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Szanowni Panstwo !

Pefen optymizmu wkraczam w wiek
XXI (pomimo ztowr6zbnych doniesien prasy o
"spowalnianiu gospodarki"), a wraz ze mnq
FORUMNARZEDZIOWE OBERON. Kierunek
rozwoju jest juz jasno wytyczony przez moj
palec i lufe armatnig kolubryny. Kochana
konkurencjo - to nie ostrzat Waszych pozycji! A
poza tym stare polskie przystowie méwi: "lepszy
wrdg, ktéry grozi, nizliten, co gtaszcze".

Méwigc powaznie zaktadamy, ze w
2001 nastgpi wzrost wydajnosci o 50%.
Planujemy bowiem wydanie w tym roku sze$ciu
numerow FN OBERON. Mam nadzieje, ze
wzro$nie nie tylko ilos¢, ale przede wszystkim
jako$¢ magazynu. Poniewaz jako$¢ jest
poniekad wymuszona przez czytelnikéw
naszego pisma (dzigkuje Wam za to), dlatego
prosze o wszelkie uwagi dotyczace FN
OBERON. Piszcie Panstwo, telefonujcie do
nas i dzielcie sie uwagami. Jakie tematy
interesujg Was najbardziej, jakie sq Wasze
oczekiwania wobec naszego pisma, jakich
dziatow brakuje.

Zmieniajg sie materiaty, technolo-gie,
maszyny. Staramy sie nadgzac za aktual-nymi
Swiatowymi trendami - stad artykut "Aluminium
kontra stal'. W numerze znajdujg sie dwa
raporty. Pierwszy dotyczy popularnej w
narzedziowniach grupy obrabiarek jakimi sq
szlifierki (na ptasko, do otwordéw i koordy-
nacyjne). Drugi dotyczy targéw branzowych
mogacych zainteresowa¢ producentéw
narzedzi. Mam nadzieje, ze spotkamy sie na
nich.

Dla Klientéw hurtowni stali tez mam
pomys$ine nowiny - prosze o przeczytanie
Programu Skfadu. Uwazam, ze ta bogata oferta
i elastyczne ceny (w gruncie rzeczy ustalane
indywidualnie "pod klienta") utatwig Wam zycie i
sprawig, Zze spojrzycie na ota-czajacy Swiat z
radoscia.

Serdecznie pozdrawiam

Robert Dyrda
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OBERON na Slasku

Jak juz informowalismy, w
Dabrowie Gorniczej otworzyliSmy
oddziat ze sktadem oraz mozliwoscig
ciecia materiatu. Magazyn znajduje sie
przy ul. Kasprzaka 15, na terenie firmy
REAL-BUD. Telefon i faks do oddziatu:
(032) 795-53-54 lub (0605) 72-44-64.

|
PRECIZ,sr0. =

W Inowroctawiu zostat urucho-
miony skfad ptaskownikéw precyzyjnie
szlifowanych w gatunkach NC11LV
(1.2379) i NMV (1.2842). Najdrobniej-
szy wymiar to 2,2 x 10,2 mm. Grubosci
rosng poczgtkowo co 1 mm, potem o
2 i 5 mm. Prosimy o telefon, wyslemy
katalog z cenami.

NOWY PRIEMYSE

Miesiecznik "Nowy Przemyst"

zamiescit w pazdzierniku ub. roku
ranking sprzedawcow wyrobow hutni-
czych. Znalezlismy sie w nim za takimi
potentatami jak Centrostale czy
Stalexporty, ale w gronie 40 najbardziej
liczacych sie firm handlujgcych stalg w
kraju. Zwazywszy, ze wigkszo$¢ naszej
sprzedazy to stal narzedziowa, mito
nam znalez¢ sie w tak szacownym gro-
nie.

Pokazcie nam swoje
problemy

W FN staramy sie podejmowac
tematy o jakich chcecie czyta¢, na jakie
czekacie. Dlatego prosimy bardzo o
przekazywanie do redakcji problemow,
ktére macie w codziennej pracy. My
postaramy sie je rozwigza¢ wspolnie z
wieloma fachowcami wspotpracujgcy-
mi z Forum Narzedziowym. Przykta-
dem tego bedg numery 6 i 7, w ktorych
na prosbe liczgcych sie narzedziowni,
przedstawimy systemowe rozwigzania
dotyczgce kompleksowego zaopatrze-
nia producentow form i matryc w narze-
dzia do wykonania konkretnej wktadki.
Akces zgtositu juz 10. dostawcoéw na-
rzedzi. Oj bedzie co czytac!
Zapraszamy!

Euwr@moLD

Na przetomie listopada i grud-
nia ub. roku odbyly sie w Frankfurcie
nad Menem kolejne targi EUROMOLD
poswiecone produkcji form do tworzyw,
szybkim prototypom, normaliom etc.

Moje zdjecie na kostce Bude-
rusa. Prosze cho¢ raz w roku zamowi¢
w naszej hurtowni takg kostke, jak na
zdjeciu. Bedzie to znaczyto, ze tak
Panstwo, jak i my mamy zdecydowany
wzrost sprzedazy w 2001 roku.

Prenumerata

Zamowienie na prenumerate
przyjmujemy oraz udzielamy informac;ji
pod numerami (052) 35-33-983 do 985.
Cena jednego egz. juz od 18zt obejmu-
je koszt przesyiki.

Czy jeden hezpiatny egzemplarz
FORUM NARZEDZIOWEGO

OBERON

PRENIIMEIIATA
rozwiaze ten problem

Informacje dla
narzedziowni
OBERON® rozprowadza kolorowy

plakat w formacie 700 x 1000 mm. W
czytelny sposob umiesciliSmy na nim
skfad chemiczny, temperatury i rodzaje
obrébki cieplnej, zastosowanie stali.
Przygotowany w oparciu o branzowe
normy réznych krajéw. Dla kazdej stali
podajemy istniejace odpowiedniki lub
porownywalne gatunki polskie, nie-
mieckie i amerykanskie.

Koszt plakatu, wysyitki i opa-
kowania (tekturowa tuba) w zaleznosci
odilosciegzemplarzy:

1egz. e 25zt szt.
2-4egz. e 15zt/ szt.
5-10egz. .ceeeeenee 12zt/ szt.

L0CAWT2

EREITORF 12108
1 LIMIC e Ti18-9-5
MMV

ngF 1.2m7
EAsIRCriod

FFAN (NERDN, B8-10

arpoiom. o, Clcka T8, fel. /e [E05T} B5-10-5E0 da BOGS

Zamoéwienia plakatu prosimy prze-
sytaé faksem (052) 35 33 983.

W nastepnym
numerze

W nastepnym numerze pre-
zentujemy nasz raport na temat:

e drgzarek drutowych (WEDM) oraz
materiatéw eksploatacyjnych,

e systemow zaopatrzenia w narzedzia
do wykonania wktadki formy wtrys-
kowej z materiatu 1.2311 ulepszone-
go cieplnie do 32 HRC.
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pracy EROVVA

sposob na zarabianie pienied

Szlifierki - obrabiarki, od ktérych wymagamy
szczegolnie duzo - wykonujg bowiem precyzyjna obréb-
ke wykonczajaca. Kazda godzina ich pracy jest cenna,
zwykle nie jest seryjna - to przyczyny, dla ktérych
nalezaloby zadba¢ o dobra organizacje. Jednym z jej
aspektow jest sprawna wymiana przedmiotu obrabia-
nego na stole maszyny. Tutaj pomocne moze okazac sie
zastosowanie systemu szybkiego i precyzyjnego
mocowania EROWA: powtarzalnos¢ pozycjonowania
+0,001 mm, czas zamocowania i odmocowania liczony w
sekundach, system uszczelnien, dlugowiecznos¢ - to
niepodwazalne argumenty. Prosze spojrze¢ na praktycz-
ny przyktad:

Wyposazenie szlifierki koordynacyjne;j.

Wymagania:

-Elastycznosc¢ - mozliwosé tatwego przezbrojenia maszyny,
-produktywnos¢ - skrécenie czasow przygotowawczo-za-
konczeniowych,

-jakos¢ - sprawna kontrola wykonanych operacji.

Zastosowane rozwigzanie:

-System mocowania z uchwytem EROWA UPC wspétpracu-
jacy ze standardowg paletg 320 x 320 mm, takze magnetycz-
na, opcjonalnie paleta 500x500mm,

-powtarzalnos¢ pozycjonowania 0,002 mm, sita mocujgca
50kN, precyzyjne indeksowanie 4x90°.

Stoét obrabiarki, szlifierki koordynacyjnej, zostaje wyposazo-
ny w uchwyt obrébkowy EROWA UPC. Jego punkt bazowy
jest zapisany jako stata referencja w sterowaniu. Kazdy
przyrzad i kazdy przedmiot obrabiany jest, poza obrabiarka,
umieszczany na palecie i razem z nig szybko i precyzyjnie
mocowany w uchwycie na czas obrobki. Baza uchwytu jest
absolutnie zgodna z punktem bazowym palety. W czasie
wykonywania jednej pracy przygotowujemy nastepng palete
z kolejnym zadaniem. Zmiana moze by¢ bardzo szybka, ten
system otwiera tez droge do automatyzacji i umozliwia
zastosowanie zrobotyzowanej wymiany przedmiotu
obrabianego. Paleta z wykonang obrébkg podlega kontroli
poza obrabiarkg, na przyktad na maszynie pomiarowej z
wykorzystaniem tego samego systemu referenciji.
Ewentualne wykonanie poprawki nie stanowi Zadnego
problemu, bazg jest paleta, a ta w ciggu paru sekund i z
mikronowg precyzjg moze by¢ ponownie umieszczona w
maszynie i natychmiast gotowa do podjecia obrébki.

Szlifierka koordynacyjna obstugiwana
robotem EROWA.

Osiagniete korzysci:

-Gwarantowana elastycznosc - kazdy przyrzad jest tak samo
i z tg sama bazg mocowany na stole szlifierki, przezbrojenie
stotu jest natychmiastowe.

-Produktywno$¢ - czasy przygotowania obrébki ulegty rady-
kalnemu skroceniu dzigki wyeliminowaniu ustawiania przy-
rzgdow i bardzo krotkim czasom mocowania. Czas dyspo-
zycyjny zostat w ten sposéb znacznie zwigekszony.

-Jakos¢ - tak, to prawdziwy luksus wykonywac kontrole ja-
kosci bez utraty bazy i ustawienia, z mozliwoscig perfekcyj-
nego powrotu do dalszej obrébki. Prowadzenie obrobki
precyzyjnejw systemie statej bazy, czyli bez ustawiania.

lle to kosztuje?
Uchwyt EROWA UPC z systemem palet to inwestycja rzedu

35 tysiecy ztotych, niewielki procent wartosci szlifierki. Za te
cene podnosimy ogolna wydajnos¢ maszyny co najmniej o
50%. Czy to mozliwe? Tak, bo tak dtugie sg czasy mocowa-
nia i ustawiania przedmiotu do precyzyjnej obrébki.

EROWA dlainnych szlifierek?
EROWA dlainnych obrabiarek?
Bardzo prosze - chetnie odpowiem telefonicznie.

A-uchwyt systemu EROWA.
B-przyrzad na palecie EROWA.

EROWA W POLSCE:
ER-SYSTEM
Piotr Bogucki
04-733 Warszawa
tel. (022) 8129281, fax 8129280
tel. 0602 360672

piotr.bogucki@erowa.com
www.erowa.com
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SCIERNICE
TRZPIENIOWE LUKAS

Czesc¢ 1. Charakterystyka uzytkowa sciernic trzpieniowych

MARBAD, jako wytgczny przedstawiciel niemieckiej firmy LUKAS na Polske, dostarcza réznego rodzaju $ciernice, w
tym trzpieniowe. Sg to precyzyjne narzedzia szlifierskie, ktore mogg by¢ stosowane w obrabiarkach numerycznych, a takze
sg przydatne do obrobek przu uzyciu recznych szlifierek elektrycznych lub pneumatycznych. Dostarczane przez nas
narzedzia gwarantujg wysoka i powtarzalng jakos¢ obrabianych powierzchni. Posiadajg stosowne swiadectwa jakosci i bez-
pieczenstwa wymagane przez DSA - Deutsche Schleifscheiben Ausschuss (Niemiecki Zwigzek Narzedzi Sciernych) oraz
norme DIN 69170.

Aby w pelni scharakteryzowaé sciernice trzeba podaé nastepujace dane:

1. ksztalt i wymiary charakterystyczne narzedzia, w tym srednice i dlugos¢ trzpienia

Cechg charakterystyczng oferty LUKAS'a jest duza r6znorodno$¢ ksztattdw sciernic. Ksztatty i charakterystyki
Sciernic sg doswiadczalnie dobrane do szlifowania konkretnych materiatow, a ich wiasciwosci zostaty wielokrotnie
zweryfikowane w warunkach przemystowych. Pod wzgledem ksztattu powierzchni roboczej standardowo oferujemy
Sciernice trzpieniowe: walcowe, kuliste, tukowe, stozkowe oraz szereg innych. Zasady produkgcji w firmie LUKAS sprawiaja,
ze ksztalt kazdej Sciernicy jest indywidualnie nadawany przez jej obcigganie po wypaleniu. Gwarantuje to doktadne osiowe
zamocowanie elementu $ciernego na osi trzpienia i wywazenie narzedzia.

Standardowe wymiary trzpieni wynosza ¢ 3 x 30, ¢ 6 x 40. Dostarczamy takze Sciernice z trzpieniami zgodnie ze
specyficznym zyczeniem klienta, w tym: wydtuzonymi, gwintowanymiiitd.

Wygodng forma, szczegodlnie w przypadku produkcji i regeneracji form oraz w narzedziowniach jest posiadanie
zestawow trzpienidwek o roznych wymiarach, ksztattach i charakterystykach $ciernych.

2. cechy materiatu sciernego
2.1. rodzaj ziarna sciernego

Ziarno : Zalecana prgc!koé_é
P Zastosowanie obwodowa sSciernic
Scierne (m/s)
narzedzia elektrokorundowe
NK [Stale wysokostopowe, stale zaro i kwasoodporne, zeliw z grafitem sferoidalnym, zeliwo ciggliwe, wysokostopowe staliwa 40 - 50
EKR |Stale utwardzone i odpuszczone, stale stopowe, staliwa, zeliwo ciggliwe (stal pudlarska) 30-50
EKW br [Miekkie i nieodpuszczone stale, stale konstrukcyjne, odkuwki stalowe, stale niskostopowe 25-40
EK br |Sciernice specjalne do narzedzi o matych gabarytach do obrobki form (matryc, ttocznikéw itd.) 40 - 50
MK |Szare zeliwo, zeliwo ciggliwe, zeliwo z grafitem sferoidalnym 30 -50
HK |Odlewy metalowe, stale wysokochromowe i wysokoniklowe 40 -50
RKD |[Stal matrycowa, staliwo, spoiny, odlewy piaskowe 30-50
narzedzia z weglika krzemu
SiC gr |Weg|iki spiekane, stale wysokostopowe, szkio, ceramika, stellity, zeliwo utwardzone 25-40
2.2. wielko$¢ ziarna sciernego. W produkcji $ciernic stosuje sig ziarna rozsegregowane zgodnie z normg miedzynarodowg FEPA.
Grube | Srednie | Drobne
Numer ziarna
6 | 8 [10] 12|14 ] 16| 20 ] 24 | 30| 36| 46 [ 54 | 60 [ 70 | 80 | 90 | 100 [ 120 | 150 | 180 | 220 | 240

3. parametry bedace nastepstwem warunkéw produkcji oraz proporcji pomiedzy sktadnikami
3.1. twardos¢ $ciernicy. Parametr znormalizowany zgodny z normg DIN 69100

Migkkie Srednie Twarde Bardzo twarde
Hl 1t [l k] ]m|[N]Jo|l]P]a|]R[s[T[][ul[V]w

3.2. struktura sciernicy. Parametr charakteryzuje objetos¢ poréw w masie $ciernej. Strukture opisuje sie liczbami od 0 do 14.
4. cechy materiatu wigzacego (spoiwa)
Oferujemy Sciernice o spoiwach ceramicznych (V ....) oraz organicznych (Ba ....).

FORUM NARZEDZIOWE
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Podstawowe wymiary i ksztatty oraz charakterystyki $ciernic trzpieniowych produkcji firmy LUKAS

Charakterystyka Srednica
ziarno | nr ziarna | twardos¢ | spoiwo| 1,5 2 3 4 5 6 8 10 13 16 20 25 32 40 50
EKR [ 60/80 | Qu | V4 Y | 2y
EKR [ 60/80 | Qu | V4 7Y | 7y
EKR [80/100] Qu | V4 7Y
EKR | 24/30 [Qu (6)] V21 ZY
EKR | 30/36 | Qu (7)] V21 ZY 7Y
EKR| 30 | N | va a AN Al
Y | 2 | zv | zv
SP | KE
EKR| 36 | N | va e | ko
KU
EKR | 40 | N | V& 7Y
ZY | ZE | 2zv 7Y
EKR | 46 | N | va sp | ke
KU | ku
EKR | 46 | Qu | va % zY
ZY | v | 2Y | zv | zv | zv | zv | 70 | 0
EKR| 60 | N | va4 KU | sp | sp To | TO
KU | KU
EKR | 60 | N | V& 7Y | zv
EKR | 60 | P | V& KU
EKR | 60/80 | Qu | V4 KU | KU
EKR | 80 | Qu | va A é; sP a
EKR [80/100] Qu | V4 KU
EKR | 100 | N | va g
EKR | 120 | N | V4 Y | 2Y
EKR | 150 | N | V4 | 7v | zv
EKRbr| 46/60| P | V7 KE KE
EKW | 60 | L | Vi 7Y
EKW| 80 | L | V7 Y | 2Y
EKWbrl 36 | O | V7 7Y
EKWbr| 40 | O | V7 KU
EKWbr| 46 | O | V7 Y | zvy | zv
Yy | 2v | 2Y | zv | zv | zv | 2¥
EKWbr| 60 | oP | V7 AR
EKWbr| 80 | O | V7 Y | zv | zv 7Y
EKWbr| 120 | O | V7 7Y
Y | zY | zv
MK | 30 | N_| V10 7Y
ZE | ZE | zv | zv | zv
MK | 36 | N | vi0 | e
MK | 46 | N | V10 7Y
NK | 24 | Qu | Bab4 Y | 2y | 2Y | 2Y | 2Y | ZY
NK | 46 | Qu | Bal4 Y | 2y
RKD | 24 | O (6) | V21 7Y
RKD | 30 | Qu | V21 KU
RKD | 30 | O(6) [ V21 zY zY zY
RKD | 36 | O(6) [ V21 zY zY KE
RKD | 46 | O(6) [ V21 KE
RKD | 46 | P(6) | V21 KE
RKD | 60 | Qu | V21 7Y
RKD | 60 | P (6) | V21 KE | zY | KU
RKD | 80 | au | vo1 AN A At % oy
RKD | 80 | P | Vo1 7Y
RKD | 100 | Qu | V21 ZY | zv | sp SP
RKD | 120 | au | Vo1 é;
RKD | 150 | Qu | V21 | Zv | Zv
Sicor| 80 | K | V3 ZY | 2y | zv | zv | zv | zv | zv | zv | Zv 7Y | zv

Ksztatt Sciernicy trzpieniowej: ZY - walcowy, SP - fukowy, TO - garnkowy, KE - stozkowy, KU - kulisty.

MARBAD MATERIALY, NARZEDZIA, URZADZENIA

Zaktad Technik Obrébki Powierzchni ORAZ
ul. Kulczynskiego 14, 02-777 Warszawa
tel. (+48 22) 644 29 45 _ TECHNOLOGEE
fax (+48 22) 641 08 11 DO OBROBEK SCIERNO-POLERSKICH

FORUM NARZEDZIOWE
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tosci. Na przyrzady do pomiaru chropowatosci SURFTEST firmy MITUTOYO zwréciliSmy uwage juz w numerze

Z tematem przewodnim niniejszego numeru w sposéb oczywisty taczy sie zagadnienie pomiaru chropowa-

Lato 2000. Aby pozosta¢ w temacie przewodnim biezacego numeru FN, wracamy do tych przyrzadow.

We wspomnianym artykule zwrdéciliSmy uwage na
dwa sposrod catej rodziny SURFTEST'éw oferowanych
przez MITUTOYO. Mowa o SJ-201 i SJ-301. Oba przyrzady
pomyslane zostaty jako urzadzenia do pracy bezposrednio w
warunkach warsztatowych i tak tez sg uzytkowane. Szereg
bardzo pochlebnych opinii uzytkownikéw upowaznia nas do
stwierdzenia, iz przyrzgdy SURFTEST doskonale wywigzujg
sie ze swego zadania. Niektorzy z naszych klientéw pracujg
juz z drugg generacjg SURFTEST'éw i mamy nadzieje, ze
pozostang przy tym wyborze. Dlaczego? Ot6z przyrzady te
taczg na prawde duze mozliwosci wyboru warunkéw
pomiaru (10 lub 25 parametréw chropowatosci, dowolny
wybor odcinka odciecia i jego krotnos¢, normy DIN, I1SO, JIS,
filtr, powiekszenie, predkos¢ przesuwu pomiarowego,
mozliwos¢ wydruku) charakteryzujgc sie jednoczesnie
tatwoscig obstugi i odpornoscig na warunki wartsztatowe.
Bardzo ceniong dla uzytkownika cechg jest przyjazny dla
operatora system obstugi i intuicyjne menu. Jestesmy
przekonani, ze grono uzytkownikow przyrzgdéw do pomiaru
chropowatosci SURFTEST bedzie sie nadal i coraz szybciej
powiekszac¢. Choéby dlatego, ze metody szacowania stanu
powierzchni metodg poréwnania ze wzorcem, czyli de facto
"na oko" nie przystajg do nowoczesnych metod obrdbki,
stosowanych maszyn i narzedzi. Trudno sobie wyobrazié,
aby kupujgc obrabiarke za kilkaset tysiecy ztotych nie
uzupetni¢ tego zakupu o przyrzgd pomiarowy za kilka
tysiecy. Corazistotniejsze staje sie tez oczekiwanie odbiorcy,
ze otrzyma petng dokumentacje pomiarowg zrealizowanego
Zlecenia. Proponowane przyrzady, jak w przypadku SJ-301
posiadajg wbudowane drukarke termiczng, albo jak SJ-201
wydruki mozna uzyska¢ z opcjonalnej drukarki DP-1
(dodatkowo z funkcjg statystyki).

Poza wyzej wymienionymi SURFTEST'ami SJ-201 i
SJ-301 w naszej ofercie sg rowniez przyrzady warsztatowo-
laboratoryjne i laboratoryjne. Pierwsza grupa to SJ-401
i SV-402/414/424, za$ druga to przyrzady serii 600, w tym
SV-624-3D z mozliwoscig tworzenia topografii powierzchni.
Niezwykle interesujacym przyrzgdem jest wprowadzony do
katalogu w minionym roku SURFTEST SJ-401.
Charakteryzuje sie wysokg rozdzielczoscig 0,00125 pm,
zakresem pomiarowym 800 um dla osi Z, analizuje do 60
parametréw chropowatosci i co istotne mozna do niego
stosowa¢ bardzo szerokg game igiet pomiarowych z
przyrzadéw wyzszej, laboratoryjnej serii 600. Przy SJ-401
istnieje mozliwos¢ pomiaréw metodg bez slizgacza. Panel
sterowania i analizy zastosowano analogiczny, jak w SJ-301,
tzn. z ekranen dotykowym Touch-Panel, gdzie funkcje
pomiarowe i ustawienia parametrow wybieramy bezposred-
nio dotykajgc wyswietlacza, na ktdrym otwierajg sie kolejne
"okna" jak w Windows. SURTEST SJ-401 przy wszystkich
swoich parametrach urzgdzenia stacjonarnego, zachowuje
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Surftest SJ-400

jednoczesnie zalety przyrzadu przenosnego, m. in. duzg
odpornosé na warunki warsztatowe.

Oczywiscie w sprawie szczegotowych informaciji
zapraszamy bezposrednio pod nizej podany telefon lub
adres. ChcielibySmy jednak zwréci¢ uwage na istotne
zjawisko. Otéz wielu klientdéw oczekiwatoby, iz wysokodo-
ktadne przyrzady pomiarowe bedg jednoczesnie Smiesznie
tanie. To nie jest mozliwe. Jesli przyjmujecie Panstwo, ze
dobra obrabiarka - a na takich przeciez opieracie rozwo;j
swoich firm - musi kosztowac. Dobry przyrzad pomiarowy
takze musi mie¢ cene odpowiadajgca jego wartosci. Natural-
nie ceny narzedzi MITUTOYO zostaty tak skalkulowane, aby
zachowac najbardziej korzystng relacje ceny do jakosci. Ciz
Panstwa, ktorych partnerami juz zostaliSmy wiedzg, jak
potrafimy by¢ elastyczni. Wszystkich pozostatych Panstwa
serdecznie zapraszamy, aby zechcieli sie o tym przekonad.

| resmsenntattag run e e m e | AUTORYZOWANY PRZEDSTAWICIEL MITUTOYO
- FAKTOR
=i 5 =dmy Piotr Pachczynski
L oauba b L\_ 64-800 Chodziez, ul. Jagiellonska 26, tel./fax (067) 282 99 20
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Oferuje wykonawstwo:
-wszelkiego rodzaju oprzyrzadowania
obrébczego,

-narzedzi skrawajacych specjalnych,
-wszelkiego rodzaju sprawdzianow.

Specjalizuje sie w produkcji form:
-do cisnieniowego odlewania metali,

-do plastycznego formawania tworzyw
sztucznych.

ZAKLADY METALOWE MESKO S.A. & ] | -
wiadczu ustugi w zakresie obroébki
ZAKLAD NARZEDZIOWO-REMONTO krawaniem, elektrozyjnej i powierzch-

26-111 Skarzysko-Kamienna niowej.

tel. +48 (41) 253 35 00, 253 36 00

fax +48 (41) 253 35 18, 253 36 19 :Nykon'uje narzedzia do obrobki plas-
ycznej.

e-mail: mesko@complex.com.pl

Wykonuje obrébke cieplno-chemiczng
przedmiotéw ze stali szybkotnacych,

o~ konstrukcyjnych w zakresie:
) e -hartowanie, odpuszczanie, wyzarzanie,
& N -normalizowanie,
{ -naweglanie,
- -chromowanie,
. = ;_-l' *‘ﬂ [ -spawanie (réwniez w ostonie argonu
p— i . korpusow silnikdbw samochodowych).
r._rm c_'_r" T_L' — .‘ — = ‘\I P y )
= 'F_r \ " ’I *, B Wykonujemy na zaméwienie narzedzia

p— i

nietypowe w oparciu o dostarczong do-
kumentacje. Wykorzystuje do tego celu
system CAD/CAM oraz obrabiarki
sterowane numerycznie.

-

Oferuje swoje ustugi w zakresie
—— projektowania i wykonawstwa:
-budowy i modernizacji maszyn i urza-
dzen specjalnych z zastosowaniem ste-
rownikéw programowalnych,
-remontéw, modernizacji i adaptacji ma-
szyn i urzadzen (obrabiarek do obrébki
skrawaniem, maszyn do obrobki plas-
tycznej, maszyn cisnieniowych, urza-
dzeri odlewniczych i innych nietypowych
maszyn i urzadzen),
-rozwigzuje kompleksowo problemy
zwigzane z automatyzacjq podawania
elementoéw w procesach przerébki plas-
tycznej, obrébki skrawaniem, transportu
czesci w procesach technologicznych,
a takze przenoszenia elementéw, przed-
miotow itp. zautomatyzowanej kontroli.

Zapraszamy Paristwa do wsp6tpracy

i oczekujemy na zapytania i zamowienia.
Zapraszamy do zlozenia wizyty

W naszym zaktadzie.
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Centrum Ostrzarskie Glhring Polska pragnie
przyblizy¢ Panstwu problemy najczesciej wystepujgce przy
ostrzeniu wiertet.

Wiertta krete to jedno z najbardziej popularnych
narzedzi skrawajgcych. Popularnos¢ tego narzedzia wynika
z czestej potrzeby wykonywania otworéw w elementach
maszyn i urzgdzen. Otwory wierci si¢ w ultranowoczesnych,
specjalistycznych fabrykach, a takze w skromnych zakta-
dach rzemiesiniczych i warsztacikach domowych.

Wiercenie powoduje jednak szybkie stepienie ostrzy
wiertta. Pocigga to za sobg konieczno$¢ czestego ich
ostrzenia. Konstrukcja wiertta przewiduje i umozliwia
wielokrotne jego ostrzenie. Ostrzenie wiertta ma na celu
usuniecie jego stepionego ostrza przez zeszlifowanie z catej
powierzchni przylozenia (a czasami natarcia) warstwy
materiatu o tej samej grubosci. Nalezy odtworzy¢ pierwotng
geometrig ostrza. Trzeba zatem, doktadnie zna¢ elementy tej
geometrii stosowane przez producenta.

Podstawowym problemem ostrzenia jest wiedza o
tym, jaki powinien by¢ kat przylozenia, a takze jaka
zastosowac korekcje scina. Kat przytozenia jest najczesciej
podawany przez producenta i jego poznanie nie stanowi
problemu. Problemem jest szlifowanie tego kata
(przytozenia). Wigkszos¢ producentdéw wykonuje ostrzenie
nowego wiertta przez zatoczenie, poniewaz ten sposob
wykonania pozwala uzyska¢ maksymalne parametry
skrawania i trwatosci.

Kolejnym istotnym elementem dobrego ostrzenia
jest symetria ostrzy wiertta. Rozumiemy przez to zaréwno
symetrie kgtowa, jak i brak bicia ostrzy.

Najmniej rozpoznanym elementem dobrego ostrze-
nia jest poprawne wykonanie (i wybor) korekcji $cina. Czy
wiedzg Panstwo, ze przy wierceniu otworu w pelnym
materiale ok. 65 % sity posuwowej (osiowej) przypada na
prace scina? Jest to newralgiczny element ostrza wiertta.
Przypomnimy Panstwu kilka dos¢ znanych, lecz nie zawsze
dobrze rozumianych i stosowanych informacji o sposobach
korekcji.

Geometrie ostrzy wiertta w obszarze $cina przedsta-
wia rys.1.Jak wida¢ kgt skrawania &, w obszarze $cina jest
bardzo duzy (8, = 150°). W zwigzku z tym na tej dtugosci
ostrza nie wystepuje skrawanie, a jedynie skrobanie i zgnia-
tanie materiatu obrabianego (predkos¢ skrawania = 0).
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Rys. 1. Geometria ostrza wiertta kretego w poblizu krawedzi

poprzeczney.

Obecnie wiekszos$¢ wiertet ma korekcje ostrza, ktéra
moze dotyczy¢ $cina lub narozy.

Korekcja ksztattu ostrza polega na wprowadzeniu do
jednolitej powierzchni przylozenia i natarcia dodatkowo
uksztattowych powierzchni.

Celem korekciji jest:

- polepszenie niekorzystnych warunkéw pracy scina,

- zmniejszenie duzych sit osiowych skrawania,

- utatwienie odprowadzenia wioréw i ciepta ze strefy skrawa-
nia.

Firma Guhring wyrdznia trzy podstawowe metody korekciji :

- korygowanie gtéwnej krawedzi skrawajacej,
- korygowanie krawedzi poprzecznej,
- korekcja specjalna typu S.

Typy korekgiji:

- Forma A - (rys. 2) - podszlifowanie krawedzi poprzecznej.
Uzywana przy wierttach do dtugich cienkich otwordw.

- Forma B - (rys. 3) - skorygowany $cin ze skorygowang
gtébwng krawedzig skrawajgcg. Stosowana przy narazeniu
na zniszczenie gtéwnej krawedzi skrawajgcej przez zte wa-
runki wiercenia (chwiejne zamocowanie narzedzia, zanie-
czyszczenia powierzchni obrabianej) wiercenie zeliwa na su-
cho.

OBERON
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Rys. 2. FORMA A - podszlifo-
wanie krawedzi poprzeczney.

Rys. 3. FORMA B - skorygowa-
nie $cin ze skorygowang gtow-
ng krawedzig skrawajgca.

- Forma C - (rys. 4) - szlifowanie krzyzowe. Stosowana dla
wiertet 0 szczegdlnie grubym rdzeniu, czesto dla dtugich i
cienkich wiertet.

- Forma D - (rys. 5) - podwojnie szlifowana powierzchnia
boczna stozka. Czute naroze ostrza zostato cofniete, przez
co nastepuje lepsze odprowadzenie ciepta. Stosowana do
zeliwa szarego, do otworéw w materiale tamliwym, ale takze
do stali. Do otworéw o "krzywej" powierzchni wyjscia.

Rys. 4. FORMA C - szlifowanie
krzyzowe.

Rys. 5. FORMA D - podwdjnie
szlifowana powierzchnia bocz-
na stozka.

- FormaE - (rys. 6) - wierzchotek centralny. Stosowana przy
wierceniu blach, rurach, profilach. Nie wystepuje tu prawie
zaden grad wyjsciowy.

-Forma S - (rys. 7) ta forma geometrii ostrza stosowana jest
w wierttach z weglika do obrobki b. wydajnej i jest jednym z
elementow nowoczesnej geometrii ostrza wiertta.

Rys. 6. FORMA F - wierzchotek
centralny.

Rys. 7. Poréwnanie geometrii
ostrza wiertta standardowego z
HSS (b) i wietta Ratio (a).

Na rys.7 pokazane sg réwniez réznice pomiedzy
klasycznym wierttem o konstrukcji klasycznej a nowo-
czesnym wierttem do obrébki b. wydajnej (wiertta RATIO
firmy Guhring). Najwazniejszymi cechami tych wiertet sa:
-praktycznie, brak Scina, co pozwala wierci¢ bez wczes-
niejszego nawiercania; sity osiowe wiercenia sg zdecydo-
wanie mniejsze,

-krzywoliniowa (zamiast ptaskiej) forma krawedzi tnace;j,
-wklesty ksztatt rowka wiérowego (powoduje zagniatanie i ta-
manie wiorow).

Szczegoty stanowig know-how firmy Guhring oHG.
Forma ta stosowana jest dla wiertet typu RATIO (RT) (weglik
wolframu) w odmianach:

-typRT 100 G do zeliwai stopdw aluminium,

-RT 100 F domateriatow o wysokiej wytrzymatosci,stali nie-
rdzewnych, zarowytrzymatychiitp.

-RT100U uniwersalne.

Centrum Ostrzarskie Giihring Polska ostrzy wiertta wg wyzej
opisanych metod.

Potaczenie: know-how firmy Giihring opartego
na 100 latach wlasnych doswiadczen, wysokiej klasy
obrabiarek, systeméw pomiaru i kontroli oraz wykwa-
lifikowanej grupy pracownikow GWARANTUJE
WYSOKA JAKOSC OFEROWANYCH USLUG.

GUHRING POLSKA Sp. z 0.0.
CENTRUM OSTRZARSKIE
40-833 KATOWICE, ul.Obroki 109 (przy firmie GONAR)
tel / fax 032/207 12 92, 032/254 02 63
Zdzistaw Babik (0606 316946), Dariusz Filak
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Perfekcja wykonania gotuna KKi-go wieku

JakoSEARDINGHE

Amerykanska firma HARDINGE posiada ponad stuletnie doswiadczenie w produkcji obrabiarek. Posiadajac
silng pozycje na rynku, HARDINGE niejednokrotnie udowodnit, ze jest to pozycja zastuzona. Przez szereg lat
HARDINGE byl nagradzany przez koncern GM odznaka "Dostawca Roku". W ofercie firmy znajduja sie sterowane
numerycznie tokarki serii Cobra, superdoktadne tokarki serii Conquest T, Quest, Conquest GT z oprzyrzagdowaniem
na imaku wielonarzedziowym takze z automatyka, Conquest ST do szwajcarskiego toczenia, dwuwrzecionowe
Conquest TT, pionowe VT oraz VL z automatyka, pionowe centra obrébkowe VMC, szlifierki uniwersalne oraz
elektrodrazarki. Ponadto HARDINGE jest najwiekszym $wiatowym producentem systeméw uchwytowych do
obrabiarek.

Firma HARDINGE posiada swoje
zaktady produkcyjne w USA, Szwajcarii,
Chinach oraz na Tajwanie. Ten ostatni zajmuje
sie montowaniem pionowych centréw obrdob-
kowych. Mozna je ujgé w trzech grupach:
VMC600I1, VMC800I1, VMC1000lI
VMCG600IIHT, VMCB800IIHT, VMC1000IHT
VMC600IIHS, VMC800IIHS, VMC1000IIHS.
Pierwsza grupa obejmuje modele podsta-
wowe, druga o wysokim momencie obroto-
wym, trzecia natomiast o wysokiej predkosci
obrotowe;j.

Opis gtéwnych wiasciwosci centrow obrobkowych VMC firmy HARDINGE:

-tozeikolumna zaprojektowane przy uzyciu MES, zbudowane z najwyzszej
jakosci zeliwa, co zapewnia stabilno$¢ i sztywnos$c¢ catej maszyny.

- Obrabiarka zaprojektowana i zbudowana zgodnie z normami ANSI/ASME B5.54.

- Sztywne gwintowanie jako standard. Ta funkcja zapewnia doktadng synchroni-
zacje obrotéw z osig Z, co pozwala na szybkie gwintowanie otwordw przy uzyciu
standardowego oprzyrzgdowania, eliminujgc koniecznos¢ stosowania drogich
uchwytoéw ptywajgcych.

- Stozek BT40 lub CATV-40 z pozycjonowaniem enkoderem bezkontaktowym.
Naped 13 kW (17,3 KM). Predkosci w petni programowalne w krokach co 1 min’!

Seria podstawowa:

Predkos$¢ 8000 min” (moment obrotowy 92,3 Nm). Moc przenoszona przez dwa
paski.

Opcja podwyzszonych obrotéw do 12 000 min”' (moment 61,6 Nm) z tozyskowa-
niem ceramicznym i smarowaniem mgtg olejowo-powietrzng.

Opcja wysokiego momentu z przekfadnig planetarng, maksymalny moment 176,2
Nm przy 375 min" Predko$¢ obrotowa 8 000 min™. Opcja zawiera chtodnice oleju
przektadni z jednostka recyrkulacyjna.

SeriaHT wysoki moment obrotowy:

Predkos¢ 8000 min™' (moment obrotowy 237 Nm przy 375 min™ ). Poczwdrne
katowe tozyskowanie ABEC-7 oraz tylne tozysko stozkowe zapewniajg doskonatg
stabilno$¢ termiczng oraz katowag i promieniowg sztywnos¢ uktadu. Moc
przenoszona za pomocg paska zebatego. Przektadnia planetarna wysokiego
momentu chtodzona olejem przez system recyrkulacyjny i wymiennik ciepta.
SeriaHS wysoka predkos¢ obrotowa:

Predko$¢ 12 000 min™ (moment obrotowy 61,6 Nm). Poczwérne katowe tozys-
kowanie ABEC-7 oraz tylne fozysko stozkowe smarowane mgtg olejowo-powiet-
rzng zapewniajg doskonatg stabilnos¢ termiczng oraz kgtowg i promieniows,
sztywno$¢ uktadu. Moc przenoszona przez trzy paski.

Opcja 30 000 min' ze stozkiem SK-30.

FORUM NARZEDZIOWE
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® Sruby kulowe wstepnie obcigzone z podwdjna nakretkg na kazdej $rubie,
eliminujgca strate wymiaru przy zmianie zwrotu wektora predkosci osi.
Ostony teleskopowe.
Seria podstawowa i HS: $rednica 32 mm, skok 10 mm
Seria HT: $rednica 40 mm, skok 10 mm

® Prowadnice liniowe #30 na kazdej osi
llo$¢ prowadnic liniowych: 0§ XiosY 3,08 Z 2
llo$¢ wozkow tocznych : 0$ XioSY 5,087 6

® Magazyn narzedziowy o pojemnosci 20 szt. do 89 mm Srednicy
(152 mm $rednicy gdy nie sgsiaduje z innym narzedziem)
i dlugosci do 250 mm. Mozliwos¢ zastosowania opcji
podwdjnego magazynu narzedziowego zwieksza-
jacej pojemnos¢ do 40 szt.

® Sterownik Fanuc / Hardinge 32 bit
lub Sinumerik 810D dla wersji podstawowej
i Fanuc 18-MC lub Sinumerik 810D dla wersji HT i HS.
Sterownik Sinumerik jest standardowo wyposazony w
program Shopmill, utatwiajgcy tworzenie programéw obrébkowych.

® Opcja 4-tej osi realizowana za pomocg stotu obrotowego amerykanskiej

firmy Troyke.
[PRODUCERNT | - HARDINGE Inc.
PRZEDSTAWICIEL _ MNEEX-Hands S5 20 0
TP MASTYNY P SHNT SO
VICTHEL [ =] WMCEO0U | weCIoo0E | Hﬁl;u’.- | un.f‘_‘_m \-w.flp;_laﬁ-l un;.,gl:-h -B.ic.ht-s\x'h V\I;_‘Iqam
W_m_ FUNE 5 ela | A s T | L I | AT« G | AR VAT | B w308 | F15 aThed | 9ec v | meata 1
%w [EiT st (iE] [IFE) [ ATER [ [T [
Frymwow w o i e 465 [174] [1=+] [=] =3 [ [ (] 1060
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tapiemy wiatr w zagle...

mgr inz. Piotr Kossakowski

mozna by¢ liderem nie rozwijajac sie? Nowe tysigclecie jest dobrym powodem do zrobienia czego$ co

Co nowego w roku 2001 w firmie Charmilles? Nowe maszyny, nowe koncepcje, nowe oprogramowanie. Czy

zaznaczyloby sie w pamieci naszych Klientéw. Wielkie premiery maja miejsce w trakcie targéw maszynowych.
Tak np. rok 2001 bedzie naszym zdaniem wyjatkowy poniewaz mamy targi EMO w Hanowerze. Nie kioci sie to jednak
zmozliwoscig zasygnalizowania nowosci wczesniej co mamy zaszczyt niniejszym czynic.

Elekrodrazarki wgtebne.

Ciagte nadgzanie za potrze-
bami rynku spowodowato konieczno$c¢
udoskonalenie standardu oprogramo-
wania dla tego rodzaju maszyn. SPS
oferuje  mozliwos¢ skrocenia czasu
przygotowania programu maszyno-
wego, rownoczesnie zmniejsza ryzyko
wystgpienia btedu ludzkiego. Kto miat
do czynienia z wykonywaniem bardziej
ztozonych ksztaitow, w tym drgzen o-
kreslanych jako "wielogniazdowe", ten
wie o czym pisze. W wersji ADVANCED
oprogramowanie SPS, to takze mozli-
wos¢ sprzegniecia drgzarki ze stano-
wiskiem pomiarowym. Aby by¢ konku-
rencyjnym nie wystarczy juz obcigzenie
maszyny roczne na poziomie 2.500
godzin pracy. Najlepsi walczg o 6.000
godzin.

Wydajnos¢ drazenia.

Zarzucano maszynom wgteb-
nym Charmilles, mimo rewelacyjnych
0siggow w réznorodnych testach po-
rownawczych zbyt matg predkosc
odskoku elektrody. Klient pyta, produ-
cent musi odpowiedzie¢. Przeprowa-
dzono badania symulacyjne spraw-

ROBOFORM J3P

ROBOFORM 35P

dzajac jak predkos$¢ odskoku wptywa
na wydajnos¢ przy réznych cyklach
pracy. Poniewaz oferowana przez
silniki liniowe predkos¢ przemiesz-
czania wielokrotnie przekraczata do-
tychczas stosowane, temat przeswiet-
lono ze wszystkich stron. Okazato sie,
ze jezeli méwimy o prostym ruchu
elektrody w dét (cykl DOWN), to prze-
kraczanie predkosci odskoku ponad 30
mm/s nie wnosi juz bardzo znaczgcych
zmian w wydajnos$¢ catkowitg. Dodat-
kowo naktada sie na to specyfika zwig-
zana z ksztattem elektrody. W zwigzku
z powyzszym firma Charmilles wpro-
wadzita napedy pozwalajgce osiggaé
predkosci zblizone do tej wartosci. Z
reguty jezeli méwimy o przydatnosci
duzej predkosci odskoku, to mamy na
mys$li drgzenie gtebokich zeber. Gie-
bokich, tzn. wiotkich. Duza predkos¢
odskoku to lepsza wymiana dielektryka
w obszarze pracy, ale réwnoczesnie
silniejsze oddziatywanie cieczy (pod-

FORM 20ZNC

CHARMILLES 3

.

S
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cisnienie) na elektrode. Jest to szcze-
golnie widoczne przy cyklach wykan-
czajacych ruchy w plaszczyznie XY.
Przekroczenie pewnej bariery moze
skutkowaé znieksztatceniem wykony-
wanego otworu. Tak wiec mimo, ze
silniki liniowe dysponujg duzg pred-
koscig, nie moze by¢ ona w petni wy-
korzystywana. Powyzsze rozwazania
dotyczg takze kazdego innego rodzaju
silnika oferujgcego predkosci ponad 30
mm/s. Dla dociekliwych proponuje za-
pyta¢ uzytkownikow drgzarek z silni-
kami linowymi o maksymalne wykorzy-
stywane predkosci oraz dla jakich cykli
one wystepuja ? My juz to wiemy.
Czas to pienigdz. Nie tylko predkosé
drgzenia ale takze czas zmiany narze-
dzia - 35 % mniej, to nasza propozycja
na pierwszy rok nowego milenium:
Roboform 35P 154,55 P.
Cos dla zaczynajacych przygode z
drazarkami.

Proponuje maszyne FORM 20
ZNC. Maszyna z programowalna osig
Z, wyposazona we wszystkich osiach w
liniaty optyczne. Programowanie z wy-
korzystaniem monitora dotykowego. W
standardowym wyposazeniu tech-
nologie do drgzenia stali miedzig i gra-
fitem, a w najblizszej przysztosci takze
miedziowolfram do weglikow.

FORM 20ZNC
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Wycinarki drutowe.

Jesli nowe milenium to nie moze

sie obejs¢ bez nowego sterowania w
maszynach drutowych. CT- Millenium
to potgczenie najnowszej techniki kom-
puterowej (Windows NT) z odpowie-
dzig na pytania stawiane przez najbar-
dziej wymagajacych klientéw. Co mam
na mysli:

- potaczenie z internetemwraz z moz-
liwoscig automatycznego uaktualnia-
nia oprogramowania,

- dokumentacja maszyny wraz z katalo-
giem czescizamiennych (takze zdje-
cia),

- rozwiniety system pomocy

- dotykowy ekran

-wieleinnych utatwien.

Po szczegoty zapraszam na Miedzyna-

rodowe Targi Poznanskie 2001, gdzie

prawdopodobnie bedzie prezentowana
maszyna ROBOFIL 240 z oprogramo-
waniem CT-Millenium.

A co nowego na hajwyzszej pétce?

Oczywiscie Robofil 2030 Sl

TW. Tg maszyne Panstwo juz znaja.

Tajemnicze dwie litery TW, jakie pojawi-

ty sie w oznaczeniu, to skrot od stéw

"twin wire". Co to oznacza w prak-

tyce? Maszyna standardowo wyposa-

CHARMILLES 3

ROBOFIL 240

CHARMILLES &

zona jest w podwajny system poda-
wania drutu (0,25 mm i 0,1 mm). Czas
przejscia z jednej grubosci na drugg to
kilka sekund. Czemu ma stuzy¢ takie
rozwigzanie? Maszyny serii **30SI| sg
stosowane do uzyskiwania doktad-
noscirzedu 2 umiraczejdo bardzo pre-
cyzyjnych ksztattéw. Precyzyjnych, tzn.
z matymi promieniami wewnetrznymi.
Istnieje wiec koniecznos¢ stosowania
drutu o $rednicy 0,1 mm. Nic nie stoi na
przeszkodzie aby profil w czesci nie
wymagajgcej drutu 0,1 mm byt wyciety
drutem 0,25 mm lub grubszym. Stosu-
jac grubszy drut zyskujemy ogromnie

na czasie ciecia nawet 50 %, co przy
cenie robot wykonywanych na maszy-
nach z tej grupy oznacza ogromne
podniesienie ich ekonomicznosci.

Mamy nadzieje, ze po zapoz-
naniu sie z niniejszym artykutem, uza-
sadnionym wyda sie tytut. Przystowio-
wy wiatr ztapali§my w zagle juz wiele lat
temu i przypuszczamy, ze wspodlnie z
Panstwem uda nam sie podrézowac
dalej szczesliwie omijajgc skaty.

Piotr Kossakowski
charm@abplanalp.com.pl
0-601222636

ROBOFIL 2030 SI-TW

ABPLANALP Consulting

ul. Marconich 11/10, 02-954 Warszawa, tel. (022) 858-94-78, 642-66-60, fax (022) 642-50-77
e-mail: abplanalp@abplanalp.com.pl, charm@abplanalp.com.pl, zb@abplanalp.com.pl
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GUHRING
GLEBOKIE WIERCENIE 7 /& </ 1/ K

Firma GUHRING - jeden z najwiekszych producentéw narzedzi w Europie, proponuje
swoim klientom wiertta krete oraz jednoostrzowe (lufowe) do wykonywania diugich

Firma GUHRING produkuje wiertta krete o dlugosci do 1000 mm

Wiertta krete produkowane sg w dwéch odmianach:

A. wiertfa kr[Jte dtugie z chwytem sto[lkowym

Krotki opis Mat.
Typ narz.

Stan DIN Nr ¢-zakres
pow. (std.) katal. mm

Krotki opis Mat.
Typ narz.

Stan DIN Nr ¢-zakres
pow. (std.) katal. mm

wiertta extra dtugie, typ N n a 1870
dt. catkowita 265 - 605 mm 266 7,80 -50,0
dt. catkowita 330 - 735 mm 267 7,70-45,0

T i B B B Tkt T

wiertta extra diugie, typ GT 100 _ il 1870

dt. catkowita 265 - 460 mm
dt. catkowita 330 - 580 mm

620 9,52 - 30,0
621 g 52 .-28,0

e L

(5§ PV R EE R NENY S

wiertta extra dfugie, typ GT 50 “ 1870 wiertta extra dfugie, typ GT 100 _ Nz
dt. catkowita 265 - 480 mm 525 8,00-31,0 dt. catkowita 200 mm 563 6,0-75
dt. catkowita 330 - 580 mm 542 g50-30,0 dt. catkowita 300/350 mm 564 5,0-10,0
dt. catkowita 425 mm 565 5,0-17,0
5.5 0 S0 S0 S o T di. catkowica 500 mm 203 ,80-400
dt. catkowita 600 mm 14,0 - 40,0
wiertta extra diugie, typ GT 100 & 1870 dt. catkowita 750 mm - 300 14.0-180
gie. typ  HSS dt. catkowita 1000 mm 14,0 - 18,0
dt. catkowita 265 - 480 mm 526 8,00-31,0
dt. catkowita 330 - 580 mm 527 7,80-30,0
B. wiertta kr[Jte dfugie z chwytem cylindrycznym
Krotki opis Mat. Stan DIN Nr ¢-zakres Krotki opis Mat. Stan DIN Nr ¢-zakres
Typ narz. pow. (std.) katal. mm Typ narz. pow. (std.) katal. —mm
wiertta extra diugie, typ GT 100 | 1869 wiertta extra dtugie, typ GT 100 Nz
dt. catkowita 185 - 295 mm 502 1,95-1 m
dt. catkowita 160 - 365 mm 503 2,00-13,0 dt. catkowita 500/600 mm = 242 B,0-12,0
dt. catkowita 225 - 480 mm 504 250-1 dt. catkowita 750 mm 243 8,0-120

wiertta extra dtugie, typ GT 100 1869
dt. catkowita 115 - 295 mm m 8 670 1,98-12,7
dt. catkowita 160 - 305 mm 671

wiertta extra dtugie, typ GT 100 m o 1869
dt. catkowita 125 - 265 mm —— 618
dt. catkowita 160 - 305 mm 619

2,70-10,0
3,00 - 10,0

dt. catkowita 1000 mm 244 10,0-12,0

wiertfa extra diugie, typ N - i 1896

dt. catkowita 115 - 295 mm 235 1,6-13.0
dt. catkowita 160 - 375 mm 236 2,7-130
dt. catkowita 225 - 480 mm 237 35-13.0

Firma GUHRING produkuje przedstawione wiertta w odmianach i typach, w ktérych rodzaj
spirali, wielko[]¢ rdzenia oraz geomatria ostrza dostosowana jest do ré[Jnych materiatéw obrabianych.

Firma GUHRING proponuje swoim klientom tak[Je wiertta lufowe w zakresie [Jrednic od ¢1,5 do
$32 oraz dtugo[]ci catkowitej do 2550 mm. Wiertta jednoostrzowe (lufowe), zasady stosowania oraz
technologia wiercenia zostan[] opisane w nast[Jpnym artykule.

Firma GUHRING POLSKA prowadzi na rynku polskim petn[] obstug[] informatyczn[] doradcz[],
handlow[] oraz regeneracj[] narz[]dzi. Poza wcze[]niej wymienionymi wyrobami firma GUHRING oferuje:
wiertta, gwinto-wniki, rozwiertaki, frezy, pogtjbiacze sto[lkowe, narz[]dzia pokrywane, narz[]dzia
w[]glikowe, narz[]dzia diamentowe oraz modutowe systemy oprzyrz[jdowania.

GUHRING POLSKA Sp. z 0.0.
Plac Czerwca 1976 nr 3, 02-495 Warszawa
tel. (022) 667-33-11, 667-20-65, fax (022) 667-34-38
e-mail: biuro@guehring.pl

GUHRING POLSKA Sp. z o.0.
CENTRUM OSTRZARSKIE
40-833 KATOWICE, ul.Obroki 109 (przy firmie GONAR)
tel / fax 032/207 12 92, 032/254 02 63
Zdzistaw Babik (0606 316946), Dariusz Filak
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Trzecia grupa maszyn,
ktére znajdujg sie w narzedziow-
ni, a ktérymi zajmujemy sie w na-
szym cyklu raportow, to szlifierki.
Tradycyjnie juz zwrdcilismy sie do
sprzedawcéw i producentow tych
maszyn, aby je zaprezentowali na
tamach FN. Tak jak poprzednio,
zestawilismy w tabeli podstawowe
parametry maszyn. Podzielone
one zostaty na trzy grupy - szlifier-
ki do ptaszczyzn, szlifierki do wat-
kow i otworéw oraz szlifierki
koordynacyjne.

Tradycyjnie tez, niektére z firm przedstawity
swojg oferte w formie artykutéw sponsorowanych,
do lektury ktérych zapraszam. Pomoga one zapew-
ne w podjeciu decyzji co do zakupu maszyn danej
firmy. Zwracam rowniez Panstwa uwage na za-
mieszczone reklamy i artykuty firm oferujgcych ma-
teriaty eksploatacyjne oraz oprzyrzgdowanie dla
szlifierek - zadzwoncie, a wybierzecie na pewno cos
do swoich maszyn.

Bardzo ciekawie zapowiada sie kolejny
numer FN, ktory ukaze sie w kwietniu. Raport bedzie
dotyczyt drgzarek drutowych oraz materiatow
eksploatacyjnych do nich. Swoje propozycje pokaze
15 firm sprzedajgcych drazarki. Ponadto przedsta-
wimy pierwszg czes¢ projektu dotyczgcego kom-
pleksowego doboru narzedzi do wykonania wktadki
formy wtryskowej. Zapraszam do lektury.

W Forum Narzedziowym podejmujemy
tematy, ktére miedzy innymi sg inspirowane przez
naszych czytelnikow. Staramy sie na naszych
tamach rozwigzywac¢ problemy jakie wynikajg w
codziennej pracy narzedziowni. Zapraszam
wszystkich do zgtaszania takich problemow, a my
przekazemy je ekspertom do rozwigzania. Pomoze
to i utatwi wszystkim prace.

mgr inz. Grzegorz Kugler

W tabeli Raportu Szlifierek na
str. 24-26 znajdziesz maszy-
ny firm:

sirona 26
SUPERTEC

Szczegoty nastronach:

strona 5

system organizacji pracy EROWA
(EROWA)

strona 18-19-20

artykut o szlifierkach
KELLENBERGER, BRAND
(Abplanalp Consulting)

strona 21
artykut o szlifierkach SUPERTEC,
PROTH

artykut o szlifierkach HAUSER
(MEF.tech AG)

strona 24-25-26

tabelaryczne zestawienie szlifierek
(OBERON)

strona 21
artykut: Nowy T1000 firmy
HOMMELWARKE

(ITA)

strona 28

- reklama obrabiarek

(Zaktady Mechaniczne TARNOW)
- reklama narzedzi $ciernych
(ANDRE)

strona 29

- reklama narzedzi Sciernych
(SAINT-GOBAIN)

strona 30

- reklama narzedzi $ciernych
(UNION-VIS))

- plany wydawnicze na 2001 rok
(FORUM NARZEDZIOWE OBERON)

TARGI!

sierpniu, pazdzierniku

to przeciez chodzina targach.

ZAPROSCIE SWOICH KLIENTOW NA

Forum narzedziowe od 2001 roku ukazuje
sie jako dwumiesiecznik w lutym, kwietniu, czerwcu,
i grudniu. Zapraszam
wszystkich do przedstawiania swoich firm przed
targami, ktére organizowane sg w tym roku. Artykuty
sponsorowane oraz anonsy reklamowe zapewne
spowodujg, ze Wasze stoisko bedzie oblegane -a o

ZAPRASZAMY NANASZE tAMY!

1/8 strony (92,5x62,5 mm).

GIELDA MASZYN | NARZEDZI

Zapraszamy wszystkich, ktérzy chca sprze-
dac, kupic¢, wyremontowa¢ maszyny lub narzedzia
(formy, wykrojniki, ttoczniki), poszukujg wykonaw-
céw lub majg wolne moce przerobowe, aby sko-
rzystali z modutu ogtoszeniowego

CENA TYLKO 200zt + VAT.
ZAPRASZAMY!

FORUM NARZEDZIOWE
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KELLENBERGER

TECHNOLOGY

mgr inz. Jerzy Osuch

F OR

THE FUTURE

uniwersalnych do watkéw i otworéw. Firma ma diugoletnia tradycje w tej dziedzinie, powstata w 1917 roku

F irma Kellenberger to jeden z bardziej znanych europejskich producentéw szlifierek do watkéw oraz szlifierek

Chcialbym blizej przedstawi¢ Panstwu program produkcyjny tej firmy obejmujacy jeden typo-szereg maszyn
konwencjonalnych oraz 3 typo-szeregi maszyn sterowanych CNC. Charakterystyczng cecha tych wszystkich
szlifierek jest skretny wrzeciennik na ktérym w zaleznosci od przeznaczenia moga by¢é montowane jedna lub dwie
sciernice do szlifowania watkow i planowania oraz wrzeciono do szlifowania otworéw.

Skretny stot oraz wrzeciennik detalu umieszczony

na obrotowej podstawie to standardowe wyposazenie ma-
szyn konwencjonalnych W maszynach konwencjonalnych
wrzeciennik posiada dodatkowo mechanizm zmiany wyso-
kosci co daje dodatkowe mozliwosci szlifowania np. rowkéw
wpustowych, wielowypustéw lub ptaszczyzn. Nic dziwnego,
ze maszyny te ciesza sie wielkim powodzeniem w zaktadach
remontowych i narzedziowniach, czyli tam gdzie wystepuje
duzaréznorodnosé prac.
Szeroki asortyment wyposazenia dodatkowego wigcznie z
mozliwoscig aktywnego pomiaru w trakcie procesu szlifowa-
nia sprawia, ze sg w sposob efektywny wykorzystywane
takze w seryjnej produkc;ji detali.

W szerokiej gamie szlifierek produkowanych na
Swiecie unikalnym opatentowanym rozwigzaniem wyréznia
sie typo-szereg szlifierek sterowanych CNC o nazwie KEL-
VARIA. Tym rozwigzaniem jest system hydrostatycznych
prowadnic stotu (0$ Z) i ruchu poprzecznego wrzeciennika
Sciernicy (0$ X). System olejowych kieszeni do ktérych pod

Typ R

STRONA 18

il
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FORUM NARZEDZIOWE

cisnieniem pompowany jest olej powoduje tworzenie bfony
olejowej pomiedzy prowadnicami eliminujgc do minimum sity
tarcia wystepujgce w trakcie ruchéw osi.

Ma to kapitalne znaczenie dla uzytkownika maszyny.
1.Mozliwo$c¢ bardzo doktadnej korekcji wymiaru.

2 .Bardzo wysokg doktadno$¢ szlifowania z interpolacjg osi X
i Ziprzy profilowaniu Sciernicy.

3.Brak zuzywania sie prowadnic na przestrzenilat pracy.
Tych cech nie zapewniajg prowadnice Slizgowe ani coraz
powszechniej stosowane w szlifierkach rolkowe prowadnice
liniowe.

W zaleznosci od wymagan produkcyjnych szlifierki
KEL-VARIA mogg by¢ wyposazone w réznego typu wrze-
cienniki do szlifowania.

Do szlifowania watkéw typ "R" Sciernica prostopadta do
watka lub "RS" $ciernica pod katem.

Do szlifowania watkéow i otworéw typ "UR" lub "URS"
dodatkowo wrzeciono do szlifowania otworéw.

Typ RS Typ UR

OBERON



Sterowania dostepne w tych szlifierkach to FANUC lub KELCO 110/120. Podstawowa wersja to sterowanie 2-wu
osiowe "Z" i "X" z mozliwoscig rozbudowy do 4 osi. O$ "B" obrotu wrzeciennika szlifierskiego i o$ "C" obrotu detalu. Daje to
mozliwos¢ szlifowania w jednym mocowaniu w petnym cyklu automatycznym powierzchni zewnetrznych i otworéw, zaréwno
cylindrycznych jak tez stozkowych i profilowych.

Ponizej przyktad szlifowania z jednego zamocowania oprawki ISO.

KELLEMNBERGES
+ nib—

-_—

KEL-VARIA UR 175/1000

FORUM NARZEDZIOWE
OBERON
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Podstawowe dane techniczne szlifierek firmy KELLENBERGER

maszyny konwencjonalne maszyny sterowane CNC
Typ 600U 1000U 1500U KELVISION typ RS, URS 125/430

Diugos¢ w ktach 600 mm 1000 mm 1500 mm Dtugosc¢ w ktach 760 mm
Wyskos¢ w ktach 175/225 mm | 175/225 mm | 175/225 mm Wyskos¢ w ktach 125 mm
Przesuw w osi Z 900 mm 1300 mm 1750 mm Przesuw w osi Z 430 mm
Zakres obrotu wrzeciennika szlifujgcego +5/-195° Zakres obrotu wrzeciennika szlifujgcego +10/-205°
Zakres obrotu wrzeciennika detalu +120/-30° Zakres obrotu wrzeciennika detalu opcja

maszyny sterowane CNC maszyny sterowane CNC
KEL-VARIA typ R, RS, UR, URS 600 1000 1500 KEL-VISTA 1000R/UR
Dtugosc w ktach 600 mm 1000 mm 1500 mm Diugosé w ktach 1000 mm
Wyskos¢ w ktach 175/225 mm | 175/225 mm | 175/225 mm Wyskos¢ w ktach 175 mm
Przesuw w osi Z 750 mm 1150 mm 1650 mm Przesuw w osi Z 1150 mm
Zakres obrotu wrzeciennika szlifujgcego +30/-205° Zakres obrotu wrzeciennika szlifujgcego +10/-210°
Zakres obrotu wrzeciennika detalu +100/-10° Zakres obrotu wrzeciennika detalu +100/-10°

KEL-VISION 125/430

ABPLANALP Consulting
ul. Marconich 11/10, 02-954 Warszawa, tel. (022) 858-94-78, 642-66-60, fax (022) 642-50-77
e-mail: abplanalp@abplanalp.com.pl, charm@abplanalp.com.pl, zb@abplanalp.com.pl
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PROTH
UPERTEC SR

Szlifierki do ptaszczyzn firmy PROTH
Szlifierki te sg obrabiarkami produkgji tajwanskiej, posiadajace europejski znak bezpieczenstwa CE jak i polski znak
bezpieczenstwa B, wykonane zgodnie z normami ISO9002 (amerykanska, brytyjska i tajwanska).
Specjalna konstrukcja wrzeciona oraz mechanizmu przesuwu gwarantuje bardzo mate wibracje, a co za tym idzie bardzo
wysokg doktadnos¢ obrobki oraz niezwykle niski poziom hatasu. Gtéwne czesci maszyny takie jak stot, kolumny, itp. sg
dwukrotnie wywazane w celu catkowitego usuniecia naprezen wewnetrznych.
Konstrukcja maszyn zapewnia zminimalizowane wibracje
wrzeciona i stotu dzieki super doktadnej obrdbce
wykanczajacej. Bardzo maty wzrost temperatury wrzeciona
podczas pracy w ukfadzie hydraulicznym pozwala na
wysokg doktadnos$¢ w trakcie obrébki. Przy duzej predkosci
stotu nie ma wstrzgséw przy zmianie kierunku pracy stotu.
Bardzo mate natezenie hatasu max. 70 db, tak ze cafa
maszyna pracuje bardzo cicho i ptynnie.
Obrabiarki oznaczone symbolem AHR majg automatyczny
posuw poprzeczny, hydrauliczny naped stotu oraz szybki
posuw pionowy (géra/dét).
Wszystkie szlifierki mogg by¢ wyposazone w sterowanie
numeryczne FANUC Ilub inne (Heidenhain, Mitsubishi,
Siemens), co umozliwia obrébke nawet najbardziej skompli-
kowanych ksztattéw przedmiotéw obrabianych.

Uniwersalne szlifierki klowe do watkéw i otworéw firmy SUPERTEC.

Firma SUPERTEC Machinery Works Co., Ltd. zatozona w 1995 roku specjalizuje sie w produkcji szlifierek do watkéw
zaréwno sterowanych konwencjonalnie jak réowniez sterowanych numerycznie CNC.
Szlifierki firmy SUPERTEC posiadajg miedzynarodowy znak bezpieczenstwa CE oraz certyfikat na polski znak bezpie-
czenstwa B.
Szlifierki te majg mozliwos¢ szlifowania zaréwno zewnetrznych powierzchni cylindrycznych, jak i stozkowych o $rednicy do
$300 i dtugosci 1500 mm, jak réwniez powierzchni cylindrycznej otworéw o Srednicy $201 - $10mm.
Wrzeciono tarczy szlifierskiej moze mieé réwniez ustawione toze pod katem 30°, ktére umozliwia szlifowanie powierzchni
walcowo-czotowych, maszyny te mozna wyposaza¢ w automatyczny posuw roboczy sciernicy o minimalnej podziatce
przybierania réwnej 0,001 mm.

-. o ul. Ktobucka 25 DZIAL. OBRABIAREK
i 02-699 Warszawa ul. Legionowa 19
ape..ll IS Al centrala: (0-22) 607 61 00 01-343 Warszawa

) fax (0-22) 607 62 00 tel./fax (0-22) 665 34 54, 666 04 63, 666 04 65
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SZLIFIERKI WSPOLRZEDNOSCIOWE

HAUSER

firmy

Firma HTT Hauser Tripet Tschudin AG powstata w roku 1994 w wyniku
potaczenia trzech firm; HAUSER, TRIPET i TSCHUDIN, specjalizujagcych
sie od lat w produkcji wysoko precyzyjnych szlifierek wspoétrzednoscio-
wych, szlifierek do otworéw i do watkéw. Firmy te tworzg ponad 100 letnia
historie szwajcarskiego przemystu maszynowego, zas firma HAUSER
znana w swiecie ze znakomitych szlifierek wspétrzednosciowych zaj-
muje sie produkcja tych maszyn od 75 lat.

I 1 I 1 .
Hauser Tripet Tschudin AG

mgr inz. Robert Skalski

odnosnie dokladnosci, powtarzalnosci oraz auto-

matyzacji proceséw produkcyjnych przy jedno-
czesnym dazeniu do obnizenia kosztéw produkcji, po-
woduja koniecznos¢ stosowania wysoko precyzyjnych,
niezawodnych i wydajnych srodkéw produkcji takich jak
maszyny i narzedzia.

Roance wymagania producentéw narzedzi i form

Firma HTT, jako wiodgcy producent wysoko precy-
zyjnych szlifierek wspoétrzednosciowych HAUSER, wycho-
dzac naprzeciw oczekiwaniom klientéw, stale udoskonala
swoje maszyny, wprowadza do produkcji nowe ich typy,
wdraza nowatorskie rozwigzania konstrukcyjne i technologie
szlifowania.

Doktadno$¢ i niezawodno$¢ szlifierek wspot-
rzednosciowych HAUSER, wykorzystywanych zaréwno w
pracach narzedziowych, jak i w produkcji, cenig sobie

Sa to typy: S35 - szlifierka jednokolumnowa, S45 i S55 -
szlifierki dwukolumnowe. Wszystkie szlifierki wyposazone
sg w uktad sterowania CNC typu GE FANUC 16M wspoma-
ganego oprogramowaniem firmy HAUSER w zakresie
dodatkowych mozliwosci obrobkowych aktywowanych cy-
klami statymi, o nastepujgcych operacjach szlifierskich;

- typ 200 - szlifowanie otworéw w automatycznym, progra-
mowalnym uktadzie wspétrzednych w dowolnych 10-ciu
ptaszczyznach,

-typ 400 - szlifowanie otwordéw i konturéw wg programu, w
10-ciu dowolnych ptaszczyznach,

- typ 600 - szlifowanie otwordw i konturow w ptaszczyznie i w
przestrzeni wg programu.

Réznice w wielkosciach podstawowych typow szlifierek po-
dane sg w ponizszej tabeli na przykfadzie obrabiarki z ukta-
dem CNC typu 400.

TYP SZLIFIERKI

DANE TECHNICZNE 535400 545400 55400
Zakres przesuwow w osi X, Y 500 x 300 mm 700 x 500 mm 1300 x 800 mm
Przesuw pionowy gtowicy szlifierskiej (W) 450 mm 500 mm 635 mm
Przesuw pinoli wrzeciona (Z) 110 mm 130 mm 170 mm
Dosuw promieniowy (U) 5,5 mm

Powierzchnia stofu 600x380mm | 770x630mm | 1440 x 860 mm
Maksymalna $érednica szlifowania 360 mm

Szlifowanie stozkéw max. 16°

Dopuszczalny ciezar detalu 300 kg | 500 kg | 800 kg /1500 kg

Réznice w wielko$ciach i podstawowych parametrach szlifierek z uktadem CNC typu 400.

wszyscy ich uzytkownicy. Szlifierki te znajdujg sie na wypo-
sazeniu wiekszosci wydziatbw narzedziowych w Polsce,
doskonale wypetniajgc swoje zadania. Bogate wyposazenie
specjalne, w postaci réoznych typow silnikéw szlifierskich o
regulowanych bezstopniowo obrotach pokrywajgcych
zakres od 4.500 do 80.000 obr/min, turbin powietrznych od
100.000 - 160.000 obr/min oraz réznego typu przystawek i
elementéw mocujgcych, pozwala na stosowanie obrdbki
réznego rodzaju powierzchni od ptaszczyzn az po prze-
strzenne szlifowanie konturéw.

Obecnie firma koncentruje sie na produkgiji szlifierek
w trzech wielkosciach w zakresie przesuwu roboczego i po-
wierzchni stotu.
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Fot. 1. Szlifierka S55-400.

Zaréwno obroty silnikéw szlifierskich stosowanych
we wszystkich typach szlifierek wspétrzednosciowych jak i
ruch planetarny osi C sg regulowane bezstopniowo i w pehni
programowalne. Szlifierki wyposazane sg w system MSS
(Multi-Sensoric-System) optymalizujgcy prace szlifierskie,
ktéry dziata w oparciu 0 wysokoczute sondy dzwiekowe.
System ten umozliwia m/innymi, okreslenie Srednicy
Sciernicy i w petni automatyczne szlifowanie konturéw i otwo-
réw (automatyczna kompensacje zuzycia sciernicy).

Wszystkie typy szlifierek mogg by¢ dostarczane z
automatycznym wymiennikiem sSciernic (ATC) i z automa-
tyczng wymiang palet (APC).

OBERON



Dla szlifierek wyposazonych w uktad automatycznej
wymiany sciernic, firma HAUSER opracowata silnik szlifiers-
ki charakteryzujgcy sie szerokim zakresem regulowanych
bezstopniowo obrotéw, w zakresie od 4.500 do 75.000
obr/min.

Kilka lat temu, w celu zwiekszenia wydajnosci szli-
fowania przy jednoczesnym zwiekszeniu doktadnosci i obni-
zeniu kosztéw, firma HAUSER wdrozyta system:

HI-CUT - stanowigcy nowg technologie szlifo-
wania wspotrzednosciowego

W ogdélnym zarysie, metoda ta sprowadza sie do
realizacji szlifowania catego naddatku na szlifowanie w
jednym przejsciu, z zastosowaniem oleju jako czynnika
chtodzgcego, podawanego w obszar szlifowania pod wyso-
kim cisnieniem. Nastepne przejscie jest jedynie szlifowa-
niem wyiskrzajgcym.

W stosunku do konwencjonalnej metody szlifowa-
nia, technologia HI-CUT oferuje nastepujace korzysci:

Zwigkszenie ilosci szlifowanego materiatu do 100%

- zwiekszenie posuwu wgtebnego,

- zwiekszenie posuwu stotu w przypadku szlifowania kontu-
row,

- krétszy czas wyiskrzania,

Zmniejszenie kosztéw produkcyjnych do 40%

- 5-krotne zwiekszenie trwatosci narzedzi dla Sciernic CBN,

- redukcja czasu cyklu szlifowania 0 30%,

- redukcja czaséw pomocniczych 0 30% w zwigzku z mini-
malnym zuzyciem Sciernic,

- obnizenie kosztéw narzedzi o 80%.

Wyzsza doktadnosé¢

- lepsze warunki szlifowania, mniejszy nacisk Sciernicy, czys-
te Sciernice,

- mniejsze tarcie w punkcie styku z uwagi na efekt smaro-
wania,

- brak odksztatcen przedmiotu .

Bezpiecznaiczysta obstuga

- kabina bezpieczenstwa przestrzeniroboczej,

- ekologiczny system wyciggu mgty olejowej,

- automatyczny system przeciwpozarowy wyposazony w
czujniki temperatury i dla dodatkowego bezpieczenstwa
takze w gasnice.

Ponizej przedstawiono przyktad obrobki spraw-
dzianu ttoczkowego szlifowanego z wykorzystaniem metody
HI-CUT.

]

>
»

A

14,486 * 0003

Parametry Szlifowania

Szlifierka HAUSER HI-CUT
Materiat Stal narzedziowa 62 HRc
Dtugos¢ szlifowania 12 mm
Naddatek 2 mm
Chtodziwo olej
Typ sciernicy CBN B251 ¢ =16 mm
Szybkos¢ szlifowania 25 m/sec
Obroty 30.000 min”
Posuwy Szlif. zgrubne: 11 mm/min

Szlif. wykanczajgce: 22 mm/min
llos¢ przejsc 2
Catkowity czas szlifowania 5.5 min
llos$¢ usunietego materiatu 960 mm°®

Caly naddatek na szlifowanie usuwany jest w pierwszym
przejsciu. Przejscie drugie realizowane jest wzdtuz tej
samej $ciezkii stuzy jedynie do wyiskrzania. Szlifowanie
tego detalu konwencjonalng metodg szlifowania wyma-
gatoby czasu szlifowania rownego 21 minut.

Szlifierka typu S35-400 pracujgca w systemie HI-CUT
znajduje sie w Zakfadzie Narzedziowym ZELNAR w Rze-
szowie.

Wiecej szczegotow na temat oferowanych przez firme HTT
szlifierek uzyskacie Panstwo kontaktujgc sie z przedstawi-
cielemfirmy HTT w Polsce:

MEF.tech AG
Przedstawicielstwo w Polsce
ul. Villardczykow 8/61, 02-793 Warszawa
Tel./Fax: (022) 446 13 08, e-mail: r-skalski@wp.pl
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STRONA 23

OBERON




P4

ZAKLADY

BRAND HTT Z8&B
PRODUCENT 5 MECHANICZNE ; 5
TARNOW
W POLSCE ABPLANALP CONSULTING MEF.tech AG
szlifierka szlifierka szlifierka szlifierka szlifierka szlifierka
M A S ZYN A do watkow i otworow do plaszczyzn do watkow i otworéw do watkow i otworow koordynacyjna do plaszczyzn
\RAMETRY KEL-VARIA KEL-VARIA  RUP280 L=500,L=100)
URS 600 850 CNC V=45m/s FrSCHUDIN PL45HAUSER S 45-60HAUSER S 35-40PROFITLINE ZB6t STARLINE 750
Powierzchnia potrzebna do zainstalowania maszyny 2290x1668x1920
opisany na rzucie maszyny na podioge). (mm) - 4410x3110 3620x1668x1920 3300x3100 brak danych brak danych 3400X2500 3200x2300
2600
Waga maszyny (kg) - 6500 2800 4400 4100 3100 3200 5000
Sterowanie (NC/CNC) CNC CNC bez sterowania CNC CNC CNC konwencjon. lub NC NC lub CNC
) FANUC SINUMERIK 840D
Typ sterowania KELCO 110/120 SINUMERIK 840D bez sterowania GE FANUC 18i GE FANUC 16M GE FANUC 16M - lub CNC QUICK
lub NC-SUPERPLUS
Diugosé szlifowania w kiach (mm) 600 - Joois 430 nie dotyczy - - -
0 : . X, Z + aktywna X,Y,Z,C, U X,Y,C,U i
d2do 4 d 3 do 6 g . ; ’ - 5 feed
llo$é osi sterowanych jednoczesnie of o o o brak sterowania Kontrola (A W - opcia) (AW opcja) osi creepfee
Wysokosé w ktach (mm) 175/225 - 280 100/150 - - - -
'w zaleznosci od
Minimalna i maksymalna srednica szlifowanych otwo| 0,8-250 - 10-200 wrzeciona i $rednicy 0,5-360 0,5-360 - -
sciernicy
'w zaleznosci od 'w zaleznosci od
Moc wrzeciona gtéwnego (kW) - od 18 do 30 55 7,0 stosowanego silnika | stosowanego silnika - -
szlif. lub turbiny szlif. lub turbiny
A - staty staty - _
Rodzaj stotu (skretny/staly) skretny skretny skretny- (obrotowy - opcja) | (obrotowy - opcja)
" il tak tak "ak - profil na tak - profil na
profilu al al nie tak ptaszczyznie i w h - -
. przestrzeni plaszezyznie
S¢E i krzywek ( i tak - nie tak tak tak - -
0 el N o T _ prosto-standard _ _
Czy s: erka jest wcinajaca prosto czy skos$nie obie liwo prosto skosnie-opcja - -
Maksymalny wymiar Sciernicy (Srednica/szerokos$c¢) - - 400/50/127 500/80 $r.100 $r. 100 - -
X 340 700 500
Y - 500 300
. _ _ R 480 pinola wrzeciona-130 | pinola wrzeciona-110 _ _
Przesuw roboczy w osiach (’"’"ﬁ . ruch planetamy-360st. | ruch planetarny-360st.
u - 55 55
w - ruch pion. belki-500 ruch pion. belki-450
Wymiary stotu r go (mm) (diug - - - - 700x630 600x380 - -
Maksymalny cigzar detalu na stole roboczym (kg) - - - - 500 300 - -
S 6 - - - - 16 16 - -
SC 'y znego HI-CUT (tak/n - - - = tak tak - -
Maksymalny zakres obrotéw wrzecion elektrycznych - _ _ _ wrz.elektr. 80000 wrz.elektr. 80000 - _
i turbin powietrznych (obr./min) turbina 160000 turbina 160000
zli pracy z wymiennikiem na - _ _ _ . . . . _ _
(ATC) i palet APC) (tak/nie) =4 ATC-tak, APC-tak ATC-tak, APC-tak
A 1a 1sacja zy Sciernicy ( ) - - - - tak tak - -
Mozliwos$é obciagania Sciernicy (tak/nie) - - - - tak tak tak tak
Wymiary stotu (mm) (dfugos$é/szerokosé) - 1336x350 - - - - - -
i i ia bez h do i } i i j i
mocowanych na stole (mm) 800x500 - 800x400
Powier i i ia z ur i do
mocowanych na stole (mm) - 700x500 - - - - 650x380 600x400
Maksymalne obcigzenie stotu wraz z plyta mechanicz| - 700 - - - - 1000 1000
Alealad & & i " - 600 - - 0-600 0-600 stot a 0$ Sciernicy stot a o$ Sciernicy
Y a sciernica 700 700
Maksymalny posuw wzdtuzny (mm) - 950 - - - - 840 970
Zakres predkosci przy posuwie wzdtuznym (m/min) - 0,04-30 - - - - 32 40
Maksymalny zakres posuwu poprzecznego (mm) - 500 - - - - 380 400
wynika z odlegl. wynika z odlegl.
Maksymalny zakres posuwu pionowego (mm) - 700 - - - - miedzy stolem miedzy stolem
0 osig Sciernicy 0 osig Sciernicy
Wymi t: lifirskiej
c s'yrrencl':?‘y;aarczy szlifirskiej (mm) 400 400 400
- szerokos¢ - 90 - - - - 0 (50) 80
o e efrera] 127 127 127
fl 35/45 m/sek.
Zakres obrotéw tarczy szlifierskiej (mm) - 2 autor. kompensacia - - - - 1000-3000 -
Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW) - od 18 do 30 - - - - 475 A%-g,_g-zzz
Cena katalogowa netto (euro) zalezna od konfiguracii 20500 178 000 425000 299 000 54 000 148 000
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne (tak, jakie?|- nie) chlodziwa, oleje tak $ciernice, chfodziwa Sciernice Sciernice Sciernice, chiodziwa
Standardowy czas dostawy od zaméwienia (dni) 150 90 6 miesiecy 3 miesiace 4 miesiace
aktady Mgchanicznu MEF.tech AG

ADRES

(<

ABPLANALP CONSULTING

3-954 Warszawa, ul. Markonich 11/
u|

TARNOW S.A.
0 33-100 Tarnéw
. Kochanowskiego

Przedstawicielstwo w Polsce
02-793 Warszawa, ul. Villardczykéw 8/61

OSOBA DO KONTAKTU

Jerzy Osuch

Roman Reczek

Robert Skalski

TELEFON / FAX

tel. (022) 642 66 60
fax (022) 642 50 77

tel. (014) 621 60 01
w.300, w.308
fax (014) 627 31 59

tel. (022) 466 13 08
kom. (0601) 35 17 04

www
e-mail

www.abplanalp.com.pl
m.pl

www.zmt tarnow.pl
tarnow.pl

r-skalski@wp.pl




PRODUCENT STUDER BCHAUDT MIKROSA BWH BLOHM MAEGERLE)KAMOTO MACHINE TOO|
Szwajcaria Niemcy Niemcy Szwajcaria ?
W POLSCE GALIKA GmbH METAL TEAM
szlifierka szlifierka szlifierka szlifierka
M A s ZYN A do watkéw i otworéw do ptaszczyzn do watkéw i otworéw do plaszczyzn
P4 METRY S31 CNC PF 61 CERES 310 |(PLANOMAT 408| PRECIMAT 306 MPF 125.35 OGM-360P ACC 65DX
Powierzchnia potrzebna do zainstalowania maszyny (pros;

i y na rzucie yny n. (mm) }?%3&520 4000x6000 2570x2070 4105X3740 2900X2800 brak danych 2490x1860 2725x2450
Waga maszyny (kg) 4800 11500 5000 3900 2900 4000 4500 3200
Sterowanie (NC/CNC) CNC reczne/CNC reczne CNC NC NC

" . ERGOMATIC
Typ sterowania FANUC 211 SIEMENS 840C SIEMENS 840D ERGOMATIC GE FANUC FANUC 18GCA LsI
SIEMENS 810D
Dtugosé szlifowania w ktach (mm) 650 1000-4000 - - - - 600 -
llos$¢é osi sterowanych jednoczesnie 4 4 4 - - - 2 -
Wysokosé w ktach (mm) 175 180/260 - - - - 170 -
Minimalna i Y ych otwofow (nGap0o 10-170 10-140 - - - 10-80 -
Moc wrzeciona gtéwnego (kW) 75 15/20/30 18 - - - 0,75 -
j stotu (skretny ly) - - - - - - skretny -
S¢ profilu ( tak tak tak - - - tak -
S¢ i krzywek ( tak tak nie - - - - -
Czy szlifierka jest wcinajgca prosto czy skosnie prosto prosto prosto - - - prosto -
Maksymalny wymiar sciernicy ($Srednica/szerokosc) 500/80 750/200 400/80 - - - 455/75 -
X
Y
Przesuw roboczy w osiach (mmﬁ - - - - - - - -
u
w
Wymiary stotur go (mm) ( g - - - - - - - -
Maksymalny ciezar detalu na stole roboczym (kg) - - - - - - - -
M Sé ia 6 - - - - - - - -
Sé ia szy znego HI-CUT ( - - - - - - - -
Maksymalny zakres obrotéw wrzecion elektrycznych _ _ - _ - _ _ _
i turbin powietrznych (obr./min)
zli pracy z Yy T e _ _ - _ - _ _ _
(ATC) i palet APC) (tak/nie)
A zuzycia sSciernicy (tak/ni¢) - - - - - - - -
Sciernicy ( - - - - - - - -
Wymiary stotu (mm) (dfugos$cé/szerokosc) - - - 800x400 600x300 1250x350 - 650x500
Powierzchnia szlifowania bez urzadzen do obcigganig _ _ - ~
mocowanych na stole (mm) 800x400 600x300 1250x350 650x500
Po: i iaz i do _ _ - _ ~ ~ ~
mocowanych na stole (mm) 650x500
Maksymalne obciazenie stotu wraz z ptyta mechaniczpa (kg) - - - 800 500 1000 - 420
y $é a sciernica (jnm) - - - 500 425 - - 700
Maksymalny p y (mm) - - - 900 700 1250 - 750
Zakres predkosci przy p znym ( - - - 0,03-30 - 03-25
Maksymalny zakres p pop (mm) - - - 360 280 350 - 540
Maksymalny zakres p: pi go (mm) - - - 550 450 650 - 522
Oy ey SR () 400 300 400 350
- szeroko$é - - - 50 50 180 - 50
- Srednica otworu wewnetrznego 127 76,2 127 76127
Zakres obrotéw tarczy szlifierskiej (mm) - - - 1400 1450 6000 - 1500
Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW) - - - 75 47 25/50 - 37
Cena katalogowa netto (euro) indywidualnie 100 000 54 000
Zaopatrujemy w materialy eksploatacyjne (tak, jakie?|- nie) nie tak tak
dowy czas d y od 6wienia (dni) 180 150 180 150 180 90 60
Galika GmbH METAL TEAM Sp. z o.o.

ADRES

00-592 Warszawa, ul. Spacerowa 12/4

p-016 Rzeszow, ul. Unii Lubelskiej

OSOBA DO KONTAKTU

Adam tubinski

Andrzej Janicki

TELEFON / FAX

tel. /fax (034) 366 66 03

tel. (017) 852 01 48
fax (017) 852 52 21

www
e-mail

wwwstuderag.ch
lubinski@cz.onet.pl

www.studerag.ch, www.mikrosa.bwf.com
lubinski@cz.onet.pl

www.blohmgmbh.com
lubinski@cz.onet.pl

Tubinski@cz.onet.pl

www.metalteam.com
janicki@metalteam.com

(2]



FABRYKA

SUPERTEC PROTH
PRODUCENT i : SZLIFIEREK
Tajwan Tajwan HAS-GLOWN®D
PRZEDSTAWICIEL
APEXIM S.A.
W POLSCE
szlifierka szlifierka szlifierka
do watkow i otworéw do plaszczyzn do plaszczyzn

\RA SPG 30x80
P4 METRY MASZYNA G10P-40M/C G20P-50M/C G30P-60H/C G36P-150H/C | PSGS-3060AH |PSGP-1012AHR|PSGP-1222AHR SPG 30x80CNC
Powierzchnia potrzebna do zainstalowania maszyny
pi y na rzucie yny na (mm) 1600x1150 2150x1400 3020x2300 4300x2300 2300x1550 4300x2900 6600x2900 3200x2000
Waga maszyny (kg) 1100 1550 3400 4800 1600 10500 18100 3000
q NC-standard NC-standard NC-standard NC-standard NC-standard NC-standard NC-standard styczn.-przekaz.
Sterowanie (NC/CNC) CNC-opcja CNC-opja CNC-opcja CNC-opcja CNC-opcja CNC-opcja CNC-opcja CNC
Typ sterowania MITSUBISHI MITSUBISHI MITSUBISHI MITSUBISHI FANUC FANUC FANUC SINUMERIK
Dtugosé szlifowania w ktach (mm) 400 500 600 1500 - - - -

llo$¢é osi sterowanych jednoczesnie

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

Wysokosé w ktach (mm) brak danych brak danych brak danych brak danych - - - -
Minimalna i ksy I Sr i i ych otwo 100 200 300 300 - - - -
Moc wrzeciona gtéwnego (kW) 1,5 (3) 2,3(3) 3,7 (3) 3,7 (3) 15 11(15,18.5) 11(15,18.5) -
j stotu ( etny ty) skretny £8 stopni skretny £7 stopni skretny 9 stopni skretny +5 stopni - - - -
1ia profilu ( tak tak tak tak tak tak tak -
S¢ lia wi 6w i krzywek ( brak danych brak danych brak danych brak danych - - - -
Czy szlifierka jest wcinajaca prosto czy skosnie brak danych brak danych brak danych brak danych - - - -
Maksymalny wymiar Sciernicy (Srednica/szerokosc) 300x25/50 300x25/50 405x50 405x50 175x13(19) 500x100 500x100 -
X
Y 5 : "
przesuwy w osiach | przesuwy w osiach | przesuwy w osiach
Przesuw roboczy w osiach (mmé - - - - g ) ) -
U 700x340 1350x1200 2350x1400
w
Wymiary stotu rob (mm) (d# S¢, kos¢) - - N o 600x300 1200x1000 2200x1200 -
Maksymalny ciezar detalu na stole roboczym (kg) - - N o 155 1370 2240 -
Mozliwosé szli ia szy iez HI-CUT (tak/n| - - - - - - - -
Maksymalny zakres obrotéw wrzecion elektrycznych ~ _ ~ _ - _ _ ~
i turbin powietrznych (obr./min)
zli S¢ pracy z ym wymi iki na - _ _ _ B ~ _ ~
(ATC) i palet APC) (tak/nie)
A 1a ja zuzycia Sciernicy (tak/ni¢) - - - - - - - -
Mozliwos$é obciggania sSciernicy (tak/nie) - - - - tak tak tak -

Wymiary stotu (mm) (dtugoscé/szerokosc)

300/400 x 800

mocowanych na stole (mm)

Powierzchnia szlifowania bez urzadzen do obcigganig

300/400 x 800

Powierzchnia szlifowania z ur i i do
mocowanych na stole (mm)

300/400 x 800

Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW)

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

brak danych

Maksymalne obcigzenie stotu wraz z ptyta mechanicz] - - - - - - - 400/600
Maksymalna odlegtosé p iedzy a sciernica - - - - - - - 400
Maksymalny posuw wzdtuzny (mm) - - - - - - - 900

. . . . R } : . . ~ ~ 2-25
Zakres predkosci przy posuwie wzdtuznym (m/min) 322
Maksymalny zakres posuwu poprzecznego (mm) - - - - - - - 360/460
Maksymalny zakres posuwu pionowego (mm) - - - - - - - 350
Wymiary tarczy szlifirskiej (mm,
Y Jrm) . ) ) ) ) ) . 400/230
- szerokosé 75/50
- érednica otworu wewnegtrznego 127
Zakres obrotéw tarczy szlifierskiej (mm) - - - - - - - 1500/3000

7,511

25300/ 28 200

ADRES

02-699 Warszawa, ul. Legionowa 19

Cena katalogowa netto (euro) indywidualnie indywidualnie indywidualnie indywidualnie indywidualnie indywidualnie indywidualnie 87 400/ 97 200
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne (tak, jakie?|- nig&}ak danych brak danych brak danych brak danych brak danych brak danych brak danych nie
Standardowy czas dostawy od zamoéwienia (dni) brak danych brak danych brak danych brak danych brak danych brak danych brak danych 30/120
Fabryka Szlifierek
APEXIM S.A. FAS-GLOWNO Sp. z o.

95-015 Glowno
ul. Kopernika 34/40

OSOBA DO KONTAKTU

Daniel Kustrzepa

§tawomir Kowalsk

TELEFON / FAX

tel. (022) 655 34 54
fax (022) 666 04 63

4
fi

hx (042) 719 13 0

bl. (042) 719 10 6p

o

www
e-mail

www.apexim.com.pl
d kustrzepa@apexim.com.pl

fas@21net.pl




- Akt sponsorowany.
Chropowatos¢ hez stresow I~

Nowy T1000
firmy
HOMMELWERKE

dr inz. Michaf Wieczorowski; ITA s.c.

HOMMELWERKE

Pézng wiosng ubiegtego roku firma HOMMELWERKE GmbH,
czotowy producent przyrzadéw do pomiaru chropowatosci powierzchni na
Swiecie, wypuscita na rynek nowy model T1000. Jest on pomyslany jako
kontynuacja wczesniejszego T1000 sprzedawanego rowniez w naszym kraju
z ogromnym powodzeniem przez kilkanascie lat. Dzieki temu T1000 stat sie
najpowszechniejszym przyrzagdem do pomiaru chropowatosci w Polsce pod
wzgledem liczby sprzedanych egzemplarzy. Zastynat ze swej niezawodnosci
i wszechstronnosci w aplikacjach, w ktérych normalny przyrzad przenosny

zalamalby sie na sam widok. Wielu uzytkownikéw ceni go sobie réwniez za skuteczne opieranie sie zebowi czasu.
Mozliwos¢ szybkiego, przeksztalcania T1000 z przyrzadu przenosnego w stanowisko stacjonarne i odwrotnie
zapewnita mu latwos¢ stosowania zaréwno na produkcji jak i w warunkach laboratoryjnych.

Hommel podjat wiec decyzje o
stworzeniu nowego modelu T1000 I,
ktéry zachowujgc wszystkie zalety sta-
rego jest jednoczesnie przepustkg w
XXI wiek. Jeszcze fatwiejszy i wygod-
niejszy w obstudze, ma wbudowang
drukarke termiczng wysokiej rozdziel-
czosci, jest doktadniejszy i przyjazny
dla operatora. T1000 Il ma 14 bitowy
przetwornik analogowo cyfrowy taki,
jaki dotychczas wystepowat tylko w du-
zych stacjonarnych przyrzadach labo-
ratoryjnych. Zaprogramowany pomiar
trwa okoto 10 sekund. Po tym czasie na
wyswietlaczu ukazujg sie zmierzone
wartosci, a dane zostajg zapisane w
pamieci T1000 Il. Mozna je pdzniej
przesta¢ do komputera standardowym

przewodem albo poprzez ztgcze pod-
czerwone IRDA. Poszczegdlne menu,
funkcje i wyniki pomiaréw sg w bardzo
przejrzysty sposob prezentowane na
duzym, graficznym wyswietlaczu
ciektokrystalicznym, o wielkosci 240 x
160 dpi. Komunikacja z przyrzgdem
odbywa sie w jednym z o$miu jezykdw,
w tym, co szczegolnie wazne na na-
szym rynku - w standardzie jest jezyk
polski. Interpretacje wynikow utatwiajg
lampki sygnalizacyjne: czerwona - brak
nienaprawialny, zétta - brak naprawial-
ny, zielona - przedmiot dobry. Jednym
stowem wszystko, aby praca T1000 I
byta jak muzyka lekka, tatwa i przy-
jemna. Podobnie jak w starym T1000
gtowice mozna obréci¢ o 90 stopni i

Wyltaczny przedstawiciel HOMMELWERKE GmbH
na Polske:
ITA s.c. ul. Wzlotowa 5, 60-411 Poznan
tel./fax: 0-61-8431060, tel.: 0-61-8436344
www.ita-polska.com.pl; e-mail: info@ita-polska.com.pl

mierzy¢ niejako "bokiem" do przedmio-
tu. Zwieksza to znakomicie zakres
aplikacji pomiarowych o wyciecia i row-
ki.

W ten sposob T1000 radzi so-
bie nawet z najbardziej wymagajgcymi
zadaniami pomiarowymi. Nic dziwne-
go, zwazywszy ze HOMMELWERKE
jest pierwszym niemieckim produ-
centem, ktory uzyskat akredytacje
swojego centrum kalibracyjnego w
zakresie pomiarow chropowatosci i
profilu. Co warto przy tym podkreslic,
firma HOMMELWERKE jako jedna z
pieciu uzyskata w ubiegtym roku
niezwykle prestizowg nagrode NAJ-
LEPSZEGO DOSTAWCY od koncernu
Daimler Chrysler.
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33-100 Tarnéw, ul. Kochanowskiego 30 tel.(0-14) 621 60 01 fax (0-14) 621 21 16

Internet:www.zmt.tarnow.pl e-mail:zmt@zmt.tarnow.pl

ZLOTY MEDAL 69MTP 1997’

OBRABIARKI DO METALI

Szlifierki kiowe do watkow i otworow
RUP-280, ROPA-16.50B,SA

Tokarki

TUJ-560 w wersji M i MC, TUJ-630M
TAR-560,630 i 730 w wersji MP i CNC
LZ-250

Drazarki elektroerozyjne-wgtebne
EDEG-40, EDEG-40Z, CNC, CNC-L

ANORE
ABRASIVE
ARTICLES
LAKtAQ
WYTWARZANIA
ARTYKULOW
SCIERNYCH

ul. Przemystowa 10;

PL 62-600 Koto;

woj. wielkopolskie

tel.: /063/272 10 28

fax: /063/272 35 38

ZESPOt HANDLU | MARKETINGU:
tel./fax: /063/272 69 73
www.andre-kolo.com.pl

e-mail: AAA@ andre-kolo.com.pl

Zapraszamy do wspotpracy
technicznej i handlowej

STRONA 28

dy posiadaja
t Jakosci

® UStUGI PRZEMYSLOWE

-Odlewy-Odkuwki-Obréobka plastyczna
-Obrébka skrawaniem-Obrébka cieplna
-Ustugi galwaniczne-Ustugi laboratoryjne
-Narzedzia do OSN

® REMONTY MASZYN
® SPRZET WOJSKOWY

PRODUCENT NARZEDZI
SCIERNYCH UNIWERSALNYCH
| SPECJALNYCH:

e tarcz Sciernych do szlifowania,
ostrzenia i przecinania stali,
stali nierdzewnych, aluminium,
zeliwa, weglikéw spiekanych
i innych materiatéw,

N na szlifierkach recznych,
wahadtowych i stacjonarnych;
« e Sciernic do obrdbki zgrubnej
' i precyzyinej;
- tarcz $ciernych i segmentéw
nerkowych do obrébki kamienia,
F‘fi betonu, lastryko, ceramiki itp.;
“Z o segmentéw Sciernych
o owalnych ksztattach
do obrébki ptaszczyznowej;

e Sciernic trzpieniowych.

FORUM NARZEDZIOWE
OBERON




ABRASIVES

NARZEDZIA SCIERNE
NAJWYZSZEJ JAKOSCI

OFERUJEMY

Najwyzszej jakosci narzedzia scierne
marki NORTON i KORUND:

- 0 spoiwie ceramicznym, w tym sciernice
ptaskie, ksztaltowe, segmenty, osetki
= scierneiwieleinnych,

- 0 spoiwie organicznym do pracy na
recznych szlifierkach katowych,
stacjonarnych i przejezdnych, w tym
przede wszystkim sSciernice tarczowe do
przecinania i szlifowania - ksztattow 41,
42, 27 (przecinaki i flexy) do stali, zeliwa,
stali nierdzewnych (INOX), szyn
kolejowych, tworzyw sztucznychiinnych,
- Sciernice diamentowe oraz S$ciernice
zregularnego azotku boru.

Materialy scierne nasypowe w postaci
pasow bezkoncowych szerokich,
waskich oraz segmentowych
wykonanych wediug najnowszej
technologii NORTON gwarantujacej
dokladnos¢ i powtarzalnos¢ wyrobu
oraz doskonalag jakos¢ ztacza,
dobranego do materiatu i zastosowania,
a takze rolki, papiery i ptotna scierne,
krazkii wiele innych.

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
ul. Torunska 239/241, 62-600 KOLO
tel. (063) 26 17 100 fax (063) 27 20 401
www.saint-gobain.abrasives.com.pl
e-mail: info.kolo@saint-gobain.com



lION

UNION-VIS

UNION-VIS Sp. z 0.0. ul. T. Regera 58, 43-382 Bielsko-Biata 14, skr. pocztowa 88
tel. 033/8184-221, fax 033/8184-225, www.union-vis.com.pl, e-mail: union-vis@union-vis.com.pl

Narzedzia scierne najwyzszej jakosci

Forum Narzedziowe

Minat 2000 rok, w ktérym wydalismy 4. numery Forum Narzedziowego. Bardzo
dziekuje wszystkim firmom i osobom, ktére z nami wspétpracowaty, a bez ktérych wydawa-
nie czasopisma i wysytanie go do narzedziowni i zaktadoéw mechanicznych bytoby niemoz-
liwe. Bardzo cieszy réwniez fakt, ze systematycznie powigksza sie grupa prenumeratorow.
Odbieramy réwniez duzo telefonéw, gdzie czytelnicy dzielg sie uwagami o podejmowanej
przez nas tematyce. Dzieki temu nie btgdzimy, nie piszemy o tym co my bysmy chcieli, ale o
tym co chcg czytac czytelnicy. Rok 2001 to sze$¢ numeréw Forum Narzedziowego. Tak, jak
w roku ubiegtym kazdy numer bedzie miat tematy przewodnie.

OBERON
w 2001 roku

rmin zamknhiu;l(‘:‘i
15 marca

- elektrodragzarki drutowe i materiaty eksploatacyjne;
I systemowe zaopatrzenie w narzedzia do frezowania;
wykonawcow form wtryskowych i matryc — czg$é 1

(obrébka materiatu ulepszonego do 32 HRC);

& srmin zamknieci
17 maja

- komputerowe systemy wspomagajgce projektowanie
form wtryskowych, matryc, wykrojnikéw i ttocznikow;
- obrabiarki uzywane, modernizacja i remonty;
- systemowe zaopatrzenie w narzedzia do frezowania
wykonawcow form wtryskowych i matryc — czes¢ 2
(obrébka materiatu ulepszonego do 58 HRC);

\e{\ o
\0& .8"\0
2 \ in"
19 lipca
- pity tasmowe i ramowe, tasmy, brzeszczoty; - wiertarki, wiertta, wiercenie, rozwiercanie, gwinto-
- tokarki, tokarki CNC, narzedzia do toczenia; - cigcie wodg i laserem; wanie;
- urzgdzenia do obrébki cieplnej materiatow; - smary techniczne i chtodziwa, recykling, urzadzenia - urzadzenia pomiarowe, $rodki miernicze;
- systemy zapewnienia jakos$ci; filtrujgce, filtry; - transport wewnetrzny — suwnice, uchwyty
- wyposazenie obrabiarek skrawajgcych, - obrébka materiatéw na sucho; magnetyczne, zurawiki, wozki unoszace i widtowe;
uchwyty i przyrzady obrobcze; - obstuga i konserwacja form wtryskowych i matryc; - obrébka aluminium.
STRONATS FORUM NARZEDZIOWE

OBERON



RAPORT

TARGI NARZEDZIOWE,
PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH | GUMY,
METALURGICZNE | ODLEWNICZE.

Kazdego roku odbywa sie w Polsce kilkanascie imprez targowych, ktorych
tematyka poswiecona jest przetworstwu tworzyw sztucznych i gumy, narzedziom
i maszynom oraz podobnym tematom, ktérymi zainteresowani sg narzedziowcy,
technolodzy i konstruktorzy.

Z oferty organizatoréw targéw w roku 2001 wybralismy 10 imprez, ktore
nalezatoby odwiedzi¢ lub wystawi¢ sie na nich, aby pokazac¢ swoje propozycje.
Harmonogram ich organizacji przedstawiony zostat na wykresie ponizej. Jak
mozna na nim zaobserwowaé, miesigc wrzesien jest miesigcem z czterema
imprezami, a 3 z nich planowane sg na ten sam termin.

Bardzo wazng kwestig dotyczgcg decyzji co do wystawiania sie na
targach, sg koszty jakie trzeba ponie$¢. Na nastepnej stronie przedstawiamy koszt
wynajmu stoiska o wielkosci 12 m? (3 x 4 m) o standardowej zabudowie. Koszty te
zostaty okreslone na naszg prosbe przez organizatorow poszczegoélnych imprez.
Mamy nadzieje, ze opracowanie to pomoze Panstwu w zaplanowaniu wizyt na
poszczegdlnych targach, na ktére zapraszam wszystkich w imieniu ich organi-
zatoréw. Do zobaczenia.

mgr inz. Grzegorz Kugler

2001

styczen

luty marzec

kwiecien maj czerwiec lipiec sierpien | wrzesien |pazdziernik| listopad grudzien

Targi Producentéw
Narzedzi PRO-NAR 2001
Wroctaw

05-08

IV Migdzynarodowe Targi
Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych PTS 2001
Warszawa

04 - 06

Miedzynarodowe Targi
Narzedzi i Obrabiarek
TOOLEXPO 2001
Katowice

22 -25

V Migdzynarodowe Targi
Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych i Gumy
PLASTPOL Kielce

22 -25

73 Targi Technologii
Przemystowych i Débr
Inwestycyjnych
Poznan

MACH-TOOL

METALFORUM

PLASTCHEM
18- 21

Migedzynarodowe Targi
Gornictwa. Energetyki,
Metalurgii i Chemii 2001
Katowice

04 - 07

VI Migdzynarodowe Targi
Narzedzi, Maszyn,
Urzadzen i Obrabiarek
TOOLS 2001 Torun

19 - 21

VI Migdzynarodowe Targi
Tworzyw Sztucznych i Kauczuku
PLASTICS & RUBBER 2001
Katowice

18 -22

VIl Miedzynarodowe Targi
Odlewnictwa

METAL

Kielce

19-21

Targi Obrabiarek, Urzadzer
i Narzedzi do obrobki Ma-
teriatow INTERTOOL

Krakow

10-12

I:I targi narzedziowe

]

targi przetwodrstwa
tworzyw sztucznych

targi metalurgii )
i odlewnictwa Inne

FORUM NARZEDZIOWE
OBERON
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Koszt stoiska pod dachem, na parterze, szeregowego o pow. 3 x 4 m. w PLN.

cztery kolory wyktadziny

fryz czotowy (2 x 0,3 m)
z napisem do 20 znakdw,
wykfadzina

* - cena przeliczona z USD wg kursu 4,10zt
** - cena przeliczona z EURO wg kursu 3,90zt

KOSZTY Targi Producentow IV Miedzynarodowe Targi | Miedzynarodowe Targi V Miedzynarodowe Targi | 73 Targi Technologii Miedzynarodowe Targi Targi Obrabiarek, Urzadzer)
ELEMENTU Nargz dzi PRO-NAR 2001 Przetwdrstwa Tworzyw Narzedzi i Obrabiarek Przetworstwa Tworzyw Przemystowych i Débr Gornictwa. Energetyki, i Narzedzi do obrobki Ma-
Wro c?aw Sztucznych PTS 2001 TOOLEXPO 2001 Sztucznych i Gumy Inwestycyjnych Metalurgii i Chemii 2001 teriatow INTERTOOL
(z') Warszawa Katowice PLASTPOL Kielce Poznan Katowice Krakéw
powierzchnia 12 m? 4.080 4.920* 2.040 4.080 gg 1001- gg‘;g* 2.040 3.180
podest wys. 70 cm 50 0 26 100 0 26 55
podest wys. 50 cm 40 0 32 100 0 32 55
lada informacyjna 50 0 32 100 0 32 55
hocker 40 0 33 55 0 33 38
oszklona gablota 180 0 66 110 0 66 93
stot kwadratowy 40 0 27 60 0 27 27
cztery krzesta sktadane 40 0 64 80 0 64 88
wykladzina 12 m* 0 0 0 patrz uwagi 0 0 0
tapicerka podestéw 2 m* 40 0 34 40 0 34 66
drzwi harmonijkowe 90 0 41 120 0 41 7
$cianka dziatowa 0 0 22 50 0 22 44
ggok‘“:glzggl‘f’y R 150 492* 120 0 139* 120 150
plansza reklamowa " 1599*/szt.
o e ikom 0 430%/m’ 100/m’ 45/m* do5m 100/m* 330/szt.
napis na fryzie 0 0 0 patrz uwagi 0 0 0
zabudowa stoiska 12 m* 0 2952* 696 0 1660* 696 0
do 10.01 - 6842
SUMA NETTO 4.800 8794 3.333 5.130 e T 3.333 4258
- opfata rejestracyjna - brak| - optata rejestracyjna - brak| - optata rejestracyjna - brak| - optata rejestracyjna 190zt | - optata rejestracyjna - brak |- optata rejestracyjna - brak | - optata rejestracyjna - brak|
danych danych danych - bez dodatkowych optat: |danych danych danych
- bez dodatkowych optat: | - koszt zabudowy obejmuje [ - bez dodatkowych optat: $ciany zewnetrzne stoiska, |- koszt zabudowy obejmuje |- bez dodatkowych optat: - bez dodatkowych optat:
wyktadzina, instalacja wszystkie wyszczegoélnione | przy zakupie pawilonu 1 lampa 75W na 4 m’, wszystkie wyszczegoélnione |przy zakupie pawilonu kosz, wieszak, gniazdo
UWAGI elektryczna, $ciany wewn. | elementy stoiska z zabudowg SYMA, OCTA | gniazdko elektryczne 220V, [ elementy stoiska z zabudowg SYMA, OCTA | 220V, napis z nazwa firmy
oraz gniazdo elektryczne, [wliczona w cene wykta- wieszak, kosz na $mieci, |oraz gniazdo elektryczne, |[wliczona w cene wykfa-
napis na fryzie, dzina, oswietlenie, gniazdo | fryz czotowy (2 x 0,3 m) oswietlenie dzina, o$wietlenie, gniazdo
1lampana 5 m’ elektryczne z napisem do 20 znakéw, elektryczne
wyktadzina
Uktad stoiska o pow. 3 x 4 m przyjety do kalkulacji.
KOSZTY VI Migdzynarodowe Targi VIl Migdzynarodowe Targi
Tworzyw Sztucznych i Kauczuku | Odlewnictwa
ELEMENTU PLASTICS & RUBBER 2001 METAL
(z') Katowice Kielce
powierzchnia 12 m* 2.574** 3.480
oszklona
podest wys. 70 cm 39* 100 gablota
podest wys. 50 cm 39 100
lada informacyjna 58** 100
hocker 39* 55
oszklona gablota 195** 110 stét i krzesta
stot kwadratowy 39* 60
lada
cztery krzesta sktadane 78** 80 . .
O informacyjna
wykfadzina 12 m* 328™ 0 hocker
tapicerka podestéw 2 m* 55%* 40
drzwi harmonijkowe 17 120
$cianka dziatowa 58** 50
obowigzkowy wpis 0 0
do katalogu _>
plansza reklamowa - .
poza stoiskiem 156™/m’ 45/m* front stoiska
napis na fryzie 78+ patrz uwagi drzwi harmonijkowe
zabudowa stoiska 12 m* 0 0
SUMA NETTO SI8b38 4.530
- opfata rejestracyjna - brak| - optata rejestracyjna 190zt
danych - bez dodatkowych optat:
- bez dodatkowych optat: | $ciany zewnetrzne stoiska,
podwdjne gniazdo 1 lampa 75W na 4 m’,
UWAGI elektryczne, jeden punkt gniazdko elektryczne 220V,
$wietiny na 3 m” stoiska, | wieszak, kosz na $mieci, zaplecze podest 70 cm podest 50 cm
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MIEDZYNARODOWE TARGI
NAHZ[IIZI | 0BRABIAREK

TOOLEXPD

22-23 MAJA 2001

- narzedzia do obrdbki recznej: metalu, drewna,
kamienia
i innych materiatow

- narzedzia do obrdbki mechanicznej: tokarskie,
frezarskie, dtutownicze

- elekironarzedzia

- narzedzia z napedem pneumatycznym, hydraulicznym,
specjalne i specjalistyczne

- narzedzia do obrdbki hezwidrowej: tarcze diamentowe,
ksztaltki, kamienie szlifierskie i Srodki palerskie

- $rodki chemiczne, maleriaty pomocnicze

- narzedzia do ohréhki cieplnej

- narzedzia pomiarowe: mechaniczne,
oplyczne i elekironiczne

- diagnoslyka techniczna, serwisy przemystowe

- maszyny i urzadzenia do formowania melali

- maszyny i urzadzenia do obrébki metali i innych
materiatow

- maszyny i urzadzenia do produkcji innych wyrobhow
metalowych

- techniki kontrolno-pomiarowe i lahoratoryjne

- automatyzacja, techniki automatycznege sterowania

- technologie produkcji

- uslugi projekiowe, inzynierskie i doradztwo techniczne

- komputery, peryferia i oprogramowanie do projekto-
wania, planowania i produkgeiji

- narzedzia wszelkich typow

- wydawnictwa specjalistyczne

3
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MIEDZYNARODOWE TARGI
KATOWICKIE Sp. z 0.0.

40-955 Katowice. ul.Bytkowska 1h
tel. (032) 78 99 157, 78 99 316,

fax (032) 254 02 27. 258 89 19
e-mail: ¥ i @mitk katowice. pl

MIEDZYNARODOWE TARGI
GORNIGTWA, ENERGETYKI,
METALURGII | CHEMII

KATOWIGE

04-07 WRZESNIA 2001

GORNICTWO
1. Maszyny i urzadzenia dia gdrnictwa
- maszyny i urzadzenia do mechanicznej i chemicznej
przeribki wegla
- transport podziemny
- urzadzenia zahezpieczajace
- pneumatyka, hydraulika
- automatyka
2. Kompletne obiekty gornicze
3. Oferta przedsiebiorstw hudownictwa gorniczego
4. Opracowania naukowo-badawcze, know-how
5.0chrona $rodowiska w gornictwie
B.Ochrona i hezpieczenstwa pracy

METALURGIA
1. Surowce dla hutnictwa Zelaza i stali
2.Surowce dla melalurgii metali niezelaznych
3. Maszyny i urzadzenia hutnicze i odlewnicze
4.Wyroby hutnicze

- z 2elaza i stali

- z metali niezelaznych
5. Maszyny i urzadzenia koksownicze
B. Systemy automalyki i sterowania
7.0pracowania naukowo-techniczne, know-how
8.0chrona $rodowiska
8. 0chrona i hezpieczerstwo pracy

ENERGETYKA

1. Wylwdreze urzadzenia energetyczne

2. Urzadzenia rozdzielcze i przesylowe

3. Automatyka

4.Kompletne obiekty energetyczne
5.0pracowania naukowo-techniczne, know-how
6.0chrona $rodowiska

7.0chrona i hezpieczenstwa pracy

CHEMIA

1. Kompletne linie i abiekty technologiczne

2_Maszyny i urzadzenia przemysiu chemicznego

3. Armatura i aparalura chemiczna

4. Produkeja i dystrybucja paliw, olejow i Srodkdw
smarnych

3.Surowce i odezynniki chemiczne

6. Mys| naukowo-techniczna, know-how, projekiowanie
zaktaddw przemysin chemicznego

7.0chrona $rodowiska

8.0chrena i bezpieczenstwo pracy

JESTESMY ZAINTERESOWAN! UDZIALEM W TARGACH MATERIALY AKWIZYCYJNE PROSIMY PRZESYLAC NA ADRES:

WSTEPNIE ZGEASZAMY SWOJ UDZIAL W TARGACH: TOOLTARG (] KaTowice (]
e



Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych PTS 2001

Polimerowy

- Festiwal Naukowy - POLIMEROWY SWIAT.
- Ponad 150 wystawcow z 19 krajow.

- Nowosci na targach. .

- Debaty i konferencje. Z:% P ' s
- Grand Prix PTS. 4

Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych PTS 2001. Targi PTS 2001 maja charakter proeksportowy. Wielu

W dniach 4 -6 kwietnia 2001r. w warszawskim Centrum Targowym "Mokotéw", odbeda sie IV Miedzynarodowe

polskich producentéw, gidownie narzedzi, podzespotéw i czesci do produkcji maszyn do przetwoérstwa
wiaze udziat w targach z szansg nawigzania nowych kontaktéw z firmami zagranicznymi, czemu sprzyja lokalizacja

targow w Warszawie.

TEMATYKA

Organizowane przez Zarzad Targow Warszawskich
Biuro Reklamy SA juz po raz czwarty Miedzynarodowe Targi
Przetworstwa Tworzyw Sztucznych zgromadzg wystawcéw,
ktorych oferta obejmowaé bedzie zaréwno linie tech-
nologiczne, nowoczesne maszyny i narzedzia, urzadzenia
peryferyjne, komponenty, surowce, pétprodukty, jak réwniez
same tworzywa sztuczne i gumy.

WYSTAWCY

Na powierzchni targowej obejmujgcej 1600 m’
zaprezentujg sie firmy z kilkunastu krajow. O tym, ze targi
PTS staly sie dla $rodowiska liczacg imprezg, Swiadczy
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udziat w poprzednich imprezach m.in. takich firm jak:
Ashland, A.Schulman, BASF, Ciech, DuPont, Elf Atochem,
Metalchem, Polski Koncern Naftowy, SlovNaft, Wadim Plast i
wiele innych. Swdj udziat w najblizszej edycji targow
zapowiedziaty m.in. Novapax, KMC-Dabo, General Plastics,
Cosmos Poland Machinery, Battenfeld Polska, Gammard
S.A., Wadim Plast, Osrodek Techniczny A. Marciniak.

Targi od 1998r. cieszg sie coraz wiekszym
zainteresowaniem wsréd wystawcow i zwiedzajgcych. Ma to
odzwierciedlenie we wzroscie liczby wystawcow i wzroscie
powierzchni wystawienniczej. W roku '99 goscilismy 104
wystawcow, w 2000 liczba wzrosta do 179, udziat

wystawcow w nastepnej edycji targéw zapowiada sie rownie
liczny.

OBERON




NOBEL NATARGACH

Nagroda Nobla przyznana w
roku 2000 w dziedzinie chemii zainspi-
rowata organizatoréw do rozszerzenia
formuty targébw w celu przyblizenia
problematyki zastosowania polimeréw
szerszej publiczno$ci. Idei szerzenia
wiedzy o przysziosci tworzyw ma
stuzy¢ Festiwal Naukowy pod hastem
"Polimerowy $wiat". W organizacje
festiwalu wigczyta sie Politechnika
Warszawska. Festiwal ma pokazacé
osiggniecia polskich naukowcow w
dziedzinie przetworstwa tworzyw
sztucznych oraz rézne zastosowania
tworzyw od szczoteczek do zebdéw
przez sprzet AGD do skomplikowanych
powtok stosowanych w lotnictwie. Pla-
nowana jest rowniez atrakcja w postaci
"tworzywowego" pokazu mody.

IMPREZY TOWARZYSZACE

Wystawie towarzyszy¢ bedag
konferencje naukowe, m.in. IV Konfe-
rencja naukowo-techniczna "Postepy
w technologii tworzyw sztucznych"
przygotowane przez Stowarzyszenie
Polskich Wynalazcéow i Racjonaliza-
toréow. Tematyka konferencji koncen-
trowac sie bedzie wokét spraw doty-
czacych recyklingu odpadéw, projekto-
wania elementéw uzytkowych z
tworzyw w kontekscie ochrony srodo-
wiska oraz prawnych i ekonomicznych
uwarunkowan recyklingu w Polsce.
Ponadto odbedzie sie konferencja
dotyczgca elastomeréw organizowana
przez Stowarzyszenie EKOGUMA.
Odbedg sie takze debaty publiczne
dotyczgce zastosowan tworzyw
sztucznych w réznych gateziach prze-
mystu oraz przyznane zostang nagrody
Srodowisk naukowych i przemystowych
zwigzanych z przetwérstwem tworzyw
sztucznych.

NAGRODY

Podobnie jak w latach ubieg-
tych przyznane zostanie Grand Prix
PTS 2001. Kryteria, jakimi bedzie sie
kierowac jury to: jakos¢, nowatorstwo,
bezpieczenstwo, ekologia i estetyka.
Réwniez czasopisma branzowe wspot-
pracujgce z organizatorami planujg
przyznanie swoich wyréznien i nagréd
dla firm prezentujgcych swoje produkty
i ustugi na targach.

IV Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych PTS 2001

29 Warszawa 4 - 6 kwietnia 2001 roku
:: Centrum Targowe "MOKOTOW"

Warszawa, ul Bokserska 71
3 godz. 10.00 - 16.00

[ |
u ul. Flory 9/2, 00-586 Warszawa
. tel. (022) 8496006, 8496081, fax (022) 8493584

Zarzad Targow Warszawskich Biuro Reklamy S. A.

e-mail: grazynap@warman.com.pl, www.brsa.com.pl
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73. TARGI TECHNOLOGII PRZEMYStOWYCH | DOBR INWESTYCYJNYCH
18-21.06.2001 POZNAN

Zapraszamy. Pafistwa do udziatu w najwigkszych w Polsce i jednych
z wiekszych w Europie targéw technologii przemystowych i dobr
inwestycyjnych. Oferty krajowych i zagranicznych przedsiebiorstw
zostana zaprezentowane w ramach 12 specjalistycznych salonéw,
w tym m.in.:

4

MACH-TOOL

SALON OBRABIAREK | NARZEDZI

METALFORUM

SALON METALURGII , HUTNICTWA | ODLEWNICTWA
oraz

PLASTCHEM

SALON CHEMII | TECHNOLOGII TWORZYW SZTUCZNYCH

&%)
¥

Organizator:
Miedzynarodowe Targi Poznaiiskie Sp. z o.0.
ul. Glogowska 14, 60-734 Poznafi
ZespGt Organizacii Targow A2-MACH-TOOL tel. 0-61/ 869 22 86, fax 0-61/ 866 06 43, e-mail: mach-tool@mtp.com.pl
Zespot Organizacji Targéw Bs-METALFORUM, PLASTCHEM tel. 0-61/ 869 21 62, fax 0-61/ B66 25 27
e-mail: metalforum@mtp.com.pl, plastchem@mtp.com.pl
www.mtp.com.pl
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CENTRUM TARGOWE KIELCE
25 - 672 Kielce, ul. Zakladowa 1,

tel. 041 / 365 12 30, 365 12 22, fax 345 62 61, e-mail: mmk@cﬂmpﬂmﬂﬂ.w
Przedstawicialstwo w Warszawie, 03-703 Warszawa, ul. Olszowa 12, telfax 022/618 38 31-, E"[ﬂ-

ARODC

22-25.05.200]
TARGI BRANZY PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUC: ¢
‘u _ Zakrgs_bmn:my targéw obejmuje:

. maszyny | urzadzenia do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
: formy | narzedzia do przetworstwa tworzyw sztucznych

'-u-l:'

MIEDZYNARODOWE TARGI I’BZETWI'IRSTWA

TWORZYW SZTUGZNYCH | GUMY

PLASTPOL KIELGE

Branza przetworstwa tworzyw sztucznych od kilku lat ma stale miejsce prezentacji swoich wyrobéw, nowych
technologii oraz ustug zwigzanych z przetwérstwem. Producenci maszyn i urzadzen dla tego sektora przemystu co
roku w maju spotykaja sie w Centrum Targowym Kielce podczas Miedzynarodowych Targéw Przetwoérstwa Tworzyw

Sztucznychi Gumy "PLASTPOL".

Miedzynarodowe Targi Przet-
worstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL to najwieksza impreza
sektora przetworstwa tworzyw w
Polsce. Jej cztery kolejne edycje
charakteryzowaty sie niezwykle
dynamicznym wzrostem zajetej przez
firmy powierzchni wystawienniczej, a
takze liczby wystawcow. llos¢ firm
zagranicznych prezentujgcych swoje
wyroby podczas ostatniej edycji
przekroczyta potowe ogodlnej liczby
wystawcow.

Targi PLASTPOL to najszyb-
ciej rozwijajgca sie impreza targowa w
kalendarzu Centrum Targowego
Kielce. Jej czwarta edycja, ktéra odbyta
sie w 2000 roku zgromadzita 334 firmy,
z czego 172 z zagranicy ha powierz-
chni 4.640 m’ netto. Wystawcy repre-
zentowali 21 panstw z catego Swiata.
Targi zwiedzito ponad 8.700 osob.

Co najwazniejsze PLASTPOL
jest odwiedzany niemal wylgcznie
przez specjalistbw z branzy oraz
przedstawicieli firm zainteresowanych

nawigzaniem wspotpracy handlowej i
kooperacji z sektorem przetwoérstwa
tworzyw. Znaczgcy odsetek ws$rod
gosci targowych stanowig przedsta-
wiciele firm zagranicznych, gtéwnie
niemieckich i wtoskich.

Na targach prezentowane sg
maszyny i urzgdzenia do przetworstwa
tworzyw, formy i narzedzia wykorzys-
tywane w branzy, nowe technologie,
opakowania i nowoczesne wzornictwo,
zastosowanie rozwigzan informatycz-
nych.

FORUM NARZEDZIOWE
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Coraz szerszg oferte przed-
stawiajg réwniez producenci i prze-
twércy gumy oraz firmy zajmujgce sie
technologiami recyclingu. Klima-
tyzowane, wyposazone we wszelkie
media pawilony wystawiennicze CTK
oraz nowoczesne centrum konferen-

cyjne gwarantujg komfort prowadzenia
spotkan biznesowych i prezentac;ji firm.

Infrastruktura Centrum Targo-
wego Kielce daje doskonate mozli-
wosci prezentacji maszyn podczas
pracy, z czego korzysta wigkszosc¢
wystawcow. Scisle branzowa oferta

jest uzupetniana przez organizacje,
instytucje i firmy dziatajgce na rzecz
przetworstwa tworzyw w sferze
naukowo-badawczej, informacyjnej
oraz finansowo-inwestycyjne;j.

Zapraszamy do Centrum Targowego
Kielce w dniach 22-25 maja 2001 roku!
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Na wykresie: Powierzchnia netto (m°) sprzedana na targach
PLASTPOL wlatach 1997 - 2000 w Centrum Targowym Kielce.

Na wykresie: Liczba wystawcow ogdétem na targach PLASTPOL w
latach 1997 - 2000 w Centrum Targowym Kielce.

Na wykresie: Liczba zwiedzajgcych na targach PLASTPOL w
latach 1997 - 2000 w Centrum Targowym Kielce.

Informacje i zgtoszenia:
Centrum Targowe Kielce Sp. z 0.0.
ul. Zaktadowa 1, 25-672 Kielce, tel. (041) 365 12 22, fax (041) 345 62 61
Komisarz Targéw PLASTPOL - Kamil Perz, tel. (041) 365-12-30, e-mail: perz.k@ckk.com.pl
Przedstawicielstwo:
ul. Olszowa 12, 03-703 Warszawa
tel. (022) 618 99 18, fax (022) 618 38 31

Najwieksze miedzynarodowe targi branzy odiewniczej w Polsce (19 -21.09.2001)

METAL KIELGE

Targi METAL organizowane w Centrum Targowym Kielce od '95 roku gromadza z roku na rok coraz wiecej
wystawcow zaréwno z Polski jak i zzagranicy: rok '95 - 75 firm z 2 krajow, rok '96 - 153 firmy z 11 krajow, rok '97 -143
firmy z 11 krajow, rok '98 - 228 firm z 15 krajow, rok '99 - 243 firmy z 15 krajoéw oraz rok 2000 ponad 260 firm rowniez
z pietnastu krajéw na catkowitej powierzchni ok. 5.000 m’. Ponad 100 firm zagranicznych reprezentowato takie kraje
jak Belgia, Biatorus, Czechy, Dania, Finlandia, Francja, Holandia, Niemcy, Norwegia, Stowacja, Szwajcaria, Turcja,
Wiochy, Wielka Brytania, USA. Targi odwiedzito blisko pie¢ tysiecy fachowcéw z branzy i zainteresowanych

klientow.

Targi METAL poswiecone branzy odlewniczej sg
najsilniejszg i najwiekszg imprezg targowg tego sektora w
Polsceijedng z najpowazniejszych tego typu w Europie.

Wspétorganizatorami Miedzynarodowych Targow
Odlewnictwa METAL sg: Odlewnicza lzba Gospodarcza
z Krakowa, Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikow
Polskich oraz Instytut Odlewnictwa z Krakowa tworzace
obecnie Centrum Polskiego Odlewnictwa w Krako-
wie.Targom przewodniczy prof. dr hab. inz. Jézef Szczepan
Suchy - prezes Odlewniczej Izby Gospodarczej, prezes
Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikéw Polskich,
petnigcy réwniez funkcje Prezydenta Miedzynarodowego
Komitetu Technicznych Stowarzyszen Odlewniczych
(CIATF).

Patronat Prasowy nad targami objety wydaw-
nictwa: "Przeglad Odlewnictwa" branzowe pismo
Stowarzy-szenia Technicznego Odlewnikéw Polskich (pismo
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wspot-pracuje nad rozwojem i promocjg targéw METAL od
pierw-szej edycji targéw w 1995 r. - zaréwno w kraju jak i za
granica), "Biuletyn Instytutu Odlewnictwa" - branzowe pismo
Instytutu Odlewnictwa oraz Miesiecznik Gospodarczy "Nowy
Przemyst".

Najwiekszym wydarzeniem na targach METAL 2001
bedzie FORUM TECHNICZNE, ktére odbedzie sie w dniach
20-22 wrzesnia 2001 w Warszawie. FORUM TECHNICZNE
jest organizowane przez Miedzynarodowy Komitet
Technicznych Stowarzyszen Odlewniczych CIATF miedzy-
narodowg organizacje zrzeszajgcg specjalistow z dziedziny
odlewnictwa i inzynierii materiatowej z trzydziestu pieciu
panstw Swiata. Od stycznia 2001 bedzie ona dziata¢ pod
nazwg World Foundrymen Organization (Swiatowa
Organizacja Odlewnicza), ktéra swoje pierwsze Plenarne
Posiedzenie odbedzie wtasnie podczas FORUM TECH-
NICZNEGO w Warszawie.

OBERON



FORUM TECHNICZNE organizowane co dwa lata w réz-
nych krajach swiata i jest poSwiecone najwazniejszym pro-
blemom naukowym, technicznym i organizacyjnym spotyka-
nym w odlewnictwie. W roku przysztym dzieki staraniom
Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikéw Polskich oraz jej
Prezesa prof. J6ézefa S. Suchego - ktory przewodniczy Komi-
tetowi Organizacyjnemu - FORUM TECHNICZNE odbedzie
sie w Polsce i bedzie prowadzone przez polskich naukow-
céw i inzynieréw, zrzeszonych gtownie w Stowarzyszeniu
Technicznym Odlewnikéw Polskich.

Profesor P. K. Rohatgi z Uniwersytetu Wisconsin Milwaukee
(USA) bedzie przewodniczyt konferencji, w ktérej udziat wez-
ma rowniez renomowani specjalisci z catego swiata aby za-
prezentowac swoje opinie na temat stosowania nowych ma-
teriatéw i technologii w odlewnictwie.

FORUM odbywac sie bedzie w Warszawie od 20-22 wrze$-
nia 2001 r. Jego uczestnicy - blisko 300 0séb z trzydziestu
pieciu panstw swiata - przyjadg na VIl Miedzynarodowe Targi
Odlewnictwa METAL 2001 w pigtek 21 wrzesnia 2001, aby
zwiedzi¢ targi i zapoznac sie z najnowszymi osiggnieciami w
dziedzinie odlewnictwa.

Juz dzis zapraszamy wszystkie zainteresowane
firmy do udziatu w targach METAL 2001 i uczestnictwa
w tym niezwyklym wydarzeniu. Spotkanie z uczest-
nikami Forum Technicznego bedzie doskonata okazjg do
nawigzania korzystnych kontaktéw handlowych.
Ponadto w dniach 17 - 18 wrzesnia 2001 odbedzie sie 42.
Miedzynarodowa Konferencja Naukowa "Krzepnigcie Metali
i Stopow", ktdrej organizatorem jest Katedra Odlewnictwa
Politechniki Slgskiej w Gliwicach pod przewodnictwem
prof. Stanistawa Jury. Tematyka konferencji jest tak dobrana
aby, zaréwno pracownicy przemystu jak i nauki znalezli inte-
resujgce ich zagadnienia Konferencja ta cieszy sie z bardzo
duzym zainteresowaniem, gromadzac ponad stu uczestni-
kéw naukowcéw z wyzszych uczelni i fachowcéw zaréwno z
Polski jak i z zagranicy. Wspotorganizatorem tej Konferencji
jest Komisja Odlewnictwa PAN Oddziat Katowice, Odlewnie
Polskie S.A. Starachowice oraz Centrum Targowe Kielce.

Jak co roku najlepsze produkty i maszyny zostang na-
grodzone Medalami i Wyr6znieniami Centrum Targowego
Kielce przyznawanymi przez niezalezng Komisje ztozong z
najlepszych ekspertéw w tej branzy.

Na targach METAL 2000, podobnie jak w latach poprze-
dnich najwiekszg oferte handlowg przedstawili wystawcy z
branzy maszyn i urzgdzen odlewniczych (firmy Laempe na
stoisku Guss-ex i Metals & Minerals) duze maszyny mozna
byto zobaczy¢ takze na stoisku firmy FRECH POLSKA,
TECHNICAL, NTP Cibis oraz czeskiej firmy z Rakovnika.
Oferte dotyczacg nowoczesnych technologii mas formiers-
kich, spoiw, surowcow i materiatdw pomocniczych stosowa-
nych w odlewnictwie przedstawity firmy zaréwno Polskie, jak
i zagraniczne. Ponadto wystawcy prezentowali odlewy, piece
odlewnicze, materiaty ogniotrwate oraz narzedzia i sprzet
ochrony osobiste;j.

Po raz kolejny na targach mozna byto zobaczy¢ dosko-
nale zaaranzowane stoiska wraz z duzymi eksponatami, kto-
rych nie powstydzityby sie targi w Dusseldorfire czy Brnie
(Guss-ex i Metals & Minerals - medal za aranzacje stoiska),
Huttenes Albertus Polska, Ferro-Term, Praxair Polska (wy-
réznienie za aranzacje stoiska), Prodlew Warszawa (rowniez
wyréznienie za aranzcje stoiska), Eco-Instal, Huta Szopie-
nice oraz Petrofer.

Ponadto nalezy wspomnie¢, ze wsréd zwiedzaja-
cych targi METAL 2000 bardzo duza grupe stanowili

przedstawiciele firm z Czech i Stowacji, ktérzy szcze-
golnie sa zainteresowani naszym rynkiem i wzigciem
udzialu w tegorocznej edycji targéw, poniewaz targi
Fond-ex (Brno), ktore odbyly si¢ w pazdzierniku tego
roku swoja kolejng edycje beda miaty dopiero w roku
2002. Podobnie wystawcy z Niemiec, Wtoch i innych
krajéw zachodnich wyrazali swoje zainteresowanie te-
goroczng edycja, poniewaz targi GIFA w Diisseldorfie
odbeda sie dopiero w 2003 roku. Tak wiec firmy Polskie
w roku 2001 maja wyjatkowa okazje do zaprezentowania
swojej oferty handlowej. Udziat w targach METAL 2001 to
duza szansa dla polskich odlewni i zakladéw produkcyj-
nych, ktéra niepredko moze sige powtorzy¢.

Juz dzis zapraszamy do wziecia udziatu w tej liczgcej
sie na arenie miedzynarodowej imprezie, ktéra jest jedyng
tego typu w Polsce, a obok targéw GIFA (Dusseldorf, Niem-
cy)i FOUNDEX (Brno, Czechy) zajmuje bardzo silng pozycje
narynku targowym w Europie.

Na targach METAL 2001 w dniach 19 - 21.09.2001r.
wystawcy beda mogli zaprezentowaé swoje wyroby oraz
ustugi w nastepujacych branzach:

Urzadzenia odlewnicze, projektowanie i budowa.
Topienie, piece i materiaty wsadowe.

Maszyny i osprzet do zalewania form.

Materiaty ogniotrwate.

Materiaty formierskie.

Sporzadzanie mas formierskich oraz regeneracja piasku.
Wykonywanie form i rdzeni.

Wybijanie odlewdw, oczyszczanie i wykanczanie powierzchni.
Spawanie i odcinanie nadlewow.

Obrébka cieplna i urzadzenia.

Transport i magazynowanie.

Technika pomiarowa i badanie materiatéw.

Sterowanie i technika regulacji, automatyzacja.

Ochrona $rodowiska i usuwanie odpaddw.
Bezpieczenstwo i higiena pracy, ergonomia.

Odlewy i wyroby artystyczne.

Informacje i zgtoszenia:
Centrum Targowe Kielce Sp. z 0.0.

ul. Zaktadowa 1, 25-672 Kielce
tel. (041) 365 12 22, fax (041) 345 62 61
Komisarz targow METAL - Piotr Pawelec
tel. (041) 365-12-20, fax (041) 366-06-86

e-mail: pawelec.p@ctk.com.p

Przedstawicielstwo: ul. Olszowa 12, 03-703 Warszawa
tel. (022) 618 99 18, fax (022) 618 38 31
www.ctk.com.pl
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+ intertool

wirgkowiesa  WITAKgl (===
Ohrabiarek Narzedzi
i Urzadzen do Obrobki Materialow
INTERTOOL 2001
Krakow, 10 - 12 pazdziernika 2001r.

Przed nami kolejne 6. Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzen do Obrébki Materiatdow INTERTOOL 2001.
Poprzednie edycje tej imprezy potwierdzily celowos$¢é organizowania w Krakowie targéow poswieconych obrébce
materiatéw, stwarzajgcych wystawcom mozliwos¢ profesjonalnej prezentacji wyrobéw, a w efekcie zawierania
korzystnych kontraktow. Targi INTERTOOL s3 jedyng w Polsce, poza Miedzynarodowymi Targami Poznanskimi,
okazjg przedstawienia podczas pracy srednich i ciezkich obrabiarek oraz urzadzen technologicznych.

Hala ekspozycyjna Targi w Krakowie SA wyposa-
zona jest w podstawowe media techniczne (energia
elektryczna duzej mocy, sprezone powietrze, woda) i
posiada petne zaplecze targowe (sale seminaryjne,
restauracja, bar kawowy, szatnia i sanitariaty). Zapewnia to
wystawcom i zwiedzajgcym dogodne warunki, a duza
powierzchnia wystawiennicza umozliwia dalsze poszerzanie
grona wystawcow. Lokalizacja terendéw targowych w poblizu
tras wlotowych do Krakowa od strony Katowic i Warszawy
pozwala na ominigcie centrum miasta, rowniez przy
dojezdzie od strony Zakopanego i Rzeszowa. Srodki
komunikacji miejskiej zapewniajg wygodne potgczenia z
dworcami PKPiPKS.

W targach INTERTOOL 2000 uczestniczyto 115 wystawcow
reprezentujgcych ponad 300 producentéw z catego

Swiata. Wiele kontaktow targowych zaowocowato
zawarciem konkretnych transakciji.

L8 SN 7
| —
| ruirl_f_:::.;--fgp_._
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Z kampanig promocyjng targéw docieramy do coraz
wiekszej liczby Panstwa klientéw. Zwigkszamy ilo$¢ reklam
targdw INTERTOOL w prasie ogodlnopolskiej i lokalnej, a
ponadto informacje o targach ukazg sie w miesieczniku
"Mechanik" i innych ogdlnopolskich wydawnictwach techni-
cznych. Targi INTERTOOL 2001 obecne beda réwniez w ra-
diu i telewizji regionalnej. Do matych i srednich przedsie-
biorstw przemystowych réznych branz rozeslemy ok. 10.000
zaproszen.

Wszystkich wystawcéw zapraszamy do uczestnic-
twa w konkursie promujgcym najlepsze wyroby wystawiane
na targach INTERTOOL 2001. Materiaty konkursowe przes-
lemy wraz z targowymi formularzami zgtoszeniowymi.

Zakres tematyczny 6. Targéw Obrabiarek, Narzedzi i
Urzadzen do Obroébki Materiatéw INTERTOOL 2001:

e obrabiarki wszystkich rodzajéw i typow do obrébki réznych
materiatow,

® narzedzia do obrobki materiatow,

e oprzyrzgdowanie technologiczne obrabiarek,

e narzedzia i urzgdzenia pomiarowe oraz aparatura kontrol-
no-pomiarowa,

e nowoczesne technologie prototypowania i obrébki materia-
tow,
e wyposazenie zakladéw przemystowych (urzgdzenia do
transportu wewnetrznego, magazynowania wyrobow, itp.),
e oprogramowanie obrabiarek, urzgdzenh technologicznych i
aparatury pomiarowo-kontrolnej, systemy CAD/CAM,

e ciecze technologiczne oraz urzadzenia do ich uzdatniania,

e doradztwo w zakresie certyfikacji wyroboéw obrabiarkowych
i narzedziowych, konsultacje techniczne oraz ustugi bada-
wczeiinzynieryjne,

e wydawnictwa fachowe,

e inne zgodne z tematykg targéw INTERTOOL.

Zapraszam!
Andrzej Tusiewicz - komisarz targow.

TARGI W KRAKOWIE SA
Biuro organizacyjne i tereny targowe
ul. G. Zapolskiej 38, 30-126 Krakow
tel. (012) 638 56 56, 638 47 47, 637 16 80
fax (012) 638 61 51

e-mail: tusiewicz@targi.krakow.pl http://www.targi.krakow.pl
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. Sp.zo.0.

HARTOWNIE USLUGOWE

Oferujemy ustugi w zakresie:

A -~ B 2

B azotowania gazowego Nitreg® elementow form,

narzedzi ttocznych i kuzniczych; POLE ROWAN I E
m naweglania, wegloazotowania gazowego oraz u- m i kros PAWAN I E

lepszania elementow ze stali konstrukcyjnych;

USLUGOWE FORM | NARZEDZI

B obrébki prézniowej w piecach z wysokocisnienio- . A

wym chtodzeniem stali narzedziowych. Sprzedaz UrZadzeﬁ | m_ate"aMW

Kursy polerowania
Zaktad nr 3 (nowo otwarty) NOVAPBPAX
86-200 Chetmno NQY(VJ o oo
. - MIKrospawanie w tecnnice
ul. Slowacklego 3a - strukturowanie (fakturowanie) powierzchni narzedzi
tel. (056) 676-28-67 formujagcych.
tel./fax (056) 676-29-33 Doprowadzimy twojg forme do dobrej formy..
FREDEN BIS s.c.
Zakiad nr 1 Zakiad nr 2 Zaktad WdraZania Technologii
Czestochowa Grodzisk Maz. , Kozerki 61-409 Poznan, ul. Lelewela 30
tel. (034) 325 09 02 tel./fax (022) 724 16 77 tel.: (061)8307 537, fax:(061)8308013
fax (034) 32509 03 tel. (022) 792 05 84 e-mail: freden-bis@netsystem.poznan.pl
- NG )

~

01-248 Warszawa, ul. Jana Kazimierza 62
tel. (022) 877 15 52, tel./fax (022) 837 80 46
B ERON e-mail: oberon@oberon.com.pl
http://www.oberon.com.pl
Sp.Zo.0.

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE OFERUJE WYROBY FIRM

————

B vnuerpiana m%hi{ﬁ & braillon

Czechy Holandia Francja

_ PRODUCENTOW
CHWYTAKOW | PRZYRZADOW MAGNETYCZNYCH
NAJWYZSZEJ SWIATOWEJ JAKOSCI

@ D
- CHWYTAKI | SYSTEMY TRANSPORTOWE -
UCHWYT FREZARSKI duzy UdiWIg CHWYTAKI MAGNETYCZNE
maly ciezar wlasny O mradzyoperacyimego.

MAGNETYCZNY STATYW WIERTARSKI

tatwos¢ obstugi

- UCHWYTY OBROBKOWE -
Z magnesami statymi
elektromagnetyczne

- MAGNETYCZNE STATYWY WIERTARSKIE -
AN /
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mgr inz. Robert Dyrda

Dlaczego poruszamy w Forum Narzedziowym temat stopéw aluminium ? Aluminium to metal o srebrzystym
potysku i o witasnosciach zblizonych do wlasnosci stali, r6zny jednak od niej. Przy produkcji prototypowej,
jednostkowej czy na formy do przetworstwa tworzyw sztucznych wydaje sie to by¢é materiat bardzo interesujacy.
Szybkie cykle produkcyjne i coraz krétsze serie wykonywanych detali pozwalajg stosowaé stopy aluminium tam,

gdzie dotad stosowanie stali byto obligatoryjne.

Zalety aluminium:

Lekkosc - jest to materiat wazgcy tylko jedng trzecig
tego co stal. Dzieki mniejszej wadze posiada mniejszg
bezwtadnos¢. tatwiejsze jest poruszenie i zatrzymanie
elementéw aluminiowych od wykonanych w tych samych
wymiarach z aluminium. Np. forma bedzie szybciej sie
otwiera¢ i zamykaé. Elementy samochodu czy samolotu
bedg wymagaty mniej energii do poruszania.

Dobra obrabialno$¢ skrawaniem- obrébka na szyb-
kobieznych frezarkach przebiega do pieciu razy szybciej niz
w stali. Latwos¢ obrobki daje nam diuzszy czas zycia narze-
dzia. Prototypy lub detale szybciej zostang wykonane,
produkt szybciej osiggnie rynek i szybciej zacznie zarabia¢
pienigdze. Skoro detale wykonujemy w krotszym czasie, nie
ma potrzeby rozbudowywac¢ parku maszynowego, tylko
wymienia¢ go. Nie zwiekszajgc zatrudnienia zwiekszamy
produktywnosé.

Wysoka przewodnos$¢ cieplna - czterokrotnie wyz-
sza niz stali. Zdecydowanie skraca czas chtodzenia formy
bez potrzeby wykonywania kosztownych i pracochtonnych
systemoéw chiodzacych. tatwosé odprowadzania ciepta
obniza mozliwo$¢ powstawania naprezen wykrzywiajgcych
ksztatty w wykonywanych detalach.

Wysoka przewodnos¢ elektryczna - dziesieciokrot-
nie wyzsza od stali. W przypadku obroébki elektroerozyjnej
pozwala na szybsze (czterokrotnie) wykonywanie potrzeb-
nych otworéw.

Tabela 1

Obrabialnosé

aluminium W
Gestosé stal = 1 [ |
Przewodnosé
cieplna
Przewodnos¢
elektryczna
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Wady aluminium:

Niska wytrzymatos¢ mechaniczna stopdéw alumi-
nium typu 5083, ktére majg twardos¢ (wytrzymatosc) zblizo-
ng do zmigkczonej stali 45, 40H (okoto 70HB). Istniejg jed-
nak stopy o twardosci do 190 HB, czyli osiggajg juz potowe
wytrzymatosci stali 1.2311 (amerykanskie P20) podobng do
ulepszonej stali 45 czy brazu berylowego CuBe 2%.

Tabela 2
Twardos¢ HB
Alumold

45 normali-
zowany

1.2311
ulepszony

1.2343 (WCL)
ulepszony

0 100 200 300 400 500 600
Spawalnos¢ - wysokowytrzymate aluminium, czyli
stopy 7075 itp. posiadajg ograniczong spawalnosé. Dokony-
wanie napraw rys czy spekan jest jednak mozliwe przy zasto-
sowaniu metod MIG i TIG i uzyciu zalecanego wypetnienia.
Zmiana wtasnosci mechanicznych na przekroju w
starszych stopach, jak FORTAL® 7075 nastepuje obnizenie
wiasnoéci mechanicznych nawet o 20%. Producenci po-

prawiajg to w nowszych stopach np. FORTAL®-ALUMOLD®.

Tabela 3
Twardo$c¢ na przekroju blachy grubosci 300 mm w stopie 7075
i modyfikowanym 7075 (7xxx).

180 ——— modyfikowane
160
140

2 % o 74
100

80

Twardosé

150
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Podsumowujgc wady i zalety wida¢, ze przy
umiejetnej konstrukcji formy mozna uzyskac interesujgce
rezultaty. Rozumiem przez to szybko pracujaca, stosunkowo
szybko wykonana, kosztem nizszej niz przy stali robocizny
narzedziowni - formy do tworzyw lub gumy.

Wtasciwy dobor gatunku stopu aluminium w
zaleznosci od jego wiasnosci pozwala w petni wykorzystac
jego zalety, nie eksponujgc wad. W tabeli 4 poréwnane sg
wiasnosci podstawowych czterech stopow aluminium.

Tabela 4
7o7s N BN | N |
~20242017A [ | I | DN | W]
coot I | NN DNNNN | BN |
so3 I | D] DN W

Obrabialnos¢ Jednorodnos¢ — Stabilnosé

wymiarowa
o — bardzo dobra [N

] ) ]
1 e ]
] |
N N e

Spawalnos¢ Polerowalnosé Odpornosé
na korozje

Odpornsé
na $cieranie

Tabela 5. Przyktadowy dobor stopow Al na rézne zadania w
przetworstwie tworzyw sztucznych.
Bar ci$nienie
1500

1300

1100

przetwdrstwo gumy

typ 5xxx

: s T W. Nr 3.3547
for niskocisnieniowe np. do bul @
my 2017, Bl p. PERALUMAN
20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
C
do niskich temperatur i wysokich ci$nien stopy o duzej twardosci HB ok. 170
do $rednich temperatur i niskich ci$nien stopy o $redniej twardosci HB ok. 130
do wysokich temperatur i $rednich ci$nien stopy o matej twardosci HB ok. 70

Dla stopéw aluminium nowych generaciji ilos$¢ cykli
przy przetwarzaniu wielu tworzyw dochodzi do 250.000.
Ktopoty moze sprawia¢ poliweglan PC czy poliamid 66 GF.
Takze zawarto$¢ witdkien szklanych zdecydowanie wptywa
na trwatosc formy.

W tabeli 6 pokazano ilos¢ cykli formy wykonanej z
modyfikowanego 7xxx, np. FORTAL®, ALUMOLD® czy
CERTAL®. Wktadka ze stopu 5xxx wytrzyma okoto 10 000
cykli dla tworzywa bez wypetniacza. Wytwércy stopdw nie
polecajg tego gatunku dla wktadek przetwarzajgcych np.
poliweglan (PC), czy poliamid 6 + wtdkno szklane.

Tabela 6

Liczba cykli
Gatunek tworzywa 5000 | 10000 | 50 000 | 100 000 | 300 000 | 500 000 |1 000 000
Prototyp Krétka seria Srednia seria Dtuga seria

Polietylen LD (LDPE)

Polietylen HD (HDPE)

Polipropylen (PP)

Polistyren (PS)

ABS

Poliamid 6 (PAG)

Poliamid 11 (PA11)

Poliamid 66 (PAG6)

Poliweglan (PC)

Poliamid 6 + wiékno
szklane

OBERON

Podsumowanie

Wsréd wielu stopdw aluminium stosowanych w
przetworstwie tworzyw i gumy wyrézni¢ mozna podstawowe
cztery grupy roznigce sie sktadem chemicznym i wias-
nosciami fizycznymi. Jak wida¢ sg to wariacje na temat
czterech podstawowych typéw stopdw. Kolejne wersje i ulep-
szenia wplywajg na poprawe walorow uzytkowych tych
materiatdow i pozwalajg hutom na promowanie witasnych,
odrebnych produktow.

OBERON ALUMINIUM 2024 polski PA7
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Zr Ti
0,45 0,45 3,80 0,30 1,20 0,08 - 0,23 - 0,13
0,55 0,55 4,90 0,90 1,80 0,12 - 0,27 - 0,17

Stopy typu 2024 majg stosunkowo duzg twardosé,
okoto 130 HB. Mata odpornos¢ na korozje, dobra obra-
bialnos¢ i podatno$¢ na ttoczenie czy zginanie. Stabo
spawalne. Najlepsza polerowalnosgé.

OBERON ALUMINIUM 5083 polski PA13

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Zr Ti

0,35 0,35 0,08 0,40 4,00 0,05 - 0,23 - 0,13

0,45 0,45 0,12 1,00 4,90 0,25 - 0,27 - 0,17

Stopy typu 5083 (Werkstoff 3.3547) majg niskag
twardos¢, do 75 HB. Niska zawartos¢ miedzi powoduje, ze sg
odporne na korozje. Produkowane w najwiekszych gaba-
rytach, grubosci do 900 mm. Najlepsza spawalnos¢ i od-
pornos¢ nakorozje.

OBERON ALUMINIUM 6082

brak odpowiednika

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Zr Ti

0,70 0,45 0,08 0,40 0,60 0,23 - 0,18 - 0,08

1,30 0,55 0,12 1,00 1,20 0,27 - 0,22 - 0,12

Stopy typu 6082 (Werkstoff 3.2315) Stop o Sredniej
twardosci, okoto 90 HB. Odpornos¢ na korozje. Pomimo
wyzszej od 5083 twardosci daje sie ttoczy¢ i zginac.
Spawalne. Najlepsza z tych czterech stopéw przewod-
nosé cieplna, do 190 W/m*K. (stopy miedzi typu AMPCQO®
940 czy HOVADUR® K 220 okoto 200W/m*K).

OBERON ALUMINIUM 7075 polski PA9

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Zr Ti

0,35 0,45 1,12 0,25 2,10 0,18 - 5,10 - 0,18

0,45 0,55 2,00 0,35 2,90 0,28 - 6,10 - 0,22

FORUM NARZEDZIOWE

Stopy typu 7075 (Werkstoff 3.4365) posiadajg naj-
wyzszg twardos¢, do 190HB. Sg w podstawowym sktadzie
chemicznym mato odporne na korozje. Trudno je produ-
kowa¢ w duzych grubosciach, tj. powyzej 350 mm. Najlep-
sza obrabialnos¢ skrawaniem i najwyzsza twardosé.

W handlu spotyka sie wersje tych stopéw o poprawionych witasnosciach, czy méwigc
prosciej wersje o nazwach bedgcych nazwami handlowymi producentow.

Poprawiony 2024 ANTICORODAL® 110 (Alusuisse)
WELDURAL® (Corus) GIANTAL® (Corus)

AVIONAL® 24 (Taumetali, Italferro) FORTAL® 6082 (Pechiney)
AVIONAL® 22 (ltalferro) Poprawiony 7075

PLANAL® 2024 (Alimex) UNIDAL? (Gleich)

FORTAL® 2024 (Pechiney) HOKOTOL® (Corus)

Poprawiony 5083 CERTAL® (Alusuisse)

FIBRAL® (Corus) ALUMEC® 99 (BritishAl)

ACP® 5080 (Alimex) FORTAL® 7075 (Pechiney)
PERALUMAN® (Taumetali, ltalferro) FORTAL® ALUMOLD® (Pechiney)
FORMADUR® M-1 (Thyssen) Alimex® AMP 8000 (Alimex)
ALPASE® K100-S (ALPASE® Krupp VDM) ACP® 6000 (Alimex)

ALPASE® M-1 (ALPASE® Krupp VDM) MIC® 6 (Alimex)

FORTAL® 5083 (Pechiney) ERGAL® (Taumetali)

Poprawiony 6082

DOSTARCZAMY STOPY ALUMINIUM

ZE SKEADOW ZAGRANICZNYCH W TERMINIE OK. 14 DNI. DOWOLNE WYMIARY.

TEL./FAX (052) 33 33 983 do 985
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FORTAL

ALUMINIUM

® IMPORT Z NIEMIEC

® SZYBKA DOSTAWA

® KONKURENCYJNE CENY

® DOKLADNE DOCINANIE NA WYMIAR WG DIN 7168

/

pee

FORTAL® 5083 (AIMg4,5Mn)
maksymalne wymiary 500x1500x3000 mm,
twardos¢ ~82HB

FORTAL® 7075 (AlZnMgCu1,5)
maksymalne wymiary 200x1500x3000 mm,
twardos¢ ~143HB

FORTAL® HP (AlZnMg)
maksymalne wymiary 305x1450x3048 mm,
twardos¢ ~154HB

FORTAL®- ALUMOLD® (Zn6Mg2.4Cu1.6)
maksymalne wymiary 305x1450x3000 mm,
twardos¢ 175-198HB

5

i

Uzywajac aluminium oszczedzasz czas i koszty obrobki

- przy frezowaniu do 60%
- przy toczeniu do 50%

- przy wierceniu do 50%
- przy drazeniu do 70%

FORTAL

OBERON °- Robert Dyrda,
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel./fax (052) 353-39-83 do 85, 357-76-56, 357-96-46
e-mail: oberon@oberon.pl
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