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OBRABIARKI

FREZARKI * TOKARKI * CENTRA ODBEROBCZE

m 100% kontrola jakosci.

B Haas - Swiatowy lider w produkcji obrabiarek CNC.
B Kilkanascie tysigcy maszyn produkowanych rocznie.
m Ponad 75 000 maszyn zainstalowanych na Swiecia.
m Doskonaly relacja ceny do jakosci w swoje] grupie maszyn.

m Gwarancja bez ograniczenia godzin pracy. Jeden rok gwarancji to 8760 godzin, czyli 365 x 24.

B AutoryZowany sarwis gwarancyjny | pogwarancyjmy. 14 inZynieréw serwisu swiadczacyeh usiugi na terenia Polski.
B Ponad 400 uitkownikdw oraz ok. 550 maszyn zainstalowanych w Polsce.

m Cemtrum Techniczno-Wystawowe w Warszawie ze stalq ekspozycjq maszyn.

Haaa Factory Outlet = Abplanalp
- sl A Division of Abplanalp Canulting iR LAt

tel0-22 858 04 79 Fe 0-22 542 35 56, abplarelpabplanalp ol

wwwW. HaasONG.oaom e e mo e
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Zakiad Wytwarzania Artykuldw Sciernych

i AN D RE Andre Abrasive Articles
. _ Robert Andre

abrasive articles 62-600 Koto, ul. Przemystowa 10

tel: +48 63/262 63 00
fax: +48 63/262 B3 38
aaa@andre-kolo.com.pl
wiow.anidre-kolo.com,pl

FANUC sgodick

» 60.000 gatunkow stali MATRA Eurcpe

= normy z 300 hut

» sklad chemiczny exeron e

» parametry obrobki cieplne; N e Inam Ay

» odpowiedniki gatunkow z 23 krajow ) e it 2

To wszystko na jedne] ptycie CD MAC-TEC o.K.
EahBermng, £

QBEROM Raber Dyrda D - B8281 EFmmalahaisean

38-140 inauroctan Tal: +48-874T-B48001

:IJ-I_"“:J||E[|-'i.i';.ji-l.i'l-|:|]_|inu|_|]‘i?" 7 000 010 Pag: 45874 T-248003

E-mal obeionSebeon g, wa aberon pl Bairnneer i Mo d-nd. de
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www, mdt.net. pl

Tokarki CNC STYLE Teach-In, 350-730

Swiat mozliwosci

Talcariel STYLE to alerabiwid destoscrane 40 wysckich wywagel apdicmonegn rywim. Ussodibainly operatornl] semodzisies zepeo-

gl ozl Zubon: daizh, ikl riveomeTio ke reeile

univrersainegs sreten steroveenin $TYLE Teach-in wykcomanly

ot Cecindeht merl, o ot pojadymezych el na tokuooe CHE il slg oplacales,

$TYLE High Tach

STYLE High Tch to helerdondd procucent tokwnk | ek riw-
rowerrch murmrycesie. Progran produkci STYLE jest semoneny do
ook reirruigcech Sig obeibley sepbko Ewierny | nblonenyim, w
tym judnestizeny. Comalkiem decysujcym st preyjaeny | sesoach-
stroney srsiem starcveania STYLE Teach-in. Dparly ma proerysicv]
vyl kputers. FC sterovn ket datery o obslecon | poresla na
syt progfic of jednagn deteluy do crugiego. Znajdule on Tesie-
v i iné w preypadiou detell o dctonsl morr_trl. Clrabiarkl
STYLE wyrddniniq sig womcky sebranciciy, doldenoicy | miezenvkiym
standerdemn mdicrenis.

_—_—_ee e E B X |
gl Al & i
:. L]
Toaa—=i
I |'\._\___'_.-' |
ey — i
L
Starownaly STYLE Tanch-in

Shwowesie STYLE stwnowl doskonsle polyzenis srlefying-
% kudy techricamej STYLE High Tech onc: wisdey | dofwisdcmis
ubrtkowmikinr tckasek CHC. Fenltriorn Just nafbandc] prakiyceny

yysiom Sherowanin CNC do tokarek: e nywk, Bedenis nieoseingch

Stwroveenis STYLE obsluguje rfvniet kod 50 on poslede medl-
wold Imperty plicber v formecs 0XE Wz £ obr blery. dosiarczony
st mizslainy ket oprogreeowesls. oo imsiaieci ne kompateroy
ML - warga ceskiop. beinieje zoben moiinoi provesdowis. sl
i phnia propaney per ikarky. Preystosowsnie do samadeieim]
precy operions tokarsk STYLE obsjirmue rdwnlet fuskdomsing pamel
shwrowenie 1 duhmn skranen, poxicmy Howirtug ona v kil
siktronicems undivriojgoy rivmial precy v brybie sz

Zapraszamy do odwiedzonia nasze] firmy na tangach STOM w Kielcach (26-28 marca 2008)
Pawvilon C siolsko 72
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RAPORT TARGI

by celu g sl tekde preyspleesnie Jak waooat wrRine-
v oo westm 7 b e — Poia bylaby
Jmponiy, polgcrong 1 Homglonglern. Polsedaly. ¥y owe inpeey fegona, po-

i juk Tiwgl Posrafbkde ooy Klnchin, invessiuly 3pome sumy v popeeesy
Infrotruicury by cogrml Europy. Wislieg Pobliyj by Prasmesiu tegoeege
warowl povsiwrachnl weireosnych ok oo ol Jeswacicry od 1096, Ocey-
wilch wymiwienl poissind maly. i sooly wigons — Bl ok de ke
wmaigly powsd 42 % powisracin] vipl, » Trgl Poenafikde o 20%.

Diplnde fachovecitive rie 3y jadoenacame, Nowy Prownyst ortule praren
MTE Frewrysicrrs Trowy. Kooy uvsi, de veobeec nioesinley By rooveoid
w byaniy chrablek. iyl reesom | uragdaett prosy Kiedyd w ol ds-
il Jok: 5y et ingg v ielachie bargl PLASTIOL o2y nowe po-
werkene Jo 2ycl STOMT? W dodeliar povisrechnie newst MTF reinie, s
e mrny kg nomency zhoie jefka? Pernigtet i, i gl e nie
byl polaryvenis novoSdl o ek soctiamis 1 Kienend. A Bk wrkon-
akchach 1 kisniornl warpsn sulomriycany sereer 2 Infemnety | malle peniet
redy — wisly e oons me eygnecly 2 e begowech. Ak
chexid o chwelly pbeng, in reen mcdeiely. e sootoeny sy s tegech [ w
tyrm, i e negeych letach.
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ITM POLSKA - NAJWIEKSZE W NOWEJ EUROPIE
TARGI NOWOCZESNYCH TECHNOLOGII DLA PRZEMYSLU

s MACH-TOOL
% !'I]Tl_sm TS:::;{;]tjrabiarek | Narzedz

9*12.“5.2““3, Poznai * maszyny, obrabiarki, narzedzia

» aifomatyka dla przemysiu
« CAD/CAM

* gparatura xontroing-pomarowsa

.00 PEWLIS ¥ h Przesltrzenie specjaine
%j“ E“  park tematyczny: Rapld Technologie
1

i
L .
)

M POLES « park tamatyczny: Nanotechnologie

W programie

» gpeciaisiyczne konferancie | saminana
* migdzynarodowe spotkania biznesowa
* Wwarsziaty

»  Widowiskowe pokazy

Patronat honorowy: Mnister Gospodark
Minister Neauki 1 Szkolnictws Wyzszego

WWW “I'I"I-p-ﬂlE-Hﬂ PI Migdzynarodowe Targl Pornanskie sp.  0.0.

=1

{el. 0E1 BES 25 91, fax 061 869 29 65 e-Mel macht | Smin.p
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Szlifierki z Tarnowa €3

bumear

Sdemicy. cinsiveags Srvwania provasiaic DR W pTBOWETR-
2w sixpivatec ubiede serowesls slekrolndreulicneg. Seiferka
RUP-230 preyrale na sefiowanis proadmicitnr o Seminior oo 280 mm
| jort produlormes. v dywSch warsjach cagetl setfowanie: 5001 1000
L. Frommaceons jest do itfonosls powlerzcnl  obrdewych -
waptrarvch | semamngptreych zenivno cylisdryoemych ik | sicdkowpch
omr phakich ooit  preedmioider clrggiych | koinierzy. W meleinoid
od rxiznu opwagl prowdnicty sifosern mogy byt mocowene w
Kuch, udwyds srcogioowsm lub magnetyoesym | iaxey ucyie-
wal conlowa. Koresbukcle waiifierkd uwncilinds. sritiowsnis opeicr stal
| il el odoroves oraz rtopy iekide. Podwiing skt wesdan-
nika Sdemicy, sapt xholu, st wrzediermniia prosdminiu oz bogeie
wyposgioni, nxajy cbreblercs cuchy peine] usierssinglic oo ey
rroiivoic pracy rownist w oykie pHeioreiyCIn poxwela na -
sicaowmeie o w rdimych defedxinech progdekdl. Produlrwess prove
Zakiudy Wecnicow Teméw' SA. mitiek uniwenalne WIL-280
sk e niscrsocnodd, kenkusacymch omach o bk dbalodc
malindu o mchowania wyrrokiel mark produlowsych wirobdse -
. beerddas yelele rabeywecOw w krajuch UE, Azl | Auneryon.

W s S0-lntrin] historll produkce chrabiossk w Feldsiach Inkindy Machaniczna Temdw™ SA. produlaly. wypossiesln rou-
Iacharicoych TernSw S.A. viaje sy jadrm x Hecroverch beard, kidry]  cjaine do Shvablossk: rierowesych sumenscenie (O5H) § kmaenc-
podwrigoons pomad 50 ot produkcL W prepis obreblarsk oprdcx ek | naimych. Wypesaienie 2 obsimuje caly woriymemnt i, oprawek
ok, proxiukowess ) rdwnisé merm w Ewropie | na Swlece stfieckl | svspolier merzgdxiowych nisabgdnrch de funkdonowenie obrble-
unbwersaler typm RUP-29 o mybloodcl mitfonanie 45 my. Owrak- ek shwosempch muneryools, centrdw cbedblowrdh | obrablersk
Tnmuly Sy one deby universainodcly. wraokim starderdem obedb-  oraaciomssingoh. Grapy seybasroenych oy obajreuly ¢ wierte
ki prawdmiortu 4. uxyskiveansj giedkodd powderocinl (R £ 0% pn),  pitrkovs {do wisrownia w peleym reierisl), traplenis do plovic fay-
dokiednotzl wyminrows- kxztativsi{iolcweSE 0,.0015pm; sakonod!.  ecoenkich: rkmgowmych, mocowasych Srabend, irzpinie oo wymie-
0,0005 nen 000 wen, 0,005 wen/S00 wm), omz powtarzsinodd  ny sutomatyceny], wylaceadie { dokiedeol wytecoerch obuorde
veywilardwr prey selifowenia w sl {powberzeinod oltfosermpch Sred-  co 0,005 ), wiindid milrometrycerr {w G-cle wishmidedch | 9-du
nic granioach == 0,0025 mn). Wysoks. jekodd, nieowodnod | bywot-  typach }, glonics wytecrwrskin { jmino-, twa- lub bemodewl,
nod normblark] wrysiana sostaly migdey eyl degkd restooowands  bulshe eukepine (v xwroldn ecriysnde).
spraioge ratem heinriatonagn fobskowenin wroaderm

s gy, *j-%ﬂ“' {i"‘ ﬁi. ‘-H‘HJ&

sweeg| LT
Trkindy Macmalcrr Jermte™ S0, dyvpernje cuyml motwolchs] ncheicenyml [ schnologicersml wrsinsie repnasetys using proy-
iy wityne st chepine] merrypc me el sxylblotagoych | presioownch & possd to Sepemuly nowsorae e urrpdtoasiom de eyl
rausin v stwsleras odernemal 3 sktrrmy Tontely. prachiagu Tegs proows.

Serdecznie Pafistwa zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska i zapoznania sie
z nasza oferta podczas zhlikajacych sie targiw STOM w Kielcach (26~-28 marca 2008}

Hala C, stoisko nr 19
Eﬁ’ = Zumudv Mechumczne : Turnow" S.A.
‘Q‘IJ? 33-100 Tamdw, ul, Kochanowsdego 30 tel. 014 &3 06 200, fax 014 63 04 288
bumar WWW, zrni ramow.pl

-l oz zmt iomow. ol




Fabryka Automatéw Tokarskich S.A,

ul, Grabiszyhska 281 53-234 Wraclaw
Tel: 071 340 24 20 into@fathoco.com
Tel: OF1 360 %4 12 handetathacs.com
Fax: 071 360 91 21 www fathoco ol

CENTRUM TOKARSKO FREZARSKIE FCT 700
Wsokie] klosy obrabiarka skutecznie konkurujgca no wymagoijgeyeh rynkoch Europejskich
- kantynuacjo | razwéd| bogatych radyejl FAT Wroctow w pradukeji maszyn skrawajgeych
- duze irednice kbézenio nad lozem: 700 mm i nod :upnrrem."d‘?ﬂ i
- zakres dlugosdei loczenia; 1100 mm, 1600 mm, 2100 mm, 3100 mm
Nowe sterowanie - SIEMENS SINUMERIK 840 D sl ,Shop Turn”
- nowoczesna kanstrukejo ostonigtene skodnege bofa o latwym sphywie widrdw
- nopedzane narzedzia glowicy narzedziowe|, zintegrowane z osig C | dwutunkey|nym
hamulcem do reclizac|i skomplikewanych zadod frezowania | wiercenio nie osiowego
-opejonaina 2-zakresowa przekladnia zwigkszojgoa elastycznodd procy maszyny
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UNIWERSALNA TOKARKA NUMERYCZNA -TUR MN
- seria tokarek TUR MM odzwierciedla wspanialg reputacije | jokadd wyrobédw FAT
- szeroki zakres toczenia nod fozem: O 560, 430, 710, 800, 230, 1100, 1350 lub 1550mm
- dlugeid taczenia elementdw osodzonych w klachod | mdo 12 m
Nowe sterowanie- SIEMENS SINUMERIK 840 D sl ,,Shop Turn®
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- rézne melody programowania maszyny: tryb diclogowy, tryb kontur
- minimalizujgce drgania dwupryzmowe foze z hartowarymi prowadnicami
- glowica 8 narzedziowa o osi poziome| = maliwoicio pracy norzedzi obrotowych
- duzy momant abrolowy w caltym zakresie obrotéw wrzaciana
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ROBOCUT 0iDp / ROBOCUT 1iDp - Elektroerozyjne
wycinarki drutowe z silnikami liniowymi

'Walhwizinky ohelkl sleicirsarcrying Tirrms FANLC vrprormmciciie: no rymek badntowy e sisrowsns reenerpcanie slektrosroryies sercinerd
drutows 3 niewl Felvwral - el ROBPOCLT Ky mriee.
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Zapraszamy do odwiedzenia necza] firmy ne.
targach STOM w Kielcach (2628 marca 2008)
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ZNAKOWANIEI IDENTYHKAC}A PRODUKTU

OO0 PROSTYCH ZNAKOW WYKONANYCH Z HARTOWANE] STALL PO ZAAWANSOWANE URZADZENIA ZNAKUJACE
STEROWANE AUTOMATYC ZNIE. INTREX OFERUJE SZEROKI ZAKRES ROZWIAZAN ABY OZNACTYC | ZIDENTYFIKDWAC
WO PRODUKT: & URZADZENIA ZNAKUJAUE MIKROPUNKTOWO SIC MARKING # DRUKARKI LASEROWE ELECTROX

® ZESTAWY WIZY|NE (KODY MATRYCOWE! SIC MARKING & DRUKARKD INK JET DOMING
# ZESTAWY ETYKIETUJACE INTHREX
OFEROWANE PRZEZ INTREX URZADZENIA WYKORZYSTYWANE S4 W WIELU SEKTORACH PRZEMYSLOWYCH;

MOTORYZACYINYM, LOTNICZYM, MECHANICZNYM, GORNICZYM, KOLEFOWYM, HUTNICZYM, BUDODWLANYM...

CZYLI WSZEDZIE TAM, GDZIE POTRZEENE |EST TRWARE, A ZARAZEM EFEKTYWNE ZNAKOWAN IE.

Zapraszamy do odwiedzenia nas na targach STOM 2008 w Kielcach
w dniach 26 - 28 marzec 2008, stoiske C-2.

LUL. KAJKI 13, 60-545 POZNAN
TEL. +48 (0) 61 8417 203; FAX +48 (0) 61 8417 207
WWW.INTREX.PL E-MAIL: INTREX@INTREX.PL




Accutex jeszeze blizej uzytkownika.

Sterowanie nowej generacji, prosia obsluga oraz
atrakcyjna cena to tylko miektore zalety wycinarek
drutowych serii Al

Accutex  Technologies to  producent  maszyn
elektroerozyjnych, dla ktorego pléwnym celem jest
dostarczeme tatwe) w obsludze 1 pewne) w dzialaniu
maszyny, przynoszace] uryvtkownikowi maksymalne
korzysci. Firma zrobila kolejny krok w tym kierunku,
Po zebraniu opinii i dodwiadczens operatordw, dzial
Badai i Rozwoju w firmie Accutex stworzyl
slerowanie nowe| generacy.

Dugy 15" przejrzysty ekran dotykowy, duze ikony, graficenie wydzielone sekcje pozwalajg na
larwe 1 intuicyjne poruszanie si¢ po ekranach obslugi | programowania.

Komunikacja poprzez dwa porty USB, stacje dyskietek lub karig sieciows, zapewnia fatwe
zarzadranie pracami 1 rozszerza mozliwosci  prrechowywania  zbioru  programdw  na
sewngtrme) pamigo LSE.

. | Zapomnij o Zmudnym kartkowaniu dokumentacji. Mietrwaly papier zastapila
[ﬁj PELF | wersja  elektroniczna. Teraz, po jednym  kliknigciu na  ekranie, masz
natychmiastowy dostep do technologn, plikow pomoey w programowanu,

; obsludze 1 konserwacji. Funkcja szvbkiego wyszukiwania, nalyehmiast
odnajdzie odpowiednie zasoby inlormacyi 1 krok po kroku poprowada do

rozwigzania.

Maszvna pracuje. gdy Ty odpoczywasz.

Proces elektroeroz)i, ze wzgledu na swdj charakter jest procesem dlugotrwalym. Po wstgpnym
ustawieniu detalu i uruchomieniu programu, maszyna Accutex pracuje dalej bezobslugowo.
Pozwalaja na to zastosowane rozwiazania:

Automatycrne nawlckamie drutu, funkcja Bypass, termiczne vemnanie dritu, usuwanic
zerwanego drutu, S0 MASTER, zarzadzanie preypadkami zerwania drutu, Power Recavery
(automatycezne przywricenie pracy po utracie i przywroceniu zasilania).

Wezvsikie te lunkcje pozwalajg na pozostawienie pracujgee] mas2yny na noe lub na weekend.

Latwy start a pozniej spokojna glowa.

Abplanalp jako wylacrny dystrybutor maszyn  Accutex  prowadsi  profesjonalng 1
kompleksows obsluge przed | posprzedazng. Od pokozdw i cigé testowvch w specjalnie do
tego celu preygotowanym Centrum Techniczno-Wystawowym, insialacje, szkolenia z obslugi,
programowania 1 lechnologii poprzez naprawy gwarancyjne, pogwarancyjne, kontrakty
konserwacyjne .spokojna glowa™, po czgsci zamienne i materialy cksploatacyjne. Tak, aby
zapewni¢ fatwa implementacjg produkiu | dalej wysokg produktywnodé dostarczanych
MAaszym.



Nie prlephéa]'! 83dz konkurencyjny!
Produkuj na maszynach Acculex

dziS podejmuyjesz.
e ———

Elektrodra2arki
Drutowe

v Rolkowy system nawlekania drutu
—wysoka powlarzalnos¢ nawlekania,
— stale napredenie drutn

¥ Termiczne ucinanie drutu,
nstra 1 twarda koncowka
tatwa trafia w oczko
prowadnika.

S
g e e L 1 =

¥ Licznik rerwah, zarzadzanie

rerwaniami dritu — operator
decyduje po kidrym zerwaniu
- i jak ma zareagowac,

Elektrodrazarki
Wglebne
-

m
i
i.H
L Rl T

Mozhiwosc: nawlckanie w szezelinie, w punkeie startu,
W ZAprogramowanym punkeie, w zanurzeniu, 2
oproznieniem zbiomika, powrdt do migjsca zerwania z
wlgczonym/wylaczonym generatorem.

ustawienie 1 pomiar detalu

E R Cykle pomiarowe - szybkie

BYPASS - Funkcja wspomagajaca
obribke wielootworowa, W preypadku
trudnosei w nawlekaniu w jednym z
obtwordw lub innymi problemam =

H cigciem przy tym ksztalcie. Sterownik

ik zapisze pozycjg punktu i

Elektrodratarki
Do otworow

— automatycznie, wedlug zadanych
'__T.?-’-':*' prez operatora ustawien, preejdzie do

e naslgpnego olworu.
Po zakonczeniu cigeia ostatniego konturu, operator
przywola z pamigei automatycznie zachowane pozycje
i dokonczy przerwana obrobke,

v Latwy dobér technologii-
v r Operator wybiera rodzaj i
srednicg drutu, wysokosé |
rodzaj materialu do obrabki,
a maszyna automatyceamie

R A RLEI I LRl

= s dopasowuje odpowiednie
e parametry technologiczne.
System ma budowe otwarta, wige dla zadan i . -

. g ‘ . = iiwa Abpl nnnin I:-ﬂﬁ:ll-l“ll'ln Y wh ], - 064 Wikrnraa
matcriai“nwspeqaln}ﬂch, W Oparciu o stniejaoe ful (33 BEAEATE fax (.02 BAIES B8 5-raal: shpianals ikl o
parametry i swoim doSwiadezeniu, operator ma Contrun Tachaicamo Wystawvwe 1 ncivecegs 31,02 97 s
mozliwose budowana whasne) technologii. tel 0-32 58 78 54 fax 0-20 038 78 54. el unluniDnbplassy

www.abplanalp.pl
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Zapraszamy do firmy GREMI  ((Grem )
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Bodycote

OBROBKA CIEPLNA

BODYCOTE jest jadng 2 napwigkszych migdryrarodowych firm haindcracych aiug wsiossy
citwiibki ciapineg i chepino-chesmiczne) mang na cahym Swiede.

Wybde nasze| firmy jako kompetentnego partnera w obrlibce dapine el Uzybet
dastep do sperokiego speitrum Aanowoctelnigjizych technologi obnibi Caple
i cimpirs-chemicome], Bodycote oleruje Pafistwu riénorodne procesy obeibid Caplesl,
tichealogil abrdbk powasretdriowych oras lompheksews badanis mate] s,

Mirzz meapadk wyboks wykval Biowanych pracoranilbe jist da Pafistwa dysposyll

Swiadczymy ustugl obribki ciepine] w zakresie:

+ Azntowania garowego Nitreg® -
slamentda form wanyskowych | odirwnicoych, matnye do wyckania profl susinimwch
oraz do kudia na gorgon, narsedsi Hocenych | wylrawajscych 26 stall do pmCY e BTG,
elermenbiv i proeryihs METynowigo | MOOryZacnege.

» Azoaowanka sntykoreeyjnego Mitreg-0MC™:
¢ kontroly potenciaby amtowegn | dkdady frrvwego wirstwy sementio, @08 WS
edporrs ra Scieranie | ko (kolor polrycia czaemy).

= Arndonawngglania altiotempe ratirowe go Nitneg | cyjanowanle)
Colem asctongweglenia est uzysani ubwardzonsj odpors) ne Scumrie Warmwy
wigrzchria materishy praktycenie bee deformadi kaztatty | omian wymiarswych chrablanego

Epasa ity bk dleiel
i TipAT L SR

» Hartowanla | odpusses ants w jednym eyl vw plecach prédniovpch:
T wstkocibnisniowym chlodemiem w arocis: elemanitw form odewaiCah, MBI
kudniczych, matrys dowycikanis slurminkem, rursgda siocenych | wyknojn kDR aerzydel
ze jtali srybleoingoych.

* Mavweglanls | wigloarstowanks gazewega: 2 kontraly potenc] el wegippag
lsrmenblve o stal konsthakeyjrpch np kil sghalych maflofna, savormi

» Blavwpglania prédniowege
charaiteryujycegs Sy efiminaciy wewngtronsgo utlenianis, brakism cementytU w nawasiona
peovamrrciin, peing subdmatyzady | powaarzaingloy procedve

» Lutowanla pré iniowego:
drigli procesom dyfuzjl | dodathom sopowym uryskuje sy lycza o wysokil| wylreymalald,
ktire wykazejy lepaze whasodd nit Rcrn spawane.




SpeedLine
INDEX C100

Produkcyjny
automat tokarski
przeznaczony do
wysokoprodukty-
wnej obrobki

z preta.

ptytowe INDEX
SingleSlide wspaniale sprawdzito sie juz
w prakryce. Sanie narzedziowe prze-
suwne w osi X oraz Z skfadajq sie tylko

Prowadzenie

z jednej czesci | nie przesuwajg rewol-
wera na prowadnicach tocznych ale na
ptaskie| prowadnicy slizgowe|. Suporty
narzedziowe 1 | 2 slizgaja sie na pro-
wadnicy, ktora jest skrecona na stale
z fozem. Praktycznie nie zuzywalna para
slizgowa skiada sie z hartowanych piyt
ze stali narzedziowej (prowadnice} oraz
elementow o powierzchniach powleka-
nych (suport narzedziowy). Dokfadna
regulacja zapewnia catkowity brak luzu,

Zdjecie 1: Kompaktowy, produkcyjny
automat tokarski INDEX C100

INDEX

Dzieki nowym automatom produkcyjnym SpeedLine INDEX C100
zaktady INDEX-Werke GmbH & Co. KG przedstawiaja kolejne inno-
wacyjne rozwiazania dotyczace wysokoproduktywnej obrobki z pre-
ta. Celem konstruktorow INDEX byt dalszy rozwaj sprawdzajacych
sie w praktyce koncepcji.

Zalicza sie do nich przede wszystkim prowadnice plytowa
INDEX SingleSlide, ktora juz wyznaczyla skale ttumienia sztywnosci
i okresow trwatosci narzedzi.

Pozatymtrzymano sie zasady potozonych naprzeciw siebie obu osi
Y, co zapewnia uzytkownikowi niezwykty przyrost produktywnosci.
W szczegolnosci efektywnosc obrobki wzrasta dzieki trzem, nieza-
leznie od siebie przesuwajacym sie narzedziowym gtowicom rewol-
werowym do obrobki we wrzecionie gtownym i w przeciwwrzecionie,
Zalecane jest przy tym, aby suport narzedziowy 1 pracowat przy
wrzecionie gtownym, suport narzedziowy 2 do wyboru - przy wrze-
cionie gtownym lub przeciwwrzecionie, a suport narzedziowy 3 wy-
tacznie przy przeciwwrzecionie,

Ten nowy automat tokarski INDEX C100 oferowany jest w dwoch
srednicach przelotu wrzeciona: 30 mm oraz 42 mm.

Taka konstrukcja taczy w sobie wodzenie ciepta | wysoka doktadnosc

znane zalety prowadnic slizgowych
- takich jak wiasciwoscl ttumiace
i wysoka sztywnosc - 2 takimi war-
tosciami przyspieszania | przesuwu
szybkiego, jakie w przypadku kon-
strukcji obrabiarek mozliwe byty do
realizacji jedynie na bazie prowad-
nic walcowych prostych. Kinematyka
napedu tej innowacyjnej zasady dla
prowadnic mogta zostac ulepszona
ponownie po zastosowaniu kine-

matyki nozycowej,
ktora Zapewnia
niewielkie prze-

maszyny. £ uwagi na niewielkie do
preemieszczania masy, przyspiesze-
nie moze wynosic do 1g.

Ten nowy automat produkcyjny
INDEX C100 spetnia zapotrzebowa-
nie | oczekiwania rynku, dotyczace
obrabki detali o coraz mniejszych
gabarytach, wykonywanych z ma-
teriatow  trudnoskrawalnych
przy stale rosnacych wymaganiach
na coraz to wieksza doktadnosc.

Ponadto z uwagl na
rosngca komplek-

oraz



sowosc detali niezbedna jest coraz
to wieksza ilosC narzedzi. Dlatego
tez wszystkie trzy suporty narze-
dziowe standardowo wyposazone s3
w 14 stacjl narzedziowych zgodnie
z DIN VDI 69880-20. Dla uzytkow-
nikow, ktorzy chcg pracowacd nadal
z oprawkami wg. DIN VDI 69880-
25 oferowane sa opcjonalnie rewol-
wery z 10 stacjami narzedziowymi.
Oba warianty posiadaja zazebienie
typu- W, specyficzne dla INDEX ulep-
szone ziacze standardowe. Zazebie-
nie typu W w glowicy rewolwerowej
gwarantuje nawet przy katowych
oprawkach powtarzalng doktad-
nos¢ pozycjonowania +/- 8 pm
podczas ich montazu | to wszystko
w odstepie do 100 mm od oprawkl
narzedziowej.

Za zmniejszenie czasow po-
srednich, a tym samym zredukowa-
nie czasu obrobki dla jedne] sztu-
ki odpowiadaja predkoscl posuwu
szybkiego wynoszace do 60 m/min
w o0si £ przeciwwrzeciona. Pionowe
toze obrablarki umozliwia swobod-
ne spadanie wiorow. Warte podkre-
slenia jest takZze dobre uszczelnienie
przestrzeni roboczej. Maszyna po-
siada catkowicie zamknietg obudowe
z panelem obstugowym o regulo-
wane] wysokosci. Przesuwana szafa
sterownicza umozliwia w przypadku
koniecznego serwisowania szybki
i komfortowy dostep do tylnej stro-
ny obrabiarki. Po zdjeciu blaszanej
obudowy jest wolny dostep do ele-
mentow kinematyki napedowej oraz
do kompletne) instalacji elektrycznej
i hydraulicznej. Znaczace dla obstu-
gi Jest takze to, ze obrahiarka INDEX
C100 posiada bardzo dobry dostep
do przestrzeni roboczej. To, ze IN-
DEX CI100 wymaga niewielkiej po-
wierzchni do ustawienia rozumie sie
SAMO PrEez sie.

Tam, gdzie chodzi gtownie
o predkosc | krotkie czasy gtowne,
a wiec o najwyzsza produktywnosc
i efektywnosc, doskonatym pray-
ktadem jest INDEX C100: wrzeciono
giowne | przeciwwrzeciono posiada
srednice przelotu 30 mm (lub 42 mm

L. »

Zdjecie 3: Trzy narzedzia w
zastosowaniu symultanicznym

Zdjecie 4: Elastyczna os Y:

2% przy wrzecionie glownym
lub 1x przy wrzecionie
gtownym | przeciwwrzecionie

Zdjecie 5 INDEX 5ingleSlide -
Innowacyjny system prowadzenia

przy zachowaniu tej samej wielkosci
maszyny) oraz maks. liczbe obro-
tow wynoszaca 9.000 min-1 (7.000
min-1). Wrzeciono gtowne posiada
moc napedu 20/29 kW (25/29 kW)
oraz moment obrotowy o wartosci
35/50 Nm (49/65 Nm). Przeciwwrze-
ciono posiada moc napedu 13/19
kW (10,5/19 kW) oraz moment ob-
rotowy o wartosci 23/33 Nm (32/43
Nm) przy 100%/40% cyklu. Sredni-
ca uchwytu zaclskowego wrzeciona
gtownego | przeciwwrzeciona wynosi
110 mm. 0% C posiada rozdzielczosc
0,001 stopni. Automat produkcyjny
INDEX C100 znajdzie zastosowanie
we wszystkich znaczacych branzach,
w ktorych wymagane sa komplek-
sowe czescl toczone: przykiadowo
w obszarze dostawcow samochodo-
wych, producentow komponentow
hydraulicznych | armatur a takZe
w technice medycznej. W ramach
szeroko rozumianych  testow au-
tomat INDEX C100 dowiodt, ze jest
niezastgpiony,

W warunkach produkcyjnych
w dtuzszym okresie czasu osiagnieto
wspaniate wyniki. Testy praktyczne
wykazaty, ze jezeli wezmiemy pod
uwage parametry automatu takie jak
przyspieszenie, dynamika, osiagalne
przesuwy szybkie jak i moc napedow
wrzeciona gltownego | przeciwwrze-
ciona, na chwile obecna nie ma na
rynku porownywalnego automatu.

GALIKA Sp. z o.0.

Technologie i Urzadzenia Przemysiows

ul. Spacerowa 12 /4,
00-592 Warszawa,

tel. (022) B48 24 46,
fax (022) 849 87 57

ul. Kolista 25,
40-486 Katowice,
tel, (032) 735 03 76,
fax (032) 73503 75

e-mail: galika-wars@qgalika.pl,
www.galika.pl
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BEZ KOMPROMISOW
w zakresie bechnologii oraz engonomii pracy
Mowe cantrum cbrobkowe Milon HSM 500 konoantruje
mig na najwemnisfszym coynnibu ocbrobki:  operatorze.
Unikelna lonstrukcla ocbrebierek serii Mikron HSM
przekonuje producarntow form i nerzedzi ze wogledu na
mwje niezrvamane talaty | bezkompromisoee roswiszenia
techniczne.

Zadnych kempromiséw podczas obrébkl: uzytkownicy
cbrebisrek  Mikron HSM chwela e za2 nejwyz=za
dokiadnasc. wyjatkows d]rnurmhg i nejwyzsza [skosc
cbrobions] powisrzchni w porcwnaniu do Trezowania
kenweancjonalnego.

Zadnych kompromiséw pooczas obstugl: nisporownywalne
deatepno=a, ne|l=ps=s srgonomia, optymalne widooznoec
podozss procesu frezowenie | proplazne uzytkownikove
ohetugs maszymy

Mikron HEM 500 to kode] my produkt Tirmy GF Agee Oharmilles,

=lynace| = innowacyjnych rozwiazan wzakresis frazowenia

eryblko-obrotowega. Te nows linia maszyn oferuje [aszoze

wighkezn elmstyoznosc | mozlwoaci technologiczne obrobki

niz kisdykolwisk wezesnia].

Dynamika frezowania High Speed

Wysoks. dynamiks osi jesi warunkiesm niechedrym do

obrobki High Speed stosowans| przy produla)i form oraz

innych zmstoaowsniach wymagajacyoh precyz]i i wyackie]

|abo=ai powisrzchni Mikron HSM B00 zapeemia najuyz=za

ohyrimmikig:

= jednostke sterujacs oraz nepedy wykonane w tachnalogii
cyironaa),

= slamenty ruchome osi sg sztywmymi, zoplymalizowsnymi
pod wrgledem masy, dobrze uzebrowanymi odlewsmi,

= optymalny stosunek mas=y [1:10] slementow ruchemych
do slemantow nisrsochomych.

Mikron HSM 580 -
frezowanie High Speed
nigdy nie byto tak tatwe...

AgieCrarmilles

e HEM G0

—

Centrum obhribkowe HMikron HSM 500
Podstawowe dane technlczne
‘.-Lm Emm =0

¥ mm 450
Finrawy £ man 1]
Wraechano [43% EDJ
100 = 30053 min, HSH &0 EAMm  12/88

100 = &3° 003 min, HEK &0 KA Hm 13/&z
lﬂg-ﬂ'fﬂnﬂn"‘,lﬁﬂ:ﬂ‘ KW/ Mm a85/3%8
by | £, ¥] =) mf
H I min 410
Mﬁm_liﬂ A0 42
Frryspinarsiig
Sl robcry
Prestirrzhnis maeswanis mm EEQ w 4RO
‘Wisokedd molu ed pedfegl - ﬁ
ifm
Fowkl T-omn i Thrs3nT
nai ¥ IR o
Hagaryn narog iz
H5K 32 A3k 07 &0
HEH &8 £2%uk 18738 ) &8
Enirowailie
Hutdanhaln fTHC 533
maa
WymiEry miEnyny §5 50w W) VTS0 ¥ 2250 w 2900
Musa sasnysy kg
+GF+ AgieCharmilles

fgie Charmilles Sp.z 0.0
Sokacin Nowy, A1, Krakowska B9
[5-0%0 Raszym k. Warszawy

el 022 33 5050, fax 022 326 GO TY
Inlppleagi-charmilles.com
wiwvw, gl comipl
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AgieCharmilles

CUT20 /30
Zaptacisz mniej,

osiggniesz wiecej

Dnitowe cenirum esbiroerozpne OO A0 smeowonskiel fimy GF

AgeeChormiiss, Didrego fecofowo premers moln mese no fwgach
EMICIGT

VWiraz z utrwalaniem skg pozygl technologil elektroesozyjnege ceda drutem jake standardu dia produkgl narzedzi, sawejcarska firma GF
AgieCharmilles postanowita wiyl i naprzechw oczekwanion kiientdw, by ,Osiagad wiecs|" poprzez opracowanie nowe| el obrabianel CUT 20,/30.
Mawe obrabiarkl kfady nadsk na precyzie | [kt cecla, [ak rinwnletd finansowg proystepnoll, gwarartujac wysaoki poziom doklizdmoscl | wiypdajratcl.

Pakzczenie wiedzy 2 technolagia Tak, j&k wyszystkie obrabiarki GF AgeCharmies, Cut 20,30 jest

= - - E B wynosarony w linialy optyczna, charakcharyzuge sie doskonalg ergano-
' : o | mig, sparckim dostepam do strafy robocze] oraz prrajrzyide zapoojek-
towranym pulpitem. Wieloletnie dofwiadczenie umozliwia pelng kon-
trofe impulsu elektrycenego, elastycznodd, prostate programowania,
latwosE preygotowania cordbl, newoczesny desgn, 3 wizystko to za
bardzo wankuenogng cene,

Vel we praestrzen raboceg drdowego centrum elektrosrosgnega CUT 20

Senia CUT so drutowe obranier dekirosorygne, cbinrch Swiatowa pre-
mrierz odinta sie podcas targde EMO 2007 w Hanowerze. Ghrabiarki te pro-
dukeoswvane 53w dweldh roemianac CUT 2010 CUT 30, hiowe rodele seni CUT - L
g S0-hetrig wiedze techinolopicena w zakresie ohedbid elektoenangne GF HGEECaDR B
AgieCharmilles 7 proyslowiowg juF seaejcarsiy jaecdos, ik oy sprostal potme- s abskigi zopewnio presizysty inferfas wythownika w jezpky pai-
born rymiw: w 2akresie obedbd ciedem dia nidnorodrych 7adan, poaawssy o siim na bazie systemu operacyinego Microsoft™ Wdndows XP
prochedi machaniznych kom ponentd | elecnod poduze phyby thocmikiie

Inng bardro  waing
zalety  obrabiarsek  CUT
20030 pest intulcyjny in-
terfejs HWl oraz latwy
spostih  programowania
skraczgjacy do minimum
akres od praygotowania
detzly po obribke  Ea-
twost obshugl przekfada
sig takie na szybkodl jg
instalacji oraz wdroienia
do produkji.

Lefaie gykanans mo dratowsm caninum aledtrasmggingm CUT 200

Sypsrem podowernin draty 2esfososany w CUT 20 720
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Dane technicone

Standardowym wyposareniem dla corabiark 53 automatyzny ukiad ne-
whleama dnutu oraz dhdodriarka wody, Dece odbirdia siew zanurzeniu, el
oorabiana st modowana na stole roboczym wykonanym 2 gdnego kawalka
sl Warystie t= coymink majg na celu zapeserienie wysokig) powtarzalnedd
i jakafdobrdakl Cechy charakterystycmia obratiarki st modisodd unyskania
hizrden dobeej dhropowasicdd posderzohni w niewiglkig boatie prasstd, drigki
ZASWANSOWENET Sowajcarskiemu peneratorod typu IRE

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

tatwnst onshe CUT 20 pozwala opratoeowi na wmigietne korzystanie
e wiszystech je) funko oraz madieodd juz po kiku godzinach szkolenia.
Przede wszystkim Kl

CUT 20t doweSd zaangarowania sie GF AgieCharmilies winserasy | po-
trzeby kientée by JOsizgnal wizos™ na drisisgzych niepanide konkwren-
cansch rynkach, baczac nierawodnodt, elestycznodt oz jahost wykonania
CUT 30730 amadivia naszym kientom osiggad wiece], nif ich konkorenda
3 ey s2E pienigoze.

Cechy konkurencyjne:
*  uklad automatycanepo nawdekania oraz chiodziaska dielsitryka
Wi standardzie
graficamie [2twy do opanowania intertejs oparatora
kanstrukcia mechanicrna cpracowana wipdine preez
specizistiw 7 Ganewy i Losore

¥ ®  miskl kosts zakupa
®  mafe wymiany — kompaetowa konstsiga
&  polskd interfeys wrythownika
#  speciahy pakist fnansowania
#  szeroka gama technologi wstandandzie
»  sEwajarskd generator ol PG
| ] ®  sryoeamstalaga
- : ®  uklad fikragi prosty tHaswy w obshedze
® wysnia jakodd powierzohini chratiang
Drutowe centrum elektroeroyjne Ut 20 CUT 30
Podstawowe dane technicznge
YIRS MESTETTY i 500 x 2500 & 2100 A0 5 2RO x 2325
\WYMEry posatiodienia maszyny i 3500 x 3500 AQG w000
basa maszyny (ke dielkektryka) kg 3000 5040
Oibszar roboczy
Wy iy wany roboczs] T 1050 5 765 x 56 1360 9452 675
baks wymiary detaly mim 900 x 68O 1 250 1050« 800 x 350
baks. masa detal kg 400 1004
Siymiary stohu robocresn mim 00w 4B0 450 w 430
blaks. kst obwarda drowd p 180 140
Praesuwy osi
Arzesiew LK, Y0 Z) mim 350 x 250 x 250 A00 & 400 x 350
Mrzesiew (U, V] mm Q0«80 100 x 10
Viyposazenie dodathowe
radriana standard standard

Obrabiarka bedzie prezentowana na ekspozycji GF AgieCharmilles podczas targdw STOM | PLASTPOL.

Serdecznie Panstwa zapraszamy do odwiedzenia stoiska
GF AgieCharmilles i zapoznania sie z naszq ofertqg podczas
zblizajgcych sie targow STOM (26-28 marca 2008, hala C stoisko 49)
i PLASTPOL (27-30 maja 2008)

4 (o |- 4

figie Charmilles Sp, 20.0.
#. rakowsa B, Sekoom Nowy
05090 Raryn b Warizswy

AgieCharmilles

tel 023 336 50 50, L 022 326 5092
nioBape-chambes com
v T laccom fp
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THYROPLAST

THYROTHERM

THYRODUR
THYRAPID

stale do pracy na gorgeo, stale do pracy na gimng, srvBlamace, ool
Mray na karpusy, do szkia, o wkrojnlki, na matryce do kudia, na whiadl do formg

173000 20837 2350 A\ 230 23430 23900 ZJETLT ZRAZ TR0 0 2083 1 23N JI

OBFRON" hobert Dyrde, Wl Cicha B 38100 Inceworkis tel. 57 354 24 00, fae 52368 0090, & mall chermmtichonn pl wam oberon. ol



Pionowe centra obhrobkowe 3, 4-ro oslowe seril VMC | YVMC HS oraz b-cio osiowe seril YARID 5-axis.
re sierowaniamil windacych producentdw, firm Heddanhatn | Fanue, 7 wrreclanami 10 000, 18 000 | 24 000 obr/min,

srybkin prresuwy 35 lub 20 m/min we wsrysikich oslach, saybkl sutomatyceny magazyn nargedsd na 34 narpgdela

Wylatkowo sziywna kenstrukcla, napeyzsze] kiasy komponeniy oraz super-procydyine wrzeclona | przekladnle Srubowe togczne AV
rapownialyg usyskiwonle bardzo dulyveh gadkofd powlurechnl obrablanych orag wysoks dokfadnost wymilarowsy | powlarzalnods,
Hogaty wybdr opejiz sondy narzgdriows | preadmictows, linlaly optycone, chindzenis preoz wreselono 20 bar, ehindzania powistrzam,
rEnminkowy transporier widndw, propromy CAD/CAM - porennpn dostirsownd abmbinrkcg o Ingywidunimeh potrea b

Mowasc - 5-¢cio oslowe centra obrobkowe umozliwiajgce kompletng obrobke w jednym zamocowaniu,

wyposadone 53 we wizaclono porlome | Elowlce skmeging

I wrzoclonam plonowym na 4 000 obe/min (epcla B 000 cbr/minl.
Frezarkl manuatnge wyposadone 5q w oderyt cirowy Heldenhain,

I Bnjaty optyczne w 3 aslach, frezarkl CNE oferujemy e
sisrowaniami Heldenhaln TNC 320 oraz ITNC 530.

Dirabuarkl b= raalormicis spriwden sle o rosl oo sn bacl
= narzgd oiowych,

= produkoyinych,

- wirsztolowych,

- OGNS - AT WEEFE,
= srlipdeniowych

Tokarkl CNC ze skofnym lozem serll AVIAturn,
wyposaking g w na|newoceedniclsze sjerownnla wiodgeyeh

i .-'.wln'buwyﬂr - Fanue | Slemans arar wrrasiang 5 000 abr/min
| pesindaja kom pletnie oslenlety preastrran abribkows

(Horehdnrkl te am oz winjn
= Wy konywanie operaci frerostanin @ wysorcystaniam osi “C°
| napedranych naregdel (AWIATuem 300}

- whrdbkg stall harlewsnal,

- ghrébkg sprying ¢ pegin, T rosinsrwAniom podnjnike prothw,

- phrobkg uchwylown, abrobkg w kiach,

- osksgan |2 bandrn wysokiech dolkiaonodcl | Aadkoscl powierrchin,
- rapswniajg nejeyiszyg wydajnodd | produbitywnasd deieki bardeo
s2ybklm preesuwom: 30 my/min w sl X 1 28 m/min w osl Z.

FABRYHA OBRABIAREK PRECYZYINYCH “AVIA® SPOLKA AKCYINA
03-TEE Warsmawa, ul. Siedlecka 47

tel: (D22} 619 90 81, fax: (023) B18 29 B4,
c-mailk: market@avia.com.pl, www.avia.com.pl
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Krok w kierunku programowWania oraz preygetowania przed obrabka. System opesacyjny Irzece)generac) zapropektn-
tmjwymiamwyrr.h Wy ZosrH w el zwiekszenia zdelnasc produkeyjng). Posiada mazliwose impanu plikdw ded.
systemow operacyjnych

B Trojwrymiarowa
funheja detekei
kolizji dia
rintegravwanych
centrow tokarcke-
frezarskich

trzeciej generacji

Wy paaony wEhEzplecrenia
-!dU::‘-.';JIHI.'L':'EI.!iI.'T W IMasyImie,
peaFwialigi A wWykename b jay milmwege

oS W LA RVl ATL

W Soybuze Systernwyposazony zosted w wiele Tunkci, ktore anacaco uprasicajg
worzenle Iwarzenie programéw N

oA

o, EEE EUEETE
L) AEn Eaa

Hormmer sacy e e ol bl

b chowry faie] speratanh
{o e S e
b - Perankich) oorfraw posomyth

Lkl uryhikieg sttt rambnigie oyl Frrbor ja ol re thn ) piodgramnenv B
pLial o] | W mEn I sacylip,
Drererwrdbi 1l ML-STH, MAX- TR) ferkci bezpoarern2qe mbrmwania

W e ni kamwerarsnpm

B Minmmalizacga Podane fumkcje wlatwiajgce requlamag obsfuge maszymy.
Tt praesboju

Mapa aktywnyrh o nilmer bl henswpch Ferk j kon okl megufampch e b ddsy

L jolmis pasd
sl da e v

B MORI-APL/MAT  Ddpowiednil oprogramowania MAPPS Il w wersji na rewnglrany
komputer PCopgal

sbotboryh 1 okafeh i

s € NTHA CRROBRCIWE LN, ALTIAATY IOKARSKIE L, FLEKTROORS PARKL WIRYSCARKI D0 ERMOPLAS Iy
£
TECHNIOLINEIE Folske-jezycana wersgja systemu
L MAFPS ]I[ oprogramowania dla tokarek (NC,
ARt i rintegrowanych
o pB T3 TREEI-4d IMORI ADVANCE PROGRAMMING centréw abrébezych
il ooy sy Cnwobebbayh - ARy SEINY

Udoskoralone moHiwosd hardware'u oz wyposabenie w nowe funkefe poreela na skrdcends czas




KONIEC ZABAWY'!

Leasing na powaznie

Toarsz modexx misd warystica, nis 'Iw:hjm oyt wislal Tarnr modkexz

rorwiid
bbriea, nis dndinych kosotvwl Innl [
weclar bavly s o plaatomicy D, Jok el 86 Equpnant Lasaing

havliy

“lfudwﬂmut:mmnum 2 rmwvi dorastahn winhs i dzid na wweoirn
apodwirku™ wyrosin na ncieps w aans| branky. Lﬂunmnn-:llpm
tworyw ertucarych, masnyn budowianmych, mamoyn poligraficemych, rod

Dia i zabawa. Zostaw l:hllnl
Wmmhllm::lmh fﬂulﬂlﬂ“‘“

=
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Urzgdzenie do ciecia |us
promieniem lasera

ByVention - Mowy wymiar ciecia laserowego

Urzadzenie do ciecia promieniem lasera ByWention pwarantule maksymalny 2ysk 2 kadde) zainwestowans)
Teotdwki lest to nagmniegsze urizdienie tngce do standardowych formatde blach, ktone 2arazem kladzie
Earraar mikewy W rowoju systemtw deda latemwepn. Urzadzenme ByVention gerarantu wyjatkows
efektywnodd obrobkt umodivaa ono obrdbke okolo odlemdziesieciuprocent slementiw dostepnycn na
Fynikl 2a mnie) wiece] potowe wiydatkdw inwestycynych, jakie trzeba bty przeznacey? na pardwmywalne

fkoScowo urzadzania do deda laserowepn,

€ 265.000

¥ oolle

T Komaaitowes
O P o e
jent riezmicn falwa hﬂhﬂﬂ mﬁ?mp
udyterwinn Potreehy w zakresie dpiabiach o st
wrholeniz sy mnmane Iormiatach. Missoe u khenla jest
mavmakie wykorrpstare

ByWentlon 3015 z Bylaser 2200 (2.2 kW)

Fakiet oprogramowania Bysoft CAD /CAM

Dostaisa DOU (Incoterms 2000) wraz 2 roziadinkiem
Momtat, rozruch | szholenie

Umaowa serwisowa (2 lata)

Dwa lata gwaranci

Madra
[Duigiiinn wlr?‘am'r!ﬂ-lqu
mﬂm“ﬁzrpﬂ
wyTiptyth semenidw craz mogac

skt ke prajiad slastpcanate,
o odnieseniu do wykorzysiania

Pewima Kompletna

izl chuieires ji rowitr

ot ovie SR e 1 0

firma Bystroric umative T ITRSTYTN WA 2

uzyteaam ke meszyy erzlzeriai pordlengym

By¥ention dagly calodiohowy [ doslaway bocx taicke paliet

Fracg oproramowar Byt CAD A,
[ak efwvrind cfertg urachomieia .

Bystronic Polska Sp. z 0.0.
Al Krakowska 38,
Janki 05 -090 Raszyn,
T 0223313770
F:02233137N1

Dodatkowe informacie moina
uzyskad na stronie internetowe|

www.bystronic.pl.




Prasa krawedziowa

Prasa krawedziowa APM EP - ekonomiczna, elastyczna, bezpieczna

Whypasatona w technologie synchranizac)l prasa krawedziowa AFM EP spednia wysckie wymagania kliantow
furmy Bystronic pod wzgledem bepleczefistwa procesu. Hydraubcany uktad kompensacy oraz dopasowanie
urzadzafi paryferyjmpch do roinorodnych potrzeb kisntdw zapowniaga wysok g elastycnods urzadzenda

i dobire wymiki giecia w catym zaknesie gruboéd blach. W pofaczeniu 2 doskonafs relacjs misdzy cena i
wydajnodoiy wiadohwodd te oznacza dla uzytkownska nisgwykle ekonomiczng realizaci zamidwied

€64.000 |

Cena AFM EP 31-160 ~

Sterowenie DMC

Graficzry dwuseymianoay ckad Hyprauiczra kompensacja macide
sinemaeria DG 8845 P 2 bolorowyen Z3peweia saly kgt yigca na ca
- caltrayrm mmenorem TFT sapewnia CHUEESC. Nacss jmt ustawary

wezechunong konirolg pencesy aulomalpeenie po AN ETAToAAN L
e Systers uwm?w'ﬂ'nbnﬂ? chugnéc grobokeitlachy w DNC
g entuje wyinee bezpeczefaran

pracy orax prosty somiorowy
chshigg.

frase krawedtiowa AFM EF dostepna pest

poftadio o nastepujgcych wWymiarach
31100 (100 tan & 3100 mm)
41100 (180 fon x 4300 mm )

Cena AFM EP 31-100
€ 59.000

Cena AFM EP 41-160
€ 68.000

Propdoie prowadzeois Stmrewany ONC sysiem

materiaks tylnych rderzaindiw

Frasa krawdzinwe syposiony e Slerowany DRC sysem Lyych

w preednie prowadeios maleiau e zaktw umiadkas o ateTe
przymocowene do sicty. Mabna Pty ST na ofi K R
smerint omis chwysokodt orar Ol 2cderald mainasgrane prstaial
prevausad wedhup stohy. rﬁu_bat:unﬂ.am!wpuuﬂ'n:h

AFM EP 31-160 o diugodei glecia 3100 milimatréw
niacisku 160 ton
Testaw narzeds] standardowyich o wartode powyibe|

€ 4,000
Dostawa DDU (Incoterms 2000) wraz 2 rozfadunkism
Montat, moznich | szkolenie

Dwa lata gwarandji

Bystrtinic

Urzgrenie bezpierzenstwe
Zabezpinceenio laserowe po e
ooy rogulmaerg whokodL |
a5 T rarTaania promiena bsera
DrEMYAE proces geeia. Zapobivga
1o skutecanie wypadeom przy pracg




Industeel

stale do zadan specjalnych

cocooccoccocC

l{!ll'

A high hardness mould steel

stata twardo$¢ 370HB +10 w calym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosé
tatwe polerowanie i teksturowanie

zwiekszona przewodno$¢ cieplna (krétsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

Yy arcelor

OBERON® Robert Dyrda

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. (0-52) 35-424-00, fax (0-52) 35-800-90
www.oberon.pl



O Rem-Tech sp.;.

Przecinarki tasmowe do metali PILOUS TMJ
*  tasmy tnace (wiasna zgrzewalnia)
* narzedzia firm BAHCO, VIRAX, GREHAL...

b przecinanie elementiw metalowyeh o Srednicach do 1100 mm

4 szybko
4 tanio
% dokladnie

\

Profesjonalne maszyny, narzedzia i urzadzenia

i

pLous — &58 oVifldX € rne

Rem-Tech Sp.j.
D1-111 Warszawa, ul, Jana Qibrachta 32, paw, 5
tel.ffax 022 837 14 97, 1el. 022 837 16 14
e-mall; infolErem-tech.com.pl, www.rem-tech.com.pl
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Zastosowanie
w Biurze Technicznym ,, ARPAT" Sp. z 0.0,

Frrochigbiorpras ANPAT possacs 25 a1 00 s ICEERR w IMTircsmwans | wyTwiarzans fom sirpikreyrh e proetadetivg o e
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Firma OBERON = Robert Dyroa zaprasza

da odwiedzenia swojego stolska na targach
I AV T ] WA e e T STOM w Kielcach (26-28 marca 2008)
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Przyrzady to nie wszystko.. ( Fakier
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Delphin — modutowy system zaciskowy

System 3R

Ogdlna zasadnos¢ stosowania sytemu Delphin, czyli modufowego syste-
mu wymiany elementdw obrabianych na maszynie, jest bardzo prosta.

Postaram sie Paristwu zobrazowac mozliwosd i zalety uzycia systemu
Delphin System 3R za pomoca poréwnania:

- Maksymalizacja czasu pracy maszyny poprzez
redukdje czasu ustawiania nawet 0 90%

- Preseting (ustawianie detalu poza maszyng)
- Standaryzacja systemow zaciskowych

- Usprawnienie technologii produkgji i jakosc
wykonywanych produktow

- Wzbogacenie produkcyjne maszyn poprzez
wielomodutowy system DELPHIN.




Co taczy Formute 1i Delphin System 3R?

TAKTYKA WYSCIGOWA DELPHIN PRACA SYSTEMU
HIGH TECH SAMOCHOD F1 UCHWYTY HIGH - TECH
Pit Stop Zmiana detalu:
WiyScig moze by wygrany kib przegrany w Pit Szybka wymiana detalu cznacea nie tylko wiece) czasu
Stopie na prace | wyzsza produktywnoSE, sl riwniez szybszy

czas dostarczenia do finalnego odborcy

Predkosc

i maszyna jest potowa do zarabiania wiskszey licda

» » pieniadzy przez szybsze wykorzystame e moziwodol
Produktywnos¢
| Efektywnos¢
Nieprzewidywalnoé w wyicigu F1 Zaméwienia ekspresowe
Plan wiySoigu masi by€ szyblo wdrozony w Zmiennodc zadaf w pracy nie stanowi, w jedne) dveli
zerzeniu Z sytuacjami na forze. MozZna przygotowac sie na zmiang charakteny wyko-
- - mywangy pracy z uchwytami Delphin 3R
Elastycznos¢
|
Zwycigstwao! Sukces w biznesie!
Kazde zwyciestwo przybiza druzyne do Nasze rozwigzania pomoc w osiagnieciu sukcesy
osiggninca tytubs mistrza. naszych kliantiw!

Zapraszamy do odwiedzenia stoiska
nr 30 w hali 3 na MTP Mach-Tool 2006

Pomozemy wam osiagnac sukces!
Pozdrawiam, Rafal Chrisleyeskl, Tal: 653 371201

Wytaczny dystrybutar System 3R na terenie Pokke  OBERON Robert Dyrda, ul Cicha 15, 88-100 Inowroctaw,
tel.: (052) 354 24 00 wew. 23, fax: (052) 358 00 20, e-mail: cberon@oberon.pl, wenw.oberon.pl,



OBERON' Robert Dyrda
88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Importowana i krajowa

zmigkczona
lub
ulepszona cieplnie

na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia
(do srednicy 800 mm
i wysokosci 600 mm)

Stal cieta na zimno
(nie palimy blach!)

Wykonujemy obrébke
skrawaniem

Dziat handlowy
codziennie wysyla towar

spedycja

ISO
9001:2000

CERTYFIKAL LA
EYSTEMOW
ZARZALZARER

AC014
Qms
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Raport EDM

W narzedziownsach, kiGre mamy preyjiemnost oowiedzal mo2emy 2a-
uwraryd zaesksrong achywnodd sprredawctw maszyn w ostainch 2 latach.
Trva korsunktura na rynku preetwdostea tworzyw | daigkn nigy dozbraga-
A i) park maszynowy wykonawcy form | proyzadow dla tes brangy W
ryniu narzadsiowym jest maszyna, ktdra mi osobidcle pdnoznacznie koia-
fIy 5 E pracy narfedZiowea, a mianowicie drazancs wgebna, Dciyeniie,
spreeda sie wiece) cenfriw frezarskich 3 czy 5 osiowych, nid drgzanek
Ale czasern okazie sie, 2e nie ma innej drogl jak wiyfrezowad 2 misds c2y
prafitu elskirade | wydrazyd somplkowany ksztalt drazares. Ty to badzie
zeberka, c2yll waskl a glebakn otwds, c2y [akoel weskaze wybranie drazasa
= wykona nawel w momo 2ahartowans] sakl Prace operatorom w#atwia
sterowanie nakczeicie)w 4 osach, ooy programy JSematyczne” jak drakenis
grafitem”, Wizystko po to, by w dobie coraz maiepzej podazy fachowctw,
rawet osoby 2 mnieszym stazem w narzedsiown] daly rade cbslughwad
mMasIyTy | poprawne wykonal 2adang pracs.

Duza kczba typdw | model maszyn obeonych na rynku 2rmussa Was
o wykanamia odpowiednisgo rozeznania wogamie tych wzadzen. W ra-
CareE Iym W 2esiawieniu przyRotowanym praez naszy redakce, a deski
uprraimadel firm sprzedajaoych maszyny EDM staramy sie Wam w tym
pomidc. Szczepdlnie uceszyta mnle wspdipraca firm ABPLANALE SODI-
TROMNIC, ULGREG, ZAF przy konstrudwaniu keporacinega raporty. Cezko
wymiilad rubrykd tabel, a potem cberwad od klenta 2a to, 2 cregol za-
traken. D nas phmocnicy usweadamll nam pans br akow | rapa jgsl tefaz
troche may miz ostatnio, Mam nadzies, 22 faport o0 roku bedziz kpig
zrobiony | odpowladat bedzie | producentom, | disntom poszukujgcym
odpowiednie] do swoich potrzeb abrabearke

W Zestawieniu tym zamesicidmy modele oferowane prasz wisk-
szoad sprzedawctw maszyn EDM w Polsce, Znajdziecis tuta) maszyny 2
napyyEsie) poikl canowsy, jak | te kbore Wikonag prace moe | dhie, ale
23 odpowiednio mniejsze pienigdze Masz raport pozwol wybdal Wam
odpoviednia drazarke dla Waszych potrzeb pabarytowych @k rowmias
jakosciowych. Eaida maszyna ma cod w sobie, ¢of oo w Waszych oczach
padzie decydowabs o pey zakupie. Odrebng kwestia, jest sprawa danych
katalogowych, a inng, [est fest w rzecrywisty w warlnkach normalme)
codznenne sksploatac), Dlatego dajemy Wam mozliwos? skantakiowania
sig 2 windacymi sprzedawcami | doradcami w te) branty, Onl na pewno
pamogg wam naledt odpowiednly drazarke dopasowang do Waszych
potrzeb. Tak jak podepds do oferowania i sprzedawania, tak | potem miozs
wiygladad dalsza wapdbpraca, iz _posprzedaina®. Zachecamn do lekfury
tabed zarmieszezonych na nasteonych stronach | dyces udanyeh zakupdwl

FRozarawanm

Ropert Dyrop

Zapraszamy do odwiedzenia stron internetowych producentow | sprzedawcow :

wwnw.abplanalp.pl woww.agie-charmilles.pl wwwLapipl www.ios krakow.pl
www.soditronik.pl www.mdtnetpl www.zapbp.com.pl www.ulgreg.pl
www.ona-polskacom.pl wwww.romatex.pl

39



FORUM MARZEDZIOWE OBERON

MUMER 1 {34 2008

+83 0 SRS AIC0 G0 5

Jedniitka

Do technkczne mlary fopls o peimt ovitns rs 2y Frogon ot i suaszy oy
Frosdisoul Wisatss Ewcine QRS- Inguisd Aol GF Aglhan ke, Saeparia
Frenbitamicel wPolse Abplanalp Consulting %p.z 0uo Agie Charmilles Sp. oo
T ‘evzdhn| s AR 30 RO 550 AT Spirind
I R ¥ BT ANTRY 508 AT 48 il
Fosinn 1ol ia petgebna do painslalewania R - - R - -
dgnieinakat) op by nacEech sy a pdogy S R — R 1384 5 3156 IS0 Az X AT 2}
W LT b Ly a3 HY 00 im0 000
Mt ) bt 3 - . s
Kimsirubojakerpase beliwn e Sl L] Zol TRl SR ]
nlmlillﬂhnilihm L sl 230) 4 4 Dae =1
Wl odf gl T e i b Tak ~u Pl
Wbl odl vip dhpaacy @ irsbstin Tk i & ik 1ak
Wdajaai M e Eizk darpchi E [ B0 (EiH
e od i g ot Renahiu e bl o dy v Posniieche 300 B
o paeypotowania iedhnelegi Tl e e .
ol o £ g i Sl Wit dand g e T e i Tk Tak ik tac
Prmisiuss w ol 0"y 2 i 00300300 ST 0D CEETE | ETETH 350,350,050 B0 CaDo sl TOO/SI0/400
Wbl srduscboizige LTEY 0Tt TE0NEED 50 a 400 E30 5400 Talael a5
B gk ik "l:";m"" Nty Ty Fuchary TEHLE POy Rimruchony Harachary
Waksigrmalrry Cipdan detalu predonege na iole - . . - -
P = kg (=i ) e 220 160G i1 hil
;‘fr;‘ﬂmm"'““'“‘"'“'“ PASIERS | dl/e S| oncsesne THED | MRaB00x38) | BEONTODSMEE | UODMESDEdID | EO0aTleED
A e 2 ey b s, gl i) e L] TRsETDaD 1106} & 530 0 340 055 5 5400 350 D0 s 8N = A0 BED & BXD R 53D
Orlleghall ghomioy od fuschocege s, e 00ESD 135,585 0D 230 /&30 150 /600 G xBlh
Wk prialrey Ciplan o ek cdy 7y, 1o ] 7 T 7
2 esla 1) a6 ) kg 507 H ] 55 5[50 LT e Tt}
Wl o o B oo el by M =
Rnd 2] g D/ AE i by AL B &2
:r':lb:ﬁﬁ-lf:m.“'mh"'w'm WO ik Tak B WA wiec
Elinmvint ! s ot o e ek 2 i "*";'Ii'r:;::'w arkordks i e Imial aptycrvy Ui + iy Liriad = webasi Limad + i
Wk il ind ol girii dlina A 4] B 5 i 138 ]
Do adinibe ilokin bz plubasia Tk il Tik Tak Tik Tax Tk Tak
Syatan pizicwpobivowsy ik il Tak Tak Tik Tax Tk Tak
Wobliea do gk gadked? Ra /vl L =] (i) e 0z <0 403
T i iynik golilim Tk e Tak Tk iak Tat Taki Tak
Fhlad ol Eaihinych Tk il Tk Tak ik Tac Tk Tik
Coma hatal gz rarito s podhita e oo Ewe Hamcelat e T ragrytanes Ha zapslara EE0C0 prefois] 7 000 Exra
2 jrorey v et aly chaploata yjee rak ‘=ie . A—— ST— Tk, ek Tak, wizwibs Tak, weEyEion
i Siwdivary (Eas Sty af Eardiiinia Dl Do Tygeadini Lo B tygasnd T oygeedaie 14 H E
Drasdui b bosnaliu lanZph  Towes: Pacavial  Fod Bagite

ardrvaat Pl s .
Stz wwew v B - W g0
il jreSabplanazp pdabzaraip pl pibsdabgarappl Irfo g chan bis 0o
Tikelos {227 3255050

ER TR S

- +E A5 TR {1 as s

40




NUKMER 1 {34) 2008

FORUM MARZEDZIOWE OBERDMN

Praccrc waTE ALy ey TC T WA TR T Praperowize Mawssy
[SECH Tawmn 4 BT8R T I ELIA T N Eechaspan | DH& Secfiz. paein LISLE, E'pct g - o g B LmbH wpon B CariH epa B LmbH
KA POLSEA Sp. 2o
WUCO. CHIND Wachaws ROMSAATEX Mia o Tadeitss
05-420 Jozetaw; ul Pulna 60 o
[ fi= [+ b=l XL HE-& Ri-& HE-& Hokd 522 e 313 Hoh B2
T i B i . - ana
e ] LI Sl Y 0 S PP LAER R Y] Pl JEZD a4 NE)
i . Bfscrpra- T 300 kg = e .
-] JEI HEF] 4 k] i (L= =0 i
' ol = emihiaa 17500 iy
ol Yy i vl A
AT Ea EL S H bl SeonpoirrayizTy | Beban zovwmrpmos | udpeesana S eeer
arm yra L carew b e e L LT
He Wasdi b zams W pprp ey el parsig I3 42 gy 6 4] zzeynp &l A Bk IT L s 1T b 3D
Ke e = “ak T Lk ak T ak
TT . [ . 5 ]
i &5 i 33 355 5 £ ST k-3 | s TAFs crak -8 o 1905 gty
s ) el - wtal) | o 885 (prirke-vsal) E=EEL igmakl-ild]
. . fax Lah fak . .
Ke k) = “ak T Lk ak Fa e
Lo Fe b e e B e ] RAR S ] LI LR £ Fn TRRR A5 HOFINLN [ B P e p RS
- bici] Lef=t ] TihaE B0 = 22 1305 530 A LTERR L1 Fdlx F K123 B M0 135
Fog wary LIELES Fubwey ATy L FE g EALLERTP Hpws~aTs Memuhaary HessaTs
[y it il ] 1330 420 ptis] SAE} k¥ o ]
faa b Ll 142 Dl SetiEl LUt ] 110 = T8 = 380 1880 = i1 = 822 TED =450 = )
E e £ eIl TAELSCTEZaid 3= BO0 = 4351 [ EIZ = T NE] = RAED 4 EEE] = | E00 T FEAD e Tl LA ¢ D
=1 =o (£ [ELiFE] ] hFe - 13 F 420 Pl 5 I E
. . 07KC L] b oty = =t} 1] Fafrti] FIENIS
Brah darpe® EBrut darmyrh Srak camywa Li] [ L] L] IS i
L L Yrhal Sl AL AL &L B AL [ AL
afyie T iyt L i FRTEE T, Ly F T )y TE e
mhzodm et srbmaln - a
L =2 irmt - Limad axiyras La= Lormat - Le= y ]
& s STy aFyrasy el os W CpEm LTy " oty e prastn ety
5 kL] Kl L] 422 . 5 =R ] [
K= Y He Lk T Lak TRK AR TRK
ak fin fat Lak e Lak L A (Lo
Ras=[i13 Fa={.13
5 - - ] J
e ad i l &l = ©HEH L2 bl 12 ¥l
ak
ak Tan fat Lah L Lk ak fae
ak T fat Lah T Lah - Hin -
SNIT LD 4 S ST &1 DEEL SO USRS F AR = i SR Fipd- i)
ak Tt fat T fwisybal uk |wmapide) TR B ] Lak Tk ak
ES B &3 Fi= £l . ] Li | L F
Lmmpars Fagde: Bztal Malppt Sl e ol 550518
Larn g Wadype Fouas WAl ez | Bl bzm B30 09 OB
A Chh g LT )
wae Ll EE o meeararam pl
AR L G ST
phapgelrsipl e Sy B i -l U e e T e asa
LS J2 a1 DO S0 00 5 s KL S0 1 50
Fipl L Lo 2 e




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 1 {34) 2008

Oune Ihncms J"“:::' Pragoecwine mawpeg P Cp A AT TR Ty
Meghuet ST Chiry LT Chmyp Si-C1FT Chirw LI WEDICTI0 WAL
Fzeditawi sl w Fohrs AR Technalogie Sp.z oo 1T Kbl
1= mmicypry  mede maLmEy CTE 3558 T DDA CTiS00e, Drgaaica Crgraha W rET
i I . . N eee 18 K tin4Es 1AM BED
jereataeyi] cpnam o rrasryTy na ped A e s I Laatt | 1] ] P
W gt Ly 1] ] iz ] 1K TH ] 1w
Mileriad kenpriu " .
Y S o Dol e ey kel i
Wagazp, covesise alshind
Beds paryfi
Hrzhseali zaisiyzang . =
Mrzhweald wizgiziay 1 robaiem i . . ol . -
Woydaymotd Mt rran 450 EE 450 Fh 120 1]
Wrdhweali mpoiu cicir®y slskiredy wfomeacs 10 -y
= rsls proygeicwasin lechnaicg e
[} TR {iwdr s lak, ria . . - . -
Framuers woca iy 'c mre SR ST HI0 RISV N S I 430 Rl TED Ui ) i il fe e T T
§ D) _ .
Winkod! viakiicbocrsga mm FEIRE ] JElidan] LD ol B850 nled Itleith
Konitrukdga it remrmchamy, Furharry [ T e HimuriEaTy 1ty rimrae by SEuEETy
rudhamy
"dl m"r: = R kx L1 L] =n =o = i L]
Hakvymal whzid detiaba, ity makns palabyd L /
T [t ";:.;“"‘ iR 122 RE S T R e 1S IS0a150 [T R T T
Wyrmarywrsnglizoe sy gl e gl () Ll IR L THLR 4D TR RLIT JibdEla LD SEEb R4l S NI T
Cellepho ! riewep ool wic b ok rega minmis Wi 112 Wi o EI2 il L] A
Wakvyralrey csdar sleliciradp k
2 oag £ e ool EE) t 50 ] ] ] Féh o
Wakvyrlra e edbaif adibohu slscirady M raz o5 15 14 B B BO
Faden rapspdu G0 AL i ey [ 7 L haziimay Frs beziran
'-“h-' £u l:l:ﬂill-rllmﬂlln"q-‘f.-'-ﬂil I rinia 1 B e xigiue
kameerlnal
Llsrmenl pomisr oty B9 AT DI IR u I Lirmal zxiyramp Ennce Erkdsn Bain ko o
cpiycnTy
HMakiyruairy prpd geesalora A L] 1] L] i # |
Orgran p pinboke bar plakma tak ‘rin L ik Fil wk bl Hae diriyayp
Spulen prostwpatiesay lakras Lax sk Fax bR Az =8
Mrdkma de o gnoedia pladkald Ra¥D um {15 ] L] L] l " o
Sereenna rynhe polikin lak /rin Lk ik L ek bl wk
Shind roples i sk 1k riw . . Lk S ak
o eatalcpowd nestn wern ) poed raows| [STTH] J2.500- LED S8 8- UAD JEEMN- LEL TEZiEE] J85.000 SAUIT
JacpatraprTy wmatena b kg ot gre tak /rin . . e e e
S tarslirdarany e cini dolawey o4 camadnwian i =i g4 R §o-1zd -] £} -]
Unatzn do honisicu Buldl et D i W e W ok
Trona e apapl R e
[T Pl HA= =gz g wthw ol z hraoew
Telsfon 41 12 TR RSED A SO0 MERER0S d-EH IS
Fax 43 12 Sl A [l BT T

47



NUKMER 1 {34) 2008

FORUM MARZEDZIOWE OBERDMN

PICPTWars maaryy

Fragoocsmane mawEmp Pr o pErorw s sy m
Siwhwi Do L2 ek n, L R LHALR CHEE CrER
tacitionk MOT 5p. 2 on. Lakkad Surtomatyl Praemyshres) &7
AULLHI ML R ELALG iM- 130 [ BELE LRA-SESL Lk EFS¢ EF333]
et ] 2822250 ¥l L] e FEE LD f0 Lt L] L] iy
J3¥] [} == LR ] R D f 44d) 4 450 roi) = i LLE ]
|- e G- LT R R ]
=2 mh T whw seraTy 22 A b W p vy Mep e Mpsta-bw
4 L- TR T i dfad SIE Ak TRE . . .
ak ek ak L 14 AL TR
- L ™
- LT ]
He Tk “at . . . . .
e ek fax b Ha ak - s .
F AN GED 130,435 1 SEN] A R o ilp s e T iR L PR LITL LTt ] o T TR ELLI Rt TRt B 0 AR
. - L S TR TSR] S Sndl0 BERIT
- BUCHORY HERLCH0RT FULHUOMEY rxhbeey [ F S ey
] L] b= ] A L} 40 4 L]
- pistE ) P LU R SolaAbinn
S xS N Wl e dd g T HEICia 200 ¢ BOD Al TR e R 43S Da B ¥l [ELI DL R TS S Dl
pr -] SIS F1 R ] F]-530 So0-Ia Bk e o P ] SOFIEC
[ (5] 122 X .
B U ol ] i A
EH -] JE LIRS 2 LIRS
IrEeny Inray ey AL AL L S upkasey Salruh Eairey S sy
& L] L] Fi FRTER S Ei{ L FRTE
S e .
] il axyras ] ezt = lrmad L Lirmal =x¥yras Lem
ey wal axdyamy e ey BTy TS o oplpeos wal azyamy il Fhany el
i A0 E0135,48 50 TH) g {TE) &0 ] 41 it
- qE aK TAE ak Lt tak
e Lk Far Ll “AF TAE Uxpra =8 (= S dacprane
& = L {11 L
- i - E [ i
uk T at 1 Ak TAK ak 'L ak
ak T ak K AL, TAE ak [FLE ak
i [ Ma sy lame Hi pslars ~TLEEF] el Lil ~ELiE]
e Lk ax ALK Ak T ‘ak T ak
- 4 m-cn 1min Eh ] ko] = ED
imionk Frend ik il 'Saccenh Pawvw| Mt wala
sz ch vag
=T
i ao Fied ¥
it inkelyel el ol i
=L
! T X
OB [EFAR ok ET i T
R LT ]
Q- BT LI PR R T !

o 1T I IS

43



- GRAFITY ELLOR®

« atrakcyjna cena

LY

* Wysoka Jakos¢
* szybkie drgzenie

* niskie zuzycie

OBERON® Robert Dyrda, 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
@ CROUPE tel. (052) 35-424-00, fax (052) 35-424-01
CARBONE LORRAINE oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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oraz maszyna pomiarowa HELICHECK BASIC
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s prawinreom HIRLOOHERE, BASHC
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Wigosj informaci
Zdzislaw Babik — prosdstawiciel Rrwwy Walter
Maschinenbau oraz firmy Ewag.

e-mall: zdzishaw babik@walter-machines.com
tol. nw 1 604 524 0T

45



FORUM NARZEDZIOWE OBERDN

46

NUMER 1 (34} 2008

cerlikon
balzers

Skuteczna obrébka
aluminium

Frparink PYD sacdsemmedly sy et oo cobrs 7 vaitoroe ol shrmmaniem |  vhrdics pleripamel mevsll, Od prewd 29 b, B
OEALINAN BALZERS dostwwcrs s rnalk nejwydioe] jokonic] powichl RALINIT. Zastosswenile powick BALIET® w proosie obrdbil metall

proycrynia My do neiukcll korrtter pradukcl.

W ol lniage pecuants narosdd Srewainorch oy Yy
ey 1 powickaral PV, Posecheymn segdnienion jert rpanenacn
okl usagidniniyc eyl 70 oxtroni. Wondeee wy-
i proceivy obrik ome. nachk. e obribarie ke produlz]l
YRR Pracyepiy sobls posrm trier procen W iy obsoeraw blol -
™ iy xipryvay peviol] BALET®, Soarckl wybdr powdok. RALIMIT®
wornaly vybret cplley. povicly, unagiviniiec obrabieny malerl,
ooy naroyise, pesrm©tny procesu | oy, Poshimrors cole resiom-
MM:MMNW

* pechdeci. szt proceiel

Pomickl FALWET® A (). BALINIT™ B [TRON), EALPIT® RUTLIRA,
BANO/TOP (TR, BALBNT™ X060 (TRAIN) may jui upruicneny
ey w Sbrits S, Ouriikcon Belawry gl procue s uio-

srmissien mcih posick. depeosaiiec e o rengerch vyl on
donewych, inxdnisiech v obribon reebwialive

IRALINIT™ RUTURLA ALL) {TRAN) ot rcmey. povioly. opracossary gt
mi 2 rydly 0 chribon sluminiun, dey yerowatanie mov] powicd ot
varpeinianis obresny, v kidrem Jotychoen powiokd i brly copio Siooss-
e Githammy preyceymy byl i, e slendardoes powick] PYD niv wnoaly s,
2 e vl pogersly peacy naracdels obwabininowgn duriniun

Fovdoka RALT™ FUTURA ALU posinds cedh, kites prdvsporuig iy
o oidb meierkite ceirsstych™, Hejycech iy, inkidh, Kt wypme-
P DR TOTA . Dol R TR, ok, Ovch Dy poricsl
=t i riesinlin grabodE, Ko yyncal 1 milecrmic Taka grabolE spre-
wia, i georwich ciee nivulegs ereienls. Obojpno®t chersicom. povdol
aywico evorraria Sy meostive Wiysoka twedoR! nvigha odporedl
marspccln na Scheramls. o wieinie daigkd tm cachomn powicla BALINIT®
RUTUIRA ALY Swviwinie spromaden sly wobriios sheninium ows inych -

favislech. v prdobmych cechwch Shmierych.

bl poiod

Tovamiold wiiom: Y LI5)

Wephkrpll ol
waghplomriall e veche)

Sl poriell ol 3-3 ¥-5

Towpeeaiors peniviania (" =5 <X

W prypedcn 2ivdbid sicpder sluminium rewisrsiycych 0% 5
Oriliecn Balrarx moleca rivesovssnie nowiokd basdrisi odoorssl na ids-
raria. st iy poveicka RALIIT™ X.CERD. Wysoks cdpormodl m Sde-
rnin precheporuie 1y pevicley o cbeibki re—eraifvr 0 twerdodcech

50 HRC

Driivan Baizry mobecs repoveiaioanin mecepcic po gabomie. Ponow-
m nalodenin pewick ursobinde v yvigicaroid preypadisispmoy rerayde
m porwrmwinech juk da novege nesoizio onx: peoeals uekd riend
100% Lyrroineic nowago nesopa

Duriivn Budzery winrsjs powick] D nx

* TIOCTNN, FPNINE. TRaivce



MUKER 1 {34} J0CGE FORUM NARZEDZIOWE ORERON

i oipossisdinich pereneinder me okl diiogremn, o kalnk malm

NX CAM Sk e

o=
'

Srochewisie: CAM Unigrophics (100 CAM Exprow) jost destypome: juie
mieswixiny progeas Tmols Perersil reccel CAM wepligracuincy 1 do-
woinym Frvteren CAD. Todnoleg-progeasivi precujyar me NS CAM
sz =i wilicdngh Peewieet, i shervpide prdsmnsg Bom-
Tt ey e wpnenley Do vz kol sleed e el

Wéntkal A Lnigretis pooine: poseryagtio onge: prsizon bertws
Ay bty rd genavoneny Scialicg nerogeixia jaj iovhalen | pararmeiran
EwSwn0 v opsecach obedbli 3-, ok | 4- §5-osiossch, W popresdnin mry-
Schwink i ety krryvasch vopych oombiem powlwaoin Ry Girtibioe Jpiior isrearecit we Srwch exiach.

. W praypasiou obwSbld bendo sirosryech Sciormk: [rys2] ek uey-
FRY R st mgulemy kh mekded Bcleild rin spadely” mime du ey sy
S5 g St siulwge 2] el mollweSd kontvoll velciors reutowsein Mdeli. Ty

R P - sanie Ksruniu routowenis. (ragiyden pankie, Inll) wnolieie obiby
axiil by opereciy, ndvnisl prwivrzdnl © ktech Jssych me obrabliech
! F‘ F-oakoweych. Freyhlsdumn ezt o fomm me butelk (s 3 2 semyml kgl

na proveiei — Sy v nlorsy CaTsT.

,r-'"""_a h_-‘_::"
| s WHMM@M

Juciry x dertyprych opernciiobeibid posderachn 3- ek M- B-osiosck
ot Stmarsing. Linokiein ona pessrosnia Scekl werled fevormycch po-
wisrchnl. Do cbrBioki mcde waloxzet jecdng leb ciegp kil povderedn, ich
prapy ot cully il ve xalalma’kd od relsteiniel portoraby. Porbie) contminy
ki rjcpiseyth proypadiie ooinsowanis e opers.

e lﬂdlﬂf‘-ﬂ:—‘mlﬂdﬂﬂr_

Operwcly i rvobne. Kwmint siosowe?. ap. oo cbribl bisinl Mme-
i [ty priobamych coglcl. B rysunku 4. poiecoe st ek mo
powlsrdvi dee rowks. obrablwj i weoeyrie 4-ciowal. Scleiid v i
oG e payeovel. aniat eielt prosiopadly do prosesink:
powsiarachni bab wplrnirey. Prxybind Sakkiej oot preedsievdony et mry-
sunica 5. w cxiniasianin to obnibkl 5-osiowaj bocena] powierachni gl

MX CAM cen pogreniich nisopreniceen mellierei definic]
lztaitw Sciadi] rovnini e oowbiarek wisioosiowsch, sulolyoe
e e proosw poriversania o inrpch sestersier CAM. Dipomded-
in uisrtaliowan Sciaikd presiiecely Sy m knitey oo obeShi | wyisey
e weybonanych posderrdwl capsd

W opwec] Sirearmles. pociobris jak w innych , posd velossrie vis-
Schmyech possiacil de obedbl dulinkjeny vwoink] sy model cogld do
chwibki Duighi ierwn perovesr Sciaild v wybramech powierachninch my
badwleyie wegiydem clage modsle. W cpeed]l Seseniin, 75 yelaoenia
ponisrerhwido-obeibll, mystessrmodsisiele delinkus prowssdnion | proe-

krfs i poniarariel
PFeosrwrbsie rm s oodsbers Baedekin el oo d s srsrs-

nhhu.ﬂi mtﬂﬂ._hﬂ:tﬂmwnﬁ
e veypewovel. jufll ris - rcin praukocis | prosedeios 5 do
ki e ey Sdeisk i ke | wysiulled
e ovee powdeliC v ool Z unaloer w ien sposid Sclebiy xgrubi pras re- Ry 5. Ubiod Sdeitd 5-oolomey lobo ol

AN beis hom = vedredenia systemier CADFCAM
u 1-9; 53-332 Wrolyw
TNy 6250 Fax (M) 79608 51
hecamdvisionpl  www.comdivision.pl
» Oferulerny bezotatne wypoRyC TN DDmogramowania Dolazzone 2e szkoleniem

47



y

&

TWIEKSZ SWOJE OBROTY

ELEKTROWRZECIONA NSK

* wrzeciono wysokoobrotowe
« silnik bezszczotkowy
* max. 50.0000br/min

* wrzeciono wysokoobrotowe

* pneumatyczne
« 37.0000br/min

Seria HTS

* turbina powietrzna

* max. 150.0000br/min / b

Seria PLANET

* szlifierka otworéw
« od 35,000 - 200.0000br/min

@mmsm PRECYZJA & NIEZAWODNOSC

OBERON® Robert Dyrda, 88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15 tel. (52) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01, www.oberon.pl, www.nakanishi.pl
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Unigraphics NX — Wiodacy system CAD/CAM/CAE/

POM wspomagajacy prace infyniersky na etape

mwmuunqwm
produit NX5 manego na Swede oprogra-
3 posada weskenalory interfers uivtkownika
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Solid Edge - Komputerowo wspomagane projes-

towanie, w tym specalitycme modudy do projek-

towania form wiryskowych, analiry napsiei, itp.

Umailiwia symulage H‘H‘r-l:t]ll'.l mechanizméw

i zaawansowany rendering.

PARTsoluti Bara s systeméw CAD
raz rnrru::uﬂ, EN, ﬁn ok ofo Hmkm

gotowy ch zaprojeitowany ch komponanttw,
Viuxean

NXCAM Express Baufcy ra systemieUnigraphies NX

3D- ..,J-.*al‘- AA mm:?q?tbwmwmm
3D-SIGMA - Kemputarcwa symulacis wirysku raing- abbmiie amin Pomoey i
rodnych tworzyw stiuczgch (termoplastycznyeh, | Moona wysliminowa? bledy, mw-ﬂ

termoutwiardzalnyeh, eiastomeréw, prosz wyrdb, usrkodnd narredne hib . Program
: ‘ i potrafi tache roptymalizowad proces lak, e
programy NC sta sk wydajrigsze

b '_ 1*5‘1
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Czy obrobka szybkosciowa Komd Ddlew

HSM zapewnia najwiekszg wydajnosc?

Techrologia wysokowydzine] obrdbll szybhotclows|, pwane| obrdbiyg HSM (ang. High Speed Mackining), staje sie obecnie jedng z bar-
dzie] popularmych techal skrawania metalu, Uzyskanke duzych predkodc usuwania naddathy materiabu pozwala na znaczne skrdoenle czasu
abribkl, prowiadzac do wieksze] wyda|nodcl. Jest jednak druga strona medalu: aby stosowad HSM, obrabiarka musi sprostal okreslonym wy-
maganiom, takim jak: odpowiednla sztywnosl korpusy, dynamia napeddw | sterewanla oraz wystarczajaco treate | nlezawodne wirzedono.

Stosowanie technolagil HSM wymaga ted uzywania specjalnych narzedzl, a ich zulycia jest wigksze.

Cry HAM st jedynym sposobem mwiskszania wydajrada obrabia-
rek? Czy obeabiarki nie spelniajzoe wymaga konecznych do obrdoki
HSM muszg by miniej wydajne?

Ha Uniwersytede w hew Hampshire w USA prreprowadoono po-
riswmanie obrébkl HEM 7 obréoks konwencjonalng, w o kibre] zamiast
stalego posuwl dla preelid moboczych wprowadzono zmisnny posew

vrakmiony od obciazenia freza Analizowana zudyce narzedn, ob-
cigfenie wrzeciona obrabizrkd | czas obrdbki. Dwa dentycrne datale
o twardodci 52 HRC obrabizno na te) samej obrabiarce Mon Seiki
WVSEG0, trezem kulstym o 51k szerokodc skrawania (w tabseli 1 22-
stawionn podstawowes parametry testul

Tabeda | Warunki testowanla frezowanla na Uniwersytade w New Hampshire

Obrablarka bl Sk [ WAS000)
Pt abrykat STaN (HROS2)
Warzedzie & mim frez kulisty
Szerpkost skrawania 2 mim

ledzn 7 egzemplarzy testowarego detaly chrabiane wedkug parame-
trdw specyficnych da chrdbld H5N, ooyl 2 mafa gebokofcia skrawania,
durym posuwer i duiy predkodcs obrotowg wireciona, drugl natomiast
stosufc wisksrd geboecdt skrawania 7 mnigszg predbodca obrotowg
weradona. Zaenes wartado posuwed byt tame generalnie mnieszy, ale - oo
istotre — zrnienny, dashosowany do parametrdw serawania dia konkretnega
nzrzedzia, Imizny posused uzyskana optymaizdjze kod BE uprzednio wy-
EEneroaany prees program CAR-ows.

Ctymalizacis te uryskano 2a pomocg programu VERICUT (producens:
CETech, USAL Program ten st narredsiem shosopm do symulacjl, we-
ryfikac | optymalzagi Saerk narzadzia. Nie [est to typoswy orogram fypa
CAM, poniewal e genaruge otk narzedzi lecz 3 analzue | aptyma-
lizuje. Akceptuje om kody G lud format AFT amozBsiajac peine odweono-
wanie presniegy abedoki wygererowanago kodu na wintualre) obrabiarce,
Fonadto pobrafi zoptymalzowat paramesny posuw tak, aby ohriba byla
bandzig] wydajna. Modut do ootyralizack driala woparcu owprowanzons
granicne warto s diz poszczepbingch narzedei w konietnych wanmkach

skrawania. Podczas aptymalizac) VERICUT analizuje warmkl skrawania
w kardym bloku programe BWC W ragie potreeby, poy zadane piensvatnygm
Bliokiem cbndborym warmkl ususania mateniasiu preer ez 53 rdenicows-
e, biok tem jest dzigfomy na kika noweych Blokfew o ordimicowanmech po-
SURCN, DCTywiscs sachowujac menwotng trajektorie naredeia, Zazaycrg)
rmadyfibowany posuw st wiekszy od tego @k bet piensatnie praviety
w Sdeive narzedria, ak nishiedy - pdy pracgacy fraz g5t przecaiony —
posww Wega zroniejszaniu. Zakry o od objstaliol materizhy jaky narzedne
s wodane] el wsenal, Do optymalizac)i mozna przyiad jedng 2 kil
dasteprvch strabegil lubich oeomych kombinadg, od mesody objetoiciowe|
predkadcl skrawania, poprzer ckrellenie posuss podozas rizrego sodzaj
zaplebianiz, a na grunodd widina kofczac

Optymalizacia dcarki KE 1o tiko jedno 7 zadad, kdre moze reglizowad
program Y ERCUT (1]

Farametry pordwmania abrobkl HiM 2 obribi konwengonalng, ake
7a §oefka narredriz zoptymaleowansg przez VERICUT oraz wyniki tega po-
réwwnania zaweera tabela 2,

Tabeda 2. Parametry HEM | HEM oraz waynikl testu przegrowadzonege na Uniwersyiecs w New Hampshire.

H5M HEM
Gfebokosd skrawania 0,2 mm {6 mm
Pasuw 3500 men i Zoptgmalzowany SO0 - 3250 mmfmin
Oibroty wrzeciona 18000 abe frmin SO00 obr/min
Drystans obrdbki 1261795 mm A48 men
Czas obrdbdkl 549 mir 25 mirn
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lak widaf 7 tabeli 2, abrébka z dwakrotnie renigjszg predbcsds ob-
robawy WIZBCIDNG Oraz mnigjszym, zmieanym posuwem, jednakie trzy-
krotnie wisksza plebokodcia sorawania skraca cras frepowania o prawie
G0% w stosunky do obedbil HS8 Obodbis tego radeaju, w kbéee] po-
suw zmriesza sie lub swiskaa w o sakinodc od warunkdw skrawania

FORUM MARZEDZIOWE OBRERDM

nazwana bigh Efficiancy BMachining |HEM, abrdbka wesckawydajnal
HEM jest nie tyleo wydajnigjzza, ale powoduje 122 mnigjsze zudyrie na-
zedzi mir H5M (rys 1), oo poreala na jepo dluzsze uzytkowans 7 zacha-
wianeT odpowiednig] [akofa obrabiansj powisrachni,

s L Fordwnane 2uzpor osirag wiwolznsgo HEM 1 HER

Poniswar wydajnigisze frerowane uryikule 52 DOOTFET MOigjizg
liczhe przeidd i oykll (w omawiang] pribie dystans pokonany prees frez
w HEM st o 2/3 kritszy niz w HEM), HEM powodujz tef mnigjize
auzycie obrabiarkl. Optymalizaga posuwdw w HEM prowadz do
trezowania 7 prakiyozne stalz sy skrawaniz Rys 2 preedstawia
porGwnane  sily  skrawania  podoras obrdbkl  owekafczajace]
w poszcregtingch etapach frezowania. D wykresy pokarujg wartodd

sit serawaigoych pray stabym posuwies w pienwszym teSde riwnym TED
T fmin (cienka linia capla na rys. 21, 2w doagim T8 mor/min (inia
crapkrwana ), Trzeci wykres (gruba linia daglal dotyoey obebba HEM 7=
miennym posiwem, ktary zapewnia stals choigfenie narzedzia, 2 wisc
iwrzeciona. lest ocypwistym, 28 proycaynia w8 o do wieksza) stabinodo
i trwadndd pracy oboabiarki.
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Brokrczmve stk w tabees codel obrsbd,

Podsurnowujac, obedbla REM 8 zoptymalrowans foeda narpedes urmodiviz
+ bk ra obraliance nie spedniaacs) wymagan fasdamych cbnboe HSM
+ slrficenie crasy pandbid,
* TRiEjsES TUTpCe narzedn,
« Mrigjszs TuTpce obrabiarki
HEM jest wiec barkurencyjym spascbem abribki w stasunku do HEN
Litaratura;
1 ClTech VERCUT wearsa 6.1, /. Skocpims, Forum Marzpaniose OHERMDNY
22T 5 AE
Marcin Cledlik, Ryszard Shoczylas
EOM-COLEW Komputerows Systemy Inkyniershie Sp. 2 0.0,
i kom=odiew. pl

Zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska
| zapoznania sie z nasza oferta na targach
STOM w Kielcach (26-28 marca 2008)
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EdgeCAM - petna

edgecam
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Euromold - Miedzynarodowe Targi
Produkcji Form i Maszyn Obrébczych 2007

Wielka Impreza wystawbenniza odbywalaca sie w niembecko ewropejskim miesce Frankfurde nad Menem, jak co roku zgromadzifa cafe
rzesze odwledzajaoych. T oy na rok Euromodd rozrasta slie o dodathowe metry kwadratowe powberzchnl wystawlennizych, Odwledzajacy
w fczhée ponad 10 000 cadb w clagu 4 dnl to ogrom jaki trudno soble wyobrazic

Froizho System 3R plonero systemu referancnago ne Saene,

Tegaroczna impraza cdbywala s 2k oo omoicd w grodnio od 05-
0812 2007 Wistawoy 7 calego Swiata w lichie 1820 o liczba porwalajg-
2 na wynhratens sabie ogromu te) bwiatows Imprezy Wystawisnnicze
z orandy metalurgiczno-narsedzione).

lak w pogrrednich latach organizacja Boie wrormwa, Mis czulo sie
przelzdowania, kardy trafial am gdzie chaal. Fawidony podziglane te-
matyczne ra maszyny oordocze wislkogabaryiows, mniejszego kalbou i
ulzraprecyzyine H5M 2 mikronosemi doklzdnoéciami obrdbozymi Szcze-
giilnie raracalo vwiage shaisko GF grop w pawilonie 8

Syetern Mooro MAND - powtorzainodd mooowonir pon@e) iy

Mrzpklod czedol formy 2oprezenfovame mo stoaiy Eansgo 7 wistowrdw

ha jednym obszanze zgromadzono prodakty, kides 53 w tej same)
grapie. tzn Age Charmilies Mikron System 38 \Wsrystho pofacrons e
sobyg i dajgce kientowd pelne spectrum jesdh chodzi o wyposazenie na-
reedriowni, poczawsry od maszyn obrdbozych, pomiaroweych, WEDR,
EDN i reterencyjnego spstemu oprzyrzgdowania SYTEM 30,

Fassilon 9 ta narzedzia, formy prototypows, praducenc form z twao-
rzyw srtucenych. Pawilon 5.5, 5, 6.1,6 to farmy i narzedaa w przemy-
dle medycznym i beiatowe] slawy sooly wromichwa przemypsiowego 2
driztami prototypoend | nowych technalogil.

Maszyno w fnmkoe 0bndbk! profodyposssgn modsl pedney 2o snkdf desngn
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Biikron HEM 400 U no staisky 05 7 uohwatam Moo Spstem 26
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reiedrajaoych warastala ¢ godeing na podsine, by udesre organiza-
oot | wstawodw, Stoisko System 3R zacpatrzons befo wonowinki
w zakresie mocowal dufych detall DELPHIN BRG, jak rdwmier w anbicz-
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POCO im wierzyd!
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