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W numerze:

Drodzy Panstwo!

Czwarty numer Forum Narzedziowego
22010 roku koficzy nasza prace wydawniczg nad
wydawaniem kwartalnika FN OBERON. Ale zeby
nie brzmiato to za smutno, dodam, ze zapla-
nowalimy wydawanie Forum Narzedziowego
OBERON w 2011 roku jako dwumiesiecznik.
Zmiane w cyklu wydawniczym spowodowa-
fa zwiekszajaca sie liczba chetnych do rekla-
mowania sie, w potaczeniu z wieksza liczba
targbw w ktérych uczestniczymy. Aby nie
tworzyé magazynu nadmiernie grubego, po-
nad 60 stronicowego, decydujemy sie na
czestsze jego wydawanie. Czesciej tym samym
bedziemy gosci¢ na Waszych biurkach, czy
w komputerach, a wiadomosci powinny by¢ ak-
tualniejsze. Cykl kwartalny bowiem powodowat
czesto publikacje newséw ,odgrzewanych”.

Ten numer to prawie gazeta targowa, tyle
mamy relacji z imprez targowych, dni otwar-
tych. Relacje zatem z Euromoldu przeniesiemy
na nastepny rok.

Nasza podstawowa dziatalnos¢ — sprzedaz
konfekcjonowanych, czyli przykrojonych na
potrzeby klienta materiatéw narzedziowych za-
powiada sie w nadchodzacym roku obiecujgco.
Co prawda z usmiechem méwimy, ze na pewno
narobimy sie wiecej, a zarobimy mniej, ale niech
juz cho¢ obroty rosna. Jest to chyba trend w
kazdej branzy, ze ceny spadaja, sprzedaje sie co-
raz to wiecej i wiecej, ale rosngce koszty, VAT itd.
powoduja, ze dochody malejg lub utrzymuja sie
na statym poziomie. Jednak koniunktura w hut-
nictwie $wiatowym podpowiada, ze kolejny rok
bedzie lepszy od zapasci z 2009. Powinien tez
by¢ lepszy od 2010, czego sobie i Wam zycze.

A skoro o zyczeniach mowa, jako, ze to
ostatni numer magazynu Forum Narzedziowe
OBERON w tym roku, prosze przyja¢ serdeczne
zyczenia zdrowych i spokojnych Swigt Bozego
Narodzenia oraz dobrego Nowego Roku 2011.

Robert Dyrda
wraz z cafym zespofem OBERON
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Krotko
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Czasami organizatorzy targdw fundujg nam niepotrzebne stresy.
Tym razem chcac dobrze, poznarska EPLA przenosi sie w 2011 na termin
pdzniejszy, marcowy. Stusznie, bo luty to ferie dzieci z ktérymi trzeba
gdzies wyjechaé, lub nasz osobisty relaks na nartach. Tegoroczna zima
pokazata, ze w lutym do Poznania mozna jecha¢ autem godzinami.
Ale dlaczego organizatorzy przeniesli impreze na termin réwnolegty
z targami STOM w Kielcach? Nie wiem czy poznaniacy pokonajg kielczan
w tych zawodach. No, ale jak maty polegnie w walce z duzym, to nikt sie
nie zdziwi. Natomiast mate firmy z niewielkim dziatem promocji maja
problem gdzie jechac. Jezeli EPLA bedzie organizowana w 2012, to moze
lekko przesunaé termin targéw na bezkolizyjny?

DZIEKUJEMY ZA ZAPROSZENIE

Okres powakacyjny to czas wytezonej pracy. Oczekujac kolejnej
zimy, i majac ostatnia w pamieci, firmy zorganizowaty wiele imprez
w podobnych terminach, byle przed $niegami. Nie bylismy w stanie
dojecha¢ na wszystkie, ale bardzo dziekujemy za zaproszenia na dni
otwarte, prezentacje nowych produktéw czy seminaria firmom: AVIA,
DMG, KUKE, SIEMENS PLM.

HFO W STOLICY POLSKI

Dwadziescia siedem lat temu powstata firma Haas Automation.
Osiemnascie lat temu powstata firma Ablanalp Consulting bedaca
przedstawicielem Haas Automation w Polsce. Dwa lata temu zapadta
decyzja o budowie Haas Factory Outlet (HFO) w Warszawie, w ktorego
uroczystym otwarciu nasz reporter miat przyjemnos¢ uczestniczy¢ 14.X
biezacego roku.

Whikliwy obserwator z fatwo3cia dostrzeze wygode ptynaca z tego
rozwigzania. Miast czeka¢ na targi branzowe, by zobaczy¢ na zywo
maszyne, ktérg potencjalny klient chce zakupié, wystarczy by przyjechat
do HFO, gdzie specjalisci z Abplanalp Consulting pokaza, doradzag
i zademonstrujg. Wszystko to w przyjaznej atmosferze odwiedzin, a nie
zabiegania, ktére najczeiciej towarzyszy sprzedawcom podczas tych
kilku targowych dni wytezonej pracy.

Zapytany o rynek obrabiarek sprzedawanych przez Ablanalp
Consulting, Wojciech Ratynski, wiceprezes zarzadu, nakreslit obraz rynku
wychodzacego z kryzysu, w ktérym 60% sprzedawanych obrabiarek
to centra pionowe, a 40% stanowig tokarki, przy jednoczesnym
uwzglednieniu w tych liczbach duzych centréw obrébczych. Mysle ze
warto wybrac sie dofi i zobaczy¢ na wtasne oczy rozwigzania oferowane
nam przez Abplanalp Consulting. Serdecznie dziekujemy pani Jolancie
Kowalskiej za zaproszenie.

AIRTEC 2010
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INTERNATIONAL AEROSPACE
SUPPLY FAIR

W dniach od 2-4 listopada 2010 odbyty sie na terenach targowych
we Frankfurcie nad Menem piate, Miedzynarodowe Targi Dostaw
dla Przemystu Lotniczego AIRTEC. Jak informuja organizatorzy, targi
podwoity liczbe wystawcow, potroity za$ wynajeta powierzchnie. Targom
towarzyszyta miedzynarodowa konferencja ,Dostawy na skrzydtach”
oraz parki tematyczne: HELI World , UAV World i SPACE World. Byty
obecne znane i w Polsce firmy jak Pratt & Whitney, AVIO, Bombardier,
SAAB, DMG czy catkiem kosmiczne jak ESA, ARIANESPACE. Ta ostatnia
szykuje sie do 200 wystrzelenia rakiety na orbite wokotoziemska. Wiecej
o targach na stronie www.airtec.areo.

EUROBLECH 2010

The World's Mol

Za nami kolejna edycja targdbw EuroBLECH organizowanych
w Hanoverze przez firme Mack Brooks Exhibitions Ltd. 21 edycja
targéw poswieconych obrébce cienkich blach pokazata zaawansowane
technologie, byta okazjg do nawigzania kontaktéw itd. Z Polski wybrato
sie na te targi tylko kilku wystawcoéw: ALNOR (producent systeméw
wentylacji), ATS (hurt stali), EURO-BOX (produkcja mebli i obudéw
z blachy), FCPK (normalia do ttocznikéw i wykrojnikdw), PMP KONMET
(konstrukcje stalowe), STALPRODUKT (wyroby hutnicze).

ZAGADKOWE CENY DODATKOW STOPOWYCH

Znowu wzrastajg niektére ceny dodatkéw  stopowych.
Przypominam, ze czesto potowe ceny stali narzedziowych stanowi tzw.
dodatek stopowy. To on, obok ceny kosztéw wytworzenia, czyli tzw.
ceny bazowej i ceny ztomu na rynku stanowi kluczowy sktadnik ceny
efektywnej, rzutujacy na jej wzrost lub spadek. No, prawie zapomniatem
o kursie wymiany Euro na PLN, ktéry w zesztym roku tez poteznie
namieszat w cenach stali importowanych. Ale wracajac do dodatkéw
stopowych. Zdrozaty w tym kwartale stale z dodatkiem niklu. Te ze
$rednim dodatkiem chromu (1.2343) staniaty, z duzym (1.2316) zdrozaty.
Zrozumie te wzrosty i spadki jest ciezko. Na ceny stali, szczegélnie
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tych nierdzewnych, czy zaroodpornych, gdzie ilos¢ dodatkéw do zelaza
jest duza wptywa takze gietda. Ciekawostka przeczytang w magazynie
.Fokus Nierdzewne" nr 112 z 18.08.2010 chce sie z Parstwem podzieli¢.
Fundusze inwestycyjne graja na gietdach surowcowych. Dzienna liczba
transakgji dotyczacych sprzedazy np. niklu 30 razy przekracza dzienne
zapotrzebowanie hut. Inaczej méwiac udziat hut w tworzeniu ceny jest
na poziomie 3%. Reszte zmian cen tworza finansisci. Zatem obserwowaé
zatagczony wykres mozemy, ale nie oczekujmy po nim wiekszej logiki,
poza tym, ze wida¢ kolokwialnie méwiac ,rozbujanie” cen od 2005 roku.
I nic nie wskazuje na to, by ceny stali miaty sie ustabilizowac.

Krotko

rabatu na moduty CAM z serii SmartCAM. Zapraszamy do zapoznania
sie z naszymi produktami na stronach internetowych:
www.sharkcad.pl oraz www.smartcamenc.pl.

DRZWI OTWARTE W FIRMIE JANUS 2010

Podczas tegorocznych targéw Toolex w Sosnowcu firma JANUS
OBRABIARKI zorganizowata po raz kolejny drzwi otwarte. Z okazji tej
skorzystato blisko 200 oséb. Przedstawiciel firmy podczas prezentagji
przedstawit historie firmy oraz nowg propozycje firmy JANUS OBRABIARKI.

Wzrost cen dodatkéw stopowych w €/kg
kwartalnie

R
5 FX
9

W obecnych czasach wydaje sie oczywistym, ze firmy powinny byé
wyposazone w programy CAD oraz CAM. Niejednokrotnie niestety bariera
staje sie cena, wszak programy potrafig kosztowaé na rynku polskim
tyle samo co na rynku zachodnim. Czy na pewno jestesmy skazani na
przeptacanie? Odpowiedz na to pytanie bedzie dla Panstwa zadowalajaca po
zapoznaniu sie z oferta firmy FALINA. Specjalnie dla Pafstwa postanowilismy
wprowadzi¢ na rynek profesjonalny CAD dostepny juz od 40 USD oraz
przyjazny CAM, ktory spetni Pafstwa oczekiwania. Dla wszystkich os6b
powotujacych sie na wydanie magazynu OBERON proponujemy 10%

«  czeskiej produkgji wiertarko - frezarki cnc - marki Fermat

«  wiertarko - frezarki bramowe - marki Moongate

«  tokarki karuzelowe - marki Youli

«  tokarki dwuwrzecionowe - HTC - marki Janus Obrabiarki

Po prezentacji zaproszeni goscie mogli uczestniczyé w zwiedzaniu
zakfadu produkcyjnego oraz hali wystawowej maszyn marki JANUS
OBRABIARKI. Na koniec spotkania goscie zostali zaproszeni na ciepty
poczestunek z grilla. W imieniu firmy OBERON Robert Dyrda dziekuje za
zaproszenie.
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balzers
BALINIT® ALCRONA PRO - najlepsza we wszystkim

Oerlikon Balzers wprowadza nowa powtoke na rynek, BALINIT® ALCRON PRO. Jest to powtoka uniwersalna przeznaczona do
powlekania narzedzi skrawajacych, ttocznikdéw i wykrojnikéw oraz form cisnieniowych.

BALINIT’ALCRONA PRO jest najnowsza powtokg wprowadzona na rynek, w stosunku do swej poprzedniczki, charakteryzuje sie wyzsza
odpornoscia na zuzycie, podwyzszong stabilnodcig ze wzgledu na szok termiczny oraz wyzsza twardoscig na goraco. Efekty te uzyskano
poprzez optymalizacje parametréw procesu powlekania i modyfikacje struktury samej powtoki.

Lepsze wtasciwosci powtok dla narzedzi skrawajacych, wykrojnikéw i ttocznikéw oraz form cisnieniowych
W wielu zastosowaniach bardzo wysokie obcigzenia mechaniczne i termiczne powoduja przyspieszone zuzycie narzedzi. Zastosowanie
odpowiedniej powtoki typu AlCr jakg jest BALINIT® ALCRONA PRO znacznie wydtuza zywotnos¢ tychze.

2 L. llo$¢ wyprodukowanych sztuk Narzedzie
ywztsnosc (m] 140000 Stempel wykrawajacy , P15 (S390PM)
Narzedzie Wymiary: 74,5 x 40,8 x 18 mm
Frez trzpieniowy, weglik spiekany
40 210 mm 120000 Materiat obrabiany:
1.7131
35 500 n/mm?2, 6mm

Detal
Stal 1.2344, 1200 N/mm?
Smarowanie

25 Ve=175m/min 80000 "\
Obrébka z chtodzeniem

2 ¥ 60000 - /0\\\
40000 -
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BALINIT® ALCRONA BALINIT® ALCRONA BLINIT® B BALINIT® ALCRONA  BALINIT® ALCRONA
PRO PRO

100000

30

Pafnstwa zysk: zwiekszenie produktywnosci

Narzedzia z nowa powtoka BALINIT® ALCRONA PRO moga pracowac z wiekszymi predkosciamii posuwami, przez co wykorzystuje sie po-
tencjat nowoczesnych narzedzi, produkujac wiecej sztuk w jednostce czasu. Jest to prosty sposéb na zwiekszenie produktywnosci. Powtoka
BALINIT® ALCRONA PRO podniesie Pafistwa konkurencyjnos¢ na rynku.

Wieksza elastycznosé przy powlekaniu narzedzi
Uniwersalna powtoka BALINIT® ALCRONA PRO jest przeznaczona do pokrywania:
«  frezéw trzpieniowych z weglika spiekanego do obrébki zgrubnej i wykanczajacej
«  frezéw trzpieniowych z HSS do obrébki zgrubnej i wykanczajacej
«  frezéw slimakowych do obrébki két zebatych
« narzedzi do ttoczenia i wykrawania, stempli, matryc, wykrojnikéw
«  form cisnieniowych do aluminium

Znakomite osiagi od nowosci az do ostatniej regeneracji
Narzedzia z powtoka BALINIT® ALCRONA PRO moga by¢ repowlekane bez zadnej straty dla ich osiagéw. Po kazdej regeneracji narzedzie

jest jak nowe.

Wiasciwosci powtoki BALINIT® ALCRONA PRO

Materiat powtoki: AICrN

Mikrotwardosé: 3'200 HV0,05

Max. temperatura zastosowania: 1100 °C

Naprezenie Sciskajace: -3 GPa

Kolor powtoki: jasnoszary

Zapraszamy do wspétpracy! Oerlikon Balzers Coating Poland Sp. z o.o0.
Odpowiadamy na kazde zapytanie ofertowe ul. Fabryczna 4,

59-101 Polkowice

T:76 746 48 00

F:76 746 48 01
www.oerlikon.com/balzers/pl




Firma MAC-TEC zajmuije sie:
- sprzedaza uzywanych elektrodrazarek
erozyjnych od ok. 15 lat.
Nasza oferta obejmuje:
- wycinarki drutowe,
- elektrodrazarki wgtebne oraz
- maszyny do otworéw
jak rowniez:
- centra obrébcze,
- frezarkii HSC maszyny.
Zajmujemy sie rowniez:
- kupnem uzywanych maszyn.
ACTECe.K.
ahlienweg 8
- 56281 Emmelshausen
el.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001
ax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
-Mail: schwarz@mac-tec.de
ternet: www.mac-tec.de

MAC-
TEC

o DNI
£STUI B BEZPLAT TNIE P‘\II'I_SEI 3
PRlE; AL \ETY CATIA
pODSTAWOWE SZKOLENE GRATIS

POZNAJ NOWE PAKIETY CATIA PLM EXPRESS

o konstrukcja form (Catia Mold&Die Design)
o obrdbka technologiczna od 2,5 do 5 osi (Catia Machinist)
o analizy wytrzymato$ciowe (Catia Analysis)

Dostawa i wdrozenia oprogramowania CAD/CAM
Szkolenia i konsultacje
Automatyzacja proceséw technologicznych

Integracja systeméw i proceséw inzynierskich w srodowisku PLM

CERTYFIKOWANY DOSTAWCA ROZWIAZAN PLM:

& TBI y Spétka z 0.0.
5 47-400 Racibérz, ul. S. Batorego 7
. tel +48 32 7774361

£ www.tbitech. pl, catia@tbitech.pl

www.tbitech.pl

2

DASSAULT
SYSTEMES

PLM
Certified
Reseller

i», Frezowanie
Toczenie
Ay, WEDM

4 Ciecie Ksztattowe

Program do maszyn CNC
rowniez dla Ciebie

Projektowanie 2D i 3D
Modelowanie Brytowe

Modelowanie Powierzchniowe

Projekty Architektoniczne
Asocjatywnosc modeli
Renderowanie i Animacje
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Kierunek rozwoju

W koficu sierpnia, z grupa kolegéw z AgieCharmilles uczestniczytem
w szkoleniu zorganizowanym przez szwajcarski oddziat System 3R we
Flawil w Szwajcarii. Rezultatem szkolenia bedzie kilka moich artykutéw
o kolejnych nowo3ciach z dziedziny systeméw referencyjnych
produkowanych ostatnio przez System 3R. W pierwszym artykule chce
pokazaé interesujacy przyktad niewielkiego zaktadu produkujacego
detale o r6znej komplikacji, ale w nieduzych seriach - od 2 do 200
sztuk. Wydaje mi sie interesujacym dla kazdego, kogo interesuje
technika, pokazanie sposobu jak produkowaé duzo krétkich serii, tak
by zdazy¢ na czas z potrzebami klientéw.

Fot.1Detale do obrébki zatadowane na palety System 3R z imadfami.

Odwiedzona przez nas firma jest szczesliwie ulokowana, bo
nie na rubiezach Europy, ale w Szwajcarii, kilometr od austriackiej
i moze ze 40 kilometréw od niemieckiej granicy. Obstuguje okoto 70
klientéw wykonujac gtéwnie na maszynach piecioosiowych detale ze
stali, aluminium i brazéw. W przedsiebiorstwie pracuje 18 oséb. Ma
ono wifasna mata krajalnie wyposazong w pite taSmowa o niezbyt
duzej szerokosci ciecia. Dwa trzyosiowe centra frezarskie (HURCO
i TOYOTA) przygotowujg materiaty dla maszyn piecioosiowych
i wykonujg prostsze detale.
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fot. 2 Wstepna obrébka na HURCO z czterema imadfami. Imadfa
majg podstawy umoZliwiajgce szybkie mocowanie na stole
obrabiarki, tzw. GPS 120 System 3R.

Trzy maszyny piecioosiowe to MIKRON UCP 600 VARIO,
obstugiwane przez dwa roboty Work Master System 3R. Roboty

podaja materiaty mocowane na paletkach oraz zmieniajg narzedzia
z magazyndw liczacych 170 sztuk - i to magazynéw zapetnionych do
ostatniego miejsca narzedziami!

fot. 3 Na 170 miejsc w magazynie tylko 1 (1) pozycja byta pusta
(narzedzie wymagato poprawki).

W Polsce spotykam sie z opinig, ze roboty maja sens tylko przy
produkcji wielkoseryjnej, przy powtarzalnosci detali wymagajacych
wdrozenia nowego elementu moze raz na tydzieh. Szwajcarzy maja
jednak problem ze znalezieniem wykwalifikowanych rak do pracy,
a jak juz znajda, to z pensjami rzedu 4.000 — 5.000 CHF. Pensje do3¢
proporcjonalne do kosztéw utrzymania, bo wynajem dwupokojowego
mieszkania to wydatek rzedu 1400 - 1500 CHF, paliwo kosztuje
1,5 CHF/litr. Ciekawit nas koszt godziny pracy maszyny - od 50 do 130
CHF zaleznie od detalu i obrabianych materiatow.

Aby zatem mie¢ niskie koszty i powtarzalne wzory, wspdtpracuja
ze statymi klientami, wykonujac dla nich niezbyt dtugie serie, ale
powtarzajace sie co miesigc czy kwartat. Klient dostaje perfekcyjnie
wykonane detale ,just in time”. A wdrozei jest mniej, bo detale
powtarzaja sie. Klienci nie chca magazynowac elementéw, nie chca
kupowaé centrow frezarskich skoro potrzebujg tylko kilku detali
w seriach po 10 czy 200 sztuk na miesigc. Maszyny o duzej wydajnosci
jak MIKRON VARIO doskonale redukujg koszt wykonania detalu,
bo s3 jednymi z szybszych na rynku. Robot pracuje na drugiej i 3
zmianie oraz w weekendy redukujac koszty osobowe. Pokazane
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nam ksiazki serwisowe wzbudzity podziw i zazdros¢. My mamy
niepewna sytuacje gospodarcza, nietatwo zdobywa sie zamoéwienia,
a tymczasem ich centra pracowaty po 6000 godzin rocznie. Wyglada
to na przepracowane prawie wszystkie tygodnie w roku, $wiatki, piatki
i niedziele przy wktadzie pracy technologdw i operatoréw po 8 godzin
dziennie od poniedziatku do pigtku. Zatem czas obstugiwany to okoto
2000 h rocznie, a samotna praca obrabiarek - nastepne 4000 h.
Redukuije to koszt obstugi liczony na godzine do 1/3. | nie ma szewskich
poniedziatkéw czy ktopotéw z urlopami na zadanie. Dla mnie bajka.
Obecnie, w dobie braku technikéw, kiedy wiekszos¢ mtodych wybiera
marketing lub psychologie jako kierunki studiéw, rozwigzanie
pozwalajace zautomatyzowac prace typowego zaktadu mechaniki jest
bardzo ciekawe.

Fot. 4 Robot WorkMaster System 3R podaje na Mikrona
UCP 600 Vario nie tylko mate detale, ale i wieksze, na paletach 300
X300 mm.

Co jeszcze procz automatyzacji roznito zaktad w Diepoldsau od
zakfadu powiedzmy w Pruszkowie? Wyposazenie w imadta, uchwyty,
palety. Na stole trzyosiowego HURCO zamocowane byty cztery, a nie
jedno imadto. Imadta mocujace detale szybko, pozwalajace na zmiane
obrabianego elementu w kilka sekund. Kiedy maszyna koficzyta prace,
operator przechodzit z sgsiadujacej maszyny, wymieniat te cztery
detale w czasie jednej, moze dwdch minut i zataczat kolejny cykl.
W Polsce spotykam sie z filozofig: ,mam jeden stét to jedno imadto
wystarczy” lub ,jak palety System 3R, to dwie i jedna podstawa”.

Fot. 5 Potrafimy umiesci¢ na paletach przedziwne detale.

W Polsce funkcjonuje czesto opinia ,.przeciez jestem artysta
narzedziowcem i seryjnych prac robit nie bede”. Na pytanie jak idzie

biznes ,Niestety w tym roku remontuje tylko stare formy”. Niektdrzy
znaszabardzo przyzwyczailisie do przyjaciétze wschodu przywozacych
dolary w walizkach. Te czasy mijaja. A Szwajcarzy, nauczeni przez
kapitalizm ceni¢ czas, liczg stracone sekundy. Uchwytdw czy imadet
nie traktuja jako koszt, ale inwestycje i to inwestycje przyspieszajaca
proces produkgji. Paletyzacja bowiem to inwestycja pozwalajaca
zarabia¢ wiecej i szybciej przy mniejszych kosztach.

Fot. 6 Przykfad, ze na jednym centrum mozna wykonywa¢ mate
i duze detale - takie jakie akurat potrzebujq klienci.

Pisze paletyzacja, bo kazdy z robotéw procz narzedzi podawat
palety z zabudowanymi uchwytami czy imadtami. | to dopiero sa
prawdziwe inwestycje. Wymiana detalu na maszynie trwa zaledwie
kilkanascie sekund - réwniez w czasie swigt i weekenddw - w dodatku
bezobstugowo! Jezeli kto§ posiada tylko kilka palet, to inwestycja
nie jest juz tak bardzo efektywna, bo trzeba optaci¢ cztowieka
sprawujgcego nadzér nad catoscia.

Na koniec akapit dla wtascicieli firm. Pracownicy czesto nie sg
zainteresowani usprawnianiem pracy, jej automatyzacjg. Tak byto
w wieku XIX, byto w XX i jest nadal. W opinii pracownikdw zabiera
sie im prace, a przynajmniej atrakcyjne wynagrodzenia za nadgodziny
i prace w Swieta. Nie rozumiejg, ze bez wolnych mocy produkcyjnych
pomatu traci sie kolejnych klientéw, ktérym nie udato sie wejs¢
w kolejke zleceniodawcdw w dogodnym dla siebie terminie. Jezeli firma
traci kolejnych klientéw, ma problemy ze znalezieniem technikéw czy
operatoréw obrabiarek do pracy, to musi wybieraé miedzy paletyzacja
z automatyzacja lub powolnym upadkiem.

Robert Dyrda
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SOLID EDGE ST3

Solid Edge jest gtownym sktadnikiem Velocity Series - portfolio
rozwiazah Siemens PLM Software przeznaczonym do Sredniego
segmentu rynku. Oprogramowanie oparte jest o nowoczesny kernel
Parasolid, ktérego wiascicielem, jak i samego Solid Edge, jest Siemens
PLM Software. O najwyzszej klasie rozwigzah zastosowanych
w Parasolid $wiadczy fakt, iz jest rowniez licencjonowany innym
producentom systeméw CAx, np. IronCAD, SolidWorks, TopSolid.
Najnowsza wersja oprogramowania Solid Edge ST3 przynosi wiele
usprawnief, z ktérych czesé zostanie przedstawiona w tym artykule.

PART

Potagczono Srodowisko synchroniczne i tradycyjne w jedno,
umozliwiajac korzystanie z dobrodziejstw obu modutéw. Dodano nowy
sposob wyswietlania PtahFinder, Command Bar i QuickBar. Istnieje
mozliwos¢ wyswietlania ich na oknie graficznym. Takie umieszczenie
W znaczacy sposéb zmniejsza ilos¢ interakcji wykonywanych przez
konstruktora. Radial Menu, to nowe narzedzie dostepne pod Prawym
Klawiszem Myszy. Zebrane sa na nim polecenia z ktorych najczesciej
sie korzysta - (rys 1).
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Rysunek 1 - Interfejs Solid Edge ST3 z Radial Menu

SHEET METAL

Zamodelowany i ztozony element blaszany pozbawiony jest
elementéw niezbednych do jego wytworzenia, np. mostki, uchwyty.
Dlatego Solid Edge ST3 zostat wzbogacony o mozliwos¢ dodawania
materiatu do modelu, gdy jest on rozwiniety. Dzieki temu na
dokumentacji ptaskiej wida¢ model z potrzebnymi dodatkami, podczas
gdy ,zagiety” model odpowiada rzeczywistosci — (rys.2.).

Rysunek 2 - Widok roztozonego modelu z uchwytami oraz
gotowej czesci
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ASSEMBLY

Przy wezytywaniu plikéw z innych systeméw lub przy weczytywaniu
czedci z technologii synchronicznej, istnieje mozliwos¢ skorzystania
z Create Inter Part Relationship (tworzenie relacji w kopii
Inter Part). Jest to polecenie umozliwiajace powiazanie miedzy
czedciami oryginalnymi a importowanymi, dla zachowania jednosci
projektu.

Wystarczy utworzy¢ potaczenie miedzy czedciami. Program
automatycznie  ustawia ~ powigzania  miedzy  geometria,
np. ptaszczyznami i otworami — rys 3. Powigzania te zachowuja
integralno$¢ projektu. Zmiana jednego z elementéw pociaga za sobg
zmiane elementéw zaleznych.

Rysunek 3 - Wybér zwigzkéw miedzy czesciami
DRAFT ZAMIANA 2D w 3D

Znacznie przyspieszono tworzenie bryt z dokumentacji ptaskiej.
Jezeli mamy dostep do modelu i dokumentacji ptaskiej wykonanej
w innym Srodowisku, Solid Edge ST3 umozliwia wczytanie na
zaimportowane modele wymiaréw z dokumentacji tak, aby byty one
wymiarami sterujgcymi, — (rys 4.).

Rysunek 4 -
wymiarami

& CAMdivision

Petny artykut do pobrania ze strony
www.camdivision.pl

Model, dokumentacja | czeS¢ z wczytanymi
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Pakiet Solid Edge ST3 stanowi urzeczywistnienie wizji technologii synchronicznej,
pomagajgc uzytkownikom w jeszcze szybszym projektowaniu.

Pozwala on na ograniczanie planowania wstepnego,

szybsze realizowanie zlecen zmian inzynieryjnych

przez eliminacje koniecznosci regenerowania modeli

oraz na usprawnienie ponownego wykorzystywania danych

jeki mozliwae 20 bezposredniej zaimportowanych

TorP EUROPEAN PARTNER SIEMENS PLM SOFTWARE 2010 IN DIGITAL MANUFACTURING

& CAMdivision

ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw
tel.: (71) 796 32 50, info@camdivision.pl

Znajdziesz nas takze na: ﬂ 8 Y“um

www.camdivision.pl
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PEE-WEE ®
UPw e
WANDERER®
SENY ©

Cena cennikowa: 73.000,00 Euro

Cena specjalna: 44.700,00 Euro

Dostepne tylko 2 maszyny

Walcarki do gwintow: PEE-WEE® - UPW® - WANDERER® - SENY®
Narzedzia do gwintowania

PEE-WEE Kaltwalz- und Rohrbearbeitungsmaschinen GmbH
Industriestrale 9 - D-65582 Diez / Germany
Phone: 0049 (0) 64 32 / 95 27-0 - Fax: 0049 (0) 64 32 / 95 27-25 Email:
info@pee-wee.de -Web: www.pee-wee.de

« Maszyna targowa — rok produkcji 2010

+ Tylko 20 roboczogodzin, jak nowal Przedstawicielstwo w Polsce:

+ Sitawalcowania - 24t ITT-Technika, ul. Nowowiejska 29; PL-63-233 Goéra/k. Jarocina
+ Max. szeroko$¢ walcéw = 180mm Kom.: +48 602 609 059

« System Eco - komfortowe wzebianie i ustawienie kata od przodu www.itt-technika.pl; E-mail: itt@itt-technika.pl

Przecinarki i pity cyrkulacyjne ZVERISING

EVERISING od 1982 roku specjalizuje sie w przecinarkach taSmowych
oraz pitach cyrkulacyjnych. Od poczatku istnienia, priorytetami firmy sa
“wysoka jakos¢, innowacje i wiodaca technologia”. Produkty posiadaja
znak CE, zaktad certyfikowany jest wedtug standardéw 1SO 9001. Firma
podkresla swoje przywiazanie do wysokiej jakosci, serwisu i produkd;i
po rozsadnych cenach, wspierajac w ten sposéb klientéw w marszu ku
lepszej i pewniejszej przysztosci.

UWAGA: dostepne
réowniez maszyny
uzywane

EVERISING MACHINE CO.

No.1, Jingke 1t Road, Nantun District, Taichung 408, TAIWAN R.O.C.
Tel:+886-4-23505300+23593178; Fax:+886-4-2350542023593410
E-mail: evrs@everising.com.tw_; Web Site: http://www.everising.com

Firma produkuje:

* automatyczne przecinarki tasmowe Przedstawicielstwo w Polsce:

+ potautomatyczne przecinarki tasmowe TML Technologie

+ przecinarki taSmowe do ciecia pod katem ul. Mata Dworcowa 8A; 83 - 400 Koscierzyna

« przecinarki pionowe do ciecia ptyt i blokéw kom. 501897 919

+ wysokowydajne pity cyrkulacyjne e-mail: office@tml-technologie.pl www.tml-technologie.pl
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al.Krakowska 81,
iacharmil s oy www.gfac.com/pl
GF Agiecharmilles ?e?j(g%())g;gzggbo info.pl®pl gfac.com X|X|X|X X | X
fax.(22) 326 50 99
drinz. Jerzy Tomczak
ul. Hoza 43/49 m. 40 www.erall.pl
Erall 00-681Warszawa j.tomczak@erall.pl X X X
kom. 601371353
I ttleaszl Bodziachowski www.inter- f)last.
Inter - Plast ul. Meliorantéw 67AB com.p
Bodziachowski 24-200 Czestochowa lukasz@inter-plast. XXX XXX X X XXX XXX X)X XXX X
kom. 69198 99 94 com.pl
ul. Nowovyiejska 29,
ITT-Technika Si?{azga Gora/k. Jaro- wwitt-technika.pl X X
Tel 62 /74090 42 itt@itt-technika.pl
Fax.62/720 90 30
Ul. Wysockiego 164 A :
Jazon Sp. z.0.0. Biatystok 15-167 www.jazon.com.p: X X X
Kom. 857194 245 WWW.Jazon.com.p
33-102 Tarnéw, www.marcosta.pl
Marcosta ul. Klikowska 101C obrabiarki®marcosta. | X | X X | X X X | X
tel./fax.: (014) 62 66 177 com.pl
00-718 Warszawa
E/I(?[)costa e ul. Czerniakowska www.marcosta-mtc.pl | X X
-0- 71/307
Zbigniew Stala
Master LTD. 42 - 209 Czestochowa www.masterltd.pl X X x| x|x!x X
Sp.zo.o0. ul. Rzasawska 60/64 biuro@masterltd.pl
Kom. 60185 82 60
ul. Siekorskiego 120
Maszpol 5.C. Glowno 95 01 K.%%?é%‘ﬁ% X x| Ix
tel;605 573 570. :
Maszyneria.Pl 58-570 Jelenia Gora .
i o ' www.maszyneria.pl
E};?ﬁ;}l I_I'er’;lzt %é’;g%ﬁgéﬁé tomasz konieczko@ | X | X | | X | X | X | X | X | X | X |X|X|X|X|X|X|X|X|x
Konieczko tel.: 0889742382 maszyneria.pl
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Alukeep - modularny system mocowan

Systemy mocowan firmy Alukeep oferowane przez Oberon3D majg
za zadanie umozliwienie uzytkownikowi szybkie, stabilne, a przede
wszystkim powtarzalne zamocowanie mierzonego detalu. Opracowa-
ny w odpowiedzi na rosngce wymagania techniki wspdtrzednosciowej,
system moze by¢ stosowany na maszynach stykowych, optycznych jak
i multisensorycznych (zdj. 1).

Zdjecie 1 - Mocowanie bloku silnika

System Alukeep charakteryzujg dwie gtéwne cechy. Pierwsza z nich
jest mnogos¢ zastosowar do jakich mozna przystosowac system. Dzieki
duzej r6znorodnosci dostepnych elementéw mozliwe jest zamocowanie
niemal kazdego detalu. Kazda z czedci systemu zostata zaprojektowa-
na w taki sposéb aby zminimalizowac ilos¢ elementéw wymagana do
zamocowania detalu. Ponadto mozliwy jest zakup kazdego elementu
zestawu osobno dzieki czemu uzytkownik ptaci tylko za to czego potrze-
buje oraz ma mozliwos¢ w prosty sposéb rozbudowywaé swoj system
w momencie kiedy dojdzie do zmiany zapotrzebowania badz profilu
produkgji (zdj. 2).

Zdjecie 2 -przyktadowe mocowanie detalu

Kolejng istotng cechg jest tatwosc¢ i szybkos¢ montazu. Dzieki opa-
tentowanemu systemowi Single Joint System poszczegdine elementy
53 ze sobg tgczone przy uzyciu jednego, zunifikowanego typu konekto-
row. Dla uzytkownikéw ktérzy na swoich maszynach mierzg wiele ty-
péw elementéw opracowano system wymiennych palet. Sktada sie on

14

ze wspomnianych palet do ktérych mocujemy konfiguracje elementéw
systemu Alukeep, oraz podstawy mocowanej bezposrednio do stotu
maszyny. Palety sa pozycjonowanie na podstawie przy uzyciu trzech
kulistych punktéw podparcia. Zapewnia to petng powtarzalnos¢ zamo-
cowania palety (zdj. 3).

Zdjecie 3 - wymienna paleta

Na podstawie katalogu (dostepnego na www.oberon3D.pl) uzyt-
kownik moze skompletowaé wiasny zestaw badZ wybra¢ jeden z zesta-
wow zaproponowanych przez firme Alukeep (zdj. 4).
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Zdjecie 4 - zestaw elementéw systemu Alukeep

Michat Pazio
kom 781987 218
michal.pazio@oberon3d.pl

Radosnych i spokojnych Swigt Bozego Narodzenia
oraz wszystkiego najlepszego
w Nowym Roku
zyczy
OBERON 3D

) Alukeep

Moguisr Fisturing Bystam
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Centrum Handlu i Remontu Obrabiarek
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Jﬁ—-_—_——._E Serwis i remonty drazarek

Szlifierki do ptaszczyzn elektroerozyjnych

ESG-1AG18 ESG-1224ASD ESG-1632ZASDN ESG-1640ASDI ESG-B150ASD ESG-8200A5D ESG-B8300ASD
Powierzchnia stolu mm 480 x 152 B00 x 300 B13 x 406 1,020 x 4086 1,550 x B1D 2.050 x B10 3.050 x B10
Maks. szerokedd szlifowania mm 168 300 410 B10
Srednica Sclemnicy mm 203 304 355 400
Szerokosc sciermnicy (maks.) mm 127 [19) 31.75 50 50
Obroty wrzeciona obrimin  2.850 1450 1.450 1.450
Moc silnlka wrzeciona LA 147 3.7 2T 3755 1.5
Odlegloéc of wrzaciona-stdl  mm 480 585 813 830/ 720 720/ 850
Posuw hydrauliczny wedi mm 4B0 650 890 1.060 1.6800 2100 3.050
Dosuw automatyczny mm 0001-004 0001-004 0,001 - 0,04 0,001 - 0,05

33-102 Tarnodw, ul. Klikowska 101C, tel./ffax.: 14 62 66 852, obrabiarki@marcosta.com.pl, www.marcosta.pl

Czasopismo techniczne

(SWIAT)

| CERABIAREK
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CERABIAREK s

Tha Warld of Machine Tools

CERARIARIEK
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- Informacje z branzy obrabiarek | | SWIAT W = 3
- Wydarzenia, targi i konferencje || =2 - &8
- Technika, nauka i badania m L,
- Nowosci i aktualnosci e S A

swiatobrabiarek.pl

Zaivody, kegdite Zamoéw bezplatny

\daja zatglififienie .
redakcja@swiatobrabiarek.pl rEE — B = egzemplarz
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Poréwnanie urzgdzen 3D Printing

W ubiegtym numerze (dostepnym na stronie Forum Narzedzio-
wego) staratem sie przedstawi¢ w telegraficznym skrocie czte-
ry technologie Rapid Prototyping. W tym numerze przejdziemy do
Jkonkretéw”, czyli do opisania i poréwnania mozliwosci trzynastu
wybranych urzadzen 3DP Tu pora na matg dygresje. Nauczyciel
kiedys zapytat mnie, jak mysle, czy gdyby Rembrandt zyt dzis, czy
wieksze dzieto namalowatby olejnymi farbami z najwyzszej pétki, czy
farbkami, jakie kupuje sie w supermarketach dzieciom do szkoty za
kilka ztotych? Kto chce moze sie zastanowi¢ nad odpowiedzig na to
pytanie, za$ niecierpliwi moga juz teraz przej$¢ do zakoriczenia i wré-
Ci¢ tu po zaspokojeniu ciekawosci.

Na potrzeby poréwnania okreslone zostaty parametry i osiagi
techniczne urzadzen, ktérymi sa:

technologia - czyli rodzaj techniki wykorzystywanej przez urza-
dzenie;

producent — podmiot odpowiedzialny za produkcje;

model - czyli typ urzadzenia utatwiajacy jego identyfikacje;
cena - podana w polskich nowych, przeliczona z kurséw euro,
funta szterlinga i dolara amerykanskiego na podany dzief;
grubo3¢ warstwy — podany w milimetrach przedziat warto3ci lub
wartosci, ktére przyjmuje grubosé pojedynczej warstwy modelu;
maksymalne wymiary modelu — modelowany w danym urzadze-
niu detal musi ,zmiesci¢” sie w okreslonym przez ww. wymiary
prostopadtoscianie (jakkolwiek modele mozna dzieli¢, a pdzniej
klei¢, lub sktada¢, to zmieszczenie sie w podanych ramach gwa-
rantuje zachowanie integralnosci modelu);

spos6b usuwania materiatu podporowego — czyli sposéb w jaki
producent rozwigzat czesto ktopotliwg i zmudna dla uzytkowni-
ka czynno$¢ usuwanie materiatu podporowego koniecznego do
wzniesienia modelu;

szybkos¢ wznoszenia modelu w pionie — czyli podana w milime-
trach na godzine szybko$¢ z jaka urzadzenie ,buduje”, warstwa
po warstwie, trzeci wymiar modelu;

rozdzielczos¢ — podana w dpi (ang. dots per inch — dostownie:
liczba ,plamek” na cal stosowana zamiennie z ppi — ang. pixels
per inch) liczba pikseli na cal;

kolor — czy dostepna jest mozliwosé tworzenia kolorowych mo-
deli na oferowanym przez producenta urzadzeniu (w nawiasie
podane sg, jesli dostepne, liczba koloréw czy tez rodzaj palety
barwnej);

wymiary — podane w milimetrach wymiary urzadzenia - para-
metr istotny przy planowaniu miejsca pod produkcje oraz przy
planowaniu Sciezek transportowych w przedsiebiorstwie;

waga - podana w kilogramach masa urzadzenia i kolejny nieba-
gatelny przy planowaniu zakupéw czynnik;

wady i zalety — atrybuty, ktére wptywajg na ocene urzadzenia in
minus lub in plus.

Wymienione powyzej kryteria postuzyty za nazwy funkgji
w przedstawionej dalej tabeli. Jakkolwiek nie wszystkie parametry
mozna zakwalifikowa¢ jako mierzalne (np. ,Producent”), ponizej
prezentowana jest tablica (Tablica 1.) prezentujaca zestawienie pa-
rametrow i najkorzystniejszych wartosci (ustalonych w mysl wolno-
rynkowego prawa, iz kupujacy pragnie dostac jak najwiecej, za jak
najmniejsza cene).
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Tablica 1. Potencjalnie najbardziej pozgdane wartosci funkcji po-
szczegélnych parametréw urzgdzen RP przedstawionych w ze-
stawieniu (opracowanie wtasne autora)

Parametr Wartosc Kryterium

Technologia Nie dotyczy brak

Producent Nie dotyczy brak

Model Nie dotyczy brak

Cena [PLN] (przeliczane wg kursow z dnia ~ min Pomocnicze

07.07.2010)

Grubo3¢ warstwy [mm] min Podstawowe

Maksymalne wymiary modelu [mm] max Podstawowe

Sposob usuwania materiatu podporowego  Jak najmniej pra-  Pomocnicze
cochtonny

Szybkos¢ wznoszenia modelu w pionie  max Pomocnicze

[mm/h)

Rozdzielczos¢ [dpi] (XxYxZ) max Podstawowe

Kolor Tak (max) Pomocnicze

Wymiary urzadzenia [mm] min Pomocnicze

Waga [kg] min Podrzedne

Dodatkowe zalety niemierzalne Pomocnicze

Jak zostato przedstawione w powyzszej tablicy, wyznaczono
12 kryteriéw, w Swietle ktérych zostaty poréwnane urzadzenia.
W zwigzku z subiektywnoscia tego podziatu warto przyblizy¢ po-
wod takiego, a nie innego przyporzadkowania kryteriéw:

technologia, producent i model - znaczenie miatyby przy po-
rownywaniu np.: serwisu urzadzeh danego producenta, oraz
atrakcyjnosci ofert poszczegélnych dealeréw;

cena - pomochicze — jakkolwiek jeden z wazniejszych parame-
tréw, nie jest tym ,najistotniejszym” i nie nalezatoby mu pod-
porzadkowywaé wyboru maszyny, ktéra bedzie pracowaé na
siebie przez dtuzszy czas;

grubos¢ warstwy — podstawowe — parametr majacy bezposred-
nie przetozenie tak na jako$¢ (wprost proporcjonalny) jak i czas
powstawania (odwrotnie proporcjonalny) tworzonego modelu;
maksymalne wymiary modelu - podstawowe - parametr
(wprost proporcjonalny) decydujacy o oszczednodci czasu
(mozliwos¢ druku kilku modeli na jednej platformie);

spos6b usuwania materiatu podporowego — pomocnicze - jest
to atut dla oséb, ktérym nalezy na jak najszybszym i/lub jak
najtatwiejszym wyprodukowaniu modelu, bytby podrzednym,
gdyby nie fakt, ze podczas recznego usuwania podpér, czasami
moze dochodzi¢ do uszkodzenia modelu - czyli zjawiska zgota
niepozadanego;

szybkos¢ wznoszenia modelu w pionie — pomocnicze - jako, ze
opisywane w pracy technologie i tak s ,Rapid”, czyli szybkie
z definicji; podstawowym mogtoby sie okazac tylko w wypad-

|| —p



Medium do zadan specjalnych.

Dotrze wszedzie.

Chtodzenie miejscowe z zastosowaniem ciektego CO,.

Jest doskonatym uzupetnieniem tradycyjnego chtodzenia woda form wtryskowych,
wszedzie tam, gdzie liczg sie jakos¢ detali i korzysci skrocenia cyklu produkcyjnego.
Chtodzenie miejscowe z CO, to:

- Réwnomierna temperatura formy oraz produktu

- Intensywny odbior ciepta z trudno dostepnych czesci formy

- Niewielka srednica kanatéw chtodzacych oraz elastyczne przewody zasilajace

- tatwe rozmieszczenie w konwencjonalnym materiale form

- Skrocenie cyklu produkcyjnego do 60%.
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ku poréwnywania maszyn produkujacych prototypy réznymi
technikami;

rozdzielczos¢ — podstawowe — parametr (wprost proporcjo-
nalny) majacy bezpo3rednie przetozenie na jakos¢ modelu;
kolor - pomocnicze — cho¢ wiekszosé jednobarwnych modeli
mozna pomalowaé osobno, faktem jest, ze integracja proce-
séw ,druku” i ,malowania” w jeden: ,druk w kolorze” staje sie
dodatkowym atutem pozwalajagcym oszczedzi¢ czas, jednakze
nie jest to powdd, dla ktérego dokonuje sie zakupu urzadzenia
RP;

wymiary — pomocnicze - istotne kryterium dla matych przed-
siebiorstw, klientéw indywidualnych i wszystkich tych, kt6-
rych kusi mozliwos¢ ,ustawienia sobie” urzadzenia RP na biur-
ku (np.: architektéw);

waga - podrzedne — w przeciwiefistwie do wymiaréw, wiek-
szo5¢ decydentéw nie bedzie musiata stanaé przed konieczno-
Scig ograniczenia wyboru z racji tego parametru, ktéry podany
zostat gtéwnie w celach informacyjnych (transport) i pomoc-

niczym moze okazaé sie tylko dla klientéw indywidualnych;
dodatkowe zalety - pomocnicze — poniewaz dodatkowe atry-
buty maszyn, cho¢ o wartosci trudnej lub zgota niemozliwej
do poréwnania, mogg poméc dokonaé wyboru niektérym de-
cydentom.

Zwr6ci¢ nalezy uwage na wzajemnie znoszace sie potencjalnie
najbardziej pozadane wartosci parametréw ,Maksymalne wymia-
ry modelu” i ,Wymiary urzadzenia”. Uzasadnione jest to faktem,
iz kazdy uzytkownik pragnie zawsze mie¢ maksimum korzysci przy
minimum poniesionych kosztéw. W tym przypadku korzy3ciami sa
maksymalnie osiagalne gabaryty modelu, a kosztami przestrzef,
ktéra urzadzenie zajmie.

W mysl powyzszych zasad poréwnane zostato trzynascie
urzadzef 3DP, ktérego wyniki pordwnania prezentowane sa w po-
nizszej tabeli (Tablica 2.). Kolorem zielonym zaznaczone zostaty
.Najlepsze” parametry w kazdej z kategorii, podczas gdy ,najgor-
sze" zostaty zaznaczone kolorem czerwonym.

Tablica 2. Zestawienie urzqdzen 3DP (opracowanie wtasne na podst. materiatéw promocyjnych firm (kolejno$¢ alfabetyczna) OBJET,
3D Systems i Z-Corporation)

Technologia 3DP 3DP 3DP 3DP 3DP
Producent Z-Corp Z-Corp Z-Corp Z-Corp Z-Corp
Model 310 Plus 350 450 510 650
Liczba rzymska w zestawieniu Il 1] v \

Cena [PLN] (przeliczane wg kurséw z dnia 07.07.2010) ~115000 ~120000 ~170000 190000 ~265000
Grubo$¢ warstwy [mm)] 0,089-0,203 0,089 - 0,102 0,089-0,102 0,089 - 0,203 0,089 - 0,102
Maksymalne wymiary modelu [mm)] 203x254x203 203x254x203 203x254x203 254x356x203 254x381x203

Sposéb usuwania materiatu podporowego

Szybkos¢ wznoszenia modelu w pionie [mm/h]

600x540

Rozdzielczo3¢ [dpi] (XxYxZ) 600x540

Kolor

Wymiary urzgdzenia [mm] 740x860x1090 1220x790x1400 1220x790x400 1070x790x1270
Waga [kg] 115 179 193 204 340
Zalety
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Wyniki zestawienia drukarek ,, Vilis 3DP” - kryterium ceny

W tym zestawieniu najwieksza wage przyznano cenie. Jest to
kryterium, ktére dla zastosowan domowych i dla wszystkich przed-
siebiorstw liczacych sie z funduszami i niesktaniajacych sie ku du-
zym inwestycjom, odgrywa najwieksza wage.

Modelem najbardziej wartym rozwazenia jest V-Flash Desk-
top Modeler firmy 3D Systems. Jest to pierwsze, co do niewielkich
rozmiardw urzadzenie, bedace réwniez najlzejszym ze wszystkich
zaprezentowanych urzadzef 3DP Zadziwiajacym jest fakt, ze przy
tak niskiej cenie, wygrywa réwniez w rankingu pod wzgledem roz-
dzielczosci. Co prawda wydaje sie by¢ najwolniejszym urzadze-
niem ze wszystkich zestawionych drukarek 3DP, jednak pod uwage
wzigé nalezy fakt, iz firma OBJET osiggami swoich urzadzeh w tym
wzgledzie podzieli¢ sie nie chciata. Wymiary kuwety modelowej
plasuja ,drukarke” na kofcu listy wszystkich zaprezentowanych
urzadzef, tym nie mniej, przecietna grubos¢ warstwy i ponad dwu-
krotnie wyzsza rozdzielczo$¢ niz w przecietnym modelu Z-Corpa
(350,450) przy trzy do czterech razy nizszej cenie, sprawia, iz kto-
kolwiek poszukuje (dostownie) najtafiszej drukarki na rynku, a przy

tym nie zamierza rezygnowac z efektéw mozliwych do osiagniecia
drukiem tréjwymiarowym, powinien wybra¢ wtasnie ten model.

Wyniki zestawienia drukarek ,Qualitas 3DP" - kryterium ja-
kosci

W tym zestawieniu najwieksza uwage zwrécono na jakos¢ wy-
robow, oraz na osiagi urzadzer z rankingu. Sa to kryteria, na ktére
ktadzie sie nacisk wszedzie tam, gdzie gra toczy sie o najwyzsze
stawki. Koncernom, duzym firmom oraz tym mniejszym majacym
wymagajacych klientéw i obiecujacych kandydatéw na kontrahen-
toéw urzadzenie z tego zestawienia powinno znaczgco pomaéc ,wy-
grat wyscig”.

Niekwestionowanym zwyciezca w tej kategorii zostaje Con-
nex500 firmy OBJET. Nie jest to niespodzianka biorac pod uwa-
ge wysoka rozdzielczosé (wszystkie produkty spod szyldu OBJET
charakteryzuja sie druga najwyzsza rozdzielczoicig zestawienia)
i najwieksze osiagalne wymiary modelu (przy dos¢ skompresowanej
budowie zewnetrznej) przy jednoczednie najciefiszej warstwie. Przy
maksymalnych mozliwych wymiarach modelu warto przypomnieé

600x600x1600

1420x1120x1130

342x342x200

600x600x1600

1420x1120x1130

600x600x1600

340x340x200

255x252x200

250x250x200

294x196x150

Usuwane woda

600x600x1600

Usuwane woda

600x600x1600

Usuwane woda

600x300x1600

Tak (8)

Tak (8)

Tak (8)

Tak (4)

1320x990x1200

1320x990x1200

870x735x1200

870x735x1200

Usuwane woda

600x600x900

825x620x590

410

410

410

280

83

30P 30p 30P 30p 30P 30p 30P 30p
OBJET OBJET OBJET OBJET OBJET OBJET OBJET 3D Systems
Connexs00 Connex350 Eden500V | Eden350/350V |  Eden 260V Eden 250 Alaris30 V-Rash Desktop
VI Vi Vil IX X XI I il
-388000/ ~306000 -225000 ~132000
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jeszcze fakt, ze w technologii 3DP mozna tworzy¢ wiele modeli na-
raz w jednej ,kuwecie” do drukowania. Jest wiec to niebagatelny
atut majacy swe przetozenie w zwiekszonej efektywnosci pracy
i szybszej realizacji ewentualnych projektow.

Jakby tego byto mato, urzadzenie oferuje mozliwos¢ druko-
wania w bogatej palecie barwnej i jednoczesnie kusi egzotycznie
brzmigcymi ,wirtualnymi” materiatami. Czemu ,wirtualnymi”? Czy
to znaczy, ze nie istniejg, iz sg tanim chwytem marketingowym?
Nic bardziej mylnego. Materiaty te sa najbardziej zblizong do kom-
pozytéw strukturg powigzanych czastek réznych (opatentowanych
przez firme OBJET) materiatéw takich jak TangoBlackPlus (bedace
gumo - podobnym polimerem), DurusWhite (przypominajace wta-
$ciwosciami polipropylen) i inne. Same w sobie materiaty o réznych
wiadciwosciach fizyko - chemicznych pozwalajg nam tworzy¢ pro-
totypy jeszcze blizsze rzeczywistosci. Ale prawdziwg przewage 3DP
nad innymi technikami RP odkrywamy obserwujac mozliwosci mie-
szania (poprzez symultaniczne natryskiwanie z réznych (w przed-
stawionym modelu az z o3miu) dysz) owych materiatéw. W efekcie
otrzymujemy witasnie owe ,wirtualne” materiaty.

=iy

ALA

Fot. 1. Przyktady mozliwych zastosowari techniki 3D Printing na
targach EUROMOLD 2009 (zdjecie wtasne autora)

Nie ma urzadzenia doskonatego. Connex500 jest najciezszy
(chot przez to gwarantuje wieksza stabilnosé i mniejsza podatnos¢
na wstrzasy) ale jego prawdziwym minusem jest cena. Teoretycznie
nieokreslona, w praktyce zas najprawdopodobniej o wiele wyzsza
niz cena dotychczasowego ,topowego” modelu OBJETu - Edenu
500V.

Tak jak obiecywatem, czas na podsumowanie - zakofczenie,
a wraz z nim i na odpowiedZ na pytanie zadane we wstepie. Ot6z
Rembrandt wielkie dzieto potrafitby namalowaé tak jednymi, jak
i drugimi farbami. Poniewaz Rembrandt to REMBRANDT. Jest to
moze cokolwiek skomplikowany sposéb na powiedzenie: ,to inzy-
nier, nie maszyna”, czyli iz to nie od urzadzenia, a osoby (0sdb)
odpowiedzialnych za tworzony na nim model zalezy efekt pracy.
Czy zatem urzadzenia 3DP sprawia, iz bedziemy wiekszymi profe-
sjonalistami? Nie. Ale moga zdecydowanie usprawnié¢ i wspoméc
funkcjonowanie naszego przedsiebiorstwa, jesli potrafimy znalez¢
dla nich zastosowanie.

Jan Dyrda

N 20

Nazwa imprezy targowej

Powierzchnia pod stoisko szeregowe 12 m

(cenaw zt za 1m’)

Opftata rejestracyjna

Karta parkingowa

Koszt sprzatania stoiska

Koszt zabudowy (gniazdo 220V, powietrze 6 bar)

Wyposazenie (stot, krzesto, hocker, Scianka, drzwi
harmonijkowe, regat, wieszak, kosz, lada, witryna,

podest, stojak na foldery)

tacznie koszt stoiska

Wielkos¢ powierzchni wystawienniczej targéw (m’)

llos¢ wystawcow

llos¢ stoisk

llos¢ zwiedzajacych

MTP Poznan
EPLA

290,00 zt

500,00 zt

18,00 zt

180,00 zt

4178,00 zt
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Targi branzowe w roku 2011

_ Targi Krakow _ . . Expo Silesia . Expo Silesia
Targi Kielce Targi Kielce MTP Poznai  Targi Bydgoskie . Targi Krakow .
BLACH-TECH- Soshowiec Sosnowiec
STOM PLASTPOL MACH-TOOL POLTOOLS EUROTOOL
EXPO TOOLEX RUBPLAST
265,00 zt 350,00 zt 420,00 zt 396,00 zt 340 zt 230,00 zt 350,00 zt 200,00 zt
390,00 zt 600,00 zt 480,00 zt 600,00 zt 375,00 zt 350,00 zt 600,00 zt 310,00 zt
0,00 zt 0,00 zt 0,00 zt 100,00 zt 0,00 0,00 zt 0,00 zt 0,00 zt
90,00 zt 0,00 zt 105,00 zt 72,00 zt 0,00 96,00 zt 0,00 zt 96,00 zt
720,00 zt 0,00 zt 720,00 zt 602,00 zt 525 zt 1100,00 zt 0,00 zt 780,00 zt
820,00 zt 700,00 zt 1191,00 zt 839,00 zt 660,00 zt 950,00 zt 700,00 zt 950,00 zt
5200,00 zt 5500,00 zt 7 536,00 zt 6 965,00 zt 5055,00 zt 5 256,00 zt 5500,00 zt* 4536,00 zt

ROK 2010
5000 4300 20000 4079 4300
213 450 700 700 365 450 150
146 240 37N 15 167 240 141
3600 6521 16 000 6000 6521 6000
- Ceny z roku 2010

* w ramach opfaty rejestracyjnej

** wyposazenie wliczono w cene stoiska
# dla klientow, ktorzy wystawiajg sie na targach Eurotool nieprzerwanie od lat upusty w wysoko3ci 1015 %
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Urzeczywistnianie wizji technologii synchronicznej.

Wprowadzone na rynek w czerwcu 2008 r. oprogramowanie Solid
Edge® z technologig synchroniczng stanowito wazny punkt zwrotny na
drodze rozwoju projektowania tréjwymiarowego. Zastosowano w nim
nowy paradygmat modelowania, ktory taczyt precyzyjng kontrole pro-
jektowania parametrycznego z szybkoscig i elastycznoscia modelowania
bezposredniego. W swojej najnowszej odstonie pakiet Solid Edge ST3
kontynuuje:

+ Urzeczywistnianie wizji technologii synchronicznej, przyspieszajac
tworzenie modeli i wykonywanie zlecefi zmian inzynieryjnych oraz
usprawniajac ponowne wykorzystywanie zaimportowanych da-
nych;

+ Udostepnianie coraz lepszych mechanizméw symulacyjnych, ktére
pokrywajg szerszy zakres scenariuszy, jeszcze bardziej ograniczajac
zapotrzebowanie na fizyczne prototypy;

+ Bazowanie na rozwigzaniach Insight™ i Teamcenter® Express do
zintegrowanego zarzadzania danymi, ktére umozliwiaja prace ze-
spotowa wiekszej grupie uzytkownikéw, nie tylko tym korzystaja-
cym z aplikacji CAD;

+ Realizacje tysiecy postulatéw klientéw dotyczacych modelowania,
elementdéw konstrukcyjnych, szkicowania i fatwosci obstugi.

Pakiet Solid Edge ST3 stanowi urzeczywistnienie wizji technologii
synchronicznej, pomagajac uzytkownikom w jeszcze szybszym projek-
towaniu. Pozwala on na ograniczanie planowania wstepnego, szybsze
realizowanie zlecef zmian inzynieryjnych przez eliminacje ponownego
generowania modeli oraz na usprawnienie ponownego wykorzystywa-
nia zaimportowanych danych dzieki modelowaniu obcych czesci. W jego
najnowszej wersji objeto zakresem dziatania technologii synchronicz-
nej rbwniez projekty ztozef, zintegrowano uporzadkowane elementy
z modelowaniem synchronicznym oraz umozliwiono przenoszenie wy-
miaréw z rysunkéw produkcyjnych na powigzany model tréjwymiarowy.

Synchroniczne projektowanie ztozehn z pomocq wszystkich
aplikacji branzowych.

W pakiecie Solid Edge ST3 modelowanie synchroniczne zostato zin-
tegrowane ze Srodowiskiem projektowania ztozen, zapewniajac projek-
tantom dostep do wszystkich aplikacji branzowych w celu komplekso-
wego prototypowania cyfrowego. Projektanci mogg modelowaé czesci
w kontekscie ztozenia i natychmiast opracowywac przebieg potaczeri
rurowych, konstrukcje ramowe i wiazki przewodéw przy uzyciu tych
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Solid Edge ST3: Urzeczywistnianie wizji technologii synchronicznej oraz
usprawnienie pracy zespotowej dzieki rozwigzaniom Teamcenter

Autor: Tomasz Jeczarek, Technical Sales Support Engineer, Siemens PLM Software

sprawdzonych aplikacji zaleznych od proceséw. W celu kompleksowego
projektowania ztozer elementy ztozef i rodziny ztozeh moga by¢ sto-
sowane w modelach zawierajacych synchroniczne lub uporzadkowane
elementy.

Synchroniczne modelowanie ztozei udostepnia obecnie petne po-
wiazania miedzy cze$ciami. Projektanci moga wprowadzaé sterowanie
jednej czesci przez drugg jeszcze przed procesem modelowania, w trak-
cie lub po jego zakoriczeniu. Nawet zaimportowane czedci moga ste-
rowac inne podzespoty lub byé przez nie sterowane bez koniecznosci
wstepnego planowania projektu lub ponownego modelowania. Nowe
polecenie tworzenia relacji miedzy czesciami automatycznie wykrywa
podobiefstwo miedzy synchronicznymi lub zaimportowanymi geome-
triami i tworzy wigzaca je relacje. Przyktadowo kilka otworéw w pty-
cie montazowej mozna automatycznie powigzac z ich odpowiednika-
mi w gnieZdzie tozyska, dzieki czemu modyfikacja jednych spowoduje
odwzorowanie tej zmiany na drugich. Uzytkownicy mogg selektywnie
wybierac, ktore relacje s rejestrowane (co umozliwia ich kontrole), lub
stosowac wszystkie relacje w celu wprowadzania wysoce zautomatyzo-
wanych zmian w wielu czesciach.

Zintegrowane Srodowisko modelowania czesci.

Pakiet Solid Edge ST3 udostepnia obecnie zintegrowane Srodowisko
projektowania, ktére pozwala uzytkownikom dodawaé uporzadkowane
elementy konstrukcyjne do synchronicznych projektéw, co daje nieogra-
niczone mozliwosci modelowania. W przypadku tworzenia modeli tech-
nologia synchroniczna stanowi podstawe projektowania i umozliwia
uzytkownikom dodawanie uporzadkowanych operacji do etapéw typu
procesowego, np. odlewanie/obrobka skrawaniem lub nawet obrobka
ptaszczyzny w celu tworzenia stylizowanych projektow. Zmiany edycyjne
elementéw synchronicznych opieraja sie na synchronicznym rozwigzy-
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To mozliwe dzieki SOLID EDGE.

Redukowanie czasu projektowania to tylko jedna z korzysci, jakiej do$wiadczajg uzytkownicy Solid Edge with synchronous
technology. To przetomowe rozwigzanie przyspiesza projektowanie ORAZ zlecenia zmian inzynieryjnych, jednoczesnie
pomagajac inzynierom lepiej wykorzystywac wiecej zaimportowanych modeli 2D i 3D. Efekt? Znaczgcy wzrost produktywnosci
i skrdcenie czasu dostarczenia produktu na rynek. Przyjrzyj sie blizej przysztosci projektowania 3D i zobacz nowe funkcjonalnosci
Solid Edge ST3 odwiedzajac juz dzis www.siemens.com/plm/st3.

Answers for Industry. SIEMENS

\i‘w le Manageme zelk ens i logo Siemens sa zastrzezonymi
fem Szystkie'inne log W /e |  stanow lasnﬁodpowiednich podmiotéw.
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waniu szybkich, elastycznych modyfikacji. Kazdy dodany etap uporzad-
kowany jest automatycznie aktualizowany. W przypadku pakietu Solid
Edge ST3 pojedynczy plik moze zawiera¢ elementy synchroniczne i upo-
rzadkowane. Pozwalato projektantom stosowaé dotychczasowe metody,
a przy tym z wieksza swoboda korzystac z elementéw synchronicznych.

Modele moga obecnie zawiera¢ elementy synchroniczne i uporzad-
kowane, co pozwala projektantom na selektywne przeksztatcanie
elementéw uporzadkowanych w synchroniczne. Dzieki temu zostajg
zachowane dotychczasowe procesy, ale w razie potrzeby mozna korzy-
sta¢ z dobrodziejstw technologii synchronicznej. Na przyktad elementy
definiujace podstawowy ksztatt czesci przeksztatcaé w synchroniczne
w celu szybszego, elastyczniejszego modelowania. Jednak uproszczone
odwzorowania, kolejne operacje obrébki skrawaniem, elementy obrébki
ptaszczyzny lub ztozone zaokraglenia moga pozostac w trybie uporzad-
kowanym.

Przenoszenie wymiaréw z rysunkéw 2D na modele 3D.

'EJ'[
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Pakiet Solid Edge ST3 moze pobieraé wymiary produkcyjne zdefi-
niowane na rysunkach 2D i przeksztatca¢ je w podatne na edycje wy-
miary sterujgce 3D, umieszczone na powigzanych, zaimportowanych
modelach 3D. Kluczowe wymiary produkcyjne, np. ogélna wysokos¢,
pozostaja wymiarami sterujgcymi, co nie dotyczy wymiaréw modelu po-
Sredniego ani wymiaréw ze szkicu. Polecenie utworzenia modelu 3D po-
woduje przeniesienie wymiaréw z rzutéw rysunku (np. prostopadtego,
pomocniczego i szczegdtowego) na model 3D. Nowo dodane wymiary
sa gotowe do edycji, a zatozenia geometryczne ,utracone” w translacji
zostajg odzyskane dzieki regutom Live Rules, zachowujacym zatozenia
projektowe. Uzytkownicy otwierajg po prostu rysunek 2D, wybieraja
rzut i wskazuja model 3D. Pakiet Solid Edge ST3 przenosi wymiary 2D do
3D, umozliwiajac ich natychmiastowa edycje w 3D.

Polepszenie definiowania analizy.
W pakiecie ST3 program Solid Edge Simulation zawiera dodatkowe

ograniczeniaiobcigzenia,aby symulowaéwiecejscenariuszy projektowych.
Nowe mozliwoici utatwiajg stosowanie obcigzefy momentem obrotowym,
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obciazef tozysk, pofaczeh Srubowych i ograniczef niestandardowych.

Zintegrowane 3$rodowisko projektowe pozwala na przeprowadzanie
symulacji szerszemu gronu uzytkownikéw, umozliwiajac bezposrednie
uzycie symulacji do dotychczasowych modeli. W przypadku projektéw
synchronicznych dostepne jest upraszczanie modelu bez zmniejszania
doktadnosci.

Usprawnienie pracy zespotowej dzieki rozwigzaniom
Insight i Teamcenter.

Pakiet Solid Edge ST3 nadal zawiera skalowalne rozwigzanie do za-
rzadzania danymi produktu (PDM) w celu zaspokajania potrzeb wszyst-
kich klientéw, niezaleznie od wielkosci firmy. To tatwe we wdrazaniu
oprogramowanie jest wyposazone w mechanizmy gromadzenia plikéw,
wyszukiwania, kompleksowego zarzadzania przeptywem pracy oraz in-
tegrowania danych projektu z innymi procesami biznesowymi.

Portal Solid Edge Insight do zarzadzania danymi produktu
z uzyciem platformy Microsoft SharePoint 2010. Solid Edge Insight
to w petni zintegrowany system zarzadzania danymi produktu, udo-
stepniajacy niewidoczne dla uzytkownikdw funkcje PDM oparte na roz-
wigzaniu SharePoint. Miat on swojg premiere rynkowg w 2001 r., bedac
pierwszym rozwigzaniem do zarzadzania danymi CAD opartym na plat-
formie SharePoint.

Teamcenter Express to skonfigurowane wstepnie srodowisko do
zespotowego zarzadzania danymi produktu (ang. collaborative pro-
duct data management, cPDM), ktére umozliwia fatwe wdrazanie w
celu szybkiego zwrotu z inwestycji. Obstuguje ono wiele systeméw CAD
i wiele osrodkéw, aby spetniaé oczekiwania wspétczesnych zaktadéw
wytworczych. Narzedzie Structure Editor wchodzace w sktad pakietu
Teamcenter Express zostato przeksztatcone w autonomiczna aplikacje,
ktéra umozliwia szybkie opracowywanie struktury produktu lub wyka-
zu materiatéw poza systemem CAD. Z narzedzia tego moga korzystac
osoby niebedace projektantami, np. specjalisci ds. konfiguracji produk-
téw, kierownicy i inzynierowie ds. sprzedazy. Strukture produktu mozna
z fatwoscig przeksztatci¢ w dowolnym czasie w ztozenie Solid Edge, za-
wierajgce podzespoty fizyczne i wirtualne.
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Jakie korzysci moze przynies¢ wdrozenie Teamcenter
Express?

Teamcenter Express umozliwia przedsiebiorstwom produkcyjnym
Sredniej wielkosci przy3pieszenie tempa postepu technicznego poprzez
implementacje predefiniowanych, najlepszych praktyk, stosowanych
w codziennych zadaniach i procesach inzynierskich. Innymi stowy uzy-
wanie Teamcenter Express pozwala Twojej firmie osiagnac nastepujace
korzysci:

+ Ustanowienie spdjnego zrodta danych inzynierskich;

+ Poprawa zabezpieczenia danych firmy przy jednoczesnym utatwie-
niu dostepu do nich uprawnionym pracownikom;

*  Przyspieszenie, synchronizacja i zwiekszenie efektywnosci procesu
opracowywania produktu;

« Utatwienie migracji z 2D do 3D;

+  Zwiekszenie mozliwosci powt6rnego uzycia projektéw, co jest do-
datkowo utatwiane dzieki elastycznym i wydajnym mozliwosciom
wyszukiwania;

+ Skrocenie procesu inzynierskiego poprzez zastosowanie prostych
procesdw sprawdzania i zatwierdzania projektéw oraz efektywne
zarzadzanie zmianami inzynierskimi;

+ Wyeliminowanie koniecznosci recznego przesytania danych do sys-
temu ERP oraz na hale produkcyjng, co znaczaco zmniejsza liczbe
btedow;

+ Redukcja btedéw poprzez bardziej wydajng wspdtprace miedzy
wydziatami w przedsiebiorstwie oraz eliminacje pomytek podczas
recznego wprowadzania zmian do produkgji;

+ Mozliwos¢ btyskawicznej implementacji petnych mozliwosci roz-
wigzar cPDM,;

+  Niski catkowity koszt wtasnosci.

Zrealizowanie w catym produkcie Solid Edge tysiecy postu-
latow klientow.

s

Pakiet Solid Edge ST3 cechuje sie wieksza wszechstronnoscig i nie-
zawodnoscig dzieki wprowadzeniu w nim tysiecy udoskonalef propo-
nowanych przez klientéw dotyczacych wszystkich obszaréw, m.in. mo-
delowania, elementéw konstrukcyjnych, szkicowania i fatwosci obstugi.
Uzytkownicy zauwazg udoskonalenia wptywajace na wzrost produk-
tywnosci, ktére rozciagaja sie od dotychczasowych metod projektowa-
nia, az po zaawansowana technologie synchroniczna. )

Zrédfo:
.Siemens PLM Velocity Series What's New In Solid Edge Synchronous
Technology 3", .,Teamcenter Express Najszybsza droga do cPDM"

Siemens PLM Software

SIEMENS

ExpoWELDING, STEELMET,
SURFPROTECT - petne
zaskoczenie

Jezdzimy na rozmaite imprezy targowe juz od 15 lat. Bylismy
na réznych imprezach, matych lokalnych, jubileuszowych
miedzynarodowych itd. Ale targi o tak krotkiej historii jakimi sg
STEELMET czy SURFPROTECT zaskoczyty nas. To byta odpowiednio
3 i 4 edycja targbw, ktore potaczone z Miedzynarodowymi Targami
Spawalniczymi ExpoWELDING daty nadspodziewane rezultaty
jak chodzi o liczbe klientéw odwiedzajacych nasze stoisko.
Wynikato to chyba z tego, ze wszystkie te branze - hutnicza,
antykorozyjna i spawalnicza przenikajg sie i s3 ze soba Scisle
powigzane. Z mozliwosci spotkania ich przedstawicieli w jednym
miejscu i czasie wynika wiele korzysci. Podczas tegorocznych
targdw swojg oferte zaprezentowato ponad 200 wystawcow m.in.
z Niemiec, Czech, Biatorusi oraz Chin. Liczba gosci targowych —
ponad 6 tysiecy os6b w 3 dni pokazuje, ze miejsce i czas na targi o tej
tematyce byto dobrze wybrane.

Targi SteelMET majag petng nazwe Miedzynarodowe Targi
Stali, Metali Niezelaznych, Technologii i Produktéw. Moze nasze
zadowolenie wynika z faktu, ze tematyka targéw idealnie pasowata do
profilu sprzedazy naszej firmy? W kazdym razie efekt jaki osiggnelismy
wystawiajac sie na niewielkim stoisku przeszedt nasze najsmielsze
oczekiwania. Proba wystawiania sie na tych targach i sprzedaz stali
na Slasku wydawata nam sie podobna do wozenia drewna do lasu.
Tymczasem juz drugiego dnia organizatorzy kserowali dla nas
dodatkowe karty kontaktéw, bo zabraliSmy ich z Inowroctawia za
mato.

Do wielkiego sukcesu targéw na pewno przyczynito sie réwnolegte
zorganizowanie seminariéw i duzej konferencji branzowej. W drugim
dniu targéw odbyta sie najwieksza w tym roku w Polsce konferencja
hutnicza ,Rynek stali w Europie Srodkowo - Wschodniej”, ktorej

organizatorem byta Polska Unia Dystrybutoréw Stali. Wydarzenie to
ciqg dalszy na str. 44wy
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Nowosci GF AgieCharmilles

Nowe obrabiarki elektroerozyjne GF AgieCharmilles

przekraczaja dotychczasowa granice wydajnosci

+GF+

AgieCharmilles

maszyn

i zapewniaja prawdziwy przetom w obrébce EDM. Wszystkie nowe produkty zostaty zaprojektowane w celu
zwiekszenia sukcesu naszych klientow, poprzez oferowanie wiekszej autonomii, wydajnosci, oszczednosci energii

i elastycznosci.
Nowy wymiar wgtebnej obrébki elektroerozyjnej

Wraz z wprowadzeniem nowych modeli drazarek wgtebnych o
nazwie FORM 200 i FORM 400, wyposazonych w generator najnowszej
generacji i technologie zerowego zuzycia iQ (Innowacja + Jakos¢) GF
AgieCharmilles przyczynito sie do zwiekszenia elastycznosci i wydajnosci
wgtebnej obrébki elektroerozyjnej.

Watebne centrum elektroerozyjne FORM 200

FORM 400 moze obrabia¢ czeici o maksymalnych wymiarach
1810x1160x 650 mm. Zostaton zaprojektowany do produkcjiduzych form
i czesci, m.n. dla przemystu energetycznego, lotniczego
i motoryzacyjnego. Jest to najwieksza drgzarka wgtebna oferowana
przez GF AgieCharmilles. Z kolei FORM 200 jest drazarkg o kompaktowej
budowie, przeznaczong do precyzyjnej i wydajnej obrobki czesci
o maksymalnych wymiarach 790 x 530 x 290 mm. Obydwa nowe
modele drazarek s3 wyposazone w ultra - nowoczesny generator IPG
o0 maks. pradzie roboczym 80 A (140 A opcja).

Wspdlne cechy charakterystyczne tych drazarek to:
+  konstrukgcja z nieruchomym stotem roboczym,
+  automatycznie opuszczana wanna oraz
+ liniaty optyczne w osiach liniowych.

Drutowe centrum elektroerozyjne CUT 200
Obie maszyny sa wyposazone w bedacy chluba GF AgieCharmilles,

intuicyjny system sterowania VISION 5 z ekranem dotykowym
LCD i pilotem recznym z wbudowanymi funkcjami sterujgcymi.

26

Oprécz standardowych zmieniaczy elektrod, FORM 200 moze
byé wyposazony w nowy, rewolucyjny 20-pozycyjny zmieniacz
o nazwie FTC (Fast Tool Changer). Jest to najszybszy na Swiecie
magazyn narzedzi, charakteryzujgcy sie niezwykle szybkimi
i ptynnymi ruchami idealnymi tam, gdzie liczy sie najdtuzszy czas
wykorzystania maszyny i krétkie czasy pomocnicze.

P ;5

-

Najszybszy na Swiecie magazyn elektrod FTC — wykonuje zmiane
narzedzia w czasie 7 sekund

Niezwykta wszechstronnosé¢ i kontrola procesu w drutowej
obrébce elektroerozyjnej

Nowa seria drutowych centréw elektroerozyjnych o nazwie
CUT 200, CUT 300 i CUT 400 zapewnia znaczna poprawe doktadnosci
i szybkosci tam gdzie wymagana jest obrébka detali o zmiennej
wysokosci, jak np. w produkcji form wtryskowych dla tworzyw
sztucznych, produkcji aluminiowych matryc do wyttaczania, czy tez
produkgji czedci dla przemystu lotniczego i medycznego. Dokonanie
tych usprawnief byto mozliwe
dzieki nowemu modutowi Smart
Machine — Power Expert, ktory

nadaje  procesowi  obrobki,
inteligencji poprzez ciagty pomiar
wysokosci  detalu, kontroli

cisnienia wtrysku i odpowiedniej

regulacji mocy maszyny. Funkcja

ta zapobiega zrywaniu, ktore

moze  wystepowaé  podczas

ciecia przedmiotéw o zmiennej

wysokosci.  Wspdlne  cechy

konstrukcyjne tych wycinarek

drutowych to:

+  korpus z polimerobetonu,

+ nieruchomy st6t roboczy,

+  5liniatéw optycznych oraz

+  ukfad antykolizyjny,
zapobiegajacy przed
przypadkowym
uszkodzeniem maszyny.

S3 to jedyne maszyny na Swiecie

o predkosci posuwéw 3 m/min z

petnym zabezpieczeniem przed Frezarki Mikron w wersji Precision realizujg

kolizjg. Nowa linia maszyn posiada  chropowatos¢ Ra < 0.03 ym
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OMN HSM 4000 LP Precision

0.T pm

przejazdy z dokfadnoscig 0.1 um i osiggajq

w standardzie uktad automatycznego nawlekania z prowadnikami
bezluzowymi, ktéry moze obstuzy¢ druty o $rednicach od 0.07mm do
0.33mm. Unikalna cechg konstrukcyjng maszyn CUT 200/300/400
jest mozliwos¢ ciecia pod katem 45 stopni, niezaleznie od wysoko3ci
detalu, a jego cyfrowy generator antyelektrolizyjny CleanCut umozliwia
wykoficzenie powierzchni do Ra 0.1 pm.

CUT 200 300 zapewnia ciecie detalu w najtrudniejszych warunkach

Opcjonalny modut mocy generatora pozwala na zwiekszenie predkosci
skrawania do 500 mm?/min przy zastosowaniu drutu powlekanego
- specjalna cecha, ktéra na pewno zainteresuje zaktady produkujgce
czesci.

Krok milowy we frezowaniu szybko - obrotowym HSM

Szwajcarski koncern GF AgieCharmilles wyznacza standardy
dla Swiatowego przemystu budowy obrabiarek za pomoca frezarek
MIKRON HSM 400, 400 U i 500 LP, ktére cechuje ekstremalne
mozliwosci obrébki powierzchniowej form i ekstremalna wydajnosé
dzieki predkosci posuwu osi 100 m/min oraz dynamice 0si wynoszacej

2.5¢g.

Nowa seria frezarek HSM wyposazona jest w system
Opticool,  niezaleznie  chtodzacy  elektrowrzeciono,  osie
liniowe, jak réwniez 05 obrotowa i uchylng w wersji
5-osiowej.  Dzieki  systemowi  Opticool przeptyw ciepta
z silnikbw liniowych do toza maszyny jest zablokowany. W

rezultacie  zapewniona  jest
geometryczna stabilnos¢
i powtarzalna  doktadnos¢
obrébki. GF  AgieCharmilles
8 jest  jedynym  europejskim
AgieCharmaie, } producentem obrabiarek

| oferujgcym wtasne rozwigzanie
I do niezawodnego  pomiaru
narzedzia na obrabiarce. Jest
to tzw. inteligentny pomiar
narzedzia ITM  (Intelligent
Tool Measurement). System
ten wykorzystuje urzadzenie
optyczne dziatajace przy petnej
L predkosci obrotowej wrzeciona.
Dzieki cyfrowej obrébce danych
pomiarowych doktadnos¢
pomiaru miesci sie w zakresie
pojedynczych mikrometréw
i jest znacznie wyzsza niz w
przypadku sondy laserowej.
MIKRON HSM LP zapewnia
wydajnos¢ do granic mozliwosci
dzieki modutowi Smart
Machine OSS (System Wsparcia

Operatora), ktéry automatycznie dopasowuje parametry obrébki w
trakcie frezowania w zaleznosci od wybranych priorytetéw. System OSS
wptywa na obnizenie kosztéw produkowanych czesci - bez wzgledu
na typ zadania, operator moze osiagna¢ wyznaczone cele szybciej
i bardziej niezawodnie.

e

Z lewej, elektroda bez technologii iQ. Z prawej, elektroda
z technologiq iQ zapewniajgca mniejsze zuzycie elektrody

Ten przetom otworzyt droge do nowych i bardziej skutecznych strategii
i pozwolit na stworzenie frezarki HSM LP w wersji Precision.

Watebne centrum elektroerozyjne FORM 400

Maszyna ta cechuje sie ekstremalng rozdzielczoscig i doktadnoscia
wykonywanych ruchéw. Mozliwe jest realizowanie przejazdéw osi
0 wartosci 100 nanometréw (1/10um).

Centra obrébkowe MIKRON HSM 400, 400U i 500 LP oraz
w wersji Precision, posiadaja niezréwnana dynamike osiowa, precyzje
frezowania oraz wydajnosci, ktéra sprawi, ze klienci GF AgieCharmilles
osiagna wieksze sukcesy na rynku niz ich konkurenci.

Uprzejmie prosimy o bezpodredni kontakt z oddziatem
GF AgieCharmilles w Polsce w celu zapoznania sie z naszg petng ofertg
w zakresie dostaw obrabiarek, wsparcia technicznego, serwisu, szkoleri
i czesci zamiennych.

Agie Charmilles sp. z 0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy 05-090 Raszyn
Tel. 022 326 50 50; Fax. 022 326 50 99
info.pl@gfac.com; www.gfac.com/pl

Radosnych i spokojnych Swiat Bozego Narodzenia
oraz
wszystkiego najlepszego w Nowym Roku
zyczy
Agie Charmilles sp. z o.o0.
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Automat tokarski typu szwajcarskiego z przelotem wrzeciona
20 mm do toczenia detali krotkich i detali dtugich

TRAUB TNL18

TRAUB

We wrzesniu 2009 roku w siedzibie formy TRAUB w Reichenbach
k. Stuttgartu odbyta sie pierwsza prezentacja nowego automatu to-
karskiego firmy TRAUB - Modelu TNL18. Automat ten, umozliwia-
jacy obrébke detali z materiatu pretowego o Srednicy do 20 mm cha-
rakteryzuje sie szeregiem nowatorskich rozwigzan konstrukcyjnych,
a jednym z najciekawszych jest mozliwosé szybkiego i prostego prze-
zbrajania go przez operatora do wersji automatu typu szwajcarskiego
( z wysuwem materiatu przez wrzeciennik - do obrébki detali dtugich
) i vice versa. Termo symetryczna konstrukcja, jej niezwykle wysoka
sztywnos¢, jak rowniez wysoka sztywno3¢ systemu narzedziowego
zapewniaja najwyzszg doktadnosé obrobki.

Automat tokarski TRAUB TNL18 przedstawia soba najlepszg relacje
ceny do osiggow.

Ponizej przedstawiamy podstawowe informacje na temat tego
automatu, ktére potwierdzaja jego ogromne mozliwosci dotyczace
wszechstronno3ci zakresu obrébki oraz
niezwykle wysokiej produktywnosci.

Podstawowe cechy:

+ Symultaniczna obrébka 3 narzedzia-
mi

+ ‘tatwa i szybka zmiana wyposaze-
nia umozliwiajgcego toczenie detali
dtugich na toczenie krétkich i na od-
wrot g i

+ Przejrzysta przestrzef robocza z du-
zymi przesuwami osi

+ Indeksowanie rewolwera poprzez
obrotowg 0§ NC

+ Bardzo duza liczba narzedzi statych

m 28

Rys. I: Kinematyka maszyny TNL1SP

i obrotowych poprzez zastosowanie podwojnych i potréjnych
oprawek.

+ Przeciw wrzeciono o takich samych parametrach jak wrzeciono
gtdwne

+ Doskonata dostepnos¢ do przestrzeni roboczej dzieki drzwiom
przesuwnym o duzych wymiarach

+ Kompaktowa konstrukcja wymagajaca niewielkiej powierzchni
posadowienia

+ Nowy wersja uktadu sterowania TXi8i-p

TNL18P posiada 5 osi liniowych. Dodatkowo przesuw w osi
Y generowany jest interpolacja osi X/C/H. No3niki narzedzi sa
ogromnym atutem konstrukcji tej obrabiarki, poniewaz ruch ob-
rotowy generowany jest poprzez o§ obrotowa NC bez blokady
mechanicznej, co umozliwia dowolne pozycjonowanie kgtowe re-
wolwera. Przeciw wrzeciono obrabiarki
posiada duze przesuwy w osiach X/Y/Z,
a zintegrowany z nim dolny nosnik narze-
dzi przesuwajacy sie 3 osiach, zapewnia
optymalng doktadno3¢ pozycjonowania.

W modelu TNL18 w poréwnaniu do
TNL18P gbrny rewolwer posiada wszyst-
kie 3 osie X/Y/Z. Autonomiczna 03
Z umozliwia np. gwintowanie nozem
grzebieniowym bez wycofywania mate-
riatu lub wiercenie gtebokich otwordw
symultanicznie z obrébka od tytu bez
wycofywania przedmiotu obrabianego w
tulei prowadzacej. Pionowa konstrukcja
toza obrabiarki zapewnia doskonate od-
prowadzanie wibréw.
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niu poszczegdlnych elementéw w przestrzeni obrébczej jest tatwy
dostep do: wrzeciona gtéwnego, gornego nosnika narzedzi, prze-
ciw wrzeciona z dolnym no3nikiem narzedzi, oraz przeciw aparatu.

Wrzeciono gtéwne TNL18P posiada bardzo dynamiczny naped
poprzez pasek oraz szybko dziatajgce pozycjonowanie osi C. Uni-
kalna konstrukcja wrzeciennika z duzym przesuwem w osi Z umoz-
liwia wykonywanie toczenia zaréwno detali krétkich jak i dtugich.
Gorny nosnik narzedzi posiada 8 stacji narzedziowych z mocnym
napedem, oraz wewnetrznym systemem chtodzenia.

T

S
e

i i'.r.: -

Rys. 4: Obrébka symultaniczna 3 narzedziami

|

il

ol | I

Zastosowanie rewolwera jako no3nika narzedzi wyposazone-
go w 03 Y zaoszczedza w przestrzeni obrébczej 1225 mm w po-
réwnaniu do liniowego nodnika narzedzi w przestrzeni obrobczej.
TNL18P posiada przeciw wrzeciono o bardzo duzej mocy i duzych
przesuwach w osiach X/Y/Z, oraz zintegrowany nosnik narzedzi
z 7 stacjami. Kazda stacja moze by¢ wyposazona w wielonarzedzio-
we oprawki co zapewnia duza liczbe dostepnych narzedzi. Z 7 sta-
cji aparatu do obrobki tylnej — 4 posiadajg system chtodzenia we-
wnetrznego co umozliwia kompleksowa obrébke detalu od _tytu.

Wytaczny przedstawiciel Index Traub w Polsce

GALIKA Sp. z o.o.

Technologie i urzgdzenia Przemysfowe

ul. Spacerowa 12/4; 00-592 Warszawa
. Tel. 22 848 24 46
Rys. 3: Widok wrzeciona przechwytujqcego e-mail: galika-wars@galika.pl www.galika.pl

Przestrzen obrébcza TNL18P jest tatwo dostepna dla operatora ul. Kolista 25; 40-486 Katowice
dzieki duzym drzwiom przesuwnym. Dzieki prostemu rozmieszcze- Tel. 327350376
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Centrum  Produktywnosci  SANDVIK  COROMANT  miesci  sie
w kupionych i wyremontowanych budynkach dawnej Huty Baildon.

A

Dzieki uprzejmosci firmy SANDVIK i zaproszeniu redakcji Forum
Narzedziowego na uroczyste otwarcie nowego przeniesionego

z Warszawy Centrum Produktywnosci, moge sie podzieli¢ z Pafhstwem
swoimi wrazeniami z tej imprezy. Podczas catej uroczystosci, uwage
zwracata sprawna organizacja i przyjacielska atmosfera. Powodem
do dumy byty takze produkowane w tym samym budynku ptytki
z zaawansowanych materiatéw narzedziowych, seryjne i robione na
indywidualne zamdwienie. Ale po kolei...

Prezes SANDVIK COROMANT Polska Alfred Zachwiej podczas
prezentacji otwierajqcej spotkanie w CP w Katowicach.

Spotkanie rozpoczelismy okoto potudnia lunchem w hotelu Novotel,
w Katowicach. Tam tez odbywata sie rejestracja zaproszonych gosci.
Juz zakwaterowani udalidmy sie autokarami do fabryki SANDVIK przy
ul. Pukowca w Katowicach. Pisze autokarami, bo grupa liczyta prawie
150 os6b. Po poczestunku, zaproszono nas do Centrum Produktywnodci.
Jest to budynek pietrowy, kilkakrotnie wiekszy niz poprzedni w Warszawie.

No wiasnie — tradycja szkolenia klientéw jest w firmie SANDVIK dtuga.
Pierwsze miejsce, gdzie szkolono klientéw w doborze narzedzi, metod
oraz parametréw obrdbki, aby pracowaé wydajniej i taniej, powstato
dziesie¢ lat temu w Warszawie przy wspétpracy z Osrodkiem Badawczo
- Rozwojowym Koprotech. Pie¢ lat temu otwarto warszawskie centrum
szkoleniowe, gdzie zatrudniono trzech treneréw. Ogladane przez nas
katowickie centrum jest kolejnym etapem rozwoju szkolef technicznych
prowadzonych przez SANDVIK COROMANT.
Do tej pory w szkoleniach wzigto udziat kilka tysiecy oséb, zaréwno
z duzych zaktadéw przemystowych, jak i z matych firm. Centrum précz
funkcji informacyjno - szkoleniowej dla klientéw umozliwia szkolenia

Otwarcie Centrum Produktywnosci SANDVIK COROMANT

pracownikéw firm dystrybucyjnych i wiasnego personelu. Najczestszymi
stuchaczami sg operatorzy obrabiarek, inzynierowie i technicy, pracownicy
dziatbw zaopatrzenia oraz kadra kierownicza.

Licznie zebrani zaproszeni goscie stuchajg prezentagi o historii
i filozofii dziatania SANDVIK COROMANT.

Thomas Carlberg przecina wstege podczas ceremonii otwarcia
Centrum Produktywnosci w Katowicach.

Symbolicznego otwarcia centrum szkoleniowego
SANDVIK COROMANT dokonat Thomas Carlberg, z zarzadu firmy
SANDVIK wspblnie z Prezesem SANDVIK COROMANT Polska Alfre-
dem Zachwiej w obecnosci zaproszonych gosci i licznego persone-
lu. Po przecieciu wstegi i lampce szampana moglismy uczestniczyé
w pokazach obrébki detali. Pokazy toczenia i frezowa-
nia w centrum cieszyty sie duzym powodzeniem wsréd za-
proszonych godci. Dla mnie szczegdlnie interesujagcym byfa
obserwacja toczenia ulepszonej cieplnie stali 1.2379, ktére przepro-
wadzono na CTX 510. Niektérzy z naszych klientéw majg problem
z obrébka 1.2311 o twardosci 30HRC, podczas gdy SANDVIK pokazywat
obrébke skrawaniem materiatu ulepszonego do 58 — 60 HRC. Ci sposrod
nas, ktérym nie udato zmiesci¢ sie przy szybach oston mogli podziwiaé
proces obrébki na umieszczonych nad obrabiarkami monitorach. Kazda
bowiem obrabiarka miata zamocowane wewnatrz kamery do monitoro-
wania procesu skrawania.

Filozofia dziatania centrow jest prosta. Wszyscy borykajacy sie
z poprawa wydajnosci proceséw w swojej firmie, mogg skorzystac
z wiedzy treneréw, podczas jednego z cyklicznych szkoleri tematycznych.
Wspélnie, w kontrolowanych warunkach, naucza sie tak dobieraé
narzedzia i parametry skrawania, aby minimalnym nakfadem kosztéw
i czasu pracy osiggna¢ jak najlepszy rezultat, przekraczajacy zazwyczaj
oczekiwania uczestnikow kursu.



- NUMER 04 (45) 2010

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Duze monitory LCD ufatwiajg obserwacje obrébki na obrabiarce
Integrex firmy MAZAK.

Toczenie stali 1.2379 (60 HRC ) na tokarce CTX 510 firmy DMG.

Baza wiedzy, jaka dziela sie trenerzy we wszystkich Centrach
Produktywnosci jest imponujgca. Najcenniejszym  prezentem  jaki
otrzymali uczestnicy otwarcia od organizatoréw, byt podrecznik obrébki
skrawaniem. Nie teoretyczny, od jakich uginaja sie pétki technicznych
ksiegarf, lecz praktyczny, w przystepny sposéb obrazujacy i wyjasniajacy
rozmaite przypadki, z jakimi stykaja sie na co dziefi technolodzy obrébki
skrawaniem. W czasach, kiedy szkolnictwo zawodowe nie zawsze nadaza
za rzeczywistoscia, pojawia sie prawdziwa potrzeba powstawania
osrodkéw szkoleniowych. Potrzeba podyktowana réwniez tym, ze mtodzi
pracownicy, w swej pierwszej pracy, czesto stajg w obliczu sytuacji,
gdy starsi, bardziej doswiadczeni niechetnie dzielg sie swojg wiedza,
powodowani dumg lub obawami, iz ,mtodzi" szybko zajma ich miejsca.
A przeciez nabyte wiadomosci zawodowe s3 kartg przetargowa
gwarantujaca zatrudnienie nie tylko w sytuacji kryzysowe;.

| / -

Tomasz Kaczmarek, kierownik CP omawia wykonanie detalu ze stali
40 HM na DMU 80T,

Z pozycji whasciciela firmy czy kierownika narzedziowni, wysytatbym
pracownikéw na takie szkolenia praktyczne. Dlaczego? Bo uczestniczacy
w nich przywoza gotowe rozwigzania, ktére poprawiaja natychmiast wy-
korzystanie obrabiarek, przyspieszajac produkcje i minimalizujac ryzyko
wystgpienia btedéw operatoréw. Posiadamy wiecej wyksztatconych pra-
cownikéw, a ponadto szybciej amortyzujemy park maszynowy. Sami pra-
cownicy zas, ,uzbrojeni” w niezbedna na ich stanowiskach pracy wiedze,
Czuja sie pewniej i pracujg wydajniej, co przektada sie bezposrednio row-
niez na atmosfere pracy panujgca w zaktadzie. Centrum posiada doskonate
warunki do realizacji réznorodnych programéw szkoleniowych, a czterech
profesjonalnych treneréw moze szkoli¢ jednorazowo grupy od 30 do 120
0s6b. Wyposazenie laboratorium w obrabiarki, takie jak centra frezarskie
czy tokarskie umozliwia realizacje réznorakich programéw szkoleniowych.
Do dyspozyciji stuchaczy sa:

- Deckel Maho DMU 80T - 5-osiowe centrum frezarskie firmy DMG
z koricowka wrzeciona Capto C5 i systemem sterowania Mill Plus.
Integrex 200-IV ST - obrabiarka wielozadaniowa firmy MAZAK
z koncowka wrzeciona frezarskiego Capto C6, wyposazona w dwa
wrzeciona tokarskie, dolng rewolwerowa gtowice narzedziowa oraz
system sterowania Mazatrol Matrix.

DMC 635V Ecoline - 3-osiowa frezarka CNC firmy DMG

z koricowka wrzeciona ISO 40 i systemem sterowania Siemens 810D.

CTX 510 Ecoline - tokarka CNC firmy DMG wyposazona

w rewolwerowa gtowice narzedziowa Sauter z oprawkaminapedzanymi

i system sterowania Siemens 810D.

Integrex J-200 - obrabiarka wielozadaniowa firmy MAZAK

z koricowka wrzeciona gtéwnego Capto C6 oraz systemem sterowania

Mazatrol Matrix.

Podsumowujac, pomyst centréw  produktywnosci  SANDVIK
COROMANT sprawdgzit sie zardwno na $wiecie, jak i na naszym ,podwaorku”,
potwierdzeniem czego jest dalszy rozwdj tej koncepcii.

Y o

Zaproszonym gosciom czas spedzony na wspdlnym wieczorze umilata
Biesiada Rodzinna”.

Podczas catego wydarzenia wyczuwalna byla duma tak
Z nowopowstatego centrum, jak i utrzymania produkgji ptytek weglikowych
w Katowicach. Korczac, powtérze stowa pana Prezesa Alfreda Zachwiej
.(..)zapraszamy do korzystania z naszego Centrum Produktywnosci, aby
wymieni¢ doswiadczenia na temat produktywnej obrébki skrawaniem”..

SANDVIK

Coromant

Centrum Produktywnosci Sandvik Coromant
ul. Pukowca 7, 40-847 Katowice
tel. (32) 208 75 25, fax. (32) 208 75 18
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Bydgoskie targi POLTOOLS 2010

Zakofczyta sie kolejna edycja Targdw Form i Narzedzi POLTOOLS,
ktére odbyty sie w dniach 6-8 paZdziernika w Bydgoszczy. IV edycja
targdw odbywata sie nie jak ostatnio w Myslecinku, ale na terenach klubu
sportowego Zawisza. Jedna i druga lokalizacja ma swoje plusy i minusy.
Zwazywszy, ze targom towarzyszyta piekna, stoneczna pogoda, szkoda
gosci ktérzy przyjezdzajac z daleka (nasz pierwszy klient odwiedzajacy
stoisko byt z Jeleniej Gory) musieli szukac miejsc parkingowych na terenie
klubu i oglada¢ wnetrza hali sportowej z lat pdZnego Gierka. Chyba
zesztoroczne namioty, mimo tymczasowosci dawaty nadzieje na rozwdj.
Bankrutujacy klub ,Zawisza” nie byt dobra reklama dla Targéw Form
i Narzedzi.

CWZS ZAWISZA

BYDGOSZCZ

Hala sportowo - targowa klubu Zawisza

Miasto Bydgoszcz i jego satelity to centrum narzedziowe znane w kraju
i zagranica. Ale nawet to centrum tez potrzebuje statej, spdjnej promocji.
Trudno wierzy¢ w innowacyjnos¢ i wyjatkowe know - how bydgoskich
przemystowcéw zwiedzajac targi zorganizowane w sali gimnastycznej.
Targi otwierat Viceprezydent Bydgoszczy Bolestaw Grygorewicz,
podkreslajac w ten sposéb fakt, ze miasto docenia znaczenie dziatajacych
w nim firm z branzy narzedziowej. Widocznie w przedwyborczej
goraczce, prezydent Bydgoszczy, Konstanty Dombrowicz nie miat czasu,
a moze zapomniat o swoich zesztorocznych obietnicach wybudowania
hali targowej na terenach Myslecinka, i wstyd byto mu sie pokazywaé w
siermieznych wnetrzach Zawiszy. Szkoda, ze miasto bedac tytularnym
patronem targéw robi tak niewiele dla ich rozwoju.

Bydgoski przemyst ma réwniez od lat silne wsparcie naukowe poprzez
Uniwersytet Techniczno - Przyrodniczy, a ostatnio réwniez dzieki Wyzszej
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Szkole Gospodarki. Uczelnie te przygotowaty bardzo ciekawy cykl
seminariéw skierowany réwniez dla mtodziezy. Zainteresowanie mtodych
ludzi byto ogromne. Wyktadowcy przygotowali wizualizacje obrébki
z zastosowaniem produktéw OriginLab i Mathworks gdzie mtodziez miata
mozliwos¢ na kazdym stanowisku korzystania z laptopéw. Swiadczy¢
to moze o tym, ze bydgoscy przedsiebiorcy nie bedg musieli sie martwi¢
o nowe kadry. W3réd zwiedzajacych targi, procz przedstawicieli naszych
polskich firm byli tez Niemcy, Czesi i Austriacy.

Targom POLTOOLS towarzyszyty wyktady

Wydarzeniem w skali og6lnopolskiej byta konferencja ,Rozwoj
technologii rozdmuchowych w polskim przemysle opakowaniowym”
towarzyszaca targom organizowania przez Uniwersytet Techniczno
- Przyrodniczy i firme Akson. Konferencja ta zgromadzita wszystkich
liczacych graczy realizujacych swa produkcje ta metoda. Targi tak jak
w roku poprzednim byty organizowane przy wspétpracy ze Srodowiskiem
narzedziowym z Bydgoszczy i regionu w tym miedzy innymi ze Zwigzkiem
Narzedziowym oraz uczelniami bydgoskimi, Bydgoskim Klastrem
Przemystowym i Wyzszg Szkotg Gospodarki.

Juz dzis zapraszamy na kolejng edycje Targdbw Form i Narzedzi
POLTOOLS, ktére odbeda sie w dniach 16-18 listopada 2011 roku. Rodzi
sie tylko pytanie, czy bedzie na nich liczniej, a moze nawet w petni
reprezentowany Zwigzek Narzedziowcoéw Bydgoskich. Bo na obecnej
edycji targdw firmy - cztonkowie zwigzku wcale nie dopisali, nie méwiac
o0 tym, ze czes¢ stoisk Swiecita pustkami, jakby wystawcy mieli tyle pracy,
ze nie szukaja juz wiecej klientow. A moze jak pisatem wyzej, nie chcieli by¢
kojarzeni z sala gimnastyczna? Bo wygladatoby, ze rozpaczliwie poszukuja
klientéw i jak wtedy negocjowaé cokolwiek? Jezeli nie bedzie wsparcia
miasta Bydgoszczy i organizadji, to bydgoskie targi nie ostojg sie i podziela
los np. warszawskich targéw narzedziowych. Czyzby Krakdw i Sosnowiec
byty miastami petnymi narzedziowcow i tylko tam miaty odbywac sie
w Polsce targi narzedziowe? Oni potrafig, a nam wyszto jak zwykle?
Moze jednak fakt, ze kryzys branzy tworzyw i metalowej mija pomoze
w kolejnych latach zrobi¢ lepsza impreze targowa. Mysle, ze warto tez
rozwazy¢ fakt, ze w innych krajach (tak Niemczech jak i np. Indiach) targi
obrabiarkowe (EMO), przetworstwa tworzyw (K, Plastvision) czy blach
(Euro - Blech) odbywaja sie co dwa albo i trzy lata. Moze poczekaé z rok,
do 2012ido tego czasu znajdzie si¢ hala targowa. Grunty, gotowe parkingi,
media w Lesnym Parku Kultury i Wypoczynku Myslecinku sg, brakuje tylko
10.000 - 15.000 m? powierzchni pod dachem. Bez inwestycji i wiozenia
Srodkow trudno osiggnac sukces i czerpaé zyski. Skoro miasto nie chce,
trzeba szukac innych sponsoréw, chetnych i majetnych.

Robert Dyrda
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Optyczne maszyny pomiarowe CNC
dla najwyzszych wymagan

Helicheck, swiatowy standard technologii pomiaru

Optyczne maszyny pomiarowe CNC firmy Walter oferujg precyzyjng
technologie pomiaru bezdotykowego narzedzi obrotowych symetrycznych,
Sciernic i wyprodukowanych detali.

Roéznorodno$¢ mozliwych geometrii jest prawie nieograniczona.

Z jakosci technologii pomiaru Waltera korzy$ci czerpig niemal wszyscy
wiodacy producenci narzedzi oraz inni uzytkownicy na catym $wiecie.

« WALTER

KORBER

Radosnych i spokojnych Swiat Bozego Narodzenia SCHLEIFRING
oraz Przedstawiciel - Wactaw Babik
wszystkiego najlepszego w Nowym Roku T A o
z cz E-mail: waclaw.babik@walter-machines.com
Walter s.r.0.
WALTER - MACHINES Blanenska 1269, Czechy 664-34 Kurim

www.walter-machines.com

Grinding in Motion
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Wspotczesny, bardzo konkurencyjny rynek wymaga
optymalizacji kosztéw produkcji. Bardzo czesto zaawansowane
technologicznie  produkty —wytwarzane sa na wielu
urzadzeniach uniwersalnych, a proces produkcji podzielony
jest na wiele operacji. Nie inaczej jest w produkcji elementéw
wielkogabarytowych, gdzie produkt obrabiany jest w wielu
operacjach na kilku obrabiarkach uniwersalnych. Czesto
jedynym rozwigzaniem pozwalajgcym na skrdcenie czasu
produkcji, jest zastosowanie obrabiarki zadaniowej, skupiajacej
i automatyzujacej w jednym urzadzeniu kilka operacji
technologicznych.

TBI Technology bazujac na wieloletnim doswiadczeniu
swoich inzynierow  konstruktoréw, technologbw oraz

dysponujac wtasnym zapleczem produkcyjnym, oferuje ustugi
projektowania i budowy obrabiarek i urzadzeh specjalnych,
ktére przewidziane sg do wykonywania 3cisle okreslonych
zadah zaréwno w ciggach linii technologicznych jak i operacji
wydzielonych z procesu technologicznego.

Rys. Model 3D obrabiarki TR 8000

. Srednica rur 100 - 600 mm

. grubosé scianki do 50 mm

. dtugosé detali do 8 m

. Srednica otworow 10 - 50 mm

Jednym z przyktadéw mozliwosci firmy jest wykonana
wiertarko - frezarka TR 8000, obrabiarka stuzaca do
owiercaniarur o dtugoscido 8 000 mm oraz Srednicy do 600 mm.
Koncepcja maszyny powstata na bazie obrabiarki portalowe;
ze statag brama i przesuwnym detalem. Podstawa stanowiska
jest toze o konstrukcji spawanej z prowadnicami tocznymi,
po ktérych wrzeciennik wraz z detalem zamocowanym na
prowadnicach przemieszczat sie bedzie w osi poprzecznej do osi
wrzeciona. Naped wrzeciennika jest realizowany poprzez listwe
zebata zamocowana natozu obrabiarki, umozliwiajaca przejazd
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Obrabiarki specjalne wynikiem specyficznej potrzeby klienta

wrzeciennika do osi narzedzia. Wrzeciennik wyposazony jest
w silnik z luzownikiem elektromagnetycznym, co zagwarantuje
odpowiedni moment hamujacy podczas obrébki. Pomiar pozycji
wrzeciona odbywa sie w czasie rzeczywistym poprzez encoder
absolutny co gwarantuje utrzymanie statej pozycji detalu.
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Modutowa koncepcja pozwala na bardzo elastyczne podejscie
do potrzeb klienta. Zastosowane rozwigzanie pozwala
praktycznie bez ograniczen zwiekszyé dtugosé obrabianego
detalu poprzez dodanie dodatkowych segmentéw toza,
a brama urzadzenia zostata zaprojektowana do obrébki Srednic
1000 mm. Zastosowany system wrzecionowy pozwala na
zabudowe silnikéw o mocy do 50 KW co umozliwia wykonywanie
otwordéw do 100 mm w rurach grubosciennych.

W sposéb innowacyjny w maszynie zostat rozwiazany
problem utrzymania osiowosci rury. Detal mocowany
w wrzecienniku wyposazonym jest w tarcze uchwytowa,
a na catej dtugosci detal pozycjonowany jest poprzez system
regulowanych podtrzymek. Podczas obrobki wiertarskie;
detal utrzymywato bedzie imadto hydrauliczne co gwarantuje
ustawienie osi detalu do osi narzedzia. Szczeki imadta wykonuja
synchroniczne ruchy, tzn przesuwajg sie o t3 sama wartos¢
zadana.

Obrabiarka w zaleznosci od wyposazenia lub upodobah
klienta wyposazona moze zosta¢ w sterowania firm Siemens
lub Beckhoff. Wybdr tych sterowan podyktowany byt
w szczegblnosci tatwosciag ich konfiguracji i rozbudowy oraz
dostepnoscia czesci serwisowych.

Realizowane projekty firmy TBI Technology obejmuja
urzadzenia i rozwiazania dla réznych gatezi przemystu. Na
liscie zrealizowanych projektéw znajduja sie urzadzenia np.
urzadzenie dozamykaniaiotwieraniaduzych formodlewniczych,

urzadzenia do badania szczelnoici form, linie transferu detali
dla przemystu motoryzacyjnego oraz wiele innych. Umiejetnosci
doswiadczonej kadry i mozliwosci posiadanego zaplecza
produkcyjnego pozwalaja na realizacje, ciagle jeszcze bardzo
ambitnych zadan, z tak bardzo réznorodnych, odlegtych
tematycznie od siebie specjalnosci.

Tomasz Rydygiel
tomasz.rydygiel@tbitech.pl

—
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& TBI Technology Sp. z 0.0.

E' ul. S. Batorego 7; 47-400 Racibérz
= Tel. 32777 43 61

L ¢ mail: sprzedaz@tbitech.pl

o .

g www.thitech.pl
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Projektowanie i produkcja

. obrabiarek specjalnych

. urzadzen linii technologicznych

. urzadzei montazowych

. urzadzer pomiarowych

. ustugi w zakresie obrobki skrawaniem

Pionowe centra frezarsko-wiertarskie - TBI VE

chlodzenie prze wizeciono

30 poryCy iy magazyn
narzedzia SKL0

lub Siemens

WIZECIDNG I Nnapgoem
Direct-drive 10 000 /
12 000 f 15 000 obr/min

Hintegrawany
transporter
widalw

karpus obrablarki
wykonany r teliwa

sterowanie i napedy
Fanue, Heldenhabn -

powierzchnia stotu
1100 ¥ 560 mm

liniowe prowadnice toczne
wit wiZystkich oslach

- petny serwis gwarancyjny 1 pogwarancyjny

spelnione eurepejskie standardy 1

normy CE, ECM

- gwarancja 24 miesigce

-cenaod 225 000 PLN

- maszyna wyprodukowana dla TBI Technology
przez lkooperanta na Tajwanie

Dostepne modele
TBI WC 1100
TBIVC 1250
TBIVC 1400
TBIVC 1600

bitech.pl
e-mail: biurg

47-400 Raciborz

3’|
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Harmonogram targéw w Polsce i Europie na rok 2011

TARGI W POLSCE

EPLA - Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy -
Poznan

TUM - Targi Maszyn Uzywanych i Urzadzeri - Sosnowiec

STOM - |V Salon Technologii Obrobki Matali - Kielce

STEELMET - Miedzynarodowe Targi Stali, Metali Nierdzewnych, Technologii i Produktéw
- Soshowiec

Blach-Tech-Expo - Targi Obrobki, taczenia i Powlekania Blach - Krakéw

PLASTPOL - Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych - Kielce

METAL - (Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa - Metal); NONFERMET (Mie-
dzynarodowe Targi Aluminium i Technologii, Materiatow i Produktow Metali Niezelaznych
ALUMINIUM); CONTROL-TECH (Targi Przemystowej Techniki Pomiarowej ) - Kielce

MACH - TOOL - Salon Obrabiarek i Narzedzi; SURFEX; METALFORUM (Salon Metalurgii,
Hutnictwa, Odlewnictwa i Przemystu Metalowego) - Poznari

TOOLEX - Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrobki - Sosnowiec

POLTOOLS - Miedzynarodowych Targéw Form i Narzedzi; BYD - MASZ Migdzynarodowe
Targi Maszyn i Urzadzeh do Obrébki Metalu - Bydgoszcz

EUROTOOL - Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzeri do Obrdobki Materiatow - Krakow

RUBPLAST - Targi Przemystu Tworzyw Sztucznych i Gumy - Sosnowiec

METAL - TOOLS - Targi Maszyn i Narzedzi - Torun

TARGI ZA GRANICA

EUROMOLD - Swiatowe Targi Konstrukgji Form, Narzedzi, Projektowania i Rozwoju Wy-
robu - Frankfurt, Niemcy

RESALE - Miedzynarodowe Targi Maszyn Uzywanych - Stuttgart, Niemcy

INTERPLASTICA - Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy - Moskwa, Rosja

MSV - Miedzynarodowe Targi Maszynowe - Brno, Czechy

INTERTOOL - 14 Migdzynarodowe Targi Maszyn, Narzedzi, Obrobki Metali, Spawania i
Technologii Przemystowych - Moskwa, Rosja

TIMTOS - Miedzynarodowe Targi Maszynowe - Tajpej, Tajwan

EMO - Swiatowe Targi Techniki Produkcji - Dusseldorf, Niemcy

EUROSTAMPI - Europejska Wystawa i Konferencja Matryc i Form - Parma, Wtochy
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Targi STOM i SPAWALNICTWO coraz wieksze

Blisko 4 tys. os6b odwiedzito tegoroczng edycje Salonu STOM
oraz Targéw SPAWALNICTWO, podczas ktorych zaprezentowato sie
blisko 300 firm z 20 krajow.

Oprécz  polskich  producentéw mozna byto zapoznaé sie
z propozycjami z Niemiec, Czech, Stowenii, Finlandii, Japonii, Wtoch,
Austrii, Szwajcarii, Tajwanu, Holandii, Szweji, Izraela, Hiszpanii, Wielkiej
Brytanii i USA.

Podczas Salonu zaréwno wystawcy, jak i zwiedzajacy mogli
poszerzy¢ swojg wiedze z zakresu obrobki metali, oprzyrzagdowania
technologicznego  obrabiarek,  oprogramowania,  wspomagania
komputerowego proceséw obrobki oraz bezpieczefstwa i higieny pracy.
Na stoiskach mozna byto zobaczyé maszyny, narzedzia, roboty, automaty,
ale i cate linie technologiczne. Ponadto podczas Salonu Technologii
Obrébki Metali STOM w Kielcach nie zabrakto tez specjalistycznych
szkoled oraz certyfikacji. Swoje stoiska zaprezentowaty instytucje,
instytuty, stowarzyszenia, jednostki badawczo - rozwojowe, osrodki
targowe oraz wydawnictwa branzowe. Na wystawie nie zabrakto takze
rynkowych hitéw i nowosci, ktore swoj debiut miaty na tych wiasnie
targach.

Miedzynarodowe Targi SPAWALNICTWO organizowane sg przy
wspdtpracy z Instytutem Spawalnictwa z Gliwic oraz Polska Izbg
Spawalniczg zWarszawy. W ramach Wystawy prezentowane sg najnowsze
maszyny, urzadzenia oraz rozwigzania technologiczne i materiaty
stosowane w spawalnictwie, maszyny, urzadzenia i osprzet do spawania,
materiaty spawalnicze, systemy komputerowe wspomagajace procesy
spawalnicze, roboty, automaty, linie technologiczne, gazy techniczne.
Swoja oferte przedstawig réwniez firmy zajmujace sie Swiadczeniem
ustug spawalniczych, jak i instytucje, instytuty, stowarzyszenia, jednostki
badawczo - rozwojowe, specjalizujace sie w tej dziedzinie. Wystawie
towarzyszg pokazy nowoczesnych maszyn, urzadzen i metod spawania.

Najblizsze edycje Salonu Technologii Obrobki Metali STOM oraz
Miedzynarodowych Targow Technologii i Urzadzei dla Spawalnictwa
SPAWALNICTWO beda mie¢ miejsce w dniach 22-24 111 2011 .
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Zakres branzowy Salonu STOM obejmuje:

maszyny, urzadzenia i technologie do obrébki wiérowej

maszyny, urzadzenia i technologie do obrébki plastycznej

maszyny, urzadzenia i technologie do obrdbki blach

maszyny, urzadzenia i technologie do obrébki termicznej

obrabiarki CNC

oprzyrzadowanie technologiczne obrabiarek

roboty, automaty, linie technologiczne

wycinarki laserowe, wykrawarki, prasa krawedziowa, nozyce

gilotynowe, gietarki

9. spawanie, spawanie laserowe

10. narzedzia

11. maszyny, urzadzenia i materiaty Scierne

12. preparaty do obrébki: dodatki smarne, komponenty, chtodziwa,
etc.

13. ustugi, serwis, remonty i modernizacje

14. oprogramowanie, wspomaganie komputerowe proceséw obrébki

15. urzadzenia kontrolno - pomiarowe, technika pomiarowa i badanie
materiatow

16. bezpieczefistwo i higiena pracy, urzadzenia i sprzet ochronny

17. szkolenia, certyfikacja

18. instytucje, instytuty, stowarzyszenia, jednostki badawczo -

rozwojowe, wydawnictwa branzowe

NV A WN

Zakres branzowy Targow SPAWALNICTWO obejmuje:

maszyny, urzadzenia i osprzet do spawania

maszyny, urzadzenia i osprzet do ciecia

maszyny, urzadzenia i osprzet do zgrzewania

maszyny, urzadzenia i osprzet do lutowania

maszyny, urzadzenia i osprzet do natryskiwania cieplnego
spawanie laserowe, lasery

materiaty spawalnicze

ustugi spawalnicze, serwis

wspomaganie komputerowe proceséw spawalniczych

10. urzadzenia kontrolno - pomiarowe

1. roboty, automaty, linie technologiczne

12. gazy techniczne

13. obrdbka cieplna

14. bezpieczenstwo i higiena pracy, urzagdzenia i sprzet ochronny
15. szkolenia, certyfikacja

16. Instytucje, instytuty, stowarzyszenia, jednostki badawczo -
rozwojowe, wydawnictwa branzowe.

W NV A WN S

www.targikielce.pl
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PRZETARG Z GIGANTAMI

Otworzono oferty na wartg 92 miliony
budowe Centrum Kongresowego dla Targbw
Kielce

Wizualizacja Centrum Kongresowego

- Przetargu na tak ogromnq kwote
jeszcze w Targach Kielce nie byto — mowi
Andrzej Mochon, prezes zarzadu spotki —
Kosztorysowa wartos¢ projektu to 92 min
ztotych. Wykonawce chcemy wybraé jak
najszybciej, aby jeszcze w grudniu rozpoczgé¢
rozbudowe.

Oferty ztozyto 5 firm, w tym giganci jak
Mostostal Warszawa S.A., Polimex-Mostostal
S.A., Budecon S.A., Eiffage Budownictwo S.A. czy
Przedsiebiorstwo Budowlano - Ustugowe Dorbud
SA.

Nowa Hala E

Centrum Kongresowe Targdw Kielce bedzie
spetniato wiele funkgji, dzieki niestandardowym
rozwigzaniom. Mobilne Sciany i ,ruchoma
widownia” pozwolg na organizacje zaréwno
duzych wydarzef jak kongresy, koncerty, czy
konferencje oraz mniejszych seminariéw, po
kameralne wystawy i wernisaze. Obiekt pomiesci
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ponad 1000 osdb, w podziemiach zaplanowano
parking. Budowa zostanie ukofczona do
czerwca 2013r. Jednym z elementéw budynku
kongresowego bedzie takze 57-metrowa wieza
widokowa z salg bankietowg.

Budowa Centrum Kongresowego jest
ostatnim elementem wartej 170 miliondw
modernizagji i rozbudowy Targéw Kielce. Do tej
pory od potowy ubiegtego roku powstaty dwie
nowoczesne hale oraz terminal z elektronicznym
systemem rejestracji wystawcow i zwiedzajacych.
Swietna akustyka jednej z hal pozwala na
realizacje duzych przedsiewzie¢ wymagajacych
szczegblnych warunkéw. W sierpniu na otwarcie
hali realizowany byt spektakl telewizyjny, wielkie
widowisko taneczno - muzyczne z udziatem
artystéw Swiatowej sceny baletowej oraz gwiazd
polskiej sceny muzycznej. W tym samym obiekcie
juz teraz mozna realizowac kongresy, eventy,
koncerty dla 4500 os6b.

- Myslimy takze o budowie parkingu
wielopoziomowego, na ktéry powstat juz
projekt — wyjasnia prezes Andrzej Mochof —
Brak miejsc postojowych to bolgczka wielu
obiektow wystawienniczych.

My jesteSmy w komfortowej sytuacji,
dysponujemy bowiem parkingami dla 2000
samochodéw, ale to wciqz za mato.

Targi  Kielce, jeden z  dwbch
liderbw  targowych ~w  Polsce, to
90 000 m? powierzchni wystawienniczej,
a w tym 36 000 m? w 7 pawilonach
wystawienniczych z nowoczesng
infrastrukturg. Targi Kielce to rocznie 170
000 zwiedzajgcych i gosci z 56 krajow,
5500 wystawcéw oraz 156 000 m? wynajetej
powierzchni wystawienniczej.

Prezes Zarzqdu Targow Kielce Andrzej
Mochor

W kalendarzu Targéw Kielce jest 70 wystaw,
m.in. PLASTPOL - najbardziej miedzynarodowe
targi w Polsce, znany na catym Swiecie MSPO —
trzecie targi przemystu obronnego w Europie,
AUTOSTRADA-POLSKA - jedyne takie targi
w Europie, SACROEXPO - najwieksze targi
sakralne w Europie oraz AGROTECH - najchetniej
odwiedzane targi rolnicze.

Targi Kielce sa organizatorem konferencji,
seminariéw i koncertéw. Od sierpnia 2010r.
w najnowoczesniejszym w Polsce pawilonie
wystawienniczym o powierzchni 5355 m?,
mozliwa jest organizacja kongreséw i eventéw
dla 4500 oséb. W grudniu 2010 rozpocznie sie
budowa Centrum Kongresowego na ponad 1000
os6b z parkingiem podziemnym. Nowy obiekt
zostanie oddany do uzytku w potowie 2013

Do Targéw Kielce nalezy 27% udziatu

w  polskim  rynku  targowym.  W3réd
organizatoréw wystaw z Furopy Srodkowo -
Wschodnigj, kielecki odrodek targowy znajduje
sie na trzeciej pozycji pod wzgledem wynajetej
powierzchni i liczby wystawcéw, wyprzedzajac
HUNGEXPO Budapeszt, Czeskie Budziejowice
czy Miedzynarodowe Targi Kijow.

www.targikielce.pl
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Zastosowanie potfabrykatow grafitowych

przy procesach EDM.

Wiele narzedziowni w naszym kraju coraz
czedciej siega po grafit chcac zaoszezedzic czas
oraz pienigdze potrzebne na obrébke materiatu.
Nic w tym dziwnego, kazdemu zalezy na jak naj-
szybszym i efektywnym drazeniu — na pomoc ida
tutaj pétfabrykaty grafitowe dostarczane w sze-
rokiej gamie przez firme OBERON Robert Dyrda.

i

'-u-

e
' L]

Bardzo czesto narzedziowiec spotyka
sie z drazeniem bardzo precyzyjnych detali,
gdzie najwazniejsze jest doktadne odwzoro-
wanie drazonego ksztattu. Niejednokrotnie
ilo3¢ drobnych szczeg6téw elektrody wymaga
zastosowania specjalnie przygotowanych pét-
fabrykatow.

-

Przyktadowo dla wydrazenia drobnych kanatéw
0 grubosci nie przekraczajacej Tmm stosowaé
mozemy specjalne przeznaczone dla tego celu
listki grafitowe o réznych grubosciach <Imm.
Klienci bardzo czesto napotykaja na koniecz-
nos¢ drazenia ksztattow nieregularnych, o roznej
zbieznosci. W takich przypadkach idealnie spraw-
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dza sie stosowanie ptytek katowych o zmiennych
stopniach pochytu elektrody. W ofercie znajduja
sie ptytki posiadajace rézne stopnie pochytu na
strone — przyktadowo 0,5° ; 1,0° ; 1,5° itd. S3 to
standardowe przygotéwki. Mamy réwniez moz-
liwo3¢ wykonania ptytek katowych o niestandar-
dowej zbieznosci. Dla klientéw pragnacych drg-

2y€ ksztatty okragte o réznych Srednicach mamy
specjalne prety bedace swietng alternatywa dla

rurek miedzianych. Zaleta stosowania grafitu jest
tutaj mniejsze zuzycie oraz szybszy czas pracy.
W swojej ofercie posiadamy réwniez prety kwa-
dratowe. Wszystkie pdtfabrykaty sg Scisle tolero-
wane w zakresie -0/4+0,02 mm oraz posiadaja
oszlifowang powierzchnie.

Dobdr odpowiedniego gatunku na materiat
elektrode grafitowa jest sprawa kluczowa. Od

materiatow grafitowych cechujacych sie matym
wymiarem ziarna i spoistg mikrostrukturg dla
produkgji drobnej, powierzchni wykorczeniowej
z odpowiedzialnymi szczegdtami w projekcie,
gdzie polerownie jest niepraktyczne. Materiat na
elektrode jest dodatkowo obcigzony wymogiem
minimalnego zuzycia. Drobny, literowy napis na
elektrodzie powoduije, ze materiat przeznaczony
na nig musi cechowac sie b. dobra wytrzyma-
todcia na zginanie, tj. powyzej 900kg/cm?, przy
jednoczesnym zachowaniu ostrosci szczegdtow.
Przyktadem moze nam stuzy¢ wnetrze duzej lite-
ry . A" lub kropka w ,, j “. Materiat nie moze fa-
mac sie podczas procesu przygotowania. Grafity
POCO, takie jak EDM 1, EDM 3 i EDM C3 s3 wia-
Sciwymi gatunkami dla tego typu ksztattéw. Ma-
teriaty te cechuje jednolita mikrostruktura, posia-
dajaca ziarno okoto 4um z duzg wytrzymatoscia
na zginanie. Sa one zaprojektowane do wykony-
wania delikatnych detali i drobnej powierzchni,
cechujac sie niskim zuzyciem elektrody. Dla jesz-
cze bardziej wymagajacych ksztattéw, takich jak
precyzyjnie pracujaca forma, przeznaczony jest
gatunek EDM AF5. Ten gatunek cechuje bardzo
wysoka wytrzymato$¢ na zginanie (1.200kg/cm?
=17.000psi) i ziarno o wymiarze ponizej Tum —
jedyny taki materiat na Swiecie. Jezeli pragniesz
dowiedzieC sie, jak twardy jest grafit, na ktérym
pracujesz dzi§, sprawdzi¢ wyzej opisane gatunki
grafitow firmy POCO SARL - prosimy o kontakt.

—H

Posiadamy prébki oraz stuzymy informacja
techniczng. Wytaczny dystrybutor materiatéw
POCO Graphite oraz MERSEN na terenie Polski —
OBERON Robert Dyrda.

Pozdrawiam Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl
Tel.: +48 693 37124, Fax.: 52 354 24 01



Grafit do EDM

Firma OBERON Robert Dyrda jest przedstawicielem amerykanskiego producenta grafitu
POCO GRAPHITE oraz francuskiego MERSEN.

Od wielu lat prowadzimy sprzedaz grafitéw do elektrodrgzenia.
W naszej ofercie oprocz blokéw i kostek grafitowych, znajdziecie Panstwo:

* Prety okragte:
od @1,5 x 300 do @200 x 300 mm

* Prety kwadratowe:
od 10 x 10 x 300 do 100 x 100 x 300 mm

* Listki:
od #0,1 do #3,0 x 100 x 150 mm

* Ptytki z klinem:
od 0,5%1 x3do1,5%2x6x 100 x 150 mm

Oferujemy takze:

* mozliwos¢ kompleksowego wykonywania elektrod grafitowych

* mozliwos¢ regeneraciji elektrod opartych o technologie CAD/
CAM na podstawie dokumentaciji
2D i 3D.

» Obroébka na centrach frezarskich CNC gwarantujgcych toleran-
cje rzedu 0,005 mm

Nasi specjalisci ds. grafitu zawsze stuzg fachowg pomocag w spra-
wie doboru odpowiedniego gatunku grafitu, tak, aby uzyska¢ jak
najlepsze parametry przy drgzeniu.

Wiecej informacji uzyskacie Panstwo kontaktujgc sie z naszym
specjalistg ds. grafitu

Dawid Hulisz
Tel. 052 354 24 27
e-mail: d.hulisz@oberon.pl
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zgromadzito 300 przedstawicieli firm z branzy hutniczej, dystrybucji
stali, ale tez m.in. budowlanej, energetycznej, AGD i finansowej.
Konferencja, nad ktora patronat objeto Ministerstwo Gospodarki,
dotyczyta obecnej kondycji branzy stalowej oraz kierunku, w jakim
ona zmierza. W3rdéd wystapiei znalazty sie prezentacje Janusza
Piechocifiskiego, Tadeusza Syryjczyka, a takze przedstawicieli firm
dystrybucji stali reprezentowanych przez: Roberta Wojdyne, prezesa
Konsorcjum Stali oraz Jerzego Bernharda, prezesa Stalprofilu. Mozna
byto takze wystuchaé prezentacji m.in. Cztonka Zarzadu ArcelorMittal
Poland, Stefana Dzienniaka. Kluczowg cze$¢ konferencji stanowity
prezentacje poswiecone sytuacji na polskim rynku dystrybucji stali,
ktére dodawaty troche optymizmu po zapasci na rynku sprzedazy stali z
2009 roku. Na sali wszystkie miejsca byty zajete, a o mozliwosci wejscia
decydowata kolejnod¢ zgtosze. Jak by nie méwi¢, widaé ze zaczeto sie
ozywienie na rynku stali.

Nagrodzeni na targach SteelMET 2010:
Podczas targdw przyznane zostaty wyr6znienia za efektowna forme
prezentacji. Otrzymaty je:
+ FLABOFORM Sp. z 0.0. z Tychéw
« RAFSTAL Sp. z 0.0. z Piekar Slaskich

R

Napawanie

Nagrodzeni na targach ExpoWELDING 2010:
Przyznano 4 réwnorzedne Medale Expo Silesia w kategorii najlepszy
produkt zaprezentowany podczas targéw ExpoWELDING 2010 dla firm:

+ LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o0.0. za produkt: Production
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MonitoringTM 2 - system monitoring proceséw spawalniczych
wykorzystujacy rzeczywisty pomiar energii liniowej True EnergyTM
na przyktadzie zautomatyzowanych i pdtautomatycznych
rozwigzah spawalniczych
+ MULTIMET Sp. z 0.0. za produkt: bezszwowe druty proszkowe
produkowane w Polsce przez MULTIMET Sp. z 0.0.
* RMA Sp. z o.0. za produkt: system spawania zrobotyzowanego
z uzyciem skanera 3D
+ ZASO ZAKtAD APARATURY SPAWALNICZE) za produkt: Portal
spawalniczy MSA4TS
Réwnorzednych  wyréznied  przyznano takze  wyr6znienia
w tej kategorii, wyrdznienia za aranzacje stoisk, efektownag forme
prezentacji i dodatkowo jedna z firm, za zaangazowanie w promocje
targdw i organizacje konkursu Mistrz Spawania - wyrdzniono firme
HARISPAL.

Nagrodzeni na targach SURFPROTECT 2010:
Medal Expo Silesia
W kategorii za najlepszy produkt prezentowany na targach
za: Jotatemp 650 - jednosktadnikowa grubopowtokowag powtoke
o wielopolimerycznej strukturze typu Intert Matrix dla firmy:
+ JOTUN POLSKA SP Z 0.0.

Wyréznienie Expo Silesia
W kategorii najlepszy produkt prezentowany na targach za:
BLASTLUX- modutowe komory Srutownice pneumatyczne dla firmy:
+ SCITEEXSP.Z 0.0.
Wyré6znienie Expo Silesia
Za efektowna forme prezentacji urzadzen na stoisku dla firmy:
+ VISKOR Sp. z 0.0.

Podsumowujac - pofaczenie cigzkiej pracy (m.in. organizatorzy
rozestali 18.000 zaproszef, zorganizowali imprezy towarzyszace),
lokalizacji ~ targébw w okolicy nasyconej przemystem, dobrze
skomunikowanych, w nowoczesnych wnetrzach - musiato da¢ tak
dobry efekt. Z przyjemnoscig spotkamy sie z naszymi klientami za rok,
jesienig w Sosnowcu. Do zobaczenia.

Robert Dyrda
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ROTUS Wysokoobrotowy silnik pneumatyczny

Doktadnosé¢, wszechstronnosé
zastosowania i precyzja szlifowania

Wysokoobrotowy silnik pneumatyczny
ROTUS tojednaz wielu szlifierek recznych
pneumatycznych japoiskiej firmy NSK
Nakanishi. Jest to zaawansowane
technicznie urzadzenie wykorzystywane
dla przyspieszenia wykarnczania
powierzchni form i podniesienia ich
jakosci.

Szybkos¢, precyzja, moc tego urzadzenia
w petni spetniajg wymagania klientéw
produkujacych ~ formy.  Szlifierka  jest
uszczelniona hermetycznie co pozwala
jej pracowa¢ w trudnych warunkach,
a wysoki moment obrotowy uzyskiwany
przez regulacie  obrotébw  poprzez
przekrecenia  pierScienia na  rekojedci,
umozliwia swobodne szlifowanie w stalach
narzedziowych ulepszonych cieplnie
i zwyktych. Najwieksza zaletg silnika ROTUS,
jest  mozliwos¢ szybkiego podtaczenia
jednej z 13 koncéwek, przedtuzek lub
reduktoréw, ktére przedstawiam na zdjeciu
w zaleznosci od potrzeb wykonywanych prac
w narzedziowni.

ROTUS IM-300 Performance Curve
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Ponizej najistotniejsze parametry i niezbedne

warunki uzytkowania silnika ROTUS:

+ predko3¢ obrotowa: 30000 obrotéw/min
(regulowane przekreceniem pierscienia)

« mozliwe obroty: w prawo i w lewo

+ moc wyjSciowa: 46 W (silnik)

+ pobdr powietrza: 75/min (powietrze musi
byé naolejone, jest to wymég prawidtowe]
i dtugotrwatej pracy silnika)

* wymagane zasilanie powietrzem
o ci$nieniu: od 0.3 do 0.45 MPa

+ max moment obrotowy: 6.6 cNXm

+ waga:192¢g

+ dwie wersje silnikbw: wersja standardowa
IM-301 i wersja specjalna IM-300
z wbudowanym systemem wydmuchu
powietrza obok koAcéwki w celu
oczyszczania  (usuwania)  opitkdw,
zanieczyszczeh z obrabianego materiatu
czy detalu.

Silnik pneumatyczny z mechanizmem
zdmuchiwania opitkéw

Silnik pneumatyczny z nieskrecajgcym
sie podfgczeniem

+ standardowa tulejka zaciskowa
w koncéwkach obrotowych ma Srednice
0.3

¢ silnik  posiada
wylotowym w
nadmiernego hatasu.

ttumik  na  wezyku
celu  tagodzenia

Dodatkowe urzadzenia dedykowane do
silnika ROTUS przedstawione na zdjeciu
ponizej to:

+ naolejacz powietrza, model AL.-0306
z funkcja regulacji obrotéw pokrettem
i czytelnym zegarem/cisnieniomierzem,
zbiornikiem na olej i zbiornikiem
filtrujgcym powietrze.

Do naolejacza mozna podtaczyé
sterowanie nozne — pedat model AFC-45
za pomocag ktérego mozna uruchamiaé
przeptyw powietrza i regulowaé zadane
obroty.

Gdybyscie chcieli Pafstwo osobiscie
przekonac sie o doskonatoscii praktycznosci
szlifierki ROTUS z wybranymi przez Was
koAcowkami, zadzwohcie do nas lub

wyslijcie zapytanie ofertowe - przyjedziemy
i zademonstrujemy doktadnos¢ i precyzje
szlifowania w Waszej firmie.

KoAcowki

z dZwignia

Z pierscieniem

6 mm typ
momentowy

prosta dtuga

90° katowa
w wersji mini

90° katowa
W wersji mini z
matg gtowica

90° katowa

450 katowa

Luster
typ pistoletowy
ruch posuwisto
- zwrotny

Mini Luster

Swing - Luster
ruch
prawo - lewo

Hammer
funkcja
uderzeniowa

taSmowa

Pozdrawiam Marek Adelski
kom 0693 371202; tel. 52 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl
Wytaczny dystrybutor
na terenie Polski

%w:sm

OBERONZ® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel.: 52 354 24 00, fax: 52 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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EUROTOOL®2010 za nami

Zakoriczyta sie 15 edycja Targow Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzen
do Obrobki Materiatéw - EUROTOOL® 2010. Edycja wyjatkowa, bo
jubileuszowa odbyta sie sie pod Honorowym Patronatem Ministra
Gospodarki - Waldemara Pawlaka i potwierdzita, ze organizowane
targi sa najwieksza i najwazniejsza jesienng impreza w branzy.
Ponad 252 wystawcow z catego Swiata, 450 firm reprezentowanych,
4300 m? powierzchni wystawienniczej pod stoiska, nowosci
i premiery rynkowe, wykfady i seminaria, spotkania z liderami branzy
i co najwazniejsze - gwarancja udanych inwestycji. Tak w wielkim

Zagraniczni goscie i misje gospodarcze

Posrdd 6 521 profesjonalistow, ktérzy odwiedzili tegoroczne

targi, goscilismy prezesow, wiascicieli, dyrektorow i kadre zarzadzajaca
przedsiebiorstw, inzynieréw, specjalistow, technologdw, konstruktoréw.
EUROTOOL® odwiedzili przemystowcy z Danii, Estonii, Stowag;i
i Francji. Szczegdlnie licznie dufiska delegacja. W grupie znajdowat sie m.in.
Steffen Eriksen z Ambasady Danii, przedstawiciele administracji sekgji
metalowo - maszynowej Zrzeszenia Przemystu Danii oraz reprezentanci
gtownych firm metalowych.
- .Celem naszej misji w Polsce byfo obejrzenie przemystu metalowego
w Polsce. Jestesmy w sercu tego przemystu w waszym kraju. W pierwszym
dniu odwiedzilismy EUROTOOL®, kolejne dni spedzimy na wizytach
w zaktadach przemystowych — w Krakowie i Katowicach. Mate i Srednie,
duriskie firmy nie do korfca wiedzq jak nawigza¢ kontakty z polskimi
firmami. Chcemy im to utatwi¢. Mam pozytywne wrazenia z dzisiejszego
pobytu na targach EUROTOOL®. Mysle, ze Ci przedsiebiorcy, ktérzy tu
przyjechali utwierdzili sie w przekonaniu, Ze Polska sie rozwija i warto
w niej inwestowac "— mowit Steffen Eriksen.

Nie zabrakto tez gosci z Dalekiego Wschodu. Juz w pierwszym dniu kilka
spotkan na terenie hali wystawienniczej odbyta misja iracko - jordanska.

.Nasza delegacia przyjechata tu, by spotka¢ producentow
i dystrybutoréw. Dlaczego akurat EUROTOOL® 2010r? W mojej opinii
w Polsce liczq sie tak naprawde trzy centra wystawiennicze: Poznan,
Warszawa i Krakéw. Tutaj jest frekwencja, bogata oferta, jest z czego
wybieraé. Dla przyktadu Targi przemystowe w Algierii to pofowa tego,
co oferuje Krakéw. Polscy przedsiebiorcy bojq sie inwestowaé w Iraku,
a tam jest ogromne zapotrzebowanie na produkty z branzy budowlanej,
maszynowej. Niestety kraj ten dalej uchodzi za niebezpieczny. Irakijczycy,
ktorzy tu dzisiaj przyjechali méwig: zgoda, ale my chcemy od Was
importowa¢”-moéwit Sebastian Kusmierek, ktory przewodniczyt projektowi
promociji polskich firm w krajach arabskich Fursa.

Swoje produkty zaprezentowali wystawcy z ponad 31 krajow. Czes¢
z nich udziat w targach traktuje jak tradycje.

- ,Jargi EUROTOOL® sq dla mnie kwintesencjq cafego roku ciezkiej
pracy. Wiasnie tutaj, na EUROTOOL® koricze interesy. Krakéw daje mi
poczucie stabilnosci, pozwala zaistnie¢ na rynku europejskim, gwarantuje
osiggniecie sukcesu na skale miedzynarodowq. Pod tym wzgledem Krakow
daje to, czego nie dajq inne targi. Dlatego Wystawiam sie nieprzerwanie
od 15 lat. Lubie tu wracal, bo tu robie dobre interesy. Przewaznie jest
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tak, Ze to, co zakfadatem w 1 dzieri, w ostatnim spetnia sie w 140%.
Tu rzeczywiscie przyjezdzajq zwiedzajgcy zainteresowani branzq, nie
ma ludzi przypadkowych. Kazda rozmowa przy stoisku generuje kolejne
zaméwienie, kolejny cenny kontakt czy rozwigzanie techniczne "
Remigiusz Koprowski, wtasciciel firmy Fatpol Tools.

Dzieki obecnosci na targach przedstawicieli Instytutéw Naukowych
z Ros;ji, Ukrainy, Czech, Polski oraz fachowcéw z catego Swiata odbyty
sie niezwykle interesujace wyktady, seminaria, a takze spotkania brokerskie
zorganizowane przez Centrum Transferu Technologii Politechniki
Krakowskiej. Szczegdlng atrakcja okazaty sie seminaria.
- Kilku wystawcéw tegorocznego Eurotoola spotkatem wczesniej na
targach organizowanych przez inne miasta. Tutaj, w Krakowie mogfem
ponowi¢ kontakt, zakorczy¢é rozpoczete rozmowy, podpisaé umowy.
Duzym plusem jubileuszowej imprezy sq seminaria, z ktérych kazdy
z pewnosciq wybierze cos dla siebie. Mnie najbardziej zainteresowata
tematyka obrébki blach, ich faczenia i wykrawania” - zdradzat Tomasz
Krawczyk pracownik firmy Intap.

Rozdano Ztote Smoki

Krakowski EUROTOOL® 2010 byt przede wszystkim wystawa nowosci
i premier rynkowych. Po raz siodmy w ich historii przyznano prestizowe
statuetki za najbardziej innowacyjne produkty prezentowane na
stoiskach targowych. Komisja Konkursowa, w ktérej znaleZli sie wybitni,
branzowi fachowcy przyznata nagrody w czterech kategoriach:

1. W kategorii obrabiarki:

+ Duzego Smoka Wawelskiego dla firmy GravoTech za Grawerke typu
1S400 z wyposazeniem do grawerowania alfabetem Braillea produkdji
Gravo Tech Marking SAS Francja

+ Matego Smoka Wawelskiego otrzymata firma RANDS Obrabiarki
CNC za Filtry mgty olejowej ARNO i ECO produkcji firmy
AR FILTRAZONI Srl Wiochy.

2. W kategorii narzedzia:

+ Matego Smoka Wawelskiego dla firmy Pabianicka Fabryka Narzedzi
PAFANA S.A. za Frezy nasadzane czotowe R646 - OKU produkdji
Pabianickiej Fabryki Narzedzi PAFANA S.A.

3. W kategorii aparatura pomiarowo - kontrolna:

* Matego Smoka Wawelskiego otrzymata firma MAHR GmbH
Esslingen Niemcy za Suwmiarke cyfrowa MarCal 16 EWR produkdji
MAHR GmbH Esslingen Niemcy.

4. W kategorii oprzyrzadowanie technologiczne:

+ Duzego Smoka Wawelskiego otrzymata firma Marcosta MTC Sp.
z 0.0. za uchwyt tokarski wysokoobrotowy z szybkowymiennymi
szczekami produkcji firmy Pratt Burnerd International 600 Group,
Wielka Brytania

+ Matego Smoka Wawelskiego otrzymata firma FATPOL TOOLS
Remigiusz Koprowski za Trzpiei redukcyjny uniwersalny
ISO 60/1SO 50 z bocznym systemem mocowania FAT SPEED 60
produkcji FATPOL TOOLS Remigiusz Koprowski.

Ponadto Zarzad Targéw w Krakowie przyznat specjalne wyrdznienie za

najtadniejsze stoisko targowe. Otrzymata je firma AUTODESK.

Z okazji Jubileuszu 15 lecia EUROTOOL organizatorzy przyznali
rowniez nagrody za dotychczasowa wspdtprace i zaangazowanie we
wspottworzeniu targdw dla patronéw merytorycznych i medialnych
obecnych na EUROTOOL® od pierwszej edycji. Otrzymali je:

+ Redakcja Miesiecznika Naukowo - Technicznego MECHANIK,

+ Senat i Pracownicy Naukowi Politechniki Krakowskiej,

+ Dyrekcja i Pracownicy Instytutu Zaawansowanych Technologii
Wytwarzania oraz firma

+ MARCOSTA Ryszard Starzec.

Wszystkie nagrody uroczyscie wreczono podczas wieczornego bankietu

w krakowskich Fortach Kleparz. Juz dzisiaj zapraszamy Pafstwa do

Krakowa za rok. 16 Eurotool odbedzie sie w dniach 19 - 21 pazdziernika

2011 roku!
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SG Equipment Finance utytutowana Europejskim Leasingodawcg Roku
oraz Partnerem Finansowania Fabrycznego przez Leasing Life.

Warszawa, 23 listopada 2010

Podczas uroczystej gali w Mediolanie 4 listopada 2010 roku,
SG Equipment Finance otrzymata dwa tytuty przyznawane
przez Leasing Life: "European Lessor of The Year" oraz
.Vendor Finance Provider of The Year".

Panel sedziowski sktadajgcy sie ze specjalistéw oraz
profesjonalistéw w branzy finansowania $rodkéw trwatych
i leasingu, wyr6znit SG Equipment Finance na tle duzych
miedzynarodowych firm ubiegajacych sie o tytut ,European Lessor
of The Year" za ,strategie oraz preznos¢ dziatania”, a w kategorii
.Vendor Finance Provider of The Year” za ,konsekwencje oraz
zasieg oferowanego finansowania”.

Leasing Life, specjalistyczne pismo branzowe opracowujace
wiadomosciianalizy dlaeuropejskiego rynku leasingu i finansowania
Srodkow trwatych nalezace do VRL Financial News, zainaugurowato
nagrode dla najlepszej firmy leasingowej w 2007 roku z mysla
o wytonieniu najlepszych firm i lideréw reprezentujacych branze
w Europie.

SG Equipment Finance zostata takze wyrdzniona przez Leasing
Life w latach 2007 i 2008.

SG Equipment Leasing Polska jest obecna na polskim rynku
leasingu od 1997 roku. Oferuje finansowanie ruchomych srodkéw
trwatych, w tym leasing, pozyczke z doptata oraz bez doptaty
z funduszy UE, wykup wierzytelnosci. Spetnia oczekiwania
dostawcéw dziatajgcych na skale globalng, ktérzy poszukuja

partnera finansowego oferujgcego obstuge w wielu krajach Swiata.
Dziata poprzez sie¢ 14 oddziatéw na terenie kraju. Nalezy do Grupy
SG Equipment Finance, najwiekszej grupy leasingowej w Europie
(wg danych Leaseurope) www.sgef.pl.

Grupa SG Equipment Finance jest czescia miedzynarodowej
grupy kapitatowej Societe Generale i wiodgcym partnerem
dla producentéw i vendorédw w Europie, Australii, Chinach
i Stanach Zjednoczonych. Dziata w 25 krajach poprzez sie¢ ponad
100 oddziatéw. Od trzech lat utrzymuje pozycje europejskiego
lidera w finansowaniu ruchomosci specjalizujac sie w sektorach
transportowym, maszyn i urzadzen oraz IT www.sgef.com.

SG

~1 Equipment Finance

SG Equipment Leasing Polska Sp. z o. o.
ul. Marszatkowska 111; 00-102 Warszawa
www.sgef.pl

specjalista ds. NSK Nakanishi Marek Adelski
tel. kom. 693 371 202; tel. (52) 354 24 24
www.nakanishi.pl; e-mail: m.adelski@oberon.pl

ESPERT 500 SERIES

Ultraprecyzyjne urzadzenie o wysokim momencie obrotowym

* najwyzsza moc w swojej klasie:
moc wyjsciowa 200 W

o zakres predkoscii obrotowej:
1,000 ~ 50,000 min "

¢ mikroprocesor kontrolujacy prawidtowa
prace silnika

» wigcznik wbudowany w rekojesé silnika
ESPERT 500

* Funkcja pamieci obrotowej [FiXpeed®]

* mechanizm ochrony przed zabrudzeniem
tulejki zaciskowej

¢ test wewnetrzny NSK NAKANISHI; 5000
godzin ciagtej pracy

* mozliwos¢ zastosowania wymiennych
koricowek i sterowania noznego
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MacroMagnum i Dynafix — czyli mocowanie duzych detali za

pomocg Systemu 3R.

Witam Painistwa serdecznie na famach kwartalnika FN Oberon.
Coraz czesciej, czy to na moich wizytach w narzedziowniach czy
tez na imprezach targowych pytacie parstwo o stabilny i doktadny
system mocowania duzych detali na waszych maszynach. W tym
artykule postaram si¢ odpowiedzie¢ na te pytania i przyblizy¢
Paristwu zalety i zasady dziatania uchwytéw, coraz bardziej
popularnego na naszym rynku
Systemu  Referencyjnego  3R.
Jak mozemy zauwazy¢ zmiany
jakie  zachodza w  Polskich
narzedziowniach w ostatnich
latach sa ogromne. Maszyny
sterowane numerycznie potrzebuja
odpowiedniego rozdziatu produkcji,
a takowy zapewni im System
3R pozwalajacy na mocowanie
duzych i matych detali, oraz

szybkie przenoszenie ich pomiedzy
maszynami zachowujac przy tym
Jednym z produktéw bazujacych na doktadnosci przenoszenia detalu
WT jest MacroMagnum. Jesli chodzi
>\ - i mocowanie duzych elektrod
idealnym rozwiazaniem bedzie
on 5cisle z opisywanym przeze
mnie wczesniej w nr 2/2010
== mozliwosci zwiekszono do 100kg
detalu zamocowanego i 20kg

100% doktadnosci. | -
0 obrobke duzych elementéw
n wiasnie Magnum. Powigzany jest
FN systemem Macro, ale jego
wagi elektrody na EDM.

Oto parametry wagowe detalu i ich przyporzadkowanie wzgledem palet:
Drazarki wgtebne:

+  5Skg - paleta 54x54

+ 10kg - paleta 70x70

+  20kg - paleta @116 tylko ze zmieniaczem

+  20kg - paleta 142 i 156 tylko ze zmieniaczem

Montaz detali na stole obrabiarki:
+  5kg - paleta 54x54
+ 10kg - paleta 70x70
+  50kg - paleta @116
+  50kg - paleta 142
+ 100kg - paleta 156

czyszczenia osi Z

M 48

Z kolei jesli chodzi o objetod¢ to maksymalny detal kwadratowy
podlegajacy obrébce na MacroMagnum to 250x250mm, lub w przypadku
detali okragtych 300mm.

Wymiary te dowodzg, ze MacroMagnum to uniwersalny system
dziatajacy w szerokim zakresie wielkosci elektrod czy detali stalowych.
Olbrzymia sita Sciggajaca 16000 N, jak réwniez doktadno3¢ przenoszenia
0,002mm daje systemowi Macro Magnum pierwsze migjsce w mocowaniu

duzych detali.
Kolejnym produktem jest uchwyt Dynafix.
Dzieki temu uchwytowi

- macie Panstwo mozliwos¢
wyposazenia swojej obrabiarki
w  niezbedne  wspdtrzedne
state, ktorych nie posiadajg
tradycyjne stoty robocze. Dynafix
jest  praktycznym  systemem
pozycjonujacym o przemyslanej
konstrukcji, pozwalajagcym na
obrobke detali z optymalnymi
predkosciami, bez zmnigjszania
doktadnosci i jakosci.

Oto kilka przyktadéw na to jak dobrze rozwigzana zostata konstrukcja
Dynafix:
+ Nie ma wystajacych drazkéw ciagnacych, ktére mogtyby zostaé
uszkodzone podczas przenoszenia.
+  Whbudowana funkcja miekkiego ladowania palety chronigca
elementy pozycjonujace
+  Mechanizmy blokujgce moga by¢ usuniete w taki sposob, ze nie
ma to wptywu na elementy pozycjonujace
+  Niewielka wysoko3¢ uchwytu
Dokfadnos¢ powtdrzen tego uchwytu to 0,002mm a sita zacisku to
60 O0ON.

wspdtrzedne X/Y

tyczne
czyszcze-
nie stru-
mieniem
powietrza

blokada sprezynowa

Palety z ktérymi wspdtpracuje uchwyt Dynafix to:
+  Dynafix 280x280mm
+  Dynafix 400x400mm
+ Dynafix @ 386mm

Jesli bedziecie Pafistwo mieli wiecej pytaf prosze o kontakt ze mnga.

Pozdrawiam

Szymon Janowski
Spec. ds. System 3R
s.janowski@oberon.p
tel. 693-513-516
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Sosnowiec

Sosnowiec taczy

Otwarcia targdw dokonat prezes Expo -
Silesia Tomasz Raczynski wspdlnie z prezy-
dentem miasta Sosnowiec i zaproszonymi
gosémi z wyzszych uczelni potudnia nasze-
go kraju. Pierwsze kroki skierowali oni na
stoisko GF AgieCharmiless, gdzie prezento-
wano Swiatowg nowos¢, drazarke drutowa
CUT 200. Jej swiatowa premiera miata miej-
sce réwnoczesnie na dwu imprezach odby-
wajacych sie rownolegle, niestety, na targach
AMB w Stuttgarcie i TOOLEX w Sosnowcu.

Prezes Expo - Silesia Tomasz Raczynski

i zaproszeni goscie podczas ceremonii
otwarcia targéw.

a! e =
Grzegorz Bosak z GF ACT uchyla rgbka
tajemnicy przed Swiatowq premierq drg-
zarki CUT 200.

Targi TOOLEX mile zaskoczyty i wystawcow
i zwiedzajacych swoja wielko3cia. Wiadomo, ze
dla wielu imprez targowych najwazniejsze jest
przyciagniecie wystawcoéw obrabiarek, boto oni
powiekszajg powierzchnie imprezy, przyciagaja
zwiedzajacych. Zadne bowiem dni otwarte nie
zastgpig poréwnania obrabiarek niejako na po-
czekaniu, podczas marszu od stoiska do stoiska.
W Sosnowcu mozna byto zobaczy¢: obrabiarki
skrawajace, do obrobki plastycznej, reczne na-
rzedzia do obroébki blach. Jasne, ze procz ob-

Na przetomie wrzesnia i pazdziernika odbyty sie w sosnowickim centrum
wystawienniczym EXPO SILESIA trzecie Targi Obrabiarek, Narzedzi i Techno-
logii Obrébki TOOLEX. Mito byto nam w nich uczestniczy¢, bowiem jak mowi
hasto centrum wystawienniczego - ,Sosnowiec tgczy”, w tym wypadku wy-
stawcow i poszukujacych rozwigzan klientow. Tegoroczne targi pokazywaty
kto z wystawcow dat rade kryzysowi, a kto musi jeszcze nabrac sit, by stana¢

do walki o klienta.

rabiarek znalazto sie jeszcze i ich wyposazenie,
czyli np. uchwyty, narzedzia skrawajace na sto-
iskach producentéw i ich przedstawicieli. Do
tego licznie przybyli sprzedawcy narzedzi po-
miarowych, materiatéw, cieczy obrobkowych,
oprogramowania, urzadzeh do obrébki ciepl-
nej. Reprezentowana byfa tez prasa branzowa,
portale internetowe. Mysle, ze wszystkie dzie-
dziny wyposazenia zaktadu jak i wazne tech-
nologie byty na tych targach dobrze reprezen-
towane. Jury wybierajac laureatéw i przyznajac
wyrdznienia musiato sie dobrze zastanawiaé
jakie produkty wyréznié. Ostatecznie, podczas
3 edycji Targbw TOOLEX szanowna kapituta
postanowita przyzna¢ nastepujace nagrody
w konkursie na najlepsze produkty prezento-
wane przez wystawcow targow:

W kategorii: TECHNOLOGIE

INNOWACYINE ROZWIAZANIE TECHNO-

LOGICZNE REDUKTORA SItY ODKRECANIA

| PRZYKRECANIA SRUB

+  Medal Expo Silesia dla
POLMO GNIEZNO Sp.z o.0.

firmy

W kategorii: NARZEDZIA
INNOWACYJNE NARZEDZIE HELITURN LAY-
DOWN
*  Medal Expo Silesia dla firmy ISCAR
POLAND Sp. z 0.0.

e/ o
- =

HELITURMN

Noze tokarskie HELITURN za ktére ISCAR
dostat medal na targach TOOLEX 2010.

W kategorii: NARZEDZIA
INNOWACYJNE NARZEDZIE W POSTACI RO-
DZINY FREZOW COROMILL 490
+  Medal Expo Silesia dla
SANDVIK POLSKA Sp. z 0.0.

firmy

Medal Expo Silesia dla SANDVIK za ro-
dzine frezéw Coromill 490 przyznany na

targach TOOLEX 2010.

Podsumowujac Il targi TOOLEX z pozy-
qji wystawcy, ciesze sie, ze ta impreza przy-
jeta sie w kalendarzu jesiennych targéw dla
branzy metalowej. Expo - Silesia rozpoczeto
przygode z TOOLEXEM tuz przed kryzysem
i jakim$ sposobem przetrwato najgorszy
czas, podczas ktérego wiele imprez bardzo
mocno skurczyto sie. Ciekaw jestem tak-
ze przysztorocznej edycji targéw, ich formy.
Czy tegoroczne mocne uderzenie Sosnowca
w trzy imprezy targowe w branzy metalowej
i obrabiarkowej na jesieni przyjmie sie, czy nie.
Czy beda ,potaczenia” np. w dwie imprezy,
czy Expo - Silesia pozostanie przy jesiennych
trzech spotkaniach dla pracujacych z metalami
fachowcow? Uwazam, ze dla wystawcow jest
to naprawde duzy wysitek finansowy i organi-
zacyjny nawet przy obecnych, promocyjnych
cenach. A i klienci nie maja chyba az tyle czasu,
by co miesiac ,wybywac” na jeden dzief na
targi. No, ale czas pokaze.

Robert Dyrda

49 m
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RubPlast EXPO - Swiat tworzyw w Expo Silesia

W Expo Silesia zakohczyta sie trzecia edycja Targbw Przemystu
Tworzyw Sztucznych i Gumy RubPlast EXPO. Impreza i towarzyszace jej
targi robotyki i automatyki HAPexpo oraz WIRTOTECHNOLOGIA tacznie
zgromadzity ponad 230 Wystawcoéw. W dniach 17 - 19 listopada, obok
prezentacji wystawcow, nie zabrakto réwniez seminaridw i konferend;i
branzowych. Wydarzeniem towarzyszacym RubPlast EXPO byt 4 Kongres

Przemystu Gumy i Kauczukédw w Polsce.

Na targach tworzyw sztucznych i gumy mozna byto zapoznaé sie
z ofertg 120 firm z Czech, Belgii, Austrii, Wtoch i Polski. Na stoiskach
prezentowane byty: maszyny i urzadzenia do przetworstwa tworzyw
sztucznych, gumy, do recyklingu odpadéw gumowych, narzedzia
i technologie, materiaty wzmacniajace i podktadowe, a takze sprzet
informatyczny, testujacy i pomiarowy. Wsréd prezentacji nie zabrakto kilku
nowosci technicznych.

Partnerem RubPlast EXPO 2010 byto Stowarzyszenie Ekoguma,
zrzeszajace producentéw wyrobdéw gumowych oraz przedsiebiorstwa
zajmujace sie  przetwarzaniem i zagospodarowaniem odpadéw
gumowych. Stowarzyszenie zorganizowato podczas targdéw seminarium
poswiecone m. in. tematyce zastosowania gumy w motoryzagji. Jednak
to nie jedyne wydarzenie, jakie towarzyszyto targom RubPlast EXPO.
Na uwage zastuzyt 4 Kongres Przemystu Gumy i Kauczukéw w Polsce
— jedyne w Polsce wydarzenie o tym charakterze, dedykowane branzy
gumowej i skupiajace aktywna cze¢ srodowiska kauczukowego, ktére
co roku jest spotkaniem polskiego przemystu gumowego ze Swiatem
nauki. Kongres, z udziatem gosci z Polski i zagranicy, byt miejscem
prezentacji technologicznych nowosci, a przede wszystkim merytoryczna
dyskusja nad zmianami w obrebie technologii kauczukowej. Na targach
odbyty sie takze seminaria pod patronatem Stowarzyszenia Inzynieréw
i Technikbw Przemystu Chemicznego oraz Instytutu Inzynierii Materiatow
Polimerowych i Barwnikéw.

Targom towarzyszyty Strefy Dobrych Pomystow: Stefa Wiedzy, Strefa
Wiryskarek HQ. Strefa Wiedzy byta kolejna odstong przedsiewziecia, ktére
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miato swoja premiere w zesztym roku i w swoim zatozeniu mata umozliwié
wystawcom i zwiedzajgcym otrzymanie eksperckiej porady na temat
rozporzadzenia REACH, kt6re naktada m.in. nowe obowiazki rejestracyjne
na przedsiebiorstwa produkujace lub importujace substancje chemiczne
na obszarze Unii Europejskiej. Nowe wymogi zostaty natozone réwniez
na firmy korzystajace z produktéw chemicznych, co w szerszym zakresie
dotyczy takze przemystu przetwérstwa tworzyw sztucznych. Swoje
stoiska w Strefie Wiedzy mieli przedstawiciele m.in.: Biura ds. Substangji
i Preparatéw Chemicznych, Instytutu Przemystu Organicznego, Instytutu
Inzynierii Materiatéw Polimerowych i Barwnikéw, a takze Instytutu Ciezkiej
Syntezy Organicznej ,Blachownia”.

Natomiast StrefaWtryskarek HQ to miejsce, wktérymzaprezentowano
nowoczesne maszyny do produkgji artykutéw z tworzyw. Strefa ta byfa
najbardziej zblizona swoim charakterem do innej imprezy targowej,
odbywajacej sie w tym samym terminie - Miedzynarodowych Targéw
Metod i Narzedzi do Wirtualizacji Proceséw WIRTOTECHNOLOGIA 2010.
W ich trakcie zaprezentowane zostaty najnowsze technologie CADowskie
oraz zagadnienia szybkiego prototypowania majace czesto zastosowanie
w branzy tworzyw sztucznych. Podobnie, powigzane z tg branza byty Targi
HAPexpo i towarzyszacy im Salon Robotyki - wydarzenie poswiecone
automatyzacji proceséw produkcyjnych.

Tradycyjnie juz najnowoczesniejsze i najlepiej wyeksponowane
produkty nagrodzono Medalami Expo Silesia oraz wyrdznieniami
i specjalnymi nagrodami.
- Nagrode Specjalng Dyrektora Instytutu Inzynierii Materiatow

Polimerowych i Barwnikéw za najlepsze rozwigzanie innowacyjne

przyznano dla firmy ZAMAK Zaktad Maszyn Kablowych Sp. z o.0.

za produkt: LABORATORYJNA WYTLACZARKA MODULOWA.

Medal Targowy Expo Silesia za DOZOWNIK MATERIALOW

2 - SKEADNIKOWYCH powedrowat do firmy APCom Pawet

Czarnecki.

W kategorii: ,Najbardziej efektowna forma prezentacji targowej”
organizatorzy przyznali Medal EXPO SILESIA firmie PLASTIGO.

Ponadto na targach wyrézniono produkty:
FOLIE PROMASTRECH firmy P. H. U. PROMA Andrzej Kubicki oraz
GOLEM OEE SUPERVISOR firmy PPHU NEURON - WOICIECH
MAZUREK.
Natomiast wyrdznienie za najbardziej efektowng forme prezentaci
targowej otrzymata firma FOMPOL Sp. z 0.0.
Kolejna edycja targéw RubPlast EXPO odbedzie sie za rok,
w dniach 16 - 18 listopada 2011.

www.exposilesia.pl
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TargiKelce

Salon Technologii Obrobki Metali

S%“T‘ STOM

SPAWALNICTWO

Miedzynarodowe Targi Technologii
i Urzadzen dla Spawalnictwa

@ CONTROL=STOM

Targi Przemystowej Techniki Pomiarowej

EXPO=SURFACE

e Targi Technologii Antykorozyjnych
oraz Ochrony Powierzchni
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* ponad 220 firm z 20 krajow
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