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W tym numerze raporty:

e Raport drazarek wgtebnych - str. 40
e Raport wtryskarek - str. 7
e Raport urzadzen pomiarowych - str. 28




WYSOKIE OBROTY NA MASZYNACH
ELEKTROWRZECIONA SOV nakanishr

do 80 000 obrotéw /min !
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OBERON?® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel.: (52) 354 24 24, Fax: (52) 354 24 01,
E-mail: oberon@oberon.pl; www.oberon.pl, www.nakanishi.pl
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Drodzy Pafstwo!

Kiedy pisze ten tekst, skoficzyta sie kolejna Sniezna zima i wresz-
cie mamy wiosne w petni. Pierwsze tegoroczne targi, ktére niestety,
odbywaty sie w jednym terminie, sa juz za nami. Zaréwno poznarska
EPLA jak i kielecki STOM zaowocowaty nam zwiekszona w stosunku
do zesztego roku liczbg kontaktéw targowych. Po dwdch skromnych
latach, w naszej firmie nareszcie wzrosty obroty! Zatem mozna chy-
ba ogtosi¢, ze widmo kryzysu chowa sie na jakis czas i przychodzi
zwyzka koniunktury w branzy narzedziowej. Kolejnym dowodem na
potwierdzenie tej tezy jest zapetnienie hal na nadchodzacych tar-
gach PLASTPOL. Centrum Targowe Kielce powigkszyto w zesztym
roku swoja baze o duza hale — a na najblizszych targach wszystkie
szes¢ (1) hal bedzie zapetnione. Oczywiicie zapraszamy na nasze
stoisko PLASTPOL G-44.

Pisze o koniunkturze i planach, ale jak to sie méwi, nic tak nie
bawi Pana Boga jak nasze plany. Wystarczyto jedno trzesienie zie-
mi w Japonii, by udowodni¢, ze budynki odporne sejsmicznie sa
odporne do pewnego momentu. Energetyka jgdrowa bedzie miata
teraz przez kolejne 10 lat ktopoty. Wydarzenia na Bliskim Wschodzie

i w Afryce podbijaja cene ropy, surowcow.
| jak tu cokolwiek planowac? Margines ry-
zyka jest tak duzy, ze chyba wiem dlaczego
Polska na tle innych krajéw UE wyglada tak
dobrze: poniewaz nie planujemy dokfadnie,
tylko myslimy, ze ,jakos to bedzie"!

W efekcie takiego myslenia, nie tyle my
kierujemy biznesem, co czasem biznes kie-
ruje nami. Prosze zajrze¢ do dziatu ,Krétko”
- jest tam opisane szkolenie, ktére odbytem
w kwietniu, w nietypowym dla biznesu oto-
czeniu.

Jezeli chodzi o kwieciefi, to faktycz-
nie zrobit sie miesigcem petnym refleksji
z uwagi na rocznice $mierci JP Il czy roczni-
ce katastrofy smolefiskiej. | potem niektérzy
Jpolitycy” skarza sie na znuzenie wywotane
ogladaniem przygnebiajacych programéw
w TVP. Tak sie zastanawiam, czy niedtugo nie
usuna nam z kalendarza smutnych dat typu 1
wrzesnia, no i oczywiscie wszystkich rocznic $mierci.

Biezacy numer Forum Narzedziowego przynosi raporty o drazar-
kach wgtebnych i wtryskarkach. Skoro dystrybucja numeru ma sie
odby¢ na targach PLASTPOL, to te tematy wydawaty sie nam naj-
wtasciwsze. Produkcja form wtryskowych bez drazarek jest trudna,
a finalny produkt wiadomo, ze musi by¢ wyprodukowany na wtry-
skarce. OBERON z okazji kieleckich targéw PLASTPOL i nastepujacych
po nim poznanskich targach ITM robi targowa promocje na szlifierki
Nakanishi. Szczegdty promocji na naszych stoiskach.

Zanim jednak odbedga sie targi, na ktérych moze sie spotkamy,
wczesniej bedzie Wielkanoc. Prosze za posrednictwem Forum Na-
rzedziowego przyjaé nasze najserdeczniejsze zyczenia pomysinosci
z okazji Swiagt Zmartwychwstania Panskiego. Mam nadzieje, ze te
radosne Swieta wlejg tyle nadziei, wiary i mitosci w nasze serca, ze
zaden kryzys juz wiecej nie bedzie nam straszny. Bo jeszcze tak nie
byto, zeby jakos nie byto.

Pozdrawiam Pafstwa wiosennie
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SHELL ECO-MARATHON EUROPE

Z przyjemnoscia informuje, ze podjelismy
wspdtprace z  Miedzywydziatowym  Kotem

Mechatroniki studentow Politechniki
Gdanskiej.  Studenci  pracujg m.in. nad
pojazdem MietekTeam startujgcym

w zawodach Shell Eco - marathon Europe.
Zawody polegaja na przejechaniu jak najwiekszej
odlegtosci przez eksperymentalny pojazd przy
zuzyciu 1 litra paliwa. Problem oprécz zuzycia
najmniejszej ilosci paliwa polega na tym, ze
pojazd ma spetnia¢ wymogi takie jak: promien
skretu, skutecznos¢ hamowania, o3wietlenie
pozwalajgce na dopuszczenie go do ruchu
ulicznego. Dodatkowo waga gotowej do
jazdy maszyny ma by¢ nie wieksza niz 200 kg.
Zawody organizowane przez Shell maja miejsce
w Niemczech w miejscowosci Lausitz na
torze EuroSpeedway Lausitz Racing Circuit.
O postepach prac bedziemy informowali
w nastepnych numerach.

DODATKI STOPOWE

Obecnie Swiatowe firmy wydobywcze chcg
zmusi¢ producentéw stali do zaakceptowania
w rocznych kontraktach na sezon 2010/2011
rekordowo wysokich cen rudy zelaza, na
poziomie nawet 120 $/tone. Ceny dostaw
z kopalni do hut, a ceny na rynku spot dzieli
bowiem kilkadziesigt dolaréw. Wydobywcy
widzac ceny gietfdowe prébuja dojs¢ do ich
poziomu swoimi cenami ,wyjsciowymi”. Jak to sie
skoriczy, niestety wiadomo. Ceny stali beda rosty,
zapfaci za te podwyzki kofcowy uzytkownik,
czyli my wszyscy.

EMO HANNOVER 2011

&EM&

Miarg ozywienia rynku produkcji metalowej
moze by¢ liczba zarezerwowanych stoisk na
nadchodzacych targach EMO Hannover 2011.
Juz w styczniu byto zarejestrowanych ponad
1500 wystawcow z 36 krajow, ktérzy zabukowali
ponad 140 000 m? powierzchni wystawienniczej.
Moze bardziej obrazowo zabrzmi, ze wystawa
bedzie wieksza niz 14 hektaréw. Na pewno

Jak zwykle na poczatku kwartatu publikujemy
zmiany w cenach dodatkéw stopowych stali
narzedziowych. Wobec poprawy koniunktury
na stal plus uwzgledniajac niepokoje na rynkach
i gietdach ceny dodatkéw oczywiscie rosna.
Niewielki wzrost obejmuje stale narzedziowe
0 matej zawartosci pierwiastkéw stopowych, jak
1.2311, 1.2312, 1.2842. Inne, jak 1.2343 czy 1.2767
drozeja 0 10 czy 20 centédw na kilogramie juz od
pierwszego kwietnia.

CENY RUDY ZELAZA

Ceny rud zelaza wykazujg silne tendencje
wzrostowe. Do tej pory ceny rudy zelaza
byty ustalane na rok czasu. Na poczatku XXI
w. ruda kosztowata okoto 30 $/tone. Rekordowo
wysokie ceny byly w latach koniunktury
2007 i 2008, kiedy doszty do 90 $/tone.

Zmiany cen dodatkow stopowych w €/kg kwartalnie
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ciezko bedzie zwiedzi¢ ja jednego dnia. EMO
2011 startuje 19 wrzednia i bedzie trwato do
24 wrzesnia. Kto chce zobaczyé nowoczesne
obrabiarki czy technologie obrébki metalu nie
moze oming¢ tych targdw.

NOWY KATALOG SANDVIK COROMANT

W nastepstwie wnikliwych  konsultacji
zklientami, firmaSandvik Coromant, specjalizujaca
sie w dziedzinie narzedzi skrawajacych oraz
systemébw narzedziowych opracowata nowe
podejscie do sposobu prezentowania swoich
produktéw oraz rozwigzan w ramach katalogéw
drukowanych oraz elektronicznych.

Nowa koncepcja zostata  wdrozona
z dniem 1 marca 201, kiedy to operatorom
obrabiarek, technologom oraz kierownikom
produkcji  przedstawiono  petny,  globalny

zakres  produktéw. ,Globalny”, poniewaz
nowe  katalogi  zawierajg  asortyment,
zarbwno w  systemie  metrycznym, jak

i calowym. Spetnia to oczekiwania rosnacej liczby
producentdw, ktérzy dziatajg na skale Swiatowg
i wymagajg dostepu do narzedzi z obydwu
systemow miar, jednoczednie powiekszajac ich
wybor.

Kolejng duzg zmiang jest podziat gtéwnego
katalogu na 2 tomy: jeden dotyczacy toczenia
ogdlnego (C-2900:09), co obejmuje przecinanie,
toczenie rowkéw, toczenie gwintéw oraz drugi,
dotyczacy narzedzi obrotowych (C-2900-10),
co obejmuje frezowanie, wiercenie i wytaczanie.
Takie podejscie ma na celu lepsze odzwierciedlenie
faktu, ze wiele wydziatéw produkcyjnych
specjalizuje sie w operacjach tokarskich lub
obrotowych. Oznacza to réwniez dodatkowa
warto3¢ dla klienta, poniewaz zapewnia to wiecej
miejsca na zawarcie informacji technicznych
pomocnych przy optymalizacji zastosowania
produktu. Kazdy tom zawiera tez informacje
0 powiagzanych systemach mocowania narzedzi.

Od 1 marca nowe katalogi w kilku
jezykach  europejskich, tacznie z  wersjg
dla iPada, udostepnione  zostaty do
pobrania na stronie internetowej Sandvik
Coromant  www.sandvik.coromant.com/pl,
w zaktadce ,Katalogi Online”.Zapraszamy do
odwiedzin.

W TYM ROKU PODCZAS ITM POLSKA!
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Zapraszamy  na  najwieksze  targi
nowoczesnych rozwigzaf dla przemystu ITM
Polska 2011 (14-17 czerwca). W tegorocznym
programie nie  zabraknie propozydji
o charakterze warsztatowym - Akademii
Spawania oraz Poligonu Umiejetnosci. Ponadto
targom  towarzyszy¢  bedzie  kilkadziesigt
konferencji i seminaridw.  Wydarzeniem
prestizowym bedzie IX Forum Inzynierskie
(14 czerwca), ktére odbywac sie bedzie pod
hastem ,Inzynieria symultaniczna sposobem na
transfer innowacyjnych technologii”.

Interesujgco  zapowiada  sie  réwniez
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konferencja pt. ,Konstrukcja a technologia
wyrobow” (15 czerwca). Zaproszeni eksperci
rozmawial bedg o konstrukcjach lekkich,
problemach ~ automatyzacji i integracji
projektowania elementéw maszyn oraz interakdji
narzedzi. Cato3¢ poprowadzi prof. Kazimierz
E. Oczos.

Kolejna odstone mie¢ bedzie takze
Centrum Doradztwa i Zgfaszania Potrzeb
na Innowacje, ktérego ideg jest udzielanie
pomocy przedsiebiorcom w  rozwigzywaniu
probleméw natury technologicznej, zwigzanych
z prowadzong dziatalnoiciy gospodarcza.
Przedsiewziecie dofinansowane jest przez
Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzszego.

Zrédto: Miedzynarodowe Targi Poznariskie
Wiecej www.itm-polska.pl

TARGI EUROTOOL 2011

W imieniu redakcji Forum Narzedziowego
OBERON przepraszamy za Zle podang date
Targbw Eurotool 2011. Targi odbedg sie
w dniach od 19 - 21 paZdziernika 2011, a nie
jak podalismy w ,Harmonogramie targbéw
w Polsce i Europie na rok 201", z numeru
4 (45) 2010.

DZIEKUJEMY ZA ZAPROSZENIE!

m MACHINE TOOLS

W imieniu firmy OBERON Robert Dyrda
chce podziekowal za zaproszenie na Drzwi
Otwarte w firmie KNUTH. Podczas tej
imprezy, ktéra odbyta sie w dniach od 9 - 11
marca 2011 mozna byto zapoznaé sie z ofertg
firmy, miedzy innymi z drazarkami, tokarkami,
frezarkami itp. Wiecej informacji na temat
produktéw  firmy  KNUTH na stronie
www.knuth.pl.

ITS 2011 W SCHORNDORF W NIEMCZECH
+GF+

Jak co roku szwajcarski  koncern
GF AgieCharmilles zorganizowat spotkanie
klientéw z Europy w Swiatowym Centrum
Aplikacji w  Schorndorf ~w  Niemczech.
Wyposazone w  kilkadziesigt  obrabiarek
centrum w Schorndorf umozliwia zapoznanie
sie ze wszystkimi  oferowanymi  przez
GF AgieCharmilles technologiami tj. obrdbka
elektroerozyjna, obrobka frezerska, ablacja
laserowa i automatyzacjg. Centrum pozwala na
zapewnienie naszym klientom jak najpetniejszej
obstugi - prowadzenie prezentacji maszyn,
opracowywanie  technologii  obrébki  oraz
wykonywanie prob.

W trakcie spotkania zobaczyé mozna byto

AgieCharmilles

wiele maszyn i rozwiazah w akcji oraz wymienié
doswiadczenia w wielu bardzo szczegétowych
kwestiach. Byfa tez okazja przyjrze€ sie nieczesto
eksponowanym elementom konstrukcyjnym jak
np. korpusy maszyn. Podczas spotkania klienci
mieli mozliwos¢ zaprezentowania pozostatym
gosciom swoich przedsiebiorstw i efektéw
wspdtpracy z GF AgieCharmilles. Niewatpliwie
najciekawszym byto wystapienie przedstawiciela
firmy MERCEDES HPE — dostawcy silnikéw dla
Formuty 1, pracujacego na frezarkach Mikron.

Dopetnieniem wizyty w Swiatowym Centrum

Aplikacji GF AgieCharmilles byto wspdlne
zwiedzanie Muzeum Mercedesa w pobliskim
Sztutgarcie. Dla wielu oséb, zainteresowanych
technika i technologia, zapoznanie sie z historia
rozwoju samochodu od jego poczatkdw byto
nader ciekawym do3wiadczeniem.

SEMINARIUM TECHNOLOGICZNE W DMG
POLSKA

DMG

Firma DMG Polska Sp. z 0.0. z siedziba
w  Pleszewie zorganizowata 12 kwietnia
Seminarium Technologiczne podczas, ktérego
przyblizyta uczestnikom zalety maszyny DMC
80FD duoBLOCK. Organizatorzy wspdlnie ze
swoimi partnerami:  HORN, LMT, SIEMENS,
SCHUNK i CASTROL w praktyczny sposéb
zaprezentowali zalety DMC 80FD duoBLOCK,
ktdra jest wyposazona w stét frezarsko - tokarski
z technologia DirectDrive. Takie rozwigzanie
umozliwia obrabianie detali do wagi 1000 kg przy
obrotach do 800 min-1.

Jesli  chcecie  sie  Pafstwo  wiecej
dowiedziec na  temat  prezentowanej
maszyny zapraszam na strone producenta
http://pl.dmg.com.

Krotko

SPOTKANIE MENAGEROW

Kwietniowy weekend spedzitem
w Czestochowie z grupa 70 oséb na sesji
.Duchowos¢  menadzera:  jak  kierowaé
biznesem, a nie by¢ kierowanym przez
biznes”. Nie byt to méj pierwszy kontakt
ze szkoleniami dla  kadry  kierowniczej.

| nie pierwszy kontakt z ojcami Jezuitami i ich
¢wiczeniami duchowymi. W czasach zabiegania,
wiecznego pospiechu moze dobrym pomystem
spedzenia kilku wakacyjnych dni bytby jezuicki
Jfundament”? Prosze tylko wystaé aplikacje
z wyprzedzeniem - chetnych na rekolekcje
w ciszy i milczeniu jest duzo.

ZAPROSZENIE NA DRZWI OTWARTE

Firma Awexim Sp. z o0.0. jako wytaczny,
autoryzowany przedstawiciel firm:
%‘@' Sfeaver o2
ma zaszczyt i przyjemnos¢ zaprosi¢ Pafstwa na
dni drzwi otwartych w dniach od 07-09 czerwca
2011 do siedziby firmy:

Behringer GmbH IndustriestraRe 23

D-74912 Kirchardt NIEMCY

www.behringer.net

Program obejmuje prezentacje
najwydajniejszych, najwyzszej klasy przecinarek
taSmowych i tarczowych z zastosowaniem
najnowszych  technologii  ciecia  metalu.
Kompletne linie produkcyjne dla konstrukgji
stalowych przy pofaczeniu trzech duzych firm
Behringer, Vernet Behringer i Rosler tworzacych
grupe PARTNERS FOR STEEL. Serdecznie
zapraszamy AWEXIM Sp.zo.o.

AWEXT

Awexim Sp. z 0. 0.
ul. Wachocka 1G, 03-934 Warszawa
Tel. 22 7507807; www.awexim.pl
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ENERGOOSZCZEDNE WTRYSKARKI ROBOSHOT S —2000i seria B

firmy FANUC

FANUC

ROBOMACHINE EURCPE GmiH

Wtryskarki ROBOSHOT S - 2000i firmy FANUC LTD and Mitsui
& Co. to maszyny catkowicie elektryczne, w ktérych wprowadzono
wiele nowych rozwigzah w zakresie napeddéw i sterowania.

To maszyny XXI wieku osiggajace najwyzsza doktadnosé,
charakteryzujgce sie precyzjg dziatania, stabilnoscia procesu
niezaleznie od warunkéw zewnetrznych, niezawodnoscig dziatania
i mozliwoscig prowadzenia produkcji przy zachowaniu wysokich
i bardzo wysokich wymagah dotyczacych czystosci produkcji
(elementy dla przemystu medycznego i optycznego).

Wtryskarki  elektryczne  ROBOSHOT  wykazujg znaczna
oszczedno$¢ energii i sa tatwiejsze w obstudze niz maszyny
hydrauliczne. Realizuja wysoko precyzyjna kontrole ruchu jednostki

Podstawowa struktura wtryskarki ROBOSHOT

Zespot

PN zamka

—

Silnik serwo do
wyrzutnika

Silnik serwo do
otwierania/zamykania
formy

Modut do
nastawy
wysokosci

formy

~

Sterownik CNC

_r-- Slimak/cylinder
lf L

wtrysku, jak i samego $limaka, zamykania i otwierania formy oraz
ruchéw wypychacza.
Niektére z cech wtryskarek ROBOSHOT:

« Al MOLD PROTECTION: Sterownik sam ustawia zakres
procentowy momentu obrotowego silnika , ktéry zabezpiecza
forme przed uszkodzeniem.

»  NAPED BEZPOSREDNI: mozliwy dla wtryskarek ROBOSHOT
charakteryzujacych sie duza predkoscia wtrysku, co jest
wykorzystywane przy produkcji detali cienko3ciennych.

« NAPED PRZEZ PRZEKtADNIE PASOWA: mozliwy dla

wtryskarek ROBOSHOT charakteryzujacych sie standardowa
predkoscig wtrysku.

ROBOSHOT
S-2000+
Zespot
PN wtryskowy
- I
Silnik serwo do Silnik serwo do
plastyfikacji wiyysku tworzywa

Lej zasypowy@

Pomiar obcigzenia
__[zastosowany jako
-~ ——=czujnik ci$nienia)

Grzatki

Wzmacniacz
serwo
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*  PRECISE METERING: precyzyjne dawkowanie tworzywa,
z dekompresja, zgodnie z zadang procedura.

Raport wtryskarek

« EXTRUDER TORQUE MONITOR: sprawdzana jest |pRODUCENT FANUC Japonia
jakos¢ [ptynnod¢] tworzywa. Mozna okresli¢ czy :
wykorzystywany regranulat jest odpowiedniej jakosci. PRZEDSTAWICIEL W POLSCE APX Technologie

Wtryskarki ROBOSHOT sa najbardziej przyjaznymi dla | MODEL ROBOSHOT $-2000i 50B
srodowiska maszynami produkowanymi przez firme FANUC. - ;
Pobér energii elektrycznej przez ROBOSHOT jest NAJNIZSZY TYP SLIMAKA Maty Duzy
sposrod wszystkich wtryskarek z napedem elektrycznym | \aga maszyny (ton) 28 2.8
produkowanych na S3wiecie. Mozliwe jest opcjonalne . : :
zastosowanie unikalnej funkcji RE-GENEROWANIA ENERGII. | Powierzchnia podtoza (m) 3684x1080 mm 3684x1080 mm

Obrabiarki ROBOSHOT dzieki technologii odzyskiwania | Gabaryty maszyny (m) 4103x1080x1551mm | 4103x1080x1551mm
energii pozwalajg na ponowne uzycie energii generowanej i .

w trakcie zwalniania pracy silnika podczas zamykania/ Pojemnos¢ zbiornika (litry)
otwierania formy oraz generowanej w stanie zamknigcia | Moc grzania (kW) 35 8.4
zamka kolanowego. Iy (kW(ho)

elektryc

Odzyskana energia jest efektywnie wykorzystana m Ll P
w systemie grzania cylindra oraz do pracy jednostki sterujacej. | Srednica slimaka (mm) 20 32
Oszczednosci energii na wtryskarkach ROBOSHOT. L/D slimaka 1622 1622

ZUZYCIE ENERGII Cisnienie wtrysku (kg/cm?) 280 MPa 150 MPa
0 1/‘3 mn|ngze zuzycie energii w . Objetoéé wtrysku (cm?) 2 7%
poréwnaniu z wtryskarka hydrauliczna.
Waga wtrysku (g)
ROBOSHOT Oszczednosci
Poréwnanie kosztow operacyjnych w okresie 10 letnim Strurniefi wirysku (cm?/sek.) 63 161
pomiedzy wtryskarkami ROBOSHOT i wtryskarkami Predkos¢ wirysku (mm;/sek.) 200 200
hydraulicznymi:
>>> Dla wtryskarki 30 Ton s3 to oszczednoéci rzedu Skok wirysku (mm)
179 000, - PLN* _ . Obroty slimaka (rpm) 300 300
>>> Dla wtryskarki 50 Ton s3 to oszczednosci rzedu
299 000, - PLN* Skok dyszy (mm)
>>> Dla wtryskarki 150 Ton sg to oszczednosci rzedu Sita docisku dyszy (ton) 15 15
611000,- PLN*
* przy kursie srednim NBP z 31-01-2011, czyli 100 JPY Zdolnos¢ plastyfikadji (kg/hr)
=3,5090 PLN 2 .
llos¢ stref grzania (strefy)

Aby zapoznaé sie z petng ofertg firmy APX Technologie | Sita zamykania (ton) 50 50
i mozliwosciami technicznymi prezentowanych urzadzei .
zapraszamy Pafstwa do odwiedzenia stoiska APX SN i)

Technologie na tegorocznych targach PLASTPOL, ktére ?dleg)’foéé migdzy kolumnami 360x320 360x320
odbeda sie w dniach 24-27 maja 2011 w Kielcach. mm
Min. grubos¢ formy (mm)
Wielkos¢ otwarcia formy (mm) 250 250
® Wysokos¢ formy (mm) max- min: 350-150 | max-min: 350-150
Wymiary stotu (mm) 500x470 500x470
Skok wypychacza (mm) 70 70
Sita wypychacza (ton) 20 20
TEGHNDLDIGIE A —
APX Technologie Sp. z o.0. ADRES APX Technologie
ul. Centralna 27, 05-816 OPACZ 0SOBA DO KONTAKTU Andrzej Sliwiiski
tel. 22759 62 00, Fax 22 759 63 44 TEL./FAX 48227596200 / 48 22759 63 44
e-mail: apx@apx.pl WWW-apX-pI WWW /E-MAIL a.sliwinski@apx.pl
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Raport wtryskarek

PRODUCENT HWA CHIN HWA CHIN TAJWAN
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ATEC JASZTAL ATEC JASZTAL

MODEL HC250 SE HC800 SE

TYP SLIMAKA ( mm) Maty Duzy Maty Duzy
Waga maszyny (ton) 8.5 8,5 475 475
Powierzchnia podfoza (m) 7 7 25 25
Gabaryty maszyny (m) 5,4x1.5x2.0 5.4x1.5x2.0 10x2.3x2.3 10x2.3x2.3
Pojemnos¢ zbiornika (litry) 600 600 900 900
Moc grzania (kW) 1.2 16 38 38
Silnik elektryczny (kW(hp)) 22 22 59 59
Srednica $limaka (mm) 48 60 80 100
L/D dlimaka 23.2 224 23.9 225
Cisnienie wtrysku (kg/cm?) 2528 1617 2805 2242
Objetos¢ wtrysku (cm?) 425 664 2361 3689
Waga wtrysku (g) 382PS 597PS 2124 3320
Strumief wtrysku (cm?/sek.) 249.6 390 515 804
Predkos¢ wtrysku (mm/sek.)

Skok wtrysku (mm)

Obroty slimaka (rpm) 0-260 0-260 0-138 0-138
Skok dyszy (mm)

Sita docisku dyszy (ton)

Zdolnos¢ plastyfikacji (kg/hr) 89 139.6 218 320
llo$¢ stref grzania (strefy) 5 5 6 6
Sita zamykania (ton) 250 250 800 800
Skok zamykania (mm) 600 600 1050 1050
odlegtos¢ miedzy kolumnami (mm) 560x550 560x550 1005x1000 1005x1000
Min. wysokos¢ formy (mm)

Wielkos¢ otwarcia formy (mm)

Max. wysokos¢ formy (mm) 180x600 180x600 300-1100 300-1100
Wymiary stotu (mm) 810x810 810x810 1470x1470 1470x1470
Skok wypychacza (mm) 150 150 300 300
Sita wypychacza (ton)

Sita otwarcia (ton)

ADRES 05-430 Pogorzel ul.Swierkowa 13
OSOBA DO KONTAKTU Artur Pasnik

TEL./FAX 509117262

WWW /E-MAIL www.wtryskarki.waw.pl; atecwtryskarki@wp.pl
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Raport wtryskarek

]

PRODUCENT HWA CHIN TAJWAN

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ATEC JASZTAL ATEC JASZTAL

MODEL HC800 SE HC 125 SE

TYP SLIMAKA ( mm) Maty Duzy Maty Duzy
Waga maszyny (ton) 475 475 42 42
Powierzchnia podtoza (m) 25 25 5 5
Gabaryty maszyny (m) 10x2.3x2.3 10x2.3x2.3 4.0x1.2x1.6 4.0x1.2x1.6
Pojemnos¢ zbiornika (litry) 900 900 320 320
Moc grzania (kW) 38 38 5.8 8.2
Silnik elektryczny (kW(hp)) 59 59 15kW 15kW
Srednica $limaka (mm) 80 100 32 42
L/D slimaka 239 22.5 23 224
Cisnienie wtrysku (kg/cm?) 2805 2242 2657 1543
Objetos¢ wtrysku (cm3) 2361 3689 142 245
Waga wtrysku (g) 2124 3320 127PS 220PS
Strumien wtrysku (cm3/sek.) 515 804 96.2 165.7
Predkos¢ wtrysku (mm/sek.)

Skok wtrysku (mm)

Obroty slimaka (rpm) 0-138 0-138 0-282 0-282
Skok dyszy (mm)

Sita docisku dyszy (ton)

Zdolnos¢ plastyfikacji (kg/hr) 218 320 37 63
llos¢ stref grzania (strefy) 6 6 4 4
Sita zamykania (ton) 800 800 125 125
Skok zamykania (mm) 1050 1050 450 450
odlegtos¢ migdzy kolumnami (mm) 1005x1000 1005x1000 410x400 410x400
Min. wysokosé formy (mm)

Wielkos¢ otwarcia formy (mm)

Max. wysokos¢ formy (mm) 300-1100 300-1100 125-425 125-425
Wymiary stotu (mm) 1470x1470 1470x1470 580x580 580x580
Skok wypychacza (mm) 300 300 110 110
Sita wypychacza (ton)

Sita otwarcia (ton)

ADRES 05-420 Pogorzel ul.Swierkowa 13
OSOBA DO KONTAKTU Artur Pasnik

TEL./FAX 509117262

WWW /E-MAIL www.wtryskarki.waw.pl ; atecwtryskarki@wp.pl
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HSMWorks - innowacyjne
oprogramowanie CAM
pracujace w srodowisku
SolidWorks®.

HSMWorks to nowoczesne oprogramowanie typu CAM dla obrabiarek
CNC, pracujace w Srodowisku SolidWorks.

Producentem oprogramowania jest firma HSMWorks ApS,
od lat dostarczajaca zaawansowanych technologii CNC dla
potrzeb przemystu motoryzacyjnego, lotniczego oraz dla innych
producentdw oprogramowania CAM. HSMWorks ApS jest tworca
wielu rozwigzah z zakresu technologii szybkiego skrawania
(high speed machining), uzywanych obecnie przez innych producentéw
systemédw CAM.

Od 2007 r. firma HSMWorks ApS tworzy wiasny system
CAM nowej generacji wykorzystujgc  wieloletnie  doSwiadczenia
w dziedzinie generacji optymalnych S3ciezek narzedzia. Tak powstat
HSMWorks - obecny lider w swojej klasie na rynku frezowania 3D.

HSMWorks tworzony od podstaw wewnatrz programu SolidWorks
stat sie logicznym rozszerzeniem wszystkich zalet projektowania
parametrycznego SolidWorks o mozliwosci generowania Sciezek narzedzia
dla obrabiarek CNC.

Petna integracja systeméw CAD i CAM pozwala na unikniecie btedéw
powstajacych czesto podczas konwersiji plikéw przy imporcie i eksporcie
geometrii modelu do/z modutu CAM.

AN

[

Zastosowanie przez programistow HSMWorks ApS nowoczesnych
algorytméw generowania Sciezek narzedzia oraz nowych strategii obrobki
takich jak Adaptive Clearing (frezowanie adapcyjne) pozwala na skrocenie
czasu frezowania 0 40% lub wiecej oraz nawet 10-krotne wydtuzenie czasu
zywotnosci narzedzi frezujacych przy jednoczesnej znaczacej poprawie
jakosci obrabianej powierzchni.

HSMWorks ~ zawiera  wszystkie
obrébki  maszynowej, takie jak:

konwencjonalne
obrébka  kieszeni,

strategie
konturdéw,

10

ldealny CAM dla Solidworks

z  przejsciem  réwnoleglym,  spiralna,  promieniowa,  obrdbka
z detekcja powierzchni pfaskich, ,otéwkowa”, ze statym krokiem 3D etc.
- strategie znane wigkszoci uzytkownikéw innych systeméw typu CAM.
HSMWorks idzie jednak o krok dalej. Implementuje nowe algorytmy,
w wyniku ktorych generowany kod dla maszyn CNC jest zoptymalizowany
pod wzgledem redukcji czasu maszynowego. Poprzez fagodne przejicia
narzedzia skrawajgcego w cyklu roboczym jak i w trakcie posuwdw
pomocniczych, radykalnie zmniejszone sg obciazenia jakich doznaje
obrabiarka CNC przez co wydtuza sie jej zywotnos¢ oraz polepszona jest
jakos¢ obrabianych powierzchni i doktadno3¢ wykonania detali.
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HSMWorks oferuje wszystko to, czego oczekujemy od nowoczesnego

programu CAD/CAM:
. tatwos¢ we wdrozeniu i prostote w uzytkowaniu
. petng wspdtprace z najlepszym w swojej klasie programem CAD

jakim jest SolidWorks

. szybka generacje efektywnego kodu NC gwarantujgcego najwyzsza
jako3¢ obrabianych detali

. mozliwos¢ petnej weryfikacji wygenerowanego kodu NC
i oceny jego rezultatdw jeszcze przed rozpoczeciem pracy obrabiarki

. sygnalizacje ewentualnych kolizji narzedzia lub/i uchwytu
z obrabianym detalem.
(R =it
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Uzytkownik HSMWorks ma mozliwo3¢ definiowania powierzchni
chronionych, korzystania z bibliotek narzedzi, edycji i definiowania wtasnych
narzedzi, ustawienia wszystkich parametréw skrawania lub korzystania
z ustawien domysinych.

Praca z HSMWorks jest tatwa, prosta i przyjemna, a efekt tej pracy to
idealna jakos¢ obrabianych detali.
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Pakiety HSMWorks:
. frezowanie i wiercenie 2D,
. frezowanie 3D,
. frezowanie 5X,
. toczenie.

HSMWorks to:
. obrdbka zgrubna i wykarczajaca 2D,
. obrdbka zgrubna i wykarczajaca 3D,
. symulacja  brytowa  weryfikujaca

Sciezke
wygenerowaniu kodu NC sprawdzajac jakos¢ obrobki pod katem
kolizji, podcie¢,

narzedzia po

. edycja NC - mozliwos¢ sprawdzenia i dokonania manualnych
zmian w istniejgcym juz kodzie NC,

. postprocesory dla wigkszosci istniejacych na rynku sterowan CNC
- Heidenhain, Siemens, Fanuc, Fagor, Mazak, Haas i inne,

. program komunikacji RS232 umozliwiajacy przestanie kodu NC

pomiedzy obrabiarka, a komputerem operatora,/programisty.
HSMWorks to idealny wybér dla:

. tych, ktorzy szukajg tatwego do nauczenia, prostego
w obstudze, a jednoczesnie poteznego pakietu CAD/CAM,

. narzedziowni szukajacych najnowszych technologii ~ generacii
Sciezek narzedzia dla obrabiarek CNC,

. uzytkownikéw programu SolidWorks, ktérzy chcg poszerzyc

swoje doSwiadczenie pracy projektowej CAD o znajomos¢
programowania obrabiarek numerycznych.
HSMWorks jest dostepny w dwéch wersjach:
. HSMWorks dla uzytkownikéw SolidWorks,
. HSMWorks zawierajgcego SolidWorks OEM 2011.

Andrzej Wieckowski

Zamow petna miesieczng wersje testowa HSMWorks.

HSMWORKS

Authorized Reseller

* SolidWorks jest zarejestrowanq markq SolidWorks Corporation.

%wane elektrodrazarki erozyjne EDM

= oraz frezarki

MAC TEC e.K. « Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U

Charmilles HD 8

|
* Firma MAGC - TEC zajmuje sig sprze-
dazg uzywanych elektrodrazarek MAc.
erozyjnych od ok. 15 lat.
« Nasza oferta obejmuije: wycinarki
drutowe, elektrodrazarki wgtebne
oraz maszyny do otwordw jak
réwniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny.
 Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Mowili, ze grafit
jest kruchy...

POCO’ im wierzy¢!
Zamoéw POCO",
jedyny taki grafit!

DUZY SKLAD, ELEKTRODY NA ZAMOWIENIE

OBERQON® u! Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw

tel. (52) 35 424 00 fax: (52) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Robert Dyrda
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Wegliki spiekane firmy IHLE - posiadamy w naszej
ofercie 3000 ‘wymiaréw w réznych rodzajach. Duzy ma-
gazyn, szybki serwis ciecia na wymiar i sprawdzona jakosc
-czyni nas to jedna z najwiekszych firm handlujgcych st(F—
pami twardymi w.Europie. Dysponujemy ponad 200 000
pojedynczych artykutow na magazynie - co nie jest mozli-
we dla duzych producentéw. Od ponad trzech dziesieciolgci
z powodzeniem dziatamy w branzy stopu twardego, dzisiaj
zaopatrujemy firmy produkujace narzedzia z ponad trzy-
dziestu krajéow Swiatowego zasiegu, a takze kluczowych
producentéw narzedzi w Polsce.

NUMER 02 (47) 201 &

Weglik spiekany do produkcji narzedzi skrawajgcych

do frezowania w trudnoobrabialnych materiatach mikro
frezami. Do tych trudnoobrabialnych materiatéw zaliczaja
sie rowniez tytanowo-weglowe konstrukcje warstwowe,
hartowana| stal, stale stopowe tytanowe i nierdzewne.
Ekstremalnie wysoka odporno$¢ na 3Scieranie i znaczna
twardosc tego weglika zostata uzyskana przez uzycie su-
perdrobnaziarnistych proszkéw weglika wolframu. Spe-
cjalnie’ dopasowany proces spiekania zapewnia wysoka
ciggliwosd przy jednoczesnym zapewnieniu optymalnej
twardosci!

150 K10 K15 K20 K25

K30 K35 K40 K45 K50

Gatunki w ktérych moga Paristwo zamawiac nasze produkty:

CKi06

n»n»

Gatunek drobnoziarnisty na' petnoweglikowe frezy trzpie-
niowe posiada wysoka trwatos¢ ostrza i odpornos¢ ha
Scieranie. Do wi6rowej obrobki metali niezelaznych, sto-
péw aluminium, materiatow kompozytowych i trudno-
obrabialnych. Ten 'gatunek jest szczegdlnie polecany do
pokrywania powtokami diamentowymi.

CKi08

nn»

Uniwersalnie stosowany gatunek drobnoziarnisty posia-
dajacy wysoka odpornosé na Scieranie i wysoka trwatosc
ostrza. Gatunek odpowiedni na frezy trzpieniowe do ob-
robki odlewdéw, zeliwa jasnego, hartowanej stali, twardych
stopéw aluminium, tworzyw sztucznych zawierajacych
wypetniacze, tworzyw wzmocnionych wtéknami szklany-
mi oraz okfadzin hamulcowych.

CKi09

n»n»

Wysoka twardo$¢ i ekstremalna wytrzymatos¢ na zgina-
nie czyni ten gatunek weglika szczegblnie odpowiedni do
wiercenia w ptytach kart elektronicznych i innych tworzy-
wach sztucznych wzmacnianych wtdknami, jak réwniez

nn»n

CKi10

Ultradrobhoziarnisty gatunek o wysokiej ciggliwosci
iltwardosci, dlatego szczegblnie wart polecenia na narze-
dzia obrotowe do obrébki hartowanych detali. Poleca-
ne do obrobki zgrubnej i wykanczajacej posiadaja duza
trwatos¢ krawedzi i ciggliwosé. Gatunek odpowiedni do
obrébki stopow tytanu, zarowytrzymatych stopéw, auste-
nitycznych stali nierdzewnych, zeliwa szarego i tworzyw
sztucznych wzmocnionych wtéknami szklanymi.

CKi12

n»n»

Ultradrobnoziarnisty gatunek o najwyzszej ciagliwosci
itwardosci,dlategoszczegblniewart poleceniananarzedzia
obrotowedoobrébkihartowanych detalizwysokimipredko-
Sciami skrawania. Posiadaja duza trwatos¢ krawedzi nawet
w ciezkich warunkach skrawania. Odpowiedni do ob-
robki stopoéw tytanu, zarowytrzymatych stopdéw, auste-
nitycznych stali nierdzewnych, zeliwa szarego i tworzyw
sztucznych wzmocnionych wtéknami szklanymi. Gatunek
odpowiedni na narzedzia obrotowe do obrébki stopéw
tytanu, zarowytrzymatych stopéw, austenitycznych sta-
li nierdzewnych, zeliwa szarego i tworzyw sztucznych
wzmocnionych wtéknami szklanymi.

Autoryzowany przedstawiciel w Polsce firma SlaanT
Tel 0048 668150552
ihle@wp.pl; www.ihle.com
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Optyczne maszyny pomiarowe CNC
dla najwyzszych wymagan

Helicheck, swiatowy standard technologii pomiaru

Helicheck Basic 3 - optyczna 4-osiowa maszyna pomiarowa CNC do trudnych zadan
pomiarowych.

Helicheck Basic 3 zostat zaprojektowany do bezdotykowego i kompletnego pomiaru
narzedzi precyzyjnych z wszystkimi typami ztozonych geometrii.

Wszystkie istotne parametry kontroli sg mierzone w petni automatycznie, przy uzyciu
na state zainstalowanych kamer, ktére zastepuja klasyczne przyrzady pomiarowe, takie jak
projektory profilowe i mikroskopy pomiarowe.

Pomiar obrotowych i symetrycznych cze$ci produkcii i $ciernic jest rowniez mozliwy.

Powtarzalny, niezalezny od uzytkownika pomiar, zapewnia bezpieczenstwo, oszczedza czas
i pienigdze. Powtarzajace sie pomiary sg zapisane w systemie i moga by¢ powtarzane ‘ WA LT E R

dowolng ilo¢ razy.

KORBER

W $wietle przechodzacym (powiekszenie 50x = ewentualnie 100x), pomiary mogag by¢ SCHLEIFRING
wykonane w standardowym zakresie od @ 2 mm do 100 mm oraz rozszerzonego zakres Przedstawiciel - Wactaw Babik

. . . o . Tel+48 793 41 58 14
pomiaru od g 100 mm do 320 mm. Powiekszenie 100x do pomiaru $wiatta padajacego na Fax +420 541 426 686
czoto i boku do max. dtugo$¢ 320 mm. Odchylenie dtugosci zgodnie z VDI / VDE 2617 jest \I/Ev-n?ta": waclaw babik@walter-machines.com

alter s.r.o.

E1=(2,0 + L/300) um przy powtarzalnosci <1,5 pm (opcjonalnie E1 = (1,4 + L/300) pum Blanenska 1289, Czechy 664-34 Kurim
i <1 um powtarzalno$¢ przy obnizonym zakresie pomiaru <25 mm i 100x powigkszenie). www.walter-machines.com

Grinding in Motion
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Rys. 1. Symulacja obrébki w NX CAM na bazie kodu NC

Obrébka maszynowa wirnikéw z wielomatopatkami wiaze sie jednak
z dodatkowymi wymaganiami w zakresie programowania NC, ktére jest
niezbedne w przypadku obstugi obrabiarek wieloosiowych uzywanych
do produkgji takich elementéw. Mimo ze wielu dostawcédw systemow
CAM wybiera takie skomplikowane komponenty w celu potwierdzenia
mozliwosci oprogramowania w dziedzinie obrébki 5-osiowej. Niestety,
w wielu przypadkach standardowe oprogramowanie 5-osiowe nie
spetnia wymogdéw wielozadaniowo3ci i wydajnego programowania
Sciezki NC dla komponentéw turbin.

Rys. 3. Przebieg typowego procesu w oparciu o CAX.
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Rys. 4. Typowe operacje przy obrébce wirnikow.
¢ Danez CAD

Typowy system CAM pracuje na importowanej geometrii z innych
systeméw CAD i nie posiada mozliwosci ich edycji lub skutecznej
naprawy. Na rysunku 5. przedstawiono problemy z jakimi na co
dzieh napotykaja programisci w pracy z zaimportowana geometria,
a wiec nachodzenie sie powierzchni, przerwy miedzy powierzchniami
i niedopasowane powierzchnie sasiadujace.

Pakiet NX CAM posiada zaawansowane mozliwosci analizy
geometrii pod katem wychwycenia tego typu wad geometrii, oraz ich
naprawy z mozliwoicig wykorzystania Synchronous Technology do
edycji bezposredniej zaimportowanych modeli nieparametrycznych.
Oczywiscie sam pakiet NX CAD umozliwia zamodelowanie tego typu
elementéw w Srodowisku NX.

Rys.5. Typowe problemy z danymi CAD.

Rozwigzanie NX Turbomachinery pozwala na efektywng obstuge
dowolnych formatéw z innych CAD niezaleznie od pochodzenia modelu.
Dziata ona bezposrednio na podstawie zaimportowanej geometrii
w celu generowania prawidtowych 3Sciezek narzedzia, bez
dostosowywania i ponownego modelowania, co umozliwia unikniecie
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wielogodzinnych przygotowah modelu przed programowaniem NC
jak w przypadku innych systeméw CAM - rysunek 6. Znajdowanie
i rozwigzywanie probleméw z danymi matematycznymi modelu CAD
moze by¢ zmudnym i czasochtonnym zadaniem.
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Rys. 6. Standardowe przygotowanie modelu w innych CAM

W przypadku NX CAM topatki mogg sktadac sie z jednej lub wielu
powierzchni. Nieciagtosci wystepujace pomiedzy powierzchniami moga
by¢ naprawione automatycznie. Dzieki temu mozna uzyskaé ptynne
Sciezki narzedziowe, nawet gdy sasiadujace powierzchnie posiadaja
niejednolite parametry linii UV.

Rys. 7. Wysoka jakos¢ sciezki pomimo niskiej jakosci geometrii
® Definicja geometrii w NX CAM
Geometrie do obrébki w NX CAM mozna wskazac¢ w danej operacji
lub zdefiniowa¢ jg globalnie wczesniej. Wowczas nie musimy jej
ponownie wybiera¢ tylko definiujemy kolejna operacje obrébki ktérej
rodzaj okresla jaka geometrie bedziemy obrabiaé - rysunek 8.

Rys. 8. Rodzaje geometrii wirnika.
* Specjalizowane operacje
Rozwigzanie NX Turbomachinery pozwala ograniczy¢ naktad pracy
programistow dzieki operacjom 5-osiowego programowania NC,
stworzonych specjalnie do obrébki czesci wielotopatkowych — rysunek

4. topatki moga posiadac krzywizny z kgtami ujemnymi. Dodatkowo na
wirniku moze wystepowac wiele fopatek rozdzielajacych.

* Kontrola obcigzenia i posuw

Specjalne funkcje kontroluja warto$¢ obcigzenia narzedzia
i wykrywaja Sciezki o duzym obciazeniu frezu i stosuja dla nich mniejsze
wartosci posuwu. Optymalizacja szybkosci posuwu automatycznie
analizuje obcigzenie narzedzia wzdtuz Sciezki i dostosowuje wartosc

posuwu dla zapewnienia réwnej ilosci usuwanego materiatu -
zwiekszajac w ten sposdb zywotnodé narzedzia.

Usiswany material [mm* ¥s]/Posuw roboczy mmimin

AL AL
\

g

Rys. 9. Optymalizacja posuwu
* Walidacja &symulacja

NX CAM jako jedyny system na rynku oferuje mozliwosé
przeprowadzenia generowania 3Sciezek NC, optymalizacji posuwu
i symulacji kodu NC w jednym zintegrowanym Srodowisku.

Wszystko w NX

Ve
s bl
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[ &

Podstawewa werykaca Peing syviwticia

$ciath) kinesmarty
chrabaars na
bazie kodu KT

Rys. 10. Proces walidacji kodu NC.

Takie rozwigzanie pozwala na weryfikacje S3ciezki obrébki
wewnatrz NX CAM przy uzyciu modelu brytowego obrabiarki
z uwzglednieniem jej kinematyki na bazie kodu NC z zapewnieniem
petnej wykrywalno3ci kolizji pomiedzy elementami obrabiarki czy
elementami mocujacymi.

Rys. 11. Symulacja obrébki promienia podstawy fopatki.

Wazng zaleta rozwigzania NX jest to, ze oprogramowanie CAM
stanowi cze$¢ zintegrowanego pakietu aplikacji, ktére moga by¢
uzywane podczas wszystkich prac zwiazanych z inzynierig produkgji. Ze
wzgledu na spéjne podejicie do modelu aktualizacja geometrii powoduje
rowniez aktualizacje Sciezki narzedzia NX CAM lub inspekcji w NX CMM.

Rozwigzanie Turbomachinery Milling dostepne w pakiecie NX
pozwala uprosci¢ proces 5-osiowego programowania NC w przypadku
ztozonych czedci z wieloma topatkami, takich jak wirniki do silnikow
lotniczych, czy turbiny energetyczne. Dzieki specjalnemu wsparciu
5-osiowej obrdbki programisci NC mogg korzysta¢ z nowoczesnych
operacji przeznaczonych do opracowywania inteligentnych Sciezek
narzedzia dla elementéw typu wirniki. Zapewnia to szybszy czas obrébki,
wyzsza jako3¢ wykorczenia powierzchni i dtuzszy okres zywotnosci
narzedzi.

Krzysztof Augustyn
augustyn@camdivision.pl
Zrédfto: materiaty Siemens PLM Software
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SYSTEM 3R - NIEZASTAPIONY PARTNER W TWOJE)

NARZEDZIOWNI

Witam serdecznie w wiosennych nastrojach w kolejnym numerze
naszego Forum Narzedziowego. Jak mozemy zauwazy¢ nie tylko
przyroda budzi sie do zycia na wiosne, ale i wiekszo3¢ polskich
narzedziowni przezywa spore ozywienie, ktére miejmy nadzieje,
bedzie trwato jak najdtuzej.

W tym artykule bede chciat oméwi¢ dziatanie oraz zalety jednego
z najbardziej popularnych systeméw z palety SYSTEMU 3R,
a mianowicie systemu MACRO.

Obrabiarki przynosza zyski podczas produkcji — i tylko
wtedy. Jest to wiec kwestia wykorzystania  dostepnych
srodkéw  produkcji i unikniecia  bezproduktywnego  czasu

pracy obrabiarki. W zwiazku z tym w przypadku obrébki
elektroerozyjnej przygotowanie do pracy i nastawienia sg wazne,
a moze nawet najwazniejsze dla osiggniecia zyskéw pozwalajacych na
zwrot Srodkéw zainwestowanych w obrabiarki.

Opatentowane systemy MACRO sg uniwersalnymi systemami
odniesienia, ktére oferuja nieskonczona ilod¢ kombinacji. Pozwalaja one
przenosi¢ elektrody i detale pomiedzy obrabiarkami bez koniecznosci
réwnoczesnego zmieniania ustawien. Szybko i precyzyjnie!

Modularna konstrukcja systemu pozwala na rozpoczecie
uzytkowania na matg skale, a nastepnie stopniowa rozbudowe az do
zaspokojenia wiasnych wymagan.

Moze sie to odnosi¢é do obrébki sterowanej recznie lub
komputerowo  (CNC),rozwigzafi  systemowych dla  wrzeciona
obrabiarki lub stotu roboczego, produkcji seryjnej lub jednostkowe;j.

System MACRO dzieli sie na:

MACRO JUNIOR - kompaktowy system przeznaczony gtéwnie dla
matych elektrod ( waga detalu 0,5-1kg):

+  Dokfadnos¢ (powtarzalno3¢) 0,002 mm

«  Dozwolony moment, uchwyty 25 mm 10 Nm

+  Dozwolony moment, uchwyty 32 mm 25 Nm

+  Maksymalne cisnienie ptukania 15 bar

«  Uchwyty reczne ze Sruba blokujaca dociskang osiowo: 1 bar.

+  Sita docisku 5000 N
MACRO STANDARD - srednie elektrody, frezowanie stali ( waga
detalu od 5 do 10 kg):

+  Doktadnos¢ (powtarzalnos¢) 0,002 mm

«  Dozwolony moment 125 Nm

+  Maksymalne cisnienie ptukania 15 bar

+  Sita docisku, uchwyty reczne 6000 N
MACRO HP - §rednie i duze elektrody, frezowanie stali ( waga detalu
od 5-50kg). W tym systemie wszystkie jego wspotrzedne wykonane
sa z weglikéw spiekanych, dzieki czemu uzyskuje sie niedoscigniong
odpornos¢ na zuzycie i Zywotnos¢.

+  Doktadnos¢ (powtarzalnosé) 0,002 mm

«  Dozwolony moment 135 Nm

+ Maksymalne cisnienie ptukania 15 bar

+  Sita docisku, uchwyty automatyczne 7000 N

+  Sita docisku, uchwyty reczne 6000 N
MACRO MAGNUM - $rednie i duze elektrody ( waga detalu 10-50-
100 kg).Bardzo duza sita docisku, a takze powierzchnie odniesienia
umieszczone daleko od 3$rodka uchwytu zapewniajg stabilnosé
i doktadnos¢, ktére idealnie sprawdzajg sie w przypadku obrébki,
w ktérej wyzwalane sg bardzo duze sity.

16

Wersja standardowa
+  Doktadnos¢ (powtarzalnosé) 0,002 mm
+  Dozwolony moment 250 Nm
+  Sita docisku 6000 N
Wersja HP
+  Doktadnos¢ (powtarzalnosé) 0,002 mm
+  Dozwolony moment 375 Nm
+  Sita docisku 16000 Nm
Chronione patentami systemy Macro sa jedynymi w Swiecie, ktére
posiadaja ponizsze wtasciwosci:
«  Wszystkie uchwyty posiadaja szlifowane wspétrzedne state.
«  Wszystkie uchwyty elektrod posiadaja szlifowane wspétrzedne
ruchome.
«  Wszystkie uchwyty i uchwyty elektrod majg wspdtrzedne
w jednej czesci.
«  Wszystkie wspdtrzedne sg w tej samej ptaszczyZnie.

- elektroda

paleta MACRO

drazek ciagnacy

+ uchwyt stotowy

Drodzy czytelnicy jesli nadal nie posiadacie w swojej narzedziowni
Systemu3Rto czas najwyzszy by tozmieni¢, bo przeciez czas to pienigdz,
a dzieki naszemu systemowi jestescie w stanie zyska¢ bardzo duzo
czasu. Zapraszam do zapoznania sie z szerszg oferta Systemu 3R
na naszej stronie internetowej www.system3r.com.pl i w razie
jakichkolwiek pytah o kontakt ze mna.

Pozdrawiam

Szymon Janowski
s.janowski@oberon.pl
tel. 693-513-516
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OBERON?® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Tel.: (52) 354 24 23, Fax: (52) 354 24 01,
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Zamowione materiaty
dostarczamy w 24 godziny!
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Eirare

OBERONJ ul. Cicha 15; 88-100 Inowroctaw
tel. 52 35 424 00, fax: 52 35 424 01

Robert Dyrda www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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WANDERER"

Walcarka 3-rolowa PW 3R 45

Walcarka 3-rolowa PW ® ==

wigcznie z cyfrowym systemem
pomiarowym do szybkiego i precyzyjnego
pozycjonowania!

- Cena:79.800, 00€

L1

* Rok produkgji =2010
e Nacisk =3 x 15 Ton

a . ‘ UPW, P

PE - WEE, SENI i PW
Walcarki 3-rolkowe

Szlifierki bezktowe SENY

S

Narzedzia PEE - WEE

Przedstawicielstwo w Polsce:

itt-technika ITT-Technika- ul. Nowowiejska 29, 63-233 Géra k. Jarocina
technologie cnc Tel. 62 740 90 42, Fax 62 720 90 30, Kom.: +48 602 609 059

www.itt-technika.pl E-mail: itt@itt-technika.pl

pajdzie rmika 16. Targi Obrabiarek, Narzedzi | Urzadzen

do Obrabki Materiatdw
2 01 1 BLACH-TECH-EXPO
K ra kOW 3. Targi Obrobki, Laczenia | Powlekania Blach

Targi
w Krakowie

www.targi.krakow.pl, www.eurotool krakow.pl, www.blachtech.pl

targ

) .
fitarg krakowpd T‘. i, ,._l."

Targi w Krakowie Sp. z 0.0, ul. Centralna 41a, fel, 12 644121
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ILE WEASCIWIE WAZY STAL?

W artykule staram sie wyjasni¢, ze ciezar wtasciwy stali,
szczegblnie stali narzedziowej to nie pojecie abstrakcyjne, ale
posiadajace wartos¢ czesto bardzo wymierng - w pieniadzu.
Przeliczanie wagi réznych gatunkéw wedtug ,,wspétczynnika”
moze byc przyczyna rozczarowai i strat.

W mojej praktyce handlu stalg czesto spotykam sie z dosé
Lradosnym” podejsciem do jej ciezaru. Jest duza grupa fachowcow,
wyjadaczy, ktérzy biorg miarke, mierzg klocek, mnoza ,razy 8"
i waga gotowa. Jednak sugerowatbym takie rozwiazania w zakresie
sprawdzenia czy wézek widtowy co$ udzwignie, czy paleta, uchwyt,
stot obrabiarki wytrzyma. Do rozliczefi handlowych taka praktyka
dopuszczalna jest przy sprzedazy stali spawalnej i ewentualnie
w mniej cywilizowanych krajach. Na zasadzie: ,..jak Kalemu ukras¢
krowa to Zle, jak Kali ukrasé krowa, to dobrze”. Tylko stal o niewielkiej
zawartosci dodatkéw stopowych ma ciezar wiasciwy zblizony do
7,86 kg/dm?3. Gestos¢ innych stali stopowych, rézni sie od tej Sredniej
wartosci. Postanowitem zebraé w tabele ciezary wiasciwe czeiciej
spotykanych stali, aby utatwia¢ stosowanie przelicznika. Do rozliczefh
handlowych prosze jednak stosowa¢ wagi, najlepiej legalizowane -
jak przewiduje ustawa.

Fot. 1 Nasza waga wazqgca do 15 kg

Dlaczego waga, a nie miara? Bo doktadnos¢ pomiaru metrowka,
taSma itp. tez bywa rézna. A suwmiarkg blachy sie nie zmierzy,
tzn. mozna - ale grubo3¢ brzegu blachy, ale juz nie Srodka arkusza.
Grubos¢ blach czy pretéw rozni sie od nominalnej, z reguty w gore,
do tego dochodzi ewentualny naddatek na obrébke, krzywizny,
falistosci. Prety okragte potrafig by¢ owalne i mie¢ sko3nie uciete
kofice. Szybciej jest potozy¢ element na wadze i odczyta¢ wynik
niz mierzy¢ i przelicza¢. Jest jeszcze jedna uwaga, ale tym razem
w kwestii wag. Waga wazy z dokfadnoscia do utamka procenta zakresu.
llosci dekagramowe, czyli utamki kilograma mozna wazy¢ na wagach
0 no3nosci do 10 — 50 kg. Wieksze wagi, te do tony udZwigu majg
dokfadnos¢ do 0,5 kg. | tym samym bezwzgledna doktadnosé (ta wyrazona
w kg) maleje wraz ze wzrostem wazonego ciezaru. Waga w hucie, wazaca
ciezary do 50T, nie pokaze wiarygodnie ilo3ci kilogramowych.

Fot. 2 Waga w firmie OBERON wazgca do 1000 kg

Wracajac do ciezarébw wiasciwych materiatdw narzedziowych -
w tabeli 1 sg zebrane gestosci popularnych stali i stopéw aluminium,
miedzi. Sg to wartodci, powtérze raz jeszcze teoretyczne, usrednione
z danych producentéw stali w Europie, ale moze bedg Pahstwu pomocne
przy prostych oszacowaniach.

Materiat Gestosc kg/dm? Materiat Gestosc kg/dm? Materiat Gestosc kg/dm? Materiat Gestosc kg/dm?
(o) 76 (o) 785 oo 178 CRiores 7.5
VI TN
12316 7,65 e 8,0 Aluminium 266 Ampco” 83 826
(NTw) 768 (5Ki0v) 82 A 2,70 SrOSNI07 8.71
W | e | B e | MmO
e 7,85 13202 84 Tytan 4,87 i 91
(es) 785 (swie 87 zeiwo 72 owsoncs | M

N 20

ciqg dalszy artykutu na str. 22
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ECOLINE

NOWOSC !1! DMU 50 eco STEROWANE

5-osiowe frezarskie centrum obrébkowe NUMERYCZNIE

CTX 310 eco
84.400 EUR* | i

CTX 510 eco

PIONOWE CENTRA
OBROBKOWE

DMC 635V eco

* Cena obrabiarki podstawowej. Nie zawiera kosztow transportu i opakowania.

Oferta wazna 1 miesigc. DMC 1035 V eco

Produkcija Sprzedaz i serwis

FAMOT DVIG

FAMOT Pleszew Sp. z 0.0. DMG Polska Sp. z 0.0.

63-300 Pleszew, ul. Fabryczna 7 63-300 Pleszew, ul. Fabryczna 7

tel. 62 742 81 00 tel. 62 742 81 51

fax 62 742 81 06 fax 62 742 81 14

e-mail: famot@gildemeister.com e-mail: dmg.polska@gildemeister.com
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Dlaczego pisze, ze zebrane dane sa usrednione? Bo rézni
producenci operujg nawet w tym samym gatunku réznymi sktadami
chemicznymi (sa pola tolerancji). Do tego dochodzi sam proces
produkgji i koficowej przerdbki plastycznej (ciggnione, walcowane,
kute lub prasowane prety).

Fot. 3 Waga o nosnosci do 3000 kg

Zatem tabele 1 uzywamy do orientacji w temacie, do rozliczeh -
uzywamy wag. Ciekaw jestem, jaki procent klientéw, wybierajac

dostawce towaru wedtug najnizszej ceny za kg, faktycznie weryfikuje
ilos¢ towaru jaka pojawita sie w magazynie. Bo mozna mie¢ najnizsza
cene na papierze, ale potem najbardziej geste prety na swiecie i wyjs¢
na swoje. Zadanie z klasy Il SP méwi co jest ciezsze - kilogram stali
czy kilogram pierza. No to upuscie sobie raczej kilo pierza na stope!

Podsumowujac: ciezar wtasciwy stali obniza zawartos¢ chromu
(jego ciezar wiasciwy 6,6 g/cm?) powyzej ilosci kilku procent masy
w stopie, a podwyzsza juz 2 -3 % zawartos¢ wolframu (jego ciezar
wiadciwy to 19,1 g/cm?). Chrom w duzej ilosci zawieraja stale 4H13,
1.2316, 1.2083, NC10 czy NCULV (1.2379), a wolfram zawierajg
stale typu NZ (np. 1.2550) i szybkotnace. Zawartos¢ otowiu, chot
to metal bardzo ciezki np. w stalach automatowych nie wptywa
na zmiane ciezaru wtasciwego od Sredniego, bo otowiu w stalach
automatowych jest utamek procenta wagi (np. 0,2 - 0,36%
w 1.0722). Zatem stosujmy miare do ,zgrubnych” przeliczei wagi
czy kosztdéw, w obliczeniach dotyczacych stali konstrukcyjnych.
Gdy w gre wchodza juz prawdziwe pieniadze, pracujemy w réznych
materiatach, stosujmy legalizowane wagi pomiarowe do okreslania
wartosci elementéw zlecenia.

Robert Dyrda
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ZVERISI

EVERISING od 1982r. specjalizuje sie w produkcji przecinarek tasmowych oraz pit cyrkulacyjnych.
Priorytety firmy to wysoka jako3¢, innowacyjnosé i najnowsza technologia. Produkty maja znak CE;
zaktad certyfikowany jest wedtug standardéw 1SO 9001. Firma dba o wysoka jako$¢ produktéw
i serwisu oraz o rozsadne ceny. Wspiera w ten sposéb swoich klientow w dazeniu do efektywnej

i wysoko wydajnej produkgji.

i
E % EVERISING produkuje:
i 2 . wysoko wydajne pity cyrkulacyjne,
Ii . automatyczne przecinarki taSmowe,
F . pétautomatyczne przecinarki taSmowe,
. przecinarki tasmowe do ciecia pod katem,
. przecinarki pionowe do ciecia ptyt i blokéw.

PILY CYRKULACYJNE | PRZECINARKI TASMOWE

EVERISING MACHINE CO.

No.1, Jingke 1 Road, Nantun District,

Taichung 408, TAIWAN R.O.C.

Tel:+886-4-23505300 « 23593178 « Fax:+886-4-23505420 + 23593410
E-mail: evrs@everising.com.tw « Web Site: http: //www.everising.com

Dystrybutor w Polsce:

TML Technologie

ul. Mata Dworcowa 8A, 83-400 Ko3cierzyna

Tel:58 686 67 77 « +48 501897 919 « Fax: +48 58 686 67 77

E-mail: office@tml-technologie.pl « Web Site: www.tml-technologie.pl
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Medium do zadan specjalnych.

Dotrze wszedzie.

Chtodzenie miejscowe z zastosowaniem ciektego CO,.

Jest doskonatym uzupetnieniem tradycyjnego chtodzenia woda form wtryskowych,
wszedzie tam, gdzie liczg sig jako$¢ detalii korzysci skrocenia cyklu produkcyjnego.
Chtodzenie migjscowe z CO, to:

- Réwnomierna temperatura formy oraz produktu

- Intensywny odbidr ciepta z trudno dostepnych czesci formy.

- Niewielka $rednica kanatéw chtodzacych oraz elastyczne przewody zasilajace

- tatwe rozmieszczenie w konwencjonalnym materiale form

- Skrécenie cyklu produkcyjnego do 60%.

Linde - ideas become solutions.

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., al. Jana Pawta Il 413, 31-864 Krakdw
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde-gaz.pl

THE LINDE GROUP




Aluminium na formy

wtryskowe i roz

- A

dmuchowe

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
Tel. 52 35 424 00, Fax 52 35 424 01
www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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tereny targowe
Expo Silesia Sp. z 0.0. Centrum Targowo-Wystawiennicze
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Optyczna maszyna pomiarowa Venture angielskiej firmy Baty

International

Firma ITA - K. Pollak, M. Wieczorowski Sp. j. z siedzibg w Poznaniu jest wytacznym przedstawicielem
angielskiej firmy Baty International zajmujacej sie produkcja optycznych wspétrzednosciowych maszyn

pomiarowych Venture.

Dzieki ponad dwudziestoletniemu doswiadczeniu w budowaniu
optycznych maszyn pomiarowych oraz ponad siedemdziesieciu latach
doswiadczenia w metrologii firma Baty zbudowata maszyne optyczng
oparta na oprogramowaniu Fusion 3D, zapewniajaca funkcjonalnodé
nieosiggalng dla innych systeméw tego typu. Maszyny te sa dostepne
w wersji recznej lub CNC.

Programowanie CNC odbywa sie przez nauke maszyny. Wystarczy
tylko raz zmierzy¢ dany detal, a program pomiarowy wygeneruje sie
automatycznie. Mozliwo3¢ zastosowania kofcowki stykowej Renishaw
TP20 optymalizuje mozliwosci pomiarowe maszyny. Pomiar moze by¢
kombinacjg pomiaréw stykowych i wykonywanych za pomoca optyki co
umozliwia skrécenie czasu pomiaru. Wbudowany sensor krawedziowy
zapewnia uzyskiwanie powtarzalnych wynikéw pomiaréw niezaleznie
od umiejetnosci operatora. Do wyznaczenia elementu geometrycznego
zbierane sg setki punktéw pomiarowych. Standardowe elementy
obejmuja linie, tuki, okregi, punkty, krzywe.

T
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Mozliwosci maszyny obejmujg miedzy innymi automatyczne
Sledzenie profilu na czedci o nieznanym zarysie. Wynik w postaci
zebranych punktéw pomiarowych moze by¢ poréwnany z plikiem DXF.
Fusion 3D zawiera réwniez narzedzia statystycznej kontroli procesu.
Parametry otrzymywane z pomiaréw dotycza maksymalnej wartosci
z serii, wartosci minimalnej, definiowanej przez uzytkownika wartosci
sigma, CP oraz CPK, wartosci redniej. Istnieje tez mozliwo3¢ eksportu
danych do Excela. Wyniki pomiaréw wyswietlane sg w postaci rysunku
lub raportu tabelarycznego.

Bardzo waznym czynnikiem przy pomiarach z wykorzystaniem
sensora krawedziowego jest oswietlenie. Maszyna Venture wyposazona
jest w petni programowalne o3wietlenie diodowe. Moze by¢ tez
zmieniana intensywno3¢ oswietlenia. Parametry te sg zapamietywane
w programie i przy powtérnym uruchomieniu programu odtwarzane.

Zapraszamy na nasze stoisko na targach PLASTPOL
Hala D stoisko 27

ITA Sp.J.
ul. Swierzawska 1/57, 60-321Poznan,
tel. 618611172, tel./fax 618611171
info@ita-polska.com.pl, www.ita-polska.com.pl,



RIONL  GALIKA

electro-erosion

Nowa seria ONA AF MIODULAR

Wielkogabarytowe wycinarki drutowe EDM w dedykowanej
konfiguracji i standardowym czasie dostawy

Ponad 20 modeli duzych wycinarek drutowych EDM oy W 100% ekologiczny, bezobstugowy filtr mineralny,
na bazie uniwersalnej konstrukcji modutowej N3 zredukowne koszty eksploatacji

Kat pochylenia drutu do: * 30°/400 mm. Najlepsza jakos¢ powierzchni: Ra. 0.2 pm - 6 klasa VDI.

Elastyczna konfiguracja osi X-Y-Z: Najwyzsza wydajnos¢ ciecia: 450 mm?/ min.
- przesuwy osi X: 800, 1000, 1500 lub 2000 mm v d
- przesuwy osi Y: 600, 800, 1000 lub 1300 mm WIWAVONACCITIECOI

- przesuwy osi Z: 500, 600 lub 700 mm www.galika.pl

GALIKA G i ul. Spacerowa 12/4. 00-592 Warszawa. Tel.: (22) 848 24 46 Fax: (22) 849 87 57 galika-wars@galika.pl
ul. Kolista 25. 40 - 486 Katowice. Tel.: (32) 735 03 76 Fax: (32) 735 03 75
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Raport urzagdzen pomiarowych

IBL[J]M Blum-Novotest GmbH | Krakow www.blum-novotest.pl

Carl Zeiss sp. z 0.0. | Warszawa www.zeiss.pl /imt ° °
= EI_II'DtDI'I'I” EUROTOM Sp. z 0.0. | Warszawa www.eurotom.pl
'EEE} h_';Centrum Techniki Pomiarowej FAKTOR | Chodziez www.faktor.net.pl
Qi HEX&?EEDI‘E Hexagon Metrology Sp. z 0. 0. Wg:(sgvavwa www.hexagonmetrology.pl

i ISOTEK Sp. z 0.0. | Poznanh www.isotek.com.pl °

16 i
m ITA-K.Pollak, M.Wieczorowski Sp.J. | Poznar www.ita-polska.com.pl ° o | o | o
Instytut Zaawansowanych Technologii Wytwarzania

inl Krakow http://www.ios.krakow.pl )
INORGPOL Norgpol Czerwinski Spétka Jawna | Warszawa www.norgpol.pl

UB“EHP" = OBERON 3D | Warszawa www.oberon3d.pl

OLYMPUS | Warszawa www.olympus-ims.com
Orbitec Polska Rafat Tomczak | Poznai www.orbitec.com.pl

PRECOPTIC Co. PRECOPTIC Co. | Warszawa www.precoptic.pl

_ SMART - SOLUTIONS | Warszawa www.smart-solutions.pl

SNX\=urope

m SNA Europe - Poland Sp. z0.0. | Warszawa www.bahco.com

- bi

w WALTER  WALTER MASCHINENBAU GmbH L‘;e,',',‘cgf" www.walter-machines.com o | o
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Materiaty stosowane na elektrody w procesach drazenia EDM.

Proba zaoszczedzenia
pieniedzy podczas  zakupu
gorszych jakoSciowo gatunkéw
grafitu, moze przyniesé
zupetnie  odwrotny  rezultat
dla kieszeni narzedziowca
i okaza¢ sie przystowiowym
strzatem w kolano. Nic tak
bowiem  nie  wptywa na
proces drazenia jak materiat,
z ktérego wykonujemy elektrode.
W dzisiejszych czasach postep
techniki doprowadzit do sytuacji,
gdy w licznych narzedziowniach,
proces drazenia jest w petni

zautomatyzowany. Rola
cztowieka ogranicza sie tutaj
do  zamocowania  elektrody

i uruchomieniu procesu. Reszta
nalezy do samego urzadzenia,
ktére w sposdb ciggty dobiera
parametry pracy do warunkdéw
w ktérych przyszto jej pracowac.

Najnowsze drazarki wgtebne
wyposazone s3 W programy
napisane  przez  fachowcéw,
dopasowujace odpowiednie
nastawy dla konkretnych
szczelin,  ksztattéow  elektrod
czy gtebokosci palenia.

Z pewnoscia jest to wygodna
sprawa, gdyz narzedziowcy moga
czas niezbedny na ustawianie

parametréw, poswiecié na
wykonywanie innych  zadan.
Niestety, samozadowolenie
narzedziowcow jest tu

nieco zgubne, a wynika ono

z przekonania, ze urzadzenie
sterujgce procesem drazenia zapewni
najbardziej skuteczna realizacje zadania.
Czesto zdarza sie stysze¢ narzekania
klientébw twierdzacych, ze maszyna
z ,goérnej potki” nie sprawdza sie
przy paleniu dos¢ prostych wybran.
Problemem najczedciej okazuje sie staby
jakosciowo  gatunek  grafitul POCO
Graphite, miedzynarodowy dostawca
i producent grafitbw  prasowanych
izostatycznie przekonuje, ze zastosowanie
sprawdzonego gatunku wysokiej jakosci
daje narzedziowcom mozliwos¢ petnej
kontroli procesu.

N 30

Fotografia. 1

zmiana natezenia pradu [I],
zwiekszenia czasu trwania
przerwy [off-time], wymusic
wiekszy odskok elektrody.
Grafity stabsze jakosciowo
powodujg, ze sterownik
musi w sposéb nieprzerwany
dokonywa¢ zmian (gtéwnie
w  zakresie zmiany czasu
trwania przerwy) powodujac
przy tym jednoczesnie jego
spowolnienie.

Rzeczywisty koszt pracy

Dotyczy on czasu
pracy  samej maszyny,
dodatkowej obrébki poprzez
polerowanie, zwiazanej

Fotografia. 2

Sterownik maszyny

Czyli inaczej moéwigc jego serce..
to miejsce ktére zaczytuje wszystkie
warunki pracy w jakich dokonywany jest
proces drazenia, ttumaczac jednoczednie
wszystkie dane na sygnat cyfrowy.
Sterownik uzywa wszystkich sygnatow,
by okresli¢ szybkos¢/wydajnosé palenia
i w razie potrzeby dokona¢ niezbednych
korekt. Jednym z nich jest monitorowanie
zanieczyszczeh powstajacych w szczelinie.
Ma to znaczny wptyw na wydajnosé
procesu. Sterownik musi wtedy dokonac
dopasowania parametréw, takich jak

chotby z niedoktadnym
odwzorowaniem zadanego
ksztattu, kosztu optacenia
pracownika jak i kosztow
zwigzanych  z  zakupem
materiatu  na  elektrode
oraz jej obrdbki, w dalszej
kolejnosci zakupu narzedzi
skrawajacych itp. Na proces
drazenia sktada sie naprawde
cate mnéstwo czynnikéw,
asamzakup materiatu wydaje
sie zatem jego niewielkim
procentem. Wybor materiatu
stabej jakosci, co za tym
idzie tahszego, w dtuzszej

perspektywie powoduje
zwiekszenie kosztow
produkgji.

Dla przyktadu: dwie elektorody

o ksztatcie zbieznym 1° na strone i grubosci
kofica Tmm zostaty wykonane z dwéch
roznych gatunkéw grafitu. Pierwszy
z nich, to wedtug klasyfikacji grafit
ultradrobniziarnisty o ziarnie <5um, drugi
z kolei to grafit drobnoziarnisty o ziarnie
10um. Maszyne zaprogramowano, aby
wykonata to samo zadanie. Dla kazdego
wybrania uzyto po 2 elektrody - jedna
zgrubnga, druga wykahczajacg. Programy
pod oba gatunki zostaty ustawione
celem osiggniecia powierzchni kofAcowej
w  27VDIl. Po wstepnych pomiarach
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okazato sie, ze grafit z wiekszym ziarnem
byt w stanie osiggna¢ powierzchnie

koricowa po drazeniu nie lepszg jak 31VDI.
W tym przypadku niestety okazato sie, ze
konieczne byto dodatkowe polerowanie
wybrania.

Fotografia. 3

Fot. 1 obrazuje

powierzchnie  po
wydrazeniu grafitem z wiekszym ziarnem.
Grafit ultradrobnoziarnisty bez ktopotu
poradzit sobie z uzyskaniem powierzchni
rzedu 27VDI (fot.2). Maszyna w obu

przypadkach zaprogramowana zostata
na osiggniecie jednakowego celu, czyli
w/w powierzchni. Rzeczywistod¢ jednak
pokazata, ze w ujeciu grafitu z wiekszym
ziarnem jest to zadanie niemozliwe do

wykonania.
Réznica  bowiem w  strukturze
gatunkoéw superdrobnoziarnistych
ultradrobnoziarnistych  jest bardzo
znaczaca (fot.3). Grafity z mniejszym
ziarnem zapewniajg mniejsze zuzycie
elektrody i co bardzo wazne, nie

powoduja gromadzenia sie zanieczyszczen
w szczelinie, co jest szczegblnie wazne
przy drazeniu cienkich, a gtebokich
wybrah. Grafity z wiekszym ziarnem
pracujg znacznie wolniej, oszczednos¢
czasu w tym przypadku to okoto 15%, co
ma przetozenie w dtugoterminowej pracy
maszyny na do3¢ spora ilos¢ pieniedzy.
Gatunki grafitu ultradrobnoziarnistego to
koszt dwukrotnie wiekszy od zakupu tych
z wiekszym ziarnem. Jednakze w globalnej

kalkulacji koszt ekonomiczny przemawia
wtasnie za ich stosowaniem. Szczegblnie
w przypadku skomplikowanych elektrod
z ktérymi narzedziowcy bardzo czesto
maja do czynienia. Nalezy doktadnie
wzig¢ pod rozwage te wskazéwki, bo
wszystko przemawia za takim wiasnie
rozwiazaniem.

Gwarancja sukcesu

Bez zadnych watpliwosci stwierdzic
mozna, ze  nowocCzesne  maszyny
wyposazone Ww inteligentne sterowniki
kontrolujace procesem drazenia,
zapewniag ~ ze  proces  przebiegnie
stabilnie, nawet przy ekstremalnie
ciezkich w obrébce materiatach, bez
koniecznosci zmian okreslonych wczesniej
tolerancji detalu. Mozliwosci maszyn,
takie jak monitorowanie szczeliny, czy
wprowadzenie odpowiednich  gestosci
elektrod na ktérych pracujemy, pozwalaja
zapewnic stabilnos¢ procesu od poczatku
do konca jego trwania.

Jednakze, sterowniki maszyn, pomimo
tak szybkich reakcji na wystepujgce zmiany
w czasie procesu, nie ma mozliwosci
reagowania na strukture materiatu ktérym
przyszto jej pracowaé. Oznacza to, ze
rolg narzedziowca jest zastosowanie
takiego grafitu, aby proces przebiegt
najsprawniej i najbardziej ekonomicznie.
Jedyna gwarancja osiagniecia tego celu
jest stosowanie wysoko - jakosciowych
grafitow.

OBERONZ® Robert Dyrda jest
wytacznym dystrybutorem grafitu
amerykanskiej firmy POCO Graphite.

Zapewniamy doradztwo
techniczne, posiadamy najbogatsza
oferte grafitu na polskim rynku.

Z powazaniem
Dawid Hulisz

Tel. 693-371-241
d.hulisz@oberon.pl!

optoNCDT

wwnw.wobit.cormupl

081) 2012 225
{081) 8350 620

/
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wrllkon Uszlachetnianie form.

balzers Zabezpieczenie przed zarysowaniami.

Oerlikon Balzers wytwarza supertwarde przeciwzuzyciowe powtoki PVD na m.in. formy wtryskowe. Klient
dostarcza narzedzie, Oerlikon Balzers wykonuje ustuge uszlachetnienia powierzchni i powleczona forma
zostaje odestana do klienta.

Oferujemy powtoki o réznych wtasciwosciach, w zaleznosci od charakteru zuzycia formy, rodzaju materiatu z jakiego jest wy-
konana, rodzaju przetwarzanego tworzywa dobierane jest optymalne pokrycie.

|
Forma wtryskowa. Powtoka BALINIT® A (TiN)
d‘) Doskonate zabezpieczenie przed zarysowaniami.

”
Wyzsza jako3¢ wypraski, mniej przestojéw i dtuzsza
J zywotnos¢ formy.
L .
.

W wyborze optymalnej powtoki pomagaja tabele umieszczane w broszurach dostepnych w Oerlikon Balzers lub interaktywne
narzedzie - przewodnik po powtfokach - dostepne on-line na stronie: http://coating-guide.balzers.com

W Oerlikon Balzers pokrywane sa zaréwno powierzchnie formujace (gniazda) jak i elementy pracujace suwliwie (rdzenie,
wypychacze, suwaki). Sposrdd materiatdw wykorzystywanych w przetworstwie tworzyw sztucznych powlekane sg stale narze-
dziowe do pracy na zimno i goraco, stale do ulepszania cieplno-chemicznego,brazy berylowe i inne materiaty. Najwazniejszym
warunkiem dopuszczajacym materiat do powlekania jest jego odpornosé na temperature procesu powlekania.

Odpowiednio dobrana powtoka BALINIT® gwarantuje:
*  Zwieksza odpornos¢ na Scieranie
*  Zmniegjsza zatarcia ruchomych elementéw.
Praca na sucho

*  Poprawia odpornos¢ na agresje tworzywa

*  Zmniejsza przywieranie tworzywa (narosty)
*  Utatwia rozformowanie

*  Utatwia wypetnianie formy

Rdzen wykrecany. Powfoka BALINIT®C to brak zataré!

Zapraszamy do wspotpracy! Oerlikon Balzers Coating Poland Sp. z 0.0.

Odpowiadamy na kazde zapytanie ofertowe ul. Fabryczna 4,

59-101 Polkowice

T: 76 746 48 00

F:76 746 48 01
www.oerlikon.com /balzers/pl
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TargiKielce

PLASTPOL

24'27.05.20 I l
Kielce

ZAPRASZAMY
NA KOLEJNA EDYCJE:

TARGI KIELCE S.A.
ul. Zaktadowa 1
25672 Kielca

DYREKTOR PROJEKTU:
Kamil Perz

tel, +4841 365 12 30

fax +4841 365 13 10

e-mail: plastpol@targikieice.pl

ETAP 1:

NAGROD ._*% % 30.04.2011 R.

PATRONAT MEDIALNY

12.000,- PLN

ETAP 2:

*3\‘
.&t | 5.05.2011 R.
g
www.plastpol.com A

DOLACZ DO NAJLEPSZYCH!
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Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy EPLA 2011

Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy EPLA 2011, ktére odbyty sie
w terminie 22-24 marca, byty okazjg do prezentacji szerokiego spek-
trum maszyn i urzadzen dla przetwérstwa gumy i tworzyw sztucznych
oraz materiatéw wykorzystywanych do produkcji gotowych wyrobdw.

Tegoroczne targi EPLA i towarzyszace im wydarzenia zgromadzity
w hali si6dmej Miedzynarodowych Targéw Poznafskich 53 wystaw-
cbw, a ich formuta pozwolita przyciagnaé 1500 zwiedzajacych, w tym
réwniez gosci z Pomorza, Krakowa i Sosnowca.

Podczas targdw EPLA miaty miejsce réwniez seminaria zorganizo-
wane przez Stowarzyszenie EKOGUMA - patrona targéw — dotycza-
ce reaktywnego przetwoérstwa elastomeréw oraz zastosowah gumy
w branzy motoryzacyjnej.

gosci z Chifskiej Republiki Ludowej. Ich stoiska, oprécz lampionéw ko-
jarzacych sie jednoznacznie z obrazem kazdego China Town prezen-
towanego w telewizji, zwieficzone byty banerami z dumnym napisem
.Made In China". Co prawda, jak wschodni goscie sami przyznawali,
wyroby prezentowane na targach zostaty zakupione.. w polskim mar-
kecie, a ich zadaniem byto tylko pokazaé, jakiego typu detale sa mozli-
we do wykonania w chifiskich wtryskowniach.

Sposréd produktow krajowych wystawcoéw wysoka jakoscig cha-
rakteryzowaty sie trzcianeckie wyroby SI ,Przysztos¢”, ktérymi wy-
stawcy chetnie obdarowywali gosci targowych.

Targi EPLA 2011 byty trzecia odstong tych targéw. Na rok przyszty
planowana jest juz czwarta ich odstona. Miejmy nadzieje, ze tym ra-
zem nie w tym samym terminie,
co kieleckie targi STOM.

.Nie ukrywam, ze do po-
mystu nowej formuty targéw
surowcowych podchodzilismy
z wielkim optymizmem, ale
réwniez z obawami, czy spet-
nimy oczekiwania wystawcéw
i zwiedzajgcych. Ciesze sie, ze
tegoroczng edycje mozemy
podsumowaé  hastem 100%

Fot. 1 Wyktady Klubu Technologa Tworzyw cieszyty sie duzg popularnoscig.

Waznym wydarzeniem dla przemystu przetworstwa tworzyw
sztucznych z pewnoscia byt zatozycielski zjazd Klubu Technologa Two-
rzyw. Organizacja w zatozeniu ma spetniaé w naszym kraju podobna
role do tej, jak SPE (Society of Plastics Engineers) w Stanach Zjedno-
czonych. Klub powstat z inicjatywy Marka Szostaka z Politechniki Po-
znariskiej i Waldemara Sobariskiego z wydawnictwa Business Image.
Lista cztonkéw liczy 283 osoby zwigzane bezposrednio z branzg prze-
twérstwa tworzyw sztucznych. Zatozycielski zjazd swymi wystapienia-
mi udwietnili: Weuter Geurts, prof. dr hab. Ivan Hudec, ktéry wygtosit
wyktad o polimerach w przemysle motoryzacyjnym, oraz prof. dr hab.
inz. Bolestaw Jurkowski prezentujgcy nanokompozyty polimerowe.

Uzupetnieniem dotychczasowej formuty targéw EPLA byt Salon
Wirysku pod wynajem, ktérego zadaniem byto utatwienie kontaktu
pomiedzy gotowymi wtrysk zleci¢, a wtryskowniami dysponujacymi
wolnymi mocami produkcyjnymi.

B SN e

Fot. 2 Stoiska chiniskich gosci byty widoczne z daleka.

Podczas targéw nie sposéb byto nie zauwazyé szesciu stanowisk
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wzrostow, zaréwno liczby wy-
stawcéw, jak i zwiedzajgcych. Jestem przekonany, ze obrany przez
nas kierunek pozwoli nam na szybki rozwdj, a targi EPLA réwniez
w przysztym roku bedg dwukrotnie wieksze.” podsumowuje Marcin
Gruszczyhski, dyrektor targéw EPLA.

Fot. 3 Stoisko OBERON Robert Dyrda na EPLA 2011.

Wiecej informacji na temat targéw znajda Pahstwo na stronach in-
ternetowych: www.epla.pl.
Jan Dyrda

Targl Tworzyw Sztucznych | Cumy

EPLA




Szlifierki narzedziowe ANCA CNC

Od 1974 r. ANCA toruje sciezke
pionierskich osiggnie¢ w tej
branzy przemystu

Obejmujg one wprowadzenie na rynek
po raz pierwszy szlifierki narzedziowej
CNC wyposazonej w:

oprogramowanie do symulacji 3D (CIM3D)
wbudowang sonde pomiarowg

realizacje posuwu za pomocg recznego
generatora impulsowego — szybkie i
bezpieczne sprawdzanie programu

szlifowanie gwintownikéw z jednego
ustawienia.

ANCA stale dostarcza wytrzymate, niezawodne

i przyjazne dla uzytkownika maszyny i
oprogramowanie, zaprojektowane tak, by dostarcza¢
naszym klientom nastepna generacje w zakresie
elastycznosci, produktywnosci i technologii.

Mamy takq szlifierke, jakiej potrzebujecie.

Prosimy o kontakt z ANCA aby okresli¢, ktora z
projektowanych do okreslonych zastosowan i
wszechstronnych szlifierek ANCA najlepiej zaspokoi
Wasze wymagania.

Slawomir Antoszczyk
Tel kom: +48 668 150 552

e-mail: antoszczyk@anca.com

ANCA GmbH = ®
Siedziba gtéwna: Melbourne, Australia

Biura ANCA znajdujg sie réwniez w Japonii, p

Tajlandii, Chiny, Wielkiej Brytanii, Wtoszech,

Brazylii, Niemczech, Indiach i USA.

WWw.anca.com GRIND IT YOUR WAY
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Targi STOM 2011 miejscem spotkan lideréw z 22 krajow

Kolejna, czwarta juz edycja targéw STOM w Kielcach za nami.
Pogoda w tym roku dopisata, dlatego tez odwiedzajacy dos¢ licznie
przybyli na targi. Czwarta edycja zgromadzita wielu wystawcow.
| tak targi STOM, SPAWALNICTWO, CONTROL-STOM i EXPO-
SURFACE umozliwito zaprezentowanie swoich nowoczesnych
produktéow az 400 firmom (dla poréwnania w roku 2010 byto
231 wystawcow). Wystawcy przyjechali z Austrii, USA, Wielkiej
Brytanii, Wtoch, Niemiec, Czech, Holandii, Szwajcarii, Hiszpanii,
Litwy, Tajwanu, Portugalii, Stowacji, Turcji, Szwecji, Finlandii,
Francji, Korei, Japonii, Indii, Izraela i oczywiscie Polski. Targi
odwiedzito az 5 000 specjalistow. To o ponad 20% wiecej niz
w ubiegtym roku.

Zdj. 1 Takie ,niewielkie” elementy mozna byfo zobaczy¢ podczas tej
edycji targéw STOM

W halach wystawienniczych ustawiono ponad 300 ton
najnowoczesniejszego sprzetu do obrébki metali, spawalnictwa
i antykorozji. To o 70 ton wiecej niz w 2010 roku. W5réd maszyn mozna
byto znalez¢ kilkadziesigt nowosci. Na stoiskach STOM i SPAWALNICTWA
najnowsze technologiczne rozwigzania zaprezentowaty m.in. takie firmy
jak: ABH Trzesniewski, Ajan Engineering Polska, Archimedes, Ares, Aris,
BLM Group, Bystronic Polska, Cegielski Service, Chmielifiski, Conweld,
Datacomp, Eckert, Ekomet, Elesa+Ganter Polska, Fabryka Narzedzi
Glob, Hasan, Houfek, ISL Innowacyjne Systemy Logistyczne, Marcosta
MTC, Megan, Migatronic A/S, Nederman Polska, Olympus Polska,
Orbitec Polska, Orpel, Otec Prezisionsfinish, Retool, Seger, Siemens,
Smart Solutions czy Techmet.

o

Zdj. 2 Maszyna z Fabryki Maszyn ,Tarnéw” Sp. z o.0. zgtoszona do
konkursu

Na IV Salonie Technologii Obrébki Metali STOM prezentowane byty
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najnowsze technologie, obrabiarki, maszyny i narzedzia oraz materiaty
stosowane do obrébki metalii blach. Swoje stoiska miaty takze instytucje,
stowarzyszenia, jednostki badawczo - rozwojowe, osrodki targowe oraz
wydawnictwa branzowe. Patronat honorowy nad targami STOM objeto
Ministerstwo Gospodarki, a merytoryczny Politechnika Swietokrzyska,
Politechnika Radomska i Instytut Zaawansowanych Technologii
Wytwarzania. Targi STOM posiadaja Medal europejski za wysoka jakos¢
Swiadczonych ustug.

Z kolei VI Miedzynarodowe Targi Technologii i Urzadzer dla
Spawalnictwa SPAWALNICTWO organizowane byty przy wspétpracy
z Instytutem Spawalnictwa z Gliwic oraz Polskg Izbg Spawalniczg
z Warszawy. W ramach wystawy prezentowano najnowsze maszyny,
urzadzenia oraz rozwigzania technologiczne i materiaty stosowane
w spawalnictwie, maszyny, urzadzenia i osprzet do spawania,
materiaty spawalnicze, systemy komputerowe wspomagajace procesy
spawalnicze, roboty, automaty, linie technologiczne, gazy techniczne.
Wystawie towarzyszyty pokazy nowoczesnych maszyn, urzadzen
i metod spawania.

Na Il Targach Technologii Antykorozyjnych oraz Ochrony Powierzchni
EXPO-SURFACE prezentowalisie z kolei producenci farb antykorozyjnych,
sprzetu do prac antykorozyjnych, materiatéw i Srodkéw do zabezpieczeri
przed korozjg, firmy proponujace szeroki wachlarz ustug w tym zakresie,
a takze stowarzyszenia i towarzystwa branzowe. Akademia Gorniczo
- Hutnicza oraz Targi Kielce zorganizowaty specjalistyczne spotkanie
branzowcéw. Gtéwna tematyke sympozjum stanowity metody badania
proceséw korozyjnych i monitorowanie szybkodci korozji, stopy
i materiaty kompozytowe odporne na korozje, powtoki antykorozyjne
i nowoczesne metody ich wytwarzania i nanoszenia, ochrona przed
korozjg konstrukcji metalowych, zelbetowych, betonowych, a takze
ochrona przed korozjg w systemach energetycznych. Celem sympozjum,
byto stworzenie interaktywnej platformy wymiany doswiadczef,
pogladéw, jak réwniez wiedzy, przede wszystkim pomiedzy firmami,
a takze instytucjami, na co dzieA zwiazanymi z problemem ochrony
przed korozja.

Techniki i sprzet prezentowane podczas XllI Targéw Przemystowej
Techniki Pomiarowej CONTROL-STOM pozwalaja na pozyskiwanie
informacji o szczegdlnej uzytecznoici. Na tej wystawie mozna
byto zobaczy¢ miedzy innymi najnowoczesniejszy sprzet kontroli
pomiarowej, aparature badawczg i wyposazenie pomieszczen
laboratoryjnych. Nie zabrakto réwniez najnowszych trendéw rozwoju
tej branzy. Wszyscy zainteresowani rozwojem tej branzy mogli wzig¢
udziat w specjalistycznych seminariach. Pierwsze z nich pod hastem
Jransparentna fabryka — monitorowanie stanu jakosci i wizualizacja
danych pomiarowych w firmach produkcyjnych” przygotowata
firma TQMsoft. Nanofocus AG przyblizyta z kolei tematy zwigzane
z optycznymi metodami pomiarowymi i technologicznymi oraz
laserowymi systemami ablacyjnymi w technologiach precyzyjnych
i masowych.

Jak co roku i tym razem przyznano nagrody i wyr6znienia w réznych
kategoriach.
| tak wyrdznienia Targéw Kielce otrzymaty firmy:
+ ARCHIMEDES S.A. z Wroctawia za Szlifierke pneumatyczng katowa
SK -180D9
+ DOLFAMEX Sp. z 0.0. z Jeleniej Gory za frez trzpieniowy DOLFA 1S -
SMOOTH

ciqg dalszy artykutu na str. 38 ||



NX, Teamcenter, Tecnomatix, Solid Edge, NX CAM...
Specjalne pakiety oprogramowania CAx/PLM
dla producentow z branzy Automotive

' ‘_ BMW, Chrysler Group, Daimler AG, FI,
GM, Isuzu Motor Company, otor, Red Bull Racing,

Renault, Volkswagen Group... to tylko niektore firmy

korzystajgce z technologii Siemens PLM Software!

Oferujemy bezptatne wersje testowe, prezentacje, szkolenia,
wdrozenia i wsparcie techniczne z zakresu CAx/PLM!

Top EUROPEAN PARTNER SIEMENS PLM SOFTWARE 2010 IN DIGITAL MANUFACTURING

@ CAMdivision

ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw
tel.: (71) 796 32 50, info@camdivision.pl

WWW.Ca mdivision.pl Znajdziesz nas takze na: fl& “lllm
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+ ECKERT AS Sp. z 0.0. z Legnicy za Przecinarke plazmowo - gazowa
SZAFIR z gtowica 3D

+ MARCOSTA MTC Sp. z 0.0. z Tarnowa za znakowarko - grawerke
laserowa Foba VARIO S DP10F

+ Zaktad Doradztwa Technicznego i Marketingu TOP Zbigniew
Gawkowski z Poreby za Automatyczng przecinarke tasmowa
MEX-230PSA

+ SMART SOLUTIONS Robert Kaczmarczyk z Warszawy za Laserowa
gtowice skanujacg MMD x 100 firmy NIKON

Z kolei Medale Targéw Kielce przyznano nastepujacym firmom:

+ Instytut Zaawansowanych Technologii Wytwarzania z Krakowa za
Profilometr warsztatowy PWO03BT

+ SIEMENS Sp. z 0.0. z Warszawy za uktad sterowania SINUMERIK 828
DBASICT

+ TRUMPF POLSKA Sp. z 0.0. Sp. K. z Warszawy za Wycinarke laserowa
typ TRULASER 1030

* YAMAZAKI MAZAK CENTRAL EUROPE Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce
z Katowic za pionowe centrum obrébkowe SMART 430A VCS430A

* Instytut Spawalnictwa z Gliwic za Topnik F60T do lutowania twardego
tytanu w atmosferze powietrza

+  CONWELD Marek Michalski,Adam MichalskiiWspélnicy Spétka Jawna
z Gliwic za Mini Scanner - Urzadzenie do kontroli ultradZwiekowej
zgrzein

Wyréznienia Targoéw Kielce za aranzacje stoiska otrzymaty:

+ DMG Polska Sp. z 0.0., Pleszew (D-100)

+ WICHARY TECHNOLOGIES, Siemianowice Slaskie (C-102)

+ MMCHARDMETAL POLAND Sp. z 0.0., Wroctaw (C-100)

+ ENGRAMS.C,, Frzsytak (C-124)

+ TRUMPF POLSKA Sp. z 0.0., Warszawa (C-40)

+ Carl Zeiss Sp. z 0.0. - Warszawa (E-12)

+ Mahr GmbH- Warszawa (E-20)

+ SANDVIK POLSKA Sp. z 0.0., Warszawa - Polska/Poland (C-3)
Medale Targdw Kielce za aranzacje stoiska otrzymaty:

* AGIE CHARMILLES Sp. z 0.0., Raszyn (C-20)

+ SIEMENS Sp. z 0.0. Warszawa (C-80, Z-2)

Zdj. 3 Stoisko firmy OBERON Robert Dyrda

Mozemy z cata pewnodcig uznaé IV edycje targdw STOM za udana.

Juz teraz w imieniu organizatoréw targéw zapraszamy na kolejng

edycje targéw juz za rok. Wiecej informacji o targach 2011 na stronie
www.targikielce.pl.

Edyta Lewicka

Zrédfo: [http://www.targikielce.pl/index.htm]

(VS nakanisHI

specjalista ds. NSK Nakanishi Marek Adelski
tel. kom. 693 371 202; tel. (52) 354 24 24
www.nakanishi.pl; e-mail: m.adelski@oberon.pl

ESPERT 500 SERIES

Ultraprecyzyjne urzadzenie o wysokim momencie obrotowym

* najwyzsza moc w swojej klasie:
moc wyjsciowa 200 W

o zakres predkoscii obrotowej:
1,000 ~ 50,000 min ™’

¢ mikroprocesor kontrolujgcy prawidtowa
prace silnika

* wigcznik whudowany w rekojes¢ silnika
ESPERT 500

* Funkcja pamieci obrotowej [FiXpeed®]

* mechanizm ochrony przed zabrudzeniem
tulejki zaciskowej

¢ test wewnetrzny NSK NAKANISHI; 5000
godzin ciagte] pracy

* mozliwos¢ zastosowania wymiennych
koricowek i sterowania noznego
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Drazarki elektroerozyjne,
a bezpieczehstwo

Obserwujac przez wiele lat stanowiska pracy w réznych zaktadach
- w matych kilku/kilkunasto osobowych i w wielkich ,kotchozach”,
zauwazytem rozne podejscie do zasad bezpieczefstwa. Od zupetnie
beztroskiego do skrajnie schematyczno - proceduralnego.

W pierwszym przypadku czesto tamane zasady bezpieczenstwa
przyczyniaja sie paradoksalnie do wiekszej skutecznosci i fantazji
rozwigzah serwowanych przez operatora. W drugim - procedury

czesto w sposdb niczym nieuzasadniony ograniczaja sposoby
i mozliwosci wykorzystania tychze samych urzadzen i narzedzi, ale
bezsprzecznie zapewnia to zdecydowanie wigksze bezpieczeristwo.
W obu przypadkach zaczyna sie oczywiscie od spetnienia (lub
nie) zalecen producenta w zakresie warunkéw i miejsca lokalizagji
urzadzen. Kohczy natomiast na prawidtowe] realizacji zatozefi
eksploatacyjnych dla urzadzenia przez realng obstuge.

Drazarki elektroerozyjne wgtebne ze wzgledu na charakter ich
pracy (iskra wystepujaca w Srodowisku tatwopalnego dielektryka)
naleza do maszyn wymagajacych szczegdlnej starannosci zaréwno
w doborze migjsca ich lokalizacji przez decydenta jak i utrzymania
odpowiednich warunkdw przez obstuge w czasie pracy. Nierozwazne
decyzje moga objawi¢ sie fatalnymi skutkami. Szczegblnie ma
to miejsce w przypadku matych zaktadéw, do ktérych z réznych
powoddéw czesto trafiajg maszyny niewyposazone w dodatkowe
urzadzenia zabezpieczajace (na przyktad automatyczne gasnice).
Bywa, ze na maszynach pracuja ich wtasciciele charakteryzujacy sie
niezrozumiatymi dla mnie sktonno3ciami do lekcewazenia zagadniefi
bezpieczefistwa. Czesto pozostawiajg pracujaca maszyne bez
obstugi i do tego na noc - zwtaszcza wtedy gdy ,naciskajg terminy”.
Gdy zwracam uwage na niebezpieczefistwa spotykam sie z opinia -
.prosze pana tyle lat tak pracowatem i nic ztego sie nie wydarzyto”.
Powtarzam wielokrotnie - nie jest to zasadny argument!!!.

Firma ZAP-BP od wielu lat ma w swej ofercie automaty gasnicze

Rty

pianowe pozwalajgce na podniesienie bezpieczefstwa pracy
w/w urzadzen. Produkowane przez ZAP-BP elektrodrazarki wgtebne
wyposazone sg w gniazdo zasilajaco - sygnatowe, do ktérego mozna
taka gasnice podtaczyc.

Gasnica moze by¢ wyposazona w czujniki termiczne
zamontowane w miejscach o najwiekszym prawdopodobiefistwie
wystgpienia pozaru lub w prosty, ale bardzo pewny w dziataniu
uktad mechaniczno - sptonkowy i oczywiicie witacznik awaryjny.
W przypadku aktywacji gasnicy dowolny z trzech wymienionych
elementéw w przypadku pozaru uruchamia jej dziatanie. Gdy gasnica
nie jest aktywowana jej dziatanie moze byé uruchomione niezaleznie
wiacznikiem awaryjnym. Standardowo gasnice umieszcza sie na
krawedzi wanny. Z chwilg jej uruchomienia wytacza sie maszyna,
wiacza sygnalizacja i rozpoczyna sie wytwarzanie piany gasniczej.
Wypetnia ona wanne z ptonacym dielektrykiem, schtadza go, odcina
dostep tlenu i ttumi ptomienie.

Dodatkowo, gasnica wyposazona jest w zestaw wentylatoréw
automatycznie uruchamianych z chwila rozpoczecia pracy
elektrodrazarki.  Schtadzaja one  powierzchnie  dielektryka
i zdmuchuja palne jego opary skutecznie ograniczajac mozliwosé
wystgpienia zaptonu.

Gasnice produkcji ZAP-BP moga by¢ wykonane w wersji
uniwersalnej z mozliwoscig stosowania w maszynach innych
producentéw.

ZAKLAD AUTOMATYKI PRZEMYSEOWEJ B.P. s. c.
26-200 KONSKIE, ul. Mtyriska 16,
tel. (41)372-79-29, 372-74-75; 99-300

KUTNO, Kuczkow 13,
tel. (24)253-74-46
www.zapbp.com.pl; e-mail: zapbp@plocman.p
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Dane techniczne

Jednostka mia-

Proponowane maszyny

ry/opis
PRODUCENT SURE FIRST /Tajwan
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE APX Technologie
TYP MASZYNY ED-252 ZPNC-408 CNC-640
gg}g’;er{yzihaniiupc?;réeat;r;;r?yon??géi)oggania maszyny (prostokat) mm x mm 16001000 2420x1410 3500x2040
Waga maszyny kg 1060 1500 3800
Materiat korpusu ZELIWO ZELIWO ZELIWO
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo3¢ pozyciji ATC-4 / ATC-6
Mozliwos¢ paletyzadji tak/nie NIE NIE NIE
Mozliwos¢ polerowania w standardzie
Wydajnosé m?/min 2,01g/min [+Cu : St] 3,06 g/min [+Cu : St] 3,06 g/min [+Cu : St]
Zuzycie energii kVa 4 4 6
Mozliwos¢ importu ksztatt elektrody w formacie 3D w celu przy-
gotowania technologii
Przesuw osi x mm 300 400 600
Przesuw osi y mm 200 300 400
Przesuw osi z mm 150 200 300
Wielko¢ zbiornika 1400x700x500 1470x1150x490 1100X1950X600
Wielkos¢ stotu roboczego mm x mm 600x300 700x400 850x450
Rodzaj zbiornika
Konstrukcja korpusu ”ier[ﬁ;my/ RUCHOMY RUCHOMY NIERUCHOMY
Chg;l:;ymalna waga detalu, ktory mozna potozy¢ na stole robo- kg 500 500 2200
Maksymalna wielkos¢ detalu, ktory mozna potozyé na stole dt./szer. /wys. 600x300x240 700x400x350 850x450x520
roboczym (mm)
Wymiary wewnetrzne wanny dt./ S(Zrﬁﬁh/)wys- 770x510x270 1000x600x415 1300x750x520
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 150/500 250/650 420/720
Maksymalna waga elektrody kg 60 60 85
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy DC DC DC
Zcz)icéaj liczbe osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w standar- x/y/z/c 7 X/Y/Z
glgg;m pomiarowy pozycjonowania - podac rozdzielczos¢ en(l;g?;crz/rl]i;ia’f LINIAL OPTYCZNY LINIAt OPTYCZNY
Maksymalna moc generatora A 70 75 100
Maksymalna predko3¢ odskoku elektrody M/min.
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie
System przeciwpozarowy tak/nie TAK TAK TAK
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie NIE NIE NIE
Najlepsza gtadkos¢ powierzchni Ra/VDI um 0,3 0,3 0,3
Serwis na polskim rynku tak/nie TAK TAK TAK
Sktad czesci zamiennych tak/nie
Cena katalogowa euro
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie TAK, FILTRY TAK, FILTRY TAK, FILTRY

Osoba do kontaktu

RAFAL FILIPEK

Stona www /e-mail

WWW.APX.PL / rfilipek@apx.pl

Telefon/Fax

+48 227596200 / +48 22759 63 44
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Dane techniczne Jednostka miary/opis Proponowane maszyny
PRODUCENT GF AgieCharmilles
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Agie Charmilles Sp. z o.0.
TYP MASZYNY FO 350Sp FORM 30
rﬁ%/;egﬁtinel?n pac;tzr;%tl)rég ?)% éﬁ;gétalowama maszyny (prostokat) opisa- mm X mm 1900 x 1690 2600 x 2600
Waga maszyny kg 2800 3000 (bez dielektryka)
Materiat korpusu zeliwo meehanite zeliwo meehanite
Do 80 z ITS lub Macro tooling,
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo3¢ pozyciji do 160 z Combi lub Junior 6
tooling
Mozliwo3¢ paletyzaciji tak/nie tak tak
Mozliwo3¢ polerowania w standardzie tak tak
Wydajnosé m3/min 1300 1000
Zuzycie energii kVa 5 5
Mozliwo3¢ importu ksztatt elektrody w formacie 3D w celu przygotowa- ta mozliwo3¢ nie jest konieczna, maszyna mierzy powierzchnie
nia technologii czynng elektrody podczas drazenia
Przesuw osi x mm 350 600
Przesuw osiy mm 250 400
Przesuw osi z mm 300 400
Wielkos¢ zbiornika litry 4101 7501
Wielkos¢ stotu roboczego mm x mm 500 x 400 800 x 600
Rodzaj zbiornika podnoszony automatycznie otwierany
Konstrukcja korpusu typuCz nir%rkl:g?zoyrpnym stotem typu C
Maksymalna waga detalu, ktéry mozna potozy¢ na stole roboczym kg 500 1000
Maksymalna wielkos¢ detalu, ktory mozna potozy¢ na stole roboczym dt./szer. /wys. (mm) 780 x 530 x 300 1000 x 700 x 400
Wymiary wewnetrzne wanny dt./szer. /wys. (mm) 370 x 800 x 350 1200 x 800 x 500
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min. /max 150/450 250/650
Maksymalna waga elektrody kg 100 50
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy serwonapedy AC serwonapedy AC
Podaj liczbe osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w standardzie x/y/z/c wszystkie wszystkie
Element pomiarowy pozycjonowania - poda¢ rozdzielczos¢ pomiaru enkoder/liniat optyczny enkoder + liniat optyczny enkoder
Maksymalna moc generatora A 64 (128) 104
Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. 15 15
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie tak tak
System przeciwpozarowy tak/nie tak tak
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie tak tak
Najlepsza gtadko3¢ powierzchni Ra/VDI pm 0,1 0,2
Serwis na polskim rynku tak/nie tak, bezposredni tak, bezpodredni
Sktad czesci zamiennych tak/nie tak, bezposredni tak, bezpodredni
Cena katalogowa euro na zapytanie na zapytanie
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie tak, wszystkie tak, wszystkie
Osoba do kontaktu Dziat Sprzedazy
Stona www /e-mail www.gfac.com/pl; info.pl@pl.gfac.com
Telefon/Fax tel. (22) 326 50 50, fax. (22) 326 50 99
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Dane techniczne #g?;/s;t?s Proponowane maszyny

PRODUCENT Sodick Corporation Ltd

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Soditronik

TYP MASZYNY AG40L AG60L AGS80L AQ15L
ﬁgﬂgiﬁﬂg%@;ﬁ?ﬁ %géﬁ)"g‘zta"’wa”ia maszyny (prostokat) opisa- |\ | 2400x3350 260043750 3100x4500 4100x6800
Waga maszyny kg 4100 5350 9000 18000
Materiat korpusu mehanite mehanite mehanite mehanite
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilos¢ pozycji 4,30 6,30 6,30 10
Mozliwos¢ paletyzadji tak/nie tak tak tak tak
Mozliwo3¢ polerowania w standardzie tak tak tak tak
Wydajnoscé m3/min X X X X
Zuzycie energii kVa 10 10 20 51
m:fgzmﬁ érgi?ortu ksztatt elektrody w formacie 3D w celu przygotowa- tak tak tak tak
Przesuw osi x mm 400 600 850 900
Przesuw osi y mm 300 420 520 1500
Przesuw osi z mm 270 370 420 600
Wielkos¢ zbiornika b.d. b.d. b.d. b.d.
Wielkos¢ stotu roboczego mm x mm 600 X 400 750 x 550 1100 x 700 1000x2000
Rodzaj zbiornika X X X X
Konstrukcja korpusu bramowa bramowa bramowa bramowa
Maksymalna waga detalu, ktéry mozna potozy¢ na stole roboczym kg 550 1500 3000 10000
Maksymalna wielko$¢ detalu, ktory mozna pofozyé na stole roboczym dt/ s(ﬁ%wys : X X X X
Wymiary wewnetrzne wanny dt/ eS| 750x620x350 | 950x740x450 | MOQXE0% | 1400x2500x800
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 150/420 200/570 250/670 350/950
Maksymalna waga elektrody kg 50 50 50 100*
Rodzaj napedu %@vcy/ liniowy liniowy liniowy liniowy
Podaj liczbe osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w standardzie X/y/z/c 4,8%* 4,8%* 4,8%* 4,8%*
Element pomiarowy pozycjonowania - podac rozdzielczos¢ pomiaru en(l;g?;crz/rli;ialf liniiat liniat liniat liniat
Maksymalna moc generatora A 40 40 80

Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. 36 36 36 36
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie tak tak tak tak
System przeciwpozarowy tak/nie tak tak tak tak
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie tak tak tak tak
Najlepsza gtadko3¢ powierzchni Ra/VDI um 0,1 01 01 01
Serwis na polskim rynku tak/nie tak tak tak tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie tak tak tak tak
Cena katalogowa euro do negocjaciji do negocjacji do negocjaciji do negocjaciji
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie dielektryk, filtry, drut, prowadniki,zywica itp.

Osoba do kontaktu Leszek Kowalski

Stona www /e-mail www.sodick.pl, www.soditronik.pl, www.frezarki.biz.pl
Telefon/Fax 22-810-02-97

* - opcjonalnie wigkszy; ** - 8 osi opcja
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Dane techniczne rf'ﬁgp)?/s;t?s Proponowane maszyny
PRODUCENT ZIMMER + KREIM GmbH + Co. KG
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE VECTOR HIGH TECH MACHINERY
TYP MASZYNY Genius 602 Genius 700 Genius 850 Genius 1000 Genius 1200
E’Srvé'ft[fkcqht?'i&?i’nzyeﬁEarfu"céﬂiﬁfﬁn@aﬁﬁp’géfég@y mmxmm | 2248x1683 | 1213x2326 | 2528x1871 | 2400x3208 | 3440x3020
Waga maszyny kg 1950 3200 2750 6000 3700
Materiat korpusu zeliwo zeliwo zeliwo beton mineralny zeliwo
- - dlerowy g, | w24, | oyt | uleowip, | SEREGE!
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo3¢ pozyciji Chameleon - Chameleon - Chameleon - Chameleon - \I%ns%gwgrnea
dowolnaliczba | dowolnaliczba | dowolnaliczba | dowolnaliczba | - alakirod
elektrod i palet | elektrodipalet | elektrodipalet | elektrodipalet i palet
Mozliwo3¢ paletyzacji tak/nie tak tak tak tak tak
Mozliwo3¢ polerowania w standardzie tak tak tak tak tak
Wydajnos¢ mm3/min 400 /580 400 /580 400 /580 400 /580 400 / 580
Zuzycie energii kVa 5 5 75 10 12,5
Mozliwo3¢ importu ksztatt elektrody w formacie 3D w
celu przygotowania technologii
Przesuw osi x mm 350 400 570 700 900
Przesuw osi y mm 250 350 400 500 680
Przesuw osi z mm 315 350 410 500 405
Wielkos¢ zbiornika | 250 330 400 420 900
Wielkos¢ stotu roboczego mm x mm 576 x 400 575 x 500 840 x 600 900 x 700 1200 x 850
Rodzaj zbiornika opuszczany opuszczany opuszczany opuszczany opuszczany
Konstrukcja korpusu odlew odlew odlew odlew odlew
p(/l)glésc);r;lnna]lna waga detalu, ktory mozna potozy¢ na stole kg 500 700 1000 1500 3000
Qf(j'ésg’(fk‘)g'é‘zivm”ie'kogé detalu, kicry mozna pofozycna | dh./szet. Mys. | 76 400 x 365 | 575x500x420 | S40X800% | 900700500 | 120048504410
Wymiary wewnetrzne wanny dt/ S(Zrﬁ[-n/)wys- 619x440x 454 | 644x557x525 | B0XE0X | 9737894545 | 900x800x1500
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 240 /550 200 /550 180 /595 150 / 650 235 /650
Maksymalna waga elektrody kg 50 100 100 100
Rodzaj napedu ?iﬁ@fy/ AC AC AC AC AC
z’%r,:ﬂ;ircdzzbig osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w x/y/z/c 4 (opc.6) 4 (opc. 6) 4 (opc. 6) 4 (0pc. 6) 4 (0pc.6)
et pomarowy pozycjonowania - podac fozdziel | entoder/Inial | enoder + iniat | enkoder +lniat | enkoder + iiat | enkoder +lniat | enkoder + iniat
Maksymalna moc generatora A 80 160 160 160 160
Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. 4 18 4 18 4
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie tak tak tak tak tak
System przeciwpozarowy tak/nie tak tak tak tak tak
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie tak tak tak tak tak
Najlepsza gtadkos¢ powierzchni Ra/VDI pm 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
Serwis na polskim rynku tak/nie tak tak tak tak tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie nie nie nie nie nie
Cena katalogowa euro 130.000 140.000 160.000 180.000 199.000
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie tak tak tak tak tak

Osoba do kontaktu

Witold Sniatowski

Stona www /e-mail

www.vector-htm.pl; biuro@vector-htm.pl

Telefon/Fax

22 412 60 68; kom 605 047 467
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Dane techniczne Jednostka miary/opis Proponowane maszyny
PRODUCENT CHMER

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE MDT sp. z 0.0.

TYP MASZYNY CM A53C CM 1265C
ﬁfy)vr\]/;eglcjfgirgz:n %23;3523 %c()) é}regg;talowama maszyny (prostokat) opisa- MM X mm 1800x1910 2700x3000
Waga maszyny kg 2200 8500
Materiat korpusu zeliwo Meehanite zeliwo Meehanite
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo¢ pozycji opcja opcja
Mozliwos¢ paletyzacji tak/nie opcja opcja
Mozliwos¢ polerowania w standardzie opcja opcja
Wydajnosé m?/min 550 1050
Zuzycie energii kVa 5 10
Mozliwos¢ importu ksztatt elektrody w formacie 3D w celu przygotowa-

nia technologii

Przesuw osi x mm 500 1200
Przesuw osi y mm 350 600
Przesuw osi z mm 350 500
Wielko3¢ zbiornika 4801. 35001
Wielko3¢ stotu roboczego mm x mm 650x400 1500x800
Rodzaj zbiornika zintegrowany zewnetrzny
Konstrukcja korpusu portalowa belka przesuwna
Maksymalna waga detalu, ktéry mozna potozy¢ na stole roboczym kg 1000 7500
Maksymalna wielko3¢ detalu, ktory mozna potozy¢ na stole roboczym dt./szer. /wys. (mm) 900x500x400 2400x1200x700
Wymiary wewnetrzne wanny dt./szer./wys. (mm) 1100x640x400 2500x1350x700
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 300x650 500x1000
Maksymalna waga elektrody kg 60 300
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy AC AC

Podaj liczbe osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w standardzie X/y/z/c 3(x,y.2) 3(x,y,2)

Element pomiarowy pozycjonowania - podac rozdzielczo3¢ pomiaru

enkoder/liniat optyczny

enkoder/liniat (0,001mm)

enkoder/liniat (0,001mm)

Maksymalna moc generatora A 75 150
Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. 2.0 12
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie

System przeciwpozarowy tak/nie tak tak
Ukfad chtodzenia dielektryka tak/nie opcja opcja
Najlepsza gtadko3¢ powierzchni Ra/VDI um 0,2 0,45
Serwis na polskim rynku tak/nie tak tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie tak tak
Cena katalogowa euro na zapytanie na zapytanie
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie tak tak

Osoba do kontaktu

Michat Wadowski

Stona www /e-mail

www.mdt.net.pl

Telefon/Fax

228 429 566
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Dane techniczne ri\eigp;/s;t?s Proponowane maszyny Proponowane maszyny
PRODUCENT Exeron ® GmbH Zaktad Automatyki Przemystowej BP
"ROMATEX Tadeusz Matyjek,
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ul. Watbrzyska 11 lok. 503, 02-739 Warszawa" Producent
TYP MASZYNY EDM 310 EDM 313 EDM 316XXL BP-03p BP-07p
Powierzchnia potrzebna do zainstalowania maszyny (prosto-
kat) opisany na rzucie maszyny na podtoge mm x mm 1812 x 1650 2316 x 2430 2600 x 6000 2000x1000 2000x2500
Waga maszyny kg 1700 4400 16500 330 1020
stal spawana
Materiat korpusu polimerobeton polimerobeton usztywniona poli- zeliwo/granit stal/granit/zeliwo
merobetonem
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilos¢ pozyciji 4 albo 20 6albo20albo30 | 12albo 20 albo 30
Mozliwo3¢ paletyzacji tak/nie tak tak tak Tak Tak
Mozliwos¢ polerowania w standardzie tak tak tak
Wydajnos¢ m3/min 300mm3* 800mm?*
Zuzycie energii kVa 8 12 19 2kw 4,5kW
Mozliwos¢ importu ksztaft elektrody w formacie 3D w celu "niepotrzebne - sterowanie automatycznie optymalizuje
przygotowania technologii obrébke”
Przesuw osi x mm 350 620 2000 300* 480*
Przesuw osi y mm 270 420 180 200* 480*
Przesuw osi z mm 270 400 800 190* 220*
Wielkos¢ zbiornika 1801 400l
Wielkos¢ stotu roboczego mm x mm 550 x 350 1000 x 600 2500 x 1350 300x200 400x500
Rodzaj zbiornika podnoszony podnoszony podnoszony
Konstrukcja korpusu typu C typu C portalowa Skrecana Skrecana
Maksymalna waga detalu, ktéry mozna potozy¢ na stole
roboczym kg 500 1500 8000 60 400*
Maksymalna wielkos¢ detalu, ktéry mozna potozyé na stole | df./szer. /wys. wg wymiaréw wg wymiaréw wg wymiaréw
roboczym (mm) wanny i stotu wanny i stotu wanny i stotu 500x340x160 500x700x250*
Wymiary wewnetrzne wanny dt/ S(Zrﬁ[n/)wys 770/520 />300 | 1070 /670 />a00 | 250/ 1800/ 600x350x200* |  780x780x330*
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 130 / 400 150 / 550 200 /1000 200/400 200/400*
Maksymalna waga elektrody kg 25 250 1000 5 15
Rodzaj napedu [I)Igl/o%/ AC AC AC Silniki krokowe Silniki krokowe
E&%a'alircdzzbig osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w x/y/2/c 4 4 4 x/y/z/c x/y/z/c
;Ealgmiearr]fj pomiarowy pozycjonowania - podat rozdzielczos¢ en(l;g?yecrz/rlli;]ia’f liniat optyczny liniat optyczny liniat optyczny Liniat optyczny* Liniat optyczny
Maksymalna moc generatora A 60 60 /100 100 45* 90*
Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. 10 10 10 0,12 0,12
Drazenie gebokie bez ptukania tak/nie tak tak tak Tak Tak
System przeciwpozarowy tak/nie tak tak tak Tak* Tak*
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie tak tak tak * *
Najlepsza gtadkos¢ powierzchni Ra/VDI pm Ra=0,1/VDIO Ra=0,1/VDIO Ra=0,1/VDIO 1 1
Serwis na polskim rynku tak/nie tak tak tak Tak Tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie nie (bo natychmiast z Niemiec) Tak Tak
Cena katalogowa euro 9000* 15000*
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie tak tak tak Tak Tak
Osoba do kontaktu Robert Matyjek (601382209); Tomasz Wéjtowicz (601095018) Poterata Pawet
Stona www//e-mail www.romatex.pl/romatex@romatex.pl www.zapbp.com.pl/zapbp@plocman.pl
Telefon/Fax 022549 9131lub 022 549 9132 / 022 549 9134 242537446 /413727475
*wielkos¢ indywidualna uzgodniona z klientem
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TARGI NOWOCZESNYCH TECHNOLOGII
DLA PRZEMYStU

HAPE, MACH-TOOL, METALFORUM, SURFEX, TRANSPORTA, WELDING,
BEZPIECZENSTWO PRACY W PRZEMYSLE, NAUKA DLA GOSPODARKI

NOWACJE!

wigzan w branzy obrabiarek, maszyn i technologii plastycznej obrébki
dzen montazowych, robotéw przemystowych, oprogramowania
-pomiarowej, urzadzen i materiatéw do rapid technologii.

ziesieciu krajow i terytoriow
ystawienniczej
zagranicy

owe i warsztaty

Kup juz dzis bilet on line w promocyjnej cenie - wejdz na: IYAYAVAYAVAYA MACHTOOL mtp ; p|

ul. Gtogowska 14, 60-734 Poznan
Tel. 618692971, 86920 00

Fax 6186929 66
machtool@mtp.pl



Bodycote

OBROBKA CIEPLNA

Serdecznie zapraszamy do wspétpracy. Oferujemy wysoko specjalistyczne
procesy azotowania gazowego i hartowania prézniowego. Nasze doswiadczenie
zostato uznane i potwierdzone przez najwieksze firmy motoryzacyjne i lotnicze.
Oferujemy wsparcie techniczne w zakresie obrébki cieplnej i cieplno — chemicznej.
Nasz zesp6t wysoko wykwalifikowanych specjalistow jest do Panstwa
dyspozyciji.

Swiadczymy ustugi obrébki cieplnej w zakresie:

* Azotowania gazowego Nitreg®:
elementéw form wtryskowych i odlewniczych, matryc do wyciskania profili
aluminiowych oraz do kucia na goraco, narzedzi ttocznych i wykrawajacych

ze stali do pracy na zimno, elementéw dla przemystu maszynowego
i motoryzacyjnego.

* Hartowania i odpuszczania w jednym cyklu w piecach prézniowych:

zwysokocisnieniowym chtodzeniemwazocie:elementédw formodlewniczych,
matryc kuzniczych, matryc do wyciskania aluminium, narzedzi ttocznych
i wykrojnikbw oraz narzedzi ze stali szybkotnacych.

Zapraszamy do wspotpracy w nowej lokalizacji: SR S ——— o

BODYCOTE POLSKA Sp. z o.0. f .
Oddziat w Czestochowie G- .
42-271 Czestochowa, ] P AR
ul. Wilgowa 65 D < i T v
tel.: +48 (34) 365 50 35 = ey L
fax: +48 (34) 365 47 48 r
e-mail: czestochowa@bodycote.com » ]
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Materiatoznawstwo dla kazdego cz.1
- Klucz do plakatu z gatunkami stali OBERON

W pierwszym artykule z cyklu ,Materiatoznawstwo dla kazdego”
przyblizajgcym wiasciwosci materiatow, z ktorymi wiekszos¢€ z nas styka
sie na co dzief,, opisze Parstwu pierwszy z naszych dwéch plakatow —
plakat z gatunkami stali narzedziowych OBERON. W kolejnym przyjdzie
czas na plakat ze stopami aluminium, grafitem i stopami miedzi, a po nim
na wptyw pierwiastkdw stopowych na whasciwosci materiatéw oraz (dla
bardziej zaawansowanych uzytkownikéw stopéw aluminium) przyblize
stany utwardzenia i symbole stuzace ich oznaczaniu.

Coraz wiecej w naszej branzy jest osob, ktore nie sg absolwentami kie-
runkéw technicznych lub jesli je nawet koficzyty, to te o innym profilu (np.
informatyczne, elektryczne, itp.). Moje artykuty maja w zatozeniu poméc
zrozumie, w jak najmniej bolesny sposéb, pewne niuanse, bez ktérych ani
rusz w naszej branzy. Zapraszam zatem wszystkich swiezo upieczonych
zaopatrzeniowcdw, konstruktoréw i technologéw oraz kazdego ,chcace-
go sobie przypomnie¢”, tych z Panhstwa zas, ktérych doswiadczenie jest

OBERON

555555

Stal narzedziowa na formy, ttoczniki, wykrojniki,
przycieta na zadane wymiary, obrobiona mechanicznie.
Gatunki krajowe i importowane.

— e
OBERON Robert Dyrda, 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, e-mail: oberon@oberon.pl

Rys.1. Plakat stali OBERON [Zrédfo: materiaty producenta]

Klucz do koloréw oznaczen stali (Rys.2.)
Przedstawione na plakacie OBERON, w kolejnych wierszach, sg cztery
grupy stali:
1. Stale na korpusy i wktadki form do przetwérstwa tworzyw sztucz-
nych.

2. Stale do pracy na goraco (stale na stemple, matryce, kowadta,

M 48

wieksze niz moje na tym polu, uprzejmie prosze o zwrdcenie uwagi, gdy-
bym wprowadzat kogo$ w btad.

Czym jest plakat stali OBERON?

Osiem lat temu opracowalismy w firmie OBERON Robert Dyrda pierw-
szy plakat z gatunkami stali. Prawdziwy niezbednik narzedziowca.

Poprawiamy go na biezaco, uatrakcyjniamy jego wyglad, zwieksza-
my przejrzystos¢ i jakos¢ zawartych w nim informacji. Plakat rozdajemy w
zamian za wizytéwki na targach. Oferujemy go w formacie PDF do $cia-
gniecia ze strony OBERON.pl /plakat.htm, na ktérej réwniez mozna jego
papierowa wersje wzmocniong metalowymi listwami zaméwi¢ w ,pan-
cernej” tubie. W jakim celu? Po to, by wiszac czy to na Scianie warsztatu,
czy w biurze, byt ,stale na widoku”. By mozna byto zawsze do niego po-
dejs¢ poréwnac cos, sprawdzic... Cos. Ale co? Jakie informacje tak napraw-
de kryja sie pod kolorami oraz mnéstwem liczb w kolumnach i wierszach?

OBERON

Stal narzedziowa na formy, ttoczniki, wykrojniki,
przycieta na zadane wymiary, obrobiona mechanicznie.
Gatunki krajowe i importowane.

1. Stale na korpusy i\wktadki

form
™

S—

~
/

2. Stale do Pracy na-goraco
\ //\\\/ a

/
3. Stale dq Pracy na zimno

Rys.2. Gtéwne wiersze w plakacie OBERON (opracowanie wtasne)

wktadki matrycowe, obcigzone czesci pras, formy do odlewania
pod ci$nieniem oraz narzedzia do wyciskania).

3. Stale do pracy na zimno (stale na wykrojniki, ttoczniki, noze, stem-
ple, przeciggacze, rolki, przyrzady pomiarowe, frezy, wypychacze,
przebijaki i narzedzia do grawerowania)

4. Stale szybkotnace (stale na narzedzia tokarskie, strugarskie, noze



- NUMER 02 (47) 2011

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

ksztattowe, wiertta, narzedzia do obrébki két zebatych, frezy, frezy
krazkowe, frezy zataczane slimakowe, noze grzebieniowe do gwin-
téw, gwintowniki, ttoczniki, matryce, widrkarki, wiérkowniki, stem-
ple, przebijaki, dziurkarki i segmenty ostrz pit tarczowych).

OBERON

Stal narzedziowa na formy, ttoczniki, wykrojniki,
przycieta na zadane wymiary, obrobiona mechanicznie.
Gatunki krajowe i importowane.
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OBERON Robert Dyrda, 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, e-mail: oberon@oberon.pl

Rys.3. Gtéwne kolumny w plakacie OBERON (opracowanie wiasne)
Krajowe i zagraniczne normy hutnicze (kolumna A Rys.3.

Zauwazmy, ze w kolumnie A z Rys.3., niektére gatunki wyréznione
sg ciemniejszym kolorem. S to stopy stali wymienione (o ile to mozliwe)
ze starej normy PN i/lub jej aktualnym odpowiednikiem PN/EN. Pod nimi
za$ znajduije sie pie¢ odpowiednikéw danego gatunku stali wg norm za-
granicznych. Podkreslam r6znice pomiedzy starg norma PN sprzed 2004
roku, bo po przyjeciu normy europejskiej, w skadingd mocno zubozonym
przedruku, polscy narzedziowcy pozbawieni zostali takich gatunkéw stali,
jak chociazby NC6, NC10, NPW, NCV1, WNL i WLK.

SYMBOL STALI, NORMA | KRAJ
POCHODZENIA ODPOWIEDNIKA

1.2343 lub X38CrMoV5-1 DIN Miemcy
Z3BCDVS lub X3BCrMoV5 AFNOR Francia
H1 A5 USA,
— 55 Szwecia
4Ch5MFS GOST Rosja

Rys.4. Symbole odpowiednikéw stali WCL [Zrédfo: materiafy producenta]

KLUCZ DO STALI

410€*

*cena netto, wersja jednostanowiskowa do wyczerpania zapaséw

* 60.000 gatunkow stali

* normy z 300 hut

¢ sktad chemiczny

* parametry obroébki cieplnej

* odpowiedniki gatunkéw z 23 krajow

To wszystko na jednej ptycie CD!

OBERON © Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15

tel. (52) 35 424 00, fax (52) 35 424 01
www.oberon.pl  oberon@oberon.pl

Na przyktadzie staliWCL wida¢, ze w tym wypadku oznaczenie X37Cr-
MoV5-1 pokrywa sie zarébwno w PN/EN, jak i niemieckiej normie DIN.
Dysponujac catym plakatem tatwo zauwazy¢, ze podczas gdy wszystkie
gatunki stali maja przypisany porzadkowy numer Werkstoff w formacie
1.xxxx, to norma DIN odnosi sie do zawarto3ci pierwiastkéw stopowych,
podobnie, jak francuska norma AFNOR, z kt6rg czes¢ naszych klientow
styka sie na co dzie.

Dla utatwienia dodalismy jeszcze amerykanska norme AlSI, szwedz-
ka SS i rosyjski GOST. Dlaczego? Czasem bowiem gatunki sa wynalazkiem
krajowym lub nawet jednej huty. | tak np. stal NC6 ma zblizonego skta-
dem ,kolege” tylko w normach niemieckich. Z kolei oferowana przez nas
superwytrzymata stal na formy SUPERPLAST nie ma odpowiednikéw w
ogdle. Co wiec, gdy przyjdzie zaméwienie z Frangji, Niemiec, USA, Rosji lub
Szwecji? Co robi¢, jesli forma lub wykrojnik ma by¢ wykonany wg wska-
zaf zagranicznych technologdéw? Wtedy mozemy siegna¢ po plakat OBE-
RONU. W wypadku, gdyby ,problem” byt powazniejszy nalezy... ale o tym
dalej w artykule, do ktérego niecierpliwi moga siegnac juz teraz, a bardziej
cierpliwi z Pafistwa dotra w swoim czasie.

O pierwiastkach stopowych stéw kilka (kolumna B Rys.3.)

Druga czescia plakatu jest ,zawartos¢ procentowa pierwiastkéw sto-
powych”, ktéra bywa réznie precyzowana przez krajowe jak i zagraniczne
normy. Piszac ,krajowe"” mam na mysli funkcjonujace w $wiadomosci , sta-
re" nazewnictwo, ktére ma sie dobrze. Bo co tatwiej wpisaé na zapytaniu,
a p6zniej zamowieniu: WCL czy X37CrMoV5-1? Problem, ze te dwa gatun-
ki majg tak naprawde rézne sktady chemiczne.

cigg dalszy artykutu na str. 50 11l
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SYMBOL STALI, NORMA | KRAJ
POCHODZENIA ODPOWIEDNIKA

Zawartost procentowa pierwiastkaw stopowych

Si

Mn

Cr

Mo

Ni

v

w

Co

Ti

1.2343 lub X38CrMoV/5-1 DIN Niemcy | 0,36-0,42 | 0,90-1,20 | 0,30-0,50 | 4,80-5,50 | 1,10-1,40 — o050 — — — 0-0,030 |, 0-0,030

Z38CDV5 lub X38CrMoV5 AFNOR Franda | 0,34-0,42 | 0,80-1,20 | 0,20-050 | 4,80-550 | 120-50 | — | 030050 | — — — 00,055 [k 0005

Hil Al USA | 0,30-0,40 | 0,80-1,20 | 0,20-0,40 | 4,75-5,50 | 125175 = 0,3{!-050 = = = 0-0,030 0,030

— 5] Saweda | — = — — — — — — — =

4Ch5MFS GOST Rosia | 0,32-0,40 | 0,80-120 | 0,5-0,40 | 4,505,50 | 120-150 | max. 0,35 0,304},50 — 0 max. 0,03 | 00030 | 0-0)
IMAx.

Rys.5. Zawarto$¢ procentowa pierwiastkéw stopowych stali WCL
[Zrédfo: materiaty producenta]

Wracajac do pierwiastkéw w stopach stali. Piszgc wprost. Jedni
gwarantujg wiekszg czystos¢ stopu, inni mniejsza, a jeszcze inni pomi-
jaja czes¢ pierwiastkéw. Kazda huta poza tym woli oscylowaé w okolicy
dolnej dopuszczalnej granicy zakresu pierwiastku stopowego. Dzieki temu

R ) : Duza twardost w wysokich temperatisfach przy dobrej Dobra
ponosi mniejsze koszty dodajac 4,82% chromu zamiast 5,48%. O tym, %meWMMm przymsokm aturach,
. o o . . PR , odpomana wndqgtaldopraqtnagurqm
jak te dziesietne czesci procentéw wptywajg na wtasciwosci stopdw oraz | a uniwer iu. Formy cifrieniows prasy do wytlaczania profil

ich ceny, wiecej w kolejnych numerach Forum Narzedziowego OBERON,
w cyklu ,Materiatoznawstwo dla kazdego”.

.Goracy temat” - czyli obrébka cieplna (kolumna CRys.3.)

W Sredniowieczu, najwiekszym uznaniem cieszyta sie stal sprowa-
dzana z Damaszku. Dlaczego? Jako jedyna wéwczas byta odpowiednio
obrobiona cieplnie.

Hartowanie to zabieg technologiczny przeprowadzany w wysokiej
temperaturze (jak ta podana w tabeli na plakacie OBERON) majacy na
celu zmiane struktury materiatu by uzyskaé wyzsza twardos¢. Osrodek
chtodzacy to medium, w ktérym materiat sie chtodzi w celu usuniecia na-
prezef. Wszystkie uzyte na plakacie umieszczone sa w legendzie na jego
dole. I tak ,W" oznacza wode, ,0" - olej, ,G" - gaz, ,P" — powietrze, a 5"
- kapiel solng.

Warto pamietac, ze wiekszos¢ dostepnych dzis materiatéw jest do-
starczanych w stanie ulepszonym cieplnie w hutach. Dlaczego? Mato kt6-
ry przedsiebiorca ma dostep do takich piecédw, a zlecenie ustugi obrébki
cieplnej trwa i kosztuje. W dodatku materiat w pretach okragtych, ptaskich
i kostkach profesjonalnie zahartowany w hucie pozwoli nam uniknaé ,nie-
spodzianek” przy samodzielnej obrébce cieplnej.

sowania i przeznaczenia. W rezultacie mozna samemu domysla¢ sie, jaki
sktad i twardosci s potrzebne dla danego zastosowania i ewentualnie na
wiasna reke szuka¢ odpowiednikéw.

Przeznaczenie i typowe zastosowanie

z metali lekddch, matr lunmmcae formy, Slimaki i cylind dogrmtmma
twarzyw snut:m}rd'lﬁeni]u i Eﬂdgr ciecia naqgnrqrgn whiadki do
formowania t y konieczna pest trwaloic | dobrze
wpnhrmmam:zmnm_

Rys.7. Przeznaczenie i typowe zastosowanie stali WCL [Zrédfo: mate-
riaty producenta]j

Plakat to ,,za mato"?

W przypadku, gdyby gatunkéw stali narzedziowej na plakacie firmy
OBERON byto za mato, lub informacje w nim zawarte nie wyczerpywatyby
Pafistwa checi poznania, zapraszam Pafstwa na nasza kolejng strone inter-
netowg www.oberonrd.pl. C6z na niej jest i czemu tak jg polecam? Czy to
kolejna komercyjna strona? Na ostatnie pytanie odpowiedZ brzmi: nie. Na
pierwsze zas..

Pietnascie lat doswiadczenia w handlu stala zaowocowato zdobytg
wiedza, ktéra firma OBERON Robert Dyrda zapragneta podzieli¢ sie z Paf-
stwem. Mozecie sami poréwnaé, oceni¢ i wybra¢ gatunek materiatu naj-
bardziej odpowiadajacy Waszym potrzebom lub oczekiwaniom Waszych
klientéw. Czasami bowiem zdarza sie ,temat”, kiedy nazwa gatunku brzmi
dziwnie albo zgota mylaco... Co robi¢?

Co czyni¢, gdy telefony ,wysiadty” i nie mozna dodzwoni¢ sie do OBE-

Parametry obrobki cieplnej Twardosc
hartowanie | oérodek twardost w zaleZznosd od temperatury odpuszczania w stanie po hartowaniu
ik iod .

T |chlodzay| 180C | 240C | 300C | 400C | 480C-520C | 540C-560C | 600C-620C | pp e Re
1000-1040 oPp 52 52 52 52 54 52 — 30 54
1000-1050 O,RS = o o - 48 48 o 5 48
1010 P — - o - - 53 — 5 53
1000-1020 0 50 - - -_ 48 —_ - A 241 483

Rys.6. Parametry obrobki cielnej stali WCL [Zrédfo: materiaty produ-
centa]

Na przyktadzie gatunku 1.2343 (WCL) widac nie tylko réznice miedzy
normami w zalecanych temperaturach hartowania, ale réwniez pomiedzy
osrodkami chtodzacymi i inne uzyskiwanymi twardosciami w zaleznosci
od temperatury odpuszczania. Wszystko to w zaleznosci od huty i kraju
pochodzenia materiatu. Wida¢ réwniez dlaczego za atestowang stal nie-
miecka 1.2343 przychodzi zaptaci¢ wiecej, niz za jej odpowiedniki, ktére
w rezultacie sg az o 6HRC mniej twarde. Forma zuzyta sie szybciej? Moze
materiat miat wszystko wtgcznie z pozgdana niskg ceng... poza niemieckim
atestem.

Klucz do zastosowania stali narzedziowych (kolumna D Rys.3.)

Ostatnia rubryka na plakacie stali OBERON zawiera typowe zasto-

N 50

RONu? Jest www.oberonrd.pl! Strona, na ktérej nie ma opisu wedtug
jednej normy. Nie ma opisu réwniez wedtug pieciu.. Wikipedia nie ma tylu
gatunkow stali! Do kazdego gatunku, o ile to byto mozliwe dodalismy na-
wet osiem odpowiednikéw z dokfadnym opisem! Dla wymagajacych narze-
dziowcdw, doswiadczonych technologéw, czyli, inaczej piszac - dla praw-
dziwych fachowcédw - www.oberonrd.pl! WejdZcie i sprawdZcie jeszcze
dzisiaj. Ponad sto gatunkéw... a bedzie ich jeszcze wiecej.

Jest to najlepszy wybdr, jesli nie mamy w firmie licencji niemieckiego
programu Stahlschlissel (ktéry dostepny jest réwniez w wersji angielskiej)
dla technologa na co dzieri prébujacego dobraé najbardziej optymalny ma-
teriat.

Jan Dyrda

J.dyrda@oberon.pl
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TOOLEX 4. Miedzynarodowe Targi
Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrobki

WEZ UDZIAt W NAJWAZNIEJSZYM SPOTKANIU BRANZY
OBROBKI METALU W SEZONIE JESIENNYM

WIHTUTECHNU@ Réwnoczesnie z Targami TOOLEX odbeda sie 4. Miedzynarodowe Targi Metod
i Narzedzi do Wirtualizacji Proceséw WIRTOTECHNOLOGIA

Juz dzi$ zapraszamy takze Panstwa na Miedzynarodowe Targi Spawalnicze ExpoWELDING 16 - 18 pazdziernika 2012

tereny targowe: Expo Silesia Sp. z 0.0 kontakt: Magdalena Jakébik — Dyrektor projektu
Centrum Targowo-Wystawiennicze tel. 3278 87 539, fax 32 78 87 522

ul. Braci Mieroszewskich 124 kom. 510030 472

Sosnowiec e-mail: toolex@exposilesia.pl

www.toolex.pl
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szlifierka elektryczna
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A

Doktadnosc¢ i precyzja szlifowania.

Wysokoobrotowa szlifierka elektryczna Emax EVOlution
to nowos¢ wsrod wielu szlifierek recznych japofskiej
firmy NSK Nakanishi. Jest to zaawansowane technicznie
urzadzenie wykorzystywane dla przyspieszenia wykanczania
powierzchni form i podniesienia jakosci ich wykonania.
Jak zwykle, o zaletach tego urzadzenia jako pierwsi mogli
przekona¢ sie uczestnicy targow EUROMOLD, ktére odbyty
sie w Niemczech w grudniu 2009 roku; nie mineto wiele
czasu, a te nowoS¢ mozemy otrzyma¢ w Polsce. To znak
czasoéw, ktory jest pozytywnym skutkiem naszej obecnosci
w Europie. Marka NSK Nakanishi jest rozpoznawalna w wielu
krajach Azji, Ameryki Pétnocnej i Europy.

Yy Jy.

Nazwa szlifierki Emax EVOlution sugeruje nam ewolucje, rozwdj firmy
z Japoni, a takze jej produktow. Szlifierka zostata opracowana na bazie
modelu Electer E-max i wzbogacona o pozyteczne funkcje zamkniete
w nowym urzadzeniu kontrolnym i 2 nowych silnikach.

Szybkos¢, precyzja, moc i wszechstronnod¢ zastosowah tego
urzadzenia w petni spetniaja wymagania klientéw produkujacych formy.
Zestaw podstawowy sktada sie z jednostki sterujacej, silnika i koAcowki
roboczej. W zaleznoici od zastosowanej koficdwki (do wyboru jest
13 koricéwek) mozna pracowaé z ruchem obrotowym i posuwisto -
zwrotnym narzedzia.

52

Sterownik NE249 stuzy do obstugi pracy szlifierki. Posiada
funkcje regulacji obrotéw w zakresie od 1000 do 40 000 obr./min
za pomocg wygodnego w uzyciu pokretta, (obroty sa pokazywane
na wyswietlaczu cyfrowym), informuje o wykrytych btedach,
przeciazeniu urzadzenia.

Istotnym nowym rozwigzaniem jest dodanie sygnalizatora
obcigzenia silnika w formie zapalajacych sie didd (3 zielone diody
to bezpieczna praca, 2 pomarafhczowe i czerwona dioda informuja
0 przecigzeniu i koniecznosci przerwy w pracy zapobiegajacej
uszkodzeniu zestawu).

Istnieje mozliwo3¢ podtaczenia pedatu noznego i sterowanie
szlifierka za jego pomoca. Do sterownika mozna podtaczy¢ dwa
silniki z réznymi koricdwkami i za pomoca przycisku na sterowniku
uruchamiac silnik A lub B (praca naprzemienna). Zwarta, niewielka
budowa i uchwyt umozliwia wygodne przenoszenie zestawu
w warsztacie pracy.

Sercem silnik

kazdego
bezszczotkowy, zbudowany z wykorzystaniem pierwiastkdw ziem
rzadkich (samar, kobalt), odpornoi¢ na wysokie temperatury
gwarantuje dtugotrwata, bezusterkowa prace. Zadane obroty nie
zmieniajg sie nawet pod duzym obcigzeniem, co pozwala na stabilng
obrébke szlifowania czy precyzyjne ciecie.

systemu  napedzajacego  jest
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Producent proponuje 2 typy nowych silnikdw elektrycznych: 4. Mini-LUSTER ML-8, koicéwka z ruchem posuwisto
+ Typ Standardowy, model ENK-410S obroty 1000- 40 000 zwrotnym o statym skoku 0,8 mm, 0-9000 cykli/minute.

obr./min, moment obrotowy 4,3 cN-m, moc 73W, waga bez
przewodu 90g. O typie silnika informuje kolor witacznika na .
rekojesci: niebieski.

5. Swing-LUSTER, koricowka z ruchem prawo - lewo, zakres
ruchu narzedzia 0~1,6 mm, 0~9000 cykli/minute.

«  Typ Momentowy, model ENK-250T obroty 1000-25 000 obr./ m

min, moment obrotowy 4,8 cN-m, moc 76 W, waga bez
przewodu 147g. Kolor wtacznika: zielony. 6. Hammer (funkcja uderzania), ilo3¢ uderzedi 25-5000
powtbrzen /min, zakres sity uderzef: 4,4~7,1N.

Ponizej 5 kofcédwek sposréd 13 dostepnych, z przyktadowymi Wyzej opisywany zestaw Emax EVOlution, a takze inne
sposobami ruchu. Oprécz kofAcéwek obrotowych z mozliwoscig rozwigzania dla narzedziowni, zaktadéw utrzymania ruchu czy
mocowania narzedzi na trzpieniach o $rednicy max ©6,00 mm  warsztatéw bedziemy prezentowaé na targach PLASTPOL w Kielcach
mozna wykorzystywac korficdwki z ruchem posuwisto - zwrotnym. i MACH-TOOL w Poznaniu. Gdybyscie chcieli Pafistwo poznaé zalety

1. IR-410, koficowka obrotowa, pierécieniowa. Obr6t pierscienia  UZywania tego iinnych urzadzen NSK Nakanishi, zadzworcie do nas
0 90 stopni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie ~ 1Ub wyslijcie zapytanie, przyjedziemy i zademonstrujemy doktadnosc
narzedzia; takie rozwiazanie umozliwia btyskawiczng wymiane | Precyzje szlifowania w Waszej firmie.
narzedzia.

Pozdrawiam i zapraszam do Kielc w maju i do Poznania
w czerwcu 2011.

Marek Adelski

tel. kom 693 371202

tel. (52) 354 24 24

e-mail: m.adelski@oberon.pl

2. Kohcéwki katowe, narzedzie moze by¢ skierowane pod katem
45 i 90 stopni do gtowicy.

Wytaczny dystrybutor na terenie Polski

3. LUSTER LS-100, korcdwka o ksztatcie pistoletowym z ruchem
posuwisto zwrotnym z regulowanym na mimosrodzie skokiem
w zakresie od 0 do 6mm, 0~7600 cykli/minute. MMNISH’

OBERON?® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel.: (52) 354 24 00, fax: (52) 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Prenumerata
Zamawiam roczng prenumerate dwumiesiecznika techniczno - informacyjnego
Forum Narzedziowe OBERON w cenie 90 zt + 23 % VAT

Liczba prenumerat ...............c.c.cooeo... Prenumerate prosze rozpoczaé od NUMErU: .............ococvovevnes.

Zamowienie prosimy wypetnic czytelnie i przesta¢ pod numer faxu: 52 35 424 01
lub na adres e-mail: oberon@oberon.pl
(dane do wystawienia faktury VAT)

IMig i NAZWISKO TUD NAZWA FITMY: .o ettt ettt

MEEJSCOWOSE 1 KOG ...ttt 2 e h ekttt etk bbb st o1t s st e s bt s e st ettt
PO PP PP PR TPPR
(o lYo)oF B L T Lo PP PP PPPPP
SEANMOWISKO! ...ttt h L h LR Lt
DT ANZAL .. et h L ettt ekttt ettt
el /FaX EIMAILL. .

(data i podpis zamawiajacego)
* Jestem ptatnikiem podatku VAT i upowazniam Wydawnictwo do wystawienia faktury bez mojego podpisu.
* Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych przez Wydawnictwo w celu realizacji zaméwienia oraz w celach marketingowych Wydawnictwa, z godnie z Ustawa z dnia 29. 08. 1997r.
0 Ochronie Danych Osobowych (Dz. U. Nr 133 poz. 883).
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OBERON" Robert Dyrda _ o i nI"‘ gAES
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www.nakanishi.com.pl 7 |
m.adelski@oberon.pl
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