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Szanowni Panstwo!

Witam tym razem wakacyjnie. Po zmianie harmonogramu wysytek
Forum Narzedziowego okazato sie, ze jeden z numeréw musi by¢ wydany
podczas szkolnych wakacji. Nam tak dtugie nie groza, ale temat urlopu
kazdemu, mysle, jest bliski. Po catym roku pracy i ciezkiej zimie, chetnie
myslimy o wygrzewaniu sie na plazy, ptywaniu na jachcie, czy gorskiej
wedréwce. Zaleznie od tego, jaki typ pracy mamy, dobieramy forme
wypoczynku pozwalajgcg na robienie czego$ innego by w pemni sie
zrelaksowaé. Musiatbym zapyta€ listonosza, czy na urlopie lubi wedréwki
czy lezenie na plazy. Z drugiej strony, jesli chodzi caty czas, to maszerowanie
przez 6 godzin nie sprawia mu pewnie zadnej trudnosci. Poza tym na urlopie
ma pustg torbe. tatwizna innym stowem.

Wiadomo, ze urlop to catkiem dtuga przerwa w pracy. Niektorzy
az choruja, nie mogac przyjs¢ po 2-3 dniach do firmy. Mnie osobiscie
pracoholizm nie grozi. Staram sie rozgraniczy¢ prace od czasu wolnego, czyli
pracowac w pracy, a odpoczywaé w domu. Rznie to wyglada w réznych
firmach, gdzie dostep zdalny, laptopy czy rozmaite ,smartfony” powodujg
zacieranie wyraznego podziatu na prace i prywatnos¢. W rezultacie
pracujemy nie 40 ale i 50 godzin tygodniowo, bo trzeba cos ,zrobic szybko”.

Aw czasie kryzysu (ktdrego nie ma w Polsce, ale
jest hen, w Swiecie), przy obcietym zatrudnieniu,
tym czesciej sie to zdarza. Pot biedy jezeli jest to
czyj$ osobisty wybér, gorzej jezeli narzucony
przez pracodawce, ktéry i po godzinach stara sie
integrowac pracownikow, najlepiej sama praca
wiasdnie.

Jak widzielismy przeciez w prasie i TV,
kryzysu w Polsce nie ma, to tylko Grecy,
bataganiarze psuja finanse catej Europy. | to tak,
ze Niemcy mimo wszystkich swoich wyrzutéw
sumienia prosza ustami kanclerz Angeli Merkel
0 pomoc w ratowaniu Grecji, bo sami rady
nie daja. Podczas targébw ITM w Poznaniu
rozmawiatem z réznymi osobami o ich
odczuciach zwigzanymi ze spadkiem sprzedazy
w ostatnich dwu latach. Okazato sie, ze recesja
rozne branze dopadata w réznym czasie.
Zaczeto sie od materiatéw, dobra inwestycyjne
sprzedawalty sie jeszcze troche diuzej dzieki
dofinansowaniom. Ale koniec dofinansowan, to
bedzie poczatek wielkich zmian na rynku reprezentacji firm w kraju, cos jak
w 2004 roku. Wtedy, wobec braku wynikow sprzedazy, producenci wybierali
nowych przedstawicieli. Z reguty tych zwolnionych z obowigzkéw przez
innych producentéw. Rok 2012 czy 2013 przyniesie pewnie znowu takie
tasowania, chyba, ze prezesi czy analitycy, planisci uwzglednia, ze rynek nie
jest z gumy, a Europa to nie Chiny czy Indie i tu wiecej sie nie sprzeda niz na
Dalekim Wschodzie. Tego rozsadku sobie i Paristwu zycze.

Tegoroczne lato w naszej firmie uptywa pod znakiem gtebokich
wykopdw. Nie s3 to okopy, by broni¢ sie przed zalewem chifiszczyzny, tylko
rozbudowa hali magazynowej. Od jesieni powinnismy mie¢ kilka nowych
europejskich gatunkdw materiatow na sktadzie, tak by nadazac¢ w petni za
zmianami na rynku.

A pdki co, zycze dobrego wypoczynku i pogodnych wakacji. Jezeli nie
dwdch tygodni na greckich wyspach (teraz to tam jest tanio!) to spokojnych

weekendbw na dziatce.
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SmartCAM 18 DOSTEPNY JUZ NA RYNKU

Falina SmartCAMne

VlB AUTHORIZED RESELLER

W czerwcu pojawita sie na rynku juz
kolejna 18 wersja programu SmartCAM
do maszyn numerycznych. Wprowadzono
szereg nowych rozwiazafi wzbogacajac trzy
zasadnicze filary programu: obrébkowy,
symulacyjny i uzytkowy. Koncentrujac
sie na tych trzech nurtach producent
usprawnit miedzy innymi obrébke resztek,
automatyczne wykrywanie cech otwordw,
czy symulacje bezposrednio z wybranego
obszaru okna graficznego. Wptyneto to na
skrécenie czasu przygotowania projektu oraz
usprawnito ergonomie pracy.

Mamy nadzieje, ze wraz z ciekawa
promocja nha rynku polskim ,Pierwsza
Licencja w Cenie Drugiej” beda Pafistwo nie
tylko usatysfakcjonowani jako3cig programu,
ale tez oferta udostepniana przez firme
FALINA, ktéra réwniez zapewnia szkolenie
oraz wsparcie techniczne. Zapraszamy do
zapoznania sie z naszg strong internetowa
www.smartcamenc.pl, na ktérej znajduja
sie szczegbtowe informacje o kolejnej wersji
programu SmartCAM.

V MIEDZYNARODOWE TARGI NARZEDZI
POLTOOLS'2011

o riees

V  Miedzynarodowe Targi Narzedzi
POLTOOLS'2011 odbeda sie w dniach 16-18
listopada w Bydgoszczy.

Poltools to targi nowosci w dziedzinie
techniki przetwérstwa tworzyw sztucznych
i techniki obrébki metali:

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych:

+ maszyny i urzadzenia do

przetwoérstwa tworzyw;

+ formy i narzedzia wykorzystywane w

branzy;

+ technologie recyklingu;

* tworzywa sztuczne,

+ komponenty;

+ systemy informatyczne w

przetworstwie tworzyw.
Technika Obrébki Metali:

+ obrabiarki do obrébki skrawaniem

metali;

+ maszyny do obrébki plastycznej na

zimno i goraco;

+ walcownictwo;

* maszyny i urzadzenia spawalnicze;

+ narzedzia;

« warsztatowe Srodki miernicze;

* maszyny i urzadzenia montazowe;

+ manipulatory i roboty przemystowe;

+ zespoty i elementy do przenoszenia

napedu w maszynach.

Do udziatu zapraszamy producentéw,
dystrybutoréw, ekspertéw i specjalistow
z branzy narzedziowej.

Przetwérstwo tworzyw sztucznych, jak
i technika obrébki metali to wazne gatezie
gospodarki, bez ktérych nie moga rozwijac sie
pozostate branze.

Miedzynarodowe Targi Narzedzi
POLTOOLS beda otwartym forum wymiany
technologii, mysli i doSwiadczen.

Uczestnicy targébw beda mieli mozliwod¢
poréwnania i oceny oferowanych rozwiazad,
a takze sposobnos¢ spotkania sie i dyskusji ze
specjalistami.

Miedzynarodowym  Targom Narzedzi
POLTOOLS bedzie towarzyszyt bogaty
program seminariow i konferencji
branzowych, do udziatu w ktérych juz teraz
zapraszamy.

KOSMICZNE TECHNOLOGIE NA TARGACH
MACH - TOOL

A JANUS

Na Targach Mach - Tool 2011 mozna
byto  podziwiaé nieziemska  maszyne
marki Moongate. Pod nazwa Moongate
kryja sie wiertarko frezarki bramowe
CNC charateryzujagce sie  nowatorskimi
rozwigzaniami technologicznymi.

Obrabiarki Moongate powstaty jako
odpowied? na coraz to bardziej wyrafinowane
potrzeby klientdbw. Koncepcja powstata
w biurze konstrukcyjnym znanej Japonskiej
firmy AMT CO LTD. Natomiast produkcja,
montaz i rygorystyczne testy odbywaja sie
w Tajwanie.

Nowoczesne rozwigzanie, zapewniajace
maksymalng stabilnos¢ uktadu, to m. in.
technologia odlewéw  typu box-in-box,
tworzaca wyjatkowa strukture konstrukgji.
Na uwage zastuguje réwniez dwuwarstwowy
stot, konstrukcja suportu oraz symultaniczny
system balansowania belki (typ W). Za

poziomowanie ruchomej belki poprzecznej
odpowiadaja: cztery cylindy, cztery 3ruby
kulowe, cztery serwomotory i dwa liniaty
pomiarowe. Rozwigzanie zostato zgtoszone do
Miedzynarodowego Instytutu Patentowego
i czeka na zatwierdzenie.

Marka Moongate mocno wchodzi
na Polski rynek i od razu zdobywa sobie
przychylnos¢  firm  3wiadczacych ustugi
obrébki mechanicznej - czego dowodem jest
kilka realizowanych zaméwien.

Wiecej informacji  pod  numerem
telefonu: (32) 266 40 51 wew. 32 i na stronie
www.moongate.com.pl

SHELL ECO - MARATHON EUROPE

Z przyjemnoscig informuje, ze studenci
z Miedzywydziatowego Kota Mechatroniki

Politechniki ~ Gdanskiej — wzieli  udziat
w zawodach Shell Eco-marathon Europe.
Zawody polegaty na przejechaniu jak
najwiekszej odlegtosci przez eksperymentalny
pojazd przy zuzyciu 1 litra paliwa. Problem,
oprécz zuzycia najmniejszej ilosci paliwa,
polegat na tym, ze pojazd miat spetniac
wymogi  takie jak: promien  skretu,
skutecznod¢ hamowania oraz oswietlenie
pozwalajgce na dopuszczenie go do ruchu
ulicznego. Dodatkowo waga gotowej do
jazdy maszyny miata byé nie wieksza niz
200 kg. Gdanszczanom udato sie ja obnizy¢
do 147 kg! Zawody zostaty zorganizowane
przez Stelli i w tym roku odbyty sie w
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Niemczech, w miejscowosci Lausitz na torze
EuroSpeedway Lausitz Racing Circuit. Nasi
(i nie tylko nasi) podopieczni przejechali na
skutek kilku awarii tylko 3 z wymaganych
6 i nie zostali sklasyfikowani. Startowaty
182 zespoty z 24 krajow, wiec jak modwia
uczestnicy - sama wymiana doSwiadczen
byta cenna. Zwazywszy, ze gdafscy studenci
rozpoczynaja dopiero  swoje  przygody
w konkursie, ktéry miat prawie 30 edycji
- wynik byt sprawg drugorzedng. Wazne,
ze samochdd w ogéle zostat dopuszczony
przez niemiecka kontrole techniczng. Goraco
namawiamy studentéw do kontynuowania
prac, by za rok, tym razem w zawodach
organizowanych na ulicach Rotterdamu,
mogli zajg¢ ,punktowane” miejsce. O
postepach prac bedziemy informowali w
nastepnych numerach, gdy tylko otrzymamy
jakies informacje.

STAL SZYBKOTNACA NA SKtADZIE
W OBERONIE

Nowy gatunek stali narzedziowej
w  naszym  skfadzie materiatow = w

Inowroctawiu to gatunek 1.3245, szybkotnaca
stal kobaltowa, podobna do SK5M (1.3243),
ale o wyzszej zawartosci siarki, nawet do 0,12
% wagi stopu. Siarka w tej stali pozwala na
lepsze skrawanie skomplikowanych ksztattow

freza, oszczedzajac  koszt  wykonania
narzedzia, i nie wptywajagc na twardos¢
narzedzia.

Stal ta zawiera kobalt (ok. 4,6%), chrom
(ok. 4,0%), wolfram (6,0%), wanad (ok.
1,7%) posiadajgc mato wegla (0,90%),
jak na stale szybkotnace, co tez utatwia jej
skrawanie. Stal w stanie zmiekczonym ma
twardo3¢ okoto 240 HB. Hartuje sie w 1200°C
i daje sie ulepszy¢ do twardosci minimum 64
HRC.

DODATKI STOPOWE TANIEJA NA
WAKACJACH
Jak zwykle w poczatku kwartatu

publikujemy zmiany w cenach dodatkéw

stopowych stali narzedziowych. Wobec
poprawy  koniunktury na stal oraz
uwzgledniajagc  niepokoje  na  rynkach

i gietdach, az dziwne sie wydaje, ze ceny
dodatkéw nie rosna. Mysle, ze wptyw na to
maja miesigce wakacyjne, gdzie mniejszy
popyt spowodowany kanikuta, czy po prostu
urlopami, powoduje pewne obnizenie cen.

Jak by napisali spece od gietdy - jest to
korekta cenowa, stal dalej sie bedzie lekko
umacnia¢. Ceny innych materiatéw, np. miedzi
elektrolitycznejtezlekko opadty w poréwnaniu
z wiosennym szczytem, z ponad 10 tys. $ za
tone do niewiele powyzej 9 tys. $ za tone

Krotko

partnerskim. No, ale wtedy byt kryzys..

W tym roku Korea Ptd. podpisata z Unig
Europejska umowe o wolnym handlu. UE jest
drugim po Chinach partnerem handlowym
Korei Pid., a dzieki umowie zwiekszy sie udziat
koreafiskich produktéw na naszych rynkach.

Zmiany cen dodatkow stopowych w €/kg kwartalnie
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Co bedzie po wakacjach? Zobaczymy. Na  cHINY JUZ RZADZA?
razie pozostaje nam analiza wykresu ponizej,
obejmujacego dane z ostatnich 8 lat. Jedno 25 Miedzynarodowe Targi Przemystu

z niego wynika — nie ma statych cen, jezeli
kupujemy w Europie.
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PARTNER EUROMOLD 2011

EuvrOvoLD

Krajem partnerskim organizatora targow
Euromold bedzie w tym roku Korea Pid.
Tegoroczny Euromold bedzie trwat od 29
listopada do 2 grudnia w centrum targowym
we Frankfurcie nad Menem. Ta najwieksza
wystawa koficzy cykl targéw w tym roku. Jezeli
tylko pogoda dopisze, a 3niegi nie zasypig drog
i lotnisk, to warto ja odwiedzi¢, tym bardziej, ze
krajem partnerskim bedzie jeden z azjatyckich
JAygrysow”. Ciagle mam w pamieci stoiska
Polski w 2009 roku, kiedy to nasz kraj byt krajem

Przetwérstwa Tworzyw | Gumy Chinaplas
201, miaty miejsce w maju (17 - 20)
w Chinach, w Centrum Targowym Pazhou
W miejscowosci Guangzhou (dawniej
znalismy ja jako Kanton). Adsale Exhibition
Services Ltd., organizator imprezy, uznaje
ja za sukces, dodajac, ze jest to druga w tej
branzy, tak wielka impreza na Swiecie.

Chinaplas 2011 odnotowata 15.5% wzrost
liczby gosci w poréwnaniu do roku 2010.
Sposréd 94,084 gosci, 20% przyjechato
z zagranicy. Targi zgromadzity 2,441
wystawcéw z 34 krajéw i miaty pawilony
narodowe z krajéw takich jak Austria, Francja,
Japonia, Kanada, Niemcy, Tajwan, Turcja, USA,
WIk. Brytania, Wtochy. Powierzchnia targéw
byta rekordowa: 180,000 m2.

Organizatorzy — przyréwnuja  chifiskie
targi do niemieckich targbw K. Pytanie
wobec faktu olbrzymiej wielkosci chifiskiego
rynku, jak dtugo Chinaplas beda numerem
2, a kiedy zdystansujg niemieckie K. Chiny
bowiem dalej beda chciaty ugruntowywac
swojg pozycje globalnego gracza na rynku
tworzyw sztucznych, a ich rynek pozwala
fatwo wykreowaé Chiny na producenta nr
1 artykutdw z tworzyw sztucznych. Targom
towarzyszyt bogaty program edukacyjny
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z ponad 40 seminariami | konferencjami.

Kolejne targi Chinaplas 2012, przewidziane
5318-21kwietnia 2012, w nowym International
Expo Centre w Szanghaju. Organizatorzy
sa przekonani, ze Chinaplas 2012 zajmie
powierzchnie 200,000 m? i przyciagnie okoto
2,600 wystawcow.

PRZYPADKOWA ZBIEZNOSC?

Chcielibysmy napisa¢ tu, o kolejnych
targach branzowych, na poczatku roku
odnotowalismy, ze np. targi EPLA i STOM sa
w tym samym terminie. Trudno sie
zdecydowaé, ktére odwiedzic. To co
wygladato na przypadek, bedzie zdaje sie
otwartg wojna, futbolowa zreszta. Bo w 2012
zarbwno poznanhski ITM jak kielecki PLASTPOL
s3 W tym samym terminie na przetomie
maja i czerwca. Niejeden z nas poczuje sie
zatem jak zaba z dowcipu, ze tadni na lewo,
madrzy na prawo. No, nie rozerwiemy sie,
ktérys organizator na tym straci. | tak z dwu
imprez krajowych zrobig sie dwie lokalne.
Bo jak terminy targbw nagia¢? EURO 2012
rozpoczynajace sie 8 czerwca nieco nam
namieszato. Poznaniacy, niestety, nie wyczuli,
ze gdyby kibicow z biletami na wieczorny
mecz EURO 2012, wpuszczali rano na targi
ulgowo lub gratisowo, mieliby szanse pobic¢
rekord frekwencji, a przynajmniej wréci¢ do
tej z lat osiemdziesigtych. Poniewaz nastat juz
czas upragnionych wakacji, zycze wszystkim
dobrego wypoczynku! Do zobaczenia na
wrzesniowych targach!

EMO HANNOVER 2011

EMO

- Hannover
) 19-24-9-2011

Juz wiadomo, ze jesien ,targowa”
w Polsce bedzie pracowita i petna wystaw
targowych. Ale moze warto wybra¢ sie do
Hannoveru na tragi obrabiarek EMO 2011.
Miarg ozywienia rynku produkcji metalowej
moze by¢ liczba zarezerwowanych stoisk
na nadchodzacych targach EMO Hannover
2011, Juz w styczniu byto zarejestrowanych
ponad 1500 wystawcdw z 36 krajow, ktorzy
zabukowali ponad 140 000 m2 powierzchni
wystawienniczej. Poprzednio EMO byto
w Hannoverze w 2007 roku (wystawa

wedrowata do  Mediolanu,  Paryza).
Korzystajmy z bliskiej lokalizacji w tym
roku. EMO 2011 startuje w poniedziatek
19 wrzednia i bedzie trwato do soboty 24
wrzesnia. Wystawa czynna od 9.00 do 18.00
kazdego dnia. Kto chce zobaczyé nowoczesne
obrabiarki czy technologie obrébki metalu nie
moze omina¢ tych targow.

ATESTY MATERIALOWE ZA PIENIADZE ?

Mozna i tak. Czes¢ hurtowni stali, wobec
kryzysu jaki je dopadt, wprowadza dostawe
towaru z atestem za dodatkowe pieniadze.
Jedna z wielkopolskich hurtowni liczy sobie
stono, bo 5 PLN za atest. Albo jest to u nich
towar deficytowy, albo maja na atestach lepszy
interes niz na stali. A moga przeciez tak jak my,
skanowa atesty i wysytac klientom mailem, to
naprawde niewiele kosztuje. Nie jest to jedyny
ktopot firm z atestami. Cze$¢ hurtowni zamawia
towary bez certyfikatow. Mozna podejrzewac,
ze mtode pokolenie nie zna cyrylicy, a nie poznato
jeszcze kantonskiego czy mandarynskiego i stad
ktopot z przepisywaniem atestéw ,na nasze".
Dlatego majac zespdt mtodych handlowcéw
korzystamy z hut europejskich, by nie mie¢
ktopotéw z cytowaniem atestéw. Ponizej
przyktadowe atesty z naszych zbioréw.

TYSIACE OKAZJI CZEKAJA

W zwigzku z rozbudowa naszej hali
magazynowej i koniecznoscia ograniczenia
czesci zapasoéw zrobilismy wielkie porzadki
w naszych stanach magazynowych. Kostki

pozostate z ciecia pitami blokéw czy blach
zostaty zinwentaryzowane, opisane i czekaja
na nowych wiascicieli. Sprzedajemy te zapasy
w bardzo atrakcyjnych cenach. Posortowane
gatunkami, wypisane wedtug rozmiaréw
w mm, sg gotowe do sprzedazy. Spis dostepny
jest na naszej stronie: http://www.oberon.
pl/stal_cena OBERON.htm. Wejs¢ mozna

takze ze strony gtéwnej, po kliknieciu w baner
o kostkach w promocji.

Kazda kostka ma numer -
pozwala na przypisanie atestu. Atesty
do  zakupionych  kostek  wysytamy na
zyczenie mailem. Zapraszamy do wybrania
potrzebnych  narzedziowych  materiatéw
W super cenie.

ceche, ktory

FORUM NARZEDZIOWE OBERON - NUMERY
NA JESIENNE TARGI !

Drodzy czytelnicy, ponizej w skrécie plan
wydawniczy na drugie pdtrocze. Numer, ktéry
trzymacie w dtoni bedzie kolportowany na
targach Metal w Kielcach oraz na targach
Toolex w Sosnowcu. W przygotowaniu jest
nr 5/2011, ktéry bedzie z nami na kolejnych
imprezach targowych, a mianowicie: Eurotool,
SteelMet oraz RubPlast - numer zamykamy
10 wrzesnia. Ostatnie wydanie Forum, to
wydanie 3Swigteczne. Przygotowalismy dla
Pafistwa bardzo ciekawe promocje. Wiecej na
temat oferty Swigtecznej uzyskacie w redakd;i
Forum. Kontakt: 52 354 24 25 lub 693 703
030. Szczegdtowe kalendarium wydawnicze,
w ktérym mozna poznal zakres tematyczny
pozostatych trzech numeréw znajduje sie na
stronie www.forumnarzedziowe.pl.



Szlifierki narzedziowe ANCA CNC

Od 1974 r. ANCA toruje sciezke
pionierskich osiggnie¢ w tej
branzy przemystu

Obejmujg one wprowadzenie na rynek
po raz pierwszy szlifierki narzedziowe;j
CNC wyposazonej w:

oprogramowanie do symulacji 3D (CIM3D)
wbudowang sonde pomiarowg

realizacje posuwu za pomoca recznego
generatora impulsowego — szybkie i
bezpieczne sprawdzanie programu

szlifowanie gwintownikéw z jednego
ustawienia.

2 b & R

ANCA stale dostarcza wytrzymate, niezawodne

i przyjazne dla uzytkownika maszyny i
oprogramowanie, zaprojektowane tak, by dostarcza¢
naszym klientom nastepng generacje w zakresie
elastycznosci, produktywnosci i technologii.

Mamy takq szlifierke, jakiej potrzebujecie.

Prosimy o kontakt z ANCA aby okresli¢, ktéra z
projektowanych do okreslonych zastosowan i
wszechstronnych szlifierek ANCA najlepiej zaspokoi
Wasze wymagania.

ANEN

GRIND IT YOUR WAY

Slawomir Antoszczyk

Tel kom: +48 668 150 552
e-mail: antoszczyk@anca.com
ANCA GmbH

Siedziba gtéwna: Melbourne, Australia
Biura ANCA znajdujg sie rowniez w Japonii,
Tajlandii, Chiny, Wielkiej Brytanii, Wtoszech,
Brazylii, Niemczech, Indiach i USA.

www.anca.com
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Narzedzia skrawajace Fraisa

NOWOSCI 2011/2012

Wraz z wprowadzeniem na rynek katalogu 2011/2012 firma Fraisa przedstawita 7 nowych linii
produktowych. To ponad 450 nowych narzedzi, opracowanych, przetestowanych i wprowadzo-
nych na rynek w przeciggu zaledwie 14 miesiecy. Nowosciami mamy przyjemnos¢ podzieli¢ sie
z Pafistwem na kolejnych stronach.

Obrobka grafitu - MicrospheroXG, SpheroXG, ToroXG

|

vVvyvVvyyvyy

Tolerancja R +/- 0,005 mm
Potfabrykat - pret weglikowy h4 /h5
100% kontrola jako3ci

Nowe pokrycie Diaplus

Wysiegi 20xD, chwyt 6

Najefektywniejsze potaczenie jakosci/ceny

Obrobka zgrubna w grupie Base-X — FP

>

>
>
>

Obrobka aluminium — AX-NV, AX-NV3

>

vvyyy

40% wieksza zywotnos¢ niz NX-FP / obrébka z emulsjg

Obnizone sity skrawania
Szlifowane ostrze skrawajace

Atrakcyjna cena, 20% nizsza niz NX-FP

Obrdbka bez drgar i wibragji

Optymalizowane odprowadzenie wiéra — Scaled Slot
Chtodzenie w rowkach wiérowych

Geometria Vario

Stabilizacja ostrza — Round bevel

Obrobka HPC z kierunkowym podawaniem chtodziwa/powietrza

>

>
>
>
| 2

Optymalizowane potozenie otworéw chtodzenia
Szeroki asortyment — obrébka stali, inox, stopéw tytanu, aluminium
Automatyczne pozycjonowanie strumieni

Znacznie zminimalizowane ryzyko zakleszczenia wiérem

Niezréwnany w procesach zautomatyzowanych
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Narzedzia sktadane HFC (High Feed Cutting)

vVvyVvyVvyyepy

Obrébka wykahczajgca — Multicut XF

Brak wibracji

65° kat krawedzi skrawajacej

Ultra twardy weglik HM XA, 1950 HV

>
4
» 7 zebdw juz od rednicy D8
>
»  Geometria Vario

| 4

Jako$¢ powierzchni poréwnywalna do szlifowania; Ra=0,2 ym

Jednoczesnie zaangazowane krawedzie skrawajace
15
10
5
1 1,6
0
A=0° A=30°, z4 A=45°, 26 MulticutXF

Wydajnos¢ obrébki na najwyzszym poziomie |

Niezréwnany wspétczynnik wydajnos¢/cena '

Ekstremalnie wysokie posuwy

Prosta obstuga
Ptytki z 4 krawedziami skrawajacymi J

Wysoka elastycznos¢ dzieki budowie modutowej

ZX - nowe ptytki do gtowic Fraisa
»  300% dtuzsza zywotnosé w pordwnaniu do SX w stopach Inconel,
17-4 PH

»  Najlepsza wydajnos¢ i trwatos¢ w super stopach - stalach manga-
nowych, 17-4 PH, Inconel

»  Ekstremalna wytrzymatos¢ na wysoka temperature
»  Ultra-twardy weglik HM XA o dtugiej, liniowej charakterystyce

zuzycia

»  Plytka “Problem-solver”

ITA Sp.J.

ul. Swierzawska 1/57, 60-321 Poznah,

tel. 618611172, tel./fax 618611171
info@ita-polska.com.pl, www.ita-polska.com.pl,
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Teksturowanie laserowe — nowa metoda fakturowania

+GF+

W dniu dzisiejszym wszechobecna konkurencja zmusza projektantéw
do coraz to nowych rozwigzai wzorniczych w celu podniesienia
atrakcyjnosci produktu lub nadania mu cech wyrdzniajacych sposrod
innych w tej samej grupie. Coraz wieksze sg tez wymagania klientow
odnodnie wzornictwa. W niektérych gateziach przemystu jak np.
przemyst samochodowy, elektronika, artykuty powszechnego uzytku,
celem podniesienia estetyki wyrobu i wyrdznienia go od innych wazna
jest faktura na powierzchni formujacej narzedzia (formy).

AgieCharmilles

Najwieksze mozliwosci odtwarzania ksztattu tekstury ma obecnie
technologia ablacji laserowej. Skutecznod¢ technologii zapewniona
jest dzieki wysokiej mocy obliczeniowych komputeréw oraz wzrostowi
precyzji promienia lasera w pofaczeniu ze znacznym wydtuzeniem
zywotnosci zrodfa. Przyktadem tej technologii jest swiattowodowy laser
iterbowy.

1. Technologia laserowa oparta na rezonatorze iterbowym.
Oddziatywanie promienia lasera na materiat mozna podzieli¢ na kilka
faz pokazanych na ponizszym schemacie.

11144

Absorbcja Przyjmowanie Odparowanie

ciepta

Topnienie Zmiana par na

czastki state
Laser dziata na zasadzie punktowego skoncentrowanego dziatania
Swiatta na materiat obrabiany prowadzac do jego odparowania . Kazdy
pojedynczy impuls posiada ogromna energie na jednostke powierzchni.
Promief lasera sterowany jest za pomoca uchylnych zwierciadet
pracujgcych wokét osi X oraz Y. Po obrobieniu danego obszaru nastepuje
przemieszczenie gtowicy do nastepnego sektora w przypadku obrébki
3D lub jest ona prowadzona w sposob ciagty w przypadku obrobki
powierzchni ptaskiej.

| Dbty ahtywacyin |
Zrbclo Swiatlorad
[{ el g
Earbowy
5

[ Crestotimwedd |

Paramatry Jr—n-1

Materiaty podlegajace ablacji (laser iterbowy):
¢ Wysoka podatnos¢: aluminium, grafit
¢ Podatne: stal, tytan, materiaty supertwarde, platyna, PCD
¢ Mozliwe do obrébki: miedz, ztoto, srebro, braz, ceramika oraz
przewodzace kompozyty.

10

powierzchni form

Dzisiejsze lasery majg zastosowanie w obrébce detali praktycznie we
wszystkich kinematykach maszyn:

Detale 2.5D oraz 3D,
3 osie XYZ

Detale 3D, 4 osie XYZ
oraz o$ obrotowa

Detale 3D, 5 osi XYZ,
2 osie obrotowo uchylne

H{EE*I;%I

2. Technika obrébki laserowe;j
Lasery stosowane s3 do teksturowania, fakturowania oraz
grawerowania powierzchni ptaskich oraz ksztattow 3D. Przyktadowymi
zastosowaniami mogg by¢ formy dla przemystu samochodowego
stuzace do wytwarzania elementdw kokpitu. Technologia pozwala na
bezproblemowe odtworzenie struktury zaprojektowanej przez designera.

W przypadku gdy mamy model 3D przedmiotu, za pomoca
specjalnego oprogramowania mozemy natozy¢ na niego kazda teksture
(tzw. mapowanie).

Model detalu 3D

Wybrana struktura Model z natozong struktura ~ Gotowy detal

Nie bez znaczenia jest fakt, iz nawet na ostrych krawedziach dzieki
sterowaniu 5 osi i wtasciwym doborze optyki mozemy uniknaé skazenia
konturu, a mapowana struktura lub obraz sg roztozone réwnomiernie
i proporcjonalnie

3. Aplikacje
Do najpowszechniejszych aplikacji laserowych nalezy obrébka gniazd
form.

Forma obudowy telefonu komérkowego

Grawerowanie artystyczne w 3D Teksturowanie powierzchni elektrod

Wychodzac naprzeciw potrzebom rynku lasery prezentowane
byty na stoiskach firm GF AgieCharmilles oraz Wadim Plast. Dowodem
uznania dla tej technologii byto wreczenie firmie Agie Charmilles ztotego
medalu podczas targbw Mach-Tool w Poznaniu w 2011 roku, w uznaniu
innowacyjnosci i poziomu technicznego rozwigzah zastosowanych
w maszynie Laser 600 5Ax.



FABRYKA AUTC
TOKARSKICH

we WROCEAWIU S.A. - BelgljskaiGrins Ha

TOOLEX 2011
STOISKO 442
Zapraszamy!

Zwijarki do blach Nozyce hydrau’llt:ma..

Fabryka Automatéw Tokarskich we Wroclawiu S.
Grupa HACO



o P

TWIEKSZ SWOIE OBROTY

ELEKTROWRZECIONA NSK

m

4

* wrzeciono wysokoobrotowe
« silnik bezszczotkowy
- max. 50.0000br/min -~

* wrzeciono wysokoobrotowe
* pneumatyczne
» 37.0000br/min

Seria HTS

* turbina powietrzna

» max. 150.0000br/min / -

Seria PLANET

* szlifierka otworéw
« od 35,000 - 200.0000br/min

OBERON® Robert Dyrda, 88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15 tel. 52 35 424 00, fax: 52 35 424 01, www.oberon.pl, www.nakanishi.pl



Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki
MAC TEC e.K. < Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de - Internet: WWW.mac-tec.de

Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U

Charmilles HD 8

* Firma MAC - TEC zajmuje sie sprze-
dazg uzywanych elektrodrgzarek Ml Ac!'
erozyjnych od ok. 15 lat.
« Nasza oferta obejmuije: wycinarki
drutowe, elektrodrazarki wgtebne
oraz maszyny do otwor6w jak
réwniez centra obrdbcze, frezarki i HSC maszyny.
* Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

www.mac-tec.de

KLUCZ DO STALI

410€*

*cena netto, wersja jednostanowiskowa do wyczerpania zapaséw

* 60.000 gatunkow stali

* normy z 300 hut

* skiad chemiczny

* parametry obrébki cieplnej

* odpowiedniki gatunkéw z 23 krajow

To wszystko na jednej ptycie CD!

OBERON ® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15

tel. (52) 35 424 00, fax (52) 35 424 01
www.oberon.pl oberon@oberon.pl

www.targikielce.pl

TargiKielce

27-29.03.2012
Kielce

ik
STOM

V Salon Technologii Obrébki Metali

SPAWALNICTWO

Vil Miedzynarodowe Targi Technologii
i Urzadzen dla Spawalnictwa

TARGI KIELCE 5.A.
Zakladowa 1, 25-672 Kielce

Dyrektor projekiu:
Piotr Pawelac
el 41 365 12 20
41 3651348

| D606 447 384
fax 413651312
e-mail:
pawelec p@targikielce.pl

= ﬂlﬂrl

o

echnologii
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Tony nowoczesnego sprzetu, setki nowosci i 680 wystawcow
z az 31 panstw. Tak, jedynie w skrécie, mozna opisa¢ jedna
znajwiekszych wystaw tej branzy w Europie - XV Miedzynarodowe
Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL
zorganizowane w Targach Kielce od 24 do 27 maja 2011 roku.
Wystawe odwiedzito wiecej gosci niz w ubiegtym roku - 17.000.

PLASTPOL pobit rekord zaréwno pod wzgledem liczby wystawcéw,
jak i powierzchni, na jakiej goicie zaprezentowali swoje produkty.
To najbardziej miedzynarodowa wystawa w Polsce. Az w 6 halach
maszyny pokazaty firmy z catego Swiata. W3réd nich byli przedstawiciele
Niemiec, Wtoch, Szwecji, Austrii, Frangji, Korei, Szwajcarii, Chin, Tajwanu,
Czech, Holandii, Turcji, Wegier, Hiszpanii, Portugalii, Ukrainy, Japonii,
Belgii, USA, Tajlandii, Stowacji, Danii, Wielkiej Brytanii, Indii, Arabii
Saudyjskiej, Izraela, Egiptu, Stowenii, Litwy, totwy i Polski. Ponad potowa
z wystawcow to firmy zagraniczne. Stad tez PLASTPOL od wielu lat jest
jednym z najbardziej miedzynarodowych imprez targowych w Polsce.

Na targach PLASTPOL znaleZ¢ byto mozna maszyny i urzadzenia
do przetwérstwa tworzyw, formy i narzedzia wykorzystywane
w branzy, tworzywa sztuczne, komponenty, technologie recyklingu oraz
zastosowania systeméw informatycznych w przetworstwie tworzyw.
Swoje rozwigzania technologiczne oraz gotowe produkty zaoferowaty
rowniez firmy z branzy opakowah z tworzyw sztucznych. Mozna
byto obejrze¢ réwniez cate linie technologiczne i proces przetwdrczy
produktdéw. Po raz pierwszy zakres branzowy targdw zostat poszerzony
0 gume.

Udziat w targach PLASTPOL 2011 wziety czotowe firmy z branzy.
Wsréd producentéw i dystrybutoréw maszyn znaleZli sie miedzy
innymi: A.Marciniak, Arburg, Autodesk, Battenfeld, BMB, Demag,
Desma, Dopak, Elbi, Engel, Erema, MT Recykling, Muehsam, Nissei,
Plastigo, Plastline, Reifenhauser, Stork, Wadim Plast, Wema. Z kolei
wsrdd firm tworzywowych stoiska zaprezentowaty firmy A.Schulman,

14

XV edycja targéw Plastpol
2011 wieksza 0 20%

Nowa hala wystawiennicza - ,E” Targow Kielce

Albis, Ampacet, Ashland, Azoty, Basf, Bassel Orlen, Biesterfeld, Borealis,
Brenntag, Gabriel Chemie, Resinex, Sabic, TVK.

Metalowy ,Predator” zrobiony ze ztomu na stoisku firmy WARTACZ, firma
sprzedaje m. in. maszyny do recyklingu

Nowosci pojawity sie niemal na wszystkich stoiskach.

Wielu wystawcéw zaprezentowato zaawansowane technologicznie
rynkowe nowosci. Maszyny nowej generacji pozwalajg nie tylko na szybka
produkgcje, ale réwniez zaprojektowane s3 w sposéb pozwalajacy na
zaoszczedzenie duzejilosci energii, a co za tym idzie naktadéw finansowych.

Wysoki poziom prezentowanych na targach produktéw zaowocowat
duza liczbg nagrodzonych. W sumie przyznano 23 wyrdznienia i 10
zlotych medali Targoéw Kielce. Zwyciezcow wytoniono w 5 kategoriach:
maszyny i urzadzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych, narzedzia i
oprzyrzadowanie do przetworstwa tworzyw sztucznych, tworzywa i srodki
pomocnicze, techniki specjalne oraz technologie. Za oryginalny sposob
wystapienia targowego, czyli aranzacje stoiska, przyznano 15 wyrdznief
i 3 medale. Ponizej niektdrzy z dtugiej listy nagrodzonych oraz wyréznionych.
Nagrody i wyrdznienia targéw PLASTPOL 2011
Wyréznienia Targow Kielce
W kategorii: ,,Maszyny i urzqdzenia do przetworstwa tworzyw
sztucznych”:

+ zainnowacyjna hydraulike typu ECODRIVE dla Engel POLSKA Sp.z 0.0.
zWarszawy.
W kategorii: ,Narzedzia i oprzyrzqdowanie do przetworstwa
tworzyw sztucznych”:
+ za energooszczedne dysze goracokanatowe typu BlueFlow® dla

GUNTHER Heisskanaltechnik GmbH z Frankenberg;

+ za innowacyjne dysze gorgcokanatowe do wtrysku bocznego dla

KONEK PSN Sp.J. z Bydgoszczy.

W kategorii: ,Tworzywa i Srodki pomocnicze w przetworstwie
tworzyw sztucznych”
+ za modyfikowany w procesie syntezy poliamid 6 — Alphalon E36LN dla

ATT Polymers GmbH z Guben.
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W kategorii: , Techniki specjalne”

+ za wielofunkcyjny system Golem OEE SuperVisor monitorowania
wydajnodci maszyn dla NEURON - Wojciech Mazurek ze Stargardu
Gdanskiego;

« zawykorzystanie technologii FDM do wytwarzania modeli odlewniczych
dla ProSolutions Sp.J. z taskarzew.

W kategorii: ,, Technologie przetworstwa tworzyw sztucznych”

+ zawysokoefektywny proces suszenia granulatu EUREKA dla MORETTO
przedstawicielstwo MASTER COLORS.

Medale Targow Kielce:

W kategorii: ,Maszyny i urzqdzenia do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych”:

+ za linie do produkcji precyzyjnych detali metodg wtryskiwania dla
WITTMANN Battenfeld GmbH z Grodziska Mazowieckiego;

« za wyttaczarke z bezposrednim uktadem napedowym dla PTC Artur
Szreder.
W kategorii: ,Narzedzia i oprzyrzgdowanie do przetworstwa
tworzyw sztucznych”:
* za niezalezny, elektryczny agregat wtryskowy zintegrowany z forma
dla Mold-Masters Europa GmbH z Baden-Baden.
W kategorii: ,,Tworzywa i Srodki pomocnicze w przetwoérstwie
tworzyw sztucznych”:
+ za barierowy dodatek SHELFPLUS 02 do opakowan aktywnych dla
ALBIS POLSKA Sp. z 0.0. z Poznania.
W kategorii: , Techniki specjalne”:
+ za supertwardg, przeciwzuzyciowg powtoke na bazie tytanu -
BALINIT®A dla Oerlikon Balzers Coating Poland Sp. z 0.0. z Polkowic;
* za system pomiarowy Priamus Blueline do optymalizacji procesu
wiryskiwania dla WADIM PLAST z Michatowic.
Z pozostatymi nagrodzonymi i wyrdznionymi mozna zapoznac sie na
stronie targéw Kielce.

AMPACET

Na uroczystej Gali rozstrzygnieto takze konkurs z wiedzy o
przetworstwie tworzyw sztucznych OMNIPLAST. Udziat wzieli w nim polscy
wystawcy targéw PLASTPOL. Sposréd wszystkich uczestnikéw do finatu
zakwalifikowano 9 firm. Ich przedstawiciele przystapili do pisemnego testu,
ktéry odbyt sie 24 maja w halach Targéw Kielce. Nagrody tréjce najlepszych
wreczyt biznes menadzer spétki Enterio Jacek Szczerba. Zdobywca
pierwszego miejsca oraz tytutu OMNIPLASTA 2011, podobnie jak w roku
ubiegtym, zostat Robert Kocof z firmy AMPACET Polska i otrzymat bon
rabatowy o warto3ci 6000 zt. Nagroda jest znizka na wynajecie powierzchni
targowej na wystawie PLASTPOL 2012. Drugie miejsce oraz bon o wartosci

4000 zt otrzymat Pawet Rup z A. SCHULMAN Polska. Trzecim finalista, byt
Tomasz Pyrek z DREWNEX Recykling Plastics. Zostat uhonorowany bonem
rabatowym w wysokosci 2000 zt. Organizatorami konkursu juz po raz drugi
byli portal tworzywa.pl. oraz Targi Kielce S.A.

Ponadto na targach rozstrzygnieto takze konkurs ,Lepsza strona
tworzyw” na najlepsza branzowa firmowg strone internetowg. W tej
kategorii zatriumfowata firma Tuplex. Organizatorem konkursu byt portal
Plastech.pl. Patronat nad wydarzeniem objety Azoty Tarnéw i Drewnex
Recycling Plastics.

Targom PLASTPOL towarzyszyt szereg konferencji i spotkan
branzowych

Jadac na targi moglismy odnieS¢ wrazenie, ze poruszamy sie po
gigantycznym placu budowy. Wokét targdw rozpoczeto budowe drogi,
dzieki ktérej bedzie mozna bezkolizyjnie dojechal wprost do osrodka
targowego. W swoim wystapieniu podczas uroczystej na gali wreczania
nagrod, prezes Zarzadu Targéw Kielce Andrzej Mochor obiecat, ze w
przysztym roku bedziemy mogli bez stania w korkach dojecha¢ do hal
wystawienniczych, poniewaz ulica ma by¢ gotowa na poczatku 2012 roku.

Budowa drogi to nie jedyny wielki projekt zwigzany z targami.
W planach na najblizsze lata jest nowe Centrum Kongresowe Targow
Kielce. Jest to inwestycja warta 60 miliondw ztotych, ktdrej zakofczenie
planowane jest na rok 2013. Po zakoficzonej budowie Targi Kielce beda
posiadaty najwyzszy budynek w Kielcach, wraz z salg widokowg mogaca
pomiesci¢ 1000 oséb réwnoczednie. Z myslg o wystawcach rozpocznie sie
budowa wielopoziomowego parkingu na 150 samochoddw. Jesli wszystkie
te projekty zakoficzg sie powodzeniem w duzym stopniu wptynie to na
poprawe warunkéw uczestnictwa w imprezach targowych.

Podsumowujac targi Plastpol 2011, mozna powiedzie¢, ze ta edycja byta
lepsza od tych w ostatnich latach. Producenci maszyn twierdzg, ze ruszyta
sprzedaz maszyn. Cho¢ wielu przetwdrcow tworzyw w ostatnich latach
wstrzymywato sie z zakupami w obawie przed recesjg, teraz na powrét
zaczeli inwestowaé w maszyny. Banki zaczety udziela¢ kredyty, co sprzyja
zakupom - swoje stoiska na targach miafy firmy leasingowe (miedzy innymi
firma SG Equipmnet).

Stoisko firmy OBERON Robert Dyrda, na ktérym mozna byfo otrzymac
plakat techniczny i numery Forum Narzedziowego

Oby taka sytuacja na rynku utrzymata sie jak na dtuzeji podobne kryzysy
omijaty branze tworzyw sztucznych jak najszerszymtukiem, a kolejne edycje
targéw Plastpol beda jeszcze lepsze.

Juz teraz zapraszam na stoisko firmy OBERON Robert Dyrda na kolejna
edycje targdw - 29 maja do 1 czerwca 2012.




16. Targi Obrabiarek,
Narzedzi i Urzgdzen
do Obrobki Materiatow

EUROTOOL

BLACH-TECH-EXPO
oY,

pazdziernika

2011

Krakow

3. Targi Obroébki, tgczenia
| Powlekania Blach

To jedyna w Polsce okazja na przedsta-
wienie swojej oferty ustug wielotysie-
cznej grupie profesjonalistéw na spec-
jalnie  przygotowanych, kompletnie wy-
posazonych stoiskach. To szansa dla
matych i srednich zakladow usfugowych,
Swiadczacych ustugi z zakresu obrobki
skrawaniem,  przerobki  plastycznej,
pomiarow jak i obrdbki, taczenia i po-
wlekania blach na pozyskanie zlecenio-
dawcow pojedynczych zamowien oraz
partnerow  zainteresowanych nawigza-
niem trwatej kooperacji.

NOWOSC!

Firma Pragma jako jedna z pierwszych
dostrzegta szanse na powigkszenie
grona swoich klientéw poprzez udziat
w Specjalnej Strefie Kooperacji.

KALENDARZ
SPOTKAN

Z Oskarem Lachmanem z firmy Pragma
rozmawia Pawet Cyz — Targi w Krakowie

Sp.zo.0.

- Cieszymy sie, ze powstata taka Strefa.

Z pewnoscig znacznie utatwi nam komu- e @& @
nikacje z potencjalnymi klientami i upo- L 2 2 X X
rzadkuje udziat w targach. Mamy nadziejg, LR B R X

ze fachowosc¢, wieloletnie dodwiadcze-
nie, wykwalifikowany personel, szybkosé
i terminowo$¢ wykonywanych zlecen po-
moga nam i firmom z nami wspdtpra-
cujgcym wspolnie rozwijac sie na rynku
produkcii, handlu i ustug.

Targi
w Krakowie

Czym sie zajmujecie?

www.targi.krakow.pl

- Jako pierwsi w Matopolsce w 2000 roku
uruchomilismy stot Water-Jett do precy-

zyjnego cigcia wiekszosci dostepnych na
rynku materiatdow. Technologia wysoko-
cisnieniowa (ok. 4000 baréw) umozliwia
zrealizowanie z dokfadnoscia 0,2 mm

www.eurotool.krakow.pl
www.blachtech.pl

Targi w Krakowie Sp. z 0.0., Centralna 41a, tel.: 12 6441217, los@targi.krakow.pl

ciecia bez wzrostu temperatury np. kamie-
nia, stali, gumy i innych w tym kruchych
materiatow.

A co bedziecie promowaé w Strefie?

- Przede wszystkim kompleksowa ob-
robke stali. W 2006 roku rozszerzylismy
naszg oferte o dodatkowe usfugi. Wsréd
nich znalazty sie m.in.: ciecie laserowe,
giecie czy spawanie i malowanie prosz-
kowe. Dysponujemy precyzyjnymi ma-
szynami firmy TRUMPF (wycinarka lase-
rowa 1500 x 3000 oraz prasa krawe-
dziowa) umozliwiajgcymi szybkie i dokfad-
ne wykonanie wigkszosci detali.

Eid

e m—
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rekomendacja
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. Ferien I E———— - e
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Patronat honorowy:

il L Wojewoda Mafopolski - Stanistaw Kracik

. ' Marszatek Wojewddztwa Matopolskiego - Marek Nawara
Exm¥ Prezydent Miasta Krakowa - Jacek Majchrowski
Patronat merytoryczny:

Patronat prasowy: Patronat internetowy:
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HTS 15005

Wysokoobrotowe wrzeciono
pneumatyczne (150.000 rpm)

Zwieksz obroty, wydajnos¢, doktadnos¢

i precyzje swojej maszyny!

Witam Paristwa po raz kolejny na stronie poswieconej produktom
firmy NAKANISHI Japan. Tym razem przedstawiam Paristwu wrze-
ciono firmy NAKANISHI z serii wysokoobrotowych precyzyjnych i do-
ktadnych wrzecion pneumatycznych HTS 15008.

Ceny producentéw frezarek CNC sg bardzo zréznicowane ze wzgle-
du na predko3¢ obrotéw wrzeciona maszyny, a frezowanie i wierce-
nie powierzchni stali przy produkcji form zmusza posiadaczy frezarek
o niskich obrotach wrzeciona do szukania alternatywy, a mianowicie zwiek-
szenia obrotéw w nowych i starych maszynach, ktére maja wrzeciona fa-
bryczne od 2.000 do 20.000 rpm. Rozwigzaniem zwiekszenia obrotéw tych
maszyn sg elektrowrzeciona i wrzeciona pneumatyczne. W zwigzku z tym
przedstawiam naszym czytelnikom mozliwo3ci i najwazniejsze parametry
jednego z nich wrzeciona HTS 15008:

+  predkos¢ obrotowa: 130.000 lub 150.000 rpm

¢ moc wyjsciowa: 25 W

+  wymagane zasilanie powietrzem z kompresora od 0.3 do 0.5 Mpa

+  pobdr powietrza: 90NL/min (koniecznos¢ naolejenia powietrza - po-
lecamy dedykowana stacje uzdatniania powietrza AL-0304 na zdje-

ciu)
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+  standartowa tulejka: @ 4

+  mozliwos¢ zatozenia narzedzia od 0.5 do 4 mm co 0.1mm

+  jeden typ mocowar walcowych: M2040

«  trzy typy mocowar stozkowych: BT30,BT40,HSK A63

+  doktadnos¢ bicia narzedzia: 1 mikron

+  Srednica weza pneumatycznego: 6 mm

Pospolicie w Polsce zwana w3réd narzedziowcoéw “turbinka”, czy-

li opisywane przeze mnie wrzeciono, nie tylko zaskakuje “kosmicznymi”
wrecz obrotami, ale ma szereg innych zalet: doktadno3¢ i precyzja oraz
trwatos¢ konstrukcji i nieograniczony czas pracy. Pozwala to na wyko-
nywanie takich zadan, jak np. frezowanie i nawiercania modeli form
z tworzywa, bad? elektrod grafitowych z duza tatwoscia.

eciona HTS 15008 jest mozliwo3¢ wykonywa-

Najwigksza zaleta W
nia w stali hartowanej mikroskopijnych ksztattow, a tym samym zastgpie-
nia dtuzej trwajacego procesu wycinania ksztattéw na drazarce drutowe;.
Ponizej przedstawiam szczeg6towa charakterystyke gtebokosci frezowania
mikron/min do posuwu mm/min maszyny przy wykarnczajacej obrobce
frezowania.

Milling : Straight Milling / Work : NAKS0 / Motor Spead : 150,000 min*
Caatioed 1 Bl Sl WM Tyt s Jfvm v Lomtesy. Doorwsg tood isaatsblans o oy caissicling i e Doids Deeray Ll
2 U g casasty miy changs Sepsecing on B boon Serg oaed S radene by e and Sfer Esiator osraiin
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Moze niebawem w Waszej narzedziowni postanowicie Parstwo zro-
bi¢ krok w przysztos¢ i wykonywac tak precyzyjne detale wrzecionem HTS
15008.

Jesli jesteScie Panstwo zainteresowani omawianym wrzecionem,
prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy NAKANISHI w Polsce - firma
OBERON Robert Dyrda z Inworoctawia.

ZAPRASZAMY!!!

Wytaczny dystrybutor Nakanishi na terenie Polski:
OBERON Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.: (052) 354 24 00 wew. 24, fax: (052) 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl, www.nakanishi.com.pl
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mrlikon Supertwarda przeciwzuzyciowa powtoka
alzers na bazie tytanu BALINIT® A

Powtoka BALINIT® A jest cienka warstwa na bazie tytanu o grubosci 3 pm,
naktadana w procesie PVD (Physical Vapour Deposition) w odmianie Arc Techno-
logy. Jest to zaawansowana technika prézniowa, gdzie materiat ze statych Zrodet
jest odparowywany dzieki energii dostarczonej przez tuk elektryczny. Nastepnie
odparowane jony pod wptywem pola elektrycznego przemieszczaja sie w strone
powlekanych powierzchni i kondensuja na powlekanym elemencie. W ten sposéb
wytwarzana i naktadana jest powtoka.

BALINIT® A charakteryzuje sie nastepujacymi cechami:

»m  bardzo wysoka twardo$¢, 2'300 HV
1500 HV)

»»  odpornos¢ na zarysowania

o.05 (dla poréwnania weglik spiekany

»»  odpornos¢ na zuzycie scierne,

»m  zmniejsza adhezje tworzywa do gniazda

»»  obojetnodé chemiczna

»  przyjazna dla Srodowiska naturalnego

»m  niski wspdtczynnik tarcia

»m  mata grubos¢ (nie zmienia wymiaréw powlekanych elementéw form)

mm oty kolor - stuzy jako wskaznik zuzycia

Powtoka BALINIT® A w formach wtryskowych do tworzyw sztucznych po-
wlekane sa elementy formujace w celu zwiekszenia odpornosci na zuzycie, za-
pobieganiu powstawaniu zarysowan, szczegblnie w przypadku wypolerowanych
gniazd. Powtoka zabezpiecza réwniez gniazda fakturowane przed zmiang struk-
tury powierzchni, przed wybtyszczaniem. BALINIT® A ma charakterystyczny ztoty
kolor, dzieki temu wykorzystywana jest jako wskaZznik zuzycia. Dzieki obojetnosci
chemicznej, wtryskiwane tworzywo nie przykleja sie do gniazda formujacego, nie
tworzg sie narosty, tworzywo ma lepsze ptyniecie, zmniejsza sie sita potrzebna na
rozformowanie. Ponadto, obojetnos¢ chemiczna oraz niski wspétczynnik tarcia po-
woduja, ze mozna zredukowac czas cyklu i zmniejszy¢ udziat brakéw w produkgji,
podniesé jakos¢ produkowanych detali.

Stosowanie powtoki BALINIT® A pozwala na:
»m  Unikniecie zarysowar gniazd formujacych, w czasie pracy formy oraz w czasie czyszczenia
»m  Zwiekszenie zywotnosci formy
»m»  Zwiekszenie wydajnosci formy poprzez szybsza prace i ograniczenie ilosci przestojow
»m»  Zwiekszenie jakosci wyprasek

Ponizej znajduije sie tabela z wtasciwosciami powtoki BALINIT® A

Sktad: TiN

Struktura: monowarstwowa Oerlikon Balzers jest Swiatowym liderem w zakre-

Gruboe: 3um sie wytwarzania i nanoszenia supertwardych, prze-
g ciwzuzyciowych powtok PVD. Na Swiecie znajduje sie

Wspdtczynnik tarcia 0,42 90 zaktadow powlekania w 32 krajach. W Polsce firma

Twardoéé HV0,05 2300 funkcjonuje od 2002 roku, zaktady powlekania zloka-

Kolor Zoty lizowane sg w Polkowicach, Tczewie i nowo urucho-

miony w Kedzierzynie-Kozlu
Max. temperatura zastosowania 600 °C
Temperatura powlekania <500°C

SUPERTWARDE PRZECIWZUZYCIOWE POWLOKI PVD BALINIT®
Zabezpieczenie form wtryskowych przed zuzyciem ¢ Brak zatar¢ — praca bez smarowania ¢ Brak narostow ¢ Zabezpieczenie gniazd
wypolerowanych przed zarysowaniami ¢ Zabezpieczenie przed efektem diesla » Zabezpieczenie gniazd z fakturg przed wybtyszczaniem

* Powlekanie form ciSnieniowych Wactaw Kocemba

tel. 605 954 874




NX, Teamcenter, Tecnomatix, Solid Edge, NX CAM...

BMW, Chrysler Group, Daimler AG, FIAT, Ford Motor Company,
GM, Isuzu Motor Company, Nissan Motor, Red Bull Racing,
Renault, Volkswagen Group... to tylko niektére firmy
korzystajgce z technologii Siemens PLM Software!

Oferujemy bezptatne wersje testowe, prezentacje, szkolenia,
wdrozenia i wsparcie techniczne z zakresu CAx/PLM!

Top EUROPEAN PARTNER SIEMENS PLM SOFTWARE 2010 IN DIGITAL MANUFACTURING

@ CAMdivision

ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw
tel.: (71) 796 32 50, info@camdivision.pl

www.camdivision.pl Znajdziesz nas takze na: 1 51 You{[TD)
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3 dni dla odlewnictwa
w Targach Kielce.

XVI edycja Miedzynarodowych Targow Technologii dla Odlewnictwa METAL oraz towarzyszace
im X Targi Aluminium i Technologii, Materiatéw i Produktow Metali Niezelaznych ALUMINIUM & NONFER-

MET ( 28-30 wrzesnia w Targach Kielce).

.'.;-rl_,'

Vbt Mimalions

Kieleckie Targi METAL oraz odbywajace sie rownolegle targi Alumi-
nium & Nonfermet sa najwiekszg impreza targowa w Polsce, poswiecona
branzy odlewniczej i jedng z najwazniejszych tego typu w Europie.

Targi METAL to ponad 250 firm z krajéw catego $wiata - wiecej niz
potowa z nich to firmy zagraniczne lub ich przedstawicielstwa handlowe
w Polsce prezentujace swoje oferty na powierzchni blisko 3000 metréw
kwadratowych. W ubiegtym roku po raz pierwszy na targach branzy od-
lewniczej w Kielcach pojawity sie firmy z Bliskiego Wschodu - Iranu. Duzo
firm po raz kolejny przyjechato réwniez z Chin, dostrzegajac mozliwos¢
wejscia na rynek europejski z konkurencyjnym produktem, a targi w Kiel-
cach uznali za najlepsza okazje do tego typu dziatanh. Ponadto zaprezento-
wali sie branzowcy z Niemiec, Czech, USA, Holandii, Austrii, Francji, Wioch,
Wielkiej Brytanii, Hiszpanii, Belgii, Norwegii, Szwajcarii, Sfowacji, Szkocji,
Butgarii, Stowenii, Litwy i Japoni.

Zakres branzowy targéw, bedacy odpowiedzig na oczekiwania za-
rowno wystawcéw jak i zwiedzajacych, jest bardzo szeroki i obejmuje
wszystko to, co niezbedne w odlewnictwie. Na stoiskach kilkuset firm
z catego Swiata nie zabraknie nie tylko specjalistycznych maszyn i urza-
dzef dla przemystu odlewniczego i metali niezelaznych, piecéw dla od-
lewnictwa cisnieniowego, czy obrabiarek do obrébki odlewdw, ale takze
znajda sie na nich drobne narzedzia oraz oprogramowania dla odlewni.
Wystawcy zaprezentuja takze surowce, komponenty i materiaty stosowa-
ne do proceséw metalurgicznych, odlewy cisnieniowe ze stopédw alumi-
nium, magnezu czy cynku.

Zesztoroczna edycja targéw zgromadzita ponad 2.500 zarejestrowa-

N 20

nych specjalistéw i dziennikarzy
z 10 krajow. Szacuje sie, ze po-
nad 90% gosci zwiedzajacych
targi to dyrektorzy odlewni,
kierownicy dziatbw produkgji,
marketingu i biur projektowych,
Co roku targi METAL goszcza
delegacje zagraniczne szefow
firm odlewniczych, m.in. z Rosji
i Ukrainy

Tegoroczne 3$wieto branzy
odlewniczej w Kielcach wzboga-
3 takze branzowe konferencje
m.in. ,Krzepniecie i krystali-
zacja metali”, czy sympozjum
nt. ,Krzemionki Krystalicznej —
NEPSI”.

Targi METAL nalezg do UFI
- Miedzynarodowego Stowa-
rzyszenia Przemystu Targowego
zrzeszajgcego najbardziej presti-
zowe imprezy targowe na Swie-
cie. Cztonkostwo w UFI jest potwierdzeniem miedzynarodowego statusu
targdw METAL, Swiadczy tez o wysokim standardzie organizacyjnym, do-
brej promocji imprezy i gwarantuje obecno3¢ wystawcow i zwiedzajacych
z catego Swiata.

Podczas targéw z branzy odlewniczej w Targach Kielce odbedg sie
takze XII Targi Przemystowej Techniki Pomiarowej oraz Badaf Nieniszcza-
cych CONTROL-TECH.

Wspdtorganizatorami wystawy sg Odlewnicza Izba Gospodarcza,
Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich oraz Instytut Odlewnic-
twa. Wspétorganizatorem targéw ALUMINIUM & NONFERMET jest nato-
miast Instytut Metali Niezelaznych z Gliwic.



Mowili, ze grafit

jest kruchy...

POCO im wierzyé!
Zaméw POCO
jedyny taki grafit!

DUZY SKLAD, DORADZTWO, REGULACJA DRAZAREK,
ELEKTRODY NA ZAMOWIENIE

OBERON Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. (52) 35 424 00 fax: (52) 35 424 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl
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%nm Innowacyjny ITM MACH-TOOL 2011

POLSHA

Tegoroczne targi ITM pokazaty, jak krzepka jest ta poznariska wystawa.
Targiczerwcowemajgbowiemjuz90lattradycjiipoostatnichdwdchchudych
latach spowodowanych kryzysem zauwazylismy wzrost zainteresowania
targami. W zwiazku z tym, ze byt to rok jubileuszowy, to nawet

i Prezydent RP pojawit sie na otwarciu targéw. Prezydent Komorowski
podczas uroczystego otwarcia targéw puscit wodze fantazji i marzyt o
wystawie EXPO za dziesie¢ lat w Poznaniu, z okazji 100 lat istnienia targow
poznariskich. Pieknie by byto ale pamietajmy, ze to rok wyborczy i marzenia
sprzedaja sie dobrze. Wierze, ze Wielkopolanie wybudowaliby z tej okazji
nowe centrum targowe. Pytanie tylko, czy kto$ w ogdle uwzgledni nasza
polska kandydature. Jestem dzis pesymistycznym realista.

Prezydent RP Bronistaw Komorowski rozmawiaf z Dyrektorem
Sandvik Polska Alfredem Zachwiej. Stoisko firmy Sandvik ciezko mingé¢
obojetnie, nawet Prezydent Polski nie byt wyjqtkiem.

Stoisko Abplanalp - ciekawa, bo bardzo doktadna obrébka wodaq.
Jednak, aby zarobic¢ duze pienigdze, niekoniecznie trzeba wykonywac
wielkie elementy - tu ,diabet” tkwi w szczegotach.

Wracajac do realnosci i teraZniejszosci — nasze stoisko odwiedzito
2 x tyle gosci co w roku 2009. Cieszy mnie statystyka opublikowana przez
organizatoréw — 16.800 gosci, to nieco wiecej niz w latach poprzednich,
plus nie malejaca liczba wystawcéw, bo byto ich ponad 900 z 32 krajéw
Swiadczy, ze nie wszystkie kontakty odbywa sie tylko w Internecie.
Osobiste spotkanie jest czasem niezastgpione, a prezentacja nowosci czy
innowacyjnych technologii tylko na stronie www bywa mato wiarygodna.

22

Oczywiscie stoisko kosztuje, nie ma nas w biurze ale prezentacja swojej
firmy na tle innych pozwala uwierzy¢ naszym klientom, ze nie wypadlismy
sroce spod ogona. Ze firma zyje, dziata i ma co pokazywaé potencjalnym
klientom.

Inny z6fty (précz Sandvika) element na targach ITM - Mach - Tool.
Kleje LOCTITE, uzywane przez naszych klientéw do klejenia grafitu do
drgzenia.

Fakturowanie powierzchni stali Swiattem lasera na stoisku GF ACT.
Maszyna LASER 600 5AX, 5- cio osiowy laser ablacyjny, ktory zdobyt
Jeden ze ztotych medali ITM

ITM to targi innowacji. Dowodem na to byty az 24 zaawansowane
technologicznie produkty ktére startowaty w konkursie o Ztoty Medal
MTP Ztoty Medal ITM otrzymaty 23 firmy, a z nowosciami targowymi
mozna sie zapoznal na stronie internetowej organizatora targéw.
Z uwagi na szczuptos¢ miejsca nie jesteSmy w stanie przytoczy¢ tu 25 (!)
stron dokumentu PDF opisujacego innowacyjne produkty z poznafskiej
wystawy. Gtéwne hasto tegorocznych ITM Polska 2011 ,Innowacyjny tryb
myslenia” byto w efekcie widoczne w kazdym z pawilonéw, w kazdym
z salonéw bedacym czeicia tej wielkiej imprezy. 20.000 m? powierzchni
targowej zajety firmy chcace pokaza¢ najnowsze, najwydajniejsze
i najbardziej ekologiczne technologie. Targi Poznafskie byty przez kolejne
dni wystawy jedyng w swoim rodzaju ,fabryka jutra”. Ciekawe, co
nowego bedzie mozna zobaczy¢ na kolejnych, 91 targach czerwcowych,
ktére odbeda sie od 25 maja do 1 czerwca 2012 roku. Organizatorzy juz
zapraszaja!



Importowana i krajowa
zmiekczona
lub
ulepszona cieplnie

na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia
(do srednicy 800 mm )

Stal cieta na zimno
(nie palimy blach!)

Wykonujemy obrobke
skrawaniem

Dziat handlowy

| codziennie wysyla towar
naszym transportem
albo spedycja

OBERON' Robert Dyrda
88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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9001:2008
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G W imieniu firmy APX Technologie oraz naszych dostawcéw firm: MORI SEIKI, FANUC
i HARTFORD, dziekujemy Paistwu za odwiedzenie naszego stoiska podczas tegorocz-
nych targow ITM - MACHTOOL w Poznaniu.

W tym roku prezentowalismy 6 obrabiarek, z ktérych seria X produkcji MORI SEIKI

TECHNDOLIOGIE miata swoja premiere w Polsce. Obecnie przedstawiamy Paristwu petng oferte bramo-
wych centréw obrdobczych produkeji firmy Hartford oraz chcielibySmy zainteresowaé czytelnikow nowa oferta sp6t-
ki APX Technologie — prasami mechanicznymi firmy SEYI. Zapraszamy do zapoznania si¢ z naszg oferta na stronie
http://www.apx.pl.

Hartford

The machinins center company

NAJWIEKSZY TAJWANSKI PRODUCENT PIONOWYCH CENTROW OBROCZYCH
O PRZESUWACH OD 500 DO 17.000 mm

GENERAL MOTORS

Bramowe centra obrébcze z glowica indeksowang w 2 osiach
z serii DIAMOND

Gtoéwne zalety obrabiarki: |~

Wrzeciono pozycjonuje sie pod 3169 réznymi katami — 0§ B £ 110°,
05 C +180°
Pozycja katowa wrzeciona zmieniana jest automatycznie
Innowacyjne rozwigzaniu prowadnic osi Z (patent)
Zastosowano 11innych patentéw
Wrzeciono 25 kW, 750 Nm
Wydajnosé obrébki do 1.300 cm3/min
Automatyczna wymiana narzedzi

+  Przesuwy wzdtuzne (w osi X) od 3.000 do 13.000 mm
Przesuwy poprzeczne (w osiY) od 2.900 do 4.400 mm
Przesuwy pionowe (03 Z) od 700 do 1.200 mm
Przesuwy pionowe (03 W) od 1.100 do 1.500 mm

APX Technologie Sp. z o0.0.

Ul. Centralna 27, 05-816 Opacz
Tel. 22759 62 00, 22 759 6176
http://www.apx.pl
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Elektroerozyjne wycinarki drutowe ROBOCUT iE
series [NOWA LINIA PRODUKTOWA] FAN UC

Elektroerozyjne wycinarki drutowe to wyspecjalizowane urzadzenia do elektroerozyjnego wycinania stem-
pli, wykrojnikow, matryc itp. Maksymalna grubos¢ cietego przedmiotu wynosi 250 mm lub 300 mm (w zaleznosci od typu obrabiarki). Mozliwe jest takze
wycinanie stozka o kacie do 30 stopni [opcjonalnie o kacie 45 stopni]. Zastosowane w nich sterowanie, oraz oprogramowanie PC FAPT CUT jest przyjazne
dla operatora i bardzo tatwe do opanowania. Oprogramowanie jest kompatybilne miedzy innymi z programem AUTO-CAD, Mozliwe jest przygotowania
rysunkéw w formatach DXF oraz IGES i ich import/eksport z/do sterownika obrabiarki. Jedna z gtéwnych cech obrabiarek ROBOCUT iE series oraz stero-
wania jest mozliwos¢ jednoczesnego programowania i wycinania.
FANUC ROBOMACHINE zaczat wprowadzaé od wrzesnia 2010 na rynek europejski nowa generacje obrabiarek ROBOCUT, czyli ROBOCUT iE
series.
Oferowane sa obrabiarki ROBOCUT 0iE/5/AWF oraz ROBOCUT 1iE/5/AWF.

ROBOMACHINE EUROPE GmbH

ROBOCUT 0iE/5/AWF ROBOCUT 1iE/5/AWF

[przesuwy XYZ =370x270x255 mm] [przesuwy XYZ =600x400x310 mm]
[obrébka w zanurzeniu] [obrébka w zanurzeniu]

[no3no3¢ stotu 500 kg] [no3no3¢ stotu 1000 kg]

[ciecie pod katem +/- 30 stopni na 80 mm] [ciecie pod katem +/- 30 stopni na 150 mm]

[AWF - automatyczne przewlekanie drutu]

f

nmli.l..ru; :
. prskieim
Udoskonalenia: [

+ Al Pulse Control 2: udoskonalony modut kontroli impulséw [pozwala na obrébke detali o przekroju schodkowym [obrébka mozliwa dla detalu o wy-
sokosci do 150 mm]].

+  AWF 2: udoskonalony modut automatycznego przewlekania drutu [mozliwo3¢ automatycznego nawlekania dla detalu w zanurzeniu o maksymalnej
wysokosci 200 mm. Funkcja Al Wire Break pozwala na przewlekanie drutu w punkcie przerwania bez koniecznosci wycofania sie do punktu starto-
wego].

+ MF 2 [opcja]: udoskonalony modut Micro Finish [wygtadzanie powierzchni po obrébce], mozliwe uzyskanie Ra 0,10 mikrometra dla nastaw Al,
w 6 przejsciach. Bez tej opcji obrabiarka z wyposazeniem standardowym pozwala uzyskac Ra = 0,30 mikrometra.

, -
NOWOSCI w ofercie spotki APX TECHNOLOGIE P

Wychodzac na przeciw potrzebom rynku i naszych Klientéw, APX Technologie Sp. z 0.0. rozszerzyta game swoich
produktéw o prasy mechaniczne firmy SHIEH YIN MACHINERY INDUSTRY, CO,, LTD. Firma zatozona zostata w 1962 roku. Od momentu powstania, firma
stara sie dostarczy¢ prasy o najwyzszej jakosci, zachowujac przy tym najlepsza mozliwg cene. Roczna sprzedaz pras firmy SEYI wynosi ponad 4000 szt. Pro-
dukty SEYI obecne s3 na wszystkich kontynentach Swiata (1000 szt. tylko na terenie USA). Firma zatrudnia ponad 800 pracownikéw i jest jednym z pieciu
najwiekszych producentéw pras na Swiecie.

W naszej ofercie znajdujg sie wszystkie produkty firmy SEYI, do ktérych nalezg MECHANICZNE PRASY KORBOWE:

«wysiegowe (korpus C-ksztattny) jednopunktowe (25t-250t) i dwupunktowe (110-300t); .
eramowe (korpus w ksztatcie ramy) jednopunktowe (80t-300t) i dwupunktowe X y
’ (160t-4001); &

*prasy ramowe o zmniejszonej predkosci przesuwu suwaka na odcinku ttoczenia;
« szybkobiezne (20t-60t) o predkosciach skoku suwaka rzedu 200-700skok /min;
« prasy o duzych naciskach nominalnych (400t-1200t) i duzych stotach roboczych;
+ do zadan specjalnych, kucia na zimno, do ciezkiego ttoczenia i inne.

Dodatkowo zapewniamy kompleksowa automatyzacje produkgji. Dostarczamy wszel-
kie niezbedne akcesoria do budowy w petni zautomatyzowanej linii produkcyjnej (podajniki
blach, maszyny rozwijajace i prostujace blachy itp.). Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu fir- :
e __\] my SEYI w projektowaniu i produkcji pras mechanicznych mozemy zapewnic Paristwu roz- B L ks
wigzania najlepiej dopasowane po potrzeb produkcyjnych! ! ¥,

! Iii
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Wegliki spiekane firmy IHLE - posiadamy w naszej ofercie
3000 wymiaréw w réznych rodzajach. Duzy magazyn, szybki serwis,
ciecia na wymiar i sprawdzona jako3¢ - czyni nas to jedna z najwiek-
szych firm handlujacych stopami twardymi w Europie. Dysponujemy
ponad 200 000 pojedynczych artykutbw na magazynie - co nie jest
mozliwe dla duzych producentéw. Od ponad trzech dziesiecioleci
z powodzeniem dziatamy w branzy stopu twardego, dzisiaj zaopatru-
jemy firmy produkujace narzedzia z ponad trzydziestu krajow $wia-
towego zasiegu, a takze kluczowych producentédw narzedzi w Polsce.

- -. ._ | ‘ '
| 1
| 1l

| 1

/
o

—

'. 1 '|.' 1l

LKA

Gatunki w ktérych moga Pafistwo zamawiac nasze produkty:

:

Weglik spiekany do produkc;ji

narzedzi skrawajgcych

zawierajacych wypetniacze, tworzyw wzmocnionych wtdknami szkla-
nymi oraz okfadzin hamulcowych.

CKi09

nn»

Wysoka twardos¢ i ekstremalna wytrzymato3¢ na zginanie czyni
ten gatunek weglika szczegblnie odpowiedni do wiercenia w ptytach
kart elektronicznych i innych tworzywach sztucznych wzmacnianych
wtdknami, jak réwniez do frezowania w trudnoobrabialnych materia-
tach mikro frezami. Do tych trudnoobrabialnych materiatow zaliczaja
sie rowniez tytanowo-weglowe konstrukcje warstwowe, hartowana
stal, stale stopowe tytanowe i nierdzewne. Ekstremalnie wysoka od-
pornos¢ na Scieranie i znaczna twardos¢ tego weglika zostata uzyska-
na przez uzycie superdrobnoziarnistych proszkéw weglika wolframu.
Specjalnie dopasowany proces spiekania zapewnia wysoka ciagliwos¢
przy jednoczesnym zapewnieniu optymalnej twardosci.

CKi10

nn»

Ultradrobnoziarnisty ~ gatunek o  wysokiej  ciagliwosci
i twardosci, dlatego szczeg6lnie wart polecenia na narzedzia obrotowe
do obrébki hartowanych detali. Polecane do obrébki zgrubnej i wy-
kanhczajacej posiadaja duza trwatos¢ krawedzi i ciagliwosé. Gatunek
odpowiedni do obrébki stopéw tytanu, zarowytrzymatych stopéw,
austenitycznych stali nierdzewnych, zeliwa szarego i tworzyw sztucz-
nych wzmocnionych wtéknami szklanymi.

150 K10 K15 K20 K25

K30 K35 K40 K45 K30

CKi® 10

CKi06

»n»

Gatunek drobnoziarnisty na petnoweglikowe frezy trzpieniowe
posiada wysoka trwatos¢ ostrza i odpornosé na Scieranie. Do wibrowej
obrébki metali niezelaznych, stopéw aluminium, materiatéw kompo-
zytowych i trudnoobrabialnych. Ten gatunek jest szczeg6lnie polecany
do pokrywania powtokami diamentowymi.

CKio8

nn»

Uniwersalnie stosowany gatunek drobnoziarnisty posiadajacy wy-
soka odpornos¢ na Scieranie i wysoka trwatos¢ ostrza. Gatunek od-
powiedni na frezy trzpieniowe do obrébki odlewdw, zeliwa jasnego,
hartowanej stali, twardych stopéw aluminium, tworzyw sztucznych

CKi12

nn»

Ultradrobnoziarnisty ~ gatunek o  najwyzszej  ciggliwosci
i twardosci, dlatego szczegdlnie wart polecenia na narzedzia
obrotowe do obrébki hartowanych detali z wysokimi pred-
kosciami skrawania. Posiadajg duza trwatos¢ krawedzi nawet
w ciezkich warunkach skrawania. Odpowiedni do obrébki stopéw ty-
tanu, zarowytrzymatych stopdw, austenitycznych stali nierdzewnych,
zeliwa szarego i tworzyw sztucznych wzmocnionych wtéknami szkla-
nymi. Gatunek odpowiedni na narzedzia obrotowe do obrébki stopéw
tytanu, zarowytrzymatych stopdéw, austenitycznych stali nierdzew-
nych, zeliwa szarego i tworzyw sztucznych wzmocnionych wtéknami
szklanymi.

Autoryzowany przedstawiciel w Polsce firma SlaanT
Tel 0048 668150552
ihle@wp.pl; www.ihle.com
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Kondensatory RubPlast EXPO

przedsiebiorczosci
podczas Targow RubPlast EXPO

Tegoroczna edycja Targéw RubPlast EXPO w sosnowieckim Expo Silesia,
to nie tylko spotkanie branzy przemystu tworzyw sztucznych i gumy.
Organizatorzy targéw przy wspétpracy m.in. z Katowickg Specjalng Strefq
Ekonomicznq przygotowali nowy projekt towarzyszqcy, ktéry pofqczy
przedsiebiorcow wielu sektoréw przemystu, stworzy powaznq platforme
wymiany biznesowej - KONDENSATORY PRZEDSIEBIORCZOSCI.

Kondensatory Przedsiebiorczodci to kompleksowy projekt synergii biznesowej,
ktérego narzedziami beda spotkania biznesowe, tzw. Matchmaking, odbywajace sie
podczas imprez targowych w centrum targowo - konferencyjnym Expo Silesia oraz
internetowa platforma www, stuzaca kojarzeniu branzowych uczestnikéw. - Celem
przedsiewziecia jest stworzenie odpowiedniego podfoza dla przysztych inwestycji,
interaktywna gietda ofert i prezentacja informacji o specjalistycznych potrzebach,
a przede wszystkim pomoc w pozyskaniu nowych partneréw biznesowych. Firma Expo
Silesia - organizator targéw, zaprosita do wspélnego projektu instytucje wspierajgce
przedsiebiorcéw: Katowickqg Specjalng Strefe Ekonomiczng i Gérnoslgskg Agencje
Rozwoju Regionalnego oraz przedstawicieli firm Poschmann Union, InnoCo, Plastigo,
Azoty Tarnéw. Z wielkq precyzjqg opracowaliSmy projekt platformy biznesowej
wspétpracy, przeznaczonej dla Scisle okreslonej grupy odbiorcéw i uczestnikéw - mowi
Tomasz Wacirz z Expo Silesia, menadzer targéw RubPlast Expo.

Adresatami  Kondensatoréow Przedsiebiorczosci sa niezalezni inwestorzy
z branz Automotive, AGD, Elektryka, Elektronika, FMCG, Kosmetyka, i wielu innych
- z wizjg inwestycyjng na lata 2012-2015. Odbiorcami majg by¢ takze liderzy rynku
motoryzacyjnego, potencjalni inwestorzy branzowi z parkéw technologicznych z catej
Europyoraz firmy operujace juzw specjalnych strefach ekonomicznych, zlokalizowanych
w catej Polsce. - Uczestnictwo w tym branzowym projekcie zadeklarowato juz ponad
200 inwestoréw, zrzeszonych w Katowickiej Specjalnej Strefie Ekonomicznej, jak
i wysoko wykwalifikowana kadra naukowa uczelni technicznych, z gotowymi do
wdrozenia aplikacjami, co pozwoli na skuteczny mariaz nauki i biznesu - dodaje
Tomasz Wacirz. Swoja obecnos¢ potwierdzito takze wielu producentéw i dostawcow,
ktérzy obok know - how zapewnig zaplecze maszynowe czy produktowe.

Juz teraz zapraszamy do udziatu w panelach dyskusyjnych i rozmowach business
to business, ktére odbeda sie podczas targow RubPlastEXPO 2011, wtasnie w ramach
platformy biznesowej Kondensatory Przedsiebiorczosci. Czwarta juz edycja Targow
Przemystu Tworzyw Sztucznych i Gumy, umozliwi zapoznanie sie z szerokg oferta
maszyn i urzgdzen dla przetwérstwa tworzyw sztucznych i gumy, narzedzii technologii.
Na targach znajdzie sie réwniez obszerna gama urzadzer do recyklingu odpadéw
gumowych i z tworzyw sztucznych, materiatdw wzmacniajacych, podktadowych oraz
sprzetu informatycznego, testujacego i pomiarowego. Swoja premiere bedzie miat
takze Salon Opakowan.

W tym roku po raz pierwszy partnerem targdéw zostaty Azoty Tarnéw - wiodacy
polski producent tworzyw konstrukcyjnych, poliamidéw, polioksymetylenu, tworzyw
modyfikowanych oraz nawozéw mineralnych. Wsparcie tak cenionej na rynku
krajowym i zagranicznym marki podnosi range tego wydarzenia.

Szczegbty na temat Targéw oraz Kondensatoréw Przedsiebiorczosci znalezé mozna
na stronie www.rubplast.pl.
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Raport szlifierki |
port szlifierk APX
TEGCHNOLINGIE
PRODUCENT SUPERTEC
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE =
PARAMETRY MASZYNA DUZA MASZYNA SREDNIA MASZYNA MAEA
TYP SZLIFIERKI G32P100NC G32P60NC G25P50NC
Er?;gizifrrfﬂrgap gg}cr)zg%t))r%?n rgg)zainstalowania maszyny (prostokat opisany na rzucie 30205230 3020%2300 22501650
Waga maszyny (kg) 5100 4300 2800
Sterowanie (NC/CNC) NC NC NC
Typ sterowania PLC Mitsubishi PLC Mitsubishi PLC Mitsubishi
Dhugos¢ szlifowania w ktach (mm) 1000 600 500
Il03¢ osi sterowanych jednoczesnie)
Wysokos¢ w ktach (mm) 300 300 260
Minimalna i maksymalna srednica szlifowanych otworéw (mm) 30-~100 30-~100 30-~100
Moc wrzeciona gtéwnego (kW) 1,5kw 1,5kW 5HP
Rodzaj stotu (skretny/staty) skretny skretny skretny
Mozliwos¢ szlifowania profilu (tak/nie) nie nie nie
Mozliwos¢ szlifowania wielokatow i krzywek (tak/nie) nie nie nie
Czy szlifierka jest wcinajaca prosto czy skosnie Prosto Prosto Prosto
Maksymalny wymiar Sciernicy (3rednica/szerokos¢) 450x50 510x 50~100 355x38
Przesuw roboczy w osiach (mm) X,Y,Z,C,U W Z- 245 Z- 225 Z-135
Wymiary stotu roboczego (mm) (dtugosé/szerokos¢)
Maksymalny ciezar detalu na stole roboczym (kg) 150 150 80
Mozliwos¢ szlifowania stozkw (stopnie) 7 9 8
Mozliwos¢ szlifowania szybkobieznego HI-CUT (tak/nie)
Maksymalny zakres obrotow wrzecion elektrycznych i turbin powietrznych (obr./min) 30-350 30-350 150-480
rI\]/ilé))iliwoéé pracy z automatycznym wymiennikiem narzedzi (ATC) i palet APC (tak/ Nie Nie Nie
Automatyczna kompensacja zuzycia Sciernicy (tak/nie) opdja opcja opcja
Mozliwos¢ obciagania Sciernicy (tak/nie) Tak Tak Tak
Wymiary stotu (mm) (dtugosé/szerokosc)
Powierzchnia szlifowania bez urzadzen do obciagania mocowanych na stole (mm)
Powierzchnia szlifowania z urzadzeniami do obciagania na stole (mm)
Maksymalne obciazenie stotu wraz z ptyta mechaniczng (kg)
Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy stotem a Sciernicg (mm)
Maksymalny posuw wzdtuzny (mm)
Zakres predkosci przy posuwie wzdtuznym (m/min)
Maksymalny zakres posuwu poprzecznego (mm)
Maksymalny zakres posuwu pionowego (mm) 245 225 135
x\é)érgiary tarczy szlifierskiej (mm): -3rednica; -szeroko$¢; -Srednica otworu wewnetrz- 450x50x120 450x50x120 45050120
Zakres obrotow tarczy szlifierskiej (obr. /min) 16500br/min 1650 19600br /min
Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW) 5,6 kW 5,6kW 3,75kW
Cena katalogowa netto (Euro) Do negocjagji Do negocjadji Do negodjadji
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne (tak, jakie?/nie) Nie Nie Nie
Standardowy czas dostawy od zaméwienia (dni) Okoto 140 Okoto 145 Okoto 140
ADRES =
OSOBA DO KONTAKTU M. Tokarczyk
TELEFON/FAX 2275962 00 w.109
WWW/E-MAIL m.tokarczyk@apx.pl
m 28
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P
@ OMETAL sp.z00
L - ADEASIR B METALY

Raport szlifierki

PRODUCENT =

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Eurometal Sp. z 0.0.

PARAMETRY MASZYNA DUZA MASZYNA SREDNIA MASZYNA MALA
TYP SZLIFIERKI Szlifierka do rolek Szlifierka do ptaszczyzn Szlifierka do watkow
Model R400 CNC KGS 1632 MG 1420x500
llf:g;/izeyrgﬂr;i% gg}gzg%k;r}?n (?T?)zainstalowania maszyny (prostokat opisany na rzucie 9350x2200 4600x2750 1800x1415
Waga maszyny (kg) 7700 3300 2100
Sterowanie (NC/CNC) CNC NC brak
Typ sterowania Sinumerik

Dtugos¢ szlifowania w ktach (mm) 4050 520
Ilo3¢ osi sterowanych jednoczesnie) 2 2

Wysokos¢ w kfach (mm) 340 125
Minimalna i maksymalna Srednica szlifowanych otworéw (mm) [] 13-80
Moc wrzeciona gtéwnego (kW) 7 5,5 4
Rodzaj stotu (skretny/staty) staty staty staty
Mozliwos¢ szlifowania profilu (tak/nie) Nie Nie Nie
Mozliwos¢ szlifowania wielokatow i krzywek (tak /nie) Nie Nie Nie

Czy szlifierka jest wcinajgca prosto czy skosnie Prosto Prosto Prosto
Maksymalny wymiar Sciernicy (3rednica/szerokos¢) 660x80x305 355x40x127 400x50x203
Przesuw roboczy w osiach (mm) X,Y.Z,C,UW 4000 920x450 500
Wymiary stotu roboczego (mm) (dtugos¢/szerokos¢) [ 800x400

Maksymalny ciezar detalu na stole roboczym (kg) ] 700

Mozliwos¢ szlifowania stozkow (stopnie) Tak Nie Tak
Mozliwos¢ szlifowania szybkobieznego HI-CUT (tak/nie) Tak Tak Tak
Maksymalny zakres obrotow wrzecion elektrycznych i turbin powietrznych (obr. /min) 500 500
(l\g:f/ligg)ﬁé pracy z automatycznym wymiennikiem narzedzi (ATC) i palet APC Nie Nie Nie
Automatyczna kompensacja zuzycia Sciernicy (tak/nie) Tak Tak Nie
Mozliwos¢ obciggania Sciernicy (tak/nie) Tak Tak Tak
Wymiary stotu (mm) (dtugos¢/szeroko$c) [ 800x400

Powierzchnia szlifowania bez urzadzei do obciagania mocowanych na stole (mm) - 800x400

Powierzchnia szlifowania z urzadzeniami do obciagania na stole (mm) [] 800x400

Maksymalne obcigzenie stotu wraz z ptyta mechaniczna (kg) [] 700

Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy stotem a Sciernicg (mm) [] 600

Maksymalny posuw wzdtuzny (mm) [ 920

Zakres predkosci przy posuwie wzdtuznym (m/min) []

Maksymalny zakres posuwu poprzecznego (mm) [] 450

Maksymalny zakres posuwu pionowego (mm) -] 600

x\éyrgiary tarczy szlifierskiej (mm): -3rednica; -szeroko$¢; -Srednica otworu wewnetrz- 660x80x305 355x40x127 400x50%203
Zakres obrotow tarczy szlifierskiej (obr. /min)

Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW) 17 55 4

Cena katalogowa netto (Euro) 257000 22600 21000
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne (tak, jakie?/nie) Tak Tak Tak
Standardowy czas dostawy od zaméwienia (dni) 120 120 120

ADRES Eurometal Sp. z 0.0. Miszewko 4180-297 Banino
OSOBA DO KONTAKTU Stawomir Kaczmarek

TELEFON/FAX 5855008 20

WWW/E-MAIL www.eurometal.com.p, eurometal @eurometal.com.pl
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Raport szlifierki

SOEUROTEC”

EUROPEAN TECHNOLOGY

PRODUCENT WEMA Glauchau

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE European Technology Sp. z 0.0., Sp.k

PARAMETRY MASZYNA DUZA MASZYNA SREDNIA MASZYNA MALA
TYP SZLIFIERKI $10 S6 S3
rr?a\‘/;/ize;r;ﬂrga‘l) gg}gzg%t))r}erxn dn?)zainstalowania maszyny (prostokat opisany na rzucie 4800 x 2950 4600 x 2840 3550 x 2650
Waga maszyny (kg) ca. 17000 ca. 11500 ca. 9500
Sterowanie (NC/CNC) Siemens Siemens Siemens

Typ sterowania Sinumerik 840D sl Sinumerik 840D sl Sinumerik 840D sl
Dtugosc szlifowania w ktach (mm) 600,/1000 380

llo3¢ osi sterowanych jednoczesnie) 4 6 6
Wysokos¢ w kfach (mm) 500 250 150
Minimalna i maksymalna $rednica szlifowanych otworéw (mm) 750 600 260

Moc wrzeciona gtéwnego (kW) w zaleznoci od wyposazenia

Rodzaj stotu (skretny/staty) -
Mozliwos¢ szlifowania profilu (tak /nie) tak tak tak
Mozliwos¢ szlifowania wielokatéw i krzywek (tak/nie) tak tak tak

Czy szlifierka jest wcinajaca prosto czy skosnie

prosto & skosnie prosto & skosnie prosto & skosnie

Maksymalny wymiar $ciernicy ($rednica/szerokosc)

Przesuw roboczy w osiach (mm) X,Y,Z,C,UW

X1150/245, X2 470, 71

800,710, 22'800,/1290, ¢ | X1200.X2300, 71/22 470,

X1270, 711100, C opcja
U700

op¢ja, U 300 Copdja, U 470
Wymiary stotu roboczego (mm) (dtugosc/szerokosc)
Maksymalny ciezar detalu na stole roboczym (kg)
Mozliwos¢ szlifowania stozkow (stopnie) tak tak tak
Mozliwos¢ szlifowania szybkobieznego HI-CUT (tak/nie) opcja opcja opcja

Maksymalny zakres obrotow wrzecion elektrycznych i turbin powietrznych (obr./min)

max.. 120000min-1 max.. 120000min-1 max.. 120000min-1

Mozliwos¢ pracy z automatycznym wymiennikiem narzedzi (ATC) i palet APC (tak /nie) nie nie nie
Automatyczna kompensacja zuzycia Sciernicy (tak/nie) tak tak tak
Mozliwos¢ obciagania Sciernicy (tak /nie) tak tak tak
Wymiary stotu (mm) (dtugos¢/szerokos¢) -

Powierzchnia szlifowania bez urzadzeri do obciggania mocowanych na stole (mm)

Powierzchnia szlifowania z urzadzeniami do obciggania na stole (mm)

Maksymalne obcigzenie stotu wraz z ptyta mechaniczna (kg)

Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy stotem a Sciernicg (mm)

Maksymalny posuw wzdtuzny (mm) 15 m/Min. 15 m/Min. 15 m/Min.
Zakres predkosci przy posuwie wzdtuznym (m/min) 0-15m/Min 0-15m/Min 0-15m/Min
Maksymalny zakres posuwu poprzecznego (mm) 15 m/Min. 15 m/Min. 15 m/Min.
Maksymalny zakres posuwu pionowego (mm) 15 m/Min. 15 m/Min. 15 m/Min.
x\é)érgiary tarczy szlifierskiej (mm): -$rednica; -szerokos¢; -srednica otworu wewnetrz- 450 mm 450 mm 400 mm
Zakres obrotéw tarczy szlifierskiej (obr. /min) 1-500 min-1 1-795 min-1 1-1895 min-1
Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW) 3-20kwW 3-20 kW 3-20kwW

Cena katalogowa netto (Euro)

Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne (tak, jakie? /nie)

tak, Sciernice, srodki sma-
rujgce i chfodzace, czedci -
zamienne

Standardowy czas dostawy od zamdwienia (dni)

9 miesiecy 9 miesiecy 9 miesiecy

ADRES European Technology Sp. z 0.0., Sp.k

OSOBA DO KONTAKTU Pawet Dmytruk

TELEFON/FAX 22 617 46 41, 603 053 056,/ 22 616 3109

WWW /E-MAIL www.eurotec.pl/ eurotec@eurotec.pl, pawel.dmytruk@eurotec.pl
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GALIKA Sp. z o.0.

Technologie i Urzgdzenia Przemysfowe

Raport szlifierki

PRODUCENT BLOHM JUNG GmbH

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE GALIKA Sp. z 0.0.

PARAMETRY MASZYNA DUZA MASZYNA SREDNIA MASZYNA MAELA
TYP SZLIFIERKI Profimat 620cnc C740 Redline 36eT
fﬁggﬁ;ﬂ% sg;;zgzk;ra] (jg)zainstalowania maszyny (prostokat opisany na rzucie 5900 x 2800 3100 x 2500 3000 x 2800
Waga maszyny (kg) 8000 4900 3200
Sterowanie (NC/CNC) CNC CNC CNC
Typ sterowania Sinumerik 840D Sinumerik 840D easy Touch
Dhugos¢ szlifowania w kfach (mm)

IloSc osi sterowanych jednoczesnie) XYZ XYz XZ
Wysoko3¢ w ktach (mm)

Minimalna i maksymalna Srednica szlifowanych otworéw (mm)

Moc wrzeciona gtéwnego (kW)

Rodzaj stotu (skretny/staty)

Mozliwos¢ szlifowania profilu (tak/nie) tak tak tak
Mozliwos¢ szlifowania wielokatow i krzywek (tak/nie) tak tak nie

Czy szlifierka jest wcinajaca prosto czy skosnie

Maksymalny wymiar Sciernicy (3rednica/szerokos¢)

Przesuw roboczy w osiach (mm) X,Y,Z,C,UW

Wymiary stotu roboczego (mm) (dtugosé/szerokos¢) 2400 x 600 1200 x 400 1000 x 300
Maksymalny ciezar detalu na stole roboczym (kg)

Mozliwos¢ szlifowania stozkéw (stopnie)

Mozliwos¢ szlifowania szybkobieznego HI-CUT (tak/nie)

Mak)symalny zakres obrotow wrzecion elektrycznych i turbin powietrznych (obr./

min

l\/_Io)iIiwoéé pracy z automatycznym wymiennikiem narzedzi (ATC) i palet APC (tak/ tak tak nie

nie

Automatyczna kompensacja zuzycia Sciernicy (tak/nie) tak tak tak
Mozliwos¢ obciggania Sciernicy (tak/nie) tak tak tak
Wymiary stotu (mm) (dtugos¢/szerokosc) 2000 x 600 800 x 400 600 x 300
Powierzchnia szlifowania bez urzadzeri do obciggania mocowanych na stole (mm) 2100 x 760 880x 510 700 x 330
Powierzchnia szlifowania z urzadzeniami do obciggania na stole (mm) 1900 x 760 700 x 510 500 x 330
Maksymalne obcigzenie stotu wraz z ptyta mechaniczna (kg) 1700 800 500
Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy stotem a Sciernicg (mm) 950 735 575
Maksymalny posuw wzdtuzny (mm) 2100 880 700
Zakres predkosci przy posuwie wzdtuznym (m/min) 30 40 30
Maksymalny zakres posuwu poprzecznego (mm) 560 460 280
Maksymalny zakres posuwu pionowego (mm) 800 585 450
x\é)ér:iary tarczy szlifierskiej (mm): -Srednica; -szerokos¢; -Srednica otworu wewnetrz- 0500 x 200 x 203,2 0400 X100 x 127 ©300%50 76,2
Zakres obrotow tarczy szlifierskiej (obr./min) do 8000 do 4300 do 5100
Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW) do 60 15/22 59
Cena katalogowa netto (Euro) zalezy od specyfikacji zalezy od specyfikacji zalezy od specyfikacji
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne (tak, jakie?/nie) tak tak tak
Standardowy czas dostawy od zaméwienia (dni) ok.. 8 mies. ok.. 6 mies. ok.. 4 mies.

ADRES ul. Spacerowa 12 / 4,00-592 Warszawa
OSOBA DO KONTAKTU Roman G6zdz
TELEFON/FAX 2284824 46 / 22 849 87 57
WWW /E-MAIL www.galika.pl / galika-wars@galika.pl
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Raport szlifierki GALIKA Sp. z 0.0.

Technologie i Urzgdzenia Przemystowe

PRODUCENT Fritz STUDER AG

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE GALIKA Sp. z 0.0.

PARAMETRY MASZYNA DUZA MASZYNA SREDNIA MASZYNA MAEA
TYP SZLIFIERKI S41cnc $33cnc 520
E?;:;Z;TIZ ggrcr;zt))rze:n (irc:)zainstalowania maszyny (prostokat opisany na rzucie 5200 x 4500 2620 x 2200 1600 1500
Waga maszyny (kg) 10200 4000 1600
Sterowanie (NC/CNC) CNC CNC NC

Typ sterowania Fanuc 31iA Fanuc 0iTD SPC
Dtugos¢ szlifowania w ktach (mm) 1600 650 400
Ilo3¢ osi sterowanych jednoczesnie) XZC XzcC 1
Wysokos¢ w ktach (mm) 225 / 275 175 100
Minimalna i maksymalna Srednica szlifowanych otworéw (mm)

Moc wrzeciona gtéwnego (kW) 15 /30 75/1 3
Rodzaj stotu (skretny/staty) staly skretny (8,5°) skretny (30°)
Mozliwos¢ szlifowania profilu (tak/nie) tak tak nie
Mozliwos¢ szlifowania wielokatow i krzywek (tak/nie) tak tak nie

Czy szlifierka jest wcinajaca prosto czy skosnie prosto / skodnie prosto / sko3nie prosto
Maksymalny wymiar Sciernicy ($rednica/szerokos¢) @500 x 100 @500x 80 @ 350x50
Przesuw roboczy w osiach (mm) X,Y,Z,C,UW X350, 21750 X 285,72 800 X55,7420
Wymiary stotu roboczego (mm) (dtugos¢/szerokos¢)

Maksymalny ciezar detalu na stole roboczym (kg) 250 (w ktach) 80 20
Mozliwos¢ szlifowania stozkéw (stopnie) tak tak tak
Mozliwos¢ szlifowania szybkobieznego HI-CUT (tak/nie) tak nie nie

Maksymalny zakres obrotow wrzecion elektrycznych i turbin powietrznych (obr./min)

6000 .. 120000 24000 .. 120000

20000 .. 60000

Mozliwos¢ pracy z automatycznym wymiennikiem narzedzi (ATC) i palet APC (tak/

: tak tak nie
nie)
Automatyczna kompensacja zuzycia Sciernicy (tak/nie) tak tak tak
Mozliwos¢ obciggania Sciernicy (tak/nie) tak tak tak

Wymiary stotu (mm) (dtugos¢/szerokos¢)

Powierzchnia szlifowania bez urzadzef do obciagania mocowanych na stole (mm)

Powierzchnia szlifowania z urzadzeniami do obciagania na stole (mm)

Maksymalne obcigzenie stotu wraz z ptyta mechaniczna (kg)

Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy stotem a Sciernica (mm)

Maksymalny posuw wzdtuzny (mm)

Zakres predkosci przy posuwie wzdtuznym (m/min)

Maksymalny zakres posuwu poprzecznego (mm)

Maksymalny zakres posuwu pionowego (mm)

Wymiary tarczy szlifierskiej (mm): -srednica; -szerokos¢; -srednica otworu wewnetrz-
nego

Zakres obrotow tarczy szlifierskiej (obr. /min)

Moc silnika tarczy szlifierskiej (kW)

Cena katalogowa netto (Euro)

zalezy od specyfikacji zalezy od specyfikadji

zalezy od specyfikadji

Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne (tak, jakie?/nie)

tak tak

tak

Standardowy czas dostawy od zaméwienia (dni)

ok. 6 mies. ok. 4 mies.

ok. 4 mies.

ADRES ul. Spacerowa 12/4, 00-592 Warszawa
OSOBA DO KONTAKTU Roman Go6zdz
TELEFON/FAX 2284824 46 / 22 849 8757
WWW,/E-MAIL www.galika.pl / galika-wars@galika.pl
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Bodycote

OBROBKA CIEPLNA

BODYCOTE jest jedna z najwiekszych miedzynarodowych firm swiadczacych
ustugi w zakresie obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej znang na catym Swiecie.

Wybor naszej fi rmy jako kompetentnego partnera w obrébce cieplnej pozwala
uzyskac dostep do szerokiego spektrum najnowoczesniejszych technologii obréb
cieplnej i ciepIno-chemicznej. Bodycote oferuje Pahstwu réznorodne procesy ob-
rébki cieplnej, technologii obrébek powierzchniowych oraz kompleksowe badani
materiatowe.

Nasz zespdt wysoko wykwalifikowanych pracownikéw jest do Pafistwa dyspozyc

Swiadczymy ustugi obrébki cieplnej w zakresie:
* Azotowania gazowego Nitreg®:
Elementéw form wtryskowych i odlewniczych, matryc do wyciskania profi
aluminiowych oraz do kucia na goraco, narzedzi ttocznych i wykrawajacyc
ze stali do pracy na zimno, elementéw dla przemystu maszynowego i
motoryzacyjnego.

* Azotowania antykorozyjnego Nitreg-ONC®:
Z kontrolg potencjatu azotowego i sktadu fazowego warstwy elementéw,
dajace warstwy odporne na cieranie i korozje (kolor pokrycia czarny).

* Azotonaweglania niskotemperaturowego Nitreg (cyjanowanie):
Celem azotonaweglania jest uzyskanie utwardzonej odpornej na scieranie
warstwy wierzchniej materiatu praktycznie bez deformacji ksztattu i zmia
wymiarowych obrabianego narzedzia lub detalu.

* Hartowania i odpuszczania w jednym cyklu w piecach prézniowych:
Z wysokocisnieniowym chtodzeniem w azocie: elementéw form odlew-
niczych, matryc kuzniczych, matryc do wyciskania aluminium, narzedzi
ttocznych i wykrojnikbw oraz narzedzi ze stali szybkotnacych.

* Naweglania i wegloazotowania gazowego: z kontrolg potencjatu
weglowego:
Elementéw ze stali konstrukcyjnych np. két zebatych ,watkéw, sworzni.

¢ Naweglania prézniowego:
Charakteryzujacego sie eliminacja wewnetrznego utleniania, brakiem
cementytu w naweglonej powierzchni, petng automatyzacja i powtarzaln
Scig procesow.

¢ Lutowania prézniowego:

Dzieki procesom dyfuzji i dodatkom stopowym uzyskuje sie tacza o wyso-

kiej wytrzymatosci, ktére wykazujg lepsze wtasnosci niz t3cza spawane.

&

¢ Wymrazania:

s W obrébce podzerowej elementy uzyskuja podwyzszong wytrzymatosc i

twardos¢ oraz stabilizacje wymiarowa, a zawarto$¢ austenitu szczatkowe
spada ponizej 7%.

BODYCOTE POLSKA Sp. z 0.0. BODYCOTE POLSKA Sp. zo.0. BODYCOTE POLSKA Sp.zo.0. BODYCOTE POLSKA Sp. z 0.0. BODYCOTE POLSKA Sp. z 0.0. BODYCOTE POLSKA Sp. z
Oddziat w Czestochowie Oddziat w Swiebodzinie Oddziat w Kozerkach Oddziat w Chetmnie Oddziat w Zabrzu Oddziat w Warsza
42-271 Czestochowa ul. Swierczewskiego 76 Kozerki, ul. Merkurego 48 ul. Stowackiego 3a ul. Handlowa 2 ul. Weétczynska
ul. Wilgowa 65 D 66-200 Swiebodzin 05-825 Grodzisk Maz. 86-200 Chetmno 41-807 Zabrze 01-919 Warsza
tel.: +48 (34) 36550 35 tel.: +48 (68) 382 8510 tel.: +48 (22) 792 05 84 tel.: +48 (56) 676 28 67  tel.: +48 (32) 273 82 74,273 8275 tel.: +48 (22) 8349
fax: +48 (34) 365 47 48 fax: +48 (68) 38259 24, w. 203 tel./fax: +48 (22) 72416 77 tel./fax: +48 (56) 676 29 33 fax: +48 (32) 2738300  fax: +48 (22) 834 97 17 wew.

e-mail: czestochowa@bodycote.com  e-mail: swiebodzin@bodycote.com  e-mail: kozerki@bodycote.com  e-mail: chelmno@bodycote.com e-mail: zabrze@bodycote.com  e-mail: warszawa@bodycote.c
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SteelMET

Waznym  akcentem  tegorocznych  Miedzynarodowych
Targéw Stali, Metali NieZzelaznych, Technologii i Produktéw
SteelMET jest recykling. Wydarzenie odbedzie sie w Expo Silesia
w Sosnowcu w terminie 18 — 20 paZdziernika, a jego program po
raz kolejny wzbogaci m.in. najwieksza w Polsce konferencja dla
branzy stalowej organizowana przez Polskg Unie Dystrybutoréw
Stali - partnera strategicznego targéw.

Nowos3cia trzeciej edycji SteelMET-u bedzie Miedzynarodowy
Salon Recyklingu Metali InterSCRAP skupiajacy firmy z branzy
ztomu stali i metali kolorowych krajéw Unii Europejskiej i nie tylko.
- Prezentowane bedq technologie recyklingu, jak réwniez oferty
firm okoforecyklingowych dostarczajqcych specjalistyczne maszyny,
urzqdzenia, Srodkitransportu, srodki zabezpieczenia ekologicznego,
czy aparature kontrolno-pomiarowq dla firm recyklingowych
metali oraz oferty firm sektora badawczo-rozwojowego dla branzy
zfomowej — méwi Robert Torka, dyrektor projektu SteelMET. Warto
podkresli¢, ze InterSCRAP nie jest jedynym nowym salonem. Po raz
pierwszy organizatorzy zapraszaja réwniez do odwiedzania salonu
Polskich Hut Stali. Salon PHS to innowacyjne przedsiewziecie,
ktérego celem jest pokazanie potencjatu przemystu hutniczego oraz
ukazanie perspektyw i wyzwan, ktére stojg przed producentami
stali, rur i wyrobdw ptaskich w Polsce.

Drugiego  dnia  targébw, czyli 19  paZdziernika
odbedzie sie  najwieksza w  Polsce  konferencja dla
branzy stalowej zatytutowana ,Rynek stali w Europie
Srodkowo-Wschodniej” organizowana przez Polska Unie

Dystrybutoréw Stali, zrzeszajaca ponad 80 firm zajmujacych sie
dystrybucja i przetworstwem wyrobéw hutniczych. Ubiegtoroczna
edycja konferencji zgromadzita ok. 300 przedstawicieli firm
z branzy hutniczej, ale tez budowlanej, energetycznej, AGD
i finansowej. Na Targach ciekawie zapowiada sie réwniez
seminarium stali nierdzewnych oraz sympozjum organizowane
przez firme Henkel Polska. — Szerokie podejscie do tematu stall,
pozwala nam przedstawi¢ wystawcom | zwiedzajgcym bogatq
oferte wystawienniczo — konferencyjng, w ktérej reprezentanci
wielu gafezi z branzy, znajdg cos ciekawego dla siebie — dodaje
R.Torka.

N 34

Targi SteelMET - globalne spojrzenie na stal

SteelMET to jedyna w Polsce impreza poswiecona w petni
tematyce stali czarnych i nierdzewnych - ich produkgji, obrébce
i dystrybucji. Szeroki zakres branzowy obejmuje takze hutnictwo
stali i metali kolorowych oraz technologie obrébki blach i rur. Na
targach prezentowane beda réwniez najnowsze rozwigzania dla
przemystu hutniczego.

Wspblnie z Targami SteelMET odbywaja sie jubileuszowe, bo
juz piate, Miedzynarodowe Targi Zabezpieczeii Powierzchni
SURFPROTECT. Wydarzenie poswiecone jest czterem kluczowym
dziedzinom: przygotowaniu powierzchni, powtokom galwanicznym
i cynkowaniu ogniowemu, farbom i lakierom antykorozyjnym oraz
ochronie betonu przed korozja.

Podczas tej edycji ciekawostkg bedzie specjalnie wydzielona
strefa pokazowa dla firm prezentujgcych sie na targach,
odbedzie sie takze: seminarium Instytutu Mechaniki Precyzyjnej
nt. technologii galwanicznych.

Wiecej informacji znajda Pafstwo na stronie: www.steelmet.pl,
www.surfprotect.pl

Pionowe cenTRa FRezaRsKo - wierTarsKie TBI VC

chtodzenie przez wrzeciono

30 pozycyjny magazyn
narzedzia SK40

sterowanie i napedy
Fanuc, Heidenhain
lub Siemens

wrzeciono z napedem

Direct-drive 10 000 /

12 000/ 15 000 obr/min

powierzchnie stotow
od 760 x 420 mm

do 1700 x 1000 mm

zintegrowany
transporter wiérow

korpus obrabiarki
wykonany z zeliwa

prowadnice toczne
we wszystkich osiach

b _—
'- m P - » petny serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
» spetnione europejskie standardy i normy CE, ECM
H. » gwarancja 24 miesigce
» maszyny wyprodukowane dla TBI Technology

przez kooperanta na Tajwanie

| ' -

tel.: +4832777 43 60
www.tbitech.pl
email: biuro@tbitech.pl

TBI Technology Sp. z 0.0.
ul. Bosacka 52
47-400 Racibérz

TECHNOLOGY

-




Medium do zadan specjalnych.

Dotrze wszedzie.

Chtodzenie miejscowe z zastosowaniem ciektego CO,.

Jest doskonatym uzupetnieniem tradycyjnego chtodzenia woda form wtryskowych,
wszedzie tam, gdzie liczg sig jakosc¢ detalii korzysci skrécenia cyklu produkcyjnego.
Chtodzenie migjscowe z CO, to:

- Réwnomierna temperatura formy oraz produktu

- Intensywny odbidr ciepta z trudno dostepnych czesci formy

- Niewielka srednica kanatéw chtodzacych oraz elastyczne przewody zasilajace

- tatwe rozmieszczenie w konwencjonalnym materiale form

- Skrécenie cyklu produkcyjnego do 60%. THE LINDE GROUP

Linde - ideas become solutions.

Linde Gaz Polska Sp. z 0.0., al. Jana Pawta Il 413, 31-864 Krakéw
Telefon: +48 12 643 92 00, Fax: +48 12 643 93 00; www.linde-gaz.pl
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WspotrzednosSciowe maszyny pomiarowe ABERLINK

Firma ABERLINK reprezentowana w Polsce przez OBERON 3D jest
producentem wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych. Ofero-
wane urzadzenia charakteryzuja sie olbrzymia funkcjonalnoscia oraz
niezwykta prostota uzytkowania. Wysoka doktadnos¢ oraz niska
cena sprawia, iz stanowia one powazna konkurencje na rynku wspot-
rzednosciowych maszyn pomiarowych.

Maszyny Aberlink Zenith too i Axiom too sg wynikiem potgczenia wielu
filozofii i metod produkcji nowoczesnych wspétrzednosciowych systeméw
pomiarowych. Konstrukcja maszyn jest aluminiowa, co powoduje minima-
lizacje naprezef oraz znaczne obnizenie kosztéw produkcji w poréwnaniu
z maszynami zbudowanymi z granitu czy ceramiki. W pofaczeniu z mocg
obliczeniowa i doktadng mapa btedéw jest mozliwe uzyskanie wysokich
doktadnosci.

W przypadku ewentualnych zmian temperatury moze by¢ ona kom-
pensowana przez oprogramowanie lub dzieki czujnikom temperatury, co
pozwala na prace w warunkach hali produkcyjnej.

Wszystkie ruchome czesci maszyn sa lekkie, dzieki czemu bezwtadnosé
catej konstrukgji jest niewielka. Owocuje to optymalnymi parametrami ru-
chu w tym wysokimi przyspieszeniami oraz predkosciami przejazdéw, co
powoduje minimalizacje czasu inspekgji. Projekt maszyn zaktada prostote
konstrukgji, dzieki czemu wszelkie prace zwigzane z budowg mogg byé
wykonywane w siedzibie firmy Aberlink. Powstaty projekt jest kwintesencja
praktyczno3ci przy zachowaniu petnej funkcjonalnosci, a prosta konstrukcja
zapewnia niezawodno3¢. Filozofia firmy Aberlink zaktadajaca produkcje ca-
toici maszyny w zaktadzie macierzystym, wtgcznie z rewolucyjnym oprogra-
mowaniem Aberlink 3D, zapewnia mozliwos¢ kontroli produkgji na kazdym
etapie, a rezygnacja z podwykonawcéw umozliwia produkcje precyzyjnej
maszyny wspdtrzednosciowej i oferowanie jej uzytkownikowi za konkuren-
cyjna cene.

Poza standardowym systemem stykowym, maszyny moga wspét-
pracowac z telecentryczng kamerg CCD co umozliwia przeprowadzenie
bezstykowych pomiaréw optycznych na kazdej maszynie Aberlink. Kine-
matyczne, powtarzalne mocowanie umozliwia zmiane gtowicy stykowej
na kamere w przeciagu kilku sekund. Oznacza to mozliwos¢ kontroli detalu
w obrebie jednego planu pomiarowego przy pomocy stykowej i optycznej,
bezstykowej metody pomiaru.

b
Sercem kamery jest obiektyw telecentryczny, dajacy na ekranie pozba-
wiony znieksztatcerh obraz. Obiektyw pozwala na manualna regulacje ogni-
skowej az do 400 mm, przy polu widzenia do 35 mm.
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Kamera ma w petni programowalny piersciei oswietleniowy diod LED,
w ktérym naprzemiennie z diodami $wiatta biatego sg rozmieszczone diody
uv.

Swiatto biate zapewnia o3wietlenie powierzchni w tradycyjny sposob,
natomiast diody UV pozwalajg na uzyskanie efektu swiatta przechodza-
cego, niemozliwego do uzyskania tradycyjnymi metodami na maszynie
z granitowym stotem. W takim przypadku komponent zostaje potozony na
luminescencyjnej podktadce. W efekcie uzytkownik otrzymuje na ekranie
wyrazny kontur mierzonego elementu, tak jak w przypadku zastosowania
tradycyjnego odwietlenia przechodzacego.

Maszyny moga zosta¢ wyposazone w opcje skaningu stykowego jak
i laserowego, co umozliwia znaczne zwiekszenie informacji uzyskiwanych
w trakcie inspekgji, a ponadto stanowi znakomite rozwigzanie dla odwrot-
nego odwzorowania detali.

Dostepne modele maszyn Aberlink:

» Model Zenitch too przeznaczony jest do pomiaru duzych elemen-
tow, oferuje kilka zakreséw pomiarowych, a najwiekszy z nich siega
x 1000 y 3000 z 800 mm, przy nosnosci stotu pomiarowego nawet
4400 kg.

» Model Axiom too oferuje cztery zakresy pomiaro-
we: od x 640 y 600 z 500, az do x 640 y 1500 z 500.
Maszyna dostepna jest wersji CNC lub manualnej. Istnieje mozliwo3é
modernizacji maszyny z wersji recznej do CNC, czy tez wzbogacenie
urzgdzenia o opcje skaningu stykowego lub laserowego w dowol-
nym momencie, na zyczenie uzytkownika.Axiom Too oferuje dwie
wersje stotbw pomiarowych, standardowy granitowy oraz kon-
strukcja bedaca potaczeniem granitu i aluminium w uktadzie plastra
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miodu umozliwiajgca naturalne ttumienie drgar i pozwalajaca na
uzyskanie nosnosci do 300 kg przy zachowaniu niewielkiej masy.

Oprogramowanie Aberlink 3D jest nowoczesnym, ciagle udoskona-
lanym (réwniez na podstawie sugestii uzytkownikéw) narzedziem, prze-
znaczonym do wspdtpracy z maszynami wyposazonymi w naped CNC, jak
i bez niego, maszynami do kontroli optycznej, systemem OptiProbe firmy
InspecVision, a takze z ramionami pomiarowymi . Stworzone z najwieksza
starannoscia, z myslg o fatwosci postugiwania sie nim, nawet przez niedo-
Swiadczonych uzytkownikéw, dzieki czemu juz po kilku godzinach szkolenia
operator wprawnie wykonuje pomiary.

Wszystkie czynnodci wykonane przez operatora w czasie pomiaru
"pierwszej sztuki” bedg zapamietane i odtworzone w trybie CNC lub recz-
nym, w zaleznosci od typu maszyny, oprogramowanie automatycznie obli-
cza optymalne i bezpieczne ruchy maszyny CNC z uwzglednieniem zmian
pozycji katowej gtowicy pomiarowej czy parametréw odwietlenia w przy-
padku pomiaréw kamera.

Prosty i przejrzysty interfejs graficzny zapewnia niezwykta czytelnodé
zmierzonych cech (rzeczywiste wymiary czesci oraz tolerancje sa widoczne
w trakcie pomiaréw na ekranie monitora), co w efekcie przekfada sie na
szybkos¢ kontrolowania produkowanych detali.

Raporty pomiarowe moga by¢ generowane w postaci danych graficz-
nych jak na rysunku technicznym, w postaci tabelarycznej drukowanej bez-
posrednio do pliku PDF lub eksportowane do programu Excel. Raporty moga
zawiera¢ wartosci nominalne, tolerancje, odchytki, tolerancje geometryczne
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Aberlink 3D pozwala na zebranie chmury punktéw ze ztozonych po-
wierzchni. W trybie CNC uzytkownik definiuje obszar i wielkos¢ kroku
i program automatycznie generuje ciezke uwzgledniajac zmiany nachylenia

powierzchni.

W trakcie pracy z systemami wizyjnymi, oprogramowanie oferuje

w pefni zautomatyzowane funkcje wykrywania krawedzi zapewniajgce
szybkie i powtarzalne pomiary niezalezne od operatora.

Dzigki odpowiednim funkcjom modutu, uzytkownik moze sterowac
natezeniem i kierunkiem Swiatta emitowanego przez pierscief diod kamery.

Oprécz pomiaru standardowych elementéw geometrycznych program
oferuje mozliwos¢ sledzenia zarysu.

Podczas kontroli detali, ktore nie posiadaja tradycyjnej dokumentagji
technicznej lub o bardzo nieregularnych ksztattach, czesto jedyna mozliwo-
$cig pomiaru jest pordwnanie z modelem CAD. Po wczytaniu pliku nominal-
nego i wykonaniu pomiaréw (w trybie recznym lub CNC), uzytkownik ma
mozliwos¢ wygenerowania raportu w postaci tabelarycznej (lista punktow
pomiarowych, ich wspdfrzedne oraz warto$¢ odchytki), lub w postaci gra-
ficznej ( wydruk rysunku detalu z zaznaczonymi punktami pomiarowymi
i odchytkami zwizualizowanymi w postaci choragiewek z podang wartoscia
odchytki). Wyswietlanie wielkosci i kierunku odchytek przy pomocy koloro-
wej skali umozliwia szybkg ocene uzyskanych w pomiarach wynikéw.

W artykule przedstawiono podstawowe informacje o maszynych po-
miarowych Aberlink oferowanych przez firme Oberon 3D, wytacznego dys-
trybutora i opiekuna technicznego na rynku polskim. W celu uzyskanie do-
datkowych informacji o maszynach Aberlink jak i 0 pozostatych produktach
Oberon 3D zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.
oberon3d.pl. Serdecznie zapraszamy réwniez do odwiedzenia naszego
stoiska targowego na targach ToolEx 2011 w Sosnowcu oraz EuroTool 2011
w Krakowie.

OBERON 3D L.PIETRZAK | WSPOLNICY SPOLKA JAWNA
OBERON E

Oddziat Katowice: ul. Henryka Duleby 5, 40-833 Katowice
T: 4483220154 32« F: +48 32 20154 32
Oddziat Warszawa: ul. Madziaréw 25A, 04-444 Warszawa

T:+48222242470 « F: +48 22 357 84 73
http://www.oberon3d.pl « e-mail: biuro@oberon3d.pl

37




Precyzyjnie szlifowanastal narzedziowa

Gatunki:

« W.Nr. 1.0570
« W.Nr 1.1730
* W.Nr 1.2842
* W.Nr1.2510
*\W.Nr 1.2436
« W.Nr 1.2379
* W.Nr 1.2767
« W.Nr 1.2311

« W.Nr 1.2312
* W.Nr 1.2363
* W.Nr 1.2343
* W.Nr 1.2085
* W.Nr 1.2162

St52-3

C45WwW
90MnCrV8
100MnCrW4
X210CrW12
X153CrVMo-12-1
X45NiCrMo16
40CrMnMo7/
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X33CrS16
21MnCr5

* W.Nr Toloox 33
« W.Nr Toloox 44

Wymiary katalogowe:

* grubosc¢:;
* szerokos¢:
« dtugosé:

od 1do 100 mm
0d 10 do 300 mm
50011000 mm

Wymiary niestandardowe:

« wedtug zyczenia klienta,

« takze frezowane, szlifowane CNC

* pomiary do dtugosci 4 m na maszynie pomiarowe;

Dostarczana:

« w stanie szlifowanym

* Wyzarzana zmiekczajgco

« zabezpieczona przed korozja

OBERON® 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
Robert Dyrda

j.pankowski@oberon.pl; www.preciz.pl

PRECIZ, s.1.0.
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TECHNOLOGIES FOR TOMORROW

ZAPRASZAMY do odwiedzenia naszego stoiska CTX 310/510 eco
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Wiele oséb styszac termin ,ttocznik postepowy” wzru-
sza ramionami i z powiekszonymi zrenicami zadaje pytanie - co
to takiego? Ci, ktorzy znaja sie na rzeczy, przez zacisniete zeby
wykrztuszaja — ciezka sprawa, tak trudno i mozolnie si¢ je pro-
jektuje... Nikt nie méwit, ze bedzie tatwo, ale my mozemy to teraz
$miato stwierdzi¢ - bedzie znacznie fatwiej i szybciej!

Podczas moich ostatnich podrézy stuzbowych, w trakcie ktorych
bytem na spotkaniach w wielu firmach zajmujacych sie wytwarzaniem
elementéw ttoczonych oraz projektowaniem i wykonywaniem ttoczni-
kow postepowych, zaskoczyt mnie fakt, iz pracujacy tam konstruktorzy
nie korzystaja z istniejgcych na rynku narzedzi znacznie utatwiajacych
i przyspieszajacych te procesy. Dlatego w tym artykule chciatbym przed-
stawi€, a by¢ moze tylko przyblizy¢ zastosowanie, bo zapewne wielu
z Was, drodzy czytelnicy, styszato juz o dodatkowym produkcie do pro-
jektowania layoutu ttocznikdw wielotaktowych w programie CATIA V5,
a mianowicie Progressive Die Strip Layout Design (SL9).

Oszczednos¢ czasu i pieniedzy.

Przy obecnym stanie gospodarki, czas oraz koszty wytworzenia produk-
téw majg ogromne znaczenie. Co za tym idzie, kazda firma, ktéra chce
sie utrzymac¢ na rynku, dazy do optymalizacji proceséw produkcyjnych
oraz minimalizacji wydatkéw z tym zwigzanych. Klienci stawiaja nowe
wymagania, zadaja szybszych ofert projektu oraz tafszego wykonania
ttocznika przy jednoczesnym podnoszeniu stopnia skomplikowania de-
tali. Modut wspierajacy projektowanie ttocznikéw postepowych pozwa-
la na szybkie i efektywne uzyskanie wizualizacji oraz projektu catej sciez-
ki przejscia materiatu przez ttocznik, poczawszy od wejscia tasmy blachy
do narzedzia, po otrzymanie gotowego wyrobu na koricu procesu.

Proces projektowania ttocznika postepowego

W potaczeniu ze znanymi modutami takimi jak Tooling Design i Genera-
tive Sheetmetal Design stanowi wy3mienite narzedzie do kompleksowe-
go projektowania ttocznikéw postepowych. Dzieki wdrozeniu systemu
CATIA V5, potaczonego z dodatkiem Progressive Die Strip Layout De-
sign, wielu producentéw ttocznikéw bardzo poprawito swojg pozycje na
rynku, a nawet znaczaco wyprzedzito konkurencje. Natomiast przedsie-
biorstwa otwierajace wiasne narzedziownie, po zakupie CATIAV5iSL9,
w petni uniezaleznity sie od korzystania z ustug podwykonawcéw powo-
dujac tym samym: rozwdj firmy, obnizenie kosztéw produkgji, skrécenie

N 40

Projektowanie ttocznikdw postepowych w systemie CATIA V5.

Mateusz Chomicz, TBI Technology Sp. z o.0.

czasu wdrozenia produktu na rynek, czyli ogélnie rzecz ujmujac - istotnie
podniesli poprzeczke dla pozostatych, stajac sie liderem w swojej branzy.

Jak dziata i na co pozwala SL9?

Progressive Die Strip Layout Design to produkt w petni zintegro-
wany z dobrze znanym i cenionym przez tysigce jego uzytkownikow
Srodowiskiem systemu CATIA V5. Catos¢ jest doskonale zorganizowana
w dwoch dodatkowych paskach narzedzi, w ktérych poszczegdine ko-
mendy sg uszeregowane doktadnie w kolejnosciich uzywania, co wyklu-
Cza szanse popetnienia btedu przy projektowaniu layoutu. Oprogramo-
wanie pozwala na prace zaréwno z modelami natywnymi, jak i z tymi
zaimportowanymi z innych systeméw CAD, poprzez zautomatyzowany
system rozpoznawania $cian, zagie€ i przettoczen.

Budowa layout-u przy zastosowaniu SL9

Na poczatku procesu powinnismy ustali¢ 03 obrotu elementu w celu
pdzniejszego okredlenia optymalnego ustawienia jego rozwinietej geo-
metrii wzgledem pasa blachy. Automatycznie generowana parametryza-
cja wszystkich zmiennych pozwala dowolnie dostosowaé szerokosé bla-
chy, dtugosé, oraz ilos¢ taktéw po ostatecznym zdefiniowaniu potozenia
detalu. Catos¢ utatwia znakomite narzedzie, ktére wyswietla ilos¢ odpa-
du po kazdej zmianie ustawienia w celu jego minimalizacji. W kolejnym
kroku, jezeli pracujemy na modelu importowanym z innego oprogramo-
wania CAD, izolujemy wszelkie przettoczenia, ktére po ustaleniu layoutu
bedziemy kolejno wstawia¢ do odpowiednich stacji. Jezeli nasz element
byt projektowany w systemie CATIA V5, ten zabieg nie bedzie koniecz-
ny. Tak przyszykowany detal jest gotowy do zdefiniowania konturéw
stempli wykrawajacych i tu nastepne utatwienie. Uzytkownik nie musi
dokfadnie odwzorowywac obrysu detalu, wystarczy zgrubnie obja¢ ob-
szar do wyciecia, a program automatycznie dopasuje profil stempla do
krawedzi zaréwno zewnetrznych, jak i wewnetrznych. Czas na zatwier-
dzenie ustawieni i przejscie do sedna, czyli definiowania docelowego lay-
outu. Dwie pierwsze, a w zasadzie ostatnie stacje, zostaja wygenerowa-
ne przez system. Sa to koficowe odcinki poniewaz SL9 dziata w procesie
odwréconym — zaczynamy od ostatecznego ksztattu naszego modelu
i poprzez szereg wycie¢, rozwinied i przettoczer dochodzimy do poczat-
ku uktadu. Na tym etapie mamy do dyspozycji narzedzia pozwalajace na
dodawanie stacji i stempli oraz ich przesuwanie. Naturalnie przez caty
czas mozemy wspomagaé sie rozwigzaniami z pozostatych modutéw,
a w szczegdInosci Generative Sheetmetal Design. Kiedy doprowadzimy
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layout do pozadanej postaci powinnismy zadbac o szczegdty, takie jak
dodanie trzpieni do stempli. Rdwniez w tym momencie nie jestesmy po-
zostawieni sami sobie, producent zadbat, abySmy mieli sporo gotowych
opcji do wyboru. Istotng sprawg jest takze wstawienie tzw. pilotow,
czyli trzpieni prowadzacych, odpowiednie narzedzie generuje je auto-
matycznie, a my sterujemy jedynie ich potozeniem, iloScig oraz ksztat-
tem. Gdy wszystko jest gotowe, mamy mozliwos¢ sprawdzenia Srodka
ciezkosci catego uktadu, oraz sity nacisku. Oczywiscie rysunki techniczne
odgrywaja bardzo wazna role w catym procesie tworzenia oferty, oraz
samego projektowania ttocznika. Program posiada pare instrumentow
dedykowanych dla tego typu potrzeb. Na utworzonej dokumentacji
znajdziemy szkice naszego modelu w rozwinieciu, oraz formie w ja-
kiej zostat wczytany z oznaczonymi zagieciami szczegdtowo opisanymi
w dodatkowej tabeli. Znajduje sie tam réwniez wysmienicie rozrysowa-
ny caty layout w kolorach zaimportowanych z 3D z opisami przy kazdej
stacji. Ponadto tabela w ktérej znajdziemy wszystkie najistotniejsze in-
formacje takie jak: ilo3¢ taktéw oraz ich dtugos¢, szerokod¢ i grubodé
blachy, site nacisku, ilos¢ odpadu czy tez site przy ktérej nastapi zerwa-
nie blachy. Oprécz automatycznie generowanych rysunkdw mamy do
dyspozycji takze szkice, dzieki ktérym z tatwoscia stworzymy komplet-
ny ttocznik postepowy. Catos¢ w potaczeniu z modutem Tooling Design
daje nam wysmienite narzedzie do kompleksowego projektowania oraz
szybkiego tworzenia ofert handlowych na najbardziej skomplikowane
ttoczniki.
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Ttocznik zaprojektowany w systemie CATIA V5
SL9 i co dalej?

Tak jak wspomniatem na poczatku, Progressive Die Strip Layout De-
sign jest w petni kompatybilny z catym systemem CATIA V5, co daje nie-
ograniczone mozliwosci. Nie ma potrzeby kupowania osobnego progra-
mu do projektowania elementdw z blachy, nastepnego do ttocznikéw
i kolejnego, kiedy chcemy wykonaé obrdbke frezowaniem, czy tocze-
niem. Dzieki w petni zintegrowanemu srodowisku CAD/CAM /CAE, jakim
jest CATIA VS, oraz szerokiej bazie dodatkéw, mamy wszystko w jednym
systemie, co zapobiega wielu btedom wystepujacym przy przenoszeniu
i konwersji plikdw. Oczywiscie dla utatwienia pracy mamy do dyspozy-
cji szeroka game standarddéw i gotowych elementéw od najwiekszych
dostawcow takich jak: DME, Futaba, Hasco, Meusburger, Misumi, PCS,
Pedrotti, Rabourdin, Strack, ktére znacznie przyspieszaja caty proces od
koncepcji do ostatniej fazy projektu. Znakomitym przyktadem jest tutaj
Tooling Design, w ktérym, po utworzeniu layoutu, generujemy cate na-
rzedzie w zasadzie w 80% opierajac sie na wstawianiu gotowych detali

z bogatych bibliotek programu. Mamy réwniez mozliwos¢ dowolnego
modyfikowania, jak i rozbudowywania tych katalogdw, oraz tworzenia
wtasnych komponentéw. Ich wstawianie jest niesamowicie fatwe i przy-
jemne. Wystarczy wskazaé dowolny punkt na ptycie ttocznika, a system
sprawnie wkomponuje znormalizowany detal automatycznie wycinajac
odpowiedni otwér dostosowany do jego parametréw. Nam pozosta-
je tylko koordynowanie catego procesu i ewentualne wprowadzanie
zmian, ktére samoczynnie aktualizujg uzaleznione od siebie parametry.
Po zdefiniowaniu catego ttocznika mozemy przeprowadzi¢ wszelkiego
rodzaju analizy przestrzenne, kinematyczne jak i montazowe, a kiedy
wszystko sie zgadza, utworzyé odpowiednia dokumentacje z doktadny-
mi opisami, przekrojami, waznymi szczegdtami i wszystkim czego dusza
zapragnie dla utatwienia procesu produkcyjnego ttocznika.

Biblioteka normaliéw do projektowania tfocznikéw
Bilans zyskow i tylko zyskow!

Zalety i korzysci wyptywajace z uzytkowania zintegrowanych mo-
dutéw platformy CATIA V5 mozna mnozy¢ i wymieniac bez granic, nato-
miast zblizajac sie do korica artykutu chciatbym podkresli¢ jedynie te wy-
nikajace z uzytkowania Progressive Die Strip Layout Design. Mozliwo3é
pracy zardwno na modelach natywnych, jak i pochodzacych z innych
systeméw, automatyczna parametryzacja layoutu i mozliwos¢ szybkie-
go wprowadzania zmian, prosty i przyjazny uzytkownikowi uktad ko-
mend, zautomatyzowany system tworzenia narzedzi oraz generowania
dokumentacji zaréwno modelu, layoutu, jak i ttocznika wraz z tabelami
zawierajgcymi najwazniejsze dane. To tylko gtéwne cechy produktu,
ktére juz utatwiaja zycie inzynierom w wielu firmach, moze czas na Wa-
sz3? Wszystkich zainteresowanych modutem SL9 jak i catym systemem
CATIA V5 zapraszam do kontaktu, z przyjemnoscia osobiscie zaprezen-
tuje opisane powyzej narzedzia.

TBI Technology Sp. z o.0.
ul. S. Bosacka 52; 47-400 Racibérz
Tel. 32777 43 61

e-mail: sprzedaz@tbitech.pl
www.tbitech.pl

TECHNOLOGY

2 J ; PLM
Certified

CA T’ A Reseller
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Mozliwosci, jakie daje nam miedZ wypadajg bardzo blado
w poréwnaniu z grafitem. Dlatego tez coraz to wiecej firm
zaczyna stosowal ten materiat do procesu elektrodrazenia.
W USA prawie 100% narzedziowni zrozumiato, ze grafit jest
o wiele rozsadniejszym rozwigzaniem, w Europie potowa mniej,
w Polsce tylko trzech na dziesieciu wykonawcédw elektrod robi
je wiasnie z grafitu. Dlaczego? Wydaje sie, ze narzedziowcy
w dalszym ciagu nie zdaja sobie sprawy z korzyici ptynacych
z drazenia grafitem.

Podstawowg zaletg ,czarnego materiatu” jest z cata pewnoscia
szybkos¢, z jaka mozna wydrazy¢ dany detal. Jest to mozliwe dzieki
uzyciu wiekszego pradu. Dla miedzi przyjmujemy maksymalne
natezenie pradu 6 A/cm? przekroju poprzecznego elektrody, przy
graficie mozna zastosowac 11 do 12 A/cm?, dzieki czemu szybkosé
drazenia wzrasta dwukrotnie. Pomimo uzycia wiekszego pradu,
grafit zuzywa sie mniej od miedzi. Jest to zwigzane z jego wysoka
odpornosciag na szok termiczny. Odpornosé¢ na szok termiczny
wynika z tego, ze grafit nie topi sie jak miedZ w temp. powyzej
1000°C, ale sublimuje (paruje) w temp. 3300°C. Zuzycie elektrod
grafitowych (przy wifasciwym nastawieniu parametréw) nie
przekracza nawet 1% !!!

Kolejng istotng sprawa, na ktérg warto zwréci¢ uwage jest
obrébka grafitu. Mozna go cia¢, frezowa¢, gwintowaé, toczyg,
szlifowa¢ duzo doktadniej i sprawniej, niz miedZ. Frezowanie
elektrod grafitowych trwa o 50% krécej, niz miedzianych,
dzieki czemu znéw oszczedzamy czas i pieniadze, potrzebne na
wykonanie detalu.

Ponadto istnieje szereg form o skomplikowanych, doktadnych
ksztattach, takich jak cienkie zeberka czy szczeliny o grubosci
ponizej 1 mm, gdzie nie ma mozliwosci uzycia miedzi, gdzie nie
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Drazenie grafitem, a przysztosc dla

harzedziowni

istnieje praktycznie ptukanie dielektrykiem. W takich przypadkach
zastosowanie grafitu jest rzecza niezbedna. Co wiecej, elektrodami
wykonanymi z grafitu bez zadnego problemu obrabia¢ mozna
réznego rodzaju stopy (np. tytanu) i trudnoobrabialne metale jak
AMPLOCOQY, MOLDMAX, uzyskujac zuzycie elektrody wielokrotnie
mniejsze niz miedzianej.

Faktem jest, ze 1 dm? grafitu o wielko3ci ziarna < 14 pm, jest
tahszy o ponad 50 zt od 1 dm? miedzi. Nie ma zatem zadnych
watpliwosci - grafit to materiat przysztosciowy, a jego zastosowanie
to czysty zysk, ktéry pozwoli Pafistwa firmom na znaczny rozwdj.

Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl
693 371241

Wytaczny dystrybutor POCO na terenie Polski:

POCO o

Entégris

GRAPHIT

OBERON Robert Dyrda.
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.; (052) 354 24 00 wew. 27, fax: (052) 358 00 90
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Helitronic Micro

Szlifierka CNC
do mikro-narzedzi

Doktadnosé CNC dla srednicy narzedzia 0.5 do 12.7 mm

Niezaleznie od rodzaju branzy - medycznej, samochodowej,

kosmicznej lub elektroniki — innowacje w mikro - technologii nigdy sie nie
koncza, Whasnie w tych dziedzinach mikro narzedzia sq niezbedne do
produkcji precyzyjnych, najmniejszych czesci, takich jak formy wiryskowe,
przektadnie zebate, wrzeciona, styki i wiele, wiele wigcej.

Dlatego Walter zaprojektowat Helitronic Micro, ktdry oferuje najlepsza
jakos¢ precyzyjnego szlifowania dla narzedzi o Srednicy od 0,5 do 12,7 mm.

)
w WALTER

’ KORBER
4 ni;arg' Msv SCHLEIFRING

Zapraszamy na targi EMO Zapraszam

Hannover - Niemcy W Brnie - ¢
od 19 - 24. 09. 2011 — s Przedstawiciel - Wactaw Babik
Hala 11, stoisko D32 Komérka 793 41 58 14

Fax +420 541 426 686
E-mail: waclaw.babik@walter-machines.com
Walter s.r.o.
Blanenska 1289, Czechy 664-34 Kurim
www.walter-machines.com

Grinding in Motion
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S0lidCAM

QPREMIUM

7oy P25 (Ealioy

Wersja SolidCAM 2011, w petni zintegrowanego modutu CAM
dla SolidWorks, udostepnita uzytkownikom nowe, niezwykle przy-
datne narzedzie - Tool Path Editor. Z pomocg wysoce intuicyjne-
go interfejsu, pozwala na ptynne edytowanie wygenerowanych
Sciezek. Do dyspozycji oddano nastepujace funkgje:

«  ptynne przechodzenie do nastepnej operacji;

+  zapisywanie wprowadzonych zmian;

«  edycja punktow;

«  edycjaw zakresie zaznaczenia;

«  mozliwos¢ wygaszania obrabianego detalu;

«  wizualizacja uktadu wspétrzednych;

«  standardowe widoki.

N EESES S avtal A FERIEER RS

Dzieki zastosowaniu podpowiedzi graficznych uzytkownik
w fatwy sposdb orientuje sie jakie zmiany zostang wprowadzone
do projektu. Sa one natychmiast zapamietywane oraz wizualizo-
wane w naszym projekcie.

wiednio do tego przeznaczonych okien parametrycznych takich
jak prosta, tuk, czy kat. Za pomoca edytora programista maszyn
CNC w prosty oraz czytelny sposéb jest w stanie przeksztatcic
wygenerowang sciezke w programie SolidCAM wedle swoich
potrzeb, jak réwniez w zakresie uproszczenia badz zoptymalizo-
wania kodu ,G". Do niewatpliwych zalet mozemy zaliczy¢ tatwy
interfejs oraz szybka wizualizacje wprowadzanych zmian.

1
1iid
il 4 0

Edytor mozemy Wykorzystywac do wprowadzania szybk|ch
zmian w obrebie wygenerowanej Sciezki narzedzia. Celem jest
doktadniejsze optymalizowanie samego kodu oraz wprowadzanie
drobnych zmian.

Zmiany moga dotyczy¢ na przyktad uniesienia fragmentu wy-
generowanej $ciezki w celu ominiecia klemy.

Dodatkowo Tool Path Editor pozwala na precyzyjne okreslenie
w jaki sposdb zamierzamy zdefiniowaé wyjscie oraz ponowne
wejscie w obrabiany materiat. Parametry te sa wybierane z odpo-

Po zapisaniu edytowanej Sciezki program informuje nas
o zmianach dokonanych w wygenerowanej operacji poprzez

wstawienie do drzewa operacji specjalnej ikony poprzedzajacej
nazwe obrobki.
@& Mac 1(1-Pozyga)
l T1 30.000 (TOOL END MILL)
T5 16.000 (BULL NOSE MILL)
* @p HSM_RestR_target1...T5(2)
-] @@p HSM_CZ_target1 ...T2(3)
&[] @ HSM_CZ_target1_1...T2(4)
[+
=@ T4 20,000 (Taper M)
-] G HSM_CZ_target1_2...T4 (6)

1]

= M & Operace
GRC . “YHSM_R_Cont_target1...T1 (1)
& I
T2 12.000 (BULL NOSE MILL)
) [) @@ HSM_CZF _target1...T2(5)

Premium Solutions Sp. z o.o0.
ul. Leszno 14, 01-192 Warszawa
tel.: (+48 22) 535 68 60, fax: (+48 22) 535 68 61
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Raport oprogramowania CAD /CAM
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CAMdivision

Producent: Siemens PLM Software Siemens PLM Software
Skrocona nazwa firmy: CAMdivision

Nazwa programu/aplikacji: NX CAM (CAM Express) NX (dawniej Unigraphics)
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: NX CAM 8.0; CAM Express 8.0 NX 8.0
Przynalezno$¢ do grupy CAD/CAM CAM CAD/CAM/CAE
Polska wersja jezykowa (tak /nie) tak tak

Wymagana platforma sprzetowa

Microsoft Windows, Novell Linux, Mac OS X

Microsoft Windows, Novell Linux, Mac OS X

Windows 7 32- 64-bit; Windows Vista 32- 64-bit;
SuSE Linux Desktop 10.0 SP2 64-bit; SuSE Linux

Windows 7 32- 64-bit; Windows Vista 32- 64-bit;
SUSE Linux Desktop 10.0 SP2 64-bit; SUSE Linux

Systemy operacyjne Enterprise 10.0 SP2 64-bit; MAC OS Version 10.5.8; | Enterprise 10.0 SP2 64-bit; MAC OS Version 10.5.8;
MAC OS Snow Leopard (10.6) MAC OS Snow Leopard (10.6)
Funkcjonalnos¢ CAD
Modelowanie brytowe nie tak
Modelowanie powierzchniowe nie tak
Modelowanie hybrydowe nie tak
Modelowanie 2D/3D nie tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? nie tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? nie tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentaciji technicznej? tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie)

Translatory dwukierunkowe Parasolid, IGES, STEP,
STL, JT, DWG, DXF; Import plikéw natywnych: Catia,
I-Deas, Pro/Engineer Solid Edge, SolidWorks

Translatory dwukierunkowe Parasolid, IGES, STEP,
STL, JT, DWG, DXF; Import plikéw natywnych: Catia,
I-Deas, Pro/Engineer Solid Edge, SolidWorks

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw?

tak

tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika

tak

tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych?

tak, w specjalnym module NX Mold Wizard

tak, w specjalnym module NX Mold Wizard

Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw tak tak
Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie tak tak
Inne metody obrobki Wycinanie drutowe (EDM) Wycinanie drutowe (EDM)
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? tak tak
Wykrywanie kolizji narzedzi tak tak
Optymalizacja programéw obrobki tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? tak tak

Dodatkowe funkcje

Dynamiczna edycja bryt nieparametrycznych
Synchronous Modeling; Specjalny pakiet do obrdbki
wirnikdw NX Turbomachinery; Zintegrowany modut

symulacji kodu NC

Dynamiczna edycja bryt nieparametrycznych
Synchronous Modeling; Specjalny pakiet do obrobki
wirnikéw NX Turbomachinery; Zintegrowany modut

symulacji kodu NC

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.?

tak

tak

Cena licengji na 1 stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podsta-
wowej)

podstawowy pakiet 15 tys. pln netto

podstawowy pakiet 28 tys. pln netto

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? JesliTak, to jaki jest okres jej trwania?

nie

nie

Czy sa prowadzone szkolenia?

tak

tak

Rodzaje i zakres szkolen

podstawowe i zaawansowane, CAD, CAM; specjalistyczne z konstrukcji form wtryskowych; podstawowe i
zaawansowane, CAD, CAM

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.camdivision.pl

KONTAKT:

CAMdivision, ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw
Tel. +48 71796 32 50, Fax +48 71796 08 51
mail: info@camdivision.pl, www.camdivision.pl
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E evaltronix

Raport oprogramowania CAD /CAM

Producent: Siemens PLM Software OPEN MIND
Skrocona nazwa firmy: CAMdivision EVATRONIX
Nazwa programu/aplikacji: Solid Edge hyperMILL

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku:

Solid Edge ST4

hyperMILL 2011

Przynalezno3¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAE tak
Polska wersja jezykowa (tak/nie) tak tak
Wymagana platforma sprzetowa Microsoft Windows, PC
Systemy operacyjne Windows 7 32- 64-bit; Windows Vista 32- 64-bit XPVISTA,WIN7
Funkcjonalno$¢ CAD
Modelowanie brytowe tak tak
Modelowanie powierzchniowe tak tak
Modelowanie hybrydowe tak tak
Modelowanie 2D/3D tak tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie)

Translatory dwukierunkowe Parasolid, IGES, STER
STL, JT, DWG, DXF
Import plikéw natywnych: Catia, I-Deas, Inventor,

iges, step, stl, parasolid (x_b,x_t) unigraphics (prt),
ProEnginier (prt, asm), SolidWorks (sldprt, sldasm),
CATIA V4 (model, exp, dlv), CATIA V5 (CATpart,

Pro/Engineer, SolidWorks CATproduct)

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? tak, w specjalnym module Mold Tooling tak

Funkcjonalnos¢ CAM
Wsparcie podprograméw nie tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie nie tak
Inne metody obrobki nie tak
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? nie tak
Wykrywanie kolizji narzedzi nie tak
Optymalizacja programéw obrobki nie tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? nie tak
Dodatkowe funkcje tak
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.? tak tak
\%’eorm}gencji na 1 stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podsta- podstawowy pakiet 9 tys. pln netto
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? JesliTak, to jaki jest okres jej trwania? nie TAK (bezterminowo)
Czy sa prowadzone szkolenia? tak tak
Rodzaje i zakres szkole podstawowe i zaawansowane, specjalistyczne z Petne CAD/CAM

konstrukcji form wtryskowych

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.camdivision.pl

www.evatronix.com.pl ; www.hypermill.pl

KONTAKT:

CAMdivision; ul.
Stargardzka 7-9; 54-156 Wroctaw
Tel. +48 71796 32 50; Fax +48 71796 08 51
mail: info@camdivision.pl; www.camdivision.pl

Piotr Pasterny,
tel. 3349959 14,
piotr.pasterny@evatronix.com

47 W




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (49) 2011 .

Raport oprogramowania CAD /CAM

Mastercam

TECHNOLOGY

Producent: Dassault Systemes CNC Software, INC.

Skrécona nazwa firmy: 3DS CNC Software, INC.

Nazwa programu/aplikacji: - MASTERCAM

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: - MASTERCAM X5

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM PLM tak

Polska wersja jezykowa (tak/nie) nie tak

Wymagana platforma sprzetowa PC, UNIX PC

Systemy operacyjne Windows 7, Windows XP, UNIX Windows
Funkcjonalnosé CAD

Modelowanie brytowe tak tak

Modelowanie powierzchniowe tak tak

Modelowanie hybrydowe tak tak

Modelowanie 2D/3D tak tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotéw? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie)

IGES, STEP, DXF, VDA, STL

ASCII, CADL, DWG, DXF, EPS, IGES, Inventor (IPT),
Parasolids, Solid Works (SLDPRT), SAT (ACIS solid-
s),Solid Edge (PAR, PSM), STEP STL, VDA.

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? tak tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? tak nie
Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw tak tak

Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie tak tak

Inne metody obrobki

HSM, wycinarki drutowe, wycinarki laserowe, pla-
zmowe, wodne; wykrawarki CNC, gietarki CNC

HSM, HST, Wgtebna, itp.

Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujgcego obrabiarka? tak tak
Wykrywanie kolizji narzedzi tak tak
Optymalizacja programéw obrobki tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? tak tak

symulacja w kontekscie maszyny, weryfikacja i

symulacja obrabiarki, obrobka wieloosiowa,
wielordzeniowo$¢ obliczef, zewnetrzne programy
dedykowane do robudoy programu

optymalizacja programéw, tworzenie dokumentaciji i
raportdw obrdbczych, projektowanie i optymalizacja
stanowisk i gniazd obrobczych

Dodatkowe funkcje

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.? wersja testowa na 30 dni nie
Sveor\\,e;el}iencji na 1stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podsta- zalezna od konfiguraci bd
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres jej trwania? tak, tak, 1rok
Czy sa prowadzone szkolenia? tak tak

podstawowe, zaawansowane, specjalizowane, podstawowy, srednio zaawansowany, zaawanso-

Rodzaje i zakres szkolef metodologiczne, wany

Strona www dystrybutora na terenie Polski www.tbitech.pl www.mastercam.pl

TBI Technology Sp. z 0.0.
ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz,
catia@tbitech.pl, tel 32/7774360

ZALCO Sp. z 0.0.

KONTAKT: ul. Bazancia 43 02-892 Warszawa
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GMSystem”
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Raport oprogramowania CAD /CAM

Producent: Siemens PLM Software Siemens PLM Software

Skrécona nazwa firmy: GM System GM System

Nazwa programu/aplikacji: NX Solid Edge ST

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: NX / NX CAM / CAM Express Solid Edge witch Synchronous Technology 4

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAM CAD

Polska wersja jezykowa (tak/nie) tak tak

Wymagana platforma sprzetowa PC PC

Systemy operacyjne Windows, Linux, Mac Os Windows
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe tak tak

Modelowanie powierzchniowe tak tak

Modelowanie hybrydowe tak tak

Modelowanie 2D/3D tak/tak tak/tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? tak CAD

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie)

tak (wiekszos¢ formatéw CAD)

tak (wiekszos¢ formatow CAD)

wej)

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? tak tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? tak tak
Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw tak

Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie tak

Inne metody obrdbki tak

Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? tak

Wykrywanie kolizji narzedzi tak

Optymalizacja programéw obrobki tak

Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? tak

Dodatkowe funkcje Obr. wirnikéw, sondy pomiarowe

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.? tak tak

Cena licencji na 1 stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawo- od 20000 pln netto 0d 10000 pln netto

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jedli Tak, to jaki jest okres jej trwania?

opcja, standardowo 1rok

opcja, standardowo 1rok

Czy sa prowadzone szkolenia?

tak

tak

Rodzaje i zakres szkolef

pefen zakres szkolef

peten zakres szkolef

Strona www dystrybutora na terenie Polski

GM System Sp. z 0.0..

KONTAKT:

GM System Integracja Systeméw Inzynierskich Sp. z 0.0.
ul. Dtugosza 2-6, 51-162 Wroctaw, Tel.: (+48) 7179130 51-53, web@gmsystem.pl
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Raport oprogramowania CAD/CAM 7« SmoartCiMa

Producent: Punch! Software | SmartCAMcnc
Skrécona nazwa firmy: FALINA

Nazwa programu/aplikacji: Shark CAD SmartCAM
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: Shark LT v5; Shark v5.5; Shark FX v7 SmartCAM 18
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD CAM

Polska wersja jezykowa (tak/nie) tak tak
Wymagana platforma sprzetowa PC; MAC PC

Systemy operacyjne Windows 7 ,Vista, XP; Macintosh OS 10.5 lub wyzszy Windows 7 ,Vista, XP

Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe tak -
Modelowanie powierzchniowe tak tak
Modelowanie hybrydowe tak -
Modelowanie 2D/3D tak Na konturach
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? tak Praca Konturowa
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak -

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak -

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak Tak, na konturach
Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak RAPORTY CAM
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? tak -

"Eksport: Shark, 3D Studio, ACIS SAT, Adobe lllustra-
tor, BMP, CGM, Catia v4, Catia v5, DWG/DXF, EPS,
Facet, FACT, IGES, JPG, Macro, RAW, STEP, STL, Text,
VDA, Viewpoint Media, VRML, Wavefront OBJ.
Import: Shark, 3D Studio, ACIS SAT, Adobe
Illustrator, Adobe PhotoShop, BMP, Catia v4, Catia
v5, DWG/DXF, Facet, FACT, GIF, Grid Surface, IGES,
Inventor, JPG, Macro, PNG, ProE, Punch! Objects,
Rhino 3DM, SKETCHUP Spline, STEP, STL, Text, TIFF,
Truespace COB, VDA, Wavefront OBJ."

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie) SAT,STERIGES,DXF,DWG,SLDPRT,IPT

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? tak -

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? - -

Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw - TAK
Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie - TAK

Inne metody obrdbki - Ciecie woda, laserem; Wycinanie drutowe
Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? - TAK

Wykrywanie kolizji narzedzi - TAK

Optymalizacja programéw obrdbki - TAK

Czy istnieje mozliwo3¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? - TAK

Dodatkowe funkdje Bezposrednia zamia(t)r&e\lN rrnéidelu na sciezke i na
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.? tak tak

ggggtgfsgalje?)ﬂ stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji Wersja podstawowa 1 stanowisko 1495 PLN Podstawowa 1 stanowisko 1500 USD

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres jej Wsparcie telefoniczne, e-mail przez caty okres Dla wersji podstawowej dodatkowo ptatna na 12
trwania? uzytkowania miesiecy 300 USD z aktualizacjami

Czy sa prowadzone szkolenia? tak tak

Rodzaje i zakres szkoler Petne szkolenia on-line Szkolenia petne; Szkolenia on-line
Strona www dystrybutora na terenie Polski www.sharkcad.pl www.smartcamenc.pl
KONTAKT: e-mail: info@sharl;;a;lépl tel. (+48 22) 296 _
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3D MASTER %

Raport oprogramowania CAD /CAM

Producent: Punch! Software =

Skrécona nazwa firmy: Falina 3D MASTER

Nazwa programu/aplikacji: ViaCAD -

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: ViaCAD 2D v7; ViaCAD 2D /3D v7; ViaCAD Pro v7 ZW3D 2011

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD CAD/CAM

Polska wersja jezykowa (tak /nie) tak tak

Wymagana platforma sprzetowa PC; MAC

Systemy operacyjne Windows 7 ,Vista, XP; Macintosh 0S 10.5 lub wyzszy Windows XP/Win7/Vista
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe tak tak

Modelowanie powierzchniowe tak tak

Modelowanie hybrydowe tak tak

Modelowanie 2D/3D tak tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie)

Eksport: ViaCAD, 3D Studio, ACIS SAT, Adobe lllustra-
tor, BMP, CGM, DWG/DXEF, EPS, Facet, FACT, IGES,
JPG, Macro, RAW, STEP STL, Text, Viewpoint Media,
VRML, Wavefront OBJ.; Import: ViaCAD, 3D Studio,
ACIS SAT, Adobe lllustrator, BMP DWG/DXF, Facet,
FACT, Grid Surface, IGES, JPG, Macro, PNG, Punch!
Objects, Rhino 3DM, SKETCHUP Spline, STEP, STL,
Text, Truespace COB, Wavefront OBJ.

bezposrednie wczytanie SolidWorks, CATIA,NX,Pro/E

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? tak tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? tak
Funkcjonalnosé¢ CAM

Wsparcie podprograméw tak

Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie Frezowanie/wiercenie/grawerowanie

Inne metody obrdbki

Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujgcego obrabiarka? tak

Wykrywanie kolizji narzedzi tak

Optymalizacja programéw obrobki tak

Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? tak

Dodatkowe funkcje

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.? tak www.cadcamsoft.pl

Cena licendji na 1 stanowisko/2 stanowiska,/3 stanowiska (dotyczy wersji podsta-

A Wersja podstawowa 1 stanowisko 120 PLN od 8 tys PLN
wowej)
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? JesliTak, to jaki jest okres jej trwania? BT S telefonlgzne, e-mgll P tak 1rok
uzytkowania
Czy sa prowadzone szkolenia? tak tak

Rodzaje i zakres szkolefi

Petne szkolenia on-line

od podstawowych do zaawansowanych

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.sharkcad.pl

www.cadcamsoft.pl

KONTAKT:

e-mail: info@sharkcad.pl tel. (+48 22) 296 78 98

Rafat Lis 3D MASTER
665 554 475 rlis@cadcamsoft.pl




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Raport oprogramowania CAD /CAM

NUMER 04 (49) 2011 .

Producent: Siemens Industry Software Siemens Industry Software

Skrécona nazwa firmy: KOM-ODLEW KOM-ODLEW

Nazwa programu/aplikacji: NX Solid Edge

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: NX 7.5 Solid Edge ST3

Przynalezno¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAD

Polska wersja jezykowa (tak /nie) tak tak

Wymagana platforma sprzetowa PC PC

Systemy operacyjne Windows, Linux, Mac OS Windows
Funkcjonalno$¢ CAD

Modelowanie brytowe tak tak

Modelowanie powierzchniowe tak tak

Modelowanie hybrydowe tak tak

Modelowanie 2D/3D tak tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotéw? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportéw? tak tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie) standardowe formaty CAD standardowe formaty CAD

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? tak tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych?

tak, opcjonalny modut

tak, opcjonalny modut

Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw tak
Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie tak
Inne metody obrdbki

Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? tak
Wykrywanie kolizji narzedzi tak
Optymalizacja programéw obrobki tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? tak

Dodatkowe funkcje

specjalizowane moduty dla réznych branz przemystu

dodatkowe specjalizowane moduty

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.?

1-miesieczna wersja testowa

1-miesieczna wersja testowa

Cena licendji na 1 stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podsta-
wowej)

od 27980 zt netto

od 8870 zt netto

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres jej trwania?

opcjonalna na 1rok, dodatkowo ptatna

opcjonalna na 1rok, dodatkowo ptatna

Czy sa prowadzone szkolenia?

tak

tak

Rodzaje i zakres szkoler

pefen zakres szkolen

peten zakres szkolef

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl

KONTAKT:

KOM-ODLEW Komputerowe Systemy Inzynierskie Sp. z 0.0.,
ul. Bluszczowa 25F, 30-439 Krakéw,
tel./faks: 12 262 30 14, 12 262 30 15, 12 654 00 60,
e-mail: kom-odlew@kom-odlew.pl, http://www.kom-odlew.pl/
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Raport oprogramowania CAD /CAM

Producent: Siemens Industry Software | CGtech
Skrécona nazwa firmy: KOM-ODLEW
Nazwa programu/aplikacji: NX VERICUT
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: CAM Express 7.5 VERICUT 7.1
Przynalezno3¢ do grupy CAD/CAM CAM CAM
Polska wersja jezykowa (tak /nie) tak tak
Wymagana platforma sprzetowa PC PC
Systemy operacyjne Windows, Linux, Mac OS Windows
Funkcjonalnos¢ CAD
Modelowanie brytowe tak tak
Modelowanie powierzchniowe
Modelowanie hybrydowe
Modelowanie 2D/3D
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach?
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow?
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego?
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentaciji technicznej? tak tak
Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie) standardowe formaty CAD standardowe formaty CAD/CAM
Czy istnieje mozliwo3¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych?
Funkcjonalnos¢ CAM
Wsparcie podprograméw tak tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie tak tak
Inne metody obrébki nitowanie, kompozyty,v;cél()jc;ty przemystowe, ciecie
Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujgcego obrabiarkg? tak tak
Wykrywanie kolizji narzedzi tak tak
Optymalizacja programéw obrdbki tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki? tak tak

Dodatkowe funkcje

specjalizowane moduty dla réznych branz przemystu

zaawansowana wizualizacja i optymalizacja

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.?

1-miesieczna wersja testowa

wersja demonstracyjna

Cena licenji na 1 stanowisko,/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podsta-
wowej)

od 16780 zt netto

od 8100 EUR netto

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres jej trwania?

opcjonalna na 1rok, dodatkowo ptatna

opcjonalna na 1rok, dodatkowo ptatna

Czy sa prowadzone szkolenia?

tak

tak

Rodzaje i zakres szkoleri

peten zakres szkolefi

pefen zakres szkolefi

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl

KONTAKT:

KOM-ODLEW Komputerowe Systemy Inzynierskie Sp. z 0.0.,
ul. Bluszczowa 25F, 30-439 Krakow,

tel. /faks: 12 262 30 14, 12 262 30 15, 12 654 00 60,
e-mail: kom-odlew@kom-odlew.pl, http: //www.kom-odlew.pl/
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Micom

L

D Tt

Producent: Planit CAD/CAM Software | Planit CAD/CAM Software
Skrécona nazwa firmy: Nicom

Nazwa programu/aplikacji: Edgecam / Edgecam Part Modeler Radan

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: Edgecam 2011 R2 Radan 2011 R2
Przynalezno¢ do grupy CAD/CAM Tak Tak

Polska wersja jezykowa (tak /nie) Tak Tak

Wymagana platforma sprzetowa

* 32 lub 64-bitowy procesor Intel Pentium 4 lub réwnowazny (np. AMD Athlon) w wersji jedno lub dwu-
rdzeniowej *1 GB RAM. +1 GB wolnego miejsca na dysku na instalacje EdgeCAM. «Karta grafiki z obstuga
rozdzielczosci 1280 x 1024, 32-bitowg jakoscia kolorow i przynajmnie] 64MB pamieci. 17 Kolorowy monitor

z rozdzielczoscig 1280 x 1024.
* Mysz z rolka. « Kontroler 3D (opcjonalnie).
* Internet Explorer 6 lub nowszy.

Systemy operacyjne

Microsoft Windows ( XP, Vista ,Windowns 7) 32 lub 64-bit

Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe Tak Tak
Modelowanie powierzchniowe Tak Nie
Modelowanie hybrydowe Tak Nie
Modelowanie 2D/3D Tak Tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie raportéw? Tak Tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie)

Asocjatywna wymiana danych z systemami CAD bez ti
CAl

ranslacji, w bezposrednich formatach danego systemu
D

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? Tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? Tak Nie
Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw Tak Tak

Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak Tak

Inne metody obrébki

wytaczanie/pogtebianie wsteczne z obstuga cykli,
obstuga sondy pomiarowej, wycinanie drutowe,

Ciecie (Laser, Plazma, Woda, Ptomief itp..), Wykra-

szreg strategii rowkowania i toczenia, wanie, Giecie
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? Tak Tak
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak
Optymalizacja programéw obrdbki Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki? Tak Tak

Dodatkowe funkcje

petne wsparcie dla cykli maszynowych obstuga
oprawek katowych przeliczanie Sciezek w tle obstuga
oprawek wielozadaniowych obstuga systeméw
wieloprocesorowych automatyczna aktualizacja
pétfabrykatu narzedzia do automatyzacji procesu
wytwarzania automatyczne wykrywanie uchwytéw

« Zaawansowany rozktad detali na arkuszu blachy
+\Wymiana danych z systemami ERP
« Szybka kalkulacja kosztow wytwarzania
+ Automatyzacja procesu wytwarzania

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.?

Wersja Student Edition dostepna po rejestracji na
stronie www.edgecam.pl

Wersja Testowa dostepna po rejestracji na stronie
www.radancnc.pl

Cena licendji na 1stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podsta-
wowej)

od 10 000 PLN netto

od 10 000 PLN netto

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres jej trwania?

Tak - w cenie zawarta jest roczna opie

ka techniczna oraz roczna subskrypcja

Czy sa prowadzone szkolenia?

Tak

Tak

Rodzaje i zakres szkoleri

Szkolenia ze znajomosci oprogramowania Edgecam -
zakres dostosowywany jest do potrzeb uzytkownika

Szkolenia ze znajomosci oprogramowania Radan -
zakres dostosowywany jest do potrzeb uzytkownika

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.nicom.pl

www.nicom.pl

KONTAKT:

Rzeszéw - Biuro Nicom

ul. Wyspianskiego 27a, 35-111 Rzeszéw
Tel.: 017 853 00 62, 017 853 02 73, Fax: 017 853 00 62, 017 853 02 73 wew.36
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FRAPREMIUM
7

Producent:

Dassault Systémes SolidWorks Corp

SolidCam Ltd

Skrécona nazwa firmy:

Premium Solutions Sp. z 0.0.

Nazwa programu/aplikacji:

SolidWorks

SolidCAM Embeded 2011

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku:

SolidWorks 2011

SolidcAM Embeded 2011

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD CAM
Polska wersja jezykowa (tak /nie) tak tak
Wymagana platforma sprzetowa Microsoft Windows Microsoft Windows

Systemy operacyjne

Wndows XP Professional 32 - 64-bit; Windows Vista
32-64 - bit; Windows 7 32-64 - bit

Wndows XP Professional 32 - 64-bit; Windows Vista
32-64 - bit; Windows 7 32-64 - bit

Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe tak tak
Modelowanie powierzchniowe tak tak
Modelowanie hybrydowe tak tak
Modelowanie 2D/3D tak tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentaciji technicznej? tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim formacie)

Translatory dwukierunkowe Parasolid, IGES, STEP
STL, DWG, DXF; Import plikéw natywnych:
Catia,Rhino , Pro/Engineer Solid Edge,XYZ,Scn

Translatory dwukierunkowe Parasolid, IGES, STEP
STL, DWG, DXF; Import plikow natywnych:
Catia,Rhino , Pro/Engineer Solid Edge

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? tak tak
Funkcjonalnos¢ CAM -
Wsparcie podprograméw nie tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie nie tak
Inne metody obrébki nie Toczenie, Frezowanie z toczeniem
Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujgcego obrabiarka? nie tak
Wykrywanie kolizji narzedzi nie tak
Optymalizacja programéw obrébki nie tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki? nie tak

Dodatkowe funkcje

DMFXpress (weryfikacja projektu pod katem
mozliwosci ich wyprodukowania)

iMachining, Toolbox, Synchronizacjia glowic

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware itp.? tak tak

Cena licencji na 1stanowisko/2 stanowiska,/3 stanowiska (dotyczy wersji Aef feref
podstawowej) Do uzgodnienia Do uzgodnienia
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres jej trwania? Do uzgodnienia Do uzgodnienia
Czy sa prowadzone szkolenia? tak tak

Rodzaje i zakres szkolef

Podstawowe, Projektowanie maszynowe, Projek-
towanie produktéw konsumenckich, Elementy
blaszane i konstrukcje spawane, Projektowanie

form, Projektowanie instalacji rurowych, Projekto-

wanie systemow kabli elektrycznych, Wykorzystanie
narzedzi komunikacyjnych i prezentacyjnych, PDM
WorkGroup

Podstawowe CAM; Zaawansowane CAM

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.PremiumSolutions.pl

www.solidcam.pl

KONTAKT:

Siedziba w Warszawie
ul. Leszno 14; 01-192 Warszawa
Centrala: Tel: +48 (22) 535 68 60; Fax: +48 (22) 535 68 61

Raport oprogramowania CAD /CAM
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Materiatoznawstwo dla kazdego cz.3
Klucz do plakatu ze stopami aluminium, miedzi i grafitem OBERON cd.

To juz trzeci artykut z cyklu ,,Materiatoznawstwo dla kazdego” przyblizajacych wtasciwosci materiatow, z ktérymi wiekszos¢ z nas
styka sie na co dziei. Tym razem czas przyszedt na miedz, jej stopy i grafity. Do czego ich uzywamy? Przede wszystkim na elektrody do
drazenia dzieki wysokiej przewodnosci elektrycznej. Czy tylko? Stopy miedzi uzywane sg réwniez do odprowadzania ciepta, czy to z

form pod postacia wktadek, czy tez jako radiatory.

Czym jest plakat ze stopami aluminium, miedzi i grafitem OBERON?

Czytelnicy, ktorzy zapoznali sie z mym poprzednim artykutem moga
Jprzeskoczy¢” do kolejnego akapitu. Dla tych, ktorzy nie mieli tej okazji i
by¢ moze nie wiedzg czym jest plakat OBERON... Jest to kolejna (druga
juz!) edycja tego plakatu. Co roku zadziwiani jesteSmy iloscia zapytaf o
niego na targach, na ktérych sie wystawiamy. Czemu sie tak dziwimy? Bo
dostepny jest caty rok. Plakat oferujemy w formacie .PDF do 3ciggniecia
ze strony www.OBERON.pl/plakat.htm, na ktérej réwniez mozna jego
papierowa wersje, wzmocniong metalowymi listwami, zaméwi¢ w ,pan-
cernej” tubie.

OBERON.

Dostarczamy stopy aluminium,
miedz i stopy miedzi oraz grafity do drazenia.
jemy rowniez elektrod! i na owi

y 8!

,,,,,

Co mozna jednak sprawdzi¢ na plakacie wiszagcym najczesciej w pa-
rze z plakatem o stopach stali, ktérego dodruk przewidziany jest na sier-
pier? Jakie informacje kryja sie na tle koloréw oraz pod mnéstwem liczb
w kolumnach i wierszach?

Klucz do koloréw oznaczein aluminium, miedzi i grafitow

(Rys.2.)

Przedstawione na plakacie OBERON, w kolejnych wierszach, sg trzy

grupy produktéw:

1. Stopy aluminium (na formy wtryskowe, rozdmuchowe i ci$nienio-
we, wykrojniki do folii, elementy ttocznikdw, wyposazenie samo

OBERON

Dostarczamy stopy aluminium,
miedz i stopy miedzi oraz grafity do drazenia.
jemy rowniez elektrody grafi na zamowi

1. Stopy aluminiuim

2.5
>

7

-

"j

4>

. Gatunki grafitu

(2

obert Dyrda, 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, e-mail: oberon@oberon.pl

Rys. 1. Plakat ze stopami miedzi i nie tylko OBERON [Zzrédfo: materiaty
OBERON]

Przy okazji przewidzielismy mozliwos¢ zakupu plakatu dla kolezanek
lub kolegdw z pracy. Ta metodg, najbardziej ,kolezefscy” moga zakupié
plakat za raptem 10,00 zt netto! Prawda, ze to nie lada okazja? Oczy-
wiscie rozdajemy go w zamian za wizytéwki na imprezach targowych.
Wszystko po to, by kazdy zainteresowany miat szanse na posiadanie tego
przydatnego mini-kompendium zawsze w zasiegu wzroku.

M 56

OBERON Robert Dyrda, 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, e-mail: oberon@oberon.pl

Rys. 2. Gtowne wiersze w plakacie OBERON (opracowanie wlasne)

lotéw, czesci pociskdw, zbiorniki cisnieniowe)

2.Stopy miedzi (na elektrody, radiatory, czesci form, tarcze do
zgrzewania liniowego, matryce do spawanie czotowego, formy do
ciggtego odlewania stali lub aluminium oraz na czesci dla przemy-
stu elektroenergetycznego).

3. Zestawienie gatunkdéw grafitdw (na elektrody do drazenia wkfa-
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dek form, ttocznikdéw, kokil, matryc do kucia, a takze wszedzie
tam gdzie zawodza konwencjonalne miedziane elektrody).

Dostarczamy stopy aluminium,

B E R N miedz i stopy miedzi oraz grafity do drazenia.
jemy rowniez ly grafi na ieni

=

68 E R6 Ni;b;;t Dyrd;, 8’6-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, e-mail: oberon@oberon.pl

Rys.3. Gtéwne kolumny w plakacie OBERON (opracowanie wia-
sne)

Krajowe i zagraniczne normy hutnicze (kolumna A Rys.3.)

Zauwazamy, ze w kolumnie A z Rys.3., niektére gatunki wyr6z-
nione s3 (jak i na plakacie z gatunkami stali) ciemniejszym kolorem.
S3 to stopy miedzi wymienione (o ile to mozliwe) ze starej normy PN
i/lub jej aktualnego odpowiednika PN/EN. Informacje te rozszerza
nasza, wspominana ostatnio, witryna: www.oberonrd.pl.

Rys.4. Odpowiedniki miedzi M1E [Zzrodfo: materiaty OBERON]

Oprécz polskich, funkcjonujacych w Swiadomosci krajowych na-
rzedziowcow réwnorzednie, norm, umiescilismy na plakacie réwniez
nazwy stopéw wg normy niemieckiej (DIN), francuskiej (AFNOR)
oraz amerykanskiej (ASTM/RWMA) i rosyjskiej (GOST), o ile dana

norma okreslony stop zawiera. Co mozna wiec uczynié, gdy przyj-
dzie zamdwienie z Niemiec, Francji, USA lub Rosji? Co zrobi¢, jesli
elektroda, radiator czy matryca majg by¢ wykonane wg wskazah za-
granicznych technologéw? Co jesli lipcowe burze zerwaty telefony i
nie mozna zadzwoni¢ do OBERONuU? Mozemy ,ratowac sie” OBERO-
Nowskim plakatem! Wersja ,papierowa” ma jeszcze te przewag, ze
dzieki niej pracowa¢ mozna nawet podczas awarii sieci elektrycznej.

O pierwiastkach stopowych stéw kilka (kolumna B Rys.3.)

Drugg czes¢ plakatu stanowi ,sktad chemiczny”, ktéry bywa réz-
nie precyzowany przez krajowe jak i zagraniczne normy.

O tym, jak poszczegdlne pierwiastki wptywaja na stopy materia-
téw — juz w niebawem w Forum Narzedziowym OBERON w artyku-
tach z cyklu ,Materiatoznawstwo dla kazdego".

Rys. 5. Zawartos¢ procentowa pierwiastkéw stopowych miedzi
MIE [Zrédto: materiaty OBERON]

Powyzsza miedzZ elektrolityczna M1E dostepna jest na sktadzie
OBERON w pretach ptaskich 30, 40, 50, 60 i 80 x 200. Do zakupie-
nia réwniez dielektryk w beczkach duzych (200 litréw) i matych (60
litréw).

Wiasciwosci - czyli w co inwestujemy (kolumna C Rys.3.)

Nie od dzi§ wiadomo, ze narzedziowcy dziatajg na polu czesto
mocno ograniczonego (odgérnymi dyrektywami ,szefostwa” ale
przede wszystkim: wymaganiami klienta) budzetu. Odbierajac te-
lefon czesto stysze stowa: ,jak najtaniej”, ,jeszcze taniej”, ,troche
taniej”. Jak jednak brzmi podtytut: zakup petnowartosciowego ma-
teriatu to nie wydatek - to inwestycja. Inwestycja w materiat, ate-
stowany i spetniajagcy norme. Bywaja jednak materiaty tanie i jesz-
cze tahsze — chifski atest i dolna granica normy pozwala ,zrzuci¢”
kilkadziesiat groszy lub nawet kilka ztotych na kilogramie. Lecz gdy
straci sie szanowanego kontrahenta przez wtasne skapstwo, to czy
mozemy nazwa¢ zakup ,taniego” materiatu inwestycjg, czy raczej
kosztem?

Mied? elektrolityczna M1E bardzo dobrze odprowadza ciepto
(stad stosowana powszechnie jest na radiatory) lecz przede wszyst-
kim uzywamy ja ze wzgledu na jej przewodnos¢ elektryczng — dzieki
temu staje sie nieoceniona przy procesie drazenia.

F;'ﬁwudmit
tryczna
[/ Cmmd]
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83 50 347

Rys.6. Wtasciwosci miedzi MIE [Zrédfo: materiaty OBERON]

Gestoscig nazywamy stosunek masy stopu do zajmowanej przez
tenze stop przestrzeni (objetosci). Na jej podstawie szacowane w
OBERON sa ceny na ofertach. Jest to warto3¢ teoretyczna czesto
roznigca sie od faktyczne;.

57 W
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Twardos¢ to odpornod¢ materiatu na dziatanie skupionych
sit. Podawana w skali Brinella dla miedzi i jej stopéw. HB jest mam
nadzieje zrozumiate (Hardness — twardo3¢, Brinnell — od nazwiska
szwedzkiego inzyniera, ktéry opracowat te metode). Czasami dodaje
sie jeszcze ,W" (HBW) lub w jego miejscu ,S" (HBS). Co to oznacza?
Pomiar twardo3ci metoda Brinella polega na wciskaniu w prébke ma-
teriatu kulki stalowej lub wykonanej z weglikéw spiekanych - stad,
dla porzadku, podawany jest materiat z jakiego wykonana byta kulka
przy dokonywaniu pomiaru.

Wydtuzenie - jest to stosunek przyrostu dtugosci pomiarowej
probki (mierzony po zerwaniu od granicy pekniecia) w odniesieniu
do pierwotnej dtugosci pomiarowej probki, wyrazony w procentach.

Przewodno3¢ elektryczna [m/Qemm?2] przewodnika jest warto-
$cig odwrotng do rezystancji (oporu) [QQ*mm2/m]. Okresla ona ,fa-
twos¢” przewodzenia pradu, czym nalezy sie kierowac przy doborze
materiatu na elektrody.

Przewodno3¢ cieplna oznacza zdolno3¢ stopu miedzi do odpro-
wadzania ciepta. Im wyzsza jest ta wartos¢, tym wieksza jest zdol-
nos¢ stopu do odprowadzenia ciepta.

Klucz do zastosowania stopow miedzi (kolumna D Rys.3.)

W ostatniej rubryce na czesci plakatu OBERON dotyczacej sto-
p6éw miedzi umieszczone zostaty typowe zastosowania i przeznacze-
nia. W rezultacie mozna samemu domyslic sie, jaki sktad i parametry
sprzyjaja danemu zastosowaniu materiatu i na wtasna reke szukac
odpowiednikow.

Rys.7. Typowe zastosowania miedzi MIE [Zrédfo: materiaty OBE-
RONJ
Klucz do grafitow (kolumna E Rys.3.)

W kolejnej (i ostatniej zarazem) czesci plakatu znajduja sie ga-
tunki grafitbw. Do czego stuza? Stosowane na elektrody jako wy-
dajniejszy i trwalszy odpowiednik miedzi. Pogrupowane sa wszystkie
wg chropowatosci osigganej powierzchni (w stali - w aluminium
osiggana jest powierzchnia o 3 VDI gorsza) podczas drazenia. Jak
widac ujete sg tu grafity nie tylko firmy POCO (ktérej firma OBE-
RON jest wytacznym przedstawicielem na Polske), czy tez MERSEN...
Warto poréwnaé wtasciwosci i chropowato$¢ osigganej powierzchni
zwtaszcza w wyzszych klasach i przekonaé sie do tego zamawiajac
w OBERON chocby prébki. Czemu? Bo przy podliczaniu kosztéw —
nawet te najdrozsze pozwalaja na znaczne oszczedno3ci w zaktadzie
- przede wszystkim czasu, a wiec i pieniedzy.

Rys.8. Typowe zastosowania miedzi MI1E [Zrédfo: materiaty OBERON]
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Wtasciwosci grafitow (kolumna F Rys.3.)

Oprocz gestosci, we wtasciwosciach ujeta zostat opor wiasciwy
(bedacy odwrotnoscig przewodnosci), wytrzymatosé na zginanie
okreslana w MPa (megapaskalach), twardos¢ w skali Shore’a HS (H
- Hardness - twardos¢, S - Shore) oraz rozmiar ziarna (podany w
mikrometrach, od ktérego zalezg wszystkie uprzednio wymienione
wtasciwosci. Im mniejszy sredni rozmiar ziarna, tym lepsze parame-
try obrébcze osiaggamy — mniejszy opor wiasciwy, wieksza twardosé,
wieksza gestos¢ i wieksza wytrzymatos¢é na zginanie.

- ) C] 1
] [ s M T
_. CE—. _ | o _.

Rys.9. Wiasciwosci grupy grafitéw [Zrédfo: materiaty OBERON]
Zastosowanie grafitow (kolumna G Rys.3.)

Wraz ze zmniejszaniem rozmiaru ziarna grafitu rosng wszystkie,
kluczowe dla drazenia, paramtery. W parze z jakoscig rosnie jednak
rowniez cena. Stad czeste okreslenie ,najlepszy grafit w swojej ka-
tegorii”. Nie kazdy potrzebuje grafitu do drazenia drobnych zebe-
rek, nie kazdemu potrzebna jest idealna jakos¢ powierzchni. Czesto
mozliwe osiagi nie majg ekonomicznego uzasadnienia. Kto bowiem
majac zaktad na terenie posesji bedzie wyruszat z garazu Ferrari, by
po przejechaniu pieciu metréw stanaé tuz pod firma? Brzmi dziw-
nie? Dlatego w ofercie OBERON znajduja sie grafity do wszystkich
mozliwych zastosowah poczawszy od tych do obrdbki zgrubnych,
a koficzac na prawdziwym ,krélu” w jakosci osigganej powierzchni
- graficie POCO EDM-AF5 - tylko przy uzyciu tego gatunku moze-
my osiagnaé chropowato$¢ powierzchni rzedu 6VDI (0,2 Ra). Jedyne
grafity, ktérych zastgpi¢ nie podobna to te nasaczone miedzia. Gra-
fity te idealnie nadaja sie do drazenia miedzi i jej stopdw i nie majg
w tym sobie réwnych.
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Rys.10. Typowe zastosowania grupy grafitow [Zrédfo: materiaty
OBERON]

Plakat to ,,za mato"?

W przypadku, gdyby gatunkéw stopdw aluminium na plakacie
firmy OBERON byto za mato, lub informacje w nim zawarte nie wy-
czerpywatyby Pafistwa checi poznania, zapraszam Pafstwa na nasza
kolejna strone internetowa www.oberonrd.pl.

Co na niej? Znajdziecie Pafstwo na niej szczegdtowe charak-
terystyki gatunkéw stali, stopéw aluminium i miedzi. W przypadku
wszelkich pytai, prosimy o telefon. Jako handlowcy postaramy sie
pomoc, doradzi¢ i zaoferowac niezbedny materiat, a juz za dwa mie-
sigce, w kolejnej edycji ,Materiatoznawstwa dla kazdego” - twardo-
Sciomierze przenosne.

Jan Dyrda
tel. 52354 24 18
J.dyrda@oberon.pl
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Automatyzacja - zmniejsz wydatki , zwieksz wydajnos¢

Globalna konkurencyjnos¢ musi byé zestawiona z podniesieniem
elastycznosci, zwiekszeniem jakosci i poprawa produktywnosci. Na
dtuzsza mete mozna osiagnac to jedynie poprzez zastosowanie jednego
rozwigzania — paletyzacji i automatyzacji.

Automatyzacja pozwala na wykorzystanie mozliwosci przerobowych
maszyn niezaleznie od pory dnia i tygodnia. Rezultatem jest skrécenie
czasu przygotowania operacji, wyzsza produktywnos¢ i szybszy zwrot
kosztéw poniesionych na doposazenie narzedziowni w najwyzszej klasy
maszyny numeryczne. Niezaleznie od wykonywanej produkgcji — seryjnej,
krétkich serii lub produkcji jednostkowej, cel automatyzacji jest jeden —
zminimalizowanie czasu przestoju maszyn.

Dzieki zautomatyzowanym operacjom produkcja moze nie przerwanie
trwac siedem dni w tygodniu. Zyskujemy niekofczace sie mozliwosci.

Automatyzacja w wydaniu Systemu 3R mimo catego skomplikowania
i faczenia wielu elementéw produkcji, jest zawsze przyjazna dla
uzytkownika

Koncepcja automatyzacji systemu 3R daje Tobie:
» podniesienie utraty wydajnosci roboczej maszyn CNC;
» podniesienie produktywnosci;
»  zwiekszenie elastycznosdi;
» zmniejszenie kosztow produkdji;
»  skrocenie wydatku czasowego.
ZWIEKSZENIE PRODUKTYWNOSCI

Ustawianie Rl
Przyktadowe obliczenia . System paletowy +
(godziny) G- paletowy automaty-
nalne .
zacja
Czas pracy w dniu

Czas ustawiania w dniu

Czas obrébki w dniu
Dni robocze w tygodniu

Czas obrébki w tygodniu

N 60

W programie oprzyrzadowania System 3R wystepuja cztery rodzaje
zmieniaczy dostosowane do wiekszosci typdw maszyn dostepnych na
rynku.

WorkPal - zmieniacz palet, zajmujacy minimalng powierzchnie -
przeznaczony do automatycznej zmiany palet pomiedzy uchwytem,
a stotem roboczym maszyny. Wygodny dostep do zmieniacza
gwarantujg przesuwne drzwi na gtéwnej Scianie, umozliwiajace
swobodna wymiane detalu poprzez duzy otwoér zatadunkowy.
Zmieniacz daje szerokie mozliwosci zastosowania w powiazaniu
z maszynami WEDM i matymi centami HSM.

WorkPal - oprzyrzgdowanie MecaTool GPS 240

WorkPartner — kompaktowy zmieniacz palet dajacy mozliwos¢
wymiany palet, tak jak w urzadzeniu Workpal, ale pozwalajacy rowniez
na wymiane detali (elektrod) we wrzecionie maszyn EDM. Konstrukcja
robota jest przyjazna dla operatora, poniewaz magazyn palet znajduje
sie za podwajnymi przeszklonymi drzwiami.

WorkPartner 2
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WorkPartner 2+ - zmieniacz oparty konstrukcyjnie na
rozwigzaniu z Workpartnera, ale dajgcy mozliwos¢ obstugi dwoch
maszyn. Potaczenie EDM z frezarka, dwoch frezarek lub EDM z EDM.

WorkPartner 2+

WorkMaster — w petni zaawansowany technologicznie robot
do ciagtej pracy obstugujacy trzy maszyny niezaleznie od ich typu
(EDM, WEDM i frezarka). Obroty w zakresie 300°, wyposazony
w niezalezny magazyn typu obrotowego lub magazyn rzedowy.
Konfiguracja magazynu w zaleznosci od potrzeb klienta i wielkosci
powierzchni przeznaczonej na automatyzacje w zaktadzie.
Workmaster wspotpracuje réwniez z maszynami pomiarowymi
i posiada sonde w celu identyfikacji palet w magazynie. Gwarantuje
to szybka identyfikowalno3¢ towaru i wiasciwy rozdziat operacji

w cyklu produkcyjnym.

=

WorkMaster - obstuga trzech maszyn

" thePioneer
- ERON Robert Dyrda
4 00, Fax 52 354 24 01

WorkMaster Linear — urzadzenie niewiarygodnie podnoszace
elastyczno3¢ i dajace petne mozliwosci w duzych cyklach
produkcyjnych. Workmaster Linear oparty na rozwigzaniach
z Workmastera, ale doposazony w jeszcze jedng 03 przesuwu
poziomego. Zakres pracy od 3 m do 20 m. Urzadzenie pozwala na
szybka wymiane detalu w catym cyklu produkcyjnym.

WorkMaster Linear- przesuw poziomy 3 m - 20 m

System 3R jako jedyny producent systeméw automatyzacji daje
program pozwalajacy na petna kontrole pracy pomiedzy robotem,
amaszyna. Program ten to WorkShop Manager - kreuje, archiwizuje
i daje pewnos¢, ze wszystkie operacje beda przebiegaty wiasciwie.

Jesli sg panstwo zainteresowani najwyzszej jako3ci systemem
referencyjnym istniejacym od 42 lat na rynku $wiatowym jak réwniez
opisywang powyzej automatyzacja, prosze o kontakt.

Pozdrawiam

Szymon Janowski
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TOOLEX najwazniejsze spotkanie branzy obrébki metalu
W jesiennym sezonie — MUSISZ TU BYC!

5 - 7 pazdziernika 2011

Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek Narzedzi
e i Technologii Obrobki

-
F Yo
specjalne oferty targowe :
nowosci rynkowe t I a0 Y
Swiatowe premiery oy ™
prezentacje maszyn i urzadzen w ruchu r 4 INd J o N :
(] i — ¢

Na wszystkich zwiedzajacych =y - i

zarejestrowanych on-line L 1 Cas | W &

na stronie www.toolex.pl o - .

do 30 wrzesnia CZEKA UPOMINEK e ﬁ ' I
4k _«ﬁ e - Réwnoczesnie z Targami TOOLEX odbeda
5 &0 3 ' sie 4. Miedzynarodowe Targi Metod

i Narzedzi do Wirtualizacji Proceséw
WIRTOTECHNOLOGIA

- -

Godziny otwarcia

5 pazdziernika 2011, $roda godz. 9.00 - 17.00
6 pazdziernika 2011, czwartek godz. 9.00 - 17.00
7 pazdziernika 2011, piatek godz. 9.00 - 16.00

Ceny biletow i rejestracja

BEZPLATNIE Z zaproszeniem
15z po rejestracji
30z bilet normalny [bez rejestracji]

tereny targowe: Expo Silesia Sp.z 0.0
Centrum Targowo-Wystawiennicze
ul. Braci Mieroszewskich 124

41-219 Sosnowiec

kontakt: Magdalena Jakdbik — Dyrektor projektu
tel. 32 78 87 539, fax 32 78 87 522

kom. 510 030 472

e-mail: toolex@exposilesia.pl

www.toolex.pl www.exposilesia.pl



