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Wasz dostawca materiatow narzedziowych
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nie ogtosili z nalezytym wyprzedzeniem, wiec
i teraz z pewng doza nieSmiatosci przyjmujmy
ich prognozy. Analizujgc poprzednie zapasci
gospodarki wida¢, ze kryzysy sg coraz czestsze,
tj. coraz mniej lat je oddziela. Zatem zostaje
coraz mniej lat na zatapanie wiatru w zagle, na
inwestowanie, by przeczeka¢ dekoniunkture. Czy
kryzys bedzie w 2014 czy juz 2013? Kt6z to wie?
Proby przewidzenia przysztosci to karkotomne
przedsiewziecie. Zabezpieczanie sie na ,wszelki
wypadek” tez nie moze by¢ przesadne, bo musimy
np. obserwowac konkurencje, by nie odstawa¢ z
kosztami prowadzenia dziatalnosci od Sredniej.

Swoja drogg czy wiecie Pafstwo, ze kiedys
ubezpieczenie byto grzechem, bo ubezpieczanie
siebie, czy majatku Swiadczyto o braku wiary
w Boza Opatrznos¢? Podobnie pozyczanie na
procent byto naganne. A teraz traktuje sie te
L sprawy jako naturalne, wiecej, banki pozyczajac
Szanowni Pafistwo! pieniadze na inwestycje zadaja jej ubezpieczenia. Z bankéw powiato
siarka? Nie do konca, chodzi mi o pokazanie, jak potrafig sie zmienia¢
warunki zewnetrzne. Nie jestesmy w stanie przewidzie¢ przysztosci, a
od prébowania gtowa nas moze rozbole¢. Byé moze, ze kolejny kryzys
wywota nieznany cztowiek, ktéry pomyli klawisze w komputerze
w banku, sztabie, czy gdzie tam bedzie siedziat. Mam wrazenie, ze
kryzysy sg czasami bardziej ,dzietami” przypadku niz efektem btedu
matematyczno - ekonomicznego.

Zamiast o kryzysach przyjemniej mysle¢ o radosnych stronach
zycia. Ciesze sie z nadchodzacych $wigt Bozego Narodzenia, na ich
atmosfere, na przezycia oderwane od naszej rzeczywistosci. Ciesze sie
ze zblizajgcego Nowego Roku niosgcego nadzieje, jezeli nie na lepsze,
to na pewno na inne jutro. Ciesze sie na nadchodzace ferie, ktére
spedze z moimi najblizszymi.

Drodzy Panstwo! Przyjmijcie ode mnie zyczenia radosnych
Swiat Bozego Narodzenia! Niech Nowy Rok bedzie peten optymizmu
i wiary w powodzenie naszych dobrych zamierzeri! Pozdrawiam.

Mam dobrg wiadomo3s¢ w zwiazku z nadchodzacym Nowym
Rokiem. Nie bedzie to ostatni rok w kalendarzu. Majowie wiedzieli
co méwig, ale ci co odczytywali ich pismo podobno pomylili sie 0 100
lat. Krytyczny bedzie rok 2112. Ta data jest jednak juz ,poza moim
zasiegiem” i nie zobacze, co tez bedzie sie dziato 21 grudnia 2112. Skoro
uspokoitem rozemocjonowane serca wybiegajacych w przysztosc,
pora przejs¢ do waznych spraw, ktére moga nas jednak dotknac.

Koniec Swiata przesuniety, ale co z kryzysem? Co ile lat sa
kryzysy w gospodarce? Zalezy w jakiej, oczywiscie. Kryzysu
paliwowego w latach 70 nie odczulidmy az tak dotkliwie, bo aut
nie byto zbyt duzo. PdZniejsze kartki na benzyne to raczej efekt
wewnetrznej  polityki  naszych  socjalistycznych  przywédcéw.
W wielu panstwach afrykariskich kryzysowy rok 2009 nie réznit sie od lat
sasiednich —tam caty czas jest gtéd i wojna. Bytem ostatnio na szkoleniu
organizowanym przez firme Cofface. Rozmawialismy o szeroko pojetej
ekonomii. lle miesiecy czy lat potrzeba firmom, by po jednym kryzysie
przygotowal sie na nastepny. Pingwiny jedza dziewie¢ miesiecy
zeby przeczekaé trzy miesigce ostrej zimy. A eksperci robig kolejne
.funta ktakéw" warte prognozy, kiedy nastepny dotek koniunktury Q 07""{‘)-

przetoczy sie przez Swiat. Pisze .funta ktakéw", bo poprzedniego
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WTORMAT SP. Z 0.0.

JWTORMAT" funkcjonuje na rynku ztomu
stalowego, stali stopowych i stali narzedzio-
wych od 1991 roku. Wspétpracujemy z wieloma
firmami w kraju i za granica.

Specjalizujemy sie w skupie i przerobie zto-
méw stali weglowych, nisko - i wysokostopo-
wych, narzedziowych i weglikéw spiekanych.
Dysponujemy przenosnym sprzetem do anali-
zy sktadu chemicznego stali.

JesteSmy uznanym dostawca ztomu do
odlewni oraz polskich hut.

Znaczaca pozycje w dochodach naszej Fir-
my stanowi eksport.

W ofercie swojej posiadamy wyroby z
uptynniefi w postaci blach, rur, pretéw stopo-
wych i narzedziowych.

Dla naszych dostawcéw stanowimy pew-
nego partnera handlowego co potwierdza Cer-
tyfikat Krajowego Rejestru Dtugdéw. Staramy
sie dopasowac terminy rozliczef do oczekiwan
naszych klientow.

Stale rozwijamy nasza firme odpowiadajac
na zapotrzebowanie klientéw.

+~WTORMAT" Sp. z 0.0.
41-400 Mystowice, ul. Swierczyny 56
tel. 32-269-61-58, fax. 32-222-15-27

NIP 625-228-04-10, REGON 240111067

POLSKA PREMIERA SOLID EDGE ST4

SIEMENS

Juz za tydzief, 22 listopada w Warszawie,
w hotelu InterContinental odbedzie sie pol-
ska premiera oprogramowania Solid Edge ST4
<http://www.plm.automation.siemens.com/
pl_pl/products/velocity/solidedge/st4/in-
dex.shtml?&ku=true&a=4>. Najnowsza wer-
sja systemu Solid Edge zawiera szeroki zakres
nowych, opracowanych na potrzeby klientéw
funkgji, miedzy innymi udoskonalong techno-
logie synchroniczng, usprawnienia w zakresie
Multi-CAD i tworzenia rysunkédw technicznych
oraz nowe narzedzia pozwalajgce przyspieszy¢
walidacje projektowania czesci blaszanych.

Nowosci pakietu Solid Edge ST4 przedsta-
wi Russell Brook, dyrektor marketingu Velocity,
posiadajacy wieloletnie doswiadczenie pracy z

systemem. W spotkaniu udziat wezmga réwniez
partnerzy firmy Siemens Industry Software Sp.
z 0.0, ktdrzy przedstawig takze inne elementy
pakietu Velocity, jak np. CAM Express. Ponad-
to o praktycznym zastosowaniu technologii
synchronicznej bedzie mozna sie dowiedzie¢ z
Case Study, ktére przedstawi dr inz. Adam Bu-
dzynski. Swoj udziat w spotkaniu potwierdzit
rowniez przedstawiciel firmy Microsoft, Da-
riusz Korzun, ktéry opowie o korzysciach cloud
computing.

Wiecej informacji na temat tego wyda-
rzenia (m. in. szczegbtowa agenda i formularz
rejestracyjny) znajduje sie na stronie http://
www.plm.automation.siemens.com/pl_pl/
about _us/events_webinars/solid_edge
st4_launch_event.cfm.

Wszyscy, ktérzy jeszcze nie znajg opro-
gramowania Solid Edge lub wersji ST4, moga
sie teraz przekona¢ o jej mozliwosciach 3cia-
gajac bezptatna 45-dniowg wersje prébna:
<http://www.plm.automation.siemens.
com/pl_pl/products/velocity /solidedge /
free-solid-edge.shtml>.

Wiecej na temat Solid Edge ST4: http://
www.plm.automation.siemens.com/pl_pl/
products/velocity /solidedge/st4 /index.shtml

Siemens Industry Software Sp. z o.0.
ul. Zupnicza 11, budynek 03.2F,
Warszawa 03-821
Tel. +48 (22) 33935 23
Fax +48 (22) 33936 80

PLAKAT Z GATUNKAMI STALI

Kazdy kto odwiedzit nasze stoiska na te-
gorocznych targach otrzymat plakat z gatun-
kami stali lub metalami kolorowymi za darmo
w zamian za wizytéwke. Plakat to nie kalen-
darz i z pewnoscia bedzie stuzyt przez kilka lat.
Drukowany na grubym, kredowanym papie-
rze, wzmocniony listwami idealnie nadaje sie
do biura, narzedziowni lub warsztatu. Plakat
poréwnuje skfad i parametry obrdbki cieplnej
podstawowych stali narzedziowych.

Jesli z jakis powoddw nie dotarliscie na tar-
gi, plakat mozna zaméwic z wysytkg z OBERO-
NU. Ceny plakatu wraz z wysytka w tekturowej
tubie zaleza od ilosci zamawianych egzempla-
rzy:

. 1€8Z. oo, 20 zt/szt.
. 2-degz. ... 15 zt/szt.
. 5-10egz. .......... 10 zt/szt.

Podane ceny sg cenami netto.

Zamdbwienia prosimy wysyta¢ e-mailem na
adres oberon@oberon.pl lub faksem na numer
5235424 01.

o B E R o N Stal narzgdziowa na formy, tloczniki, wykrojniki,
G: raj ortol

W LUTYM!

Uwaga producenci, dostawcy i czytelnicy
Forum Narzedziowego OBERON. Nastepny nu-
mer, 1 (52)2012 ukaze sie na poczatku marca,
specjalnie na targi STOM 2012. W tym numerze
zamiescimy dwa raporty:

+ tokarki CNCi materiaty eksploatacyjne,
« drazarki wgtebne i materiaty eksploatacyj-
ne.

Udziat w raportach jest bezptatny, dlatego
juz teraz gorgco zachecam zainteresowanych
udziatem w raporcie do kontaktu z redak-
cja Forum i uzupetnienia tabeli z raportem.
Wszystkie raporty publikowane sg na stronie
internetowej Forum: www.forumnarzedziowe.
pl.

DMG POLSKA ZAPRASZA!

Podczas dni otwartych 6 do 8 grudnia 2011
firma DMG Polska zaprezentuje technologie,
ktére wyznaczajg nowe trendy. DMG Polska
oprécz nowych maszyn przedstawi bogata
oferte uzywanych obrabiarek.

Podczas kazdego dnia wystawy firma San-
dvik przedstawi kompletng oferte serwisowo-
produktowa oraz pokazy obrébki narzedziami
Sandvik Coromant.

W imieniu redakcji Forum Narzedziowego
OBERON dziekujemy za zaproszenie.



PLYTY OBROBIONE

- plyty szlifowane ze sktadu
magazynowego w wymiarach
standardowych
w 24 godziny
: : > od zamdwienia,
| e - krotkle terminy realizacji
ﬁ‘*” . wymiaréow niestandardowych,
- tolerancja wg DIN
- realizacja zamowien na plyty frezowane ze stali
narz¢dziowej i aluminium,
- realizacja zamowien wg dokumentacji
technicznej, =

o
- przedstawiamy mezobowmzumce = arm s .
oferty e M _
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Materiatoznawstwo dla kazdego cz.5

- Twardosciomierze przenosne

Witam w pigtym artykule z cyklu ,Materiatoznawstwo dla kazdego”.
W ubiegtym numerze zapoznalismy sie z twardo3cig materiatow narze-
dziowych, oraz poznalismy roznice pomiedzy najczesciej stosowanymi
metodami pomiaru. Co w koficzgcym rok numerze Forum Narzedziowe-
go OBERON? Twardosciomierze!

Jestem po kolejnych juz targach, na ktdrych wiele urzadzeh moz-
na wzia¢ do reki i jesli nie wyprébowad, to chociaz zobaczy¢ jak ,leza
w reku”. Wraz z doswiadczeniem wzrasta tez wiedza. Znaczna ilos¢ oséb
styszac ,pomiar twardosci” wyobraza sobie ludzi w kombinezonach, kli-
matyzowane pomieszczenie, laboratorium rodem z filmu sience-fiction
i (co moze najbardziej odstreczajace w tej wizji) koszty zwigzane z jego
wyposazeniem. Z jednej strony wiec wielu z nas chciatoby sie zaopatrzy¢
w twardo3ciomierz, bo nie da sie ukry¢, ze kazdego dnia spotykamy sie
z sytuacjami, w ktorych mogtby okazac sie przydatny. Z drugiej strony...
jaki? Wydaé pienigdze jest prosciej niz je zarobi¢, dlatego szczegdlng
uwage nalezy zwrdcié, by zainwestowac je madrze. Co nam po kolej-
nej ,zabawce”, ktéra bedzie sie nieuzywana kurzy¢ w kacie i ,graci¢”
w firmie.

Wielka blacha, mata ,kostka"... stal niejedng ma postac i dobrze byto-
by méc znalez¢ jeden przyrzad spetniajacy swe zastosowanie w obydwu
przypadkach. Na szczescie sa twardo3ciomierze przenosne. Ich dodat-
kowym plusem jest fakt, iz moze by¢ z powodzeniem stosowany, po od-
powiednim przeszkoleniu, przez kazdego pracownika w miejscu pracy.

W zaleznodci od tego czy bedziemy mierzy¢ twardos¢ surowej stali,
aluminium, stali obrobionej inny bedzie nasz wyboér.

Fot. 1. Reczny pomiar
Po co?

Mierzenie twardodci w praktyce narzedziowej uzasadnione jest
przede wszystkim réznoraka jakoscia oferowanych materiatow.
Poza oczywistym wnioskiem, ze cena materiatu to nie wszystko, warto,
w przypadku hartowanych stali sprawdzi¢, czy po napotkaniu problemu
to stal jest inna od zamawianej, czy narzedzia ktérych uzywamy sa wat-
pliwego pochodzenia.

Kolejnym przypadkiem, o ktérym ksigzki mozna by pisa¢ to spadek
twardoci w rdzeniu materiatu. Warto na marginesie wspomnie¢, ze ofe-

rowany przez nas SUPERPLAST® 400 posiada gwarantowane najmniej
38HRC w catym przekroju!

Sam problem jest najbardziej widoczny w przypadku aluminium,
ktérego twardos¢ w przypadku grubych blach spada gwattownie ponizej
powierzchni. Co w takim wypadku mozemy zrobi¢? Zaufa¢ sprzedaw-
cy, ze oferowany materiat zostat rozciety z takiej, a nie innej grubosci.
Drugie rozwigzanie pozwalajace na zfapanie, dostownie, ,steru we wta-
snerece”, to zaopatrzenie sie we witasny przyrzad do pomiaru twardosci.

Cienkie blachy/ptyty/profile?

Twardosciomierze WEBSTER serii INNOVATEST® WH sa przenosny-
mi przyrzadami stosowanymi do pomiaru twardosci stopédw aluminium,
mosiadzu, miedzi i miekkich stali. Cechuja sie szybkim i prostym wykona-
niem pomiaru, warto3¢ twardosci moze zostaé odczytana bezposrednio
nawskazniku umiejscowionym na zacisku. Proces pomiarowy jest zgodny
z normg ASTM B647. Zastosowanie to gtéwnie pomiar profili aluminio-
wych, rur jak i arkuszy blach.

Fot. 2. Twardosciomierz INNOVATEST firmy WEBSTER - po co uzywaé
dwach rgk, skoro wystarczy jedna. [Zrédfo: materiaty producenta]
Zalety:

+ podreczny przyrzad obstugiwany jedng reka;

+ réznorodnos¢ wktadek pozwala na pomiary na réznych ksztattach;

+ prostota obstugi (pomiar polega na przytozeniu nacisku az do osia-

gniecia petnego oporu);

+ przyrzad analogowy niewymagajacy zasilania.
Wady:

- mozliwy jest pomiar materiatéw o grubosci do 13mm;

- zostawia $lad po pomiarze;

- doktadnosc.

Przy cienkich blachach, twardo$ciomierze WEBSTERa (rodzina

8 urzadzen) wydaja sie by¢ najrozsadniejszym wyborem. Proste w ob-
studze, nie polegaja na bateriach/zasilaczach i elektronice jako takiej.
Minusem z tego wynikajacym jest brak pamieci pomiardw, ale czy to az
taki problem? Wszystko zalezy od procedur przestrzeganych w przed-
siebiorstwie lecz dla mnie tego typu ,jednoreczne” twardosciomierze
sa naprawde warte polecenia w tej kategorii. Tym bardziej, ze nawet
osoba niewykwalifikowana nie bedzie miata trudnosci z przycisnieciem
urzadzenia ,do oporu”.
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Surowy materiat?

OdpowiedZ jest prosta - twardoSciomierz mftotkowy, jak na
przyktad ten produkowany przez firme ERNST twardoSciomierz
STE. Mierzacy metoda Brinella (wigcej o tym, czym jest ta metoda
i jak ,sie ma” do innych w ubiegtym numerze Forum Narzedziowego
OBERON) od 100 do 700 HB twardoSciomierz jest urzadzeniem bar-
dzo prostym i przy tym wiasciwym stosowaniu bardzo doktadnym.
Pomiar polega na ztamaniu mtotkiem kotka umieszczonego w specjalnej
tulei i nastepnie zmierzeniu przez specjalna lupke Srednicy wgtebienia
powstatego w ten sposéb.

Zalety:
+ ceng;
+ prostota obstugi;
+ umozliwia doktadny pomiar nawet na powierzchni nieobrobionej;
+ dokfadnos¢ (w swojej klasie);
+ powtarzalnos¢ pomiaru;
+ przyrzad analogowy niewymagajacy zasilania.

Fot. 3. Prosty i tani twardosciomierz ERNST STE. [Zrédfo: materiaty pro-
ducenta]
Wady:
- zostawia $lad po pomiarze;
- wymagane przeszkolenie uzytkownika (odczyt/interpretacja pomia-
row;
- koniecznos¢ zabezpieczenia odpowiedniej ilosci materiatow eksplo-
atacyjnych (koteczki).

W przypadku niecheci do wydawania wiekszych sum i jednocze-
snym pragnieniu mierzenia twardo3ci materiatéw nieobrobionych (nie-
réwna, pokryta rdza powierzchnia) jest to jeden z lepszych wyboréw.
Jedyng powazna wada jest konieczno3¢ nauki sposobu interpretacji
wgtebienia za pomoca dotgczonej do zestawu lupki.

Materiat obrobiony?

Rozsadnym rozwiazaniem w przypadku materiatdw obrobionych
jest urzadzenie COMPUTEST, ze wzgledu na to, ze pozostawia prawie
niewidoczny $lad po odcisku. Nacisk pomiarowy zadawany recznie bez-
posrednio na gtowicy pomiarowej 5 kg.

Zalety:

+ prosta obstuga;

+ mozliwos¢ wspétpracy ze statywem w celu badania matych elemen-
tow;

+ dostepne skale: HV, HRC, HRB, HB30, N/mm, kg/mm, inne skale
dostepne na zamowienie;

+ szacowanie min. grubosci cianek przedmiotéw mierzonych;

+ obliczanie parametréw statystycznych;

+ ustawianie granic tolerancji;

+ kalibracja skali twardosci;

+ doktadnos¢;
+ mozliwo3¢ potaczenia z komputerem.

Fot. 4. Twardosciomierz COMPUTEST firmy ERNST [Zrédfo: materiaty
producenta]

Wady:

- wymaga uprzedniego przeszkolenia;

- zalezny od zasilania;

- mimo wszystko zostawia ,prawie niewidoczny” $lad po nacisku.

Sprzet elektroniczny, po jednorazowym zapoznaniu sie z funk-

cjami nie nastrecza probleméw podczas obstugi. Umozliwia pomiar w
wielu skalach, lecz najwieksza zaletg jest mozliwo3¢ eksportu danych.
Maty $lad po nacisku jest zaréwno atutem, jak i wadg. Dlaczego? Bo jest
maty.. ale jest.

Co jeszcze?

Jak wida¢ powyzsze poréwnanie raczej zwraca uwage na do-
bér urzadzenia w zaleznosci od zapotrzebowania. Twardosciomierzy
zastugujacych na miano przenosnych jest naprawde szeroka gama.
Warto przy ich zakupie nie da¢ omamic sie zaletami, ale spojrze¢ na
wady, bo to one moga uczyni¢ zakupiony sprzet nieprzydatnym.

Nie chciatbym, by kto$ po lekturze tego artykutu nabrat mylnego
przekonania, ze przenodne twardo3ciomierze doréwnujg swoim labo-
ratoryjnym ,kolegom”. Nikt bowiem auta, ktérym jezdzi do pracy nie
bedzie przeciez poréwnywac z bolidem Formutyl. Nie ta klasa, nie to
zastosowanie i nie ten przedziat cenowy. Najwiekszg wada przenosnych
twardosciomierzy jest (wynikajgca wiasnie bezposrednio z ich mobil-
nosci) doktadnos¢ wynikdw, a cislej rzecz biorac - rozrzuty pomiaréw.
Niestety wptyw na to maja: temperatura, wilgotnos¢, i przede wszystkim
czynnik ludzki. W wyniku matej powtarzalnoici warunkéw pomiaru sg
one czesto obarczone btedami. P6t biedy, jesli btad spowodowany jest
jednym okreslonym czynnikiem, bo mozna wynik skorygowaé odpo-
wiednia poprawka. W przypadku btedéw grubych w pomiarach poleci¢
moge jedynie przeczytanie instrukcji urzadzenia i analize w profesjonal-
nym laboratorium.

Jak zawsze, dla chcgcych pogtebic swa wiedze, pragne polecié lektu-
re przewodnika do wyktaddw, éwiczed i laboratoriéw z metrologii ,Me-
trologia techniczna”, ktérego autorem jest Piotr Paczyiski — napisany
przystepnym jezykiem skrypt, potrafiagcy naprawde poméc.

Jan Dyrda
tel. 52354 24 18
J.dyrda@oberon.pl
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Targi METAL po raz XVII

Wystawa branzy odlewniczej w Targach Kielce to najwieksza
impreza targowa tego typu w Polsce i jedna z najwazniejszych tego typu
w Europie.

W tym roku Targi METAL zgromadzity ponad 300 firm z 29 krajéw
catego Swiata - wiecej niz potowa z nich to firmy zagraniczne lub ich
przedstawicielstwa handlowe w Polsce, ktére zaprezentowaty swoje
oferty na powierzchni blisko 3000 metréw kwadratowych. Zakres
branzowy targéw, bedacy odpowiedzia na oczekiwania zaréwno
wystawcdw jak i zwiedzajacych, byt bardzo szeroki i obejmowat wszystko
to, co niezbedne w odlewnictwie. Na stoiskach kilkuset firm z catego
Swiata nie zabrakto nie tylko specjalistycznych maszyn i urzadzeh dla
przemystu odlewniczego i metali niezelaznych, piecéw dla odlewnictwa
ciSnieniowego, czy obrabiarek do obrébki odlewdw, ale takze znajda sie
na nich drobne narzedzia oraz oprogramowania dla odlewni. Wystawcy
zaprezentowali takze surowce, komponenty i materiaty stosowane do
procesdw metalurgicznych, odlewy cisnieniowe ze stopéw aluminium,
magnezu czy cynku. Po raz pierwszy w siedemnastoletniej historii i po
raz pierwszy na targach w Polsce zwiedzajacy mieli okazje obejrze¢ pokaz
pracujacej maszyny odlewniczej na stoisku firmy Frech.

Tegoroczng edycje targébw odlewniczych wzbogacity bardzo
liczne branzowe konferencje. m.in. ,Krzepniecie i krystalizacja metali”
czy sympozjum nt. ,Krzemionki Krystalicznej — NEPSI”, warsztaty,
specjalistyczne spotkania i szkolenia — wzieto w nich udziat ponad 400
0s6b.

Réwniez lista produktéw i firm nagrodzonych medalami
i wyréznieniami Targdw Kielce byta w tym roku bardzo dtuga - komisje
konkursowe przyznaty w sumie ponad 30 nagréd.
| tak wéréd nagrodzonych Medalem Targéw Kielce byli:

+ AGRATI SRL, ZINGONIA za Maszyne Odlewnicza Cisnieniowa

LAGRATI"HC50T - ES

+ Odlewnia ELZAMECH Sp. z 0.0. - Elblag za odlew piasty wirnika dla
elektrowni wiatrowej

+ FRECH POLSKA Sp. z 0.0. — Praszka za cisnieniowa maszyne
odlewniczg goraco-komorowg model DAW20F

+ Hiittenes-Albertus Polska Sp. z 0.0. - Lublin za SIPURID 1000 -
zywice do procesu Cold-Box

+ Instytut Odlewnictwa oraz Odlewnia Zeliwa i Metali Niezelaznych
.SPOMEL" Spétdzielnia Pracy — Lebork za innowacyjna technologie
produkcji wstawek hamulcowych

« METIMPEX Sp. z 0.0. — Krakéw/Calderys Refractory Solutions za
betony ogniotrwate bezcementowe QD

+ Z.H.U. NORAM J. Maror, K. Piontek, J. Maror, Sp. J. — Tarnowskie
Gory za odlew staliwny korpusu zastepujacy element spawany

+ Spétdzielnia Ustug Techniczno-Handlowych i WdrozeA ,,ORPEL" -
£6dz za rekawice ochronne termoizolacyjne ,ORPEL NT - 6/1, 6/3,
6/5"

« PLASTMET Sp. z o.0. - Kedzierzyn - KoZle za pokrycie
zabezpieczajace elementy przed niszczacym dziataniem ciektego
aluminium PLASTMET REBORAL

*  Przedsiebiorstwo Innowacyjne Odlewnictwa SPECODLEW Sp. z 0.0.
- Krakéw za rozwigzanie techniczne sktadanej ptyty chtodnikowej

+ Przedsiebiorstwo Projektowo-Produkcyjne TECHNICAL Sp. z o.0.
- Nowa SOl za System Zarzadzania Produkcjg Masy Formierskiej
FoMaSys — produkgji firmy Michenfelder Niemcy

+ Filter-Service Sp. z0.0. - Zgierz za ptmaske filtrujaca wielokrotnego
stosowania FX 2026 FF P2 RD

Z kolei wyrdznienia Targéw Kielce otrzymali:

+ GUENTHER POLSKA Sp. z 0.0. - Wroctaw za termopare z powtoka

ALOXMA
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+ Heraeus Electro-Nite Polska Sp. z 0.0. — Sosnowiec za system pomiarowy
Celox-Foundry
« LAWA Sp. z 0.0. - Czestochowa za stacje przygotowania mas rdzeniowych
z uzyciem piasku odpadowego
+ Spétdzielnia Ustug Techniczno-Handlowych i Wdrozer ,ORPEL" — £6dZ za Ubi6r
Zaroodporny ,ORPEL NU - 7"
+ SPECTRO POLAND Maciej Szwedyc — J6zeféw za iskrowy spektrometr emisyjny
typu SPECTROMAXX
¢ Przedsiebiorstwo Projektowo-Produkcyjne TECHNICAL Sp. z 0.0. — Nowa S6l za
doswiadczalne stanowisko formierskie FTD — 65
¢ Zakfady Urzadzeri Przemystowych ZAM KETY Sp. z 0.0. — Kety za zespét topielny
do indukcyjnego podgrzewania cynku w wannie ocynkowniczej o pojemnosci 70
ton
Z petna listg nagrodzonych mozna zapoznac sie na stronie internetowej Targéw Kielce
- www.targikielce.pl
Laury targowe to jednak nie jedyne nagrody - XVII Miedzynarodowe Targi
Technologii dla Odlewnictwa byty miejscem posiedzenia Komisji Odlewnictwa PAN.
Nagradzanie najlepszych prac magisterskich w branzy na state wpisato sie w program
targdw i jak powiedziat prof. Jozef Suchy, dziekan AGH, stato sie tradycja. Nagroda im.
prof. Sakwy tzw. Orty Odlewnictwa, zostata przyznana w dwéch kategoriach: najlepsza
praca magisterska oraz najlepsza praca inzynierska. Prace zostaty ocenione ze wzgledu
na: rozwigzania konstrukcyjne i projektowe, czynnik aplikacyjny, recenzje promotora
i recenzenta oraz informacje o przebiegu egzaminu dyplomowego. Najlepsza okazata
sie praca mgr.inz. Anny Nowak-Dudek z wydziatu odlewnictwa AGH, pod tytutem:
LOptymalizacja technologii wykonania przektadni planetarnej napedu pojazdéw
specjalnych z zeliwa EN-GJS-3 w warunkach zakfadu metalurgicznego WSK Rzeszéw
Sp.z.0.0.".

Targi METAL nalezg do UFI — Miedzynarodowego Stowarzyszenia Przemystu
Targowego zrzeszajacego najbardziej prestizowe imprezy targowe na Swiecie.
Cztonkostwo w UFI jest potwierdzeniem miedzynarodowego statusu targéw METAL,
Swiadczy tez o wysokim standardzie organizacyjnym, dobrej promocji imprezy
i gwarantuje obecnos¢ wystawcow i zwiedzajgcych z catego Swiata.

XVII Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa METAL objete zostaty
honorowym patronatem Ministra Gospodarki. Wspétorganizatorami wystawy byty
Odlewnicza Izba Gospodarcza, Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich oraz
Instytut Odlewnictwa. Wspétorganizatorem targéw ALUMINIUM & NONFERMET jest
natomiast Instytut Metali Niezelaznych z Gliwic.

Zapraszamy na kolejng edycje w przysztym roku w dniach 25
- 27 wrzesnia..

Skup ztomu stalowego
oraz
stali stopowych

Skupujemy zuzyte,
zniszczone
narzedzia frezarskie
ze stali szybkotnacych
oraz
weglika spiekanego

Zapraszamy do wspotpracy!

Wszystkim naszym obecnym
i przysztym klientom
Spokojnych Swiat
i Szczesliwego Nowego Roku 2012
zyczy firma

WTORMAT Sp. z o.0.
ul. Swierczyny 56, 41-400 Mystowice
www.wtormat.pl; wtormat@wp.pl
+48 32 269 6158; +48 695 579 077
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Targi branzowe w roku 2012

195,00 zt

150,00 zt

300,00 zt

420,00*zt

600,00 zt 390,00 zt 650,00 zt 480,00*zt
0,00zt 0,00 zt W cenie 0,00 zt
46,80 zt 90,00 zt w cenie 35/dzief
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* ceny za rok 2011,
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Targi branzowe w roku 2012
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W cenie 0,00zt 0,00 zt W cenie 0,00 zt
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5720,00 zt 6020,00* zt 6 140,00 zt 5720,00 zt 5646,00* zt
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Czujniki koloru
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AEEAARBREBERANRES.
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-

Czujnik koloru WLCS-M40

Crujnik
wspdlpracujacy z seria sSwiatiowoddw o
rodnych kodcowkach, Za pomocy lego
czujnika mozna sortowad przedmioly na linii
produkcyinej wedlug Koloru sprawdzadé
poprawnoié barwy produktu, rozrozniad
kody Kolorowe, wychwylywac brakujgce
zabezpieczenia |akierem, rozpoznawac
polozenie | wykonywad inne zadama
zwigzane z rozpoznawaniem koloru Czujnik
jestl falwy w obeludze dziekl funke]l .plug &
play” Posiada 4  wyjicia izolowane
galwanicznie odporne na rwarcle. Zaleznie
od rastosawanega dwlattowadu ezu|nik
ragrdiniad moze obiekly juf od srednicy
Tmm. Typowy Zakres pracy czu|nika wynosi
1 do 25mm, O preysiosowaniu @ do
preemysiowych warunkéw pracy Swladezy
wysokl stoplef ochrony IPES, Dpcjonainie
cZUjnik moke kKomunikewad s po Inczu

posiadajgey funkcje mnauczania

sZareagowym RG232 z nadrzednym
koempulerem
&' +4B 61291 2225

Y2 45618350800

"f +48 61 835 06 20

wiobilEwabyl com.pl
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EMO Hanower 2011 - subiektywna relacja

Nie mogtem sie¢ oprze¢, by nie odwiedzi¢ najwigkszej
europejskiej wystawy obrabiarek jaka jest EMO w Hanowerze.
Kiedys targi organizowano naprzemiennie w Mediolanie,
Paryzu lub w jednym z miast Niemiec - ostatecznie umiejscowiono
je w Hanowerze. Podoba mi sie¢ to bo blizej mam niz do np.
Frankfurtu czy Dusseldorfu, a dodatkowo w dogodnym terminie -
lepszy koniec lata od grudniowych zamieci jakimi witaja nas np.
targi Euromold we Frankfurcie. Centrum targowe w Hanowerze
to obiekt zbudowany z rozmachem i fantazja. W dodatku podczas
EMO wypetniony niemal po brzegi: 17 duzych hal pomiescito
rekordowa liczbe wystawcow.

Zacznijmy jednak od krétkich danych liczbowych: 2 037 wystawcéw
z 41 krajow przez szes¢ wrzedniowych dni prezentowato w Hanowerze
najnowsze modele obrabiarek oraz rozwigzania i ustugi zwiazane
z obrébka metali - zgodnie z hastem imprezy ,Obrabiarki i nie tylko".

J1argi EMO byly po raz kolejny jedyng w swoim rodzaju
migedzynarodowq wystawg przefomowych nowosci i premier. Budzgca
podziw innowacyjnos¢ firm z branzy obrébki metalu to sifa, ktéra
gwarantuje temu sektorowi dynamiczny i zréwnowazony rozwéj” —
powiedziat dr Detlev Elsinghorst, komisarz generalny wystawy. Patrzac
naliczby — miat racje, ogladajac obrabiarki na wystawie EMO — na pewno
miat racje. Jest to jedyna w swoim rodzaju wystawa organizowana
co dwa lata, od kilku lat tylko w Niemczech. Na tegorocznej
imprezie, w centrum uwagi znalazty sie rozwiazania wykorzystywane
w proekologicznych technologiach wytwérczych i wspomagajace
zrbwnowazony rozwoj firm.

.Na targach EMO wida¢ byfo wyraznie, jak duzq wage producenci
maszyn przywiqzujq do efektywnosci energetycznej. Oszczednosé
surowcow i dobre gospodarowanie energiq to czynniki, ktére czesto
stajg sie decydujgcym kryterium pozwalajgcym zyskaé przewage na
konkurencyjnym rynku” — stwierdzit cytowany juz dr Detlev Elsinghorst.
Patrzac na sprawozdanie VDW, czyli niemieckiego zwigzku producentéw
obrabiarek, wida¢ 33% wzrost sktadanych zamdwiefi na obrabiarki
skrawajgce (dane obejmujace rok 2010 do | kwartatu biezacego roku).
O ile nie bedzie spowolnienia, niemieccy producenci sprzedadza wiecej
obrabiarek niz w 2008 roku. A co sie pojawito nowego oprocz wiekszych
gabarytow czy wyzszych predkosci obrébki? Mnie osobiscie zaciekawity
brykieciarki do wiéréow metalowych. Stosowane oczywiscie nie
w celu produkcji materiatéw opatowych z odpaddw, ale by oszczedniej
gospodarowa¢ miejscem pod odpady, zanim przetransportuje sie je
do huty. Pomyst genialny w prostocie, a oszczedzajacy miejsce nawet
10 - 15x, odzyskujacy ptyny chtodzace w ponad 90%. Sprasowane
widry bez chtodziwa pozwalajg uzyskiwaé lepsze ceny, i dodatkowo
moga poczekac na transport (nie zajmuja wiele miejsca) do chwili kiedy
cena ztomu na rynku jest wyzsza. Skoro tyle firm zarabia na ztomie, to
dlaczego bezposredni producent wiéréw ma traci¢ na ich na sprzedazy?
A co z ochrong $rodowiska? Przeciez nie produkujemy odpadu tylko
surowiec (patrz fot. 1, 2), ktéry w bardzo prosty sposéb zamienia sie
w petnowartosciowg stal lub stop innych metali.

12

Fot. 1. To za skrawanie metalu nam pfacg. Ale co z wirami? Czy nie
mozna za nie uzyskac wiekszych kwot i nie obcigzaé srodowiska?

Fot. 2. Nie tylko drewno mozna brykietowaé, wiéry metalowe tez.
Zajmujq do 15x mniej miejsca i odzyskujemy ponad 95% chtodziwa.
Mozna je tatwiej przechowywac i transportowac.

Wystawcy zwracali duzg uwage na to, ze tak wielu gosci przyjechato
do Hanoweru spoza Niemiec: niemal 40% ogétu zwiedzajacych
stanowity osoby z zagranicy. Wedtug organizatoréw, na EMO Hanower
wida¢ byto wyraznie trend globalizacji Swiata: m.in. az 0 6,5% wzrost
odsetek godci z Azji i Ameryki Potudniowej wiréd zwiedzajgcych.
Réwniez Sredni czas spedzony na imprezie byt w tym roku rekordowy,
bowiem co czwarty gos¢ targdéw spedzit srednio na EMO ponad 3 dni.
Ja bytem tam tylko dwa dni i odczuwatem duzy niedosyt, bo wiele stoisk
obejrzatem tylko pobieznie. W sumie Hanower odwiedzito ponad 138
651 gosci, z czego 50 300 z zagranicy (wsrdd nich najwiecej z Indi).
Mozna z tych informacji fatwo policzy¢, ze tylko zwiedzajacy
zarezerwowali ponad 100 000 noclegéw! To byly prawdziwe zniwa
hotelarzy i restauratoréw. Jako ciekawostke podam, ze stoisko DMG i
Mori Seiki budowano i uzbrajano przez 8 tygodni, a demontowano przez
3 tygodnie. Byt to caty pawilon peten obrabiarek, na srodku ktérego
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zbudowano wyjatkowej wielkosci miejsce do spotkan (patrz fot. 3).

MORI SERT 75
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Fot. 3. Trudno nazwac to kameralnq kawiarenkq, ale w tym miejscu
padty rekordowe chyba ilosci podpisanych kontraktéw podczas
tegorocznego EMO.

Wiekszos¢ firm chcac, by kojarzono je z nowoczesnoscig czy tez,
aby udowodnic, ze sq liderami, starata sie pokaza¢ zastosowanie swoich
maszyn w przemysle samochodowym, lotniczym lub kosmonautyce.
Nie inaczej byto na wspomnianym stoisku DMG/Mori Seiki gdzie
zwiedzajacych przyciggat silnik samolotu odrzutowego. Inne firmy,
posiadajace skromniejsze stoiska pokazywaty mniejsze elementy,
w domysle znajdujgce zastosowanie w zaawansowanej technice (patrz
fot. 4).

Fot. 4. Przebijarka do otworéw z dodatkowq osig obrotu. Jedyng
czasem metodq wykonania otworéw o matych Srednicach
i b. gfebokich jest elektroerozja.

Kazdy chciat by¢ trendy i na topie! No wtainie, potaczone sity Agie
Charmilles Technologies i System 3R tez staraty sie udowodni¢, ze nie
wypadty sroce spod ogona. Dlatego tez kawatek fopatki (od turbiny)
miat przebijane otwory na drazarce. System 3R byt tu obecny jako
dodatkowa o3 obrotu. Napisatem o topatce z zastrzezeniem, ze od
turbiny, bo god¢mi wstrzasat na stoisku ACT nieco ,rzezniczy” gadzet
- syntetyczna noga wytworzona dla pokazania, gdzie montuje sie
implant biodrowy wykonywany na 5 osiowym centrum Micron. Z daleka
wspomniana noga wygladata bardzo naturalnie, dlatego tez byto sporo

komentarzy typu: komu i skad ja wyrwano. Cel osiagnieto — lekcja
anatomii zatrzymywata ludzi natychmiast, skuteczniej niz kawatek czeici
silnika samolotu! System 3R pokazywat nowe formy mocowan, m.in.
przelotowe palety i uchwyty do produkcji tych implantéw. Mocowania
te sa na tyle ciekawe, ze np. Matrix jest tematem osobnego artykutu.

fot. 5. ,— Ale rzeznia!”, ,Noga dfuznika?” takie i inne komentarze
budzit akrylowy model ludzkiej nogi pokazujgcy montaz protezy
stawu biodrowego wykonywanej na centrum frezarskim marki
Mikron.

Jako hurtownik materiatébw nie mogtem odméwi¢ sobie odwiedzenia
pawilonu z pilarkami taSmowymi i tarczowymi do metali. Mate i
wielkie, produkowane seryjnie i na zamdéwienie, tacznie pokazywano na
57 stoiskach. Co mnie jednak zatrzymato oprécz pionowych pit do
blokéw i ptyt jak na zdjeciu czy tarczéwek do ciecia aluminium? Tureccy
producenci pilarek. Kilka lat temu odwiedzatem EMO i byt tylko jeden
producent pilarek z Turcji. Teraz byto kilku. Ani jednego producenta
z Polski. Czy naprawde nasi wytwoércy maja tyle pracy, ze produkuja na
3 zmiany i nie ma kto na targi pojechaé? A moze to brak wiary we wtasne
sity? Tej wiary na pewno nie brakowato Turkom i Tajwariczykom oraz
innym nacjom wystawiajgcym sie na targach. Zawsze zastanawiato mnie,
ze ludzie dotarli kiedys na orbite Ziemi, na Ksiezyc nawet, bo jakis polityk
zatozyt, ze trzeba. | potem znajdowali sie chetni, ktérzy albo zwietrzyli
interes, albo liczyli na wyrwanie sie z CCCP. A nam w firmach brakuje
takich zapaleficéw, ktérzy jezeli juz na Ksiezyc nie poleca, to chociazby w
Europie pokazali, ze umiemy co3 skonstruowac. Dlaczego nie ma polskich
stoisk na targach? Czy to efekt kolejnych reform szkolnictwa? Zle pojetych
oszczednodci, braku pewnodci siebie, czy tez emigracji najlepszych?
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Fot. 6. Kupi¢ czy nie kupi¢, pomarzy¢ mozna. Pita do obcinania
ptyt z ruchomym stofem firmy Behringer. Podobne rozwigzania
prezentowata firma KASTO

o

Fot. 7. Na tej hali pokazywano maszyny pomiarowe. Firmy przescigaty
sie w pokazywaniu pomiaréw czesci réznie skomplikowanych, wiele
ol B

byto urzqdzen do zdalnej kontroli geometrii 3D.

kilometry wzdtuz setek stoisk, nie napotykam zadnego wystawcy z P
Skoro nie czujemy sie pewnie — uczmy sie od lepszych, od tych, ktorzy
mniejsze kompleksy. Kontaktujmy sie z innymi wytworcami, podgladajmy

‘1 i

> — '
ich, odwiedzajmy targi i wystawy. Okazja do zobaczenia wielkiego show Mg - 3'\ bearbeitung
w Hanowerze bedzie dopiero za dwa lata, ale warto zarezerwowac Ve .- |
sobie te 3 dni, by spokojnie obejrze¢ jak i co sie produkuje w Swiecie. IWO"M”Q

Moze spotkamy sie na EMO za dwa lata? Prosze przygotowac sie na to, g i
ze kazda grupa obrabiarek czy narzedzi ma olbrzymia reprezentacje waré b i
wystawcow: 156 stoisk z tokarkami, 143 stoiska z centrami frezarskie czy ‘
306 z narzedziami skrawajacymi — to wyjatek ze statystyki tegorocznych ] [
targéw. Kolejne targi EMO Hannover 2013, odbeda sie w dniach 1l
16 — 21 wrzednia. Wygra kazdy, kto tam bedzie!

|

Robert Dyrda

PS. Na zdjeciu po prawo Forum Narzedziowe na EMO Hanower.
W poréwnaniu np. z targami Euromold w Hanowerze byfo mniej
stoisk prasy fachowej. Ale byty miejsca, gdzie mozna byto bezptatnie
otrzymac czasopisma z réznych krajéw, nawet kilka tytutow.
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Oktadki: I, ILIIi IV Reklama A4
A4 - 210x297 210x297

Reklama 1/2 strony Reklama1/2 strony
260 x 80,5 180 x 130

reklama A3
(kreda 250g)
420 x 297

na na kredzie 250g, lakier potysk)

artykut reklamo- Reklama 1/4 strony
wy na stronie A4 + 130x80,5
zdjecia

Reklama 1/3 strony Reklama 1/3 strony
260 x 55 180 x 70

« Wysyfanie zaproszef lub ulotek reklamowych
z Forum - cena do uzgodnienia, uzalezniona od
wagi wrzutki.

 Wysyfanie ptyty CD wklejonej do artykutu -
cena do uzgodnienia.
* Reklama formatu A3 - wszyta wewnatrz ga-

zety (drukowana na kredzie 250g). Cena oraz
szczegbty do uzgodnienia.

* Reklama A3 na pierwszej oktadce (drukowa-

«  Szczegbtowy cennik wysytamy na prosbe Klienta.

Dane techniczne dwumiesiecznika Forum Narzedziowe OBERON:

Format A4, petny kolor na wszystkich stronach, oktadka - kreda 250 g/m?, foliowana, strony we-
wnetrzne - kreda 130 g/m?, szycie zszywkami metalowymi.

Kontakt: Redakcja Forum Narzedziowego OBERON - Edyta Lewicka
Tel. 52 35 424 25; Kom 693 703 030;

www.forumnarzedziowe.pl; e-mail: e.lewicka@oberon.pl
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PILOUS TMJ — High Speed ciecie prosto z Czech.

Minimum sfow — maksimum muzyki!

W 2011r firma TMJ z Jesenic k/Rakovnika (Czechy) opracowata
obrabiarke, ktéra w zatozeniach miata pokonaé¢ konkurencje, a wielu
- zadziwi¢. 1-szym odbiorcg byta firma niemiecka. Obrabiarki z Jesenic
produkowane w oparciu o pomysty czeskich inzynieréw, rekami cze-
skich rzemiesInikdw, plasuja sie wysoko w rankingach.

Konstrukcja znakomitej wiekszosci przecinarek tasmowych po-
ziomych wymusza zmiane potozenia tasmy tnacej w przestrzeni skra-
wania. Poniewaz odksztatcenia taSmy tnacej powoduja jej zmeczenie
i oczywiste trudnodci w precyzyjnym jej prowadzeniu przy duzych
predkoiciach, inzynierowie z Jesenic zbudowali pite, ktéra nie jest
obarczona tego rodzaju przypadtosciami. Para két pasowych ustawiona
jest poziomo (pionowe osie obrotu). Uzyskano tym samym mozliwosé
ciecia dwoch detali jednoczednie. Maksymalna dtugos¢ detali ograni-
czona jest rozstawem tasm tnacych (Srednica két pasowych). Podawa-
nie materiatu z obu stron maszyny, jednoczesnie, podwaja mozliwo3ci
obrabiarki w stosunku do klasycznych rozwiazaf. Zaréwno wiéry jak i
pociete detale wynoszone sg poza przestrzefi robocza za pomoca prze-
nodnikéw tasmowych. Tempo, w jakim wpadaja do pojemnika pociete
krazki — budzi szacunek dla osiagnie¢ firmy. Niektére osiagi zebrano w
tabeli.

Zakres pracy (przekroj) 200 x 200 mm
Tasma tnaca 100 x1,1x 6100 mm
Moc silnika napedowego 22 kW

Chtodzenie Emulsja pod wysokim cisnieniem
Predkos¢ tasmy tnacej 80-1000 m/min

Predkod¢ posuwu Do 900 mm/min

Wymiary zewnetrzne 5370 x 13 870 x 2 465 mm
Masa 16 000 kg

Odpad 30 mm

Pompa chtodzaca 4. kW, 20 bar, 400 | /min

Naped hydrauliczny 7,5 kW

Natezenie hatasu 85dB

Podstawowe parametry techniczne obrabiarki W200i:
Idea

Wszedzie tam, gdzie mowa jest o tysigcach cie¢ w ciggu doby, High
Speed W200 bedzie wtasciwym narzedziem. Predkos¢ taSmy tnacej, od
80 m/min do 1km/min wymusita opracowanie nowych zaryséw uzebie-
nia i rozwiedzenia zeb6w. Rzaz ma warto3¢ 1,11ub 1,3 mm.

Warto policzy¢ oszczednodci wynikajace z oszczednodci materiatu
energii elektrycznej!...

Tabela por6wnawcza metod ciecia:

Pr%ecmarka Pita W200
Tokarka taSmowa .
tarczowa | High Speed
klasyczna
Rzaz 6 mm 2,7mm 6,5 mm 1,7 mm
Wydajnos¢ szt. 375 szt. 495 szt. 363 szt. 512 szt.
Efekt % +41%

Zdj. W200 podczas préb. Hala produkcyjna TMJ w Jesenicach.

Przyktady cie¢:
100 Cr 6 0D 165, ID 132 14 5/1szt.
42 Cr Mo, 200mm x 200mm 22 s/1szt.
Copper Alloy 489, rura 80,5x44,5 | 2,55/1szt.
C60, watek @ 180 17 s/1szt.

C 60, Steel Bar 180mm

Poréwnanie wydajnosci roznych metod ciecia.

Cutting-Off | Band Saw | Cirkular Saw | W200

Czas ciecia 145 5 min 125 125

Wydajnosé/h | 257 szt. 12 szt. 300 szt. 300 szt.
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TMJ jest firma, ktéra nie boi sie wyzwai stawianych przez duze za-
ktady przemystowe. Potrafi kompleksowo rozwiazywac zadania stawiane
jej przez odbiorcow. Biuro konstrukcyjne w Pradze projektuje aktualnie
kilka zaawansowanych technicznie rozwigzah linii technologicznych
opartych o przecinarke W200 oraz wiekszy model, W400. Bardzo inte-
resujgco wygladaja podajniki wzdtuzne i poprzeczne oraz kontrolowa-
ne hydraulicznie zderzaki produkcji TMJ. Mechanizacja i automatyzacja
proceséw technologicznych w zakresie ciecia, to druga specjalno3¢ firmy
T™I.

QOO OO OO OO OO O OO OO OO OO O OO OO O OO OO OO O OO0 OO OO O OO0 OO0 O OO0 O OO0 OO0 O OO0

~ Uzywane elekirodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki
MAC TEC e.K. « Dahlienweg 8 < D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U

Charmilles HD 8

« Firma MAC - TEC zajmuije sig sprze-
dazg uzywanych elektrodrazarek
erozyjnych od ok. 15 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki
drutowe, elektrodrazarki wgtebne
oraz maszyny do otwordw jak

réwniez centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny.
* Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Wiecej szczeg6tow?... Polski przedstawiciel: Rem-Tech Remigiusz
Madrowski Sp.j., doradzi zainteresowanym i pomoze w doborze ma-
szyn oferowanych przez firme TMJ i Pilous.

Rem-Tech Remigiusz Madrowski Sp.|.

Rem-Tech .

i, Jang Cfbrachra 32 paw 5 0F-111 Warszawa

« Ul. Olbrachta 32 « 01-111 Warszawa
«Tel./fax: 22 83714 97
+ e-mail: info@rem-tech.com.pl
« www.rem-tech.com.pl

Toczenie detali na
tokarkach CNC: .-

S

RAIS Narzedzia Mocujgce
ul. Karpia 14, 61-619 Poznan
tel. +48 61 822 90 52

e-mail: biuro@rais.pl
www.rais.pl
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scHUNKS- Najnowsza technologia SCHUNK: spawanie laserowe!

Spawanie laserowe otwiera nowe mozli-
wosci w zakresie precyzyjnych i wymagajacych
zadaniach spawalniczych. Poniewaz firma
SCHUNK GmbH & Co KG jest przedsiebior-
stwem dazacym do innowacyjnosci, w roku
2009 powotano firme-cérke SCHUNK Laser-
technik GmbH, zatrudniajaca najwyzszej klasy
specjalistow z dziedziny aplikacji laserowych,
ktéra skonstruowata i zbudowata sterowa-
na numerycznie obrabiarke laserowa PSM
400. Potaczenie innowacyjnych komponen-
tébw, nowoczesnej techniki laserowej oraz
przysztosciowej technologii programowania i
sterowania wytycza nowe standardy efektyw-
nosci spawania laserowego.

Obrabiarka laserowa PSM firmy SCHUNK
Jest wyposazona w laser impulsowy Nd.: YAG.

Dozowanie i modulacja impulsu mogq by¢
precyzyjnie dostosowane do parametréw
materiatu.

Zautomatyzowana obrabiarka laserowa
PSM 400 umozliwia optymalne dostosowanie
procesu spawania do parametréw materiatow.
Podczas gdy wiekszos¢ dostepnych na rynku
laseréw Nd:YAG umozliwia osiggniecie impulsu

18

lasera o dtugosci 20 + 60 ms, w przypadku PSM
400 wynosi on do 100 ms. Szczegblnie istot-
ne jest to przy obrébce kruchych materiatéw,
takich jak odlewy, stale wysokoweglowe czy
Lnadstopy”, gdzie dtugi impuls laserowy znacz-
nie polepsza wynik spawania i minimalizuje ko-
niecznos¢ obrobki wykanczajacej. Przemyslana
modutowa, konstrukcja maszyny umozliwia
precyzyjna obrébke przedmiotdéw obrabianych
réznych wielkosci, od niewielkich i precyzyj-
nych az po duze, kilkutonowe elementy.

Modufowa budowa maszyny wyposazonej
w laser Nd:YAG umoZzliwia precyzyjng ob-
rébke przedmiotéw obrabianych réznych
wielkosci, od niewielkich i precyzyjnych az po
duze, kilkutonowe elementy.

Do najwazniejszych korzysci impulsowego
spawania laserowego zaliczaja sie:

» szerokie mozliwosci taczenia wyma-
gajacych materiatéw i ich kombinacji,
oferowane przez nowoczesne lasery im-
pulsowe Nd: YAG;

» bardzo duza moc i bardzo krétki czas
trwania impulsu, w zwigzku z tym:

« Zrédo ciepta jest skoncentrowane,
co powoduje powstanie waskiej
strefy przetopu - spawane przed-
mioty moga by¢ wykonywane na
gotowo, a po spawaniu nie jest
wymagana dodatkowa obrébka
mechaniczna;

Wynik badania fopatki turbiny potwierdza
wynik spawania: idealna powierzchnia, bez
szczelin i porow

¢ stopienie stykajgcych sie powierzchni
w krotkim czasie i przy minimalnym
oddziatywaniu cieplnym na taczone
elementy, dzieki czemu obrabiane
przedmioty nie ulegaja odksztat-
ceniu, a ich powierzchnia uszko-
dzeniu;

Zdj. B Modulacja impulsu zapewnia homo-
geniczng strukture spoiny. Autor zdjecia:
J. Wilden, TU Berlin, IWF

» stabilnos¢ promienia laserowego za-
pewniajaca bardzo dobra powtarzal-
nos¢ spawania:

Wspaniaty rezultat: Wykonana ze stopu ni-
klu fopatka turbiny naprawiona przy pomocy
PSM 400

+ precyzyjne dozowanie i modulacja
impulsu, dostosowane do parame-
tréw materiatu, pozwalajg na unik-

_'W-:l

niecie powstawania szczelin i:t

peknie¢ w jego strukturze oraz
uzyskanie wysokiej jakosci spoiny;
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Nowy gatunek POCO
EDM - 480
Daje sie tatwolliezowa

e |
L py

Jesli parametry impulsu nie sq precyzyjnie
dostosowane do charakteru materiatu, po-
wstajq pekniecia i pory.

* wewnatrz spoiny nie powstaja pory,
dzieki czemu materiat mozna szli-
fowaé, frezowac czy drazyc bez
obawy o pojawienie si¢ wad spo-

y.

¢ 4

Ta forma wtryskowa zostata zregenerowana
na obrabiarce laserowej PSM 400. Zaréwno
wynik spawania, jak i czas procesu méwiq
same za siebie.

SCHUNKﬁ“

g Firma
SCHUNK Intec Sp. z o.o0.
zyczy Panstwu
pogodnych i wesotych
Swiat Bozego Narodzenia OBERON Robert Dyrda
oraz Szczgsliwego *ul. Cicha 15, 88-100 Inowrocta

Nowego Roku 2012. ' Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01
www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Rekordowe Targi TOOLEX i WIRTOTECHNOLOGIA zakonczone

sukcesem!

Za nami rekordowa edycja targow branZy obrébki
metalu TOOLEX. Po raz kolejny targi odnotowaty
wzrost wszystkich parametrow. Dopisali zwiedzajgcy,
zadowoleni wystawcy reprezentujgcy ponad 500
Swiatowych marek, deklarujq che¢ udziatu w nastepnej
- jubileuszowej juz edygji targow.

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii

Obrobki TOOLEX swojg czwarta edycjg, ugruntowaty pozycje
jako  najwazniejsze spotkanie branzy. obrobki metalu w jesiennym

sezonie. Natomiast Miedzynarodowe Targi Metod i Narzedzi do
Wirtualizacji Procesow WIRTOTECHNOLOGIA to impreza, ktéra
nie ma w kraju konkurencji i jest wyjatkowa propozycja Expo Silesia dla
branzy wirtualizacji procesow przemystowych.

Ponad pot tysigca firm z catego Swiata zaprezentowato rozwigzania
znajdujgce zastosowanie w wielu gateziach przemystu. Mozna
byto obejrze¢ Swiatowej klasy maszyny w cyklu produkcyjnym, jak
m.in. obrabiarki do obrébki ubytkowej i plastycznej, urzadzenia do
obrébki blach na zimno, do obrébki termicznej a takze narzedzia
profesjonalne  najwazniejszych  miedzynarodowych  producentow
oraz aparature kontrolno pomiarowa wiodacych  marek.
W targach uczestniczyto 7 185 osob, w tym 5 748 zarejestrowanych
specjalistow — konstruktoréw, technologéw, kierownikéw produkgji,
dyrektorow i wtascicieli firm.

N 20
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Robert Dyrda
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5TAL MARZE
"3 Ty, Yhnceniki |
FLITY SILIFOWARE |
GRAFITY D bRy
wanw alyarn | |l

Podczas targéw TOOLEX wreczono medale dla najlepszych
produktéw. | tak, w kategorii, OBRABIARKI" laureatami zostaty firmy:

« Agie Charmilles Sp. z 0.0. za Centrum Obrébkowe MIKRON HPM 600
HD oraz

* INSTYTUT ZAAWANSOWANYCH TECHNOLOGII WYTWARZANIA za
Modutowa szlifierke Scierno = elektroerozyjna MESO 25 CNC.

Medale w kategorii ,NARZEDZIA" trafity do firm:

+ Sandvik Polska Sp. z o.0., ktora otrzymata medal za Narzedzia
z ttumieniem drgan SILENT TOOLS, a takze do

» TaeguTec Polska Sp. z 0.0. za wysokowydajne narzedzie do frezowania
z odsadzeniami 905 MILL RUSH, PEYTKI3PKT i 3PHT 10.., 15.. oraz 19....

Petna lista laureatéw wraz z wyr6znieniami znajduje sie na stronie Targow.

Targi WIRTOTECHNOLOGIA obfitowaty natomiast w premiery
urzadzen. Firma SMARTTECH przedstawita Swiatowa prezentacje skanera
optycznego Geomagic 3D, a firma 3D SPACE po raz pierwszy w Polsce
prezentowata stacjonarny skaner 3D typu HDI Advance firmy 3D3
Solutions. Grupa CadWorks natomiast przygotowata premierowy pokaz
oprogramowania SolidWorks 2012.

Tegoroczne wydarzenie wspierali m.in. Polska Izba Motoryzadji,
Panstwowa Agencja Informacji i Inwestycji Zagranicznych, Regionalna
Izba Gospodarcza w Katowicach, Instytut Zaawansowanych Technologii
Wytwarzania, Polska Izba Producentéw na Rzecz Obronnosci Kraju,
Politechnika Slaska oraz Naczelna Organizacja: Techniczna. Targi
WIRTOTECHNOLOGIA otrzymaty patronat Ministerstwa Gospodarki oraz
Polskiej Akademii Nauk.

W trakcie targbw odbywaty sie takze seminaria i konferencje.
Wsréd nich ciekawe spotkanie ,towcy Trendow” z firma doradcza
InnCo, a WIRTOTECHNOLOGII towarzyszyt cyklu wyktadéw w ramach X
jubileuszowego Forum Inzynierskiego Stowarzyszenia ,,ProCAx".

Dziekujac za wsparcie i aktywny udziat Partneréw, Wystawcow
i odwiedzajacych, juz dzis Expo Silesia zaprasza do udziatu w pigtej,
jubileuszowej edycji Targéw TOOLEX i WIRTOTECHNOLOGIA, w dniach
2-4 pazdziernika 2012 roku.



Tylko w firmie WALTER 1 EWAG:

szlifowanie, erodowanie, obrobka laserowa i mierzenie dla
wszystkich obrotowo - symetrycznych narzedzi i ptytek.

Zyczymy wszystkim naszym obecnym
| przysztym klientom Wesotych éwiqt,
jak tez wszystkiego najlepszego w 2012 roku
Z niecierpliwo$cig oczekujemy na dalszg wspétprace z Panstwem.

Przedstawiciel - Wactaw Babik
Komarka 793 41 58 14
Fax +420 541 426 686

- -
E-mail: waclaw.babik@walter-machines.com
‘ ‘ Walter s.r.o.
Blanenska 1289, Czechy 664-34 Kurim

KORBER KORBER www.walter-machines.com
SCHLEIFRING SCHLEIFRING www.ewag.com

@5@ Creating Tool Performance.




TOLERANCIE GEOMETRYCZNE

Tolerancje ksztattu

Okragtosc

Pole tolerancji ograniczone jest dwoma
wspotsrodkowymi okregami, przylegajacymi
do elementu obserwowanego, ktory znajduje
sie pomiedzy nimi.

Prostoliniowos¢

Pole tolerancji ograniczone jest dwiema
prostymi rownolegtymi, przylegajacymi do
elementu obserwowanego, ktéry znajduje sie
pomiedzy nimi.

Ptaskosc Pole tolerancji ograniczone jest dwiema
E ptaszczyznami réwnolegtymi, przylegajacymi
do elementu obserwowanego, ktéry znajduje
sie pomiedzy nimi.
Walcowosé Pole tolerancji ograniczone jest dwoma
/Q/ wspotsrodkowymi cylindrami, przylegajgcymi
do elementu obserwowanego.
Ksztatt Pole tolerancji ograniczone jest przez
wyznaczonego m rzeczywisty profil zarysu i obwiednie okregu
zarysu przylegajacego.

Ksztatt wyznaczonej

Pole tolerancji ograniczone jest przez dwie

powierzchni powierzchnie, styczne do kul o danej srednicy, //';\:I
Q ktorych srodki lezg na powierzchni o idealnym ‘._—f-’ pr
ksztatcie geometrycznym. ' J\ e
//'7"\,'\ ///-’

Tolerancje kierunku

Réwnolegtosc

//

Pole tolerancji ograniczone jest dwiema
ptaszczyznami, przylegajacymi do elementu
obserwowanego, rownolegtymi do odniesienia.

WWW.OBERONS3D.PL

2
Prostopadto$é | Pole tolerancji ograniczone jest dwiema réwnolegtymi
ptaszczyznami, przylegajacymi do elementu '
obserwowanego i nachylonymi do ptaszczyzny !
odniesienia pod katem prostym. :
|
|
¢
Nachylenie : Pole tolerancji ograniczone jest dwiema réwnolegtymi

ptaszczyznami, przylegajacymi do elementu
obserwowanego i nachylonymi do ptaszczyzny
odniesienia pod wyznaczonym katem.




WG ISO 1101:2004 Like

www.facebook.com/Oberon3D

Tolerancje potozenia

Pozycja

Pole tolerancji ograniczone jest powierzchnig walca
o danej srednicy, ktérego o$ pokrywa sie z idealnym
(teoretycznie) potozeniem linii tolerowanej.

Wspotosiowose/
Wspolsrodkowosc

©

Pole tolerancji ograniczone jest przez walec o danej

$rednicy, ktérego o$ pokrywa sie z osig odniesienia.

i i
O
il N,
A _ N
il |
\ I

Symetria ——— | Pole tolerancji jest ograniczone dwiema
— | ptaszczyznami, lezacymi symetrycznie
wzgledem osi lub ptaszczyzny odniesienia. € Y
Tolerancje bicia
Bicie _ Pole tolerancji ograniczone jest w ptaszczyznie
promieniowe/osiowe / pomiaru prostopadtej do osi przez dwa T

/W wyznaczonym
kierunku/ w
kierunku
normalnym

wspolsrodkowe okregi, przylegajace do elementu
obserwowanego, ktérych wspolny $rodek lezy na
osi odniesienia.

0

Bicie catkowite
promieniowe/osiowe

Pole tolerancji ograniczone jest przez dwie
réwnolegte ptaszczyzny, przylegajace do
elementu obserwowanego, prostopadte do osi
odniesienia.

/
@
\

A
\
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\
W

i

OBERON-C

metrologia

Lider metrologii wspoétrzednosciowej

04-444 Warszawa, ul. Madziaréw 25A, telefon: + 48 22 224 24 70, fax: + 48 22 357 84 73, e-mail: biuro@oberon3d.pl
40-833 Katowice, ul. Duleby 5, telefon: + 48 32 201 54 32, fax: + 48 22 357 84 73, e-mail: biuro@oberon3d.pl
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NX to nowoczesny system CAD/CAM/CAE oferujacy
w petni zintegrowane rozwiazania. Posiada specjalizowane
moduly przeznaczone do wspomagania prac projektowych
w okreslonych branzach produkcji, réwniez w polskich
wersjach jezykowych.

Rys.1. NX Mold Wizard - przyktfad projektu formy

NX (znany wczesdniej jako Unigraphics) oparty jest o wiodacy
na Swiecie kernel Parasolid, ktérego wiascicielem (i samego NX) jest
Siemens Industry Software. Element wejSciowy na bazie ktdrego
tworzy sie oprzyrzadowanie w wyspecjalizowanym module mozna
zaprojektowa¢ w pakiecie NX CAD lub zaimportowaé. Zastosowanie
technik  Synchronous Technology umozliwia dynamiczng edycje
bezposrednia plikdw z innych systeméw CAD.

» NX Mold Wizard - formy wtryskowe

NX posiada specjalna aplikacje Mold Wizard do projektowania
elementéw typu formy wtryskowe i elektrody. To kompleksowe
rozwigzanie umozliwia m.in.:

. przeprowadzenie analizy technologicznodci wypraski,

. tworzenie parametrycznego modelu 3D formy,

. symulacje kinematyczna pracy formy,

. przygotowanie dokumentacji ztozeniowej i wykonawcze;j,

. przygotowanie modeli elektrod.

Program zachowuje petng asocjatywnos¢ na kazdym etapie
projektowania narzedzia. Zmiany wprowadzone na modelu 3D wypraski,
odwzorowywane s3 na powierzchniach formujacych wszystkich
elementéw gniazda formujacego formy (facznie z mechanizmami
uwalniania wypraski) i w dokumentacji wykonawczej.

Rys.2. NX Progressive Die — elementy formujgce
» NX Die - ttoczniki, wykrojniki wielotaktowe

NX Die to specjalizowane aplikacje do projektowania elementéw

N 24

NX - dedykowane rozwigzania

Krzysztof Augustyn augustyn@camdivision.pl

typu ttoczniki, wykrojniki wielotaktowe. Projektowanie ttocznikéw
wielotaktowych jest bardzo ztozonym procesem, zaréwno pod
wzgledem skomplikowania produktu (ttocznik, wykrojnik), jak i w kwestii
wytwarzania jego komponentéw.

NX Progressive Die Design jest Srodowiskiem, ktére zawiera
specjalistyczng wiedze i automatyzacje, dostarczajac bogaty zestaw
narzedzi umozliwiajagcych pobranie geometrii czesci, jej rozwinigcie
i utozenie na tasmie, a nastepnie zaprojektowanie ttocznika (wykrojnika)
i jego wykonanie w mozliwie krotkim czasie.

Rys.3. NX Die — analiza elementu

Progressive Die Design dziata w procesie odwréconym. Rozpoczyna
od ksztattu koricowego czedci, a nastepnie cofa sie, rozwijajac go,
az do uzyskania ptaskiego ksztattu rozwiniecia. NX integruje zestaw
narzedzi, uzywanych w procesie automatycznym, albo pozwalajacych
uzytkownikowi, w przypadku trudniejszych komponentéw, na manualne
rozwiniecie kazdego skomplikowanego zagiecia, lub uformowanego
ksztattu.

NXAutomotive StampingDie tozkoleipakiet narzedziprzeznaczony
do projektowania oprzyrzadowania dla karoserii samochodowych.

» NX CAM Turbomachinery - frezowanie wirnikow

NX CAM oferuje uzytkownikom specjalizowane operacje zwigzane
z programowaniem obrébki dla elementéw urzadzef/silnikéw
turbinowych. Ideg jest proste wybranie geometrii i wskazanie systemowi
odpowiednich typow i elementédw fopatek w danej operacji. Po definicji
parametréw  technologicznych  operacji  otrzymujemy catkowicie
bezkolizyjne 3ciezki narzedzia dla catego komponentu bez koniecznosci
wprowadzania do nich dalszych modyfikacji. Bogata paleta 5-osiowych
obrébek zgrubnych i wykanczajacych pozwala na szybkie wygenerowanie
kompletnej obrébki wirnika. Symulacje obrébki mozna przeprowadzié
na rzeczywistym kodzie NC w Srodowisku kinematycznym obrabiarki.

Rys.4. NX CAM - symulacja obrébki zgrubnej wirnika
Wymienione tutaj wybrane specjalizowane pakiety NX, umozliwiaja
znaczne przyspieszenie prac projektowych w firmach specjalizujacych sie
w danej dziedzinie produkgji.



NX - jedyne w pelni zintegrowane rozwigzanie CAD/CAM/CAE

NX Progressive Die Wizard - ttoczniki, wykrojniki wielotaktowe
NX CAM 5-axis Machining - frezowanie wieloosiowe

NX Mold Wizard - formy wtryskowe i elektrody

NX Die Design - gtebokie ttoczenie

Y — “ v e .
- Wszystkim uzytkownikom systemow CAD/CAM/CAE, agolnie
naszym obecnym i przysztym Klientom; sktadamy zyczenia

Radosnych Swigt, a w Nowym R ._ fakcji
zwyk ] ania!

Top EUROPEAN PARTNER SIEMENS PLM SOFTWARE 2010
IN DIGITAL MANUFACTURING

¢ CAMdivision

ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw
tel.: (71) 796 32 50, info@camdivision.pl

WWW.Ca mdivision.pl Znajdziesz nas takze na: K ‘fﬂum
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WYKORZYSTANIE SYSTEMU SKANOWANIA 3D ATOS TRIPLE SCAN W KONTROLI
JAKOSCI, ARCHIWIZACJI | REGENERACJI ODKUWEK | MATRYC

:5 Optical Measuring Techniques

Stowa kluczowe: kontrola jakosci, inZynieria odwrotna, regeneracja i archiwizacja matryc, bezposrednie frezowanie z danych STL, CNC, CAM.

System pomiarowy: Skaner 3D ATOS

Coraz wiecej kuzni wykorzystuje z powodzeniem oprogramowanie wspomagajace projektowanie technologii. Wirtualna technologia
bardzo przyspiesza wprowadzanie innowacji do procesow kucia, jednak przede wszystkim znacznie obniza koszt wdrazania nowego
asortymentu odkuwek, wczesniej nieprodukowanych. Jesli przyktadowo cykl prob przemystowych trwat kilka tygodni, to wykorzystujac
technike skanowania matryc, proces wdrazania nowej technologii skraca sie do kilku dni.

Technike skanowania 3D mozna réwniez z powodzeniem wykorzystaé w systemach kontroli jakosci odkuwek i matryc.
Zwtlaszcza przemyst motoryzacyjny, ktéry jest gtéwnym odbiorca odkuwek matrycowych, jest bardzo wymagajacym partnerem

i klientem branzy kuzniczej.
KONTROLA JAKOSCI ODKUWEK | MATRYC

Wysoka jakos¢ danych, duzaliczba punktdw pomiarowych, informacje
o0 catej powierzchni mierzonego wyrobu oraz bezposrednie poréwnanie
z danymi CAD s3 podstawowymi zaletami przy wyborze optycznej
metody pomiarowej. Wynikiem pomiaru odkuwki lub matrycy skanerem
ATOS jest zoptymalizowana siatka tréjkatow w formacie *.STL. (zdj. 1)
Nastepnie do oprogramowania ATOS importowane s3 dane CAD (zdj.2),
do ktérych bazuje sie zmierzony detal (np. najlepsze dopasowanie).
Wynikiem poréwnania danych pomiarowych z danymi CAD jest czytelna
i prosta do interpretacji kolorystyczna mapa odchytek (zdj. 3). Zimne
kolory oznaczajg, ze wystepuje ubytek materiatu wzgledem modelu CAD,
ciepte - naddatek materiatu. Dodatkowo mapa moze by¢ wzbogacona o
zatgczone w dowolnych miejscach punkty inspekcyjne, ktére informuijg o
liczbowej wartosci odchytki. Istnieje rowniez mozliwo3¢ zwymiarowania
najwazniejszych cech odkuwki wg rysunku 2D (katy, odlegtosci, rozstawy
otworbw itp.).

Wynikiem analizy moze by¢ profesjonalnie przygotowany raport
pomiarowy, ktéry mozna wyeksportowa¢ do popularnych formatéw
(*.pdf, HTML, *.doc, itp.) Dzieki darmowemu oprogramowaniu GOM
Inspect, istnieje mozliwos¢ podgladu i analizy wynikéw skanowania na
wielu komputerach na raz.

R 4

Zdj. 2. Dane CAD

Zdj. 1. Wynik skanowania matrycy.

Zdj. 3. Poréwnanie z danymi CAD matrycy — kolorystyczna mapa odchyfek
Z punktami inspekcyjnymi.
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ARCHIWIZACJA | REGENERACJA MATRYC

Kolejnym ciekawym zastosowaniem skanowania 3D jest archiwizacja
i regeneracja matryc. Bardzo czesto zdarza sie, ze kuZnie dysponuja
starymi matrycami, nie posiadaja jednak danych potrzebnych do
wyfrezowania kolejnych matryc. W konwencjonalny sposéb pomiar
matrycy jest bardzo utrudniony (bardzo duzo powierzchni swobodnych).
Z pomocg przychodzi szybkie skanowanie 3D.

Caty proces wyglada nastepujaco:
1. SCANOWANIE 3D | OBROBKA DANYCH

Wynikiem digitalizacji jest siatka trojkatow (zdj. 6 i 7), ktéra zawiera
informacje o catej powierzchni skanowanej matrycy. Po skanowaniu
matryce trzeba odpowiednio bazowaé i wyeksportowaé dane do postaci
*STL.

Zdj .4. Matryce przygotowane do skanowania.

Zdj.5. Skaner ATOS Triple Scan podczas pracy
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2. IMPORT DANYCH | PISANIE SCIEZKI

PROGRAMIE CAM

FREZOWANIA W

Dzieki bardzo dobrej jakosci danych mozliwe jest bezposrednie
frezowanie z pliku *STL na centrach obrébczych CNC. Technolog
musi zaimportowal odpowiednio przygotowane dane pomiarowe,
nastepnie oblicza sie Sciezke frezowania w programie CAM (np.
WORKNC).

Zdj. 6. Wynik skanowania matrycy.

Zdj. 7. Siatka tréjkqtow STL.

3. FREZOWANIE NARZEDZIA

Przygotowana 3ciezke frezowania importuje sie do obrabiarki
numerycznej i wykonuje sie kopie matrycy na centrum obrébczym
CNC.

Z ustug firmy ITA od ponad pieciu lat korzysta kuZnia metali
niezelaznych LEIBER POLAND mieszczaca sie w Rudzie Slaskiej.
Dziekujemy kuZni Leiber za udostepnienie materiatow.

Wiecej informacji zastosowan optycznych systeméw pomiarowych:
» www.ita-polska.com.pl oraz na
»  www.gom.com.

Firma ITA istnieje na rynku polskim od 1999 r. Przedmiotem

dziatalnodci  firmy jest dostarczanie kompleksowych rozwigzah
z dziedziny zaawansowanych systeméw pomiarowych i narzedziowych.

Oferujemy:

+ Sprzedaz urzadzehi pomiarowych i
producentédw Swiatowych.

narzedzi czotowych

* Specjalistyczne doradztwo w zakresie doboru odpowiedniego
produktu.

+ Szkolenia dotyczace obstugi wybranego przez klienta urzadzenia.
+ Montaz urzadzenia bezposrednio u klienta.

+ Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

+ Pomoc w realizacji duzych projektéw inwestycyjnych.

Firma ITA Swiadczy ustugi w zakresie:

» Przestrzennego skanowania detali o
skanerem ATOS Il firmy GOM.

+ Poréwnanie detalu zmierzonego z modelem CAD - kolorystyczna
mapa odchytek.

réznych gabarytach

+ Zwymiarowanie detalu wg rysunku 2D.

+ Kontrola wymiarowa pierwszej sztuki.

+ Wspomaganie regenerowania form.

+ Wirtualne ztozenia wspétpracujacych elementéw - detekcja
kolizji.

+ Pomiary elementéw o
fotogrametrycznym TRITOP.

duzych gabarytach  systemem

+ Pomiary deformacji statycznej systemem fotogrametrycznym
TRITOP.

+ Export wynikéw skanowania w popularnych formatach
(*.STL, *.IGS, *.VDA, *.ASCll) oraz wykonanie profesjonalnych
raportéw pomiarowych dla dziatéw Kontroli Jakosci.

» Przygotowania plikéw do CAD na podstawie skanowania -
inzynieria odwrotna.

» Pisania programéw do obrabiarek numerycznych CNC.

Swoja dziatalno3¢ ustugowa prowadzimy w swoim laboratorium
pomiarowym lub, jesli to konieczne, na miejscu u klienta.
Kontakt w sprawie ustug skanowania 3D
Tomasz Danyluk
Tel: 500-130-320
E-mail: info@ita-polska.com.pl

ITA-K. Pollak; M. Wieczorowski Sp.J.

\

ITA-K.Pollak, M.Wieczorowski S.J.
ul. Swierzawska 1/57, 60-321 Poznan
tel.: +48 6186 11172, 86 11173

tel./fax: +48 6186 11171
www.ita-polska.com.pl
info@ita-polska.com.pl .
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Slimaki, wstegi slimakowe
granulatow, w -

10

ogowe

dwana -

: ' Grubos¢ materiaty Dtugosc
zew. @ D[mm] wew. @ dimm] skok S[mm] : >
. N zew. [mm] kg/3000mm

80 72 80 : . - e 29
90 25,0 ?';rll 90 £ 13 3,
100 33,7 100

120 337 120

125 337 125

140 42,4 140 5,0
150 48,3 15\ 6.4
160 48,3 160 6,8
180 48,3 180 7,7
200 48,3 200 35 17 10,0
200 48,3 200 6,0 2,8 17,6
200 60,3 200 6,0 2,8 17,5
250 60,3 250 4,0 2,0 14,3
250 60,3 250 6,0 3,0 22,0
300 76,1 300 5,0 2,5 21,5
315 76,1 315 5,0 2,4 22,6
350 88,9 350 5,0 2,5 25,0
400 101,6 400 8,0 4,0 47,0

Slimaki i wstegi slimakowe:

e w gatunkach 1.0332i 1.4301
e produkowane metodami walcowania na zimno i zwijania
[ ]

czas oczekiwania na niestandardowe wstegi ok. 6 tygodni

Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw,
tel. 52 35 424 18; fax 52 35 424 01;
j.dyrda@oberon.pl; www.preciz.pl

OBERON® Robert Dyrda
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Jednoznaczne rozpoznawanie koloru

Nowa rodzina czujnikdw koloru colorSENSOR OT firmy Micro-Epsilon Eltrotec GmbH

Firma WODbit specjalizuje si¢ w realizacji pomiaréw za pomoca wielu réznych metod fizykalnych. Jedna z takich metod jest
wykorzystanie zjawiska odbicia Swiatta, ktore po przejsciu przez optyke jest nastepnie analizowane przez specjalizowany de-
tektor, co umozliwia rozréznianie barw. W niniejszym artykule zostata opisana nowa seria czujnikéw koloru colorSENSOR OT.
Ich przeznaczeniem jest rozpoznawanie niewielkich réznic koloru, a takze barw skali szarosci na powierzchniach btyszcza-
cych oraz o zréznicowanej strukturze. Niechciane efekty Swietne sg ttumione poprzez rozproszeniowa iluminacje Swiatfa.
Opisywana seria czujnikéw wyposazona jest w 20 réznych rodzajéw optyki odbiciowej, optyke swiattowodowa, a takze 3 wersje

czujnikéw posiadajace mozliwosc rozpoznawania oznaczef ultrafioletowych.

Trzy rézne wersje czujnika colorSENSOR OT umozliwiaja nieza-
wodne rozpoznawania barw nawet na powierzchniach btyszczacych
i odbijajacych oraz strukturalnych. W3réd przyktadéw mozna znalezé
takie materiaty, jak skéra, ttoczony film, tkaniny i okleiny uzywane w
przemysle samochodowym, a nawet duze malowane powierzchnie.
W przypadku wymienionych obiektéw pomiarowych mozna stosowac
zarébwno optyke Swiattowodows, jak i odbiciowa. Soczewki odbicio-
we OT-3-MA dla powierzchni matowych uzyskuja odlegtos¢ do 400
mm. Zapewniaja one skoncentrowane odwietlenie, co umozliwia czuj-
nikowi przetwarzanie nagle zmieniajacych sie odlegtoici od obiektu.
Zakresy na poziomie 300 mm s3 uzyskiwane przez warianty GL z ttu-
mieniem odblasku oraz HR dla powierzchni odbijajacych i strukturalnych.
Swiattowodowa soczewka LU jest odpowiednia do rejestracji matych
plamek Swiatta o rozmiarze od 0,5 mm. W zestawianiu z optykg umoz-
liwiajacg wprowadzenie offsetu pokrywany jest dystans od 2 do 100
mm. Promienie UV sg stosowane do ochrony przed falsyfikacja doku-
mentow, zabezpieczen, butelek, a takze opakowan farmaceutycznych.
Dla producentéw takich produktéw Micro-Epsilon Eltrotec dostar-
cza odpowiednich rozwiazafi umozliwiajacych poprawne rozpozna-
wanie luminescencyjnych pigmentéw wykonanych z ziem rzadkich.
Do rozpoznawania btotnika w przemysle samochodowym potrzebne sa
natomiast czujniki o bardzo duzym dystansie. Do takich wtasnie aplikacji
przeznaczona jest wersja z mozliwo3cig pomiaru z odlegtosci 800 mm.

Zdjecie colorCONTROL_OT - nowa seria czujnikéw produkowanych przez
Micro-Epsilon Eltrotec przeznaczona do rozpoznawania niuanséw kolory-
stycznych oraz skali szarosci na powierzchniach btyszczqcych i struktural-
nych

Specyfikacja techniczna czujnikow colorSENSOR OT

Zakresy pomiarowe opisywanych urzadzehd mieszcza sie w za-
kresie od 2 do 800 mm, przy czestotliwosci przetgczania 30/35 kHz.
Jako o3wietlenia rozproszeniowego uzyto osiem biatych LEDOw,
ktérych jasnos¢ moze byé kontrolowana w zaleznodci od potrzeb.
Status wyjs¢ przefaczajacych jest sygnalizowany przez cze$¢ zéttych
diod. Czujniki sa niewrazliwe na oswietlenie zewnetrzne i posiadaja de-
tektor typu true color, ktéry filtruje sktadowe RGB w sposéb podobny
do ludzkiego oka. Jednakze w przypadku tak zwanego trybu ,najlep-
szego trafienia” stosowana jest metoda wektorowa pozwalajaca roz-
poznat réznice w kolorze niemalze niezauwazalne dla oka ludzkiego.
Zapewnia to jednoznaczne i bezpieczne rozpoznawanie barw.
Za pomoca czujnikéw teach-in lub oprogramowania na PC, czuj-
niki moga by¢ zaprogramowana do rozpoznawania 31 koloréw.
Potaczenie czujnika z komputerem jest realizowane za pomoca
interfejsu RS232, konwerter USB jest dostepny jako opcja. Do prze-
twarzania danych stosuje sie r6zne algorytmy. Ponadto oprogramo-
wanie posiada funkcje obliczania Sredniej dla wartoici od 1 do 32 000.
Typowa rozdzielczos¢ skali koloréw opisywanej serii wynosi delta E>0,5,
o stanowi nowy standard w tym zakresie. Dla poréwnania oko ludzkie
rozréznia wartosci na poziomie 1,3 do 1,5.

Zapraszamy Pafistwa na strone www.micro-epsion.pl, na ktérej
mozna znalez¢ wiecej informacji odno3nie nowej oferty czujnikéw ko-
loru.

Autor:
Przemystaw Degérski
Kierownik Dziatu Doradztwa i Sprzedazy
P.P.H. WObit E.K.J. Ober s.c.
®

www.wobit.com.pl

ul. Gruszkowa 4, 61-474 Poznah
www.wobit.com.pl, WObit@wobit.com.pl
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Targi w Polsce i Europie na rok 2012

Tradycyjne juz, jak co roku, w ostatnim numerze Forum Narzedzio-
wego zamieszczamy podsumowanie wiekszych imprez targowych od-
bywajacych sie w Polsce i za granica, stad Forum w takim wydaniu. Targi
to nie tylko wyjazdy stuzbowe, dni kiedy nie siedzimy przy biurkach, ale
przede wszystkim miejsce spotkar ludzi z branzy, wymiana doswiadczen
i informacji technicznych. To niepowtarzalna mozliwos¢ by zorientowaé
sie w najnowszych trendach, zobaczy¢ pracujace maszyny i skorzystac z
profesjonalnej wiedzy handlowcéw. Wszyscy producenci i dystrybutorzy

N 30

maszyn podczas targdw prezentujg swoja oferte, co niewatpliwie daje
nam wglad w catg branze narzedziowa oraz pozwala zdoby¢ praktyczna
wiedze podczas pokazéw, warsztatéw i seminaridw.

Stale obserwujemy wzrost ilodci wystawcow, a co za tym idzie
wzrost powierzchni ekspozycyjnych. Dlatego pomocnym podczas pla-
nowania obecnosci na przysztorocznych targach, bedzie drugie zesta-
wienie - strona 10-11 - gdzie mozna sprawdzi¢ ile bedzie nas kosztowa-
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5-71




- NUMER 06 (51) 2011

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Targi w Polsce i Europie na rok 2012

fa obecnos¢ na poszczegblnych targach. Dzieki uprzejmosci organizatoréw podajemy najwazniejsze
koszty jakie musimy ponies¢ chcac zostaé wystawca.

W imieniu organizatoréw targéw serdecznie zapraszamy do uczestnictwa w przedstawionych po-
nizej imprezach. Nas rowniez mozecie Pafistwo tam spotkaé. Ze szczegdtowym kalendarium wydawni-
czym mozna zapoznac sie na stronie http://www.forumnarzedziowe.pl/kalendarium.htm.

Na wszystkich wymienionych tam imprezach bedziemy obecni. Do zobaczenia w przysztym roku...

Edyta Lewicka
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szafy na narzedzia
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Stal, hutnictwo, antykorozja i recykling metali na targach
w Soshowcu

Czy branze stalowgq, hutniczq i antykorozyjnq dotkngt kryzys? Czy recykling metali sie rozwija?
Jak wyglgda sytuacja firm z dziedziny zabezpieczen powierzchni? Na te i inne pytania mogli sobie odpowiedzie¢
zwiedzajqcy targi SteelMET oraz SURFPROTECT w sosnowieckim Expo Silesia oraz uczestnicy m.in. konferengji

.Rynek Stali w Europie Srodkowo - Wschodniej”.

Miedzynarodowe Targi Stali, Metali Niezelaznych, Technologii
i Produktow SteelMET oraz Miedzynarodowe Targi Zabezpieczen
Powierzchni SURFPROTECT przyciagnety w dniach 18-20 paZdziernika
br. grono niemal 2500 specjalistow z branzy stali, metali, hutnictwa,
zabezpieczen powierzchni i recyklingu metali. Mieli oni mozliwos¢
udziatu w najwazniejszej konferencji branzy stalowej oraz spotkaé
sie z liderami firm z dziedziny hutnictwa stalowego, recyklingu ztomu
i firm wspomagajacych.

Targi SteelMET w tym roku wyrdzniaty sie dwoma salonami. Pierwszy
z nich byt odpowiedzia na zapotrzebowanie branzy recyklingowej —
Miedzynarodowy Salon Recyklingu Metali InterSCRAP. Byta to
prezentacja w jednym miejscu i czasie oferty produkcyjno-handlowe;j
i ustugowej firm branzy ztomu stali i metali kolorowych krajéow Unii
Europejskiej oraz ofert firm okoto recyklingowych. Udziat w salonie
braty m.in. firmy: Terex Fuchs, Cronimet PL czy Bax Baumaschinen.
Jak podkreslali wystawcy i zwiedzajacy, Salon InterSCRAP jest jedyna
taka impreza targowa w Polsce, podczas ktérej moga sie spotkaé firmy
ztomowe i okoto ztomowe - prezentujac specjalistyczne maszyny,
urzadzenia i technologie stuzace do coraz bardziej efektywnego
przetwoérstwa ztomu metali.

e
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Salon Polskich Hut Stali pokazywat potencjat przemystu
hutniczego oraz ukazywat perspektyw i wyzwania, ktére stojg przed
producentami stali w Polsce. Na pytania zwiedzajacych odpowiadaty
m.in. firmy: Severstallat Silesia, Alchemia S.A., Walcownia Rur
Silesia, Walcownia Rur Andrzej czy Huta Bankowa.

Po raz kolejny odbyta sie takze konferencja Partnera Strategicznego
Targdw - Polskiej Unii Dystrybutoréw Stali pt. ,,Rynek Stali
w Europie Srodkowo — Wschodniej”. Nad konferencja patronat objeto
Ministerstwo Gospodarki, a przedstawiciele sektora stalowego bardzo
licznie reprezentowani, mieli okazje dyskutowaé nad obecng kondycjg
branzy oraz kierunkiem w jakim ona zmierza. Prelegenci przedstawili
sektor stalowy w Polsce i naszym regionie Europy, oméwili sytuacje
rynkowa u gtéwnych odbiorcéw stali oraz zaprezentowali globalne
tendencje w przemysle stali. PUDS przedstawita takze wyniki rankingu
za | pétrocze gdzie na pierwszym miejscu (po ujeciu parametréw
t.j. obrét firmy stalg, zysk netto i tonaz) znalazta sie firma Thyssen Krupp
Energostal.

Podczas targébw SURFPROTECT dominowaty natomiast cztery
kluczowe dziedziny: przygotowanie powierzchni, powtoki galwaniczne
i ochronne cynkowanie, farby i lakiery antykorozyjne, ochrona betonu
przed korozja. Poszerzony zakres tematyczny wydarzenia uzupetniat
odbywajgce sie podczas Targdbw (19 pazdziernika) Seminarium
Instytutu Mechaniki Precyzyjnej ,Metalizacja Natryskowa Dzi$
i Jutro”, kt6re zgromadzito liczne grono zainteresowanych ta tematyka.
Galeria zdje¢ i informacje nt. wydarzefi mozna znalez¢ na stronach:
www.steelmet.pl oraz wwwsurfprotect.pl.

2 le)silesia



Precyzyjnie szlifowa

« W.Nr 1.

« W.Nr 1.2510

«\W.Nr 1.2436

«\W.Nr 1.2379 X153CrV

« W.Nr 1.2767 X45NiCrMo16

« W.Nr 1.2311 40CrMnMo7
*W.Nr1.2312 40CrMnMo5S8-6
«\W.Nr 1.2363 X100CrMoV5-1
*W.Nr 1.2343 X38CrMoV5-1

« \W.Nr 1.2085 X33CrS16
«\W.Nr 1.2162 21MnCr5

 W.Nr Toloox 33

« W.Nr Toloox 44

Wymiary katalogowe:

* grubosé: od 1do 100 mm
« szerokos¢: od 10 do 300 mm
* dtugos¢: 50011000 mm

Wymiary niestandardowe:

« wedtug zyczenia klienta,

« takze frezowane, szlifowane CNC

* pomiary do dtugosci 4 m na maszynie pomiarowe;

Dostarczana:

* W stanie szlifowanym

* Wyzarzana zmiekczajgco

« zabezpieczona przed korozja

OBERON" &2 s o £
tel. ; fax
RObert Dyrda j.pankowski@oberon.pl; www.preciz.pl PHEch, SIrI“I m
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Drobnoziarniste grafity POCO.

Najlepsze rozwigzanie dlaskomplikowanych elektrod.

Siatka gtodnikowa z tysigcami otworéw z jednej strony i cienkie
zebra - z drugiej strony formy, to jedno z najbardziej wymagajacych
wyzwan dla procesu elektrodrazenia wgtebnego (EDM). Dla elektrody
wytworzenie formy o takiej skomplikowanej aplikacji w procesie
EDM, to wymdg wysokiej jakodci gatunkéw grafitéw, takich jak EDM 1
i EDM 3 - skrajnie ziarniste grafity produkowane przez POCO Graphite
(USA).

Wymienione  gatunki  zapewniajg  kombinacje  wysokiej
wytrzymatoici, drobnego ziarna i jednolitej mikrostruktury, ktéra
pozwoli wykoriczeniowo wyprodukowaé plastikowe czesci ze Scista
tolerancjg, drobnym detalem i doskonata powierzchnia koficowa.
Grafit o twardo3ci 76 Shore'a gwarantuje ostre krawedzie, na szczycie
licznych otwordw siatki gtosnikowej. Zbyt twarde ziarna materiatéw
grafitowych moga wyszczerbi¢ w otworze brzeg obreczy, podczas
obrébki frezarskiej. Dodatkowo, grafity o wyzszej twardosci niszczg
frez, Scierajac go szybciej podczas wykonywanej pracy — zatem realnie
patrzac, wzrasta koszt projektu (koszt eksploatacji frezow nie jest
jeszcze doktadnie zanalizowany w rodzimych narzedziowniach - red.).

e

Natomiast miekkie grafity, z drugiej reki, moga zatykaé szczeline lub
otwory pytem. EDM 1 jest standardowym, wysoko wydajnym grafitem.
EDM 3, z 4um ziarnem, oferuje lepsza wydajnos¢, redukujac zuzycie
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elektrody o kolejne 10% i podnoszac jakos¢ powierzchni kofcowej o
5%. EDM 3 ma 0 15% wyzsza wytrzymatos¢ elastyczng (wytrzymatosé
na zginanie).

Oba materiaty cechuja sie wysoka wytrzymatoscig na 3ciskanie,
powyzej 900kg/cm? (13,000psi), co umozliwia wykonanie cienkich,
gtebokich zeber wewnatrz elektrody. Dodatkowo, wifasciwoici te
pozwalaja zredukowaé problemy, jakie wystepuja podczas drgzenia
wgtebnego z orbitowaniem elektrody, tj. ztamar i kruszefi materiatu.
Poniewaz elektroda siatki gtosnikowej jest wykonywana z duza
dbatoscia o szczegbty, wytworzenie jej moze by¢ czasochtonne.
Aby wymog optacalnoici takiej elektrody zostat spetniony, nalezy w
pierwszej kolejnosci zminimalizowac zniszczenie podczas jej obrébki, jak
i napraw w trakcie jej pracy. Rdwniez wptyw na optacalno$é ma zuzycie
elektrody podczas elektrodrazenia. Grafit z jednolita mikrostrukturg
i matym wymiarem ziarna lepiej przeciwdziata zuzyciu, od grafitéw o
wielkosci ziarna ponad 5pm, lub tych z niejednolita strukturg. Grafity
o0 wtasnosciach takich, jak POCO EDM 1i POCO EDM 3 wytwarzajg
réwniez powierzchnie koficowa wewnatrz otworéw (14VDI=0,50 Ra),
co udogadnia uwolnienie plastiku z formy.

Wytaczny dystrybutor POCO na terenie Polski:

POCO
TE

GRAPH

An Enteqgris Compawy

Ente;;ris

OBERON Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.: (052) 354 24 00 wew. 27,
tel. kom: (+48) 693 371 241
e-mail: d.hulisz@oberon.pl, www.oberon.pl



Mowili, ze grafit

jest kruchy...

POCO im wierzyé!
Zamoéw POCO
jedyny taki grafit!

DUZY SKLAD, DORADZTWO, REGULACJA DRAZAREK,
ELEKTRODY NA ZAMOWIENIE

OBERON Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. (52) 35 424 00 fax: (52) 35 424 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl
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Eurotool® 2011 kolejny raz potwierdzit swojg Swiatowg marke!

Targi w Krakowie miejscem dobrych interesow

Od kilkunastu lat Targi organizowane w Krakowie uznawane
s3 za jedno z najwazniejszych miejsc spotkai specjalistow
z branzy obrobki mechanicznej w Polsce. Tegoroczna edycja Targéw
EUROTOOL®/BLACH-TECH-EXPO (19-21 pazdziernika 2011 r.)
prezentujgca najnowsze rozwigzania technologiczne stosowane
w wielu gateziach przemystu potwierdzita, ze trzydniowy pobyt
w stolicy Matopolski to gwarancja udanych inwestycji. Ponad 400
firm z catego Swiata m.in. z Austrii, Holandii, Korei Potudniowej,
Szwajcarii, Niemiec, Czech i Sfowacji skorzystato z szansy, by podpisac
najkorzystniejsze kontrakty i podsumowac rok wytezonej pracy.

- Przez caty czas mielismy bardzo duzy ruch na stoisku. W zasadzie
pierwszy dziefi byt bardziej owocny niz trzydniowy udziat w Targach
organizowanych przez Sosnowiec! Mam na mysli ogromng ilos¢
udokumentowanych  kontaktéw, ktére nawigzalismy.  Rokowania
sq wigc bardzo pomysine. Jestesmy statym wystawcg od 16 lat
i zawsze chetnie bedziemy tu wraca¢ — powiedziat Zbigniew Szczerba
z Fabryki Maszyn ,, Tarnéw" Sp. z 0.0.

Miedzynarodowi partnerzy biznesowi

Przez trzy targowe dni wystawe odwiedzito 6977 profesjonalistow,
reprezentujacych kadre zarzadzajaca polskich i zagranicznych zaktadéw
przemystowych. Drugiego dnia Targi odwiedzita m.in. misja gospodarcza
zorganizowana przez Ambasade Frandji.

- To nasze pierwsze doswiadczenie zwigzane z odkrywaniem polskiego
rynku i jesteSmy bardzo entuzjastycznie nastawieni.  Odbylismy
kilka obiecujgcych spotkan. Kilka jeszcze przed nami. Wszystko
wyglgda tu bardzo profesjonalnie. Zwfaszcza podejscie  polskich
partneréw  biznesowych. Mamy nadziefe, na nawigzanie trwatej
i owocnej wspdtoracy — zdradzita Irina Martin, Export Manager
z paryskiej firmy Hydro — MS.

Zdj. 1 Francuska misja gospodarcza -
z paryskiej firmy Hydro - MS

w Srodku Irina Martin, Export Manager

Zwiedzajgcy mieli okazje poznal najnowsze rozwigzania z zakresu
obrdbki metalu, z ktdrej korzystaja niemalze wszystkie sektory przemystu
mechanicznego, takie jak przemyst samochodowy, lotniczy, gorniczy,
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maszynowy, branza spozywcza, a nawet branza... fitness.

- Szukalismy miejsca, gdzie mozna sie dowiedzie¢ czegos o nowych
technologiach jezeli chodzi o obrébke metalu, poniewaz wykonujemy
sprzet sportowy do prywatnych sifowni. Jestesmy na Targach Eurotool®
pierwszy raz i zrobity na nas duze wrazenie. Oferta jest niezwykle bogata.
Mamy i ciecie i spawanie i wyginanie, czyli wszystko, czego szukalismy —
powiedziat tukasz Szemraj z firmy Magnus Polska.

Specjalna Strefa Kooperacji, czyli strzat w ,,10”

Jedna z nowosci tegorocznej wystawy zostata znakomicie przyjeta
przez uczestnikow Targéw. Wzieto w niej udziat kilkadziesiat firm. Gtéwnie
matych i Srednich firm producenckich. Dzieki Strefie w jednym miejscu
i czasie przedsiebiorstwa Swiadczace ustugi z zakresu obrdbki skrawaniem,
przerdbki plastycznej, pomiaréw, obrobki, faczenia i powlekania blach
spotkaty firmy zainteresowane nawigzaniem trwatej wspdtpracy czy
pojedynczymi zleceniami.

Zdj. 2 Wsréd zwiedzajgcych duzym zainteresowaniem cieszyly sie urzgdzenia
pomiarowe - stoisko firmy OBERON 3D.

- Strefa kooperacji sprawdzita sie - to dobre rozwigzanie, ktére odpowiada
na obecne zapotrzebowania. Moge powiedziec, ze korzystna oferta Strefy
spowodowata, ze wzielismy udziat w Targach. Efekt biznesowy w stosunku
do kosztow jakie ponieslismy jest jak najbardziej zadowalajgcy - powiedziat
Marek Danis, dyrektor generalny firmy Oerlikon Blazers.

Przyznano Ztote Smoki Wawelskie

Tradycyjnie po raz 11w historii Komisja Konkursowa ztozona z wybitnych
branzowych fachowcoéw wreczyta prestizowe statuetki za najbardziej
innowacyjne produkty prezentowane na stoiskach targowych. Nagrody
wreczono w 4 kategoriach:

1. Kategoria obrabiarki:

+ Duzego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym
otrzymuje firma STIGAL za przecinarke plazmowga ,Dynamic Speed
HQ", Producent STIGAL.

+ Mafego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym
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otrzymuje  firma  Instytut Zaawansowanych  Technologii
Wytwarzania za modutowa szlifierke $cierno-elektroerozyjng MESO
25 CNC, Producent Instytut Zaawansowanych Technologii Wytwarzania.

+ Matego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym

otrzymuje firma Ekomet Mirostaw Jagocha za przecinarke taSmowa
600 CAMEL X, Producent Pegas — Gonda.

Zdj. 3 Stoisko firmy AEP/Ajan Engineering Poland - nagrodzona w Konkursie
Targowym Matym Smokiem Wawelski - budzita spore zainteresowanie.

+ Matego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym
otrzymuje firma AEP/Ajan Engineering Poland za przecinarke
plazmowa SHP 260, Producent Ajan Elektronik SAN.

2. Kategoria narzedzia:

+ Matego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym
otrzymuje firma Oerlikon Balzers Coating Poland Sp. z o.0. za
przeciwzuzyciowg powtoke BALINIT® ALCRONA PRO, Producent
Oerlikon Balzers Coating Poland Sp. z 0.0. .

3. Kategoria aparatura pomiarowo-kontrolna:

+ Duzego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym
otrzymuje ITA K. Pollak, M. Wieczorowski Sp. J. za optyczny skaner
wsp6trzednosciowy ATOS Triple Scan, Producent GOM mbH.

.. T-:.- o m cm.ﬁ_}' %)

Zdj. 4 Na zdjeciu m.in. laureat w tegorocznym Konkursie Targowym - firma

ITA K. Pollak, M. Wieczorowski Sp. J, nagrodzona Duzym Smokiem Wawelskim.

+ Matego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym
otrzymuje  firma Instytut Zaawansowanych  Technologii
Wytwarzania za profilometr warsztatowy PW 03 BT, Producent

Instytut Zaawansowanych Technologii Wytwarzania.

+ Matego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym
otrzymuje firma SMARTTECH Sp. z o0.0. za skaner 3D
.scan3D Blue w technologii Swiatta niebieskiego LED, Producent
SMARTTECH Sp. z 0.0.

4. Kategoria oprzyrzagdowanie technologiczne:

+ Matego Smoka Wawelskiego - Nagrode w Konkursie Targowym

otrzymuje firma PHmet Sp. z o0.0. za uchwyt magnetyczny
elektropermanentny
Magnetics.

JTURBOMILL 50 SQ", Producent Braillon

Zdj. 5 Na zdjeciu - przedstawiciele nagrodzonych firm podczas tegorocznych targéw
Eurotool.

Targi BLACH-TECH-EXPO rozwijaja sie

Targom Eurotool® towarzysza Targi BLACH-TECH-EXPO, czyli jedyna
impreza branzowa w kraju przeznaczona dla specjalistow zajmujacych sie
produkgja, przetwérstwem i dystrybucjg blach.

- Jestem trzeci raz na Eurotoolu. Ciesze sie, ze towarzyszqce temu
wydarzeniu Targi Blach-Tech-Expo rozwijajq sie. Sq tu firmy z mojej branzy,
czyli obrobka metalu i ciecie blach. Oferta jest lepsza niz rok temu —
stwierdzit Krzysztof Laska z firmy AT Automations.

W 2013 w nowoczesnej halil

Podczas uroczystej gali wreczenia Ztotych Smokéw Wawelskich -
nagréd za najbardziej innowacyjne produkty prezentowane na stoiskach
targowych, zarzad Targdw Krakowie odniést sie do przysztosci Targéw
Eurotool®:

- Cieszy nas koleina udana edycja Targéw Eurotool®. Udana
z tego powodu, ze wielu wystawcéw jest zadowolonych z efektu
biznesowego, jaki przynidst im udziat w tegorocznej wystawie.
Zdajemy sobie sprawe, ze oprécz gwarangji podpisania korzystnych
kontraktow niezwykle wazng kwestiq jest infrastruktura targowa.
Mito mi przekazaé, ze wszystko jest na dobrej drodze i w 2013r.
Eurotool® odbedzie sie w nowym, funkcjonalnym  centrum
wystawienniczym o tqcznej powierzchni 10 tys m?, z duzym parkingiem
iSwietnq lokalizacjq. Juz dzis zapraszamy na kolejng, ostatniq wystawe w
tymobiekcie. Targi Eurotool® /Blach-Tech-Expo odbedq sie wdniach 16-18
pazdziernika2012r.—podsumowujeGrazynaGrabowska, prezes Targow
w Krakowie.
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Zdecydowanie bardziej optaca sie redukowac czas przestoju maszyny
niz stara sie skréci¢ czas skrawania detalu. Chodzi o to, by obrabiarka
pracowata bez przerw. A tak sie dzieje, kiedy posiada ona system szybkiej
wymiany obrabianych przedmiotéw na surowe jeszcze detale.

Matrix jest wiasnie takim systemem pozwalajagcym pracowaé
obrabiarce prawie bez przerw. Ustawianie, pozycjonowanie detali na
palecie z dala od obrabiarki, jednoczesnie z obrébka na obrabiarce
poprzednio pozycjonowanego detalu, przeniesienie i zamontowanie
kolejnego, zabazowanego detalu — nie do wiary, ale trwa tylko 1 minute!
Jest to oczywiscie nie tylko wazne w duzych seriach, ale réwniez w
krétkich seriach czy obrébce pojedynczych detali. Pozwala bowiem na
wiekszg elastycznos¢ w przyjmowaniu jednostkowych, lepiej przeciez
pfatnych zlecei. Obrabiarki z systemem pracuja przez procentowo wiecej
godzin na zmianie, niz te bez systemu. Tym samym wiasciciel maszyn
z systemem moze przyjaé wiecej zaméwiefi, w nizszej cenie za godzine —
staje sie bardziej konkurencyjny.

Fot. 1. Uchwyt z paletq przystosowang do mocowania protezy stawu
biodrowego - do obrébki czesci kuliste.

Matrix  jest  zaprojektowany do  produkcji  skrawaniem
z zastosowaniem duzych sit. Duza Srednica trzpienia oznacza skrocenie
odlegtosci pomiedzy ustalajacym elementem referencyjnym, a miejscem
przytozenia sity zamykajacej trzpiefi w uchwycie, co przekfada sie na
dobrg stabilno3¢ i doktadno$¢ mocowania. System pokazuje swoje
zalety przy wydajnym skrawaniu trudnych do wykonania aplikacji.

Fot. 2. Inne zastosowanie to mocowanie noza tokarskiego do obrobki
gniazda ptytki skrawajqcej.
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Matrix jest odmiana paletyzacji z przenoszeniem odniesief
(referencji) pomiedzy obrabiarkami. Znane wspétrzedne pozwalaja
szybciej ustawia¢ detal na obrabiarce oszczedzajac czas. Rézni sie od
znanych i produkowanych od lat przez System3R palet Macro, Junior czy
Maxi jedna wazna cecha — palety posiadaja duzy przelotowy otwér, takze
przez ciegno mocujace palete w uchwycie.

Powiecie — c6z nowego — przeciez w trzpieniach mocujacych palety
sg otwory na ptukanie przez elektrode i jeszcze kilka na mocowanie
detalu. No tak, ale palety Matrix s3 wieksze od typowych kwadratowych
palet Macro o wymiarach, a nawet wieksze od najwiekszych MacroHP o
Srednicy 116 mm. A otwér wewnatrz trzpienia mocujacego, czy tu raczej
pierécienia ma nie 7 mm Srednicy, jak w Macro, ale ma 69 mm czy w
najwiekszej na razie wersji palet Matrix az 187 mm 3rednicy. Paleta ze
trzpieniem o najwiekszym otworze ma 220 mm 3$rednicy zewnetrznej.
Najwieksza nowoscia jest nie sam ksztatt zewnetrzny palet, ale
wyjatkowo duzy, przelotowy otwér w palecie i trzpieniu. Z uwagi na
Srednice trzpienia w stosunku do rozmiaru palety, paleta ma ksztatt
zblizony do pierscienia, na ktérym to pierscieniu sa precyzyjne referencje
do ustawiania pierscienia w uchwycie bazowym.

A po co ten przelot? Mocowanie czegokolwiek, co ma by¢ na
palecie skrawane na frezarce czy tokarce podlega kilku zaleceniom,
rekomendacjom. Jedng z nich jest rekomendowana wysokosé
obrabianego przedmiotu czyli wysokos¢ przy ktérej mozna z rozsadng
szybkoscig prowadzi¢ prace bez uszczerbku na doktadnosci czy jakosci
pracy. Nie zawsze jednak obrabia sie prostopadtosciany zblizone
swoim ksztattem do szeScianu. Inzynierowie wpadli zatem na pomyst,
by czes¢ wydtuzonych elementéw podlegajacych np. frezowaniu byta
niejako ,pod” paleta. Jak w przypadku protezy stawu biodrowego.
Piecioosiowe centrum zmienia palety automatycznie, bez koniecznosci
kilkuminutowych  przestojow na  pozycjonowanie obrabianego
potfabrykatu protezy (Fot. 1).

Fot. 3. Cuderiko, czyli paleta referencyjna do mocowania dwustronnego —
do szlifowania soczewek optycznych.

Podobnie przebiega praca z nozem tokarskim, ktéry po osadzeniu
w palecie ma obrabiane gniazdo pod ptytke skrawajaca (Fot. 2). Jezeli
jest to produkcja masowa, gdzie wazna jest kazda zaoszczedzona
sekunda, to az prosi sie o zastosowanie systemu referencyjnego
z automatyczna zmiana palet.

To jednak co spodobato mi sie najbardziej (poza proteza,



- NUMER 06 (51) 2011

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

ktéra niestety, moze czeka¢ kazdego z nas) to obrobka soczewek
optycznych z dwu stron, ze statg baza. Czesto nasi klienci pytaja sie o
palety pozwalajace obrobi¢ detal z obu stron. Jednym z przyktadéw
przedmiotu, ktory skrawa sie z dwu stron (szlifowaniem) s precyzyjne
elementy optyczne. Matrix pracujacy w branzy optycznej, gwarantujacy
przenoszenie duzych sit skrawajgcych czy naciskdw na prasach z
wielkg precyzja bazowania, jest interesujgcym przyktadem, ze nie tylko
skrawanie stali czy stopdw metali moze podlegac paletyzacji z systemem
referencyjnym. Wszedzie, gdzie potrzebna jest wieksza produktywnosé
i skracanie czasow t , System 3R jest liderem w dostarczaniu rozwiazan.

uchwytéw. Pomoga
Pafnstwa zastosowan.

Ponizej przyktadowe wymiary palet i
one dobra¢ system referencyjny dla
Prosze o kontakt z nasza firma.

Przedstawiciel System 3R w Polsce
OBERON Robert Dyrda
tel. 052 354 24 00 lub 601 89-54-84

Paleta Matrix 110
+ Stata pozycja indeksowania 4x90°

Y

+ Dopuszczalny nacisk na prase 35 ton

+ Dopuszczalny moment sity 570 Nm

+  Wymagane ciegno 3R-695.2-110 lub podobne
Waga 0,5 kg

Uwagi: Nie samonosne, potrzebne dodatkowe mocowanie
detalu.

20

A ¢

Paleta Matrix 142

> + Stafa pozycja indeksowania 4x90°

v + Dopuszczalny nacisk na prase 80 ton

4 + Dopuszczalny moment sity 570 Nm

+  Wymagane ciegno 3R-695.2-142 lub podobne

+ Waga0,5kg

Uwagi: Nie samonosne, potrzebne dodatkowe mocowanie
detalu.

Paleta Matrix 185

\J

+ Stata pozycja indeksowania 4x90°

Y + Dopuszczalny nacisk na prase 130 ton

+ Dopuszczalny moment sity 570 Nm
Wymagane ciegno 3R-695.2-185 lub podobne
+ Wagal,7kg

20

Uwagi: Nie samonosne, potrzebne dodatkowe mocowanie
detalu.

Paleta Matrix 220

+ Stata pozycja indeksowania 4x90°

N + Dopuszczalny nacisk na prase 160 ton

+ Dopuszczalny moment sity 570 Nm

+  Wymagane ciegno 3R-695.2-220 lub podobne
A+ Waga2,6kg

Y

Uwagi: Nie samonosne, potrzebne dodatkowe mocowanie
detalu.

39m




Problem z wycinaniem matych czesci?

jest rozwigzaniem!

OBERON® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.: (52) 354 24 23, fax: (52) 354 24 01, e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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RubPlast EXPO 2011

Targi Przemystu Tworzyw Sztucznych i Gumy RubPlast EXPO 2011, kt6-
re odbyty sie w terminie 16-18 listopada, pozwolity na poznanie szerokiego
spektrum maszyn i rozwigzan dla przetworstwa gumy i tworzyw sztucz-
nych.

Tegoroczne targi RubPlast EXPO i towarzyszace im HAPexpo, ROBOT-
show, ProWELDex oraz OlLexpo zgromadzity w hali Espo Silesia 120 firm na
108 stoiskach. Formuta targdw pozwolita na poznanie przedsiebiorstw z ca-

Fot. 1. Symulatory Formuty 1, po tym jak udafo sie ,przepchng¢” przez ttum
okupujgcy stoisko. [Zrédfo: materiaty wiasne]

Bogaty program targéw RubPlast EXPO przyciggnat wielu zwiedzaja-
cych. Wsrdd mtodziezy wielkim powodzeniem cieszyty sie Zawody Sumo
Robotéw miaty, ktére odbyty sie pierwszego dnia targdw, oraz stoisko
ExxonMobil, gdzie dwa symulatory Formuty 1 zwalniaty sie tylko na czas za-
mkniecia targéw. Starsi oprécz w wyzej wspomnianych atrakcjach uczestni-
czyli w konferencjach, a takze warsztatach w strefie robotyki organizowa-
nych przez ASTOR, MITSUBISHI ELECTRIC i INTEGRATOR-RHC.

Fot. 2. Modelujgcy
robot MOTOMAN®
opatrzony  logiem
INTEGRATOR-RHC.
[zrédfo:  materiaty
wtasne]

Ponadto pierwszego dnia RubPlast EXPO komisja konkursowa, obra-
dujaca na posiedzeniu w dniu 16 listopada 2011 roku, w sktadzie: dr hab.
Andrzej Posmyk prof. nzw., dr inz. Elzbieta Rogos, dr Janusz Kula i dr inz.
Beata Grynkiewicz-Bylina, postanowita przyzna¢ nagrody i wyrdznienia
w konkursie na najlepsze produkty prezentowane przez wystawcéw na

targach i zgtoszone do konkursu. W wyniku obrad przyznano Medal Expo
Silesia dla firmy ZAMAK Sp. z o0.0. za ,LABORATORYJNA WYTtACZARKE
DWUSLIMAKOWA 2X12 WSPOLBIEZNA EHP 2X12", oraz dwa réwnorzedne
wyréznienia dla firm WICHARY TECHNOLOGIES Sp. z 0.0. za , SPAWARKE
LASEROWA ALPHALASER ALM200" | ACT /PH PROFIT za ,OLEJ HYDRAU-
LICZNY UCON TRIDENT AW". Zwyciezcy, jak i wyr6znionym w konkursie —
gratulujemy.

Wspomnie¢ nalezy rowniez obecnos¢ najodleglejszych od Sosnowca
wystawcow, ktdrzy przybyli z Indii, by popularyzowaé ,biate ztoto Indii”,
czyli indyjski naturalny kauczuk.

Fot. 3. Stoisko z indyjskim kauczukiem byfo widoczne z daleka. [Zrédfo:
materiafy wiasne]

Pomimo obiegajacych co rusz Swiat informacji o kolejnym kryzysie nie
znalazty one potwierdzenia ani w ilodci wystawcow, ani liczbie zwiedzaja-
cych... ani w liczbie ofert pracy. Kondensatory Przedsiebiorczosci 2011 naj-
dobitniej pokazaty, ze branze Automotive, AGD, RTV, Elektryka, Elektronika,
Automatyka, Maszyny, Chemia, FMCG, Medycyna maja sie dobrze, a poten-
taci rynkowi chetnie zatrudnia specjalistow.

ETAL WARZEDZIOWA
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Fot. 4. Stoisko hurtowni stali OBERON Robert Dyrda na RubPlast EXPO
2011. [Zrédfo: materiaty wiasne]

Targi RubPlast EXPO byty czwartg odstong tych targdéw. Na rok przyszty
planowana jest pigta ich odstona . Jako wystawca musze przyznaé, ze tar-
gi RubPlast EXPO uwazam za udang impreze taczaca Swiaty spawalnictwa,
automatyki i robotyki oraz przetworstwa gumy i tworzyw sztucznych. Oby
w przysztym roku réwniez dopisali zwiedzajacy.

Wiecej informacji na temat targdw znajda Pafistwo na stronach inter-
netowych: www.exposilesia.pl /rubplast/pl/
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