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a zbierane dodwiadczenia procentuja i najwazniejszy
element - cztowiek pracuje coraz lepiej. Jezeli jednak
przecigzymy organizm w ten, czy inny sposéb, nie bedzie
to praca wydajna czy naprawde twdrcza. Stad pozwolitem
sobie zamiesci¢ artykut o poscie. Bo diet utozono juz tysiace,
post jest jeden, a ten ma tradycje ponad 2500 lat. | jego
prekursor przezyt nawet pobyt w jaskini lwéw. Poniewaz
pomdgt mnie, mam nadzieje, ze naktonie jeszcze kilka oséb
do jego stosowania.

Tematyka tego numeru Forum Narzedziowego
w czesci bardziej profesjonalnej, zwiazanej z obrébka metalu,
do zapoznania sie, z kt6rg zapraszam, to raport o pilarkach
taSmowych i na rozktadéwce zestawienie firm sprzedajacych
Lpomiarédwke”. ,Pomiaréwka” czyli szeroko rozumiane
narzedzia do pomiaru dtugosci, ksztattu, ale i struktury
materiatéw, czy jego chropowatosci. Firmy zajmujace

Szanowni Panstwo!

Przed nami nareszcie wakacyjne miesigce. Podczas urlopu
poszukamy sit, by przetrwaé w pracy jesienne szarugi. Kibice beda starali
sie ukoi€ zranione serca po Euro 2012 - zranione serca niepoprawnych
optymistow. Realisci wiedzieli, kto moze wygra¢ Euro. Zawsze jest
nadzieja, ze letnie igrzyska olimpijskie podreperuja nasza narodowa
dume. Chot troche podreperujg. Pamietam z przesztosci kompleksy
wobec sportowcéw CCCP i NRD. A kto dzi$ pamieta i umie wyjasnic
akronim CCCP? Moze jednak jakis medal zdobedziemy, ale potem
trzeba wyrwac sie sprzed telewizora na krotki urlop. Ja przed Euro
2012 odwiedzitem Trojmiasto i stad powyzsze zdjecie. Nie jestesmy
juz potega stoczniowa jak kiedys$ (chot zielong wyspa wérdd kryzysu
moze jeszcze tak), ale chciatem dzieciom pokaza¢ ,Dar Mtodziezy”
i ,Btyskawice”, bo na historii w szkotach nie bedzie juz czasu na historie
najnowsza. Jest zbyt niewygodna w dobie poprawnosci politycznej.

Z tych nazwijmy je wakacyjnych powoddw, procz artykutow
bardzo merytorycznych i w temacie magazynu mamy troche
artykutéw ,off-topic”, jedli chodzi o narzedziownie. Jestem jednak
przekonany, ze narzedziownie tworza ludzie i s3 jej najwazniejsza
czescig. Maszyny z latami wymieniamy, kupujemy kolejne narzedzia,

sie ta tematykg beda obecne na najblizszych targach
CONTROL-TECH w Kielcach we wrzedniu.

Prosze tez przeczytaé artykut o pozyskiwaniu  klientow.
Czy na poczatku XXI wieku powinny istnie¢ tylko maile
i Facebook, czy moze jeszcze targi i przedstawiciele. Czasy sie zmieniaja
i czym przyciagac klienta - czy musi to by¢ goty pepek hostessy? Prosze
przemysle¢ temat, przeciez nawet po najdtuzszych wakacjach musimy
dalej walczy¢ na rynku. Przynajmniej do 67 roku zycia.

Dziekuje  wszystkim,  ktérzy  odwiedzili nasze  stoiska
w Kielcach i Poznaniu. PLASTPOL i MACH-TOOL przyciagnety sporo
profesjonalistow. Podziwiam tych, ktérzy dali rade byé w obu
miejscach, skoro tegoroczne wiosenne imprezy targowe wymagaty
przez zdublowanie terminu wyrwania sie z biur na podwajnie dtugi
wyjazd za jednym zamachem. Mam nadzieje, ze inni organizatorzy
juz takich rzeczy nie powtérza. Do zobaczenia na targach METAL
i CONTROL-TECH w Kielcach, zaraz po wakacjach, we wrzesniu.
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Krotko

FAKUMA 2012

ku

W centrum targowym w Friedrichshafen,
Niemcy odbedg sie w tym roku 22
Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych  FAKUMA. Zeszloroczna  edycja
byta rekordowa, zebrata 1672 wystawcéw z 33
krajow. Przyjechato 44 823 gosci z 114 (1) krajow.
Poprzedni rok to Swietowanie 30-lecia targéw
(odbywaja sie w latach kiedy nie ma targéw
K" w Dusseldorfie ) i rekordowa pod wzgledem
uczestnikow edycja. Warto moze poréwnaé te
targi z Kieleckim PLASTPOLEM i spedzi¢ kilka dni
na potudniu Niemiec. Targi bedg w dniach 16 -
20 pazdziernika (wtorek do soboty). W Polsce
w tym czasie bedzie Eurotool w Krakowie.

EuroBLECH 2012

Euro ——

BLECH
2012

The World's No.l

(

W dniach 23 - 27 pazdziernika odbed3 sie
w Hanowerze, Niemcy, kolejne targi EuroBLECH.
Oczekuje sie okoto 1400 wystawcdw z 40 krajéw.
Poprzednia edycje odwiedzito 60 000 gosci.

W tym roku EuroBLECH bedzie specjalnie
zogniskowany na tematyce  wydajnego
wykorzystania ~ energii, na  procesach
produkcyjnych przyjaznych Srodowisku i na
inteligentnym uzywaniu materiatéw. Brzmi to
ciekawie, autostrada do Swiecka jest juz czynna,
zatem warto sie wybra¢. Wystawa zajmie
8 pawilonbéw, godziny otwarcia od wtorku do
pigtku od 9.00 do 18.00 w sobote od 9.00 do
15.00.

Uwaga, bilety zamawiane przez Internet sg
tafsze o 6 € na stronie www.euroblech.pl.

ROSNACE KOSZTY WYTWARZANIA METALI

Ostatnio docierajg do nas sygnatu z
hut, ze moga wzrosna¢ ceny bazowe metali
w Unii Europejskigj. | tak ceny unijnej stali czy
aluminium sg wyzsze od produktéw wschodnich
czy wrecz dalekowschodnich. Nasze obawy
budzi tez jako3¢ materiatéw z tamtych stron.
Jednak gospodarka unijna, ze swoja dbatoscia

o0 $rodowisko naturalne wymaga uwzgledniania
kosztbw  zmian w  produkcji.  Komisja
Europejska przyjeta emisje CO, z roku 1990 jako
wskaznik, ktéry w kolejnych dziesiecioleciach
musi  bys redukowany. Ma to skutkowac

obnizeniem emisji CO, az 0 80% w roku 2050.

Obecne poziomy emisji by by¢ obnizone
wymagaja sporych inwestycji. Nie chodzi tu
nawet o interesujgce nas stale narzedziowe,
stanowigce niewielki procent produkgji hut.
Kazdy rodzaj stali konstrukcyjnych, stopowych,
stopoéw aluminium czy miedzi bedzie wymagat
korekty cenowej, bo 15 marca 2012 Parlament
Europejski ustalit ,Roadmap for moving to
a competitive low carbon economy in 2050"
czyli ,Mape dla osiggniecia konkurencyjnej
ekonomii niskoweglowe]". Czyli wiedza, ze jest
konkurencja, ale cet bronigcych swdj rynek nie
ustala, tylko w kolano sobie strzelg. W mojej opinii
logika politykdw nie jest logika matematykdw.
No ale skoro kazdy globalny producent débr
otworzyt filie taniej produkujacg w Chinach, to
chce swoje tanie towary wozi¢ z powrotem do
Europy. Bez cet.

DODATKI STOPOWE W Il KWARTALE

Zmiany cen dedatkdw stopowych w €kg
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Pojawity sie tuz przed sktadem Forum
Narzedziowego stawki dodatkéw stopowych
na IIl kwartat 2012 roku. Wida¢ brak skokéw cen
spowodowanych spekulacja. Widocznie zmiany
cen chromu czy niklu przed kryzysem nie optacity
sie graczom na tyle, by po roku 2009 prébowac

znéw windowaé ceny. Gdyby jeszcze kurs
wymiany naszego ztotego do euro pozostawat
stabilny, nie mielibysmy zadnych kfopotéw ze
zmianami cen stali.

TEAMCENTER EXPRESS 9.1 OD SIEMENS PLM
SOFTWARE

SIEMENS

Siemens  PLM  Software  udostepnit
Teamcenter Express 9.1 - proste we wdrozeniu,
prekonfigurowane  Srodowisko  Teamcenter,

najpowszechniej uzywanego systemu PLM.
Teamcenter Express 9.1 wprowadza liczne
usprawnienia, ktére pomoga klientom zwiekszy¢
produktywno3¢ wyszukiwania danych oraz
wykonywania codziennych zadan inzynierskich,
jak réwniez usprawnienia w zakresie mozliwosci
multi-CAD w postaci zaktualizowanych integradji
CAD. Teamcenter Express 9.1 to konfiguracja
najnowszego wydania systemu Teamcenter.
Nowe funkgje i korzy3ci
*  Szybsze wyszukiwanie i odzyskiwanie danych
«  Zaktualizowane funkcjonalnosci multi-CAD
« Usprawnione instalaca i  wsparcie/
utrzymanie
+ Nowe opcje licencjii narzedzia do zarzadzania
 Najlepsza w swojej kategorii skalowalnosé
+  Wsparcie dla najnowszych standardéw firmy
Microsoft
Aplikacja rozszerzajaca mozliwosci
Teamcenter jest Teamcenter Mobility, aplikacjana
urzadzenia mobilne zapewniajaca bezposredni
dostep do bogatej bazy informacji o produkcie
zarzadzanej przez Teamcenter Express. Obok

gwarantowania  dostepu  do istniejacych
danych o  produkcie,
kwartalnie Teamcenter Mobility
2.0 umozliwia klientom
dodanie  dodatkowych
- 2083 ) .
2139 informacji, przegladanie
2312 struktury produktu oraz
2318 . .
© 2343 Iniowanie procesow
. 2144 worklflow. Dzieki
""" 25'2? wykorzystaniu tej nowej
a7y aplikacji,  firmy  moga
o poprawi¢ swdj potencjat
interakcji  z  danymi

produktu i procesami workflow w odpowiednim
czasie, miejscu i w odpowiednim kontekscie,
co przektada sie na szybsze podejmowanie
trafnigjszych  decyzji podczas cyklu zycia
produktu. O Siemens PLM Software: http://
www.plm.automation.siemens.com/pl_pl/



FORUM NARZEDZIOWE OBERON

- NUMER 03 (54) 2012

~ Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM
oraz frezarki

MAC TEC e.K. < Dahlienweg 8 < D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U

Charmilles HD 8

« Firma MAC - TEC zajmuje sie sprze-
dazg uzywanych elektrodrgzarek
erozyjnych od ok. 15 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki
drutowe, elektrodrazarki wgtebne
oraz maszyny do otworéw jak
réwniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny.

 Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Problem z wycinaniem matych czesci?

jest rozwigzaniem!

OBERON® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.: (52) 354 24 23, fax: (52) 354 24 01, e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl

MAC-
TEC

iﬁ; Miedzynarodowe Targi Poznanskie "" Spotkajwprzysz’(oéé

WITm INNOWACJIE
TECHNOLOGIE
ﬁ-@gﬁn@PGLSHH MASZYNY

04-07.06.2013, Poznan

Fabryka najnowszych
rozwiazan!

Sl
S5
NRTSS

ITM POLSKA to:

*Pierwsze miejsce wsrod targow

technologii przemystowych w Polsce*
*Biznesowa formuta
*Profesjonalna publicznos¢
eSwiatowe marki i premiery

*Nauka i praktyka

Szczegoty na:
www.itm-polska.pl

Miedzynarodowe Targi Poznanskie sp. z 0.0.
ul. Gtogowska 14, 60-734 Poznan, tel. 61 869 20 93
fax. 61869 29 66, e-mail: itm@mtp.pl

* wg danych z Polskiej Izby Przemystu Targowego
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Post Daniela i inne narzedzia

W  Forum Narzedziowym od kilkunastu lat opisujemy i
przedstawiamy zdjecia réznych maszyn, urzadzeh usprawniajacych
prace narzedziowcéw. Skupiamy sie na podniesieniu wydajnosci
produkcji w przekonaniu, ze sa inne, lepsze metody pracy
niz dotad stosowane i staramy sie je Pahstwu przedstawiaé.
Jest to skupienie sie na hardware czy wymyslnym software.
A moze warto w porze urlopdw i wakacji pomyslec
0 najstabszym ogniwie narzedziowni, czyli o cztowieku?

Wszak nie jestesmy ze stopowej stali, nasz kod genetyczny nie
moze, poki co, byé optymalizowany, by zwiekszaé naszg wydajnosé
coraz bardziej. Wydtuzenie wieku emerytalnego, nattok stresu czy
informacji powoduje, ze moze dzi§ jeszcze potrafimy zapanowaé
nad doptywajacymi do nas sygnatami, ale odbywa sie to dzieki
kolejnej kawie, batonikowi, papierosowi czy tez tabletce: p/bdlowej,
uspokajajacej lub pobudzajacej. Pewnie czasami zastanawiamy sie nad
tym jak bedziemy dziata¢ za lat 20 czy 30? Jak bedzie funkcjonowaé
organizm, ktéry wymaga kosztownego i prywatnego serwisu (prawie
jak obrabiarka, tylko my musimy dziata¢ znacznie dtuzej), a wszelkie
poczynania NFZ nie zachwycaja (na plus - jeszcze nie ,usypia” sie
wiekowych pacjentow). Ponizej propozycja dla niebojacych sie niczego
i desperatéw, ktérzy maja by¢ moze juz ustalony termin operacji.
Szczegblnie polecam prawdziwym mezczyznom, bo to ponad 80%
czytelnikdw naszego Forum oraz oczywiscie dzielnym kobietom,
ktérych nie brakuje w naszej branzy.

Pisatem kilka lat temu o pobycie w osrodku o.0. jezuitéw, gdzie
organizowane sg rekolekcje o prawie 500-letniej tradycji (m.in. dla
biznesmendw), tzw. ignacjariskie (od $w. Ignacego Loyoli, ktéry byt ich
tworca). Ku przypomnieniu sg to rekolekcje w ciszy (z wytgczonym
telefonem i komputerem), bez rozméw (poza jedng rozmowa dziennie
z tzw. kierownikiem duchowym) i stuza poprawie naszych relagji
z Bogiem i z ludZmi (bo to sie wbrew pozorom dos¢ cisle taczy).

Przed gimnastykq poranng zjadamy cytryne - nie dzwonko, cafq.
Ma usung¢ zakwasy i utatwi¢ natlenienie organizmu. Hmm..

W tym roku Swieta majowe spedzitem w Konstancinie-Jeziornej
u o.0. pallotynéw, gdzie mozna co prawda rozmawiac i mie¢ wtaczony
komputer, ale gdzie spozywa sie odmienne positki. Nawet pije sie
inaczej. Bo co powiecie na to, kiedy okazuije sie, ze nie bedziecie przez
10 dni jedli chleba, miesa, wedlin, jajek, sera itp.? Nie da sie?

Jezdzicie na sifownie czy basen co tydziei? W CAM w Konstancinie
Ewiczycie | ptywacie codziennie. Ja tam po raz pierwszy w Zyciu nawet
aqua-aerobic éwiczytem.

Da sie. Pytanie, co chce sie uzyska¢ w zamian. Jezdzac wszedzie
autem, jedzac co§ w pospiechu i czesto tzw. Smieciowe jedzenie,
wspbtpracujemy ze wspomnianym wyzej NFZ i jeszcze z ZUS, by nie
sprawia¢ tym instytucjom kfopotu na staros¢. Bo pracujac jak szaleni,
emerytury nie doczekamy. Rzadzacym tym krajem bedzie Izej.

Jako piecdziesieciolatek, prowadzacy wtasny biznes od ponad
20 lat, przyzwyczajony bytem do cholesterolu na wysokim poziomie,
trojglicerydow wrecz w ,olimpijskim” wyniku. Taki przywilej wieku
i stanowiska, na co$ trzeba umrze¢. A waga ponad 100 kg tez
wydawata mi sie normalna — zdrowi mezczyZni maja przeciez zdrowy
apetyt. Ponadto przed potknieciem tabletek, trzeba cos zjes¢, nie bede
przeciez tykat kolejnych lekéw na pusty zotadek — tak sobie myslatem
przed rozpoczeciem postu Daniela.

B A

Romantyczne miejsce, mozna z matzonkq razem reperowac zdrowie.
Ale szczerze méwigc nie ma tam czasu na siedzenie na faweczce.

Ostatnie letnie wakacje spedzitem w gérach z zong i przyjaciétmi.
Z wydolnoscig wtasciwg w tym wieku i dla mojej wagi. To tam moja zona
odniosta kontuzje zwigzang z jej zwyrodnieniem stawéw i jedynym
lekarstwem miata by¢ operacja. Uczciwy lekarz uprzedzit jednak
o umiarkowanej jej skutecznodci. Okoto 20% skutecznosci. Skoro
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statystyka byfa kontra, poszukata innego rozwigzania. Czy mozna
wyleczy¢ wieloletnig chorobe stawéw jedzeniem (czy moze - raczej
niejedzeniem?). Ot6z mozna. Szes¢ tygodni jedzenia samych warzyw
i niestodkich owocéw pomogto. Skoro zobaczytem, to i uwierzytem.
Zapisatem sie na kolejny ,turnus” tych mocno nietypowych wczasow
czy méwiac poprawniej rekolekcji do CAM (Centrum Animacji Misyjnej)
0.0. Pallotynéw w Konstancinie - Jeziornej.

Chodzqc z kijkami po uliczkach i oglgdajgc malownicze domki i
domy przypomniafem sobie piosenke ,i mam wille w Konstancinie,
i w Aninie, brata w gminie”. Mata willa, duza, ale .. jaki jest stopieri
wyzszy od ,rezydencja”? Tam gdzie ochrona strzela bez uprzedzenia?

Post Daniela nawigzuje do biblijnego proroka Daniela (polecam
lekture Ksiegi Daniela w Piémie Swietym), ktéry nie chciat jes¢ tak
jak inne persony na dworze babiloriskiego kréla Nabuchodonozora,
poniewaz temu poboznemu Zydowi religia nie pozwalata jes¢
nieczystych pokarméw. Jadt owoce i warzywa i wygladat duzo lepiej
niz osoby jedzace typowe, dworsko — babiloAskie wiktuaty. My nie
mamy problemy z rytualng nieczystoscig pokarméw, ale pochtaniamy
mndstwo jedzenia, ktére producenci ,poprawiaja” jak umiejg. Nie sa
to juz zdrowe potrawy. W dodatku czesto jemy o wiele za duzo. O.o.
pallotyni ucza odrézni¢ apetyt od gtodu. Wystarczy przyjmowac nie
wiecej niz 400 — 800 kcal dziennie, jedzac warzywa i tzw. osrodek
gtodu wytacza sie po ok. 48 godzinach. Przestajemy mysle¢ o naszym
pustym (wg nas) zotagdku. Na pocieche mamy pie¢ positkéw dziennie,
nie przypominajacych typowych zestawéw z biznesowych obiadkdéw
czy konferencji. Efekt jest taki, ze po 4 tygodniach postu osiggnatem
wage z czasu studiow. Musiatem, niestety, przerwac kuracje poniewaz
nadchodzity wyjazdy targowe, a tam trudno o gotowang marchewke
czy buraczka. Gdyby chodzito 0 samg wage - to pytanie czy faktycznie
warto rezygnowaé z jedzenia do jakiego jesteSmy przyzwyczajeni
przez prawie miesigc. Warto doda¢, ze wynikiem przejscia organizmu
na odzywianie wewnetrzne jest rowniez usuwanie ztogdéw i trucizn
Z organizmu, a to oznacza, ze procz nizszej wagi, post Daniela daje
wiecej zyciowej energii (czy budzicie sie wyspani i wypoczeci?), znikaja
dolegliwosci chorobowe (np. kiopoty oddechowe, zwyrodnienia
stawow, alergia, poranne bole gtowy, czy chrapanie - powiedzcie o
tym koniecznie Waszej zonie). Biblijny Daniel ttumaczyt jeszcze sny,
ale nam moze wystarczy, ze $pi sie mniej, a po obudzeniu nie jest sie
zmeczonym?

Szczerze zachecam wszystkich, ktérzy patrza na Swiat znad
workéw pod oczyma, tykajac kolejny Apap czy inny lbuprofen, by
po pierwsze odwiedzili witryne o.0. pallotynéw i zapoznali sie z
pojeciem postu Daniela. A po wybraniu dogodnego terminu pojechali

tam, czy jezeli maja watpliwosci - pierwej wystali do Konstancina
swoja ,lepsza potowe”. Gimnastyka, basen, sitownia, nordic walking,
post i do tego codzienne wyktady lekarzy czy dietetykéw pozwola
spojrze¢ na problem zdrowia ludzkiego organizmu z innej strony.
Kochani, nie lezcie przez kolejne 10 dni na egzotycznej plazy popijajac
piwo. Przeciez wtadzy o to chodzi. Bedzie miata z Wami szybciej
spok6j. Wychowany za mtodu przymusowo w komunie, czuje sie
wrecz zobowigzany wykiwaé aparat przymusu. No wtasnie, co do
przymusu, to bojacych sie wody Swieconej, informuje, ze udziat
w praktykach religijnych w domu rekolekcyjnym nie jest przymusowy.
Wejscie do kaplicy odbywa sie w duchu wolnosci. Chce sie tylko
podzieli¢ z Wami wiadomoicia, ze jest to wspaniata okazja, aby
w zdrowym ciele zamieszkat réwniez i zdrowszy duch. Im szybciej
sie zdecydujecie sie na post, tym predzej bedziecie sie lepiej czuli!

Wychowani i zyjgcy tu i teraz, nie zdajemy sobie czasem sprawy
z réznorodnosci ludzkich zachowan i poglgdéw. Chcecie robic¢ biznesy
z Chificzykami, a myslicie, ze Sw. Weronika byfa biata? Na zdjeciu
Jeden z obrazéw w CAM (Centrum Animacji Misyjnej).

Terminy rekolekcji z postem Daniela w Konstancinie - Jeziornej
trzeba rezerwowac ze sporym wyprzedzeniem, wakacyjne z pét roku
na przéd. Sa tez inne osrodki, w Wielkopolsce i na Kaszubach, ale
inaczej zorganizowane (i bez takiego basenu). Prosze szuka¢ diety dr
Ewy Dabrowskiej.

Wasz Izejszy o 20 kg i majacy idealne wyniki badar lekarskich
Redaktor Naczelny.

Robert Dyrda

PS. Z ostatniej chwili: moj rodzinny lekarz widzac efekty postu
u zony i u mnie tez sie zapisat na turnus!
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Firma SCHUNK, w odpowiedzi na zapotrzebowanie rynku, oferuje
kompaktowe, modutowe imadto KONTEC KSX - nowe rozwiazanie
do mocowania przedmiotu obrabianego, szczegdlnie przydatne do
obrobki 5-osiowe;.

Cechy wyr6zniajace imadto KONTEC KSX firmy SCHUNK na tle
konkurencyjnych rozwigzah to: skrécenie czaséw przygotowawczych,
lepsza ergonomia pracy, szybsze i pewniejsze mocowanie oraz mozliwosé
rozbudowy zaleznie od potrzeb. Posiadajac na poczatku prosty system
sktadajacy sie zmechanizmu bazowego i prostych szczek do obrébki
w 3 osiach, mozna w dalszym etapie rozszerzy¢ mozliwosci
zastosowania imadta poprzez zakupienie dodatkowych, wysokich
szczek oraz innych akcesoriow dedykowanych do obrébki
w 5 osiach.
<« Zdj. 1Imadfo KONTEC

KSX ze szczekami

specjalnymi

Zdj. 2 Bezstopniowa regulacja sity ~ »
mocowania 4 + 40 kN

KONTEC KSX umozliwia tatwe ustawienie sity mocowania
przedmiotu obrabianego w zakresie 4 + 40 kN. Mocowanie
przedmiotu obrabianego - gwarantujgce powtarzalno$¢ i dobre
ttumienie drgafi - osiaga sie jednym ruchem dzwigni, w czasie
krétszym niz jedna sekunda.

Budowa imadtfa oferowanego przez firme SCHUNK zapewnia
zamocowanie przedmiotu obrabianego na wysokosci ponad
200 mm od poziomu stotu i umozliwia jego obrébke z 5 stron.
Zastosowany mechanizm zacisku zapobiega powstawaniu naprezef
powodujacych wyginanie sie korpusu i szczek imadta, co zwieksza
precyzje mocowania oraz eliminuje niepozadane przemieszczenia
przedmiotu obrabianego.

Mechanizmy napedowy i nastawczy sg szczelnie zamknigte
i zabezpieczone przed dostawaniem sie do wnetrza chtodziwa i innych
zanieczyszczen. Przemysdlana konstrukcja zapobiega osadzaniu sie
wibréw i pozwala na utrzymanie czystosci.

KONTEC KSX moze stanowi¢ doskonate uzupetnienie modutowego
systemu mocowania VERO-S firmy SCHUNK. Imadto, po zamocowaniu
w jego korpusie trzpieni bazujgco - mocujacych, mozna traktowac
jako palete z przedmiotem obrabianym i szybko zamocowaé na stole
obrabiarki wyposazonym w uchwyty systemowe.

Uzytkownik ma do wyboru najwiekszy na Swiecie asortyment
szczek firmy SCHUNK - od standardowych po specjalne, dedykowane
do obrdbki 5-osiowej.

Standardowy  zakres

mocowania podstawowej konfiguragji

Technika mocowan /Mocowania stacjonarne

Imadto KONTEC KSX — pewno$§¢ mocowania

w narzedziowni!

KONTEC KSX o szerokosci szczek 125 mm wynosi 0 + 250 mm. Poprzez
zastosowanie dodatkowych modutéw mozliwe jest powiekszenie
zakresu mocowania do 749 mm.

Cechy charakterystyczne imadta KONTEC KSX:

1. Wysoka precyzja
* state szczeki,
+ zastosowany typ mocowania zapobiega powstawaniu naprezef
powodujacych wyginanie sie korpusu i szczek imadta.
2. Mechaniczne zamknigcie
+ mechaniczna blokada mocowania,
+ minimalizacja wibragji.
3. Szybkie mocowanie za pomocg dzwigni
+ mocowanie w czasie krétszym niz 1 sekunda,
« jeden ruch dZwigni,
* bez koniecznosci dokrecania,
* bez klucza dynamometrycznego.
4. Bezstopniowa regulacja sity mocowania
* recznie ustawienie sity mocowania w zakresie 4 + 40 kN za pomocg
pokretta,
+ wysoka powtarzalno3¢,
+ kompatybilnod¢ z systemem szybkiego mocowania VERO-S.
5. Catkowite uszczelnienie + szybkie ustawianie
+ mechanizm napedowy i nastawczy - uszczelnione w 100 %,
« zabezpieczony system nastawczy do szybkiego ustawiania zakreséw
mocowania.
6. Optymalna dostepnos¢
+ odlegtos¢ przedmiotu obrabianego od poziomu stotu 211 mm,
* niski korpus, optymalny dostep z wielu stron.
7.Rézne obszary zastosowan
 obrobka wielostronna,
+ duzy zakres mocowania,
« pbtwyroby, wyroby gotowe iinne.

SCHUNK Intec Sp. z o.0.
ul. Putawska 40 A, 05-500 Piaseczno

Tel. +48-22-726-25-00, Fax +48-22-726-25-25
info@pl.schunk.com, www.schunk.com




Erodowanie . Mierzenie Technika
; Obrdbka laserowa .
Elektroerozja pomiarowa

Prezentacja nowosci firm WALTER 1 EWAG

Szlifowanie Oprogramowanie Serwis

Witamy serdecznie

Przygotowali$my dla Panstwa prezentacje kompletnej obrébki narzedzi.

Na targach MSV w Brnie i Toolex w Sosnowcu zademonstrujemy podajnik — robot dla

maszyny Helitronic Power, bedacy rozszerzeniem palety dostepnych typéw podajnikdwv.

W Brnie pokazemy takze maszyne Compact Line firmy EWAG umozliwiajaca realizacje kompleksowych
geometrii narzedzi, stosowanych w produkcji wymiennych ptytek skrawajacych.

Oprocz tego zaprezentujemy wiele innych nowosci i ustug, ktdre uczynia Paistwa prace efektywniejszg
i tatwiejsza.

Czekamy na Panstwa na naszym stoisku na targach w Brnie i Sosnowcu.

Odwiedzcie nas na naszych stronach: www.walter-machines.com i www.ewag.com
Kontakt z nami: info.wcz@uwalter-machines.com
Przedstawiciel handlowy: Wactaw Babik +48 793 145 814

waclaw.babik@walter-machines.de ‘ \‘N A LT E R

KORBER
SCHLEIFRING

——

———

-
S S u EWAG

Creating Tool Performance.
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Bl UIN LaserControl NT

focus on productivity —system do pomiaru i kontroli profili frezéw kulistych

Firma Blum-Novotest — czotowy dostawca innowacyjnych, wysokiej jakosci systeméw pomiarowych oraz urzadzen
testujacych — przedstawia najnowszy system laserowy LaserControl NT przeznaczony do precyzyjnych pomiaréw i kontroli
profili frezow kulistych. Nowe oprogramowanie umozliwia szybkie i precyzyjne skompensowanie btedow ksztattu frezow
kulistych zaréwno przed, jak i podczas procesu obréobki. Dzigki temu zwieksza sie jakos¢ obrabianego detalu i znacznie

redukuje koszty narzedzi (rys. 1).

Rys. 1. BLUM LaserControl NT umoZliwia pefny pomiar frezéw kulistych

Bruno Riedter, kierownik dziatu rozwoju oprogramowania wyjasnia —
Przez dfugi czas ludzie byli przekonani, ze ziemia jest idealnie okrggta, az
do czasu, gdy zostata zmierzona. Podobnie jest w przypadku frezéw kuli-
stych. Jezeli okrggtosc standardowych krawedzi skrawajgcych frezéw ku-
listych zostanie sprawdzona, to okaze sie, ze nie wszystkie z nich spefniajg
wymogi obrobki 3D, jakich domagajq sie wykonawcy form, matryc oraz
detali produkowanych w branzach lotniczej i narzedziowej. Poniewaz
w sterowaniu obrabiarkq zaktfada sie, Ze narzedzie ma idealnq kulistosc,
a pfaszczyzna krawedzi skrawajqcej jest prostopadfa do powierzchni ob-
rabianego detalu, to bfedy ksztaftu narzedzia majq bezposredni wptyw
na jakos¢ powierzchni obrabianej. Dlatego wielu producentéw stosuje
drogie narzedzia z certyfikatem (Swiadectwem préby), aby wyelimino-
wac te zZrodfa bledow (rys. 2).

Rys. 2. Szybkie skanowanie cafego profilu narzedzia

Sterowania obrabiarek (np. Heidenhain iTNC) umozliwiajg uwzgled-
nienie w tabeli narzedziowej wartosci kompensacji narzedzi. Definiuje sie
wartos¢ przyrostowa A kata, w celu okreslenia rozbieznosci miedzy rze-
czywistymi wymiarami narzedzia, a idealnym ksztattem kulistym. System
sterowania obrabiarka uzywa zadanej (teoretycznej) wartosci promie-
nia freza, ktéry okresla punkt zetkniecia narzedzia i obrabianego detalu.
Aby méc dokfadnie okresli¢ punkt styku, program NC generuje po-
wierzchnie normalng z systemu CAM i teoretyczny srodek freza kulistego.
Orientacja narzedzia rzeczywistego jest konfigurowana w odniesieniu do
rzeczywistych wymiaréw freza.

Do zastosowania przedstawionej metody kontroli potrzebny jest
pomiar freza kulistego pod réznymi katami. Wykonanie takiego pomiaru
na obrabiarce CNC czy w klasycznym ustawiaku narzedziowym, nie jest
dobrym rozwigzaniem. Nie wszystkie btedy, np. wynikajace z rodzaju mo-
cowania, zmian temperatury, predkosci skrawania lub zuzycia narzedzia,
ktére wystepuja podczas obrébki, moga by¢ tu uwzglednione.

Firma BLUM-Novotest oferuje metode przeznaczong do laserowych
systemow LaserControl NT, ktora umozliwia pomiar do 50 promieni freza
kulistego przy nominalnej predkosci skrawania. Dane uzyskane z pomia-
row moga by¢ wpisane do tabeli narzedziowej i stuzy¢ do konfiguracji na-
rzedzia lub oceny jego zuzycia (rys. 3).

Rys. 3. Przyktad alarmu graficznego o wykryciu przekroczonej wartosci
wyszczerbienia jednej z krawedzi freza kulistego

W standardowych frezach kulistych typowe niedokfadnosci ksztat-
tu wahaja sie w zakresie 0,005 + 0,010 mm. System BLUM, wykorzystujac
do pomiaréw kontrolnych narzedzie kalibracyjne o ksztatcie idealnej kuli
(rys. 4), zapewnia obrdbke z btedami niedokfadnosci mniejszymi niz 0,001 mm.
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Rys. 4. Cykle BLUM umozliwiajq precyzyjny pomiar i kompensacje zuzy-
cia w wielu punktach freza kulistego

Mozliwos¢ pomiaru nawet do 50 promieni freza kulistego daje
liczne korzysci. Jezeli operator zna precyzyjne wyniki pomiaréw freza,
to moze eliminowa¢ (z obawy przed zniszczeniem lub nadmiernym
zuzyciem), czasochtonne i kosztowne przestoje na wymiane narzedzi
(rys. 5). Umozliwi to bardziej wydajng produkcje i zwiekszy jakos¢
wytwarzanych detali. Ponadto, wykorzystanie narzedzi do ich maksy-
malnego limitu zuzycia bez straty jakosci obrabianych detali zmniejszy
koszty narzedzi. Co wiecej, dzieki nowemu oprogramowaniu do obrébki
wykonczeniowej wysokiej jakosci mozna zastosowac réwniez narzedzia
regenerowane. Kazda przypadkowa, odbiegajaca od wzorca, geometria
ostrzy zostanie wykryta i skompensowana za pomocg systemu lasero-
wego BLUM.

No.1 World Wide.
High Performance. Blum.

Rys. 5. Skanowanie i monitoring narzedzi profilowych na centrum po-
ziomym

Firma Blum-Novotest GmbH z siedzibq w Ravensburg w Niem-
czech, zatozona w 1968 r., jest rozpoznawalnym, ogélnoswiato-
wym producentem systeméw pomiarowych i technologii testujqcej
dla producentéw obrabiarek CNC oraz przemystu lotniczego i sa-
mochodowego. Ponad 290 pracownikéw firmy zatrudnionych jest tocus on productivity

w: Niemczech, Wielkiej Brytanii, Wtoszech, Francji, USA, Chinach,

Japonii, Tajwanie, Singapurze, Korei, Indiach i Czechach. Wykwa-
Blum-Novotest ¢
Tel. +48 010900 | m.rremin

lifikowani sprzedawcy i regionalne biura sprzedazy gwarantujq
kompetentny serwis tysiecy systeméw BLUM stosowanych na calym : 5
Swiecie Production Metrology Made in G

www.blum-novotest.com

www.blum-novotest.pl
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Krotko o SOLID EDGE ST5

Modut PART

W Srodowisku modelowania zaréwno Blach jak i Czeici
pozostawiono sprawdzony juz podwdjny zintegrowany sposdb
modelowania. Mozliwe jest modelowanie pojedynczego elementu
sktadajacego sie z wielu poszczegdinych czedci (rys. 1). Poniewaz
jest dostepne jedno drzewo dla wszystkich elementéw, aby fatwiej
wynajdywac polecenia dla poszczegdinych czeici, dzieki odpowiednim
filtrom mozna je szybko odpowiednie porzadkowaé. Kazda z czesci
tworzacych element mozna zapisa¢ jako osobng czes¢.

Rysunek 1. Modelowanie wieloobietkowe w Srodowisku Part.

Kolejna nowoscia jest mozliwos¢ rozpoznawania otworéw w
zaimportowanych plikach. Funkcjonalno$¢ wypisuje rozpoznane otwory
na oknie umozliwiajac ich szybka modyfikacje oraz odpowiednie
filtrowanie (rys. 2).

Potozenie operacji Boole'a ulegto zmianie i znajduje sie bezposrednio
w Narzedziach gtéwnych. Polecenia Boole'a zostaty wzbogacone
o dodatkowe opcje pozwalajac, decydowaé, w jaki sposéb zachowywaé
sie majg pliki tworzace operacje. Mozliwe jest ich pozostawienie,
wygaszenie lub zapisanie, na przykfad jako jeden komponent.

ALIRL!

SeR I FERREAE

HITE

Rysunek 2. Rozpoznawanie otworéw w zaimportowanych plikach.

12

Modut SIMULATION

W module Simulation zostat dodany nowy rodzaj obcigzen
obliczenia Termiczne. Do obliczeri mozna dodaé Temperature, Strumierh
ciepta, Promieniowanie, Konwekgje (rys. 3). Nowo dodane mozliwosci
obliczeft moga by¢ taczone z juz istniejgcymi, dzieki czemu w znaczacy
sposdb zmnigjsz sie ilos¢ wykonanych modeli testowych. Poprawiono
algorytm pokrywajacy badany element siatkg, umozliwiajace uzyskanie
lepszych rezultatéw obliczen.

Vi e S s, e s By |, M, Wl
iy

[ ——
B Thavirg. Ryt F5 0 S0 AH

Rysunek 3. Przeptyw ciepta przez czesc.
Modut ASSEMBLY

Poprawiono sposéb wczytywani duzych ztozeh. Po przejsciu do
Opcji Solid Edge zostata dodana nowa pozycja Opcje wczytywania
ztozer. Zdefiniowaé mozna oddzielne sposoby wczytywania dla
matych Srednich i duzych ztozef, dzieki czemu mozna przyspieszy¢ ich
wczytywanie.

Ulepszone prace z modutem przewoddéw. tatwiej generowaé
wigzki przewoddéw i tworzy¢é z nich dokumentacje ptaska. Ciagly
rozwoj tabletéw spowodowat udostepnienie darmowej przegladarki.
Umozliwiajgce mobilne przegladanie i modyfikowanie ztozefi i modeli.

» CAMdivision

ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw
tel +48 71796 32 50, fax +48 71796 08 51
www.camdivision.pl
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TODLEX najwazniejsze spotkanie branzy obrébki metalu
W jesiennym sezonie - MUSISZ TU BYC!

2 - 4 pazdziernika 2012

Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek Narzedzi
e i Technologii Obrébki

specjalne oferty targowe
nowosci rynkowe
Swiatowe premiery
prezentacje maszyn i urzadzei w ruchu

D

Réwnoczesnie z Targami TOOLEX odbeda
sie 5. Miedzynarodowe Targi Metod
i Narzedzi do Wirtualizacji Proceséw
WIRTOTECHNOLOGIA

tereny targowe: Expo Silesia Sp. z 0.0
Centrum Targowo-Konferencyjne

ul. Braci Mieroszewskich 124

41-219 Sosnowiec

kontakt: Magdalena Jakébik — Dyrektor projektu
tel. 3278 87 539, fax 32 78 87 522

kom. 510030472

e-mail: toolex@exposilesia.pl

www.toolex.pl www.exposilesia.pl




Ptyty obrobione

o plyty frezowane

o ptyty obwodowo frezowane,
sinfoTwane z grubosci

. utrzy{mane Sciste tolerancje

* wykagnane wedtug dokumentacji DXF
i DWG |

o wysyitane ze sktadu

o 2zestaliialuminium

OBERON RobertiDyrda

Ul. Cicha 15, 88-1(P0 Inowroctaw
Tel. 52 - 35 424 00, Fax 52 35 424 01
E-mail: oberon@oberon.pl
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl
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cerlikon
balzers

BALINIT°LATUMA

mocna i wszechstronna

Oerlikon Balzers nieustannie pracuje nad rozwojem oferowanych powtok i systematycznie
wprowadza nowe produkty. Drodzy klienci, BALINIT® LATUMA jest juz dostepna. Zapraszamy do

wspotpracy.

Trwalosé [m]
900

Rysunek nr 1

Frez trzpieniowy, poréwnanie
zywotnosci.

Narzedzie

Frez trzpieniowy, @ = 10 mm
Przedmiot obrabiany

Stal 1.2344; 52 HRC
Parametry obrébki

Vv, = 320 m/min

f,=0.12 mm/obr
a,=0.3mm

a,=0.3mm

VB =0.12 mm

Na sucho

Zrédto
Oerlikon Balzers

BALINIT®X.CEED BALINIT® LATUMA

BALINIT®LATUMA wytwarzana jest w oparciu 0 najnowsze
metody technologii tuku elektrycznego. Powstanie tej powtoki
jest konsekwencjg dalszego rozwijania warstw BALINIT®FUTURA
NANO (TiAIN) i BALINIT®X.CEED (AITiN).

Nowa technika tuku elektrycznego

. Zapewnia uzyskanie optymalnego sktadu i wysokiej
gtadkosci powierzchni.

Wysoka zawartos¢ aluminium

. Powoduje podwyzszenie odpornosci na utlenienie
i podnosi twardos¢ na gorgco.

Zrownowazona twardos¢ i poziom naprezen

. Umozliwia szerokie pole zastosowar.
Wysoka stabilnos¢ chemiczna

. Jest powodem duzej odpornosci na zuzycie kraterowe.
Doskonata odpornosc na szok termiczny

. Mozna ja stosowac przy obrébce na sucho i mokro.
BALINIT®LATUMA jest powtoka:

. Uniwersalng

. Przeznaczong do obrébki zaréwno na sucho jak
i z chtodzeniem

. Zapewniajacg wysoka produktywnos¢ réwniez przy
wysokich parametrach
. Niezawodng i zapewniajaca wysoka zyskownos¢

Trwatos$c¢ wzgledna [%]
200

Rysunek nr 2
Wiercenie, poréwnanie
Zywotnosci.
Narzedzie

Wiertto HM, o = 6 mm
Przedmiot obrabiany
Stal 1.0503, 45
Parametry obrébki

Ve = 80 m/min
f,=0.25 mm/rev

L = 4xD

VB =0.15 mm
Emulsja

150

100

Zrédio
Producent narzedzi

AITIN BALINIT® LATUMA

BALINIT® LATUMA, rekomendacje dotyczace zastosowania:
Frezy trzpieniowe, wiertta ( HM, HSS)

. Stal nierdzewna, HRSA

. Zeliwo

. Stale narzedziowe i wysokostopowe

. Stale o podwyzszonej wytrzymatosci, stale w stanie
utwardzonym.

Ptytki skrawajace
. Frezowanie: stal, stal nierdzewna, HRSA, zeliwo

. Toczenie: stal nierdzewna, obrébka wykarczajaca.

-
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stali narzedziowa,

0d 2000r. firma OBERON prowadzi sprzedaz ptaskownikéw
szlifowanych firmy Preciz s.r.o. Ptaskowniki te wykonane s3 ze
stali narzedziowej i konstrukcyjnej wg normy DIN 59350.

Wraz ze wzrostem zainteresowania produktem oferta
zostata rozszerzona o dodatkowe gatunki stali tj.:

+ stal konstrukcyjna 1.0570

+ stal narzedziowa 1.2363 (NCLV)

+ stal narzedziowa 1.2343 (WCL)

+ stal narzedziowa 1.2085 ( 4H13+5)

+ stal narzedziowa 1.2162 (~20HG)

+ Toolox 33®

+ Toolox 44°®

Stal narzedziowa 1.2363 przeznaczona jest do pracy na zimno.
Charakteryzuje sie wysoka ciagliwoscia, dobrg odpornoscig
na Scieranie i temperaturg hartowania 950-980sC. Wysoka
wytrzymato3¢ na obcigzenia dynamiczne bardziej preferuje jg do
zastosowania niz stal chromowg 1.2379. Wykorzystywana jest
w szczegblnoici przy grubych materiatach na narzedzia do
wykrawania, matryce do pras uderzeniowych, stemple cisnieniowe
do matryc i noze tnace podtuzne.

Stal Toolox 44® wychodzi naprzeciw klientom potrzebujacym
materiat o twardodci 42-44 HRC. Stal ta zapewnia efektywna
obrabialnos¢ przy rewelacyjnych witasciwosciach mechanicznych
i wysokim wspétczynniku przewodnosci cieplnej.

Firma nasza dostarcza stal atestowang, zabezpieczona przed
korozja, wyzarzong zmiekczajgco jak i formatki zahartowane
w gat. 1.2379.

Odbiorca decydujac sie na skorzystanie z naszej oferty, nie musi
angazowac swoich mocy przerobowych na wykonanie dtugotrwatej
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i precyzyjnej obrébki stali narzedziowej. Kupujac gotowy element
nie ponosi zadnego ryzyka zwigzanego z wystapieniem w materiale
wad hutniczych, ktére mogtyby sie ujawni¢ w trakcie obrébki
mechanicznej wykonywanej we wiasnym zakresie z p6tfabrykatow.

Szeroka skala wymiardw stali precyzyjnie szlifowanej
rozpoczynajaca sie od grubosci 1 mm zadowoli kazdego
klienta. Nabywca, ktory skorzystat z tego produktu jest w petni
usatysfakcjonowany i ponownie wraca, korzystajac z rozszerzonej
oferty.

OBERON bedacy dystrybutorem produktu zapewnia rzetelng
i fachowg obstuge, doradztwo techniczne i terminowo3¢ dostaw.
W przypadku pytan i jakichkolwiek watpliwo3ci prosze o kontakt
z dziatem handlowym.

OBERON Robert Dyrda

Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Tel. 52 354 24 26, Kom. 601 89 54 83
e-mail: j.pankowski@oberon.pl
www.preciz.pl
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The World’s No.1
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23 — 27 pazdziernika 2012 ¢ Hanower, Niemcy

blachy, rury, profile * technologie transportu bliskiego ¢ technologie formowania ¢ produkty koncowe,
komponenty, zespoty ¢ technologie demontazu ¢ technologie gi¢cia blach « cze¢$ci do maszyn
obrébka rur 1 profili « kompozyty « technologie faczenia i spawania ¢ technologie obrobki powierzchni
narzedzia, matryce * BHP ¢ sterowanie, regulacja, pomiary, badania ¢ zapisywanie i przetwarzanie danych
kontrola jako$ci * wyposazenie fabryk i magazynéw « ochrona srodowiska, recycling
prace badawczo-rozwojowe ¢« systemy CAD/CAM

MACKBROOKS www.euroblech.com
exhibitions
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Targi ITM Polska 2012 -
Poznan wytycza standardy

Jako handlowca firmy OBERON Robert Dyrda bardzo ucieszyta
mnie mozliwos¢ wyjazdu stuzbowego na tegoroczne targi Innowacje-
Technologie-Maszyny Polska. Taka okazja na spotkanie w Poznaniu
naszych klientéw zdarza sie tylko raz do roku. Jedne z czotowych targdw
przemystowych trwaty od 29 maja do 1 czerwca, a nasze stoisko miato
szczescie by¢ jednym 937 obecnych na miejscu.

STAL NARZEDZIOWA

"3 lermy, Hocmili | wybesjehi

PUTHY S0 ipman: | pesawss
BESFITY po pradimi

. aboren §l

Fot. 1. Stoisko firmy OBERON na targach Mach-Tool.

Tegoroczne targi byty nietypowe z wielu powodéw. Po pierwsze ich
termin zostat tak przesuniety, by nie kolidowat z EURO 2012, przez co
impreza odbyta sie znacznie wczesniej niz zazwyczaj. Tradycjonalistow
mogta zaskoczy¢ réwniez zamiana hal. Salon Mach-Tool w tym roku
umiejscowiony byt w jednej z nowych, duzych i przeszklonych hal,
tzw. ,czteropaku”. Pobliska poznaniska palmiarnia wydawata sie by¢
przedtuzona o korytarz miedzy halami, w ktérym, swa zielenia, dorodne
drzewa cieszyty oczy tak wystawcow, jak i zwiedzajgcych. Zmiany? Na te
w wykonaniu poznanskich targéw jestem ,na tak”.

Fot. 2. Bolid Formuty 1 przykuwat uwage kazdego.

Nie wszystko jednak sie zmienia. Tradycyjnie bowiem samej organizacji
targdw nie mozna byto nic zarzuci¢. Wszyscy zaangazowani, poczawszy
od obstugi stoisk, ochrone i informacje byli uczynni i kompetentni.
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Prawdziwg ,wisienka na szczycie tortu” byta troska dyrekcji targéw o
wystawcdw. Poznarski porzadek i przygotowanie poznaé mozna réwniez
byto podczas organizacji bankietu. Odpowiednio zabezpieczona ilosé
jedzenia i miejsca, dowéz ,na” i ,z" bankietu wynajetymi autobusami,
jak i muzyka umozliwiajaca tak zabawe, jak i rozmowy, s3 wzorem do
nasladowania.

Same targi miaty bardzo bogaty program, z ktérego pozwole sobie
wymieni¢ Cax Innovation, podczas ktérego to wydarzenia prezentowane
byly skanery 3D i techniki wirtualnej rzeczywistosci. Oprocz Swiata
wirtualnego mielismy mozliwos¢ uczestniczenia w wydarzeniu, jak
najbardziej zakorzenionym w rzeczywistosci. Na targach miat miejsce
.| Dzien Mechanika” organizowany przez Stowarzyszenie Inzynieréw
i Technikdw Mechanikéw Polskich. Niewatpliwa zaletg targéw ITM
Polska jest mozliwos¢ czynnego uczestnictwa w prezentacjach czy to
lakierowania, czy spawania. W tym roku praktyczne pokazy obrébki na
zywo mozna byto zobaczy¢ w wykonaniu firm: CNC, Graco, Monkiewicz,
Ewa Mendel, EKO-BHL, Valspar, Ita, Wagner, Auer, Ultron oraz Nestro
w ramach 7 salonéw (Mach-Tool, Metalforum, Hape, Welding, Surfex,
Transporta i Nauka dla Gospodarki).

Fot. 3. Tlumy zwiedzajqcych przy ,pomiaréwce”

Jako wystawca musze przyznaé, ze targi ITM Polska uwazam za
udang impreze faczaca najwazniejsze branze przemystu (maszynowa,
motoryzacyjng, lotniczg, stoczniowa, kolejowa, zbrojeniowa, medyczna
i wydobywcza) w jedng, spbjna i doskonale zorganizowang catos¢.
O randze i renomie ITM Polska niech $wiadczy fakt, ze procz krajowych
wystawcow, znalazty sie tam firmy z 30 krajow naszego globu, przyciagajac
16 000 zwiedzajacych i prawie setke dziennikarzy! Ciezko sobie wyobrazi¢
firme z branzy, ktéra postanowitaby zignorowa¢ to wydarzenie.

Wiecej informacji na temat targéw znajdg Pafstwo na stronach
internetowych: www.itm-polska.pl, a tymczasem juz teraz zapraszam
Pafistwa w imieniu organizatoréw oraz firmy OBERON na kolejng edycje
targdw ITM Polska. Poszerzona ona dodatkowo bedzie o salon BHP
i odbedzie sie w dniach od 4 do 7 czerwca w przysztym roku.

Jan Dyrda



Synchronous Technology

Solid Edge
=

ge Synchronous Technology
e import modeli ze Srodowiska MultiCAD
* modelowanie brytowe Padrecanik utylkownika
* modelowanie powierzchniowe Sal}d EOge tindraisos Sttty
* modelowanie hybrydowe
* modelowanie i edycja czesci i ztozen
 elementy i konstrukcje blaszane
e dokumentacja ptaska
* rendering
* 2D Drafting

Na dotaczonej ptycie DVD:
e pliki do ¢wiczen

e filmy instruktazowe

e linki do wersji testowych

camdivision.pl/solid-edge-ksiazka.html K3 (3 You([ID
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Gwintowniki,

wygniataki i wiertta Fraisa

- nowosci 2012 /2013

W czerwcu 2012 roku firma Fraisa zaprezentowata 30 nowosci w gamie gwintowni-

kow, wiertet. Nowy katalog integruje dostepne do tej pory dwa katalogi: Wiertta 2011 oraz
Gwintowniki 2009.

Hartmetallbohrer
Gewindewerkzeuge

W grupie wiertet pojawity sie dtugo oczekiwane mikrowiertta Microdrill NX o wysiegach 8xD oraz

mikrowiertta i wiertta z pokryciem diamentowym do obrébki kompozytow.
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Grupa narzedzi do wytwarzania gwintow wzbogacita sie o frez obwiedniowy do gwintéw.
Dostepny juz dla gwintéw M 1. Frez dedykowany jest do bardzo szerokiego spektrum materiatow
obejmujacych aluminium, tytan, stale nierdzewne i zaroodporne oraz stale do twardosci 46 HRC.

NPT, NPTF.

N* EH24200

———

N* EH24330

—

N* EH24xH0

——

N* EHz4320

—

N* EHZ4340
e
N* EH24350
———

N* EH24370

— o

. Culn
50 EEE

W wydaniu nowego katalogu nie zabrakto petnej gamy frezéw do gwintu w wersji M, G, UN, UNC, UNF,

;r

ITA - K. Pollak, M. Wieczorowski Sp. J.

Ul. Poznafiska 104 Skérzewo, 60-185 Poznanh
tel. 0,61222 58 00, fax 0,61222 58 01
e-mail: info@ita-polska.com.pl, www.ita-polska.com.pl
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Targi przemystowe,

na ktorych trzeba byc
EUROTOOL®, BLACH-TECH-EXPO (16-18.10.2012)

To bez watpienia jedno z najwazniejszych jesiennych spotkan
branzy obrébki mechanicznej w Polsce. 17. Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzei do Obrobki Materiatow
EUROTOOL® i odbywajace sie w tym samym czasie 4. Targi
Obrobki, taczenia i Powlekania Blach BLACH-TECH-EXPO
posiadaja ogromne atuty, dzieki ktorym od kilkunastu lat
gromadza tysigce specjalistow, czotowe firmy z Polski oraz zza
granicy. Kilkunastoletnia tradycja, doswiadczony organizator,
liczne kontrakty, szeroki dostep do branzowych nowosci oraz
wyjatkowa lokalizacja Krakowa (najblizej kluczowych klientow
i dynamicznie rozwijajacych sie rynkéw Ukrainy i Rosji)
- to najmocniejsze strony krakowskich targow.

- Jestem na Targach EUROTOOL® od 10 lat i zawsze chetnie na
nie wracam. Tu przyjezdzajq konkretni klienci, posiadajgcy wiedze
i zainteresowani konkretnymi maszynami. Na poprzedniej edycji udafo
nam sie sprzedaé kilka ciezkozbywalnych, duzych maszyn, co nie
udaje sie nigdzie indziej w Polsce - méwi Remigiusz Madrowski z firmy
Rem-Tech Sp. J.

Zawsze w zgodzie z aktualnymi trendami

Poprzednia edycja Targéw zgromadzita ponad 400 firm
z catego Swiata m.in. z Austrii, Czech, Holandii, Korei Potudniowej,
Niemiec, Stowacji i Szwajcarii. Wystawe odwiedzito blisko 7 tysiecy
profesjonalistow, reprezentujgcych  kadre zarzadzajgca  polskimi
i zagranicznymi zaktadami przemystowymi. Utrzymujaca sie na
wysokim poziomie frekwencja to efekt stale rozwijanej formuty Targdw.
Od 2011 r. Targom towarzyszy jedyny w Polsce Salon Kooperacji
Przemystowej. Pozwala on na dotarcie do kilku tysiecy potencjalnych
klientéw podczas zaledwie trzech targowych dni, przy niewielkim
obciazeniu finansowym.

- Mimo, Ze jestesmy matq firmq, ztapalismy kilka waznych
kontaktow. Wiele innych, mnigjszych firm ustugowych znalazto tu
kooperantéw - mowit Pawet Darecki z firmy Pragma s.c.

Salon Technologii CAx nowoscig EUROTOOL®

Nowoscig tegorocznej edycji Targéw jest innowacyjny Salon
Technologii CAx, ktéry bedzie zorganizowany dzieki wspétpracy
z Polskim  Stowarzyszeniem Upowszechniania ~Komputerowych
Systeméw Inzynierskich ProCAx. Salon jest propozycjg dla tych, ktérzy
chca maksymalizowal korzysci ptynace z uzytkowania systemow
komputerowego wspomagania pracy inzynieréw. Tematyka Salonu
obejmie kompletny obszar technologii i narzedzi do komputerowego
wspomagania prac inzynierskich: od projektowania CAD, wytwarzania
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CAM, obliczen inzynierskich CAE, MES, MATLAB, zarzadzania procesami
i zasobami PLM, ERP szybkiego prototypowania RT i RP (drukarki 3D),
po inzynierie odwrotng RE (skanery 3D) i wirtualng rzeczywistos¢ VR.
Salonowi towarzyszy XI Forum Inzynierskie Stowarzyszenia ProCAx
cz. I, w ktérym oprocz wyktadéw prowadzonych przez wybitnych
naukowcow i dodwiadczonych uzytkownikéw komputerowych systemow
inzynierskich, zostang zaprezentowane m.in. prototypy urzadzef,
wykonane najnowszymi technikami z obszaru CAx.

BLACH-TECH-EXPO w sercu rynku przetwércéw blach

Targi BLACH-TECH-EXPO s3 dedykowane firmom produkujacym,
przetwarzajacym i dystrybuujacym blachy.

- Przyjezdzajqc na te Targi pierwszy raz, traktowalismy je jako impreze
regionalng, mnigjszq niz stynne targi w Hanowerze. Tymczasem jestesSmy
bardzo zadowoleni z udziatu i jednoczesnie zaskoczeni skalg i jakoscig
tego wydarzenia: ttumy uczestnikéw i udane transakcje. Méwigc krétko
— polecamy Targi BLACH-TECH-EXPO - powiedziat podczas zesztorocznej
edycji Targbw Piotr Kruk z firmy Paul Ernst Maschinenfabrik GmbH.

Nowe strefy mozliwosci

Podczas tegorocznych Targébw EUROTOOL® i BLACH-TECH-EXPO
uczestnicy beda mogli skorzystac ze Strefy Wiedzy oraz Strefy Kariery.
Pierwsza z nich jest specjalnie wydzielonym, ogélnodostepnym miejscem
przeznaczonym na pokazy, seminaria i promocje firm. Kazdy wystawca
ma mozliwos¢ pokazania produktu lub technologii szerokiej grupie
odbiorcéw. Strefa Kariery przeznaczona jest dla tych, ktérzy poszukujg
wykwalifikowanych pracownikéw lub szukajg zatrudnienia w branzy.
Promocja Strefy na wyzszych uczelniach technicznych powoduje ogromne
zainteresowanie udziatem w Targach najzdolnigjszych studentow
i absolwentéw.




2D 3D/ HSC millTURN " ~AXIS

UNIKALNA FUNKCJONALNOSC.
ZWIEKSZONA AUTOMATYZACJA.
NIEZAWODNE PROCESY PRODUKCY)NE.

Inteligentne makra

Nowe strategie 5-osiowe

Nowe funkcje toczenia

Zintegrowana symulacja pracy obrabiarki
Automatyzacja procesow dzieki cechom
uzytkownika i hyperMILL® API

= Praca na systemach 64-bitowych
www.hypermill.pl

EVATRONIX S.A.
ul. Przybyt
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Urzadzenia pomiarowe - raport

BMM BLUM- NOVOTEST | Krakow www.blum-novotest.pl
Production Metralogy

EmTEFEE COMTEC 3D Sp. z0.0. | Warszawa www.comtec3d.pl BN BN ) [ ]
{ E&I{TE ] FAKTOR | Chodziez www.faktor.net.pl BN BN BN BN BN BN BN BN BN )

& |

"'..‘_ ISOTEK Sp. z0.0. | Poznah www.isotek.com.pl BN ] [

IS0 we
ﬂ ITA-K.Pollak, M.Wieczorowski Sp.J. | Poznai www.ita-polskacompl | @ [ @ | @ | O® | O | O | ® | O [ ]
OBERON: OBERON 3D Warsz:i\wa www.oberon3d.pl (]

metislegia Katowice
# OBERONSP Z 0.0. | Warszawa www.oberon.com.pl o o (BN BN BN ]
OBERON
u PQB PCB Service Sp. z 0.0. | Gdask www.pcb.com.pl
senice

PRECGFTIC CD, Precoptic Co. | Warszawa www.precoptic.pl [ N ] [ ]

= - www.skaner3d.pl

= EMARTTECH .

o pedc SMARTTECH skaner3D.pl | tomianki Www.smarttech3d.com [ ] [ BN ) [ BN BN BN )
m Struers Sp. z 0.0. | Krakow www.struers.com

I
1r I TFF | Poznah www.tff-narzedzia.pl [ ] [ BN ] (BN BN BN )
PPH. WObit E.K.J. Ober s.c. | Poznan www.wobit.com.pl (BN BN BN ] [ ]
Z U T w Szczecinie/Inst. Technologii Mech. | Szczecin www.itm.zut.edu.pl BN BN ) [ ]

m FARO Technologies Polska | Wroctaw www.faro.com/pl
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Nagrody, konferencje, wazne spotkania i giganci branzy

Targi METAL 2012

XVIIl Miedzynarodowe Targi Technologii dla
Odlewnictwa METAL oraz XI Miedzynarodowe
Targi Aluminium i Technologii, Materiatow
i Produktow Metali Niezelaznych ALUMINIUM
& NONFERMET od 25 do 27 wrzesnia w Targach
Kielce

Zesztoroczne Swieto odlewnictwa w Kielcach to 2500
zwiedzajacych, ponad 400 uczestnikéw konferencji, kongreséw
i warsztatéw, pokazy dziatania maszyn — po raz pierwszy w Polsce
- oraz wyjatkowo liczne medale, nagrody i wyrdznienia. XVII edycja
Miedzynarodowych Targdw Technologii dla Odlewnictwa METAL,
towarzyszace im X Targi Aluminium i Technologii, Materiatéw
i Produktéw Metali Niezelaznych ALUMINIUM & NONFERMET oraz
XV Targi Przemystowej Techniki Pomiarowej oraz Badanh

Nieniszczacych CONTROL-TECH to najwieksze imprezy targowe tego
typu w Polsce i jedne z najwazniejszych w Europie.

METAL w 2012 roku bedzie miejscem bardzo wielu branzowych
spotkan, konferencji i szkolefi. Juz w przededniu otwarcia wystawy
odbedzie sie Kolejne Forum Dyrektordw i Prezeséw Odlewni.
Jubileuszowe spotkanie podtrzyma 20-letnig tradycje tego wydarzenia,
ktére kazdego roku gromadzi liczne grono zainteresowanych.
Ciekawe spotkanie w gronie kadry kierowniczej polskiej branzy
odlewniczej bedzie miejscem do przekazania informacji o stanie
polskiego odlewnictwa i perspektywach rozwoju. Organizatorzy
poruszg najistotniejsze problemy dotykajace polskie odlewnie oraz
zapoznajg uczestnikbw z najnowszymi innowacyjnymi rozwigzaniami
w odlewnictwie Swiatowym. Na spotkanie zaprasza Stowarzyszenie
Techniczne Odlewnikéw Polskich.

Osrodek Komisji Europejskiej dla przedsiebiorstw Enterprise
Europe Network przy Staropolskiej Izbie Przemystowo-Handlowej
w Kielcach zaprasza z kolei do udziatu w spotkaniach brokerskich
dla firm z branzy metalowej.
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Spotkania brokerskie to bardzo skuteczna forma pozyskiwania
nowych kontaktéw biznesowych i kontrahentdéw. Polegaja na
bilateralnych spotkaniach twarza w twarz przedstawicieli dwoch
firm. Dwustronne rozmowy biznesowe uwazane s3 za jedna

z najlepszych  form  nawigzywania  trwatych  kontaktéw
biznesowych.  Dobér partneréow i aranzacja spotkafi  sa
dokonywane na podstawie wczedniejszych zgtoszehi  przez

Osrodek Enterprise Europe Network przy Staropolskiej Izbie
Przemystowo-Handlowej w Kielcach, ktéry skupia 600 o3rodkéw
z blisko 50 krajéw $wiata, Swiadczace kazdego roku ustugi dla blisko
2 milionéw firm.

W minionym roku Targi METAL zgromadzity ponad 300 firm z 29
krajéow catego Swiata - wiecej niz potowa z nich to firmy zagraniczne
lub ich przedstawicielstwa handlowe w Polsce, ktére zaprezentowaty
swoje oferty na powierzchni blisko 3000 metréw kwadratowych.
Zakres branzowy targéw, bedacy odpowiedzia na oczekiwania zaréwno
wystawcow jak i zwiedzajacych, byt bardzo szeroki i obejmowat
wszystko to, co niezbedne w odlewnictwie. Na stoiskach kilkuset
firm z catego Swiata nie zabrakto nie tylko specjalistycznych maszyn
i urzadzen dla przemystu odlewniczego i metali niezelaznych, piecéw
dla odlewnictwa cisnieniowego, czy obrabiarek do obrébki odlewdw,
ale takze znalazty sie na nich drobne narzedzia oraz oprogramowania
dla odlewni. Wystawcy zaprezentowali takze surowce, komponenty
i materiaty stosowane do proceséw metalurgicznych, odlewy
cisnieniowe ze stopéw aluminium, magnezu czy cynku. Po raz
pierwszy w siedemnastoletniej historii i po raz pierwszy na targach
w Polsce zwiedzajacy mieli okazje obejrze¢ pokaz pracujgcej maszyny
odlewniczej na stoisku formy Frech.

Targi METAL nalezg do UFI - Miedzynarodowego Stowarzyszenia
Przemystu Targowego zrzeszajacego najbardziej prestizowe imprezy
targowe na Swiecie. Cztonkostwo w UFl jest potwierdzeniem
miedzynarodowego statusu targéw METAL, Swiadczy tez o wysokim
standardzie organizacyjnym, dobrej promocji imprezy i gwarantuje
obecno3d¢ wystawcodw i zwiedzajacych z catego $wiata.



Emax

EVOIution

Wysokoobrotowa szlifierka elektryczna

Emax EVOlution to nowos¢ wsrdod wielu szlifierek recznych
japonskiej firmy NSK Nakanishi. Jest to zaawansowane technicznie
urzadzenie wykorzystywane dla przyspieszenia wykafczania
powierzchni form i podniesienia jakosci ich wykonania.

Nazwa szlifierki Emax EVOlution sugeruje nam ewolucje, rozwdj firmy
z Japoni, a takze jej produktow. Szlifierka zostata opracowana na bazie
modelu Electer E-max i wzbogacona o pozyteczne funkcje zamkniete
w nowym urzadzeniu kontrolnym i 2 nowych silnikach.

Szybkos¢, precyzja, moc i wszechstronno$¢ zastosowah tego
urzadzenia w petni spetniajg wymagania klientow produkujacych formy.
Zestaw podstawowy skfada sie z jednostki sterujacej, silnika i koncowki
roboczej. W zaleznodci od zastosowanej koncowki (do wyboru jest
13 koficowek) mozna pracowa¢ z ruchem obrotowym i posuwisto -
zwrotnym narzedzia.

Sterownik NE249 stuzy do obstugi pracy szlifierki. Posiada
funkcje regulacji obrotéw w zakresie od 1000 do 40 000 obr./min
za pomoca wygodnego w uzyciu pokretta, (obroty sg pokazywane
na wyswietlaczu cyfrowym), informuje o wykrytych btedach,
przecigzeniu urzadzenia.

Istotnym nowym rozwigzaniem jest dodanie sygnalizatora
obciazenia silnika w formie zapalajacych sie didéd (3 zielone diody
to bezpieczna praca, 2 pomarafczowe i czerwona dioda informuja
0 przecigzeniu i koniecznosci przerwy w pracy zapobiegajacej
uszkodzeniu zestawu).

Istnieje mozliwos¢ podtagczenia pedatu noznego i sterowanie
szlifierka za jego pomoca. Do sterownika mozna podtgczy¢ dwa
silniki z réznymi koricdwkami i za pomocg przycisku na sterowniku
uruchamiac silnik A lub B (praca naprzemienna). Zwarta, niewielka
budowa i uchwyt umozliwia wygodne przenoszenie zestawu
w warsztacie pracy.

Sercem  kazdego systemu napedzajacego jest  silnik
bezszczotkowy, zbudowany z wykorzystaniem pierwiastkdw ziem
rzadkich (samar, kobalt), odporno$¢ na wysokie temperatury
gwarantuje dtugotrwata, bezusterkowa prace. Zadane obroty nie
zmieniaja sie nawet pod duzym obcigzeniem, co pozwala na stabilng
obrébke szlifowania czy precyzyjne ciecie.

Producent proponuje 2 typy nowych silnikbw elektrycznych:

« Typ Standardowy, model ENK-410S obroty 1000- 40 000
obr./min, moment obrotowy 4,3 ¢cN-m, moc 73W, waga bez
przewodu 90g. O typie silnika informuje kolor wtacznika na
rekojesci: niebieski.

«  Typ Momentowy, model ENK-250T obroty 1000-25 000 obr./
min, moment obrotowy 4,8 c¢cN-m, moc 76 W, waga bez

przewodu 147g. Kolor wtacznika: zielony.

Ponizej 5 kofcéwek spodréd 13 dostepnych, z przyktadowymi
sposobami ruchu. Oprécz koAcéwek obrotowych z mozliwo3cig
mocowania narzedzi na trzpieniach o $rednicy max ©6,00 mm
mozna wykorzystywac koncowki z ruchem posuwisto - zwrotnym.

1. IR-410, kofcowka obrotowa, pierscieniowa. Obrét pierscienia
0 90 stopni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie
narzedzia; takie rozwigzanie umozliwia btyskawiczng wymiane
narzedzia.

2. Koncowki katowe, narzedzie moze by¢ skierowane pod katem
45 i 90 stopni do gtowicy.

3. LUSTER LS-100, koficowka o ksztatcie pistoletowym z ruchem
posuwisto zwrotnym z regulowanym na mimosrodzie skokiem
w zakresie od 0 do 6mm, 0~7600 cykli/minute.

4. Mini-LUSTER ML-8, kohcéwka z ruchem posuwisto
zwrotnym o statym skoku 0,8 mm, 0~9000 cykli/minute.

5. Swing-LUSTER, korficowka z ruchem prawo -
ruchu narzedzia 0~1,6 mm, 0~9000 cykli/minute.

Zapraszam do sktadania zapytan
Marek Adelski

tel. kom 693 371202, tel. (52) 354 24 36
e-mail: m.adelski@oberon.pl

lewo, zakres

(¥ nakanisHi
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Jak pozyskac klienta,

| czyli etyczne metody polowania.

Kto z nas nie chciatby sprzedawac wiecej? Szybciej? | mie¢ w dodat-
ku za to ptacone w okreslonym przez umowe terminie? Céz. Kto$ powie
«pomarzy¢ dobra rzecz”. Ale czy na pewno to jest marzenie, by ludzie do-
trzymywali danego stowa? W koricu onegdaj wstydem byto ,robic z geby
cholewe". Czasami naprawde tesknie za Sredniowieczem. Bo przeciez, czy
nie tak powinno to wyglada¢? ,Ptaca za prace.”? Po co marnowac czyjs
zas, skoro nie zamierza sie mu zaptaci¢ za wykonang prace? Czy nie jest
wytudzanie i kradziez? Jak czujemy sie, gdy ktos robi interes ,na” nas,

" nami?

zekwowanie pfatnosci to bolaczka Polakéw. Sadzac
ach, pismach kierowanych do naszego aktualnego
Czytelnikow borykajacy sie z tym problemem nie jest
ecano nam Irlandie, a mamy Grecje. Gdyby to w biu-
pomylono, pomytka i jej rekompensata bytyby ciekawym
)drozy. Niestety, pafistwo to nie biuro podréznicze. Taka
ktorej przyszto nam zy¢. Wiec zamiast narzekac na
Jnieptacacych”, skupmy sie raczej na tym, by zdobyé jak
ch klientow — i miejmy nadzieje, ze ptaci¢ beda w terminie.

|2 |

N

rum Ksztafcenia i Edukacji we Wtoctawku wyposazone w ob-
IAAS przez firme Abplanalp.

dy studiowatem na Politechnice Poznariskiej, jeden z profesorow
OW ze nie powinnidmy sie (my, studenci) ba¢ rzeczywistosdi, ale

WY FOCIC ja na nasza korzys¢. O tym bedzie ten artykut. Bo jak le-
piél tac rzeczywistos¢, niz kazad jej zaptaci€ za nasza prace?
Kazdy z wykonuje. Zabrzmi to jak straszny komunat, ale sprze-
dawca stali ha ﬁluje tym, co wykonat hutnik, co przewoznik mu dowidzt.
Konstru lanuje, zaopatrzeniowiec kupuje, narzedziowiec obrabia.
- We wiryskow w}produkujq cuda, ktore szczesliwi klienci (w tym i hut-
nik, i przewoznik — zwlaszcza jesli we wtryskowni wiasnie produkowali
wanienki:'. ill'ﬂ'zieci) kupia w supermarketach, po tym, oczywiscie, gdy
ktos je utozy na potkach. Wszyscy sa zalezni jedni od drugich i wystarczy
jeden, by ,napsuc krwi" kazdemu po kolei. Jak temu zaradzi€? Nie sprze-

dawac - to rozwiazanie samo si¢ nasuwa, ale co mozna innego zrobic?
- Zwiekszyc liczbe i zroznicowac klientéw pod wzgledem branz.

Jak uzyska¢ wieksza ilos¢ klientow? Jak sprzedawaé wiecej i to
w dodatku wiekszej liczbie ludzi, bo przeciez to wtasnie przed pole-
ganiem na jednym kliencie ekonomisci przestrzegajg. Dywersyfikacja.
Jak jg osiggnac?

Jest kilka metod. Ich skutecznos¢ jest rézna, tak samo jak Srodki,
ktére przyjdzie nam zainwestowac.

Mamy zatem reklamy. Najtafiszg metoda na dotarcie do klienta jest
mailing. Z drugiej strony, nie wystarczy wysta¢ tysigc maili. Korespon-
dencja seryjna staje sie niechcianym spamem, kiedy jest nieciekawa,
monotonna i nuzaca. Nie ma tez jak stary, dobry ,byk” ortograficzny
jeszcze gdzies w tresci. Mozemy by¢ wtedy pewni, ze klienta miast zy-
skac - stracilismy.

Tym, ktorzy dysponujg juz jakim$ budzetem, polecam reklame
w pismie branzowym. Jest to szansa na dotarcie do grona odbiorcéw
szerszego niz w przypadku mailingu, ze wzgledu na to, ze korzystamy
z bazy danych firmy, ktéra dane czasopismo wydaje. Jedni wybiorg
reklame na oktadce, inni catostronng w $rodku, kolejni artykut sponso-
rowany, by zacheci¢ i wyttumaczy¢ potencjalnemu klientowi ,w czym
rzecz”, a jeszcze kto$ zastosuje kombinacje wszystkich wymienionych.
Wszystko zalezy od budzetu i spodziewanego zwrotu inwestycji. Warto
rowniez zaznaczy¢, iz jesli magazyn, w ktérym sie ogtaszamy posiada
szeroko dostepne internetowe archiwum, to tekst naszego artykutu ,wi-
szac” w internecie, bedzie zarabiat na siebie dtuzej, niz tylko w miesigcu
ukazania sie gazety. Roboty wyszukiwarek juz o to zadbaja.

Fot. 2. Potencjalny klient w symulatorze na targach. Bardzo potencjalny
bo pitkarzyki i symulatory przyciggajq tylko mtodziez.

Gdy juz przy internecie jestesmy. Nie mozna zapomnie¢ réwniez
o stronie internetowej. | to raczej nie wizytéwce na zewnetrznych ser-
wisach, tylko domenie z nazwa naszej firmy, z mailem firmowym (wp
i gmaila zostawmy moze dla korespondenciji prywatnej). Tych, ktorzy
beda narzekali na cene i tak nie przekonam, ze te 100 ztotych na rok
to bardzo opfacalna inwestycja i ze gro ludzi uwaza, ze skoro firmy
nie mozna znalez¢ w internecie, to nie istnieje. Strona, prosta czy fiku-
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$na, powinna mie¢ dane kontaktowe, kilka zdje¢ prezentujacych nasze
wyroby i mozliwosci produkcyjne. Kto$ czytajac mogt posmutnieé. ,Co
z tego, ze mam strone, jesli nikt na nig nie wchodzi?” Sprébujcie umiescic
nazwe strony w podpisie mailowym. Pokazcie ja na targach branzowych.
Z drugiej strony, co nam po hordzie odwiedzajacych, jesli nie beda chcieli
nic od nas kupi¢? Chyba juz lepiej juz czeka, na tego jednego.

Reklama moze przyja¢ forme telewizyjnego spotu, oklejonego auto-
busu, cho¢ w naszej branzy lepszym pomystem bedzie plakat na targach
branzowych. Przecietny ,Kowalski” nie kupi obrabiarki po tym, jak przed
wiadomosciami mu jg pokazemy, ale gos¢ targowy juz tak.

Wspominam te targi, ze wzgledu na to, ze sg czesto jedyna szansg na
to, by spotkac sie z klientami ,twarza w twarz". No wiasnie. Stowo ,twarz"
oznacza, ze jestedmy, a przynajmniej powinnismy by¢, bardziej skoncen-
trowani na profesjonalnej relacji klient-sprzedawca. Formy promocji tar-
gowej czesto przyjmuja dziwne formy rozneglizowanych hostess marz-
nacych w klimatyzowanych halach. Nie mam tu absolutnie nic przeciwko
hostessom, jako takim, raczej martwi mnie wizerunek, kreowany przez
takie firmy. Maty ,harem” by¢ moze i przykuje uwage, ale czy nie lepszy
bytby symulator Formuty 1albo strzelnica? A przeciez nie od dzi$ wiadomo,
ze: jak cie widza, tak cie piszg". Tyczy sie to rowniez zachowania na ban-
kietach i na stoiskach.

fot. 3. Metoda ztapania klienta ,na modelke”. A co Was przyciggnefo do
tego artykutu? Targi Gérnictwa, Hutnictwa i Energetyki w Katowicach.

W wielu firmach wyjazd na targi jest okazja do inwestycji w mate-
riaty promocyjne zwane potocznie ,gadzetami”. Warto sie jednak zawsze
zastanowié nad ich umieszczaniem i rozdawaniem na stoisku. Czemu? Je-
den gimnazjalista, ktéry zgarnie wszystkie dtugopisy z ,lady” do plecaka,
a potem zawarto$¢ wyrzuci do kosza, bo znajdzie cos ,lepszego” nainnym
stoisku, raczej nie zwiekszy sprzedazy firmy. Ten sam dtugopis z nadruko-
wanym numerem telefonu do nas i podarowany zaopatrzeniowcowi by¢
moze przerodzi sie w kilka zapytan, a te w zaméwienia.

Kogos mogtem mimo wszystko nie przekonaé: ,Po co jechaé na te
targi, przeciez to tyle kosztuje..". Te pienigdze czesto zwracajg sie po wie-
lokro¢. Kolejne karty kontaktu uzupetnione na targach pozwalaja powiek-
sza¢ i uaktualnia¢ baze danych z naszymi klientami. Do czesci z nich nie
dotarlibysmy przez strone, ani w zaden inny sposéb, bo na przykfad, na
lekture magazynu branzowego nie maja czasu... Warto przyjechaé po kilku
nowych klientéw na targi.

Czy targi majg minusy? Na targach w jednej hali czesto jednak jeste-
$my z konkurencjg, ktéra tez walczy o klienta. Pot biedy, kiedy konkurenci

przychodzg zdyszani i zaspani okofo godziny dziesigtej wyraznie zmecze-
ni zyciem, a ,zmywaja sie” do hotelu po godzinie trzynastej, bo ,juz nie
ma sensu dtuzej siedzie¢”. Co jednak, gdy konkurencja ,nie $pi” i co gor-
sze, ma wiecej odwiedzajacych, bo ich stoisko ma by¢ moze lepszg loka-
lizacje? Gdy juz jesteSmy przy ,imprezach masowych”, warto wspomnie¢
o ,drzwiach otwartych”, konferencjach i seminariach. Ich wyzszo$¢ nad
targami polega wfasnie na tym, ze zaproszeni naf klienci, beda tylko nasi.
Poza tym kreujemy w ten sposéb wizerunek naszej firmy jako silnego li-
dera i budujemy marke utrwalajac ja dodatkowo wreczanymi gadzetami.
Co nam po nietrzezwym kliencie na targach, ktéry najprawdopodobniej
nie bedzie nawet pamietat, na jakich stoiskach bywat? Czy nie lepszg me-
toda jest podijecie klientdw z honorami w ramach spotkania, ugoszczenie
i sprawienie, by jeszcze opowiadali wszystkim wkoto, gdzie to oni byli i cze-
go tam sie dowiedzieli? Inna sprawa, ze tego typu spotkania wptywaja na
zwiekszenie iloici klientow raczej posrednio (przez relacje w prasie, itd.)
i s3 raczej forma gratyfikacji dla potencjalnych kontrahentéw i partneréw
biznesowych.

Jak znalez¢ nowego klienta? Wojsko ma zwiadowcow, mysliwi maja
ogary, a firmy swoich przedstawicieli handlowych. Oprécz funkgji zwia-
dowczej petnig funkcje reprezentacyjna i informacyjng dla potencjalnego
klienta. Czy jednak zawsze spetniaja swoja funkcje? Jest to szczegdlnie
trudny temat w naszej branzy, gdy spotykamy sie z ré6znymi sposobami
organizacji przedsiebiorstw. Czasami o zakupach decyduje kierownik na-
rzedziowni, czasem technolog, konstruktor, projektant, a kiedy indziej dy-
rektor. Czasami jest to jedna i ta sama osoba, a czasami trzy rézne, pracu-
jace w zupetnie innych miejscach. Zmierzam do tego, ze ciezko sie na takie
spotkanie ,uniwersalnie” przygotowaé. Raz przedstawiciel w garniturze
.2derzy sie” z cztowiekiem, ktéry wiasnie oderwat sie od maszyny. Innym
razem przedstawiciel w koszuli w krate zapuka do gabinetu wytozonego
drewnem tekowym. Warto wczesniej zrobi¢ maty rekonesans, co jednak,
gdy jest on niewykonalny?

fot. 4. Spotkanie na uczelni organizowane przez Klaster Przemysfowy
Bydgoszcz.

Na szczeicie jest jeszcze telefon! Wynalazek Grahama Bell'a, czy tez,
jak niektoérzy uwazajg Antonia Meucci'ego, umozliwia nie tylko ,rozpo-
znanie terenu”, ale i zbudowanie odpowiedniej relacji z klientem. Czesto
rozmowa telefoniczna pomaga bardziej, niz niezapowiedziana wizyta
u zabieganego technologa, czy wiecznie zajetego dyrektora.

Telefoniczne ankiety sg z pewnoscig skuteczniejsze od maili, czy
faksow. Stowo pisane nie zawsze oddaje naszg idee. Czesto jedna rzecz
mamy na mysli, piszemy co innego, a ktos, kto czyta odbiera to zupetnie
inaczej. A przeciez nieporozumienie w biznesie jest czyms, czego pragnie-
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my unikna¢ za wszelka cene.. Piszac o telefonowaniu, warto pamietad
o kilku sztuczkach. Na szkoleniach zwigzanych z méwieniem zawsze
powtarza sie, by méwi¢ wolniej i wyraZnie. Ludziom o wysokich gtosach
doradza sie prace nad nimi i obnizanie gtosu. Czemu? Niski gtos jest wy-
razniej styszalny i odbierany jako mniej meczacy.

Meczenie natomiast — za jedna z najgorszych form promocji uwa-
zam ulotki. Niechciane materiaty promocyjne, wciskane na site, zamie-
caja nasze kieszenie, lub sa wyrzucane natychmiast po otrzymaniu. Czy
to rozdawane na targach, czy przy innych okazjach, raczej nie sg do-
brym pomystem. Spéjrzmy na to tak: na ulotce jest nadrukowane logo
naszej firmy. Pomysimy zatem, jak wygladamy, kiedy logo naszej firmy
znajdzie sie w koszu lub zmiete w kulke koto niego? Czy nie lepiej te pie-
nigdze wydac na reklame w internecie? NiezaSmiecajaca forma promocji
nie dod¢, ze dotrze do szerszego grona odbiorcéw, to jeszcze na dodatek
bedziemy modnie ekologiczni. Nalezy przy tym realnie podejs¢ do spra-
wy. Bannery w serwisach branzowych, sa dobrym sposobem na utrwa-
lenie loga naszej firmy w $wiadomosci klienta. Przy okazji odwiedzin na
targach podejdzie on do naszego stoiska, bo wyda mu sie znajome.

Fot. 5. Jak jeszcze przyku¢ uwage? Motocykl lub nowoczesny samochéd
jest dobrym pomystem szczegdlinie jak tu, na niemieckich targach.

Z dystansem podchodzitbym jednak do Swiatowego fenomenu jakim
jest Facebook. W przypadku naszej branzy nie wiem, czy posiadanie
5 fandw na ,fejsie” bedzie wygladato jak sukces marketingu, czy moze
raczej jak zenada. Poza tym w wielu firmach tego typu serwisy sg zablo-
kowane, w zwigzku z czym juz na starcie odcinamy sie od czesci poten-
cjalnych odbiorcéw.

Czy istnieje zatem jedna, najlepsza metoda? Nie odkryje Amery-
ki twierdzac, ze kluczem do sukcesu jest umiejetne stosowanie kilku
z wymienionych metod. Marketing bowiem to, jak méwi definicja, ca-
toksztatt dziataf prowadzacych do sprzedazy. Nie odniesiemy bowiem
w dzisiejszym Swiecie sukcesu nie walczac o klienta i nie walczac o niego.

Warto zatem wykorzysta¢ te wakacyjne miesigce na planowanie
i poszerzanie strategii marketingowych, by po wakacjach uderzy¢
z nowg sitg. ,Okopanie sie” bowiem, jest moze jakas strategia, ale by
wygrac wojne z kryzysem, to z okopdw trzeba wyjs¢.

Jan Dyrda
Tel. 52354 18
J.dyrda@oberon.pl
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Ustugi regeneracu korpuﬂ narzedzu

Regeneracja nﬂﬂm skrawajqcych to dps ona
optymalizacje kosztéw' gospodarki  narzedziowe.
popularnej regeneracji narzedzi monolitycznych, of

omy

jemy (o)

ustugi regeneracji korpusow narzedzi sktadanych, na plytki wymlenne.f"

W zasadzie jest mozliwa regeneracja kazdego korpusu narzedzia
sktadanego, czy to narzedzia katalogowego czy. specjalnego.
Regenerowane sg narzedzia najprostsze, poczawszy od standardowych
nozy tokarskich, po narzedzia skomplikowane, takie jak na przyktad frezy
jezowe czy tez wielostopniowe wiertta sktadane.

< przed regeneracjg

po regeneracji P>

Modyfikacje narzedzi.

Oprécz standardowej regeneracji narzedzi sktadanych oferujemy
takze mozliwos¢ modyfikacji dowolnego narzedzia wg potrzeb
klienta. Przyktadem moga by¢ tutaj modyfikacje gniazd narzedzi pod
wybrane ptytki skrawajace (np. pod ptytki innego producenta lub ptytki
o innym ksztatcie czy wymiarze), zmiana geometrii narzedzia lub innych
parametréw czy nawet budowa nowych gniazd na narzedziu wg
wymagan danego procesu technologicznego.

< przed regeneracjq

po regeneracjip

Gwarancja jakosci ustug regeneracji.

Innowacje w obrébce CNC i rozwéj wiedzy o materiatach pozwalaja
na naprawe skomplikowanych narzedzi, ktére do niedawna nadawaty sie
jedynie na ztom. Wiekszo3¢ wiertet, rozwigzan Capto™, KM™ /BT™ czy
frezéw kulistych jest regenerowanych na maszynach CNC. W kazdym
przypadku, przy regeneracji, odtwarzane s réwniez otwory chtodzace.

32

ane co dodatkowo

w zasadzie nq[waznlejsza- jedna za ada - gwarantujemy, ze po
regeneracji narzgdZIa beda ﬁracowa’ry jak nowe. o

< przed regeneracjg

po regeneracjip

Korzysci z regeneracji narzedzi.

Najwieksza korzyscig dla klienta sa oszczednosci, czyli najczesciej
zmniejszenie kosztdw zakupu nowych narzedzi. Regeneracja narzedzi
od zawsze byla synonimem oszczednoici i takze dzisiaj oszczednodé
ta wynosi Srednio 65% kosztu zakupu nowego narzedzia. Korzystajac
z modyfikacji narzedzi mozemy zaoszczedzi¢ jeszcze wiecej, bo czesto
alternatywa jest tylko narzedzie specjalne, ktérego koszt zwykle jest
dos¢ znaczny, a koszt modyfikacji to kwota tylko nieco wieksza niz przy
standardowej regeneracji. Nie mozemy zapomnie¢, ze oprécz wszystkich
tych wymiernych korzysci, przetwarzajac i regenerujac zuzyte narzedzia
chronimy takze $rodowisko naturalne.

przed regeneracjq po regeneracji

SERDECZNIE ZAPRASZAMY DO SKORZYSTANIA Z NASZYCH UStUG!

Wysytajac do nas narzedzia do regeneracji z hastem ,,OBERON"
otrzymaja paristwo 15% upustu na wybrang dowolna ustuge bedaca
w naszej ofercie! Szczegéty promocji mozna uzyskac kontaktujac sie
z nami telefonicznie lub mailowo (dane ponizej).

/€TOOL - DRUGIE ZYCIE NARZEDZI!
Retool, ul. Stroma 1b, 59-220 Legnica
tel. 76 /850-26-44, regeneracja@retool.pl
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Jubileuszowe targi
\_/ SteelMET

Pigta, jubileuszowa edycja Miedzynarodowych Targéw Stali, Metali Niezelaznych,
Technologii i Produktéw SteelMET odbedzie sie w Expo Silesia w dniach 6 -7 listopada 2012 .
W tym samym terminie organizowane sg po raz szosty Miedzynarodowe Targi Zabezpieczef
Powierzchni SURFPROTECT oraz nowy projekt sosnowieckiego osrodka wystawienniczego —
Targi Produkcji i Zastosowania Elementow Ztacznych TEZ Expo.

- Podczas ostatniej edycji targow udato nam sie stworzy¢ ptaszczyzne wymiany doswiadczeri
pomiedzy blisko 150 firmami szeroko rozumianego rynku stali, w tym reprezentantami branzy
hutniczej, stalowych centréw serwisowych, dystrybutorow wyrobéw metalowych, a takze
specjalistow z zakresu nowoczesnych technologii i rozwigzari dla przemystu stalowego — mowi
Michat Wadowski, menedzer projektu.

= Liste  partneréw  tegorocznej  edydii
Sl tradycyjnie otwiera Polska Unia Dystrybutoréw
Stali, zrzeszajgca ponad 80 firm zajmujacych
sie  dystrybucja i przetwérstwem wyrobow
hutniczych. Dzieki tej wspdtpracy wystawcy
i zwiedzajacy targbw majg mozliwod¢ udziatu
w najwazniejszej konferencji branzy stalowej pt.
.Rynek Stali w Europie Srodkowo — Wschodniej".

2 Targi SteelMET 2012 wyrézniajg w tym roku

trzy salony: Salon Rur - skupiajacy producentéw
i dystrybutoréw wszystkich typdw rur, Salon Recyklingu Metali Scrap EXPO, ktéry jest odpowiedzia
na zapotrzebowanie branzy recyklingowej i stanowi prezentacje oferty produkcyjno-handlowe;j
i ustugowej firm branzy ztomu stali i metali kolorowych oraz ofert firm okoto recyklingowych.

Natomiast trzeci — Salon Odlewnictwa
Metali Foundry EXPO poszerza zakres
branzowy targbw, a co za tym idzie,
uzupefnia grono odwiedzajacych  SteelMET [
o wykwalifikowanych specjalistow w dziedzinie |
odlewnictwa, wyttaczania, odlewania,
walcowania i obrobki powierzchniowej.

Podczas tegorocznych targéw
SURFPROTECT dominowac beda cztery kluczowe
dziedziny: przygotowanie powierzchni, powtoki
galwaniczne i ochronne cynkowanie, farby i lakiery antykorozyjne, ochrona betonu przed korozja.
Wydarzeniem towarzyszacym tym targom bedzie seminarium Instytutu Mechaniki Precyzyjnej.

Targowa oferte dopetni nowy projekt Expo Silesia: Targi Produkgji i Zastosowania Elementéw
Ztacznych TEZ Expo - jedyne wydarzenie o takiej tematyce w Polsce. Podczas targédw wystawcy
zaprezentujg gotowe rozwigzania z zakresu elementéw ztgcznych oraz narzedzi stuzacych
do montazu tego typu elementéw. Prezentowane beda takie maszyny, surowce oraz
zabezpieczenia i powlekanie antykorozyjne dla tej branzy. Program targow uzupetni
konferencja wspoétorganizowana przez Polskie Stowarzyszenie Producentow Elementow
Ztacznych oraz Instytut Techniki Budowlanej.

Wiecej informacji znajda Paistwo na stronach: www.steelmet.pl, www.surfprotect.pl,
www.tezexpo.pl

2 le]silesia

Kontakt w sprawie targow:

Michat Wadowski - Menedzer Projektu
tel. 32788 75 27, kom.: 515 220 057
e-mail: michal.wadowski@exposilesia.pl

Pomiar hezkonlaktowy
ki zakres pomiarowy
lerzone) powiarzchm

Duze predikoscl po

www.wobit.com.pl

<

S

(061) 2912 225 [/
(081) 8350 620 ‘

wobit@wobit.com.pl
www.wobit.com.pl
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Idealne rozwigzanie dla metali trudnoobrabialnych

Wiekszos¢ operatorow drgzarek wgtebnych posiada juz pew-
ne doswiadczenia w zakresie obrobki metali trudnoobrabialnych,
takich jak Ampcoloy®, MoldMax®, czy tez innych stopéw miedzi.
Zapewne tez ta czeS¢ drazaczy, zgodzi sie, ze jest to praca nieta-
twa, wymagajaca duzego naktadu czasu i pieniedzy. Wykonanie
obrébki elektroerozyjnej, chotby o ksztatcie wejsé¢ zeberkowych,
wykonywanych w takich materiatach, przy uzyciu miedzi elektro-
litycznej czy zwyktego grafitu, zazwyczaj koriczy sie bardzo du-
zym zuzyciem elektrody i fiaskiem catego procesu. W takich przy-
padkach konieczne okazuje sie uzycie grafitdw impregnowanych
miedzig, ktorych dystrybutorem jest firma OBERON Robert Dyrda.
W swojej ofercie proponujemy gatunki dwéch réznych produ-
centdbw: amerykanskiej renomowanej firmy POCO Graphite, oraz
niemniej duzego prodcenta Mersen Francja. Ponizej prezentujemy
tabele poréwnawczg gatunkéw dostepnych w naszej ofercie.

MERSEN POCO POCO
EL+20C | EDM-C200 | EDM-C3
23 23 8
1,4 14 0,25
2,92 3,05 3,05
4,5 2,0 3,0
72 89,6 114
55 60 67
10 <10 <5

Nawet uzywajac innych metod, jak wczedniejsza obrobka
pewnych elementéw detalu na maszynach CNC, okazuje sie, ze
w niektérych przypadkach nie uda sie uniknaé procesu drazenia.
Niezbedne okazuje sie wtedy znalezienie rozwigzania, ktére po-
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zwolitoby znaczaco skroci¢ czas wykonania detalu. Naprzeciw
wymaganiom wychodza wtasnie grafity impregnowane miedzia,
takie jak EDM-C200 oraz EDM-C3, czy ELLOR+20C. Dzieki swojej
wyjatkowej strukturze wewnetrznej, tj. zaaplikowaniu pomiedzy
ziarna grafitu miedzi elektrolitycznej, materiaty te uzyskaty wia-
Sciwosci pozwalajace znacznie skrocié czas drazenia.

Zdj. 1 Elektrody grafitowe

Polecajac naszym klientom w/w gatunki, zazwyczaj spotykamy sie
z pytaniem odnosnie jego ceny. Grafity impegnownane EDM-C200
sgdrozsze okoto 100% od ich odpowiednikéw nieimpregnowanych.
Oznacza to oczywiscie pewien wzrost kosztéw wykonania detalu.
Materiat to na szczeicie nie 100% kosztu. Klienci najczesciej nie
sa przekonani, czy bedzie to przedsiewziecie optacalne i czy kosz-
ta poniesione na materiat zwrdca sie na etapie samego drazenia.
Konieczne jest poréwnanie parametréw obu grafitow, ich szybko-
Sci drazenia oraz zuzycia sie podczas drazenia w stopach miedzi.
Sprawa priorytetowa jest oczywiscie uzycie odpowiednich parame-
trow drazenia. Przede wszystkim nalezy zastosowac polaryzacje
negatywna. Wiaze sie to z wysoka przewodnoscig cieplng brazu.

Zdj.2 i 3 Przyktadowe detale wykonane w stopie AMPCOLOY®

Stopy te sa materiatami trudniejszymi w obrdbce anizeli zwy-
kta stal narzedziowa, dlatego tez konieczne jest uzycie specjalnych
metod ich obrébki. W stabych warunkach ptukania, z jakimi klienci
czesto maja do czynienia (drazenia cienkimi elektrodami o ksztat-
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cie zeber), nieodzowne jest uzycie krotkiego czasu trwania
impulsu (on-time), oraz dfugiego czasu trwania przerwy
(off-time), ktére pozwola ziarnom wydosta¢ sie ze szczeliny
i pozostwic j3 czysta. Prad drazenia winien by¢ za to na dos¢
wysokim poziomie, dzieki czemu maksymalnie przyspiesza
sie sam proces obrébki, osiggajac przy tym jego maksymal-
na wydajnos¢. W takich przypadkach proces drazenia prze-
biega bardzo sprawnie, i co najwazniejsze zuzycie elektrody
nie przekracza 30-40%. Przypomnijmy, ze na etapie drazenia
przy uzyciu miedzi czy grafitu zwyktego zuzycie osiggato pra-
wie 100%!!!

Zdj. 4 Przykfad frezowowania ptyty grafitowej

Reasumujac, pozornie wysokie koszty poniesione na eta-
pie zakupu materiatu z pewnoscig zwréca sie w ogélnym pod-
sumowaniu kosztéw wykonania detalu. Nie ma watpliwosci,
ze korzystanie z impregnowanych grafitéw jest znacznym
udogodnieniem oraz powoduje, ze klienci nie musza gtowié
sie nad rozwigzaniami ktore sa ryzykowne i kosztowne.

OBERON Robert Dyrda dystrybuuje grafity impregnowane
w nastepnej postaci:

> Plyty ciete z bloku
Prety okragte
Prety kwadratowe

Ptytki zbiezne (kliny)

vvyyvyy

Cienkie listki (do drazenia kanatéw itp.)

Dodatkowo oferujemy mozliwo3¢ wykonania gotowych
elektrod po dostarczeniu dokumentacji 2D i 3D. Wszystkie
ustugi obrébki oparte sa o technologie CAD/CAM. Elektrody
obrabiane sg na maszynach 3 oraz 5-cio osiowych najnowszej
technologii. Gwarantujemy szybkie terminy realizacji, oraz
najwyzszg jakos¢ ustug. Zapraszamy do wspétpracy.

Z pozdrowniem
Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl
693-371-241

s expoHIEHE] Sosnowiec

RubPlast EXPO

13 - 15 listopada 2012

5.Targi Przemystu
Tworzyw Sztucznych i Gumy

?

Nie przegap 5. Jubileuszowej
edycji Targéw RubPlast EXPO!

&,

spotkanie specjalistow z branzy
tworzyw sztucznych i gumy

niezalezna platforma wymiany informacji, mysli i idei
konferencje i seminaria

profesjonalna obstuga i wysoki standard

kontakt

Tomasz Wacirz — menedzer projektu
tel. 32788 75 43, kom. 510 031 683
e-mail: tomasz.wacirz@exposilesia.pl

tereny targowe

Centrum Targowo-Konferencyjne
ul. Braci Mieroszewskich 124
41-219 Sosnowiec

partnerzy medialni i internetowi

L & e e LT G|
Do 550 o [ pontec bute - deSIGN
ECN(QNE'E%N"("; ‘Sﬁgﬁég@yg lh%l’g#‘ e EU? =

www.rubplast.pl
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PLASTPOL 2012

Za nami kolejne kieleckie Targi Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych
i Gumy PLASTPOL, ktére odbyty sie tradycyjnie w koficu maja. Czterodniowa
impreza przyciagneta wielu wystawcéw i gosci. Termin tegorocznych
targéw byt o tyle trudny, ze réwnoczednie odbywaty sie targi ITM Mach-
tool w Poznaniu (bo ten termin narzucito z kolei EURO 2012). Eksperyment
zdublowania targéw, mam nadzieje wiecej sie nie powtdrzy. Mielismy
stoiska na obu imprezach, ale klienci czesto nie mieli czasu, by odwiedzi¢ nas
itu,itu. Tak wiec jedne targi odbyty sie z mniejszg strata dla odwiedzajacych
i wystawcéw, natomiast drugie z wieksza. Poniewaz mielismy stoiska
i w Kielcach, i w Poznaniu, moge napisa¢, ze mniej ucierpiat na zdwojonym
terminie PLASTPOL. Klienci bali sie jechaé do Poznania, bo kazdemu
przygotowania kojarzyty sie z rozkopami drég, itd.. Jakby kielczanie drég nie
poprawiali.. Za rok wszystkie prace na swietokrzyskich drogach dobiegna
koAca i wjazd na kieleckie targi bedzie najlepszym i najszybszym wjazdem
na targi w Polsce! Dodatkowo bardzo cieszy mnie przysztoroczny wczesny
termin PLASTPOLU dajacy chwile oddechu pomiedzy targami.

Zdj. 1 Ptyty normalne i skrzynki do form, to obecnie nie tylko HASCO, DME
i FCPK. Polski rynek robi sie coraz ciasnigjszy, skrzynki i normalia do form
sprzedaje wiele firm. Na targach byt jeszcze MEUSBURGER, PEDROTTI,
BRU 'Y RUBIO.

Wracajac do tematu, jak zauwazyt Andrzej Mochod, Prezes Zarzadu
Targéw Kielce, PLASTPOL to najbardziej miedzynarodowe z targéw
odbywajacych sie w Polsce. Ponad potowa z 700 firm wystawcow byta
z zagranicy. Wystawcy tacznie reprezentowali 32 kraje. Ponad 17 tys.
Specjalistow, ktérzy odwiedzili tegoroczne targi PLASTPOL to réwniez
niebagatelna liczba.

Na pewno gosci przyciagata duza ilos¢ dziatajacych maszyn, prébne
detale rozdawane nareczami, itp.. Zarzad targéw wynajat, znéw cytujac
pana Prezesa, ponad 6500 kVA, aby zaspokoi¢ potrzeby energetyczne m. in.
wtryskarek. Dla ciekawo3ci podam fakt, ze przez 4 dni targdw zuzyto ponad
150 tys. kWh energii - tyle, ile statystyczna rodzina zuzywa przez ponad
40 lat.

W tym roku pojawita sie liczna grupa firm dystrybucyjnych
i tworzywowych, ale takze wiecej niz w latach poprzednich mozna byto
zobaczy¢ producentéw zaawansowanych technologicznie maszyn. Duza
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czes¢ z nich w kieleckich targach brata udziat po raz pierwszy. Na stoiskach
prezentowane byty maszyny i urzadzenia do przetworstwa tworzyw, formy
i narzedzia wykorzystywane w branzy, tworzywa sztuczne, komponenty,
technologie recyklingu oraz zastosowania systeméw informatycznych w
przetworstwie tworzyw, rozwigzania technologiczne oraz gotowe produkty.

Zdj. 2 Sam np. granulat nie jest dla widza tak ciekawy, jak mozliwosé
zobaczenia  narzedzia  zamieniajgcego go w  ciekawy  ksztaft.
Na stoisku kieleckiego Formastera mozna byfo zobaczyé, a nawet dotkngé
prawadziwych form wtryskowych.

Mnie szczegblnie wpadty w oko produkty do ogrodéw i parkdw,
elementy tzw. matej architektury ogrodowej wykonane bardzo solidnie
z tworzyw odpadowych. Moze dlatego, ze kojarzyty sie z wypoczynkiem,
amoze dlatego, ze ciggte impregnowanie drewnianych stotow, taweczek czy
pergoli juz mi zbrzydto. Solidne i masywne elementy z tworzyw sztucznych
o deklarowanej kilkudziesiecioletniej trwatosci byty pokazywane na stoisku
firmy HAHN Kunsttstoffe Gmbh.

Zdj. 3 Nowa, fukowo wygieta, przeszklona hala Targéw Kieleckich robi
wrazenie. A jezeli do tego plastycy zaprojektujq stoisko nawigzujgce do
ksztaftow powyzej, nie dziw, Ze stoisko Slovnaft Petrochemicals byfo
najczescief fotografowanym obiektem.



- NUMER 03 (54) 2012

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Zdj. 4 Wielu klientow korzysta podczas targéw z okazji i otrzymuje od nas
bezpfatne plakaty techniczne OBERON: jeden z zestawieniem popularnych
stali narzedziowych, a drugi z zestawieniem stopoéw miedzi i aluminium i
grafitami do EDM.

Nietypowe i ciekawe byto tez stoisko firmy Marcosta z Tarnowa. Do
jego odwiedzenia zachecali mtodzi ludzie ubrani w mundury Zotnierzy
i policjantéw z okresu miedzywojennego. A kto juz trafit na stoisko Marcosty,
i nie chciat kupi¢ np. znakowarki, czy chocby brykieciarki do stalowych
wibrow (by odzyska¢ chtodziwo i oszczedzi€é migjsce zajmowane przez
ztom), mogt poéwiczy¢ strzelanie lub zaczai¢ sie w okopach z karabinem
w dfoni.

Zdj. 5 Robot witat klientow Grupy Azoty na stoisku w gtéwnej hali E.
Sam pomyst mnie jako inZynierowi sie spodobat, ale potem przyszta mi
na mys| refleksja. Pracownicy dziatu marketingu sq drodzy, hostessy byty
nie dos¢ fadne, a takiego pomocnika wycigga sie z pudfa tylko na targi
i nég szpilkami sobie nie poobciera. W przysztym roku wolatbym w jego
miejsce jakgs hostesse - przyjemniej sie porozmawia.

Z kolei firma Amargo pokazywata catoroczne, syntetyczne lodowisko,
nie wymagajace kilometréw rur, ich skomplikowanego montazu, ani
w dodatku nie potrzebujace pradu do obnizania temperatury.

Podsumowujac jak najkrécej te targi, na ktérych nie nudzili sie zaréwno
fachowcy jak i ludzie z ulicy, XVI Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL byty kolejny raz z rzedu ciekawa
impreza. PLASTPOL 2012 odniést sukces, wiekszo3c z wystawcodw przyjedzie
do Kielc w przysztym roku. Spotkajmy sie zatem na PLASTPOLU za rok,
pomiedzy 7 a 10 maja 2013 roku.

Robert Dyrda

www.fathaco.com

TOOLEX
SOSNOWIEC
2-4 pazdziernik 2012

¥ a

BLACH-TECH-EXPO
KRAKOW
16-18 pazdziernik 2012

FABRYKA AUTOMATOW TOKARSKICH
WE WROCLAWIU S.A.

ul. Grabiszyniska 281, 53-234 Wroctaw
Tokarki do METALU: tel.: 71/36 09 412, kom. 694-497-367
Maszyny do BLACH: tel.: 71/36 09 415, kom. 600-429-321

37




N 38

FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 03 (54) 2012 =

AWEXTT

Produkty | Doradztwo | Outsourcing | Szkolenia | Serwis

Sprawdzone rozwigzania optymalizacji produkgji

A EINET

Linie do wiercenia i ciecia profili
Linie do obrébki blach srednich i grubych
Linie do obrdbki katownikéow
Linie do perforacji i ciecia profili

ROSLER

Systemy srutowania do konstrukgcji stalowych,
blach, profili, pretéw i rur
Linie do zabezpieczania antykorozyjnego
blach i profili

BEHRINGER

—I

Automatyczne linie do ciecia profilii rur
Systemy odmierzania
Automaty i potautomaty do ciecia pod katem
Wielkogabarytowe przecinarki tasmowe

www.awexim.pl
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Przecinarki tasmowe AWEXiin)
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PRODUCENT Behringer GmbH
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Awexim
PARAMETRY Maszyna mata (do @360) Maszyna duza (do @530)
Typ/model HBP 360A HBP 530A
Szerokos¢ cigcia (mm) 360 530
Wysokos¢ ciecia (mm) 360 520
Wymiary tasmy tnacej (mm) 5400X41x1,3 7200X54x1,6
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 19-130 19-130
Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard /opcja) Standard Standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) Cyfrowa Cyfrowa
(Astizz?;tg;(z)r;;g;)dnoszenie gtowicy po zakoficzonym cieciu Standard Standard
Imadto podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) 600 Standard 500 Standard
Waga maszyny 3000Kg 4200Kg
Serwis na polskim rynku (tak /nie) Tak Tak
Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) Tak Tak
Cena katalogowa netto (Euro) 54000 78000
Inne sugerowane wiasciwosci Caty zesp6t tnacy wykonane z odlewoéw zeliwnych
ADRES Awexim sp. z 0.0. 03-934 Warszawa, ul Wachocka 1G
OSOBA DO KONTAKTU Tomasz Zielinski
TELEFON/FAX 601911961
WWW /E-MAIL www.awexim.pl, t.zielinski@awexim.pl
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PRODUCENT

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Guss-Ex Sp. z o.0.

PARAMETRY Maszyna mata (do @300) Maszyna duza (do @500)
Typ/model Twin A2 Twin A5
Szerokos¢ ciecia (mm) 260 630x560
Wysoko3¢ ciecia (mm) 260 560
Wymiary tasmy tnacej (mm) 4530x34x1,1 7400x54x1,1
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 20-10 13-127
Ptynna regulacja szybkosci tasmy (standard /opcja) Standard Standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) Analogowa Analogowa
ét:;zr;:z%r;ijg;)dnoszenie gtowicy po zakoficzonym cieciu Standard Standard
Imadto podajace materiat, skok w mm (standard/opcja) 750 900
Waga maszyny 1700 kg 4900 kg
Serwis na polskim rynku (tak /nie) Tak Tak
Skfad czesci zamiennych na rynku polskim (tak/nie) Tak Tak
Cena katalogowa netto (Euro) 33.700 70.000

Inne sugerowane wasciwosci

Dwukolumnowa, kompletna ostona maszyny

ADRES Guss-Ex Sp. z 0.0. 01-493 Warszawa Lencewicza 2A
OSOBA DO KONTAKTU

TELEFON/FAX 22 86195 11602 603 755

WWW /E-MAIL www.guss-ex.com.pl j.zielinski@guss-ex.com.pl
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Przecinarki taSmowe - raport

PRODUCENT IMET

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE RAFELA

PARAMETRY Maszyna mata (do @300) Maszyna duza (do @500)
Typ/model BS 300,/60 AFI-E H601NC
Szerokos¢ cigcia (mm) 300 610

Wysokos¢ ciecia (mm) 180 450

Wymiary tasmy tnacej (mm) 27-0,9-2765 34-1,1-5320
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 35/70 15-100

Ptynna regulacja szybkosci taSmy (standard/opcja) Opcja Standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) Analogowa Analogowa
é:;zr;;tg;(z);ijg;)dnoszenie gtowicy po zakoficzonym cieciu Standard Standard

Imadto podajace materiat, skok w mm (standard/opcja) Standard Standard

Waga maszyny (kg) 630 2300

Serwis na polskim rynku (tak /nie) Tak Tak

Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) Tak Tak

Cena katalogowa netto (Euro) 13390 32750

Inne sugerowane wtasciwosci Przecinarka automatyczna Przecinarka automatyczna

ADRES M.Wrony 15, 30-399 Krakéw
OSOBA DO KONTAKTU Jacek Szostak
TELEFON/FAX 603684404 /126622623
WWW /E-MAIL rafela.com.pl / jacek@rafela.com.pl
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Rem-Tech .
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PRODUCENT

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Rem-Tech

PARAMETRY Maszyna mata (do @300) Maszyna duza (do ©500)
Typ/model ARG 250 plus E ARG 500 plus SAF
Szerokos¢ cigcia (mm) 300 620
Wysoko3¢ ciecia (mm) 250 500
Wymiary tasmy tnacej (mm) 27X 2710 41X 6040
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 40/80 M/min 20 - 90 M/min
Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) Brak Standard
Regulacja opadania taSmy (cyfrowa/analogowa) Analogowa Analogowa
Q:rtg/n(];tcgne podnoszenie gtowicy po zakoficzonym cieciu (stan- Brak Standard
Imadto podajgce materiat, skok w mm (standard/opcja) Brak Brak

Waga maszyny 290 1530

Serwis na polskim rynku (tak /nie) Tak Tak

Skfad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) Tak Tak

Cena katalogowa netto (Euro) 2400 13900

Inne sugerowane wiasciwosci

ADRES ul.Olbrachta 32 01-111 Warszawa
OSOBA DO KONTAKTU =

TELEFON/FAX 22/837-14-97, 22 /837-16-14
WWW /E-MAIL info@rem-tech.com.pl
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Przecinarki taSmowe - raport

| Y

PRODUCENT JAESPA Maschinenfabrik
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE STR Faktor

PARAMETRY Maszyna mata (do @300) Maszyna duza (do @500)
Typ/model W-260-M CONCEPT-500,/800-HEP
Szerokos¢ cigcia (mm) 410 800

Wysoko3¢ ciecia (mm) 300 500

Wymiary tasmy tnacej (mm) 3660X27x0,9 7050X54x1,6
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 17 - 106 15 - 100

Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) Standard Standard
Regulacja opadania taSmy (cyfrowa/analogowa) Analogowa Analogowa
ﬁ:rtg/rr(l)z;tcgne podnoszenie gtowicy po zakoficzonym cieciu (stan- Standard Standard

Imadto podajgce materiat, skok w mm (standard/opcja) Opcja Opcja

Waga maszyny 460 Kg 2800 Kg

Serwis na polskim rynku (tak /nie) Tak Tak

Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) Tak Tak

Cena katalogowa netto (Euro) 4.850,- 33.400,-

Inne sugerowane wiasciwosci Przecinarka produkcyjna Przecinarka produkcyjna

ADRES ul. Lucerny 108, 04-687 Warszawa
OSOBA DO KONTAKTU Krzysztof Strzata
TELEFON/FAX 22-815 3120 / 22-613 06 89
WWW /E-MAIL pily@str-faktor.pl
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DANOBAT

PRODUCENT DANOBAT

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE PAX PHU

Meia | Wampadts | Wampande | Warpana
Typ/model iDS 4A iDS 5A CR260A CR330A
Szerokos¢ ciecia (mm) 420 600 260 330
Wysokos¢ ciecia (mm) 420 520 260 330

Wymiary taSmy tnacej (mm)

5920X41x1,3

7690X54x1,6

4520X34x1,1

4970X34x1,1

Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 17-13 13-100 14-90 14 - 90
Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) Standard Standard Standard Standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) Cyfrowa Cyfrowa Analogowa Analogowa
Automatyczne'podnoszenie gtowicy po zakoriczonym cieciu Standard Standard Standard Standard
(standard/opcja)

Imadfo podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) Tak/skok 500mm

Waga maszyny 3200Kg 5200 Kg 1800 Kg 2200 Kg
Serwis na polskim rynku (tak /nie) Tak 24h Tak 24h Tak 24h Tak 24h
Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) Tak Tak Tak Tak
Cena katalogowa netto (Euro) Na zapytanie Na zapytanie Na zapytanie Na zapytanie

Inne sugerowane Wtasciwosci

Pefen automat

Peten automat

Pefen automat

Pefen automat

ADRES DOLUJE k. SZCZECINA, UL. SLONECZNY SAD 4C
OSOBA DO KONTAKTU PAWEL WACHHOLC

TELEFON/FAX 513 905 405

WWW /E-MAIL www.pax-maszyny.pl, pwachholc@pax-maszyny.pl




A\ DANOBAT

NOWA PRZECINARKA TASMOWA DANOBAT iDS

INTELIGENCJA DO PANSTWA DYSPOZYCJI - Poprawa wydajnosci ciecia

Nowo zaprojektowany zesp6t Danobat iDS zostat opracowany by poméc Twojej firmie w osiagnieciu wyzszej wydajnosci i doktadnoSci ciecia przy
jednoczesnym wydtuzeniu zywotnoSci tasmy tngcej. Przecinarka iDS o wzmocnionej konstrukcji typu Heavy Duty pozwala na maksymalne wyko-
rzystanie najnowszych i przysztych technologii stosowanych przez czotowych producentéw pit taSmowych. Ten zaawansowany, a zarazem prosty
w obstudze system, bierze odpowiedzialno$¢ za ustawienie parametrow ciecia bez obcigzania tym zadaniem operatora, dzieki czemu uzyskuje sie

optymalng wydajno$¢é przy zmniejszeniu zuzycia ostrza.

Dostepne modele:
iDS 4A - srednica ciecia @max 420 mm
iDS 5A - Srednica ciecia @max 520 mm

Oferujemy mozliwosc¢ testowania przecinarek DANOBAT przed zakupem!

Wzmocniona konstrukcja
Heavy Duty

Baza i tuk maszyny sa wyko-
nane jako pojedynczy ele-
ment ze stali stabilizowanej,
ktére wraz z dwiema kolum-
nami poruszajacymi sie na
linearnych prowadnicach za-
pewniaja perfekcyjne warunki
ciecia réznego rodzaju mate-

wykrywa wszelkie niezgodno-
Sci w zachowaniu narzedzia,
a w przypadku zerwania
taSmy nastepuje automa-
tyczne zatrzymanie procesu
obrébkowego. System kontro-
li odchylenia tasmy automa-
tycznie redukuje parametry
obrébkowe w momencie wy-
krycia odchylenia narzedzia.

riatow. Co wiecej, system du-
zego, ruchomego ramienia prowadzacego i zesp6t dwoch prowadnic eliminujg jakiekolwiek
wibracje powstajace w procesie ciecia.

iCS Inteligentne Oprogramowanie

Danobat wprowadzit nowy system kontroli iCS pozwalajacy na osiggniecie maksymalnego
tempa produkcji z jednoczesng optymalizacjg zuzycia ostrza przy minimalnym udziale ope-
ratora.Dzieki mozliwoSci prostego wybierania réznych opcji na programowalnym ekranie
proces ciecia odbywa sie w spos6b automatyczny. Poza tym system iCS posiada mozliwosé
wprowadzania dedykowanych programéw ciecia dla specyficznych materiatow obrabianych w
Twojej firmie. Dzieki temu oprogramowaniu parametry ciecia zmieniajg sie automatycznie w
czasie rzeczywistym w zaleznosci od ksztattu materiatu obrabianego. Istnieje jednak moz-
liwos¢ ich zmiany w tatwy i szybki sposéb jesli istnieje taka konieczno$¢. Oprogramowanie

PAX:.

Parametry te mogg by¢ zmie-
niane dla kazdej strefy ciecia. Program prowadzi statystyki odno$nie parametrow dotyczacych
zywotnosci narzedzi, ilosci wykonanych cie¢, peknie¢ tasmy, zmian narzedzi dla 100 tasm,
dzieki ktérym mozna je analizowac.

Prowadzenie taSmy

Prowadzenie taSmy z dodatkowym chtodzeniem zapewnia poprawienie jakosci ciecia i trwa-
tosci narzedzia.

Dokladnosé

Szczegotowa analiza w zakresie projektowania i budowy przecinarki iDS w potaczeniu z inte-
ligentnym systemem iCS gwarantujg uzyskanie bardzo wysokiej doktadnosci ciecia w duzych
partiach produkcyjnych z zapewnieniem wydtuzenia zywotnoSci narzedzia.

ul. Stoneczny Sad 4c¢, 72-002 Doluje k. Szczecina, tel. 91 435 84 34, fax 91 489 44 56

e-mail: biuro@pax-maszyny.pl, www.pax-maszyny.pl
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Prenumerata

Zamawiam roczng prenumerate dwumiesiecznika techniczno - informacyjnego
Forum Narzedziowe OBERON w cenie 90 zt + 23 % VAT

Liczba prenumerat ............c.cccoeeennnn. Prenumerate prosze rozpocza¢ od NUMErU: .............coceennen.

Zamowienie prosimy wypetni¢ czytelnie i przesta¢ pod numer faxu: 52 35 424 01lub na adres e-mail: oberon@oberon.pl

(dane do wystawienia faktury VAT)
imie i nazwisko lub nazwa firmy: ..

MEISCOWOSE I KOT: ...ttt ettt
L L PP PO PSPPSR
0S0D@ ZAMAWIBJGCA: ...ttt ettt ettt 2 ettt e e e st ettt ettt oA s e e et et ettt ettt

SEANOWISKO: ..o

(data i podpis zamawiajacego)
* Jestem ptatnikiem podatku VAT i upowazniam Wydawnictwo do wystawienia faktury bez mojego podpisu.
*Wyrazm zgode na przetwarzanie moich danych osobowych przez Wydawnictwo w celu realizacji zaméwienia oraz w celach marketingowych Wydawnictwa, z godnie z Ustawa z dnia 29. 08.1997r. o Ochronie
Danych Osobowych (Dz. U. Nr 133 poz. 883).
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Ultraprecyzyjne szlifierki

OBERON" Robert Dyrda

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Tel. (52) 35 424 24, Fax (52) 35 424 01
www.nakanishi.com.pl
m.adelski@oberon.pl

do form

NAKANISHI




Importowana i krajowa
zmiekczona
lub
ulepszona cieplnie

na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia
(do srednicy 800 mm )

Stal cieta na zimno
(nie palimy blach!)

Wykonujemy obrébke
skrawaniem

Dziat handlowy

codziennie wysyla towar
naszym transportem
albo spedycja

OBERON" Robert Dyrda
88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

ISO
9001:2008




