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Szanowni Panstwo!

Witam wszystkich w zimowym kli-
macie. Zapuszczam juz brode, by lepiej
odegrac role sw. Mikotaja. Szukamy pre-
zentbéw, robimy listy zakupéw. W firmach
wydajemy resztki budzetéw. No i w do-
mach tez. Bedzie ponad tydzief wolnego
za trzy dni urlopu, chyba, ze ktos musi
zrobi¢ inwentaryzacje tuz przed Sylwe-
strem.

Mam nadzieje, ze wszyscy czujemy
juz atmosfere nadchodzacych Swiat.
Po przepracowanym roku warto mie¢ te
kilka dni ,oddechu” od streséw w pracy.
Na spotkania rodzinne, leniuchowanie,
Spiewanie koled czy spacery, jesli tylko

aura pozwoli. Juz sie na to ciesze.
Koficzacy sie rok, niby to wstrzgsany
kryzysami czy to finansowymi, czy po-
litycznymi pokazat, ze otrzaskalismy sie
ze straszacymi nagtéwkami w gazetach,
czy przerazajagcymi wiadomosciami na
paseczku w dole telewizyjnego ekranu.
Wybuchaja elektrownie atomowe, eks-
perci znajduja trotyl, krakowscy ekstre-
misci kupuja saletre na bomby tonami,
a my musimy pracowaé, aby zy¢. Czy
to cynizm, zobojetnienie, czy lata zycia
w zaktamanej komunie powodujg, ze
trudno w niejedne newsy uwierzy¢? Nie
wiem czy p. Brunona, co to podobno
miat zamiar wysadzi¢ Sejm w powietrze,
nie inspirowat kolejny agent Tomek. Toz
przeciez w Solidarnosci tez co ktorys z
gorliwie powielajacych ulotki czy inspi-
rujgcy do dziatania byt SB-ekiem. Aby
pokazaé, jak potrzebna jest jego praca,
pchat dysydentéw do dziatania. Nawet
Pawet Jasienica, ktérego ksigzki w latach
osiemdziesigtych kupowato sie spod lady,
miat agenta w kuchni i to w spddnicy.
Sadze, ze w obecnych czasach inwigilo-
wanie i sterowanie ludZmi usprawniono
jeszcze bardziej. Zdumiony bytem prze-
pisami w gazetach, jakie to materiaty
mozna zebraé, by zrobi¢ bombe; jakie
urzadzenia; rady, by kupowat za gotow-
ke, bo transakcje sg nie do wysledzenia.
Taki przekaz jest chyba po to, by ABW

byto potrzebne, by ludzie bali sie przy-
sztosci, wtedy nie bedg mysleli o chwili
obecnej, o warunkach zycia jakie maja.

Zatuje, ze nie jest tak, jak opisywat
Stanistaw Lem w jednej ze swoich futu-
rologicznych powiesci. Gazety powinny
mie¢ dwa wydania: jedno ze strasznymi
newsami i to drugie, gdzie drukuje sie
tylko dobre wiadomosci. W naszych me-
diach, niestety, zwycieza pierwszy wa-
riant czyli kataklizmy, terroryzm i prze-
grywajacy pitkarze. Ku pamieci dodam, ze
w gierkowskich gazetach jedyna katastro-
fa byt brak sznurka do snopowiazatek.
Co jest lepsze? Zadecydujcie sami...

Oby atmosfera Bozego Narodzenia
wyttumita walki oraz kt6tnie politykéw -
czego sobie i Pahstwu zycze.

Skoro dotartem do zyczen, kofhcze
ten krotki felieton. Z okazji Swiat Bozego
Narodzenia, prosze przyjaé zyczenia Bo-
zego btogostawienstwa, zdrowia, pogody
ducha i radoéci w sercu. Zebyscie mieli
czas choc¢ raz pospiewac koledy patrzac
na ztébek, a w Nowy Rok weszli petni sit,
optymizmu, by ten Nowy byt lepszy od
koficzacego sie!

Robert Dyrda z pracownikami
firmy OBERON
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Krotko

EUROBLECH 2012 - WSZYSTKO NOWE W
BYSTRONIC

Podczas targébw Euroblech 2012, kté-
re odbyly sie w paZdzierniku w Hanowe-
rze w Niemczech, Bystronic zaprezento-
wat swoj ,Swiezy i orzezwiajacy” wyglad:
z nowo zaprojektowanym, otwartym dla od-
wiedzajacych  stoiskiem  wystawienniczym
i niespotykanym dotychczas zakresem pro-
duktéw. Szczegbty o najnowszych rozwigza-
niach firmy Bystronic w rozdziatach ponizej.

Nowy projekt stoiska Bystronic pozytywnie
zaskoczyt odwiedzajqcych targi  Euroblech
z otwartym i przestrzennym stoiskiem wysta-
wienniczym.

Make it easy - Zrob to tatwo

Na Euroblech Bystronic zaprezentowat
swoj nowy pakiet oprogramowania BySoft 7.
Oprogramowanie oferuje liczne nowe funkcje
i mozliwosci. Od pierwszej chwili kiedy uzyt-
kownik chce stworzy¢ nowga czes¢, dodwiadcza
on mitej niespodzianki: jedno klikniecie i otwie-
ra sie najnowsza wersja SolidWorks, pakietu
3D i 2D CAD posiadajacego swoich wiernych
uzytkownikdéw na catym Swiecie. Réwniez na
poziomie CAM, BySoft 7 znajdziecie Pafstwo
szereg innowacji. Wewnetrzne kontury wycie-
tych czesdi, dla przyktadu, moga by¢ automa-
tycznie zredukowane tak, aby podczas obrébki
nie podnosity sie. Jezeli chodzi o rozktadanie
detali w arkuszach uzytkownik ma do wybo-
ru: zwiekszenie odlegtosci miedzy detalami
w celu uzyskania lepszej niezawodnosci pro-
cesu lub zminimalizowanie odlegtosci bezpie-
czehstwa miedzy czesciami z mysla o zagniez-
dzeniu wiekszej ilodci detali na arkuszu. Poza
tym dostepne sg funkcje zoptymalizowanego
common cut (ciecia po wspdlnej krawedzi),
przed-przebicia wybranych konturéw, automa-

tycznego scanningu i wiele innych rozwigzah
optymalizujacych ciecie i giecie.

BySoft 7 oferuje szereg proceséw rozmiesz-
czania detali. Slogan, pod ktérym promowa-
ny jest BySoft 7 ,make it easy” w ttumaczeniu
z jezyka angielskiego oznacza ,, zrob to fatwo”.
Ponad wszystko, dzief roboczy w firmie zaj-
mujacej sie obrobka metalu jest wystarczaja-
co skomplikowany. ,Zréb to tatwo” moze by¢
interpretowane na dwa rodzaje: Po pierwsze
BySoft 7 jest zaprojektowany intuicyjnie i dlate-
go uzytkownik, ktéry pracuje na oprogramowa-
niu po raz pierwszy odnajduje sie w nim bardzo
szybko. Po drugie, BySoft 7 upraszcza proces
produkji: generuje rozktad czesci na arkuszach,
tworzy plany ciecia, generuje programy ciecia
i giecia, symuluje sekwencje giecia, i wiele in-
nych. Wszystkie procesy odbywaja sie automa-
tycznie w oparciu o rzeczywiste zrodta danych.

Jedli chcielibyscie Panstwo przeczytac caty
artykut na temat nowosci BYSTRONIC, to za-
praszamy do zapoznania si¢ z najnowszym
biuletynem informacyjnym firmy Bystronic
CustomerNews.

KOLEJNA EDYCJA TARGOW EUROBLECH JUZ
ZA NAMI

ECKERT

W tym roku Targi Euroblech odbyty sie
w Hanowerze w dniach 23 - 27 pazdziernika.
S one zaliczane do najwazniejszych wydarzeh
w jesiennym sezonie targowym w Europie. Pod-
czas tego 5 dniowego spotkania branzowego
na ponad 84 000 m2 mozna zobaczy¢ prezen-
tacje firm z catego Swiata specjalizujacych sie
w specjalistycznej obrébce materiatéw. Znane
z licznych pokazéw pracy maszyn na zywo,
targi Euroblech sg idealng platforma zakupéw
dla fachowcéw z branzy obrébki blach, poszu-
kujacych dla swych firm optymalnych systeméw
produkcyjnych, obrabiarek czy narzedzi.

Jedna z polskich firm, ktdra zaprezentowata
swoje produkty w Hanowerze byta firma Eckert.

Na stoisku mozna byto zobaczy¢ wszystkie fla-
gowe maszyny firmy w akgji. Jedna z nich - Szafir
z gtowicg 3D zostat dodatkowo zaprezentowa-
ny na stoisku firmy Victor Technologies (daw-
niej Thermadyne), znanego producenta m.in.
agregatéw plazmowych. Stuzyt on do prezen-
tacji najnowszej linii agregatéw plazmowych.
Wykonywane préby ciecia wypadty znakomicie,
a klienci bardzo pozytywnie ocenili zalety gtowi-
¢y 3D, w ktdra wyposazony jest Szafir.

Wiecej informacji udzieli Parhstwu Joan-
na Zawadzka, tel. +48 76 856 09 31, e-mail:
joanna.zawadzka@eckert.com.pl

KONGRESOWA EKSTRAKLASA

NS !1[;[5[}!;!
Miedzynarodowe Targi Poznafskie wzbo-
gacity sie o najnowoczesniejsze i najwieksze
centrum kongresowe w Polsce. Przestrzenny,
trzykondygnacyjny obiekt ma 38 sal konfe-
rencyjnych i jest dostosowany do organizagji
wydarzef dla 4 000 oséb, a jego najwiekszym

atutem jest sala widowiskowo-koncertowa
dla 2 000 os6b.

i - < ;é:!
Poznafskie centrum konferencyjno-kon-
gresowe to miejsce, obok ktdérego nie mozna
przejs¢ obojetnie. Jeszcze przed oficjalnym
otwarciem zaplanowanym na potowe grudnia,
obiekt zdazyt juz zatrzas¢ polska branzg kon-
ferencyjng. W krétkim czasie odbyto sie w nim
bowiem az siedem duzych wydarzef konferen-
cyjno-kongresowych, w ktérych uczestniczyto
kilkanascie tysiecy oséb.
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Design i funkcjonalnosé

Intrygujace architektonicznie, wielofunkcyj-
neimodularne to przymiotniki najlepiej oddajace
charakter zmodernizowanego centrum kongre-
sowego MTP. Wnetrze otwiera jasny, przestron-
ny i funkcjonalny poziom 0, gdzie mieszcza sie
kameralne powierzchnie konferencyjne, czes¢
kuluarowo-recepcyjna oraz przestrzenie VIP
Poziom 1 ma wyraznie zdefiniowany charakter
konferencyjny. Dzieki zastosowanemu systemo-
wi mobilnych 3cian wyglad kondygnacji mozna
dowolnie modyfikowaé, budujac od jednej sali
zajmujacej cate pietro obiektu, az do siedmiu
mniejszych. Rozwigzanie to pozwala stworzy¢
ciekawg i funkcjonalng przestrzen przeznaczo-
na dla kilku tysiecy stuchaczy. W catym obiekcie
dominuja trzy kolory: czerwien, czerfi i popiel.
Najwyzsza kondygnacja, gdzie miesci sie nowo-
czesna sala plenarna dla 2 000 os6b, to z kolei
mocny, granatowy akcent wyraznie nawiazuja-
cy do jednego z zywiotéw oraz koloru Miedzy-
narodowych Targdéw Poznafskich.
Aranzacja emogji

Kluczowym elementem ksztattujgcym cha-
rakter i wyglad centrum konferencyjno-kon-
gresowego jest Sala Ziemi. Wyrdznia ja rozmiar,
elastycznod¢ aranzacji oraz niepowtarzalna

Dzigkujac Paristwu serdecznie za dotychczasowq wspélpracg,' n" L

pragniemy zlozyc zyczenia cieptych i rodzmnych\Swlqt Bozego Narodzenia
oraz samych sukceséw w nadchodzacym Nowyrh W&W &
Redakcja Forum.

estetyka. Jej charakterystyczne 3ciany to gra
futurystycznych ptaszczyzn i Swiattocienia,
ktére budujg unikatowa atmosfere tego miej-
sca. Sala Ziemi to jednak przede wszystkim
wielofunkcyjna sala plenarna dla 2 000 oséb,
ktéra moze by¢ aranzowana na wiele sposo-
béw — od uktadu kinowego, przez ukfad forum,
gdzie usytuowana centralnie scena otoczona
jest przez rozsuwane teleskopowo audytorium,
az po podziat na dwie odrebne sale. Kazda
z aranzacji jest dodatkowo wsparta najnowo-
czedniejszym wyposazeniem audiowizualnym.

Na 120 metrowym ekranie oraz szeregu mniej-
szych zdalnie sterowanych monitoréw obraz
w jakosci Full HD mozna odtwarzac z az 64 zro-
det. Sala posiada ponadto wysmienitg akustyke,
a dzieki systemowi informacji multimedialnej,
zastosowaniu kamer podgladowych i komplek-

> »

r

=

t"'"_;

Krotko

sowo wyposazonych rezyserek, spetnia warunki
organizacji zaréwno kongreséw naukowych,
spektakli, jak i koncertow symfonicznych.
Spotkania na najwyzszym poziomie

Trzy kondygnacje centrum kongresowe-
go MTP to ponad 13 000 m? nowoczesnej
i naszpikowanej elektronika powierzchni spet-
niajacej warunki organizacji zaréwno duzych,
wymagajacych zaplecza technicznego przedsie-
wzieé, jak i kameralnych, biznesowych spotkad.
Zarébwno Sala Ziemi jak i caty obiekt s3 w petni
dostosowane do potrzeb oséb niepetnospraw-
nych. Swobodny dostep na wszystkie poziomy
zapewniajg ruchome schody i windy. A dwa, od-
rebne wejscia do budynku usprawniaja organi-
zacje duzych wydarzef w tym samym terminie.
Wiecej informagji:  Karolina  Makowska,
karolina.makowska@mtp.pl.
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ViaCAD i SharkCAD -
Modelowanie bezposrednie

Modelowanie Bezposrednie - Nowy projekt juz w kilka sekund po za-
importowaniu modelu

Zbiér narzedzi w podstawowym projektowaniu dla programéw CAD
jest bardzo wszechstronny. Mozliwo3¢ tworzenia modeli brytowych, czy
powierzchniowych staje sie coraz prostsza na podstawie wielu dostepnych
polecei 2D i 3D. Jednak profil firmy czesto nie wymaga wykonania prototy-
pdéw od podstaw, a raczej wprowadzania zmian do otrzymanych projektéw.

Waznym elementem w takim przypadku jest nie tylko import mozli-
wych danych posrednich jak iges, step, acsi, oraz bezposrednich, ale i dalsza
kontrola nad modelem, ktéry przeciez jest wczytany bez historii operacji.

Jak temu zaradzi€? Jak skrocic czas pracy? - To sa pytania, ktére nurtuja
uzytkownika. Wszak dostepne ma narzedzia do projektowania, ale czy sa
one przydatne do fatwego wprowadzania zmian? Jesli nie, to odpowiedz
znajdziemy korzystajac z Modelowania Bezposredniego, ktére daje mozli-
wos¢ modyfikacji modelu bez znajomosci historii operacji, a z drugiej strony
tworzy nowe parametryczne drzewo zmian.

Modelowanie Bezposrednie w ViaCAD i SharkCAD

Program ViaCAD i SharkCAD umozliwia poprzez szeroka game polecers
(Rys. 1) tatwa modyfikacje modeli juz wstepnie przygotowanych w innych
programach CAD.

e Psed v

Rys. 1 Przykfadowe Narzedzia Modelowania Bezposredniego.

Pierwszym bardzo przydatnym narzedziem jest Swobodne Wycigganie.
Uzytkownik po wybraniu polecenia moze tatwo nada¢ wyciggniecie kazdej
bryle, Scianie, czy krzywej wybranego elementu. Z pewnoscig Swobodne
Wyciaganie (Rys. 2) okaze sie niezastapionym narzedziem do wprowa-
dzania szybkich zmian w najrézniejszych modelach 2D i 3D. Dodatkowo
program tworzy parametryczng historie dzieki czemu mozna bardzo tatwo
zmodyfikowac juz nowo utworzony model.

é Swobodne Wycigganie

o Proesu Lurooe ra kazpsg b ioiang

Rys. 2 Przyktad uzycia Swobodnego Wyciggania.

Kolejnymi narzedziami do modelowania bezposredniego sg miedzy
innymi: Pochylenie Sciany, Dopasowanie Scian, Zastapienie Scian, czy Usu-
niecie Sciany, ktére spowoduia, ze uzytkownik poprzez kilka kliknie¢ myszka
dostosuje otrzymany projekt do wiasnych potrzeb.

Innym cennym narzedziem jest grupa polecen stuzaca do zagina-
nia (Rys. 3). Wystarczy wskaza¢ model, potozenie zagiecia i kat, a zadany
efekt zostanie osiggniety w mgnieniu oka. Efekt zagiecia jest rowniez para-
metryczny wystarczy otworzy¢ drzewo historii i dokona¢ kolejnych zmian
W nowym juz projekcie.

:r-:I: ) | e
Rys. 3 Grupa poleceri Za- | E@j I 0 ‘
gigcie s

Rowniez bardzo zaawansowanym i przydatnym narzedziem jest
Griper, czyli uktad osi umozliwiajacych bezposrednig edycje chociazby przez
zmiane kata pochylenia $ciany modelu jak na ilustracji (Rys. 4). Dodatkowo
z Griperem mozna dowolnie model przesuwac, kopiowaé, czy skalowac.

Rys. 4 Przyktad uzycia Gripera do zmiany kgta pochylenia Sciany.

Podsumowujac funkcji do edycji bezposredniej na modelach ptaskich
jak i przestrzennych w serii ViaCAD i SharkCAD jest wiele, a uzycie bardzo
intuicyjne i proste. Z drugiej strony program posiada tez bardzo bogatg pa-
lete narzedzi do tworzenia zaawansowanych modeli 2D i 3D dzieki ktérym
mozemy tworzy¢ ksztatty na jakie tylko pozwala nam wyobraznia.

Czy nauka moze by¢ prosta? - Nowy Podrecznik

Programy ViaCAD i SahrkCAD oparte s3 na przyjaznym i przejrzystym
interfejsie  uzytkownika. Podczas wybierania jakiegokolwiek polecenia
program podpowiada jakie kroki nalezy kolejno wykona¢ dlatego nawet
poczatkujacy uzytkownik be-
dzie wstanie przygotowaé
whasny projekt lub skorzysta¢
z narzedzi do Modelowania
Bezposredniego.  Dodatkowo
postanowilismy  przygotowac
Podrecznik Uzytkownika (Rys.
5), ktory jest juz dostepny
w sprzedazy i z pewnoscia roz-
wigze wszystkie podstawowe |
pytania, a wykonanie dostep-
nych Cwiczen zagwarantuje
jeszcze szybsza prace z progra-
mem.

Rys. 5 Nowy Podrecznik druko-
wany do nauki ViaCAD i Shark- [
CAD

Wiecej informacji znajda Pafistwo na stronie Autoryzowanego
Dystrybutora, firmy Falina: www.falina.pl www.sharkcad.pl
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Wesotych Swiqt

Bozego Narodzenia

i Szczesliwego Nowego Roku

o Czytelnikom Froum Narzedziowego OBERON
- zyczy CAMdivision

NX CAD/CAM & NX Mold Wizard

- najwydajniejszy na rynku zintegrowany pakiet
do projektowania i programowania obrobki
form wtryskowych i elektrod

CAMdivision Sp. z o.o0.

Firma z najwiekszym doswiadczeniem w Polsce we wdrozeniach
specjalistycznych pakietéw NX CAD/CAM & NX Mold Wizard

NX - zintegrowane pakiety CAD/CAE/CAM & TEAMCENTER
stanowig kompletne rozwigzanie PLM dla narzedziowni!

* Teamcenter NX Manager — projektowanie wspétbiezne w standardzie
* Synchronous Technology — edycja i modyfikacje plikbw importowanych
* Molded Part Validation — analizy jakosci, pochylen, grubosci, wtrysku

* Parting Line & Surface — rozbudowane opcje kontroli i edycji podziatu
* Replace Part — podmiana czesci w formie na inny model

» Standard Part Library — biblioteki branzowe i tworzenie wtasnych

* Tooling Motion Simulation — symulacja pracy formy z badaniem kolizji
* NX CAM - specjalne pakiety do frezowania 3- i 5-osiowego oraz EDM

Top PARTNER SIEMENS INDUSTRY SOFTWARE 2009 & 2010 IN Eurorg, 2011 & 2012 IN PoLAND

— - — |. St dzka 7-9, 54-156 Wroct
2 CAMAIVISION <. 0575 55 com 504 0 6070

www.camdivision.pl info@camdivision.pl
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Korzysci

Proste, graficzne podejscie do
zarzadzania ztozonymi danymi
przektadajace sie na mniejsza
liczbe bteddw i poprawek
Redukcja czasu, jaki projektanci
poswiecaja na bezproduktywne
czynnosci w zakresie zarzadza-
nia danymi

Przejrzyste relacje miedzy
ztozonymi danymi oraz efekty
proponowanych zmian

Lepsze wykorzystanie zasobow
dzieki tatwemu zarzadzaniu
danymi wedtug projektow
Gotowe rozwigzanie charakte-
ryzujace sie szybkim wdraza-
niem i znajomym interfejsem
uzytkownika

Funkcjonalnosci

Grupy struktur czesci razem

ze zmianami i powigzanymi
dokumentami sktadajacymi sie
na projekt

Przegladarka relacji do dy-
namicznej wizualizacji relacji
miedzy danymi

Niewidoczna dla uzytkownikéw
realizacja zadan w zakresie
zarzadzania danymi dzieki
whbudowaniu w Solid Edge
tatwa konfiguracja ztozenia i
raportowanie na potrzeby listy
BOM w edytorze struktury
produktu

tatwy dostep za pomoca prze-
gladarki internetowej
Wbudowana funkcja zarzadza-
nia zgtoszeniami ECR i zlecenia-
mi ECO

tatwe wdrazanie i Swiadczenie
pomocy technicznej dzieki
oparciu na programie Microsoft
SharePoint

Solid Edge Insight XT SIEMENS

Aplikacja oparta na programie Microsoft SharePoint,
dzieki ktorej Swiat projektowania staje sie prosty

Podsumowanie

Solid Edge Insight XT jest aplikacjg opartg na programie SharePoint® dla uzytkownikéw Solid
Edge® zauwazajacych wzrost liczby danych w takim tempie, ze korzystanie z folderéw systemu Win-
dows® i dyskow sieciowych uniemozliwia w petni efektywng realizacje przedsiewziec projektowych.
Insight XT rozwigzuje ten problem, zapewniajac tatwa obstuge funkcji przechowywania i pobierania
plikéw Solid Edge oraz danych projektowych, a przy tym udostepnia wygodny interfejs do zarzgdza-
nia powigzanymi dokumentami, strukturami produktéw i projektami. Ponadto Insight XT upraszcza
i automatyzuje procesy obarczone ryzykiem wystapienia btedow, takie jak wprowadzanie nowego
produktu, zmiany inzynieryjne oraz przekazywanie do produkgji.

Insight XT wprowadza
nowe, dynamiczne narzedzia
do porzadkowania plikéw
Solid Edge i powigzanych do-
kumentéw przy uzyciu plat-
formy wspdtpracy Microsoft
SharePoint. Oprogramowa-
nie to daje projektantom
fatwy dostep do wizualizacji
rozmaitych  dokumentéw
i relacji miedzy nimi oraz
sprzyja  szybkiej  realizaciji
codziennych zadan inzynie-
ryjnych. Insight XT ponadto utatwia zarzadzanie struktura produktu, zapewnia sporzadzanie list
materiatowych (BOM) oraz daje mozliwos¢ zarzadzania zmianami wedtug projektow. Prosty proces
zarzadzania ztozonymi danymi utatwia projektowanie i pomaga realizowac cele projektow.
tatwe zarzadzanie plikami Solid Edge i powigzanymi dokumentami.

W rozwiazaniu Insight XT definicje projektu nie sa ograniczone do jednego pliku, mozna na-
tomiast korzystac z efektywnej i elastycznej struktury czesci, ktéra gromadzi wszystkie zmiany
i dokumenty opisujace projekt. Jako przyktadowe dokumenty mozna wymienic pliki czesci i ztozef
m Solid Edge do sporzadzania definicji 3D, rysunki
2D do tradycyjnej dokumentacji projektowej oraz
pliki JT do celéw wizualizacji i wspétpracy. Obstu-
giwane sg takze dokumenty pakietu Microsoft

Office, na przykfad pliki programéw Word i Excel,
ey @ do specyfikagji i analiz. Te struktury cze$ci mozna
wyswietla¢ i przegladac za pomocg przegladarki
zawartosci. W ten sposob pokonane zostaja ogra-
niczenia wtasciwe folderom systemu Windows
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i bibliotekom programu Share-Point.
Niewidoczna dla uzytkownikow realizacja zadan dzieki synchronizacji z Solid Edge
Rozwiazanie Insight XT jest wbudowane w Solid Edge, co umozliwia niewidoczng dla uzytkow-
nikéw realizacje wielu zmudnych zadah w zakresie zarzadzania danymi. Na przyktad, gdy szuka-
my czesci do umieszczenia w ztozeniu, mozemy przegladac i przeszukiwac baze danych z poziomu
standardowego okna dialogowego Solid Edge. Dostepne sa takze graficzne podglady wybranych
czesci, wobec czego mozna sie upewnic, ze uzyte zostang wiasciwe dane. Udoskonaleniem narze-
dzia Assembly Pathfinder w programie Solid Edge sg dodatkowe informacje dotyczace zarzadzania
danymi, na przyktad méwiace, ze inny uzytkownik pracuje nad czescig, do ktérej odwotuje sie bieza-
ce ztozenie. Gdy czes¢ stanie sie dostepna do uzycia, otrzymamy stosowne powiadomienie.
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tatwy dostep za pomoca przegladarki
internetowe;.

Dostep do rozwigzania Insight XT mozli-
wy jest nie tylko poprzez wbudowany interfejs
Solid Edge, ale tez poprzez standardowg prze-
gladarke internetowa. Utatwia to wdrazanie
oraz umozliwia szeroki dostep uzytkownikom
z roznych dziatéw. Wzorowany na standardach
pakietu Microsoft Office interfejs uzytkownika
jest tatwy do opanowania. Udostepnia on no-
woczesne nharzedzia utatwiajgce wizualizacje
struktur produktu i wielu innych relacji projek-
towych.

Dynamiczna wizualizacja powigzanych
danych

Gtéwna funkcja rozwigzania Insight XT
jest dynamiczna wizualizacja rozmaitych typéw
relacji miedzy danymi, obejmujacych struktury
produktéw, projekty, zgtoszenia zmian inzynie-
ryjnych (ECR), zlecenia zmian inzynieryjnych
(ECO) oraz koszyki zbiorcze. Elastycznos¢ nie
oznacza tylko wyswietlania tych relacji na tra-
dycyjnych listach lub w strukturach drzewa,
ale tez mozliwo3¢ wyboru bardziej dynamicz-
nych opcji symboli pozycji oraz prezentacji
organicznej. Okno ujecia ogélnego, w ktérym
mozna zobaczy¢, gdzie doktadnie znajdujemy
sie w duzej strukturze sprawia, ze poruszanie
sie po duzych i ztozonych strukturach danych
jest jeszcze prostsze. Te narzedzia pomagaja
w szybkim zrozumieniu ztozonych struktur da-
nych i umozliwiajg tatwe sprawdzenie efektéw
proponowanych zmian.

Tworzenie i modyfikowanie struktury
produktow poza Solid Edge.

Narzedzie Structure Editor umozliwia
wszechstronne i efektywne zarzadzanie

strukturami produktoéw niezaleznie od Solid

Edge. Mozna w nim edytowac struktury zto-
zef Solid Edge oraz wstawia¢, wymienia¢ lub
usuwac czedci i ztozenia podrzedne. Zmiany
te zostajg automatycznie wprowadzone przy
kolejnym otwarciu ztozenia przy uzyciu Solid
Edge. Mozna tworzy¢ i zapisywac raporty list
materiatowych BOM w strukturze czesci razem
z modelem ztozenia. Raporty te moga stuzy¢ za
podstawe do integracji z systemem ERP

Whudowana funkcja zarzadzania zgtosze-
niami ECR i zleceniami ECO.

Insight XT natychmiast po instalacji za-
pewnia obstuge zarzadzania zgtoszeniami ECR
i zleceniami ECO, obejmujgca standardowe
typy danych, formularze i przeptywy informaciji
(workflow). Mozna faczy¢ wiele zgtoszen ECR
z jednym zleceniem ECO, a wiele zleceh ECO
z jednym projektem. Stuzy to optymalizacji
przydziatu zasobdw, poniewaz zadania pro-
jektowe s3 grupowane razem i s3 wyraznie wi-
doczne. Ponadto za pomoca przegladarki relacji
mozna tatwo zapoznawac sie ze zgtoszeniami
ECR, zleceniami ECO oraz danymi, ktore sg
Z nimi skojarzone.

' ¢ P v

Zarzadzanie danymi wedtug projektow
i wedtug uzycia koszykow zbiorczych.
Zarzadzanie danymi wedtug projektow jest
typowa potrzebg producentéw. Rozwigzanie
Insight XT zaspokaja te potrzebe, udostepnia-
jac efektywne, graficzne struktury projektow,
dzieki ktorym informacje projektowe sg bar-
dziej przejrzyste, a zarzadzanie nimi fatwiej-
sze. Projekty moga sie odwotywac do kazde-
go typu danych, w tym ztozen, czesci, zmian
w czesciach, dokumentow, zgtoszenr ECR i zle-
cef ECO. Insight XT pokonuje wiele ograniczenh
whasciwych folderom systemu Windows i bi-
bliotekom programu Share-Point. Na przykfad

Solid Edge Insight XT

mozna automatycznie taczyé nowe zmiany
danych z tym samym projektem oraz zezwala¢
na odwotywanie sie wielu projektéw do tych sa-
mych danych. Koszyki zbiorcze zapewniajg pro-
ste i elastyczne dorazne grupowanie danych.
Mozna wykonywac takie dziatania, jak aktu-
alizowanie rysunkéw inzynierskich oraz prze-
kazywanie ich do produkcji wedtug zawartosci
koszyka. Koszyki zbiorcze moga stuzy¢ do two-
rzenia tymczasowych oraz osobistych zbioréw
danych, a takze jako pomoc w realizacji bardziej
formalnych zadad, takich jak gromadzenie da-
nych na potrzeby weryfikacji projektu. Projekty,
koszyki zbiorcze oraz skojarzone z nimi dane
moznatatwo przegladad, korzystajac z przegla-
darki zawartosci oraz przegladarki relacji.

o, b 8 =
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Lider w dziedzinie zarzadzania dany-
mi projektowymi opartymi na platformie
Microsoft SharePoint.

Rozwiazanie Insight XT jest oparte na
10-letnim do3wiadczeniu firmy Siemens PLM
Software jako lidera w dziedzinie technolo-
gii i w zakresie zarzadzania danymi projek-
towymi w Srodowisku Microsoft SharePoint
z zastosowaniem Solid Edge Insight. Ponad
1000 nabywcéw Solid Edge skorzystato z tego
rozwigzania, a liczne case studies klientéw
firmy Siemens PLM Software ukazuja i po-
twierdzajg korzysci uzyskane przez klientéw.

Dzieki oparciu oprogramowania Insight XT
na rozwigzaniu Microsoft SharePoint mozna
skorzysta¢ z bogatych mozliwosci tej czoto-
wej platformy wspétpracy, tatwo dostepnych
i przystepnych dla wiekszosci dziatow IT.
Mozliwa jest takze integracja danych i proce-
sow projektowych z innymi kluczowymi proce-
sami biznesowymi zarzadzanymi z zastosowa-
niem Srodowiska SharePoint.
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SteelMET, SURFPROTECT, TEZ Expo 2012

W tym roku miafa miejsce pigta juz edy-
cja sosnowieckich targéw SteelMET. Pomiedzy
6 a7 listopada w hali zajetej przez 70 wystaw-
cow pojawito sie 2500 zwiedzajacych.

Fot. 2. Stoisko firmy OBERON Robert Dyrda
na targach SteelMET

SteelMETowi, czyli  Miedzynarodowym
Targom Stali, Metali Niezelaznych, Technologii
i Produktéw towarzyszyty Miedzynarodowe
Targi Zabezpieczefi Powierzchni SURFPROTECT
oraz Targi Produkgji i Zastosowania Elementéw
Ztacznych TEZ Expo, ktére potaczyty pokrewne
sektory dajac mozliwos¢ szerokiej prezentadji
ofert.

Tematyka targdw SteelMET juz po raz piaty
skoncentrowata sie wokét hutnictwa stali, metali
niezelaznych, ich produkgji, obrébki i dystrybu-
¢ji. Na Targach mozna byto zapoznac sie z ofer-
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tg stalowych centroéw serwisowych, dystrybucji
wyrobéw hutniczych, urzadzeniami i najnow-
szymi rozwigzaniami dla przemystu hutniczego
jak réwniez z aparaturg kontrolno-pomiarowa.
Nie zabrakto réwniez firm okoto branzowych.
Prezentowano m.in. innowacyjne wozki Com-
bilift faczace trzy urzadzenia w jednym: wézek
czotowy, boczny oraz wozek typu ,reach truck”.
Po raz drugi w ramach wydarzenia mozna byto
obejrze¢ Salon Recyklingu Metali Scrap EXPO,
bedacy odpowiedzig na wcigz wzrastajace za-
interesowanie  problematyka przetwarzania
i ponownego wykorzystania surowcéw. No-
wym tematem poszerzajacym zakres wystawy
byt Salon Odlewnictwa Metali Foundry Expo.
Dedykowana branzy zabezpieczer powierzch-
ni wystawa SURFPROTECT skupita specjalistow
z zakresu przygotowania i obrobki powierzch-
ni, antykorozji, galwanotechniki, farb i lakierow.
Zainteresowani mogli poszerzy¢ swojg wiedze
w kwestiach nowych technologii stuzacych
ochronie powierzchni metalowych, drewnia-
nych czy tez betonowych.

Debiutujgce w tym roku Targi TEZ Expo to
nowa propozycja Organizatora i jednocze-
Snie jedyne tego typu wydarzenie w Polsce.
Podczas targdw wystawcy zaprezentowali go-
towe rozwigzania z zakresu elementéw ztgcz-
nych oraz narzedzi stuzgcych do montazu tego
typu elementow. Zaprezentowane zostaty ma-
szyny dedykowane produkcji w branzy, surowce
oraz zabezpieczenia i powlekanie antykorozyjne
w tej branzy.

Wydarzeniem towarzyszacym byt Salon
Recyklingu Metali Scrap EXPO, bedacy odpo-
wiedzig na wcigz wzrastajace zainteresowanie
problematyka przetwarzania i ponownego wy-
korzystania surowcow, a takze konferencje i se-
minaria naukowe organizowane przez Instytut
Mechaniki Precyzyjnej oraz Polskg Unia Dystry-
butoréw Stali.

Bardzo waznym wydarzeniem towarzy-
szacym, majacym miejsce w dniu 7 listopada
byta, odbywajaca sie po raz czwarty z targami
SteelMET, Konferencja "Rynek stali w Europie-
Srodkowo-Wschodniej" organizowana przez
Polska Unie Dystrybutoréw Stali. Podczas ca-
fodniowego wydarzenia przedstawiciele sek-
tora stalowego mieli okazje dyskutowaé nad
obecng kondycja branzy oraz kierunkiem w
jakim ona zmierza, oméwili sytuacje rynko-
wa u gtéwnych odbiorcéw stali oraz zapre-

zentowali globalne tendencje w przemysle
stali. Spotkanie to juz na state zapisato sie
w kalendarzach specjalistéw branzy, co Swiad-
zy o jego prestizu i duzym znaczeniu.

Fot. 4. Konferencja przyciggneta ttumy
odwiedzajgcych

Organizatorzy juz dzi$ zapraszajg na szo-
sta edycje Targéw SteelMET ktére odbeda sie
5 6 listopada 2013 r,, a ja juz dzi§ zapraszam
w imieniu firmy OBERON Robert Dyrda na
nasze stoisko. Fotogaleria i materiaty orga-
nizatora nt. targéw znajduja sie na stronie
www.exposilesia.pl/steelmet/pl/.

Jan Dyrda
J.dyrda@oberon.pl
kom. 691397 737



Szlifowanie Erodowanie Laser

Mierzenie Oprogramowanie Serwis

Kompleksowa oferta systemow i rozwigzan obrobki narzedzi

Cieszymy sie z dalszej wspotpracy w roku 2013!

Zyczymy wszystkim naszym obecnym
i przysztym klientom Wesotych Swia,
jak tez wszystkiego najlepszego w 2013 roku.
Z niecierpliwoscig oczekujemy na dalszg wspotprace z Panstwem.

Przedstawiciel — Waclaw Babik

Komorka 793 41 58 14
Fax: +420 541 426 686

- - E-mail: waclaw.babik@walter-machines.com
w WALTER w EWAG War o
KORBER KORBER Blanenska 1289, Czechy 664 34 Kufim

SCHLEIFRING SCHLEIFRING .
www.walter-machines.com

Www.ewag.com

@@ Creating Tool Performance.
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Biznes i technologie przysztosci

Zapraszamy na Targi w Kielcach od 19 do 21 marca 2013 roku. W wystawach zwigzanych
z obrobka blach, metali i spawalnictwem STOM-BLECH, STOM-TOOL, SPAWALNICTWO udziat
bierze tam okoto 400 firm z catego Swiata. To liderzy branzy pokazujacy najnowoczesniejszy
sprzet takze w sposéb dynamiczny.

Na STOM-TOOL w Kielcach prezentowane
s najnowsze technologie, obrabiarki, maszyny
i narzedzia oraz materiaty stosowane do obrébki
metali. Swoje stoiska majg tu takze instytucje,
stowarzyszenia, jednostki badawczo-rozwojowe,
osrodki targowe oraz wydawnictwa branzowe.
Targi s wysoko oceniane przez wystawcow
z Polski i zagranicy.

STOM-BLECH to najnowsze technologie
i maszyny do obrébki blach m.in. nowoczesne
ciecia laserowe i woda, giecie, wykrawanie czy
malowanie. Nie brakuje maszyn i narzedzi oraz
materiatow stosowanych do obrébki blachy.
W Targach Kielce mozna zapoznac sie réwniez
z innowacyjnymi metodami grawerowania,
szlifowania czy polerowania.

Odbywajace sie w tym samym czasie
Miedzynarodowe Targi Technologii i Urzgdzef dla
Spawalnictwa SPAWALNICTWO organizowane
sg przy wspétpracy z Instytutem Spawalnictwa
z Gliwic oraz Polskg Izba Spawalnicza
z Warszawy. W ramach wystawy prezentowane
s3 najnowsze maszyny, urzadzenia oraz
rozwigzania  technologiczne i materiaty
stosowane w spawalnictwie, maszyny, urzagdzenia
i osprzet do spawania, materiaty spawalnicze,
systemy komputerowe wspomagajace
procesy spawalnicze, roboty, automaty, linie
technologiczne, gazy techniczne. Wystawie
towarzysza pokazy nowoczesnych maszyn,
urzadzen i metod spawania.

W5rdd produktéw prezentowanych na tych
wystawach znalez¢ mozna kilkadziesigt premier
i nowosci.

W tym samym czasie w kieleckich
halach wystawienniczych odbywaja sie Targi
Przemystowej Techniki Pomiarowej CONTROL-
STOM i Targi Technologii Antykorozyjnych oraz
Ochrony Powierzchni EXPO-SURFACE.

Zapraszamy na Targi Kielce od 19 do 21 marca
2013, a juz teraz, po wiecej informagji na strone
www.targikielce.pl.

2T
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Powrot wioskiej marki na rynek polski

GRUPPO

”PARPAS

ACIVE

FIVE

5-cio osiowe centrum obrobcze Active Five
Przejazdy X / Y/ Z (mm) - 2 000 - 4 000 / 1 800 / 850;
Obroty wrzeciona (obr/min) - 18 000 — 30 000;
Napedy liniowe, posuw szybki (mm/min) - 60 000;
Nosnos¢ stotu (kg) - 5 000.

Autoryzowany przedstawiciel handlowy

TBI Technology Sp. z o.0. tel.: 32 777 43 60
47 - 400 Raciborz www.tbitech.pl

ul. Bosacka 52 biuro@tbitech.pl

TECHNOLOGY

Superior Clamping and Gripping

Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM
oraz frezarki

MAC TEC e.K. » Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de  Internet: WWW.Mmac-tec.de

Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U

Charmilles HD 8

« Firma MAC - TEC zajmuje sig sprze-
dazg uzywanych elektrodragzarek mc!
erozyjnych od ok. 15 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki X
drutowe, elektrodrazarki wgtgbne
oraz maszyny do otworow jak
réwniez centra obrdbcze, frezarki i HSC maszyny.

* Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

www.mac-tec.de

oraz szczescia w zyciu osobistym
i wielu sukceséw zawodowych
w kazdym dniu nadchodzacego
Nowego Roku.

Pracownicy firmy SCHUNK

SCHUNK'e
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Targi EUROTOOL /BLACH-TECH-EXPO

2012 za nami

Pazdziernikowe targi EUROTOOL/
BLACH-TECH-EXPO za nami. Maszyny
w petnym cyklu produkcyjnym, kilka tysiecy
branzowych specjalistow, rekordowe zainte-
resowanie firm z zagranicy. Kilka ciekawych
Salonéw - w tym Strefa Wiedzy, Salon Ko-
operacji Przemystowej czy Salon Technologii
CAx dedykowany mtodym i dynamicznym
inzynierom. Prestizowe statuetki Smokéw
Wawelskich wreczane najlepszym targowym
produktom i niespodzianka, czyli prezenta-
cja elektronicznego karpia, dzieki ktéremu
o Miedzynarodowych Targach EUROTOOL
(i towarzyszacych im Targach BLACH-TECH-
EXPO) méwita cata Polska. To telegraficzny
skrot minionej edycji jednego z najwazniej-
szych wydarzeri branzowych sektora obrobki
mechanicznej 2012,

- Krakéw migjscem udanych kontaktéw
biznesowych. To najczesciej powtarzane zdanie
przez naszych wieloletnich wystawcéw. Cieszy-
my sie, Ze kolejny raz udowodnilismy, ze warto
wzig¢ udziat w organizowanych przez nas Tar-
gach. Z naszych badari i rozméw z klientami
wynika, Ze miniona edycja byfa niezwykle udana
dla biorgcych w niej udziat firm — méwi Grazyna
Grabowska, prezes Targdw w Krakowie.

Wiekszosci z nich udafo sie podpisa¢ kon-
trakty z klientami, dlatego niektérzy z nich juz
w chwili zakoficzenia Targdw zarezerwowali po-
wierzchnie w nowym centrum wystawienniczym
Targdw w Krakowie — EXPO Krakéw na 2014 r.!
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- Nasza oferta cieszyta sie duzym zaintere-
sowaniem i udafo sie nam sprzeda¢ kilka ma-
szyn, co sprawia, Ze tegoroczng edycje Targéw
mozemy oceni¢ na plus — moéwit Btazej Siecifiski
z Jarocifiskiej Fabryki Obrabiarek.

Wyjatkowa edycja

Przez trzy dni hale Targéw przy ul. Centralnej
odwiedzito kilka tysiecy oséb. Nie byli to przypad-
kowi goscie, ale doskonale zorientowani branzo-
wi specjalici — gtownie kadra zarzgdzajgca firm.
Mogli oni zapoznac sie z ofertg i nowosciami pre-
zentowanymi przez ponad 250 firm. Targi cieszy-
ty sie rekordowo duzym zainteresowaniem firm
z za granicy (byto ich tacznie kilkanascie).

- To jedne z wigkszych Targow, w ktorych
uczestniczyliSmy i udziat w nich byt dla nas owoc-
ny. Pozyskalismy kilku dealeréw naszych produk-
toéw, a na tym nam najbardziej zaleZato — mowit
AKSHAY ASHOK SHAH z KTA Spindle Toolings
Z Indii.

Udane kontakty z niemieckimi partnerami

Dzieki obecnodci na Targach Inkubatora
Technologicznego ze Stalowej Woli, Konsula
Generalnego Niemiec i przedstawicieli Polsko-
Niemieckiej Izby Przemystowo-Handlowej, kazdy
z uczestnikdw mogt nawigzac kontakty bizne-
sowe z niemieckimi przedsiebiorcami. Stuzyto
temu m.in. wieczorne Miedzynarodowe spotka-
nie kooperacyjno-Inwestycyjne pierwszego dnia
Targdéw w Konsulacie Generalnym Niemiec.

- Byta to pierwsza tego typu inicjatywa,

majgca przede wszystkim funkgje integracyjng,
pozwalajgca poznaé sie blizej. W wieczornym
spotkaniu wziefo udziat kilkudziesieciu przedsie-
biorcoéw. Jedna z niemieckich firm juz teraz de-
klaruje che¢ zainwestowania 10 milionéw zfotych
na polskim rynku — mowit Piotr Hasny reprezen-
tujacy Inkubator Technologiczny w Stalowej Woli.

Salon wspotczesnego inzyniera

Jedna z nowosci tegorocznej edycji, byt Salon
Technologii CAx, dedykowany inzynierom chca-
cym pbjs¢ z duchem czasu i w petni korzystat
z nowych technologii komputerowych.

- Odnotowalismy bardzo duze zaintereso-
wanie naszymi prezentacjami i duzo wiekszq
frekwengje niz na podobnym wydarzeniu orga-
nizowanym w Sosnowcu. Bardzo nam zalezy,
aby inspirowac inZynieréw mfodego pokolenia
i pokazywaé im, ze to jest element innowacyjnej
gospodarki opartej na wiedzy — méwit Jan Bis,
prezes Polskiego Stowarzyszenia Upowszech-
niania Komputerowych Systeméw Inzynierskich
.ProCAX".

Salon Kooperacji Przemystowej

Ponadto podczas Targéw EUROTOL, BLACH-
TECH EXPO 2012 mozna byto zauwazyé wyraz-
ny wzrost zainteresowania udziatem w jedynym
w Polsce Salonie Kooperacji Przemystowe;j. Kilka-
dziesigt matych i Srednich przedsiebiorstw zapre-
zentowato swojg oferte przed szerokim gronem
odbiorcow.

- Takiej oferty jak Salon Kooperagji Przemy-
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stowej brakowato na polskim rynku. Kazda firma
moze zaprezentowac wigkszym graczom rynko-
wym to, w czym czuje sie najlepiej. Pierwszy raz
sie wystawiamy na polskiej arenie i te Targi sq
dla nas jak najbardziej udane. Zainteresowanie
klientow byfo bardzo duze. Klienci byli konkret-
ni, doskonale wiedzieli czego szukajg, w drugi
dzien targéw wptynefo do nas nawet pierwsze
zapytanie ofertowe! — méwit Mariusz Kaminski
z firmy BAKPIT.
Najlepsze produkty EUROTOOL 2012
Tradycyjnie podczas Targébw  wystawcy
prezentowali nowe produkty i ustugi. Naj-
lepsze z nich zostaty nagrodzone statuetka
Smoka Wawelskiego. Dla branzy obrébki mecha-
nicznej jest ona prestizowym znakiem jakosci.
W tym roku wyrdznienia przyznano po raz dwu-
nasty, w trzech kategoriach:

1. W kategorii obrabiarki:

+ Duzego Smoka Wawelskiego, czyli Gtdwna Na-
grode w Konkursie Targowym otrzymata firma
Eckert AS Sp. z 0.0. za Przecinarke SZAFIR BL2
z gtowica 3D produkcji Eckert AS Sp. z 0.0.

+ Matego Smoka Wawelskiego otrzymata Jaro-
ciiska Fabryka Obrabiarek S.A. za Frezar-
ke Narzedziowg FN4QV produkgji Jarocifiska
Fabryka Obrabiarek S.A.

+ Matego Smoka Wawelskiego otrzymata firma

STIGAL za Bezprzewodowy sterownik przeci-
narek plazmowych smartCONTROL produkdiji
STIGAL

2. W kategorii narzedzia:

+ Duzego Smoka Wawelskiego - Gtéwna
Nagrode w Konkursie Targowym otrzyma-
fa firma Oerlikon Balzers Coating Poland
Sp. z 0.0. za BALINIT® LATUMA Supertwardg

powtoke PVD.

+ Matego Smoka Wawelskiego otrzymata firma

Instytut Zaawansowanych Technologii
Wytwarzania za Zestaw narzedzi do nagnia-
tania powierzchni ztozonych na obrabiarkach
CNC produkgji Instytutu Zaawansowanych
Technologii Wytwarzania.

« Wyréznienie w Konkursie Targowym otrzy-
mata firma Archimedes S.A. za szlifierke
pneumatyczng katowa SK-125A9 produkdii
Archimedes S.A. .

3. W kategorii wyposazenie technologiczne:

+ Matego Smoka Wawelskiego - otrzymata firma
Marcosta Ryszard Starzec za Brykieciarke
PM1 20T produkgji S.FH.

« Wyrdznienie w  Konkursie  Targowym
otrzymuje firma FATPOL TOOLS Remigiusz
Koprowski za Precyzyjne uchwyty wiertarskie
produkgji FATPOL TOOLS Remigiusz Koprow-
ski.

Przyznajac nagrody i wyrdznienia eksperdi,
wardd ktorych znaleZli sie przedstawiciele Swiata
nauki oraz przemystu wzieli pod uwage: nowo-
czesnos¢ rozwigzah konstrukcyjnych i techno-
logicznych, wysoki poziom parametréw eksplo-
atacyjnych, estetyke wykonania, funkcjonalnos¢
i korzystne cechy ergonomiczne, brak zagrozeh
dla Srodowiska pracy i Srodowiska naturalnego.

Zarok ostatnia edycja w starej lokalizacji

Juz teraz organizatorzy Targdw zapraszaja
na ich kolejng edycje, ktéra zaplanowano na 15-
17 pazdziernika 2013 .

- Nasze Targi na tle innych tego typu wy-
darzeri w Polsce majq niepowtarzalny atut — sq
ostatnimi targami w roku, dzieki czemu branza
moze witasnie u nas, w Krakowie podsumowac
2012 r. Stale rozwijamy formute imprezy dosto-
sowujgc jej program do rynkowych potrzeb,
dlatego w tym roku zaproponowalismy Salon
Technologii CAx. W przysztym, ktory bedzie po-
zegnaniem z halg przy ulicy Centralnej réwniez
przewidzielismy kilka niespodzianek — zapowiada
Beata to$, komisarz Miedzynarodowych Targéw
EUROTOOL/BLACH-TECH-EXPO.

Zapraszamy do Miedzynarodowego Cen-
trum Targowo-Kongresowego EXPO Krakéw —
otwarcie juz w roku 2014!

Saaf It RI
an i a8 & & @» L2 1]
wl(rgkuwia KRAKOW
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Liderzy tworzyw sztucznych
z catego Swiata w Kielcach

PLASTPOL rozpocznie si¢ w Targach Kielce 7 maja. Imprezie po raz
czwarty towarzyszy¢ bedzie konkurs dla wystawcéw Omniplast.

Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL to najbardziej miedzynarodowe targi w Polsce — potowa firm
pochodzi spoza granic kraju. Odwiedza je ponad 17 tysiecy specjalistow.

Targi Kielce to najlepsze miejsce w tej czesci Europy, gdzie mozna
zobaczy¢ najnowoczesniejsze technologie. Na wystawie pojawia sie
liczna grupa firm dystrybucyjnych i tworzywowych, ale takze wiecej niz
w latach poprzednich mozna zobaczy¢ producentéw zaawansowanych
technologicznie maszyn. Na stoiskach prezentowane sa maszyny
i urzgdzenia do przetworstwa tworzyw, formy i narzedzia wykorzystywane
w branzy, tworzywa sztuczne, komponenty, technologie recyklingu oraz
zastosowania systeméw informatycznych w przetwérstwie tworzyw,
rozwigzania technologiczne oraz gotowe produkty. Mozna obejrze¢ cate
linie technologiczne i proces przetworczy produktow.

Na liscie wystawcow podczas edycji 2012 znalazto sie ponad 700
firm z 32 krajow z catego Swiata. W Targach Kielce swoje produkty
prezentowaty najwazniejsze firmy branzy przetwérstwa tworzyw
sztucznych i gumy z Niemiec, Tajwanu, Czech, Turcji, Wtoch, Japonii,
Hiszpanii, totwy, Belgii, Indii, Chin, Szwajcarii, Austrii, Francji, Angli,
Luksemburga, Szwecji, Wegier, Egiptu, Tajlandii, Kataru, Stowenii, Izraela,
Holandii, Arabii Saudyjskiej, Korei Potudniowej, Ukrainy, Rosji, Stowaciji,
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Irlandii, Finlandii i USA. W3réd produktéw na stoiskach znalazt sie m.in.
asortyment prezentowany w kwietniu na targach Chinaplas w Szanghaju.
Wigksze zainteresowanie targami PLASTPOL wykazaty duze firmy
z Turcji, Rosji czy Korei. Specjalne wystagpienia przygotowaty grupy
z Austrii i Niemiec. Takze pomimo odbywajacych sie akurat w 2012 roku
targdw Plast w Mediolanie (cykl trzyletni) przyjechaty liczne firmy z Wioch.
To wszystko potwierdza, ze kielecki PLASTPOL to obowigzkowy punkt
w kalendarzu kazdej profesjonalnej firmy dziatajacej w branzy przetwdrczej
na kazdym kontynencie.

W 2013 roku juz po raz czwarty odbedzie sie konkurs wiedzy
o0 przetworstwie tworzyw sztucznych Omniplast. Jest on skierowany do
firm bedacych wystawcami targéw PLASTPOL. Po dokonaniu rejestracji
kazdy z uczestnikow konkursu otrzyma droga mailowa zestaw pytan
zwigzanych z technologiami przetwérstwa TS oraz wiasciwosciami
materiatéw polimerowych, a takze poswieconych ogdlnej tematyce rynku
tworzyw sztucznych w Polsce i w Europie. Najlepsi zawodnicy pierwszej
rundy ponownie dostang pytania droga mailowa. Spo3réd nich jury wytoni
dziesigtke finalistow. Etap 3 zostanie przeprowadzony w formie pisemnej
w trakcie Miedzynarodowych Targéw Przetworstwa Tworzyw Sztucznych
i Gumy PLASTPOL. Nagrodami sg bony rabatowe na wynajecie powierzchni
wystawienniczej na targach PLASTPOL 2014. Otrzymaja je zdobywcy
pierwszego, drugiego i trzeciego miejsca. Szczegbtowy regulamin Konkursu
juz wkrétce na www.targikielce. pl.
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Edgecam 2013 R1 - przelom w obrobce 5 osiowej, profesjonalne narzedzie do programowania obrébki skrawaniem.
Zobacz usprawnienia, ktére zwiekszajqg wydajnosé i jakosé pracy.

Modut wycinania drutowego w Edgecam 2013 R1 to najnowsze roz-
wigzanie zapewniajace sprawdzone i elastyczne metody wykonywania
dokfadnej i skutecznej obrobki elementéw, takze o skomplikowanym
ksztatcie w 2 lub 4-osiach. Zaawansowane funkcje umozliwiajg tatwe
wycinanie czesci o skomplikowanych ksztattach takich jak nieregularne
stozki.
Cykle 2 i 4-osiowe umozliwiajg uzytkownikowi wybér takich parame-
tréw jak kierunek obrdbki, automatyczne odsuniecie Sciezki od profilu,
wejscia/wyjscia po tuku, szeroko3¢ mostka, dtugo3¢ wyjsé, technologia
ciecia. Wymienione funkcje to zaledwie kilka z dostepnych parametrow.
Wszystkim funkcjom towarzyszy bitmapa dajaca uzytkownikowi infor-
macje w jaki sposéb dany parametr wptynie na wygenerowang sciezke
narzedzia. Funkcje, ktére oferuje modut to takze m.in.: Edgecam Wire EOM edgecam 2013 R1
+ Tworzenie oraz usuwanie mostkdéw wielokrotnych
* Baza danych z postprocesorami
+ Automatyczne strategie wycinania

Wiecej nowosci wersji Edgecam 2013 R1 znajdziecie Pafistwo na stronie producenta — www.edgecam.pl.

Nicom | Profesjonalne Systemy Inzynierskie
Wroctaw, ul. Ostrowskiego 30, tel. +48 71333 24 26

% d @ éE @ i ]” ! Poznaf, ul. Malwowa 54, tel. +48 61830 42 37
. - - e et Rzeszéw, ul. Wyspianskiego 27 a, tel. +48 17 853 00 62

www.nicom.pl, www.edgecam.pl, fax: +48 17 856 40 59

=ARARWANSOWANE SS9STEMS
FOMIMROWE | NANR=§D2IOWE

=% 0BT D WS WER
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ITA K. Pollak, M. Wieczorowski Sp. J.
ul. Poznariska 104, Skérzewo, 60-185 Poznan, tel.: (61) 222 5800, fax: (61) 222 5801
www.ita-polska.com.pl e-mail: info@ita-polska.com.pl
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Przeciez to jest Mastercam...

Na tle bogatej oferty programéw CAD/CAM na naszym ryn-
ku, Mastercam wyréznia sie charakterystyczng propozycja. Ogromne
doswiadczenie, poparte prawie trzydziestoletnim rozwojem powoduije,
ze program mozna traktowa¢ nie tylko jako wyrafinowane narzedzie dla
technologa, ale réwniez jako baze wiedzy technologicznej, nieustannie
rozwijanej i modernizowanej.

Imponujace mozliwosci zawarte w dziesigtkach strategii rozbudo-
wanych o setki parametréw, przypominaja lot pojazdem kosmicznym,
w ktorym wszystko dziata automatycznie, ale pasazer zawsze moze na
zyczenie recznie ,uchyli¢ okno”.. | w tym przypadku nie bedzie to wcale
katastrofa.

Prosta obstuga zadowala nawet najbardziej oporng substancje.
Pierwszy, samodzielny program NC mozna otrzymac juz po kilku minu-
tach, a szkolenie podstaw obstugi programu mozna zacza¢ od stéw:
.wyobraZ sobie, ze mozesz wszystko..” | nawet jesli nie zrobisz wszyst-
kiego (np. Mastercam nie wtraca sie do polityki), to i tak bedziesz zado-
wolony.

Korzystna cena jest w icistej relacji ze wzrostem produktywnosci

1%

ZALCO

Sp. z o.0.
ul. Bazancia 43, 02-892 Warszawa
tel. (022) 894-55-00, fax (022) 644-65-52
www.mastercam.pl, info@mastercam.pl

firmy. Automatyzacja programowania obrabiarek CNC i robotéw jest juz
dawno oczywistoscia. A kiedy zastosuje sie ponownie wiasna, sprawdzo-
na technologie do nowych projektdw, czy wyprébuje najnowsze strategie
obrébek wydajnosciowych do obrébki zgrubnej czy dedykowane rozwia-
zania HSM do réznych przypadkéw geometrycznych przedmiotu obrabia-
nego, to rozwigzanie moze oznacza¢ nowa jakosc.

Wyrafinowana symulacja obrobki to nie tylko fajna zabawa.
W szybki sposéb daje pojecie o mozliwosciach i ograniczeniach danego
rozwigzania technologicznego. Lubisz wirtualny Swiat? Bedziesz zadowo-
lony.

| wreszcie postprocesory: ,gadajace” w jezykach wszystkich maszyn
na Swiecie. A ze czasem trzeba z nimi troche ,pogwarzy¢”, zanim sie je
zrozumie? Zwykle i tak dostajesz to w ,gratisie”. Za to w nagrode, nie
zapominajg nigdy danego stowa i pracuja pdZniej bez wytchnienia.
Przeciez to sg maszyny..

Programujac technologie rozwazamy czesto wiele alternatywnych
rozwigzan. Bo twoércza praca nie da sie zamkna¢ w schemacie, nigdy nie
jest taka sama. Uruchom wyobrazZnie-. Przeciez to jest Mastercam...
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Prowadnice liniowe
firmy cpc

W aplikacjach przenoszacych duze obciazenia oraz wymagajacych realizacji doktadnego
i stabilnego ruchu liniowego nieodzownym staje sie dzi§ zastosowanie techniki liniowej. W3rod
szerokiej gamy obecnie dostepnych produktéw, szczegdlng uwage przykuwaja nowe w ofercie
WObit, a dtugo oczekiwane na polskim rynku prowadnice liniowe produkgji firmy cpc.

Prowadnice liniowe cpc sa dostepne w standardowym rozmiarze ARC/HRC/ERC, jak réwniez
w wersji miniaturowej (seria MR i ST), poczynajac juz od rozmiaru prowadnicy 2mm.

Seria prowadnic liniowych cpc typu ARC/HRC/ERC wykorzystuje 4-rzedowy system krazenia
kulek stalowych w uktadzie typu O (rys.1).Ta konstrukcja oraz kontakt kulek pod katem 45°
w stosunku do biezni powodujg, ze zwiekszenie sit dziatajacych na wozek wptywa na wzrost
sztywnosci i zdolnodci do przenoszenia momentéw statycznych. Ponadto w wézkach dla tego
samego rozmiaru zastosowano wieksze kulki iich wieksza ilo3¢, co zwiekszyto nosnosé wozkéw od
10% do 30% w poréwnaniu z modelami konkurencji. Produkty charakteryzuja sie duzg nosnoscia,
duzym momentem i wysokg sztywno3cig. Wozki te zostaty konstrukcyjnie przygotowane do
zastosowania w nich faricuszka kulek. Unikalna konstrukcja taficuszka zapewnia szybsza i cichsza
prace oraz zwieksza zywotno3¢ wozka.

ATy Amangerran!

Miniaturowe  prowadnice
zarbwno serii ST jak i MR
ztozone s3 z 2-rzedowego
systemu kulek. Kulki przesuwajg
sie po torze o profilu gotyckim
o kacie styku 45°, co pozwala
na réwne obcigzenie wozka we wszystkich kierunkach. Ta konstrukcja zapewnia takze wiecej
przestrzeni dla wiekszych elementéw tocznych, co poprawia nosnos¢ i zdolnos¢ przenoszenia
momentdw skretnych.

-Type Amangermant

Duzg zaleta prowadnic liniowych cpc
jest mozliwos¢ich wykonaniaz zamykajaca
ptytka wzmacniajaca wykonang ze
stali nierdzewnej. Ptytki dziataja jako
konstrukcyjne  wzmocnienie oraz jako
zgarniacz, a takze pozwalaja na osiaganie TN
wiekszych predkodci przez wézek do “‘Qx "
10m/s (standardowo wynosi ona 5m/s). I|:t"‘aq.. “l‘\b
Poza ptytka wzmacniajacg, mozliwe jest
wykonanie wozka z dodatkowa uszczelkg dolng, wewnetrzng, uszczelka zakoficzeniowa oraz
uszczelkg wzmacniajaca. Takie wykonanie pozwala zmniejszy¢ tarcie, doskonale uszczelnia wozek
przed wszelkimi zanieczyszczeniami oraz wydtuza jego zywotnos¢.

Whudowane pojemniczki ze smarem dozujg smar bezposrednio na stalowe kulki, co sprawdza
sie szczegblnie w krétkich cyklach pracy. Wewnetrzne smarowniczki nie zwiekszajg rozmiaréw
wozka, a jego konstrukcja jest lekka i kompaktowa. Wstrzykiwanie lub uzupetnianie smaru jest
mozliwe we wszystkich kierunkach.

Prowadnice liniowe cpc moga by¢ wykonane w pieciu klasach doktadnosci poczawszy od
najwyzszej ultra precyzyjnej (UP), przez super precyzyjna (SP) i precyzyjna (P), a konczac na klasie
o wysokiej dokfadnosci (H) i normalnej (N). By uzyskac wigcej informacji na temat techniki liniowej
cpc zapraszamy do kontaktu ze specjalistami pod numerem: +48 61-2912225 oraz na strone
www.wobit.com.pl.

PP.H. WObit E. K. J. Ober s.c.

Deborzyce 16, 62-045 Pniewy

Tel. +48 6129122 25, Fax +48 6129110 11
wobit@wobit.com.pl, www.wobit.com.pl
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Programowalny rewersyjny licznik
impulsow

Licznik  impulséw 2z wyjsciem  przekaZnikowym
przystosowany do wspdtpracy z czujnikami zblizeniowymi
i przetwornikami obrotowo-impulsowymi. Miesci sie
w standardowej obudowie 72x72 mm z tworzywa
sztucznego przystosowanej do zabudowy panelowej
i zawiera 6-dekadowy wyswietlacz LED wielkosci zliczanej
o wysokosci znaku 12 mm, miniaturowy 6-dekadowy
wyswietlacz wartosci nastawione]. Szeroki zakres napigcia
zasilania od 100 do 240 VAC, uniwersalnos¢ trybdw pracy,
funkcja blokady klawiatury, mozliwos¢ stosowania
z czujnikami roznych standardéw stwarzaja znakomite
warunki do szerokiego wykorzystania urzadzenia we
wszelkich zastosowaniach przemystowych.

llodé cyfr wyswietlacza: 6

Napiecie zasilania: 100-240 VAC

Maks. szybkos¢ zliczania INA, INB:

1, 30, 1000, 5000, 10 000 Hz

Wejscia: NPN lub PNP (wybierane zworka)

Sygnaly wyjsciowe: Jedna wartos¢ zadana, wyjscie
przekaznikowe

Zasilanie dla czujnikéw: 12 VDC £10%, max 100 mA

Poradztwo 4 Mics
8 +48 61 291 22 25

wobit@wobit com.pl
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SIEMENS

Technologia Synchroniczna
W moim biznesie

21 listopada odbyta sie konferencja ,Technologia Synchroniczna w moim biznesie” potaczona
z prezentacja oprogramowania Solid Edge ST5. Impreza zgromadzita ponad 100 osdb, ktére nie tylko
dowiedziaty sie o nowosciach pakietu, lecz rowniez miaty okazje zobaczy¢ praktyczne zastosowania
technologii synchroniczne;j.

O nowosciach w Solid Edge ST5 opowiedziat Russell Brook, Dyrektor Efekty wykorzystania technologii synchronicznej w niemodyfikowal-
Marketingu Velocity EMEA. Jego prezentacje uzupetniaty liczne przyktady — nych modelach innych systeméw CAD, oméwili przedstawiciele dwéch
pracy z systemem na zywo, ktdre przedstawili: wspdtpracujacych z Siemens Industry Software firm:

+ Adam Budzyriski (GM System) oraz + Piotr Szymczak (CAMdivision) oraz
+ Dariusz Dunajski (Siemens Industry Software) * Zygmunt Wojarski (JANUS).

Partnerzy Siemens Industry Software Sp. z o0.0. zaprezentowali, O synchronicznym modelowaniu  zaawansowanych —produktéw
w jaki sposdb technologia synchroniczna jest wykorzystywana przez ich  w Solid Edge opowiedziat:
Klientow: + Dariusz Dziedzic (ZAPROM) oraz
+ Piotr Dudziak (WAMMA) oraz + Andrzej Jakubek (Cador Consulting).
+ Adam Budzynski (GM System) omowili przyktad wdrozenia techno- Rafat Zmijewski, Channel Manager Siemens Industry Software Sp.z 0.0.

logii synchronicznej w branzy maszyn spozywczych. omdwit szczegbty programu ,Technologia Synchroniczna w moim biznesie”.
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SIEMENS

Wyprobuj Solid Edge za darmo!

45-dniowa licencja testowa na Solid Edge 3D

siemens.com/plm/pl/free-solid-edge

Teraz mozesz wyprébowac petng wersje oprogramowania Program zawiera rowniez interaktywne tutoriale, wskazéwki
Solid Edge with synchronous technology za darmo i bez w formie krotkich filméw i forum uzytkownikdw, by poméc Ci
zadnych zobowigzan. Zobacz, jak technologia synchroniczna  lepiej wykorzysta¢ mozliwosci Solid Edge.
moze’\{vp%ynqc na produktywnos¢, kreatywnosc projektows Pobierz oprogramowanie i licencje Solid Edge ze strony
i jakos¢ produktu. . .
siemens.com/plm/pl/free-solid-edge
lub zadzwon +4822 339 3523

Solid Edge. Jeszcze lepsze projektowanie.
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Wysokowydajne

centra frezarskie firmy JOBS

Od 1980 roku firma JOBS produkuje 5-osiowe frezarskie centra obrébcze. Maszyny na state zagoscity u najbardziej wy-
magajacych uzytkownikéw na catym Swiecie w branzy lotniczej, formierskiej, kuzniczej, energetycznej, motoryzacyjnej.
Firma JOBS eksportuje okoto 80% swoich wyrob6éw do najbardziej rozwinietych technicznie krajéw na Swiecie. W gtow-
nym zakfadzie firmy, ktory znajduje w miejscowosci Piacenza koto Mediolanu, zatrudnionych jest ok. 230 pracownikow.
Od roku 2012 firma JOBS wraz z firmami Sachman, Rambaudi i Sigma nalezy do grupy FFG Europe.

5.1033 @mtnmnn & RAMBAUDI )

Grupa FFG Europe oferuje szeroki zakres centrow frezarskich dla obrébki detali o gabarytach srednich i duzych.
Portfolio grupy obejmuje ponad 28 modeli obrabiarek, nie uwzgledniajac konfiguracji oraz wyposazenia dodatkowego jak
wrzeciona, gtowice, magazyny narzedzi.

LinX

Rodzina obrabiarek HSM Linx obejmuje pionowe szybko3ciowe centra 3+2 i 5 osiowe oparte na napedach liniowych.

Zastosowanie:
» szybkosciowa obrdobka form, ttocznikéw,
» obrbbka stopdw aluminium, kompozytéw,
» obrdbka odlewdw,
» obrdbka modeli.
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Charakterystyka:
+  Zakresy osi - X od 1780mm do 12200mm, Y od 1200mm do 5000mm, Z od 900mm do 2500mm,
+ Napedy liniowe osi X-Y-Z - posuw roboczy do 75m/min,
+  PrzySpieszenie - 7,5m/s2,
+  Konstrukgja jedno lub dwuwrzecionowa,
+  System wymiany gtowic BUSS,
+  System wymiany wrzecion JIMS,
+ Automatyczne zmieniacze palet,
+  Gfowice 5-osiowe ciaggte T3K, T3D Aero lub indeksowane T2D, TMX, TMX EP

Tarkus

Rodzina pionowych centréw obrébczych dedykowanych do obrébki ciezkiej HPM (maksymalny moment wrzeciona T35
1470 Nm). Firma JOBS zastosowata w budowie linii obrabiarek Tarkus specjalna konstrukcje Dual Frame HV, ktéra umozliwia obrébke
z wysokimi doktadnodciami oraz dynamika w catym zakresie osi.

Zastosowanie:
» obrébka form, ttocznikéw wykonanych z materiatéw zahartowanych,
» obrébka tytanu i stali zahartowanych,
» obrébka odlewéw zeliwnych,
» wysokowydajna obrébka zgrubna zeliwa.
Charakterystyka:
«  Zakresy osi— X od 3300mm do 4500mm, Y 2100mm, Z 1000mm,
+  Napedy konwencjonalne - posuw roboczy do 24m/min,
+  Magazyn narzedzi— do 96 szt. HSK-100A,
«  System wymiany gtowic BUSS,
«  System wymiany wrzecion JIMS,
«  Automatyczne zmieniacze palet,
+  Gtowice 5-osiowe ciggte T3K lub indeksowane T35, TMX-P

ITA - K. Pollak, M. Wieczorowski Sp. J.

Ul. Poznanhska 104 Skdrzewo, 60-185 Poznan
tel. 0,61222 58 00, fax 0,61222 58 01
e-mail: info@ita-polska.com.pl, www.ita-polska.com.pl
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Harmonogram imprez targowych w Polsce
| w Europie na rok 2013

TARGI W POLSCE styczenh luty marzec
EPLA - Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy - Poznan 5-7
STOM - Salon Technologii Obrébki Metali - Kielce 19-21

PLASTPOL - Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych - Kielce

MACH - TOOL - Salon Obrabiarek i Narzedzi - Poznaii

METAL - Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa - Kielce

TOOLEX - Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki - Sosnowiec

EUROTOOL - Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzeri do Obrébki Materiatow -
Krakéw

STEELMET - Miedzynarodowe Targi Stali, Metali Nierdzewnych, Technologii i Produktéw -
Sosnowiec

RUBPLAST - Targi Przemystu Tworzyw Sztucznych i Gumy - Sosnowiec

TARGI ZA GRANICA styczeh luty marzec
INTERPLASTICA - Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy - Moskwa, Rosja 26-29
METAV - Miedzynarodowych Targach Techniki Produkgji i Automatyzacji - Dusseldorf, Niemcy 28- 3

RESALE - Miedzynarodowe Targi Maszyn Uzywanych - Stuttgart, Niemcy

AMB - Miedzynarodowe Targi Obrébki Metalu - Stuttgart, Niemcy

EMO - Miedzynarodowe Targi Obrobki Metali - Hanower, Niemcy

MSV - Miedzynarodowe Targi Maszynowe - Brno, Czechy

K - Miedzynarodowe Targi Kauczuki i Tworzyw Sztucznych - Dusseldorf, Niemcy

EUROMOLD - Swiatowe Targi Konstrukgji Form, Narzedzi, Projektowania i Rozwoju Wyrobu -
Frankfurt, Niemcy
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kwiecief maj czerwiec lipiec sierpief wrzesief | pazdziernik | listopad grudzien
7-10
4-7
24-26
1-3
15-17
5-6
19-21
kwiecier maj czerwiec lipiec sierpien wrzesien | pazdziernik | listopad grudzien
22-24
18-22
16-21
7-1
16-23
3-6
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Automatyzacja z Makrem w SmartCAM 19.5

Od projektu po technologie i wygenerowany kod w kilka sekund.

Nowa wersja 19.5

Wersja 19.5, ktéra ukazata sie poczatkiem
listopada wniosta wiele urozmaice dotyczacych
klasycznego programowania CAM. Modut fre-
zarski zostat rozbudowany o 3ciezki ofsetowe
(Rys. 1), ktre charakteryzuja sie fagodnymi doj-
Sciami. Z kolei do modutu tokarskiego zostaty do-
dane nowe strategie odciecia materiatu (Rys. 2)
oraz nowe parametry tworzenia rowkow i gwin-
téw. Ponad to producent wprowadzit mozliwosé
dostosowania interfejsu do wtasnych potrzeb
bezposrednio z poziomu programu. O nowo-
Sciach w programowaniu mozna by jeszcze dtugo
pisac. Jednak artykut ten ma by¢ poswiecony ma-
krom, ktére sg bardzo rozbudowanym jezykiem
programowania dostarczonym do kazdej wersji
programu SmartCAM.

Rys. 1 Przyktadowa obrébka klasyczna w Smart-
CAM 19.5 ze strategiq offsetowq.

Rys. 2 Przyktadowa obrébka klasyczna w Smart
CAM 19.5 z odcieciem materiatu.

Klasyczne Programowanie CAM

Wybierajgc program CAM  wyobrazamy
sobie, ze nasz projekt technologiczny wykona
sie sam. Rzeczywistos¢ jednak weryfikuje nasze
pierwsze wrazenie. Klasyczne programowanie
jest zwigzane z narysowaniem lub wczytaniem
modelu, nastepnie wybraniem narzedzi, tech-
nologii, wskazaniem profili, bryty lub powierzch-
ni. Czy jest cos w tym ztego? Raczej nie dla
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produkgji jednostkowej. Co jednak zrobi¢ jesli
mamy produkcje podobnych produktéw i nie
chcemy tworzyé nowej technologii za kazdym
razem? Co jesli zmienia sie tylko wymiar lub pét-
fabrykat? Co jedli chcielibySmy doda¢ warunki
brzegowe? Czy jest jakie$ rozwigzanie, a jesli tak
to jakie?

Automatyzacja w SmartCAM

Elementem automatyzujgcym  produkcje
musi by¢ zaawansowany jezyk programowania,
ktéry nie tylko bedzie obrébke parametryzowat,
alei potrafit doda¢ warunki brzegowe, ktére nada
twoérca programu. Makra s3 swoistym wbudo-
wanym jezykiem programowania w SmartCAM,
dzieki ktéremu jesteSmy w stanie wykonaé
wszystko to, na co pozwala nam wyobraZnia.
Rozwigzah moze by¢ wiele, od automatyczne-
go tworzenia geometrii i technologii, az po ge-
nerowanie kodu na maszyne. Wypetniajac okno
dialogowe przygotowanego makra (Rys. 3) juz
w kilka sekund otrzymamy gotowy projekt.
Dzieki temu makru uzytkownik moze za kazdym
razem wybra¢ inne wartosci zarysow detalu,
przygotéwki oraz technologii toczenia.
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Rys. 3 Okno dialogowe przygotowanego makra.
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Rys. 4 Przyktadowy rezultat danych wejsciowych
z makra Rys. 3.
Tworzenie Makra

Programowanie makr w SmartCAM jest
mozliwe do wykonania praktycznie przez kazde-

go uzytkownika. Wystarczy wiaczy¢ funkcje na-

grywania makra podczas przygotowania techno-

logii na maszyne CNC. W takim przypadku makro

nagrywa automatycznie proces geometryczny

i technologiczny. PéZniej pozostaje tylko drobna

edycja w notatniku utworzonego kodu makra,

dodanie warunkéw brzegowych oraz przygoto-

wanie okna dialogowego.

Podsumowujac, kolejnos¢ pracy jest nastepujaca:

1. Zaprojektowanie geometrii i technologii dla
przyktadowego detalu — automatyczne na-
granie Makra,

2. Dodanie warunkéw brzegowych w notatni-
ku dla kodu Zrodtowego makra,

3. Utworzenie okna dialogowego,

Uruchomienie Makra.

Algorytm przygotowania Makra w Smart-
CAM jest zawarty na rysunku (Rys. 5). Uzyt-
kownik przy kazdym uruchomieniu makra
moze wybra¢ inne wartosci zadanych parame-
tréw tworzac kolejne gotowe projekty. Program
automatycznie utworzy geometrie oraz techno-
logie obrobkowa.

Gty Peeymhe ..

Rys. 5 Algorytm automatyzagji produkgji w pro-
gramie SmartCAM.

Wersja Testowa z Podrecznikiem

Do najnowszej wersji SmartCAM 19.5, ktéra
ukazafa sie poczatkiem listopada zostat opraco-
wany podrecznik do modutéw frezarskich i to-
karskich. Samouczek przedstawia sposéb insta-
lacji programu, opis interfejsu oraz przygotowuje
do samodzielnej pracy poprzez szereg Ewiczeh.
Podrecznik w formacie pdf. jest udostepnia-
ny bezpfatnie osobom testujgcym program.
Dodatkowo firma Falina zapewnia petne wspar-
cie techniczne od rozpoczecia testéw przez
wdrozenie i zakup programu SmartCAM. Wiecej
informadji jest dostepnych na stronie interneto-
wej: www.falina. pl, www.smartcamenc.pl
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Czy warto wystawiac sie na targach?

W artykule, chciatem przyblizy¢ Pafistwu zasady, koszty uczestnic-
twa oraz zacheci¢ do udziatu w targach branzy: metalowej, narzedziowej,
czy powiedzmy, ogdlnie przemystowej w naszym kraju. Jako ze Polska
nie jest krajem wielkim, a osrodki przemystowe majg swojg specyfike, to
i targi branzowe réznig sie od tych znanych w Niemczech, Wioszech czy
w USA. Dodatkowo wspominany szeroko w mediach kryzys (za kryzysem)
oraz zmiana stylu pracy pracownikdw zajmujacych sie zakupami, wymu-
szaja zastanowienie sie, co dalej z targami. Czy zostanie tylko np. Allegro
i Skapiec.pl ?

Zdj. 1 Nie zawsze mamy budzet na stoisko jak to Slovnaft na Plastoplu.
Ale prosze uwierzy¢, ze stoisko przyciggato gosci, fotografowali sie
na jego tle, itp.

Méwiac o kosztach uczestnictwa w targach, nalezy rozwazyc jaki bu-
dzet mozemy przeznaczy¢ na reklame. Kiedys tak popularne ksigzki tele-
foniczne czy Panorama Firm, istniejg obecnie na papierze w bardzo mocno
okrojonej wersji. Obecnie to nie ogtoszenie w ksigzce, ale baner w internecie
wygrywa (bo kolorowy i sie rusza?). Targi natomiast nie przeminety! Jasne,
ze zwrot inwestydji z pieniedzy przeznaczonych na imprezy targowe rzadko
nastepuje w ciggu miesigca czy dwoch. Jak kazde dziatanie marketingowe,
dobrze, by targi byty jednym z jego elementdw, a nie tym jedynym. W do-
datku ocenione szybko moga by¢ odbierane jako ,niepotrzebny wydatek”.
Szczegdlnie jezeli ksiegowy obgryza dtugopis ze zdenerwowania, bo zarzad
ma apetyt na state dwucyfrowe wzrosty zyskow i réwnie dwucyfrowe ciecie
kosztéw. Osobiscie uwazam, ze alternatywy dla targéw nie ma. Przedstawi-
ciele odwiedzg klient6w, ale nie trafig do wszystkich poszukujacych nowych
rozwigzan. Ogtoszenia czy artykuty w prasie branzowej sa dobre, ale trafi
do tych, ktérzy czytaja i maja na to czas. Smutna prawda, ale prawdziwa.
Zmienita sie sytuacja w firmach w zwiazku z komputeryzacjg, z rozwojem
telekomunikacji. Obecnie otrzymujemy informacje szybciej niz kilka lat
temu, takze cenowe (czes¢ polskich targdéw nie publikuje kosztéw wprost,
stad ten artykut), komunikujemy sie w niskim koszcie lub za darmo (komu-
nikatory), nie zawsze chcemy czy umiemy rozmawia¢ (napisze maila, itd.).
W naszej firmie widzimy doskonale, ze liczba oséb odwiedzajgcych targi
znaczaco spadta na przestrzeni ostatnich 10 lat. Zaleznie od imprezy, jest ich
0 25 czy nawet 50% mniej. Z drugiej jednak strony, powstato wiele nowych

imprez i sumaryczna liczba kontaktéw rosnie. W miedzyczasie pojawiaty sie
i znikaty jak komety imprezy: w Bydgoszczy, Toruniu czy Warszawie. Obecne
teraz na rynku wystawienniczym firmy, walcza o klientéw jezeli nie ceng, to
infrastrukturg, imprezami dodatkowymi lub dobra komunikacja.

Napisatem, ze firmy wystawiennicze nie walcza ceng, bo cene reguluje
rynek. Hasto: “Duzy moze wiecej” sprawdza sie i tutaj. Wida¢ to z naszego
zestawienia, gdzie rozpietos¢ cen wywotawczych za typowe 12 m? stoiska
to od 4,2 do 7,8 tys. Do tego mogg by¢ zwyzki cen za lokalizacje na naroz-
niku, na pdtwyspie (no, nie przy 12 m?), ale i spore rabaty za wielkos¢, atrak-
cyjna zabudowe, czy... zgtoszenie na 2 dni przed targami. W kazdym razie
rozpietos¢ cen wynika z lat obecnosci na rynku, ilosci odwiedzajgcych (co-
raz trudniej znalez¢ te dane na stronach organizatoréw) czy wystawcow.
Sa rejony, na ktérych brakuje targdw jak np. na Pomorzu, na Dolnym Slasku,
Podkarpaciu (goscie z Ukrainy) czy w Warszawie. Z kolei niektére osrodki sa
potozone niedaleko siebie (patrz Sosnowiec i Krakéw) i walczg terminami,
zamiast p6js¢ za hastem: “jesieri wasza, wiosna nasza”. A klienci preferuja
znane marki, prosty dojazd, dostepne parkingi czy tanie restauracje.

Zdj. 2 Rozebrane, czy skqpo ubrane panie na stoisku nie zawsze sq mile wi-
dziane przez odwiedzajqcych wystawe, a szczegdlnie przez pte¢ fadniejszq.
Gfod blondynek na stoisku mozna zatatwic w prosty sposéb. | jeszcze je
Jwykorzystac” ... do gry w pitke!

Nie pomaga wystawcom mnozenie imprez targowych. Nasza firma bie-
rze udziat w 7 — 8 rocznie i jest to prawie maksimum tego, co jest do dyspo-
zycji w Polsce, w dodatku skupione tylko w osrodkach: Kielce, Krakéw, Po-
znan i Sosnowiec. Oczywiscie zauwazytem, ze z tysiecy zaktadéw w Polsce,
nie wszyscy jezdza na targi. Co gorsza, mam wrazenie, ze na kolejnych wy-
stawach, w znakomitej wiekszosci, s3 te same osoby z obu stron barykady.
Ci sami wystawcy — bo maja budzet na targi i ¢ci sami zwiedzajacy — bo po-
szukuja drog do rozwoju firmy. Oczywistym jest, ze nie jedzie sie na targi
jako widz dla jednego kontrahenta. Czesto odwiedza sie kilka konkurencyj-
nych firm oraz szuka inspiracji na stoiskach sasiednich. Dobre jest faczenie
mniejszych imprez, czy jak sie czasem je nazywa ,salondéw” pod jednym,
wiekszym szyldem. Szukajac bowiem obrabiarki czy dostawcy narzedzi,
mozna zobaczy¢ ciekawe peryferia, wyposazenie oraz rzeczy, ktérych nie
zobaczymy gdzie indziej. Nikt na przyktad nie zorganizuje samodzielnych
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Targi branzowe 2013

targdw poswieconych olejom przemystowym czy stycznikom. Zauwa-
zalnym problemem dla organizatoréw moze by¢ sukces danej imprezy,
bo Krakéw czy Sosnowiec dysponuja jedna hala. W razie dobrej imprezy
oferujg miejsce w namiotach i w kolejnym roku rozdzielaja profil, czy te-
matyke targébw na dwa terminy. Niestety, kt6ry dyrektor pusci pracowni-
kéw co tydzien, czy nawet co miesiac, by sie "przewietrzyli” na targach?
Sam tez nie pojedzie raz za razem, bo podczas jego czestych nieobecno-
$ci moga powstac w firmie niepotrzebne zalegtosci, ktére tylko on moze
zlikwidowat (cho¢ podobno nie ma ludzi niezastgpionych :-)). Warto, by
organizatorzy targédw na potudniu kraju, rozwijali infrastrukture, a nie
mnozyli imprezy. Trzeba mie¢ na uwadze, ze wystawcoéw na pewno nie
przybywa, a i odwiedzajacy nie porazaja swoja liczba. Brak dobrych drég
tez ma wptyw na zmniejszenie ilo3ci ludzi obecnych na targach.
Wystawcoéw nie przybywa, bo nie s3 pewni efektu. Osobidcie
uwazam, ze targi to dobra inwestycja, bo przychodza osoby decyzyj-
ne, w dodatku zainteresowane konkretnym towarem. Przedstawiciel

wijezdzajacy na site do firmy rzadko trafia na przychylne przyjecie.
Zupetna porazka jest, kiedy trafi na zty humor swojego klienta. Po-
nadto, przedstawiciel czesto jezdzi swoim utartym szlakiem, od jed-
nej do drugiej znanej firmy, i nowego przedsiebiorstwa nie odkrywa
zbyt czesto. O wysytaniu maili, jako jedynym dziataniu marketingo-
wym lepiej nie wspomne, moze poza porada, aby pisaé je ,niespa-
mowo” — wtedy jest szansa na to, ze kto$ zapozna sie z ich trescia.
Jasne, ze maile sg tanie, ale tylko na targach przyjdzie, na nawet mate
stoisko, 40 czy 100 go3ci. Prosze odwiedzi¢ tylu realnie zainteresowanych
klientéw w trzy dni! Po prostu sie nie uda. Patrzac pod takim katem, targi
branzowe s3 niezastapionym Zrodtem kontaktow biznesowych. Zatuje,
ze nie ma ich w wymienionych uprzednio okolicach. Rozumiem klientéw
z zachodniopomorskiego, ze nie jada do Sosnowca, czy ludzi z Podkar-
pacia, ze nie maja checi jecha¢ do Poznania. Nie te drogi, nie te koszty.
Lepiej polecie¢ do Hanoweru czy Frankfurtu. Targi kilka razy wieksze,
a i zaden radar zza krzaka nie przysporzy ktopotéw.

Targi Kielce
Salony:
MTP Poznari STOM - TOOL,
NAZWA IMPREZY TARGOWE) EPLA STOM - BLECH,
SPAWALNICTWO,
EXPO - SURFACE,
CONTROL - STOM
Powierzchnia pod stoisko szeregowe 12 m?(cena w zt za 1 m?, bez zabudowy) 3480zt ** 1800zt *
Optata rejestracyjna 800 z 390zt *
Karta parkingowa 0zt 25 7t
Koszt sprzatania stoiska 0zt 30z
Koszt zabudowy 0 878 7 *
(Scianki, oswietlenie, zamki, lampy, gniazdo 220 V, powietrze 6 bar)
Wyposazenie: (stot, krzesto 4 szt., hocker, Scianka, drzwi harmonijkowe, regat, wie-
. . 0z 1285zt *
szak, kosz, lada, witryna, podest, stojak na foldery)
kacznie koszt stoiska 4280 zt 4358 zt +
TARGI W LICZBACH - ROK 2012
Wielkos¢ powierzchni wystawienniczej targow (m?)
llos¢ wystawcow 58 400
llos¢ stoisk (policzona wg planéw wystawcow) 42 206
llos¢ zwiedzajacych 2000

* ceny za rok 2012
** koszt stoiska z zabudowg i wyposazeniem
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Dobrze bytoby, by organizatorzy, ktérzy czuja sie dos¢ silni, zrobili
nowe imprezy (ale nie miesigc po miesiacu!) w innych miejscach. Nie
musza, jak niemiecki Demat, powiela¢ Euromoldu na kolejnych konty-
nentach — wystarcza inne miasta!l Organizujac targi, np. w Gdarnsku, czy
Rzeszowie, mogg przyciagnac nowych klientéw sobie i wystawcom. Pol-
ski rynek jest w czedci ,lokalny” i naprawde nie kazdy potencjalny klient
jezdzi po kraju wzdtuz i wszerz w poszukiwaniu kontaktéw. Cze$¢ z nich
kreci sie tylko po swojej okolicy, nigdy nie jezdzac na drugi koniec kraju.
Podsuwajac im pod nos atrakcyjne spotkanie z ciekawymi dostawcami,
mozna trafi¢ na niszowy rynek, i co wazne, zaistnie¢ na nim jako pierw-
szy. Podejrzewam, ze zadziatatoby wéwczas prawo serii i firmy z okolicy
chciatyby réwniez pokaza¢ sie ze swoim produktem gdzies ,w Swiecie”.

Reasumujac, goraco zachecam potencjalnych wystawcéw do
zaistnienia na wymienionych w tabeli targach. Dotozylismy staraf,
by na podstawie przestanych cennikéw obliczy¢ ewentualne kosz-

Targi branzowe 2013

bo ilo3¢ stoisk, a ilos¢ wystawcoéw to dwa rézne pojecia. Jedna firma
moze reprezentowac kilku wystawcéw. Liczba zwiedzajacych jest po-
dobna jak rok temu, cho¢ zauwazytem, ze od 2009 roku organizato-
rzy rzadko ja ogtaszaja na swoich stronach internetowych. Wspo-
mniane koszty stoiska nie s3 w zadnym razie ,zaporowe”, z tym, ze
warto dodac jeszcze koszt hotelu, dojazdu i materiatéw reklamo-
wych (czyli pieniadze, ktére i tak sa wydawane w dziale marketingu).
Chcac pokazac swdj produkt, a obnizy¢ koszty jego promocji, mozna uzy-
ska¢ dofinansowanie na udziat w targach miedzynarodowych (np. Targi
Poznanskie) z Regionalnych Programéw Operacyjnych. Jednym z pluséw
wystawiania sie na targach, jest fakt, ze nowopoznani klienci zamieniaja
sie w znajomych, z ktérymi wspétpraca trwa latami, ku obopélnemu za-
dowoleniu. Wiem o tym z osobistego dodwiadczenial Firma, ktéra kieruje,
od kilkunastu lat wystawia sie na wiekszoscikrajowych targbw i czerpiemy
z tego wiele satysfakgji, radosci i korzysci.

ty uczestnictwa. Liczbe stoisk policzylismy ,recznie” na planach hal, Robert Dyrda
ITM Poznai
Salony: EXPO SILESIA Targi w Krakowie Sp. 0.0 EXPO SILESIA
MACH - TOOL, HAPE, Soshowiec EXPO SIELESIA g p.zo.0. Sosnowiec
) . EUROTOOL )
Targi Kielce SURFEX, WELDING, Salony: Sosnowiec BLACH-TECH-EXPO Salony:
PLASTPOL METALFORUM, STEELMET, Salony: Salonv: RubPlast EXPO
BEZPIECZENSTWO TEZ Expo, TOOLEX, KOOPERAC! PRZ)E’;\/IYStOWE ! HAPexpo
PRACY W PRZEMYéLE, Scrap EXPO, WIRTOTECHNOLOGIA TECHNOLOGI CAx ROBOTshow,
NAUKA DLA SURFPROTECT OlLexpo
GORPODARKI
5040 zt 5700 zt ** oraz* 3840 z* 3360z 3720z 2040 zt*
520 zt 700 zt * 300zt * 600 zt 650 zt 310 zi*
85 zt 150 zt 25 zt* 40 zt W cenie 40 zt*
35z W cenie 0z 108 zt W cenie 108 zt*
840 zt W cenie 900 zt * 900 zt 960 zt 900 zt*
1521z W cenie 1275 zt 1265 zt 1040 zt 1225 zt*
7 846 zt 6550 zt * 6340 zt * 6273 zt 6370 zt 4623 zt+
18 954 1000 5288 4256
700 937 70 21 189 120
319 532 60 153 143 68
16 000 2500 7200 5742
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hyperMILL - moduty specjalistyczne,
obrébka wirnikow

Firma OPEN MIND producent oprogramowania hyperMILL od poczatku stawia na wdrazanie zawansowanej technologii
obrébki. Wszyscy zgodza sie, iz jedna z najwazniejszych cech dobrego oprogramowania CAM, to mozliwos¢ jego szerokiego
zastosowania i obrobki nawet najbardziej skomplikowanych elementéw. Nie mniej jednak, system CAM, w znacznym stop-
niu powinien takze upraszczac proces programowania obréobki r6znych proceséw technologicznych. Dlatego tez, sztab ludzi
tworzacych hyperMILL ktadzie bardzo duzy nacisk na prostote obstugi oprogramowania. Doskonatym tego przyktadem sa
moduly obrobcze, ktore stuzg do obrobki czesci z konkretnej gatezi przemystu.

Obrobka elementow typu wirnik, blisk...

Dzieki zastosowaniu pakietu multiblade, obrébka elementéw typu
wirnik czy blisk staje sie szybka, a co najwazniejsze niezawodna. Zinte-
growane funkcje, sprawiaja iz redukowana jest liczba parametréw jakie
uzytkownik musi wprowadzaé aby wykonac obrébke.

Obrébka kompleksowa - w pakiecie znajduja sie cykle potrzebne
do kompletnej obrébki wirnika, zaczynajac od obrébki zgrubnej, a kod-
czac na obrdbkach wykarczajacych poszczegbinych elementéw wirnika.
Szybki proces tworzenia obrobki — dzieki zastosowaniu technologii
cech, uzytkownik w szybki i tatwy sposéb moze szybko zidentyfikowaé
poszczegdlne elementy wirnika i wykorzysta¢ je w cyklu obrébczym
(zarbwno w obrébce zgrubnej jak i wykarnczajgcej).
= — —ii W zaleznosci od ksztattu fopatek, programista moze dopasowac stra-
& sty egéing tegie unikania kolizji, dzieki czemu jest w stanie zaoszczedzi¢ czas

'T‘F“’ :ﬂ:'; poprzez zastosowanie trwalszych narzedzi i zwiekszenie parametréw

e B skrawania. Obrébka zgrubna wgtebna (plunging) - na uwage za-
Bt kgl IE stuguje mozliwos¢ zastosowania obrébki zgrubnej metoda plunging.
o Bopatics 10

W hyperMILL istnieja dwie metody wykonania obrébki zgrubnej wir-
nika. Pierwsza, tradycyjna obrébka zgrubna wykonywana jest w ptyn-
nych pieciu osiach i kilku strategiach prowadzenia narzedzia, dzieki
czemu uzytkownik jest w stanie w sposéb najbardziej optymalny do-
pasowal Sciezki narzedzia do ksztattu obrabianego wirnika. Drugim
sposobem przeprowadzenia obrébki zgrubnej jest metoda plunging.
“ W metodzie tej obrébka jest prowadzona czotem narzedzia, co powo-
Niezawodne strategie unikania kolizji - w hyperMILL do obrébki ~ duje zmiane sit skrawania z promieniowych na osiowe. W przypadku gdy
wirnikow uzytkownik moze wybra¢ narzedzia stozkowe, barytkowe itp. ~ Pracujemy z dtugimi wysiegami narzedzi lub gdy obrabiamy materiaty
Dzieki zaawansowanej technologii unikania kolizji uzytkownik ma trudno skrawalne obrébka wgtebna w znaczny sposob moze skrocic
pewnos¢ bezpiecznego procesu obrébki. Programista moze wybra¢ ~ CZas potrzebny na zgrubne zebranie materiafu.
jedng z dwaéch opgji unikania kolizji - wokét osi Z lub linia szkieletowa. Podziat obrébki zgrubnej na obszary — w obrébce zgrubnej wir-

Lreyver lnpetii
Lapatks pomesnicia

Praigrzchnin piasty

Purmieess s cgranicss

e @ B

Krzywe ciecia
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nika istnieje takze mozliwos¢ podzielenia obrobki wstepnej zgodnie z  nych opcji technolog-uzytkownik moze jednoczednie obrabiaé obszar
poszczegdlnymi obszarami. W zaleznosci od geometrii wirnika (tzn. czy  po lewej i prawej stronie topatki pomocniczej lub w zaleznosci od po-
posiada topatke pomocnicza (spliter) czy tylko topatke gtéwna) obréb-  trzeb najpierw lewa i kolejno prawa strone topatki pomocniczej.
ke zgrubng mozna przeprowadzi¢ tylko od strony natarcia. W tym re- Obrébka wykariczajaca wirnika — wirnik jest elementem, w kto-
gionie wirnika zwykle jest najwigcej materiatow do zebrania, technolog  rym poszczegéine jego czesci wymagaja zastosowania réznych strategii
moze dobraC krotsze narzedzie z wigkszymi parametrami skrawania,  ohrobki. W hyperMILL poszczegdine elementy wirnika moga byé obrobio-
.dziel.<i.czemu obrobka moze by¢ przeprowadzona w sposéb szybszy  ne za pomoca réznych cykli wykaficzajacych. topatki wirnika, zaréwno te
i mniej kosztowny. gtéwne jak i pomocnicze, w zaleznosci od ksztattu i dostepnosci obrébki
W kolejnych obszarach, gdzie znajduje sie juz topatka pomoc-  moga by¢ obrabiane bokiem narzedzia (gdzie narzedzie ma styk liniowy
nicza zwykle istnieje konieczno3¢ stosowania mniejszych narzedzi,
ktére bedg w stanie wybra¢ materiat w mniej dostepnych obszarach.

z obrabianym elementem) lub z wykorzystaniem strategii przeptywu
(generowana jest spiralna Sciezka narzedzia, gdzie narzedzie ma styk
punktowy w obrabianym modelem). Do obrdbki piasty wirnika takze
zostaty przewidziane odrebne cykle obrébcze, w ktérych zaleznodci od
ksztattu wirnika uzytkownik moze wybrac kilka opcji prowadzenia sciezek
narzedzia.

Dzieki zastosowaniu specjalnego modutu do obrdbki wirnikéw,
firmy, ktére specjalizujg sie w produkcji podobnych elementéw sa
w stanie w znaczny sposob przyspieszy¢ proces projektowania obrobki
skrawaniem oraz zwiekszy¢ jego niezawodnos¢.

Evatronix S.A.

evatronix

ul. Przybyty 2, 43-300 Bielsko-Biata

hyperMILL umozliwia szybki wybér obszaréw kté ja bye .
ypEr - umoziiia seybl| wybor onszaloW Tore M Byt tel. 33 499 59 14, fax 33 499 59 18, www.hypermill.pl

obrabiane po stronie sptywu. Poprzez wybranie jednej z trzech dostep-
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RUBPLAST EXPO 2012 - relacja uczestnika

W dniach od 13 do 15 listopada 2012 od-
byty sie w Sosnowcu na terenach Expo-Silesia
V Targi Przemystu Tworzyw Sztucznych i Gumy
Rubplast EXPO. Imprezie towarzyszyty jesz-
cze Targi Hydrauliki, Automatyki i Pneumatyki
HAPexpo Targi Robotyzacji i Automatyzacji
w Przemysle ROBOTshow i Targi Olejéw, Sma-
row i Ptynéw Technologicznych dla Przemy-
stu OlLexpo. Organizatorom sprzyjata nawet
pogoda, pozwalajac dotrze¢ klientom suchy-
mi i jeszcze niezasniezonymi drogami mimo
przeciez do3¢ pdzinej, jesiennej pory w jakiej
odbywajg sie te imprezy. Pamigtamy przeciez
krakowski Eurotool, kiedy startowat i odbywat
sie w listopadzie (dobre 10 lat temu), gdzie
brodzilismy w 3niegu po kostki. Wtedy organi-
zatorzy zadziatali zdecydowanie, w nastepnym
roku przesuneli impreze na pazdziernik, na
czas polskiej ztotej jesieni. Wracajac do tema-
tu sosnowieckich targéw — na naszym stoisku
pojawito sie nieco wiecej klientdw niz rok temu.

Fot. 1. Studenci mieli niepowtarzalng okazje zo-
baczy¢ czy dotknqé urzqdzen, o ktorych do tej
pory czytali w akademickich skryptach.

Fot. 2. Roboty budujq, spawajq, porzqdkujq.
Tam gdzie praca niebezpieczna, czy monoton-
na i nudna, sprawdzq sie znakomicie — ten — na
stoisku firmy ASTOR.

Przeciez te wszystkie potgczone imprezy zorga-
nizowane w dniach 13-15 listopada 2012 w Expo
Silesia to jedyne tak kompleksowe wydarzenie
targowe na potudniu Polski! Przyjechali na nie
nie tylko studenci, jak pierwszego dnia targéw,
ale profesjonalisci réznych branz, reprezentu-
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jacy nie tylko potudnie kraju. Mato tego, dotarli
na nasze stoisko nawet goscie z Pomorza. Podsu-
mowujac te potaczone jesienne imprezy, wedtug
danych z katalogu organizatoréw targéw, wy-
stawcow byto 120, a stoisk 68.

Zakres tematyczny targéw RUBLAST:

* maszyny i urzadzenia dla przetworstwa
gumy i tworzyw sztucznych;

+ narzedzia i technologie przetworstwa gumy
i tworzyw sztucznych;

+ maszyny i urzadzenia do recyklingu odpa-
déw gumowych i z tworzyw sztucznych;

+ BHP i ochrona srodowiska w produkgji wy-
robdw z gumy oraz podobnych;

+ produkty z gumy i tworzyw sztucznych;

« pétfabrykaty z gumy i tworzyw;

+ materiaty, surowce, komponenty, materiaty
i mieszanki do produkcji gumy i produktow
podobnych;

+ dodatki do przetworstwa gumy i tworzyw;

+ materiaty podktadowe i kleje;

« sprzetinformatyczny, testujacy, pomiarowy;

+ ustugi szkoleniowe, bankowe, ubezpiecze-
niowe, audytorskie, certyfikacyjne;

* instytucje branzowe;

+ wydawnictwa specjalistyczne;

Fot. 3. Roboty ,Sumo”, a wiasciwie minisumo, to
domena studentéw, czy nawet licealistow. Potki-
logramowe, autonomiczne urzgdzenia walczg o
wypchniecie ,wroga” z kolistego ringu. Miniro-
boty zgromadzity wielu zainteresowanych.

Tegoroczna edycja targéw wobec doskwie-
rajacego firmom kryzysu mogta wydawaé sie
mniejsza od zesztorocznej, ale to moze bardziej
sprawa mnigjszych stoisk, niz ilosci wystawcow.
Pierwszy dziefi targow, ktory byt dniem otwartym
dla szkét wyzszych, z ulgowymi biletami, jak juz
pisatem wyzej przyciggnat tumy mtodziezy ze
szkét technicznych. Organizatorzy uatrakeyjnili
targi mtodym ludziom przez m.in. pokazy mini
robotéw ruchomych ,sumo” czy modeli samo-
chodéw ,wyczuwajacych trase”. Natomiast
z powaznych, duzych, przemystowych robotéw

mozna byto zobaczy¢ rézne rozwigzania, m.in.
firma Astor, laureat wyréznienia prezentowata
roboty firmy Kawasaki.

Skoro juz méwimy o wyrdznieniach czy
medalach, to Komisja Konkursowa, obradujaca
na posiedzeniu w dniu 13 listopada 2012 roku,
w skfadzie: dr hab. Andrzej Posmyk prof. nzw.
w Pol. SI. - Prezes Oddziatu Slaskiego Polskiego
Towarzystwa Tribologicznego, Przewodniczacy
Komisji; dr inz. Beata Grynkiewicz - Bylina - Kie-
rownik Laboratorium Inzynierii Materiatowej
i Srodowiska KOMAG; dr inz. Piotr Wyciglok -
Prorektor Wyzszej Szkoty Mechatroniki z Kato-
wic; Anna Pojda, Redaktor naczelna czasopisma
,Stal, Metale & Nowe Technologie” oraz czasopi-
sma ,Utrzymanie Ruchu”, postanowita przyzna¢
nagrody i wyréznienia w Konkursie na najlepsze
produkty prezentowane przez Wystawcéw na
targach i zgtoszone do Konkursu.

Przyznano Medal Expo Silesia dla firmy
ZAMAK MERCATOR Sp. z 0.0. za wyttaczarke
dwuslimakowa stozkowa z przetgczalng skrzynia
przektadniowa EHP 15 Professional serii MINI line.

Fot. 4. Pepperl + Fuchs Sp. z o.0. dostat wyréznie-
nie za czujnik ultradzwiekowy.

Przyznano takze 2 wyréznienia: dla fir-
my PEPPERL+FUCHS Sp. z o0.0. za odbiciowy
czujnik ultradZzwiekowy z metalowym czotem —
UMC3000 oraz dla firmy ASTOR Sp. z o0.0. za
robot przemystowy Kawasaki BX200L.

Medal Targowy za efektowna forme prezen-
tacji targowej otrzymata firma Z.H.U. Automa-
tyka-Elektronika Naprawa Maszyn i Urza-
dzei Tomasz Jasztal.

Ci z Panstwa, ktérzy nie mieli czasu zajrze¢
do Sosnowca na Rubplast czy inne imprezy towa-
rzyszace, moga znalez¢ migawki z targdw na za-
faczonych zdjeciach. Natomiast organizatorzy juz
teraz zapraszaja wszystkich zainteresowanych
na nastepna edycje w listopadzie 2013 roku. Targi
z uwagi na termin (19 - 21 listopada 2013) beda
niejako podsumowaniem roku w branzy targéw
technicznych. Oby tylko dopisata pogoda.

Robert Dyrda
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CATIA V6 wirtualna platforma PLM
wspomagajaca wytwarzanie narzedzi

Produkcja narzedzi typu ttocznik /forma aranzuje bardzo wiele proce-
sow w firmie. Kazdy z tych proceséw generuje pewna ilos¢ dokumentow
(pliki CAD, dokumentacja wykonawcza, zestawienia materiatowe, zamé-
wienia, programy CNC itp.), nad ktérymi trudno zapanowa¢. Rozwiaza-
niem tego problemu, jest zarzadzanie projektem w ramach systemu PLM.
Od czterech lat Dassault Systemes rozwija wersje sz6sta swoich rozwiagzar
jako wirtualna platforme, ktéra integruje wiele rozwigzah w jednym $ro-
dowisku PLM.

Skupmy sie zatem na pierwszym etapie produkcji formy, czyli na
projektowaniu. CATIA, oferuje szereg modutéw z zakresu modelowania
brytowo-powierzchniowego wraz z modutem CATIA Functional Plastic
Part Design dedykowanym do projektowania elementéw wypraskowych
czy Progressive Die Design do wspomagania projektowania ttocznikéw
postepowych. Proces budowy formy wtryskowej w systemie CATIA
V6, odbywa sie w module Mold Tooling Desing, w ktérym zgromadzo-
ne s biblioteki elementéw normowych takich producentéw jak: DME,
Eoc, Futaba, Hasco, Meusburger, Pcs, Pedrotti, Rabourdin, Strack. Przed
przystapieniem do budowania formy wtryskowej, nalezy odpowiednio
przygotowac tak zwany Molded Part — czyli detal, dla ktérego budujemy
narzedzie. Operacje dostosowania modelu wykonujemy w module Core
and Cavity Design. Pozwala on na automatyczny podziat elementu na
czes¢ rdzeniowa i matrycowa, oraz posiada wiele zautomatyzowanych
funkgji pozwalajacych, np. na zaslepianie otwordw, generowanie linii
oraz ptaszczyzny podziatowej czy wykonanie wktadek. Nowoscig w wer-
sji V6 jest modut wspomagajacy projektowania elektrod (catej geometrii
wraz z uchwytem wczytywanym z biblioteki normaliéw), ich najazdéw
oraz rysunkdéw technicznych w sposob szybki i automatyczny (Rys 1).

Rys.1 Projektowanie elektrod w systemie CATIA V6.

Proces ten polega na wskazaniu geometrii, dla ktérej ma by¢ wyko-
nana elektroda oraz ptaszczyzny, do ktérej ma byé poprowadzone wycig-
gniecie ksztattu. Mamy tu mozliwo3¢ ofsetowania poszczegbinych kra-
wedzi zaznaczonej geometrii lub catych Scian. W kolejnym kroku program
pyta nas o parametry przedtuzenia elektrody. Do dyspozycji, jest ksztatt
prostopadfoicianu lub walca z mozliwoscia pochylania 3cianek. Trzeci
i zarazem ostatni krok, to import uchwytu z bazy normaliéw, ktéry jest
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automatycznie dodawany do naszej konstrukgji. W ten sposéb dochodzi-
my do kofica procesu kreowania elektrody i mozemy jednym kliknieciem
wygenerowaé dokumentacje 2D, na ktérej beda geometrie wszystkich
utworzonych elektrod oraz ich najazdy.

Wczesniej przygotowany Molded Part wczytujemy do szablonu na-
rzedzia, czyli gotowej skrzynki formy, ktéra automatycznie dostosuje sie
do ksztattu oraz gabarytéw naszego detalu. Pozostaje wybra¢ rodzaj for-
my z zaimportowanej wczesniej bazy standardéw (wczytuje sie ona wraz
z elementami standardowymi, takimi jak stupy prowadzace, sruby itp.),
po czym przystepujemy do wstawiania wypychaczy, kanatéw chtodza-
cych, mechanizméw suwakowych oraz dodatkowych elementéw formy.
Caty etap projektu wspomagany jest poprzez system PDM ENOVIA V6,
ktory daje kontrole nad kolejnymi wersjami projektu i uzytymi materiatami
i zasobami.

Integralnym etapem produkcji narzedzia jest proces obrobki ptyt
formujacych na maszynach CNC. Rozwigzania te, w platformie V6, udo-
stepnia DELMIA jako narzedzie wspomagania i wizualizacji proceséw pro-
dukcyjnych. DELMIA Machining stanowi podstawe do zaawansowanych
rozwigzaf NC, takich jak frezowanie, frezowanie wielosiowe, toczenie,
symulacja i optymalizacja obrobki, ktére posiadaja szereg mozliwosci
dedykowanych do indywidualnych potrzeb kazdego uzytkownika, ktére
w dowolny sposdb mozemy konfigurowaé tworzac podstawowe lub bar-
dziej rozbudowane moduty pozwalajgce nam na projektowanie, symulacje
i optymalizacje czynnosci zwigzanych z obrobka maszynowa.

Rys 2. Intuicyjny interfejs graficzny DELMIA V6.
Cata funkcjonalnosé obrébki zostata opisana w szesciu produktach:

» DELMIA Prismatic Machining - Umozliwia uzytkownikom pro-
gramowanie frezarek, w celu wytwarzania czesci wymagajacych
zaawansowanego frezowania 2,5-osiowego, wykonywania
operacji osiowych i zagtebie. Stanowi podstawe dla wszystkich
rozwigzan V6, programowania maszyn CNC z petnym zestawem
narzedzi, do ustawiania obrabianych przedmiotéw, montazu na-
rzedzi tnacych, definiowania wyposazenia, symulowania ruchéw
narzedzi z uwzglednieniem usuwania materiatu, oraz do genero-
wania kodu CNC.
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» DELMIA Miling Machining - Umozliwia uzytkownikom pro-
gramowanie czynnosci frezowania dla czeSci wymagajacych
zaawansowanego frezowania 3-osiowego, z mozliwoscig prze-
taczenia w ruch 5-osiowy. Petny wachlarz najbardziej profesjo-
nalnych strategii, gwarantuje optymalne uzytkowanie maszyny,
dzieki tworzeniu efektywnych programéw w celu definiowania
poddawanych testom ruchéw narzedzi.

» DELMIA Extended Milling Machining - Rozszerzenie DELMII
Milling Machining umozliwiajgce uzytkownikom programowanie
frezarek wieloosiowych. Peten wachlarz wieloosiowych strategii
frezowania dla precyzyjnego definiowania ruchéw narzedzi, sta-
nowi dla programistow niezbedne rozwigzanie w produkcji naj-
bardziej ztozonych czesci.

» DELMIA Turning Machining - Umozliwia uzytkownikom pro-
gramowanie tokarek i tokarko-frezarek, w celu wytwarzania cze-
Sci wymagajacych zaawansowanych operadji, toczenia i frezowa-
nia. Dostepny jest tu peten wachlarz najbardziej profesjonalnych
operacji toczenia do precyzyjnego definiowania ruchéw narzedzi.

» DELMIA NC Machine Simulation - Umozliwia programistom
CNC przeprowadzanie wirtualnej weryfikacji programu CNC,
pozwalajac im na kontrole i symulacje ruchéw narzedzi maszyny
z uwzglednieniem usuwania materiatu, z zastosowaniem $ciezki
narzedzi lub docelowego kodu CNC.

» DELMIA NC Machine Builder - Dostarcza mozliwosci nie-
zbednych do tworzenia wirtualnych maszyn CNC, wyposazenia
maszyn i ich sterownikéw, w celu ich wykorzystywania progra-
mowaniu CNC, optymalizowaniu i weryfikowaniu w wirtualnej
platformie 3D. Dodatkowo, oprécz standardowych frezarek,
tokarek i innych obrabiarek, istnieje tu mozliwo3¢ fatwego wzo-
rowania bardziej ztozonych maszyn, takich jak: frezarki wielo-
gtowicowe i wielowrzecionowe oraz obrabiarki wielozadaniowe.
Uzytkownicy moga definiowaé parametry ruchéw osiowych, jak
réwniez, granic, przyspieszenia i predkosci.

Uzytkownicy moga szybko okresli¢ Sciezke narzedzia, poprzez intu-
icyjny interfejs uzytkownika (sygnalizator swietlny), oparty na graficznym
oknie dialogowym i poteznych mozliwosciach symulacji. Sygnalizator
wskazuje, czy s jeszcze parametry do okrelenia w celu zakoficzenia ope-
racji (rys 2). Warto réwniez zwroci¢ uwage, iz maszyny CNC, narzedzia,
zestawy narzedzi, sa przechowywane w bazie danych PLM, jak kazdy inny
obiekt PLM. Zasoby te, moga by¢ pobierane za posrednictwem standar-
dowego wyszukiwania PLM, przy uzyciu odpowiednich atrybutéw obréb-
ki, a nastepnie ponownie uzyte do tych programéw obrébki. Uzytkownik
moze zdefiniowac i zapisa¢ proces obrébki podczas obrébki skrawaniem
w bazie danych i zastosowac je do geometrii czesci lub cech konstrukcyj-
nych. W rezultacie, know-how firmy ro3nie i moze by¢ ponownie wyko-
rzystywane do skutecznego programowania w celu zwiekszenia poziomu
automatyzadji i standaryzacji.

Platforma V6, dostarcza zintegrowane narzedzia ENOVIA, do zarza-
dzania catym procesem, od projektu detalu poprzez projekt narzedzia, po

SOLUTIONS
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2012

TECHNOLOGY

wytwarzanie z mozliwoscig wspdtbieznej pracy w tym samym czasie i na
tym samym ztozeniu. Wirtualna platforma integruje wszystkie produkty
(CATIA,DELMIA,ENOVIA,SYMULIA) jak i inne systemy CAD/CAM oraz
programy jak MS Office, ERPR CRM czy SCM. Charakterystyczng cecha
produktow V6, jest mozliwos¢ zarzadzania danymi o produkcie zaréwno
z poziomu warstwy nawigadcji (3D Live), ktéra jest graficzng wizualizacja
bazy danych, jak i z poziomu warstwy wytwarzania ( CATIA) (rys 3).
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Rys. 3 Graficzna wizualizacja bazy danych w platformie V6.

Majac tak skonfigurowane Srodowisko PLM w naszej firmie, mamy
petna kontrole nad wymiang i ochrong danych, kontrolg wersji, a wokét
jednej bazy integrujemy wszystkie procesy, ktére biorg udziat w projek-
cie. ENOVIA, daje nam mozliwo3¢ dostepu wizualizacji, analizy i pomiaru
oraz komunikowania sie uzytkownikéw zaangazowanych w projekt, a co
najwazniejsze, niezaleznie od miejsca, w ktérym sie znajdujemy, poprzez
internetowy dostep do systemu, mozemy sprawdzaé, zatwierdzaé i zarza-
dza zmianami w projekcie.

Tomasz Bury
Specjalista ds. rozwigzari PLM

TBI Technology Spétka z o.o.

Ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz
Tel. +48 32777 43 61
e-malil: catia@tbitech.pl, www.tbitech.pl
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Oprogramowanie CAD/CAM - raport

NUMER 06 (57) 2012 .

Producent: ZWSOFT SpaceClaim Corporation DP Technology

Skrécona nazwa firmy: 3D MASTER 3D SPACE ECC

Nazwa programu/aplikacji: ZW3D CAD/CAM SpaceClaim ESPRIT

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: ZW3D 2012 CAD/CAM SpaceClaim Engineer 2012+ ESPRIT 2013

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAD CAM

Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak TAK Tak

Wymagana platforma sprzetowa PC Microsft Windows PC

System operacyjne Windows XP/Win7/Vista ygrigal%% mq%‘iv‘gtg Windows Vista/7
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe Tak Tak Tak

Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Tak

Modelowanie hybrydowe Tak Tak Tak

Modelowanie 2D/3D Tak Tak Tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? Tak Tak Tak/Tak /Tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotéw? Tak Tak Tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Tak Tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Tak Tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? Tak Tak Tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak Nie

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesli Tak to w jakim formacie)

Bezposrednie wczytanie SolidWorks,
CATIA, NX, Creo(Pro/E), Inventor, ACIS
Import:PTC /ACIS/DWG /DXF /IGES /

STEP /Parasolid /STL /VDA
Eksport do:BITMAP/ PNG/JPEG/

TAK (stp, igs, sat, dwg, dxf, CATIA
catpart, Autodesk INVENTOR ipt, iam,
parasolid, nx prt, pro/e, SOLIDWORKS
sldprt, sldasm, RHINO 3dm, SketchUp,

3D PDF)

Tak (dwg, dxf, Parasolid - x_t, x_b,
Solid Edge -par, pms, asm, SolidWorks
- sldprt, sldasm, Inventor -ipt, iam,
Kompas - a3d, m3d, Catia V4/V5,
Creo, NX, IGES, vda, stp, step, stl, sat,

shareware ttp.?

GIF/DWG/DXF/IGES/STEP/STL/ .
Parasolid/PDF it cgn)
Czy istnieje mozliwo3¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? Tak Tak Nie
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak Tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? Tak Tak Nie
Funkcjonalnoié CAM

Wsparcie podprograméw Tak Tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak Tak/Tak/Tak/Tak
Inne metody obrdbki Tak
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu Tak Tak
sterujacego obrabiarka?
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak
Optymalizacja programéw obrébki Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulaciji Tak Tak
obrobki na podstawie kodu NC?

Tak, mi.in.: HSM, Taktyki wykrywania Dodatek Mori Seiki (ESPRIT - pod

operacji, (kontrola kata opasania nazwa MAPPS IV - jest dostepny z
Dodatkowe funkcje narzedzia), Adaptacyjna kontrola pulpitu maszyn Mori Seiki), CITIZEN,
posuwdw, Foldery CAM, Generator specjalna wersja dla maszyn HAAS i
postprocesoréw wiele innych

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, Tak, www.zw3d.com pl Tak Tak (licencja ewaluacyjna z petna

funkcjonalnoscig)

Cena licencji na 1 stanowisko/2 stanowiska,/3 stanowiska

0d 3000€/1950€/1950€

(dotyczy wersji podstawowej) od 800 € 13.500 netto PLN razem ze szkoleniem i postprocesorami
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? TAK (rok czasu), dwa razy w ciagu . I

JesliTak, to jaki jest okres jej trwania? Tak, 1rok roku petna aktualizacja programu Tak, min. 3 miesigce

Czy sa prowadzone szkolenia? Tak Tak Tak (w cenie licencji)

Rodzaje i zakres szkolefi

Podstawowe i zaawansowane CAD
oraz CAM

Szkolenia stacjonarne, szkolenia
u Klienta, webinaria, prezentacje
i szkolenia on-line

zaleznie od modutu

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.zw3d.com.pl

www.3dspace.pl

www.espritcam.pl

KONTAKT:

3D MASTER
ul. Instalatoréw 7c
02-237 Warszawa
22846 2150, 22 888 739 312
info@zw3d.com.pl

3D SPACE, ul. Starzyriskiego 15/6,
43-300 Bielsko-Biata
334741407
784 560 150
biuro@3dspace.pl

ESPRIT CAM CENTER
ul. Kostrzynska 36
02-979 Warszawa
22 842 0108, fax 22 379 44 90
601852158,
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

Producent: Siemens PLM Software

Skrécona nazwa firmy: CAMdivision Sp. z 0.0.

Nazwa programu/aplikacji: NX (dawny Unigraphics) NX CAM (CAM Express) Solid Edge
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: NX 8.5 NX 8.5 Solid Edge ST5
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAM/CAE CAD/CAE
Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak Tak Tak

Wymagana platforma sprzetowa

Microsoft Windows, Novell Linux, Mac OS X

Microsoft Windows

System operacyjne

Windows 7: 32- 64-bit Pro and Enterprise editions; , Linux (64-bit) SuSE Linux
Enterprise Server/Desktop 11 SP1, Red Hat Enterprise Linux Server/Desktop 6.0,
Mac OS X: Version 10.6.8

Windows 7: 32- 64-bit Pro and
Enterprise editions; Windows Vista: 32-
64-bit Pro editions

Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe Tak Podstawowe Tak
Modelowanie powierzchniowe Tak Nie Tak
Modelowanie hybrydowe Tak Nie Tak
Modelowanie 2D/3D Tak 2D Tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? Tak Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? Tak Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Nie Nie
Czy program umozliwia tworzenie raportow? Tak Tak Tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesli Tak to w jakim formacie)

Translatory dwukierunkowe Parasolid,
IGES, STEP, STL, JT, DWG, DXF;
Import plikdw natywnych: Catia,
I-Deas, Pro/Engineer Solid Edge,

Translatory dwukierunkowe Parasolid,
IGES, STEP STL, JT, DWG, DXF;
Import plikéw natywnych: Catia,
I-Deas, Pro/Engineer Solid Edge,

Translatory dwukierunkowe Parasolid,
IGES, STEP STL, JT, DWG, DXF;
Import plikéw natywnych: Catia,
|-Deas, Pro/Engineer, Inventor,

SolidWorks SolidWorks SolidWorks
Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? Tak Tak Tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak Tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych?

Tak, w specjalnym module NX Mold

Tak, w specjalnym module NX Mold

Tak, w specjalnym module Mold

shareware ttp.?

Wizard Wizard Tooling
Funkcjonalnos¢ CAM
Wsparcie podprograméw Tak Tak Nie
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak Tak Nie
Inne metody obrobki Wycinanie drutowe edm Wycinanie drutowe edm Nie
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu .
sterujacego obrabiarka? Tak Tak Nie
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak Nie
Optymalizacja programéw obrébki Tak Tak Nie
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulaciji .
obrébki na podstawie kodu NC? Tak Tak Nie
. Synchronous Technology - dynamiczne
Synchronous Technology - dynamiczne del e edvcia; A b
modelowanie i edycja importowanych Tck’ € 0,\\"\’;?'6 Le yq?jympor gwar_mylc
Dodatkowe funkcje plikéw, Global Shaping - specjalne Pl OW'aki ot Léro grkrraé(t:ﬂ(lin\?vriyn-ik f?v?/qa ny
deformacje bryt | powierzchni Aero psace & Automotive Parts Machi-
Shape Studio - edycja plikéw STL psa ] ;
ning - specjalne operacje
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, Tak Tak Tak

Cena licencji na 1 stanowisko,/2 stanowiska/3 stanowiska
(dotyczy wersji podstawowej)

Podstawowy pakiet 28 tys. Zt

Podstawowy pakiet 15 tys. Zt

Podstawowy pakiet 9 tys. Zt

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna?
JesliTak, to jaki jest okres jej trwania?

Nie

Nie

Nie

Czy sa prowadzone szkolenia?

Tak

Tak

Tak

Rodzaje i zakres szkoler

Podstawowe i zaawansowane, cad,
cam,; specjalistyczne z konstrukcji form
wtryskowych

Podstawowe i zaawansowane, cad,
cam,; specjalistyczne z obrébki wirnikow,
automotive parts

Podstawowe i zaawansowane, specjalistycz-
ne z konstrukgji form wtryskowych

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.camdivision.pl

www.camdivision.pl

www.camdivision.pl

KONTAKT:

CAMdivision Sp. z 0.0. , ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw,
71796 32 50, 504 20 60 79, info@camdivision.pl, www.camdivision.pl
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Oprogramowanie CAD/CAM - raport

NUMER 06 (57) 2012 .

Producent: OPEN MIND Technologies AG CNC Software, INC Dassault Systemes

Skrécona nazwa firmy: OPEN MIND = 3DS

Nazwa programu/aplikacji: hyperMILL Mastercam CATIA V6

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: hyperMILL 2012 Mastercam X6 =

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM Tak CAD/CAM PLM

Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak Tak Nie

Wymagana platforma sprzetowa PC PC PC, UNIX

System operacyjne windows Windows XP Windows 7 Windows 7, Windows XP, UNIX
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe Tak Tak Tak

Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Tak

Modelowanie hybrydowe Tak Tak Tak

Modelowanie 2D/3D Tak Tak Tak

Czy mozliwa jest praca na konturach /powierzchniach/brytach? Tak Tak Tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotéw? Tak Nie Tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Tak Tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Tak Tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? Tak Tak Tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesli Tak to w jakim formacie)

stp/igs/unigraphics/prok /Soli-
dWorks/Parasolid

ASCII, CADL, DWG, DXEF, EPS, IGES,
Inventor (IPT), Parasolids, Solid Works
(SLDPRT), SAT (ACIS solids), Solid Edge
(PAR, PSM), STER STL, VDA.

IGES, STEP, DXF, VDA, STL

(dotyczy wersji podstawowej)

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? Tak Tak Tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak Tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? Tak Dodatkowy modut Tak
Funkcjonalnos¢ CAM
Wsparcie podprograméw Tak Tak Tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak Tak Tak
HSM, wycinarki drutowe, wycinarki
Inne metody obrobki Tak Tak laserowe, plazmowe, wodne; wykra-
warki CNC, gietarki CNC
Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujacego
obrabiarka? Tak Tak Tak
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak Tak
Optymalizacja programéw obrébki Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki
na podstawie kodu NC? Tak Tak Tak
frezowanie do S—fci osi ciagtych, specja-
listyczny modut frezowania wirnikow . o i
i kolektoréw dolotowych, artystyczne Sr);?ﬂiﬂj ‘évpﬁ(y)m§|li(§§'§an;?§§yr2¥%m
Dodatkowe funkcje tak grawerowanie, programowarye tworzenie dokumentacji i rapor‘téw'
robotéw przemystowych-modut Ro- brd h. oroiek L i
botMaster, modut tworzenia elektrod, | © robczych, projektowanie i optymali-
modut tworzenia form wiryskowych, zacja stanowisk i gniazd obrobczych
automatyczne wiercenie
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, Nie Tak Wersia test 30dni
shareware ttp.? ja testowa na 30 ani
Cena licencji na 1 stanowisko,/2 stanowiska/3 stanowiska bd. Zalezna od konfiguradj

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna?

Zaawansowane

JedliTak, to jaki jest okres je] trwania? Tak (bezterminowa) Tak, 12-3cie miesigcy Tak
Czy sa prowadzone szkolenia? Tak Tak Tak
Rodzaje i zakres szkolef 3 osie i 5 osi Podstawowe, sredniozaawansowane, | Podstawowe, zaawansowane, specjali-

zowane, metodologiczne

Strona www dystrybutora na terenie Polski:

www.evatronix.com.pl,
www.hypermill.pl

www.mastercam.pl

www.thitech.pl

KONTAKT:

Evatronix S.A.
UL. Przybyty 2, 43-300 Bielsko-Biata
33 499 59 14; cam@evatronix.com.pl

ZalcoSpzo.o0.
02-892 Warszawa
22 8945500

TBI Technology Sp. z 0.0.
ul. Bosacka 52, 47-400 Raciborz
32777 43 60, catia@tbitech.pl
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

Producent: Siemens Industry Software

Skrécona nazwa firmy: KOM-ODLEW

Nazwa programu/aplikacji: NX (dawniej Unigraphics) Solid Edge CAM Express

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: NX 8.5 Solid Edge ST5 CAM Express 8.5

Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAE CAM

Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak Tak Tak

Wymagana platforma sprzetowa PC PC PC

System operacyjne Windows, Linux, Mac OS Windows Windows, Linux, Mac OS
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe Tak Tak Nie

Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Nie

Modelowanie hybrydowe Tak Tak Nie

Modelowanie 2D/3D Tak Tak Nie

Czy mozliwa jest praca na konturach /powierzchniach/brytach? Tak Tak Tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotéw? Tak Tak Tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Tak Nie

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Tak Tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? Tak Tak Tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesli Tak to w jakim formacie)

DWG, DXF, STEP, IGES, Parasolid, STL,
JT, I-deas, Solid Edge, CATIA, Pro/E,

DWG, DXF, STEP, IGES, Parasolid,
STL, JT, NX, |-deas, CATIA, Pro/E,

DWG, DXF, STEP, IGES, Parasolid, STL,
JT, |-deas, Solid Edge, CATIA, Pro/E,

SolidWorks SolidWorks, Inventor SolidWorks
Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? Tak Tak Tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak Tak
Czy program umoliwia projektowanie form wiryskowych? Tak, dedykow\z;\\ll'garpdodul NX Mold Tak, dedykow?gg“?godu’r NX Mold Tak, dedykoww%/arpdodu’r NX Mold
Funkcjonalno$¢ CAM
Wsparcie podprograméw Tak Tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak Tak

Inne metody obrobki

Wycinanie elektroerozyjne (wireedm)

Wycinanie elektroerozyjne (wireedm)

Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu

sterujacego obrabiarka? Tak Tak
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak
Optymalizacja programéw obrébki Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki? Tak Tak

Dodatkowe funkcje

Modelowanie synchroniczne (edycja
bryt nieparametrycznych), specjali-
zowane moduty dla réznych branz

Modelowanie synchroniczne (edycja
bryt nieparametrycznych)

Modelowanie synchroniczne (edycja
bryt nieparametrycznych), specjali-
zowane moduty dla réznych branz

przemystu przemystu
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej,
shareware ttp.? Tak Tak Tak
Cena licencji na 1 stanowisko,/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy
wersjl podstawowe]) od 28000 zt netto od 9000 zt netto od 17000 zt netto
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres . ; ;
jej trwania? Nie Nie Nie
Czy sg prowadzone szkolenia? Tak Tak Tak

Rodzaje i zakres szkolef

Pefen zakres szkolef z obstugi opro-
gramowania

Peten zakres szkolen z obstugi opro-
gramowania

Peten zakres szkolef z obstugi opro-
gramowania

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl

KONTAKT:

KOM-ODLEW Komputerowe Systemy Inzynierskie Sp. z 0.0.,
ul. Bluszczowa 25 F, 30-439 Krakow
tel. /faks: 12 262 30 14, 12 262 30 15, 12 654 00 60
kom-odlew@kom-odlew.pl, http://www.kom-odlew.pl
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Oprogramowanie CAD/CAM - raport

Producent: Vero Software VERO Software VERO Software
Skrocona nazwa firmy: Nicom

Nazwa programu/aplikacji: Edgecam / Edgecam Part Modeler Radan Visi
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: Edgecam 2012 R2 Radan 2012 R2 VISI 20
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM Tak Tak Tak
Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak Tak Tak

Wymagana platforma sprzetowa

* 32 lub 64-bitowy procesor Intel Pentium 4 lub réwnowazny
(np. AMD Athlon) w wersji jedno-, dwu-, cztero- lub wielor-
dzeniowych « 2 GB RAM + 10 GB wolnego miejsca na dysku
do instalacji EdgeCAM + Karta graficzna zgodna z z OpenGLi
minimum 128 MB pamieci i 32 bitowa gtebia kolorow
17" kolorowy monitor (1280 x 1024 rozdzielczos¢ ekranu) «
Mysz z rolkg « Internet Explorer 6 lub nowszy « Potaczenie
internetowe w celu aktywadji licencji / Aktualizacje « Port USB
dla klucza zabezpieczen Edgecam

* 32 lub 64-bitowy procesor Intel Pentium 4
lub réwnowazny (np. AMD Athlon) w wersji
jedno lub dwu-rdzeniowej « 1 GB RAM.
1GB wolnego miejsca na dysku na instalacje
Radan. « Karta grafiki z obstuga rozdzielczo-
5¢i 1280 x 1024, 32-bitowa jakoscia kolordw i
przynajmniej 64MB pamigci. * 17" Kolorowy
monitor z rozdzielczocig 1280 x 1024. «
Mysz z rolka.  Kontroler 3D (opcjonalnie) «
Internet Explorer 6 lub nowszy.

* 32 lub 64-bitowy procesor Intel Pentium 4
lub rownowazny (np. AMD Athlon) w wersji
jedno lub dwu rdzeniowej » 2 GB RAM. «

4 GB wolnego miejsca na dysku na instalacje
VISI. » Karta grafiki z obstuga rozdzielczosci
1280 x 1024, 32-bitowa jakoscia koloréw i
przynajmniej 64MB pamieci. * 17" Kolorowy
monitor z rozdzielczo3cia 1280 x 1024.

* Mysz z rolka. « Internet Explorer 6 lub
nowszy.

System operacyjne

Microsoft Windows ( XP,Vista ,Windowns 7) 32 lub 64-bit

Microsoft Windows ( XP Vista ,Windows 7)

Microsoft Windows ( XP Vista ,Windowns

32 lub 64-bit 7) 32 lub 64-bit
Funkcjonalnosc CAD
Modelowanie brytowe Tak Tak Tak
Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Tak
Modelowanie hybrydowe Tak Tak Tak
Modelowanie 2D/3D Tak Tak Tak
Czy mozliwa jest praca na konturach /powierzchniach/brytach? Tak Tak Tak
Czy istnieje mozliwo3¢ tworzenia i definiowania zespotow? Tak Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie raportéw? Tak Tak Tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Nie Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesli Tak to w jakim formacie)

Asocjatywna wymiana danych z systemami CAD bez translacji,

w bezposrednich formatch danego systemu CAD

Asocjatywna wymiana danych z systemami
CAD bez translacji, w bezposrednich
formatch danego systemu CAD

Parasolid, IGES, CATIA v4 iv5, Pro-E, NX,
STEP Solid Works, Solid Edge, ACIS, DXF,
DWG, STLiVDA.

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? Tak Tak Tak

Eg\;triskiwanie mozliwosci programu do preferencji uzyt- Tak Tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? Tak Nie Tak
Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw Tak Tak Tak

Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie Tak Frezowanie 2D, wiercenie Tak/Nie/Tak /Tak

Inne metody obrdbki

Wytaczanie/pogtebianie wsteczne z obstuga cykli, obstuga
sondy pomiarowej, wycinanie drutowe, szereg strategii
rowkowania i toczenia,

Ciecie (Laser, Plazma, Woda, Plomien itp.),
Wykrawanie, Gigcie, Cigcie 5 osi

Wycinanie drutowe, wytaczanie

Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu

obrobki?

sterujacego obrabiarka? Tak Tak Tak
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak Tak
Optymalizacja programéw obrobki Tak Tak Tak
Czy istnieje mozliwo3¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji Tak Tak Tak

Dodatkowe funkcje

+ Petne wsparcie dla cykli maszynowych « obstuga oprawek
katowych, oprawek wielozadaniowych i systeméw wielo-
procesorowych « przeliczanie éciezek w tle  automatyczna
wykrywanie uchwytow i aktualizacja pétfabrykatu « narzedzia
do automatyzacji procesu wytwarzania

+ Zaawansowany rozkfad detali na arkuszu
blachy « wymiana danych z systemami erp
« szybka kalkulacja kosztow wytwarzania
* automatyzacja procesu wytwarzania *
komplesowe programowanie elementéw
blaszanych

+ Kompleksowe narzedzia do wspomagania
procesu wytwarzania elementéw blaszanych
+ dedykowane narzedzia do wspomagania
projektowania i wytwarzania form wtrysko-
wych « konwersja $ciezek narzedzia z 3 do
5 osi * dedykowane narzedzia do srmulacji
procesu wtrysku - modut visi flow

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej,
shareware ttp.?

Wersja Student Edition dostepna po rejestracji na stronie
www.edgecam.pl

Wersja Testowa dostepna po rejestracji na
stronie www.radancnc.pl

Nie

Cena licencji na 1 stanowisko,/2 stanowiska/3 stanowiska
(dotyczy wersji podstawowej)

od 10 000 PLN netto

od 10 000 PLN netto

Wg. indywidualnej wyceny

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna?
JesliTak, to jaki jest okres jej trwania?

Tak - w cenie zawarta jest roczna opieka techniczna oraz roczna subskrypcja

Czy sa prowadzone szkolenia?

Tak

Tak

Tak

Rodzaje i zakres szkolen

Szkolenia ze znajomosci oprogramowania Edgecam, Radan, VISI- zakres dostosowywany jest do potrzeb uzytkownika

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.nicom.pl

www.radancnc.pl

www.nicom.pl

KONTAKT:

Wroctaw - Biuro Nicom,ul. Ostrowskiego 30, 53-238 Wroctaw, T. 71333 24 26, F. 71333 24 26
Rzeszéw - Biuro Nicom, ul. Wyspiafskiego 27a, 35-111 Rzeszow, T. 17 853 00 62, 17 853 02 73,F. 17 853 00 62, 17 853 02 73 w.36
Poznan - Biuro Nicom, ul. Malwowa 54, 60-175 Poznani, T. 61830 42 37, F. 61830 42 37
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

Producent: SmartCAMcnc | Punch! Software Punch! Software
Skrécona nazwa firmy: FALINA

Nazwa programu/aplikacji: SmartCAM Shark CAD ViaCAD

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: SmartCAM 19.5 Shark LT v8; Shark FX v8 VEEED Zei‘ésc;,q\gapﬁﬁ?,szn/ 3D8;
Przynalezno$¢ do grupy CAD/CAM CAM CAD CAD

Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak Tak Tak

Wymagana platforma sprzetowa PC PC; MAC PC; MAC

Windows 7i 8 ,Vista, XP; Macintosh

Windows 7i 8,Vista, XP; Macintosh OS

Systemy operacyjne Windows 718 ,Vista, XP 0510.5 Iub wyzszy 10,5 lub wyzszy
Funkcjonalnos¢ CAD
Modelowanie brytowe Tak Tak
Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Tak
Modelowanie hybrydowe Tak Tak
Modelowanie 2D/3D Na konturach Tak Tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? Praca konturowa Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak, na konturach Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? Raporty CAM TAK TAK
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? TAK TAK

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesli Tak to w jakim formacie)

SAT,STERIGES,DXF.DWG,SLDPRT,IPT

Eksport: Shark, 3D Studio, ACIS SAT,
Adobe lllustrator, BMP. CGM, Catia
v4, Catia v5, DWG/DXF, EPS, Facet,
FACT, IGES, JPG, Macro, RAW, STER,
STL, Text, VDA, Viewpoint Media,
VRML, Wavefront OBJ. Import: Shark,
3D Studio, ACIS SAT, Adobe lllustrator,
Adobe PhotoShop, BMP, Catia v4, Catia
V5, DWG(DXF, Facet, FACT, GIF, Grid
Surface, IGES, Inventor, JPG, Macro,
PNG, ProE, Punch! Objects, Rhino 3DM,
SKETCHUP Spline, STEP STL, Text, TIFF,
Truespace COB, VDA, Wavefront OBJ.

"Eksport: ViaCAD, 3D Studio, ACIS
SAT, Adobe lllustrator, BMP CGM,
DWG/DXF, EPS, Facet, FACT, IGES,
JPG, Macro, RAW, STER, STL, Text,
Viewpoint Media, VRML, Wavefront
OBJ. Import: ViaCAD, 3D Studio, ACIS
SAT, Adobe lllustrator, BMP DWG/DXF,
Facet, FACT, Grid Surface, IGES, JPG,
Macro, PNG, Punch! Objects, Rhino
3DM, SKETCHUP, Spline, STEP STL, Text,
Truespace COB, Wavefront OBJ."

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? Tak Tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak Tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych?

Funkcjonalno$¢ CAM
Wsparcie podprograméw Tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak

Inne metody obrobki

Ciecie woda, laserem; wycinanie

drutowe
Czy program posiada mozliwo$¢ wygenerowania kodu sterujacego Tak
obrabiarka?
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak
Optymalizacja programéw obrébki Tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki? Tak

Dodatkowe funkcje

Automatyzacja technologii poprzez
wiasny jezyk programowania. Unikato-
wa bezposrednia zamiana modelu na
Sciezke i na odwrét.

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej,
shareware itp.?

TA

K oraz dostepny jest Podrecznik Uzytkown

ika

Cena licencji na 1 stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska
(dotyczy wersji podstawowej)

Juz 0d 1250 USD Netto

Wersja podstawowa 1 stanowisko
2 240 PLN Netto

Wersja podstawowa 1 stanowisko
120 PLN Netto

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna?
JesliTak, to jaki jest okres jej trwania?

TAK, przez okres 12 miesiecy

Wsparcie telefoniczne, e-mail, telefon

, on-line przez caty okres uzytkowania

Czy sa prowadzone szkolenia?

Tak

Tak

Tak

Rodzaje i zakres szkolef

Szkolenia petne; Szkolenia on-line

Petne szkolenia oraz szkolenia On-line

Petne szkolenia oraz szkolenia On-line

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.smartcamenc.pl

www.sharkcad.pl

www.sharkcad.pl

KONTAKT:

e-mail: info@falina.pl, tel. (+48 22) 296 78 98
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Producent: Omega ADEM Technologies Ltd. | Type3 Camtek GmbH
Skrécona nazwa firmy: TORUS Sp. z 0.0.
Nazwa programu/aplikacj: ADEM LaserType PEPS
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: ADEM 9.0 LAl PEPS 7.021
Przynalezno$¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAMDAM CAD/CAM
Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak Tak Tak
Wymagana platforma sprzetowa PC Windows pC
System operacyjne Windows Windows XP i nowsze Windows
Funkcjonalno$¢ CAD
Modelowanie brytowe Tak Nie Tak
Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Tak
Modelowanie hybrydowe Tak Nie Tak
Modelowanie 2D/3D Tak Tak Tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? Tak Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? Tak Nie Nie
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Nie Nie
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Nie Tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? Tak Tak Tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesliTak to w jakim formacie)

IMPORT: Catia5, Pro/E, NX, Soli-
dWorks, ACIS, VDA, IGES, STEP, DXF,
STL - EXPORT: VDA, IGES, ACIS, STER,

Autocad, Rhino, 3DStudio, STL, IGS,
SAT, TXT, ISO, PDF i inne

DXF, DWG, IGES, HP- MI, VDAFS, STEP,
XMT, SAT, STL, ProE, Catia v4, Catia
V5, Unigraphics, VISI, SolidWorks,
INVENTOR, IronCAD, HICAD, SOLID

DXF, STL EDGE, Rhino, Gerber i Daveg
Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? Tak Tak Tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? Tak (wktadki, podziat...) Nie Nie
Funkcjonalno$¢ CAM
Wsparcie podprograméw Tak Tak Tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak Grawerowanie Frezowanie, toczenie, wiercenie/

grawerowanie

Inne metody obrdbki

Punching (Wykrawanie mechaniczne)
Laser Plazma, WaterJET wieloosiowe

Ciecie laserem

Toczenie z frezowzniem, Wieloosiowe
Ciecie Drutem, Ciecie/Wykrawanie
Plazma, Woda, Laserem (wieloosiowe)

Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujacego

shareware ttp.?

obrabiarkg? Tak Tak Tak

Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak Tak

Optymalizacja programéw obrébki Tak Tak Tak

Czy istnieje mozliwo$¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrdbki ; "

na podstawie kodu NC? Nie Nie Tak

Kastomizacja strategii + tworzenie Zint ie syst CAM 2t
Dodatkowe funkdje wiasnych wzorcow strategii, Biblioteka integrowanie systemu LAM z typem
technologii maszyny CNC i postprocesorem

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, Nie Nie Nie

Cena licencji na 1 stanowisko/2 stanowiska/3 stanowiska (dotyczy
wersji podstawowej)

W zaleznosci od konfiguracji oprogra-
mowania

W zaleznosci od konfiguracji oprogra-
mowania

W zaleznosci od konfiguracji oprogra-
mowania

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna?
JedliTak, to jaki jest okres jej trwania?

Tak - minimum 1rok

Opieka nie jest wymagana - jest opcja
dodatkowa - najczedciej: 1rok

Tak - minimum 1rok

Czy sa prowadzone szkolenia?

Tak

Tak

Tak

Rodzaje i zakres szkolefi

Peine CAD/CAM

Petne szkolenia

Petne

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.toruscadcam.com.pl

www.toruscadcam.com.pl

www.toruscadcam.com.pl

KONTAKT:

TORUS Sp. z 0.0. - ul. Warszawska 31bud 6A, 05-092 tomianki
T. 22 832 4709; e-mail: torus@toruscadcam.com.pl
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

Tebis Technische Informationssys-

Producent: SpaceClaim Corporation teme AG Type3
Skrécona nazwa firmy: TORUS Sp. z 0.0.
Nazwa programu/aplikacji: SpaceClaim ENGINEER TEBIS TypeEdit
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: SpaceClaim 2012+ TEBIS V3.5 R4 ALl
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD CAD/CAM CAMDAM
Polska wersja jezykowa (tak/nie) Tak Tak Tak
Wymagana platforma sprzetowa PC PC Windows
System operacyjne Windows Windows Windows XP i nowsze
Funkcjonalnos¢ CAD
Modelowanie brytowe Tak Nie Nie
Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Tak
Modelowanie hybrydowe Tak Tak Nie
Modelowanie 2D/3D tak + DirectModeling Tak Tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? Tak Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotéw? Tak Nie Nie
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak Nie Nie
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Nie Nie
Czy program umozliwia tworzenie raportow? Tak Tak Tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD
(jesli Tak to w jakim formacie)

IMPORT:Catia4, Catia5, Pro/E, NX,

SolidWorks, Inventor, Parasolid, ACIS, VDA,

IGES, STER DXF.DWG, STL, ASM, Rhino,
SketchUR, PDF3D, JT - EXPORT: VDA, IGES,

SketchUR ACIS, DXF/DWG, Catia5, JT, OBJ,

Parasolid, PDF, VDA, STEP, DXF, STL, Rhino,

IMPORT: Catia4, Catia5, Pro/E, NX,
SolidWorks, Parasolid, VDA, IGES, STEP
DXF, STL - EXPORT: Catia4, Catia5, NX,

VDA, IGES, STEPR, DXF, STL

Autocad, Rhino, 3DStudio, STL, IGS,
SAT, TXT, ISO, PDF i inne

VRML, XAML
Czy istnieje mozliwo3¢ naprawiania uszkodzonych rysunkdw? Tak Tak Tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak Tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? Tak Nie Tylko wktadki
Funkcjonalno$¢ CAM
Wsparcie podprograméw Tak Tak

Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie

Frezowanie wieloosiowe /toczenie/
Wieloosiowe toczenie z frezowaniem/
Wiercenie z indeksacjg

Frezowanie/wiercenie/grawerowanie

Woeloosiowe Wykrawanie/Okrawanie

Inne metody obrdbki Frezowaniem Laserem Wire EDM Gwintowanie
Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujacego Tak Tak
obrabiarka?
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak
Optymalizacja programéw obrobki Tak Tak
Czy istnieje mozliwo3¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki Tak Nie
na podstawie kodu NC?

Integracja postprocesora (generatora pro-

. graméw NC) z Wirtualna Maszyng (model

Dodatkowe funkcje maszyny) - czyli na ekranie maszyna zacho-

wuie sie doktadnie tak jak w rzeczywistoscil
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, Nie Nie Nie

shareware ttp.?

Cena licencji na 1 stanowisko,/2 stanowiska/3 stanowiska
(dotyczy wersji podstawowej)

3310,- EURO + 750 EURO za kazdy
DODATKOWY zestaw IMPORT/
EXPORT

W zaleznosci od konfiguracji oprogra-
mowania

W zaleznosci od konfiguracji oprogra-
mowania

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna?
JesliTak, to jaki jest okres jej trwania?

tak - min. 1rok - przez caly czas trwa-

nia opieki dostepna 2-ga licencja

tak - minimum 1rok

Opieka nie jest wymagana - jest opcja
dodatkowa - najczesciej: 1rok

Czy s3 prowadzone szkolenia?

Tak

Tak

Tak

Rodzaje i zakres szkolef

Petny CAD

Petne CAD/CAM

Petne szkolenia

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.toruscadcam.com.pl

www.toruscadcam.com.pl

www.toruscadcam.com.pl

KONTAKT:

TORUS Sp. z 0.0. - ul. Warszawska 31 bud 6A, 05-092 tomianki
T. 22 832 4709; e-mail: torus@toruscadcam.com.pl
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Macro z System 3K —czy tylko do paletyzag;i
produkgcji elektrod w narzedziowni ?

W kolejnym artykule na temat paletyzacji System 3R, publikowanym
na tamach Forum Narzedziowego OBERON, chce opisa zalety popular-
nego systemu Macro, bazujacego na typowych paletach 54 x 54 mm,
ale jak sie zaraz okaze, nie tylko na takich matych.

Pierwszym pomystem na usprawnienie pracy w narzedziowniach byto
skrocenie czasu ustawiania elektrod na drazarkach wgtebnych wzgle-
dem wktadki, w ktorej miat by¢ wykonywany otwoér. Wynalazki typu Mini
System 3R czy inne podobne powstawaty w latach 70 zesztego stulecia.
Pomyst byt prosty. Skoro drgzenie trwa pét godziny lub godzine, a usta-
wianie elektrody wzgledem drazonego elementu okoto kwadransa, to
skro¢my ustawianie i zyskamy kilka godzin pracy obrabiarki w ciggu dnia.
Idee dobrze oddaje hasto stosowane na catym Swiecie przez System 3R:
.One Minute Setup”. Aby nie szafowal angielszczyzng: ,Ustawianie
w minute”. Hasto oddaje cata idee paletyzacji w trzech stowach.
Pietnastokrotne skrdcenie czasu ustawiania daje wymierne oszczednosci.
Przyjmujac np. osiem godzin pracy maszyny na zmianie, z czego cztery
drazenia s po 1 godzinie (plus 4 ustawienia po 15 minut), a cztery pot-
godzinne (plus kolejne 4 ustawienia po 15 minut) widzimy, ze ustawianie
zajmuje 2 godziny na zmianie. Jezeli koszt pracy obrabiarki wynosi po-
wiedzmy 150 ztotych na godzine, to zredukowanie tych dwéch godzin
do 8 czy dla tatwiejszego rachunku 10 minut pozwoli zaoszczedzi¢ 275
ztotych na zmianie. Jezeli maszyna pracuje na dwie zmiany, to paletyzacja
produkgji elektrod wyposazona w Macro z System 3R pozwala zaoszcze-
dzi¢ ponad 500 ztotych dziennie w stosunku do tradycyjnego ustawiania.
Koszt systemu, wielko3¢ oszczednosci i jeszcze kilka cyfr wrzuconych do
popularnego Excela pozwalaja jasno pokaza¢ w jakim czasie inwestycje
w System 3R sie zwréci. Powiem  krétko: wydane pienigdze zwrécg sie
szybciej niz myslicie.

Fot. 1. Oberon sprzedaje System3R Macro od 10 lat, ale taki widok cieszy
moje serce podwdjnie. Oferujemy przeciez miedz MIE i grafity do drgze-
nia.

Do tej oszczednosci dochodzi inny bonus. Powstajgce w zasadzie
z niczego (bo nie kupujemy kolejnej obrabiarki za setki tysiecy tylko Sys-
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tem 3R za utamek tej kwoty) wolne moce produkcyjne pozwalaja na wiek-
sz elastycznos¢ w przyjmowaniu zlecef. Potencjalny klient nie odchodzi
z przystowiowym kwitkiem, bo mamy o np. dwie godziny czasu pracy
maszyn wiecej. Kazdy wie, ze przywiazanie klienta, dyspozycyjnosé
wobec niego s wazne, by go nie utraci¢. Pracownicy pracuja z mniejsza
presja czasu. Nie ustawiaja elektrody ,na czas”, tylko pozycjonujg jg na
palecie wzgledem osi X/Y/Z uchwytu juz podczas frezowania. | moga
zatozy¢ ja na drazarke w minute z mikronowg dokfadnoscig i powtarzal-
noscia. Genialnie proste rozwigzanie. Wykwalifikowany pracownik moze
przygotowaé elektrody, ktérych prace uruchomi mniej doswiadczony
pracownik w prosty sposoéb, zapinajac elektrode kluczykiem czy przyci-
skiem w uchwycie. Prawda, ze to tatwe?

Fot. 2. Macro Magnum uchwyt, ciegno i paleta, tym razem okrqgfa. Duzy
otwor w podstawie uchwytu pod mocowanie Refix, pozwalajgce na szyb-
kie ustawienie samego uchwytu na stole obrabiarki.

Dlaczego zatem czasem rodza sie opory wsrdd pracownikow czy
wiascicieli? Poniewaz trzeba wydac np. osiem tysiecy euro. Warto jednak
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zwrdci¢ uwage na to, ze to jest raptem ok. trzydziesci piec tysiecy ztotych.
Przy pracy na jedna zmiane z przyktadu jak powyzej, wydatek zwrdci sie
w: 35.000,-/275,- = 127 dni roboczych. Po tych 127 dniach firma zarabia
na czysto. Excel nie ktamie ;-).

Sto kilkadziesiat firm stosuje w Polsce System 3R przy produkgji
elektrod. Warto do nich dotaczy¢, by mie¢ bardziej konkurencyjna na-
rzedziownie. A posiadaczom System3R czy jakis innych mocowan, chce
zwrdci¢ jeszcze uwage na jeszcze cos. Elektrody to jedno, ale obrébka
wktadek na centrum, szlifierce i drazarce to kolejny element taficucha
produkcyjnego, w ktérym mozna skréci¢ radykalnie czasy ustawiania.
Ustawia¢ w minute i bez ludzkich btedéw. A skoro bez btedéw, to godzi-
ny pracy wiozone w produkcje detalu (wymierne w ztotdwkach) nie ida
na marne. Prosze zatem rozwazy¢, ile czasu tracicie na ustawianie detali
metalowych przy ich obrébce. Wspdlnie mozemy wyliczy¢, w jakim czasie
firma osiagnie pewny zwrot z zainwestowanych pieniedzy.

Fot. 3. Macro Junior to najtarisze, bo najmniejsze palety, stosowane do
drobnych elektrod. Wykonywane takze jako Ready-to-Run, czyli gotowe
do zafozenia na obrabiarke z elementem miedzianym lub grafitowym juz
przymocowanym przez System 3R.

Zaleta System3R Macro jest , ze mate palety 54 x 54 mm maja te same
elementy pozycjonujace, co wieksze 70 x 70 mm czy okragte o Srednicy
116 i 156 mm. Niezaleznie od uchwytu bazowego, mozna je wszyst-
kie zamocowac na tym samym uchwycie. Do frezowania stali, tak-
ze ulepszonych cieplnie potrzebny jest nieco wiekszy uchwyt Macro,
np. Macro Magnum. Ale mimo tego, ze jest wiekszy, mozna na nim frezo-
wac i elektrody na matych paletach. Jeden solidny uchwyt wystarczy, by
obrabia¢ zaréwno mate miedziane czy grafitowe elektrody i ciezkie kostki
stalowe o wymiarach 250 x 250 x 250 mm i wadze do 100 kg. Kwestia
tylko jakie palety zostang zastosowane. Typowe mate, czy moze wieksze.

Przy planowaniu obrébki stali z paletyzacjg pada czasem pytanie:
A co z hartowaniem? Paleta sie nie zniszczy?” Mam i na to bardzo proste
rozwigzanie. Ponad 40 lat System 3R na rynku pozwolito opracowac uni-
kalne rozwigzania. A ja zapraszam do kontaktéw z Oberonem, abysmy
mogli pomdc Pafstwu wdrozy¢ System 3R. Musimy my i nasze polskie
firmy by¢ coraz bardziej konkurencyjni na wymagajacym, narzedziowym
rynku.

Robert Dyrda

OBERON Inowroctaw
Przedstawiciel System 3R w Polsce
Kom. 60189 54 84

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotow /minute!

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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Grafity izostatyczne MERSEN
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temperaturze

Prasowanie

Selekqa Mielenie

Grafityzacja

Kontrola jakosci

W poprzednim numerze naszego dwumiesiecznika przyblizyli-
Smy Painstwu profil oraz historie pierwszego producenta grafitow
izostatycznych na Swiecie — francuskiej firmy MERSEN. Druga czes¢
artykutu dotyczy¢ bedzie skomplikowanego procesu, jakim jest pro-
dukcja grafitu. Prawdopodobnie niewielu z Paristwa zdaje sobie bo-
wiem sprawe, Ze proces ten jest tak bardzo ztozony i czasochtonny,
a produkt finalny ma tak wiele licznych zastosowan.

Surowy i nieoczyszczony materiaf.

Sztuczny grafit, produkowany przez firme MERSEN, wytwarzany jest
z dwbch podstawowych sktadnikdw. Pierwszy z nich, to sproszkowany
koks naftowy, stuzacy jako wypetniacz, drugi zas, to smota weglowa bedaca
spoiwem produktu.

Koks weglowy, to sktadnik produkowany w rafineriach naftowych, uzy-
skiwany poprzez przemystowe wygrzewanie wegla kamiennego, w specjal-
nie w tym celu skonstruowanym piecu koksowicznym, za pomocg gazéw
spalinowych. Pétprodukt poddaje sie procesowi kalcynowania w tempera-
turze ponad 1000°C (polega na ogrzewaniu zwigzku chemicznego ponizej
jego temperatury topnienia, w celu spowodowania czesciowego rozktadu
chemicznego tego zwigzku, poprzez usunigcie wody).

Smote weglowa z kolei, otrzymuije sie w wyniku odgazowania wegla ka-
miennego w temperaturze ok. 1200 °C. Jest jednym z produktéw ubocznych
z produkgji koksu z wegla kamiennego.

Mielenie.

Po poczatkowej inspekgji w/w surowych materiatéw dokonuje sie mie-
lenia koksu weglowego na okreslonej wielkosci ziarna. Za pomoca specjalnie
przeznaczonych do mielenia maszyn (zdj.1), bardzo drobny pyt weglowy
przenoszony jest specjalnymi dyszami do wordw magazynujacych pyt w
zaleznosci od wielkoci zmielonego ziarna. Na potrzebe artykutu, aby ogra-
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niczy¢ nasza dyskusje, skupimy sie jedynie na ziarnach o wielkosci 4 do 20
mikrondw — takie bowiem gradacje stosuje sie przy procesach obrébki elek-
troiskrowej.
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Miksowanie i ponowne mielenie.

Wraz z zakofczeniem procesu mielenia, sproszkowany koks taczy sie ze
smota weglowa i poddaje miksowaniu w wysokich temperaturach, w dedy-
kowanych do tego maszynach (zdj.2). Dzigki temu smofa ulega roztopieniu
ifaczy sie z ziarnami koksu, tworzac jedng catos¢. W zaleznosci od wielkosci
ziaren, proces ten trwa dtuzej lub krécej, jest mniej lub bardziej intensywny.
Uzyskuije sie dzieki temu zmiksowane ,kulki grafitowe”, ktére po tym proce-
sie ponownie miksuije sie i kruszy na drobne ziarna.

Selekcja i przesiewanie.

Na tym etapie okresla sie gatunek produkowanego grafitu. Urzadzenia
selekcjonuja ziarna w zaleznodci od jego rozmiaru odrzucajac te, ktore nie
pasuja, zostaty Zle sproszkowane, lub nieprawidtowo zmiksowane. Proces
ten jest bardzo skomplikowany, niemniej konieczny do uzyskania odpowied-
niej jakosci gatunku grafitowego.

Prasowanie izostatyczne.

Kolejno nastepuje prasownie grafitu. Sproszkowany grafit faduje sie
do duzych form o rozmiarach ostatecznych blokéw i poddaje wysokiemu
cisnieniu o wartosciach przekraczajacych 150 Mpa (zdj.3).Dzieki zastoso-
waniu réwnego nacisku i cisnienia, ziarna uktadajg sie symetrycznie, dzieki
czemu ich rozktad w formie jest rownomierny. Zastosowanie tej techniki
nazywamy prasowaniem izostatycznym, powoduje ono uzyskanie jednako-
wych wiasnosci grafitu w przekroju catej formy. Ma to niebagatelne znacze-
nie, gdyz wéwczas klient koficowy dostaje powtarzalny i jednakowy wyréb
za kazdym razem.

Poddanie grafitu wysokim temperaturom.

Sprasowany juz grafit trafia do duzych piecéw, gdzie poddaje sie go wy-
sokim temperaturom. Jest to najdtuzszy z proceséw produkcyjnych, ktory
facznie trwa od dwoch do trzech miesiecy. Bloki grafitowe regularnie pod-
daje sie wysokim temperaturom w okolicach 1000°C i ponownie chtodzi je.
Temperatura procesu jest kontrolowana bez przerwy, celem unikniecia
pekniec i wad materiatu. Po ukoficzeniu procesu, spieczony blok grafitowy
jest juz bardzo twardy i posiada cechy sztucznego grafitu przemystowego.
Niestety nadal jego wiasnoici elektryczne i termalne nie kwalifikuja go jako
materiatu odpowiedniego do proceséw EDM.

Grdfityzagja.

Przedostatnim etapem produkcyjnym jest grafityzacja, czyli ponowne
poddawanie blokéw grafitowych wysokim temperaturom — tym razem sa
one ultra wysokie, gdyz siegaja prawie 3000°C. Proces ten, jest intensywny,
lecz krotkotrwaty. Whasnie tutaj bloki grafitowe uzyskujg wszystkie final-
ne cechy, takie jak okredlona przez producenta przewodnos¢ elektryczna
i termalna. Tutaj takze grafity uzyskuja swoja elastycznos¢ oraz znakomite
wiasciwosci obrobcze. Uzyskanie tych wartosci zapewnia mozliwo3¢ stoso-
wania tych grafitéw jako elektrod wgtebnych.

Kontrola jakosci, ciecie.

To ostatni etap produkgji. Tutaj dokonuije sie pomiaru wszystkich cech
gotowego produktu. Dokonywane sg pomiary wielkosci ziarna, gestosci,
wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie. Po wykonaniu prob i testow, grafity
tnie sie na mnigjsze bloki (zdj. 4), pakuje i wysyta w rézne czesci Swiata,
aby klienci mogli wykorzysta¢ je w swoich narzedziowniach. Takze w Polsce!

Firma Oberon Robert Dyrda jest wytacznym przedstawicielem grafitow
producenta Mersen na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy wiele r6z-
nych gatunkéw, przeznaczonych do réznych aplikacji. Kupicie u nas Pafistwo
grafit ciety na wymiar, przygotéwki w postaci pretéw okragtych, kwadrato-
wych, ptytek zbieznych do drazenia kanatéw oraz elementéw klinowych.
Na zyczenie klienta wykonujemy gotowe elektrody, po dostarczeniu nie-
zbednej dokumentacji CAD/CAM. Dziatamy bardzo szybko, materiat wysy-
tamy na drugi dzief roboczy po otrzymaniu zaméwienia. Zapraszamy do

wspbtpracy! o ) )
Z pozdrowieniem Dawid Hulisz
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stale do zadan specjalnych
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poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosé
tatwe polerowanie i teksturowanie

zwiekszona przewodno$¢ cieplna (krétsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany A
ArcelorMittal
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OBERON® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw, 52 354 24 00, oberon@oberon.pl
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