FORUM NARZEDZIOWE

DWUMIESIECZNIK INFORMACYJNO - TECHNICZNY ) 2013
nm

Awaryjne zakupy stali -str. 50
Stal SUPERPLAST ®odpowiedzigna ... str. 30 ~




O] 23— BN
K]ELCE-#- a—

(= éle.?&ze, Al prie (i

Instytuc]e wspierajace;

BHSTYTUT ZAAWANS DWANYCH
TECHNOLDGI WYTWARZANIA

POLUTECHNIKA

= SWIETORREYSIA
F§] STOMTOOL -
Targi Obrébki Metali, Obrabiarek i Narzedzi G soomscs

STOM-BLECH &

.l!“ Tﬂlgi Dbl’ﬁbl‘;; BJ&L]‘I INSTYTUT SPAWALMICTIWA
SPAWALNICTWO Pa:mua! medialny:
Mlctlzvnmd f £ Technol o2 obrabiarkixtech.pl
i Urfdldz’ﬂﬂ d].:.“éTJa'N mm:u DE“ ?:_': laboratoria.aiech. pl

W AMETAL PL

CONTROL-STOM

Targi Przemystowej Techniki

Pomiarowe)

, EXPO-SUR FACE

Targ 'lcdmoluﬁ ﬁntvkamzbqn} ch

oraz Ochrony Powierzchni

HRHY J«_-c—.ﬂ'r&& liatellicler: ?L

TARGI KIELCE SA ul. Zakladowa 1, 25-672 Kielce




- NUMER 01 (58) 2013 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Szanowni Pafstwo!

Minefa zima, nie doszto jednak do kofica Swiata, zatem bedziemy
dalej zy¢. Juz teraz ciesze sie na spotkania targowe, wizyty u klientéw. Bo
drogi znéw sa przejezdne. Nie musimy sie baé, czy uda sie dojechac. A
jezeli z powodu dziury koto sie urwie? No c6z, koto naprawig, a i dziure
w koncu zafataja. Toz premier Tusk odtrabit zdobycie niesamowitej kasy
z mateczki Unii. Konia z rzedem temu, kto wie jak te pienigdze (ponad
100 mld w 7 lat) maja sie do naszego narodowego rocznego budzetu.
| jakie s3 nasze wptaty do macochy Unii.

Tak sie staram w tych kwotach orientowaé, bo praca w sektorze
prywatnym jest petna stresdbw. Moze warto pomysle¢ o pracy w
budzetowce? W naszym wojewddztwie w sektorze prywatnym pracuje
526 600 os6b, zarabiajgc Srednio 2600 PLN miesiecznie. | z tych kwot
mali przedsiebiorcy jeszcze inwestujg w rozwoj swoich firm. Natomiast w
sektorze publicznym, utrzymywanym z podatkéw ptaconych przez sektor
prywatny pracuje w kujawsko-pomorskim 156 900 osdb, ze Srednim
wynagrodzeniem 3500 PLN. Ich jedyny ktopot, to jak bedzie wygladata
trzynastka i czemu sie spdznia.

Nie jestem pewien jak dtugo da sie te prywaciarskg krowe doi¢, lub
tej kurze ztote jajka wybiera. Na ile starczy ludziom patriotyzmu, by
pracowal tu, gdzie lezg kodci przodkéw; gdzie urzednik przebrany za

Robin Hooda tworzy kolejne podatki i przepisy, aby
zatru¢ zycie innym i by zabra¢ pracujgcym i daé
urzedujacym. Statystyki mowig, ze jest nas w Polsce
coraz mniej. Nie tylko dlatego, ze rodzi sie mniej
dzieci, ale poniewaz ludzie emigruja na potege: wg
.Gazety Pomorskiej” 80% respondentéw przyznaje
sie, ze kto$ z ich rodziny wyjechat ,za chlebem”.
Jak domyslam, sie na pewno nie chory, i nie emeryt.
Mam dzieci generalnie w wieku szkolnym, wiec sg
w domu, ale z siedmiorga kuzynéw, tylko jeden zostat
w kraju, reszta mieszka (tymczasowo?) za granica.
| wszystko sa to ludzie miedzy 20 a 40 rokiem zycia.

Ciekaw jestem jaki jest pomyst naszego rzadu
na rozwigzanie sytuacj demograficznej poza
promowaniem zwigzkéw homoseksualnych (nota
bene zwigzkéw ,martwych”, bo bezptodnych).
Mam wrazenie, jakby jakis tajemniczy wrég chciat
bezkrwawo rozwiaza¢ problem Polski i Polakéw.
Rozwigza¢ na zasadzie: uciekng lub sami wymra.
Obecny rzad wcale nie broni polskiej racji stanu,
tak ja jg rozumiem. | nie pomaga mi $wiadomo3¢, ze ja na tych ludzi nie
gtosowatem.

Wracajac do poczatku mojej mysli, skoro rzad nie dba o nasze
zdrowie, 0 nasza odwiate (patrz zmniejszanie godzin lekcji historii Polski),
o to czy potencjalni pracownicy nie wyemigruja, czy nie wyemigruja ludzie
w sile wieku tzw. produkcyjnym, to i raczej nigdy nie beda dbali o nasze
przedsiebiorstwa. Bo i po co. Mamy sie lepiej poczuc? Nie - mamy opuscié
ten kraj zyznych ziem, bo kolonisci przyjada i tu zamieszkajg. Moze
czarnowidztwo, ale mam wrazenie, ze coraz mniej polskich firm jest na
rynku, a coraz wiecej powstaje zagranicznych filii firm, zatrudniajacych
naszych rodakéw za minimum socjalne.

No tak, o polityce i przysztosci mozna prawie bez kofica, i to raczej
pesymistycznie. Podsumowujac - nie mozemy dac sie pokonad, tylko robi¢
swoje najlepiej jak umiemy. Zapraszam do lektury Forum Narzedziowego i
do spotkania z Oberonem na kolejnych wiosennych targach w Kielcach -
STOM-ie i PLASTPOL-u. Jak wiosna to wiadomo - tylko w Swietokrzyskim
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Krotko

KONIEC Z KRADZIEZA METALI?

Nie tylko naszym rodzimym problemem sg
kradzieze stalowych czy miedzianych elemen-
téw i oddawanie ich na ztom. Miedziane rynny
czy pokrywy studzienek kanalizacyjnych ging jak
Polska dtuga i szeroka. Jest to tez plaga w Euro-
pie. Znajoma jadac pociggiem z Monachium do
Poznania miata kilkugodzinny postéj w Niem-
czech, bo ktos ukradt trakcje elektryczng. Na
szczescie komentarze w pociggu nie wskazywaty
na wigzanie ze sprawg naszych rodakéw, tylko
inne nacje. Z ciekawoscig zatem przeczytatem
w ETMM o nowych regulacjach prawnych naWy-
spach. Otéz w Anglii i Walii nie wolno dokonywac
transakji gotéwkowych powigzanych z obrotem
ztomem. Czyzby kazdy ze zbieraczy ztomu musiat
procz starego wozka czy roweru do przewozu
zdobyczy mie¢ konto w banku? Ale skoro kiedy
u nas oddaje makulature, to musze poda¢ dane
z dowodu osobistego? Z kazdym uszczelnieniem
procedury udatoby sie pewnie ograniczyé jeszcze
bardziej drobne kradzieze elementéw metalo-
wych, ktére nagle, po potamaniu czy odpitowa-
niu staja sie Ztomem. We wspomnianym artykule
oszacowano kradzieze w Anglii i Walii na 15 tys.
ton rocznie.

Nie wiem ile jest tych kradziezy wagowo
w Polsce, ale ostatnio opisywane wytudzenia
VAT przy transakcjach stala siegaja 6 miliondéw
w jednej aferze ujawnionej na poczatku roku w
Gliwicach. Jezeli byta to stal spawalna, to wy-
spiarski poziom wagowy kradziezy udato nam sie
uzyskac jedna afera. | co, pieciu gtéwnych oskar-
zonych, plus aresztowania tzw. ,stupéw”. A prze-
ciez oni to wszystko wtadnie na przelew robili.
I nawet nie musieli wozeczkdw ze ztomem pchad.
Céz, Polak potrafi. Dobrze, ze kto$ jednak wpadt
na$lad i ztapat , biznesmenéw”.

Na pewno duzo wiecej szkdd nizby wynikato
to z wagi skradzionych rzeczy robig jednak ,zto-
miarze”. Kradziez pokrywy studzienki ulicznej to
awarie aut ze szkodami za tysigce ztotych, uciecie
kabli to przestoje produkcyjne, albo jak u mojego
sasiada, raptem jeden wyciety metr miedzianej
rurki przy piecu CO w piwnicy zaowocowat za-
laniem tejze.

FORMET BYDGOSZCZ W DZIERZAWIE?

Z uwaga Sledze historie bydgoskiego For-
metu. Pisatem w poprzednich numerach, ze ta
najwieksza narzedziownia w Polsce zostata we
wrzedniu 2012 postawiona w stan upadtosci. Po
45 latach dziatalnosci zamyka sie kuznia kadr dla
okolicznych narzedziowni. Tymczasem w koAcu
lutego lokalnej prasie (Gazeta Pomorska) poja-
wity sie wypowiedzi syndyka masy upadtosciowej

spétki, pana Marka Hopcia, ze poszukuje dzier-
zawcy na cze$¢ produkeyjna bydgoskiej fabryki
form metalowych. Firma mimo ogtoszenia upa-
dtosci realizuje rozpoczete zlecenia. Zatoga ma
wyptacane pensje w terminie, a odprawy zwol-
nionym wypfacane s z Funduszu Gwarantowa-
nych Swiadczeri Pracowniczych.

Trzymam kciuki za powodzenie planéw syn-
dyka. Gdyby Formet powstat jak przystowiowy
Feniks, kilkadziesigt os6b dalej miatoby prace,
tym bardziej, ze jest tam spora grupa ludzi na
kilka lat przed emerytura, po przepracowanych
dziesiecioleciach w Formecie.

TARGI EKOTECH W KIELCACH
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EKOTECH

W dniach 26-28 Il 2013 odbyty sie w Kile-
cach XIV Targi Ekologiczne, Komunalne, Su-
rowcow Wtdrnych, Utylizacji i Recyklingu
EKOTECH. Podobnie jak w latach ubiegtych — ob-
fitowaty nie tylko w nowosci produktowe i tech-
nologiczne, prezentowane przez wystawcow, ale
takze w liczne konferencje i branzowe spotkania.
Kazdego roku w targach EKOTECH udziat biorg
wiodacy w branzy europejscy dostawcy rozwig-
zaf z zakresu gospodarki odpadami, systemoéw
zbiorki, segregacji, zmniejszania objetosci, trans-
portu, odzysku i utylizacji odpadéw. Swojg oferte
prezentujg takze producenci maszyn do odpa-
déw oraz producenci wysokiej klasy urzadzeh
mechanicznych przeznaczonych do pielegnadji
terendw zieleni obiektéw komunalnych i sporto-
wych.

EPLA 5-7 MARCA 2013, POZNAN
N bl X
r s QT SR oy

Targi EPLA to wyjatkowe miejscem efektyw-
nych spotkan dostawcéw surowcodw oraz prze-
tworcow tworzyw i kauczuku z profesjonalistami
z firm zajmujacych sie branza polimeréw i gumy,
a takze innymi gateziami przemystu, w ktérych
wykorzystywane sg tworzywa sztuczne i guma.
Wprawdzie w ofercie wystawcoéw dominujg su-
rowce dla branzy tworzyw sztucznych i kauczu-
ku, to jednak na targowych stoiskach nie brakuje
réwniez maszyn, sprzetu oraz technologii stoso-
wanych w ich obrébce.

Ekspozycja targdw podzielona jest na 6 sa-
lonéw. Na targach mozna byto zobaczy¢ oferte

wystawcow poswiecong surowcom, kauczuko-
wi, termoformingowi i ustug wtrysku. Nowoscig
EPLA 2013 byt Salon Kompozytow na ktorym
prezentowano oferte dostawcoéw maszyn, urza-
dzen i technologii do przetwarzania materiatow
kompozytowych oraz Salon Maszyn, na ktérym
pokazano technologie, maszyny i urzadzenia dla
przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Wiecej in-
formacji na temat targéw EPLA 2013 juz wkrét-
ce na stronie wystawcy oraz w relacji z targdw
w czasopismie Forum Narzedziowego OBERON -
nr2/2013.

DZIEKUJEMY ZA ZAPROSZENIA

Z okazji 5 rocznicy dziatalnosci Centrum
Targowo-Kinferencyjnego Expo Silesia, 12 marca
zaplanowano uroczystod¢. Cata gala odbedzie
sie w potudnie w siedzibie firmy, przy ul. Braci
Miroszewskich 124 w Sosnowcu. Uroczystos¢
uswietni koncert artysty Piwnicy pod Baranami
Jacka Wojcickiego. Nasza firma otrzymata za-
proszenie na uroczystos¢, za ktore chcemy ser-
decznie podziekowaé organizatorom oraz panu
dr inz. Ludomirowi Tuszyfskiemu, prezesowi
Zarzadu Expo Silesia.

PRZEPROSINY DLA FIRMY ITA Z POZNANIA

Redakcja dwumiesiecznika Forum  Na-
rzedziowe OBERON pragnie przeprosi¢ firme
ITA Sp. z 0. 0. S.K.A. za btad w artykule ,Mikro-
skop metalograficzno-pomiarowy HAWK firmy
Vision Engineering”, ktory ukazat sie w nr 5 (56)
2012, str. 8. W tekscie pojawita sie inna grafika
zamiast loga firmy. Bardzo przepraszamy za po-
mytke.

MACH-TOOL - NAJWAZNIEJSZE SPOTKANIE

BRANZY
o
sze

Tegoroczny Salon Mach-Tool, ktéry odbywa
sie w ramach targéw ITM Polska (4-7 czerw-
ca 2013 r., Poznan), poszerzony zostat o obszar
utrzymania ruchu.

Udziat w przestrzeni ,Utrzymanie Ruchu”
potwierdzity takie firmy, jak Elokon, Fuchs, Lubri-
cation, MCPOLSKA, Univar, Teknosystem. Ekspo-
zycji wystawcow towarzyszy¢ bedzie 3-dniowa
konferencja ,Maintenance Expert Meeting 2013".
Oméwione zostang m.in. tematy: prewencyj-
ne UR, zarzadzanie w UR, analiza efektywnosci
w UR oraz studia przypadkéw z polskich przed-
siebiorstw i wyniki badari rynkowych z obszaru
produkgji i UR. Wiecej informacji na www.mach-
tool.mtp.pl
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Biznes i technologie przysztosci

Zapraszamy do Targéw Kielce w marcu 2013 roku. W wystawach
zwigzanych z obrébka blach, metali i spawalnictwem STOM-BLECH,
STOM-TOOL, SPAWALNICTWO udziat bierze okoto 400 firm z catego
Swiata. To liderzy branzy pokazujacy najnowoczesniejszy sprzet
takze w sposéb dynamiczny. W tym samym czasie odbywaja sie takze
targi pomiarowe CONTROL - STOM oraz wystawa EXPO-SURFACE
czyli impreza dotyczaca ochrony powierzchni i po raz pierwszy
kompozytéw.

Na STOM-TOOL w Kielcach prezentowane sg najnowsze technologie,
obrabiarki, maszyny i narzedzia oraz materiaty stosowane do obrébki
metali. Swoje stoiska maja tu takze instytucje, stowarzyszenia, jednostki
badawczo-rozwojowe, odrodki targowe oraz wydawnictwa branzowe. Targi
sg wysoko oceniane przez wystawcéw z Polski i zagranicy.

Na STOM-BLECH to najnowsze technologie i maszyny do obrébki blach
m.in. nowoczesne ciecia laserowe i woda, giecie, wykrawanie czy malowanie.
Nie brakuje maszyn i narzedzi oraz materiatéw stosowanych do obrébki
blachy. W Targach Kielce mozna zapozna¢ sie réwniez z innowacyjnymi

metodami grawerowania, szlifowania czy polerowania.
- E 3 f

Przy  organizacji STOM Targi Kielce wspieraja  Instytut
Zaawansowanych Technologii Wytwarzania, Politechnika Swietokrzyska
oraz Wydziat Mechaniczny Politechniki Radomskiej.

Odbywajagce sie w tym samym czasie Miedzynarodowe Targi
Technologii i Urzadzef dla Spawalnictwa SPAWALNICTWO organizowane
sg przy wspdtpracy z Instytutem Spawalnictwa z Gliwic oraz Polskg Izbg
Spawalnicza z Warszawy. W ramach wystawy prezentowane sg najnowsze
maszyny, urzadzenia oraz rozwigzania technologiczne i materiaty stosowane
w spawalnictwie, maszyny, urzadzenia i osprzet do spawania, materiaty
spawalnicze, systemy komputerowe wspomagajace procesy spawalnicze,
roboty, automaty, linie technologiczne, gazy techniczne. Wystawie
towarzysza pokazy nowoczesnych maszyn, urzadzef i metod spawania.

CONTROL-STOM to okazja do zaprezentowania najnowszych
technologiii zdobycia niezbednej w branzy wiedzy. Na targach Przemystowej
Techniki Pomiarowej, ktére w 2013 roku odbeda sie od 19 do 21 marca,
pokazany zostanie nowoczesny sprzet kontroli pomiarowej, aparatura

badawcza i wyposazenie pomieszczer laboratoryjnych. Swoéj udziat
w wystawie zadeklarowali juz miedzy innymi Mahr Polska, Oberon czy Carl
Zeiss. Dodatkowym atutem wystawy s3 spotkania branzowe, szkolenia,
prezentacje i konferencje.

W potowie marca w Targach Kielce odbeda sie takze IV Targi Technologii
Antykorozyjnych oraz Ochrony Powierzchni. Zakres branzowy wystawy
zostat poszerzony o modne i wazne w kazdej dziedzinie gospodarki
kompozyty.

Kompozyty juz teraz z powodzeniem stosowane sa w wielu znaczacych
dziedzinach gospodarki, takich jak chociazby budownictwo, medycyna,
motoryzacja, czy tez technika lotnicza i kosmonautyczna, jednakze
ich zastosowanie wcigz obejmuje kolejne branze. Nie dziwi wiec fakt,
iz materiaty te cieszg sie tak duzym zainteresowaniem.

Najblizsza edycja Targébw EXPO-SURFACE bedzie zatem doskonatym
miejscem prezentacji wiasnych osiggnie, nie tylko w dziedzinie ochrony
przed korozjg, ale rowniez nowosci, w zakresie materiatdw kompozytowych.
Dlatego juz teraz zapraszamy do udziatu w targach, zarwno producentéw
produktéw kompozytowych, pétfabrykatow z tworzyw sztucznych, jak
i dostawcédw branzy kompozytow, firmy produkujace i/lub zajmujace sie
obrébka powierzchniows, a takze przedsiebiorstwa, oferujgce szerokiego
rodzaju ustugi doradcze.

Na wystawie ponadto prezentowane beda technologie oraz
urzadzenia do nanoszenia powtok ochronnych, sprzet do czyszczenia
i przygotowania oraz pokrywania powierzchni, specjalistyczne 3Srodki
chemiczne, jak réwniez urzgdzenia czy systemy do obrébki powierzchni.
Po raz pierwszy w halach pojawig sie przedsiebiorstwa proponujace game
kompozytéw. Produkty zaprezentuje w sumie kilkadziesiat firm z Polski
i zagranicy.

Wystawie towarzyszy¢ beda specjalistyczne dyskusje i spotkania
potaczone z warsztatami. Zorganizuje je wspierajaca targi EXPO-SURFACE
Akademia Gérniczo - Hutnicza.

W3réd produktéw prezentowanych na tych wystawach znalezé mozna
kilkadziesigt premier i nowosci.

Zapraszamy do Targéw Kielce od 19 do 21 marca 2013, a po wiecej
informacji o imprezach na www.targikielce.pl.
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Mikroskop metalograficzno-pomiarowy HAWK
firmy Vision Engineering

Badania geometrii pozwalajg oceni¢ poprawnosé
wymiarowa catego elementu. Najbardziej uniwersalnym
rozwigzaniem jest zastosowanie jednego mikroskopu do
sprawdzaniageometrii wyrobu i badar metalograficznych. |8
Rozwigzanie takie oferuje angielska firma Vision
Engineering. Innowacyjna technologia i opatentowane
rozwigzanie z gtowicg Dynoscope pozwolito na wzrost
efektywnoscii poprawe ergonomii pracy, co wazne redukcje zmeczenia oczu. Tradycyjne okulary mikroskopowe zostaty zastgpione uktadem
optycznym, na ktérego kofcu znajduije sie okular ekranowy, pozwalajacy w petni obserwowac badany przedmiot.

= - e P -

Mikroskop dysponuje powiekszeniem od x10
do x1000 razy. W ofercie dostepne sg micro i macro
obiektywy, ze specjalng przystawka umozliwiajaca
doswietlenie przedmiotu poprzez obiektyw (TTL). Dla
mikroobiektywow dostepna jest gtowica rewolwerowa,
zapewniajaca szybka zmiane powiekszeniaiwyposazona
w przestone do obserwacji w polu ciemnym i jasnym.

Probki oswietlanie sg $wiattem ledowym, pierscieniowym, o regulowanej intensywnosci natezenia. Realizacje pomiaréw mikrostruktury
umozliwia zaawansowane oprogramowanie, do ustalania wielko3ci ziaren metodg poréwnawczg z siatka wzorcéw zgodnie z norma DIN
EN I1SO 643, a takze zawartosci poszczegdlnych faz podczas analizy metalograficznej. Dla pomiaréw wartosci geometrycznych istnieje
szereg elektronik odczytowo-pomiarowych, a takze dedykowane oprogramowanie komputerowe, wspomagajace automatyczng detekcje
krawedzi (VED). Precyzja pomiaréw jest zapewniana poprzez szklane, inkrementalne liniaty, jak réwniez specjalnie wykonany korpus
zapewniajacy duza sztywnos¢.

ITA - K. Pollak, M. Wieczorowski Sp. J.

Ul. Poznariska 104 Skérzewo, 60-185 Poznanh
tel. 0,61222 58 00, fax 0,61222 58 01
e-mail: info@ita-polska.com.pl, www.ita-polska.com.pl
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Hala D, Stoisko D-40

Inter -plOSt 2 W= M 21200

Bodziachowski

Firma Inter-Plast Andrzej Bodziachowski powstata w 1995 r.

i jest jednym z najwiekszych przedsiebiorstw w Polsce sprzedaja-
cych uzywane obrabiarki CNC do metalu. W ofercie posiadamy
ponad 100 maszyn - wszystkie sa sprzedawane w petni sprawne

i mozna je obejrze¢ w firmie lub na www.inter-plast.com.pl.

SKODA W 160 LA RIGIDE ZT 800-130 ECHEA BRN 1000-C WEINBRENNER B-12/3060/225/2
Wytaczarka CNC 5-osiowe poziome centrum obrobcze Tokarka uniwersalna Centrum giecia blachy
Modernizacja w 2008 r. CNC 2-paletowe z odczytami HEIDENHAIN

P.W. Inter-plast Andrzej Bodziachowski - 42-200 Czestochowa, ul Meliorantéw 67 A, B - tel./fax +48 34 36 27 909, tel. +48 34 36 27 904

XYZ "
Inter-plast

Bodziachowski

Oficjalny przedstawiciel producenta maszyn w Polsce

XYZ XYZ XYZ XYZ
TRAK

900 maszyn sprzedanych w 2012 roku na terenie Europy!
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Nie tylko targi? Spotkanie nawet w zimie!

W jednym z wczedniejszych numerédw
Forum (numer 54 3/2012) zamiescilismy artykut
pod tytutem ,Jak pozyskac klienta, czyli etyczne
metody polowania”, w ktérym autor przedsta-
wit rozne sposoby na pozyskanie nowego klien-
ta. Wydawac by sie mogto, ze tylko na targach
branzowych mozna spotka¢ nowych klientéw.
Jednak takie spotkania jak konferencja w Ko-
mornika udowadniajg, ze to réwniez doskonata
okazja, aby nawigza¢ nowe znajomosci. Zwykle
na takie spotkania zaprasza sie osoby decyzyj-
ne w firmie i nie ma obawy, ze odwiedza nas
tzw. ,zbieracze gadzetow”.

Fot. 1. E. Lewicka - Forum Narzedziowe OBERON
oraz M. Barwinek - ITA Sp. J.

7 lutego 2013 roku miatam przyjemnosé
uczestniczy¢ w konferencji  zorganizowa-
nej przez firme Agie Charmilles Sp. z o.o.
przy wspétpracy z firmami: Delcam S.A., ITA
K. Pollak, M. Wieczorkowski Sp. J., Renishaw
Sp. z 0.0. oraz System 3R. Tematyka byfa cie-
kawa — dotyczyta obrébki wysokowydajnej High
Performance Milling. Przedstawiciele wszystkich
firm postarali sie, aby w sposdb ciekawy i jasny
dla wszystkich, przedstawic swoja oferte.

Pomimo terminu, w jakim odbyta sie konfe-
rencja, a mianowicie luty - zima w toku, przy-
byto sporo o0séb. Konferencje zaplanowano na
dwa etapy, przed i po przerwie kawowej. Pod-
czas pierwszej czesci — tej do przerwy, przedsta-
wiciele kazdej firmy, w sposéb zwiezty, przed-
stawili ogblny zarys swojej firmy, jej historie oraz
gtéwne cele, jakie sobie wytyczaja.

Niespodzianka dla zaproszonych gosci byto
wystapienie przedstawiciela firmy FRAISA, pana
Garrego Lindsey'a, ktory wspdlnie z pracowni-
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kiem firmy ITA Sp. J. - Marcinem Barwinkiem,
zaprezentowat historie firmy Fraisa. Okazato sie,
ze firma dziata nieprzerwanie od 1934 roku, jako
firma rodzinna i juz trzecie pokolenie prowadzi
dziatalno3¢. Firma posiada na catym 3Swiecie
swoje oddziaty, réwniez w Polsce.

Oferte firmy Agie Charmilles Sp. z o. o.
przedstawit pan Stawomir Gotebiewski. Podczas
prezentacjiomowit caty przekréj maszyn dostep-
nych w sprzedazy. Nowoscig podczas prezentacji
byto centrum obrébkowe MIKRON HEM 500U.

Fot. 2. MIKRON HEM 500U

Maszyna zostanie po raz pierwszy poka-
zana szerszej widowni podczas targbw STOM
w Kielcach. Juz podczas konferencji zostalismy
serdecznie zaproszenia do odwiedzenia stoiska
Agie Charmilles Sp. z 0.0. i poznania mozliwosci
tej maszyny. Pan Stawomir Gotebiewski wskazat,
jakie zalety ma obrabiarka. Do gtéwnych zalet
tego, piecio-osiowego centrum frezarskiego
firmy GF AgieCharmilles niewatpliwie naleza:
uniwersalne mozliwosci produkcyjne, nowo-
czesna konstrukcja oraz komfortowa obstuga.
MIKRON HEM 500U jest dedykowany szcze-
gblInie do produkgji narzedzi, czesci dla przemy-
stu lotniczego i samochodowego oraz obrébki
ogblnej. W przypadku zastosowar produkcyj-
nych, poczynajac od prototypowania, az po se-
rie zaczynajace sie od kilku detali po produkcje
wielkoseryjna.

Fot. 3. S. Gofebiewski - Agie Carmilles Sp. z o.o.

Pierwsza czedé konferencji zakoriczyta pre-
zentacja przedstawiciela firmy ITA Sp. J. — pan
Marcina Barwinka. W sposéb bardzo interesu-
jacy starat sie zachecié potencjalnych klientéw,
obecnych na seminarium, do uzywania frezéw
firmy FRAISA. Sadzac po zainteresowaniu, z ja-
kim stuchacze $ledzili prezentacje pana Marcina
Barwinka, chetnych do zakupu frezéw FRAISA
na pewno nie bedzie brakowato.

Po tej prezentacji, zaproszono nas na maty
poczestunek w holu. Wszyscy mogli wzmocnié
sie ciepfa kawa i herbata oraz uzupetnié niedo-
bory cukru w organizmie zjadajac pyszne ciast-
ka. Oczywiscie wtedy panowie, ktorzy repre-
zentowali swoje firmy, mieli czas, aby zaciesniaé
zawodowe stosunki z przybytymi na spotkanie
— hol zapetnit sie powaznie rozmawiajacymi sie
panami. Mnie, jako jedynej (1) kobiecie obecne;
na konferencji, nie pozostato nic innego jak spo-
zy€ kilka ciastek i zrobi¢ zdjecia obecnym.

Fot. 4. Podczas przerwy kawowej

Drugg czes¢ konferencji rozpoczat przed-
stawicieli firmy Renishaw Sp. z 0. 0., pan Jakub
Niespodziarski. Podczas swojej prezentacji
omowit oferte firmy, pokazujac obecnym, co
firma Renishaw ma do zaoferowania w zakresie
systeméw pomiarowych wspotgrajacych z ob-
rabiarkami numerycznymi, centrami frezarskimi
czy tez frezarkami lub tokarkami CNC.

Fot. 5. J. Niespodziariski - Renishaw Sp. z o. o.

Z kolei panowie Adam Banaszak oraz
Michat Burski z firmy Delcam S.A. w sposéb
bardzo obrazowy pokazali, w jaki sposdb
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zwiekszy¢ swojg wydajnos¢ w firmie, uzywajac
oprogramowania firmy Delcam. Po twarzach
wielu z obecnych uczestnikéw konferendji,
widziatam, jakie zainteresowanie wzbudzi-
ty mozliwoici oprogramowania FeatureCAM.
FeatureCAM firmy Delcam, to fatwe w uzyciu
oprogramowanie CAM do frezowania, tocze-
nia, toczenia z frezowaniem oraz obrébki elek-
troerozyjnej drutem EDM.

Fot. 6. A. Banaszak oraz M. Burski - Delcam S. A.

Ostatnig prezentacja tego dnia byt wykfad
pana Rafata Chmielewskiego, przedstawiciela
firmy System 3R w Polsce. Podczas prezentadii

ustyszelismy, jakie zalety posiada system mo-
dularny Delphin zero-point firmy System 3R.
System Delphin zero-point ma zastosowanie
gtéwnie w obrobce detali $rednio i wielko gaba-
rytowych na maszynach obrébczych. Delphin z
System 3R pozwala na skrécenie czasu t , (przy-
gotowawczo - zakoriczeniowego) i tym samym
na pefniejsze wykorzystanie czasu pracy obra-
biarki.

Fot. 7. R. Chmielewski - System 3R

Na koniec, organizatorzy zaprosili wszyst-

kich obecnych na wspdlny obiad w hotelowe;j
restauracji. Uwazam, ze informacje, jakie przed-

stawili nam przedstawiciele wszystkich firm byty
na tyle interesujace, ze zaden z obecnych nie
zatowat swojego przyjazdu. W imieniu redakgji
dwumiesiecznika Forum Narzedziowe OBERON
chciatabym serdecznie podziekowaé za moz-
liwo3¢ uczestniczenia w konferencji. Do zoba-
czenia na targach Stom w Kielcach, na ktérych
rowniez bedziemy.
Edyta Lewicka
693 703 030, e.lewicka@oberon.pl
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AgieCharmilles
RENISHAW
apply innovation™

&

GRAHAM
PACKAGING
POLAND

SPAWANIE LASEROWE

Narzedziownia GTCP oferuje ustugi w zakresie
spawania oraz napawania laserowego
form i narzedzi.

Posiadamy nowoczesng spawarke laserowg CNC!
ﬂwiadczymy ustugi wysokiej jakosci!
Oferujemy konkurencyjne ceny!

bel.: (+48) 22 321 29 53, (+48) 22 321 20 66

Zaklad produkcyjny GTCP
ul. Zegafska 1, 04-713 Warszawa, PL

e-mail; gicpi@grahampackaging.com

fax.: (+48) 22 321 29 00
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Leasing Eko Energia — proste finansowanie

Z premig inwestycyjna

W Millennium Leasing program PolSEFF oferowany jest w ramach
Leasingu Eko Energia, w kt6rym przedsiebiorcy maja mozliwos¢ otrzy-
mania finansowania na wdrazanie nowych rozwiazaf z zakresu ener-
gooszczednych technologii oraz odnawialnych Zrédet energii. Energia
to jeden z podstawowych kosztéw dziatalno3ci przedsiebiorstwa. Wiele
polskich firm zuzywa znacznie wiecej energii niz ich konkurenci w innych
krajach UE z powodu wykorzystywania czesto przestarzatych i mato wy-
dajnych urzadzen. Dzieki wspdlnej inicjatywie EBOR, Millennium Leasing
oraz Banku Millennium, a takze wsparciu ze strony Unii Europejskiej,
Srodki w ramach Programu PolISEFF daja szerokie mozliwosci sfinanso-
wania projektow ktore w efekcie majg przyczynic sie do redukcji kosz-
téw zuzycia energii w przedsiebiorstwach.

Leasing Eko Energia zapewnia:

+ mozliwo3¢ wdrozenia nowoczesnych, efektywnych energetycz-
nie rozwigza i technologii,

+ finansowanie w wysokosci do 1 min EUR w formie kredytu
inwestycyjnego lub leasingu,

¢+ 10% lub 15% premii inwestycyjnej w zaleznosci od realizowane-
go projektu,

+ bezptatne doradztwo ekspertéw PoISEFF przy realizacji inwesty-
qji,

+ liste odgornie zakwalifikowanych maszyn, technologii, czyli
tzw. Liste LEME,

+  proste procedury.

Finansowaniem przy zastosowaniu Leasingu Eko Energia moga
by¢ objete np. inwestycje w technologie i rozwigzania pozwalajace na
osiaggniecie co najmniej 20% poprawy efektywnosci zuzycia energii
(m.in. zakup i wymiana maszyn na bardziej energooszczedne od obecnie
stosowanych), a takze inwestycje w urzadzenia o wysokiej efektywno-
Sci, wybrane z Listy Zakwalifikowanych Materiatéw i Urzadzeri - LEME,
dostepnej na stronie www.polseff.org.

Na wspomnianej Liscie Zakwalifikowanych Materiatow
i Urzadzen znajduja sie m.in. wtryskarki oraz maszyny do obrob-
ki metali. Oznacza to iz urzadzenia z tych kategorii s automatycznie
zakwalifikowane do programu PolISEFF, a co za tym idzie przedsiebiorca
otrzymuje premie inwestycyjng na podstawie podstawowych i nieskom-
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Program Finansowania Rozwoju Energii
Zréwnowazonej w Polsce PolSEFF to sprawdzo-
na i doceniana przez przedsiebiorcow formuta
pozwalajgca na wymiane maszyn i urzqdzen
w firmach na nowoczesne i ekologiczne, przy
jednoczesnym otrzymaniu 10 lub 15% premii
inwestycyjnej.

plikowanych wnioskdw. Wart zaznaczenia jest rowniez fakt, iz w przy-
padku wtryskarek i obrabiarek metali nie ma koniecznosci wymia-
ny dotychczas uzytkowanych maszyn na nowe - z korzysci Leasingu
Eko Energia w tych przypadkach moze skorzystac takze przedsiebiorca
nabywajacy takie maszyny po raz pierwszy.

Oferta Leasingu Eko Energia skierowana jest do podmiotéw spetnia-
jacych wymogi europejskiej definicji matego i sredniego przedsiebior-
stwa (MSP), tj. prowadzacych dziatalnos¢ gospodarcza na terenie RP,
zatrudniajacych nie wiecej niz 249 pracownikdw, uzyskujacych przycho-
dy rocznie nie przekraczajace réwnowartosci 50 min EUR i posiadaja-
cych aktywa o wartosci nie przekraczajacej rownowartosci 43 min EUR.

Leasing Eko Energia, oferowany w Millennium Leasing, stat sie
produktem pozadanym przez polskich przedsiebiorcow i przez nich
wielokrotnie docenionym - Swiadczy o tym m.in. wyr6znienie Orderem
Finansowym 2011 przez miesiecznik Home& Market w kategorii Le-
asing dla Klientéw Biznesowych, jak réwniez wyrdznienie przyznane
w konkursie na najlepszy produkt Targéw Infrastruktura 2012 w ka-
tegorii ,Maszyny i sprzet budowlany”. Przedsiebiorcy doceniajg przede
wszystkim atrakcyjne warunki finansowania energooszczednych inwe-
stycji, proste procedury w poréwnaniu do powszechnie znanych pro-
graméw unijnych oraz bezptatng pomoc zewnetrznych konsultantéw,
w tym audyt energetyczny oraz ocene energooszczednosci.

W przypadku zainteresowania szczegdtowymi informacjami w za-
kresie Leasingu Eko Energia, zapraszamy do odwiedzenia strony inter-
netowej www.millennium-leasing.pl/polseff.

")
polseff

Millennium

leasing
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Wtryskarki - raport

PRODUCENT JON WAI

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ABPLANALP Consulting

MODEL Jednostka/miary/ JW 60 SD JW 600 SD

TYP SLIMAKA il Maty Duzy Maty Duzy
Waga maszyny tony 3 3 30 30
Powierzchnia podfoza mm x mm 3390x690 3390x690 8382x1875 8382x1875
Gabaryty maszyny mm x mm 3942x1224x2100 8350x1770x2558 10992x2200x2450 10992x2200x2450
Pojemnos¢ zbiornika litry 170 170 1300 1300
Moc grzania kw 5,67 5,67 38,45 38,45
Silnik elektryczny kw 735 735 58,82 58,82
Srednica ¢limaka mm 32 38 85 105
L/D slimaka 22,97 19,34 23,47 19
Cisnienie wtrysku kg/cm3 2624 1861 2133 1398
Objetos¢ wirysku am3 120 170 2610 3983
Waga wtrysku g 106 150 2307 3521
Strumien wirysku cm3/sek. 49 70 393 600
Predkos¢ wtrysku mm/sek.

Skok wtrysku mm

Obroty slimaka rpm 0-224 0-224 0-120 0-120
Skok dyszy mm 275 275 600 600
Sita docisku dyszy tony 35 35 8,85 8,85
Zdolnos¢ plastyfikadji kg/hr 36 58 300 459
llo3¢ stref grzania strefy 4 4 7 7

Sita zamykania tony 60 60 600 600
Skok zamykania mm 270 270 860 860
Odlegtos¢ miedzy kolumnami mm 310x 310 310 x310 880 x 880 880 x 880
Min. grubos¢ formy mm

Wielko3¢ otwarcia formy mm

Wysokos¢ formy mm min. 100 /max.320 | min.100 /max.320 | min.400 /max. 1000 | min.400 /max.1000
Wymiary stotu mm 470 x 470 470 x 470 1270 x 1270 1270 x 1270
Skok wypychacza mm 75 75 250 250
Sita wypychacza tony 33 33 15,8 15.8
Sita otwarcia tony 6 6 60 60
ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa

OSOBA DO KONTAKTU Tomasz Andrzejczak, Tomasz Domariski

TEL./FAX 604 287 469; 604 752 898

WWW /E-MAIL ta@abplanalp.pl; dd@abplanalp.pl
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PRODUCENT MULTIPLAS ENERGY CO., LTD JON WAI
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ABPLANALP Consulting

MODEL Jednostka/miary/ Wtryskarka pionowa V3-R TRX 80/200 M

TYP SLIMAKA ght Maty Duzy Maty Duzy
Waga maszyny tony 14 14 3 3
Powierzchnia podtoza mm x mm 4000x600 4000x600
Gabaryty maszyny mm x mm 14x11x2,4 1,4x11x2,4 4115x980x2085 4115x980x2085
Pojemnos¢ zbiornika litry 75 75 180 180
Moc grzania kw 2,5 2,5 6,50 9,00
Silnik elektryczny kw 5.6 5.6 111ub 13 1Mlub 13
Srednica ¢limaka mm 20 2 26 35
L/D dlimaka 2 22
Cisnienie wtrysku kg/cm3 2240 1851 2609 1440
Objetos¢ wtrysku cm3 25 31 80 144
Waga wtrysku g 23 29 n 131
Strumien wirysku cm3/sek. 26 31 63/80 114 /145
Predko3¢ wtrysku mm}/sek.

Skok wtrysku mm

Obroty slimaka rpm 164 164 0-271/0-327 0-271/0-327
Skok dyszy mm

Sita docisku dyszy tony

Wydajnos¢ uplastyczniania kg/hr 7 9

llos¢ stref grzania strefy 4 4 4 4

Sita zamykania tony 15 15 80 80
Skok zamykania mm 180 320 320
Wymiary max formy mm 250x150 250x150 360 x 360 360 x 360
Min. grubos¢ formy mm Chodzi 0 to samo Chodzi 0 to samo

Wielko3¢ otwarcia formy mm To jest to samo To jest to samo

Wysokos¢ formy mm 100 100 min. 100 /max.350 | min.100 /max. 350
Srednica stotu roboczego mm 580 580 532x532 532 x 532
Skok wypychacza mm 35 35 100 100
Sita wypychacza tony 1,8 1,8 3,8 3,8
Sita otwarcia tony 15 15

ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa

OSOBA DO KONTAKTU Tomasz Andrzejczak, Tomasz Domariski

TEL./FAX 604 287 469, 604 752 898

WWW,/E-MAIL ta@abplanalp.pl, dd@abplanalp.pl
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PRODUCENT TEDERIC TOYO - HITACHI
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ABPLANALP Consulting R.PINJECTION SRL. Sp. z 0.0. od. w Polsce
MODEL Jednostka/miary/ TRX 320,/2000 M S1850V 850 w petni elektryczna
TYP SLIMAKA el Maty Duzy Maty Duzy
Waga maszyny tony 121 121 59 62
Powierzchnia podtoza mm x mm 5950x1000 6590x1000

Gabaryty maszyny mm x mm 6600x1500x2590 6600x1500x2590 11545*2510*2699 12663*2583*2699
Pojemnos¢ zbiornika litry 650 650 nie posiada oleju nie posiada oleju
Moc grzania kw 19,00 24,50 38,8 72,5

Silnik elektryczny kw 30Iub37 301ub37

Srednica $limaka mm 60 75 83 120

L/D slimaka 22 22 22 22
Cisnienie wtrysku kg/cm3 2151 1377 215,6 143
Objetosé wirysku 3 933 1459 27 6220
Waga wtrysku g 849 1327

Strumier wtrysku cm3/sek. 220/ 277 344 /432 920 1696
Predko3¢ wirysku mm/sek. 170 150

Skok wtrysku mm 420 550
Obroty Slimaka rpm 0-167 / 0-211 0-167 / 0-211

Skok dyszy mm

Sita docisku dyszy tony

Zdolnos¢ plastyfikacji kg/hr 337 780

llo3¢ stref grzania strefy 5 5 5 5

Sita zamykania tony 320 320 850 850

Skok zamykania mm 640 640

Odlegtos¢ miedzy kolumnami mm 670 x 650 670 x 650 1320*1320 1320*1320
Min. grubos¢ formy mm 500 500
Wielkos¢ otwarcia formy mm 1200 1200
Wysokos¢ formy mm min. 250/max. 660 | min.250/max. 660 1100 1100
Wymiary stotu mm 980 x 960 980 960 1750*1750 1750%1750
Skok wypychacza mm 167 167 200 200

Sta wypychacza tony 7 7 245 245

Sita otwarcia tony

ADRES ul. Kostrzynska 36, 02-979 Warszawa 58-560 Jelenia Gora Ul Mieszka | 13a
OSOBA DO KONTAKTU Tomasz Andrzejczak, Tomasz Domariski Andrzej Broncel

TEL./FAX 604 287 469, 604 752 898 48756422497
WWW,/E-MAIL ta@abplanalp.pl, dd@abplanalp.pl broncel @toyo-europe.com
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Wtryskarki - raport

PRODUCENT HWA CHIN TAJWAN BOY (Niemcy)
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ATEC JASZTAL Wadim Plast

MODEL Jednostka/miary/ TYP ATEC seria HC BOY XS

TYP SLIMAKA il Maty Duzy Maty Duzy
Waga maszyny tony 33 47 0,4 04
Powierzchnia podfoza mm x mm 3500x1200 11000x2500 0,77 0,77
Gabaryty maszyny mm x mm 3400x1100 10000x2300 1480x520x1380 1480x520x1380
Pojemnos¢ zbiornika litry 230 1000 28 28

Moc grzania Kw 5.8 38 1,35 1,35
Silnik elektryczny kw/hp 1kw 59kW 3 3
Srednica ¢limaka mm 28-32-38 80-90-100 12 16

L/D slimaka 23.8-22 23.6-21,5 19,7 14,6
Ci3nienie wtrysku kg/cm3 2670 2805 3189 1794
Objetos¢ wirysku an3 108-200 2361-3689 45 8

Waga wtrysku g 98-180 ( PS) 2124-3321(PS) 42 7.8
Strumien wirysku cm3/sek. 68,7-128.3 396-804 19,29 28,93
Predko3¢ wtrysku mm}/sek. 200 200

Skok wtrysku mm 40 40
Obroty limaka rpm 0-320 0-138 340 340

Skok dyszy mm 100 100

Sita docisku dyszy tony 2 2
Zdolnos¢ plastyfikacji kg/hr 23-44 218-320 1,98 1,98

llos¢ stref grzania strefy 4 8 2 2

Sita zamykania tony 80 800 10 10

Skok zamykania mm 345 1080 max 150 max 150
Odlegtos¢ miedzy kolumnami mm 330x330 1005x1000 160(po przekatnej 205)

Min. grubos¢ formy mm 80 300 100 (opcja: 50) 100 (opcja: 50)
Wielko3¢ otwarcia formy mm 345 1080

Wysokos¢ formy mm 350 max 1100 max

Wymiary stotu mm 485x485 1470x1470 321x246 321x246
Skok wypychacza mm 110 300 50 50

Sita wypychacza tony 0,84 0,84

Sita otwarcia tony 1,5 15
ADRES Pogorzel ul. Swierkowa 13 Graniczna 10, Reguty, 05-816 Michatowice"
OSOBA DO KONTAKTU Artur Pasnik Elisabeth Wlazto

TEL./FAX 509117262 (22) 723-38-12

WWW /E-MAIL www.wtryskarki.waw.pl www.wadim.com.pl, info@wadim.com.pl
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Wtryskarki - raport
PRODUCENT JSW (Japonia)
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Wadim Plast
MODEL Jednostka/miary/ J350AD-890H J2500AD-15000H
TYP SLIMAKA il Maty Duzy Maty Duzy
Waga maszyny tony 19,3 19,3 200 200
Powierzchnia podfoza mm x mm 13,92 13,92 72,99 72,99
Gabaryty maszyny mm X mm x mm 7650x1820x2210 7650x1820x2210 16330x4470x3760 16330x4470x3760
Pojemnos¢ zbiornika litry
Moc grzania Kw 23,8 23,8
Silnik elektryczny kw/hp serwosilniki serwosilniki serwosilniki serwosilniki
Srednica $limaka mm 58 72 150 160
L/D slimaka 22 18 20 18
Cisnienie wtrysku kg/cm2 2375 1539 1866 1641
Objetos¢ wtrysku 3 687 1059 14579 16588
Waga wtrysku g 625 965 13267 15095
Strumien wtrysku cm3/sek. 423 651 2297 2614
Predko3¢ wtrysku mm/sek. 160 160 130 130
Skok wtrysku mm 260 260 825 825
Obroty slimaka rpm 250 250 120 110
Skok dyszy mm
Sita docisku dyszy tony 2,96 2,96 15 15
Zdolnos¢ plastyfikadji kg/hr 197 336 1090 110
los¢ stref grzania strefy 4+ 441
Sita zamykania tony 350 350 2500 2500
Skok zamykania mm 700 700 1800 1800
Odlegtos¢ miedzy kolumnami mm 730x730 730x730 2050x1770 2050x1770
Min. grubos¢ formy mm 300 300 900 900
Wielkos¢ otwarcia formy mm
Wysokos¢ formy mm max 670 max 670 max 1700 max 1700
Wymiary stotu mm 1085x1085 1085x1085 2900x2550 2900x2550
Skok wypychacza mm 150 150 350 350
Sita wypychacza tony 5,9 5,9 38 38
Sita otwarcia tony
ADRES Graniczna 10, Reguty, 05-816 Michatowice
OSOBA DO KONTAKTU Elisabeth Wlazto
TEL./FAX (22) 723-38-12
WWW/E-MAIL www.wadim.com.pl, info@wadim.com.pl
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Prosty poczatek z zestawem startowym

Tworzenie form wtryskowych, rozdmuchowych wymaga réznych ob-
rabiarek, uzywanych kolejno przy produkgji jednego detalu. Przed kazdym
uruchomieniem maszyny i rozpoczeciem obrébki trzeba przygotowac detal
— ustawi¢ go wzgledem narzedzia. Zajmuje to czas, ktérego niekiedy zaczy-
na brakowac. Pracujac w narzedziowni bez systemu paletyzacji w ktéryms
momencie orientujemy sie, ze sasiednie firmy uzywaja jakis paletek, trzpieni
do przenoszenia wyfrezowanych elektrod na drazarki wgtebne. Po co s te
palety, jak zacza¢ je stosowaé? Jak drogie jest to przedsiewziecie? Postaram
sie ponizej odpowiedzie¢ na te pytania.

Fot. 1. Adapter fgczqcy drgzarke z uchwytem

Paletyzacja czy to na wielkich, czy na matych paletach ma utatwic, a wia-
Sciwie przyspieszy¢ ustawianie detalu na maszynie. | nie chodzi o ,zamknie-
cie” wimadle, czy przykrecenie laszami, ale o takie zamocowanie, by od razu
zna¢ odniesienia osi XYZ do punktu bazy. Znajac te odlegtosci mocujemy
i obrabiamy, bez pukania mtoteczkiem i sprawdzania czujnikiem zegaro-
wym. Oczywiscie uchwyt bazowy mocujemy ustawiajgc z czujnikiem, ale
potem, majac pomierzone odniesienia nie musimy walczy¢ z ustawianiem.
Elektrode frezujemy na palecie juz zorientowang w uchwycie. | te elektro-
de, kiedy mamy wyfrezowang, przenosimy na palecie do uchwytu drazarki
i wiemy, jak jest zorientowana, na ile wystaje w kazdej z osi XYZ, ze nie jest
skrecona, itd.

Fot. 2. Zestaw startowy System 3R Macro Combi

Rodzi sie oczywiscie pytanie, co daje takie dziatanie. Co daje wymier-
nie procz faktu, ze musimy kupi¢ uchwyt na drazarke, uchwyt na frezar-
ke, trzpienie (kotki) ciagnace i palety. Skoro musimy wydac kilka tysiecy, to
czy sie nam to zwrdci? Po pierwsze, skoro brakuje nam czasu, bo by trzeba
zatrudni¢ operatora moze po godzinach, albo i drugiego (ale skad wobec
braku kadr?) sprébujmy pracowa¢ wydajniej. Jak stajemy przed konieczno-
Scig kupna kolejnej maszyny i znalezieniu na nig miejsca, znéw — sprobujmy
pracowac wydajniej.

Wzrost wydajnosci , mozna osiagna¢ do jakiego$ momentu ,podkreca-
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jac” parametry obrobki. Jednak pewnych wydajnosci nie mozna przyspie-
szy¢. Zawsze mozna jednak skrdcic czas przygotowawczo zakoriczeniowy,
tzw. t . Mocne przyciecie czasu ustawiania z 15 czy 20 minut do 1 minu-
ty daje wymierne zyski czasowe, a te przektadaja sie na realne pienigdze
z lepiej wykorzystanych roboczogodzin. Stosowanie systemu paletyzacji ze
znanymi odniesieniami pozwala nagle zwiekszyé moce produkcyjne narze-
dziowni o kilkadziesigt procent. Tak duzy wzrost wykorzystania czasu pracy
maszyn jest mozliwy, bo przecietne drazenie do ustawiania trwa jak 2-3:1,
czyli mozna uzyskac¢ do 2 godzin na zmianie dodatkowego czasu obrébki.

Fot. 3. Uchwyt mocowany na drgzarce

Prosze sprawdzi¢ to w swoich firmach, wtedy tatwo mozna okresli¢
jaka bedzie oszczednos¢ po kupieniu zestawu startowego paletyzacji
z System 3R.

Na zdjeciach obok uchwyt (Fot. 1) dedykowany do drazar-
ki z ptytka taczaca (Fot. 2) pozwalajagca wyregulowaé jego poto-
zenie wzgledem osi drazarki i zestawy startowe. Zaleznie od ilo-
§ci matych elektrod (mniejszych w przekroju od 30x30 do duzych
doradzimy jaki zestaw wybra¢. Zestaw Macro (Fot. 3) uzyjemy kiedy
zalezy nam na powtarzalnosci 2 pm i uzywamy elektrod gtdwnie od
wymiaru 50 x 50 mm wzwyz. Zestaw startowy Macro Combi (Fot.
4) ma palety 54x54 mm i okragte palety Junior o rednicy 25 mm

Fot. 4. Zestaw startowy System 3R Macro

Powtarzalno3¢ mocowania Macro to 2 um, natomiast powtarzalnos¢ mo-
cowania palet Junior wynosi 3 pm. Zestaw jest nieco drozszy, ale ma tez
przedtuzke pozwalajacg drazy¢ matymi elektrodami w gtebszych otworach.

Reasumujac ten kroétki przeglad jak zacza¢ zarabiac pienigdze szybciej
uzywajac mocowan System 3R - prosze o telefon. Dobierzemy potrzebny
zestaw, mozemy w razie Pafistwa specyficznych potrzeb go zmodyfikowaé.
Wspdlnie wyliczymy, po jakim okresie uzywania ten pozorny wydatek stanie
sie inwestycjg pozwalajacg zarabiac szybciej przy pomocy juz posiadanego
parku maszynowego.

Robert Dyrda, 601 89 54 84, www.system3r.com.pl. oberon@oberon.pl



Precyzja w ruchu TBI

TECHNOLOGY
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WYPOSAZENIE

- sterowanie:
Heidenhain TNC 620 kulowo-toczne

- wysokiej klasy mechanizmy

- liniowe prowadnice toczne - wrzeciono 12 000 obr./min
- 4 prowadnice w osi Y* (naped pasowy)
- przesuwy: - chtodzenie wrzeciona

VC 1060 |vc1270 - zintegrowany transporter
X[1000 mm [1200mm YOO

TBI VC 1060 308 000 PLN  ~{coomm Troomm- -2 orvoriny masazyn

na narzedzia SK 40

TBIVC 1270 345 000 PLN  Z1550mm [650mm oy ro

TBI Technology Sp. z 0. o. tel.: 32777 43 60

ul. Bosacka 52 fax: 3275513 55
47-400 Raciborz e-mail: handel@tbitech.pl WWWtECh‘ pl
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Najsilniejsza hydrauliczna oprawka narzedziowa na rynku
- TENDO E compact
teraz z nowymi przytaczami BT 30 i HSK-A 100!

Firma SCHUNK rozszerza portfolio niezwykle popularnych na rynku oprawek hydraulicznych TENDO E compact o przytacza BT 30 o rednicach
12 mm i 20 mm oraz HSK-A 100 o $rednicach 20 mm i 32 mm.
Atrakcyjna cena, wysoka jakos¢

TENDO E compact firmy SCHUNK otwiera stanowi odpowiedZ na rosngce wymagania sbrébki skrawaniem, ktére nie moga zostac spetnione przez
oprawki uniwersalne ER, Weldon, oprawki termokurczliwe czy inne, tarisze wersje hydraulicznych oprawek narzedziowych.

Wiasciwosci TENDO E compact, w potaczeniu z atrakcyjna ceng, utatwiaja decyzje o wymianie mechanicznych czy termicznych oprawek na znacznie
bardziej precyzyjna oprawke hydrauliczna.
Wielostronne zastosowanie

Tendo E compact wyznacza kompletnie nowe standardy. Wyjatkowe wartosci przenoszenia momentu obrotowego, zdolnos¢ do ttumienia
drgan, stabilnos¢ oraz wzorcowe bicie czynig oprawke TENDO E compact doskonatym narzedziem precyzyjnej i szybkiej obrébki skrawa-
niem. Oprawka sprawdza sie nawet w przypadku skrajnie ciezkiej obrébki zgrubnej.

4. Pogtebianie /fazowanie
Wysoka jako3¢ osiggana przy
pogtebianiu i fazowaniu jest wyni-
kiem precyzji i niskiego bicia pro-
mieniowego — oba te warunki spet-

1. Obrobka objetosciowa -
Frezowanie

TENDO E compact jest pierwsza
hydrauliczna oprawka narzedziowa
nadajaca sie zaréwno do precyzyj-

nej obrébkli wykoAczeniowej, jak
i do ciezkiej obrobki zgrubnej.

2. Rozwiercanie

Podczas rozwiercania znakomi-
te tlumienie drgar zapewnia wyso-
ka jakos¢ obrabianej powierzchni,
a mate bicie — zachowanie dokfad-

nia TENDO E compact!

5. Gwintowanie

Wysoki moment obrotowy (do
900 Nm przy @ 20 mm) i dobre ttu-
mienie drgan predestynujg TENDO
E compact do zadah gwintowania

przy pracy osiowej, a zwtaszcza
przy frezowaniu gwintu.

nych wymiaréw.

UWAGA: W zwigzku z duzym zainteresowaniem nasza akcja pro-
mocyjna na Zestaw Startowy TENDO E compact wraz z kluczem
i kompletem tulei redukcyjnych, przedtuzamy jej trwanie do
koAca marca 2013 roku. Zapraszamy na nasza strone internetowa
www.pl.schunk.com.

3. Wiercenie

Wiercenie to jedno z wazniej-
szych zastosowan serii  TENDO.
Ttumienie drgan i bicie promieniowe
< 0,003 mm s3 silnymi argumen-
tami przemawiajacymi za TENDO E
compact.

SCHUNK Intec Sp. z 0.0.
ul. Putawska 40 A, 05-500 Piaseczno
http:/ /www.pl.schunk.com, http://www.schunk.com
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@NAKANISHI SUPER PRECYZYJNA SZLIFIERKA

Emax

EVOIution

Maksymalna Ewolucja

« Silnik bezszczotkowy
* Obroty do 40 000 na minute
» Pamieé statych obrotow

* Nowoczesny wyglad
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Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL to najbardziej miedzynarodowe targi w Polsce — potowa firm
pochodzi spoza granic kraju. Odwiedza je ponad 17 tysiecy specjalistow.
Targi Kielce to najlepsze miejsce w tej czedci Europy, gdzie mozna
zobaczy¢ najnowoczesniejsze technologie. Na wystawie pojawia sie
liczna grupa firm dystrybucyjnych i tworzywowych, ale takze wiecej niz
w latach poprzednich mozna zobaczyé¢ producentéw zaawansowanych
technologicznie maszyn. Na stoiskach prezentowane sa maszyny
i urzadzenia do przetwdrstwa tworzyw, formy i narzedzia wykorzystywane
w branzy, tworzywa sztuczne, komponenty, technologie recyklingu oraz
zastosowania systeméw informatycznych w przetwérstwie tworzyw,
rozwigzania technologiczne oraz gotowe produkty. Mozna obejrze¢ cate

n 22
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W 2013 roku juz po raz czwarty odbedzie sie konkurs wiedzy
0 przetworstwie tworzy cznych Omniplast. Jest on skierowany do
firm bedacych wystawcami targéw PLASTPOL. Po dokonaniu rejestracii
kazdy z uczestnikdw konkursu otrzyma droga mailowa zestaw pytan
zwigzanych z technologiami przetwoérstwa TS oraz wtasciwosciami
materiatow polimerowych, a takze poswieconych ogdlnej tematyce
rynku tworzyw sztucznych w Polsce i w Europie. Najlepsi zawodnicy
pierwszej rundy ponownie dostang pytania droga mailowa. Sposrdd
nich jury wytoni dziesiatke finalistow. Etap 3 zostanie przeprowadzony
w formie pisemnej w trakcie Miedzynarodowych Targdéw Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL. Nagrodami sg bony rabatowe
na wynajecie powierzchni wystawienniczej na targach PLASTPOL 2014.
Otrzymaja je zdobywcy pierwszego, drugiego i trzeciego miejsca.
Szczeg6towy regulamin Konkursu juz wkrétce na www.targikielce.pl.




for performances
for prices (H

HACO
ATLANTIC

® Haco ATLANTIC - 4 osie sterowane

® Sterowanie graficzne EasyBEND-2D

® Zderzak dwuosiowy X-R

® Sto6t antydefleksyjny sterowany CNC

® Szybkie zaciski narzedzi

® Zestaw standardowych narzedzi dzielonych

® Dwie podpory przednie

® System zabezpieczen laserowych zgodny z CE

® ATP-CNC 135 T-3200 mm:

175.000""

(H l ® ATP-CNC 160 T-4200 mm:
H(H 152000 PN
kﬁ_ atnnmic, 89 =

* i
s FABRYKA AUTOMATOW TOKARSKICH WE WROCLAWIU S.A.
— UL. GRABISZYNSKA 281 | PL 53-234 WROCLAW
T 71 360 94 15 | KOM 600 429 321
HANDEL.FAT@FATHACO.COM | WWW.FATHACO.COM

Warunki dostawy: EXW Wroctaw. Wazno$¢ oferty: 3 miesigce. Warunki sprzedazy: prosimy o kontakt z FAT HACO.
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§» CAMdivision

NX (dawniej Unigraphics) zostat wyposazony w dwie w petni zauto-
matyzowane aplikacje do projektowania form wtryskowych i ttocznikéw
wielotaktowych (Mold Wizard, Progressive Die Wizard). W obydwu tych
aplikacjach zastosowano rozwigzania utatwiajace wstawianie elementow
i ich edycje. Dostepne sa czedci znormalizowane Swiatowych producen-
téw takich jak: HASCO, DME, FUTABA, MEUSBURGER, STRACK, MISUMI
itd.

Narzedzie do wstawiania elementéw znormalizowanych sktada sie z
dwoch okien. W pierwszym konstruktor definiuje rodzaj i parametry cze-
8ci, natomiast w drugim wy3wietlany jest pomocniczy rysunek wspoma-
gajacy edycje (Rys. 1). Do jednej czesci mozna dotaczy¢ dowolng liczbe
rysunkéw (np. cate normy).
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Rys. 1 Okno Standard Part z bazqg FCPK Bytéw tworzong przez firme
CAM(division.

Czesci umieszczone w bazie sa powiagzane z plikiem Excel, w ktérym
znajduja sie wszystkie parametry sterujace modelem. Dzieki takiemu roz-
wigzaniu uzytkownik nie musi modyfikowaé modelu i zna¢ zasad para-
metryzacji. W celu edycji nalezy zmieni¢ arkusz kalkulacyjny i wprowadzié
nowe parametry na podstawie innej normy (Rys. 2).
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Rys. 2 Ffragment arkusza kalkulacyjnego z parametrami sterujgcymi cze-
Scig znormalizowang.

Czesc prt (plik formatu NX) sktada sie z dwdch bryt, ktére odpowied-

N 24

Baza elementoéw znormalizowanych w NX,
wykorzystywana do konstrukcji form
wtryskowych i ttocznikow.

nio sg przyporzadkowane do zestawdw obiektéw TRUE i FALSE. Pierwszy
zestaw okresla bryte katalogowa (wykorzystang do konstrukdji narzedzia),
natomiast drugi bryte uzywang do wycinania otworu w ptytach (Rys. 3).

Rys. 3 Plik zawierajqcy bryfe TRUE i FALSE.

Wstawiane czesci s3 automatycznie pozycjonowane w osi Z (np. wpy-
chacz obsadzony w ptycie wyrzutnika, stempel wykrawajacy zaczytuje
wysokos¢ ptyty stemplowej, itd.).

Oprécz pojedynczych czesci znormalizowanych program zawiera
baze catych ztozef (korpusdw) sterowanych parametrami. Na podstawie
parametrow sg przypisywane wysokosci ptyt i ich potozenie oraz norma.

Rys. 4 Baza korpusow wykrojnika wielotaktowego.

W petni sparametryzowany korpus zapewnia uporzadkowang prace i
eliminuje popetnianie btedéw wystepujacych przy tradycyjnej budowanie
ztozen. Konstruktor skupia sie wytgcznie na budowanym narzedziu. Ko-
rzystajac z podstawowej bazy czas konstrukgji skraca sie do 50%. Nato-
miast w przypadku bazy w petni dostosowanej do standardéw firmy skra-
ca sie nawet do 75% w poréwnaniu ze standardowym modelowaniem.

Marcin Antosiewicz, CAMdivision



NX CAD/CAM & NX Mold Wizard
Najwydajniejszy na rynku zintegrowany pakiet
do projektowania /obrobki form i ttlocznikow  www.nxmold.pl

CAMdivision Sp. z o.0.

Firma z najwiekszym doswiadczeniem w Polsce we wdrozeniach
specjalistycznych modutéw NX CAD/CAM & NX Mold Wizard

Zapraszamy na spotkania, na ktorych prezentujemy
NX w projektowaniu/obrébce form i ttocznikéw:

e 22 marca - Seminarium NX Mold & Die Design

Regionalne Centrum Innowacyjnosci w Bydgoszczy
* 28-29 marca — szkolenie Automotive, SANDVIK Coromant w Katowicach
* 11-12 kwietnia — podczas Sympozjum PLASTECH2013 w Serocku/k Warszawy
* 18-19 kwietnia — szkolenie Mold & Die, SANDVIK Coromant w Katowicach
* 7-10 maja — podczas Targéw PLASTPOL w Kielcach

Szczegbty i formularz rejestracji: www.nxmold.pl

Top PARTNER SIEMENS INDUSTRY SOFTWARE 2009 & 2010 IN Eurorg, 2011 & 2012 IN PoLAND

l. St dzka 7-9, 54-156 Wroct
2 CAMdivision tel: +48 71780 30 20, kom.: 504 20 60 79

www.camdivision.pl info@camdivision.pl




Zapraszamy do udziatu w kolejnej edycji!

6. Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrébki

1 - 3 pazdziernika 2013

TOOLEX

tereny targowe: Expo Silesia Sp. z 0.0 S o S n ow i ec kontakt: Agnieszka Cieslik

Centrum Targowo-Konferencyjne tel. 3278 87 539, fax 32 78 87 522

ul. Braci Mieroszewskich 124 . - kom. 510 031 475
41-219 Sosnowiec [ ] s I e s I a e-mail: agnieszka.cieslik@exposilesia.pl

SALON WIRTOTECHNOLOGIA

ponownie podczas Targéw TOOLEX - metody i narzedzia do wirtualizacji procesow,
CAD/CAM/CAE, rapid prototyping, metrologia przemystowa

Branza spotyka sie w Sosnowcul!

www.toolex.pl



hyperMILL

2D 3D HSC midITURNLY ~AXIS

AUTOMATYZACJA.

STANDARYZACJA.

ELIMINOWANIE
NIEPRODUKTYWNYCH PRZEJAZDOW.

= Technologia cech

= Rozbudowana baza narzedzi

= k3czenie zadan

= Automatyczne unikanie kolizji
www.hypermill.pl

[

evaironix

EVATRONIX S.A.

Tel.: +33 49959 14
E-Mail: cam@ewatronix.com.pl _




Grafit drobnoziarnisty do obrobki zgrubnej

Maksymalne wymiary bloku: 308 x 620 x 1,830 mm
Wytrzy- Sredni

Gestos¢  Twardosé  Twardos¢  mafos¢na Przewodnos¢ rozmiar & . e
Sciskanie ziarna _._r"’i..‘ \\\\
98 45

178 55 1370 2

Grafit drobnoziarnisty uniwersalny
Maksymalne wymiary bloku: 308 x 620 x 1,830 mm

Wytrzy- Sredni
Gestos¢  Twardos¢  Twardos¢ maroscna Przewodnos¢ — rozmiar
Sciskanie ziarna

unit Rockwell,k¥  shore  [[MPa T p0.cm [ pm )
72

181 65 52 1,240 n

Grafit drobnoziarnisty do obrdbki sredniowykanczajacej
Maksymalne wymiary bloku: 308 x 620 x 1,830 mm
Sredni

Wytrzy-
Gestos¢  Twardo3¢  Twardo3¢ ma?ggc na Przewodno$¢  rozmiar
Sciskanie ziarna

3 80 65 55

18 1220 9

Wytaczny dystrybutc
MERSE'\' W swojej ofercie posiadamy: « grafit ciety z bloku *
* cienkie listki do drazenia kanatow ¢

OBERON® Robert Dyrda, Inowroctaw 88-100, ul. Cicha 15, Tel. 52



Grafit super drobnoziarnisty do obrobki wykarnczajacej
Maksymalne wymiary bloku: 300 x 600 x 915 mm

— 5 . Wytrzy- _ Sredni
Gestosé Twardos¢  Twardos¢ mafoiéna Przewodnos¢ rozmiar
Sciskanie ziarna

i R  shoe [N pocn W m )

178 75 60 60 1,270 7

Grafit super drobnoziarnisty do obrébki wykanczajacej
Maksymalne wymiary bloku: 305 x 305 x 915 mm
Wytrzy- Sredni

Gestos¢  Twardos¢  Twardos¢ maos¢na Przewodnos¢ — rozmiar
Sciskanie Ziarna

i FOREE e WM poon Wnd ||
95 |

1,86 80 76 1,270 5

Grafit ultra drobnoziarnisty do obrobki wykanczajacej

Maksymalne wymiary bloku: 102 x 305 x 305 mm
Wytrzy- Sredni
Gestos¢  Twardos¢  Twardosé  mafoséna Przewodno3¢  rozmiar
Sciskanie ziarna

it o] o (MBI w0 [
95 70

188 90 1,270 4

or grafitow MERSEN. \
prety okragte « prety kwadratowe ¢ ptytki z klinem OBERO
ykonujemy elektrody na zamowienie. Robert Dyrda

354 24 00, Fax 52 354 24 01, oberon@oberon.pl. www.oberon.pl
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Stale Superplast® odpowiedzig na

zapotrzebowanie profesjonalistow

Dostepny w hurtowni stali OBERON Robert Dyrda Superplast® 400
jest stalg na formy wtryskowe ulepszong cieplnie w hucie Industeel do
twardosci 360HB (39HRC). Stal ta zostata specjalnie stworzona na wy-
trzymate formy uzywane przy produkgji dtugich serii wyrobéw, na formy
ci$nieniowe lub gdy wskazana jest duza odpornos¢ na zuzycie. Super-
plast® 400 idealnie znajdzie zastosowanie tam, gdzie wytrzymatos¢ po-
wierzchni jest wazna (a mozna jg ponadto poazotowaé powierzchniowo,
jeszcze bardziej zwiekszajac twardos¢ powierzchni) lub gdy typowe, dla
stali ulepszonych cieplnie 30 HRC okazuije sie niezapewniajace wymaga-
nych parametréw.

Superplast® 400 odznacza sie znaczaco poprawionymi wiasnoscia-
mi wzgledem stali 1.2711 lub podobnych. Lepsze wiasciwosci sg wynikiem
innowacyjnego sktadu chemicznego (dodatek boru) tego stopu. Super-
plast® 400, w przeciwiefistwie do innych stopdw, odznacza sie dobra
spawalnodcia, lepsza jednorodnoscia tak struktury, jak i twardosci w prze-
kroju. Ponadto, dzieki dodatkowi boru posiada lepszg obrabialnos¢ niz
ulepszone do tej samej twardosci inne stopy.

Superplast® 300 jest ulepszong cieplnie do 300HB (32HRC) stalg na
formy wtryskowe. Stal ta zostata stworzona z mysla, by jak najlepiej do-
pasowac sie do potrzeb przemystu przetworstwa tworzyw sztucznych. Jej
sktad chemiczny zapewnia takie wiasnosci jak: bardzo dobra obrabialnos¢,
duza jednorodno3¢ struktury nawet przy grubosciach 910 mm, bardzo do-
bre wyniki przy reperacjach spawaniem (patrz Rys. 9.) i wysoka przewod-
nos¢ cieplna. Superplast® 300 moze w sposéb satysfakcjonujacy zastapic
takie stopy jak P20,/1.2311/1.2738.

Co wiecej — dzieki swym zaletom moze znaczaco skréci¢ czas cy-
klu wytwarzania formy, jak réwniez samego wtrysku, a co za tym idzie,
przyczyni¢ sie do oszczednosci i zwiekszenia konkurencyjnosci przedsie-
biorstwa na rynku. Dzieki swym wtasciwosciom, Superplast® 300 moze
by¢ uzywany na matryce poczawszy od najmniejszych, a skofczywszy na
duzych, jak na przyktad formy na zderzaki. Stal ta dobrze sie poleruje, o ile
jakos¢ "jak na soczewke" nie jest konieczna.

Teoretyczna kalkulacja redukcji czasu cyklu wtrysku samochodo-
wej deski rozdzielczej w oparciu o zwigkszonq o 26% przewodnos¢
cieping.

il
12738 "'; v Zysk (%)
Przewodnod¢
cieplna 34 43 26%
(W.m™.C*)
Czas chtodzenia (s) 25 20 18%
Czas cyklu (s) 83 78 6%
Rys. 1. Poréwnanie przewodnosci cieplnej i czasu chfodzenia

Superplast® 300 1.2738.

N 30

Wytwarzanie form do przetworstwa tworzyw sztucznych polega na
ciggtym zwiekszaniu wartosci, w gruncie rzeczy, kawatka stali. Poczaw-
szy od obrobki zgrubnej, przez wiercenie otwordw, drazenie, obrobke
wykanczajacg, a skoficzywszy na obrébce cieplnej, koszt wytworzenia
formy systematycznie ro3nie. Wydajna i optacalna obrébka wymaga, by
wszystkie te operacje byty wykonane szybko i profesjonalnie. Ulepszone
cieplnie, rownomiernie w catym przekroju (patrz Rys. 2.), stale Superplast®
pomoga osiagnat lepsze wyniki kazdej narzedziowni, dzieki swym wiasci-
wosciom.

Obrobka Superplast® - jednq z gtownych zalet

Dzieki ich wyjatkowym sktadom chemicznym, stopy Superplast® ob-
rabiajg sie tatwiej niz pozostate gatunki o tej samej twardosci.

Superplast® 300, pomimo tego, ze nie posiada dodatku siarki jest
rownie tatwo obrabialny jak 1.2312, lecz w przeciwieristwie do 1.2312 -
poleruje sie lepiej i pozwala osiagna¢ bardziej estetyczny wynik koficowy
wyrobu (nie ma efektu pasm na wyprasce, jak na matrycy zrobionej ze
stali 1.2312). Przy tym czas obrobki bedzie nizszy niz w przypadku stopow
1.2311/ P20/ 1.2738. Czy zwigkszona 0 40% predkos¢ obrébki wzgledem
zblizonego twardo3cig materiatu to mato? W ciagu ostatnich lat, wytwor-
cy form z catego Swiata wykorzystuja wiasciwosci Superplast® by zmniej-
szy¢ czas obrébki i zwiekszy¢ swa przewage nad konkurencja.

Korzysci dla obrobki wykariczajqcej (szlifowanie /polerowanie)

Stale Superplast® posiadaja wyjatkowa jednorodno3¢ twardosci i
struktury, sprawiajac, ze operacje obrébki wykanczajacej mozna wykony-
wac tatwo z duza powtarzalnoscia. Bez watpienia kazda firma w ramach
wymienionych ponizej zastosowanh uzna stale Superplast® za spetniajace
ich wszystkie oczekiwania.

500
450
400

350 |ommmgstn o mplert0 en e,

300
250
200

Twardos¢ (HB)

| I I i
100 200 300 400
Grubos¢ (mm)

Rys. 2. Rozkfad twardosci w grubosci stali Superplast® 400.
Idea metalurgiczna

Rodzaje stali Superplast® bazuja na unikatowym sktadzie chemicznym
potaczonym ze specjalnie dostosowana obrébka cieplng. Wytwarzanie
tych stopbw chronione jest kilkoma patentami.

Materiaty stuzace do wytwarzania narzedzi dla przetwérstwa tworzyw
sztucznych musza taczy¢ w sobie wiele wtasciwosci, ktorych splecenie w
jedna cato3¢ jest trudne do osiagniecia i stanowi dume huty Industeel:
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+ Wysoka i wyréwnang twardos¢ dla zapewnienia maksymalnej trwato-
Sci narzedzi;

« Wysokiej jakosci strukture, ktéra dzieki swej jednorodnosci pozwoli na
osiggniecie wymaganej powierzchni koficowej;

« tatwa obrabialnos¢, tak skrawalnosé, spawalnos¢, jak podatnosé na
obrébke powierzchniowa.

Nie ma potrzeby hartowania lub odpuszczania: sktad chemiczny stali
Superplast® zostat dobrany tak, by kazda narzedziownia mogta ,od reki”
pracowat z materiatem:

+ Wysoka obrabialnos¢ i mata strefa wptywu ciepta (SWC) przy repero-
waniu spawaniem, dzieki mniejszej zawartosci wegla znaczaco obni-
zajacej ryzyko powstania twardych miejsc w detalu;

+ Wyréwnana twardos¢ w catym przekroju dzieki specjalnym dodatkom
stopowym zacheca do stosowania stali Superplast® na formy o duzych
gabarytach, niwelujac ryzyko powstania wad przy samodzielnym har-

towaniu!
Sktad chemiczny (wagowo w %)

Dodatki stopo-
c a Mo/W we Superplast®
1.2738
1.231 0,350-0,400 1,90 0.2
P20
£ Gl
il bl 0,250 13 04 B
& Gl
] 0,250 2 0,6 B
s
1.2316+5/
1.2085 0,400 16 <1
AISI 420F
-— "N,
i .E.“ 0,07 3 / Mn
Obnizona Zwigkszona
zawartos¢ wegla hartownos¢

Rys. 3. Poréwnanie skfadéw chemicznych stopéw uzywanych na formy.

Zastosowania rodziny stali Superplast®
1. Przemyst samochodowy i transport

Kluczowe czynniki dla zastosowan w motoryzacji to bezpieczen-
stwo, jak najwyzsza efektywnos¢ paliwowa i jak najmniejszy negatywny
wptyw na Srodowisko:

= Sestamwiavand]
& G
< g

Rys. 4. Forma obudowy poduszki powietrznej wykonana z Superplast®
400

Uzycie lekkich tworzyw sztucznych jest jednym z najlepszych roz-
wigzarh majacym na celu zmniejszenie wagi pojazdu, a co z tym sie wigze
~ réwniez emisji CO, do atmosfery w czasie ruchu pojazdu.

W przemysle lotniczym zastosowanie tworzyw sztucznych wzrosto
z 4% od lat 70-tych do prawie 30% w czasach wspétczesnych.

Tysiace czesci zarbwno wewnetrznych, jak i zewnetrznych jest teraz
wykonywanych z polimeréw we wszystkich rodzajach srodkéw trans-
portu: autach osobowych, autobusach, ciezaréwkach, samolotach, po-
ciggach i todziach.

Stale na formy Superplast®, z ich niezawodnoscia i prostotg obrébki,
oferujg narzedziowe rozwiazanie dla wszystkich Twoich projektéw wy-
magajacych swobody tworzenia, szybkiego i ekonomicznego wytworze-
nia przy czesto dos¢ napietym harmonogramie pracy. W ciagu lat, stale
Superplast®, staty sie synonimem jako3ci w przemysle motoryzacyjnym
na catym Swiecie.

-~ gl

Rys. 5. Forma maskownicy wykonana z Superplast® 400

Stalom Superplast® zaufali: BMW, Citroen, Delphi, Faurecia, Gene-
ral Motors, Husky, Inoplast, Johnson Controls, Koito, Lacks, Lear, Man,
MC Vehicles, Magna International, Mecaplast, MGI Coutier, Peguform,
Plastic Omnium, Rehau, Renault, Shapers Group, Simoldes, SRG Globa,
Valeo, Visteon, Volkswagen i Volvo Truck.

2. Towary konsumpcyjne

W naszym codziennym zyciu, w domu, czy tez w miejscu pracy,
uzywamy szerokiego asortymentu produktéw wykonanych z tworzyw
sztucznych. Stale Superplast® sg idealnym surowcem do wytworzenia
trwatych | fatwo naprawialnych form, w ktérych te przedmioty moga
powstaé. Zaawansowane wiasciwosci stali z grupy Superplast® sa kro-
kiem naprzéd w celu wytworzenia btyskotliwie zaprojektowanych, cie-
szacych oczy i praktycznych przedmiotow uzytku codziennego.

Ponizej kilka przyktadéw form réznych débr, ktére wykonano ze sta-
li z rodziny Superplast®. Zastosowania od przedmiotéw gospodarstwa
domowego, przez meble i zabawki az do zastosowar sportowych.

Formia cessci zegarka

& @l
Z

Rys. 7. Forma obudowy wiertarki wykonana z Superplast® 400.

W grupie wytwdércow towardéw konsumpcyjnych stal Superplast®
znalazta uznanie u: Alcatel-Lucent, Canon, JVC, Nokia, Sagem, Samsung,
Seiko, Sony oraz Thomson.
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3. Przemyst elektryczny i elektroniczny

Od prostych wtyczek elektrycznych po wyrafinowane smartfony
i komputery, obudowy i czesci wielu tych urzadzef z sektora elektrycznego i
elektronicznego wykonane s z polimeréw.

Przemyst ten wykorzystuje takie zalety tworzyw sztucznych jak lekkosé,
niewielkie wymiary konstrukcji, estetyczne powierzchnie, a takze ogniood-
porno3¢ i wytrzymatos¢é na réznice temperatur.

Stale na formy z grupy Superplast® sa optacalnym narzedziowym roz-
wigzaniem pozwalajacym na formowanie tych czesci niezaleznie od tego,
czy wykonane beda z termoplastéw czy tworzyw termoutwardzalnych.
Stale te wykorzystywane sg szeroko przy produkgji obudéw telewizoréw,
smartfondw, laptopdw, a takze wtyczek, kontaktéw, sprzetu biurowego i
wykonanych z tworzyw sztucznych kierunkowskazéw, lamp, Swiatet oraz
innych produktéw o estetycznych powierzchniach.

Rys. 8. Forma na wtyczke elektrycznq wykonana z Superplast® 300.

Stalom Superplast® zaufaty takie firmy jak: Allibert, Berchet, Calor, Del-
sey, Grosfillex, Seb, Smoby, Toto, Tupperware, a takze VS Technology.
Naprawa i utrzymanie form

Naprawa i konserwacja pochtaniajg duzo czasu w trakcie utrzymania
formy. Regeneracja i naprawa stanowia czesto wiekszy problem niz kontrola
temperatur, zwtaszcza jesli tekstura/polerka byty naprawde doprowadzone
do rangi dzieta sztuki w pierwotnym wyrobie.

550 |
|SWC | spoina SWC
500 - -—
S 450
z
= 400 |
8
T 350
©
=
= 300 |
250 1 I 1 I
0 10 20 30
Odlegtos¢ (mm)

Rys. 9. Rozktad twardosci w spawie z zaznaczonymi strefami wptywu
ciepta (SWC).

30

271M11-2714 SP400°®

Rys. 10. Réznica w przewodnosci ciepinej stali Superplast® 400.
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Stale Superplast® oferujg mozliwos¢ bezproblemowego naprawiania
spawaniem. Co najwazniejsze — przy odpowiednim procesie obrébki, na-
pawane fragmenty moga zosta¢ ponownie wypolerowane. Oznacza to
mniejsze koszty i mnigj straconego czasu w kontekscie funkcjonowania
przedsigbiorstwa.

Gatunek Przewodnos¢ cieplna (W /K+*m)
-~ Bl 40 +18%
ot 38 +12% -«
12738 34
- 38 +15% <+
12714 33 —‘
wire 25 +19% j
1.2085 21

Rys. 11. Wyzsz05¢ stopow Superplast® dzieki przewodnosci cieplnej.

Podczas naprawy formy jest wazne osiggniecie struktury i twardosci
w spawie zblizonej do tej pierwotnej dla formy. Nieréwna struktura lub
zbyt duze réznice w twardosciach prowadzi¢ beda do odbarwier detali
lub wielu defektéw mechanicznych wyrobéw. Nawet niewidoczne na po-
wierzchni stali niejednorodnosci moga przeciez spowodowac zmatowienie
powierzchni wypraski spowodowane inna szybko3cig stygniecia tworzywa.
By unikna¢ w produkgji ,brakéw” warto stosowac Superplast®. Odpowied-
nio wykonany spaw charakteryzuie sie wysoka jednorodnoscig powierzchni
matrycy po naprawie. Warto réwniez zwrdci¢ uwage na stosunkowo nie-
wielkg réznice w poziomie twardosci w poblizu wystepowania stref wptywu
ciepta okalajacych spoine.

Czas cyklu formowania skorelowany jest 3cisle z ksztattem i gruboscia
tak formy, jak i wtryskiwanego detalu, oraz, co réwniez wazne, zdolnoscia
formy do odprowadzenia ciepta. Pierwszym wskaznikiem tej zdolnosci jest
przewodnos¢ cieplna materiatu uzytego do produkgji wktadki formy. Wiek-
sza przewodnos¢ prowadzi do szybszej wymiany temperatury, w wyniku
czego uzyskujemy krétsze czasy cykli. W poréwnaniu do typowych gatun-
kéw stali o tych samych twardosciach, stale Superplast® majg wyzszg prze-
wodnos¢ cieplng.

Gdzie znalezé Superplast®?

Hurtownia OBERON Robert Dyrda oferuje ,od reki” Superplast® 400
w formie pretéw ptaskich w grubosciach od 15 do 150mm. Dociety na
pile materiat moze zosta¢ dostany juz w trakcie 3 dni roboczych do firm
w Polsce.

Superplosi® disiributors |« e |

w

Rys. 12. Dystrybutor stali Superplast® w Polsce — OBERON Robert Dyrda
w Inowroctawiu.

Opracowat na podstawie materiatdw promocyjnych INDUSTEEL:
Jan Dyrda, j. dyrda@oberon.pl



~ Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki

MAC TEC e.K. « Dahlienweg 8 D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002

E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.Mmac-tec.de

:(:thE“I 'I' m INNOWACJE
'-”—\-\‘@5:_ TECHNOLOGIE

= POLSKA maszyny

Fabryka najnowszych
GYANEYE]

« Firma MAC - TEC zajmuije si¢
sprzedazg uzywanych elektrodrazarek

erozyjnych od ponad 15 lat. c
« Nasza oferta obejmuje: wycinarki TEG
drutowe, elektrodrazarki wgtebne oraz

maszyny do otwordw jak réwniez
centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny.
« Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Problem z wycinaniem matych czesci?

jest rozwigzaniem!

MACH-TOOL
Salon Obrabiarek i Narzedzi

vy

3 Ticit
Utrzymarnie ruthu }

www.machtool.mtp.pl

OBERON® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw Miedzynarodowe Targi Poznanskie Sp. z 0.0
tel.: (52) 354 24 23, fax: (52) 354 24 01, e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl .
Gtogowska 14, 60-734 Poznan,

tel. +48 61869 20 93, fax +48 61869 29 66, e-mail: itm@mtp.pl
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Drazarki wgtebne - raport

1200x2270x2400

5550x5940x3040

2000x1000

2000x2500

kg 1050 6300 330 1020
zeliwo Mehanite zeliwo Mehanite zeliwo/granit stal/granit/zeliwo
Nie Tak , 4 -
tak/nie Nie Nie Tak Tak
m?/min 180 [generator 30A] | 700 (generator 120A] 300mm3* 800mm3*
kVa 3 10 2kw 4,5kW
Nie Nie -
mm 300 1200 300* 480*
mm 200 700 200* 480*
mm 180 450 190* 220*
- 1801 400!
mm x mm 600x300 1400x900 300x200 400x500
whbudowany wydzielony
ruchghmoyégleru» ruchomy nieruchomy Skrecana Skrecana
kg 300 4000 60 400*

o e [iys . 500x340x160 500x700x250*
ot/ ?Znﬁ:'n/)""ys' 950x530x340 2150x1150x700 600x350x200* 780x780x330*
min./max 0-380 560-1100 200/400 200/400*
kg 50 400 5 15
DC/AC/liniowy AC DC Silniki krokowe Silniki krokowe
x/y/z/c z XXz x/y/z/c x/y/z/c

enkoder /liniat Liniat optyczny Liniat optyczny [0,001 " s
optyczny [0,005 mm] mm] Liniat optyczny* Liniat optyczny
A 50 120 45* 90*
M/min. - 0,12 0,12
tak/nie - Tak Tak
tak/nie TAK TAK Tak* Tak*
tak/nie - * *
pm Ra 0,27 Ra0,3 1 1
tak/nie Tak Tak Tak Tak
tak/nie Nie Nie Tak Tak
euro do negodjacji do negodjadji 9200* 15800*
tak(jakie) /nie - Tak Tak
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Drazarki wgtebne - raport

2175x2010 2590x2284 2630x2940 4777x3700
kg 3500 4360 6200 12000
zeliwo zeliwo zeliwo zeliwo
20/30 20/30 20/30 13/30/48
tak/nie Tak Tak tak Tak
Tak Tak tak Tak
mm?3/min brak danych brak danych brak danych brak danych
kva 16 16 16 18
nie nie nie nie
mm 420 525 550 1000
mm 300 400 850 1510
mm 400 450 450 700
zabudowany zabudowany zabudowany zabudowany
mm x mm 550x470 750%650 760x1000 1140x1640
opuszczany opuszczany opuszczany opuszczany
ruchghmoyér;ieru- nieruchomy nieruchomy nieruchomy nieruchomy
kg 500 1000 2000 7500
ch/szerwgs. | 6504500340 TIOX670x440 800x1100x480 1270x1770x680
o/ S(Zrﬁ;n/)""ys 650x500x340 770x670x440 800x1100x480 1270x1770x680
min./max 135-535 135-585 135-585 100-800
kg 100 100 200 300
DC/AC/ liniowy AC AC AC AC
x/y/z/c 4 osie 4 osie 4 osie 4 osie
enkoder/liniat nkoder 0.05um + nkoder 0.05um + nkoder 0.05um + nkoder 0.05um +
optyczny liniat liniat liniat liniat
A 60/110 60/110 60/110 60/110
M/min. 18 18 18 18
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
pm Ra 0.1um Ra 0.lum Ra 0.lum Ra 0.lum
tak/nie tak tak Tak Tak
tak/nie tak tak Tak Tak
euro na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
tak(jakie) /nie filtry, dielektryk, elektrody, grafit
35 W




N 36

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 01 (58) 2013 .

Drazarki wgtebne - raport

2900x1900 3200x1680 3500x1645 4200x1900
kg 1700 2150 3200 3220
zeliwo zeliwo zeliwo zeliwo
4 pozycje 5 pozydji 6 pozycji 6 pozydiji
tak/nie Tak tak tak tak
nie nie nie nie
mm?/min - - -
kVa 4,5 4,5 7 9
nie nie nie nie
mm 400 500 600 800
mm 300 400 400 500
mm 350 350 350 450
850x1150x1100 1500 x 950 x 1100 1200 x 2000 x 1100 1200 x 2000 x 1100
mm x mm 650x400 750x520 900x650 1100x700
ruchghmoyrér;leru— ruchomy ruchomy nieruchomy nieruchomy
kg 800 1200 2000 3000
ot/ s 1080x560x340 1290 x 720 x 420 1300x900x 430 | 1900 x 1050 x 700
dt/ S(Zni:n)‘”ys 1080x560x340 1290 x 720 x 420 1300%x900x430 | 1900 x 1050 x 700
min./max 290-640 270-620 250-605 520-920
kg 75 150 150 400
DC/AC/liniowy AC AC AC AC
X/y/z/c 4 osie 4 osie 4 osie 4 osie
enkoder /liniat . - . -
optyczny Liniat Liniat Liniat Liniat
A 50 50/75 75/100 100/150
M/min. - -
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
pm - -
tak/nie tak tak Tak Tak
tak/nie tak tak Tak Tak
euro na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
tak(jakie) /nie filtry, dielektryk, elektrody, grafit
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a | |
Drazarki wgtebne - raport
1910 x 2800 2185 x 2370 2900 x 3200
kg 2150 3000 7000
- Meehanite Meehanite Meehanite
- nie 6 6
tak/nie nie nie nie
- nie nie nie
m?/min 550 550 1050
kVa 5 kva 5kva 10 kva
- tak tak tak
mm 400 600 1600
mm 300 400 750
mm 300 350 600
litry 440 850 3200
mm x mm 650 x 400 800 x 500 1700 x 1000
- tradycyjny tradycyjny tradycyjny
ruchcémr{]r;leru- nieruchomy nieruchomy nieruchomy
kg 1000 1500 7000
o/ s(zrﬁ%wys' 850x550x300 1200x700x350 2340x1250x600
ot/ S(Zrﬁ['n/)""ys- 1100x640x400 1420x740x450 2550x1320x700
min./max 320-620 300-650 500-1100
kg 60 100 500
DC/AC/liniowy AC AC AC
x/y/z/c X/y/z X/y/z X/y/z
koder /liniat - - -
en oc;;t;crz/nlgla liniat optyczny liniat optyczny liniat optyczny
A 75 75 150
M/min. 20 20 20
tak/nie nie nie nie
tak/nie tak tak tak
tak/nie tak tak tak
um 0,2 0,2 0,2
tak/nie tak tak tak
tak/nie tak tak tak
euro na zapytanie na zapytanie na zapytanie
tak(jakie) /nie tak tak tak
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2190 x 1880

3120x 2480

4520 x 3860

kg 2600 4900 9000
- zeliwo zeliwo zeliwo
- 5/10 20/40 20/40
tak/nie nie tak tak
- tak tak tak
mm3,/min 600 dla (60A) 600 dla (60A) 600 dla (60A)
kVa 10 15 13,5
- nie nie nie
mm 400 600 1500
mm 300 400 750
mm 300 400 650
| 580 1260 3400
mm x mm 600 x 400 800 x 600 1700 x 1000
- otwierane drzwi opuszczany opuszczany
ruchghmg/r{]r;ieru- nieruchomy nieruchomy nieruchomy
kg 750 1500 10000
o/ ' 900 x 600 x 250 1200 x 800 x 370 2300 x 1300 x 620
o fezer Jiys 900 x 600 x 330 1200 x 800 x 450 2300 X 1300 X 700
min./max 230/530 280/680 350/1000
kg 100 200 400
DC/AC/liniowy serwonaped AC serwonaped AC serwonaped AC
X/y/z/c 4 4 4
enléggyecrz/rlli;ia’r liniat optyczny / 0,001 liniat optyczny / 0,001 liniat optyczny / 0,001
A 200 200 400
mm/min 3000 15000 3000
tak/nie tak tak tak
tak/nie tak tak tak
tak/nie tak tak tak
pm 0,1/0 01/0 01/0
tak/nie tak tak tak
tak/nie tak tak tak
euro na indywidualne zapytanie
tak(jakie) /nie tak




PO/ GALIKA

electro-erosion

Seria drazarek NX MODULAR

Wielkogabarytowe drazarki wgtebne EDM w dedykowanej
konfiguracji i konkurencyjnym czasie dostawy

® Ponad 40 konfiguracji duzych drazarek wgtebnych na
bazie uniwersalnej konstrukcji modutowej

® Jedna lub dwie gtowice obrébcze, sterowane przez
niezalezne jednostki CNC

@ Elastyczna konfiguracja osi X-Y-Z do wyboru:

- przesuwy osi X: 3000, 2000 lub 1500 mm

- przesuwy osi Y: 1500, 1000 lub 750 mm

- przesuwy osi Z: 1000, 800 lub 750 mm

® Wysokowydajna technologia drazenia z precyzja i
autmatyzacja na najwyzszym poziomie

® ONA-S64: sterowanie CNC z mozliwos¢ig drazenia
3D bez ograniczen

@ Filtr ekologiczny bezobstugowy o duzej autonomii

www.onaedm.com

www.galika.pl

GA L IKA ul. Spacerowa 12/4. 00-592 Warszawa. Tel.: (22) 848 24 46 Fax: (22) 849 87 57 galika-wars@galika.pl
Sp.z.0.0

ul. Kolista 25. 40 - 486 Katowice. Tel.: (32) 73503 76 Fax: (32) 735 03 75
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Drazarki wgtebne - raport

1812 x 1650 2316 x 2430 2600 x 6000
kg 1700 4400 16500
polimerobeton polimerobeton stal sp%zlii\:vnaer;ggjgfgrévrgiona
4 albo 20 6 albo 20 albo 30 12 albo 20 albo 30
tak/nie tak tak tak
tak tak tak
mm?/min
kva 8 12 19
niepotrzebne - sterowanie
automatycznie optymalizuje obrébke
mm 350 620 2000
mm 270 420 1180
mm 270 400 800
litry 400 1200 6900
mm x mm 550 x 350 1000 x 600 2500 x 1350
podnoszony podnoszony podnoszony
nﬁgfgg:g%y typu C typu C portalowa
kg 500 1500 8000
dt/ S(f;"rrn/ )wys. wg wymiaréw wanny i stotu
ot/ S(Zne]['n/)wys' 770 /520 / 350 1070 / 670 / 450 2550 /1400 / 800
min./max 130 / 400 150 / 550 200 /1000
kg 25 250 1000
DC/AC/liniowy AC AC AC
x/y/z/c 4 4 4
enlégf;crz/ rlj;]ia’r liniat optyczny (0,001mm) | liniat optyczny (0,001mm) | liniat optyczny (0,001mm)
A 60 60 (opcja 100) 100
M/min. 10 10 10
tak/nie tak tak tak
tak/nie tak tak tak
tak/nie tak tak tak
um Ra=0,1/VDI0
tak/nie tak tak tak
tak/nie nie (bo natychmiast z Niemiec)
euro
tak(jakie) /nie tak
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Drazarki wgtebne - raport

2400x3350 2600x3750 3100x4500 4850x5200
kg 4100 5350 9000 12500
- Meehanite Meehanite Meehanite Meehanite
- 4/30 6/30 6/30 6/16/32
tak/nie tak tak tak tak
tak tak tak tak
mm?/min 855 855 -
kva 10 10 20 20
- tak,opcja tak,opcja tak,opcja tak,opcja
mm 400 600 850 1200
mm 300 400 520 650
mm 270 370 420 500
litry 330 560 980 2770
mm x mm 600x400 750x550 1100x700 1600x1000
podnoszony podnoszony podnoszony podnoszony
ruchg}Tg/r{]r;ieru- nieruchomy nieruchomy nieuchomy nieruchomy
kg 550 1500 3000 5000
dt./szer. /wys. . . .
(mm)
ot/ ?Zrﬁ:'n/)wys' 750x620x350 950x740x450 1400x950x500 2100x1250x600
min./max 150-420 200-570 250-670 300-800
kg 50 50 100 100
DC/AC/liniowy liniowy liniowy liniowy liniowy
X/y/z/c 4 4 4 4
enkoder /liniat liniat optyczny liniat optyczny liniat optyczny liniat optyczny
optyczny
A 40 40 80 80
M/min. 36 36 36 36
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
pm 0,1 0,1 0,1 0,1
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
euro - - -
tak(jakie) /nie filtry,dielktryk filtry, dielktryk filtry,dielktryk filtry,dielktryk
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VERICUT kluczem do sukcesu narzedziowni

W roku 1988 kalifornijska firma CGTech opracowata program
VERICUT, bedacy wirtualnym modelem obrabiarki sterowanej numerycznie.
VERICUT od poczatku swojego istnienia jest silnie obecny w przemysle
lotniczym i zbrojeniowym — uzytkuje go ponad 70 koncernéw dziatajacych
w tych gateziach przemystu. Obecnie na catym Swiecie wykorzystuje sie
kilkadziesigt tysiecy stanowisk programu VERICUT - wszedzie tam, gdzie
stosuje sie obrobke skrawaniem sterowana numerycznie. Nieustanny
rozwdj i przewaga technologiczna nad konkurencjg spowodowaty, ze
VERICUT od poczatku swojego istnienia jest wiodacym programem
w zakresie symulacji obrébki CNC w celu wykrycia btedéw, potencjalnych
kolizji oraz optymalizacji warunkéw skrawania. Wirtualna obrabiarka
VERICUT przejmuje wszelkie czynnodci zwigzane z wdrazaniem
programédw NC i ich optymalizacja — rzeczywiste obrabiarki moga by¢
wtedy w petnym zakresie wykorzystane do ich wiasciwego celu, jakim
jest wytwarzanie. CGTech wspétpracuje z wszystkimi  znaczacymi
producentami systeméw CAD/CAM, udostepniajac ztacze z systemu
CAM do VERICUT, oraz z szeregiem
najwiekszych  producentéw  obrabiarek,
udostepniajac gotowe i sprawdzone modele
wirtualne tych maszyn.

Na krajowy rynek program VERICUT
zostat wprowadzony kilkanascie lat temu
przez KOM-ODLEW Komputerowe Systemy
Inzynierskie Sp. z 0.0. z Krakowa. Powstaty w
roku 1995 KOM-ODLEW jest profesjonalnym
dostawca  rozwigzaik  CAD/CAM/CAE,
sprzetu  komputerowego  dedykowanego
dla tego oprogramowania oraz ustug
inzynierskich. ~ Jest  m.in.  wytgcznym
dystrybutorem  programu  VERICUT w
Polsce, ktory zostat wdrozony w wiodacych
przedsiebiorstwach przemystu lotniczego,
energetycznego czy motoryzacyjnego.

Fabryka  Narzedzi ~ SIL-TOOL  Sp.
z o o z Opojowic k/Wielunia od
roku 1997 roku produkuje  formy
cisnieniowe, wtryskowe, kokile, narzedzia
kuZnicze oraz oprzyrzadowanie
obrébcze i kontrolno-pomiarowe.
Podstawowy, aczkolwiek nie  jedyny

odbiorca wyrobdw tej narzedziowni to macierzysta Odlewnia SILUM
Sp. z 0.0, specjalizujgca sie w produkcji odlewdw cisnieniowych i
kokilowych ze stopéw Al-Si i Zn-Al. W dazeniu do ciggtego rozwoju
i podwyzszania konkurencyjnosci swoich ustug, SIL-TOOL w roku 2005
zakupit w KOM-ODLEW oprogramowanie NX, ktérego zaawansowane
Srodowisko specjalisci SIL-TOOL wykorzystujg do projektowania wyrobéw
i programowania obrabiarek CNC. Tak rozpoczeta sie wzajemna
wspbtpraca, trwajaca do chwili obecnej.

Presjia odbiorcow wyrobédw na skrocenie czasu ich dostawy bez
jakichkolwiek kompromiséw w kwestii zachowania wysokiej jakosci
skfonita SIL-TOOL do podjecia decyzji o przetestowaniu mozliwosci
programu VERICUT wraz z modutem OptiPath stuzacym do optymalizacji
warunkéw skrawania. SIL-TOOL przekazat KOM-ODLEW do optymalizacji
wygenerowane w NX CAM programy NC do frezowanie jednej z wktadek
4-gniazdowej formy ze stali narzedziowej chromowo-molibdenowo-
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Rys. 2. Odlew Zeberka grzejnika ze stopu Al-Si.

wanadowej (Rys. 1). Forme do odlewania zeberek ze stopu Al-Si zamowit w
SIL-TOOL wiodacy producent grzejnikow (Rys. 2).

Jak zazwyczaj, frezowanie wktadki formy byto dwuetapowe: zgrubne i
wykanczajace. Materiat wyjsciowy obrobiono zgrubnie w trzech zabiegach,
a uzyskany pétfabrykat zostat poddany hartowaniu uzyskujac twardosc
w zakresie 44 - 46 HRC. Obrobiony cieplnie detal zostat poddany dalszej
obrébce skrawaniem w celu uzyskania ostatecznego ksztattu wktadki formy
o wymiarach 840x260x115 mm.

Réwniez jak zazwyczaj, pierwsza z czterech wkfadek formy zostata
wykonana wedtug programéw wygenerowanych przez program NX CAM, z
pomiarem rzeczywistego czasu trwania frezowania kazdym narzedziem na
obrabiarce. Druga wktadka miafa by¢ frezowana przez te same programy,
jednakze po ich zoptymalizowaniu VERICUT-em przez KOM-ODLEW. W
zaleznosci od efektow optymalizacji, wktadki numer trzy i cztery miaty by¢
frezowane programami wykonywanymi krécej.

Zgodnie ze sztukg programowania numerycznej obrébki skrawaniem,
programy zgrubne zostaty zaprojektowane
z zachowaniem bezpiecznych warunkow
skrawania. Wiedzac, ze usuwanie materiatu
moze powodowal chwilowe, ale trudne
do przewidzenia silne obcigzenie narzedzia
i wrzeciona  obrabiarki, technolog-
programista tak dobiera  parametry
obrébki - w tym posuw - aby zachowac
kompromis pomiedzy czasem obrobki,
a bezpieczehstwem i zuzyciem narzedzi.
Poniewaz dla danego zabiegu stosuje
sie zazwyczaj jedng konkretng wartos¢
posuwu, przy zmiennym z natury rzeczy
wydatku obrabianego materiatu w kazdym
ruchu freza, skutkuje to nieréwnomiernym
wytezeniem obrabiarki, ktére mozna
ustysze¢  jako  modulowany  dZwiek
generowany podczas obrobki.

| tutaj wkracza modut OptiPath
programu VERICUT. Symulacja obrdbki
skrawaniem daje wiedze o warunkach
skrawania w kazdym ruchu freza.
Umozliwia to optymalizacje skrawania.
Nalezy przy tym wyraznie zaznaczy¢, ze
VERICUT nie ma prawa zmienic trajektorii Sciezki narzedzia. Optymalizacja
polega na odpowiednim doborze posuwu i/lub obrotéw wrzeciona.
OptiPath pozwala na zastosowanie kilku strategii optymalizacyjnych.
Podczas obrobki zgrubnej rozsadng strategia jest ,frezuj ze statym
wydatkiem objetosciowym”. Analizujac aktualne warunki skrawania,
w kazdym ruchu narzedzia warto$¢ posuwu zostaje przez OptiPath tak
dobrana, aby utrzymac staty wydatek usuwanego materiatu. Dzieki temu
uzyskane zostaje réwnomierne obcigzenie narzedzia przy jednoczesnym
zwiekszeniu predkosci posuwu w obszarach o matym przekroju
skrawania. Jezeli kat opasania lub gtebokos¢ frezowania wywotujg
nadmierne wartosci wydatku usuwanego materiatu przy pierwotnie
zadanym posuwie, wartos¢ posuwu zostanie redukowana dla zachowania
bezpiecznych wartosci wydatku materiatu. Efektem stosowania takiej
strategii byto skrécenie czasu obrébki zgrubnej wktadki formy z 6 h 40
min do 4 h 47 min, to znaczy 0 28%.
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Programy wykariczajace
zostaty zaprojektowane przez
technologa-programiste  z
uwzglednieniem wzrostu
twardodci  zahartowanego
materiatu. Ponadto nalezato
tez uwzgledni¢ matg rednice
narzedzia wraz z dtugim

wysiegiem, co  podczas
obrébki moze spowodowac b -
drgania i ugiecia freza.

W konsekwencji moze to
prowadzi¢ do pogorszenia
jakosci uzyskanej powierzchni
formy  oraz  szybszego
zuzycia narzedzi. W celu | & @ ne
eliminadji tych niekorzystnych
czynnikéw oraz  skrécenia
czasu obrobki w OptiPath
zostata  wykorzystana inna
strategia optymalizacji,
polegajaca na doborze w kazdym roboczym
ruchu freza takich warunkéw skrawania,
w wyniku ktérych uzyska sie stata grubo3é
wibra. Wskutek tej strategii posuw w trakcie
obrébki zmieniat sie — przy uwzglednieniu
bezwtadnosci obrabiarki — niemalze w
kazdym bloku. Ponadto, niektére przejazdy
zostaly podzielone przez OptiPath na
mnigjsze odcinki, a w kazdym z nich posuw
zostat odpowiednio dostosowany (Rys. 3).
Tak zoptymalizowana obrébka wykanczajaca
wktadki formy zostata skrécona z 9 h 40 min
do 7h 15 min, to znaczy 0 25% (Rys. 4).
Znacznie  krétszy  czas  obrdbki
drugiej  wkfadki  formy  programami
zoptymalizowanymi przez  VERICUT
pozytywnie zaskoczyt pracownikéw SIL-
TOOL. Ponadto zauwazono mniejsze
i rébwnomierne zuzycie narzedzi oraz
ptynng prace obrabiarki. W konsekwencji,

trzecia i czwarta wktadka formy zostaty obrobione zoptymalizowanymi

-
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Rys. 3. Poréwnanie oryginalnego programu obrébczego (po lewej) z tym samym
programem zoptymalizowanym przez program VERICUT (po prawej). Trajektoria Sciezki
taka sama, zoptymalizowane posuwy (kolor niebieski).
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Rys. 4. Wykres przedstawiajqcy poréwnanie czaséw pracy
narzedzi przed optymalizacjg (gérny pasek) i po (dolny
pasek). Kazdy kolor symbolizuje jedno narzedzie.

Rys. 5. Forma z zaznaczonymi newralgicznymi obszarami,
w ktorych wystepowaty problemy z trwatoscig frezow.

programami NC. Pozytywny
wynik przeprowadzone;
optymalizagiji obrébki
spowodowat decyzje zakupu
przez SIL-TOOL programu
VERICUT wraz z modutem
OptiPath.

W trakcie realizacji tego
zakupu SIL-TOOL zwrdcit sie
do KOM-ODLEW z kolejnym
problemem,  ktorym  byto
pekanie frezbw w narozach
innej obrabianej formy (Rys.

5). KOM-ODLEW wykonat
kolejng optymalizacje
- &w  pod katem optymalnego

obcigzenia narzedzia, ktéra
catkowicie wyeliminowata ten

problem.
Korzysci  ptynace z
wdrozenia programu

VERICUT w SIL-TOOL zostaty przedstawione
na  spotkaniu  uzytkownikéw  tego
programu (Rys. 6) przez pracownikdw
Fabryki Narzedzi, ktérymi byl Pawet
Cichosz, Kierownik Zaktadu oraz Waldemar
Bartkowski, Technolog-Programista.
Po wdrozeniu, optymalizacje obrébki w SIL-
TOOL wykonywane sa przez operatoréw
obrabiarek. Wdrozenie VERICUT-a
w SIL-TOOL pozwolito istotnie zwigkszy¢
mozliwosci produkcyjne Fabryki. Dodatkowe
korzysci to lepsza jakos¢ obrabianej
powierzchni i mniejsze zuzycie narzedzi.
Zakup przez  SIL-TOOL  nowego
5-osiowego centrum obrébczego oraz bardzo
pozytywne efekty wdrozenia programu
VERICUT zachecity do zaplanowania przez
SIL-TOOL rozszerzenia licencji VERICUT
o modut Machine Simulation, ktéry pozwala
na petna symulacje i wizualizacje pracy

rzeczywistej obrabiarki, a wiec na eliminacje jakichkolwiek kolizj.

Rys. 6. Uczestnicy Ill Spotkania Polskich Uzytkownikéw programu VERICUT, 14.11.2012, Hotel Qubus w Krakowie.

E{c}rﬂndiew
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BILUIA

focus on productivity

Zeby zobaczyé wiertto o Srednicy 30 pm, trzeba uzyé
szkta powigkszajacego. Firma W  Prdzisionstechnik pra-
cuje w skali, ktéra odpowiada potowie grubosci ludzkie-
go wilosa. Najwyzszej precyzji piecioosiowe centra obrébkowe
produkuja najciefisze komponenty z niewiarygodng wprost doktad-
noscia. Systeméw laserowych Blum-Novotest uzywa sie do usta-
wiania narzedzi oraz detekcji ztamania najwrazliwszych narzedzi.

W 1997 r. Helmut Wandinger zatozyt firme, ktéra produkowata czesci
maszyn na 5-osiowych obrabiarkach CNC. Firma szybko zyskata renome
dzieki niezwykle precyzyjnej produkcji matych mikroelementéw (m.in. mi-
krodysz o rozmiarach nawet 50 um). Obecnie w firmie W Prazisionstech-
nik pracuje szesciu pracownikéw i sze3¢ piecioosiowych centréw CNC.

Zdj. 1. System LaserControl
NT umozliwia pomiar z wyso-
kq precyzjg mikroskopijnego
narzedzia o Srednicy 30 pm.

Zakres wytwarzanych pro-
duktéw jest tak rdznorodny, jak
rézni sg klienci z sektora elektrotechniki czy techniki medycznej. Czesto,
na specjalne zlecenia osrodkéw akademickich, produkowane sg niestan-
dardowe elementy, np. czeici uktadéw laserowych czy optycznych. Nie-
dawno Wandinger produkowat czesci metalowe sktadajace sie z kilkuset
gniazd, kazde o Srednicy 30 pm, a uzywane frezy kulowe miaty $rednice
tylko 10 um. Dla W Pra“zisionstechnik nie stanowi problemu nawet pro-
dukcja matryc do dysz z tysigcami otworédw w tolerancji mikrometryczne;.

Zd. 2. W Prdzisionstechnik
uzywa mikroskopu elektrono-
wego, na zdjeciu pipeta préz-
niowa z 2 otworami (e 50 uym).

Aby zachowa¢ wymagana
precyzje produkcji, konieczne sa
znaczace inwestycje. Tempera-
tura w hali produkcyjnej jest kon- |
trolowana z doktadnoscia 0,1 K.
Wszystkie maszyny sa wyposazone w sensory temperatury umieszczone
w prowadnicach oraz w podstawie tak, aby kompensowaé wszelkie btedy
spowodowane rozszerzalnoscia materiatdw pod wptywem zmian tempe-
ratury. Wymagania Wandingera co do precyzji sg ekstremalne. Wandinger
stwierdza: Jezeli mielibysmy produkowac w tolerangji DIN, nasz biznes
skoriczytby sie dawno temu. Czesto pracujemy w zakresie tolerangji 2-3um

nie tylko przy wierceniu, ale takze
podczas frezowania ksztaftowego.

Zdj. 3. System laserowy Blum
mierzy nawet najmnigjsze na-
rzedzia, w tym przypadku mi-
krowiertto @ 50 ym, 20 x D.
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Jak tatwo mierzy¢ w mikrometrach?

We wszystkich maszynach sg uzywane systemy pomiarowe firmy Blum-
Novotest. Wandinger wspomina: na poczqtku mierzylismy narzedzia meto-
dq dotykowq, ale nawet najdelikatniejszy kontakt mégt uszkodzi¢ malutkg
krawedZ skrawajgcq lub wrecz ztamac narzedzie. Szybko zdecydowaliSmy
sie na systemy laserowe. Od ponad 15 lat Wandinger uzywa oprzyrzado-
wania Blum, jako wyposazenia obrabiarek Chiron, Mikron i Promacon.

Gdy urzadzenia pomiarowe LaserControl sg instalowane w prze-
strzeni roboczej obrabiarki, system optyczny lasera musi by¢ chro-
niony. Blum stosuje kilka opatentowanych metod: podczas obréb-
ki optyka lasera jest mechanicznie chroniona przez ruchoma kurtyne
pneumatyczng. Kiedy przestona otwiera sie do pomiaru, powstaje nagty
wydmuch powietrza, ktére oczyszcza urzadzenie z zabrudzenia i wib-
réw oraz niezawodnie chroni optyke przed zanieczyszczeniami spo-
wodowanymi np. przez spadajace krople chtodziwa. Zapewnia to wy-
soka niezawodno3¢ i pewno3¢ dziatania urzadzenia pomiarowego.

Zdj. 4. Narzedzie ciefisze niz
ludzki  wtos; do takich na-
rzedzi  potrzebny jest nieza-
wodny  system  monitoringu.

W odréznieniu od innych lase-
row, wigzka lasera Blum jest usta-
wionai skupionaw jednym punkcie,
w wyniku czego jest niezwykle cienka na odcinku miedzy nadajnikiem, a od-
biornikiem. Modele z serii Nano NT osiggajg Srednice wigzki lasera o grubosci
kilku mikrometréw. W nieskupionych laserach, z wigzka o wigkszej grubo-
3ci, podczas pomiaru rzeczywistej dtugosci narzedzia istnieje mozliwosé, ze
system pomiarowy wykryje tylko znaczace pogrubienie wiertta. Takie bted-
ne dane narzedzia podczas procesu frezowania niezwykle matymi narze-
dziami moga oprowadzi¢ do ztamania wiertta, czy wyprodukowania braku.

Zdj. 5. Bawarska firma specja-
lizuje sie w mikro mechanicz-
nych komponentach, produkuje
m.in. mikrohydrauliczne pompy.

Rozbudowany  system  elektroniczny, Blum-
Novotest NT Technologia, pozwala na szybki pomiar kaz-
dej krawedzi ostrza narzedzia obrotowego. Nawet najmniej-
sze wyszczerbienie lub zuzycie ostrza moze zostal wykryte
i w wyniku tego parametry obrdbki zmienione. Ta inteligentna elektroni-
ka, wraz z systemem ruchomych przeston, przyczynita sie do niezawodnej
pracy urzadzenia laserowego podczas obrobki z zastosowaniem chto-
dziwa. Zastosowanie podczas pomiaréw testow prawdopodobieristwa
i pomiaru ,wejscia” narzedzia w wiazke lasera powoduja, ze spadajace lub
wylatujace chtodziwo nie ma wptywu na wynik pomiaru. Wandinger uzy-
wa systeméw pomiarowych Blum MicroCompact NT oraz Nano NT na

nazywany w
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wszystkich centrach obrébkowych. W niektérych obrabiarkach sa réz-
ne wymiary podstawy, czyli odlegtosci miedzy nadajnikiem a odbiorni-
kiem, co umozliwia pomiar wiekszych narzedzi, np. gtowic frezarskich.

Monitorowanie ztamania narzedzia jest takze wazna aplikacja
w systemach pomiarowych Blum. Miedzy dwoma cyklami obrébko-
wymi (np. wiercenie dwoch otwordéw) narzedzie szybko nadjezdza
na laser, ktéry sprawdza, czy jest ono cate. Przy 30 000 obr/min na-
wet niewielkie bicie (np. 2 ym) moze stac sie przyczyng ztamania na-
rzedzia. Dowodzi to, jak wazna jest detekcja ztamania narzedzia.

Wandinger uwaza, ze ,catkowite zlamanie” jest takze wte-
dy, gdy wstepne wiertto przeznaczone do wiercenia otworéw nie
jest na wymaganym miejscu, poniewaz w tym przypadku nastep-
ne wiertto stopniowe moze ulec ztamaniu. Koszt ztamania wier-
tta (i zwigzane z tym inne, dodatkowe koszty) to 25 +180 euro, a
w niektorych przypadkach nawet 250 euro. Sity powstate podczas
kolizji uszkodzonego wiertta z obrabianym detalem moga uszko-
dzi¢ elektrowrzeciono obrabiarki, przyczyniajac sie do jeszcze wiek-
szych strat i kosztéw. Nie mozna takze zapomnie¢ o dodatkowych
kosztach obrabianych materiatow, ktére réwniez moga by¢ duze.

DlaWandingerawazne jest, aby system laserowy byt zainstalowany
bezposrednio w przestrzeni obrobkowej. Umozliwia on wéwczas zmie-
rzenie i uwzglednienie takich oddziatywan, jak np. rozszerzalnos¢ tem-
peraturowa elementdéw maszyny, wrzeciona i stosowanych narzedzi.

Pomiar na zewnetrznych stanowiskach tez wymusza spraw-
dzenie wspétsrodkowosci i kontrole bicia narzedzia przy predko-
Sci roboczej. Zdarza sie, ze dopiero gdy narzedzie zostanie zmie-
rzone bezposrednio na maszynie, okazuje sie, ze opakowanie
zawiera btednie opisang etykiete. Staramy sie dociec dlaczego wy-
konane otwory o srednice 100 um majq Srednice 120 um, wiec mie-
rzymy Srednice narzedzia na laserze i stwierdzamy, Ze Zzosta-
fo wybrane i uzyte nieprawidfowe narzedzie - méwi Wandinger.

Jestem zachwycony dokfadnoscig pomiaru narzedzia - konty-
nuuje. Ma to bezposredni wplyw na koszty. Dla przyktadu: wyko-

nywalismy kiedys detal, ktéry wymagat wywiercenia 960 malut- ' Detekcja ztamania
kich otworéw z posuwem 1,5 mm/min. Duzy dojazd narzedzia do

wierconego detalu z roboczym posuwem 1,5 mm/min powodowat, Kontrola profilu
Ze przez 4 s detal nie byt obrabiany. Przy 960 otworach to dodat-

kowo ponad godzina strat na nieproduktywne wiercenie. Gdybym RunoutControl
jednak zmierzyt dfugos¢ wiertfa z dokfadnoscig kilku mikrometréw,

mégtbym zblizy¢ je do powierzchni obrabianej z wiekszq predko- _ MicroWearControl

Scig i zaoszczedzi¢ duzo czasu oraz zmnigjszyé koszt produkdi.

Jestesmy bardzo zadowoleni z laserowych systeméw pomiarowych
firmy Blum - stwierdza Wandinger. Poniewaz narzedzia sq mierzone
bezposrednio na maszynie, mozemy osigga¢ wysoki poziom precyzji.
Laserowa technologia pomiarowa to jedyne rozwigzanie, dzieki kto- No.1 World Wide.
remu mozemy osiggac eks-
tremalne tolerancje. W wigk- High Performance. Blum.
szosci przypadkéw  pierwszy
wykonywany teraz detal jest
dobry, a osiggamy to w duzej
mierze dzieki oprzyrzgdowaniu
Laser Control od Blum-Novotes

focus on productivity

Zdj. 6. Wandinger od ponad 15
latuzywasysteméwlaserowych
Blum. Poniewaz narzedzia Blum-Novotest s.r.o. | Krakéw | Polska

sq mierzone bezposrednio Tel. +48 88 90 10 900 | m.rzeminski@blum-novotest.cz
8 na maszynie, mozemy osig- Production Metrology Made in Germany

gaé najwyiszg precyze.. www.blum-novotest.com
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Po co jezdzi¢ na EUROMOLD?

Kolejny raz juz miatem okazje na przetomie listopada i grudnia zawita¢
do Frankfurtu nad Menem. Targi Euromold, bedace celem wizyty moim,
oraz kolegi, Marka Adelskiego, powitaty nas wyjatkowo sprzyjajaca, jak
na te pore roku, aura. Ciepte stofice jednak nie dafo rady przegnac chto-
déw jesieni, tak jak entuzjazm wystawcédw nie zdotat zapetni¢ pustych
przestrzeni w kolejnych halach. Z trzech z nich najpetniej, prezentowata
sie hala jedenasta. Wypetniona ,gadzeciarzami” i ztaknionymi nowinek
powiedzg sceptycy. Inni wzdychajac stwierdza, ze przeciez byta pierwsza
na drodze buséw dowozacych regularnie gosci targowych na Euromold.
By¢ moze to tez przyczynito sie do sukcesu hali wypetnionej Rapid Prototy-
ping'iem. By¢ moze...

Fot. 1. Palmy, piasek, bar pokryty trzcing... trudno nie uSmiechac sie na mys|
o0 handlu w takim otoczeniu. [fot. Jan Dyrda]

Jako handlowiec w firmie OBERON Robert Dyrda zyjacej ze sprzedazy
stali, miedzi, aluminium i grafitu nie mogtem nie zauwazy¢, ze niezaleznie,
z ktérej strony odwiedzajacy wchodzili, to zawsze najwiecej uwagi poswie-
cali na rzeczy, ktére mogli dotknaé, wyprébowac — od razu zobaczy¢ efekt.
W takich czasach zyjemy — jezeli ktos moze Sciagna¢ aplikacje przez sie¢,
to nie bedzie czekat na dostawce, ktory taskawie przesle mu link do $ledze-
nia jego przesytki. Kiedys wystarczyto dostarczy¢ towar, dzi$ oprécz niego
nalezy dostarczy¢ informacje — niby nic, a jednak czyni ogromna réznice.

Wida¢ to byto wtasnie na targach Euromold — tempo zycia wymusito,
by zamiast zmudnego konstruowania testowego modelu nowego obuwia,
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szybciej tworzymy podeszwe, obudowe i wkiadke buta w formie proto-
typu. Na ilu maszynach? - zapyta kto$ ciekawski. Na jednej. Z wielu r6z-
nych materiatéw powstajacych na skutek mieszania réznych polimeréw i
temperatur ich uplastyczniania. W Polsce, niestety, wcigz pokutuje termin
Jprototypu” — czyli detalu wykonanego w formie z najtafiszej stali ST3S lub
18G2A - bardziej postepowi nazwa je stalami S235 lub S355, lecz to nie
zmieni faktu stawiania catej sprawy na gtowie. To wcigz beda formy wy-
konane z byle jakiego materiatu. Mozna? Mozna - praktyka to potwierdza,
lecz tak samo mozna powiedzie¢ o miedzynarodowej polityce, czy polskiej
stuzbie zdrowia... Mozna? Oczywiscie, lecz czy tedy droga? Oto jest pytanie.
Serce we mnie rosto, gdy widziatem ludzi, czesto cywili — niezwigzanych z
przetworstwem tworzyw sztucznych wynoszacych z hal targowych urza-
dzenia do drukowania wtasnych modeli/czesci zastepczych/innych detali
w zaciszach domowych. Co komu sie podoba. Dla architektéw dostepne s3
precyzyjne modele, dla projektantdw bizuterii — kolczyki, pierscionkii brelo-
ki. Buty, figurki kolekcjonerskie, czeici zapasowe do urzadzen AGD... po co
kupowac nowy mikser, skoro mozna matg zebatke zastapic prototypem o
zblizonej wytrzymatosci?

Fot. 2. Marek Adelski przy prototypowym pojeZdzie miejskim - parkowanie
takim wozem to przyjemnos¢! [fot. Jan Dyrda]

By¢ moze kopie pod samym sobg dotek. W koficu zyje ze sprzeda-
zy stali na formy i wykrojniki. Wydaje mi sie jednak, ze udawanie, iz hala
wypetniona po brzegi urzagdzeniami do tworzenia prototypdw nie istnieje,
jest jeszcze wiekszym btedem. W koricu, skoro technologie prototyping'o-
we przyjety sie na catym Swiecie, to czy chowajac sie pod przystowiowy
kocyk nie przypominamy matych dzieci udajacych, ze nikt nas nie widzi?
Z roku na rok hala z rapid prototyping cicho wypiera formy, stale, obrébke...
Mysle, ze to najwyzszy czas, by w polskich narzedziowniach siegnieto po
inspiracje tak bardzo nam potrzebna.

Moze jestem mtody i wychowany na filmach Hanna Barbera, ale wie-
rze, ze pewnego dnia, jak Jetsonowie, bedziemy mie¢ wszystko na zamoé-
wienie w mieszkaniu. Gry komputerowe — dzi$ sie gtownie Sciaga. Walki
bokserskie? Zaptacone dzieki pay per view... obuwie, czesci rowerowe, AGD,
drukowane ptytki z uktadami? Bedziemy ptaci¢ i ,drukowac” sobie w domu.
Mam tylko nadzieje, ze cho¢ czes¢ patentdw pozostanie w polskich gar-
Sciach.
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Fot. 3. Autor pomigdzy dowma McLarenami F1. [fot. Marek Adelski]

Dlaczego? Bo Polak potrafi. Szkoda czasu na roztrzasanie naszych
probleméw wewnetrznych. Zbudowalismy w Chile kolej, dzieki ktérej do
tej pory méwia tam o nas z szacunkiem. Czemu zatrzymywa¢ rodzimg
mysl techniczng i nadawac jej pejoratywne brzmienie? Polak potrafi. Mysle
konkretnie o pieknym polskim akcencie, ktdrym byta firma CB-printer.com
pana Bartosza Cielucha. Drukarka CB-Printer wyrdzniata sie na tle konku-
rencji nie tyle ceng, zblizong do konkurencyjnych w swej klasie urzadzen.
Lecz to jak pordwnywanie aut — cztery kota ma kazde, a diabet, jak wszyscy
wiemy, tkwi w szczegétach. Jako3¢ - to ,drobiazg” odrézniajacy urzadzenie
polskiej produkgji od reszty Swiata. W kategorii urzagdzen niemalze ,domo-
wych” aluminiowa obudowa lepiej odprowadzajaca ciepto podczas upla-
styczniania tworzywa, zapewniajaca rowniez lepsza stabilnos¢, zaprawde
budzita podziw dla polskiej mysli techniczne;.

fot. 4. Makieta wykonana za pomocq urzqdzenia FDM - czyzby idealny
prezent dla architekta? [fot. Jan Dyrda]

Wspominajac rodzime akcenty i kofczac niewesote rozwazania
w temacie przetworstwa tworzyw sztucznych pozwole sobie wspomnie¢
o kolejnym krajowym, cho¢ biato-niebieskim akcencie. FCPK Bytéw wysta-
wiajac sie na Euromold potwierdzito swa klase jako producenta normalidw.
Ciezko byto znalez¢ przedstawicieli firmy, ktérzy przy niewinnym napo-
mknieciu o bytowskim przedsiebiorstwie, dumnie wypinaliby piers méwiac,
ze sa doktadniejsi, szybsi lub... tansi. Nie bede liczyt tu firm chifiskich, ktérym
poswiece odrebny akapit. Napisze jednak jeszcze raz — polskie ,eFSiPiKej”
budzito postrach wiréd obcokrajowych producentéw normaliéw, poréw-
nywalny do naszych jednostek GROMu. Kolejny powéd, by z dumag mozna

powiedzie¢ w jakim kraju sie przyszto na Swiat

Wracajac z krainy rozmarzania na ziemie.. porosnietg ryzem. W ko-
lejnej hali weszlismy wraz z Markiem w gaszcz alejek wypetnionych naj-
mnigjszymi stoiskami. Europejczycy pna sie w gore. Amerykanie zajmuja
przestrzef. Azja podbija nas mnogoscia swych ofert. Ulotka. Kalendarz.
.Niech pan weZmie obudowe do iPhone'a - tylko dzis w zamian za ad-
res e-mailowy..” Wstyd sie przyznac, ale stchorzytem obawiajac sie 0 moj
adres i o to, czym, w zamian za jedna plastikowa obudowe, moze zosta¢
zasypany. W ciggu dwudziestu minut obeszliSmy wszystkie stoiska sko-
Snookich wystawcéw. | tak jak przy europejskich zatrzymywalismy sie
zaciekawieni, tak odmiennod¢ kulturowa kazata nam éwiczy¢ charakter
i szybko przebiera¢ nogami przy azjatyckich. W momencie zatrzymania bo-
wiem grozit nam zalew pomocnych akwizytoréw, hostess i menedzeréw
sprzedazy. Kazdy wymachujacy swoimi wizytéwkami, produktami oraz
starajgcy zwrécié na siebie uwage i, paradoksalnie, przez zachowanie takie
jak u wszystkich, pozostajac dla nas réwnie anonimowy niczym mréwka
w mrowisku. Tak jak jednak ich nachalno3¢ nie przystaje do kultury pet-
nej poszanowania dla przestrzeni osobistej, w ktérej sie wychowatem, to
pozostaje podziw dla ich determinacji — setka odejdzie, ale sto pierwszy
przechodzierh zatrzyma sie i sprobuje szczedcia.

fot. 5. Forum Narzedziowe OBERON w miedzynarodowym towarzystwie
prasy z cafej Europy. [fot. Jan Dyrda]

Agresywne metody pozyskiwania klientéw prawdopodobnie spowo-
dowaty widoczne na zdjeciach wyalienowanie ,Chinatown” sposréd grona
innych wystawcéw. Nie sposéb jednak nie odniesé zachowari obcokrajow-
céw do polskich wystawcow, zwtaszcza prasy branzowej, na krajowych
imprezach targowych. Puste stoiska, kilka sztuk magazynéw... Z pewnoscia
nie narzucaja sie swoim klientom. Czy mozna sie jednak czu¢ powaznie
traktowanym, gdy kto3 po prostu rozrzuca broszury i jedzie do hotelu, bo
szkoda mu czasu na potencjalnego klienta? Jak wszedzie — takze w sztuce
wystawiania potrzebny jest umiar i umiejetnos¢ balansowania jak najblizej
ztotego Srodka.

Bedac przy wywazeniu i idealnej umiejetnosci odnalezienia sie..
Tu zdecydowanie na plus wyrdzniata sie hala 6sma. Postawcie sie, Szanow-
ni Czytelnicy, w skorze sprzedawcy stali, czy narzedzi — czy wystarczy je
rozrzuci€? Przetransportowac olbrzymig odkuwke i ,walna¢” ja posrodku
stoiska bez tadu i skfadu? Na hali tak gesto zapetnionej takimi tuzami, jak
DEUTSCHE EDELSTAHLWERKE, MERSEN, SIEMENS, AGIE CHARMILLES,
SYSTEM 3R, SCHUNK, PEDROTT! i SIRIO ACCIAL. trudno jest sie wyrdznic.
Kazdy wystawca oferowat w tej hali surowce, pétfabrykaty lub narzedzia
do ich obrobki. Samo wystawienie formy zderzaka niekoniecznie moze
przekonaé potencjalnego klienta. Zwtaszcza takiego, ktéry przeszediszy
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przez ,Chinatown” w hali dziewigtej, dowiedziat sie, ze ,te produkty, to
tylko demonstracja mozliwosci, a nie wyroby danej firmy”... Nic dziwne-
go, ze europejczyk z ostroznoscig podejdzie do wystawionych débr na
kolejnych stoiskach. Bedzie chciat dotknaé, sprawdzi¢, podpytac.. Tu na
scene wchodzg atrakcje przez duze A — muzyka klasyczna, tamigtéwki lo-
giczne, konkursy z nagrodami, prezentacje i wyktady z przyktadami - czyli
w koficu zaczyna sie dzia¢ co$, po co przyjechalismy na te targi. Zabawki
i gadzety sg sympatyczny dodatkiem, ale ponad tysiackilometrowa podréz
nie jest podejmowana, powiedzmy sobie szczerze, ze wzgledu na bibeloty
dostepne na bazarze. Kolejne patenty fascynuja, a doniesienia o wykrojni-
kach wykonywanych z ulepszonych cieplnie do 44 HRC stali, poazotowa-
nych by uzyska¢ twardg powierzchnie przy zachowaniu mniej twardego
rdzenia - bulwersujg. Zwtaszcza gdy wezmie sie pod uwage wyniki osig-
gane przy zastosowaniu tej metody i standardowej 1.2379 ulepszonej do
60 HRC.. Tradycyjna metoda pozwalata uzyskac 10.000 powtérzen. Niezty
wynik? Znany z praktyki by¢ moze? Innowacyjny rdzef 44 HRC z warstwa
azotkdw pozwolit uzyskaé ponad 250.000 uderzef. Przepasé? To ttumaczy
nieustanne zainteresowanie stalami ulepszonymi cieplnie wirdd klientéw
hurtowni stali OBERON Robert Dyrda. Mito jest podczas konferencji na tar-
gach poczuc sie jak na studiach, gdy kazda godzina niosta ze sobg nowe
odkrycia i ogrom poznania.

Fot. 6. Glowa popularnego bohatera komiksowego: Spider-Mana wy-
konana ze stall. [fot. Jan Dyrda]

Ktod mogtby mi zarzuci¢ stronniczos¢ - w koficu stal i jej przetwor-
stwo to moja branza. Bedac tam, nie sposdb jednak nie zauwazy¢, ze
ludzie w hali dsmej catkowicie réznili sie od wystawcoéw w pozostatych
halach. W poréwnaniu do stosunkowo mtodej branzy prototypéw tu mie-
liSmy do czynienia z ,wyjadaczami”. LudZmi, ktérzy czesto ,zjedli zeby” na
produktach, ktére sprzedajg. Mtodzieficzy entuzjazm zastgpita w tej hali
nieugieta pewnos¢ co do jakosci swoich towardéw i Swiadomos¢ wartosci
wiasnej wiedzy. Nie znalazto to jednak, ku memu zalowi, odzwierciedlenia
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w tegorocznych nagrodach. Pierwsze miejsce wraz ze ztotym euromol-
dowskim ,oskarem” zdobyli Hans-Hermann Bosch GmbH za produkcje
wysoko-precyzyjnych i geometrycznie skomplikowanych metalowych cze-
Sci przez elektrochemiczna obrébke przy uzyciu galwanicznie pokrytych
ceramicznych elektrod. Drugie miejsce i srebrna statuetka znalazta sie w
rekach przedstawicieli firmy Lithoz GmbH za przyrostowe wytwarzanie w
petni uzytecznych ceramicznych czedci. Na ostatnim migjscu na podium
znalazta sie firma Concept Laser GmbH otrzymujac brazowy posgzek
w nagrode za X Line 1000R — maszyne addytywnie (czyli przyrostowo) wy-
konujaca metalowe detale.

Nie zdziwita mnie mocno obecno$¢ wytacznie niemieckich firm na po-
dium, pomimo gtosowi podpowiadajacemu, ze targi, jak przystato na na-
zwe, powinny byé miedzynarodowe. Jednak przyznawanie nagréd gtéwnie
za metody wytwarzania... i to najlepiej addytywnego, juz owszem. Wyraz-
nie wida¢ pewien trend, ktory, niestety, znajduje tez przykre odzwiercie-
dlenie w naszej edukacji. Ciezko jest o dobrych profesoréw matematyki i
fizyki, czy wytrzymatosci — bo geniuszy trzeba, by odkryli co3 nowego, wiec
mtodzi pracownicy naukowi podwiecaja sie dziedzinom wiedzy, w ktérych
tatwiej o dostrzezenie i wyrdznienia. Problemem jest tylko to, ze studentéw
politechnik i nie tylko, niebawem nie bedzie miat kto uczy¢ catek i uktadéw
belek. Bedzie za to wielu fachowcoéw w dziedzinie rapid prototyping, przy
czym kazdy wyspecjalizowany na swym waskim poletku dotyczacym wy-
branej przez siebie metody.

Fot. 7. Rodzinka sympatycznych ,droidéw” demonstrujgcych mozliwosé¢
drukowania w kolorze w 3D. [fot. Jan Dyrda]

Odpowiadajac na zadane w tytule pytanie: po co podrézowaé na
EUROMOLD? Nie sktamie jesdli napisze, ze prototypy, dzieki swemu uro-
kowi, kolorom i btyskawicznym efektom zapierajgcym dech w piersiach
zaciekawity mnie. Jednak na EUROMOLD warto sie gtéwnie wybraé ze
wzgledu na stoiska producentéw materiatéw na formy. Opracowywane
nowe stopy, doprowadzane do perfekcji technologie obrébki, narzedzia
i udoskonalane systemy paletyzacji — moze mniej widowiskowe, lecz row-
nie, jesli nie bardziej, ciekawe. Pomijam juz formy promocji w postaci piek-
nych hostess, superszybkich aut, przekrojéw przez samochody, old mobili
i piaszczystej wyspy porosnietej palmami na srodku hali wypetnionej stala,
miedzig i grafitem. Targi Euromold s3 wspaniata mozliwoscig zdobycia no-
wej i poszerzenia posiadanej wiedzy — tak bardzo potrzebnej nam na co
dzieri w zyciu zawodowym. W tym upatruje celu podrézowania na targi
EUROMOLD - nie po to by obejrzec trzy niemieckie firmy stajgce na po-
dium, lecz by porozmawia¢ i nauczy¢ sie nowych rzeczy.

Jan Dyrda
J.dyrda@oberon.pl
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Szybsza
obrébka

Wilasciwe decyzje

dzieki

NX CAM

W wytwarzaniu czesci.

Programista NC wprowadza jedng wtasciwg zmiane do kodu...

i firma oszczedza tysigce ztotych.

NX CAM: Wtasciwe decyzje, lepsze produkty.

Czasem najmniejsza decyzja w zakresie wytwarzania
czesci moze mie¢ ogromny wptyw na sukces firmy.

Rozwigzania do wytwarzania czesci NX od Siemens PLM
Software dostarczajg wszystkim osobom zaangazowanym
w procesy CAD/CAM/CNC niezbedne informacje,
dokfadnie wtedy, kiedy sa one potrzebne i w kontekscie
wiasciwym do wykonania danego zadania. Wynik?

Firma wykorzystuje w petni swoje zasoby produkcyjne,
podejmuje wtasciwe decyzje i wytwarza lepsze czesci.

Dowiedz sig, jak rozwiazania NX CAM moga wspomoc
podejmowanie decyzji usprawniajacych wytwarzanie
czesci.

NX CAM i Teamcenter zapewnia, ze firma bedzie postugiwata sie wta-
Sciwymi danymi poczawszy od programowania NC az po wytwarzanie.

siemens.com/plm
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Awaryjne zakupy stali

Wszyscy sg spokojni i zadowoleni, kiedy planowana produkcja prze-
biega bez wiekszych zaktdcen. Gorzej sie dzieje, gdy zdarza sie przestdj
i to spowodowany uszkodzeniem urzgdzeh badZ awarig. Oberon Robert
Dyrda jest firma ratujacg zaktad w takiej sytuacji. W chwili awarii firma
staje nieraz przed koniecznoscig szybkiego zakupu materiatow, z ktérego
musi wytworzy¢ czesci maszyn lub zleci¢ ich dorobienie. W tym artykule
chee przyblizy¢ mozliwoici naszego przedsiebiorstwa w dostawach nie-
typowych: niewielkich ilodci stali, stopdw aluminium czy stopéw miedzi.
Oberon dostarcza stale ulepszone cieplnie juz do 30, 36 czy 45 HRCi moze
je obrobi¢ obrébka skrawaniem wedtug zleconych rysunkow.

Skad pomyst na taki handel, nie hurtowy, ale raczej detaliczny? Dawno
temu zauwazytem, ze kazda huta chetnie sprzeda materiat, pod warun-
kiem, ze zna klienta, ktéry w dodatku musi kupi¢ tzw. minimum hutnicze,
czyli wigzke pretéw wykonywanych ,na raz” przez producenta. Z upty-
wem lat nic sie nie zmienito w strategii hut i stad mdj pomyst na wypet-
nienie tej luki. Przeciez podczas napraw klient potrzebuje nie 2 czy 5 ton
materiatu, bo tyle jest w wigzce, ale np. dtugos¢ 500 mm odcietg z ptasko-
whika lub watka. Jak zatem wybrna¢ z takiej sytuacji? Najlepiej kupujac to-
war w tak wyspecjalizowanej hurtowni stali jak Oberon, ktéra w dodatku
posiada dobry serwis ciecia.

Elementy tarcza i tuleja dorabiane obrébkq skrawaniem z stali 40 HM

Pisze o0 wyspecjalizowanej, bo nie moze to by¢ firma skupujaca nad-
wyzki magazynowe itp. materiaty. Czesto materiat stat sie odsprzedawa-
na nadwyzka, bo nie spetniat podstawowych parametréw. Byt niezgodny
z norma hutnicza. Stad wazny jest przy zakupie atest materiatowy, i to
wystawiany przez hute, nie przez sama firme. Zdarzaja sie wprawdzie
Swiadectwa jakosci wystawiane przez same hurtownie, ale z reguty jest
to ominiecie pokazania zrodfa zakupu lub ukrycie faktu, ze towar byt po-
Sledniejszej jakosci, drugiej klasy lub w ogble poza wyborem. Czes¢ firm
wstydzi sie pokazywaé, ze kupuje materiat w republikach dawnego ZSRR
czy w Rosji, a na pewno atest jest przepisywany, jezeli producent pisze
chifiskimi ,krzaczkami”. Sam atest tez nie jest gwarancjg niezawodnosci
materiatu. Oberon kupuje materiaty u sprawdzonych producentéw z ak-
tualnymi certyfikatami jakosci. No, bo jaki samochdd byscie Paristwo sobie
kupili : niemiecki czy biatoruski?

Materiaty atestowane sg o tyle wazne, ze certyfikat podpisany przez
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hute orzeka, iz sktad chemiczny, twardo3¢ sg zgodne z norma i gwaran-
tujg powtarzalne wyniki przy produkcji i przy wykonywaniu kolejnych
elementéw. Warto tez nieraz zwrdci¢ uwage na sam sktad chemiczny.
Poszczegblne pierwiastki stopowe w roztworze zelaza maja szerokie pa-
smo tolerancji i mimo duzych réznic ciggle zgodne sa z norma. Lepiej, by
wspdtpracujace czesci pochodzity z tego samego wytopu lub podobnego,
by unikna¢ nieréwnomiernego zuzycia (no, chyba Ze tego wymaga projekt
— cenny element trwaty wspdtpracujacy z tanim wymiennym).

Co mozemy zaoferowad, jezeli dorabiana czes¢ ma by¢ twarda? In-
dywidualne hartowanie i pdZniejsze odpuszczanie, by uzyskaé pozadang
twardo3¢ elementu jest obarczone sporym ryzykiem. Szczeg6lnie daje o
sobie zna¢ prawo Murphy'ego przy presji czasowej, do jakiej dochodzi
podczas dorabiania czesci na hasto ,awaria”. Proiciej jest wytworzy¢ ele-
ment z materiatu profesjonalnie ulepszonego cieplnie w hucie. Oszczed-
nos¢ czasu, brak wad hartowniczych, przewidywalna twardo3¢ sa nie do
przecenienia, skoro co$ ma by¢ zrobione tak szybko jak tylko mozliwe.
Oberon Robert Dyrda dysponuje sktadem stali niemieckich (twardos¢ 30
HRC) i francuskich (36 HRC) hartowanych i odpuszczanych do okreslo-
nych twardosci w hutach stali. Dodatkowo, nasza firma moze sprowadzié
elementy stalowe w gatunkach oferujacych inne potrzebne twardosci.

:?_':_.-5;-‘.“-_&1

Pierscienie o Srednicy 2 m wycinane wodg ze stali 1. 2312 (30 HRC)

Ciekawg alternatywa dla stali moze by¢ takie tworzywo jak twarde
stopy aluminium, np. 7075, odpowiednik polskiego stopu PA9. Zaleta tego
stopu aluminium jest jego dobra skrawalno3¢, pozwalajaca na szybka
obrébke, plus ciezar 3 x mniejszy od ciezaru stali. Mafo, ze czeici beda
szybciej zrobione, to jeszcze Izejsze. Nalezy wspomnieé, ze twardos¢ sto-
pu 7075 odpowiada twardosci zmiekczonego, normalizowanego gatunku
stali ,45". Aluminium nie jest ulepszane w piecu hartowniczym jak stal,
lecz utwardzane przez wprowadzenie naprezer podczas rozciggania. Nie
ma mozliwosci samodzielnego ,hartowania” aluminium.

Oberon Robert Dyrda posiada sktad pretéw okragtych do Srednicy
400 mm, z tym, ze czasem ekonomiczniejsze jest wykonanie elementéw
okragtych duzej srednicy, ale niewielkiej grubosci z blach czy ptaskich od-
kuwek. Na zdjeciu 1 prezentujemy przyktad piericieni o Srednicy ponad
1950 mm wykonanych przez wyciecie woda ze stali 1.2312 (30HRC).

Docinanie ptaskownikéw jako surowca do produkcji zleconych ele-
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mentéw umozliwia firmie Oberon Robert Dyrda pita o pionowym biegu
tasmy. Stét o dtugosci ponad 4000 mm ma szczeling, w ktérej porusza
sie bezkoficowa tasma tnaca, przesuwana wzdtuz szczeliny. Pita umozli-
wia rozkroj blach lub odkuwek o dtugosci do 4050 mm i grubosci do 600
mm. Maksymalna waga obrabianego detalu w naszej firmie to 20 ton. Na
zdjeciu 3 rozcinanie ptaskownika ze stali TOOLOX 44 o twardosci 45 HRC.

Rozcinanie blachy na nietypowe ptaskowniki - stal TOOLOX 44 (45 HRC)

Przeciwiefstwem do wspomnianych mega parametréw stanowia
drobne elementy o wymiarach 1x 10 x 500 czy 1000 mm, ze skokiem na
grubosci co 1 mm i co 5 mm na szerokosci. Wiele firm korzysta z ptasko-
whnikow Preciz, precyzyjnie szlifowanych z 6 stron. Zapakowane w nawo-
skowany papier, gotowe do sprzedazy, leza na pétce i czekajg na klienta.
Gatunki i wymiary dostepne sa na stronie www.preciz.pl

Jako ciekawostke wymienie fakt, ze Oberon sprzedaje réwniez slima-
ki. Nie winniczki, ale te do transportu wiéréw, granulatéw itp. Gdy nastapi
awaria takiego elementu, to powstaje prawdziwy problem. Dorobi¢ , ku-
pi¢ — byle szybko! | tu moze przyda¢ sie informacja, ze typowe $limaki ze
stali spawalnych lub nierdzewnej (przemyst spozywczy) o $rednicach od
60 do 400 mm i dtugosci wstegi ok. 3 m mozna réwniez zamowic prosto
z p6tki magazynu firmy Oberon Robert Dyrda. Nietypowe wymiary sg tez
dostepne na zamowienie.

Ekspresowe dorobienie tarczy o Srednicy 800 mm ze stali 1. 2311 (30 HRC)

Zapraszam do kontaktu z naszym dziatem handlowym, ktéry pro-
fesjonalnie dostosuje oferte do indywidualnych potrzeb. Pracujemy w
branzy stalowej przeszto 20 lat. Od roku 1999 mamy wdrozony system
zapewnienia jakosci zgodny z normami ISO, ostatnio 9001:2008. Z przy-
jemno3cia pomozemy w rozwigzywaniu problemow.

Robert Dyrda
oberon@oberon.pl, 52 35 424 26

P1yty

obrabiamy

OBERON®Robert Dyrda
e ul. Cicha 15 » 88-100 Inowroctaw

o tel. 52354 24 00 « fax 52 354 24 01
* oberon@oberon.pl e www.oberon.pl
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Normalia do form i ttocznikéw - raport

Poniewaz ten numer przygotowujemy na targi STOM i PLASTPOL,
stad idea zamieszczenia pierwszej wersji raportu na temat sprzedawcow
normaliéw do form i ttocznikéw w Polsce. Poniewaz wtryskarki czy prasy
stanowia znormalizowane typoszeregi maszyn, konsekwencja tego byto
pojawienie sie znormalizowanych elementéw wyposazenia. Juz w latach
siedemdziesigtych na pytanie jakie wymiary ma forma odpowiedz brzmia-
tanp.: jak 250 HASCO". W miedzyczasie bydgoski Formet (zdaje sie ze juz
go nie ma — p. krétko str. 4) zatozyt w Bytowie fabryke znormalizowanych
czesci do form. W tych samych czasach pojawity sie w Polsce europejskie
firmy produkujace ptyty, kolumny, wypychacze itp. elementy. Wéwczas
ceny ,zachodnie” przeliczane na ztotéwki byty zaporowe, ale coraz czest-
sze kontakty handlowe z firmami niemieckimi, francuskimi wymusity sto-

sowanie tych drozszych normaliéw. Obecnie jest to rynek wart kilkadzie-
sigt miliondw rocznie, czyli catkiem spory tort do podziatu. A ze chetnych
do podziatu jest wielu, postaramy sie ich przyblizy¢, w nadziei, ze pomoze
to takze naszym klientom robigcym czasem formy w podejmowaniu de-
cyzji gdzie co kupi¢, najlepiej ,od reki”.

Spodziewatem sie nieco bardziej spontanicznego odzewu ze strony
firm sprzedajacych materiaty, bo ze obrabiarkowcy nie maja czasu, to juz
sie przyzwyczailismy. Tymczasem wspétpraca z jednymi firmami byta fatwa
(vide raport, czy moze raporcik na razie), a z drugimi przedsiebiorstwa-
mi byto to proszenie o wypetnienie tabelki czym handluja. W dodatku nie
odestanej. Mam nadzieje ze na tegorocznym Plastpolu uda sie nam przy-
gotowac grunt pod lepsza wersje w roku przysztym.

. Leborska 26, | Grzegorz Kosznik,
FCPK Bytow 77-100 Bytow | 598229720 sales@fcpk.pl www.fepk.pl X|IX|X|X|X|X[X][X][X XX | X|X|X[X][X
iy 20;“89!_’73'/6& Piotr Lebiecki lebiecki@ www.hasco.
Hasenclever . . P TTTTOOIX XX XXX X|X]X]|X]|X X[ X|X[X X
Liidenscheid, | 523254713 hasco.com com
GmbH + Co KG X
Niemcy
INMET-BTH ul. Jasna1-5, | Artur tukowski, B —
HILMA 43-190 327384948, com.pl inmetbth.pl X
Mikotéw 327261911 P P
ul. Pradzyi-
PPHU Trans-
skiego 20, Michat Sikorski, biuro@trans- www.trans-
r’esztf:’bH 63-000 $roda | 612852663 west.pl west.pl XX XXX XXX
P-20.0. Wielkopolska
Reguty, ul. . .
N Mariusz Pucek mariusz. .
WADIMPLAST | Graniczna | 5, 5,339 1 pucek@wadim. | WWWWadim o o b x| x| x [ x U x [ x [ x [ x [ x I x I x I x x| x| x
Narojek SP. J. 10, 05-816 com.pl
: . wew. 31 com.pl
Michatowice
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