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Witam naszych czytelnikéw na tamach pierwszego tegorocznego
numeru Forum Narzedziowego. Whasnie zaczelismy Nowy Rok, ktory
tym razem witaliSmy wyjatkowo ciepto, bo temperatury byty wiosenne,
a nie bozonarodzeniowe. Humor poprawiaja oszczednosci na ogrzewaniu,
w pordwnaniu z poprzednim rokiem kwoty bardziej przystepne.
Na zdjeciu powyzej odpoczywam z naszym berneficzykiem podczas
spaceru noworocznego. Po Sylwestrze chcielismy sie przewietrzyé i dotleni¢
w najblizszym nam lesie. Musielismy tez jakos odstresowac naszego psa po
tradycyjnej sylwestrowej strzelaninie sztucznymi ogniami. W 2012 roku byt
szczeniakiem, wiec przespat te salwy. Ostatniego Sylwestra spedzit biedak
whity w kat garderoby, bo nie wiedziat co sie dzieje — btyskéw i hukéw byto
az nadto dla poczciwej psiej gtowy.

Nasze ludzkie gtowy tez juz majg czasami dosy¢. Nie méwie o toastach
sylwestrowych, ale o rozmaitych wiadomo3ciach serwowanych przez media.
Duzo trabi sie w prasie i internecie o globalnym ociepleniu. Kto chce, niech
wierzy. Cho¢ w styczniu 2014 Amerykanie w globalne ocieplenie nie wierzyli,
jak sadze. Zamarzly fontanny nawet na Florydzie. Rozmaici badacze snujg
teorie funta ktakéw warte na podstawie za krotkich serii danych. Przeciez
byto juz ocieplenie w X czy XV wieku, w dredniowieczu byty winnice w Polsce
czy Skandynawii, a w XVIII przeciwnie — w Europie panowaty srogie zimy,
zamarzt Baftyk. Chcac odetchnaé od apokaliptycznych wizji gotujacego
sie Swiata, bo krowy wydzielajg za duzo CO,, warto zapoznac sie z innymi

teoriami. Polscy politycy wydali w 2013 roku miliony ztotych
z naszych podatkéw na warszawski szczyt klimatyczny. A
przeciez w latach siedemdziesigtych ubiegtego wieku ONZ
organizowata konferencje na temat mozliwosci globalnego
oziebienia i nadchodzacej by¢ moze epoki lodowcowe;.
Na szczescie na tamach ,Kurier Wnet” trafitem na reklame
ksigzki ,Kulturgeschichte des Klimas” W. Behringera.
Przynajmniej ten autor zauwaza, ze pogoda jak kobieta —
zmienna jest.

Wynika z tych wiadomosci jedno. Media piszg o tym, co
jest nosnym tematem. Potrzebnym, bo stuzgcym lokalnym
interesom. Nie kierujg sie wiedza, ale produkujg wiesci na
zamoéwienie, nakierowujgc spoteczefstwo i przy okazji
politykbw, na tematy optacone przez lobbystéw. Podam
przyktad: nie palmy tego trujacego polskiego wegla —
stawiajmy wiatraki (importowane z Niemiec). Alternatywa
jest uzywanie gazu ziemnego (importowanego z Rosji).
Czy my mozemy postanowi¢ co3 sami, czy zamiast by¢
kolejng republika ZSRR  zostalismy kolejnym landem
w Eurolandzie ? Rok wyboréw przed nami. Cze$¢ naszych
politykéw wskoczy do Europarlamentu, by sie odkué finansowo. | pewnie
zndw przyjdzie mi gtosowac nie na mojego kandydata, bo taki sie jeszcze
nie pojawit, ale gtosowac bede na mnigjsze zto.

Oj wiasnie, te mysli nalezg do pesymistycznych. Mam nadzieje, ze
kolejne spacery z naszym ulubieficem spowoduja, ze bede bardziej radosny.
Odpoczne, natlenie sie, wpadne na nowe, lepsze pomysty. A propos
pomystéw, podobno bardziej kreatywne s3 osoby uzywajace zagraconych
biurek. W ramach noworocznych postanowiefi — nie sprzatamy biurek
w Oberonie! Dzieki nieszablonowym ,porzadkom” bedziemy tryskali
nowymi pomystami i zaskoczymy klientéw szybkoscig obstugi - bo nie
tracimy w 2014 czasu na sprzatanie.

Powaznie juz piszac, zapraszam na nasze stoisko na targach
w Kielcach w koricu marca. Beda tam salony: STOM-TOOL, STOM-BLECH,
STOM-LASER, CONTROL-STOM, PNEUMATIKON i WIRTOPROCESY. Mam
nadzieje, ze w tym roku zima nie bedzie trwata dtugo i tatwo bedzie trafi¢
do kieleckich hal wypetnionych pomystami, w co by tu zainwestowac.
Spotkajmy sie miedzy 26, a 28 marca, w Kielcach - pozdrawiam serdecznie.
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CAMDIVISION - TOP EUROPEAN PARTNER
FOR PRODUCT ENGINEERING SOFTWARE

& CAMdivision

Podczas dorocznej konferencji Partneréw
biznesowych firmy Siemens PLM Software
z regionu EMEA firma CAMdivision Sp. z o.0.
zdobyta nagrode Top European Partner for
Product Engineering Software!

.10 byt bez watpienia najlepszy dla
CAMdivision rok pod wzgledem sprzedazy
NX. Firma odnotowata ponad 200%
wzrost  sprzedazy rozwigzaik NX CAD
w porébwnaniu z rokiem poprzednim.
To jeden z rezultatéw specjalizacji rozwijanej
od kilku lat - w zwigzku z nig pracownicy firmy
podjeliwiele dziataf promocyjnych ukazujacych
NX jako znakomite narzedzie do projektowania
form wtryskowych. Przygotowali
specjalistyczng publikace na temat NX
Mold Wizard i niebawem wydana zostanie
takze ksigzka o NX Progressive Die Wizard.
Nawiazali wspbtprace z organizacja skupiajaca
firmy z branzy narzedziowej. Podejmowane
przez nich dziatania doprowadzity do przejecia
dwéch kluczowych klientéw na tym rynku,
ktérzy korzystali z rozwigzah Dassault
Systems. Byt to klasyczny przyktad pozyskania
firm (ktére wcze$niej nie korzystaty z
rozwigzah  NX), w ktérym rzeczowe i
konkretne podejicie, a takze konsekwentne
pilotowanie projektu przekonato
potencjalnych klientéw do dokonania zmiany.
Dzisiaj CAMdivision rozpoznawalna jest
nie tylko na polskim rynku, ale takze np.
na Stowenii, gdzie réwniez stuzy pomoca
uzytkownikom NX.."

To obszerny

fragment  uzasadnienia
przyznania  europejskiej  nagrody ,Top
European Partner for Product Engineering
Software” przez Siemens PLM Software dla
CAMdivision Sp. z 0.0. (sposrdd 200 Partneréw
biznesowych w Europie)

ABPLANALP  CONSULTING  PODPISUIJE
POROZUMIENIE Z PREZYDENTEM ZABRZA
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HTEC | HFO w Zabrzu

29 listopada 2013 r. firma Abplanalp
Consulting  podpisata umowe z Centrum
Ksztatcenia  Praktycznego i Ustawicznego
w Zabrzu. Inicjatywa ta znalazta gtebokie poparcie
Pani Matgorzaty Manki - Szulik - Prezydent
miasta Zabrze, czego wyrazem byto podpisanie
Porozumienia pomiedzy miastem Zabrze, a firma
Abplanalp Consulting. Abplanalp oraz Miasto
Zabrze ma na uwadze konieczno3¢ powigzania
ksztatcenia  zawodowego z  potrzebami

pracodawcow. Wspétpraca pomiedzy Miastem
Zabrze, a ABPLANALP CONSULTING Sp. z 0.0,
polegat bedzie na utworzeniu na terenie Miasta
Zabrze Centrum Szkoleniowego HAAS (HTEC)
oraz Haas Factory Outlet (HFO).

Naszym celem jest w szczeg6lnosci:

+  stworzenie uczniom/stuchaczom
zabrzanskich szkot i placowek
oswiatowych mozliwosci ksztatcenia sie
w zakresie programowania i eksploatacji
obrabiarek  sterowanych  numerycznie
z wykorzystaniem najnowoczesniejszych
technologii, maszyn, narzedzi i materiatow
Swiatowego producenta HAAS,

+  podejmowanie wspdlnych przedsiewziec
edukacyjno-prezentacyjnych dla uczniéw
i lokalnego srodowiska przedsiebiorcow,

+  propagowania wiedzy na temat urzadzen
firmy HAAS,

« wspdtpraca w pozyskiwaniu Srodkow
zewnetrznych w celu realizacji wspélnego
przedsiewziecia.

Centrum Szkoleniowe HAAS zostanie
zlokalizowane w Hali Nowych Technologii
Centrum Ksztatcenia Praktycznego
i Ustawicznego w Zabrzu przy ul. 3 Maja
95. Pomieszczenia szkoleniowe beda miaty
powierzchnie 140 m?, niezalezng brame
wjazdowg, ktéra umozliwi wprowadzenie
obrabiarek CNC Haas.

"Dzieki  tak  dobrze  wyposazonemu
warsztatowi maszynowemu wielu uczniow
z Zabrza i innych miejscowosci moze braé
udziat w regularnych szkoleniach z obstugi
i programowania narzedzi maszynowych.
Mozemy  teraz  udostepnic  naszym
nauczycielom najlepsze mozliwe narzedzia do
nauki uczniéw i pracownikéw, ktére zapewniq
im wiekszg szanse na odniesienie sukcesu
w karierze zawodowej" - podkreslit Dyrektor
CKPiU Pan Ryszard Gruca.

"Wspieranie systemu edukacji poprzez
tworzenie HTEC pokazuje uczniomistudentom,
Ze dzisiefsza branza obrébki mechanicznej
Jest bardzo nowoczesnq dziedzing, petng
pasfonujgcych i dobrze ptatnych stanowisk
pracy. Nasza oferta obejmuje takze urzqdzanie
obiektéw edukacyjnych HTEC oraz pakiet
motywacyjny dla studentéw obejmujgcy
odziez, monitory oraz materiaty edukacyjne.
Wszystko to ma na celu utworzenie wspaniale
wyglgdajgcego i inspirujgcego miejsca do
naukl" - podkresla Pawet Matejak - Dyrektor
Zarzadzajacy Haas w Abplanalp Consulting.
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MOZLIWOSCI

FOCAST

Forum Qdlewnicze

NOWE WYDARZENIE, NOWE

ForumodlewniczeFocast, ktére odbedzie
sie w Poznaniu w dniach 3-6 czerwca 2014 r.
to nowy projekt Miedzynarodowych Targow
Poznanskich dedykowany odlewniom,
producentom  maszyn i  urzadzend,
dostawcom komponentow, ustugodawcom
oraz przedstawicielom nauki.

Forum Odlewnicze FOCAST
wspdtorganizowane jest z Centrum Polskiego
Odlewnictwa. Zakres tematyczny Forum to
m.in. odlewy Zzeliwne, staliwne i ze stopow
metali niezelaznych, odkuwki, a takze
projektowanie i wytwarzanie maszyn, urzadzen
i catych lini dla odlewnictwa, materiaty
formierskie, obrébka cieplna odlewdw, piece,
wspomaganie komputerowe w projektowaniu
odlewéw, sterowanie i technika regulacji oraz
odlewy artystyczne.

- Zwiedzajacym Focast beda przedstawiciele
takich branz, jak maszynowa, samochodowa,

lotnicza, gérnicza, konstrukcji  stalowych,
medyczna, energetyki i elektroniki, kolejnictwa,
maszyn i urzadzeh rolniczych, wodno-
kanalizacyjnej - moéwi Joanna Kucharska,
dyrektor nowego projektu.

Forum maja towarzyszy¢ spotkania
matchmakingowe  ufatwiajace  znalezienie
potencjalnych partneréw biznesowych

(rejestracja na miedzynarodowej platformie
B2Match) oraz Aleja Kooperacji - stoiska
firm, ktore Swiadcza ustugi podwykonawcze
w zakresie przetworstwa metali.

Forum FOCAST wspierajg m.in. firmy:
BiTech, DISA Industries, HUTTENES-ALBERTUS,
Swan Shephard, Guss-ex, Metal Minerale,
Silsop, Technical, Frech Polska, FerroTerm,
Odlewnia Zeliwa Drawski, Instal Filter, KOM-
ODLEW, PRODLEW, NEDERMAN, LTT | wiele
innych. Wiecej informacji na www.focast.pl.

PODZIEKOWANIA DLA FIRMY RENISHAW

apply innovation

W imieniu redakcji dwumiesiecznika Forum
Narzedziowe OBERON chce podziekowaé za
zaproszenie na spotkanie firmy Renishaw Sp.
Z 0.0. reprezentowanego przez Pana Tomasza

Rzysko (General Managera) z dyrektorem Grupy
Renishaw, Panem Benjaminem Taylorem, ktére
odbedzie sie 18 lutego, o godzinie 9.00 w nowej
siedzibie firmy na ul. Osmanskiej 12 (Budynek
C) w Warszawie (Poleczki Business Park na
Ursynowie).

Na spotkaniu zostang oméwione tendencje
rozwojowe oraz  najnowsze technologie
Renishaw stosowane w przemysle i nauce.

W kolejnym numerze Forum Narzedziowego
OBERON zamiescimy bardziej obszerna relacje
Z tego spotkania. Wiecej informacji na stronie
Renishaw.

SIEMENS KUPUJE FIRME TESIS PLMWARE,
POSZERZAJAC SWOIE PORTFOLIO
OPROGRAMOWANIA DLA FIRM

Siemens PLM Software

SIEMENS

Nabycie sprawdzonego lidera
w zakresie integracji oprogramowania zapewni
bezproblemowg wspétprace  Siemens  PLM
z rozwigzaniami ERP, MES, CRM i SCM.

TESIS PLMware poprawia wydajno3¢ i obniza
koszty producentéw dzieki integracji Teamcenter
z rozwigzaniami IT firmy.

Siemens na podstawie  porozumienia
nabyt TESIS PLMware, uznanego lidera
integracji oprogramowania do zarzadzania
cyklem zycia produktu (PLM) z innymi
aplikacami  firmowymi.  Transakca ta,
przyczyni sie do dalszego poszerzenia portfolio
oprogramowania przemystowego firmy
Siemens. TESIS PLMware pomaga klientom
w obnizaniu kosztow obstugi informatycznej
i zwiekszaniu wydajnosci, oferujac sprawdzone
rozwigzanie  integrujgce  oprogramowanie
Siemens Teamcenter® z najlepszymi na $wiecie
systemami ERP i innymi aplikacjami firmowymi,
takimi jak MES, CRM i SCM. Po zamknieciu firma
TESIS PLMware zostanie wigczona do Siemens
PLM Software, jednostki organizacyjnej Siemens
Industry Automation Division. Umowa obejmuje
przejecie TESIS PLMware GmbH w Monachium
oraz dziatalnoici w Stanach Zjednoczonych.
Warunki przejecia nie zostaty ujawnione.

Integracja oprogramowania firmowego,
w szczegblnodci zapewnienie wspdtpracy PLM/
ERP ma kluczowe znaczenie dla ptynnego
i sprawnego przeptywu i wymiany informacji,
ktéry pozwala firmie kontrolowaé koszty
i zachowa¢ konkurencyjno3¢. Dzieki nabyciu

e
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TESIS PLMware, waznego partnera Siemens
PLM Software od 1992, Siemens pomaga
w  zapewnianiu klientom  bezproblemowej

asymilacji ~ portfolio  Teamcenter ~ PLM
w globalnych srodowiskach rozwoju produktéw
iich produkgiji.

Lfirma  Siemens  jest  zaangazowana

w dostarczanie najlepszych w swojej klasie
rozwigza,  ktére  pomagaja  klientom
i producentom nowej generacji efektywnie
wprowadza¢ innowacyjne produkty na rynek”
— powiedziat Chuck Grindstaff, prezes i CEO,
Siemens PLM Software. ,Przejmujgc TESIS
PLMware, Siemens jeszcze bardziej rozwija
swoje portfolio oprogramowania dla przemystu.
Stabilne i sprawdzone interfejsy do wiodacych
na Swiecie systeméw ERP zapewniajg petng
integracje naszych rozwigzah PLM z architekturg
oprogramowania firmowego naszych klientéw.
Dzieki temu moga oni dziatal szybciej,
wydajniej i bardziej elastycznie, a takze obnizyé
koszty. Dzisiejsza informacja jest kolejnym
waznym krokiem w realizacji naszej strategii
skoncentrowanej na przejeciach w obszarze
oprogramowania dla przemystu”.

TESIS PLMware jest cztonkiem grupy TESIS,
zatozonej w 1988 roku jako firma konsultingowa
i informatyczna pomagajaca Srednim i duzym
firmom  produkcyjnym na calym 3Swiecie
w tworzeniu zintegrowanych Srodowisk PLM
i wydajnych proceséw rozwoju produktow.

Ninigjsza informacja prasowa jest dostepna
pod adresem  www.siemens.com/press/pi/
1201312361%e.

NOWY MOBILNY KOMPAKTOWY SKANER 3D

Skaner 3D scan3D UNIVERSE zostat
stworzony z myslg o mobilnoici, wygodzie
i prostocie uzytkowania przy zachowaniu
maksymalnej  doktadnoici  wykonywanych
pomiardw. To niewielkie urzadzenie, typu
,.plug&scan”, miesci sie w podrecznym bagazu
razem z kompaktowym stolikiem obrotowym

V.

sMARTTECH ID¥

I - |

UNIVERSE

» c.d. na stronie 6
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umozliwiajgcym  automatyzacje  procesu
pomiarowego. Przy pomiarach  obiektéw
0 duzych gabarytach automatyzacje pomiaru
gwarantuje funkcja faczenia danych na
markery, co pozwala na skanowanie obiektéw
o0 gabarytach od 20 mm do 3 m.

Ztoty medal targéw CONTROL-TECH

zostata  uhonorowana

firma
medalem za nowg linie skaneréw 3D - scan3D
UNIVERSE. Jest to juz trzeci medal zdobyty

Nasza

podczas  kieleckich  targbw  (poprzednie
w latach 2005 i 2012), przez polskiego
producenta skaneréw 3D

Wiecej informacji na temat nowego
mobilnego, kompaktowego skanera 3D na
stronie www.skaner3d.pl.

SUBCONTRACTING - MIEDZYNARODOWE
SPOTKANIE KLIENTOW

i-' SUBCONTRACTING
(: MEETINGS 2814

Targi Kooperacji Przemystowej
Subcontracting w Poznaniu cieszg sie rosnacym
zainteresowaniem firm nie tylko z Polski, ale i z
zagranicy. Zapowiada sie, ze w dniach 26-28
marca 2014 r. bedzie mozna przeprowadzi¢
konkretne  rozmowy z  potencjalnymi

zleceniodawcami z Europy.

To bedzie juz trzecia edycja Subcontracting
w  Poznaniu. Zakres targbw obejmuje
przetworstwo metali i drewna, elektronike
i elektrotechnike oraz ustugi dla przemystu.
- Dotychczas najwiecej zgfosifo sie  firm
oferujqcych ustugi w zakresie spawalnictwa
oraz obrobki skrawaniem — méwi Zofia Strzyz,

dyrektor targéw Subcontracting. - Mamy duzo
zapytan od firm z Czech i Niemiec. Zgfosili sie
juz wystawcy z Polski, Austrii i Szwegji.

Tegoroczna edycja bedzie  odbywaé
sie réwnolegle z  Targami  Tworzyw
Sztucznych i Gumy EPLA oraz Targami

Techniki Motoryzacyjnej TTM, co stanowi
niepowtarzalng okazje do znalezienia nowych
partneréw z wielu branz przemystu.

Biznesowe rozmowy, a co za tym idzie
przyszte kontrakty utatwia z pewnoscig
spotkania  kooperacyjne  Subcontracting
Meetings, ktore beda sie odbywaé podczas
dwoch dni targéw Subcontracting. Ich formuta
umozliwia bezposredni kontakt z klientem,
poznanie sie i przedstawienie idei wspotpracy.
Spotkania adresowane sg do firm poszukujacych
podwykonawcéw. Ustugodawcami sg firmy —
wystawcy targéw SUBCONTRACTING.

- Spotkania te, dzieki wspdfpracy
MTP z Poznariskim Parkiem Naukowo-
Technologicznym Fundacji UAM, majq wsparcie
sieci Enterprise Europe Network, dlatego
spodziewamy sie duzego zainteresowania ze
strony zleceniodawcéw z zagranicy - dodaje
Zofia Strzyz.

Warto przypomnieé, ze poprzednie edycje
targdw Subcontracting $ciagnety do Poznania
zwiedzajacych nie tylko z kraju, ale i zagranicy:
Danii, Francji, Niemiec, Szwajcarii, Szwedji,
Austrii, Wioch czy Izraela.

Udziat w spotkaniach kooperacyjnych w
Poznaniu jest bezptatny. Zapisy przyjmowane sg
przez strone www.b2match.eu/subcontracting-
meetings-2014.

Wiecej informacji na www.subcotractings.pl.

SPROSTOWANIE - EMO 2014

FORUM NARZEDZIOWE

OBERO

Seria HES

Wymienne, wysokoobrgto

Szanowni Panistwo, w nr 6 (62) 2013
Forum Narzedziowego OBERON, zamiescilismy
LHarmonogram imprez targowych w kraju i za
granicg na rok 2014" - str. 6 do 7. Z przykroscia

musimy stwierdzi€, ze wkradt sie btad do raportu.
Ot6z w roku 2014 nie odbeda sie targi EMO
w Hanowerze - Niemcy, poniewaz targi te
odbywaja sie w cyklu dwuletnim, wiec kolejna
edycja targéw dopiero w 2015 roku. W imieniu
redakji przepraszam za pomytke.

EXPO KRAKOW NIEMAL GOTOWE!

gi
w Krakowie

W takim tempie powinny by¢ realizowane
wszystkie inwestycje w Matopolsce.” To opinia
jaka wyrazit kilka tygodni temu dziennikarz
Radia Krakéw nt. budowy Miedzynarodowego
Centrum  Targowo-Kongresowego  EXPO-
Krakdw. Najwiekszy tego typu obiekt
w potudniowej Polsce zostat btyskawicznie
wybudowany i jest juz niemal gotowy do
oddania. Wartos¢ inwestycji szacowana jest
na 70 milionéw ztotych. To witasnie w EXPO
Krakéw obeda sie jesienne targi przemystowe
EUROTOOL®, BLACH-TECH-EXPO, Targi Izolacji
Przemystowej i KOMPOZYT-EXPO.

Ekspresowe tempo budowy!

g

..'!.'

Przygotowanie niezbednej do rozpoczecia
budowy dokumentacji zajeto ponad 4 lata. Sama
budowa... 9 miesiecy! Co wazne, prywatna firma,
jaka sa Targi w Krakowie w 100% sfinansowata
budowe drogi dojazdowej do centrum
miasta, ktéra zostanie przekazana miastu.
W nowoczesnym i wielofunkcyjnym EXPO
Krakéw bedg organizowane zaréwno wydarzenia
z kalendarza Targdw, ale takze te proponowane
przez zewnetrzne podmioty.

Jrargi Ksigzki, ktére sq najwiekszq tego
typu imprezq w Polsce odwiedzifo w zesztym
roku 40 tys. 0s6b. Nasze imprezy branzowe,
m.in. Targi Stomatologiczne KRAKDENT®
cieszq sie tak duzym zainteresowaniem, Ze nie
mozemy przyjg¢ wszystkich. Dlatego EXPO to
nowe, wieksze mozliwosci. Planujemy wiele
réznych wydarzen, imprez tematycznych,
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ktére zaspokojg oczekiwania mieszkancow
Krakowa, Matfopolski, ale takze cafego
kraju i podmiotéw  miedzynarodowych.
Zainteresowanie wynajmem naszego nowego
obiektu przerosto najSmielsze oczekiwania”
- méwi Grazyna Grabowska, prezes Targéw
w Krakowie.

Caty swiat w Krakowie

Nowoczesny obiekt i potencjat miasta to
atuty, dzieki ktérym EXPO Krakéw moze staé
sie czotowym obiektem nie tylko w Polsce, ale
i tej czesci Europy. Jeszcze przed oficjalnym
otwarciem Centrum wyprzedano wszystkie
terminy na maj 2014 r. Kalendarz na kolejne
miesigce zapetnia sie w zawrotnym tempie,
i co bardzo wazne, umowy na wspétprace
podpisywane s3 dtugoterminowo. Pojawiaja
sie zagraniczni organizatorzy z catego Swiata.
Wszystko na poprzemystowych terenach,
ktére dzieki EXPO Krakéw nabiorg nowego
charakteru.

Warto  wspomnie¢, ze  inwestycje
realizowata krakowska firma Re-Bau. EXPO
Z pewnoscig rozwinie przemyst targowo-
kongresowy, co moze przynies¢ nowe miejsca
pracy dla mieszkaficdw Regionu.

Obiekt dla kazdego
Miedzynarodowe  Centrum  Targowo-
Kongresowe  EXPO  Krakéw  powstato

z mysla o organizatorach targdw, kongresow,
konferencji i wszelkiego rodzaju eventéw.
Najwazniejsza zaletg nowego obiektu bedzie
jego wielofunkcyjnos¢. Duza (13 tys. m?)
i niczym nieograniczona przestrzer (dwie
hale - 4 i 5 tys. m?) z powodzeniem bedzie

petni¢ zaréwno funkcje obiektu targowego, jak
i centrum konferencyjnego. Hala wystawowa,
przeksztatcona w sale audytoryjna, umozliwi
organizacje kongresu nawet dla 5 tysiecy
uczestnikéw. EXPO Krakéw oferuje takze
zespét  klimatyzowanych, modutowych
sal  konferencyjnych, przestronne lobby
i restauracje.

SKANERY 3D FIRMY SMARTTECH
WZORCOWANE | NORMOWANE WG

NIEMIECKIE) NORMY VDI /VDE 2634

e
smanTTECcH 30
S

Bezdotykowe  urzadzenia  pomiarowe
takie jak skanery 3D firmy SMARTTECH
juz od ponad dekady goszcza na polskim
rynku  przemystowym. Ze wzgledu na
wygode uzytkowania i efektywno3$¢ pomiaru
w poréwnaniu do maszyn wspétrzednosciowych
skanery 3D zyskujg coraz wiekszg popularnos¢.
Jednym z ostatnich argumentéw przeciwko
bezdotykowym pomiarom byt brak norm
pozwalajacych na weryfikacje doktadnosci tych
urzadzen, obalonym opracowaniem niemieckiej
normy VDI/VDE 2634 part 2.

Kazdy ze skaneréw 3D produkowany
przez firme SMARTTECH jest sprawdzany,
normowany i wzorcowany zgodnie z niemiecka
norma. Dodatkowo dla klientéw wymagajacych
dodatkowej dokumentacji, doktadnos¢ systemu
moze by¢ certyfikowana przez akredytowane
laboratorium pomiarowe tym samym uzyskujac
referencyjnos¢ réwng standardowej maszynie
wspétrzednosciowej.

Certyfikaca a tym samym utrzymanie
dokfadnoici  pomiarowej  przez  okres
uzytkowania skanera 3D jest mozliwe tylko w
przypadku skaneréw skalibrowanych na state
na dana objetos¢ i posiadajacych szczelnie
zamknieta obudowe, takich jak skanery 3D
z linii scan3D i ScanBright produkowanych przez
firme SMARTTECH.

Krotko

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa
Gatunki:

1.0570
1.1730
1.2842
1.2510
1.2436
1.2379
1.2767
1.2311
1.2312
1.2363
1.2343
1.2085
1.2162
Toloox 33
Toloox 44

St52-3

ca5w
90MnCrv8
100MnCrw4
X210Crw12
X153CrVMo-12-1
X45NiCrMo16
40CrMnMo7
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X33CrS16
21MnCr5

Wymiary katalogowe:

od 1do 100 mm
od 10 do 300 mm
500i 1000 mm

e grubosc:
e szerokos¢:

e diugosc:
Wymiary niestandardowe:
wedtug zyczenia klienta,

takze frezowane, szlifowane CNC
pomiary do dfugosci 4 m na ma-
szynie pomiarowej
Dostarczana:
e wstanie szlifowanym

e wyzarzana zmiekczajaco
e zabezpieczona przed korozjg

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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GORBREX MACHINERY TRADE SP. Z 0.0. wprowadzita po raz
pierwszy w 2008 r na rynek tokarke karuzelowa wtasnej produkgji,
serie TKV. Seria TKV wyposazona jest w sterowanie Siemens
(opcjonalnie: w Fanuc/Heidenhain). Obrabiarki te produkowane sa
w Polsce, w siedzibie firmy GORBREX, na bazie korpuséw wykonanych
z zeliwa sferoidalnego pochodzacych z rosyjskich tokarek ciezkich marki
SEDIN. Produkowane przez GORBREX obrabiarki posiadajg gwarancje
i oferowane sg w bardzo atrakcyjnej cenie. Tokarki karuzelowe dostepne
sg ze Srednicami toczenia: 1250mm, 21600mm, 22500mm, @3200mm,
24000mm, @8000mm. Moga zosta¢ dodatkowo wyposazone
w napedzane narzedzia i 05 C.

EDHEH@ L

Zdj. CNC Tokarka Karuzelowa GORBREX: seria TKV

Dostawca Swiatowych Producentéw
Obrabiarek CNC

W naszej ofercie mozna znalez¢ czotéwke Swiatowych producentow
maszyn przeznaczonych do pracy w réznych dziedzinach obrébki
skrawaniem.

Frma  GORBREX wprowadza na
IS&TDvnamics ryr?ek. pqlski évyiatcivyego produ;enta

najwyzszej jakosci obrabiarek
w tym frezarek do kot zebatych firme S&T DYNAMICS (Korea
Potudniowa). S&T DYNAMICS zostat powszechnie uznany za jednego
z pionieréw branzy maszyn precyzyjnych w Korei od momentu
jej powstania w 1959 roku. S&T DYNAMICS jest 5cisle powigzany
z przemystem zbrojeniowym, lotniczym oraz motoryzacyjnym Korei
Potudniowej dostarczajgc tym sektorom przemystu innowacyjne
rozwigzania. S&T DYNAMICS oferuje m.in. frezarki obwiedniowe do
obrébki két zebatych — model GHO. Seria ta powstata z mysla o bardzo
precyzyjnym i mozliwie najszybszym frezowaniu obwiedniowym kot
zebatych. Obrabiarki moga pracowaé w siedmiu osiach. Z ich pomoca
wykonujemy: kota zebate walcowe o zebach prostych, srubowe kota
zebate, kota zebate stozkowe, zebatki pierscieniowe zbiezne, zeby kota
faficuchowego.

Producent CNC

Tokarek Karuzelowych

Firma S&T DYNAMICS zastosowata innowacyjna metode zwana
SKIVING, polegajaca na warstwowym, precyzyjnym cieciu, dajacym
efekt koAcowy wyszlifowania kota zebatego. W odrdznieniu od
typowej metody szlifowania obwiedniowego, jest to metoda trzykrotnie
szybsza w czasie obrobki i dajaca te sama precyzje doktadnosci
co tradycyjne szlifowanie. Dzieki zastosowaniu systemu SKIVING
we frezarce obwiedniowej mozemy uzyskal proces frezowania
i szlifowania w jednym procesie obrébczym.

Zdj. CNC Frezarka do Két Zebatych S&T DYNAMICS: seria GHO

Zdj. CNC Centrum Tokarskie Pionowe S&T DYNAMICS: seria ST
Najwyzszej jakosci producent tajwanski,
bazujacy na japoiskiej technologii,

specjalizujgcy sie w budowie frezarek

bramowych i centréw frezarskich. Jakos¢ maszyn AWEA docenili inni
producenci obrabiarek z rynku tajwanskiego wykorzystujac maszyny
AWEA w swoich fabrykach do produkcji podzespotéw maszyn.

Obecnie producent rozszerzyt game oferowanych 5-cio osiowych
centréw obrébczych o model FV-960 dedykowany do obrébki
skomplikowanych zaréwno $rednich jak i matych detali. Model FV-960
wyposazony jest w sterowanie Heidenhain iTNC530, wysokoobrotowe
wrzeciono o predkosci 12,000 obr/min (opcja: 15,000 obr/min) oraz stét
uchylno-obrotowy 560 x 365 mm (@ 350 mm) o parametrach pochytu
1620 (-42° - +/-120°).
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Oferta cenowa i jakoSciowa tej obrabiarki deklasuje obecng
konkurencje na polskim rynku.

Zdj. 5-cio Osiowe Centrum Frezarskie AWEA Model: FV-960
Koreanski producent centrow
tokarskich i frezarskich CNC, ktére

msuuﬁ MACHINE TOOLE . ,
mozna potaczy¢ w zdalne systemy

zarzadzania czasem pracy i obrébki MORICON oraz dodatkowo potgczy¢
z systemem robotyzacji proceséw produkcyjnych.

Centra Tokarskie CNC, ze skosnym tozem, budowane sg na licencji
Mori Seiki. Dostepna jest szeroka gama maszyn: wyposazane w gtowice
bez/z napedzanymi narzedziami, osia C, osig Y, przeciw-wrzecionem.
Seria tokarek ciezkich budowana jest do rednicy obrébki 900 x dtugosé
3200 mm i przelotu wrzeciona fi 320 mm.

Centra Frezarskie budowane s3 na licencji japofiskiego firmy OKK.
SMEC SAMSUNG oferuje petny zakres pionowych centréw frezarskich
wtacznie z maszynami do obrébki 5-cio osiowej.

Zdj. Centrum Tokarskie SMEC SAMSUNG: seria PL

GORBREX Machinery Trade Sp.z 0.0.

ul. Mstowska 10A, 42-240 Rudniki k. Czestochowy, woj. laskie, Kraj: Polska

tel: +48 34 3668166, fax: +48 34 320-12-02

Hiszpaiski producent precyzyjnych

- VY tokarek ktowych sterowanych
pIHGCI?O numerycznie CNC oraz tokarek
konwencjonalnych z ptaskim

tozem. PINACHO jest jednym z najwiekszych w Europie dostawca
Swiatowe] klasy tokarek CNC i tokarek konwencjonalnych,
produkowanych w najwyzszej jakosci w bardzo przystepnej cenie.
Wysoka dokfadnos¢, jakos¢ oraz wydajnos¢ maszyny, gwarantuje
uzytkownikowi uzyskanie wyjatkowej precyzji wykonania detali.
Maszyny PINACHO powstajg w oparciu o innowacyjny projekt,
najnowoczesniejsze techniki produkgji i rygorystyczng kontrole jakosci.
Dostepne sg maszyny o wysokosci wzniosu kta od 180 do 500 mm (przelot
nad fozem 360 do 1000 mm) i odlegtosci miedzy ktami 750 do 5000 mm.
Dostepne sa warianty maszyn z uchwytem manualnym, hydraulicznym,
imakiem szybkozmiennym, imakiem typu multifix, gtowicg z napedzanymi
narzedziami (typ VDI), ze sterowaniem Siemens, Fanuc bad? Fagor.
Istnieje rowniez mozliwos¢ przystosowania maszyny do obrébki
grafitu.

Zdj. CNC Tokarka Ktowa PINACHO Model: ST

70 lat produkcji najwyzszej jakosci maszyn.

TOYODA TOYODA oferuje szeroka game produktdw,
w tym poziome i pionowe centra obrdbcze,

szlifierki i systemy automatyzacji zaprojektowane tak, aby spetni¢
najwyzsze standardy technologiczne. TOYODA specjalizuje sie réwniez w

integracji najnowoczesniejszych obrabiarek oraz systeméw automatyzacji
produkcji w celu dostarczenia kompleksowego rozwigzania.

W centrach frezarskich poziomych TOYODA zastosowano
najnowoczesniejsze i innowacyjne rozwigzania poparte ogromnym
dodwiadczeniem i zapleczem inzynieryjnym. Sercem kazdej obrabiarki
jest wrzeciono dlatego TOYODA proponuje w swoich poziomych
centrach obrébczych, az siedem réznych rodzajow wrzecion specjalnie
zaprojektowanych z mysla o pracy w réznych materiatach i procesach

obrébczych.

Zdj. CNC Poziome centrum obrébcze TOYODA: seria FH

Aoy

e-mail: gorbrex@gorbrex.pl, noweobrabiarki@gorbrex.pl, www.gorbrex.pl
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stale do zadan specjalnych
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Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

( stata twardosc 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
tatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnos$¢ cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

CC0C0CCC

gatunek opatentowany
“Yarcelor

OBERON® Robert Dyrda; 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15

tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01
oberon@oberon.pl, www.oberon.pl



FCPK Bytow & NX Mold Wizard

Nowe biblioteki 3D
normaliow FCPK Bytow
do form wtryskowych
dostepne w marcu
2014 roku!

Frezowanie

‘prezentuje pod reczniki:
<» Projektowanie form wtrysﬁwych
e Projektowanie ttocznikow

¥ * Frezowanie form

info: www.camdivision.pl/publikacje

Zapraszamy na bezptatne warszta konstrukcji form wtryske
i ttocznikéw w NX Mold & Progressive Die Wizard!
Informacje na www.nxmold.pl

TorP EUROPEAN PARTNER SIEMENS PLM FOR NX PRODUCT ENGINEERING SOFTWARE 2013

- - = Park Przemystowy Zrédta-Btonie k/Wroctawia
Btonie 55-330, ul. Sosnowa 10
tel.: + 71 780 30 20, info@camdivision.pl

www.camdivision.pl
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edycji. Jako, e pogoda byfa faskawa, pojechatem i ja zobaczy¢ to wieficzace
rok wydarzenie.

Nie ma sie co oszukiwaé, wystawcy targowi naszej branzy w roku
2013 mocno sie ,wykrwawili”. Walka o pokazanie sie, dotyczyta nie tylko
corocznych imprez krajowych, ale i odbywajacych sie co dwa lata targow
maszynowych EMO oraz w cyklu trzyletnim targéw przetworstwa tworzyw
K. Poniewaz tak naprawde w europejskich targach branzy metalowej
i przetwdrstwa tworzyw uczestniczy 1000 czy 2000 firm, nie mozna
oczekiwad wielkich cudéw po tak pracowitym roku — bohaterowie tez sie
meczg. Ucieszytem sie jednak, zwiedzajac hale we Frankfurcie, ze EuroMold
nie ucierpiat jako impreza targowa mimo takiej konkurengj.

Fot. 1 Na stoisku Deutsche Edelstahlwerke, ktéra to huta produkuje 130 ton
stali narzedziowej co 90 minut, oglgdam gére wlewka, czyli to, co powinno
wréci¢ do pieca, a nie trafi¢ do klienta.

Jak wynika z danych przedstawionych w sprawozdaniu organizatoréw,
przez trzy dni hale wystawiennicze odwiedzito niemal 59 tys. gosci
z 83 krajéw Swiata. Mieli oni okazje przyjrze¢ sie ofercie 1056 firm.
Tymczasem poprzednia edycja zgromadzita 56 tys. odwiedzajacych oraz

st0|ska by%y nieco mniejsze pOW|erzchn|owo w stosunku do zesztorocznych
targow. Ale wszyscy liczacy sie w branzy form do przetworstwa tworzyw
sztucznych byli obecni i gotowi do rozméw.

ey

NN B leltrigeen
1 e Augin

fot. 2 Ekologia na pierwszym miejscu, czyli zelektryfikujemy kazdy
samochéd. Pytanie czy taki upgrade naprawde sie finansowo optaca jest
w naszych realiach czysto retoryczne.

Gastiond Italien
partnar Courntry Iealy

SSE

fot. 3 Tuningowany Fiat Abarth cieszyt oko i przyciggat zwiedzajgcych do
JWioskiej” czesci targéw. Ale juz dalej, w tle widac przyczajonego” tygrysa”
— chiriskq reprezentacje na targach EuroMold.

Jak podkreslaja w swoim sprawozdaniu organizatorzy - jubileuszowa
20 edycja targbw odniosta spory sukces, czego potwierdzeniem sg liczne
innowacje i nowosci technologiczne, ktdre zaprezentowano w czasie
czterodniowego wydarzenia.

Co roku organizatorzy targéw EuroMold wybierajg kraj partnerski —
kiedys byta i Polska, tym razem byty to Wtochy, ktére reprezentowato niemal
40 firm. Nic w tym dziwnego, bo to wtadnie firmy z Pétwyspu Apenifiskiego
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s3 jedna z najliczniejszych grup zagranicznych wystawcéw co roku
zjezdzajacych do Frankfurtu nad Menem. Kto wie czy nie druga po chifiskich
przedsiebiorcach, ktérych naliczytem ponad dziewiecdziesieciu.

Fot. 4 Drukowanie 3D to cudo dla modelarzy i architektow. Bo jezeli domu
nie wybuduje, to cho¢ kotfownie wydrukuje i zobacze jak by wyglgdata.
Czysciutka i mafo tu do sprzqtania.

Fot. 5 Fabbster to tania drukarka 3D — w cenie ponizej 1500 €, czyli tyle
co rower w niemieckich realiach. Za kilka lat drukowanie 3D to bedzie
faktycznie rewolucja, na razie zabawka.

Fot. 6 Organizatorzy zadbali o bogatq oprawe imprez dodatkowych.
W czasie 4 dni targow odbywafo sie 120 towarzyszqcych wystawie
wyktadéw na temat oferowanych produktéw.

Piszac o udziale wystawcéw zagranicznych nie sposéb nie zauwazy¢
faktu, ze wioska reprezentacja byta spora w poréwnaniu z innymi ,gos¢mi
specjalnymi” targdw w danej edycji. Moze dlatego, iz przetwérstwo tworzyw
we Whoszech jest wazng dziedzing gospodarki. Kiedy gosciem specjalnym
targéw Euromold byta Polska, naszych stoisk byto ledwie kilkanascie. To co
mnie uderza, to proporcja udziatu firm chifskich do niemieckich. Na okoto
850 wystawcdw nieco ponad pofowa byta niemiecka, do tego ponad 90

firm chifiskich. Ich procentowy udziat na rynku targowym wzrasta z roku na
rok. Pare lat temu na chifiskich stoiskach nie byto Europejczykéw pracujacych
dla nich, teraz widac to coraz czesciej. Moze nie bedzie to problem mojego
pokolenia, ale przy obecnym trendzie, za dwadziedcia lat EuroMold
bedzie coraz bardziej filig ChinaMold. Chyba, ze Azjaci uznajg nasz europejski
rynek na mato wart przy ich wiasnym.

2!

Fot. 7 Drukowanie 3D na serio, czyliLasertec 65 z DMG. Hybryda zgrzewajgca
laserem metalowy materiat i obrabiajgca go od razu frezowaniem. Nie
tyle do domu, co do przemystu kosmicznego.

Fot. 8 Ciekawy akcent w niemieckiej katedrze. Apostot z Ostatniej
Wieczerzy na jednym z oftarzy z XIX w. rozbawit mnie. Chleba nie odda, n6z
w pogotowiu, ale czemu wino sie tak szybko skoriczyto?

Oferte targdw EuroMold uzupetniato takze pie¢ foréw tematycznych
— design, inzynieria, kraj partnerski — Wtochy, lekkie materiaty konstrukcyjne
oraz drukowanie 3D. W ich ramach odbyto sie ponad 120 wyktadéw
i prezentacji. Dla mnie EuroMold od kilku lat kojarzy sie z prototypingiem,
z drukarkami 3D. To najdynamiczniej rozwijajacy sie sektor, gdzie start
utatwiajg coraz nizsze ceny urzadzen powielajgcych wyroby. Urzadzenia
do drukowania 3D, ktére zdominowaty hale jedenasta coraz czesciej s nie
tylko gadzetem pozwalajagcym oddaé ksztatt, czy kolor wzoru. Obecnie,
szkoda niestety, ze za spore pienigdze, mozna naby¢ maszyny produkujace
czesci nie tylko wygladajace, ale i dziatajace ,jak oryginat”.

Jak podsumowuje Eberhard Ddring, menadzer targéw EuroMold:
+EuroMold 2013 z pewnoscig zastuzyt na dwudziesty jubileusz. Targi po raz
kolejny udowodnity, ze koncepcja prezentacji wyrobdw i ich rozwoju pod
hastem ,unikalny $wiat” spotyka sie z pozytywnym odzewem w wielu
branzach”. Ja mam nadzieje, ze ta krétka relacja i zdjecia zacheca Pafstwa
do odwiedzenia kolejnej edycji targéw Euromold i zwiedzania Frankfurtu.
Odbeda sie one od 25 do 28 listopada 2014 we Frankfurcie nad Menem.

Robert Dyrda
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Normalia do form i ttocznikow - raport

T Lo

fot. 75yste hydraulicznego mocowania form Fot. 2 System mocowania magnetycznego fot. 3 Uktad prowadzenia i magnetycznego
Roemheld-Hilma Roembheld-Hilma mocowania Roemheld-Hilma

* Zdjecia od 1do 3 zostaty udostepnione przez firme INMET-BTH.

C/Huelva wojciech.
BruyRubio | 19,03440 BI - I o www.bruy-
SL. (ALICANTE) Wojciech Zasadzifiski dzinski@ i I g XXX |[X|X[X[X]|X[X[|X[X|X]|X[|X|X[X]X[X
Hiszpania bruyrubio.
com
A Leborska 26, Grzegorz Kosznik, sales@
FCPK Bytow 77-100Bytow | 598229720 fepkpl www.fepkpl | X | X | X[ X | X [ X | X[ X ]| X X[X|X[X|X[X]X
HASCO Romerweg 4,
58513 Aleksandra Marchewicz | plebiecki@ | www.hasco.
g,anss:cle(‘;’::@ Liidenscheid, 52325-47-11 hasco.com com XPX| XXX XXX XXX XX | XX X
Niemcy
INMET-BTH ul. Jasna 1-5, Artur tukowski, .
Roemheld- | 43-190 327939346 bluro@ | el | X X X
Hilma Mikotow 32738 4949 inmetbth.pl | inmetbth.p
ul. Pradzyi-
PPHU Trans- . a n . .
skiego 20, Michat Sikorski, biuro@ Wwww.trans-
\sNeszt;i‘TbH 63-000 Sroda | 61285 26 63 transwest.pl | west.pl XX XXX XXX
p.zo.. Wielkopolska
Reguty, mariusz.
WADIM PLAST | ul. Graniczna | Mariusz Pucek pucek@ www.wa-
Narojek SP. J. 10, 05-816 22723 38 12 wew. 31 wadim. dim.com.pl XXX XA XXX XXX XXX XXX XX
Michatowice com.pl
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Z nami zrobisz detale

ze stali narzedziowej, stopow aluminium

o 1.2311 o 1.2842 o 7075
o 1.2312 o 1.2379 o 95083
o SP400 o 1.2316 o 9754
o C45 o 1.2083 o 2017
o NC6 o 1.2343 O iinnych

Wysytamy elementy wyciete z ptaskownikow, wykonujemy
obrobke skrawaniem na podstawie przestanej dokumentac;ji.

OBERON®Robert Dyrda

88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha15, tel.52 35 424 00, fax 52 35 424 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl
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Zastosowanie optycznych skaneréw 3D

Skanery 3D znajdujg zastosowanie w wielu dziedzinach. Od profesjonalnych zastosowan
w przemysle - jak na przyktad kontrola jakosci w wytwérni silnikow odrzutowych, az do zastosowanh
hobbystycznych - jak w przypadku domowego skanera, dzieki ktoremu mozemy skopiowaé na drukarce
3D zabawke dla dziecka. W artykule przedstawiamy oryginalny przyktad wykorzystania polskiego

skanera eviXscan 3D Pro w... tuningu.

-

—

Wspbtczesna gospodarka wymaga coraz szybszego wytwarzania
nowych produktéw. Stad wynika potrzeba skrdcenia czasu
projektowania i wprowadzania na rynek nowych wyrobdw, a takze
koniecznod¢ btyskawicznej weryfikacji jakosci produkowanych detali.
W tej sytuacji skaner 3D staje sie niezbedny w biurze projektowym,
narzedziowni czy biurze kontroli jakosci wielkiej fabryki, ale takze jako
wyposazenie niewielkiej firmy produkcyjnej. W trosce o jako$¢ wyrobow
firmy te musza dbac o szybki i bezinwazyjny pomiar detalu. Optyczny
skaner 3D Swietnie sprawdza sie w tych zastosowaniach. Precyzyjna
kontrola wymiaréw detalu jest rownie istotna w przypadku elementéw,
ktérych wytworzenie jest drogie i pracochtonne. Nie trzeba nikomu
ttumaczy¢, jak to wptywa na bilans kosztowy wdrozenia.

16

Uzycie zaawansowanego oprogramowanie do obrébki skandw 3D
pozwala na duzo wiecej. Na podstawie danych uzyskanych ze skanera
mozemy odbudowaé model CAD obiektu, po czym zmodernizowac go
lub wprowadzi¢ uaktualnienia w dokumentacji, a takze tworzy¢ na jego
podstawie nowe elementy.

Owiewki na zyczenie

Swietnym przyktadem zastosowania skaneréw 3D moze by¢
produkcja tuningowych owiewek motocyklowych przez firme Loster
Polska. Przedsiebiorstwo z Pacanowa na bazie seryjnych czesci produkuje
owiewki dostosowane do specjalnych wymagan klientéw, poprawiajace
komfort podrézowania i wyglad motocykla. Aby zachowaé zgodna
z oryginatem jako3¢, gwarantujacg bezpieczefistwo uzytkowania i tatwosé
montazu, konieczne jest odtworzenie geometrii oryginalnych czesci.
W tym celu wykorzystywany jest skaner eviXscan 3D Pro produkowany
przez firme Evatronix SA, ze stolikiem obrotowym wyposazonym
w specjalny uchwyt do owiewek.

Jak w praktyce przebiega proces powstawania ,owiewki na
zyczenie”? Oryginalng owiewke mocujemy na stoliku obrotowym
urzadzenia skanujacego. Po zeskanowaniu otrzymujemy tzw. chmure
punktéw, ktérg oprogramowanie przetwarza na siatke trojkatéw
odwzorowujgcych tréjwymiarowy ksztatt detalu.

Zastosowanie stolika obrotowego znacznie przyspiesza prace
poprzez precyzyje wstepnego dopasowanie skanéw. Dzieki temu
czas obrébki i modelowania bedzie mniejszy, a uzyskany model -
doktadniejszy.

M =l “'ﬂhﬂ.

. & ¥ . - - 4 *

_

Kolejny etap odbywa sie w oprogramowaniu do inzynierii odwrotnej.
W komplecie ze skanerem eviXscan 3D Pro dostarczany jest ceniony w
branzy program Leios lub jeszcze bardziej zaawansowany Geomagic.
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Z siatki trojkatow uzyskanej podczas skanowania program tworzy ptaty
powierzchni. Najwazniejsze jest tutaj zachowanie ciggtosci miedzy
ptatami, co pozwoli uniknaé btedéw w trakcie obliczania przeptywu lub
sciezki obrobki. Z ptatéw powierzchni tworzony jest powierzchniowy
model CAD analizowanego obiektu.

Otrzymany model importujemy do dowolnego programu CAD,
umozliwiajgcego edytowanie. Projektant, bazujac na powierzchni
natarcia szybki, przedtuza gérng krawedz zejicia strumienia powietrza
wzdtuz krawedzi bocznych. Dzieki temu zabiegowi strumiefi powietrza
kierowany bedzie nad gtowe motocyklisty, co zwiekszy komfort
podrézowania z wiekszymi predkosciami.

Nastepny krok to dodanie grubosci modelowi powierzchniowemu.
Otrzymana w ten sposdb bryta moze zostac uzyta do obliczen przeptywu
powietrza w specjalistycznym oprogramowaniu oraz do wykonania
formy w programie CAM.

Przyktadowa szybka ze zmieniong geometrig.

Zdaniem Tomasza Obrochty, wtasciciela przedsiebiorstwa Loster
Polska, wykorzystanie opisanej technologii z uzyciem skanera eviXscan
3D wptywa pozytywnie na jakod¢ produkgji, ponadto zwieksza
powtarzalno$¢ i umozliwia tatwa edycje przygotowanych modeli.
— Evatronix dostarczyt nam bardzo przydatne narzedzie. JesteSmy
w statym kontakcie z bielskimi konstruktorami, korzystamy z ich porad,
a nasze uwagi z eksploatacji wykorzystywane sa do rozwoju urzadzenia.
To bardzo komfortowa sytuacja — méwi Obrochta.

Tomasz Sernicki, Evatronix SA

Skanery 3D majq dziesigtki zastosowan. Na zdjeciu eviXscan 3D
Loupe+, do skanowania obiektéw wymagajqcych szczegdlnie wysokiej
rozdzielczosci.

evatronix

Evatronix SA
ul. Przybyty 2, 43-300 Bielsko-Biata
tel. 334995919, fax 334995918
skanery3d@evatronix.com
www.evatronix.com
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PRZEDSTAWICIEL W POLSCE APX TECHNOLOGIE

PRODUCENT ARISTECH Tajwan

DANE TECHNICZNE Proponowane maszyny

TYP MASZYNY Jednostka miary /opis LS-250 CNC-650
zg‘i’svfr:yzcnha”riiu"’c‘i’;r;eat;’;;rfy°nzsg‘§$(')‘;ga“ia S {27 ) mm x mm 1200x2270x2400 5550x5940x3040
Cigzar maszyny kg 1050 6300
Materiat korpusu zeliwo Mehanite zeliwo Mehanite
Magazyn,/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo3¢ pozyciji NIE TAK , 4
Mozliwo3¢ paletyzacji tak/nie NIE NIE
Mozliwo3¢ polerowania w standardzie

Wydajnosé m?/min 180 [generator 30A] 700 (generator 120A]
Zuzycie energii kVa 3 10
Mozliwosé importu kszta’rlt_U elektrody w formacie 3D w celu NIE NIE
przygotowania technologii

Przesuw osi x mm 300 1200
Przesuw osi y mm 200 700
Przesuw osi z mm 180 450
"Wielko$¢ zbiornika™ - Catkowita pojemnos¢ dielektryka litry

Wielkos¢ stotu roboczego mm x mm 600x300 1400x900
Rodzaj zbiornika whbudowany wydzielony
Konstrukcja korpusu ruchomy/nieruchomy ruchomy nieruchomy
Maksymalny ciezar detalu, ktéry mozna potozy¢ na stole roboczym kg 300 4000
lr\gszsg;r;lnrilna wielko3¢ detalu, ktéry mozna potozyc na stole . /szer./wys. (mm)

Wymiary wewnetrzne wanny dt./szer./wys. (mm) 950x530x340 2150x1150x700
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 0-380 560-1100
Maksymalny ciezar elektrody kg 50 400
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy AC DC

Podaj liczbe osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w standardzie X/y/z/c Z X.Y.Z
Element pomiarowy pozycjonowania - podac rozdzielczos¢ pomiaru | enkoder/liniat optyczny Liniat optyczny [0,005 mm] Liniat optyczny [0,001 mm)]
Maksymalna moc generatora A 50 120
Maksymalna predko3¢ odskoku elektrody M/min.

Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie

System przeciwpozarowy tak/nie TAK TAK
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie

Najlepsza gtadko3¢ powierzchni Ra/VDI um Ra 0,27 Ra0,3
Serwis na polskim rynku tak/nie TAK TAK

Sktad czesci zamiennych tak/nie NIE NIE

Cena katalogowa euro do negocjaciji do negocjacii
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie

Osoba do kontaktu

Rafat Filipek

Strona www /e-mail

www.apx.pl ¢ r.filipek@apx.pl

Telefon/Fax

22759 62 00

18
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TECHNDLDEGIE

Zapraszamy na TARGI Obrabiarek
i Narzedzi STOM - TOOL,

26-28 marca 2014, Kielce
Zaprezentujemy przedstawione centra

obrobcze i petng oferte oprzyrzagdowania do
obrabiarek

PR SR, jTe

FANUC Robodrill aD21LiA5
Inteligentne 100% japoriskie centrum obrébkowe
ze sterownikiem FANUC 31iB5.

APX Technologie Sp. z 0.0.
ul. Centralna 27, PL-05-816 Opacz k/Warszawy
Tel. (+48) 22 759 62 00, Fax (+48) 22 759 63 44

DMG MORI NLX 2500MC/700

Uniwersalna obrabiarka z napedzang gtowica narze- apx@apx.pl
dziowa gwarantujgca najwyzszg doktadnos¢ i wydaj- |
nos¢ obrobkil WWWw.apX.p
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PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Abplanalp Consulting Sp. z 0.0. MDT Wadowski S.K.A.
PRODUCENT NOVICK Abplanalp CHMER EDM
DANE TECHNICZNE Jednostka miary/ Proponowane maszyny Proponowane maszyny
TYP MASZYNY opis AF1300 AF2300 CM A43C CM A64C
E’OWierZCh”ia it e e IR T i mm x mm 1750x1590 2070x2400 1910x1800 2185x1950
prostokat) opisany na rzucie maszyny na podtoge
Ciezar maszyny kg 2300 4600 2150 3000
Materiat korpusu zeliwo zeliwo odlew zeliwny odlew zeliwny
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo3¢ pozyciji liniowy 4 pozycje liniowy 4 pozycje 6 6
Mozliwos¢ paletyzacji tak/nie tak tak nie nie
Mozliwo3¢ polerowania w standardzie tak tak nie nie
Wydajnosé m3/min brak danych brak danych 550 550
Zuzycie energii kVa 10 17 12 12
Mozliwos¢ importu ksztatt elektrody w formacie 3D w . . . .
celu przygotowania technologii ne ne ne nie
Przesuw osi x mm 500 700 400 600
Przesuw osiy mm 300 400 300 400
Przesuw osi z mm 300 350 300 350
Wielko3¢ zbiornika 450 800 440 850
Wielko3¢ stotu roboczego mm x mm 600x400 800x550 650x400 800x500
Rodzaj zbiornika zabudowany zabudowany tradycyjny tradycyjny
Konstrukcja korpusu nrizﬂ?}:g };r{y nieruchomy nieruchomy nieruchomy nieruchomy
L\:I;l;sryorgzg); ;Leiar detalu, ktory mozna potozy¢ na kg 1000 2000 1000 1500
g;';sg’o"gz'c"g xie”‘ogé detalu, ktéry mozna potozyena | y ;o fys (mm) | 800x500x320 1100x600x450 850x550x300 1200x700x350
Wymiary wewnetrzne wanny dt./szer. /wys. (mm) 1050x620x380 1388x810x540 1100x640x400 1420x740x450
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 300-600 320-670 320-620 300-650
Maksymalny ciezar elektrody kg 70 100 60 100
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy AC AC AC AC
S:Stijrlingc?zf jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) X/y/2/c 4 osie 4 osie Xy.z Xy
rE(I)ezrgZeigltcgggrgi;:)onv]\grzozycjonowania - podat en(l;g?;crz/ rI]i;ia’r liniat 0.00025mm liniat 0.00025mm enkoder/liniat optyczny-0,001 mm
Maksymalna moc generatora A 64 128 75 75
Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. brak danych brak danych 20 20
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie tak tak nie nie
System przeciwpozarowy tak/nie nie nie tak tak
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie tak tak tak tak
Najlepsza gtadko3¢ powierzchni Ra/VDI um Ra 0.lum Ra 0.1um 0,2 0,2
Serwis na polskim rynku tak/nie tak tak tak tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie tak tak tak tak
Cena katalogowa euro na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie tak - filtry, dielektryk, elektrody, grafit tak tak
Osoba do kontaktu Tomasz Piekarniak Michat Wadowski
Strona www /e-mail tp@abplanalp.pl www.mdt.net.pl ¢ info@mdt.net.pl
Telefon/Fax 22379 44 69 * 604 750 083 22 842 95 66
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Drazarki wgtebne - raport

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE SODITRONIK

PRODUCENT SODICK LTD

Dane techniczne Jednostka miary/ Proponowane maszyny

TYP MASZYNY opis AGA40L AG60L AGS80L AG100L
(PSYZL?LTQS%E.?E?; ?a]?zduoazearlgZtsfirxa:;aprgjfjgygy mm x mm 2400x3350 2600x3750 3100x4500 4850x5200
Ciezar maszyny kg 4100 5350 9600 12500
Materiat korpusu Odlew Meehanite | Odlew Meehanite | Odlew Meehanite | Odlew Meehanite
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo3¢ pozycji tak tak tak tak
Mozliwos¢ paletyzadji tak/nie tak tak tak tak
Mozliwos¢ polerowania w standardzie tak tak tak tak
Wydajnosé m3/min

Zuzycie energii kVa 10 10 20 20
Przesuw osi x mm 400 600 850 1200
Przesuw osi y mm 300 420 520 650
Przesuw osi z mm 270 370 420 500
"Wielko3¢ zbiornika" - catkowita pojemno3¢ dielektryka litry 190 330 1070 1725
Wielko3¢ stotu roboczego mm x mm 600x400 750x550 1100x700 1600 x100
Rodzaj zbiornika autmatyczny automatyczny automatyczny automatyczny
Konstrukcja korpusu nrizng Srlr{y nieruchomy nieruchomy nieruchomy nieruchomy
ls\{lcz;lllésryggzgy; rc;eiar detalu, ktory mozna potozy¢ na ke 50 50 3000 5000
ls\{lcz)allésgggzlcngl xielkoéé detalu, ktory mozna potozy¢ na o, szer. fwys. (mm)

Wymiary wewnetrzne wanny dt./szer./wys. (mm) | 750 x 620 x 350 950 x 740 x 450 1400 x 950 x 500 2100x1250x650
Odlegtod¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 429 570 670 850
Maksymalny ciezar elektrody kg 50 50 50 100
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy liniowy liniowy liniowy liniowy
wgta;]r?g:?gz?;l jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) x/y/z/c axyzc dxyzc axyzc Axyzc
E(Lezrggzrcgggrgizzon\ﬁgrzozycjonowania - podat enlgc;?;crz/rlj;iai liniat optyczny, 0.00001

Maksymalna moc generatora A 40 40 80 80
Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. 36 36 36 36
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie tak tak tak tak
System przeciwpozarowy tak/nie tak tak tak tak
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie tak tak tak tak
Najlepsza gtadko3¢ powierzchni Ra/VDI pm 0,1 0,1 0,1 0,1
Serwis na polskim rynku tak/nie tak tak tak tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie tak tak tak tak
Cena katalogowa euro

Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie tak, filtry, dielektryk | tak, filtry, dielktryk | tak, filtry, dielektryk | tak, filtry, dielktryk

Osoba do kontaktu

Leszek Kowalski ¢ Wiktor Moskwa

Strona www /e-mail

www.soditronik.pl e www.sodick.pl ¢ info@soditronik.pl

Telefon/Fax

22 81002 97
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PRZEDSTAWICIEL W POLSCE GALIKA Sp. z 0.0

PRODUCENT. ONA ELECTROEROSION S.A.

DANE TECHNICZNE Jednostka miary/ Proponowane obrabiarki

TYP MASZYNY ORI NX 3 NX 4C NX 7
Powierzchnia potrzebna do zainstalowania maszyny (prostokat) mm X mm 2190 x 1880 3120 x 2480 4520 x 3860
opisany na rzucie maszyny na podtoge

Ciezar maszyny kg 2600 4900 9000
Materiat korpusu zeliwo zeliwo zeliwo
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilos¢ pozyciji 5+5 20 (opcja 40) 20 (opcja 40)
Mozliwo3¢ paletyzacji tak/nie nie tak tak
Mozliwos¢ polerowania w standardzie tak tak tak
Wydajnosé m?/min 600 600 600
Zuzycie energii kVa 10 15 13,5
[’\)Arg;gc/)vt%ﬁ ;r&g(i;tghﬁsozléagl‘iti elektrody w formacie 3D w celu nie nie nie
Przesuw osi x mm 400 600 1500
Przesuw osi y mm 300 400 750
Przesuw osi z mm 300 400 650
"Wielko$¢ zbiornika" - catkowita pojemno3¢ dielektryka litry 580 1260 3400
Wielkos¢ stotu roboczego mm x mm 600 x 400 800 x 600 1700 x 1000
Rodzaj zbiornika otwierany opuszczany opuszczany
Konstrukcja korpusu nriléfgg)}:g},r{y nieruchomy nieruchomy nieruchomy
Maksymalny cigzar detalu, ktéry mozna potozy¢ na stole roboczym kg 750 1500 10000
L\ggléscyzmlna wielkos¢ detalu, ktory mozna potozyé na stole o /szer, /wys. (mm) | 800 500 x 280 1050 x 700 x 400 2100 x 1200 x 650
Wymiary wewnetrzne wanny dt./szer. /wys. (mm) 900 x 600 x 330 1200 x 800 x 450 2300 x 1300 x 700
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 230 /530 280/ 680 350 /1000
Maksymalny ciezar elektrody kg 100 200 400
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy AC AC AC
Podaj liczbe osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w standardzie x/y/z/c 4 4 4
Element pomiarowy pozycjonowania - poda¢ rozdzielczos¢ pomiaru en(l;(r)’(ti;crz/rlj;ia’r liniat / 0,001 liniat / 0,001 liniat / 0,001
Maksymalna moc generatora A 60 (opcja 100) 60 (opcja 100) 60 (opcja 100)
Maksymalna predko$¢ odskoku elektrody M/min. 3 15 15
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie tak tak tak
System przeciwpozarowy tak/nie tak tak tak
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie tak tak tak
System filtracji tak(jaki) /nie bezobstugowy filtr ekologiczny

Najlepsza gtadko3¢ powierzchni Ra/VDI um 01/0 01/0 01/0
Serwis na polskim rynku tak/nie tak tak tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie nie (najblizszy w Austrii)

Cena katalogowa euro

Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie tak/wszystkie

Osoba do kontaktu

* Piotr Mezyriski PL Cent ¢ Jarostaw Bilski PL Ptd-Wsch.
¢ Krzysztof Wasinski PL Ptd-Zach.

Strona www /e-mail

www.galika.pl ¢ galika-wars@galika.pl

Telefon/Fax

22 84824 46
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Elektrodrazarki wgtebne EDM

i drutowe WEDM hiszpanskiej firmy ONA

0Od czasu zatozenia w 1952 r. ONA ELECTROEROSION pozostaje
liderem w rozwoju technologii elektrodrazenia.

Skutkiem tego, jest najstarszym producentem elektrodrazarek na
Swiecie i drugim najwiekszym europejskim producentem tego typu
maszyn. Jest zdecydowanym $wiatowym liderem w produkcji maszyn
duzych.

Firma od poczatku ma siedzibe w Durango, w Kraju Baskéw - sercu
przemystu narzedziowego i maszynowego Hiszpanii. W miejscowosci
Durango zlokalizowane jest gtéwne biuro, zaktad produkcyjny, dziat R&D
oraz Centrum Wsparcia Technicznego Klientéw.

Zaufanie ONA Electroerosion zdobyta dzieki wyjatkowemu wsparciu
serwisu i technologéw firmy, na kazdym z rynkéw, na ktérych dziata.
Specjalisci firmy pozostajg do ciagtej dyspozycji klientéw.

>> FILTRACJA, EKOLOGIA, TRWALOSC, WYDAIJNOSC

Firma przed laty opracowata i opatentowata unikalny system 100%
ekologicznej, precyzyjnej filtracji (1-3 pm), bez koniecznoici wymiany
wktadéw filtrujgcych i ponoszenia (zero) jakichkolwiek dodatkowych
kosztoéw, nazwany ONA MINERAL FILTER.

Ten system filtracji umozliwia precyzyjne ciecie i dragzenie kazdego
rodzaju metalu i kazda elektroda (réwniez ciecia aluminium oraz drazenia
grafitem ze wzgl. na szczegdlnie trudne warunki). ONA MINERAL FILTER
pozwala zaoszczedzi¢ do 5,5 tys. € rocznie. Trwatos¢ przekracza
10 000 godzin pracy.

>> SYSTEM ANTYKOLIZYINY

Kazda elektrodrazarka ONA wyposazona jest w prosty i niezawodny
mechaniczny system zapobiegajacy kolizjom.
>>100% MADE IN EUROPE

Maszyny ONA produkowane sg jednie w Durango w Hiszpanii,
wytacznie na podzespotach renomowanych europejskich dostawcow (np.

liniaty optyczne Heidenhein, $ruby pociagowe INA). Firma i maszyny ONA
posiadaja certyfikaty 1ISO9001i1SO14001 oraz spetniajg wszelkie standardy
UE dotyczace tego typu maszyn. Kazda maszyna jest testowana laserem
zgodnie z norma VDI 3441 na doktadno3¢ pozycjonowania wszystkich osi
XYZUV oraz 1SO 230-4 (test kotowosci ciecia / drazenia).

Gwarantuje to wieloletnie bezproblemowe uzytkowanie maszyn.
W Polsce wcigz niezawodnie pracujg nawet kilkunastoletnie drazarki ONA.

>> JAKOSC 1 SZYBKOSC CIECIA
System filtracji i precyzja budowy maszyn ONA (m.in. liniaty optyczne
w kazdej osi) oraz wiasnej konstrukji generatory umozliwiaja uzyskiwanie

drutem @ 0,33 mm predkosci ciecia do 450 mm2/min i klasy powierzchni
0,2 Ra( um).

>> PRZYJAZNE STREROWANIE CNC AUTOMATYZACIA

Elekrodrazarki  ONA  posiadajg ~ maksymalnie  intuicyjne
oprogramowanie w jezyku polskim, z najnowoczesniejszymi funkcjami
i opcjami.
>> GABARYTY DETALI CIETYCH

Elektodrazarki drutowe (wycinarki) ONA Electroerosion serii AF,
w zaleznosci od modelu, umozliwiajg ciecie detali o wymiarach od
minimalnych, az do x/y/z 2450 x 1600 x 600 mm, do 10 ton, pod
katem +/- 30°, z samonawlekaniem drutu (rolki do 45kg) i dodatkowo
z wykorzystaniem osi U i V. Wszystko to przy zachowaniu w/w jakosci
i szybkosci ciecia.

>> GABARYTY DETALI DRAZONYCH WGLEBNIE

W przypadku drazarek wgtebnych ONA serii NX, zaleznie od modelu,
mozliwe przesuwy wynosza od XYX 400x300x300 mm (NX3), az do
3000 x 1500 x 1000 mm (NX10). Wspdtczynnik chropowatosci jaki mozna
uzyska¢ wynosi VDI 0 (0,1 Ra).

>> DRAZARKI SPECJALNE

Niezaleznie od modeli standardowych mozliwe jest wykonanie
drazarek specjalnych, np. z dwoma wannami, generatorami czy dtugosci
wanny np. 8 m.

>> PRZEDSTAWICIEL W POLSCE

Przedstawicielem ONA Electroerosion w Europie Centralnej jest
szwajcarska firma Galika AG (w Polsce Galika Sp. z 0.0.) dysponujaca
doswiadczonym, szkolonym przez producenta personelem sprzedazy
i serwisu technicznego. Galika zapewnia réwniez czeSci zamienne.
W Centrum Technologicznym Galiki w Otomuficu, Czechy, na zyczenie
klientéw przeprowadzane sa préby technologiczne na elektrodrazarkach
ONA.

GALIKA Sp. z o.0.

Technologie i Urzgdzenia Przemysfowe

GALIKA Sp. z o.0.

ul. Spacerowa 12/4; 00-592 Warszawa

tel. +48 22 848 24 46; fax +48 22 849 8757

ul. Kolista 25; 40-486 Katowice;

tel. +48 32735 0 376; fax +48 32 735 0 375;

www.galika.pl e www.galika.com ¢ galika-wars@galika.pl
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PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Zaktad Automatyki Przemystowej BP
PRODUCENT Zaktad Automatyki Przemystowej BP
DANE TECHNICZNE Proponowane maszyny

TYP MASZYNY tednostka miary fopis BP-03p BP-07p
zg‘l’:fnr;Cr:;“gu‘l?;’rzrleat’s’;;:}f’nzjg‘gé?fgga”'a maszymy (prostokat) mm x mm 2000x1000 2000x2500
Ciezar maszyny kg 330 1020
Materiat korpusu zeliwo/granit stal/granit/zeliwo
Magazyn/zmieniacz elektrod, mozliwa ilo¢ pozycji

Mozliwos¢ paletyzacii tak/nie Tak Tak
Mozliwo3¢ polerowania w standardzie

Wydajnosé m3,/min 300mm3* 800mm3*
Zuzycie energii kVa 2kw 4,5kW
Mozliwo3¢ importu ksztatt elektrody w formacie 3D w celu

przygotowania technologii

Przesuw osi x mm 300* 480*
Przesuw osi y mm 200* 480*
Przesuw osi z mm 190* 220*
"Wielko3¢ zbiornika" - Catkowita pojemno3¢ dielektryka 180! 400!
Wielko3¢ stotu roboczego mm x mm 300x200 400x500
Rodzaj zbiornika

Konstrukcja korpusu Skrecana Skrecana
Maksymalny ciezar detalu, ktéry mozna potozy¢ na stole roboczym kg 60 400*
Ir\gglgignnilna wielko3¢ detalu, ktéry mozna potozyc na stole d. szer. /wys. (mm) 500x340x160 500x700x250*
Wymiary wewnetrzne wanny dt./szer. /wys. (mm) 600x350x200* 780x780x330*
Odlegtos¢ gtowicy od stotu roboczego min./max 200/400 200/400*
Maksymalny ciezar elektrody kg 5 15
Rodzaj napedu DC/AC/liniowy Silniki krokowe Silniki krokowe
Podaj liczbe osi jednoczesnie sterowanych (c/x/y/z) w standardzie x/y/z/c x/y/z/c X/y/z/c
Element pomiarowy pozycjonowania - podac rozdzielczos¢ pomiaru | enkoder/liniat optyczny Liniat optyczny* Liniat optyczny
Maksymalna moc generatora A 45*% 90*
Maksymalna predkos¢ odskoku elektrody M/min. 0,12 0,12
Drazenie gtebokie bez ptukania tak/nie Tak Tak
System przeciwpozarowy tak/nie Tak* Tak*
Uktad chtodzenia dielektryka tak/nie * *
Najlepsza gtadkosc powierzchni Ra/VDI pm 1 1

Serwis na polskim rynku tak/nie Tak Tak
Sktad czesci zamiennych tak/nie Tak Tak
Cena katalogowa euro 9200* 15800*
Zaopatrujemy w materiaty eksploatacyjne tak(jakie) /nie Tak Tak

Osoba do kontaktu

Pawet Poterata

Stona www /e-mail

www.zapbp.com.pl e zapbp@plocman.pl

Telefon /Fax

24 25374 46 « 413 727 475

*wielkos¢ indywidualnauzgodniona z klientem
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—— TECHNOLOGIE www.itm-polska.pl

U= POLSHA maszyny

Podczas najwiekszych w Polsce targow
przemystowych ITM Polska

%

* kompleksowa oferta polskiego
| Swiatowego przemystu

e prawie 1.000 wystawcow
| firm reprezentowanych

e 20.000 m? powierzchni ekspozycyjnej

FOCAST

Forum Odlewnicze

PROJEKT DEDYKOWANY DLA:
ODLEWNI
PRODUCENTOW MASZYN | URZADZEN
WYDARZENIE DOSTAWCOW KOMPONENTOW
NOZLINOEC) INSTYTUTOW

NOWE

www.focast.pl
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MERSEN - plany na rok 2014 lidera produkcji

grafitow izostatycznych.

Dtuga historia produktéw najwyzszej jakosci.

Przy ponad 100-letnim doswiadczeniu, grafity firmy MERSEN
dystrybuowane s3 w ponad 40 krajach. Aktualnie firma posiada dwie
fabryki produkcyjne, znajdujace sie w St. Marys, Pennsylvania, USA, oraz
Chongging w Chinach, czyniac siebie najwiekszym producentem grafitow
na Swiecie. Produkcja w roku 2013 wyniosta 12 000 ton, przy czym
w zalezno3ci od popytu moze by¢ bez ktopotu podniesiona do 18 000 ton
na rok. Firma MERSEN moze sie pochwali¢ posiadaniem najwiekszych pras
przeznaczonych do produkgji grafitdw izostatycznych, ktére znajduja sie
w obu w/w fabrykach.

Nowe gatunki.

Dzieki nieustajacej pracy, majacej na celu rozwdj technologiczny,
juz teraz grafity izostatyczne produkowane sg w postaci bardzo duzych
blokéw, jak 2000x1000x300mm, czy 1500x1500x300mm. S3 to najwieksze
przekroje blokéw dostepne obecnie na rynku grafitowym. Z drugiej strony
MERSEN od kilku lat promuije swdj ultra-drobnoziarnisty gatunek oznaczony
symbolem DS4, o znakomitych parametrach i niezwykle drobnym ziarnie
~4mikronéw. Cechuje go znakomita obrabialno3¢ i doskonata jako3¢
powierzchni po drazeniu.

Ponadto, w roku 2014 firma MERSEN wprowadza na rynek
nowy gatunek grafitu, oznaczony symbolem DSAC, gdzie pofaczenie
ultradrobnych  ziaren grafitu, wraz z miedzig zapewnia idealne
odwzorowanie ksztattéw elektrod, przeznaczonych do drazenia metali
trudnoobrabialnych, jak wegliki spiekane, brazy, czy nawet miedZ. Gatunek
ten zapewnial bedzie optymalnie niskie zuzycie elektrod, nawet przy
drazeniu w takich spiekach.

Korzysci uzycia grafitu.
Jako materiat na elektrody, grafit ma o wiele wiecej zalet od popularnej

rarAmied
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miedzi, czy miedzio-wolframu. Przede wszystkim, dzieki wysokiej odpornosci
na szok termiczny, jego dobre wiasnosci mechaniczne wzrastaja razem
z temperaturg. W przypadku grafitu nie mozna méwié o tym, ze sie stopi,
gdyz grafit po prostu sublimuje w temperaturze 3400°C. Dzieki temu grafity
skrawaja sie znakomicie, a ich gestos¢ jest piec razy mniejsza niz gestosé
miedzi, co oznacza znacznie lzejsze elektrody. Grafity mniej sie zuzywaja
w procesie elektrodrazenia. Dzieki powyzszym cechom grafit znacznie lepiej
sprawdza sie od innych materiatow jako materiat na wigksze elektrody.
Wsparcie techniczne.

MERSEN oferuje cata game grafitbw na elektrody. Poczawszy
od gatunkdw o grubym, przez Srednie, koficzac na grafitach ultra
drobnoziarnistych. Z tej racji kluczowy jest wybér odpowiedniego gatunku
dla pracy, ktora klient ma do wykonania. Na pomoc idzie tutaj wsparcie
techniczne, ktére zdobyli doswiadczeni pracownicy, eksperci w tej dziedzinie.
OBERON Robert Dyrda.

Jest wytacznym przedstawicielem grafitbw EDM firmy MERSEN na
terenie Polski. Oferujemy peten zakres grafitdw, w postaci ptyt cietych
blokéw, przygotéwek - pretéw okragtych, kwadratowych, ptytek
z klinem, w réznych gatunkach. Pomagamy dobra¢ odpowiedni gatunek,
oraz dopasowujemy konkretne parametry dla pracy, ktérg klient ma do
wykonania. Oferujemy petne wsparcie techniczne.

Na zamoéwienie wykonujemy gotowe elektrody, po dostarczeniu
dokumentacji 2D oraz 3D, na frezarkach CNC 3 lub 5 osiowych.
Zapraszamy do wspdtpracy!!!

Pozdrawiam
Dawid Hulisz
tel. 693 371 241, d.hulisz@oberon.pl
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Firma Van Hoorn Carbide produkuje najwyzszej jakosci frezy
petnoweglikowe, oferuje najnowsze rozwigzania, zapewniajac
przy tym rzetelny serwis. Wyzwania, w postaci statego
rozwijania wykorzystywanych materiatéw, urzadzen do obrobki
skrawaniem oraz zapotrzebowanie na produkty sprawiaja,
iz ciggle doskonalimy oferowane przez nas frezy. Optymalizujemy
wzajemne zaleznosci w zakresie grup weglikdw spiekanych,
geometrii, technologii obrébki oraz zastosowanych powtok.

Celem naszych dziatah jest usprawnienie proceséw
produkcyjnych naszych Klientéow i zmniejszenie kosztow
jednostkowych.

Produkty podzielone sg na osiem obszaréw zastosowan:
+ Stal utwardzona 58-70 HRc
+ Stal utwardzona 50-60 HRc
+ Materiaty nietypowe i stal
+ Obrobka wstepna
+ Materiaty kompozytowe i syntetyczne

+ Grafit
+  Miedz
+  Aluminium

Dzieki doSwiadczeniu z materiatami utwardzanymi 58-70HRc
zdobylismy wiedze pozwalajaca dobraé odpowiednia geometrie,
gwarantujgcg niezawodny proces produkcji, charakteryzujacy
sie doktadnoscia, wykonczeniem powierzchni, krétkim czasem
wykonania oraz trwatoscig narzedzi. Zaletg obrébki wymienionych
materiatow jest brak koniecznosci obrobki elektroerozyjnej

T — :

materiatu, dzieki czemu caty proces trwa krocej. Jednoczednie
uzyskujemy doskonata powierzchnie, co eliminuje potrzebe
polerowania. Zastosowanie pojedynczego zacisku dodatkowo
zwieksza doktadnosc.

Frezy Van Hoorn pozwalaja na zastosowanie réznych technik,
zaréwno obrébki HPM - High Performance Milling, jak i obrébki

HSM - High-Speed Milling.

Produkty te, 3Swietnie sprawdzajg sie przy obrobce
grafitu. Specyfikacje frezéw do tego materiatu pokrywaja sie
z wymaganiami dla stali utwardzanej 58-70HRc takimi jak: duza
doktadnos¢, gtadka powierzchnia detalu oraz trwato3¢ narzedzi.

Dlaczego powinni PaiAstwo wybrac frezy Van Hoorn
Carbide zamiast tanszych produktow oferowanych przez
konkurencje?

Wielu kupujacych zwraca uwage jedynie na cene frezu,
pomijajac jego wydajnosé. Wydajnos¢, ktéra w decydujacy
sposob wptywa na koszt wytworzenia produktu.

Wysoka sprawnos¢ eksploatacyjna produktéw Van Hoorn
daje naszym Klientom przewage konkurencyjng dzieki:

* najlepszym osiggom,

« wysokiej jakosci,

* bardziej niezawodnym procesom produkcji,

+ wyzszej doktadnosci,

+ wsparciu doradcéw technicznych firmy Abplanalp.

Najwazniejsza zaleta jest zmniejszenie kosztu jednostkowego
produktu dzieki trwatosci oferowanych frezéw.

Abplanalp Consulting sp. z o. o.

www.abplanalptools.pl

Zapraszamy!
Stoisko C 30, hala C

TargiKielc

EAHITEITION & COMOLEESS CENTER
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Prazisionste

» wysoka niezawodnosc
» doskonate ceny
» szeroki asortyment dostepnych modeli




’rety okragte przyciete

JATUNK

.0038 (St3S)
.0503 (45)

7035 (40H)
.7131 (16 HG)
.2311 tw. 30 HRC

BERON®
obert Dyrda

«1.2210 (NW1)
«1.2316 tw. 30 HRC
« 1.2343 (WCL)

« 1.2379 (NC11LV)

« 1.2767 (~1.NPW+Ni)

* 1.3245 (SK5M+0,1%S)
* NC6 (-1.2063)

* NC10 (~1. 2201)

* miedz M1E

* aluminium 7075 (PA9)

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

% Abplanalp TOOLS



Inveio™
Uni-directional crystal orientation SAN DVI K
| Coromant |

Nowy gatunek GC4325 do toczenia stali

Niespotykana
trwatoSc¢ ostrza

Pierwszy gatunek, w ktorym zastosowano Inveio™

Innowacja na poziomie molekularnym zmienita oblicze
obrobki skrawaniem. Pokrycie o strukturze wytwarzanej
w §cisle kontrolowany sposéb gwarantuje wiekszg
trwatos¢ i przewidywalno$é zuzycia gatunku GC4325

w szerokim zakresie zastosowan w toczeniu stali.

Gatunek ten otwiera nowe mozliwosci wydajnej
obrobki stali w obszarze ISO P25 i stanowi kompletne
rozwigzanie dostepne w postaci jednej ptytki.

GC4325
L& 4 ' Y
- aciss

nuTRHT E—

JUIFY _| = =
Wyjatkowa przewidywalnos¢é Najwyzsza wytrzymatosé Nowe mozliwosci w obszarze
Dla zapewnienia najwyzszych Gwarancja maksymalnego obrobki stali ISO P25
standardéw jako$ci postu- wykorzystania mozliwosci Najszerszy zakres
gujemy sie m. in. promienio- obrabiarki zastosowar w toczeniu stali Dowiedz sie wiecej na stronie internetowe:
waniem rentgenowskim www.sandvik.coromant.com/gc4325

SANDVIK POLSKA Sp. z o0.0., Al. Wilanowska 372, 02-665 Warszawa | Tel: (22) 647-38-80 - Fax: (22) 843-21-36



Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM
oraz frezarki Problem z wycinaniem matych czesci?

MAC TEC e.K. « Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de m a

jest rozwigzaniem!

Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U
Charmilles HD 8

« Firma MAGC - TEC zajmuije sie
sprzedazg uzywanych elektrodrazarek MAc!.
erozyjnych od ponad 15 lat.

« Nasza oferta obejmuje: wycinarki TEc
drutowe, elektrodrazarki wgtgbne oraz

maszyny do otwor6w jak réwniez
centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny. T o -
 Zajmujemy sig réwniez kupnem nowych maszyn. i : OBERON® Robert Dyrda

- ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Www.mac tec'de tel. 52 354 24 23, fax 52 354 24 01,

e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl

profesjonalne skanery eviXscan 3D

w pakiecie z oprogramowaniem do inzynierii odwrotnej Leios 2

_I_ - narzedzia kreatywnych inzynierow
evaironix CAD « CAM = EDA = PCB = skanery 3D

Bielsko-Biata, ul. W. Przybyty 2 www.evatronix.com tel. +48 3349959 19  skanery3d@evatronix.com



Aluminium na formy
wtryskowe i rozdmuchowe

-5

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha-15, 88 - 100 Inowroctaw
Tel. 52 35 424 00, Fax 52 35 424 01
www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Tam gdzie metal spotyka sie z blacha
I...wielkim biznesem

Targi Kielce sq organizatorem najwiekszych wystaw tych branzy

Miedzy 26 a 28 marca 2014 roku
hale  wystawiennicze  Targbw  Kielce
wypetnia po brzegi urzadzenia, maszyny
i najnowoczedniejszy osprzet. To wszystko za
sprawg odbywajacych sie tam targéw STOM
TOOL, STOM BLECH, STOM LASER oraz
SPAWALNICTWO i WIRTOPROCESY.

Kolejna juz edycja targdw Obrobki Metali,
Obrabiarek i Narzedzi STOMTOOL tradycyjnie
obfitowa¢ bedzie w innowacyjne rozwigzania
i technologie. W halach Targéw Kielce bedzie
mozna zobaczy¢ maszyny do obrobki blach
oraz urzgdzenia do obrébki widrowe;.
Wystawcy zaprezentujg réwniez wycinarki
laserowe, wykrawarki oraz oprzyrzgdowanie
technologiczne réznego typu obrabiarek.
STOM TOOL to zdecydowanie najlepsza
okazja do zapoznania sie z innowacyjnymi
metodami szlifowania oraz polerowania.

W tym samym czasie bedzie miata
miejsce wystawa zwigzana z obrdbka blach,
czyli targi STOM BLECH. Tutaj z pewnoscia
nie zabraknie maszyn z zakresu obrébki
metali, oprzyrzagdowania technologicznego
obrabiarek, oprogramowania i wspomagania
komputerowego procesdw obrobki.Wystawcy
zaprezentujg réwniez rozwigzania z zakresu
bezpieczeristwa i higieny pracy. Podczas VI
targéw STOM BLECH bedzie mozna zapoznaé
sie takze z tajnikami oprogramowania
CAD/CAM  czy systembw  sterowania.
Waznym elementem tego wydarzenia beda
réwniez technologie transportu i urzadzenia
kontrolno- pomiarowe.

Premierowe  targi STOM  LASER
poswiecone beda laserom i technologiom
laserowym. Firmy juz ogtaszaja prezentacje
laserow ~w  systemach  produkcyjnych,
a takze maszyny i oprzyrzagdowanie zwigzane
z laserowa obrébka metali. W trakcie wystawy
zwiedzajacy beda mogli zapoznaé sie ze
sprzetem wykorzystywanym w automatyzadji
oraz mechanizacji proceséw produkcyjnych,
a takze tym uzywanym do regeneracji czesci
maszyn i narzedzi. Bogatg oferte targéw
STOM LASER uzupetnig réwniez prezentacje
najnowszych technologii w zakresie spawania
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www.targikielce.pl

laserowego i hybrydowego oraz laserowego
hartowania deponowania i ciecia. Na gosci
targébw czekaé beda takze firmy Swiadczace
ustugi doboru technologii, integracji laseréw
w systemach przemystowych oraz te
z zakresu systeméw optyki laserowej.
W zakresie branzowym pierwszych targdw
STOM LASER znajdziemy takze mechanizmy
i oprzyrzadowanie dedykowane instalacjom,
oprogramowaniu rapid prototyping oraz
przygotowaniu powierzchni.

Odpowiedzig ~ Targbw  Kielce na
potrzeby wielu sektoréw gospodarki jest
stworzenie nowej imprezy WIRTOPROCESY,
bowiem jednym z najlepszych sposobdw
na  ograniczenie  wydatkéw przy
wdrazaniu  nowosci  jest  tworzenie
tanich i szybkich prototypéw. Podczas
wystawy zaprezentowane zostang zatem
takie  technologie rapid  prototyping,
drukowanie 3D czy zastosowanie wirtualnej
rzeczywistosci w przemysle. W trakcie imprezy
producenci i dystrybutorzy maja szanse
pokaza¢ najnowoczedniejsze technologie
projektowania i tworzenia prototypéw od
momentu projektowania komputerowego do
drukowania przestrzennego.

Wymienionym imprezom towarzyszy¢
bedg réwniez  Miedzynarodowe  Targi
Technologii i Urzadzeh dla Spawalnictwa-
SPAWALNICTWO. Wystawa ta organizowana
jest przy wspdtpracy z  Instytutem
Spawalnictwa oraz Polska Izbg Spawalnicza.
W ramach targéw zaprezentowane zostang
najnowoczesniejsze urzadzenia i maszyny,
osprzet do spawania, materiaty spawalnicze,
automaty czy linie technologiczne. Wystawcy
deklarujg réwniez wiele pokazéw samego
sprzetu jak réwniez réznorodnych metod
spawania. Targom towarzyszy¢ beda takze
spotkania biznesowe i brokerskie.

Jak zwykle podczas kieleckich targéw
nie zabraknie rozméw i wspétpracy.
To miejsce gwarantuje spotkanie najlepszych
firm i marek kazdej branzy. W tym miejscu po
prostu trzeba by¢.
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Zadaniem narzedziowni zajmujacymi sie produkcjg form
i oprzyrzadowania dla wykrawania, giecia i ttoczenia blach jest
wykonywanie ich w mozliwie najkrotszym czasie oraz po mozliwie
najnizszych kosztach bez utraty ich jakosci i funkcjonalnosci.

Wiekszo3¢ narzedziowni posiada  najnowoczesniejszy  park
maszynowy i trudno tam poszukiwa¢ obnizki kosztow. Jedynym miejscem
gdzie jeszcze mozna ich szukac jest proces projektowania. Narzedziownie
postuguja sie w tym celu oprogramowaniem CAD lecz w wiekszoici
wypadkéw uniwersalnym. Uzywanie tego typu oprogramowania jest
mozliwe lecz najefektywniejsze jest postugiwanie sie oprogramowaniem
specjalizowanym . Przyrzady ttoczne i formy projektowane przyich pomocy
s3 pewne w dziataniu a czas projektowania jest wielokrotnie krétszy
niz w programach uniwersalnych. Funkcje zawarte w oprogramowaniu
specjalizowanym prowadza konstruktora ustalonymi krokami przez
proces projektowania dajac mu mozliwos¢ petniejszego korzystania z jego
wiedzy i doswiadczenia.

Firma Vero Software jest wiodacym dostawca specjalizowanego
oprogramowania VISI CAD/CAM do obstugi narzedziowni zaréwno
dla wykonawcéw form VISI Mould jak i przyrzadéw ostepowych VISI
Progress.

Visi Progress rozktada proces projektowania na trzy fazy.

» Analiza detalu.

W kolejnych krokach konstruktor wychodzac od analizy detalu
poprzez ustalenie warstwy obojetnej a nastepnie wykorzystujac
dynamiczne funkcje modelowania ustala poszczegélne fazy giecia i katy
pod ktérym giecie zachodzi. Jesli w niektérych fragmentach wystepuje
ttoczenie mozna je chwilowo wytaczy€ z analizy i dofaczy¢ je w innej fazie
projektowania

= T

Zdj. 1. Analiza i rozktad detalu

» Elastyczne konstruowanie tasmy/pasa.

W kroku drugim konstruktor wykorzystujac fazy ustalone w kroku
pierwszym uktada detale na tamie/pasie. Przez obracanie i przesuwanie
detalu automatyczne dopasowuje rozwiniety detal do wybranej szerokosci
tadmy. Funkcja ta daje tez mozliwos¢ optymalizacji odpadu . Nastepnie
ustala ksztatty i miejsca ustawienia stempli wykrawajgcych. Dzieki temu
uzyskuje sie wartosci i rozktad sit wykrawania. W kolejnej fazie ustawia sie
stemple i matryce gnace i ttoczace.

u 36

Progress

W dowolnym momencie mozna doda¢ kolejng faze lub zmniejszy¢
ich liczbe. W koficowym etapie mozna przeprowadzi¢ symulacje dziatania
taSmy/pasa.

— -
CEIePUDEE
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Zdj. 2. Konstrukcja tasmy

» Konstruowanie przyrzadu.

Na podstawie skonstruowanej tasmy konstruktor korzystajac ze
standardowych lub wtasnych schematdéw ustala wielkosci i grubosci ptyt,
rozstaw stupéw i tulei oraz elementéw mocujacych. W poszczegdlnych
ptytach umieszcza stemple i matryce oraz elementy ustalajace i mocujace
je. Przy konstruowaniu korzysta sie z elementéw standardowych
zawartych w szeregu parametrycznych bibliotek wiodacych dostawcow
np. FIBRO, Misumi, Danly, Strack, Futaba, AW Precision, Strack, i wielu
innych. Istnieje takze mozliwo3¢ zaprojektowania i dalszego korzystania
z elementéw wiasnych, specyficznych dla kazdej z narzedziowni.

Po zakofczeniu konstruowania 3D system zapewnia mozliwosé
w zautomatyzowany sposéb utworzenia dokumentacji 2D oraz listy detali.
A takze wizualizacje o bardzo wysokiej jakosci.

Zdj. 3. Wizualizacja przyrzqdu postepowego

Wiele elementdw ttoczonych wymaga gtebszej analizy pod wzgledem
zachowania sie podczas procesu giecia i ttoczenia ,np. zjawisko
odsprezynowania.

W zestawie dodatkowych modutéw znajduje sie VISI Blank dzieki
ktéremu mozna przeanalizowa¢ detal oraz uzupetni¢c o dodatkowe
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elementy niezbedne dla prawidtowego procesu formowania. modelu np.  stanowisko konstruowania i programowania, fatwe w opanowaniu nawet
mostki . Graficznie wskazuje miejsca o przekroczonej wartosci pocienienia  przez pracownikdw dziatajacych w innych programach CAD/CAM.

a takze miejsca gdzie wystepuje spietrzenie materiatu. Wyznacza takze e
rozwiniecie detalu a takze tworzy animacje procesu zginania i ttoczenia. =
Animacje te mozna zapisa¢ i w postaci ,filmiku" przesta¢ klientowi. Modut
ten w zdecydowany sposdb zmniejsza czas analizy i zwieksza pewnos¢, ze
wykonane przez przyrzad detale beda poprawne.

LT Nty

Wiecej informacji znajda Pafistwo na stronie www.visicadcam.pl

Serdecznie zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska na targach
Stom Blech (26-28.03.2014) w Kielcach. Bedziemy obecni na stoisku
nr D-83 w Pawilonie D.

Zdj. 4. Analiza rozktadu naprezer w przetfaczanym detalu Verashape | Dystrybutor systemu VISI
Wroctaw, ul. Ostrowskiego 30, tel.: +48 71333 24 26,
Poznaf, ul. Malwowa 54, tel.: +48 61830 42 37
Rzesz6w, ul. Wyspiafiskiego 27a, tel.: +48 17 853 00 62
www.verashape.com

System oprogramowania VISI zawiera réwniez szereg modutéw
CAM stuzacych do sterowanie obrabiarek CNC tj. frezarek 3D, frezarek
piecioosiowych, drutéwek 2,4 i 5 osiowych a takze drazarek wgtebnych.
Uzytkownik otrzymuje zatem najwyzszej jakosci i efektywnosci

v ' s. N1 na curiocio

WWW.VISICADCAMPL

Zaawansowane narzedzie CAD/CAM
do ttoczenia postepowych
elementow blaszanych

Zadzwon i umow sie na bezptatne konsultacje juz dzis!
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Grubos¢ materia?u, Dtugos¢
zew. @ D[mm] wew. @ d{mm] skok S[mm]
wew. [mm] ew. [mm] kg/3000mm
80 17,2 80 2,5 1,2 2,9
90 25,0 90 2,5 13 3,2
100 33,7 100 2,5 1,5 35
120 33,7 120 2,5 13 4,3
125 33,7 125 2,5 13 4,5
140 42,4 140 2,5 1.3 5,0
150 48,3 150 3,0 1,6 6.4
160 48,3 160 3,0 1,6 6,8
180 48,3 180 3,0 1.5 7,7
200 48,3 200 3,5 17 10,0
200 48,3 200 6,0 2,8 17,6
200 60,3 200 6,0 2,8 17,5
250 60,3 250 4,0 2,0 14,3
250 60,3 250 6,0 3,0 22,0
300 76,1 300 5,0 2,5 21,5
315 76,1 315 5,0 2,4 22,6
350 88,9 350 5,0 2,5 25,0
400 101,6 400 8,0 4,0 47,0

OBERON® Robert Dyrda

Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01; j.pankowski@oberon.pl; www.preciz.pl




Your trusted global partner
In bolt optimization

Nord —Lock X —series — ochrona polaczen srubowych bez kompromisow

Podkladki Nord — Lock X-series to nowe, wyjatkowe produkty, oferujace najwyzsza jakosc zabezpieczen
polaczen sSrubowych. To unikalne, wiglofunkcyjne i bezkonkurencyjne rozwiazanie technologiczne,
zapobiegajgce samoczynnemu luzowaniu i osiadaniu potgczen srubowych, dziatajace w oparciu o metode
zwiekszania napiecia w srubie. To takze szybki montaz i demontaz przy uzyciu standardowych narzedzi.

Mord-Lock X-series to catkowicie nowy wymiar bezpieczenstwa, ktory oferuje najwyzszy poziomzabezpieczen

dia krytycznych potgczen. To ochrona bez kompromisow.
[i]
NORD-LOCK

www.nord-lock.pl Bolt securing systems
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System bazujgco-mocujacy VERO-S
- nie tylko wymiana palet

Nowa idea mocowania na systemie bazujgco-mocujgcym VERO-S

W obrébce skrawaniem nasila sie trend do zwiekszenia efektywnosci poprzez automatyzacje i skrocenie proceséw
przezbrojenia maszyn. Czas przezbrojenia decyduje o elastycznosci systemu produkcyjnego- im jest krotszy, tym
mniejsze sg straty powstate podczas oczekiwania na przezbrojenie i ustawienie maszyny. Zastosowanie rozwigzan,
ktore znacznie utatwia i skrocg procesy wymiany obrabianych detali, jest szczegélnie istotne przy mniejszych

partiach produktow.

System bazujgco-mocujacy VERO-S firmy SCHUNK jest odpowiedzia
na potrzeby zaktadéw produkcyjnych w zakresie przezbrojenia maszyn
i stanowi idealne rozwiazanie, gdy:

+ elementy mocujgce i przedmioty obrabiane musza byé
wymianiane szybko, pewnie i precyzyjnie,

+ wazna jest oszczedno3¢ czasu - mocowanie i pozycjonowanie
detalu przebiegajg poza maszyna, w trakcie trwania procesu
produkcyjnego,

* potrzebny jest system uniwersalny, pozwalajacy na biezace
zastosowanie urzadzef mocujacych na dowolnej ilosci maszyn,
z mozliwoscig wykorzystania dotychczas stosowanych urzadzen
mocujacych detal w procesie produkcyjnym.

Zalety systemu bazujaco-mocujacego VERO-S:

Prostota i uniwesalnos¢:
+ duza tatwos¢ obstugi w poréwnaniu z rozwigzaniami konkurencji,
+ dowolna wymienno3¢ uzywanych systeméw mocujacych;

Rys. 1i 2 Zalety systemu bazujaco-mocujacego VERO-SSCHUNK - prosto-
ta i uniwersalnosé.
Szybkos¢ wymiany:

* szybkie czasy przezbrojef;

+ mocowanie detali na paletach w trakcie procesu obrébkowego;

+ mozliwe szybkie zmiany profilu produkgji.

40

Stabilno$¢ mocowania:
* precyzyjnie wyszlifowana, duza powierzchnia styku, zapewniajgca
stabilnos¢ i wysoka powtarzalnosé zamocowania detalu;
+ odpornos¢ na wibracje powstajace przy obrébce;
+ wytrzymato$¢ na duze obcigzenia (masa nawet do kilku ton).
Sita mocowania:

* najwieksza sita mocowania na rynku w swojej klasie (dzieki funkgji
Turbo);

+ funkcja Turbo wspomagajaca site sprezyn i gwarantujaca
dodatkowo bardzo wysoka site zaciagu.

Pewnos¢ mocowania:
+ opatentowany system blokowania (samohamowne trzpienie
blokujace) gwarantujacy osiagniecie maksymalnej sity zaciggu
w stanie zamocowania;
+ dodatkowe przytacze sprezonego powietrza umozliwiajace
kontrole potozenia trzpienia blokujacego.

Rys. 3 i 4 Przesuniecie trzpienia mocujacego modulu Vero-S SCHUNK

Doktadnosc:

+ dokfadne pozycjonowanie na krétkim stozku w potaczeniu
z samohamowna blokada gwarantuje powtarzalno$¢ o wartosci
< 0,005 mm (w praktyce jest 0,002 mm);

+ odpowienie promienie na trzpieniu pozwalajg na przesuniecie osi
04 mmikat nachylenia 23° przy wprowadzaniu trzpienia do modutu
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Szczelnosé i odpornosé na zanieczyszczenia: producenta zaworéw, elementdw pomp i korpuséw hydraulicznych oraz
« dzieki pokrywie zamykajacej na dolnej powierzchni modutu system  czgSci lotniczych.
jest calkowicie szczelny;

+ wszystkie elementy sg szlifowane, hartowane i wykonane ze stali
nierdzewne;j.

it -

Rys. 5 Kolejng zaletq systemu Vero-S SCHUNK jest szczelnos¢. Rys. 7 6-modulowa staga Vero-S SCHUNK na maszynie Okuma

Sposéb mocowania na systemie bazujaco-mocujacym VERO-S MA600-HB.

+ Rozwigzanie bazowania réznych przedmiotéw obrabianych
i elementéw wspbtpracujacych z systemem mocowania - nowoscia
s dwustronne moduty VERO-S. Dzieki ich zastosowaniu przedmiot
obrabiany jest precyzyjnie zamocowany, z fatwym dostepem
z 5 stron, bez ryzyka kolizji z elementem mocujacym.

+ Konsole Quader umozliwiajgce kombinacje zamocowania
detalu lub innego urzadzenia mocujacego w 3 ptaszczyznach na
modutach VERO-S.

+ Wielostronne konsole katowe do umieszczacznia detalu lub
urzadzenia mocujgcego pod okreslonym katem, w celu fatwiejszego
dostepu do detalu przy obrébce 4- lub 5-osiowej.

+ Moduty VERO-S do montazu uchwytéw tokarskich lub okragtych
ptyt magnetycznych.

« Nowe rozwiazanie VERO-S: ptyta z otworami rastowymi - dzieki  Rys. 8 Kolumna przygotowana do umieszczenia na modulach Vero-S
duzej ilosci otworéw rastowych mozliwe jest zamocowanie ~SCHUNK.
bolcéw VERO-S w dowolnej konfiguracji, odpowiedno do ksztattu
przedmiotu obrabianego. Umozliwia to mocowanie detali
o réznych formach geometrycznych, dotychczas mocowanych
przy duzym naktadzie pracy i w skomplikowany sposéb.

g 2

Rys. 9 Kolumna umieszczona w stacji z modulami VERO-S SCHUNK bez de-
Rys. 6 Konsola Qader do systemu bazujaco-mocujacego Vero-S SCHUNK tali do obrobki.

Dzieki opatentowanemu systemowi szybkiego, stabilnego mocowania, System bazujaco-mocujacy VERO-S jest uzywany w firmie Remog
VERO-S osiaga sity dociagajace do 9 kN. Z aktywowana funkcjg turbo, od 2011 roku, przede wszystkim do obrébki odlewdw zeliwnych.
zintegrowana w kazdym module, sita dociggajaca wzrasta nawet do  Na poziomych centrach obrébczych Okuma MA - 600 HB,

40 kN. Powoduje to wzrost stabilnoici catego mocowania. Mechaniczne ~ zainstalowane s3 6-modutowe stacje bazujaco-mocujgce VERO-S
zamykanie modutéw na trzpieniach palety odbywa sie za pomoca sprezyn 2 kolumnami mocujacymi, na ktérych z kolei mocowane sa detale
zaciskowych, co gwarantuje pewne, bezenergetyczne mocowanie obrabia-  poddawane obrébce.

nych elementéw. Otwieranie nastepuje w wyniku podania sprezonego po-
wietrza o ciSnieniu 6 bar, przy jednoczesnym oczyszczeniu modutéw.

Obecnie obszar zastosowania modutow VERO-S zostaje rozszerzony SCHUNK Intec Sp. z 0.0. .
o obrébke detali aluminiowych dla przemystu lotniczego. Korzysci ul. Putawska 40 A, 05-500 Piaseczno
z zastosowania systemu bazujgco-mocujgcego VERO-S firmy SCHUNK www.pl.schunk.com, www.schunk.com

przekonaty miedzy innymi firme Remog Polska Sp. z 0.0. z Mielca,
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& CAMdivision

Baza elementéw znormalizowanych w NX,
wykorzystywana do konstrukcji form wtryskowych

NX jest wyposazony w zautomatyzowang aplikacje do projektowania
form (Mold Wizard). Zastosowano w niej rozbudowane bazy czesci
znormalizowanych. Dostepne s3 modele réznych producentéw takich
jak: HASCO, DME, FUTABA, MEUSBURGER, STRACK, MISUMI itd.

Narzedzie do wstawiania elementéw znormalizowanych sktada sie
z dwdch okien. W pierwszym konstruktor definiuje rodzaj i parametry
czedci, natomiast w drugim wySwietlany jest pomocniczy rysunek
wspomagajacy edycje (rys.1). Do jednej czesci mozna dotgczy¢ dowolng
liczbe rysunkéw (np. cate normy). Przewijanie miedzy rysunkami jest
realizowane za pomoca strzatek (rys.1 b). W przypadku bazy FCPK
BYTOW (baza dostepna od marca 2014r.) liczbe dostepnych obrazkéw
okresla strzatka zlokalizowana z prawej strony okna (rys.1¢). Dodatkowo
w dolnej czeici informacji graficznej wyswietlana jest norma (rys.1d),
ktéra aktualizuje sie dynamicznie podczas zmiany parametrow.

si» CAMdivision

CATR 0= s E-Deorsaza (4]

o/ [#l ()

Rys.1 Okno Standard Part z bazg FCPK Bytéw tworzong przez firme
CAMdlvision.

Rys.2 Zespdt prowadzqcy plyty wypychaczy z mozliwosciq wykonania
prowadzenia od strony matrycowe.

42

Czedci umieszczone w bazie s3 powigzane z plikiem Excel,
w ktorym znajduja sie wszystkie parametry sterujace modelem. Dzieki
takiemu rozwigzaniu uzytkownik nie musi modyfikowaé modelu i znaé
zasad parametryzacji. Oprocz pojedynczych czesci najnowsza baza
FCPK Bytoéw zawiera cate zestawy modeli wstawianych do formy. Do
takich zestawdédw mozna zaliczy¢ komplet zamkéw bocznych, komplet
cofaczy, zespdt prowadzacy ptyty wypychaczy (rys.2) itd. Kazda czes¢
prt (plik formatu NX) sktada sie z dwdch bryt, przypisanych do zestawu
obiektéw TRUE i FALSE. Pierwszy zestaw okresla bryte katalogowa
(wykorzystang do konstrukgji narzedzia), natomiast drugi bryte uzywana
do wykonywania otworu w ptytach (rys.3).

Rys.3 Tuleja wtryskowa zawierajgcq bryte TRUE i FALSE.

Wstawiane czesci sa automatycznie pozycjonowane w  osi
Z (np. wypychacz obsadzony w ptycie wyrzutnika)

Oprécz  pojedynczych  czeSci  znormalizowanych — program
zawiera baze catych ztozeh (korpuséw) sterowanych parametrami.
Na podstawie parametréw sa przypisywane wysokosci ptyt, potozenie
oraz norma.

Rys.4 Korpus formy.

W petni sparametryzowany korpus zapewnia uporzadkowang prace
i eliminuje btedy wystepujace przy tradycyjnym budowaniu ztozef.
Konstruktor skupia sie wytacznie na budowanym narzedziu. Korzystajac
z podstawowej bazy czas konstrukcji skraca sie do 50%. Natomiast
w przypadku bazy w petni dostosowanej do standardéw firmy skraca sie
nawet do 75% w poréwnaniu ze standardowym modelowaniem.

Marcin Antosiewicz, CAMdivision
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Firma Unil Lubricants zostata zatozona w Belgii w 1903 roku.
W ofercie firmy znajduje sie ponad 500 réznych olejow i smaréw
stosowanych w przemysle samochodowym, hydraulicznym, tech-
nicznym jak i w przemysle spozywczym. Firma produkuje rowniez
chtodziwa do obrébki metalu, sSrodki antykorozyjne do sktadowania
czesci metalowych.

Celem niniejszego wywiadu, jest przedstawienie naszym czytelnikom
firmy Unil Lubricants.

» Co byfo gtéwnym powodem, Ze zdecydowaliscie sie Paristwo do wejscia
na polski rynek?

Firma Unil byta do korica 2009 r.czescig koncernu Shell. Z powodu tej
przynaleznosci i ptynacych z niej zobowigzah, nasza dziatalnos¢ w Euro-
pie byta mocno ograniczona, byliémy marka lokalng. Po zmianach struk-
turalnych, w 2009 roku, pojawita sie mozliwos¢ zaistnienia poza kraja-
mi Beneluxu i Frangji, co zwrdcito naszg uwage na rozwijajace sie rynki
Europy Centralnej i Wschodniej. Na tym obszarze geograficznym, Polska
wyréznia sie bardzo pozytywnie pod wzgledem rozwoju gospodarczego.
Najwyzszy wiec czas, zeby zaprezentowaé ,Unil” Polakom.

» Jakq grupe produktéw mozecie zaoferowal, jesli chodzi o branze
maszyn do obrébki stali narzedziowej?

Nasza oferta jest w tej dziedzinie bardzo szeroka. Gtéwna uwage fir-
my skupia sie tutaj na nowoczesnych chtodziwach wodorozcieficzalnych,
tzw. emulsjach i micro - emulsjach. Rozwojowi tych produktéw, sprzy-
ja nasze technologiczne "know-how" i ponad stuletnie doswiadczenie
produkcyjne. Staramy sie wyeliminowac¢ z tej grupy produktéw czynniki
szkodliwe dla zdrowia i Srodowiska. Przyktadem moze by¢ gama produk-
téw ,Unil Safecut” i ,Unil Safelub”, sg to oleje i ciecze do obrébki metalu
niezawierajace chloru, boru i drugorzednych amin. Mysle, ze ten aspekt
jest dzis wazny w metalurgii.

» W jakiej grupie produktéw czujecie sie Paristwo silni?

Mamy ponad 500 standardowych pozycji w naszej ofercie. Tworze-
niu tego catego portfolio, towarzyszy ogromna troska o jakos¢ i ekologie.
Sledzimy z wyprzedzeniem wszystkie nowosci techniczne i zalecenia
konstruktoréw parku maszynowego. Czujemy sie konkurencyjni w ole-
jach silnikowych, przektadniowych, hydraulicznych, smarach... ale obréb-
ka metalu staje sie coraz bardziej prawdziwym ,konikiem” Unila.

» Jaka jest Wasza przewaga nad innymi firmami oferujgcymi podobne
produkty?

Jako wyspecjalizowany producent srodkéw smarnych mamy 111 lat
doswiadczenia tworzenia technologicznego "know - how" i profesjonal-
nej ekspertyzy. Wyr6znia nas tez elastycznosé przystosowania sie do in-
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Unil Lubricants 111 lat
w branzy!
Wkrotce takze w Polsce!

Anita Woytowicz - dyrektor ds. eksportu

dywidualnych wymogéw klienta np. gama produktéw do obrébki metalu
byta tworzona przez lata, gtownie, jako rezultat rozwiazywania zadan
postawionych przez konkretnych zleceniodawcéw. Musze tu réwniez
wymieni¢ zastugi naszego laboratorium, ktére chetnie podejmuje nowe
kierunki wyzwan. Co jeszcze przemawia na nasza korzys¢ to: krotki ter-
min wykonywania zaméwief i wielojezyczny serwis. Wkrdtce na naszej
stronie internetowej zagosci rowniez i jezyk Polski.

» Czy poza Belgiq i Polskq w przysztosci planujecie sprzedaz réwniez
w innych krajach europejskich?

Nasz rynek domowy to Benelux i Francja. Tu jesteSmy silni. Ale jak
juz wspominatam rozwdj exportu jest od kilku lat gtéwnym zadaniem
strategicznym firmy, za co zresztg jestem bezposrednio odpowiedzialna.
Unil Lubricants ma dzisiaj znaczaca obecno3¢ w Rosji, na Ukrainie, w kra-
jach Battyckich, na Batkanach, w Irlandii. Plany na rok 2014 sg ambitne,
z Polska na gtéwnym miejscu.

» Wiem, Ze bedziecie Panstwo wystawiali sie na targach STOM w Kiel-
cach. Jakie sq Wasze oczekiwania, co do tych targéw?

Produkujemy szlachetne i wysoce technologoczne Srodki smarne.
Na targach STOM w Kielcach chcielibysmy je zaprezentowa¢ polskim
konsumentom i podkresli¢ nasze kompetencje branzowe. Nastepny cel,
to zapoznanie sie z lokalnymi producentami maszyn w tej branzy. Mamy
nadzieje, ze niektérzy z nich zechca przetestowac nasze produkty, co
czesto zdarza sie w czasie targéw branzowych w Belgii, Holandii i Francji.
Doswiadczenie uczy, ze producenci, ktérzy raz sprébowali Unil z Unilem
zostaja na zawsze.

» W Swietle pani wypowiedzi, czego moge Parstwu zyczyé na przysztosé?
Zeby Polska zajeta czotowe miejsce na liscie naszych odbiorcéw za-
granicznych. Co, biorac pod uwage moje polskie pochodzenie, datoby mi
mozliwos¢ czestych kontaktéw z ojczystym biznesem. A to zawsze jest
mile widziane.
Dziekuje pani za rozmowe i zZycze, aby Paristwa oczekiwania sie
spefnity.

Z Anita Woytowicz - dyrektorem ds. eksportu rozmawiata Edyta Lewicka

(Unil

LUBRICANTS

e www.unil.com ¢ info@unil.com



“REFINED LUBRICANTS
FOR DEFINED RESULTS"

Firma Unil Lubricants zostala zalozona w Belgii w 1903 roku. Od tego czasu, nieustannie zajmuje nas
problem przedluzania Zycia maszyn i narzedzi, poprzez prawidlowe smarowanie i konserwowanie.

Gwarantujemy stala najwyzsza jakosc¢ i postep techniczny, wspierani przez wlasne laboratorium
analiz i innowagji.

Od ponad stu lat mamy wyrobiong marke na rynkach Beneluxu. Dzisiaj jesteSmy gotowi do wyjscia na
rynek Polski...

Chetnych do przetestowania naszej oferty chlodziw w czasie trwania targow
prosimy o zgloszenia na: info@unil.com - www.unil.com
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wiele przyktadéw obrobki na zywo pokazulqcej mozliwoéci techniczne prezentowanych maszyn.
Tak byto i tego roku - w dniach od 18 lutego do 20 lutego 2014 roku blisko 200 klientow z Polski odwiedzito zaktad
produkcyjny w Pfronten. Wsrod wszystkich 66 prezentowanych maszyn zobaczyliSmy zaawansowane technicznie

obrabiarki wraz z siedmioma Swiatowymi Premierami.

TR

DMC 80 H duo BLOCK

DMC 80 FD duo BLOCK

B-).

CTX beta 800 TC

DMU 70 ecoline

Podczas tegorocznych Drzwi Otwartych w DECKEL MAHO Pfron-
ten, po raz pierwszy zaproszono tak licznie przedstawicieli prasy branzo-
wej, zaréwno z Polski, jak i krajéw catej Europy. Dziennikarze spotkali sie
z zarzagdem firmy DMG MORI w skadzie dr. Rudiger Kapitza, dr. Masahiko
Mori oraz Christian Thones.

Dziennikarze zaproszeni na konferencje reprezentowali wiele krajow
europejskich, w tym i spora grupa z Polski.

Pomyst organizowania podobnych spotkan w fabrykach o takich roz-
miarach jak DECKEL MAHO w Pfronten jest ,strzatem w dziesigtke"”. Wi-
dziatam zachwyt zaproszonych klientéw, kiedy to zobaczyli showroom pe-
fen maszyn. Ekscytacja spowodowana mozliwoscia zobaczenia na ,zywo"
pracujacych maszyn i to w takiej ilosci, byta widoczna na ich twarzach.

Niektére maszyny prezentowane podczas Dni Otwartych robity niesa-
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DMC 850V DMC 1150 V
DMU 270 P LASERTEC 65 Additive

mowite wrazenie - mam tutaj na mysli obrabiarke LASERTEC 65 Additive
- nowos¢ na rynku obrabiarek.

Oczywiscie dla zaproszonych gosci, oprécz zwiedzania fabryki, zapla-
nowano réwniez inne atrakcje. Mito3nicy biatego szalefistwa mogli sprébo-
wac swoich sit podczas zjazdu na nartach na jednym z alpejskich stokow.
Pozostata grupa mogta zwiedzi¢ zamek Neuschwanstein. Nawet zta pogo-
da tego dnia, nie popsuta wszystkim plandw, i pomimo padajacego deszczu
wyjazd na narty jak i zwiedzanie zamku odbyty sie zgodnie z planem.

Uroczysta kolacja w srodowy wieczor byta mitym zakoficzeniem nasze-
go pobytu we Pfronten. Pozostat nam powrét autokarem do domu.

W imieniu redakcji Forum Narzedziowego OBERON dziekujemy za
umozliwienie nam uczestniczenia w tym wydarzeniu i poznania tylu cieka-
wych ludzi jak i miejsc.

Edyta Lewicka



s SOSNOWIEC ZAGLEBIEM OBROBKI!

7.Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrobki

30.09 - 02.10.2014

TOOLEX

tereny targowe: Expo Silesia S o S n OWi ec kontakt: Agnieszka Cieslik

Centrum Targowo-Konferencyjne tel. 32 78 87 541 , fax 32 78 87 522

ul. Braci Mieroszewskich 124 - - kom. 510031 475
41-219 Sosnowiec [ ] s I e s I a e-mail: agnieszka.cieslik@exposilesia.pl

Woraz z targami TOOLEX odbed3 sie
Targi Metod | Narzedzi do Wirtualizacji Procesow WIRTOTECHNOLOGIA
oraz Targi Techniki Laserowe] LASERexpo

"""""" ey (AL
. ) l
|
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Targi TOOLEX (wraz z LASERexpo i z WIRTOTECHNOLOGIA)
staty sie najwazniejszym spotkaniem branzy obrébki metalu
w Polsce w sezonie jesiennym!

il —

www.toolex.pl
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Podktadki Nord-Lock Original

i Nord-lock X series

Nord-Lock
™

-

Napinacze Srubowe Superbolt ¢* SUPERBOLT

Nowoczesne, proste i skuteczne sposoby zabezpieczenia potgczenh
srubowych przed samoczynnym odkrecaniem.

Jak zabezpieczy¢ srube przed odkrecaniem?

Problem odkrecajacych sie samoczynnie Srub na skutek wibragji
i obcigzed dynamicznych znany jest od chwili wynalezienia Sruby.
Pofaczenie Srubowe jest bardzo popularne z uwagi na jego zalety: niskie
koszty, roztacznos¢, normalizacje, tatwo3¢ i szybkos¢ montazu. Warunki
eksploatacji, w ktérych pracuje potaczenie Srubowe sa bardzo rézne
i zmienne. Problem luzujacych sie Srub jest szczegblnie ucigzliwy tam,
gdzie istnieje zagrozenie zycia ludzkiego czy narazenie na powazne straty
materialne w wyniku utraty parametréw potaczenia Srubowego, a wiec
w przemysle maszynowym, energetyce, hutnictwie, transporcie, kolejnictwie
i wielu innych gateziach przemystu. W naszym zyciu codziennym zjawisko
luzowania sie potaczef srubowych takze nam doskwiera i jest ucigzliwe.

Wiele pokolefi inzynieréw prébowato skutecznie rozwigza¢ ten
problem. Nikomu poza inzynierami z Grupy Nord-Lock to sie w 100% nie
udafo.

Dzieki zastosowaniu podktadek NORD-LOCK ORIGINAL problem
luzowania sie potaczen srubowych dla konstruktoréw i technologdw raz na
zawsze przestat istniec.

Rozwiazanie zostato opatentowane i przez ponad 30 lat sprawdza sie
nawet w najtrudniejszych aplikacjach.

48

Kazda z podktadek NORD-LOCK ORIGINAL sktada sie z dwdch
pierscieni, z ktérych kazdy na jednej ze swych powierzchni posiada
promieniowo naciete zabki, a na drugiej naciecia w ksztatcie klinéw. Dzieki
takiej konstrukcji zabezpiecza sie potaczenie Srubowe poprzez zwiekszenie
napiecia w Srubie a nie tarciu na powierzchniach wspétpracujacych, co
w petni zapobiega odkrecaniu sie Srub i nakretek poddawanych dziataniu
obcigzer dynamicznych, a zwlaszcza drgaf i wibragji.

Coraz czesciej w przemysle znajdujg zastosowanie takze metale
lekkie i kompozyty. Pojawito sie kolejne wyzwanie dla konstruktoréw
i technologbw: zabezpieczenie potaczenia Srubowego przed wibracjami
i obcigzeniami dynamicznymi uwzgledniajace jednoczesnie osiadanie
potaczenia srubowego. Do czasu opracowania nowych podktadek NORD-
LOCK X-series szukano rozwigzafi kompromisowych, zabezpieczajac
potaczenia Srubowe przed wibracjami i obcigzeniami dynamicznymi
albo przed osiadaniem. Nasze nowe podktadki NORD-LOCK X-series
wyposazone w technologie blokujacego dziatania klina jak podktadki
NORD-LOCK ORIGINAL, dodatkowo dzieki stozkowatemu ksztattowi
podktadki tworza elastyczng rezerwe w potaczeniu Srubowym, réwnowaza
luzy podczas obcigzenia wstepnego oraz zapobiegaja osiadaniu. To jedyny
na Swiecie skuteczny sposéb zabezpieczenia potgczen Srubowych bez
kompromiséw.
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Z uwagi na wysokie standardy wymagaf jako3ciowych dotyczacych
bezpieczefistwa do wytwarzania poktadek NORD-LOCK ORIGINAL
i NORD-LOCK X-series stosowane s3 najlepsze technologie materiatowe
i produkcyjne. Kazdy produkt jest oznakowany i poddawany szczegétowej
procedurze nadzoru jako3ciowego.

Stosowanie naszych podkfadek to wyjgtkowy, innowacyjny
technologicznie i konstrukcyjnie sposéb na zapewnienie bezpieczefstwa
potaczer Srubowych. Wsrdd innych wyrobdw podktadki NORD-LOCK
wyrézniajg sie zwiekszong trwatodcig i szczegbing odpornodcia na
warunki otoczenia, a takze szybkim montazem i demontazem przy uzyciu
standardowych narzedzi.

Nasze podktadki sa dostepne w sieci sprzedazy od kilku lat réwniez
w Polsce.

Bezpieczne i proste pofaczenie Srubowe

Napinacze 3$rubowe Superbolt® oferuja innowacyjng technologie
skrecania Srub i pretéw gwintowanych. Produkty Superbolt® znalazty
zastosowanie jako efektywne rozwigzania dla potaczeri Srubowych
w kazdej dziedzinie przemystu na catym Swiecie.

Napinacze Superbolt® firmy NORD-LOCK to proste i skuteczne
systemy pofaczefi Srubowych, nawet wielkogabarytowych. Pofaczenia
moga by¢ skrecane z wysoka doktadnoscia, bez koniecznoici posiadania
specjalistycznych umiejetnosci i koniecznodci uzywania specjalistycznych
narzedzi. Napinacze Superbolt gwarantujg obnizenie kosztéw eksploatagji
urzadzen, upraszczajgc proces przegladéw technicznych, tym samym
zapewniajac ich niezawodne dziatanie.

Napinacze Superbolt® zostaty zaprojektowane jako bezposrednie
zamienniki tradycyjnych Srub i nakretek. Moga by¢ nakrecane na nowej
albo juz istniejacej Srubie, precie gwintowanym lub wale. Gtéwny gwint
stuzy do ustalenia pozycji napinacza z utwardzong podktadka na Srubie
lub precie w stosunku do powierzchni nosnej. W momencie kiedy
napinacz jest wypozycjonowany, rzeczywiste naprezenia sruby lub preta
uzyskujemy dzieki dokrecaniu serii srub (jackbolts) na korpusie napinacza,
ktore otaczajg gtéwny gwint. Te mnigjsze Sruby (jackbolts) przenosza
réwno napiecie wstepne na gtéwny gwint, a tym samym na ztacze. W wyniku
tego procesu potaczeniu Srubowemu nadane jest wymagane napiecie.

Jak dziata napinacz Superbolt®?

+  Poprzez dokrecanie Srub korpusu (jackbolts) generowana jest sita
osiowa, skierowana w kierunku podkfadki. Sruby korpusu (jackbolts)
majg matg powierzchnie tarcia, a zatem moga tworzy¢ wysokie sity
docisku przy stosunkowo niewielkim udziale momentu obrotowego.

+ Napiecie jest przekazywane przez korpus napinacza, ktory jest
umieszczony po zewnetrznej stronie gwintu.

+  Podkfadka o wysokiej twardoici stuzy do przenoszenia sit docisku
jednoczesnie chroniac kotnierz.

+  Sity osiowe Srub korpusu (jackbolts) oraz przeciwne sity reakdji
gtéwnego tha Sruby tworzg trwate potaczenie srubowe na kotnierzu.

+ Sity osiowe $rub korpusu (jackbolts) wprowadzaja wymagane
technologicznie napiecie w gtéwnej Srubie, réwnomiernie rozktadajac
je na poszczegdlne zwoje gtéwnego giwntu. (Nie jak w przypadku
tradycyjnych pofaczeft Srubowych, gdzie krytyczne napiecie
skoncentrowane jest na pierwszym zwoju gwintu, doprowadzajac
czesto do uszkodzer mechanicznych sruby).

Zalety potaczei sSrubowych Superbolt® to przede wszystkim:

+  Wyzsze napiecie wstepne — stosowanie napinaczy Superbolt®
pozwala na osiggniecie wyzszego napiecia wstepnego przy tych
samych wielkosciach Srub, co oznacza, ze pofaczenie nie bedzie
miato luzdw podczas wystepujacych wibragji. Eliminuje to kosztowne
przestoje w pracy urzadzenia. Wysoka warto3¢ napiecia wstepnego
i dokfadno3¢ pozwala na zaprojektowanie potaczen Srubowych
0 mniejszych wymiarach. Zmniejszenie wymiaréw pofaczen
Srubowych i narzedzi montazowych, pozwala w konsekwencji
na zmniejszenie gabarytéw projektowanych maszyn i urzadzen,
obnizajac tym samym ich koszty materiatowe.

¢+ Elastycznod¢ — dodaje elastycznosci potaczeniu Srubowemu przez
co zwieksza sie jego wytrzymatos¢ zmeczeniowa.

+  Narzedziareczne - standardowe klucze reczne lub dynamometryczne
w zupetnodci wystarcza do osiggniecia wymaganego napiecia
w potaczeniu Srubowym. Nie wystepuje wiec zagrozenie
bezpieczefistwa montera zwigzane z wielkimi naprezeniami,
wyciekiem ptynéw hydraulicznych pod cisnieniem, jak réwniez
z operowaniem ciezkimi, czesto duzych rozmiaréw, narzedziami.

+  tatwo$¢ montazu w trudno dostepnych miejscach i oszczednosc
czasu. Montaz napinaczy Superbolt® jest zdecydowanie krétszy niz
w wiekszosci innych metod.

*  Przyjazne Srodowisku — napinacze Superbolt spetniaja wymagania
Srodowiskowe i dostosowane sg do warunkéw klimatycznych
Srodowiska pracy.

Zainteresowanych ~ dodatkowymi  informacjami,  katalogami
i nabywaniem naszych produktéw odsytamy do naszej strony internetoweyj:
www.nord-lock.pl.

NORD-LOCK
Bolt securing systems
Nord Lock Poland Sp. z 0.0.
Biuro Handlowe w Warszawie
+ Tel +48 2210120 95 « Fax +48 2210120 98
« www.nord-lock.pl
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PLASTPOL - lider wsrod przetworcow

Miedzynarodowe Targi Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL skupiaja firmy z catego Swiata - to najbardziej miedzynarodowe
targi w Polsce i najwieksze tej branzy w Europie Srodkowo — Wschodniej.
Na liscie wystawcow co roku znajduje sie ponad 700 firm z ponad 30
krajéw z catego Swiata, m.in. z Niemiec, Tajwanu, Czech, Turcji, Wioch,
Japonii, Hiszpanii, totwy, Belgii, Indii, Chin, Szwajcarii, Austrii, Frangji,
Anglii, Luksemburga, Szwecji, Wegier, Egiptu, Tajlandii, Kataru, Stowenii,
Izraela, Holandii, Arabii Saudyjskiej, Korei Potudniowej, Ukrainy, Rosji,
Stowacji, Irlandii, Finlandii czy USA.

W Targach Kielce z najnowszymi technologiami zapoznaje sie
kazdego roku 17 tysiecy specjalistow. To tutaj zawierane sa umowy na
sprzedaz sprzetu wartego w sumie miliony euro. To wszystko potwierdza,
ze kielecki PLASTPOL to obowiazkowy punkt w kalendarzu kazdej
profesjonalnej firmy dziatajacej w branzy przetworczej niemal na kazdym
kontynencie. | mimo ze w niektérych latach odbywaja sie takze niemieckie
targi K oraz Chinaplast zainteresowanie PLASTPOLEM nie zawodzi.

Na wystawie pojawia sie liczna grupa firm dystrybucyjnych
i tworzywowych, ale takze wiecej niz w latach poprzednich mozna
zobaczy¢ producentéw zaawansowanych technologicznie maszyn.
Na stoiskach prezentowane sa maszyny i urzadzenia do przetworstwa
tworzyw, formy i narzedzia wykorzystywane w branzy, tworzywa
sztuczne, komponenty, technologie recyklingu oraz zastosowania
systeméw informatycznych w przetwérstwie tworzyw, rozwigzania

technologiczne oraz gotowe produkty. Mozna obejrze¢ cate linie
technologiczne i proces przetworczy produktéw.

Targom PLASTPOL towarzyszy
i konferencji oraz konkurs OMNIPLAST.

W 2013 roku po raz pierwszy na targach PLASTPOL odbyty sie
spotkania brokerskie firm z branzy przetwérstwa tworzyw sztucznych
i gumy, zorganizowane przez Osrodek Komisji Europejskiej Enterprise
Europe Network przy Staropolskiej Izbie Przemystowo-Handlowej
wKielcach. Partnerem Staropolskiej Izby Przemystowo-Handlowej byta
Istanbul Chamber of Industry, ktérej przedstawiciele wraz z zrzeszonymi
firmami przyjechali do Kielc aby spotka¢ sie z przedstawicielami firm
polskich. W rozmowach uczestniczyli przedstawiciele 33 przedsiebiorstw
z Polski, Turcji, Wtoch oraz Stowacji.

szereg spotkai branzowych

PLASTPOL od 18 lat organizowany jest w Targach Kielce. To drugi
osrodek w Europie Srodkowo-Wschodniej pod wzgledem liczby
wystawcéw i trzeci pod wzgledem wynajetej powierzchni. Rocznie

prezentuje sie w Kielcach okoto 6000 firm z 56 krajéw Europy, Ameryki
i Azji, a ich oferte oglada ponad 220 000 specjalistéw. W kalendarzu
znajduje sie rowniez ponad 600 kongreséw, konferencji czy seminaridw.
Do dyspozycji gosci Targdw Kielce jest nowoczesne Centrum Kongresowe
z 19 w petni wyposazonymi salami, najwieksza z nich pomiesci az 900
osdb. Wydarzenia sportowe, eventy i koncerty mozna tu organizowac
takze w widowiskowo-estradowej hali E, ktéra pomiesci az 4500 oséb.

Targi Kielce zapraszaja od 27 do 30 maja 2014 roku !
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Wrzeciona NAKANISHI z serii iSpeed -
nha automaty tokarskie

Witam w sekcji Forum Narzedziowego Oberon poswieconej
urzadzeniom japoiiskiej firmy Nakanishi.

W artykule chciatbym poruszy¢ sprawe urzadzeh serii iSpeed3, s3 to
wrzecionaksztattu cylindrycznego o réznych Srednicach i niewielkiej dtugosci,
napedzanych silnikiem elektrycznym. Do napisania artykutu zachecit mnie
sukces naukowcodw z Katedry Robotyki i Mechatroniki Akademii Gorniczo-
Hutniczej im. Stanistawa Staszica w Krakowie oraz Zachodniopomorskiego
Uniwersytetu Technologicznego w Szczecinie. Przypomne tylko, ze panowie
zaprojektowali i Zbudowali piecioosiowg frezarke sterowang numerycznie
z zastosowaniem elektrowrzeciona NAKANISHI, model BMS-4040 serii
E-speed E4000 o mocy 1,2 kW i maksymalnym momencie do 0,5 Nm.
Wiecej o tym prototypie mozna przeczyta¢ w numerze 6 (63) 2013 Forum
Narzedziowego OBERON.
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Wrzeciona elektryczne serii iSpeed3 s3 dedykowane do pracy na
automatach tokarskich i oprécz takich zalet jak wysokie obroty, duza moc
i wielka dokfadnos¢; sg niewielkich rozmiaréw co ma niebagatelne
znaczenie kiedy musimy zamontowac kilka takich urzadzef w przestrzeni
roboczej maszyny.

Fot. 1 Wirzeciona iSpeed3 znajdujg zastosowanie w obrébce precyzyjnej;
w przemysle zegarmistrzowskim, medycznym i samochodowym

Przeznaczone s3 gtéwnie do tokarek numerycznych, na ktérych
wykonuije sie precyzyjne serie elementéw o skomplikowanych ksztaftach.
System NAKANISHI znakomicie sprawdza sie kiedy trzeba wykonad
naciecia czy nawiercenia otworéw o matych srednicach, przy czym kiedy
uzywamy narzedzia skrawajacego o Srednicy 2,0 mm albo mniejszych,
obroty wieksze niz 10 000 obr/min s3 wymagane. Jesli predkos¢ obrotowa
nie jest wystarczajaca, zywotnos¢ freza skrawajgcego znacznie sie skraca,
czas obrobki jest wydtuzony, a jakos¢ wykariczanej powierzchni nie zawsze
jest zadowalajaca. Instalowanie ultraprecyzyjnych wrzecion z obrotami
w zakresie od 2000 do 80 000 obr /min rekomendowane jest nowoczesnym
wydziatom produkcyjnym jak i matym firmom, ktére chcg zwiekszy¢
wydajno3¢ i uniwersalnosé swoich maszyn.

Dostepne sa rézne srednice korpuséw, z ktorych klient moze wybraé
parametry odpowiednie do jego aplikacji i maszyny NC ktéra posiadaja
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Wrzeciona s3 zasilane i sterowane za pomoca sterownika iSpeed3,
do ktérego mozna podfaczy¢ 2 pojedyncze wrzeciona. Ze wzgledu na
budowe i sposéb mocowania na maszynie, wrzeciona sa podzielone na
te z kotnierzem (flange type) i bez kotnierza czyli proste (straight type).
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fot. 2 Stacja osuszajgca — oczyszczajgca powietrze, model AL.-0201

Flange type:

+ Model BM-319F(z kotnierzem), $rednica @19,05 mm, obroty max
80 000 obr/min, moc 140 W, waga 260g

+ Model BM-320F(z kotnierzem), Srednica @20 mm, obroty max
80 000 obr/min, moc 140 W, waga 270g

+ Model BM-322FL(z kotnierzem), $rednica @22 mm, obroty max
60 000 obr/min, moc 150 W, waga 360g, podtaczenie weza z
powietrzem chtodzacym z lewej strony

+ Model BM-322FR(z kotnierzem), Srednica @22 mm, obroty max
60 000 obr/min, moc 150 W, waga 360g, podfaczenie weza
z powietrzem chtodzacym z prawej strony

Straight type:

+ Model BM-319, $rednica 19,05 mm, obroty max 80 000 obr/min,
moc 140 W, waga 210g

+ Model BM-320, $rednica @20 mm, obroty max 80 000 obr/min, moc
140 W, waga 230g

+ Model BM-322, érednica @22 mm, obroty max 60 000 obr/min, moc
150 W, waga 250g

+ Model BM-325, rednica @25 mm, obroty max 60 000 obr/min, moc
150 W, waga 320g

Przeznaczenie do dtugotrwatej pracy jako wrzeciona na tokarki CNC
do ciecia, nawiercania, szlifowania skomplikowanych detali. Mocowanie
tych urzadzei na stotach za pomocg specjalnych imadet, ktére mozna
wykona¢ we wtasnym zakresie lub zaméwi¢ u producenta Nakanishi.
Wszelkimi rysunkami, schematamii przyktadami mocowania dysponujemy
my jako przedstawiciel Nakanishi w Polsce.

Czynnikiem, ktéry charakteryzuje wszystkie opisywane przeze mnie
urzadzenia, jest znikome bicie wrzeciona, wymiar ten jest mniejszy niz
Tpm.

Jezeli chcecie Pafstwo uzyskaé wiecej informacji, zobaczyé
w rzeczywistosci precyzyjne przystawki maszynowe i urzadzenia reczne
firmy Nakanishi Japonia, zapraszamy do odwiedzenia stoiska OBERON na
targach STOM-TECH (Salon Technologii Obréobki Metali), ktdre odbedg sie
w Kielcach w dniach 26-28 Marca 2014.

Pozdrawiam, Marek Adelski
e-mail: m.adelski@oberon.pl

ESPERT 500 SERIES
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OBERON® Robert Dyrda .
specjalista ds. Nakanishi: Marek Adelski

tel. kom. 693 371202; tel. (52) 354 24 24

www.nakanishi.pl; e-mail: m.adelski@oberon.pl

Ultraprecyzyjne urzadzenie o wysokim momencie obrotowym

najwyzsza moc w swojej klasie: moc wyjsciowa 200 W
zakres predkosci obrotowej: 1,000 ~ 50,000 min -1
mikroprocesor kontrolujacy prawidtowa prace silnika
wtacznik wbudowany w rekojesé silnika ESPERT 500
Funkcja pamieci obrotowej [FiXpeed®]

mechanizm ochrony przed zabrudzeniem tulejki zacisko-
wej

test wewnetrzny NSK NAKANISHI; 5000 godzin ciggte;
pracy

mozliwosé zastosowania wymiennych kofAcowek i stero-
wania noznego
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Spis artykutow

GORBREX - str. 8, 9 - "Producent CNC Tokarek Karuzelowych”

R. Dyrda - str. 12, 13- "EuroMold 2013 - relacja”

EVATRONIX - str. 16, 17 - "Zastosowanie optycznych skaneréw 3D"
GALIKA - str. 23 - "Elektrodrqzarki wgfebne EDM i drutowe hiszpariskiej
firmy ONA"

D. Hulisz - str. 26 - "MERSEM - plany na rok 2014 lidera produkcji
grafitow izistatycznych

Abplanalp - str. 28 - ,frezy Vian Hoorn Carbide”

Targi Kielce - str. 34 - "Tam gdzie metal spotyka sie z blachq i ... wielkim
biznesem”

VISI - str. 36, 37 - "Visi Progress”

SCHUNK - str. 40, 41 - "System bazujgco - mocujgcy VERO-S - nie tylko
wymiana palet”

CAMdivision - str. 42 - "Baza elementéw znormalizowanych w NX,
wykorzystywana do konstrukgji form wtryskowych”

Unil LUBRICANTS - str. 44 - “Unil LUbricants 111 lat w branzy.
Wkrétce takze w Polsce!”

E. Lewicka - str. 46 - "Swiatowe premiery DMG MORI w DECKEL MAHO
Pfronten”

NORD-LOCK - str. 48, 49 - "Podkfadki Nord-Lock Original i Nord-Lock
X series. Napinacze srubowe Superbolt”

Targi Kielce - str. 50 - "PLASTPOL - lider wsréd przetwércow”

M. Adelski - str. 52, 53 - "Wrzeciona NAKANISHI z serii iSeed3 na
automaty tokarskie”

Spis tresci - str. 54

Normalia do form i ttocznikéw - raport - str. 14
Drqzarki wgtebne - raport - str. 18-24

W nr 02 (65) 2014 na targi PLASTPOL 2014 ukaza sie raporty:
- wtryskarki, peryferia i materiaty eksploatacyjne
- przecinarki taSmowe do ciecia stali, pity, chtodziwa

Chetnych do wziecia udziatu w bezptatnych raportach,
zapraszamy do kontaktu z redakcjg dwumiesiecznika Forum
Narzedziowe OBERON

Zapraszamy na strone www.forumnarzedziowe.pl



EUROTOOL

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzgdzen do Obrobki Materiatow

BLACH-TECH-EXPO

Miedzynarodowe Targi Obrobki, tgczenia i Powlekania Blach

Salon Automatyki i Robotyki
Salon Kooperacji Przemystowe|

Salon Technologii CAx

14-16 pazdziernika 20

* kilkaset maszyn prezentowanych w cyklu produkcyjnym
* najnowsze systemy prototypowania

* najwieksze spotkanie podwykonawcow w Polsce

* automatyzacija produkcji i nowinki ze sSwiata robotyki

Nowa lokalizaca!

* Najnowoczesniejsze Miedzynarodowe Centrum Targowo-Kongresowe EXPO Krakéw

* Podfoga o nosnosci 40 kPa, kanaty medialne wyposazone we wszystkie potrzebne media
* Nieograniczone mozliwosci roztadunku maszyn

000 0 0 000 o000

* Kompleks 12 modutowych sal konferencyjnych :.. e :.: : b
. . ° (L o o

* Obszerne parkingi oraz tereny pod ekspozycje zewnetrzng o000 0 © e00

WWW.expo.krakow.pl KRAKOW



TargiKielce

EXHIBITION & COMGRESS CENTRE

PL.ASTRPRPOLL

| 8 MIEDZYNARODOWE TARGI PRZETWORSTWA
TWORZYW SZTUCZNYCH | GUMY

27-30.05.2014

gusko 700 FIrM z 33 kKrRaJOW

ponap 25 000 M KW, WrsTawY

ponap | 7 OO0 srECJALISTOW
Z CALEGO SWIATA ODWIEDZAJACYCH TARGI

PONAD 340 MASZYN | URZADZEN
PRZEDSTAWIONYCH W NORMALNE
PRODUKCUl SYSTEMOW NA STOISKACH

12 000 s

WWW.PLASTPOL .COM



