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Wiecej na temat obrabiarek firmy TOP POREBA
oraz na stronie www.top.nom.pl
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wrzeciona dla kazdego centrum
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Zadzwon i popros przedstawiciela o oferte!

Przedstawiciel NAKANISHI w Polsce
OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01
oberon@oberon.pl, www.nakanishi.com.pl
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e stal e miedz ¢ brgz ¢ grafit e aluminium
Ciecie, obrobka na zyczenie Klienta

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl
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Drodzy Panstwo!

Pozazdroscitem prezydentom i innym celebrytom. Tez juz mam
zdjecie z wyboréw, kiedy wrzucam stos karteczek. Fakt, ze sam -
w odréznieniu od przecietnego polityka - nie gtosowatem na siebie, bo nie
startowatem w wyborach. Zaktadam, ze startujacy oddajg gtos na siebie,
bo jakby w siebie nie wierzyli, to jak przekonaja do swojej kandydatury
wyborcow? Z reguty, a przynajmniej jak siegam pamiecia wstecz,
nie gtosuje na okreslonego kandydata, tylko przeciw wiekszemu ztu.
Bo kandydatéw pociggajacych mnie za sobg ich wizja Polski jakos jeszcze
nie spotkatem. Moze dlatego, ze im na Polsce nie zalezy? Przynajmniej
kryjg sie z ta mitoscia do Ojczyzny. Skromni tacy. Liczba gtosujacych
opisywana w sprawozdaniu pokazuje, ze mniej niz potowie uprawnionych
chce sie uczestniczy¢ w wyborach. Czy pomysleliscie Pafstwo, ze moze juz
tylu Polakéw wyemigrowato, ze progu 50% gtosujacych nie przekroczymy
juz nigdy? Nie wida¢ tego moze z wiezowcéw Warszawy, ale w takim
miescie jak moje juz tak. Niemcy, Szwecja, Wyspy to popularne miejsce
wyjazdu najodwazniejszych z rodziny, ktérzy potem 3ciggaja reszte
krewnych i dzieci. Ztosliwy powiedziatby, ze ze stolicy to najwyzej aspiruje
sie o stanowiska w Brukseli.

Wracajagc do naszego Forum Narzedziowego. Abyimy dzieki
szkotom nie byli przygotowywani tylko do kopania rowéw

w Niemczech (vide: wiecej jezykdéw obcych
i wychowania fizycznego w  szkofach,
a mniej historii czy matematyki), w obecnym
Forum Narzedziowym publikujemy miedzy
innymi raport o obrabiarkach numerycznych dla
szkét. Po co takie zestawienie tokarek i frezarek
CNC w wersji mini? Bo marzy mi sig, by technika
mechaniczne ksztafcity dobrych fachowcéw dla
przemystu, narzedziowni. Potrzebujemy duzo
dobrych operatordw maszyn, aby nasz przemyst
miat kogo zatrudnia¢ i byt konkurencyjny
w Europie. A trudno szkoli¢ 30 oséb na jedynej
maszynie w szkole, bo wtedy stycha¢ gtéwnie
polecenie ,nie dotykaj”. Gdyby u nas byto
popularne niemieckie przystowie, ze lepszy
technik w pracy niz magister w domu”, mtodzi
ludzie zaczynaliby doroste zycie szybciej i byli
do niego lepiej przygotowani. Niestety, podczas
egzaminowania kandydatéw do pracy w tym
roku, w podaniach do dziatu handlowego
przewazali absolwenci wyzszych szkét bankowych czy hotelarstwa
(Inowroctaw to miasto uzdrowiskowe z kilkunastoma sanatoriami stad
to hotelarstwo - chcieli pracowaé w cieple i w tadnym otoczeniu parku
uzdrowiskowego). Z kolei wozkami widtowymi jezdza tez magistrowie,
bo nie znaleZli innej pracy. Myslenie o realnie potrzebnych zawodach
spowodowatoby lepsze doposazanie szkét 3Srednich, a mniejsze
mnozenie sie szkdt, wyzszych tylko z nazwy. No wiasnie, ale czy ktérys
z kandydatow miat cos takiego w programie wyborczym?

Na szczedcie mozemy oderwaé sie od wyboréw samorzadowych,
choé na krétko nie mysle¢ o pracy, bo nadchodza swieta. Swieta Bozego
Narodzenia to czas rodzinnych spotkad, odpoczynku. Po 3wietach
przyjdzie koniec roku z jego podsumowaniami i planami na przysztos¢.
Stad zestawienie imprez targowych na rok 2015 w naszym Forum
Narzedziowym. Wszystkich targéw odwiedzi¢ sie nie da, ale poniewaz
nie sposdb dotknaé produktu w internecie, targi odwiedzaé wrecz
trzeba. Zapraszam juz teraz na nasze stoiska.
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Obrabiarki ECOLINE

i najnowsze rozwiqzania
w tej serii podczas tego-
rocznych Drzwi Otwartych
w Pleszewie - kazdy mogt
zobaczyc.

« DMG/MOR - str. 42-43

Innowacyjna oprawka
TENDO ES firmy Schunk,
charakteryzuje sie duzq
doktadnoscig...
Dowiedz sie wigcej

z artykufu.

SCHUNK - str. 44-45»

hyperMiLL _§

obrobka 20 = obrobka 3D » obrdbka S-osiowa

tatwe programowanie.
Niezawodne i bezpieczne
procesy produkgji. Wiecej

tatwe programowani

Niezawodne i bezpieczne procesy produkcji. s

« EVATRONIX - str. 47

P CB

SKANERY 3D

icom - tel. 448 33 499 59 13-14 -

Obrabiarki z klasa

reklama - TOP Poreba - str. 1
Super szybkie wymienne wrzeciona NAKANISHI

reklama wrzecion NAKANISHI, dystrybutor OBERON - str. 2
Przycinamy materiat na wymiar...

reklama hurtowni materiatéw dla narzedziowni - OBERON - str 3
Krétko

Skrotowe informacje o nowosciach i wydarzeniach - str. 6-11
Narzedzia i obrabiarki w Sosnowcu TOOLEX 2014

relacja z targéw TOOLEX - Expo Silesia - str. 12-13
Wycinarki drutowe, drazarki ubytkowe

reklama - ULGREG - str. 13
Nowa jakos¢ targow EUROTOOL®

relacja z targdw EUROTOOL - Targi w Krakowie - str. 14-16
Standardowe docieranie i polerowanie

reklama maszyn LAPMASTER® - MARCOSTA - str. 16
Targi OlLexpo, HAPexpo, SilesiaRUBBER - 3 dni branzowych spotkari za nami

relacja z targdw SilesiaRUBBER - Expo Silesia - str. 17
Sosnowiec — zagtebie technologii, materiatéw i produktow

relacja z targdw SteelMET - Expo Silesia - str. 18
Z tradycja. Ku przysztosci. Z petnym spektrum.

reklama targdw INTEK i ZULIEFERMESSE - Targi Lipskie Polska Sp. z 0. 0. - str. 19
PLASTPOL 2015

reklama targdw PLASTPOL - Targi Kielce - str. 19
Targi branzy metalowej w Polsce

wprowadzenie do Kalendarium imprez targowych - Robert Dyrda - str. 20-21
Targi branzowe w kraju i za granicg w roku 2015

raport - str. 22-23

w artykule i reklamie firmy...

Obrabiarki dla przemystu, narzedziowni, utrzymania ruchu — remontéw, warsztatow
i szkolnictwa
TOP Poreba - str. 24-26
Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM oraz frezarki
reklama - MAC-TEC - str. 27
Pionowe centrum obrébkowe Smart Mill
reklama - TBI Technology - str. 27
Obrébka cieplna
reklama - BODYCOTE - str. 27
Tokarki dla szkolnictwa
raport - str. 28-31
Projektowanie form wtryskowych ...
reklama - MOLDESIGN - str. 31
Frezarki dla szkolnictwa
raport - str. 32-35
Portal branzy metalowej
reklama - STALEO.PL - str. 35
Oprawki TENDO
reklama - Schunk - str. 36
Sprawdz swoj wozek
Linde Material Handling - str. 37
Paleciaki, wozki platformowe, wozki paletowe
reklama - Zakrem - str. 37
Wozki widtowe
raport - str. 38-39
Poréwnanie grafitow w procesach EDM
artykut na przyktadzie grafitow MERSEN, Dawid Hulisz, OBERON - str. 40-41
Najlepsze grafity do skomplikowanych elektrod
reklama - OBERON - str. 41
.Drzwi otwarte” w Centrum Technologicznym DMG MORI Polska & FAMOT
DMG/MORI - str. 42-43
TENDO- silna rodzina hydraulicznych oprawek narzedziowych firmy SCHUNK
Schunk - str. 44-45
hyperCAD-S - system CAD tworzony z myslg o programistach CNC
Evatronix - str. 46-47
hyperMILL, oprogramowanie 2D, 3D
reklama - Evatronix - str. 47
Oprogramowanie CAD/CAM
raport - str. 48-53
CATIA MOLD AND TOOLING" wiele wyzwar jedno rozwigzanie
TBI Technology - str. 54-56
Filtermist - kolektory mgly olejowej
reklama - MARCOSTA - str. 56
DMG MORI otworzyto swoje drzwi - listopadowy Open House w Pleszewie
relacja ze spotkania - Joanna Metryka - Moryc, OBERON - str. 57
Wrzeciona NAKANISHI z serii iSpeed3 na automaty tokarskie
Marek Adelski, OBERON - str. 58-59
Mocne szlifierki do form - Espert 500, NAKANISHI
reklama szlifierek do form NAKANISHI - OBERON - str. 59
Konik na biegunach wyparty przez ogniwo fotowoltaiczne, czyli o prezentach swia-
tecznych stow kilka
co kupi¢ dzieciom na Swieta - Jan Dyrda, OBERON - str. 60-62
Aluminium na formy
reklama materiatow cigtych na wymiar - OBERON - str. 63
Przemystowa wiosna w Targach Kielce, STOM 2015
reklama targéw STOM - Targi Kielce - str. 64
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Gietarki do rur SOCO U-REVERSE CNC

Nowe gietarki do rur SOCO wyposazone
w technologie giecia lewo i prawostronnego
zwiekszajace  mozliwosci  obrébcze i
minimalizujgce  interferencje. Nowa linia
U-Reverse 30 zostata stworzona do produkdii

zagtowkow siedzef samochodowych,
przewodow paliwowych, systeméw
klimatyzacyjnych i grzewczych. Maszyny

wystepujg w dwéch odmianach: 5-osiowej oraz
7-osiowej wyposazonej w gtowice DGT.
Wiasciwosci:
+ giecie prawo i lewostronne w jednym cykly;
+ gtowica gnaca DGT,
+ 51lub7 osi sterowanych elektrycznie;
* maszyna 7 osiowa bez
hydraulicznego;

uktadu

m ro 'S
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2 predkosci wysuwu trzplenla;

+ automatyczne smarowanie trzpienia;

+ sterowanie CNC z ekranem dotykowym
i grafika 3D;

« dwa lub trzy poziomy giecia + giecie na
rolkach;

* niezalezna matryca dla kazdego poziomu;

* automatyczny zatadunek i wytadunek rury
(opcja);

+ automatyczny system wykrywania szwu
(opcja).

Specyfikacja jednostka SB-30x5A-35-U SB-32x7A-25V-U
Maks. Srednica gietej rury (stal czarna) [mm] 30x1.5 32x1.6
Maks. Srednica gietej rury (stal nierdzewna) [mm] 30x1.0 30x1.0
Maks. promien giecia [ 120 120
Dtugos¢ trzpienia [mm] 2800 3750
Dokfadnos¢ przesuwu 03 Y [mm] +0.05-0.1 +0.05-0.1
Doktadnos¢ obrotu 0$ B [] +0.05-0.1 +0.05-0.1
Doktadnos¢ giecia 03 C [ +0.05-0.1 +0.05-0.1

Dyskusja ,OBROBKA STALI W POLSCE. Rynek, Biznes, Innowacje"” podczas targow TOOLEX 2014.

Podczas tegorocznych targdbw TOOLEX
w Sosnowcu, odbyta sie pierwsza w Polsce
dyskusja na temat polskiej branzy obrébcze;.
Organizatorem  spotkania byt  Elamed

Media Group, wydawca dwumiesiecznika
.STAL Metale & Nowe Technologie” oraz
organizatorzy Miedzynarodowych Targéw
Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki
TOOLEX.

Fot. 1. Prezdstawiciele firm produkujgcych
i dystrybuujgcych maszyny i urzqdzenia do
obrébki stali. *

Piecze nad caftg dyskusjg sprawowali

przedstawiciele uczelni wyzszych,
m. in. prof. dr hab. inz. Jarostaw Sep
(Politechnika Rzeszowska), redaktor

naczelny dwumiesiecznika ,STAL Metale &
Nowe Technologie” oraz prof. dr inz. Jerzy
Jedrzejewski, (Politechnika Wroctawska).

Czynny udziat w dyskusji brali réwniez
przedstawiciele firm produkujacych oraz
dystrybuujacych maszyny i urzadzenia do
obrébki stali, oraz pracownicy naukowi

polskich uczelni. Wsréd obecnych, ktérzy
podzielili sie swoim doswiadczeniem w
dziedzinie biznesu oraz innowacji byli: dr hab.
inz. Wtodzimierz Adamski — ekspert Centrum
Projektéw Rozwojowych (DTR) PZL Mielec A.
Sikorsky Company, Grzegorz Bosak — dyrektor
Schunk Polska, Jerzy Henke - prezes zarzadu
Abplanalp Polska, Jacek Okrutny - prezes
zarzadu Andrychowskiej Fabryki Maszyn, dr
inz. Tadeusz Szczepanik - dyrektor polskiego
oddziatu Yamazaki Mazak Central Europe,
Andrzej Poriski - prezes zarzadu FUM Poreba,
Stawomir Sywak - DTl Design Technologies
International, Marek Osifiski - prezes zarzadu
DMG MORI Polska.

Fot. 2. - Anna Szlagor - redaktor zarzqdzajgca
czasopisma ,STAL Metale & Nowe Technologie”
- wita przybytych gosci. *

Dyskusja odbyta sie w trzech panelach:
RYNEK, BIZNES, INNOWACIE. W pierwszym
panelu - Rynek - omdwiona zostata
sytuacja na rynku polskim - producenci,
dystrybutorzy, produkcja obrabiarek. Starano

sie odpowiedzie¢ na pytanie: czy jest szansa
na odrodzenie rynku? Biznes: maszyny
i urzadzenia - trendy zakupowe, oczekiwania
uzytkownikéw. Innowacje: w jaki sposéb
nauka powinna wspiera¢ innowacyjnos¢

przemystu? Ktére technologie obrébki moga
zrewolucjonizowaé Swiatowy rynek obrdbki
stali?

fot. 3. Liczba obecnych Swiadczy o tym,
ze podobne dyskusje wzbudzajg duze
zainteresowanie wsréd oséb z branzy. *

Do dyskusji przytaczyli sie takze licznie
przybyli  przedstawiciele  réznych  firm
w Polsce, zaniepokojeni obecna sytuacja
w branzy.

organizatorom  dyskusji
Rynek, Biznes,

Dziekujemy
,Obrébka stali w Polsce.

Innowacje” za pomyst zorganizowania
podobnego  spotkania, gdzie mozna
byto  wymieni¢ sie swoimi pogladami

i doswiadczeniami, jak rowniez zaprezentowac
nowoczesne technologie.

* Zdjecia zostaty wykonane przez oganizatora dyskusji - wydawnictwo Elamed, reprezentowane przez czasopismo ,STAL Metale & Nowe Technologie”.
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Nowa generacja trackeréw laserowych zwieksza mobilnosc i tatwos¢ uzytkowania

Hexagon Metrology wprowadza
na rynek nowe trackery laserowe
"wszystko w jednym" do bardzo
szybkich pomiaréw.

AT960 to przenosna maszyna
pomiarowa,  ktéra  miesc  sie
w  pojemniku  transportowym.
Odpowiada na  zapotrzebowanie
klientow  odnodnie  catkowicie
mobilnych ~ trackerbw o  duzej
dynamice pomiarowej i mozliwosciach

przeprowadzenia  pomiarbw  z
zachowaniem  szeSciu  stopni
swobody (6DoF). AT960 posiada
peten  asortyment  akcesoriow
dla trackeréw laserowych Leica
wbudowany w urzadzenie (moze

mierzy¢ sondg Leica T-Probe,
skanerem  leica T-Scan lub
reflektorem).  Dzigki  zasilaniu

wymiennymi bateriami i certyfikacji
zgodnie znormga IP54, tracker AT960

e

]

Krotko

Yod HEXAGON

moze mierzy¢ niemal wszedzie. Hexagon
Metrology ogtosza réwniez wprowadzenie na
rynek Leica Absolute Tracker AT930. Posiada
on funkcjonalnos¢ i wszystkie cechy trackera
laserowego AT960, oprécz mozliwosci pomiaru
w 6 stopniach swobody 6DoF.

Hexagon Metrology Sp. z o.0.

ul. Prof. Michata Zyczkowskiego 14
31-864 Krakéw Poland
www.hexagonmetrology.com

EuroBLECH 2014 przycigga miedzynarodowych odbiorcéw gotowych do inwestowania

Po pieciu udanych dniach
wystawy, EuroBLECH 2014,
23. Miedzynarodowe Targi
Technologii Obrébki Blach,
dobiegty  dzisiaj  konca
w niemieckim Hanowerze.
tacznie 59 600 osdb
przyjechato zobaczy¢ najwieksza na Swiecie
wystawe technologii obrobki blach, aby
dowiedzie¢ sie czegos na temat najnowszych
trendéw technologicznych w obrébce blach.
Rekordowa liczba 1 573 wystawcow z 38
krajow pokazata szeroki zakres rozwigzan
innowacyjnych, najnowoczedniejsza technologie
oraz olbrzymia liczbe demonstracji dziatania
maszyn na tacznej powierzchni 86 500 metréw
kwadratowych.

EURD
BLECH

Podczas, gdy liczba wystawcow byta wieksza
0 5% w poréwnaniu z poprzednig wystawg a
powierzchnia wystawy zwiekszyta sie 0 3%, to
liczba 0séb odwiedzajacych pozostata wiasciwie
na tym samym poziomie. Ze wstepnej ankiety
skierowanej do oséb odwiedzajacych wynika,
ze nadal ma miejsce tendencja w kierunku
os6b odwiedzajacych z branzy o wysokich
kwalifikacjach.

JPrzez caty okres trwania  wystawy
przewazat  pozytywny nastréj. W oSmiu
halach wystawowych odbywaty sie aktywne
dziatalnosci  handlowe,  natomiast  wiele
firm  wystawiajgcych  zgfosifo  duzg liczbe
nawigzanych miedzynarodowych kontaktoéw
biznesowych oraz zwyzkujgce dane ze sprzedazy.
Pierwsza analiza z ankiety skierowanej do
wystawcow wskazuje, Ze firmy uczestniczqce
byty ogromnie zadowolone z wyniku EuroBLECH
2014. Zdecydowana wiekszos¢ wystawcow byfa
w stanie cafkowicie lub w wiekszosci dotrze¢
do swoich grup docelowych, chwalono jakos¢

0s6b odwiedzajgcych oraz miedzynarodowosé
odbiorcéw”, wyjasnia Nicola Hamann, Dyrektor
Zarzadzajacy wystawy w imieniu organizatoréw
Mack Brooks Exhibitions.

Ruchliwa atmosfera na EuroBLECH 2014
odzwierciedla ogblnie pozytywna prognoze
dla sektora technologii obrébki blach. Wyniki
ankiety z wystawy wskazuja, ze firmy oceniaja
korzystniej obecng sytuacje gospodarczg, niz
dwa lata temu. Gtéwnym celem dla wystawcoéw
na tegorocznej wystawie byto zdobycie nowych
rynkéw, natomiast EuroBLECH 2014 byt bardziej
miedzynarodowy od poprzedniej wystawy.

JZ przyjemnosciq stwierdzamy, Ze 52%
naszych wystawcow pochodzi spoza Niemiec
w poréwnaniu z zesztorocznym 48%, oraz
moglismy réwniez zwiekszy¢ tradycyjnie wysoki
odsetek 0s6b odwiedzajqcych z zagranicy. 38%
tegorocznych oséb odwiedzajqcych pochodzifo
spoza Niemiec w poréwnaniu z 34% podczas
poprzedniej wystawy” mowi Nicola Hamann.

Pierwsze dane z ankiety skierowanej do
odwiedzajgcych wskazuja, ze najwiecej gosci
poza Niemcami pochodzi z Holandii, Austrii,
Szwajcarii, Whoch, Polski, Szwecji, Turcji, Czech,
Hiszpanii, Wielkiej Brytanii, Belgii oraz Stanow
Zjednoczonych.

Udziat odwiedzajacych zajmujacych wyzsze
stanowiska zarzadzajace byt ponownie bardzo
duzy (41% wszystkich odwiedzajacych) oraz duzy
odsetek os6b odwiedzajacych, ktére uczestnicza
w podejmowaniu decyzji (81% wszystkich osob
zwiedzajacych). Prawie pofowa wszystkich
gosci przybyta na EuroBLECH 2014 z okreslonym
zamiarem dokonania zakupu.

EuroBLECH 2014 otrzymat doskonate oceny
ze strony zarbwno os6b odwiedzajacych, jak
wystawcoéw z Niemiec oraz spoza Niemiec.

Uczestnicy byli ogromnie zadowoleni zwtaszcza
z wszechstronnej gamy produktéw w ofercie
oraz z miedzynarodowego akcentu wystawy.
Ponad dwie trzecie wszystkich wystawcow

zamierza  ponownie  sie  wystawiaé na
kolejnych targach. EuroBLECH 2016 odbedzie
sie w dniach 25 - 29 pazdziernika 2016
w niemieckim Hanowerze.

W przysztym roku, Mack Brooks Exhibitions
ponownie zorganizuje serie targébw technologii
obrébki  blach  na  wybranych  rynkach
docelowych. BLECH Russia 2015 odbedzie sie
w dniach 24 — 26 marca 2015 w Petersburgu,
a BLECH India w dniach 22 - 25 kwietnia 2015
w Bombaju. Pierwsze targi AsiaBLECH odbeda
sie w dniach 11-13 maja 2016 w chifiskim Suzhou.
AsiaBLECH zastapi oraz poszerzy BLECH China,
ktore z powodzeniem odbywato sie od 2013 roku.

Informace  na  temat  EuroBLECH
dostepne s3 na stronie www.euroblech.com
oraz na temat wydarzei BLECH na stronie
www.blechevents.com.
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Staleo.pl - najwazniejsze informacje z branzy @ stalad. b

Staleo.pl — to powotany w 2012 roku portal
kooperacyjny poswiecony branzy metalowej
i stalowej. JesteSmy Zrodtem codziennych
wiadomosci z branzy metalowej, jak innych
gatezi przemystu. Informacje sg przedstawiane
w obszerny i rzetelny sposéb. Jako inicjatywa
stricte internetowa, miesiecznie tworzymy
blisko 50 tekstéw. Staleo.pl to miejsce gdzie
znajduje sie katalog firm branzy metalowej
i stalowej, ogtoszenia maszyn, stali i metali,
pracy dla fachowcéw oraz ogtoszenia
kooperacji, informacje o zblizajgcych sie
imprezach oraz mediach branzowych.

JesteSmy patronem medialnym i bierzemy
udziat w  najwazniejszych  wydarzeniach
branzowych. Zarazaé tematykg staramy sie

Power Pack w SharkCAD

Juz w najblizszym czasie bedzie dostepny
nowy modut do serii Shark LT oraz Shark FX

Fellna

nie tylko poprzez aktywno3¢ na portalu, ale
takze dziafania poza internetem. Z naszymi
Czytelnikami kontaktujemy sie takze w mediach
spotecznosciowych.

staleo.pl So° s
prorinl IF ey e h"""""\-u.,
SILA INTERMETU o

Dynamiczny rozwdj Internetu spowodowat,
ze obecnie jest on jednym z kluczowych mediow
na Swiecie. O popularnosci Internetu najlepiej

Rewolucyjna koncepcja odlewu ramienia
przecinarki do metalu: Pilous ARG 330 automat.
Nowe wzornictwo. Przekréj rurowy odlewanego
ramienia przecinarki.

Solidne zamocowanie ramienia na dwéch
stupach  (prowadnice liniowe) gwarantuje
znakomitg sztywno3¢ catego uktadu i precyzje
przy przemystowym cieciu materiatow.

Wymiary tadmy tnacej: 34 x 1,1x 3 870 mm.

Precyzyjny serwonaped (Sruba — nakretka)
sterownik SCHNEIDER Electric.

.Plywajace” imadto ruchome. Maszyna

s A e
N e A e
L T e
0 nazwie PowerPack. Dodatek ten skfada sie
z trzech gtéwnych grup polecef. Pierwszy
zestaw narzedzi stuzy do
analizy i weryfikacji modeli
pod katem  wydruku
3D, a co najwazniejsze
zezwala na wizualizacje
ktadzionych kolejnych
warstw.  Druga  grupa
zapewnia analize modeli
STL oraz ich naprawe,
jesdli jest to wymagane.
Bardzo ciekawa opcja
jest tutaj odseparowanie
z catego ztozenia STL jego
pojedynczych czedci na

Swiadcza liczby. Z globalnej sieci na catym Swiecie
korzysta juz ponad 3 miliardy oséb.

W Polsce internautéw réwniez bardzo
szybko przybywa. Wedtug najnowszych danych
juz okoto 65 procent Polakdw regularnie korzysta
zinternetu.

Staleo.pl umozliwia dotarcie do wtasnie tego
szerokiego grona nowych klientéw.

Dotacz do strefy profesjonalistéw i sprawdz,
jak skutecznie wykorzysta¢ najbardziej unikalng
przestrzef w polskim internecie!

Staleo Sp. z 0.0.
ul. Chéralnal6,/32, 93-328 £4d?,
www.staleo.pl, biuro@staleo.pl.

umozliwia doktadne podanie materiatéw
krzywych, o nieréwnej powierzchni.
Maksymalny skok ruchomego imadta
500 mm. Wieksze dtugosci cietego materiatu
osiggane sa poprzez wielokrotne podanie.
Maszyna radzi  sobie  bezproblemowo
z transportem wielotonowej sztangi petnego
materiatu. Takze w pakiecie ciecie pod katem
90°.
REM-TECH
ul. Olbrachta 32, 01-111 Warszawa
www.rem-tech.com.pl

warstwy. Natomiast ostatnia grupa umozliwia
zamiane siatki tréjkatéw, czy czworokatéw
na  model  brytowy.  Podsumowujac:
modut PowerPack przyda sie wszystkim
uzytkownikom borykajacym sie z praca
z modelami STL. Najwazniejsze jest jednak
to, ze zamiana pliku mesh na model
brytowy jest prosta i zapewnia dalszg
jego edycie, a nawet asocjatywnos¢,
zgodng ze  standardami  dostepnymi
w programach CAD np. Shark LT lub Shark FX.

Wiecej informacji mozna przeczyta¢ na
stronie www.sharkcad.pl

FALINA SYSTEMY CAD CAM
info@smartcamcnc.pl 22 296 78 98
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Linde Material Handling

Oferta firmy obejmuje sprzedaz nowych
wozkéw, a takze gruntownie odnowionych
i sprawdzonych certyfikowanych ~wdzkéw
uzywanych. Szeroki wachlarz produktéw -
poczawszy od matych wozkéw paletowych po
ciezkie pojazdy spalinowe, umozliwia wybdr
odpowiedniego  pojazdu  odpowiadajgcego

Wirtualne programowanie robotow

potrzebom klienta. W ustugach Linde znajduje sie
takze wynajem krétko- i dtugoterminowy oraz
kompleksowe serwisowanie pojazddow.

W odpowiedzi na nieuczciwe traktowanie
klientow  nabywajacych  wozki  uzywane
u nieautoryzowanych sprzedawcow firma
Linde wprowadzita ptatng ustuge umozliwiajaca

3D MASTER

Advanced Solutions

3D MASTER wspdlnie z PIAP zorganizowata
pokaz nowej metody programowania robotow,
zwanej wirtualng nauka. W poréwnaniu z
programowaniem za pomocg panelu operatora,
nowa metoda pozwala na uczenie robota przez
Sledzenie  wskaznika obstugiwanego jedna
rekg - fatwiej i szybciej. Z drugiej strony proces
uczenia moze by¢ wykonywany bezposrednio
na rzeczywistym detalu, nawet poza celg robota.
Gtéwng zaletg tej metody w pordéwnaniu z
programowaniem offline (ZW3D CAD/CAM +

Z Haco SyncView, cztowiek i maszyna stajg sie jednym!

Z HACO SyncView, cztowiek

i maszyna stajg sie jednym!
HACO wprowadza
Ll St Bl catkowicie nowa  koncepdie

dla pulpitbw operatora pras
krawedziowych, gdzie operator
i maszyna przestajg pracowal niezaleznie:
HACO SyncView - innowacyjny, dynamiczny
pulpit znajdujacy sie na belce, ktéry porusza sie
poziomo do rzeczywistego miejsca giecia.

Sil-HALCD FAT

Technologia SyncView posiada wiele zalet
w poréwnaniu do statycznego ekranu m.in.:
oszczednod¢ czasu, zwiekszenie wydajnosci,
poprawe ergonomii i bezpieczerstwa.

Idea SyncView zrodzita sie z prostej obserwacji
procesu giecia prasy krawedziowej i obiektywnej
oceny kazdego z jego etapdw. W tradycyjnej

prasie krawedziowej, operator bezustannie
wspétpracuje  ze  statycznym  ekranem
umieszczonym z boku maszyny. Oznacza to, ze
albo patrzy na wyswietlacz, czasem oddalony

e

]
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sprawdzenie pochodzenia i faktycznego stanu
motogodzin. Ocena stanu pojazdu odbywa sie
za pomocg skrupulatnej weryfikacji informacii
na temat: poprzedniego miejsca eksploatagji,
faktycznego przebiegu oraz historii serwisowej,
ewentualnych kolizji lub wypadkéw, w ktérych
uczestniczyt pojazd, a takze dostepnosci
dokumentacji technicznej i informacji na temat
oryginalnosci uzytych czesci zamiennych.

Oferta wozkéw nowych i pozostatych ustug:
www.linde-mh.pl.

Oferta wozkdw uzywanych:

www.lindebazar.pl.

Linde Material Handling Polska Sp. z 0.0.
ul. Pbochocifiska 59, 03-044 Warszawa

Eureka) jest fakt, ze model CAD przedmiotu nie
jest potrzebny do stworzenia Sciezki. Niemniej
jednak potaczenie obu metod (wirtualnej nauki
Revxperts i programowania offline) zmniejsza
przestoje, eliminuje ryzyko kolizji i zwieksza
wydajnos¢ procesu.

3D MASTER
ul. Instalatoréw 7c, 02-237 Warszawa
www.3dmaster.com.pl

o kilka metréw, albo na obrabiany przedmiot.
HACO SyncView zostat stworzony, by
zsynchronizowad te czynnosci. Uwaga operatora
juz dtuzej nie musi by¢ podzielona miedzy
wyswietlacz a obrabiany detal.
Z t3 innowacjg obraz 3D gietego
przedmiotu znajduje sie zawsze
tuz przed operatorem co znacznie
zwieksza wydajnos¢ jego pracy.
Testy uzytkownikéw SyncView
wykazaty skrécenie czasu giecia
nawet do 25%.

Dzieki tej innowacyjnej
technologii skomplikowane
giecia nie sg juz problemem
dla zadnego operatora prasy
krawedziowej. Wiecej informacji
na www.pl.haco.com.
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Tendo Aviation firmy SCHUNK m

Oprawki narzedziowe SCHUNK, takie
jak hydrauliczna  oprawka  narzedziowa
TENDO, potwierdzity juz swojg niezawodnosé
i wydajnos¢. Teraz, idac krok dalej, dzieki
TENDO Aviation, spetniamy wymagania
bezpiecznego blokowania narzedzia
w najbardziej ekstremalnych warunkach
pracy w  przemysle lotniczym. TENDO
Aviation taczy w sobie zalety technologii

Targi Lipskie Polska Sp. z 0.0.

W dniach od 24 do 27 lutego 2015
roku odbedzie sie w Lipsku 13-sta edycja
Miedzynarodowych Targdw Poddostawcow:
Czesci, Komponenty, Moduty, Technologie
Zuliefermesse oraz 15-sta edycja
Miedzynarodowych  Targédw  Obrabiarek,
Technologii i Automatyzacji  Produkdji
Intec. Targi Zuliefermesse oraz Intec beda
najwazniejszymi w Niemczech w 2015 roku
imprezami wystawienniczymi dla przemystu

I'TITEC]

Migdzynarodowe Targd Obrabisrek,
Technalogll | Actamatiyzaci Produke

Najwainiefsze w 2015 roku targi dla
preemysiu obrobki metali,

wiww.targi-intec.pl

mocowania hydraulicznego oraz oprawki
Weldon. Zintegrowany mechanizm blokujacy,
zapobiegajgcy  wysuwaniu  sie  narzedzi,

TiTec M 7|

obrébki metali i branzy maszynowe;j.

Na powyzszy duet targowy polskie
przedstawicielstwo targébw wydaje katalog
polskich przedsiebiorstw eksportowych Time
for Poland, ktérego celem jest promocja
polskich  firm eksportowych na terenie
Niemiec. Katalog ten jest rozwigzaniem, ktére
umozliwia, niewielkim naktadem Srodkéw
finansowych, obecno$¢ na najwazniejszej
imprezie wystawienniczej we wschodnich

ra

Migdrynarodowe Targl Poddostawedw:
Crpdel. Rampanenty, Moduly, Technalogle

Wiodgce w Europie targl brangy metalowef
i poddostawcdw dia proemysiu.

www. poddostawcy.pl

powodujacemu uszkodzenia detali, stata
wysoka doktadnod¢ i bicie <0,006mm,
doskonate ttumienie drgar oraz prosta i szybka
wymiana narzedzi bez urzadzer peryferyjnych.

SCHUNK Intec Sp. z 0.0.

ul. Putawska 40 A, 05-500 Piaseczno
www.pl.schunk.com
www.schunk.com

Niemczech. Katalog bedzie kolportowany
podczas wszystkich dni targowych.

Projekt Time for Poland objety zostat
patronatem przez Wydziat Promocji Handlu
i Inwestycji Ambasady Polski w Berlinie

Firmy  zainteresowane  nawigzaniem
kontaktéw biznesowych majg mozliwosc
skorzystania z Miedzynarodowej Gietdy
Kooperacji ,CONTACT: Business Meetings”,
organizowanej w ramach  europejskiej
sieci "enterprise europe network". Wybor
partnerébw do spotkan odbywa sie przed
targami, natomiast rozmowy kooperacyjne
maja miejsce w trakcie trwania imprezy.
Dla wystawcéw udziat w gietdzie jest
bezptatny. Formularze rejestracyjne dostepne
s3 na polskiej stronie targow.

Wiecej informacji:

www.targi-intec.pl, www.poddostawcy.pl.
Targi Lipskie Polska Sp. z 0.0.

ul. Bagno 2/112, 00-112 Warszawa

tel.: 22 414 44 71
info@targilipskie.pl, www.targi lipskie.pl

Szlifierki firmy AMADA oferowane przez VECTOR HIGH TECH MACHINERY (@\)

Od 1997 r. wdrazamy najbardziej wydajne
technologie produkcji detali i narzedzi.

Oferujemy:

« szlifierki do ptaszczyzn, profili, watkéw
i otworéw, narzedzi;

« drazarki wgtebne i do otwordw;

« frezarki mate i wielkogabarytowe;

« systemy mocowan i paletyzacji;

« systemy automatyzacji gniazd
produkcyjnych;

+ urzadzenia do usuwania ztamanych
gwintownikow.

10

.Hﬁl:lﬁ

Nowoscig w ofercie sa:

« szlifierki do ptaszczyzn i profili TECHSTER
firmy AMADA o powierzchni roboczej od
600 x 400 mm do 1200 x 600 mm, osiagajace
doktadnos¢ lepsza niz 1 um i powierzchnie
Ra 0,02

Szlifierki firmy AMADA daja nowa jakos¢

szlifowania!

VECTOR HIGH TECH MACHINERY

ul. Sokotowska 20/52, 01-142 Warszawa
biuro@vector-htm.pl; www.vector-htm.pl
tel. 605 047 467; 22 412 60 68
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Premiera skanera MICRON3D firmy SMARTTECH smarm TTE::H.?D B

21 listopada na targach 3D SHOW swojg
premiere  miat mowy skaner MICRON3D

wyprodukowany przez firme SMARTTECH.

vicrond D

Prace nad nowym produktem polskiego
producenta trwaty dwa lata, co pozwolito
na dopracowanie nowego skanera 3D
w najdrobnigjszych szczegdtach. Skaner jest
efektem pracy zespotu inzynieréw, ktérzy na
podstawie ankiety przeprowadzonej miedzy
uzytkownikami  dotychczasowych ~ modeli
produkowanych przez firme SMARTTECH,
opracowali podstawowe zatozenia jakie spetnial
miat skaner 3D nowej generacji. W efekcie

Dni Otwarte GF Machining Solutions S+ (G4

Fot. 1. Drgzarka wgfebna FORM 200 firmy
GF Machining Solutions

19 listopada 2014 roku w podwarszawskim
Sekocinie Nowym w centrum kompetencyjnym
GF Machining Solutions odbyty sie Dni Otwarte
poswiecone tematyce obrébki elektroerozyjne;.
Nowosci i innowacje

GF Machining Solutions  zaprezentowato
swoje rozwigzanie w zwigzku ze skrdceniem czasu

powstata kolejna generacja bezdotykowych
skaneréw 3D opierajacych sie na metodzie
projekcji  waskopasmowego  strukturalnego
Swiatta zielonego. Jest to jedna z optycznych
polowych metod pomiaru polegajagca na
oswietleniu mierzonego obiektu prazkami Swiatta
Zielonego typu LED. Cyfrowe odwzorowanie
obiektu obliczane jest na podstawie zbieranej
sekwencji prazkéw ugietych na obiekcie. Pomiar
waskopasmowym Swiattem zielonym umozliwit
znaczne podniesienie doktadnodci pomiaru w
stosunku do istniejacych na rynku skaneréw 3D
a zastosowanie LEDowego Zrédta 3Swiatta
zmnigjszyto  pobdr energii oraz zwiekszyto
zywotnos¢ catego urzadzenia.

MICRON3D zostat  zaprojektowany
przez inzynieréw firmy SMARTTECH tak,
aby zapewni¢ uzytkownikowi niezawodne
dziatanie przy petnej mobilnosci. Obudowa
i konstrukcja nosna skanera MICRON3D
powstata z nowoczesnego i wytrzymatego
materiatu, jakim jest karbon, co zwiekszyto
wytrzymatos¢ catej konstrukcji, a przede
wszystkim zminimalizowato wptyw temperatury
otoczenia na doktadnos¢ urzadzenia. Jest to

wtrysku podczas produkgji wyprasek, a zarazem
wydfuzenia czasu eksploatacji samej formy
wtryskowej. Rozwigzaniem jest przedstawiona
technologia teksturowania 3D, zainstalowana na
drazarkach wgtebnych FORM 200 GF Machining
Solutions.  Producenci  form  wtryskowych,
ekstruderéw i innych narzedzi, ktérzy sa
zainteresowani zakupem nie tylko samej wycinarki
drutowej, ale takze zestawem mozliwosdi, dzigki
ktorym zrealizuja swoje zadania, mieli okazje
przyjrze¢ sie takiemu rozwigzaniu w postaci
wycinarki drutowej serii CUT X00 MoldTech.
Nie tylko katalog

Podczas spotkania, oprocz wymienionych
wczedniej urzadzeh, mozna byto zobaczyé
rowniez centra frezarskie: Mikron HSM 500LP
Mikron HPM 800U, a takze przebijarke do
otworéw startowych DRILL 20. - To zupefnie
inaczej, gdy do firmy przyjedzie przedstawiciel
handlowy i pokaze w katalogu dang maszyne,
a inaczej, kiedy zobaczy sie to urzgdzenie na
Zywo - powiedziat pan Dabkowicz z firmy
Nowy Styl. - To Nie chodzi tylko o zakup maszyny,
ale takze o mozliwos¢ jej przetestowania -
dodaje reprezentant firmy Tyco.

szczegblnie wazne przy wykorzystaniu skanera
poza laboratorium metrologicznym. Dodatkowo
w  konstrukcji  skanera3D  zastosowano
specjalne  rozwigzania  tlumigce  drgania,
a wrazliwe wnetrze urzadzenia zabezpieczone
zostato filtrem pytoszczelnym z wymiennym
whktadem filtrujgcym, ktéry moze by¢ czyszczony
bezposrednio przez uzytkownika koficowego.

Jako profesjonalne i skalibrowane fabrycznie
narzedzie metrologiczne skaner typu micron3D
certyfikowany jest u producenta wg niemieckiej
normy VDI/VDE 2634, a jego doktadnos¢
pomiarowa moze by¢ dodatkowo potwierdzona
certyfikatem niezaleznego  akredytowanego
laboratorium metrologicznego.

Wszystkie te cechy iinnowacyjnos¢ produktu
zostaty docenione miedzy innymi podczas
Kieleckich  Targbw CONTROL-TECH, gdzie
nowy skaner 3D polskiego producenta zostat
uhonorowany Ztotym Medalem targowym za
najlepszy produkt prezentowany na targach. Jego
innowacyjno$¢ zostata réwniez potwierdzona
przez Naczelng Organizacje Techniczng, ktéra
nagrodzita produkt “Laurem Innowacyjnosci
2014".

GF Machining Solutions

Fot. 2. Warto zobaczy¢ jak pracuje frezarka
Mikron HSM 500 LP

Spotkanie w Sekocinie dowodzi, iz wcigz
obecny jest trend na prezentowanie maszyn,
aby klienci mogli bez najmniejszego problemu
sprawdzi¢ urzadzenie, ktére, co chca zakupic.
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Narzedzia i obrabiarki w Sosnowcu

Toolex 2014

W tym roku miata miejsce juz sibdma edycja dynamicznie
rozrastajacych sie z roku na rok targéw TOOLEX. Pomiedzy 30
wrzesnia a 2 pazdziernika, hale zajete przez niemal 500 wystawcow
(494 dla doktadnosci) odwiedzito prawie 9 tysiecy os6b. Wystawcy
zaprezentowali produkty prawie 600 marek z 26 krajow: z Austrii,
Belgii, Chin, Czech, Danii, Finlandii, Frangji, Hiszpanii, Izraela, Japonii,
Korei Potudniowej, Korei Pétnocnej, Niemiec, Serbii, Stowagji,
Stowenii, Stanéw Zjednoczonych, Szwajcarii, Szwecji, Tajwanu,
Turcji, Ukrainy, Wegier, Wielkiej Brytanii, Wtoch oraz Polski.

Dla przypomnienia..

By pomiesci¢ gosci i wystawcow oraz maszyny o tacznej masie 1000
ton potrzeba byto 15 tysiecy m? powierzchni wystawienniczej. Liczby te
w historii targéw TOOLEX sa kolejny raz rekordowe, choéby pod wzgledem
liczby odwiedzajacych goici (dla poréwnania podczas zesztorocznych
targbw hale odwiedzito 8500 oséb, w tym roku liczba odwiedzajgcych
wyniosta prawie 9000). Wytycza to czytelny trend wzrostowy, zachecajacy
tak wystawcow, jak i odwiedzajgcych do udziatu w kolejnej edycji targéw.

Fot. 1. Pifa automatyczna na stoisku Top-Poreba. Ciecie w trybie
automatycznym, polskie menu, solidna konstrukcja - czego potrzeba
wiecej?

Fot. 2. Nie tylko, jak wymienione w tytule narzedzia i obrabiarki, ale i sprzet
kontrolno-pomiarowy byt tez obecny na targach. Na zdjeciu stoisko firmy
ITA z Poznania.

12

Mozna sie zastanawiaé, jak organizatorom udaje sie przyciagnaé
tylu gosci, jednoczesnie systematycznie podnoszac poprzeczke dla
konkurencyjnych imprez. Sekretem zdaja sie by¢ nie tylko ciekawe oferty
wystawiajacych sie firm, ale réwniez innowacyjne produkty prezentowane
na sosnowieckich targach TOOLEX.

Fot. 3. Zawsze podziwiamy szybkoS¢ obrébki detali pokazowych
przygotowanych na targi przez firme Haas. Na zdjeciu Haas ze stoiska
Abplanalp.

Fot. 4. W naszej hurtowni nie lubimy powfok na stali. Klienci ich uzywajgcy
kupujg od nas mniej materiatow. Przyznaje, ze powfoki Oerlikon Balzers,
szczegdlinie te ztote (TiN) przyciggaty oko przechodzqcych klientéw.

Nagrody dla wystawcow

«  Wyrdznieniew kategorii OBRABIARKIza: Najszybsza wielkogabarytowg
przecinarke plazmowg VXspeed HQ 2z glowica Multi 3D
i bezprzewodowym sterowaniem otrzymata firma Stigal.

«  Wyrdznienie w kategorii APARATURA KONTROLNO-POMIAROWA
za produkt: BLUM - TC 64-RG Sonda do pomiaru chropowatosci
w obrabiarkach CNC otrzymata firma BLUM - NOVOTEST S.R.O.

«  MEDALEXPOSILESIAw kategorii OBRABIARKI za: Centrum obrébkowe
MIKRON HSM 500 LP wraz z optycznym systemem pomiarowym
otrzymata firma GF Machining Solutions Sp. z o.0.

+ Kolejny MEDAL w kategorii APARATURA KONTROLNO - POMIAROWA
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za: Modutowy system do pomiaru i analizy topografii powierzchni
TOPO 02 otrzymat IZTW.

o MEDAL w kategorii NARZEDZIA za: Przyrzad do pomiaru i ustawiania
narzedzi skrawajgcych >>smile<< z oprogramowaniem ZOLLER
myTouch otrzymata firma Zoller Polska Sp. z o.o.

+ Jeszcze jeden Medal w kategorii technologia za: System samodzielnie
zarzadzajacy produkcjg IPOsystem ver. 14 otrzymata firma UBIS
TEAMWORK Sp. z o.0.

Ponadto zdecydowano o przyznaniu wyrdzniefi i Medali Expo Silesia za
efektowna forme prezentacji.

¢ Za kompleksowag promocje na Targach TOOLEX 2014 nagrodzono
firme ABPLANALP CONSULTING Sp. o.0.

+ Za efektowny sposéb prezentacji: BISON - BIAL S.A., FANUC
ROBOTICS POLSKA Sp. z 0.0., MACHINE TOOLS INTERNATIONAL
Sp. z 0.0., MESSER POLSKA, YG-1POLAND Sp. z o.o0.

+  ZaefektownysposébprezentacjipodczastargdwWIRTOTECHNOLOGIA
2014 nagrodzono firme OBERON 3D L.PIETRZAK i WSPOLNICY Sp.J.

«  MEDALEXPOSILESIAzaefektownysposébprezentacjiotrzymaty firmy:
GF MACHINING SOLUTIONS oraz MMC HARDMETAL POLAND Sp.
zo.0.

Cos obsessyjnego
Nagrody wreczone zostaty podczas uroczystej gali, ktorej przebieg

uswietnit swym wystepem kwartet smyczkowy OBSESSION. Muzyczno-

kabaretowa podr6z przez Swiat dZwiekbw z pewnodcig na dtugo
pozostanie w pamieci wszystkich obecnych.

o L B OBEKON ED

-
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Fot. 5. Stoisko firmy Oberon Robert Dyrda i Forum Narzedziowego
w tym roku trafifo z hali pod namiot. Trzymamy kciuki za organizatoréw
by udafo sie im wybudowac drugg hale i by wszyscy chetni mogli
wystawia¢ sie pod dachem..

Na imprezie targowej tej rangi nie mogto zabrakna¢ firmy OBERON®
Robert Dyrda oraz Forum Narzedziowego OBERON®. Zapytani o opinie
zgodnie musielismy przyznaé, ze targi byty dla firmy OBERON Robert
Dyrda dobre, a to za sprawa odwiedzajacych nasze stoisko specjalistow,
technologbw, zaopatrzeniowcoéw i dyrektoréw najrézniejszych firm
zwigzanych z szeroko rozumianym przemystem. Osoby, ktére dotarty
na nasze stoisko pozwolity nam lepiej zrozumie¢ potrzeby ciagle
zmieniajacego sie rynku.

Organizatorzy juz teraz zapraszajg na kolejne edycje Targéw TOOLEX
i WIRTOTECHNOLOGIA, ktére odbeda sie w dniach 29 wrzednia do
1 paZdziernika 2015r. Natomiast kolejna edycja targébw LASERexpo
odbedzie sie juz na wiosne od 3 do 5 marca 2015r.

Joanna Metryka-Moryc

2

Wycinarki drutowe

Ra<0,8 ym

Sprzedajemy
MOZLIWOSCI
nie sprzedajemy
maszyn

Drazarki wgtebne

ULGREG Grzegorz Kugler

88-100 Inowroctaw, Aleja 800-lecia Inowroctawia 2/24
kom. 663 750 527
g.kugler@onet.pl * www.ulgreg.pl * www.dmcut.pl




- odbyto sie po raz pierwszy w n

EXPO Krakéw. .

Ta edycja przeszta najsmielsze oczekiwania. W nowej hali mamy
wszystko, czego brakuje na innych targach. W pierwszy dzieri Targéw
osiggngtem to, co chciafem, wiec pobyt uznaje za niezwykle udany. To,
co zawsze jest w Krakowie, to duza frekwencja fachowcéw — mowit
Remigiusz Koprowski wiasciciel firmy FATPOL TOOLS ze Strzelna.

W poréwnaniu z zeszforocznymi Targami jest jeszcze lepiej. Impreza
idzie w dobrym kierunku, ktéry prowadzi do wzrostu popularnosci tego
wydarzenia i zwiekszenia liczby wystawcow | zwiedzajgcych - powiedziat
Jerzy Zatuski, zwiedzajacy z Warszawy.

| faktycznie tak byto. Oferte zaprezentowato blisko 450 producentéw i
dystrybutoréw z Polski oraz z zagranicy, zajmujac rekordowg powierzchnie
wystawiennicza (40% wiecej niz w roku ubiegtym).

Przez dwa dni miafem duzo wigksze zainteresowanie niz na innych
targach, w ktérych uczestniczytem. Moje stoisko odwiedzili unikalni
i bardzo konkretni Klienci, ktorych nie spotkatem w innych miastach.
Frekwencja byta znakomita. Hala jest Swietna — z kazdej strony mozna
wygodnie zamontowa¢ maszyne na stoisku — mowit Janusz Celebariski
wiceprezes zarzadu firmy PHmet. Krakéw po raz kolejny okazat sie
miastem dobrych intereséw i Swiatowych premier wielu prezentowanych
maszyn.

Po wiedze i w interesach

B GO0 st v
Rk Tz CMES

STOPY MIEDZI. GR]

Fot. 1. Komisarz targéw Pani Beata tos odwiedzita nasze stoisko w hali

Dunaj.

Krakowskie Targi EUROTOOL® maja swojg bogata tradycje, a po
przeprowadzce do nowej hali rozpoczynajg nowy rozdziat w swojej
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historii. Tegoroczna edycje odwiedzity tysiace specjalistow (trwa liczenie
uczestnikbw) oraz przedstawiciele zagranicznych misji gospodarczych,
ogladajacy setki maszyn w cyklu produkcyjnym. Gos¢mi targow byli
m.in. przedsiebiorcy z Algierii i Francji. Koordynator jednej z tych misji,
Pan Sebastian Kusmierek z KONEKT group, tak podsumowat reakcje
uczestnikow:

Fot. 2. Uwage zwiedzajgcych EUROTOOL® przyciggaty nie tylko obrabiarki,
ale i narzedzia skrawajqce.

Fot. 3. Zwiedzajqcych przyciggajq nie tylko 5-cio osiowe centra frezarskie.
Na zdjeciu frezarki narzedziowe z JAFO Jarocin.

Wszyscy byli bardzo pozytywnie zaskoczeni, zaréwno rozmachem
wydarzenia, halg EXPO Krakéw, ale przede wszystkim bogatg ofertq
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prezentowang na Targach. Wiasnie ukazafo sie kilka relacji w algierskiej
prasie, ktére opisujq pobyt w samych superlatywach.

Podobnie dobrego zdania o targach EUROTOOL® byli przemystowcy
z Biatorusi. Cieszymy sie, ze moglismy zaprezentowaé nasze maszyny na
stoisku polskiego dystrybutora. Bylismy na kilku targach w Polsce, ale tu
w Krakowie byfo najlepiej, bo sprzedalismy najwiecej — méwit Aleksander
Maslenkov, szef eksportu firmy Krasny Borets z Biatorusi.

SprzedalisSmy na targach 4 maszyny, co nalezy uzna¢ za ogromny
sukces— opinie kolegi potwierdzit Sergiej Tarasov z firmy Vistan z Biatorusi.

Kolejny raz ogromnym zainteresowaniem cieszyt sie Salon Kooperadji
Przemystowej, ktéry jest najwiekszym na naszym rynku spotkaniem
kooperantéw z zakresu obrébki skrawaniem, przerébki plastycznej,
regeneracji narzedzi, modernizacji maszyn, itp.

Na EUROTOOL® jestesmy kolejny raz. Jak zawsze szukamy
kontaktow, ktére pomogq sie nam rozwingé. W tym roku jest duzo wiecej
wystawcow | wielu reprezentantow firm z Europy Zachodniej, ale takze
Z krajow osciennych. Udziat w strefie kooperacji to szansa na nawigzanie
Z nimi stafej wspoforacy — twierdzit Dariusz Kafel z firmy TREKO LASER.
Smoki dla najlepszych

Fot. 4. Nowe hale robig kolosalne wrazenie. Na stoisku AEP-AJAN
ENGINEERING replika rzezby prof. Bronistawa Chromego wykonana
z aluminium. Bedzie jq mozna kupi¢ na aukgi Wielkiej Orkiestry
Swigtecznej Pomocy,

Wystawcy, a wiasciwie ich produkty, rywalizowaty w konkursie Targébw
EUROTOOL®, BLACH-TECH-EXPO. Kilkunastocentymetrowe statuetki
Smoka Wawelskiego zostaty wreczone drugiego dnia Targéw.

Mielismy ogromnq liczbe zgfoszeri. Zdecydowanie wiekszg niz
w poprzednich latach. Na pewno krakowskie Smoki Wawelskie sq bardzo
waznym i prestizowym wyréznieniem, o ktére walczy coraz wiecej firm.
Laureaci z dumgq prezentujq je na swoich stoiskach. To coraz bardziej
prestizowe wyrdznienie, o ktére walczy coraz wiecej firm — mowit dr inZ.
Janusz Wojtyczek, jeden z cztonkéw Jury.

Wyréznienia wreczono w czterech kategoriach:

W kategorii obrabiarki:

+ Gtéwna nagrode otrzymata firma FANUC Polska - producent
Zautomatyzowanego stanowiska obrébczego z posrednim pomiarem
wykonywanego detalu;

+ Nagrode otrzymata firma STIGAL - producent Inteligentnego systemu
zabezpieczen (ochrony) w najszybszych przecinarkach plazmowych;

+ Nagrode otrzymata firma MARCOSTA Ryszard Starzec za Docieraczke
Lapmaster 15" (producent: Lapmaster International Ltd.);

W kategorii narzedzia:

+ Glowng nagrode otrzymata firma FATPOL TOOLS za System

wymiennych uchwytéw ,SOLIDFIX®" w narzedziach napedzanych
marki ,SAUTER®” (producent: SAUTER FEINMECHANIK GmbH);

« Nagrode otrzymata firma Projektowanie i Wdrazanie Systeméw
Komputerowych, producent Programu Narzedziownia 3.0.

W kategorii aparatura pomiarowo-kontrolna:

+ Gtéwna nagrode otrzymata firma AICON 3D Systems GmbH,
producent Movelnspect HR — maszyny wspétrzednosciowej;

W kategorii oprzyrzadowanie technologiczne:

« Nagrode otrzymata firma MILATEC, producent Urzadzenia
Plazmowego ADVANCED MACHINES do Aktywacji Powierzchni;

+ Nagrode otrzymata firma AEP — Ajan Engineering Polska za Gtowice
3DPlus z technologiag CAB (producent: AJAN Elektronik Service San).
Ponadto Zarzad Targébw w Krakowie uhonorowat firmy obchodzace

w tym roku swoje jubileusze pamigtkowymi statuetkami. Otrzymali

je: firma DIALEKS (25-lecie), MAT UStUGI INFORMATYCZNE Sp. j.

(20-lecie), REM-TECH Remigiusz Madrowski Sp.j. (20-lecie), ZDT

TOP POREBA Sp. z 0.0. (20-lecie), EHT Polska Sp. z 0.0. (15-lecie). Taka

samg statuetke otrzymata redakcja portalu 4METAL w podziekowaniu za

wieloletnig i owocna wspdtprace.

Salony inzynieréw przysztosci
Jedna z nowosci tegorocznej edycji Targbw EUROTOOL® byt Salon

Automatyki i Robotyki, w ktérym oferte prezentowali producenci

i dystrybutorzy: robotéw przemystowych, manipulatoréw, systeméw

automatyzacji, komponentéw, sterownikéw i napedéw. Swietnie

uzupetniat sie z nim Salon Technologii CAx, dedykowany inzynierom
korzystajacym z nowoczesnych narzedzi pracy. Po raz pierwszy w Polsce
odbyt sie takze Kongres CAx Innovation.

Jak na pierwszq edycje, to jestesmy bardzo zadowoleni z frekwencji.
Wida¢, ze mtodzi inZynierowie coraz odwazniej stawiajg na nowoczesne
rozwigzania - mowit Marek Wylezot z Polskiego Stowarzyszenia
Upowszechniania Komputerowych Systemdw Inzynierskich ,ProCAx".

1 i E

Fot. 5. EUROTOOL® przyciggngt nie tylko sprzedawcéw obrabiarek
i narzedzi. Na zdjeciu stoisko firmy FAKTOR pana Piotra Pachczyriskiego
z aparaturg pomiarowq.

W3réd wielu dodatkowych atrakcji programu Targdw wymienié
nalezy seminarium dot. obrébki cieplnej narzedzi i czeSci maszyn
przygotowane przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej, Polsko-Wegierskie
Forum dostawcoéw dla przemystu motoryzacyjnego koncernu ZF oraz
Polsko-Niemieckie Forum Inwestycyjno-Kooperacyjne zorganizowane
przez Konsulat Niemiec, Polsko-Niemiecka Izbe Przemystowo-Handlowa
i Inkubator Technologiczny ze Stalowej Woli.

Smok Wawelski w EXPO Krakow
Uczestnicy tegorocznej edycji Targbw z pewnoscia zapamietaja
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niecodziennego goscia w hali EXPO Krakéw. Pierwszego dnia
zaprezentowano 2,5 metrowa replike Smoka Wawelskiego, ktora zostata
wykonana przez firme AEP AJAN Engineering Polska, przy wsparciu firmy
Remal Sp. z 0.0. z Konina, ktéra pomogta w zalezieniu trudnodostepnego
aluminium oraz udostepnita przecinarke plazmowa do wyciecia ksztattu
bestii. Projekt na podstawie skanu 3D dostarczyta firma SCANTECH.
Replika, wykonana za wiedza i zgoda prof. Bronistawa Chromego — autora
oryginalnej rzezby — zostata oficjalnie przekazana krakowskiemu sztabowi
Wielkiej Orkiestry Swigtecznej Pomocy.

Przed nami jubileusz

Organizatorzy EUROTOOL® juz dzisiaj zapraszajg za rok, kiedy to Targi
obchodzi¢ beda 20-lecie istnienia.

Fot. 6. Stoisko KNUTH to nie tylko obrabiarki, ale takze stosy
przettumaczonych na jezyk polski katalogow.

Fot. 7. Marka FANUC moze kojarzy¢ sie z robotami przemysfowymi.
Mnie, dzieki targom, bardziej z zéftymi sukienkami.

Lepszego startu w nowej lokalizacji nie moglismy sobie wyobrazic.
W zgodnej opinii wigkszosci  uczestnikéw ta pierwsza edyca
w nowoczesnym obiekcie EXPO Krakow byfa niezwykle udana i wszystko
wskazuje na to, ze szybko wrécimy do roli organizatora wiodgcej imprezy
w Polsce. Owocne kontakty biznesowe naszych wystawcow, duza
liczba sprzedanych maszyn, Swietnie dobrany program towarzyszqcy,
prezentacje firm i szkolenia, wyjgtkowa akcja z udziatem krakowskiego
Smoka Wawelskiego - EUROTOOL® 2014 byt wyjgtkowy. Jestem
pewna, zZe przyszforoczna edyga rowniez taka bedzie i to nie tylko
Z powodu jubileuszu - podsumowuje Grazyna Grabowska, prezes Targow
w Krakowie.

Tekst: Materiaty przygotowane przez Targi w Krakowie.
Zdjecia i podpisy: Robert Dyrda, Forum Narzedziowe OBERON.

16

STANDARDOWE
DOCIERANIE
| POLEROWANIE

r—t:)LAPMASTEE-
XS

Stacjonarne maszyny Lapmaster, wyposazone
w 15" plyte docierajgca/szlifujgca, o kompakto-
wej budowie, dzieki ktorej mozna je zamontowac
na standardowym blacie roboczym.

Nagroda Smok Wawe/ski w kategorii "obrabiarki"
przyznana na targach EUROTOOL 2014 w Krakowie

ptyta docierania @381mm (15 ")
3 pierscienie - maksymalna wielkos¢
kazdej czesci F135mm (5-5/16 ")

Zasilanie.:............. 3 fazy, 50/60 Hz, 200 do 480V,
lub 50 Hz, 1-fazowy

Hatas:.....cccceeanneees 62dB max

Wymiary:............. 830 x 675 x 480 mm

140 kg (zawiera plytke i pierScienie)
Masa skladnika:.. 39 kg na stacje

Przedstawiciel w Polsce:

MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

www.marcosta.pl

33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel. 48 14 62 66 852
e-mail:handlowy@marcosta.pl
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Targi OlLexpo, HAPexpo, SilesiaRUBBER -

3 dni branzowych spotkan za nami

Kolejna edycja Targéw Olejow, Smarow i Ptynéw Technologicznych dla Przemystu OlLexpo, Targéw Hydrauliki, Automatyki i Pneumatyki
HAPexpo oraz Targéw Przemystu Gumowego, Silikonu i Kauczuku SilesiaRUBBER juz za nami. Podczas trzech dni, blisko 1500 branzowych zwiedzajacych
wystawe mogto zapoznac sie z propozycja 50 firm. W Expo Silesia, w dniach 5-7 listopada 2014, zaprezentowaty sie firmy z branzy automatyki, gumy,

hydrauliki, pneumatyki oraz technik smarowniczych.

Targi OlLexpo to wydarzenie, dedykowane miedzy innymi
producentom i dystrybutorom olejéw i smaréw. Tutaj znalezé mozna byto
informacje z zakresu uzytkowania substancji smarnych, optymalizacji
gospodarki olejowej w przemysle czy utrzymania ruchu. Podczas targéw
wystawcy zaprezentowali swoje nowosci, wirdd ktérych byty m.in.:

o $rodki smarowe do rowerdw, kotowrotkow i broni strzeleckiej - firmy
Mind Sp. z 0.0.;

* wielozadaniowy olej smarujacy i penetrant; Penetrant i odrdzewiacz; H1
wielozadaniowy bio-smar do przemystu spozywczego NLGI2 - firmy
ProLube® GmbH;

o Kluberbio M 72-82 i Klubersynth AG 14-61 dla elektrowni wiatrowych —
firmy Kluber Lubrication;

¢ Brunox Lubri-Food - firmy NEMRA Sp. z 0.0. Sp. k..

._,1.

Targom towarzyszyty SEMINARIA BRANZOWE m.in. spotkanie
pt.. "Jakos¢ czy cena - dylematy Swiadomego smarownika®, ktérego
Organizatorem byt INSTYTUT NAFTY | GAZU - Paistwowy Instytut
Badawczy. Kolejng propozycjg byto Seminarium pt.. "Smarowanie
w pojazdach samochodowych”, w organizacje ktérego zaangazowane
byly takie instytucje jak: Polskie Towarzystwo Tribologiczne, Wydziat
Transportu Politechniki Slaskiej oraz Expo Silesia.

Targi i Seminaria byly doskonata okazjg do zapoznania sie
z najnowszymi technologiami i nowinkami rynkowymi. Ponadto daty
mozliwo3¢ wymiany pogladéw, a takze bezposredniego kontaktu
z ekspertami z branzy olejowej i smarnej, ktérzy podzielili sie swoja wiedzg
i dodwiadczeniem.

Targi HAPexpo, zorganizowane zostaty po raz szbsty. Prezentowaty
na nich swojg oferte firmy z branzy automatyki, hydrauliki i pneumatyki.
Modernizacja, ciagly rozwdj znaczacej ilodci zaktadéw przemystowych
wymaga dostepu do wiedzy nt. najnowszych technologii, nowoczesnych
podzespotow, produktéw. Dzieki tym targom odwiedzajacy mieli okazje
zapoznat sie z aktualnosciami branzowymi, zasiegna¢ porad ekspertow,
oceni¢ prezentacje ciekawych rozwigzar i technologii.

Podczas nowej odstony Targéw SilesiaRUBBER mozna byfo zapoznaé
sie z ofertami firm przemystu gumowego. Celem tych targéw byto przede
wszystkim precyzyjne kojarzenie przedsiebiorcéw z sektoréw automotive,
produkcji zabawek i wozkéw, AGD, gdrnictwa, budownictwa, przemystu
maszynowego, przemystu spozywczego oraz przemystu energetycznego,
z dostawcami rozwigzaf z sektorédw przede wszystkim: elastomerdw,
silikonéw, gumy, formowania tworzyw termoplastycznych, formowania
tworzyw termoutwardzalnych.

W ostatni dzied Targdw mozna byto wzig¢ udziat w Konferendii
organizowanej przez Fundacje Fortis pt.: ,Firmy rodzinne — tniemy ryzyko,
zwiekszamy zyski firm”. Brali w niej udziat przedstawiciele samorzadow
Z naszego regionu oraz przedstawiciele firm zwigzanych z rozwojem
lokalnym.

Podczas targébw na stoisku Urzedu Miasta Sosnowiec mozna byto
obejrze¢ wystawe prezentujaca innowacyjne rozwigzania przedsiebiorcow
z Sosnowieckiego Parku Naukowo-Technologicznego.

Na targach wreczone zostaty nagrody i wyrdznienia za najlepsze
produkty prezentowane przez Wystawcow, a takze za najatrakcyjniejsze
stoisko.

W kategorii Urzadzenia przyznano Medal Expo Silesia:

¢ firmie MAGNETI MARELLI AFTERMARKET Spétka z o.0. za produkt
ATF EXTRA.

W kategorii Srodki smarowe przyznano Medal Expo Silesia:

¢ firmie PROLUBE® GmbH za produkt PROLUBE® EPX Czerwony Smar

PREMIUM EP
W kategorii Srodki smarowe przyznano 2 réwnorzedne wyréznienia:
¢ dla firmy PUPH MIND Spétka. z o.0. za produkt: Pakiet Rowerowy

MIND Aerozol-Atomizer + MIND1 oraz
¢ PROLUBE® GmbH za produkt PROLUBE® Bio-Premium Smar Morski EP.

Podczas targéw zostat przyznany réwniez Medal za stoisko dla firmy
Gummiwerk KRAIBURG GmbH & Co. KG, a takze 3 wyréznienia za
stoisko dla firm: EREMA ENGINEERING RECYCLING MASCHINEN UND
ANLAGEN GES.m.b.H., Woburg Rubber Sp. z o0.0. Sp. K. oraz Kliiber
Lubrication Polska Sp. z 0.0.

Targi OlLexpo, HAPexpo i SilesiaRUBBER byty Swietng okazjg do
spotkania sie z branza, wzajemnych konsultacji, wymiany doswiadczef,
jak réwniez okazaty sie specjalistycznym kompendium wiedzy dla
stale szukajacych nowych rozwiazaf, nowatorskich i kompleksowych ofert
dostosowanych do indywidualnych klientdw. Zakres tematyczny Targow
dotykat szczegdlnie odbiorcéw na Slasku, miejsca, gdzie funkcjonuja
fabryki, zaktady produkujagce maszyny dla przemystu wydobywczego,
hutniczego czy tez energetycznego.

Juz dzi§ Organizatorzy zapraszajag na kolejna edycje targdw, ktére
odbedg sie jesienig 2015 roku.

Szczeg6ty na temat wydarzeii znalezé mozna na stronach:
www.oilexpo.pl, www.hapexpo.pl, www.silesiarubber.pl.
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SteelMET w Sosnhowcu - zagtebie technologii,

materiatow i produktow

Jestem bardzo zadowolony z faktu, ze ExpoSilesia miesci sie
wifasnie w Sosnowcu. Tym milej jest mi Parnistwa powita¢ wiasnie
w tym miescie, w ktérym nastqpily najwieksze zmiany po 90.
Roku. Z miasta wegla i stali - powstato przede wszystkim miasto
najnowoczesniejszych dziatari gospodarczych i rozwoju przemystu.
- tymi stowami przywitat wystawcow i gosci pan Ryszard tukawski,
vice prezydent miasta Sosnowiec.

W dniach 14-16 pazdziernika br. w ExpoSilesia w Sosnowcu po raz
kolejny odbyty sie Targi Stali, Metali Niezelaznych, Technologii i Produktéw
SteelMET 2014. Patronat Honorowy imprezy objefo Ministerstwo
Gospodarki. Tematyka targéw koncentrowata sie wokét hutnictwa stali,
metali niezelaznych, ich produkji, obrébki i dystrybucji. Na Targach mozna
byto zapozna¢ sie z oferta stalowych centréw serwisowych, dystrybugji
wyrobéw hutniczych, urzadzeniami i najnowszymi rozwigzaniami dla
przemystu hutniczego jak réwniez z aparaturg kontrolno-pomiarowa.

Troche statystyki

W tegorocznej edycji udziat wzieto blisko 170 wystawcow
i wspotwystawcoéw z Czech, Finlandii, Holandii, Kanady, Niemiec, Stfowacji,
Szwecji, Tajwanu, Hiszpanii, Turcji, Whoch oraz Polski. Zaprezentowano
ponad 250 marek oraz 40 nowosci branzowych. Targi odwiedzito 4 700
specjalistow, manageréw, reprezentantéw uczelni wyzszych oraz instytugji.
W tym roku mozemy pochwali¢ sie duzq liczbg odwiedzajgcych nas gosci,
ale to, co ja cenie sobie najbardziej to to, Ze w czasie konferencji mielismy
bardzo duzo studentéw uczelni wyzszych zwigzanych z prezentowanymi
tutaj branzami— méwi prof. dr hab. inz. Jan Pilarczyk Dyrektor Instytutu
Spawalnictwa.

Imprezy towarzyszace

Réwnoczednie z Targami SteelMET odbywaly sie targi ExpoWELDING.
Nie byty to jedyne imprezy, w ktdérych mogli wzia¢ udziat odwiedzajacy.
Organizatorzy sosnowieckich targéw przedstawili do3¢ szeroka oferte
dla gosci z dziedziny spawalnictwa, w tym konferencje i konkursy, m.in.
Spawalnictwo - zawsze mozna wiecej, Ogblnopolskie Mistrzostwa
Spawaczy, Bezpieczna Praca Spawacza, Mfody Spawacz. Kolejng imprezg
towarzyszacg byty Targi Produkgji i Zastosowania Elementéw Ztacznych
TEZExpo. Integralng czescig targébw bylty rowniez Targi Robotyzadji
i Automatyzacji ROBOTShow.
Nagrodzeni podczas gali

Tradycyjnie podczas uroczystej gali, odbywajacej sie tym razem
w Sali koncertowej Pafstwowej Szkoty Muzycznej im. Jana Kiepury w
Sosnowcu, przy wtorze oklaskéw i w btyskach fleszy, rozdano nagrody
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dla wystawcow. W tym roku Komisja Konkursowa w sktadzie: dr inz.
Bogustaw Czworndg - Zastepca Dyrektora Instytutu Spawalnictwa
- Przewodniczacy sktadu, prof. dr hab. Inz. Andrzej Kolasa - Prezes
Polskiej Izby Spawalniczej, inz. Marian Pigtek- Kierownik Zakfadu
Elektronicznych Urzadzefd Spawalniczych i Uktadéw Sterowania,
Instytut Spawalnictwa, dr inz. Jan Plewniak - Prezes Z.G. Sekji
Spawalniczej SIMP, dr inz. Janusz Adamiec, prof. w Pol. SI. - Prezes
Polskiego Towarzystwa Spawalniczego, postanowita przyzna¢ nagrody
i wyréznienia w Konkursie na najlepsze produkty prezentowane
przez Wystawcoéw na targach i zgtoszone do Konkursu. Przyznano
3 réwnorzedne Medale Expo Silesia dla firm: TECHNIKA SPAWALNICZA
SP Z 0.0. za Urzadzenie do spawania wigzka elektrondéw firmy
AQUASIUM TECHNOLOGY - CVE Denny Industrial Centre, Waterbeach,
Cambridge CB25 9 QX, STIGAL za Innowacyjng 5-cioosiowg gtowicg
Multi3D, FANUC POLSKA SP Z 0.0. za Innowacyjne stanowisko
spawalnicze z nowym robotem ARC MATE 100iC/12 wyposazonym
w system wizyjny FANUC iRVision. Przyznano takze 4 réwnorzedne
wyrdznienia dla firm: MULTIMET SP. Z O.0. za spawalnicze Zrédto pradu
(producent: OTC, model Welbee P500L), KUHTREIBER, S.R.O. za FENIX
250 AC/DC PFC, FRONIUS POLSKA SP Z O.0. za TPSi, Trans Process
Solution, ACONEXIM S.J. za miernik tlenu resztkowego ORB MAX.

To, czym dla wystawcoéw sa nagrody i wyrdznienia, najlepiej ujat
pan Dariusz Wabik z firmy Fanuc: Cieszy mnie bardzo, gdy ludzie cenig
technike, ale szczegéinie ciesze sie, gdy ludzie oprécz nagradzania
naszych rozwigzan technicznych i ich jakosci doceniajg réwniez naszq
eskpozycje. Stanowi to czytelny symbol spéjnego wizerunku firmy. Gdy
ekspozycja jest tej samej jakosci, co produkt, wtedy czfowiek wie, Ze jest
to prawdziwe. Gale swoim wystepem uswietnit Jacek Wojcicki, ktory
zabrat wszystkich go3ci w malowniczg podréz po Polsce i krajach Europy,
prezentujac swoje utwory, ale takze znane szlagiery muzykilat 20. i 30.

F' |

Sashnaruil

gtyty obragre

Podsumowanie

Nalezy jednak zaznaczy¢, iz zainteresowanym i szukajgcym stali
trudniej byto znalezé cos dla siebie. Nie mozna nie zauwazy¢, iz targi
SteelMET staty sie obecnie czescia Tragéw Spawalnictwa ExpoWelding,
co tez zmniejszyto pierwotne znaczenie imprezy dedykowanej stali,
przez co w tych dniach w Sosnowcu byto duzo mniej mitodnikow stali.

Organizatorzy juz dzisiaj zapraszajg na kolejne targi, ktére od tego
roku odbywac sie beda w cyklu dwuletnim, zatem kolejne ExpoWelding
zZ towarzyszacymi im targami SteelMET odbeda sie w 2016 roku.

Wiecej informacji na www.expowelding.pl, www.robotshow.pl,
www.steelmet.pl, oraz www.tezexpo.pl.

Joanna Metryka-Moryc
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Targi branzy metalowej w Polsce

Jak co roku, na famach ostatniego w tym roku Forum Narzedziowego publikujemy zestawienie imprez targowych dostepnych
dla PT. publicznosci w nadchodzagcym AD 2015. Tym razem, précz moze nieco lakonicznej tabeli z datami i nazwami imprez chce
doda¢ pare stow o imprezach targowych w ogéle. Niestety bowiem, w dobie internetu z ,wirtualnymi stoiskami” i brakiem czasu,
jakby coraz mniej oséb, przedstawicieli firm jeZzdzi na targi. A przeciez samo obejrzenie prezentacji na ekranie nie zastgpi rozmowy
z fachowcem i nie odpowie na wszystkie pytania. Zatem, co sie dzieje? No, ale po kolei.

Fot. 1. Jest wiele sposobéw przyciggania klienta do stoiska targowego.
Najprostszy to dumne pokazanie, jak piekne elementy potrafimy wykonaé.
Lezq te elementy w witrynie i przyciggajq oczy refleksami Swiatta.

Fot. 2. Jezeli produkujemy elementy obrabiarek - pokazujemy je kazdemu
przechodzgcemu, jak to elektrowrzeciono pokazywat mi ktos na ostatnich
targach EMO w Hanowerze.

\ : .

Fot. 3. Najlepiej do stoiska targowego przyciggajg w tej branzy dziatajgce
obrabiarki. Mozemy miec je na stoisku, lub chocby na stoisku sgsiada - ruch
i tak bedzie wiekszy niz bez nich.

20

Po co firmy wystawiaja sie na targach? Na poczatku na pewno po to,
by zebra¢ w szybki sposéb spory portfel potencjalnych, zainteresowanych
produktem klientéw. Zaden przedstawiciel nie ma takiej ,sity razenia” jak
targi. Naimpreze przyjezdzaja decydenci, ludzie potencjalnie zainteresowani
jakas grupa produktow. Przedstawiciel handlowy jedzie przez miasta
i odwiedza firme za firmga, ktéra albo jest zainteresowana kontaktem, albo
nie. Nie zawsze udaje mu sie dotrze¢ do witasciwej osoby — bo moze jej
nie by¢, moze by¢ zajeta lub catkiem niedostepna - ma dosy¢ natretnych
akwizytoréw. Natomiast na targach, w trzy lub cztery dni odwiedza stoisko
od 50 do 200 osdb. Co wazne, sa to osoby zainteresowane kontaktem.
To oni, ciklienci, wtozyli wysitek w dojazd i oni poszukuja czegos. Oczywiscie,
wraz z mijajacymi latami profil odwiedzajacych stoisko sie zmienia. Nie ma
tylu fajnych i nowych, ale za to jest wielu dobrych i dobrze znanych klientéw.
| zndw, dzieki targom nie poswiecamy tygodni na objechanie potowy Polski,
tylko nasi partnerzy odwiedzajg nas. Z tego punktu widzenia, uczestnictwo
jako wystawca w targach branzowych ma sens.

Nasza firma uczestniczy w réznych imprezach targowych w Polsce od
18 lat. Z reguty kupujemy podobng wielko3¢ stoiska na wszystkich imprezach,
pomiedzy 20 a 30 m? powierzchni. Wychodze z zatozenia, ze uczestnictwo
w jednej imprezie w roku, z wielkim stoiskiem, moze nie da¢ szansy do
spotkania niektérych klientéw. Moze bowiem zdarzy¢ sie, ze akurat termin
imprezy czy lokalizacja targéw bedzie niedogodna dla klienta. Natomiast
uczestnictwo w kilku targach rocznie (z mniejszym stoiskiem) utatwia ten
jakze pozadany kontakt.

Mysle, ze majac za sobg wieloletnie doswiadczenie w wystawianiu
na niezliczonej liczbie targéw, moge sie pokusi¢ o pewne podsumowanie
imprez. Dawniej tatwiej byto osiagna¢ wspomniane dwiescie kart kontaktow
podczas targdw, z czasem ta liczba zmalata. Mozna zadawac sobie pytanie,
czy to wina internetu, zmiany koniunktury (patrz rok 2009), czy tez niecheci
do odwiedzania targéw przez klientdw, bo przeciez delegacje trwajg
i kosztujg, a praca sama sie nie wykona. W mojej opinii zaangazowanie
odwiedzajacych nie zmalato. To raczej liczba imprez targowych w
Polsce rosnie jak grzyby po deszczu. Jakies trzydziesci lat temu byty targi
w Poznaniu, a jakze, miedzynarodowe, w wielu halach. Chyba jedyne
takie targi, bytem wtedy pracownikiem w austriackiej firmie i pamietam
jak to wygladato. Oczywiscie, mozna byto zobaczy¢ cuda ze $wiata,
niedostepne na co dziet w sklepach. Dotkna¢ fajnych obrabiarek, poczué
zapach dziwnych perfum, nie tylko Warsa czy Brutala. Och, to juz historia,
mtodsi tego nie pamietajg. Potem powstaty targi w Krakowie, poczatkowo
w przedziwnych lokalizacjach. Wystawialismy sie nawet w krakowskim
Muzeum Lotnictwa. Potem dotaczyty do miast targowych Kielce
zPlastpolem i Metalem. Z chwilg, kiedy Kielce précz sztandarowego Plastpolu
i Metalu z Control-Techem wypaczkowaty na targi wiosenne STOM réwniez
z Control-Techem zaczatem sie gubi¢. Numeracja targdw poswieconych
pomiaréwce (wspomniany Control-Tech) rosta tak szybko jak gimnazjalista.
Szes¢ lat temu wystawcdw zaskoczyt Sosnowiec. Expo-Silesia, organizujac
nowe imprezy na potudniu Polski — Toolex, Steelmet czy Rubplast, radykalnie
poszerzyty oferte wystawiennicza potudnia Polski. Juz nie tylko krakowski
Eurotool jest na potudniu jesienia, ale mozna $miato rzec, ze impreza goni
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tam impreze. Na jeden Krakéw — trzy Sosnowce. No, powiedzcie sami, czy
to nie przesada? Daleki jestem do namawiania krakowiakéw, aby nasladujac
kolegbw z Zagfebia robili targi co drugi tydzieh w tej samej lokalizacji
i jeszcze o podobnej tematyce. Wiem, ze to, co robia ludzie z Sosnowca
wynika raczej ze szczuptodci bazy lokalowej -13 tys. m? to za mato, by
pomiesci¢ wszystkich chetnych. My, niestety, jak i inne media, zostalismy
ostatnio w Sosnowcu ulokowani w namiocie. Gwoli pamieci warto doda¢,
ze szed¢ lat temu Targi Krakowskie dysponowaty jedna skromna hala, bez
parkingu, wiec impreza w Sosnowcu, z prostym dojazdem byta wrecz
objawieniem. Targi Krakowskie przemogly jednak kryzysowa sytuacje
i sdze, ze teraz beda wiodacym osrodkiem targowym na potudniu Polski.
Organizatorzy targéw powinni bra¢ przyktad moze nie tyle z Poznania,
bo tam tradycja broni sie sama, co moze z Targdw Kielce. Infrastruktura
przede wszystkim. Na pewno méwie zdecydowane ,NIE” dostawianym
namiotom, chocby dlatego, ze wyrostem z krétkich spodenek skauta!
Zachecam wszystkich organizatoréw, aby zdobywali dofinansowania (poki
moznal) i inwestowali pozyskane pienigdze w nowoczesne hale, parkingi,
drogi. Wspétpraca z lokalnym rynkiem to bardzo wazna rzecz. Przeciez
przeszklona hala gtéwna, pietrowy parking, bezkolizyjny wijazd robia
z Kielc osrodek numer 1 w rankingu lokalizacji targowych w Polsce.
Pamietajmy, ze bez porzadnych hal targi w Bydgoszczy czy Toruniu
przeminety po paru prébach. Wroctaw z Halg Stulecia jako$, niestety,
nie wypromowat zadnej imprezy dla branzy przetwérstwa tworzyw czy
obrébki metalu. Moze i dobrze? Nie zawsze bowiem ilo3¢ targéw przektada
sie na ilod¢ tzw. kontaktéw. A przeciez z dziesiecioma osobami dziennie,
to wygadany przedstawiciel jest w stanie porozmawia¢ bez problemu.
Poréwnywatem kiedys koszty roczne ,zdobywania” nowych klientéw.
Doszedtem do wniosku, ze jezeli powstana jeszcze jakies nowe targi obrobki
metali czy narzedziowe, to mocno bede sie zastanawiat nad uczestnictwem
w nich. Mam wrazenie, ze przedstawiciele wypadli by jednak taniej.

Prosze mnie nie rozumie¢ opacznie. Lubie targi, s3 bardzo przydatne.
Jak kazdy wiasciciel firmy licze ciagle koszty i efekty, jak to mowig —
oceniamy zwrot z inwestycji. Ale podobne tematycznie imprezy powinny
by¢ komasowane w danej lokalizacji w jednym terminie. Nie rozdrabniane
jak w Sosnowcu. Jezeli natomiast, ktéres z przedsiebiorstw organizujgcych
targi czuje sie silne, to wzorem targébw u naszych zachodnich sgsiadow
moze robi¢ imprezy w dwdch miastach? Przemystu metalowego duzo jest
na potudniu. Nie robitbym targéw tej branzy w Biatymstoku czy Szczecinie.
Ale Wroctaw, a moze jeszcze lepiej Rzeszéw lub Mielec bytyby warte
odwiedzin. Jezeli udatoby sie przyciggna¢ organizatorowi na Podbeskidzie
czy Dolny Slask kilka firm z obrabiarkami — sukces imprezy murowany nawet
w czerwcu. Znam opinie o dojezdzie do Poznania rzeszowiakéw. To jest
10 godzin jazdy.

No tak. Wytyczytem kierunki organizatorom targdw. Co przysztosé
przyniesie, zobaczymy wkrétce. Co przyniesie przyszty rok, wida¢ na
nastepnych stronach Forum Narzedziowego. Od Was, drodzy Klienci
zalezy, czy pojedziecie na jakie$ targi, czy wybierzecie blizsza czy nawet
zagraniczng impreze. Na targi, jak pokazujemy na zdjeciach obok,
jedzie sie albo dla rozrywki, albo dla nauki. To juz sprawa Waszej decyzji
i zaplanowania, gdzie i po co sie udaé. Publikowalismy kiedys cene

powierzchni brutto, netto targdw, liczbe odwiedzajacych, cene metra
kwadratowego itp. Jednak polscy organizatorzy co$ nie chca sie ostatnio
dzieli¢ informacjami. Na pocieche musze podaé, ze sztandarowy niemiecki
Euromold tez ma ktopoty, bo powstajg nowe imprezy i liczba wystawcéw
maleje. W 2006 byto na targach Euromold tych wystawcéw 1700, ostatnio
Ltylko” nieco ponad 1000, a w tym sporo firm azjatyckich. Nie spada
natomiast liczba odwiedzajacych. Jest to dla nas pociecha. Wiele bowiem
dziatah marketingowych przeprowadzamy na wzér zachodnich sasiadéw.
Ich trendy (mysle o Zachodzie) sa takie, jak i od paru lat w Polsce. Tak jak
wczedniej napisatem, najwiekszg radodcig dla mnie, jako wystawcy, jest

fakt, ze nie zmienia sie radykalnie liczba odwiedzajacych targi. Klienci dalej
szukaja kontaktu osobistego i w gruncie rzeczy chca wyrwac sie zza biurka.
Dlatego warto sie dla nich wystawia¢. Tylko wspomniany rok 2009 nauczyt
nas lepiej liczy¢ pienigdze. Od organizatoréw, my wystawcy, oczekujemy
targbw o normalnych europejskich standardach, z pozadnym zapleczem
socjalno - sanitarnym i niewygérowanych opfatach za stoisko! Natomiast
klienci oczekuja ciekawych stoisk z licznymi niespodziankami, wiec przed
nami praca z przygotowaniami, a potem fiesta. Nie zapominajmy przeciez
o0 tym, ze targi sa rodzajem Swigtecznego spotkanial Warto bySmy spotkali
sie na nich i w roku 2015. Zapraszam na stoisko Oberon!

fot. 4. Mozna fapac¢ klienta na cukierki czy dfugopis, ale nic nie zastgpi
nagiej ... modelki. Mafo merytoryczne, ale dziata. Gorzej jak po targach
klient ma dalej jakies oczekiwania.

fot. 5. W dobie gender-bender nie tylko panowie walg sie w glowy pitkg.
Pitkarki z rozwianym wtosem byfty dobrym gadzetem na stoisku i pozwalaty
integrowac sie zwiedzajgcym.

Fot. 6. Jak nie chcemy nagiej modelki czy wiolonczelistki, a chcemy pokazac,
ze pochylimy sie nad kazdym problemem klienta - niezastgpiony bedzie
staroSwiecki ustuzny czyscibut.

Robert Dyrda
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Targi w rok 2015

Interplastica - Moskwa, Rosja

Intec - Lipsk, Niemcy

www.targi-intec.pl

24-2711 2015

Targi branzowe w kraju i za granica w roku 2015

Styczen

18. Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Technologii i Automatyzacji

Zuliefermesse - Lipsk, Niemcy

TIMTOS - Taipei, Tajwan

www.poddostawcy.pl

www.timtos.com.tw

24-2711 2015

3-81112015

Miedzynarodowe Targi Poddostawcow: Czesci, Komponenty,

Marzec

XVITajpejskie Miedzynarodowe Targi Maszynowe

STOM - Kielce, Polska

MESSE - Hannowver, Niemcy

www.targikielce.pl

www.hannovermesse.de

10-12 1112015

13-17 IV 2015

VIII Targi Obrébki Metali, Obrabiarek i Narzedzi STOM-TOOL

Kwiecien

Miedzynarodowe Targi Technologii, Innowacji i Automatyki w

RESALE- Stuttgart, Niemcy

www.resale-germany.com

13-15 1V 2015

Miedzynarodowe Targi Maszyn Uzywanych

Control - Stuttgart, Niemcy www.control-messe.de 5-8V 2015 XXIX Miedzynarodowe Targi Zapewniania Jakosci

Moulding Expo - Stuttgart, Niemcy* | www.messe-stuttgart.de/moulding-expo 5-8V 2015 | Miedzynarodowe targi Narzedzi, Fakturowania Form do Tworzyw
Plast - Mediolan, Wtochy www.plastonline.org 5-9V 2015 Miedzynarodowa Wystawa Przemystu Przetworstwa Tworzyw
Plastpol - Kielce, Polska www.targikielce.pl/pl/plastpol.htm 26-29V 2015 | XIX Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i

Czerwiec

ITM - Poznaf, Polska www.technologie.mtp.pl/pl 09-12V12015 | Salon Obrabiarek i Narzedzi
wfb - Siegen, Niemcy www.wfb-messe.de 17-18VI 2015 | Targi Budowy Maszyn i Form
Rosmould - Moskwa, Rosja www.rosmould.com 23-25VI2015 | Miedzynarodowa Specjalistyczna Wystawa Form

MSV - Brno, Czechy www.bvv.cz/pl/msv/ 14-18 1X 2015 | Miedzynarodowe Targi Maszynowe
Epla - Poznar, Polska www.epla.pl/pl 21-241X2015 | Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw
TOOLEX - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/toolex/pl 291X-1X2015 | 8. Migdzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii

Pazdziernik

Formnext - Frankfurt, Niemcy

www.messefrankfurt.com

24-27 X1 2015

EMO - Mediolan, Wtochy www.emo-milano.com 5-10 X 2015 Miedzynarodowe Targi Obrébki Metali

EuroMold - Dusseldorf, Niemcy www.euromold.com 6-9 X 2015 Swiatowe Targi Konstrukji Form, Narzedzi, Projektowania i Rozwoju
SteelMet - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/steelmet/pl X 2015 8. Miedzynarodowe Targi Stali, Metali Niezelaznych, Technologii i
EUROTOOL® - Krakéw, Polska www.targi.krakow.pl 13-15X 2015 | 20. Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzen do
Fakuma - Fredrichshafen, Niemcy www. fakuma-messe.de 13-17X 2015 | XXIIl Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych

Listopad

Miedzynarodowe Targi Produkcji Narzedzi i Form do Przetwérstwa

SilesiaRubber - Sosnowiec, Polska

www.exposilesia.pl/silesiarubber /pl

X12015

Targi Przemystu Gumowego, Silikonu i Kauczuku

Targi w cyklu dwuletnim

METAV - Dusseldorf, Niemcy www.metav.de 23-27112016 | Miedzynarodowe Targi Techniki Produkdji i Automatyzacji
METAL - Kielce, Polska www.targikielce.pl/pl/metal.htm 1X 2016 Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa

AMB - Stuttgart, Niemcy www.messe-stuttgart.de/amb 13-171X 2016 | Miedzynarodowe Targi Obrébki Metali

K - Diisseldorf, Niemcy www.k-online.de 19-26 X 2016 | XX Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Kauczuku

* Pierwsza edycja targow.
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Imprezy towarzyszace Wystawcy

Zwiedzajacy

Produkiji 1354 20800
Moduty, Technologie 1354 20800
1010 46 000
Control-Stom, Stom-Tool, Stom-Blech, Stom-Laser, Expo-Surface, Pneumaticon, Spawalnictwo 550 ok. 6000

Przemysle

6500

300000

323

5713

ok. 1000 25 445

Sztucznych bd bd
Sztucznych i Gumy 1500 50 000
Gumy PLASTPOL 750 18 000

e —

Mach-Tool, METALFORUM, SUBCONTRACTING, WELDING, SURFEX, ok.1000 16728
150 1500
253 7000

1500 80000
Sztucznych i Gumy PAKFOOD 70 3122
Obrobki WIRTOTECHNOLOGIA 494 ok.9 000
e —
2100 143 000
Wyrobu 1100 55000
Produktow ok.170 4700
Obrobki Materiatéw EUROTOOL® BLACH-TECH-EXPO 400 7786
1772 45 689

Tworzyw Sztucznych

bd

OlLexpo, HAPexpo,

50

1500

610 31000
270 1800
1350 ok. 90 000
3220 217423
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Obrabiarki dla przemystu,
narzedziowni, utrzymania ruchu,
remontow, warsztatow i szkolnictwa

Obrabiarkami zajmujemy sie w ,TOP Poreba” od ponad 20 lat. Produkujemy je, sprzedajemy, dostarczamy i serwisujemy. Poczatki naszej
dziatalnosci wywodza sie z najstarszego, kiedys najwiekszego w Polsce, znanego na Swiecie, producenta i eksportera obrabiarek - fabryki obrabiarek
w Porebie. Tam zdobywalismy nasze doswiadczenie w produkcji, dostawie i serwisie obrabiarek cieszacych sie zastuzona renoma i znanych
z wysokiej jakosci.

Ponad 2000 wyprodukowanych przez nas maszyn: tokarek, wiertarek, frezarek i przecinarek pracuje w polskich firmach (i nie tylko) we
wszystkich mozliwych gateziach przemystu i ustug.

Nasze produkty cenione sa zaréwno przy produkgji seryjnej, jak i jednostkowej. Sg wrecz niezastapione w narzedziowniach, dziatach
utrzymania ruchu i warsztatach szkolnych. Prostota budowy, obstugi, niezawodno3¢, doktadnosé, poparte szybkim serwisem i dostawa czesci,
nawet po kilkunastu latach od zakupu, s3 pozytywnie odbierane przez obstuge i uzytkownikdw. Przed zakupem z kazdym zainteresowanym
doktadnie omawiamy specyfike jego pracy i potrzeby. Wykonujemy maszyne wedtug tych uzgodnien, z przystosowaniem do konkretnych potrzeb
uzytkownika. Wyposazamy tez kompletne linie i gniazda produkcyjne. Jedli dla potrzeb klienta jest wskazane uzycie maszyny spoza naszego programu
produkcyjnego, sprowadzamy takg maszyne od innego producenta zapewniajac jej uruchomienie, serwis i czesci zamienne. Mamy rozeznanie
i kontakty z najlepszymi producentami obrabiarek, wyposazef i narzedzi w Europie i na Swiecie. Stad w historii naszych dostaw jest tak wiele
skompletowanych dostaw ,pod klucz".

Szczegblnie koncentrujemy sie na produkgji i dostawie maszyn uniwersalnych umozliwiajacych w produkcji seryjnej i jednostkowej szybkie
zmiany i przystosowania do kolejnych zadan.

Chcac przyblizyé czytelnikom niektére z naszych produktéw przedstawiamy: tokarki lekkie i srednie z szerokim zakresem wyposazeri, w tym
liniaty do toczenia stozkéw, uchwyty tulejkowe w réznych wykonaniach, imaki szybko wymienne obydwu typdw, imaki tylne, gtowice szlifierskie,
stata szybko3¢ skrawania przy planowaniu itp.

Fot. 1.

Na zdjeciu przedstawiona jest tokarka z rodziny TOP 560/660/760, wykonywana w dtugoiciach 1-4 m miedzy ktami; z silnikiem
gtéwnym 7.5-11 kW. toze o bardzo sztywnej konstrukcji szerokosci prowadnic 400 mm i poszerzone;j litej podstawie. Hartowane prowadnice suportu
i konika do 56° HRC. W wyposazeniu znajduja sie podtrzymki state i ruchome, slizgowe lub rolkowe wg Zyczenia. Peteny zakres gwintéw metrycznych
calowych, modutowych i DP. Srednica przelotu wrzeciona 285 lub 120 mm. Mocowanie uchwytu Camlock (D1-8 lub D1-11); zderzaki roztaczajace
posuw, szybki posuw w obydwdch osiach, dwie predkosci wysuwu pinoli konika zwiekszajace site osiowg przy wierceniu, imak 4-ro nozowy lub
szybkowymienny na 90° lub z podziatem na 40 potozeh. Masywny imak tylny, fatwo przestawny, przystawka szlifierska — fortuna do szlifowania
zewnetrznego i wewnetrznego, z petnym wyposazeniem (wywazanie, diamentowanie); odczyty cyfrowe potozenia w 2 lub 3 osiach, wioskiego
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producenta Givi Misure (lub dowolnego wg wyboru klienta), uchwyt 3 szczekowy samocentrujacy i 4-ro szczekowy z niezaleznymi szczekami, uchwyt
tulejkowy do robét z preta. Ta rodzina tokarek Srednich, produkowana jest niezaleznie, od dobrze juz znanych na polskim rynku, mniejszych i Izejszych
tokarek TOP-330iTOP 360, przeznaczona jest do obrébki mniejszych Srednic. Tokarki grupy sredniej TOP 560,/660/760 dzieki swej sztywnosci doskonale
zdajg egzamin zardwno w obrébce zgrubnej, wcinaniu, wierceniu, roztaczaniu i gwintowaniu, jak i doktadnej obrébce wykariczajacej. Cechuijg sie one
bowiem, oprécz sztywnosci, wysoka dokfadnoicia i trwatoscig wymiaréw.

Nasze wielozadaniowe wiertarki faczg w sobie mozliwosci wiertarek i frezarek oraz moga by¢ doposazone w funkcje pétautomatycznego
gwintowania. Przystosowane do wiercenia gtowicami wielowrzecionowymi lub wiercenia termicznego flowdrill. Przystosowywujemy je rowniez do
wiercenia pétautomatycznego i automatycznego z wysoka dokfadnoscig w dtugich i bardzo dtugich elementach (wg wiasnego patentu)(Fot. 2.).

Przedstawione obok wiertarki wieloczynnosciowe i stupowe
stuza wszelkiego typu operacjom wiertarskim ilzejszego typu robotom
frezarskim. Sg produkowane w wielu postaciach w zaleznoici od
przeznaczenia. Wykorzystanie przy ich budowie zunifikowanych
zeliwnych korpuséw (kolumny, stoty, suporty, podstawy) i niektérych
mechanizméw (np. zespdt pinoli z wrzecionem, mechanizm i
aparatura napedu gtéwnego, mechanizmy posuwu) pozwala na
tworzenie ztozonych konstrukcji w szybki i ekonomiczny dla odbiorcy
sposéb, zapewniajacy wykonanie maszyny o cechach niezbednych
dla realizacji wskazanego zadania technologicznego tak, by
odbiorca miat maszyne o cechach dostosowanych do wiasnych
potrzeb. Maszyny wykonywane sg na krétkiej lub sredniej kolumnie
dla odlegtosci miedzy stotem, a czotem wrzeciona (450
i ok. 690 mm przeznaczone do pracy na podstawie (stole z wanna),
albo na wysokiej kolumnie), ta odlegtos¢ moze siega¢ 650, 750 . \
lub 1150 mm. Wrzeciennik wykonywany jest w dwu zasadniczych : Fot. 2.
wersjach, z 12-to stopniowag szybkozmienng przektadnig, z paskami klinowymi
lub z 6-cio stopniowa przektadnia z przesuwnymi kotami zebatymi. Kazda z wersji moze by¢ wykonana z bezstopniowym napedem z falownikiem
(zazwyczaj polecamy japofiskie Mitsubishi lub Toshiba). Maszyny wyposazamy standardowo w stét krzyzowy umozliwiajgcy frezowanie i doskonate
wykorzystanie odczytéw cyfrowych przy pracy w uktadzie wspétrzednych zapewniajac doskonate wyniki doktadnosciowe i wydajnosciowe. Stoty state
sa w standardzie, wiertarki promieniowej MEX-35 i wersji kolumnowej MEX-400HSPF i MEX-405PF Kazda z tych maszyn moze by¢ wyposazona w
funkcje pétautomatycznego gwintowania (wtasnej konstrukgji). Pokazana jest takze wiertarka MEX-30PF w zestawieniu z urzadzeniem do doktadnego
podawania dtugich przedmiotéw (wtasne opatentowane rozwigzanie). Umozliwia bardzo doktadne obwiercanie dtugich elementéw w obydwu osiach
realizowane automatycznie lub manualnie z wykorzystaniem odczytéw.

Oferowane przez nas frezarki konsolowe itozowe ze skretna gtowica, sa bardzo ciekawym rozwigzaniem przez potaczenie typowych funkgji frezarki
z mozliwoscig wiercenia, wytaczania. W potgczeniu z dodatkowa mozliwo3cig ustawienia wrzeciona pod dowolnym katem w obydwu ptaszczyznach
daje to bardzo szeroki wachlarz mozliwosci przy jednoczesnym ograniczeniu miejsca i kosztéw na zakup odrebnych urzadzen.

Na zdjeciu po lewej prezentujemy frezarke
ozowa (Fot. 3.), jako przedstawiciela oferowanych
frezarek. Frezarki konsolowe z kompaktowa
wielofunkcyjna  gtowica  frezarskg, w  ktérych
glowica umieszczona jest na przesuwnej belce
poprzecznej, co pozwala zmieniaé odlegtos¢ osi
wrzeciona, od prowadnic pionowych korpusu
gtéwnego oraz moze posiada¢ skret nie tylko 90°
w lewo i prawo, ale réwniez 40° do przodu i do tytu.
W standardzie jest bezstopniowa regulacja obrotéw
wrzeciona w szerokim zakresie, bezstopniowe
posuwy stotu, hartowana powierzchnia stotu
i prowadnice wyklejone tworzywem Turcite®.
Bogate wyposazenie czyni maszyny bardzo
uniwersalnymi,  pozwalajac na  wydajne i

doktadne wykonywanie skomplikowanych
ksztattow,  wiaczajagc  produkcje  narzedzi.
Mechaniczno pneumatyczny, bezpieczny,

samoczynny zacisk narzedzia, cyfrowe odczyty
potozenia w trzech osiach, centralne smarowanie
prowadnic  podnoszg ~ komfort,  dokfadnos¢
i wydajnos¢ pracy na maszynie.
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Oferujemy takze przecinarki taSmowe poziome i pionowe. Maszyny nasze charakteryzuja sie sztywng konstrukcja i moga by¢ wykonane jako
przecinarki manualne, pétautomatyczne lub automatyczne. Wykonamy je wedtug potrzeb klienta, z wtasciwym dla niego systemem podawania,
odmierzania i odbierania materiatu (z wykorzystaniem wtasnych, unikatowych rozwiazan i patentéw) (Fot. 4.).

Fot. 4.

Na zdjeciach powyzej pokazane sg przyktadowe wykonania przecinarek tasmowych. Po lewej stronie przecinarka automatyczna MEX-
230PSA, charakteryzujaca sie sztywng budowa, z ramieniem w postaci przestrzennej kratownicy, z napedem gtéwnym (stopniowym lub
bezstopniowym. Zeliwne toze, podstawa z wanna i hydrauliczny posuw ramienia wchodza w sktad wszystkich wykonaf tego typu. Wersje
pbtautomatyczne i automatyczne wyposazone sg w cylindry pneumatyczne do szybkiego samoczynnego podnoszenia ramienia i zacisku materiatu
w imadle roboczym. W wersji petnego automatu, maszyna wspdtpracuje z podajnikiem materiatu, ktére wykonujemy w dwéch rodzajach: rolotok
podajacy z napedzanymi rolkami lub podajnik z przesuwnym imadfem podajgcym. Te wiasnie wersje przedstawiono na fotografii powyzej. Taki
podajnik moze wspétpracowac z réznym maszynami, nie tylko naszymi przecinarkami i mozemy go wykonac¢ dokfadnie pod potrzeby zadan klienta.

Na koniec przedstawiamy niekt6re z maszyn, ktére dostarczylismy naszym klientom. Na zdjeciach ponizej s3: automatyczna przecinarka tarczowa
oraz frezarskie centrum obrébcze.

Fot. 5.

Po szczegbtowe informacje o naszych maszynach, mozliwoiciach wykonar i dostaw, w tym dostaw kompleksowych, zapraszamy na nasza
strone internetowa www.top.nom.pl oraz oczywiscie do naszego zaktadu i salonu wystawowego.

“TOP”~ ZDT TOP POREBA Sp()ﬂ‘(a z <.)gran.iczonq odpowiedzialnoscig Sp.k.
E POREBA 42-480 Poreba, ul. Cz.Mierzejewskiego 10
ot tel. 32 677 4130, fax. 32 677 4139
a h e-mail: biuro@top.nom.pl, www.top.nom.pl
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~ Uzywane elekirodrazarki erozyjne EDM

= oraz frezarki Precyzja w ruchu
MAC TEC e.K. « Dahlienweg 8 D - 56281 Emmelshausen

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 » Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002

E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.Mmac-tec.de

Sodick AQ 35 L Chamilles ki Mikron XSM 600 U AT oS v e bae s St

Stemovianse Siemank 8280 + Shopmill

- |
° Firma MAc - TEc Zajmuje SIQ Chicdrene pr:!rm*umnmm bar
. . . i pronvadinice w oal ¥ (TR0
sprzedazg uzywanych elektrodrazarek

. Wiysoking Mlasy mechantimyg Ilulm;m-munll
erozyjnych od ponad 15 lat. .

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki l Ec
drutowe, elektrodrazarki wgtebne oraz
maszyny d’o otworéw |all<.rown|ez VCIDED Smart Ml 237 565 PLN
centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny. W 1270 Smart Mil 265 689 PLN

« Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

WA t ech ] |

¢ Obrdbka cieplna w atmosferze ochronnej

¢ Obrdbka cieplna w prozni
¢ Lutowanie prézniowe
¢ Naweglanie / wegloazotowanie gazowe
¢ Azotowanie / azotoutlenianie gazowe

¢ Azotonaweglanie gazowe Corr-i-Dur®

+ Naweglanie prézniowe
¢ Wymrazanie

%, 1S09001:2008

1SO 14001:2004
ISO/TS
16949:2009

WS s OBROBKA CIEPLNA

)bodycote.com



FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Tokarki dla szkolnictwa - raport

NUMER 06 (69) 2014 -

PRODUCENT

HAAS AUTOMATION Inc.

Eurometal Sp. z 0.0.

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE

Abplanalp Consulting Sp. z 0.0.

Eurometal Sp. z 0.0.

TYP MASZYNY TL-1 | ST-10 SKOLAR 6S SKOLAR i6S
TOKARKI
SREDNICA OBRABIANEGO DETALU
Przelot nad t6zem (mm) 406 641 260 300
Przelot nad suportem poprzecznym (mm) 241 413 110
Przelot nad konikiem (mm) 406 597
MOZLIWOSCI OBROBCZE
Rozmiar uchwytu mocujgcego (mm) 203 165 125 125
Maksymalna srednica skrawania (mm) 406 356
Maksymalna dtugos¢ skrawania (mm) 737 356 550 400
Maksymalna dfugos¢ preta (mm) 500 824
Dystans pomiedzy wrzecionami (mm) tokarka 1-wrzecionowa
PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW
03X (mm) 203 200 500mm,/min 1000mm/min
03Z (mm) 737 356 500mm,/min 1000mm/min
Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 1,9 30,5 2000mm/min 5000mm/min
Szybko3¢ dobiegow na Z (m/min) 3,8 30,5 2000mm/min 5000mm,/min
Maks. sita pociggowa w osi X (N) 13772 14679
Maks. sita pociggowa w osi Z (N) 6886 14679
WRZECIONO
Maks. Moc (kW) 5.6 11,2 1,0kw 1,5kW
Maks. Predkosc (obr/min) 2000 6000 30000br/min 30000br /min
Maks. moment obrotowy (Nm) 136 102
Koricdwka wrzeciona A2-5 A2-5 MT3 MT3
Srednica otworu wrzeciona (mm) 58,7 58,7
GtOWICA REWOLWEROWA
imak glowica
Liczba narzedzi
4 12 4 8
Narzedzia - Srednica do obrdbki zewnetrznej i wewnetrznej 32 45 12 12
Rozmiar narzedzia 20 20 12x12 12x12
INNE DANE
Waga maszyny (kg) 1860 2268 440 700
Wymagane powietrze (bar) 6.9 6.9 Nie Nie
Pojemnik zbiornika chtodziwa (litr) 57 14 90litrow 90litrow

ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa Miszewko 41,80-297 Banino
OSOBA DO KONTAKTU Justyna Miszczuk Stawomir Kaczmarek
TELEFON/FAX 2237944 00/22 379 44 90 58 550-08-20/58 550-08-19
WWW/E-MAIL www.abplanalp.pl, biuro@abplanalp.pl P e

eurometal @eurometal.com.pl
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Tokarki dla szkolnictwa - raport

FAMOT Pleszew Sp. z 0.0. ZMM SLIVEN | DUGARD OPTIMUM
DMG MORI Polska JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A. MARCOSTA
C400TM/1500 DUGARD 100 Srednia Srednia
ecoTurn 310 TOKARKA TOKARKA CNC
KWENCJONALNA OPTI L44 CNC OPTI D 360x1000 DPA
SREDNICA OBRABIANEGO DETAL
330 400 mm 470 mm 223 mm 180 mm
260 235 mm 284 mm 240 mm 220 mm
400 mm 260 mm
MOZLIWOSCI OBROBCZE
210 200 mm 150 mm 2160 mm 2160 mm
200 400 mm 210 mm 520 mm 356 mm
455 1360 mm 290 mm 850 mm 1000 mm
1500 mm
1500 mm
PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW
182,5 235 mm 150 mm 250 mm
455 1500 mm 320 mm 760 mm
30 30 m/min 15000 mm/min
30 30 m/min 15000 mm/min
45 6Nm
4,5 8,5Nm
WRZECIONO
16,5 [40%ED] 4kW 7kW 8kw 2 zakresy 1.5/2.4 kW 400V ~50 Hz
5.000 2240 obr/min 6000 obr/min 3500 obr./min. 45 -1800 obr. /min.
166 [40%ED] 40Nm 31Nm
FL 140 h5 DIN55027 nr 6 A2-5ASA Camlock ASA 2-5" Camlock ASA D1 - 4"
51 52mm 62 mm @52mm @38 mm
GLOWICA REWOLWEROWA
12 12 8 szt.
VDI 30 20x20 mm 20 x 20 mm 16 mm
32mm 52 mm 38 mm
INNE DANE
3200 1700 kg 2800 kg 2100 kg 850 kg
16 Nie Tak Wymagane powietrze Tak
175 351 90 litréw 10 litrow
ul. Fabryczna 7, 63-300 Pleszew ul. Zaciszna 14, 63-200 Jarocin ul. Klikowska 101C, 33-102 Tarnow
Mariusz Derbich Btazej Sieciriski -
kom. 627 428 254 515-277-939 tel. 14 627 86 83
mariusz.derbich@dmgmori.com b.siecinski@jafo.com.pl www.marcosta.plhandlowy@marcosta.pl
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PRODUCENT CDugard Ltd TBI Technology Sp.z o.0.
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Machine Tools International Sp. 2 TBI Technology Sp.z 0.0.
TYP MASZYNY Lunan 1955 TC200-42 FT 475
TOKARKI
SREDNICA OBRABIANEGO DETALU
Przelot nad t6zem (mm) 500 500 475
Przelot nad suportem poprzecznym (mm) 280 210 240
Przelot nad konikiem 500 475
MOZLIWOSCI OBROBCZE
Rozmiar uchwytu mocujacego (mm) 250 170 200
Maksymalna srednica skrawania (mm) 500 210 240
Maksymalna dtugos¢ skrawania (mm) 1320 460 1500
Maksymalna dtugosc preta (mm) 1400 3000 3000
Dystans pomiedzy wrzecionami (mm) 1320 510 1650
PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW
05X 215 260
057 510 1650
Szybko3¢ dobiegéw na X 6000 mm/min 30 m/min 15 m/min
Szybkos¢ dobiegdéw na Z 8000 mm/min 30 m/min 15 m/min
Maks. sita pociggowa w 0si X 1N 1N
Maks. sita pociggowa w osi Z 1N 1N
WRZECIONO
Maks. moc 7,5 kW Fanuc: 15 kW, Siemens: 12 kW nkw
Maks. predkos¢ 20-1620rpm 6000 obr/min 4500 obr/min
Maks. moment obrotowy 110 Nm 287 Nm
Koricdwka wrzeciona D1-8 A2-5 D1-6
Srednica otworu wrzeciona 77mm 42mm 65 mm
GtOWICA REWOLWEROWA
Liczba narzedzi 4 12 (VDI 30) 8
Narzedzia - Srednica do obrdbki zewnetrznej i wewnetrznej
Rozmiar narzedzia 32x32mm 20x 20 mm 25mm
Przeswit z tytu wytaczadta
INNE DANE
Waga maszyny 3100 kg 3200 kg 3530 kg
Wymagane powietrze 6 bar 6 bar
Pojemnik zbiornika chtodziwa 1201 1401 2001
ADRES ul. M. Buhla 61, 44-217 Rybnik ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz
OSOBA DO KONTAKTU = Danuta Piwowar
TELEFON/FAX tel. 32424 3219, 32 424 40 97 tel. 32777 43 60
WWW/E-MAIL www.mti.pl, mti@mti.pl www.thitech.pl, d.piwowar@tbitech.pl
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Tokarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT

ZDT TOP POREBA Sp. z 0.0. Sp. k.
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE

TOKARKI KONWENCJONALNE

TYP MASZYNY

TOP-560 TOP-760

SREDNICA OBRABIANEGO DETALU
Przelot nad fozem (mm) 2560 Q760
Przelot nad suportem poprzecznym (mm) @340 540
Maks. srednica w wyjeciu mostka (mm) 0788 2990
Dtugos¢ mostka (mm) 300 300
MOZLIWOSCI OBROBCZE
Maks. rozmiar uchwytu tokarskiego (mm) 2315 0400
Maksymalna Srednica skrawania (mm) 0560 0760
Maksymalna dtugos¢ skrawania (mm):
(. 1500x1145x1145; 2000x1645x1645; 2500x2145x2145; dt. 1000 645 645
3000x2645x2645; 4000x3645x3645)
Odlegtos¢ miedzy czotem wrzeciona i konika (mm):
(dt. 1500x1550x1550; 2000x2050x2050; dt. 1000 1050 1050
2500x2550x2550; 3000x3050x3050; 4000x 40504050
PRZESUWY ROBOCZE
Przesuw suportu poprzecznego (mm) 375 375
Przesuw gornej szufladki (mm) 200 200
Szybki posuw w osi X (m/min) 47 47
Szybki posuw w osi Z (m/min) 37 37
Posuw w osi X (mm/obr.) 0,05-0,82 0,05-0,82
Przesuw w osi Z (mm) 0,02-04 0,02-0,4
WRZECIONO
Moc silnika (kW) 7.5 (opcja 11) 11
Zakres predkosci obrotowych (obr/min) 15 - 1500 (opcja 10 - 1000) 10 - 1000
Srednica gniazda we wrzecionie 90 (1:20)/MT 5 126 (1:20)/MT 5
Koricowka wrzeciona D1- 8 (opcja D1- 1) D1-1M
Srednica otworu wrzeciona (mm) 85 (opcja 120) 120
KONIK
Srednica pinoli konika (mm) 85 85
Wysuw pinoli konika (mm) 165 165
Stozek w pinoli konika MT5 MT5
Przesuw poprzeczny konika (mm) +5 +5
INNE DANE

Waga maszyny (kg):
(. 1500x2550x2710; 2000x2900x3060; 2500x3150x3310; dt. 1000 2200 2360
3000x3620x3780; 4000x4830x4990)
Szerokos¢ toza (mm) 400 400
Wymagane powietrze NIE NIE
ADRES 42-480 Poreba, ul. Cz.Mierzejewskiego 10
OSOBA DO KONTAKTU Beata Kaliszuk
TELEFON/FAX tel. 32677 4130
WWW,/E-MAIL www.top.nom.pl, biuro@top.nom.pl

MOLDESIGN

BiuRoO

FROHMSTARAURCY|RNE

E-MAIL:

BIURO@MOLDESIGN.COM.PL
MOBILE:

+48 602 724 870

W ZAKRESIE

PROJEKTOWANIA FORM
WTRYSKOWYCH

formy wielogniazdowe
formy na wyroby technlczne
formy na wyraby cienkoscienne

formy dwukomponentows

PROJEKTOWANIA WYROBOW
Z TWORZYW SZTUCZNYCH

PROJEKTOWANIA ELEKTROD

NADZORU
KONSTRUKTORSKIEGO
NAD WDROZENIEM WYROBU
DO PRODUK(JI

Zlecenia realizujemy w oparciu
o oprogramowanie Pro/Engineer
i SolidWorks.
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Frezarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT HAAS AUTOMATION Inc. FAMOT Pleszew Sp.z 0.0. Eurometal Sp. z 0.0.
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Abplanalp Consulting Sp. z 0.0. DMG MORI Polska Eurometal Sp. z 0.0.
TYP MASZYNY T™M-1P MiniMill-1 ecoMill 635 V = -
PRZESUWY
0§ X (mm) 762 406 635 280 260
03Y (mm) 305 305 510 120 150
05Z (mm) 406 254 460 270 180
0Od korica wrzeciona do stotu (~min.) (mm) 102 102 120
Od kofica wrzeciona do stotu (~maks.) (mm) 508 356 580
STOL
Dtugos¢ (mm) 1213 914 790 550 400
Szerokos¢ (mm) 267 305 560 160 145
Szerokos¢ rowkow teowych (mm) 16 16 14 H7 12 12
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi (mm) 102 110 100 45 40
Liczba rowkéw teowych 3 3 5 3 3
Maks. obcigzenie stotu (kg) 454 227 600 35 20
WRZECIONO
Maks. Moc (kW) 5,6 5,6 13 (40% ED) 1,0kW 1,0kW
Maks. Predkos¢ (obr/min) 6000 6000 12.000 5000 7000
Maks. moment obrotowy (Nm) 45 45 83 (40% ED)
System napedowy pasowy pasowy wrzeciono nline 2 drgzonym watem siika napedowego silnik AC silnika AC
Stozek 1SO40 ISO40 SK40 MT3 1SO20
Smarowanie tozysk olejowe olejowe Centralny ukfad smarowania tak tak
Chfodzenie powietrzem powietrzem powietrzem tak tak
PREDKOSC POSUWU
Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 10,2 15.2 30 2000 2000
Szybko$¢ dobiegow na Y (m/min) 10,2 15,2 30 2000 2000
Szybkos¢ dobiegdw na Z (m/min) 10,2 15.2 30 2000 2000
Maks. posuw roboczy (m/min) 10,2 12,7 24 500 500
SILNIKI OSI
Maks. sita pociagowa w osi X (N) 8896 8896 5 4Nm 1,35Nm
Maks. sita pociggowa w osi Y (N) 8896 8896 5 4Nm 1,35Nm
Maks. sifa pociggowa w osi Z (N) 8896 8896 5 6Nm 2,2Nm
INNE DANE
Wymagane powietrze (bar) 6,9 6.9 15m?/h Nie TAK
Waga maszyny (kg) 1470 1542 3900 570kg 218kg
ADRES ul. Kostrzynska 36 ul. Fabryczna 7 Miszewko 41
02-979 Warszawa 63-30 Pleszew 80-297 Banino
OSOBA DO KONTAKTU Justyna Miszczuk Mariusz Derbich Stawomir Kaczmarek
TELEFON/FAX tel. 22 379 44 00, 22 379 44 90 kom. 627 428 254 tel. 58 550 08 20, 58 550 08 19
WWW /E-MAIL m:v(;:&f::;ml mariusz.derbich@dmgmori.com eur‘g:evtvé?ggmgﬁtglrzfrln.pl
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JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.

OPTIMUM

CDugard Ltd

JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.

MARCOSTA

Machine Tools International Sp. z o.o.

63-200 Jarocin

FN40V FVF45N Duza - OPTI F 150 Mata - OPTI BF30 Vario FREZARKI Lunan 500A
PRZESUWY
600mm 650/800mm 760 mm 450 mm 500 mm
400mm 475mm 430 mm 200 mm 320 mm
450mm 475mm 460 mm 430 mm 400 mm
60mm 1Imm 102 mm 120 mm
510mm 486mm 562 mm 470 mm 520 mm
STOL
800mm 1200mm 900 mm 750 mm 800 mm
400mm 450mm 410 mm 210 mm 320 mm
18mm 18mm 10 mm 12mm 100 mm
80mm 65mm 102 mm 63 mm 14 mm
5 6 4 4 3mm
200kg 400kg 350 kg 150 kg 300 kg
WRZECIONO
7,5kW 7,5kW 25 kW 2,2kW 5.5/7.5kW
40000br/min 40000br/min 10-10000 obr. /min. 3 zakresy, bezstopniowo 10,000rpm
57Nm
Silnik AC Silnik AC Przektadnia pasowa Przektadnia zebata pasek
1SO40 DIN2080 1SO40 DIN2080 ISO 40 DIN 69871 MT 3 /1S0O 30 BT-40
Centralne autom.
Tak powietrzem
PREDKOSC POSUWU
3000mm/min 6000mm/min 10'000 mm/min. Posuw reczny 18,000 mm/min
3000mm/min 6000mm/min 10'000 mm/min. Posuw reczny 18,000 mm/min
1500mm/min 4000mm/min 10'000 mm/min. Posuw reczny 18,000 mm/min
X.Y 3000mm/min, Z 1500mm/min X.Y,Z 2000mm/min 24'000 mm/min Posuw reczny 1~10,000 mm/min
SILNIKI OSI
4,5Nm 5,0Nm 6Nm
4,5Nm 5,0Nm 6Nm
10,5Nm 13,0Nm 11Nm
INNE DANE
Nie Tak Tak 7kg
2200kg 2400kg 3520 kg 265 kg 2500kg
ul. Zaciszna 14 33-102 Tarnéw ul. M. Buhla 61

ul. Klikowska 101C

44-217 Rybnik

Btazej Sieciriski

515-277-939

tel. 14 627 86 83

tel. 32 4243219, 32 4244097

b.siecinski@jafo.com.pl

www.marcosta.pl
handlowy@marcosta.pl

www.mti.pl
mti@mti.pl
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PRODUCENT TBI Technology Sp.z o.0. GF Machining Solutions
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE TBI Technology Sp.z o.0. GF Machining Solutions
TYP MASZYNY VC610 VC1060 Smart Mill VCE 600 Pro
PRZESUWY

05X 610 1000 600

0sY 400 600 500

057 450 550 540

0d kofica wrzeciona do stotu (~min.) 130 150 150

Od korica wrzeciona do stotu (~maks.) 580 700 690

STOL

Dtugosé 650 1100 700
Szerokos¢ 400 500 500
Szeroko3¢ rowkow teowych 18 18 18
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi 100 100 100

Liczba rowkéw teowych 3 5 5

Maks. obcigzenie stotu 400 800 800
WRZECIONO

Maks. Moc (51/56) 5,5/7,5 11/15 18,5

Maks. predkosc 15000 24000 16000

Maks. moment obrotowy 60,7 Nm 108 Nm 149

System napedowy AC - naped pasowy AC - naped pasowy pasek

Stozek 1SO40 1SO40 ISO 40
Smarowanie fozysk smar staty smar staty smar staty /mgta olejowa
Chtodzenie Chtodzenie przez wrzeciono 20 bar opcja
PREDKOSC POSUWU

Szybkos¢ dobiegdw na X 36 36 40
Szybkos¢ dobiegéw na Y 36 36 40
Szybkos¢ dobiegdéw na Z 24 24 40

Maks. posuw roboczy 48 m/min 30 m/min 24

SILNIKI OSI

Maks. sita pociggowa w osi X 1TNm 16 Nm 10 000

Maks. sita pociggowa w osi Y 1TNm 16 Nm 10 000

Maks. sita pociggowa w osi Z 16 Nm 27 Nm 13 800

INNE DANE

Wymagane powietrze 6 bar 6 bar tak

Waga maszyny 4500 kg 6000 kg 5000
e VD
OSOBA DO KONTAKTU Danuta Piwowar Piotr Stasio
TELEFON/FAX 3277743 60 tel. 22 326 50 50
WWW,/E-MAIL www.tbitech.pl, d.piwowar@tbitech.pl info.pl@pl.gfac.com
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PRODUCENT ZDT TOP POREBA Sp. z 0.0. Sp. k.
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ZDT TOP POREBA Sp. z 0.0. Sp. k.
TYP MASZYNY tozowa FN-2V | konsolowa FN-2Vb
PRZESUWY
03X (mm) 1000 700
03Y (mm) 400 390
05 Z (mm) 500 405
0Od czota wrzeciona do stotu (~min.) 70 70
0Od czota wrzeciona do stofu (~maks.) 590 510
STOL
Dtugosc (mm) 1520 1270
Szerokos¢ (mm) 305 250
Szerokos¢ rowkow teowych (mm) 16 16
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi (mm) 48 48
Liczba rowkdw teowych 3 3
WRZECIONO
Moc silnika (kW) 37 37
Zakres predkosci obrotowych (obr/min) 60 - 3100 60 - 3100
Wysuw pinoli wrzeciona reczny/mechaniczny (mm) 125 125
Stozek wrzeciona 1SO 40 (DIN 2080) ISO 40 (DIN 2080)
Smarowanie fozysk bezobstugowe bezobstugowe
et gonicy Ipeg\?v{) + 90 stopni + 90 stopni
f;,{md/ + 40 stopni (wersja)
Chtodzenie tak tak
POSUWY
Przesuw w osi X bezstopniowy bezstopniowy
Przesuw w osi Y bezstopniowy bezstopniowy
Przesuw w osi Z szybki zmotoryzowany | szybki zmotoryzowany
Posuwy mechaniczne pinoli (mm//obr.) 0,04;0,08;0,15 0,04;0,08;0,15
INNE DANE
Wymagane powietrze opgja opdja
Waga maszyny 1550 1550
: tylko w opgiji tylko w opgiji
Wymagane powietrze zmotoryzowanego zmotoryzowanego
mocowania narzedzia | mocowania narzedzia

Najczesciej stosowane opcje wyposazenia

» Odczyt cyforwy potozenia w 3 osiach;

+ Gowica wytaczarska z regulacja wysuwu narzedzia;
+ Zmotoryzowane mocowanie narzedzia,

+ Obrotowy stolik katowy @200 lub @250 z konikiem i

tarczkami podziatowymi;

» Elektroniczny lub mechaniczny czujnik dotykowy do

ustawiania osi wrzeciona;

* Imadfo maszynowe wytypowanej szerokosci szczeki

(proste lub uchylne);

+ Zestaw dociskéw do mocowania przedmiotu
obrabianego na stole maszyny

ul. Cz. Mierzejewskiego 10

Helis 42-480 Poreba
OSOBA DO KONTAKTU biuro - dziat handlowy
TELEFON/FAX 32677 4130,32 677 4139
WWW /E-MAIL www.top.nom.pl,

biuro@top.nom.pl

staleo.pl

portal branzy metalowej

KATALOG
FIRM

—,

GIELDA _
OGLOSZEN

Z KRAJU
| ZE SWIATA

NEWSLETER

SILA INTERNETU
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Czas wykorzystac caty potencjat.

www.pl.schunk.com/wykorzystujemy-potencjaly

Jens Lehmann, Ambasador Marki
rodzinnej firmy SCHUNK
1

SCHUNK (e °
Superior Clamping and Gripping
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Sprawdz swoj wozek!

Linde Material Handling Polska wprowadza ptatna’ ustuge umozliwiajaca sprawdzenie pochodzenia i faktycznego stanu
motogodzin wézka oferowanego przez nieautoryzowanych sprzedawcéw. Juz dzisiaj odwiedz naszg strone internetowa
www.linde-mh.pl. W zaktadce Wo6zki Uzywane znajdziesz odpowiedni formularz.

* odliczenie kosztow przy zakupie wozka z naszej oferty
Autor: Tadeusz Ostrowski, Dyrektor Dziatu Wynajmu i Sprzedazy Wézkéw Uzywanych

CO NALEZY WIEDZIEC, ZANIM PODEIMIE SIE DECYZJE O ZAKUPIE
WOZKA UZYWANEGO?

Przy wyborze wézka uzywanego do zakupu w pierwszej kolejnosci
nalezy zebra¢ odpowiedzi na nastepujace pytania:

1. Czy znamy poprzednie miejsce eksploatacji wodzka? W jakich
warunkach woézek pracowat uprzednio? Duze zapylenie, odlewnia,
kuznia, mroZnia, chtodnia lub przetwérstwo miesa i ryb praktycznie
dyskwalifikujg wozek do zakupu.

2. Czy znamy jego oryginalny przebieg oraz czy jest dostepna historia
serwisowa wozka? Czy sprzedajacy moze udowodnié nam rzeczywisty
przebieg wozka?

3. Czy wobzek uczestniczyt w jakiejs kolizji lub ulegt wypadkowi? Czy
ingerowano w konstrukcje klatki operatora? Czy numer masztu
pokrywa sie z numerem seryjnym oraz czy mozna odczyta¢ na ramie
numer seryjny wozka?

4. Czy dostepna jest dokumentacja techniczna sprzedawanego wédzka
w postaci deklaracji zgodnosci CE, Certyfikat Jakosci remontu oraz
informacja jakich czesci zamiennych uzyto do remontu? Czy byty to
czesci oryginalne? W jakim zakresie naprawiano wozek?
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dtugoterminowy

FIRMA Linde Material Handling STILL
MODEL PRODUCENTA E15 386-02 RX 20-15
KLASA WOZKA Elektryczne wozki z przeciwwaga Elektryczny
Wysokos¢ 2019 2082 [mm]
Dtugos¢ wozka bez widet 1846 1883 [mm]
WYMIARY
Szeroko3¢ 1090/1050 1099 [mm]
Promier skretu 1486 1528 [mm]
Elektryczny tak Elektryczny
LPG/Benzyna nie N/T
NAPED
Diesel nie N/T
Autymatyczna skrzynia biegéw nie N/T
Duplex 4145
Triplex 6075 Triplex
Wysokos¢ masztu roztozonego 3401 6688 [mm]
MASZT [mm] Wysoko3¢ masztu ztozonego 2019 2610 [mm]
przesuw boczny W wyposazeniu opcjonalnym +/- 80 [mm]
pozycjoner widet W wyposazeniu opcjonalnym 2012 [mm]
wolny skok widet 150
. Z fadunkiem 12,5 20 [km/h]
MAX PREDKOSC [km/h]
Bez fadunku 13,5 20 [km/h]
) Z fadunkiem 03 0,55 [m/s]
SZYBKOSC PODNOSZENIA [m/s]
Bez tadunku 0,5 0,60 [m/s]
ZDOLNOSC POKONYWANIA WZNIESIEN (PRZY PELNYM ZALADOWANIU [%]) 71 12,8 [%]
KONTROLA POZIOMOWANIA WIDEL brak danych Tak
SYSTEM AUTOMATYCZNEGO WYtACZANIA SIE SILNIKA wyposazenie opcjonalne N/T
WYSWIETLACZ ZALADUNKU wyposazenie opcjonalne Tak
Pneumatyczne brka danych
OGUMIENIE Elastyczne brak danych
Superelastyczne wyposazenie standardowe Tak
POZIOM HALASU [dB] <65 <70[dB]
GWARANCIA tak 12 miesiecy
Mobilny tak Tak
SERWIS
Niemobilny 1000 [mth] / 12 miesiecy
PRZEGLAD tak
Po stronie kupujacego Tak
TRANSPORT PUACEE
Po stronie sprzedajacego tak
TERMIN DOSTAWY do ustalenia
WOZKI UZYWANE tak
Z ogrzewaniem wyposazenie opcjonalne Tak
KABINA
z klimatyzacjg Tak
WAGA [kg] 2985 2763 [kg]
CENA WYJSCIOWA do ustalenia -
MIASTO cafa Polska Cata Polska
www www.linde-mh.pl www.still.pl
dwupedatowy system sterowania
przdd/tyt, hydrostatyczne wspomaganie
DODATKOWE kierownicy, naped dwusilnikowy, curve
assist - automatyczna, proporcjonalna
redukcja predkosci
mozliwy zakup nowych i uzywanych
UWAGI wdzkow, a takze wynajem krotko- i
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NISSAN Forklift by UniCarriers Wandalex
P1ID1A15LQ (LPG) D155-5 G155-5
485/CZOLOWY Z PRZECIWWAGA = =
2115 mm 2185 2185
2260 mm 2170 2170
1080 mm 1070 1070
1970 mm 1977 1977
LPG X
X
TAK - producent NISSAN X X
2W330 (wysoko¢ podnoszenia 3300 mm) opcja opcja
w opdji - za doptata opcja opcja
4245 mm (z kratg ochronng) 3755-7055 3755-7055
2145 mm 2035-2835 2035-2835
w opdji - za doptata opcja opcja
w opdji - za dopfata opcja opcja
w opdji - za doptata opcja opcja
18.5km/h 19 18
18.5km/h 20 19
580 mm/s 600 600
630 mm/s 650 650
39% 32 37
w opdji - za doptata opcja opcja
UKtAD AUTOMATYCZNEGO WYACZANIA BIEGU oraz SYSTEM BLOKADY FUNKCJI MASZTU | JAZDY opcja opcja
WSKAZNIK WAGI tADUNKU w opcji - za doptata opcja opcja
TAK - producent SOLIDEAL standard standard
opcja opdja

w opdji - za doptata

opcja/standard dla masztow tripleks

opcja/standard dla masztow tripleks

77dB b.d. b.d.
24 miesigce z limitem 2000 mth 24 mce 24 mce
TAK X X
X X
Co 6 m-cy lub 500 mth
NIE X X
TAK opcja opcja
od 2 do 12 tygodni Do 10 tygéjgsrt\g srlljfcahilgjérléfinﬁguracji Do 10 tygdoodsrl; ;ﬂ#;shilgéérléﬁinﬁguracji
TAK dostepne dostepne
w opdji - za dopfata opcja opdja
w opji - za dopfata opcja opcja
2625 kg (bez osprzetu) 2880 2800
17.000,- EUR netto 12600 EUR 12600 EUR

KUTNO

Warszawa, t6dz, Katowice, Gdarisk,
Poznan

Warszawa, £6dz, Katowice, Gdarisk,
Poznan

www.nissanforklift.pl

wozkiwandalex.pl

wozkiwandalex.pl

W ofercie m.in.: widty 1100 mm;fotel operatora PVC z regulacja wagi z czujnikiem i pasem bezpieczerstwa;
daszek ochronny; ostony gumowe sitownikéw pochytu; wy3wietlacz wielofunkcyjny z modutem
diagnostycznym BITE; hamulec reczny z czujnikiem; przetacznik trybu pracy Power /Eco (dla LPG); czujnik
niskiego stanu ptynu chtodzacego; czujnik zatkania filtra powietrza; rama ochronna zawieszona na
amortyzatorach gumow-olejowych; CSC; silnik NISSAN K21z wtryskiem jednopunktowym; 3-funkcyjny
katalizator spalin; ECCS;

mozliwy wynajem dtugo i krétkoterminowy

Wozek DX15 LPG - wiecej informacji na stronie nissanforklift.pl

Produkowane w Korei Potudniowej

Produkowane w Korei Potudniowej

39m
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Préba zaoszczedzenia pieniedzy podczas zakupu gorszych
jakoSciowo gatunkoéw grafitu, moze przynie$¢ zupetnie odwrotny
rezultat dla kieszeni narzedziowca i okaza¢ si¢ przystowiowym
strzatem w kolano. Nic tak bowiem nie wptywa na proces drazenia
jak materiat z ktérego wykonujemy elektrode.

W dzisiejszych czasach postep techniki doprowadzit do sytuacji, gdzie
w licznych narzedziowniach proces drazenia jest w petni zautomatyzowany.
Rola cztowieka ogranicza sie tutaj do zamocowania elektrody i uruchomienia
procesu. Reszta nalezy do samego urzadzenia, ktére w sposéb ciggty dobiera
parametry pracy do warunkéw w ktérych przyszto jej pracowac. Najnowsze
drazarki wgtebne wyposazone sg w programy napisane przez fachowcéw,
dopasowujace odpowiednie nastawy dla konkretnych szczelin, ksztattéw
elektrod czy gtebokosci palenia. Z pewnoscig jest to wygodna sprawa, gdyz
narzedziowcy moga czas niezbedny na ustawianie parametréw, poswiecié
na wykonywanie innych zadan.

Fot. 1.

Fot. 2.

Niestety, samozadowolenie narzedziowcéw jest tu nieco zgubne,
a wynika ono z przekonania, ze urzadzenie sterujgce procesem drazenia
zapewni najbardziej skuteczng realizacje zadania. Czesto zdarza sie stysze¢
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Poréwnanie grafitow stosowanych

w procesach EDM

narzekania klientéw twierdzacych, ze maszyna z ,gérnej potki” nie sprawdza
sie przy paleniu dos¢ prostych wybrar. Problemem najczesciej okazuje sie
staby jakoSciowo gatunek grafitu! Producent MERSEN, miedzynarodowy
dostawca i producent grafitow prasowanych izostatycznie, przekonuije, ze
zastosowanie sprawdzonego gatunku wysokiej jakosci daje narzedziowcom
mozliwo3¢ petnej kontroli procesu.

Sterownik maszyny

Czyli inaczej méwiac jego serce... to miejsce, ktore zaczytuje wszystkie
warunki pracy w jakich dokonywany jest proces drazenia, ttumaczac
jednoczesnie wszystkie dane na sygnat cyfrowy. Sterownik uzywa
wszystkich sygnatéw, by okresli¢ szybkos¢/wydajnos¢ palenia i w razie
potrzeby dokonaé niezbednych korekt. Jednym z nich jest monitorowanie
zanieczyszczeh powstajacych w szczelinie. Ma to znaczny wplyw na
wydajnos¢ procesu. Sterownik musi wtedy dokonaé dopasowania
parametrow, takich jak zmiana natezenia pradu [l], zwiekszenia czasu
trwania przerwy [off-time], wymusi¢ wiekszy odskok elektrody. Grafity
stabsze jakoSciowo powodujg, ze sterownik musi w sposdb nieprzerwany
dokonywa¢ zmian (gtéwnie w zakresie zmiany czasu trwania przerwy)
powodujac przy tym jednoczesnie jego spowolnienie.

Rzeczywisty koszt pracy

Dotyczy on czasu pracy samej maszyny, dodatkowej obrobki poprzez
polerowanie, zwigzanej chocby z niedoktadnym odwzorowaniem
zadanego ksztattu, kosztu opfacenia pracownika, jak kosztow
zwigzanych z zakupem materiatu na elektrode oraz jej obrobki,
w dalszej kolejnodci zakupu narzedzi skrawajacych itp. Na proces
drazenia sktada sie naprawde cate mnéstwo czynnikdw, a sam zakup
materiatu wydaje sie zatem jego niewielkim procentem. Wybdér materiatu
stabej jakosci, co za tym idzie tafszego, w dtuzszej perspektywie
powoduje zwiekszenie kosztéw produkgji.

Dla przyktadu, dwie elektrody o ksztatcie zbieznym 1° na strone
i grubodci kofica 1 mm zostaty wykonane z dwéch réznych gatunkéw
grafitu. Pierwszy z nich, to wedtug klasyfikacji grafit ultradrobnoziarnisty
ELLOR+50 o ziarnie w okolicy 5um, nastepny to grafit drobnoziarnisty
ELLOR+18 o ziarnistosci 10um. Maszyne zaprogramowano, aby
wykonata to samo zadanie. Dla kazdego wybrania uzyto po 2 elektrody
- jedna zgrubna, drugg wykarczajacg. Programy pod oba gatunki
zostaty ustawione celem osiggniecia powierzchni koficowej w 27VDI.
Po wstepnych pomiarach okazafo sie, ze grafit z wiekszym ziarnem byt
w stanie osiagna¢ powierzchnie koAicowa po drazeniu nie lepsza jak 31VDI.
W tym przypadku niestety okazato sie, ze konieczne byto dodatkowe
polerowanie wybrania. Zdjecie 1 obrazuje powierzchnie po wydrazeniu
grafitem z wiekszym ziarnem. Grafit ultradrobnoziarnisty bez ktopotu
poradzit sobie z uzyskaniem powierzchni rzedu 27VDI (fot. 2). Maszyna
w obu przypadkach zaprogramowana zostata na osiagniecie jednakowego
celu, czyli w/w powierzchni. Rzeczywistos¢ jednak pokazata, ze w ujeciu
grafitu z wiekszym ziarnem jest to zadanie niemozliwe do wykonania.

Réznica bowiem w strukturze gatunkéw drobnoziarnistych
i ultradrobnoziarnistych jest bardzo znaczaca (fot. 3). Grafity z mniejszym
zZiarnem zapewniaja mnigjsze zuzycie elektrody i, co bardzo wazne,
nie powodujg gromadzenia sie zanieczyszczefi w szczelinie, co jest
szczegblnie wazne przy drazeniu cienkich, a gtebokich wybraf. Grafity
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z wiekszym ziarnem pracuja znacznie wolniej, o0szczednod¢ czasu
w tym przypadku to okoto 15%, co ma przetozenie w dtugoterminowej
pracy maszyny na do3¢ spora ilos¢ pieniedzy. Gatunki grafitu
ultradrobnoziarnistego to koszt dwukrotnie wiekszy od zakupu tych
z wiekszym ziarnem. Jednakze w globalnej kalkulacji koszt ekonomiczny
przemawia wiadnie za ich stosowaniem. Szczegélnie w przypadku
skomplikowanych elektrod z ktérymi narzedziowcy bardzo czesto majg do
czynienia. Nalezy dokfadnie wzia¢ pod rozwage te wskazéwki, bo wszystko
przemawia za takim wfasnie rozwigzaniem.

Fot. 3.

Gwarancja sukcesu

Bez zadnych watpliwodci stwierdzi€ mozna, ze nowoczesne maszyny
wyposazone w inteligentne sterowniki zarzadzajgce procesem drazenia,
zapewnig, ze proces przebiegnie stabilnie, nawet przy ekstremalnie trudnych
w obrébce materiatach, bez koniecznodci zmian okredlonych wczesniej
tolerancji detalu. Mozliwosci maszyn, takie jak monitorowanie szczeliny,
czy wprowadzenie odpowiednich gestosci elektrod na ktérych pracujemy,
pozwalaja zapewni¢ stabilno3¢ procesu od poczatku do korica jego trwania.

Jednakze, sterowniki maszyn, pomimo tak szybkich reakcji na
wystepujace zmiany w czasie procesu, nie maja mozliwosci reagowania
na strukture materiatu, w ktérym przyszto jej pracowaé. Oznacza to, ze
rolg narzedziowca jest zastosowanie takiego grafitu, aby proces przebiegt
najsprawniej i najbardziej ekonomicznie. Jedyng gwarancja osiggniecia tego
celu jest stosowanie wysokojakosciowych gatunkéw grafitu.

OBERON?® Robert Dyrda jest wytacznym dystrybutorem grafitéw
francuskiego producenta MERSEN.

Zapewniamy doradztwo techniczne, posiadamy najbogatsza
oferte grafitu na polskim rynku.

Dawid Hulisz
tel. 693 371241, d.hulisz@oberon.pl

GRAFITY MERSEN

S .

do elektrod
o skomplikowanych
ksztattach
w naszej ofercie!

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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+Dni otwarte” w Centrum Technologicznym

DMG MORI POLSKA & FAMOT

Obrabiarki z serii ECOLINE od lat dostarczajg wiele ciekawych rozwigzan w dziedzinie obrébki skrawaniem
nastawionej na obnizenie kosztow wytwarzania. Podczas tegorocznych ,,Drzwi Otwartych”, ktére odbyty sie w
Pleszewie w dniach 25 - 28 listopada, nasi Klienci mieli okazje poznac najnowsze rozwigzania wykorzystywane
w obrabiarkach serii ECOLINE oraz mozliwos¢ obejrzenia zaktadu i poznania procesu produkcji obrabiarek
sterowanych numerycznie.

.Drzwi otwarte” DMG MORI Polska & FAMOT, jak co roku, cieszyty si¢ bardzo duzym zainteresowaniem. Podczas
czterech dni odwiedzito nas ponad 600 gosci. Tak wysoka frekwencja potwierdza popularnos¢ obrabiarek

ECOLINE wsrod Klientow.

Nowe 5-osiowe centrum obrébkowe ecoMill 70

Pierwszym przedstawicielem obrabiarek 5-osiowych
w serii ECOLINE jest ecoMill 50. Niezwykta wszechstronno3¢ oraz
wysoka wydajnos¢ sprawity, iz obrabiarka ta jest jedna z najlepiej
sprzedajacych sie maszyn z serii ECOLINE. Od lipca biezacego roku
do programu produkcji FAMOT wprowadzono kolejna sterowang
w pieciu osiach obrabiarke ecoMill 70. Bogate wyposazenie
standardowe obrabiarki obejmujace miedzy innymi wysokoobrotowe
wrzeciono Inline 12.000min-1, 32-pozycyjny magazyn narzedzi
zapewniajacy wymiane narzedzia w 1,6 s oraz najnowsze sterowania
numeryczne SIEMENS 840D SL lub HEIDENHAIN TNC 620, zadowola
nawet najbardziej wymagajacych Klientéw. Konstrukcja obrabiarki
spoczywa na mineralnym tozu charakteryzujgcym sie 10-krotnie
wyzszym anizeli zeliwo szare wspétczynnikiem ttumienia drgah oraz
mniejsza podatnoscia na odksztatcenia cieplne. W praktyce przektada
sie to na wysoka doktadno3¢ obrébki oraz stabilno3¢ prowadzonych
proceséw produkcyjnych.

Nowe, atrakcyjne ceny pakietow produkcyjnych

Jedna z cech charakterystycznych obrabiarek z serii ECOLINE jest
bogate wyposazenie standardowe oraz szeroki zakres dostepnych
opcji umozliwiajacy skonfigurowanie obrabiarki wedtug potrzeb
klienta. Wychodzac naprzeciw rosngcym wymaganiom przemystu,
wzbogacilismy wyposazenie standardowe naszych centr frezarskich
o nowe wysokoobrotowe wrzeciono Inline 12.000min" oraz
obnizylismy ceny pakietéw produkcyjnych. Przyktadowa konfiguracja
pakietu produkcyjnego obejmuje: zgarniakowy transporter widrow,
doprowadzenie chtodziwa przez Srodek wrzeciona, powiekszony
zbiornik chtodziwa, przetacze chtodziwo-powietrze, Visiport (okno
w drzwiach obrabiarki czyszczone sprezonym powietrzem),
a takze inne dalsze opcje zwiekszajace mozliwosci obrobkowe
maszyn ECOLINE. Dodatkowo do oferty handlowej wprowadzono
JPakiet  produkcyjny 3" o jeszcze wiekszym  cidnieniu
cieczy chtodzacej doprowadzonej przez Srodek wrzeciona
wynoszacym 40 bar. Zapewnia to jeszcze wydajniejsza obrobke
i perfekcyjne odprowadzenie wiéréw przy obrébce otworéw
o matych 3Srednicach. Na podkreslenie zastuguje réwniez fakt
obnizenia cen oferowanych przez nas opcji pakietowych, dostepne sg
one w jeszcze atrakcyjniejszych cenach, nizszych nawet 0 35%.
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Rys. 1. ecoMill 70

Wrzeciono wysokoobrotowe /nline 12.000 min-!

Od listopada centra frezarskie z serii ecoMill oraz ecoMill
V ze sterowaniem SIEMENS wyposazone s3 standardowo
w wysokoobrotowe wrzeciono Inline 12.000 min-1.

Moment obrotowy z silnika elektrycznego przekazywany jest
bezposrednio na wrzeciono obrabiarki poprzez sprzegto. Cecha
charakterystyczng napedu jest zastosowanie silnika z drazonym
watem, ktéry umozliwia wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa przez
wrzeciono obrabiarki. Jest to innowacyjne rozwiagzanie cechujace
sie wysoka niezawodnoscia oraz niskimi kosztami eksploatacji.
Ceramiczne tozyska gwarantujg stabilng i bezawaryjng prace
wrzeciona nawet przy wysokich predkosciach obrotowych.

»Dni otwarte” DMG MORI POLSKA & FAMOT

W dniach 25 - 28 listopada w centrum technologiczno-
szkoleniowym w Pleszewie odbyty sie dni otwarte DMG MORI Polska
& FAMOT. Podczas czterech dni odwiedzito nas ponad 600 gosci
z 12 krajow, co potwierdza wysokie zainteresowanie obrabiarkami
ECOLINE  produkowanymi ~w  Pleszewie oraz  stusznos¢
podejmowanych dziatah majgcych na celu ich ciggte doskonalenie
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Liczaca ponad 2.000 m?, ekspozycja obejmowata 9 obrabiarek
koncernu DMG MORI. Zaprezentowano miedzy innymi: 4 obrabiarki
z serii ECOLINE: ecoTurn 450, ecoMill 635 V, ecoMill 1035 V oraz
ecoMill 70.

Rys. 2. Symultaniczna obrébka w 5 osiach na ecoMill 1035 V
z zastosowaniem stotu uchylno-obrotowego LEHMANN

Dla odwiedzajacych przygotowano liczne pokazy obrébki
0 nastepujacej tematyce: wydajne toczenie na ecoTurn 450,
symultaniczna obrébka 5-osiowa na ecoMill 1035 V, wydajna
obrébka frezarska, operacje tokarskie dzieki zastosowaniu gtowic
mechatronicznych na ecoMill 635 V oraz 5 - stronna obrdbke
w jednym zamocowaniu na ecoMill 70.

Centrum DMG MORI Polska

& FAMOT

Nasze dziatania nie ograniczaja sie tylko do produkgji, sprzedazy
oraz serwisu maszyn. Posiadamy réwniez nowoczesne zaplecze
technologiczne. Potgczone sity DMG MORI Polska & FAMOT obejmuja
wysoko wykwalifikowang kadre inzynieréw zastosowah. Oferujemy
szeroki zakres ustug dodatkowych, od opracowywania technologii,
przez szkolenia z zakresu obstugi i sterowania obrabiarek, po
kompletne wdrozenie procesu obrébki na wybranej obrabiarce.
Nowoczesne salki szkoleniowe wyposazone w symulatory paneléw
sterowania w potaczeniu z wysokimi kwalifikacjami naszych treneréw

technologiczno-szkoleniowe

oraz fizycznym dostepem do maszyn stanowia idealng baze do
ksztatcenia przysztych operatoréw-programistow.

Rys. 3. Salka szkoleniowa

Podsumowanie

Pleszewska fabryka obrabiarek FAMOT, posiada blisko 140-letnie
doswiadczenie i zatrudnia okoto 500 fachowcdw o unikalnej wiedzy
w dziedzinie obrébki skrawaniem oraz konstruowania obrabiarek
CNC. Jest to gwarancja najwyzszej jakosci i funkcjonalnosci
produkowanych przez FAMOT obrabiarek. Zachecamy Pafstwa
do zapoznania sie z nasza bogata ofertg oraz skorzystania z ustug
centrum technologiczno-szkoleniowego.

FAMOT

Floszew Sp. 7 8.0,

PRODUKCJA

FAMOT Pleszew Sp. z 0. 0.

ul. Fabryczna 7, 63-300 Pleszew
tel. 62742 80 00

fax: 62742 8106

e-mail: famot@famot.pl
www.ecoline.dmgmori.com

SPRZEDAZ | SERWIS

DMG/MORI SEIKI Polska Sp. z 0. 0.
ul. Fabryczna 7, 63-300 Pleszew
tel. 62742 80 00, fax: 62 742 8114
hotline 24 /7: +48 62742 82 85
e-mail: polska@dmgmori.com
www.dmgmori.com
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TENDO

Silna rodzina hydraulicznych oprawek
narzedziowych firmy SCHUNK

Firma SCHUNK lider kompetencji w zakresie techniki mocowania hydraulicznego - od 30 lat produkuje wysoce precyzyjne,
hydrauliczne oprawki narzedziowe, ktére spetniajg najwyzsze jakosciowe wymagania obrébki skrawaniem. W szerokiej
gamie oferowanych przez firme SCHUNK oprawek hydraulicznych znajduja sie takze rozwigzania specjalne, spetniajace
szczeg6lne wymagania klientow.

TENDO LSS- supercienkie i maksymalnie doktadne!

Az do granic mozliwosci
inzynierowie  firmy  SCHUNK
rozwineli to, co technicznie jest
mozliwe przy rozwoju nowego
supercienkiego wariantu
z  rodziny  hydraulicznych
oprawek narzedziowych TENDO.

Nowy,  zoptymalizowany
kontur zewnetrzny hydraulicznej
oprawki narzedziowej TENDO
umozliwia precyzyjng obrébke
pétproduktu w trudno
dostepnych  miejscach  oraz
wszedzie tam, gdzie ze wzgledu
na  zageszczenie  rdznych
urzadzef panujg trudne warunki
w przestrzeni roboczej.

Fot. 2. TENDO LSS - precyzyjna obrébka metalu

fot. 1. Rodzina hydraulicznych oprawek TENDO firmy SCHUNK

Dodatkowouzytkownikmadodyspozycjiwszystkiezaletytechnologii
TENDO. Szczegblnie godne uwagi sa przede wszystkim bardzo mate bicie
promieniowe <0.006mm, tatwaiszybkawymiana narzedzibez urzgdzen
peryferyjnych oraz, co jest szczegblnie wazne dla jakosci powierzchni
i trwatoici narzedzia, ttumienie drgafi przez system hydrauliczny.
Wysokim wymaganiom klientéw odpowiada réwniez warto3¢
wywazenia HSK-A63 G6,3 przy 15.000min".

Mimo cienkiej budowy oprawek, ich momenty obrotowe
odpowiadaja momentom poréwnywalnych hydraulicznych oprawek
narzedziowych TENDO o tradycyjnym wykonaniu. Szczegbinie istotny
jest fakt, iz sztywnos¢ promieniowa tego wariantu, majacego wymiar
L1200mm, jest taka, ze oprawka ta nadaje sie zaréwno do wiercenia,
rozwiercania jak i operacji frezowania wykafnczajacego.

Fot. 3. Oprawka TENDO LSS - SCHUNK
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Rozszerzenie programu TENDO o ten supercienki produkt otwiera
uzytkownikowi nowe mozliwo3ci obrébki, ktére znacznie rozszerzaja
zakres uzycia techniki hydraulicznej.

TENDOturn technika hydrauliczna do tokarek

o TENDOturn wzbogaca
r palete produktéw firmy SCHUNK
w dziedzinie techniki

hydraulicznej do tokarek.

Przy pracy z tokarkami
najwiekszym  problemem sa
drgania. Powoduja one przede
wszystkim zmniejszenie
trwatosci narzedziipogorszenie
jakosci  powierzchni  detalu
obrabianego. Z  systemem

* | TENDOturn ttumienie wibragji
zostaje wielokrotnie zwiekszone.
Polepszenie trwatodci i jakosci
powierzchni nawet do 300

k. procent jest mozliwe wtasnie

Fot. 4. Oprawka TENDOturn SCHUNK ~ Pr762  zastosowanie  systemu

TENDOturn. W  TENDOturn
standardowo znajdujg zastosowanie niektére nowatorskie rozwigzania
firmy SCHUNK. Wszystkie trzy warianty wyposazone sa w 0siowa

Srube ustawcza, dzieki czemu mozliwe jest pewne mocowanie réznego

rodzaju trzpieni, rowniez Weldon i Whistle-Notch.

Charakterystyka produktu:
Budowa oprawki TENDOturn:

1. Sruba zamykajaca.

2. Ttoczek.

3. Uszczelnienie.

4. Sruba nastawcza do
regulacji wzdtuznej.

5. Komora rozprezna.

TENDOturn ze ztgczem VDI

Bezposredni montaz na suporcie tokarki. Dostepne ze ztgczem VDI
25, VDI 30 lub VDI 40. Mozliwo3¢ doprowadzenia chtodziwa poprzez
centrum.

Teraz uzytkownicy korzystaja z trzydziestoletniego doswiadczenia
firmy SCHUNK, réwniez przy pracy na tokarkach.

TENDOturn z systemem VDI

Mozliwos¢  zamocowania uchwytéow Weldon, powoduje
zwiekszenie produktywnosci posiadanego wyposazenia. Istnieje
mozliwo3¢ wygodnego mocowania i ustawienia narzedzi poza maszyna
w celu ich optymalnego ustawienia.

TENDOturn System podwéjnego mocowania

Modutowy zespét do napedzanych narzedzi. Optymalne wyniki
zapewniaja maksymalnie zminimalizowane bicie promieniowe
i najlepsze ttumienie drgan. System podwojnego mocowania centruje
sie samodzielnie poprzez wewnetrzne i zewnetrzne sity zaciskowe we
wrzecionie, a za precyzyjne i pewne mocowanie Pafstwa narzedzi
odpowiada duza sita chwytu. Rowniez tutaj mozliwe jest ustawienie
narzedzi poza maszyna.

TENDO- ES

W 2008 roku firma SCHUNK wprowadzita na rynek ekstremalnie
krotka hydrauliczna oprawke narzedziowa TENDO-ES, w ktorej
mocowanie narzedzia odbywasie bezposredniow stozkuinterfejsowym.
Trzpien narzedzia jest podpierany bezposrednio wrzecionem,
w zwigzku z czym mozliwe jest otrzymanie wymiaru L1 = 26,0 mm,
czyli ekstremalnie krétkiej oprawki. Rezultatem jest bardzo wysoka sita
mocowania do przenoszenia wysokich momentéw i réwnoczednie duzo
dodatkowego miejsca w przestrzeni maszyny.

Innowacyjna oprawka

narzedziowa TENDO-
ES  charakteryzuje  sie
doktadnoscia ruchu

obrotowego <0,003 mm i
bardzo dobrym ttumieniem
drgan. Zastosowanie klucza
szeSciokatnego  umozliwia
wymiane narzedzia
w przeciggu kilku sekund.
TENDO-ES nadaje sie idealnie do ciezkiej obrobki zgrubnej, HPC/
HSC, wiercenia, rozwiercania, gwintowania otwordw, frezowania
gwintbw i gwintowania bezwibérowego. Uzytkownik otrzymuje
idealng powierzchnie, najwyzsza doktadno$¢ wymiaréw obrabianego
przedmiotu oraz dtugg zywotnos¢ narzedzi. Dzieki zastosowaniu tulei
posrednich zapewniona jest wielostronnos¢ zastosowan.

Fot. 5. Oprawka TENDO ES, SCHUNK

Jako cztonek rodziny TENDO-Economic, szczegdlnie atrakcyjna
cenowo oprawka TENDO-ES umozliwia korzystne przejscie do
najwyzszej ligi mocowania narzedzi. W zwigzku z tym, za korzystna
cene w poréwnaniu do tradycyjnych oprawek narzedziowych, otwiera
sie przed uzytkownikiem Swiat precyzyjnych hydraulicznych oprawek
narzedziowych.

TENDO-ES jest dostepna od stycznia 2008 dla interfejsu SK40,

ze Srednicg mocowania 20 mm, dzieki tulejom redukcyjnym 3 - 20 mm,
z wywazeniem G 2.5 przy 25.000 1/min.

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0.
ul.Putawska 40A
05-500 Piaseczno
tel. 22726 25 00; fax 22 726 25 25
info@pl.schunk.com, www.pl.schunk.com
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evatronix

hyperCAD-S

System CAD tworzony z myslg o programistach CNC

Wiegkszos¢ systemoéw CAD tworzonych jest z myslg o konstruktorach. Tymczasem hyperCAD-S zostat stworzony
z mysla o programistach CNC pracujacych w sSrodowisku hyperMILL. Celem jego twércow jest efektywnosé. Daza
do stworzenia kompletnie zintegrowanego srodowiska CAD/CAM, aby programowanie skomplikowanych modeli
zajmowato znacznie mniej czasu niz w konkurencyjnych rozwigzaniach.

Sciezka narzedzia - szybki dostep do cyklu obrébczego

Sciezki narzedzia wygenerowane w hyperMILL to nie tylko punkty,
na podstawie ktérych generowany jest kod NC. Dzieki petnej integracji
CAD/CAM w tym $rodowisku, po wskazaniu Sciezki narzedzia w oknie
dialogowym uzytkownik otrzymuje szybka informacje o cyklu, z ktérego
zostata wygenerowana Sciezka narzedzia. Jednoczesnie, po dwukrotnym
kliknieciu myszka na wybrang 3ciezke, uzytkownik automatycznie
otwiera cykl obrébczy (Fot. 1.). W ten sposéb programista moze fatwo
i szybko zlokalizowac¢ cykl obrébczy i dokonaé koniecznych korekt.

Jak wspomniatem,
Sciezki wygenerowane
w hyperMILL to nie
tylko punkty. Mozna
je zamieni¢ na zwykte
elementy geometryczne

Rt (0]
Diugede = B7.05mm

Czesto  podczas
symulacji obrdbki
programista potrzebuje
sprawdzi¢ rzeczywista
pozycje narzedzia
idokonac¢ odpowiednich
pomiardéw. Dzieki petnej
integracji  hyperCAD-S
z hyperMILL, w oknie
symulacji narzedzie jest widoczne jako zwykty element geometryczny.
Dzieki temu mozliwy jest takze pomiar rzeczywistej odlegtosci
narzedzia od obrabianego przedmiotu. Jezeli w cyklu obrébczym zostat
wprowadzony naddatek, podczas analizy ruchéw narzedzia uzytkownik
w dowolnym momencie moze zatrzyma¢ symulacje za pomocg narzedzia
[Pomiar dwdch obiektow] zmierzyé rzeczywistg odlegtos¢ narzedzia od
obrabianej powierzchni (Fot. 3.). Dzieki temu jest w stanie w dowolnym

Fot. 2.
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fot. 1.

(linie, okregi, itp.), dzieki czemu uzytkownik moze bardzo szybko przeanalizowac iciezke narzedzia,
sprawdzi¢ jej parametry, wymiary, zobaczy¢ w jaki sposdb narzedzie bedzie prowadzone (Fot. 2.).

Pomiar rzeczywistego naddatku w symulacji

fot. 3.

momencie dokfadnie przeanalizowaé potozenie narzedzia wzgledem obrabianego przedmiotu.

Wyb6ér tafcucha krzywych

W wersji hyperCAD-S\ hyperMILL 2014.2 zaimplementowane zostaty narzedzia, ktére w znaczny sposéb przyspieszaja tworzenie programéw
CNC. Kazdy cykl wymaga okreslenia geometrycznych zakreséw obrdbki. Czasem jest to granica, a czasem zbi6r powierzchni. W kazdej z tych
sytuacji uzytkownik musi wskazaé obszar, ktéry chce obrabiaé. Na rysunku pokazana zostata opcja umozliwiajgca zaznaczenie ciagu linii, ktore w cyklu
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moga by¢ uzyte jako kontur. Opcja zaznaczania faricucha krzywych zostata
wzbogacona o mozliwos¢ wskazania ograniczer (Fot. 4.). Gdy dla systemu
nie jest jednoznaczne, ktdre krzywe majg zosta¢ zaznaczone, programista
moze wskazaé tzw. ograniczenia. System bedzie je interpretowat jako
granice, a krzywe, ktére majg by¢ uzyte do obrobki, zostang automatycznie
zaznaczone jako taficuch.

Nowe narzedzia wyboru powierzchni

fot. 4.

Wprowadzone zostaty takze nowe narzedzia przyspieszajace wybor
powierzchni do obrébki. Aby obrobi¢ boczne 3cianki kieszeni pokazane;
na zdjeciu, w pierwszej kolejnosci musimy je zaznaczyé. Wybierajac
kazda Sciane kieszeni, programista traci mndstwo czasu, a poniewaz
niejednokrotnie jako3¢ powierzchni nie jest zadowalajaca, zaznaczanie
bardzo matych fragment6w 3cian jest bardzo ktopotliwe. W hyperMILL
ten rodzaj operacji mozna wykona¢ za pomoca kilku kliknie¢ myszy.
Najpierw nalezy wybra¢ dwie Sciany graniczne (zaznaczone na

Fot. 5. rysunku zielonymi strzatkami), nastepnie wskaza¢ jedng powierzchnie
pomiedzy powierzchniami granicznymi (Fot. 5.). Pozostate powierzchnie zostang automatycznie zaznaczone przez system.

Robert Trojanowski, Evatronix SA

hyperMILL .

3D HSCUmilITURNL " ~AXIS

obrobka 2D = obrobka 3D = obrobka 5-osiowa

tatwe programowanie. s
Niezawodne i bezpieczne procesy produkcji. .

kompletne rozwigzania CAM N
pakiet obrobki wirnikow i modut tokarsko-frezarski-s
jeden interfejs uzytkownika

w petni automatyczne unikanie kolizji

petna synergia pomiedzy CAD i CAM

evatronix

narzedzia kreatywnych inzynierow

CAD CAM E DA P CB SKANERY 3D

Evatronix SA = ul. W. Przybyty 2 « Bielsko-Biata = cam@evatronix.com = tel. +48 33 499 59 13-14 s« www.evatronix.com
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Producent: ZWSOFT ESPRIT CAM CENTER SolidCAM
Skrécona nazwa firmy: 3D MASTER AMATEX SolidCAM
Nazwa programu/aplikacji: ZW3D CAD/CAM ESPRIT SolidCAM
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: ZW3D CAD/CAM 2014 ESPRIT 2014 2014 SP3
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM Tak
Polska wersja jezykowa (tak/nie) TAK Tak Tak
Wymagana platforma sprzetowa PC PC PC
System operacyjne Windows Windows Vista/7/8 Win7, Win8
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe Tak Tak Tak
Modelowanie powierzchniowe Tak Tak Tak
Modelowanie hybrydowe Tak Nie Tak
Modelowanie 2D/3D Tak Tak/Tak Tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? Tak Tak/Tak/Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? Tak Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? Tak TAK Tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak Tak Tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? Tak Tak Tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Tak Tak Tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jeli Tak to w jakim
formacie

Bezposrednie wczytanie SolidWorks,
CATIA, NX, Creo(Pro/E), SolidEdge,
Inventor, ACIS
Import: JT/PTC /ACIS/DWG /DXF /
IGES /STEP /Parasolid /STL /VDA
Eksport do:CATIA/BITMAP/ PNG/
JPEG/GIF/DWG/DXF/IGES/STEP/STL/
Parasolid /PDF

Tak (dwg, dxf, Parasolid - x_t, x_b, Solid
Ed%e par, pms, asm, SolidWorks - sldprt
sldasm, Inventor -ipt, iam, Kompas -
a3d, m3d, CatiaV4/V5, Creo, NX, IGES,
vda, stp, step, stl, sat, jt, cgr)

Tak, (STEP, GES,
Parasolid, DWG,DXF.Pro/E,
Inventor, Solidedge,NX, ACISO

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? Tak Nie Tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika Tak Tak Tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? Tak Nie Tak
Funkcjonalnos¢ CAM
Wsparcie podprograméw Tak Tak Tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie Tak Tak/Tak/Tak /Tak Tak
Inne metody obrébki Polerowanie i wycinanie oscylacyjne Wycinanie EDM Tak
Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujgcego
obrabiarka? Tak Tak Tak
Wykrywanie kolizji narzedzi Tak Tak Tak
Optymalizacja programéw obrobki Tak Tak Tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki na -
podstawie kodu NC? Tak Nie Tak
Tak, mi.in.: HSM, Taktyki wykrywania
operagji, (k)ontrola kata opasania
, narzedzia), Limity obrobkowe,
Dodatkowe funkeje Adaptacyjna kontrola posuw()w, Tak
Foldery CAM, Nesting, Generator
postprocesoréw
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware Licencja ewaluacyjna z petna
ttp.? Tak, www.zw3d.com.pl funkcjonalnoscia Tak
Cena licencji na 1 stanowisko/2stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji 0d 999 3000 Euro/5000 Euro /7000 Euro Indywidualne uzgodnienia
podstawowej)
J%Jzyt/nv’s\/’acsgls zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej Tak, 1rok Tak, min. 3 miesiace Indywidualne uzgodnienia
Czy sa prowadzone szkolenia? Tak Tak Tak

Rodzaje i zakres szkolef

Podstawowe i zaawansowane CAD
oraz CAM

W zal. od modutu

Petny zakres szkolefi z
oprogramowania

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.zw3d.com.pl

www.espritcam.pl

www. premiumsolutions.pl

KONTAKT:

3D MASTER
ul. Instalatoréw 7c, 02-237 W-wa
tel. 22 846 2150
info@zw3d.com.pl

ESPRIT CAM CENTER
ul. Kostrzyriska 36, 02-979 W-wa
tel: 22 842 0108, fax: 22 379 44 90
kom. 601852 158,
esprit@espritcam.pl

Premium Solutions Polska
Sp. zo.0. Sp.k.
al. Krakowska 271
02-133 W-wa
tel. 257 24 00
info@premiumsolutions.pl
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Siemens PLM Software

Dassault Systemes

Desktop 11SP1, Red Hat Enterprise Linux Server/Desktop 6.0 Mac OS X: Version 10.7.4

CAMdivision Sp. z 0.0. Open-Mind 3DS
NX (dawny Unigraphics) hyperMILL CATIA V6 PLM Express
NX10.0 hyperMILL 2014.2 -
CAD/CAM/CAE tak PLM
tak tak nie
Microsoft Windows, Novell Linux, Mac OS X PC PC, UNIX
Windows 71 8: 64-bit Pro and Enterprise editions; Linux (64-bit) SuSE Linux Enterprise Server/ WIN7,8 Windows 8, Windows 7, Windows XP UNIX

Funkcjonalno$¢ CAD

tak tak tak
tak tak tak
tak nie tak
tak tak tak
tak tak tak
tak tak tak
tak tak tak
tak tak tak
tak tak tak
tak tak tak
MO Rk bt Con I-Decs. oy Eveies Sohd Edg, SomWors s st ot IGES, STER DX, VDA, STL
tak tak tak
tak tak tak
tak, w specjalnym module NX Mold Wizard tak
Funkcjonalnosc CAM
tak tak tak
tak tak/tak/tak /tak tak
Wycrariedtone OV o e dutone wiralosrone,
tak tak tak
tak tak tak
tak tak tak
tak tak tak

Realize Shape - dynamiczna budowa i stylizacja powierzchni dla designeréw

Petne wsparcie obrébki od 2-5 osi ciagtych,

symulacja w kontekscie maszyny, werzﬁkacja i

Synchronous Technology - dynam|czr|1iEér\r,1vodelowan|e i edycja importowanych specjalne cykle E;ng%\i’bé(é ;/(\)/!(rg\l\ll(ocv;, topatek turbin, ?a%gmgvlvzgg?éﬁggyrc?\r?g% gmgxsmg idgptuyrmear;i;aacgj';
P yeh. stanowisk i gniazd obrobczych
tak nie wersja testowa na 30 dni
podstawowy pakiet 30 tys. zt od 12000 zt zalezna od konfiguracj
nie tak (bezterminowa) tak
tak tak tak

podstawowe i zaawansowane, CAD, CAM;
specjalistyczne z konstrukji form wtryskowych i ttocznikow

podstawowe, Sredniozaawansowane, zaawansowane

podstawowe, zaawansowane, specjalizowane,
metodologiczne

www.camdivision.pl

www.evatronix.com.pl,
www.hypermill.pl

www.tbitech.pl

CAMdivision Sp. z 0.0.
Park Przemystowy Zrédta-Btonie k /Wroctawia
Btonie ul. Sosnowa 10, 55-330 Miekinia
tel. 71780 30 20, kom. 504 20 60 79, mail: info@camdivision.pl

Evatronix S.A. Bielsko-Biata,
ul. Wiktora Przybyty 2, 43-300 Bielsko-Biata
tel. 3349959 00, Fax 33 499 59 18,

TBI Technology Sp. z 0.0.
ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz
tel 3277743 67
catia@tbitech.pl
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Producent: Siemens Industry Software Siemens Industry Software Siemens Industry Software

Skrécona nazwa firmy: KOM-ODLEW KOM-ODLEW KOM-ODLEW

Nazwa programu/aplikacji: NX (dawniej Unigraphics) Solid Edge CAM Express

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: NX9 Solid Edge ST7 CAM Express 9

Przynalezno¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAE CAM

Polska wersja jezykowa (tak /nie) tak tak tak

Wymagana platforma sprzetowa PC PC PC

System operacyjne Windows, Linux, Mac OS Windows Windows, Linux, Mac OS
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe tak tak podstawowe

Modelowanie powierzchniowe tak tak nie

Modelowanie hybrydowe tak tak nie

Modelowanie 2D/3D tak tak nie

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? tak tak tak

Czy istnigje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak nie

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? tak tak tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? tak tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim
formacie)

DWG, DXF, STEP, IGES, Parasolid, STL,
JT, |-deas, Solid Edge, CATIA, Pro/E,

DWG, DXF, STEP, IGES, Parasolid,
STL, JT, NX, I-deas, CATIA, Pro/E,

DWG, DXF, STEP IGES, Parasolid, STL,
JT, I-deas, Solid Edge, CATIA, Pro/E,

SolidWorks SolidWorks, Inventor SolidWorks
Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? tak tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? tak, dedykow&%an:(?du’r NX Mold tak, dedykow_?gg“rr?godui NX Mold
Funkcjonalnosé¢ CAM
Wsparcie podprograméw tak tak
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie tak tak

Inne metody obrdbki wycinanie elektroerozyjne (WireEDM) wycinanie elektroerozyjne (WireEDM)
Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujacego tak tak

obrabiarka?

Wykrywanie kolizji narzedzi tak tak

Optymalizacja programéw obrobki tak tak

Czy istnigje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki na tak tak

podstawie kodu NC?

Dodatkowe funkcje

Modelowanie synchroniczne
(edycja bryt nieparametrrcznych),
specjalizowane moduty dla réznych
branz przemystu

Modelowanie synchroniczne
(edycja bryt nieparametrycznych)

Modelowanie synchroniczne
(edycja bryt nieparametr?/cznych),
specjalizowane moduty dla réznych
branz przemystu

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware tak tak el

ttp.?

ggg:‘t'a'cvsgﬂ'e;‘“ stanowisko/2stanowiskay’3 stanowiska (dotyczy wers] od 20440 PLN netto od 14290 PLN netto 0d 15900 PLN netto
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej i nie nie

jej trwania?

Czy sa prowadzone szkolenia? tak tak tak

Rodzaje i zakres szkolef

pefen zakres szkolefi z obstugi
oprogramowania

pefen zakres szkolefi z obstugi
oprogramowania

peten zakres szkolefi z obstugi
oprogramowania

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl

KONTAKT:

KOM-ODLEW Komputerowe Systemy Inzynierskie Sp. z 0.0.

ul. Bluszczowa 25F, 30-439 Krakow

tel. /faks: 12 262 30 14, 12 262 30 15, 12 654 00 60

e-mail: kom-odlew@kom-odlew.pl
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Vero Software Vero Software Vero Software
Nicom Nicom Verashape
Edgecam / Edgecam Part Modeler Radan VISI
Edgecam 2014 R2 Radan 2015 VISI 21
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
« 64-bitowy procesor Intel® wielordzeniowy + 6 GB RAM « Karta grafiki z serii NVIDIA Quadro z 1 GB pamieci
Microsoft Windows (Vista ,Windowns 7, Windows 8) 32 lub 64-bit
Funkcjonalnos¢ CAD
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak

Asocjatywna wymiana danych z systemami CAD bez translacji,
w bezposrednich formatch danego systemu CAD

Wymiana danych z systemami CAD za pomocg translatora, w
bezposrednich formatch danego systemu CAD

Parasolid, IGES, CATIA v4 i v5, Pro-E, NX, STEP, Solid Works,
Solid Edge, ACIS, DXF, DWG, STL i VDA.

Tak Tak Tak

Tak Tak Tak

Tak Tak Tak
Funkcjonalno$c CAM

Tak Tak Tak

Tak Tak Tak/Nie/Tak/Tak

wytaczanie/pogtebianie wsteczne z obstuga cykli, obstuga sondy
pomiarowej, wycinanie drutowe, szreg strategii rowkowania i toczenia,
Wave

Ciecie (Laser, Plazma, Woda, Ptomien itp..), Wykrawanie, Giecie,ciecie
w profilach za pomoca laserowych glowic 6-cio osiowych, wycinanie w
brytach laserami z gtowicami 3D

wycinanie drutowe, obrobka EDM

Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak

« petne wsparcie dla cykli maszynowyche obstuga oprawek katowych
« przeliczanie Sciezek w tle obstuga ograwek wielozadaniowyc
« obstuga systemow wieloprocesorowychs automatyczna aktualizacja
pétfabrykatus narzedzia do automatyzacji procesu wytwarzania
+ automatyczne wykrywanie uchwytéws innowacyjna metoda
programowania Workflow

« zaawansowany rozktad detali na arkuszu blachy - nesting » wymiana
danych z systemami ERP » szybka kalkulacja kosztéw wytwarzania
» automatyzacja procesu wytwarzania « kompleksowe programowanie
obrébki elementéw blaszanych

+ kompleksowe narzedzia do wspomagania procesu wytwarzania
elementdw blaszanych « dedykowane narzedzia do wspomagania
projektowania i wytwarzania Form wtryskowych « konwersja sciezek
narzedzia z 3 do 5 os- dedykowane narzedzia do symulacji procesu
wtrysku - modut VISI Flow « kompleksowe rozwigzanie do procesu
wytwarzania narzedzi postepowych

Student Edition dostepne stronie www.edgecam.pl

Wersja Testowa dostepna na stronie www.radancnc.pl

NIE

od 10 000 PLN netto

0d 12 000 PLN netto

Wg. indywidualnej wyceny

Tak - w cenie zawarta jest roczna opieka techniczna oraz
roczna subskrypcja

Tak - w cenie zawarta jest roczna opieka techniczna oraz
roczna subskrypcja

Tak - w cenie zawarta jest roczna opieka techniczna oraz
roczna subskrypcja

Tak

tak

Tak

Szkolenia ze znajomosci oprogramowania Edgecam - zakres
dostosowywany jest do potrzeb uzytkownika

Szkolenia ze znajomosci oprogramowania Radan - zakres
dostosowywany jest do potrzeb uzytkownika

Szkolenia ze znajomosci oprogramowania VISI - zakres
dostosowywany jest do potrzeb uzytkownika

www.nicom.pl

www.radancnc.pl

www.visicadcam.pl

Rzesz6w - Biuro Nicom

ul. Wyspianskiego 27a, 35-111 Rzesz6w

tel.: 017 853 00 62, fax: 017 853 40 59

Wroctaw - Biuro Nicom
ul. Stargardzka 7-9, 54-156 Wroctaw
tel.: 071333 24 26, fax: 071333 24 26

Poznafi - Biuro Nicom
ul. Malwowa 54, 60-175 Poznan
tel.: 061830 42 37, fax: 061830 42 37
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

Producent: SmartCAMcnc Punch! Software Punch! Software
Skrécona nazwa firmy: FALINA FALINA FALINA

Nazwa programu/aplikacji: SmartCAM Shark CAD ViaCAD

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku: SmartCAM 2015 Shark LT v9; Shark FX v9 ViaCAD Zei‘égc;Avlga[frﬁBQZD/ 3Dvo;
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAM CAD CAD

Polska wersja jezykowa (tak /nie) TAK TAK TAK

Wymagana platforma sprzetowa PC PC; MAC PC; MAC

Systemy operacyjne Windows 7i 8 ,Vista, XP Windows 7i 8 ,Vista, XP; Macintosh OS 10.5 lub wyzszy
Funkcjonalnos¢ CAD
Modelowanie brytowe tak tak
Modelowanie powierzchniowe tak tak tak
Modelowanie hybrydowe tak tak
Modelowanie 2D/3D Na konturach,powierzchni tak tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? Konturowa,powierzchniowa tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? Tak, na konturach tak tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? Raporty CAM tak tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? Dokumentacja CAM tak tak

Wymiana danych z innymi systemami CAD (jesli Tak to w jakim
formacie)

SAT,STERIGES, DXF,DWG,SLDPRT,IPT

Eksport: Shark, 3D Studio, ACIS SAT, Adobe
Illustrator, BMP, CGM, Catia v4, Catia
v5, DWG/DXF, EPS, Facet, FACT, IGES,
JPG, Macro, RAW, STEP, STL, Text, VDA,
Viewpoint Media, VRML, Wavefront OBJ.
Import: Shark, 3D Studio, ACIS SAT,
Solidworks, Inventor,Solidedge, Parasolid,
Catia v4, Catia v5, DWG/DXEF, Facet, FACT,
IGES, JPG, ProE, Punch! Objects, Rhino
3DM, SKETCHUP STER, STL, TIFF, Truespace

Eksport: ViaCAD, 3D Studio, ACIS SAT,
Adobe lllustrator, BMP CGM, DWG/DXF,
EPS, Facet, FACT, IGES, JPG, Macro RAW,
STEP STL, Text, Viewpoint Medla VRML,

Wavefront OBJ.

Import: ViaCAD, 3D Studio, ACIS SAT,
Adobe lllustrator, BMP DWG/DXF, Facet,
FACT, Grid Surface IGES, JPG, Macro, PNG,
Punch! Objects, Rhino 3DM, SKETCHUP,

Spline, STEP STL, Text, Truespace COB,

COB, VDA, Wavefront OBJ. Wavefront OBJ.
Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika tak tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych?

Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw

tak

Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie

tak

Inne metody obrobki

Ciecie woda, laserem; Wycinanie

drutowe
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujgcego tak
obrabiarkga?
Wykrywanie kolizji narzedzi tak
Optymalizacja programéw obrobki tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki? tak

Automatyzacja technologii poprzez
wiasny jezyk programowania. Unikatowa

Dodatkowe funkgje bezposrednia zamiana modelu na Sciezke
i na odwrét.
i(t:;Z)Y?JeSt mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware tak tak oraz dostepny jest Podrecznik Uzytkownika
Cena licengji na 1 stanowisko/2stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji ; Wersja podstawowa 1 stanowisko 2 Wersja podstawowa1 stanowisko
podstawowej Juz 0d 1250 USD Netto 240 PLN Netto 120 PLN Netto

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okres
jej trwania?

TAK, przez okres 12 miesiecy

Wsparcie telefoniczne, e-mail, telefon,

on-line przez caty okres uzytkowania

Czy sa prowadzone szkolenia?

tak

tak

| tak

Rodzaje i zakres szkolef

Szkolenia petne; Szkolenia on-line

Petne szkolenia oraz szkolenia On-line

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.smartcamenc.pl

www.sharkcad.pl

| www.sharkcad.pl

KONTAKT:

FALINA

ul. Kopernika 23 lok. 27, 05-091 Zabki

tel. 22 296 78 98
e-mail: inffo@smartcamenc.pl
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Oprogramowanie CAD/CAM - raport

3D SYSTEMS 3D SYSTEMS 3D SYSTEMS
Smarttech Smarttech Smarttech
Geomagic Control Geomagic Design X Geomagic Design Direct
CAD CAD
NIE TAK NIE
Microsoft Windows
Windows 8: 32-64-it; Windows 7: 32-64-bit;Windows Vista: 32-64-bit;
Funkcjonalnos¢ CAD
nie tak tak
nie tak tak
nie tak tak
nie tak tak
nie tak tak
nie nie nie
nie nie nie
nie nie tak
tak nie nie
nie nie tak

Format importu: Parasolid, IGES, STER ASC, XYZ, TXT, , STL, OBJ,
PLY, 3DS, WRL, ICF,BRE,XYZN,XPR, CATIA V4, CATIA V5, PRT, ASM,
SLDPRT, SLDASM, DXF, SCN, AC, MET, JT, CWK, NAS, OPD, OPT,
CTR, VVD, CMD,CDK, RGV, PIX, PMJ, FLS,, BTX, STB, 3PI, SAB, SWL,
HYM, OPD, MPC, NAS, VDA, PTC. Formaty exportu: STL, PLY, OBJ,
3DS, WRL, DXF, IGS, STEP, SAT, PARASOLID.

Format importu: Parasolid, IGES, STEP, XDL, XPC, MDL, ASC, XYZ,
TXT, PTS, FCS, STL, OB, PLY, 3DS, WRL, ICF, CATIA V4, CATIAVS, PRT,
ASM, SLDPRT, SLDASM, DXF, SCN, AC, BRE, CTR, VVD, CMD,CDK,
RGV, PIX, G3D, CLOUD, PMYJ, FLS, IQSCAN, 3DD, SOI, BTX, STB, 3PI,
SAB, SWL, RTPI, PSL, CBK, TFM, M3D, HYM, OPD, MPC, NAS, DAT,
ANS, IV, VDA, CL3, PTC, LSF, I3D, RGE, CSD. Formaty exportu: STL,
XDL, MDL, PTS, FCS, ASC, PLY, OBJ, 3DS, WRL, ICF, PTS, DXF, IGS,
STEP, SAT, PARASOLID, SAB, CATIA V4, CATIA V5. Live Transfer do
programow (LiveTransfer): SolidWorks, Siemens NX, Creo(Pro/E),
AutoCAD, Inventor, CATIA V4, CATIAV5

Format importu: ASC, PCN, SCN, TXT, VTX, 3PI, AC, BTX, GPD, PTX,
G3D, OBJ, PLY; STL, ASC, PCN, SCN, TXT, VTX, G3D. Format exportu:
SCDOC, OBJ, DWG, DXF, BIP. POV, STL, WRL, XAML, SCDOT, BMP
GIF, JPG, PNG,TIE.

nie nie nie
nie tak nie
nie nie nie
Funkcjonalnos¢ CAM
nie nie nie
nie nie nie
nie nie nie
nie nie nie
nie nie nie
nie nie nie
nie nie nie
nie nie nie
tak tak tak

14 400 euro/edukacyjna 4 320 euro

17 950 euro/edukacyjna 5 385 euro

17 950 euro/edukacyjna 5 385 euro

TAK, 12 miesiecy

TAK, 12 miesiecy

TAK, 12 miesiecy

tak

tak

tak

obrébka skandw, taczenie danych,inzynieria odwrotna, kontrola jako3ci,modelowanie brytowe

www.skaner3d.pl

www.skaner3d.pl

www.skaner3d.pl

SMARTTECH Sp.z 0. 0.
ul. Ractawicka 30 05-092 tomianki
tel. 2275119 16
biuro@smarttech3d.com




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 06 (69) 2014 .

+CATIA MOLD AND TOOLING"

WIELE WYZWAN JEDNO ROZWIAZANIE

Surowe wymagania klientéw, silna konkurencja na rynku
globalnym i brutalna ekonomia stawiajg coraz wyzej poprzeczke
przemystowi wytworczemu - szczeg6lnie producentom narzedzi.

Samochody, produkty ,wysokich technologi”, urzadzenia AGD,
maszyny przemystowe, wyroby medyczne — codziennie rodnie ilos¢,
ztozonos¢ i réznorodnos¢ produktéw, ktére sg nam potrzebne i ktérych
pozadamy. Chcemy, aby wyroby byty dostepne jak najszybciej, coraz
tafisze i jeszcze bardziej niezawodne.

Produkcja wyrobdéw spetniajacych powyzsze oczekiwania wymaga
zagwarantowania mozliwoici ich wytworzenia na najwczesniejszym
mozliwym etapie rozwoju i produkcji, opracowania wydajnego
i kontrolowanego procesu produkgji, oraz mozliwosci szybkiego
i bezpiecznego reagowania na zmiany w konstrukcji i Srodowisku
produkcyjnym wyrobu.

Tym samym producenci narzedzi muszg realizowac zlecenia jeszcze
szybciej, jednoczednie Scisle kontrolujac koszty i gwarantujac niezréwnang
jakos¢ produkcji, aby w ogble utrzymaé przewage nad konkurencja.
Rozwigzanie CATIA Mold and Tooling stuzy do tworzenia form i narzedzi
w poteznym $rodowisku projektowym CATIA, utatwiajac rozwigzywanie
wielu probleméw towarzyszacych projektowaniu konstrukcyjnemu.
Rozwiazanie CATIA Mold & Tooling

Fundamentem rozwigzania CATIA Mold and Tooling do
projektowania form i narzedzi produkcyjnych, jest pakiet CATIA Mold
Tooling Design, czyli kompleksowy, w petni funkcjonalny zestaw
konstruktorski, z obszerng baza zasobow, odpowiadajacy w petni
potrzebom zaréwno mtodych jak i doswiadczonych inzynieréw.

Pakiet umozliwia projektowanie od etapu importowania danych
konstrukcyjnych czesci sktadowych (z danych spoza Srodowiska CATIA)
po opracowanie wzoru czeici formowanej, podziatu matrycy i rdzenia,
oraz zaprojektowanie i walidacje budowy narzedzia. Dzieki temu zespoty
projektantbw moga pracowal w Srodowisku tatwym w obstudze,
dopasowywalnym do wtasnych potrzeb i w oparciu o sprawdzong wiedze,
co przektada sie na optymalny przeptyw zadah w procesie.

Rys. 1. Budowa formy wtryskowej w module CATIA Mold Tooling Design.

m 54

Platforma V6 wiaze ze sobg potege aplikacji CATIA Engineering,
DELMIA Manufacturing i ENOVIA Collaborative Innovation, dajac
unikalne narzedzie do globalnego rozwigzywania wszystkich probleméw
na kazdym etapie tworzenia narzedzi przemystowych.

Rozwigzanie CATIA Mold Tooling Design dedykowane do tworzenia
form i narzedzi, pozwala zmieni¢ pracochtonne projektowanie
w innowacyjng sztuke konstruktorska (rys.1).

Pierwszym fundamentalnym elementem takiej przemiany jest
podejscie do projektowania w oparciu o procesy:

+  Struktura projektu formy faczy w sobie produkty wszystkich etapoéw
projektowania i okresla cykl projektowania formy.

+ Dedykowane funkce asystentow  utatwiajg  wykonywanie
poszczegdlnych etapow projektowania: opracowanie rdzenia i wneki,
dobdr podstawy formy, plan systemu chtodzenia, projekt uktadu
otworéw wlewowych i kanatéw doprowadzajgcych, wprowadzanie
standardowych i wtasnych czesci sktadowych).

+ Szybkie i bezbtedne konstruowanie wedtug przeznaczenia
projektu dzieki logicznym wzorom elementéw sktadowych: np.
starszy konstruktor moze opracowaé plan ukfadu wyrzutnikdw,
powierzajac jego ukoriczenie mniej doswiadczonemu koledze.

* Przejrzysty  porzadek  projektu  dzieki  jednoznacznemu
typowaniu zespotdw narzedzi, czesci sktadowych i systeméw
(mocownikéw, prowadnic, kanatéw chtodzenia, itp.): elementy
usystematyzowano wedtug rodzin i typéw funkcjonalnych,
gwarantujgc prawidtowy przebieg catego cyklu zycia formy
(sp6jnos¢ z przeznaczeniem projektu, bezproblemowa pomoc dla
konstruktordw, fatwe przeszukiwanie baz danych itp.).

= o AR e oy e RN R

Rys. 2. Intuicyjny interfejs uzytkownika (sygnalizator Swietlny).

Drugim fundamentalnym elementem jest odwzorowanie wspétpracy
konstruktoréw:

+  Kompleksowy i bardzo funkcjonalny interfejs uzytkownika,
odznaczajacy sie intuicyjnoscia, wydajnoscia i ergonomia gwarantuje,
ze uzytkownik skupia sie na tych zadaniach, ktdre powinien wykonac¢
na konkretnym etapie pracy.

+ Natywna funkcja projektowania réwnolegtego: jezeli ztozonosé
projektu lub czas realizacji wymagaja maksymalnej szybkosci pracy,
mozna jg skutecznie podzieli¢ miedzy réwnolegle pracujace osoby.

+ Udostepnianie, integrowanie i recenzowanie  kompletnego
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projektu formy w ramach platformy V6: kazdy uczestnik procesu,
bez wzgledu na to, gdzie na Swiecie pracuje, ma dostep do
jednej i spojnej wersji konstrukgji (co chroni przed powielaniem
danych i rozbieznosciami wersji), przy czym dane wejsciowe
i wyjsciowe sg filtrowane wedtug uprawnieni kazdej z rél uzytkownika.

Trzecia i ostatnig podstawa jest standaryzacja, mozliwos¢ rozwoju
niestandardowych rozwiazari i korzystania z know-how:

+  Gotowe, obszerne biblioteki elementéw podstawowych i sktadowych
form: kotkéw wyrzutnikdw, 3rub, kotkéw prowadzacych, tulei,
przegroéd, uch, blokad, o-ringéw, kotkéw powrotnych, podktadek,
tulejek wlewow itp.

+  Dostepnos¢ wielu bibliotek od wiodgcych dostawcéw: DME, DME
America, Futaba, Hasco, LKM, Meusburger, Misumi, National, PCS,
Pedrotti, Punch, Rabourdin oraz Strack.

¢ tatwe staje sie tworzenie i ponowne  wykorzystanie
niestandardowych  szablondéw  struktury, —czedci  sktadowych
i ukfadéw (chtodzenia, wtrysku itp.) form, a dzieki temu
producent korzysta z najbardziej zaawansowanych i wydajnych
konstrukgji, przyspieszajac realizacje projektéw o  zblizonym
charakterze.

« Wszystkie zasoby projektu sg dostepne w scentralizowanej bazie
danych, gwarantujacej spojnos¢ pracy wielu zespotéw i podobnych
projektow.

*  Whbudowane i definiowane przez uzytkownikéw inteligentne
wzorce zachowar systemu konstruktorskiego przypisanych do struktur,
czesci skfadowych i systeméw form (dobor wariantu, wptyw wiercenia,
pasowanie ksztattow, kinematyka, itd.) gwarantuja szybka i spdjna
realizacje kazdego etapu, z mnigjszym ryzykiem btedu. To przektada sie
na zwiekszenie mocy konstruktoréw, a tym samym wiekszg ilos¢ czasu
na ocene alternatywnych rozwigzan i optymalizacje projektu.
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Rys. 3 Graficzne zarzqdzanie bazq danych z poziomu warstwy nawigagji
(3D Live) jak i z poziomu warstwy wytwarzania (CATIA).

Potaczenie przetomowych technologii V6 ze specjalistycznym
charakterem rozwigzania w oparciu o $rodowisko CATIA odpowiada
wymaganiom przemystu narzedziowego, a firmy w nim dziatajace moga
doskonali¢ swoj zréwnowazony rozwdj, zwieksza¢ innowacyjnosé
i maksymalizowaé zyski.

Caty etap projektu wspomagany jest poprzez system PDM ENOVIA
V6, ktéry daje kontrole nad kolejnymi wersjami projektu i uzytymi
materiatami i zasobami.

Integralnym etapem produkcji narzedzia jest proces obrébki
ptyt formujacych na maszynach CNC. Rozwigzania te w platformie
V6 udostepnia DELMIA jako narzedzie wspomagania i wizualizacji
proceséw produkcyjnych. DELMIA Machining stanowi podstawe do
zaawansowanych rozwigzah NC takich jak frezowanie, frezowanie wielo
osiowe, toczenie, symulacja i optymalizacja obrébki, ktére posiadajg
szereg mozliwosci dedykowanych do indywidualnych potrzeb kazdego
uzytkownika, ktére w dowolny sposéb mozemy konfigurowac tworzac
podstawowe lub bardziej rozbudowane moduty pozwalajgce nam
na projektowanie, symulacje i optymalizacje czynnoici zwigzanych
z obrébka maszynowa.

Cata funkcjonalno$¢ obrébki zostata opisana w szesciu produktach:

» DELMIA Prismatic Machining Umozliwia uzytkownikom
programowanie frezarek w celu wytwarzania czesci wymagajacych
zaawansowanego frezowania 2,5-osiowego, wykonywania operacji
osiowych i zagtebief. Stanowi podstawe dla wszystkich rozwiazarh
V6 programowania maszyn CNC z petnym zestawem narzedzi
do ustawiania obrabianych przedmiotéw, montazu narzedzi
tngcych, definiowania wyposazenia, symulowania ruchéw narzedzi
z uwzglednieniem usuwania materiatu oraz do generowania kodu
CNC.

» DELMIA Milling  Machining Umozliwia  uzytkownikom
programowanie czynnosci frezowania dla czedci wymagajacych
zaawansowanego  frezowania  3-osiowego z  mozliwoscig
przetaczenia w ruch 5-osiowy. Petny wachlarz najbardziej
profesjonalnych strategii gwarantuje optymalne uzytkowanie
maszyny dzieki tworzeniu efektywnych programéw w celu
definiowania poddawanych testom ruchéw narzedzi.

» DELMIA ExtendedMilling Machining - Rozszerzenie DELMII Milling
Machining umozliwiajace uzytkownikom programowanie frezarek
wieloosiowych. Peten wachlarz wieloosiowych strategii frezowania
dla precyzyjnego definiowania ruchéw narzedzi stanowi dla
programistéw niezbedne rozwigzanie w produkcji najbardziej
ztozonych czeici.

» DELMIA Turbing Machining Umozliwia  uzytkownikom
programowanie tokarek itokarko-frezarek w celu wytwarzania czesci
wymagajacych zaawansowanych operacji toczenia i frezowania.
Dostepny jest tu petny wachlarz najbardziej profesjonalnych operacji
toczenia do precyzyjnego definiowania ruchéw narzedzi.

» DELMIA NC Machine Simulation - Umozliwia programistom
CNC przeprowadzanie wirtualnej weryfikacji programu CNC,
pozwalajgc im na kontrole i symulacje ruchdw narzedzi maszyny
z uwzglednieniem usuwania materiatu, z zastosowaniem 3ciezki
narzedzi lub docelowego kodu CNC.

» DELMIA NC Machine Builder - Dostarcza mozliwosci niezbednych
do tworzenia wirtualnych maszyn CNC, wyposazenie maszyn
i ich sterownikéw w celu ich wykorzystywania programowaniu
CNC, optymalizowaniu i weryfikowaniu w wirtualnej platformie
3D. Dodatkowo, oprécz standardowych frezarek, tokarek
i innych obrabiarek, istnieje tu mozliwos¢ fatwego wzorowania
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bardziej ztozonych maszyn takich jak frezarki wielogtowicowe

i wielowrzecionowe oraz obrabiarki wielozadaniowe. Uzytkownicy

moga definiowaé parametry ruchéw osiowych, jak réwniez granic,

przyspieszenia i predkosci.

Uzytkownicy mogg szybko okresli¢ Sciezke narzedzia poprzez
intuicyjny interfejs uzytkownika (sygnalizator Swietlny) oparty na
graficznym oknie dialogowym i poteznych mozliwo3sciach symulacji.
Sygnalizator wskazuje czy sa jeszcze parametry do okreslenia
w celu zakofczenia operacji (rys 2). Warto réwniez zwréci¢ uwage,
iz maszyny CNC, narzedzia, zestawy narzedzi sa przechowywane
w bazie danych PLM, jak kazdy inny obiekt PLM. Zasoby te mogg by¢
pobierane za posrednictwem standardowego wyszukiwania PLM,
przy uzyciu odpowiednich atrybutéw obrdbki, a nastepnie ponownie
uzyte do tych programéw obrobki. Uzytkownik moze zdefiniowac
i zapisac proces obrobki podczas obrobki skrawaniem w bazie danych
i zastosowac je do geometrii czescilub cech konstrukcyjnych. W rezultacie
know-how firmy rodnie i moze by¢ ponownie wykorzystywane do
skutecznego programowania w celu zwiekszenia poziomu automatyzadji
i standaryzagji.

Platforma V6 dostarcza zintegrowane narzedzia ENOVIA do
zarzadzania catym procesem od projektu detalu poprzez projekt
narzedzia po wytwarzanie z mozliwoscig wspdtbieznej pracy w tym
samym czasie i na tym samym ztozeniu. Wirtualna platforma integruje
wszystkie produkty (CATIA,DELMIA ENOVIA,SYMULIA), jak i inne
systemy CAD/CAM oraz programy jak MS Office, ERP, CRM czy SCM.
Charakterystyczng cecha produktéw V6 jest mozliwos¢ zarzgdzania
danymi o produkcie zaréwno z poziomu warstwy nawigacji (3D Live),
ktéra jest graficzna wizualizacjg bazy danych jak i z poziomu warstwy
wytwarzania ( CATIA) (rys 3).

Majac tak skonfigurowane $rodowisko PLM w naszej firmie, mamy
petna kontrole nad wymiang i ochrong danych, kontrolg wersji, a wokét
jednej bazy integrujemy wszystkie procesy, ktdre biora udziat w projekcie.
ENOVIA daje nam mozliwo3¢ dostepu, wizualizacji, analizy i pomiaru
oraz komunikowania sie uzytkownikéw zaangazowanych w projekt, a co
najwazniejsze niezaleznie od miejsca, w ktérym sie znajdujemy, poprzez
internetowy dostep do systemu, mozemy sprawdzaé, zatwierdzac
i zarzadzac zmianami w projekcie.

tukasz Ciesielski
Spegjalista ds. rozwigzan PLM

TECHNOLOGY
TBI Technology Spétka z o.o.

Ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz
Tel. +48 32777 43 61
e-mail: catia@tbitech.pl, www.tbitech.pl
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Kolektory mgtly olejowej

Skuteczne usuwanie mgty ole
i emulsji obrébczych

Perforowany beben ze specjalnie
zaprojektowanymi topatkami obraca
sie z duzg predkoscig. Mgty olejowe
sg zasysane do urzadzenia dzieki
topatkom wirujacym z duzg
predkoscig. Sita odsrodkowa
spycha olej do pojemnika,

po ktérego Sciankach sptywa

on z powrotem do urzgdze-

nia, gdzie jest ponownie  *“

uzyty lub zmagazynowan

1 B
H
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dmpaktowe | Ciché | Wydajne

Przedstawiciel w Polsce:

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C, tel. 48 14 62 66 852
www.marcosta.pl

e-mail:handlowy@marcosta.pl
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o klientow . wszystkich
zainteresowanych WSp6+pra€q z firma DMG MORI Polska
to idealna okazja do zapoznania sie z ofertg firmy, a to za
sprawg wystawy firmowej Open House, ktora miata miejsce
w Pleszewie w dniach 25-28 listopada 2014r.

Koniec listopada

Zobacz jak to dziata

Spotkanie rozpoczeto sie powitaniem licznej grupy zwiedzajacych
przez prezesa zarzadu DMG MORI, pana Marka Osifskiego,
ktéry zachecit wszystkich obecnych do udziatu w zaplanowanych
spotkaniach i seminariach. W programie zawarto takze zwiedzanie
fabryki FAMOT. Podczas wycieczki mozna byto zajrze¢ w najmniejsze
zakamarki pleszewskiej fabryki. Oprowadzajacy pracownicy przyblizyli
uczestnikom wystawy historie firmy oraz zmiany, jakie zaszty w firmie.

Ecoline — nie tylko maszyny

Podczas tegorocznego Open House miata miejsce inauguracja
Ecoline Club zrzeszajacego klientdw maszyn zjezdzajacych z polskiej
linii produkcyjnej FAMOT. Nie kazdy jednak mogt stac sie cztonkiem
tego klubu. Jak powiedziat inicjator Ecoline Club prezes DMG MORI,
pan Marek Osifiski, w tym klubie mogli sie znalez¢ posiadacze maszyn
z 2008 badz 2009 roku oraz wszyscy ci, ktérzy znaja te urzadzenia od
podszewki.
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; '-'-f({coline.,' ub to grupa 12\i<.lii'znt6w, ktdrzy pracuja na maszynach
wyprodukowanych przez FAMOT. Produkcja maszyn Ecoline rozpoczeta
sie, poniewaz konstruktorzy w Polsce nie mieli wptywu na produkcje
maszyn chocby tych w Bielefeld. Pleszewskie urzadzenia sa réwniez
przeznaczone na eksport. Zalezafo nam na zbudowaniu platformy
wymiany informacji, aby nie budowaé maszyn tylko punkt widzenia
projektanta.— powiedziat Marek Osifski. Spotkanie byfo niezwykle
stymulujgce. Klienci pokazali problemy z punktu widzenia uzytkownika,
wskazali mozliwe zmiany, wptywajgce na ulepszenie dziatania
maszyn.- dodaje.

2015 - rok DMG MORI

To nie tylko za sprawa maszyn Ecoline. 1 grudnia 2014 roku nastgpita
najwieksza zmiana jakosciowa firmy. Od tego momentu DMG MORI
stato sie jedynym podmiotem sprzedajgcym maszyny MORI na rynku
polskim.

Listopadowe Open House nie byto jedyna szansa spotkania sie
twarza w twarz z przedsiewzieciami DMG MORI. Spotkania w ramach
Ecoline Club planuje sie organizowa¢ dwa razy w roku, podczas
ktérych ma nastapic kategoryzacja probleméw w oparciu o przyczyny.
Organizatorzy zapewniaja, ze spotkania beda sie odbywac nie tylko
w murach pleszewskiej firmy.

Joanna Metryka-Moryc
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Wrzeciona NAKANISHI z serii iSpeed -
nha automaty tokarskie

Japorska firma NAKANISHI znana jest w Polsce ze swoich
szybkich i niedrogich wrzecion do centrow frezarskich. Pisatem
o nich na tamach Forum Narzedziowego OBERON poprzednio.
Warto wspomnie¢, ze w ofercie NAKANISHI sg takze
wysokoobrotowe wrzeciona dla automatéw tokarskich.

W artykule chciatbym poruszy¢ sprawe urzadzen serii iSpeed3, sa
to wrzeciona ksztattu cylindrycznego o réznych Srednicach i niewielkiej
dtugosci, napedzanych silnikiem elektrycznym. Do napisania artykutu
zachecit mnie sukces naukowcoéw z Katedry Robotyki i Mechatroniki
Akademii Gorniczo-Hutniczej im. Stanistawa Staszica w Krakowie oraz
Zachodniopomorskiego Uniwersytetu Technologicznego w Szczecinie.
Przypomne tylko, ze panowie zaprojektowali i zbudowali piecioosiowa
frezarke sterowang numerycznie z zastosowaniem elektrowrzeciona
NAKANISHI, model BMS-4040 serii E-speed E4000 o mocy 1,2 kW
i maksymalnym momencie do 0,5 Nm. Wiecej o tym prototypie mozna
przeczyta w numerze 6 (63) 2013 Forum Narzedziowego OBERON.
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Wrzeciona elektryczne serii iSpeed3 sa dedykowane do pracy na
automatach tokarskich i oprocz takich zalet jak wysokie obroty, duza moc
i wielka doktadnos¢, s niewielkich rozmiaréw, co ma niebagatelne
znaczenie, kiedy musimy zamontowac kilka takich urzgdzen w przestrzeni
roboczej maszyny.

Fot. 1 Wrzeciona iSpeed3 znajdujq zastosowanie w obrébce precyzyjnej;
w przemysle zegarmistrzowskim, medycznym i samochodowym

Przeznaczone s3 gtéwnie do tokarek numerycznych, na ktérych
wykonuje sie precyzyjne serie elementéw o skomplikowanych ksztattach.
System NAKANISHI znakomicie sprawdza sie kiedy, trzeba wykonac
naciecia czy nawiercenia otworéw o matych Srednicach, przy czym kiedy
uzywamy narzedzia skrawajacego o Srednicy 2,0 mm albo mniejszych,
obroty wieksze niz 10 000 obr/min sa wymagane. Jesli predko3¢ obrotowa
nie jest wystarczajaca, zywotno3¢ freza skrawajacego znacznie sie skraca,
czas obrdbkijest wydtuzony, a jakos¢ wykarczanej powierzchninie zawsze
jest zadowalajaca. Instalowanie ultraprecyzyjnych wrzecion z obrotami
w zakresie od 2 000 do 80 000 obr/min rekomendowane jest
nowoczesnym wydziatom produkcyjnym jak i matym firmom, ktére chca
zwiekszy¢ wydajnos¢ i uniwersalno3¢ swoich maszyn.

Dostepne sa rézne Srednice korpuséw, z ktérych klient moze wybraé
parametry odpowiednie do jego aplikacji i maszyny NC ktérg posiadajg
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Wrzeciona s3 zasilane i sterowane za pomoca sterownika iSpeed3,
do ktérego mozna podfaczy¢ 2 pojedyncze wrzeciona. Ze wzgledu na
budowe i sposéb mocowania na maszynie, wrzeciona sa podzielone na
te z kotnierzem (flange type) i bez kotnierza czyli proste (straight type).

[eTuY

i
158

fot. 2 Stacja osuszajgca — oczyszczajgca powietrze, model AL.-0201

Flange type:

+ Model BM-319F(z kotnierzem), $rednica @19,05 mm, obroty max
80 000 obr/min, moc 140 W, waga 260g

+ Model BM-320F(z kotnierzem), Srednica @20 mm, obroty max
80 000 obr/min, moc 140 W, waga 270g

+ Model BM-322FL(z kotnierzem), $rednica @22 mm, obroty max
60 000 obr/min, moc 150 W, waga 360g, podtaczenie weza
z powietrzem chtodzacym z lewej strony

+ Model BM-322FR(z kotnierzem), Srednica @22 mm, obroty max
60 000 obr/min, moc 150 W, waga 360g, podtaczenie weza
z powietrzem chtodzacym z prawej strony

Straight type:

+ Model BM-319, $rednica 19,05 mm, obroty max 80 000 obr/min,
moc 140 W, waga 210g

*+ Model BM-320, $rednica @20 mm, obroty max 80 000 obr/min, moc
140 W, waga 230g

+ Model BM-322, $rednica @22 mm, obroty max 60 000 obr/min, moc
150 W, waga 250g

+ Model BM-325, rednica @25 mm, obroty max 60 000 obr/min, moc
150 W, waga 320g

Przeznaczenie do dtugotrwatej pracy jako wrzeciona na tokarki CNC
do ciecia, nawiercania, szlifowania skomplikowanych detali. Mocowanie
tych urzadze na stotach jest za pomoca specjalnych imadet, ktére mozna
wykona¢ we wtasnym zakresie lub zaméwi¢ u producenta Nakanishi.
Wszelkimi rysunkami, schematami i przyktadami mocowania dysponujemy
my jako przedstawiciel Nakanishi w Polsce.

Czynnikiem, ktéry charakteryzuje wszystkie opisywane przeze mnie
urzadzenia, jest znikome bicie wrzeciona, wymiar ten jest mniejszy niz
Tpm.

Jezeli chcecie Pafstwo uzyskaé wiecej informacji, zobaczyé
W rzeczywistosci precyzyjne przystawki maszynowe i urzadzenia reczne
firmy Nakanishi Japonia zapraszamy do odwiedzenia stoiska OBERON na
targach STOM-TECH (Salon Technologii Obrébki Metali), ktdre odbedg sie
w Kielcach w dniach 10-12 marzec 2015 r.

Pozdrawiam, Marek Adelski
e-mail: m.adelski@oberon.pl

Jedyna szlifierka majgca 50 000 obrotdw!

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw  tel. 52 354 24 24 « kom. 693 371 202 « www.nakanishi.pl « m.adelski@oberon.pl

(A nakanisHI

Szlifierka do form o wysokim momencie obrotowym - ESPERT 500

+ Najwyzsza moc w swojej klasie: moc wyjsciowa 200 W

*  Zakres predkosci obrotowej: 1 000 - 50 000 mni -*

+ Maksymalny moment obrotowy 8,7 cNm

*+  Mikroprocesor kontrolujgcy prawidtowa prace silnika

+ Wigcznik wbudowany w rekojesc silnika ESPERT 500

*  Funkcja pamieci obrotowej [FiXpeed®]

*  Mechanizm ochrony przed zabrudzeniem tulejki
zaciskowej

«  Test wewnetrzny NAKANISHI; 500 godzin ciggte;
pracy

*  Mozliwo$¢ zastosowania wymiennych koricowek
i sterowania noznego
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Konik na biegunach czy ogniwo fotowoltaiczne,
czyli o prezentach swigtecznych stow kilka

Zblizaja sie Swieta. Jedni $wietuja Boze Narodzenie, a inni Swieto Namiotéw... Jeszcze inni obchodzg dziefi karpia na stole i prezentéw pod choinka.
Spedzamy te Swieta w gronie najblizszych, wérdd ktérych, zazwyczaj, s3 jakies ,pociechy”. Czekajac pojawienia sie pierwszej gwiazdki, przebierajg ndzkami
z niecierpliwosci. W sklepach pétki przestaja sie uginaé, bo rodzice, czesto chcac nadrobié catoroczny braku czasu i checi poswigcenia go swym potomkom,
siegaja do rezerw finansowych kolektywnie podobnym tym z fortu Knox. Kupujemy. Pytanie brzmi jednak: ,Co kupujemy?”. Czy zastanawiamy sie nad
tym, na co wydajemy nasze, wszak nie tak tatwo zarobione i ocalone przed podatkowym pogromem, pienigdze? Czy nie jest tak, ze w bezmysinym pedzie
zatracamy zdolno3¢ oceny i myslenia? Czy nie kupujemy tak naprawde sobie ,Swietego spokoju”, by z poczuciem dobrze spetnionego obowigzku méc usigsé
i z wyrzutem zapyta¢ smutnego dziecka: ,No co, nie cieszysz sie?”. Z wyrzutem, ktdry powinien (i pewnie w gtebi serca jest) skierowany ku nam i naszemu
braku znajomo3ci wtasnej pociechy. W chronicznym zabieganiu i pedzie kupilismy tak wiele, zapominajac, ze dziecko potrzebuje od nas czegos bezcennego
- naszego czasu i zainteresowania.

Jestem w tej komfortowej sytuacji, ze jak wiekszos¢ z Was, mili Czytelnicy, pamigtam klocki jeszcze drewniane, a nie plastikowe LEGO®. Zywe w mej
pamieci pozostaja wspomnienia otrzymania zestawow klockéw bajecznie pachnacych drewnem, cudownie gtadkich dzieki farbie, ktora byty pomalowane.
Ojciec odtozyt wszystkie swoje pary skarpet, wody Wars i kolejny sweter. Siadt przy mnie i pokazat mi, jak dane elementy mozna utozy¢. Budowalismy razem
zamki, lochy, domki dla misiéw z modeliny i nie tylko. To byt nasz czas, ktérego nie zastapi zaden smartfone. Nie chciatbym wyj3¢ na przeciwnika techniki.
Kuriozalnym zgota musiatby sie wydac tytut tego artykutu, gdybym teraz ogtosit ,powrét do drewna”.

Pragnatbym ukazaé pewna zakurzona nieco, a przez niektorych wrecz zapomniang dzis regute. Kiedys byt prezent — mama siadata z cérka, razem robity
herbatke nowej lalce wypchanej szmacianymi pakutami... ojciec z synem budowali z szyszek i kamieni makiete, po ktérej jeZdzita w kétko elektryczna kolejka.
I nie chodzi o to, Ze chtopiec nie moze ,zaparzy¢” herbatki misiowi, czy, ze dziewczynka, nie moze z ojcem przeprowadzi¢ udanego zatadunku drewna na
wagoniki. Chodzi o to, by zrobi¢ to razem. Przeciez kupujac smartfone mozna razem z dzieckiem pogra¢ w jaka$ odmiane klasycznej gry planszowej jak
Osadnicy z Catanu. Mozna razem bawi¢ sie w podchody drukujac QR kody i rozlepiajac je jako wskazéwki maskujace droge do skarbu, lub wykorzystaé GPS
i pobawic sie w geocaching na Swiezym powietrzu. Dzieki catej otaczajacej nas technologii Swiat moze by¢ jeszcze ciekawszy! Czego jednak brakuje nam
czasami, zmeczeni rodzice? Wyobrazni. | dzieciecego entuzjazmu.

Zapomnijmy jednak o tym, Ze marzy nam sie spokdj, kino, balet, ksigzka, wyjscie na paintball, czy z wedka nad wode. UsigdZzmy i wyobraZmy sobie,
czym bysmy chcieli sie bawié, gdyby3my dzis mogli by¢ dzie¢mi. Na poczatku te wszystkie zabawki wygladaja dos¢ kosmicznie, ale czy pamietamy, w co
zawsze chcielismy sie bawi¢? W dorostych. O ironio. O stodka naiwnosci... Nic nie byto tak zajmujace, jak zabawa w policjantow, w kowbojéw, w wojne (ktérej
perspektywa teraz weale nie jest juz tak atrakcyjna...) lub... ,w biuro”. Te zabawy nie traca nic ze swej atrakcyjnosci, co wiecej... badania dowodza, ze dzieci
bawiace sie ,w prasowanie” duzo chetniej potem chca pomagaé rodzicom przy prawdziwym obowigzku domowym zaktadajacym udziat zelazka, deski
i sterty niewyprasowanych koszul. Co jednak, gdyby dzieciom oprécz pokazywania, ze obowiazki domowe w gronie najblizszych to prawdziwa zabawa,
ukazat swiat energii odnawialnej, programowania, rysunkéw CAD i struktur materiatéw? Dla nas brzmi to, jak codzienno3¢, dla dzieci zas jest to kraina
magii.. i to nie tej wymyslonej przez sir J.R.R. Tolkiena, ale tej prawdziwej, majacej moc ksztattowac ich i nasza przysztosé.

Lista jest niezwykle subiektywna — prébowatem sie oprze¢ na badaniach rynku prowadzonych przez rézne supermarkety ,zza wielkiej wody”.
Ankiety, badania, wykresy kotowe.. Przeanalizowatem to wszystko i jak chyba kazdy Polak postanowitem ten bezmiar wiedzy potraktowal
zdroworozsadkowo i z chtodnym udmiechem na ustach po prostu zignorowac. Oto dlaczego: z jednej strony mamy:

Migjsce 10. Transformers Chomp and Stomp Grimlock - czyli narkotyk dla  (ktére na zywo nie tyle wypadaja bardziej ubogo, co nie istnieja).
chtopiecej duszy Zabawka niewarta uwagi — zamieszczona w rankingu tylko po to, by
przestrzec rodzicow przed zakupem - jej koficem jest rzucenie w kat po
dwéch dniach euforii, a raptem tygodniu zabawy.. to jest optymistyczna
prognoza. Na szczeicie na stronie Hasbro jest gra Transformers
Construct Bots — gdzie mtodzi inzynierowie moga spetniaé swe marzenia
o idealnym robocie konstruujgc wiasne w wirtualnej przestrzeni.

Najchetniej wypchnatbym
ta zabawke poza nawias
rankingu. Jest niesamowicie
niekompatybilna ze wszystkimi
innymi. Jest réwniez
zupetnie nieprzydatna  Migjsce 9. Xeno - interaktywny ,sweetasny” potwor
i jej funkcje ograniczaja
sie do systemu montazu
i demontazu (lepszej zabawy
dostarczajg w tej kwestii
meble IKEA) oraz sygnatu dzwigkowego (ja z kolegami na podwdrku
udawalidmy kazdy efekt dzwiekowy..). Ponadto ma 50 centymetréw
wysokosci.. no gdzie to upchnac? Jest niefunkcjonalna, nieprzydatna,
a reklama manipuluje umystem kazdego chtopca przedstawiajgc mu
sceny z filmu, ktéry uwielbiat przy okazji doktadajac wizualne efekty

Opinia ma w tym
przypadku  jest  krotka
i brutalna... Glube z nosa mam
ochote mu otrze¢ chusteczka
i odesta¢ do tézka z ciepta
herbatg i zgbkiem czosnku w
gumowej mordce. Niektérym
dzieciom sie podoba. Inne
méwig ,bleeee” po czym sie

u 60
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$mieja. Guma — materiat taki sobie, jak na pluszaka-przyjaciela. Pomingwszy
juz do3¢ subiektywne odczucie ,braku ciepfa”, skupitbym sie na zjawisku
powstawania skupisk bakterii w tych mikrokosmkach — gume mozna tatwo
czysci¢, ale czy ktos to robi (szorujac elektroniczng zabawke ptynem do
mycia naczyf/antybakteryjnym mydtem)? Moze juz za stary na umysle
jestem, ale wolatem kudtate i pocieszne Furby.

Miejsce 8. Barbie Colour Change Handbag — migajgca kolorami torebka

Byt juz Transformers,
czemu wiec nie Barbie? Czemu
wyzej? W przeciwiefstwie do
absolutnie bezproduktywnego
dinozaura,  ktéry  rozwija
jeden tylko ruch reki (czym
sam producent sie chwali..),
ta ,torebka” - cho¢ réwniez
wykonana z termoplastéw —
rozwija  zmysty kompozycji,
smaku, doboru  koloréw,
itp. Nadal przestrzegatbym
rodzicow przed pochopnym
zakupem, ale jest aktualnie
promocja na Amazonie, wiec
jesli to ,cudo” wystepuje na
liscie prezentdbw Waszego
dziecka - to moze warto sie
zastanowic. Ciekawa historia.. mezczyzni alergicznie reaguja w wiekszosci
przypadkéw, gdy takie ,r6zowe Barbie zjawisko” pojawi sie na liscie
prezentéw ich wychowanego na Spider-manach i innych superbohaterach
syna.. Wina gender! Stycha¢ gtosy. Znajomy jednak, zamiast reagowac
alergicznie, zapytat syna, ,po co Ci takie rézowe co3?" i ustyszat niezwykle
powazng odpowiedZ 6-letniego syna — ,bo kolezance sie bardzo podoba,
a ja jg kocham”. Wiec 6sme miejsce torebka otrzymuje za przetamywanie
stereotypdw i cenng nauke o zaspokajaniu niewiescich potrzeb kosztem
nawet swoich wiasnych... Dla szczesliwych rodzicow starszych dziewczat
polecatbym jednak Barbie® Digital Makeover. W potaczeniu z iPadem
tworzy toaletke marzen, gdzie Twa cérka ma mozliwos¢ testowania
réznych kombinagcji koloréw makijazu bez narazania Ciebie na stres.
Naktadane kolory pozostaja tylko na ekranie aplikacji.

Migjsce 7.,6 w 1" zabawki solarne do wiasnorecznego sktadania

Energia odnawialna to
temat  jednym  spedzajacy
sen z powiek, innych za$

niestusznie nic nieobchodzacy.
Btad! Czy tego chcemy, czy
nie, elektrownie  stoneczne,
wiatrowe i wodne to przysztos¢!
Warto  zainteresowal nasze
pociechy, ktére raz po raz
przychodza do nas po baterie
do pilota, Ze mozna sprawi¢, by
pewne rzeczy dziataty niejako
samo z siebie. Nie do kofca
perpetuum mobile, ale gwarantujace sporg frajde sa dostepne w catym
internecie zestawy robocikdw solarnych — prosty silnik, kilka przewodéw
i Wasza pociecha juz sie bawi motoréwka albo pieskiem kroczacym dzieki
ogniwom fotowoltaicznym. Co prawda jest zima i w celu ,zasilania” swojej
zabawki potrzebuije latarki, ale c6z znaczy te kilka baterii by pokaza¢ dziecku
magie energii odnawialnej?

Miejsce 6. CB Printer, MakerBot, uPrint, reprap — czyli tanie drukarki 3d

Doh Vinci 3D Deluxe Styler
- amatorska szpryca cukiernicza
dziatajgca na plasteline - jest
reklamowany w dos¢ nietypowy
sposob. Nie wiem, czy jest to
kreatywny sposéb na sprzedaz
niezwykle matego dekoratora
ciast, jako ,wprowadzenia do
druku 3D" (Mirror)? Zamiast
zakupu tej zabawki polecam
0 wiele tafisze (lub odwiedziny
u babci) urzadzenia uzywane
od pokolef, ktérymi dekoruije sie
Ciasta i torty — wiecej gtowic,ana
dodatek efekt zabawy mozna
zjes¢, co jest niepodwazalnym
argumentem $wiadczacym o zwyciestwie ,starego jak Swiat” urzadzenia
z tg ,nasladujaca podstawy druku 3D" zabawki.

Zirytowany poprzednim poréwnaniem szprycy cukierniczej do maszyny
rapid prototyping, postanowitem zamiescié w rankingu prawdziwe
(posiadacze modeli za ponad 100.000 USD zaraz wybuchna $miechem)
drukarki 3D. Podkresle zatem, ze wymieniam wszystkie, ktére warto
rozwazy¢ przy amatorskim, zakupie do domowego uzytku. Wszystkie sa
fatwe do uruchomienia, a kazdy dorosty sam bedzie miat mnéstwo zabawy
Z tymi cuderikami.

Miejsce 5. My Friend Cayla - substytut przyjaciotki na wyciggniecie reki!

Blondwtosa  lalka,  ktéra
w potaczeniu ze smartfonem
odpowie na wszystkie

pytania Twojego dziecka.. i tu
najwazniejsza funkcja: prawie
wszystkie. Wulgaryzmy i inne
nacechowane brutalnoscig,
seksualnoscig i wszelaka
niepoprawnoscia polityczna
zagadnienia zostaty obwarowane
tak silnymi filtrami, ze podczas
zabawy z Cayla Twoje dziecko
na pewno sie z nimi nie zetknie.
Cayla potrafi za to gra¢ w kilka
gier, rozmawiaé o zdjeciach,
opowiadac o sobie i odpowiadaé na te wszystkie pytania z gatunku: "co
jedza pandy?”, ,czy wrdzki istnieja?”. Z jednej strony genialna zabawka,
z drugiej strony, czy na pewno lepiej, by to gumowy cud techniki zaspokajat
gtéd wiedzy Twego powodowanego ciekawoscig Swiata dziecka? A nasza
pociecha i tak kiedys zetknie sie z innymi dzie¢mi, ktérych ,niefiltrowane
odpowiedzi” na pytania szybko
podbija jego serce.

Migjsce 4. Demolition Lab - czyli
cos dla dziewczqt i chfopcow
Jednoczesnie

Budowa domku.. czy to
na drzewie, czy to takiego
z klockéw to zawsze spore
wyzwanie i frajda. Czy moze by¢
03, co sprawia wiekszg rados¢?




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 06 (69) 2014 .

Owszem! Burzenie go za nacisnieciem jednego przycisku! Zamiast jednak
oddawac dziecko do ISIS na wychowanie, mozemy w zaciszu domowym
pokaza¢ mu zabawe w burzenie budowli. Wbrew pozorom stoi za tym
konkretna inzynierska wiedza, a gwarantuje, ze gdy pociechy p6jda juz spat
i gwiazdy pokryja niebo... sami zbuduijecie sobie swoj wiezowiec i.. BUM!
Migjsce 3. Zabawki z serii GoldieBlox — medalowe cuderka dla przysztych
kobiet-inzynierow

Czasami  wolelibysmy, by
nasza pociecha byta doceniana
bardziej za cechy charakteru
i wiedze, niz niewatpliwg
urode.. Na pomoc zamiast
wirtualnej  stacji  make-up'u
przychodza odznaczone
wieloma nagrodami  zestawy
GoldieBlox — genialne zabawki
dla  dziewczat  wynalazcow.
Ciekawe konstrukcje i przepiekna
oprawa  graficzna  sprawia,
ze juz za kilka lat MIT moze wzbogacié sie o kolejng kobiete
w szeregach wyktadowcoéw.. albo po prostu Wasza cérka nie bedzie
bezradna, gdy bedzie mowa o przektadniach i kotach zebatych.

Miejsce 2. Parrot® AR.Drone2.0 GPS Edition — dla przysztych mistrzow
wywiadu, szpiegow I.. ich rodzicow

GoldieBls :’u;

Kontrolowany  przez
smartfona z kamerg HD
strumieniujaca obraz
bezposrednio na  ekran
ten cywilny dron podbija

. i serca i umysty coraz
szerszych rzeszy ludzi..
= (d)gladanie Swiata

jeszcze nigdy nie byto tak zabawne, fascynulqce i %atwe. Zarbéwno dla tych,
ktérym marzy sie kariera rezysera amatora, jak ornitologa, czy agenta CIA
— prezent jeden z najlepszych. Co prawda zimg nie polecatbym zabawy
nim na 3niegu z obawy przed zniszczeniem konstrukgji/zawilgoceniem/
zamarznieciem podzespotéw... Wiadomo, ze amerykarska zabawka moze
nie sprawdzic sie w polowych warunkach polskiej zimy. Prezent tylko dlatego
na drugiej pozycji, poniewaz wymaga dodatnich temperatur.

Wesofych i pogodnych Swigt
Bozego Narodzenia oraz
serdecznych spotkan w gronie

rodziny i przyjaciot Zyczy
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Migjsce 1. Sphero 2.0 - dla przysztych mistrzéw kodu

Wszystko co dobre szybko
sie kofAczy — tak i ta lista. Na
deser, jako swoistg wisienke na
czubku tortu zostawitem chyba
najbardziej kreatywna zabawke
ze wszystkich. Uczacy podstaw
programowania robot-kuleczka!
Panie i panowie oto Sphero
2.0! Zachecam do poszukania
w google zasobdw i filméw
o tym cudefku. Zmienia kolory,
jest  zwrotny,  wodoodporny,
wyposazony w czujniki pozwalajace mu poruszaé sie po okreslonych torach
- a do tego mozna go programowac przy pomocy tabletu lub smartfona.
Nie odpowiada na pytania, nie leci mu nic z nosa (bo go nie ma), lecz sadze,
ze Wasza pociecha sie w nim zakocha.

Jest wiele zabawek, ktére chetnie bym tu jeszcze umiescit lub choé
wspomniat o nich. Niestety musiatem ograniczyé sie do tych kilku,
bardziej od innych wzbudzajacych zainteresowanie projektowaniem,
programowaniem, konstrukcjami i szeroko pojeta technika. Ciekawostka
jest jednak ankieta wielokrotnego wyboru przeprowadzona posréd tysigca
dzieci w wieku od 7 do 11 lat, sposréd ktérych 40% wybierato zestawy
plastyczne i instrumenty muzyczne, 40% gry planszowe, 35% klocki,
a 33% ekwipunek sportowy [wg Argos].. Co to oznacza? Ze nasze
pociechy wcale nie s3 tak zmanipulowane reklamami ,wciskajacymi”
im kit, ze bez techniki zy¢ sie nie da, a najnowszy smartfone to koniecznos¢.
36% dzieci deklarowato che¢ zabawy zaréwno klasycznymi, jak
i nowoczesnymi zabawkami. Napawa to rado3cig i nadziejg, bo oznacza,
ze nawet jesli macie liczng rodzing i nie macie fortuny do wydania na
najnowsze urzadzenie rapid-prototyping, to jest duza szansa, ze Wasze
dzieci zakochaja sie w ,Osadnikach z Catanu”, lalce, ktéra nie odpowie na
zadne pytanie (albo odpowie stowami Waszej pociechy), lub
zotnierzykach, do ktdrych mozna strzela¢ z pistoletu na strzatki.

Jan Dyrda
Zdjecia ze strony producentéw zabawek
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