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Drodzy Pafistwo!

Przeglagdatem ostatnie numery Forum i sadzac ze zdje¢, ktod
mogtby pomysle¢, ze w pracy nie bywam. Byty bowiem fotki z
wakacji, wyjazdéw weekendowych, ze spaceréw z psem, z wybordw.
Pospiesznie nadrabiam zalegtosci, tym bardziej, ze nadarzyta sie mita
okazja do pamiagtkowego ujecia. Obchodzilismy bowiem jubileusz
25-lecia istnienia firmy OBERON. Wiekszo3¢ z tych 25 lat zajmujemy
sie sprzedaza stali narzedziowych. Pierwsze dwa lata to byt Zaktad
Mechaniki Maszyn, w ktorym samodzielnie wykonywatem nietypowe
obrabiarki do drewna. Moze nie tyle nietypowe, co niszowe. Nie
najpopularniejsze strugarki czy pity, ale maszyny do produkgji kijéow i
ozdobnych frezowanych tralek (tralka to ozdobny stupek w drewnianej
balustradzie schoddéw czy balkonu). W 1993 roku zaczelismy, poczatkowo
w wynajmowanych, a od 1995 w swoich wtasnych pomieszczeniach, cigé
na wymiar i wysytac klientom przycieta stal. Oczywiscie przez te wszystkie
lata zmienity sie i gatunki, i oczekiwania naszych klientéw jezeli chodzi
o doktadno3¢ wykonania i szybkos¢ dostaw. Kiedys byty to materiaty
z uptynniefi, nadwyzek, a od koficalat 90 w 100% atestowane, pochodzace
z hut. Juz w 1999 roku wdrozylismy system zapewnienia jako3ci zgodny
z dwczesnym standardem 1SO. Wtedy tez Oberon zaczat bra¢ udziat
w targach i wtedy mniej wiecej, bo w roku 2000 zaczatem wydawac
Forum Narzedziowe. Jako$ nie zauwazatem tego uptywu czasu, dopiero

I ta rocznica udwiadomita mi, ze Ewieré wieku firmy
| OBERON zbiega sie z 15 latami wydawania Forum
Narzedziowego.

Jezeli chodzi o jubileusz, to minat. Pracujemy dalej.
Nazdjeciu obok jestem w swoim gabinecie, z bukietem
kwiatédw od pracownikéw. Co prawda, niektérzy z nich,
ci mtodsi, zyczyli mi kolejnych 25 lat w firmie. Pracowaé
do 79 roku zycia?! Tego nawet minister Rostowski
nam nie zrobit. Z drugiej strony, jeszcze tych rzadéw
troche przed nami, nie wiadomo co przyjdzie do
gtowy naszym decydentom. Jedno wiem, ze mtodzi
ludzie, ci przed czy koto trzydziestki, maja przed soba
jeszcze sporo lat pracy.

Na zdjeciu w tle wida¢ kalendarz - planer na
biezacy rok z zaznaczonymi targami branzowymi.
Nawszystkichniebedziemy,alenatychnajwazniejszych
na pewno uda sie nas spotkac. Po lewo od kalendarza
wiszg dos¢ dziwne obrazy czy mapy. Dla tych, ktérzy
niewiedzg—jednymzmoich hobby jestastrofotografia
i w biurze wisza mapy Ksiezyca. Nie tyle, ze co tam Polska, ,Swiat to za
mato” jak w tytule filmu z agentem 007, ale obserwacje nieba stanowig
doskonatg odskocznie od codziennosci. Dlatego te cztery mapy i filizanka
kawy potrafia przenie$¢ mnie w inny wymiar czasu i pozwalaja na nabranie
dystansu wobec toczacych sie wokét mnie wydarzed.

Wracajac do jubilata - naszego Forum Narzedziowego. W biezacym,
70 numerze przygotowywanym na targi STOM w Kielcach, publikujemy juz
tradycyjne raporty o przecinarkach tasmowych i drgzarkach wgtebnych.
Mam nadzieje, ze pomoga Pafistwu przy projektowaniu nowych inwestycji.
Trzymam kciuki za koniunkture, bo wida i po sprzedazy materiatéw i po
rozwijajacych sie imprezach targowych, ze trwa. A ze szwajcarski frank
zmienit sie we Frankensteina? Kredyty nalezy bra¢ w walucie, w ktorej sie
zarabia. Ja tego nauczytem sie w czasie ostatnich dwudziestu pieciu lat,
doktadnie za rzadéw ministra Balcerowicza. Wzigtem kredyt w dolarach:
1% byt wowczas po 3 500, - zt - sptacatem po 13 000 - za dolara. To byta
bolesna, acz pouczajaca lekcja.

Zapraszam wszystkich na nasze stoisko w Kielcach na targi STOM.
W tym roku bedzie to 10 - 12 marca (wtorek — czwartek). Pokazemy, oprocz
siebie, szlifierki i wrzeciona Nakanishi, jak réwniez mocowania System 3R.
No i bedziemy rozdawali plakaty w wersjach z jesieni 2014. Jezeli macie
starsze — warto nas odwiedzic. R N 7'“[;_‘
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Oprawka TENDO Aviaton
reklama - SCHUNK - str. 1
Lider jest tylko jeden
reklama targéw PLASTPOL 2015 - Targi Kielce - str. 2
Przycinamy materiat na wymiar...
reklama hurtowni materiatéw dla narzedziowni - OBERON - str 3
Krotko
Skrétowe informacje o nowosciach i wydarzeniach - str. 6-11
Dla przemystu i o przemysle
artykut targi STOM 20715 - Targi Kielce - str. 12
Innowacje, Technologie, Maszyny
reklama ITM Polska - Mach-Tool 2015 - str. 13
Toolex, Wirtotechnologia, OlLexpo
reklama Expo Silesia - str. 14
Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy
reklama ITM Polska - EPLA 2015 - str. 15
Konkurs ,,BLASER Productivity Trophy 2014" rozstrzygniety
artykut firmy Abplanalp - str.16 - 17
Chtodziwa Blaser - Zwieksz Twoja produktywnos¢
reklama firmy Abplanalp - wklejka ze skrzydetkiem
Nowe uniwersalne 5-osiowe centrum obrébkowe Super Speed
reklama firmy Abplanalp - wklejka ze skrzydetkiem
Slimaki i wstegi §limakowe do transportu wiéréw...
reklama firmy OBERON - str. 18
Aluminium na formy wtryskowe i rozdmuchowe
reklama aluminium 7075 do produkcji form, OBERON - str. 19
Szczytowa forma w produkcji form
artykut firmy GF MACHINING SOLUTIONS - str. 20 - 21

... Zmieniacz palet potrzebuje 40
sekund by zatadowac ciezki blok
petnego materiatu do przestrzeni
roboczej frezarki 5-osiowej Mikron
HPM 1350U. ...

GF Machining- str. 20-21»»

Przecinarki taSmowe - wprowadzenie
wstep do raportu przecinarek tasmowych - str. 22
Przecinarki taSmowe
raport - str. 23 - 28
Przecinarki tasmowe do metali PILOUS TMJ
reklama pit tasmowych - Rem-Tech Sp. |. - str. 25
Przecinarki taSmowe oraz zgrzewarki iskrowe
reklama - STR Faktor - str. 27
Obrabiarki CNC do metali
reklama - Al LAB S.C. - str. 29
Silna rodzina hydraulicznych oprawek TENDO firmy SCHUNK
reklama - SCHUNK- str. 30 - 31

rowie firmy SCHUNK rozwineli to,
co technicznie jest mozliwe przy
rozwoju nowego supercienkiego
wariantu z rodziny hydraulicznych
oprawek narzedziowych TENDO...
«« Firma Schunk str. 30-31

Projektowanie form wtryskowych ...

reklama - MOLDESIGN - str. 32
Portal branzy metalowej

reklama - STALEO.PL- str. 32
Informacja prasowa VISI

informacja prasowa - str. 32

ERRATA
sprostowanie - targi EuroMOLD - str. 32
Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM oraz frezarki
reklama - MAC-TEC - str. 33
Szlifierki do ptaszczyzn, do watkow i otworow

... AZ do granic mozliwos¢i inzynie-

reklama - MARCOSTA - str. 33

Grafity Mersen - specjalisci od skomplikowanych ksztattow
artykut na przyktadzie grafitow MERSEN, D. Hulisz,
OBERON - str.34 - 35

Na co zwréci¢ uwage wybierajac elektrodrazarke wgtebna
wstep do raportu elektrodrazarek wgtebnych - str. 36

Drazarki wgtebne
raport - str. 37 - 44

Producent oprzyrzadowania - APX Technologie
reklama - APX Technologie - str. 39

Drazarki wgtebne: standardowe i modutowe
reklama - GALIKA - str. 41

Czy drazarki drutowej mozna uzy¢ do wiercenia otworéw?
artykut - ZAPB.Ps.c. - str. 45

N =N ) ) .
Pytanie postawione do$¢
przewrotnie, albowiem wszyscy
przyzwyczailiSmy sie do tego,

a 3 { iz obrabiarki drutowe stuzq do

Systemy mocowari, miedz na elektrody, grafit i dielektryk
reklama firmy OBERON - str. 46
Frezarkafozowa, tokarka ...
reklama - Inter - Plast Sp. j. - str. 47
Innowacyjne metody wspomagania projektowania przyrzadéw postepo-
wych i ttocznych w oprogramowaniu VISI 21
artykut - VERASHAPE - str. 48 - 49
Zaawansowe narzedzia CAD /CAM do ttoczenia postepowych elemen-
tow blaszanych
reklama - VERASHAPE - str. 49
Pierwszy PLATINUM Partner SIEMENS PLM w Polsce
artykut firmy CAMdivision - str. 50
NX CAM&CNC
reklama - CAMdivision - str. 51
Wyginanie stali narzedziowej TOOLOX®
artykut R. Dyrda, OBERON - str. 52 - 53
Precyzja mierzona w setnych czesciach mm
reklama stali TOOLOX® - str. 553
Z nami zrobisz detale...
przygotowanie elementéw ze stali i stopéw aluminium,
OBERON - str. 54
Prety okragte przyciete na wymiar
prety stalowe, miedziane i aluminiowe w rénych gatunkach,
OBERON - str. 55
Wystawa Firmowa DMG MORI w DECKEL MAHO Pfronten - wystawa
z 20- letnig tradycja
relacja z Open House Pfronten - E. Lewicka, Forum Narzedziowe
OBERON - str. 56 - 58
Precyzyjne wymienne wrzeciona
reklama wrzecion NAKANISHI, OBERON - str. 57
Wycinarki drutowe, drazarki wgtebne
reklama - ULGREG - str. 58
KNUTH Werkzeugmaschinen prezentuje nowa linie obrabiarek CNC
reklama firmy KNUTH MACHINE TOOLS - str. 59
Szlifierka elektryczna Made in Japan
artykut na temat szlifierki Evolution - NAKANISHI, M. Adelski,
OBERON - str. 60 - 62
Ultraprecyzyjne szlifieki do form
reklama szlifierek NAKANISHI - str. 61
Przecinarki dwukolumnowe manualne, automatyczne i pétautomatyczne
reklama - MARCOSTA - str. 62
Salon Automatyki i Robotyki, Salon Kooperacji Przemystowej, Salon
Technologii CAx
reklama targéw EUROTOOL 2015 - Targi w Krakowie - str. 63
Przemystowa wiosna w Targach Kielce
reklama targdw STOM 2015 - Targi Kielce - str. 64
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CAMdivision Sp. z 0.0. partnerem DMG MORI SEIKI POLSKA Sp. z o.0.

25 listopada 2014 roku w Pleszewie
firmy CAMdivision Sp. z 0.0. i DMG MORI
SEIKI POLSKA Sp. z o0.0., podpisaty list
intencyjny regulujacy zasady wspétpracy w
zakresie sprzedazy rozwigzania NX firmy
Siemens oferowanego przez CAMdivision
wraz z maszynami CNC oferowanymi
przez DMG MORI Polska. Docelowo kazda
maszyna DMG MORI bedzie oferowana
z rozwigzaniem z najwyzszej p6tki — NX.

+ Oprogramowanie Siemens NX
wykorzystujace technologie synchroniczng
jest najbardziej zintegrowanym,
elastycznym i efektywnym rozwigzaniem
do obstugi projektowania produktéw, analiz
inzynierskich i produkgji w branzy.

+ Najnowoczedniejsze  obrabiarki  DMG
MORI do obrébki 3, 4 i 5 osiowej wraz z
oprogramowaniem NX pozwalajg na szybka
optymalizacje proceséw obrébkowych.

+ Pakiet, ktory bedzie oferowany jako wynik

wspdtpracy pomiedzy firmami CAMdivision
a DMG MORI Polska, obejmuje nie tylko
zaawansowane maszyny CNC i licencje
oprogramowania, ale réwniez profesjonalne
ustugi wdrozenia uwzgledniajace specjalne
wymagania klienta dotyczace zaréwno
samego produktu, jak i sposobu obrdbki.

Na zdjeciu Artur Bielicz - Prezes Zarzqdu
CAM(division Sp. z o.0. | Marek Osifiski - Prezes
Zarzqdu DMG MORI SEIKI POLSKA Sp. z o.0.

Firma CAMdivision bedzie wytacznym
partnerem firmy DMG MORI Polska w zakresie
dostarczania ustug zwiazanych z obstuga
i wdrozeniem NX CAD/CAM na dostarczanych
przez DMG MORI Polska maszynach CNC.

W chwili obecnej jest to pierwszy tego typu
pakiet oferowany przez producentéw maszyn
CNC na rynku polskim.

Wiecej informacji:
www.plm.automation.siemens.com/pl
www.camdivision.pl

www.pl.dmgmori.com
Y CAMdivision
DMG MORI

Seminarium technologiczne ECOLINE w DMG MORI POLSKA Sp. z 0. 0.oraz FAMOT Pleszew Sp. z o.0.

W dniach od 20 do 21. 01. 2015 roku w Centrum
Technologicznym DMG MORI & FAMOT Pleszew
odbyfo sie seminarium technologiczne ECOLINE.

Podobne imprezy branzowe odbywajg sie
kika razy w roku w Pleszewie. Za kazdym razem
uczestniczy w nich spora liczba zainteresowanych
o0sdb. Odwiedzajacy przyjezdzajg w konkretnym
celu - moze to byé zakup maszyny, chec jej
obejrzenia na zywo, nie tylko w katalogu, czy tez
uzyskania odpowiedzi na pytania dotyczace obstugi

e L e -;:

maszyn zakupionych juz wczedniej. Fachowcy,
ktorzy s3 obecni podczas seminariow z checig
pomagaja kazdemu.

Podczas styczniowego Seminarium
Technologicznego na temat ECOLINE zaproszeni
goscie zapoznali sie z prezentacja firm DMG MORI
oraz FAMOT Pleszew.

W czesci praktycznej brali udziat w pokazie
na frezarsko-tokarskim  pionowym  centrum

obrébczym ecoMill 635 V, gdzie pokazano caty

proces obrobki skrawaniem. Z kolei na tokarce
- ecoTurn 450 pokazano, jakie zaawansowane
operacje tokarskie mozna osiagac.

Po krotkiej przerwie uczestnicy seminarium
zobaczyli redukcje czaséw pomocniczych dzieki
zastosowaniu technologii multiclamping na centrum
frezarskim ecoMill 70.

Po wszystkich prezentacjach na maszynach
zgromadzonych w showroomie dla uczestnikow
seminarium  zaplanowano zwiedzanie zakfadu
produkcyjnego FAMOT, gdzie mozna zobaczy¢
wszystkie procesy produkcyjne.

Po wszystkim znalazt sie takze czas na
podsumowenie spotkania, dyskusie i wypicie
wspdlnej kawy.

W imieniu redakgji dwumiesiecznika Forum
Narzedziowe OBERON dzigkujemy za zaproszenie
na seminarium.
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NX CAD Podstawy modelowania — bezptatna ksiazka w PDF juz dostepna!l

Zgodnie z zapowiedziami jest juz dostepna
ksigzka do podstaw modelowania w NX CAD.

Publikacja liczy 300 stron i jest dostepna
bezptatnie w formacie PDF wraz z dodatkowymi
plikami do éwiczen i filmami instruktazowymi.

Podrecznik mozna zamdéwic na stronie:

www.camdivision.pl /nx-cad-podstawy-

ksigzka.html.
Pod podanymi ponizej linkami

Pafstwo przejrze¢ podrecznik on-line:

+ podglad w technologii Flash (Windows)
tutaj www.camdivision.pl/books/NX-
9-NX-CAD-ebook-trial,

+ podglad w technologii HTML5 (Android,
iOS) tutaj: www.camdivision.pl /books.
Publikacja jest dostepna w formie pliku PDF,

a kompletu dopetniaja pliki do éwiczeni i filmy

moga

instruktazowe. Na cato3¢ sktada sie wiec:

NX CAD Podstawy modelowania — ksigzka
w PDF liczy 300 stron, a rozmiar to 58 MB.

Z kolei pliki 3D do ¢wiczeri sg spakowane
RAR i zajmujg w catosci 30 MB.

Na stronie mozna zapoznal sie takze
z filmami instruktazowymi do ¢wiczer

(spakowane RAR) cato3¢ zajmuje 1 GB.

Podrecznik sktada sie z pieciu czesci:
+  NX CAD -Informacje wstepne
+ NX CAD - Projektowanie elementéw
+  NX Synchronous Technology 3D
+ NX Synchronous Technology 2D
+ NXRealize Shape

CAMdivision Sp. z o.0. PLATINUM Partner
SIEMENS PLM

Park Przemystowy Zrédta-Btonie k/Wroctawia
Btonie ul. Sosnowa 10
55-330 Miekinia www.camdivision.pl

¥ CAMdivision

FACHOWIEC PILNIE POSZUKIWANY - otwarcie kolejnych placowek edukacyjnych Haas w Polsce

Obecnie jednym z zagrozeh dla gospodarki
i przemystu jest staty spadek zainteresowania
mtodych ludzi ksztatceniem sie w zawodach z
branzy mechaniki precyzyjnej. Przedsiebiorcy
odczuwaja brak wyszkolonego personelu.

Kolejne Centrum Wystawienniczo Sprzedazowe
Haas (HFO) otwarte przez Abplanalp Consulting

Firma Abplanalp - wytaczny dystrybutor
obrabiarek firmy Haas, 27 listopada br. otworzyta
w Solcu Kujawskim Centrum Wystawienniczo-
Sprzedazowe Haas (HFO) oraz Centrum
Edukacji Technicznej Haas (HTEC). HFO miesci
sie w Regionalnym Centrum Przedsiebiorczosci
dziatajgcym w soleckim Parku Przemystowym,
HTEC zlokalizowany zas jest w Zespole
Szkét  Ogolnoksztatcacych i Zawodowych.
Oba centra beda prowadzi¢ szkolenia dla
operatoréw obrabiarek firmy Haas. W szkole,
ktéra otrzymata od firmy Abplanalp Consulting

jedng z obrabiarek nieodptatnie, beda podnosi¢
swoje kwalifikacje uczniowie migjscowego
Technikum Mechatronicznego, natomiast w
HFO - pracownicy firm majacych na swoim
wyposazeniu obrabiarki Haas.

s ¥

W przecieciu wstegi uczestniczyli miedzy innymi
- od lewej: Jens Thing, Wojciech Ratyriski, Teresa
Substyk i Piotr Kubiak
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Centra Wystawienniczo Sprzedazowe Haas
w Polsce

Program Centréw Edukacji Technicznej Haas
jest przedsiewzieciem na skale Swiatowg. Obecnie
149 szkét na catym Swiecie jest certyfikowanych
w sieci HTEC. tacznie 2100 szkét posiada 5100
maszyn Haas.

Polska jest numerem jeden w Europie
pod wzgledem liczby i rozwoju sieci Centrow
Edukacyjnych Haas - placowka w Solcu
Kujawskim jest szesnasta w naszym kraju.

Abplanalp Consulting Sp. z 0.0.
ul. Kostrzynska 36, 02-979 Warszawa
www.abplanalp.pl

4+ Abplanalp
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Firma EHT - producent pras krawedziowych i nozyc gilotynowych EI-IT

POLSKA 5p. T 0.0,

EHT WERKZEUGMASCHINEN to niemiecki
producent pras krawedziowych i nozyc
gilotynowych.

Firma istnieje od 1771 roku, a produkcja tego
typu urzadzeh trwa nieprzerwanie od lat 50-
tych XX wieku.

EHT WERKZEUGMASCHINEN z siedziba w
Teningen posiada w swojej ofercie nastepujace
typoszeregi maszyn:

B/PRASY KRAWEDZIOWE:
+ ProfiPress — To urzadzenia o ekstremalnie
korzystnym stosunku ceny do jakosci;
+ VarioPress Ecoline — To urzadzenia miedzy

ProfiPress a VarioPress;

+ VarioPress - Urzadzenia niestandardowe

z bardzo wysokimi parametrami roboczymi

w standardzie (np. skok 400 mm; predkosci

dojazdowe 230 mm/s itd.);

+ PowerPress — Prasy o bardzo duzym
nacisku przy stosunkowo matej dtugosci
roboczej;

+ MultiPress - to ponad 60-cio letnie
dodwiadczenie i pasja firmy EHT w produkgji
pras  krawedziowych. To urzadzenia

zawierajagce w sobie same innowacyjne
rozwiazania.

Wszystkie proponowane urzadzenia sg ,made
in Germany"”.

B/N02YCE GILOTYNOWE:

+ EcoCut - To stabilne i nieskomplikowane
urzadzenia;

« MultiCut — To wielofunkcyjne maszyny
z bogatym wyposazeniem;

+ VarioCut - To gilotyny o dtugosciach
roboczych od 6000 mm.

EHT Polska jest dystrybutorem w Polsce:
+ pras krawedziowych i nozyc gilotynowych
firmy EHT WERKZEUGMASCHINEN,
+ szlifierek, polerek i gratowarek firmy
NS MAQUINAS,
* narzedzido pras krawedziowych niemieckiej
firmy UKB,
* narzedzi do wykrawarek mfoteczkowych
firmy WILSON TOOL.
Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony:
www.eht.pl, info@eht.pl, tel. 58 664 64 61.

Miedzynarodowe Targi Poznanskie ZAPRASZAIJA! @

Zlokalizowane w komunikacyjnym sercu
Europy miedzynarodowe targi ITM Polska
(9-12.06.2015, Miedzynarodowe  Targi
Poznafiskie) skupiajg na kilku réwnolegtych
i przenikajacych sie wydarzeniach catg branze.
Umozliwia to prezentacje petnej oferty,

Miedzynarodowe
Targi
Poznariskia
zaréwno w zakresie nowosci technicznych, jak
i nowoczesnej mysli inzynieryjnej.

Do zwiedzania ekspozycji zapraszani
sg profesjonalisci z branzy, gtéwnie kadra
zarzadzajagca i osoby odpowiedzialne za
podejmowanie decyzji zakupowych. Targom

INNOWACJE
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towarzysza prestizowe konferencje, warsztaty
i pokazy na zywo.
Wiecej informacji na www.itm-polska.pl

Firma Maschinen Wagner Polska obchodzi w tym roku 10 lecie dziatalnosci w Polsce!

Nasza specjalnodcia sa obrabiarki z serii
EcoDynamic:

1. ECO tzn. oszczedny. Co stanowi dla
Pafistwa WARTOSC produktu czy tylko jego
CENA, czy réwniez stosunek ceny i jakosci
wykonania produktu?

2. DYNAMICZNY naszprogrampodlegaciagtej
analizie WARTOSCI i jest dostosowywany
do nowych technologii i zmieniajacych
sie wymagah naszych Klientdw. Zawsze
oferujemy  ponadprzecietny  standard
maszyn za ponizej przecietna cene rynkowa.

3. Mechanika maszyny jest w 100%
wyprobowana, a sterowanie i elektryka
(napedy, silnikiitp.) zawsze od tego samego
dostawcy z jego100% gwarancja.

4. Zakup bez ryzyka - wyprébowana

technika i sprawdzona jako$¢ certyfikowana
wg 1SO 9001,

s

i
]

Na zdj. powyzej Centrum obrébcze WMCT100

Z okazji naszego Jubileuszu chcemy

przedstawi¢ wszystkim obecnym i przysztym
naszym Klientom oferte specjalna:
Centrum obrébcze WMC1100 (Siemens 828,
wrzeciono 8000rpm, 30 kW, chfodzenie
przez wrzeciono, transporter wiérow)
w cenie 76.500 EURO.

MNASCHINEN
AINER
\

pres—m——
—

Maschinen Wagner Polska
Stawomir Wilinski 60120 86 87
www.wagner-obrabiarki.pl
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Firma VECTOR HIGH TECH MACHINERY od 1997 roku na rynku! < !Ec tor HQ

Nowosci w naszej ofercie:

+ szlifierki ze stotem obrotowym
f-my ZIERSCH

+ szlifierki do watkoéw i otworéw
f-my ZIERSCH

ZIERSCH - wysoka jakos¢ w korzystnej cenie!
Oferujemy:

« szlifierki do ptaszczyzn, profili, watkéw i otwo-

réw, narzedzi

« drazarki wgtebne, do otworéw oraz elektro-

chemiczne;

i
"B

« frezarki od narzedziowych po wielkogabary-
towe;

* precyzyjne systemy mocowan i paletyzacji de-
tali;

+ oryginalne systemy automatyzacji gniazd pro-
dukcyjnych;

* urzadzenia do usuwania ztamanych wiertet
i gwintownikéw.

Zapraszamy do wspotpracy

VECTOR HIGH TECH MACHINERY

ul. Sokotowska 20/52, 01-142 Warszawa
biuro@vector-htm.pl; www.vector-htm.pl
tel. 605 047 467;22 412 60 68

Srebrny Laur Innowacyjnosci dla SMARTTECH

Srebrny  Laur  Innowacyjnosci  dla
SMARTTECH za nowy skaner 3D w technologii
zielonego Swiatta LED - MICRON3D.

Na odbywajacej sie 26 listopada 2014
roku Gali Ogélnopolskiego Konkursu ,Laur
Innowacyjnosci” o nagrode imienia Stanistawa
Staszica - organizowanego przez NOT, firma
SMARTTECH Sp. z o.0. otrzymata nagrode -
Srebrny Laur Innowacyjnoici za nowy skaner
MICRON3D  wykorzystujagcy  technologie
zielonego Swiatta LED.

Skaner 3D zdobyt nagrode w kategorii:
Urzadzenia pomiarowe. Ten kolejny juz
prestizowy dowdd uznania dla nowego

smarTTECH 3D-

smagTrECH 30

ot
MICRON3D

m—

»
| .

f

f

"
|t
~ LED light
- technology

Srebrny Laur Innowacyjnotci 2004

produktu firmy SMARTTECH, w potaczeniu
z wynikami sprzedazy firmy w ostatnich latach
oraz rozwijajaca sie siatka przedstawicieli
zagranicznych (min.: Francja, Rosja, Brazylia,
Malezja) pozwala stwierdzi¢ iz praca zespotu
firmy  SMARTTECH nad  popularyzacja
systeméw optycznych przyniosta rezultaty,
a skanery 3D stajg sie codziennym narzedziem
pracy inzynierébw i muzealnikbw nie tylko
w Polsce ale i na catym Swiecie.

Wiecej informacji na www.skaner3d.pl

Nowos¢ w ofercie JAZON Sp. z o.0.

Oferujemy szerokg game obrabiarek
konwencjonalnych oraz numerycznych, miedzy
innymi:

+  wysokowydajne pionowe i poziome centa
obrébcze CNC,

+  tokarki,

«  frezarki,

«  wiertarki,

«  szlifierki oraz

< pity.

JesteSmy takze producentem urzadzef takich
jak: separatory mgty olejowej, odolejacze oraz
filtry bocznikowe, stuzace gtéwnie podwyzszeniu
zywotnosci chtodziw oraz redukcji narazenia

®
JAZON

pracownikéw na wdychanie mgty olejowej.

Tokarka Accuway UT 200 firmy JAZON Sp. z o.o.

Oferta  firmy  zostata  poszerzona
0 zaawansowang tokarke CNC - ACCUWAY
UT -200, 350 mm, dtugo3¢ toczenia 520 mm,
przelot wrzeciona 65 mm, naped wrzeciona
11kW, sterowanie FANUC z Manual Guide Oi.

JAZON  zaopatruje  swych  klientow
W maszyny o réznym stopniu zaawansowania
technologicznego, ré6znorodnych mozliwosciach,
zapewniajac kompleksowe doradztwo
techniczne oraz ustugi serwisowe.

JAZON Sp. z 0.0.
tel. 85 654 46 20
e-mail: obrabiarki@jazon.com.pl
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Juz wkrétce targi w Lipsku!

W dniach od 24 do 27 lutego 2015 roku
zapraszamy do odwiedzenia odbywajacych sie
w Lipsku dwéch najwazniejszych w Niemczech
imprez targowych dla branzy maszynowej i
branzy obrébki metali, tj. Miedzynarodowych
Targdéw Obrabiarek, Technologii i Automatyzadiji
Produkdji Intec oraz Miedzynarodowych Targow
Poddostawcow: Czesci, Komponenty, Moduty,
Technologie Zuliefermesse. Targom towarzyszy
Miedzynarodowa Gietda Kooperacji ,CONTACT:
Business Meetings"”.

'T(TEC] ]

Bilety wstepu na powyzsze imprezy targowe
sg do nabycia w sklepie online www.bilety.
targilipskie.pl.

Lipsk, 24 - 27. 02. 2015

Migdrynorodowe Targl Obrabiarek,
Technalagdi § Avtomatyzagls Produke)

Najwazniefsze w 2015 roku targl dla
przemysiu obrabkl metall,

www.targi-intec.pl

LEIPZIGER MESSE

dowe Targl Poddostawodw:
Crpdct, Ko mpanenty, Moduly, Technologie

Wiodpor w Evropic targi brandy maetalowe/
I poddostawedw dla preemysiu,

www.poddostawcy.pl

Targi Lipskie Polska Sp. z 0.0., ul. Bagno 2/112, 00-112 Warszawa, tel. /fax: 22 414 44 71,73
info@targilipskie.pl, www.targilipskie.pl

Jubileusz Targéw EUROTOOL®- prawdziwe wejscie smoka!

Mocne wejscie Miedzynarodowych Targbw
EUROTOOL® w nowy rok! 2,5 metrowy smok
wawelski przygotowany przez wystawcéw
(firmy: AEP Ajan Engineering Polska, Remal z
Konina i Scantech) zostat przekazany WOSP i
znalazt sie na ustach catej Polski.

Réwnie mocno Targi o bogatej tradycji
debiutowaty jesienia w nowej lokalizacj,
czyli w nowoczesnym Miedzynarodowym

10

Centrum  Targowo-Kongresowym  EXPO
Krakéw. Gtosnym echem w branzy obrébki
mechanicznej odbit sie rekordowy, bo az 40 %
(1) wzrost powierzchni wystawienniczej i udziat
ponad 450 producentéw i dystrybutoréw
z Polski oraz z zagranicy. Udane kontakty
biznesowe, nowe salony tematyczne oraz duza
frekwencja zwiedzajacych wzbudzita ogromne
zainteresowanie duzych graczy rynkowych,

ktérzy po przerwie ponownie wystawig sie
w Krakowie. Tym samym Targi EUROTOOL®
wracaja do roli wiodacej imprezy w kraju.

Wiasnie  ruszyly  przygotowania  do
jubileuszowych 20. Miedzynarodowych Targoéw
EUROTOOL® i towarzyszacych im 7. Targdw
BLACH-TECH-EXPO, ktére odbeda sie w EXPO
Krakéw w dniach 13-15 paZdziernika 2015
roku. To z pewnoscig jedna z najwazniejszych
imprez w tej czesci kontynentu. Organizatorzy
juz dzis zapowiadaja wiele niespodzianek.
Tradycyjnie, oprécz kontaktdéw biznesowych,
tysigce specjalistbw — odwiedzajacych Targi
- zobaczg maszyny w cyklu produkcyjnym,
niezliczong ilos¢ branzowych nowosci -
w tym Swiatowych premier produktow i ustug,
ale beda mogli skorzystac z bogatego programu
towarzyszacego.

Wiecej na: www.eurotool.krakow.pl



- NUMER 01 (70) 2015 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

e

]

aP Migdzynarodowe
. . . . . . Targi
Katowice i Poznan —razem mozna wiece) - Pnrzgnaﬁskua

Targi w Poznaniu dostrzegaja potencjat wielu
branz polskiej gospodarki, aktywnie uczestniczac
w ich promocji. W swojej strategii przyjety
rowniez podazanie za potrzebami klientow
i organizowanie dla nich wydarzer targowych,
konferencyjnych i kulturalno-rozrywkowych
w r6znych regionach Polski, wszedzie tam, gdzie
jest taka potrzeba.

Dostrzegajac potencjat i dazenia Slaska, by
stac sie nie tylko symbolem polskiego gérnictwa
i przemystu ciezkiego, ale réwniez jedna ze stolic
turystki biznesowej i jak méwito dawne hasto
promocyjne Katowic miastem wielkich wydarzen,
Miedzynarodowe  Targi  Poznafiskie — wraz
z Grupa Kapitatowa TRIAS utworzyty spétke HKO
i wystartowaty w przetargu zorganizowanym
przez Urzad Miasta w Katowicach na organizacje
wydarzef i zarzadzanie Miedzynarodowym
Centrum Kongresowym oraz Halg Widowiskowo-
Sportowa ,Spodek”.

Doswiadczenie jako kapitat

W swojej historii Miedzynarodowe Targi
Poznarskie majg silne zwiazki z regionem
Slgskim. Warto wspomnie¢ organizacje dawniej
targéw gorniczych SIMEX, a obecnie — targow
dla branzy drzewnej DREMASILESIA. Doceniajac
dotychczasowe tradycje regionu Slaskiego
i jego znaczenie gospodarcze, Miedzynarodowe
Targi Poznafskie do tematu operowania
Miedzynarodowym  Centrum  Kongresowym

i Spodkiem podchodzg powaznie i z petnym
zaangazowaniem. — Korzystajgc z naszych
doswiadczeri chcemy wzmocni¢ i wzbogacic
dziatania  konferencyjno-targowe  Slgska.
Pragniemy kontynuowac to, co udafo sie nam
juz osiggngé na tym rynku, i jednoczesnie
wzbogaci¢ oferte Spodka oraz otwieranego na
poczqtku marca Miedzynarodowego Centrum
Kongresowego, tak by stafy sie one waznym
miejscem na mapie biznesowych i kulturalnych
spotka. Razem mozna przeciez wiece).
W planach mamy implementowanie na Slgsku
prestizowych wydarzen, na jakie ten region w
pefni zastuguje. Katowice to duzy i powazny
rynek. Mamy adekwatnq do tego oferte i zespot
najlepszych profesjonalistéw z cafego kraju. —
moéwi Tomasz Kobierski, wiceprezes Zarzadu
Miedzynarodowych Targéw Poznafiskich.

Razem mozna wiecej

Rynek  targowo-konferencyjny  staje
sie  coraz bardziej konkurencyjny. Do
wieloletnich  graczy  rynku  targowego

dofaczajg nowi. Nowe obiekty kongresowe
wyrastajg m.in. w Krakowie czy Gliwicach.
Czy rynek targowo-konferencyjny pomiesci
wszystkich? — Jestesmy otwarci na wspdforace
i wymiane doSwiadczeri. Razem mozna
przeciez wiecej. Dobra infrastruktura to nie
wszystko. Warto by obiektami kongresowo-
konferencyjnymi  zarzqdzali  sprawdzeni

Krotko
I INNOWACJE

TECHNOLOGIE
POLSKA MAszyNY

operatorzy za ktérymi stojq ludzie z ogromnym
doswiadczeniem, gwarantujgcy najwyzszqjakos¢
Swiadczonych ustug. Do organizagii wydarzen
w Katowicach | zarzqdzania katowickimi
obiektami  planujemy zaangazowaé  zespot
najlepszych  profesjonalistow z cafej Polski
w tym oczywiscie ze Slgska. Nie wyobrazamy
sobie by mogfo by¢ inaczej. Zalezy nam na dobrej
wspdforacy w regionie, znajomosci Srodowiska
i potrzeb regionu. Majgc w dyspozydgji zespot
ekspertéw, bagaz doswiadczei w organizacji
wydarzeri o réznej skali i charakterze oraz
przemyslany plan uwzgledniajgcy ogromny
potendjat Slgska, jestesmy spokojni o przysztos¢
turystyki biznesowej w Katowicach— dodaje
Tomasz Kobierski.
Sprawdzony partner

Warto odnotowa¢, ze w swoim portfolio
MTP posiada miedzy innymi organizacje
takich  wydarze jak 19.  Konferencja
Stron Ramowej Konwencji UN ds. Zmian
Klimatu  Conference of Parties - COP
w Warszawie w roku 2013 czy polska prezydencje
w Radzie Unii Europejskiej w Poznaniu
i Warszawie w roku 2011, a takze dziesigtki
innych projektéw. Cechg MTP jest bowiem to,
ze organizujg projekty tam, gdzie zycza sobie
klienci, a najwyzsza jako3¢ organizacyjna MTP
jest doceniona przez przedstawicieli ONZ, rzadu
RP oraz uczestnikéw wydarzenia.

STOM TOOL 2015 z firmg SCHUNK

STOM-TOOL to  doskonata  okazja
zeby zobaczy¢ co dzieje sie w branzy
i w jednym miejscu spotka¢ cate spektrum
firm reprezentujgcych przemyst maszynowy
i narzedziowy w Polsce. Wzorem lat ubiegtych
takze firma SCHUNK bedzie obecna na tym
wydarzeniu, otwierajgc swoje stoisko dla

klientow i zwiedzajgcych.

Jako niekwestionowany lider w branzy
automatyki przemystowej i oprzyrzadowania
do obrébki metalu, bedziemy mieli przyjemnos¢
zaprezentowa¢  najnowsze  rozwigzania
z zakresu technologii mocowania narzedzi
i przedmiotéw obrabianych oraz automatyzadji

Zapraszamy na targi STOM-TOOL
Kielce, 10-12.03.2015 r.

Stoisko C-72

Superior Clamping and Gripping

produkcji. Z wielka przyjemnoscia bedziemy
Pafistwa gosci¢ na naszym stoisku, gdzie nasi
doradcy odpowiedza na Pafstwa pytania
i zaproponuja rozwigzania Panstwa probleméw
produkcyjnych.

Jestesmy do Paristwa dyspozycji na stoisku
numer C-72

SCHUNK e'*
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Targi Obrobki Metali, Obrabiarek i Narzedzi, Targi Obrébki Blach oraz
Targi Laser6w i Technologii Laserowych, a takze odbywajace sie rownolegle
Miedzynarodowe Targi Technologii i Urzadzen dla Spawalnictwa oraz Targi
Wirtualizacji Proceséw to najwieksze branzowe wydarzenia w Polsce. Kazde
z nich to idealna okazja, do tego aby zapoznac sie z najnowszymi modelami
maszyn, innowacyjnymi rozwigzaniami, ale réwniez do zaznajomienia sie
z petna oferta branzy w jednym miejscu, w Targach Kielce. W ramach tej
imprezy prezentowane sg najlepsze marki i najnowoczesniejsze urzadzenia.
Podczas wystaw organizowanych jest wiele spotkar: brokerskich,
merytorycznych szkoleri i konferencji. Kazda edycja targéw przyciaga do
Kielc kilkaset firm i przedstawicieli biznesu z kilkudziesieciu krajéw, a to
wszystko po to by wymienié sie dodwiadczeniami i zaprezentowac rynkowe
nowosci czy nowatorskie patenty. W tym roku wystawa odbywa sie w 5
pawilonach co zwieksza jej powierzchnie, w poréwnaniu do roku 2013 o
30%. Spodziewamy sie, ze targi odwiedzi 6500 tysiaca gosci.

Wymagajacy przemyst maszynowy inspiruje nas do podejmowania
nowych dziataf z mysla o przedstawicielach tej gatezi gospodarki. Wtasnie
dlatego z roku na rok doktadamy coraz wiekszych staran, aby nasze Targi
spetniaty wymagania zaréwno naszych wystawcéw jak i odwiedzajacych.
Branza maszynowa w swej réznorodnosci jest jedna z mocniejszych i
najprezniej rozwijajacych sie branz polskiej gospodarki. Tylko w 2014 roku,
wedtug danych grupy konsultingowej Business Penetration&Consulting, o
3 procent w poréwnaniu do roku 2013, wzrosta liczba firm zajmujacych sie
produkcja réznego rodzaju maszyn i urzadzen.

Jak wiadomo targi branzowe sg doskonatym miejscem spotkaf z
klientem, partnerem i mozliwoscig konfrontacji z nowatorskimi dokonaniami
konkurencji. Uczestnictwo w targach nalezy do najbardziej skutecznych form
promocji. Daje mozliwo3¢ bezposredniego zaprezentowania kompletnej
oferty firmy, wymiany doswiadczef, zastosowania réznorodnych form
promocji oraz inwestowania w promocje, przy coraz lepszej koniunkturze,
co mozemy zaobserwowaé w obecnej chwili.

Wszystkie tematycznie zintegrowane imprezy: STOM-TOOL,
skoncentrowane na narzedziach i obrébce metali; STOM-BLECH,
prezentujgce nowoczesne metody obrobki blach; CONTROL-STOM,
zwigzane z technikami pomiarowymi sq doskonafym miejscem do
prezentacji nowosci — zapraszajac na targi méwi pan Piotr Pawelec,
menedzer projektow — oczekiwania naszych klientéw wcigz rosng i sq
nisze w branzy niezwykle dla nich istotne. Dlatego tez w ubiegfym roku
zadebiutowaty nowe imprezy: STOM-LASER, dotyczqgce technologii
laserowych i pomiarowe WIRTOPROCESY, zwigzane z najnowoczesniejszymi
sposobami projektowania prototypéw. Pozostajemy jednak nadal wierni
naszym wieloletnim imprezom, jakg jest organizowana dziesigty raz
wystawa SPAWALNICTWO.

Kazda z wymienianych imprez ,maszynowych” sprawia, ze Targi Kielce
staja sie na te kilka dni targowe, w tym roku od 11 do 12 marca, Swiatowa
platforma spotkaf catej branzy. Wyzej wspomniana platforma spotkan nie
jest dla nas bowiem tylko wystawg, gdyz od lat robimy wszystko by targi
bogate byty w ciekawe konferencje oraz tematyczne sympozja i debaty.

- Targi Kielce to najlepsze migjsce do biznesowych rozméw oraz
zapoczgtkowania trwafych relagji.  Obecnos¢ na nich umozliwia
kompleksowe rozpoznanie potrzeb kontrahentéw, co jest podstawq
sukcesu kazdego przedsiebiorstwa. — méwi Dariusz Michalak, Dyrektor

12

Dla przemystu i o przemysle

Wydziatu Targbw w Targach Kielce - Tym co oferujg Targi Kielce jest
rowniez infrastruktura, bedgca odpowiedziq na rosngce wymagania

wspdfczesnego rynku, a w nigf blisko 90 000m? powierzchni
wystawienniczej oraz ponad 2500 miejsc parkingowych. Najnowszym
elementem infrastruktury Targéw Kielce jest Centrum Kongresowe
oddane do uzytku w sierpniu 2013r. Ten obiekt to 19 sal konferencyjnych
wyposazonych w innowacyjne rozwigzania technologiczne. Jest to miejsce
sprzyjajgce nie tylko organizowaniu konferengji, ale takze rozmaitych
wystaw i koncertow.

www.targikielce.pl
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29 wrzesnia - 01 pazdziernika 2015

Miedzynarodowe
Targi Metod i Narzedzi
do Wirtualizacji Procesow

WIRTOTECHNOLOGIA

International Fair of Tools
and Methods of Virtual
Processing

Miedzynarodowe Targi
Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrobki

TOOLEX

International Fair of Machine
Tools, Tools and Processing
Technology

Targi Olejéw, Smaréw
i Plynéw Technologicznych
dla Przemystu

OlLexpo

Trade Fair for Oils, Lubricants
and Process Fluids
in Industry

Sosnowiec Zagtebiem obrébki metalu! expoEIEHE] Sosnowiec
: i " IR
W tym samym czasie odbeda sie rowniez:
- Miedzynarodowe Targi Stali, Metali Niezelaznych, Technologii i Produktow -
- Targi Produkgji i Zastosowania Elementow Ztgcznych -

- Targi Zabezpieczen Powierzchni -

‘ tereny targowe: Expo Sllesia

Centrum Targowo-Konferencyjne
ul. Braci Mieroszewskich 124
41-219 Sosnowiec

T e

www.toolex.pl

-

www.wirtotechnologia.pl

{ kontakt:
. R . tel. 3278 87 541,523 | fax327887522,525
aw . . . . .
toolex@exposilesia.pl | oilexpo@exposilesia.pl
steelmet@exposilesia.pl | tezexpo@exposilesia.pl

www.oilexpo.pl

.

surfprotect@exposilesia.pl




'# Miedzynarodowe Targi Poznanskie "" Spotkajxprzysztogé

Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy

W ter
oboWQZu‘a pre

www.epla.pl

W tym samym czasie

o : “lon £ POLAGRA GASTRO ol INVEST
{ HF pal(fuud ") POLAGRA-TECH \5); POLAGRA FOOD {57 H HOTEL

Dyrektor Projektu - Joanna Mizerska
e-mail: joanna.mizerska@mtp.pl, tel. +48 61869 23 84/ 693 028 866
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GRAFCO - Solec Kujawski

Obrébka grafitu stawia bardzo wysokie wymagania dla chtodziwa.
Podczas obrdbki skrawaniem ulega on bowiem rozdrobnieniu do postaci
proszku. Obrébka grafitu w emulsjach wodorozcieficzalnych o znacznej
zawartosci oleju skutkuje bardzo duzym zabrudzeniem emulsji oraz
szybkiemu osadzaniu sie pytu grafitowego na $cianach komory obrébczej
w postaci lepkiej mazi.

Podobne zjawisko wystepuje roéwniez na Sciankach zbiornika
z chtodziwem, co przyczynia sie do powstawania w miejscach stabszej
turbulencji ognisk, w ktérych degradacja chtodziwa nastepuje bardzo szybko.
W wyniku tych zjawisk, zywotnos¢ emulsji ulega skréceniu powodujac
przykry zapach oraz powstawanie korozji na elementach obrabiarki.

Zastosowanie produktu firmy BLASER B-Cool 9655 wyeliminowato
te zjawiska.

Poprzez bardzo dobre wiasciwosci sptukujace oraz nieznaczng ilo¢
oleju mineralnego uzyskano w efekcie wydtuzenie Zywotnodci emulsji
0 700% przy jednoczesnym wzroscie zywotnoici narzedzi o 7%. Brak
czestych wymian chtodziwa oraz czyszczenia maszyn spowodowat
lepsze i wydajniejsze wykorzystanie obrabiarek. Przyczynito sie to do

O firmie GRAFCO

Firma GRAFCO zostata zatozona w 2006 roku przez Roksane Zdrada.
W ostatnich latach, kilkukrotnie zwiekszyta zatrudnienie i liczbe
dostawcow, pozyskujac przy tym zaufanie kolejnych Klientow.

Jest to nowoczesna, dynamicznie rozwijajaca sie firma, zajmujaca
sie dostawa grafitu i materiatow eksploatacyjnych dla narzedziowni.
W sprzedazy, znajduja sie produkty dostawcow takich jak: POCO, Toyo
Tanso, IBIDEN, EROWA, FTOOL, BUCHEM oraz MANN & HUMMEL.
0d 2012 firma posiada dziat produkgji, zajmujacy sie obrdobka grafitu.
Dysponujac parkiem maszynowym, min. frezarkami CNC HAAS
wyposazonymi w uchwyty EROWA i 3R oraz maszyng pomiarowa
EROWA PreSet 3D sa w stanie sprostaé potrzebom klienta.
Doswiadczona zatoga, z wieloletnia praktyka w obrébce grafitu, dba
o precyzje i doktadnos¢ wykonywanych elektrod.

GRAFCO stanowi energiczny zespét taczacy w sobie dodwiadczenie,
mtodos¢ i entuzjazm.Wiedza i zaangazowanie pracownikdw tworza
prawdziwy kapitat firmy.

Zapraszamy do wspétpracy: www.grafco.pl
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LUMEL S.A..z Zielonej Gory

wzrostu produktywnosci o 0,5%. To spowodowato, ze firma Grafco
zostata zwyciezca w kategorii ,Wzrost produktywnosci i optymalizacja
wykorzystania narzedzi skrawajacych”.

Przyktad ten wskazuje, ze zmiana tylko jednego czynnika podczas
procesu produkcyjnego jakim jest chtodziwo, niesie za soba wzrost
i poprawe, ktéra mozna przeliczy¢ na realne pienigdze.

LUMEL S.A. - Zielona Géra

LUMEL

LICZY S5I1E WSZYSTKC

Srodowisko pracy w procesach obrébki CNC ma ogromne znaczenie
dla efektywnego wykorzystania parku maszynowego i dostepnosci
personelu. Jednym z decydujacych czynnikébw majacych wptyw na
absencje operatordbw maszyn sg podraznienia skérne wynikajace
z kontaktu z chtodziwami. Dostawca kompleksowych rozwigzan, firma
Abplanalp przeprowadzita konkurs Productivity Trophy uwzgledniajacy
ten aspekt Srodowiska pracy w kategorii ,Likwidacja probleméw
skornych wyniktych w procesie produkcyjnym i poprawa komfortu na
stanowisku pracy.” Firma LUMEL zostata liderem w tej kategorii dzieki
osiagnieciom w poprawie produktywnosci oraz zapobieganiu dyskomfortowi
pracy pracownikéw w kontakcie z chtodziwami. Wyréznienie to LUMEL
zawdziecza wprowadzeniu usprawniefi, poprzedzonych analizami i testami
dostepnych na rynku chtodziw.

Jak osiagnelismy zamierzony efekt? W 2007 roku zostat przeprowadzony
pierwszy test z chtodziwem BLASER Blasocut 2000 Universal. Receptura
produktu zawierajaca bezbiocydowa formute ,Bio-Koncept”, pozwolita

liguidtool”

BOOSTS YOUR PRODUCTIVITY

c.d. na kolejnej stronie »»
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ograniczyé w 100% absencje spowodowang uczuleniami wynikajgcymi
z kontaktu z chtodziwem. Od tego czasu nawigzana zostata wspétpraca
pomiedzy firma Lumel a firma Abplanalp Consulting, oficjalnym
przedstawicielem firmy Blaser Swisslube w Polsce.

Nowosci asortymentowe, czyli produkcja odlewdw cisnieniowych ze
stopéw aluminium z wieksza zawartoscig miedzi, spowodowaty, ze firma
Lumel przeprowadzita w 2010 roku test z chtodziwem BLASER drugie]
generagji.

Produkt BC 25 MD, dzieki mozliwo3ci zastosowania w obrébce metali
kolorowych oraz bardzo dobrym wiasciwosciom sptukujacym, pozwolit
na uzyskanie oszczednosci zwigzanych z dotychczasowa konsumpcja
chtodziwa oraz zmniejszeniem ilodci brakéw wynikajacych z proceséw
obrébki mechanicznej produkowanych przez LUMEL odlewdw.

W 2014 roku, w ramach ,Productivity Trophy”, przeprowadzony
zostat test z chtodziwem trzeciej generacji firmy Blaser. Produkt B-Cool
755 pozwolit na kolejng znaczaca redukcje zuzycia chtodziwa (o 65%)
juz podczas wdrazania nowego produktu. Obliczenia dotyczace
potencjalnych oszczednosci po wprowadzeniu nowego chtodziwa na
wszystkich posiadanych przez LUMEL maszynach obrébczych ukazujg
mozliwos¢ redukgji zuzycia do 35% dotychczasowej konsumpgji.
Dodatkowo, poprawit sie produktywnos¢: zywotnosci narzedzi o 10%
oraz wzrost wydajnosci dzieki zwiekszeniu parametréw obrobczych
00,5%.

Wszystkie te dane wskazuja, w jaki sposdb starannie przeprowadzona
analiza procesu produkcji i wymagan w stosunku do chtodziwa,
zbudowana na partnerskiej wspdtpracy, prowadzi do mierzalnych
wynikéw ekonomicznych. Szczegdlnie ciesza natychmiastowe dziatanie
wprowadzonej optymalizaciji.

Woprowadzona optymalizacja jest jednym z wielu ulepszef na drodze
rozwoju firmy LUMEL. Co najwazniejsze, ekonomia moze iS¢ w parze
z komfortem pracownikéw i ekologia.

Abplanalp Consulting Sp. z 0.0.

02-979 Warszawa, ul. Kostrzyiska 36
Tel.: 22379 44 00, Fax: 22379 44 90
E-mail: biuro@abplanalp.pl, www.abplanalp.pl /konkurs

O firmie LUMEL:

LUMEL S.A. — nalezymy do czotowych europejskich producentéw

urzadzen automatyki przemystowej oraz precyzyjnych odlewéw

ciSnieniowych.

Dziatamy na rynku od 1953 r. Wysoka pozycje na rynku osiagnelismy

dzieki konsekwentnie prowadzonej polityce rozwoju, kompetencji

naszych pracownikébw oraz nowoczesnym Srodkom techniki

projektowania, produkcji i badan.

Dziatalnos¢ LUMEL S.A. koncentruje sie w 4 gtdwnych obszarach

biznesowych:

produkgji urzadzer automatyki przemystowej przeznaczonej do
pomiaréw i przetwarzania, regulacji i rejestracji oraz transmisji
i wizualizacji procesow przemystowych (zobacz nasza oferte);

+ produkgji i obrébce precyzyjnych odlewéw cisnieniowych ze
stopow aluminium oraz wykonawstwie form i narzedzi;

« ustugach w zakresie projektowania i wykonawstwa systeméw
automatyki;

+ ustugach w zakresie EMS i mechaniki precyzyjnej.

Dostarczamy kompleksowe rozwigzania dla wielu branz przemystu

dla: energetyki, przemystu chemicznego, hutniczego,

spozywczego, lekkiego, motoryzacyjnego, AGD i gornictwa.

Pracujemy zgodnie z Systemem Zarzadzania Jakoscia 1SO 9001:2008,

ISO 14001:2004 i ISO/TS 16949.Uznana renoma naszych wyrobow

sprawia, ze jesteSmy wiarygodnym partnerem dla firm, dla ktérych

jako3¢ i niezawodnos¢ jest priorytetem.

m.in

Zapraszamy do wspétpracy: www.lumel.com.pl

4+ Abplanalp
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Icowana
Grubos¢ materiatu, Dtugosé
zew. @ D[mm] wew. @ d{mm] skok S[mm]
wew. [mm] ew. [mm] kg/3000mm
80 17,2 80 2,5 1,2 2,9
90 25,0 90 2,5 1.3 3,2
100 33,7 100 2,5 1,5 3,5
120 33,7 120 2,5 1.3 4,3
125 33,7 125 2,5 13 4,5
140 42,4 140 2,5 13 5,0
150 48,3 150 3,0 1,6 6,4
160 48,3 160 3,0 1,6 6,8
180 48,3 180 3,0 1,5 1,7
200 48,3 200 3,5 1.7 10,0
200 48,3 200 6,0 2,8 17,6
200 60,3 200 6,0 2,8 17,5
250 60,3 250 4,0 2,0 14,3
250 60,3 250 6,0 3,0 22,0
300 76,1 300 5,0 2,5 21,5
315 76,1 315 5,0 2,4 22,6
350 88,9 350 5,0 2,5 25,0
400 101,6 400 8,0 4,0 47,0

OBERON® RObert Dyrda Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01; j.pankowski@oberon.pl; www.preciz.pl



Aluminium na formy
wtryskowe i rozdmuchowe

-3
OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha15--88~ 100 Inowroctaw

Tel. 52 35 424 00, Fax 52 35 424 01
www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Zapewnienie doktadnego dopasowania czesci nadwozia samochodu podczas jego
montazu, wymaga najwyzszej precyzji narzedzi, za pomoca ktérych te czesci sg
produkowane. Zakupione przezBMW Werkzeugbau z siedziba w Monachium (Niemcy)
dwa wysokowydajne centra obrobkowe Mikron, produkcji GF Machining Solutions,
zapewniaja wymagang wysoka doktadnosc.

Zmieniacz palet potrzebuje 40 sekund by zatadowac ciezki blok
petnego materiatu do przestrzeni roboczej frezarki 5-osiowej Mikron
HPM 1350U. Nastepnie, rozpoczyna sie program roboczy i z predkoscig
wrzeciona dochodzaca do 24 000 obr/min obrabiana jest forma, ktéra
pozniej nada ksztatt elementowi karoserii nowego samochodu BMW.
Ten renomowany producent samochodéw z Bawarii, od 2012 roku
wykorzystuje w swoim zaktadzie produkgji narzedzi w Monachium, dwa
piecioosiowe centra obrobkowe Mikron. Dzigki nim znacznie zwiekszono
czas efektywnej obrobki i podwojono produktywnos¢ w ciggu jednego
roku po ich zainstalowaniu.

Monachium jest jednym z trzech zakfadéw, w ktdrych koncern
BMW wytwarza narzedzia do wykrawania i formowania elementéw
zewnetrznych nadwozia oraz struktury nosnej swoich pojazdow.
Narzedziownia ta, we wspétpracy z dziatem rozwoju, projektuje ksztatty
nowych modeli samochoddw, a takze produkuije i testuje narzedzia, ktére
nastepnie sg dostarczane do zaktadéw produkcyjnych BMW rozsianych
na catym Swiecie. Wspdlnie z narzedziowniami Dingolfing i Eisenach
(obydwie w Niemczech), zaktad w Monachium produkuje prawie potowe
narzedzi wykorzystywanych przez koncern BMW. Pozostate narzedzia sa
dostarczane przez firmy zewnetrzne.

Dzieki ciagtej optymalizacji proceséw produkcyjnych, BMW udato
sie osiggna¢ znaczacy wzrost wydajnosci w produkcji narzedzi na
przestrzeni ostatnich kilku lat. Dwa 5-osiowe centra obrébkowe Mikron
znaczaco przyczynity sie do tego sukcesu. W Monachium, wypetniaja one
luke w produkciji sredniej wielkosci elementdw, takich jak noze, matryce
formujace, podnosniki, tapy dociskowe, szczeki wymienne lub stemple.
Czesci te sq za duze dla matych obrabiarek i jednoczesnie za mate dla
obrabiarek o duzych gabarytach. ,ZdecydowaliSmy sie na dwie frezarki
Mikron HPM 1350U, poniewaz w przeprowadzonej przez nas analizie
poréwnawczej, wykazaty sie najlepszymi wynikami niemal we wszystkich
kluczowych dla nas kryteriach”, wyjadnia Jirgen Heinzer, odpowiedzialny
za inwestycje oraz planowanie techniczne w BMW Werkzeugbau.

+ByliSmy pozytywnie zaskoczeni".

Dla Herberta Winklera, Kierownika Produkcji Mechanicznej
w monachijskiej narzedziowni BMW, ciggta optymalizacja proceséw
wytwarzania to juz rutyna. W GF Machining Solutions znalazt on silnego
partnera.

Dlaczego wybrane zostaty centra obrébkowe Mikron? Herbert
Winkler: Chcielismy znaczqco wydfuzy¢é dobowe wykorzystanie
maszyn przeznaczonych do produkcji komponentéw. W przypadku
frezarek uzytkowanych przez nas wczesniej, bylismy kazdorazowo
zmuszani do przerwania obrébki w celu ponownego ustawienia detal
na stole roboczym i zaprogramowania ich dla kazdej obrabianej czesci.
W rezultacie czas efektywnego frezowania wynosit szes¢ do oSmiu
godzin dziennie. Nowe obrabiarki od GF Machining Solutions okazaty
sie by¢ lepszym rozwigzaniem. Dzieki magazynowi z automatycznie
wymienianymi paletami, frezarki te frezujq teraz praktycznie non stop.
Wsréd decydujgcych czynnikéw znalazty sie réwniez: ich kompaktowa
budowa oraz niezréwnana sztywnosé.
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Czy jestescie zadowoleni z obu maszyn? Bardzo. Frezarki Mikron
HPM 1350U byty dla nas pozytywnym zaskoczeniem pod wzgledem
wydajnosci, dokfadnosci i stabilnosci. Po krétkim etapie wdrozenia,
kiedy nasi pracownicy zapoznawali sie z obstugg maszyn, udato nam sie
podwoi¢ wielkos¢ produkgji Srednich i matych czesci, a maszyny pracujq
doskonale. Obie frezarki wniosty istotny wktad w nasze dziatania
w kierunku optymalizacji procesow.

Jaka role odgrywaja dziatania optymalizacyjne w produkcji
narzedzi koncernu BMW? ,Optymalizacja to nasz chleb powszedni.
Nasi pracownicy sq stale zachecani do zgtaszania swoich pomystow
odnosnie racjonalizacji i usprawnieri. Dotyczy to réwniez produkcji
czesci na dwoch frezarkach Mikron. Procesy obrébki zostaty
opracowane przez naszych pracownikow w Scistej wspofpracy
z inzynierami d/s optymalizacji i naszym kierownictwem”.

Czy GF Machining Solutions pomogto wam w optymalizacji
maszyn? ,Zdecydowanie tak. GF Machining Solutions zapewnita nam
swojego inzyniera aplikacji, ktory wspomaogt naszych pracownikéw w
zestrojeniu strategii frezowania ze sterowaniem maszyn w taki sposob,
by wyciggng¢ jak najwiecej z naszych dwoch frezarek. Dzieki temu
maszyny te pracujg na optymalnym poziomie wydajnosci”.

» Obie frezarki wyposazone s3 w magazyny palet, ktére umozliwiajg
rownolegte przygotowanie kolejnych czesci do obrobki, w trakcie
trwajgcego procesu frezowania. Tym samym, znacznemu skrdceniu
ulegaja czasy przygotowawczo-zakofczeniowe. Palety wyposazone sa
w system mocowaniaz zerowymipunktamireferencyjnymi, coumozliwia
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ich doktadna i powtarzalng wymiane. Dodatkowym wyposazeniem jest
92-pozycyjny, wiezowy magazyn narzedzi skrawajacych. ,W chwili
obecnej jesteSmy bardziej elastyczni w realizagji zlecen, osiggamy
wiekszq precyzje i zdecydowanie wigkszg produktywnosS¢ niz
kiedykolwiek wczesniej. Mikrony mogq poradzi¢ sobie z prawie kazdym
zadaniem obrébkowym?”, powiedziat Daniel Princip, ktéry pracuje z
maszynami na co dzief jako mistrz. Obecnie maszyny frezuja 22 godziny
na dobe, to jest prawie czterokrotnie dtuzej niz jeszcze 5 lat temu.

Jako$¢ wytwarzanych czedci réwniez wzrosta. Dzieki wysokiej
sztywnosci i doktadno3ci geometrycznej obrabiarek Mikron, praktycznie
nie ma potrzeby wykonywania recznych prac $lusarskich. Poprawki
frezerskie, ktoére wczedniej byty rzecza normalng podczas montazu
form, obecnie sa zbyteczne, poniewaz wszystkie czesci wychodzg z
frezarki Mikron ,na gotowo"” do montazu.

System chtodzenia narzedzia podczas obrébki zostat specjalnie
zmodyfikowany przez GF Machining Solutions wedtug potrzeb
narzedziowni BMW. Zamiast tradycyjnego chtodziwa, bedacego emulsja
wody i oleju, BMW stosuje bowiem obrébke na sucho z minimalnym
smarowaniem narzedzia. , Byfo to dla nas duzym wyzwaniem”, powiedziat
Michel Eder, Project Manager w GF Machining Solutions. Obrabiarki
wymagaty chtodzenia przestrzeni roboczej za pomoca Ssprezonego
powietrza, a takze wymagaty systemu aktywnego smarowania czesci
ruchomych. Praca bez chtodziwa wptywa réwniez pozytywnie na
Srodowisko naturalne. Obrabiarki zostaty wyposazone w system
zarzadzania energig, ktéry oddaje nadmiar mocy z powrotem do sieci
elektrycznej.

Przed 2012 rokiem narzedziownia BMW produkowata
mniej niz 800 matych czedci, liczba ta wzrosta do okoto
1 550 czesci do 2013 roku dzieki nowym maszynom.
W 2014 roku produkcja ponownie znaczaco wzrosta.
Cel roczny, czyli 1 900 czesci, zostat osiagniety juz w
sierpniu. , Udato nam sie wiecej niz tylko spetni¢ wysokie
oczekiwania naszych odbiorcow”, powiedziat z duma
Michel Eder.

o Daniel Princip i Herbert Winkler z koncernu BMW
doceniajg wysoka wydajnos¢ obu maszyn Mikron HPM
1350U wyposazonych w systemy automatyzacji. Systemy
paletowe z powtarzalnymi punktami referencyjnymi sa
stosowane we wszystkich narzedziowniach BMW.

o Artykut zamieszczony powyzej powstat we wspdtpracy
pomiedzy firmami GF Machining Solutions Sp. z o.o.
a koncernem BMW.

o Wiecej informacji na stronie BMW
- Www.bmwgroup.com

GF Machining Solutions Sp. z o.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn, Polska
www.gfms.com/pl

+GF+
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Przecinarki taSmowe

Drodzy czytelnicy!

Pierwszym raportem, otwierajgcym kolejny rok  dziatalnoici
dwumiesiecznika Forum Narzedziowe OBERON, jest raport przecinarek
taSmowych. Po raz pierwszy raport pit taSmowych zamiescilismy w numerze
9 czasopisma — 5/2001 roku. To juz 14 rok, jak staramy sie pomagac naszym
czytelnikom w wyborze maszyn - w tym wypadku przecinarek taSmowych,
a 15 rok dziatalnosci Forum Narzedziowego OBERON.

Oferta przecinarek taSmowych na polskim rynku jest olbrzymia, jednak
istnieje sporo firm, ktore nie chcg, czy tez nie moga, z réznych przyczyn, wziaé
udziatu w raporcie. Kilka firm uczestniczacych w tegorocznym zestawieniu,
jest z nami od poczatku dziatalnosci — za co im bardzo dziekujemy.

W momencie, kiedy pojawia sie potrzeba zakupu konkretnej maszyny,
czytelnicy Forum, odwiedzajacy nasze stoisko podczas targéw branzowych,
szukajg wiasnie podobnych zestawien. Wychodzac im naprzeciw,

Przecinarka ARG 330 DC - PILOUS - sprzedawana przez firme
Rem-Tech Remigiusz Mgdrowski Sp.§.

Przecinarka 290-250 GAE ergonomic
firmy Bomar s. r. o.

Przecinarka 531NC - ISTech - sprzedawana przez firme
Kamir-DMK Sp. z o.0.

przygotowujemy w kazdym wydaniu dwumiesiecznika, raporty na temat
réznych maszyn do obrébki stali narzedziowe;.

Chot rynek przecinarek jest olbrzymi, to pamietajmy, ze nawet najlepsza
przecinarka nie poradzi sobie z kazdym materiatem, jezeli bedziemy cieli Zle
dobrang pitg. Waznym wyborem jest decyzja, jakiej taSmy tnacej uzyjemy.
R6zne materialy, wymagajg przeciez tadm, o roznej geometrii zebdw
i r6znej ich podziatce. Znaczenie ma takze zastosowanie lub nie, chtodziwa
o okreslonym stezeniu. Sprzedawcy przecinarek doskonale o tym wiedza,
wiec nie wahajmy sie zadzwonic¢ do fachowcéw, oni z pewnoscia pomoga
Wam, udziela odpowiedzi na nurtujgce Was problemy. Znajac Wasze
potrzeby, przedstawia oferte, ktéra bedzie dostosowana do Waszych
potrzeb. Mam nadzieje, ze raport zamieszczony na tamach tego wydania
Forum, pomoze Pafstwu dokona¢ wyboru, nawet, jezeli tak mato firm
wzieto w nim udziat.

Edyta Lewicka

Przecinarka WIN A 4.6 KASTO Maschinenbau GmbH & Co. KG
sprzedawana przez firme in.tech Innowacyjne Technologie Sp. z o.o.

Przecinarka W-260-M - produkcji
JAESPA Maschinenfabrik - STR FAKTOR

Zapraszamy do odwiedzenia stron internetowych producentéw i sprzedawcoéw przecinarek taSmowych,
ktorzy zdecydowali sie zamiesci¢ swoje maszyny w raporcie.

www.eurometal.com.pl
www.kasto.pl; www.in.tech.biz.pl

www.ekomet.eu, pegas-gonda.pl
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www.kamir.home.pl

www.rem-tech.com.pl

www.jazon.com.pl

www.marcosta.pl
www.str-faktor.com

www.top.nom.pl
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Przecinarki taSmowe - raport

PRODUCENT BOMAR spol. s. 1. 0. - CZECHY

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE EUROMETAL Sp. z o0.0.

PARAMETRY Maszyna mata (do ©300) Maszyna duza (do @500)
Typ/model ergonomic 320.250 GAE individual 720.540 GANC
Szerokos¢ ciecia (mm) 290 720

Wysokos¢ ciecia (mm) 250 540

Wymiary taSmy tnacej (mm) 2910x27x 0,9 6640 x 54 x 1,3
Szybko3¢ taSmy tnacej (m/min) 40/80 20-120

Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) opcja standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa,/analogowa) regulacja ptynna regulacja ptynna
Automatyczne podnoszenie gtowicy po zakoficzonym cigciu standard standard

(standard /opcja)

Imadto podajace materiat, skok w mm (standard/opcja)

500 - standard

600 - standard

Waga maszyny (kg)

500

2100

Serwis na polskim rynku (tak /nie)

Eurometal Sp. z 0.0.

Eurometal Sp. z 0.0.

Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie)

Eurometal Sp.z 0.0.

Eurometal Sp. z 0.0.

Cena katalogowa netto (Euro)

9682

39875

Inne sugerowane wiasciwosci

automat - typ nozycowy

automat dwustupowy

ADRES Eurometal Sp. z 0.0. Miszewko 41, 80-297 BANINO
OSOBA DO KONTAKTU Marek Jozwiak

TELEFON/FAX tel. 58 550 08 20, fax. 50 550 08 19

WWW /E-MAIL eurometal@eurometal.com.pl

PRODUCENT KASTO Maschinenbau GmbH & Co. KG
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE in.tech innowacyjne technologie sp. z 0.0.
PARAMETRY Maszyna mata (do @300) Maszyna duza (do @500)
Typ/model WIN 3.3 WIN 4.6
Szerokos¢ ciecia (mm) 330 460
Wysokos¢ ciecia (mm) 330 460
Wymiary taSmy tnacej (mm) 5090x34x1,1 6096x54x1,3
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 12-150 m/min 12-150 m/min
Plynna regulacja szybko3ci tasmy (standard/opcja) standard standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa,/analogowa) cyfrowa cyfrowa
Automatyczne podnoszenie glowicy po zakoficzonym cigciu standard standard
(standard/opcja)

Imadto podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) 500 500
Waga maszyny 2050 kg 3000 kg
Serwis na polskim rynku (tak /nie) tak tak
Skfad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) dostepnosé 12 godzin dostepnosc 12 godzin
Cena katalogowa netto (Euro) 30000 40000

Inne sugerowane wiasciwosci

Posuw realizowany poprzez serwomotor i wrzeciono kulowe, hydraulicznnie zaciskane wkfadki
prowadzace tasme, automatyczne docieranie tasmy

ADRES in.tech innowacyjne technologie sp. z 0.0.
OSOBA DO KONTAKTU Jan Zielinski

TELEFON/FAX 602-603-755/022-638-92-40
WWW/E-MAIL www.kasto.pl; www.in.tech.biz.pl; biuro@in.tech.biz.pl
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PRODUCENT

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Kamir-DMK Sp. z o.0.

PARAMETRY Maszyna mata (do ©@300) Maszyna duza (do @500)

Typ/model ISTech Power 260NC Power 431 NC

Szerokos¢ ciecia (mm) 260 430

Wysokos¢ ciecia (mm) 260 430

Wymiary tasmy tnacej (mm) 4900x34 5450x41

Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 20-100 20-100

Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) standard standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) cyfrowa cyfrowa

(Automatyczne'podnoszenie gtowicy po zakoficzonym cieciu standard standard
standard/opcja)

Imadto podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) 500 mm/standard 500 mm/standard

Waga maszyny 2000 kg 4200 kg

Serwis na polskim rynku (tak /nie) tak tak

Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) tak tak

Cena katalogowa netto (Euro) 38900 64300

Inne sugerowane wfasciwosci

Automatyczna przecinarka tasmowa zaprojektowana z my3lg o cieciu duzych i twardych materiatéw.

Gwarantuje szybka obrébke i doskonatg precyzje ciecia

ADRES

OSOBA DO KONTAKTU

TELEFON/FAX

WWW/E-MAIL www.kamir.home.pl

PRODUCENT

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Rem-Tech Remigiusz Madrowski Sp.j - Pilous

PARAMETRY Maszyna mata (do @300) Maszyna duza (do @500)

Typ/model ARG 300 ARG 500 plus S.A.F.

Szerokos¢ ciecia (mm) 375 620

Wysokos¢ ciecia (mm) 290 450

Wymiary tasmy tnacej (mm) 3110 6040

Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 27 41

Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard /opcja) standard standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) analogowa analogowa

?utomatyczne_podnoszenie gtowicy po zakorficzonym cieciu opda standard
standard/opcja)

Imadto podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) opcja opcja

Waga maszyny 420 1530

Serwis na polskim rynku (tak/nie) tak tak

Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak/nie) tak tak

Cena katalogowa netto (Euro) 2976 13904

Inne sugerowane wiasciwosci

ADRES ul. Olbrachta 32, 01-111 Warszawa
OSOBA DO KONTAKTU Jarek, Marek, Krzysztof, Roman, Remigiusz
TELEFON/FAX

WWW/E-MAIL www.rem-tech.com.pl; info@rem-tech.com.pl
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O Rem-Tech sp.j.

* Przecinarki taSmowe do metali PILOUS TMJ >
e Tasmy tnace (wtasna zgrzewalnia)
Narzedzia firm BAHCO, VIRAX, GREHAL...

Tniemy elemementy metalowe o wymiarach do 1100 mm

Py

¢ szybko

¢ tanio
¢ doktadnie

v

Rem - Tech Sp. j.

01-111 Warszawa, ul. Jana Olbrachta 32
tel./fax 22 837 14 97, tel. 22 837 16 14 F 2
e-mail: info@rem-tech.com.pl, www.rem-tech.com.pl

Profesjonalne maszyny, narzedzia i urzadzenia
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PRODUCENT OPTIMUM

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE MARCOSTA

PARAMETRY Maszyna mata (do ©300) Maszyna Srednia (do @300)
Typ/model OPTI S131GH OPTIS 275G
Szerokos¢ ciecia (mm) 150 245

Wysokos¢ ciecia (mm) 130 225

Wymiary tadmy tnacej (mm) 1638x13x0,65 2480x27x0,9
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 22/31/55 45-90

Plynna regulacja szybko3ci tasmy (standard/opcja) brak standard

Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa)

sitownik hydrauliczny

sitownik hydrauliczny

Automatyczne podnoszenie gtowicy po zakoriczonym cieciu

(standard/opcja) reczne reczne
Imadto podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) brak brak
Waga maszyny 81kg 185 kg
Serwis na polskim rynku (tak/nie) tak tak
Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak/nie) tak tak
Cena katalogowa netto (Euro) 699,00 € 1790,00 €

Inne sugerowane wiasciwosci

zderzak dtugosci ciecia

system chtodzenia

ADRES ul. Klikowska 101C, 33-102 Tarnow

OSOBA DO KONTAKTU =

TELEFON/FAX 14 62 66 852

WWW,/E-MAIL www.marcosta.pl; e-mail:handlowy@marcosta.pl
PRODUCENT JAESPA Maschinenfabrik

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE STR-Faktor Krzysztof Strzata

PARAMETRY Maszyna mata (do ©300) Maszyna duza (do @500)
Typ/model W-260-M CONCEPT-500/800-HEP
Szerokos¢ ciecia (mm) 410 800
Wysoko3¢ ciecia (mm) 300 500
Wymiary taSmy tnacej (mm) 3660x27x0,9 7050x54x1,6
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 17 - 106 15-100
Ptynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) standard standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) analogowa analogowa
Automatyczne.podnoszenie gtowicy po zakofczonym cieciu standard standard
(standard/opcja)

Imadto podajace materiat, skok w mm (standard/opcja) opcja opcja
Waga maszyny 460 kG 2800 kG
Serwis na polskim rynku (tak/nie) tak tak
Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) tak tak
Cena katalogowa netto (Euro) 4.850,- 33.400, -

Inne sugerowane wtasciwosci

przecinarka produkcyjna

przecinarka produkcyjna

ADRES ul. Lucerny 108, 04-687 Warszawa
OSOBA DO KONTAKTU Krzysztof Strzata
TELEFON/FAX 22 8153120, 22-613 06 89
WWW /E-MAIL www.str-faktor.com; pily@str-faktor.pl
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Przecinarki taSmowe- raport

cieciu (standard/opcja)

PRODUCENT PEGAS-GONDA s.r.0 JAZON
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Ekomet Mirostaw Jagocha JAZON Sp. z 0.0.
PARAMETRY Maszyna mata (do 300) | Maszyna duza (do @500) M?;f)yg;;g‘)’“a M?;f)"g?:g;ia
Typ/model 300x320 SHI 500x750 Horizontal X JPT25 JPT46HA
Szerokos¢ ciecia (mm) 320 750 280 500
Wysokos¢ ciecia (mm) 300 500 230 460
Wymiary tasmy tnacej (mm) 3660x27x0,9 6500x41x1,3 2760x27x0,9 5450x41x1,3
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 20-100 20-100 2 szybkosci 53/79 20-100
Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) Standard Standard brak standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) Analogowa Cyfrowa analogowa cyfrowa
égmigﬁégf dp/%dprl?;)z enie glowicy po zakoficzonym Standard Standard brak standard
Imadto podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) Brak Opcja brak standard, 400mm
Waga maszyny 585 kg 2000 kg 350 3500
Serwis na polskim rynku (tak/nie) Tak Tak tak tak
Sktad czeci zamiennych na rynku polskim (tak/nie) Tak Tak tak tak
Cena katalogowa netto (Euro) 6.300 18.900 2500 42000

hydrauliczne przestawienie ramienia
e sugeronre wiaicinosc e s | i s

laserowainia cigcia

ADRES 32-086 Wegrzce, ul. Forteczna 2 ul. Wysockiego 164A, 15-167 Biatystok
OSOBA DO KONTAKTU Krzysztof Bejski =
TELEFON/FAX 12 286 39 20, 668 791551 85 654 46 20, 85 676 00 43
WWW/E-MAIL www.ekomet.eu, pegas-gonda.pl obrvavi;,iva‘::ll'(i?c-z}(j):z.:%r.‘:frlr\.pl
PRODUCENT ZDT TOP POREBA SP. Z 0.0.
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ZDT TOP POREBA SP. Z 0.0.
PARAMETRY Maszyna mata (do ©300) M?jzyé‘g:o“)ia Mé(‘;zya’,‘;;’o‘;ia
Typ/model MEX-230 MEX-230PSA MEX-300PSA MEX-330HPA
Szerokos¢ ciecia (mm) 400 400 300 570
Wysokos¢ ciecia (mm) 230 230 300 330
Wymiary tasmy tnacej: df x sze x gr (mm) 3035x27x0,9 3035x27x0,9 3920x34x1,1 4100x34x1,1
Szybkos¢ tasmy tnacej (m/min) 20-71 20-7 30-90 19-71
Plynna regulacja szybkosci tasmy (standard/opcja) opcja opcja standard standard
Regulacja opadania tasmy (cyfrowa/analogowa) analogowa analogowa analogowa analogowa
Automatyczne podnoszenie gtowicy po zakoriczonym opcia standard standard standard

Imadto podajace materiat, skok w mm (standard /opcja) opcja, dowolny standard, 600 standard opcja, dowolny
Waga maszyny 285 500 1573 600
Serwis na polskim rynku (tak/nie) tak tak tak tak

Sktad czesci zamiennych na rynku polskim (tak /nie) tak tak tak tak

Cena katalogowa netto (Euro) od 3600 0d 11500 0d 14 650 0d 8500
Inne sugerowane wiasciwosci manualna automat automat potautomat

ADRES 42-480 Poreba, ul. Mierzejewskiego 10
OSOBA DO KONTAKTU Marcin Szymonek, Krzysztof Ptaza
TELEFON/FAX 326774130/326774139
WWW/E-MAIL www.top.nom.pl /biuro@top.nom.pl
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BERABI

AKIRA SEIKI
- centra frezarﬂ&féﬁ&iﬁgﬁsi% -
- centra tokarskie

- centra wiertarsko-frezarskie

- szlifierki do ptaszczyzn

- szlifierki do ptaszczyzn z obrotowym stotem
- szlifierki cylindryczne

- szlifierki cylindryczne pionowe

- centra szlifierskie

- tokarki
- frezarki
- centra obrobcze
do narzedziowni
i produkcji krotkoseryjnej
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Silna rodzina

hydraulicznych oprawek
TENDO firmy SCHUNK

|

TENDO LSS- supercienkie i maksymalnie doktadne!

il

Az do granic  mozliwosdi
inzynierowie firmy SCHUNK rozwineli
to, co technicznie jest mozliwe przy
rozwoju  nowego  supercienkiego
wariantu z rodziny hydraulicznych
oprawek narzedziowych TENDO.

Nowy, zoptymalizowany kontur

zewnetrzny hydraulicznej  oprawki
narzedziowej TENDO,  umozliwia
precyzyjng  obrébke  pdétproduktu

w trudno dostepnych miejscach oraz
wszedzie tam, gdzie ze wzgledu na
zageszczenie réznych urzadzef panujg
trudne warunki w przestrzeni roboczej.

A fot. 2.TENDO LSS - precyzyjna obrobka metalu

|

30

Dodatkowo  uzytkownik ma do  dyspozycji
wszystkie zalety technologii TENDO. Szczegblnie
godne uwagi sg przede wszystkim bardzo mate bicie
promieniowe <0.006 mm, fatwa i szybka wymiana
narzedzi bez urzadzer peryferyjnych oraz, co jest
szczegblnie wazne dla jakosci powierzchni i trwatosci
narzedzia, tlumienie drgah przez system hydrauliczny.
Wysokim wymaganiom klientéw odpowiada réwniez
wartos¢ wywazenia HSK-A63 G6,3 przy 15.000 min-.

<« Fot. 3. Oprawka TENDO LSS - SCHUNK

Mimo cienkiej budowy oprawek, ich momenty
obrotowe o dpowiadajg momentom poréwnywalnych
hydraulicznych ~ oprawek  narzedziowych ~ TENDO

|

Firma SCHUNK lider zakresie

kompetengji
techniki mocowania hydraulicznego - od 30 lat
produkuje wysoce precyzyjne, hydrauliczne oprawki
narzedziowe, ktére spetniaja najwyzsze jakosciowe

w

wymagania obrobki skrawaniem. W szerokiej
gamie oferowanych przez firme SCHUNK oprawek
hydraulicznych znajduja sie¢ takze rozwigzania
specjalne, spetniajace szczegdlne wymagania klientow.

<« fot. 1. Rodzina hydraulicznych oprawek TENDO firmy SCHUNK

o tradycyjnym wykonaniu. Szczegélnie istotny jest fakt, iz sztywnos¢
promieniowa tego wariantu, majacego wymiar L1 200 mm, jest taka,
ze oprawka ta nadaje sie zarbwno do wiercenia, rozwiecania jak
i operacji frezowania wykafczajacego.

Rozszerzenie programu TENDO o ten supercienki produkt otwiera
uzytkownikowi nowe mozliwosci obrdbki, ktére znacznie rozszerzajg
zakres uzycia techniki hydraulicznej.

TENDOturn technika hydrauliczna do tokarek

TENDOturn wzbogaca palete produktéw firmy SCHUNK w dziedzinie

techniki hydraulicznej do tokarek. _
Przy pracy z tokarkami

najwiekszym  problemem  sg
drgania. Powoduja one przede
wszystkim zmniejszenie trwatosci
narzedzi i pogorszenie jakosci
powierzchni detalu obrabianego.
Z systemem TENDOturn ttumienie
wibracji  zostaje  wielokrotnie
zwigkszone. Polepszenie trwatosci
i jakosci powierzchni nawet
do 300 procent jest mozliwe
wlasnie  przez  zastosowanie
systemu TENDOturn. W
TENDOturn standardowo
znajdujg zastosowanie niektére
nowatorskie rozwigzania
firmy ~ SCHUNK.  Wszystkie
trzy  warianty  wyposazone
s3 w osiowa Srube ustawczg, dzieki czemu mozliwe jest
pewne mocowanie réznego rodzaju trzpieni, réwniez Weldon
i Whistle-Notch.

A Fot. 4. Oprawka TENDOturn SCHUNK
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Charakterystyka produktu:

Budowa oprawki TENDOturn:
1. Sruba zamykajaca.

Troczek.

Uszczelnienie.

oW

. Sruba nastawcza

do regulacji wzdtuznej.

5. Komora rozprezna.
TENDOturn ze ztgczem VDI

Bezposredni montaz na suporcie tokarki. Dostepne ze ztgczem VDI
25, VDI 30 lub VDI 40. Mozliwos¢ doprowadzenia chtodziwa poprzez
centrum.

Teraz uzytkownicy korzystajg z trzydziestoletniego doswiadczenia
firmy SCHUNK, réwniez przy pracy na tokarkach.

TENDOturn z systemem VDI

Mozliwo3¢ zamocowania uchwytow Weldon, powoduje zwiekszenie
produktywnodci  posiadanego  wyposazenia. Istnieje  mozliwo3é
wygodnego mocowania i ustawienia narzedzi poza maszyna w celu ich
optymalnego ustawienia.

TENDOturn System podwaéjnego mocowania

Modutowy zespdt do napedzanych narzedzi. Optymalne wyniki
zapewniajg maksymalnie zminimalizowane bicie promieniowe i najlepsze
ttumienie drgan. System podwdjnego mocowania centruje sie samodzielnie
poprzez wewnetrzne i zewnetrzne sity zaciskowe we wrzecionie, a za
precyzyjne i pewne mocowanie Pafstwa narzedzi odpowiada duza sita
chwytu. Réwniez tutaj mozliwe jest ustawienie narzedzi poza maszyna.

TENDO- ES

W 2008 roku firma
SCHUNK  wprowadzita na
rynek ekstremalnie  krétka
hydrauliczna oprawke
narzedziowa TENDO-ES, w
ktérej mocowanie narzedzia

odbywa sie bezposrednio
w stozku interfejsowym.
Trzpief narzedzia
jest  podpierany  bezposrednio  wrzecionem, w  zwigzku z
czym mozliwe jest otrzymanie wymiaru L1 = 26,0 mm, czyli

ekstremalnie krotkiej oprawki. Rezultatem
jest bardzo wysoka sita mocowania do
przenoszenia wysokich momentow
i rownoczesnie duzo dodatkowego migjsca w
przestrzeni maszyny.

<« Fot. 5. Oprawka TENDO-ES - SCHUNK

Innowacyjna  oprawka  narzedziowa
TENDO-ES charakteryzuje sie doktadnoscig
ruchu obrotowego < 0,003 mm i bardzo
dobrym ttumieniem drgafi. Zastosowanie
klucza szesciokatnego umozliwia wymiane
narzedzia w przeciggu kilku  sekund.
TENDO-ES nadaje sie idealnie do ciezkiej
obrébki  zgrubnej, HPC/HSC, wiercenia,

rozwiercania, gwintowania otwordw, frezowania gwintéw i gwintowania
bezwiérowego. Uzytkownik otrzymuje idealng powierzchnie, najwyzsza
doktadnos¢ wymiaréw obrabianego przedmiotu oraz dtuga zywotnos¢
narzedzi. Dzieki zastosowaniu tulei posrednich zapewniona jest
wielostronnos¢ zastosowan.

Jako cztonek rodziny TENDO-Economic, szczegdlnie atrakcyjna
cenowo oprawka TENDO-ES umozliwia korzystne przejscie do
najwyzszej ligi mocowania narzedzi. W zwigzku z tym, za korzystna
cene w poréwnaniu do tradycyjnych oprawek narzedziowych, otwiera
sie przed uzytkownikiem Swiat precyzyjnych hydraulicznych oprawek
narzedziowych.

TENDO-ES jest dostepna od stycznia 2008 dla interfejsu SK40,
ze Srednicg mocowania 20 mm, dzieki tulejom redukcyjnym 3 — 20 mm,
z wywazeniem G 2.5 przy 25.000 1/min.

Oprawkinarzedziowe SCHUNK, takiejak
hydrauliczna oprawka narzedziowa TENDO,

potwierdzity juz swojg niezawodnos¢
i wydajnos¢. Pewny chwyt narzedzia
zapewnia bezbtedne wykoficzenie

powierzchni, lepsza efektywnos¢ kosztowa
i niezawodng obrébke. Teraz idac krok
dalej, dzieki TENDO Aviation, spetniamy
wymagania  bezpiecznego  blokowania
narzedzia w najbardziej ekstremalnych
warunkach pracy, w przemysle lotniczym.

TENDO Aviation t3czy w sobie zalety
technologii mocowania hydraulicznego oraz
oprawki Weldon. Zintegrowany mechanizm
blokujacy, zapobiegajacy wysuwaniu sie
narzedzi, powodujgcemu  uszkodzenia
detali, stata wysoka dokfadnos¢ i bicie
<0,006 mm, doskonate ttumienie drgafh
L3 oraz prosta i szybka wymiana narzedzi bez
— urzadzeh peryferyjnych.

A Fot. 6. Oprawka TENDO Aviation - SCHUNK

Zapraszamy na targi STOM w Kielcach
10-12.03.2015, stoisko C-72

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0.

ul.Putawska 40A,

05-500 Piaseczno

tel. 22726 25 00; fax 22726 25 25
info@pl.schunk.com, www.pl.schunk.com
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+48 602 724 870
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PROJEKTOWANIA FORM
WTRYSKOWYCH

formy wielogniazdowe
formy na wyroby techniczne
formy na wyroby cienkoscienne

formy dwukomponentowe

PROJEKTOWANIA WYROBOW
Z TWORZYW SZTUCZNYCH

PROJEKTOWANIA ELEKTROD

NADZORU
KONSTRUKTORSKIEGOD
NAD WDROZENIEM WYROBU
DO PRODUKCI

Zlecenia realizujemy w oparciu

o oprogramowanie Pro/Engineer
i SolidWorks.

staleo.pl

portal branzy metalows|

—

KATALOG
FIRM

GIELDA
OGLOSZEN

Z KRAJU
| ZE SWIATA

BUSINESS

—

NEWSLETTER

SILA INTERNETU

Vero Software wprowadza
nowa wersje oprogramowania
VISI 21 dedykowanego gtownie dla
przemystu form wtryskowych
i narzedzi postepowych.

Juz 10 marca generalny
dystrybutor
w Polsce - firma Verashape
zaprezentuje program na targach
STOM-TOOL w Kielcach, gdzie
zainteresowane osoby beda
mogty zasiegnac szczegotowych
informacji jak maksymalnie
skrocic czas zaprojektowania
formy wtryskowej czy narzedzia
postepowego i ich wykonania.

Wszystko to za sprawa
zautomatyzowanych narzedzi
konstrukcyjnych CAD z
wbudowanymi bibliotekami
czesci znormalizowanych oraz
innowacyjnych strategii obrobki w
module CAM.

ERRATA

W numerze 6/2014 w tabeli
informujacej o wydarzeniach
targowych w 2015 roku podalismy,
iz targi EuroMOLD odbeda sie w dniach
6-9.10.2015 roku.

Pragniemy poinformowad, ze
firma DEMAT Gmbh - organizator
targéw - zmienita termin imprezy na
niekolidujacy z Targami EMO
w Mediolanie.

Swiatowe Targi Konstrukgji Form,
Narzedzi, Projektowania i Rozwoju
Wyrobu EuroMOLD odbeda sie zatem
22-25 wrzesnia 2015 roku.

Redakcja Forum Narzedziowe Oberon




zywane elektrodrazarki erozyjne EDM
oraz frezarki

MAC TEC e.K. + Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.Mmac-tec.de

Sodick AQ 35 L
Charmilles HD 8

Mikron XSM 600 U
« Firma MAGC - TEC zajmuje sie
sprzedaza uzywanych elektrodrazarek
erozyjnych od ponad 15 lat.
* Nasza oferta obejmuje: wycinarki
drutowe, elektrodrazarki wgtgbne oraz
maszyny do otwordw jak réwniez

centra obrdbcze, frezarki i HSC maszyny.

* Zajmujemy sig réwniez kupnem nowych maszyn.

D YR UCTIL I |

» Imadta do przekrojow prostokatnych i okrggtych
» Gtowice pozwalajgce ttumi¢ drgania

» Zestawy do ustawiania poza maszyng

OBERON® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax. 52 354 24 01
www.oberon.pl, e-mail:oberon@oberon.pl

MARCOSTA

Centrum Handlk | Produkc]l Obrabiarek

Przecinarki dwukolumnowe manualne
Zakres ciecia: 210 - 340 mm

i1 —

Przecinarki dwukolumn owe automatyczne
i pétautomatyczne

Zakres cigcia: 210 - 1000 mm

Przecinarki pionowe
Zakres ciecia: 100 - 300 mm
Szerokosc stolu: 400 - 900 mm

-

33-102 Tamow, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 177
e-mail: info

sta.pl

WWW.Imarco
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GRAFITY MERSEN

MEers

Expertise, our source of energy

Specjalisci od skomplikowanych ksztaftow

Aktualnie na rynku dostepnych jest bardzo wiele gatunkéw grafitu
o réznym rozmiarze ziarna, réznych producentéw. Kazdy z nich ma
inne wiasnosci, kazdy jeden rdzni sie od siebie wieloma waznymi
parametrami, ktére majg bezposredni wptyw na jako3¢ drazenia.
Nic w tym zatem dziwnego, ze klienci zaréwno stawiajacy pierwsze
kroki przy pracy na graficie, jak ci, ktorzy majg juz pewne doswiadczenie
w pracy na nim, chcac osiagnac jak najlepsze rezultaty, dociekliwie pytaja,
jaki gatunek grafitu wybraé do okreslonego drazenia. Lepiej trafi¢ nie
mogli — firma OBERON Robert Dyrda oferuje petna, kompleksowa pomoc
w zakresie doboru konkretnego gatunku grafitu w zaleznosci od materiatu,
w ktérym wykonywany bedzie proces obrobki, ksztattu elektrody, jak
réwniez funduszy, ktérymi dysponuje klient.

Fot. 1. Duze bloki grafitowe na magazynie producenta

Sprawa najwazniejsza jest materiat, w ktérym bedziemy dokonywac
obrobki elektroiskrowej. Do drazenia w zwyktej stali narzedziowej
mozemy uzy¢ praktycznie kazdego gatunku grafitu. Zaréwno gatunki
o Srednim ziarnie jak (np. ELLOR+18 oraz ELLOR+25), drobnoziarniste,
(ELLOR+40, ELLOR+50, czy np. ELLOR DS4), jak i te impregnowane
miedzig w strukturze tych grafitéw, pomiedzy jego ziarnami zaaplikowana
zostata miedZ - (np. ELLOR+20C) wy3Smienicie nadajg sie do drazenia
w tego typu materiale. Inaczej wyglada sprawa, kiedy proces drazenia
odbywa sie w innym materiale niz stal, np. w aluminium, tytanie, brazie
berylowym, czy innych stopach miedzi. W tym przypadku wskazane bytoby
stosowanie grafitbw o zaimpregnowanej miedzi, czyli wspomnianego
wezesniej np. ELLOR+20C. Ze wzgledu na ich wtasnosci, drazenie w takich
materiatach jest mozliwe i przebiega bardzo sprawnie, uzyskujac przy
tym niski stopieri zuzycia elektrod, co wydaje sie by¢ najwieksza bolaczka
przy tak skomplikowanym procesie. Do drazenia w weglikach spiekanych
producenci polecaja jedynie grafity impregnowane miedzia. Jedynie uzycie
tego grafitu przyniesie satysfakcjonujace rezultaty, podczas drazenia
w spiekach. Nalezy pamieta jednak nalezy, ze konieczne jest wowczas

m 34

uzycie dos¢ specyficznych parametréw obrébki, jak odwrdcona
polaryzacja, czy stosunkowo wysokie natezenie pradu, potgczone
z odpowiednimi dla danego gatunku czasami impulsow.

Fot. 2. Obudowa telefonu komérkowego wykonana w graficie ELLOR+40

Jednakze, 90% drazef, ktére wykonuje sie w narzedziowniach na
catym Swiecie, dotyczy drazenia w stali narzedziowej. Wszystko zalezy
zatem od wiaicicieli zaktadéw oraz oséb decydujacych o tym, ktéry
gatunek grafitu wybra¢. Do drazenia duzych ksztattéw matryc, form,
gdzie tolerancje wymiarowe nie sg az tak 3cisle okreslone, rekomendujemy
uzycie grafitéw Srednioziarnistych, np. ELLOR+18. Ich cena za 1 dm?
(od 120 do 220 PLN) jest znacznie nizsza od 1dm? miedzi, ktérego cena
oscyluje w granicach 260 PLN. Oznacza to, ze juz na etapie samego
zakupu materiatu, dokonujemy oszczednosci pieniedzy. W pdzniejszych
etapach obrobki elektrody, jak réwniez drazenia zyskujemy takze na
czasie (grafit obrabia sie znacznie szybciej anizeli miedz, dotyczy to takze
drazenia). Odpowied? zatem na pytanie, jakie gatunki grafitu uzywac na
duze elektrody do drazenia zgrubnego jest jedna — grafity Srednioziarniste,
ktorych ziarno jest wieksze od 8 mikronow.

W przypadkach, gdy do mamy do czynienia z praca doktadng,
precyzyjng, gdy zalezy nam na idealnym odwzorowaniu detalu ze
Scisle okreslong tolerancja, uzycie grafitdbw drobnoziarnistych, tzn.
ELLOR+40, jest odpowiednim rozwigzaniem. Rozmiar ziarna w tych
gatunkach rozktada sie od 2,5 do 5 mikrondw. Znacznie wieksza jest
ich wytrzymatos¢ na zginanie i ciskanie, s o wiele lepiej obrabialne,
nie sa kruche, dzieki czemu mozemy idealnie je obrobi¢ z doktadnoscia
do kilku mikronéw. Waznym odnotowania jest takze fakt, ze uzycie
grafitbw o drobnym ziarnie pozwoli nam uzyska¢ imponujaco wysoka
jakos¢ powierzchni, praktycznie niemozliwg do wykonania przy uzyciu
miedzi oraz grafitéw $rednioziarnistych. Przy odpowiednim ustawieniu
parametréw grafity drobnoziarniste pozwalajg uzyskaé powierzchnie
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rzedu 0,3-0,7 Ra lub 9-17 VDI. Przewaga grafitw drobnoziarnistych
jest widoczna gotym okiem. Lepsza oraz szybsza ich obrabialnos¢,
mozliwos¢ dwukrotnie szybszego drazenia oraz ekstremalnie niskie
zuzycie elektrod, ktére nie powinno przekraczac przy drazeniu w stali
narzedziowej nawet 0,8 %. Te wszystkie czynniki przemawiajg wtasnie
za ich uzyciem, kiedy zalezy nam na perfekcyjnym wykonaniu detalu.

Fot. 3. Przyktadowa elektroda grafitowa wykonana w graficie ELLOR+18

Fot. 4. Precyzyjna elektroda grafitowa wykonana w graficie ELLOR+50

Bardzo istotnym czynnikiem przemawiajacym za grafitami jest
dostepnos¢ duzych blokéw. W przeciwieAstwie do miedzi, grafity
produkowane sg zgota inna metoda, co pozwala uzyskiwaé wyjatkowo
duze gabaryty. Producent MERSEN dysponuje najwieksza prasa do
grafitu na Swiecie, dzieki czemu bloki, ktére ostatecznie trafiaja do
klienta, majg wymiary: 330x630x1500 mm. Ma to niebagatelne znaczenie
w przypadku, gdy zaistnieje potrzeba wykonania sporych elektrod.
Klienci korzystajacy z miedzi, niejednokrotnie napotykali na swojej drodze
problem dotyczacy duzych elektrod. MiedZ bowiem produkowana jest
standardowo w grubosciach nieprzekraczajacych #100mm.

Firma OBERON Robert Dyrda jest wytacznym dystrybutorem
grafitow MERSEN® na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy grafity
ciete na wymiar, jak szeroki wybor pétfabrykatow, tj. prety kwadratowe
i okragte, cienkie listki do drazenia kanatéw, ptytki zbiezne, a takze
rurki gruboscienne. Wszystko to dostepne jest na drugi dzieh w réznych
gatunkach i wymiarach.

Dawid Hulisz
tel. 693 371241, d.hulisz@oberon.pl

o skomplikowanych
ksztattach
w naszej ofercie!

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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Na co zwroci¢ uwage wybierajac elektrodrazarke wgtebna

Z obserwacji polskiego rynku maszynowego wynika, iz jest on
rozwojowy. Nie méwimy tutaj o produkcji, bo taka w istocie prawie
nie istnieje. Po prawdzie producentdw maszyn i urzadzeri jest w Polsce
niewielu. Rozwoj jest zauwazalny w sferze dystrybucji. Nalezy jednak
zaznaczy¢, iz taka sytuacja ma miejsce dzieki wszelkim mozliwosciom
pozyskania dotacji z Unii Europejskiej. Osoby, ktérym udato sie uzyskaé
dofinansowanie choby z Programu Operacyjnego Innowacyjna
Gospodarka 2007-2013, mogty wowczas zainwestowac te pienigdze w
rozwoj swoich firm, ktore sprzedaja maszyny zagranicznych producentéw,
ale takze firmy ustugowe.

Polskie firmy oferujg szeroki wachlarz ustug, ktérych jakos¢ jest
doceniania przez zleceniodawcoéw — zagraniczne firmy, w szczegdlnosci
te z Europy Zachodniej. Wiecej zaméwieh oznacza wiecej pracy, jak tez
wzrost finansowy. Taka wspdtpraca wigze sie czesto z rozwojem firmy,
ktorego elementem jest zakup nowych urzadzen.

Przygladajac sie rynkowi elektrodrazarek bez watpienia mozna
stwierdzi¢, iz poszerzenie parku maszynowego o nowe urzadzenie, to
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Drqzarka wgfebna firmy MDT - CM A43C

dla klientéw nie lada wyzwanie. Producenci — jak réwniez dystrybutorzy
drazarek — tworzg liczng grupe. Potencjalni klienci moga mie¢ zatem
dylemat, jakiego producenta drazarki wybra¢ i ktéry model. Przed
podjeciem decyzji nalezy odpowiedzie¢ sobie na pytania: czym nalezy sie
kierowac? Na co zwréci¢ szczegdlng uwage?

Chcgc wspomdc klientow w podjeciu waznej dla nich decyzji,
Redakcja Forum Narzedziowego Oberon zamieszcza ponizszy raport nt
elektrodrazarek wgtebnych. O stusznodci tej decyzji swiadczy fakt, iz to
juz 16 edycja, a zestawienie to wcigz cieszy sie nieustajgca popularnoscia.
Mito nam, ze sg firmy, ktére od lat biorg udziat w raporcie, m.in.:
Abplanalp, APX, MDT, GF+ (dawniej ACT), Soditronik i polski producent
ZAP BP W raporcie znajduja sie dane adresowe do przedstawiciela danej
firmy, dzieki czemu zainteresowany odbiorca moze bezproblemowo
nawigza¢ kontakt. Mamy nadzieje, ze ponizszy raport pomoze Panstwu
w wyborze elektrodrazarki odpowiadajacej Panstwa potrzebom.
Zapraszamy do zapoznania sie z raportem.

Joanna Metryka-Moryc

Drgzarka wgtebna firmy AKEL typu - D7140

Drqzarka wgfebna firmy MDT- CHMER - CNC CM323C

Zapraszamy na strony internetowe producentéw maszyn!

u 36
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Drazarki wgtebne - raport

2175x2010 2590x2284 2630x2940 4777x3700
kg 3500 4360 6200 12000
zeliwo zeliwo zeliwo zeliwo
20/30 20/30 20/30 13/30/48
tak/nie tak tak tak tak
tak tak tak tak
m3/min brak danych brak danych brak danych brak danych
kVa 16 16 16 18
nie nie nie nie
mm 420 525 550 1000
mm 300 400 850 1510
mm 400 450 450 700
L 320 400 800 2.800
mm x mm 550x470 750x650 760x1000 1140x1640
opuszczany opuszczany opuszczany opuszczany
nﬁgf&g& }rlr<y nieruchomy nieruchomy nieruchomy nieruchomy
kg 500 1000 2000 7500
e /s | 650500340 | TIOKGTOX40 | 800XTI00XA80 | 1270xI770x680
/e /WS | 650500340 | TIOXGTOX40 | B00XTIO0X4B0 | 1270xi770x680
min./max 135-535 135-585 135-585 100-800
kg 100 100 200 300
DC/AC/liniowy AC AC AC AC
X/y/z/c 4 osie 4 osie 4 osie 4 osie
enkoder /liniat nkoder 0.05um nkoder 0.05um nkoder 0.05um nkoder 0.05um
optyczny + liniat + liniat + liniat + liniat
A 60,110 60,110 60,110 60,110
M/min. 18 18 18 18
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
um Ra 0.Tum Ra 0.lum Ra 0.lum Ra 0.Tum
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
euro na zapytanie na zapytanie na zapytanie na zapytanie
tak(jakie) /nie tak - filtry, dielektryk, elektrody, grafit
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1200x2270x2400 | 5550x5940x3040 1910 x 2800 2900 x 3200
kg 1050 6300 2150 7000
zeliwo Mehanite zeliwo Mehanite Meehanite Meehanite
NIE TAK , 4 nie 6
tak/nie NIE NIE nie nie
nie nie
. 180 [generator 700 (generator
3
m?/min 30A] 120A] 550 1050
kVa 3 10 5 kVa 10 kVa
NIE NIE tak tak
mm 300 1200 400 1600
mm 200 700 300 750
mm 180 450 300 600
litry 440 3200
mm x mm 600x300 1400x900 650 x 400 1700 x 1000
whbudowany wydzielony tradycyjny tradycyjny
(uchomy/ ruchomy nieruchomy nieruchomy nieruchomy
nieruchomy
kg 300 4000 1000 7000
ot/ i 850x550x300 |  2340x1250x600
mm)
o/ S(er;{)""ys 950x530x340 2150x1150x700 |  1100x640x400 | 2550x1320x700
min. /max 0-380 560-1100 320-620 500-1100
kg 50 400 60 500
DC/AC/liniowy AC DC AC AC
x/y/z/c z XYz X/y/2 x/y/2
enkoder /liniat Liniat optyczny Liniat optyczny - -
optyczny [0,005 mm] (0,001 mm] liniat optyczny liniat optyczny
A 50 120 75 150
M/min. 20 20
tak/nie nie nie
tak/nie TAK TAK tak tak
tak/nie tak tak
um Ra 0,27 Ra0,3 0,2 0,2
tak/nie TAK TAK tak tak
tak/nie NIE NIE tak tak
euro do negocjacji do negocjaiji na zapytanie na zapytanie
tak(jakie) /nie tak tak




Apx® PRODUCENT
OPRZYRZADOWANIA

TECHNOLDGIE

D Spdétka APX Technologie sp. z 0.0. — jeden z czotowych dostawcow obrabiarek
CNC w Polsce - jako globalny cel postawita sobie potaczenie sprzedazy obrabia-
rek z produkcja wyposazenia. Dzieki temu zajmuje ona wiodaca pozycje na rynku
sprzedazy obrabiarek i produkcji oprzyrzadowania.

D Spdtka wyszta naprzeciw oczekiwaniom klientow, ktérym do uruchomienia kon-

kretnej produkcji niezbedna jest nie tylko obrabiarka, ale przede wszystkim oprzy-
rzadowanie do niej. Taka fuzja gwarantuje sukces jakosciowy i ekonomiczny.

D Te jakosc obstugi spotka APX Technologie uzyskata dzieki rozbudowie wiasnego
zakfadu produkujacego petng game narzedzi i oprzyrzadowania do obrabiarek.

D Zaktad wyposazony jest w najwyzszej klasy japonskie obrabiarki firm: Mori Seiki
i Fanuc oraz tajwanskie centra obrébkowe CNC firm Hartford i Goodway . Produkcja
obejmuje przyrzady i technologie umozliwiajace obrobke skomplikowanych i trud-
no obrabialnych czesci. Konstruuje systemy mocowan do czesci poddawanych ob-
rébce skrawaniem na réznych typach obrabiarek.

D Oferta Spétki APX Technologie uzupetniona jest o kooperacje w zakresie produk-
cji czesci m.in. dla przemystu lotniczego i kolejowego. Oferujemy naszym klientom
produkcje wysokiej jakosci czesci mechanicznych oraz pomoc w przygotowaniu
gotowego projektu detalu wg dostarczonej dokumentacji lub wzorca.

D Oferowana przez spodtke jako$¢ produktow potwierdzona jest certyfikatami
EN ISO 9100 w zakresie ,Sprzedaz obrabiarek, serwis obrabiarek, sprzedaz czesci

zamiennych do obrabiarek” oraz normg, Lotnictwo i kosmonautyka” AS 9100 w za-
kresie, ,Obrébka czesci metalowych dla przemystu lotniczego”.

D Obecnie APX Technologie dofaczyta do Grupy PCN S.A. — Polskiego Centrum
Narzedziowego, ktérego ideg jest zrzeszanie polskich firm produkcyjno-handlo-
wych, tworzac profesjonalng sie¢ promujaca wspdlnymi sitami produkty na rynku
rajowym i zagranicznym przez wspélne misje handlowe, dystrybucje, promocje.

praszamy na Vil Targi Obrébki Metali; APX Technologie Sp. z 0.0.
f : : Production Plant
Obrabiarek i Narzedzi Cloncisko 1A

STOM-TOOL 88-320 Strzelno

5 tel. +48 52 569 14 76,
10 12I"2015 +48 525691472

Hala C box 80-91 fax: +48 52 569 14 98

www.apx.pl

(Polska Grupa Narzedziowa)

apxstrzelno@apx.pl
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FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 01 (70) 2015 -

Drazarki wgtebne - raport

2300 x 2370 3120 x 2480 3260 x 3300 4520 x 3860
kg 2500 4900 7000 9000
zeliwo zeliwo zeliwo zeliwo
tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
standard standard standard standard
m3/min 600 600 600 600
kVa 10 15 15 13,5
mm 400 600 1000 1500
mm 300 400 600 750
mm 300 400 500 650
litry 580 1260 1650 3400
mm x mm 600 x 500 800 x 600 1200 x 800 1700 x 100
opuszczany opuszczany opuszczany opuszczany
nri:fm:g );r{y nieruchomy nieruchomy nieruchomy nieruchomy
kg 750 1.500 4.000 10.000
ot/ e/ | 810x50x270 | 1050x700x400 | 1500x900x550 | 2100x1200x650
ot/ ?Zrﬁ%wys' 910x 610350 | 1200x800x 450 | 1700x1000x600 | 2300 x 1300 x 700
min./max 230/450 280/680 320/800 350/1000
kg 100 200 400 400
DC/AC/liniowy AC AC AC AC
X/y/z/c 4 4 4 4
e”(‘;gf;cfz/r'j;ia* liniat / 0,001 liniat / 0,001 liniat / 0,001 liniat / 0,001
A 60 (opcja 100) 60 (opcja 100) 60 (opcja 100) 60 (opcja 100)
M/min. 18 18 18 18
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
tak(jaki)/nie ekologiczny, bezobstugowy filtr (>10 tys. godzin pracy)
um 0,1/0 | 0,1/0 | 0,1/0 | 0,1/0
tak/nie tak
tak/nie tak
euro
tak(jakie) /nie tak /wszystkie




v ©/_/\\_// A Najstarszy (od 1952 r.) producent
elektrodrqgzarek na swiecie, oferuje:

« DRAZARKI WGLEBNE: STANDARDOWE I MODULOWE

Z=300 ... 1000 mm

X=400..3000mm @ -ﬂ

Y =300... 1500 mm [

0os obrotowa C w standardzie

detale do 20 000 kg

elektrody do 400 kg

powierzchnia VDI 0 - standard

zmieniacze elektrod do 40 pozycji

mozliwos¢ paletyzacji

bezobstugowy filtr ekologiczny (10 tys. godz.)

O

e WYCINARKI DRUTOWE: STANDARDOWE I MODULOWE

ASANENENENENEN

Ponad 60 lat

doswiadczenia!

Z=250...1000 mm

X =400 ... 2000 mm

Y =300 ... 1300 mm ‘ “ L

$rednice drutéw @ 0,07 ... 0,33 mm
kat pochylenia drutu do 45°
wysokos¢ ciecia do 1 000 mm
Jakos$¢ powierzchni do Ra 0,05 um

do 6 osi programowanych

katalog technologii ,,ekspert”

niezawodny system antykolizyjny
bezobstugowy filtr ekologiczny (10 tys. godz.)

v
v
v
v
v
v
v
v

GALIKA Sp. z o.0.

b ul. Spacerowa 12 / 4; 00-592 Warszawa; tel. +48 22 848 24 46; fax +48 22 849 87 57;
= ul. Kolista 25; 40-486 Katowice; tel. +48 32 735 0 376; fax +48 32 735 0 375;

www.galika.pl ¢ www.galika.com e galika-wars@galika.pl
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FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 01 (70) 2015 -

Drazarki wgtebne - raport

mm x mm 2100 % 1500 1400 x 1400 BR0XTI0% | 1500 x 2610 % 2600
kg 1300 850 3700 4800
stal stal zeliwo zeliwo
nie nie 8-16-32 8-16-32
tak/nie nie nie tak tak
tak nie nie nie
m3/min bd bd
kVa 2 1 7 7
nie nie nie nie
mm 300 300 350 450
mm 200 400 250 350
mm 250 250 250 350
litry 400 25 300 450
mm x mm 500 x 300 320x 440 550 x 350 700 x 500
pod stotem kanister z wodg podnoszony podnoszony
ruchomy/ . .
nieruchomy nieruchomy nieruchomy ruchomy ruchomy
kg 250 200 500 800
o/ ?Z;;{)Wys' 300x500%200 | 300x300x200 | 700x500x850 | 850x650x 850
ot/ S(an;'n/)wys' 300 x 500 X 300 brak 700x500x300 | 850 x 650 x 400
min./max 550 450 162,5 / 412,5 162,5 /512,5
kg 50 elektroda rurkowa 50 75
DC/AC/liniowy AC AC
X/y/z/c 1 1 4+1 4+1
e”c'j‘;fyecrz/r']';'* optyczny 0.05 mm | optyczny 0.05mm | 0,0002 /0,00002 | 0,0002 /0,00002
A 60 30 120 120
M/min. 10 10
tak/nie nie nie tak tak
tak/nie tak nie tak tak
tak/nie nie nie tak tak
pm 0,4 Ra brak 03 03
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
euro 12900 7500 bd bd
tak(jakie) /nie tak tak nie nie




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

- NUMER 01 (70) 2015

Drazarki wgtebne - raport

mm x mm 2400x3350 2600x3750 3100x4500 4200x4500 4600x7250
kg 4100 5350 9000 12500 22000
mehanite mehanite mehanite mehanite mehanite
412,30 6,12,30 6,12,30 6,30 10
tak/nie tak tak tak tak tak
tak tak tak tak tak
mm?/min
kVa 10 10 20 20 25
tak tak tak tak tak
mm 400 600 850 1200 1200
mm 300 420 520 650 2000
mm 270 370 420 500 600
litry
mm x mm 600 X 400 750 x 550 1100 x 700 1600 x 1000 1500x2000
(uchomy/ bramowa bramowa bramowa bramowa bramowa
nieruchomy
kg 550 1500 3000 3000 10000
dt./szer. /wys.
(mm)
ot/ S(Zrﬁ;{)wys' 750 x 620 x 350 950 x 740 x 450 1100 x 950 x 500* 2100 x 1250 x 650 1900x2590x800
min. /max 150/420 200,570 250/670 350,850 600,/1200
kg 50 50 50 100 100*
DC/AC/liniowy liniowy liniowy liniowy liniowy liniowy
X/y/z/c 4, 8%* 4, 8%* 4,8%* 4,8%* 4,8%*
enkoder /liniat - - - - -
optyczny liniiat liniat liniat liniat liniat
A 40 40 80 80
M/min. 36 36 36 36 36
tak/nie tak tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak tak
pm 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
tak/nie tak tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak tak
euro na zapytanie na zapytaniei na zapytanie na zapytanie na zapytanie
tak(jakie) /nie dielektryk, filtry, drut, prowadniki,zywica itp.
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FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 01 (70) 2015 -

Drazarki wgtebne - raport

750x700 800x1400 1000x1600 1120x1700
kg 330 750 920 1020
zeliwo/granit stal/granit/zeliwo | stal/granit/zeliwo | stal/granit/zeliwo
tak/nie tak tak tak tak
mm?3/min 300 500 800 800
kw 2 3 4 4
mm 250 300 300 480
mm 180 250 450 480
mm 180 180 220 220
litry 160 350 400 600
mm x mm 200x300 500x400 400x500 500x400
Blaszany ruchomy | Blaszany ruchomy | Blaszany ruchomy | Blaszany ruchomy
(uchomy/ Stét ruchomy Stot nieruchomy Stot nieruchomy Stét nieruchomy
nieruchomy
kg 50 300 400 400
ot/ ?Zrﬁ['n/)wys' 500x340x140 650x330x300 520x670x240 700x670x240
eS| 60035000 | 7006500350 | SI0TT0280 | T70G770x320
min./max 70/250 140/330 110/330 110/330
kg 4 4 15 15
DC/AC/liniowy Krokowy Krokowy Krokowy Krokowy
X/y/z/c X/y/z/c x/y/z/c X/y/z/c X/y/z/c
enkoder/ liniat - -
optyczny Liniat optyczny Liniat optyczny
A 32 50 50 50
M/min. 0,12 0,12 0,12 0,12
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak* tak* tak* tak*
tak/nie tak* tak* tak* tak*
um 1 1 1 1
tak/nie tak tak tak tak
tak/nie tak tak tak tak
euro 9350* 11800* 13 740* 16 400*
tak(jakie) /nie tak tak tak
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Czy drazarki drutowej mozna
uzy¢ do wiercenia otworoéw?

Pytanie postawione do3¢ przewrotnie, albowiem wszyscy
przyzwyczailidmy sie do tego, iz obrabiarki drutowe stuzg do wycinania
otwordw, detali ...

Jednym z probleméw jakie stajg przed operatorem drutdwki jest
wykonanie otworu startowego, z ktérego rozpoczyna sie wycinanie
danego konturu. Taki otwér mozna wykonaé np. wierttem przed
obrébka cieplng. Wykonanie jednak otworu np. o srednicy 2 1, @ 0,5 lub
2 0,3 w materiale o grubosci np. 100 mm to juz powazne wyzwanie dla
tradycyjnej obrébki skrawajacej.

Do wykonania takich otworéw skonstruowano specjalne obrabiarki
elektroerozyjne, ktére bywaja nazywane przebijarkami, a my nazywamy
wiertarkami elektroerozyjnymi. Mozliwoici tych obrabiarek bywaja
imponujace. Wykonanie otworéw o wspomnianych wyzej parametrach
w zahartowanych materiatach nie stanowi wiekszego problemu przy
osigganiu wydajnosci zagtebiania na poziomie kilkunastu mm/min.

W oparciu o dodwiadczenia zdobyte przy budowie i eksploatagji
wiertarek elektroerozyjnych  (sterowanych numerycznie BP93w)
skonstruowalismy  wiertarki-przystawki ~ WE-3K,  ktére mozna

zainstalowac bezposrednio na zaprojektowanych przez nas obrabiarkach
drutowych. Urzadzenia te umozliwiaja wykonanie otworéw startowych
np. w utwardzonym materiale matrycy o $rednicy @ 0,6+21,4 na
gtebokos¢ do 90mm z szybkodcig do 5 mm/min bezposrednio na
drutéwce wg zadanego programu.

Jedno z zadan, ktére otrzymalismy od naszych klientéw polegato na
wywierceniu ok. 7000 otwordw o Srednicy 0,6 mm w cylindrze o Sciance,
ktérej grubosc nie przekraczata 3 mm (patrz fotografie). Cylinder zostat

zamocowany w osi X obrabiarki i sprzezony ze specjalnym uchwytem
obrotowym, sterowanym silnikiem krokowym za pomocg programu
obrabiarki przewidzianego dla osi Y. Otrzymano dzieki temu mozliwos¢
sekwencyjnego obrotu cylindra. Program przewidziany dla osi Z postuzyt
do sterowania posuwem wrzeciona wiertarki — stworzyt mozliwos¢
programowego zagtebienia ,wiertta”.

Do realizacji zadania uzyto ,przystawki wiertarskiej” zainstalowanej
na obrabiarce typu BP09d. Catos¢ pracy odbywata sie w petnym cyklu
automatycznym.

Gtebokos¢ wiercenia do 90 mm

Srednica wiercenia 0,6-1,4 mm

Wydajnos¢ (max) 5 mm/min

Materiat na elektrody rurka miedzianae 0,5 - 21,2

Zaktad Automatyki Przemystowej Braci Poteratow

36 lat doswiadczen w obrébce elektroerozyjneji konstrukcji
obrabiarek elektroerozyjnych —

do Waszej dyspozycji!!!

ZAKEAD AUTOMATYKI PRZEMYSELOWEJ B.P. s.c.

26-200 KONSKIE, ul. Mtyfiska 16, tel. 41372 79 29, 372 74 75 » 99-300 KUTNO, Kuczkéw 13, tel. 24 253 74 46
www.zapbp.com.pl ¢ e-mail: kutno@zapbp.com.pl, konskie@zapbp.com.pl
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FREZARKA +tOZOWA - XYZ SMX 3500

Silruk napedowy wrzeoona ; 3.75Kw (S HP)
Lakres obrolow wroeoona ; 40-5000 obr/min programowalny

2 rakredy obeobiw 40-600 / 300-5000 obr/min

Rozmiar stolu 1372 x 356 mm

Rorwl Lo 4x 15.9mm

Proesuw windhwiny : X 787 mm

Przesuw poprzociny ¥ 508 mm

PFionowy presuw ghowicy Z 500 mm moie by wydhdone do 530 mm

Slaek wraeciona 150 40

Postwy pinali 038.076.15mm

Proesuw pinoli 127 mm

Seednica panoli 105 mm

Max fadownodd stoa 600 kg

Obedt ghowicy od lewe|- prawe| | 45%- 45°

Habokod? gardziel 520mm Unikalna technologia X¥Z
Waqa.nma ok, 2350 kg sterowante F‘I_‘H_?il’ﬂ_l"ﬂﬂ_l

Sterowanie ProtoTRAK daje wyjatkowe moiliwosc zaoszczedzenia czasu operatorowi, XYZ

a o za tym idzie oszednosd finansowe dla wiadcicieli firm.

TOKARKA - XYZ PROTURN SLX 425 x 1250

Seednica toczenia nad lodem A80 mm

Srednica toczenia w mostku: 700 mm Unikafna technofogio XYZ
Mostek naprzeciwin tarczy tokarskie) . 170 mm sterowanie PEOTOTRAK
Srednica toczenia nad suportem 257 mm ' v
Preesuw superfy ; 230 mm

Dedbegtods migdry kiami 1250 mm

Max. dhugost ciecia : 1080 mm Loy
Preelat wrzeciona 80 mm = ' *
Croko wrredona D 1-8 camlock \
Starek wrrecinna MT7 w tulel |
Silnik wrzeciona 7S5 kw (10 hpl . i
oty wreeciona 25-2500 abr/min - 3 zakresy w
Praesuw kontka : 160 mm

Storek konika MT 5 =
Sreddnica konika 75mm . = d -

Seevokodd boga 370 mm — o

Whymaary [l x G x Wis 2600 x 1500 x 1750 mm

Wana ; 2950 kg

XYL

WYBIERZ TECHNOLOGIE "'~ WRAZ Z UNIKALNYM STEROWANIEM PHOTGTHAI'I QSZCZEDIM CZAS | PIENIADZE!

 SZEROKA ﬁnr.mmszpmirmﬂfm Atr akcnﬂe
 JAKosC ssms Ai'mm}mrsm . ce "y !

4

=

SZUKASZ UZYWANEJ MASZYNY CNC - KONIECZNIE ZAJRZY) NA NASZA STRONE - ZAPRASZAMY !

INTER-PLAST Spotka lawna = ol Meliorantow 57 A B = 4£2-209 Crestochowa  » Tel: 4458343577904 « Tel-Fax: 448343607909 - E-mail : interplast@enter-plast com.pl
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Innowacyjne metody wspomagania projektowania
przyrzadow postepowych
| ttocznych w oprogramowaniu VISI 21

Zadaniem narzedziowni zajmujacych sie produkcja oprzyrzadowania dla wykrawania, giecia i ttoczenia blach
jest wykonywanie ich w mozliwie najkrotszym czasie oraz po mozliwie najnizszych kosztach bez utraty ich jakosci
i funkcjonalnosci.

Firma Vero Software jest wiodgcym dostawcg specjalizowanego oprogramowania VISI CAD/CAM do obstugi narzedziowni zaréwno
dla wykonawcéw form VISI Mould jak i przyrzadéw postepowych VISI Progress. W zestawie znajduja sie takze moduty rozszerzajgce
mozliwosci o analize detalu i korekcje ,odsprezynowania”

VISI-Blank
Wyliczanie wykrojéw ztozonych elementéw blaszanych. -

VISI Blank jest oprogramowaniem stuzacym do przetwarzania 3 ' i
geometrii element6w blaszanych. Stosujac ten modut mozna w ciagu kilku .

minut okresli¢ wykroje (rys.1). Program w odréznieniu od standardowych

metod przetwarzania, ktore biorg pod uwage jedynie proste giecia daje

mozliwod¢ pracy z dowolnie zakrzywionymi powierzchniami przy czym e
wymaga tylko krotkiego okresu szkolenia. Czas przetwarzania nawet -
skomplikowanych elementéw jest rowniez bardzo krotki. tatwos¢ uzycia e I p
umozliwia wykorzystanie w réznych dziedzinach, takich jak projektowanie

narzedzi ttocznych i kosztorysowanie produkcji. Uwzglednia sie przy tym

wiasciwosci obrabianego materiatu. Oprocz ksztattu wykroju uzyskujemy
jego powierzchnig, obwéd, mase i minimalne wymiary prostokatnego
arkusza blachy. Analizowane sg zmiany grubosci blachy zaréwno

Rys. 2. Graficzna interpretacja wynikow
takze

Program  tworzy dokumenty  raportéw  zawierajace
najwazniejsze informacje: rodzaj materiatu, grubosé, powierzchnia wykroju,
jego obwdd, masa oraz wartosci pocienienia i speczenia.

pocienianie jak i speczanie.
Najwazniejsze cechy:
- baza materiatéw: zdefiniowane materiaty znanych producentéw jak

réwniez mozliwo3¢ samodzielnego definiowania niestandardowych
materiatéw,

- automatyczne zamykanie otwordw,

- niezwykle szybkie wyliczanie danych,

- ilustracje graficzne utatwiajg interpretacje wynikow (rys.2),

- eksport wykroju jako geometrii 2D lub modelu powierzchniowego,

Odsprezynowanie w VISI

Na podstawie zaawansowanego modelowania VISI — zostat
opracowany modut do automatycznej korekcji odsprezynowania. Dzieki
tej opdji, VISI wspomaga projektanta w tworzeniu modeli odpowiednio
skorygowanych. Korekcja odsprezynowania elementéw blaszanych,
szczegblnie z materiatdbw o wysokiej wytrzymatosci jest waznym
zadaniem podczas projektowania przyrzadéw ttocznych:

- duze oszczednosci czasu w poréwnaniu do standardowych metod
przetwarzania geometrii,
- powierzchnia wyliczana jest z doktadnoscig do okoto 98%.

Dostepne sa trzy rozwigzania korekcji odsprezynowania

» Na podstawie przekrojow

Rys. 3. Przekroje korygujgce

Odsprezynowanie wedtug przekrojow uzytkownika —okreslanych
na podstawie doswiadczenia. Wirtualne przekroje dopasowywane
s do elementu blaszanego a nastepnie fragmentami odpowiednio
korygowane. Na podstawie danych materiatowych wartos¢ korekgji jest

Rys. 1. Tworzenie wykroju okreslona przez kat lub procentowo. Funkcja automatycznie tworzy punkty
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wirtualne wzdtuz linii zagiecia (rys.3). Jesli wszystkie miejsca sa
zdefiniowane, VISI  wylicza, stosujgc  algorytmy  modelowania
zaawansowanego, nowy skorygowany model elementu.

» Na podstawie danych pomiarowych

Druga metodg korekgji jest wykorzystywanie danych z urzadzen
pomiarowych. Punkty pomiarowe zdejmowane s3 z detalu po pierwszym
probnym formowaniu. Wspétrzedne te sg podstawa do korekty modelu.
Korygowane moga by¢ fragmenty lub caty model. Wczytane punkty
pomiarowe widoczne sg na oryginalnej geometrii. Korzystajac z punkéw
korekcji deformuje sie odpowiednio fragment blachy do pozadanego
ksztattu modelu.

» Na podstawie symulacji

Rys. 4. Korekcja elementu po symulagji w programie MES

Trzecia metoda polega na korygowaniu odsprezynowania na
podstawie obliczefi odpowiedniego oprogramowanie do symulacji giecia.
Oprogramowanie do symulacji oblicza odsprezynowanie i dostarcza
odpowiednig siatke elementéw skofczonych, ktéra jest odczytywana
razem z siatkg elementu pierwotnego modelu (rys.4). Optymalizuje takze
odpowiednie wspdtczynniki wygtadzania oraz daje mozliwo3¢ recznego
wprowadzania dodatkowych wspétczynnikéw korekdji.

Te skuteczne metody korekcji modeli pozwalaja na szybkie zmiany
w poréwnaniu do konwencjonalnych technik CAD. Ponadto liczba préb
korygowania jest znacznie mniejsza.

VIS

WWW.VISIC

Verashape | Dystrybutor systemu VISI

Wroctaw, ul. Ostrowskiego 30, tel.: +48 71333 24 26,
Poznanf, ul. Malwowa 54, tel.: +48 61830 42 37
Rzesz6w, ul. Wyspiafiskiego 27a, tel.: +48 17 853 00 62
www.verashape.com

WWW.VISICADCAM.PL

Zaawansowane narzedzie CAD/CAM

reklama

do ttoczenia postepowych
elementow blaszanych

Zadzwon i uméw sie na bezptatne konsultacje juz dzis!
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>AMdivision Pierwszy PLATINUM

Partner SIEMENS PLM w Polsce

Ponad 1000 udanych realizacji,
dtuga lista nagrod i ambitne plany
rozwoju. Tak znakomity dorobek to
efekt zaledwie kilkuletniej dziatalnoci
spdtki CAMdivision - lidera sprzedazy
rozwigzafh Siemens Industry Software
w Polsce.

Profesjonalizm i wyniki firmy
sg rokrocznie doceniane przez
Siemens Industry Software wieloma
migdzynarodowymi nagrodami.
W tym roku spétce CAMdivision
udafo sie osiggna¢ bardzo dobry
wynik sprzedazy i otrzymac tytut Platynowego Partnera Siemens PLM.

- Grono naszych klientéw to obecnie ponad 600 firm, a na swoim
koncie mamy juz ponad 1000 instalacji w przemysle. Portfolio naszej firmy
pokrywa petny zakres prac inZynierskich, jak rowniez zarzgdzanie danymi
— moéwi Artur Bielicz, prezes CAMdivision sp z 0.0.

Poczatki dziatalnosci firmy to rok 2007. Wczedniej jej zatozyciele, Artur
Bielicz i Krzysztof Augustyn (obecnie wiceprezes zarzadu) pracowali w
firmach oferujgcych rozwigzania z zakresu prac inzynierskich. Dostrzegli
oni braki wdrazanego przez nich oprogramowania, a poniewaz
dysponowali odpowiednig wiedzg i znali problemy, z jakimi borykali sie
ich klienci, postanowili stworzy¢ firme, ktéra bedzie oferowata na rynku
kompleksowe ustugi w oparciu o lepsze oprogramowanie w powigzaniu
ze swoimi kompetencjami. W pierwszej kolejnosci wspdlnicy skupili swoje
dziatania na poszukiwanie vendora, ktéry miat dostarczy¢ oprogramowanie
zapewniajace wieksze mozliwosci. Wybdr padt na firme UGS Solutions,
obecnie Siemens PLM Software.

- Cho¢ pakiet NX CAD/CAM byt produktem mafo docenianym na
rynku polskim, to poznalismy sie na jego mozliwosciach i widzielismy
duzy potencjat wdrozeri w Polsce. W pofgczeniu z naszq wiedzq w 99 %
stanowifo to idealne narzedzie —méwi Krzysztof Augustyn.

Kompleksowa oferta dla rynku

CAMdivision zajmuje sie obecnie kompleksowymi wdrozeniami
i rozwigzaniami CAx/PLM opartymi o systemy NX CAD/CAM/CAE, Solid
Edge, Tecnomatix, Teamcenter, CAMdivision sprzedaje oprogramowanie,
wdraza je, przeprowadza szkolenia i Swiadczy ustugi wsparcia technicznego.

- Dzieki rozwigzaniom Siemens PLM udato nam sie stworzy¢ oferte
kompleksowgq, poniewaz w tych rozwigzaniach zawarte sq wszystkie
moduty, jakie sq nam potrzebne do stworzenia pefnego rozwigzania
dla Klienta niezaleznie od tego, z jakiej branzy pochodzi. Testujgc
inne rozwigzania, napotykalismy wiele probleméw polegajgcych na
braku kompatybilnosci lub tez braku odpowiednich modutow — mowi
prezes Bielicz. WHasciciele spétki dobrze wiedza, ze klient kupuje nie
tylko oprogramowanie, ale rowniez chciatby otrzymaé wiedze, jak tego
oprogramowania uzywa¢ w najlepszy i jak najbardziej ekonomiczny
sposob. Dlatego zatoga firmy sktada sie wytacznie ze specjalistow i opiera
sie na wiedzy technicznej, a nie tylko handlowej.

CAMdivision poza tradycyjna ofertg jako nieliczny z grupy partneréw
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Siemens PLM tworzy postprocesory do maszyn numerycznych z wirtualng
maszyna, ktéra pozwala na weryfikacje i symulacje procesu juz na etapie
projektu.

Wspotpraca z najlepszymi

CAMdivision juz teraz zapewnito sobie tytut platynowego partnera
Siemens PLM w 2015 roku. A z pewnoscig bedzie to znacznie tatwiejsze
dzieki nowej firmie na polskim rynku ofercie. Firmie udafo sie nawigza¢
wspétprace z firmg DMG MORI SEIKI, Swiatowym potentantem w
produkcji maszyn CNC. Efektem tej wspdtpracy bedzie oferowanie
kompleksowej oferty wdrozeniowej CAMdivision przez firme DMG MORI
SEIKI wraz z maszynami. Spétka ta swoje plany na przysztos¢ wigze m.in.
ze stworzeniem centrum technologicznego maszyn wieloosiowych.
Pomyst ten zrodzit sie w wyniku wiasnych obserwacji oraz rozméw
z klientami i jest konkretna odpowiedzia na ich problemy. Obecnie wiele
firm ma problem z zapewnieniem profesjonalnej kadry do pracy przy
zaawansowanych maszynach. Dlatego CAMdivision chce, aby w jednym
miejscu, w centrum technologicznym, spotykat sie producent maszyny
z producentem oprogramowania oferowanego przez te firme i w ten
sposob stworzy¢ kompleksowga oferte na rynku w zakresie szkolef. Spotka
planuje tez bardziej zaangazowac sie na rynku europejskim zaréwno jesli
chodzi o ustugi, jak i oprogramowanie.

- Prowadzimy juz pewne wdrozenia w Europie, ale nie chcemy jeszcze
mocniej rozwijac sie w kierunku firm Zachodu. Planujemy oferowac wiecej
ustug poza granicami Polski i zdecydowanie zwiekszy¢ ekspansje. Widzimy
dla siebie miejsce w europejskim rynku i mamy mozliwosci — mbowi Artur
Bielicz.

CAMdivision sp. z 0.0. N7 cAMdivisiu“
Park Przemystowy Bt CLb ey Pl e Eyrime
Zrédta-Btonie k. Wroctawia ul. Sosnowa 10

55-330 Miekinia, Btonie

tel. 71780 30 20, faks: 71780 30 31

e-mail: info@camdivision.pl, www.camdivision.pl



* bezplatne wersje testowe

* wyprébuj peine mozliwosci
programowania i modelowania
w pakietach NX CAD/CAM

* wersja testowa ze szkoleniem
i dedykowanym postprocesorem

www.nxcam.pl

Skonfiguruj wlasny pakiet NX CAx:

¢« NX CAD Synchronous Technology,

e NX CAM 3-5 Axis Milling - frezowanie,

« NX CAM Turning, Wire - toczenie i wycinanie,
« NX Realize Shape - modelowanie swobodne,
* NX Mold Wizard - formy wtryskowe,

* NX Progressive - tloczniki i wykrojniki,

* NX CAE - obliczenia MES...

i testuj bezplatnie!

¥ cAMdiviio

CAMdivision Sp. z o.o. -~ P : CAMdivision GmbH
Park Przemystowy Zrodla-Blonie k/Wroclawia Sponhelzstrafie 47, 12159 Berlin
Blonie 55-330, ul. Sosnowa 10 R -y info@camdivision.de g4
tel.: 71 780 30 20, info@camdivision.pl ' tel. +49 78 95 95 51

www.camdivision.pl www.camdivision.de
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Wyginanie stali narzedziowych TOOLOX®

Stale narzedziowe sprzedajemy juz od ponad dwudziestu lat.
Jak tylko pamietam klienci zawsze poszukiwali cienkich blach
ulepszonych cieplnie po to, by wykonaé jakis ksztattowany jeszcze
plastycznie element. Oczywiscie, jakies dziesie¢ lat temu mozna byto
jeszcze spotkaé cienkie blachy NC6. Natomiast problem z popularnymi
obecnie gatunkami stali 1.2311 czy 1.2738 jest taki, ze huty produkujg
blachy z reguty od grubosci 20 mm w gére. Niestety, nie s to juz
cienkie blachy. Mozna ratowaé sie matymi precyzyjnie szlifowanymi
ptaskownikami, jak np. sprzedawane przez nas ptaskowniki PRECIZ, ale
co zrobi¢, jezeli potrzeba wiekszych szerokosci?

Jak juz wspomniatem, blachy o gruboici 20 mm i wiecej mozna
ksztattowac plastycznie, ale nie w warunkach matych zaktadéw i nie
narzedziowe. Zajmijmy sie zatem tymi ciefiszymi produktami, poniewaz
ksztattowanie na zimno grubych arkuszy blach narzedziowych raczej nie
wchodzi w gre. Z francuskiego Industeela jako cienka i ulepszong blache
narzedziowg od kilku lat zamawiamy blache w gatunku 1.2311 o grubosci
15 mm i twardosci 30 HRC.

Oczywiscie, sa rowniez importowane przez nas cienkie blachy 1.2379
(NCILV) czy 1.3343 (SW7M). Gatunki te, z uwagi na sktad chemiczny
(wysoka zawartos¢ wegla), nie s3 przeznaczone do ksztattowania
plastycznego. Podobnie nie da sie obejs¢ tematu odcinajac cienki pasek,
np. 1 mm z grubej blachy. Kierunki walcowania, struktura spowoduja, ze
takie postepowanie nie ma praktycznego zastosowania. Taka ,blacha”
peka w poprzek dtugosci, jej wytrzymatosé zmeczeniowa jest minimalna —
osobiscie testowatem kruszac to rekoma.

s

Fot. Pifa potrafi ucigc cienkie paski, ale co ze strukturq stali?

Sprébowalismy w 2013 roku sprowadzaé szwedzkie blachy TOOLOX®
z huty SSAB. Kolejne préby byty zachecajace na tyle, ze mamy mniejsze czy
raczej ciefisze grubosci w obydwu gatunkach stali TOOLOX®. TOOLOX®
33 ma twardos¢ okoto 32 HRC, natomiast TOOLOX® 44 ma twardos¢
okoto 45 HRC. Cienkie blachy - jak 6, 8 czy 10 mm - dadza sie fatwiej
formowac plastycznie niz stale narzedziowe do pracy na zimno. Obie
stale TOOLOX® maja state parametry twardosci w zastosowaniach az do
600 stopni Celsjusza. Innymi stowy temperatura odpuszczania jest na
tyle wysoka, ze byle podgrzanie nie zniszczy korzystnych wtasnosci stali.
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Dodatkowo logicznie zbilansowane dodatki stopowe wraz z niewielka jak
na stale narzedziowe zawartoscia wegla pozwalaja na tatwiejsze spawanie
tych stali niz stali 1.2311, nie moéwiac o stalach narzedziowych do pracy na
zimno. Przyktadem niech bedzie zamieszczone zdjecie stali TOOLOX®33
wygietej w ... rure i zespawane;.

Fot. TOOLOX® 33 zwiniety w rure i spawany

Arkusz blachy TOOLOX® 33 zwiniety w taka elegancka rure byt
potrzebny klientowi, ktéry szukat stali o duzej twardosci, potaczonej
z odpornoscig na Scieranie i wysokg temperature. Poniewaz TOOLOX® 33
ma twardo3¢ 30HRC w zakresie do 6000C i daje sie jeszcze spawaé — efekt
pracy byt taki jak oczekiwano.

Inny klient miat ktopot ze stosowanym materiatem na sita. Kolejne
wycieraty sie zbyt szybko. Tu zaleta byta wysoka twardo3¢ TOOLOX® 33
pofaczona z tatwa obrabialno3cig i dodatkowo niezta spawalnosé. Sito
widoczne na kolejnym zdjeciu, zostato wykonane z blachy o grubosci
12 mm. Potrzebna byta stal, w ktérej mimo twardosci 30 HRC, da sie
stosunkowo szybko wywierci¢ ponad 1200 otwordw. A po wygieciu zostata
wspawana w miejsce poprzednio zuzytych elementéw. Na ponizszych
zdjeciach widaé, ze stal narzedziowa moze stuzy¢ nie tylko do budowy
narzedzi lub przyrzaddw, ale i czesci maszyn.

Fot. Sito wygiete ze stali TOOLOX® 33 -o grubosci 12 mm
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Fot. Sito ze stali TOOLOX® 33 o grubosci 12 mm spawane i z wywierconymi
ponad 1200 otworami

Wtasnie do czego$ takiego chciatem w tym artykule Pafstwa
namoéwi¢. Chodzi mi o otworzenie sie na mozliwos¢ wykorzystywania
stali narzedziowych takze poza narzedziownig. Dzi$ nie jest tatwo
o klienta. Skoro juz kto$ z problemem trafit do Waszego warsztatu,
mozna jego problem rozwigza¢ za pomoca stali TOOLOX®. Niektdrzy
z naszych klientéw, ktorzy robili formy czy wykrojniki lub ttoczniki,
podczas ciezkich lat kryzysu starali sie wykonywac kazde zlecenie, ktére
wpadfo im w rece. Stagd moze takie fantazyjne rozwigzania jak pokazane
wyzej. Mozliwo3¢ wyginania stali TOOLOX® produkowanych przez
szwedzka hute SSAB widaé tez na zdjeciu numer 4. Ptaskownik zostat
wygiety w kabtak o matych promieniach giecia.

Fot. Wygiety ptaskownik ze stali TOOLOX® 33

Wszystkim, ktérzy sa zainteresowani nietypowymi obrébkami  stali
TOOLOX®33 lub stali TOOLOX® 44, wyslemy rekomendacje huty SSAB
odnosnie obrébek skrawaniem i doboru jego parametréw. Osobne ulotki
dotyczg rekomendacji jak ciaé gazowo, spawal te stale, polerowad.
Wyginanie zasadniczo mozna wykonywaé wedtug zalece dla stali
HARDOX®. Zachecam wszystkich Paristwa do wyprébowania stali
TOOLOX® i podzielenia sie z nami swoimi sukcesami na famach Forum
Narzedziowego OBERON.

OBERON Robert Dyrda

to dystrybutor szwedzkich @
stali TOOLOX® w Polsce TOOL OX
tel. 5235424 00 PREHARDENED TOOL STEEL

e-mail: oberon@oberon.pl

[[o[0/X0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 33® twardosé¢ 32 HRC
Toolox 44® twardosé 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl




Z nami zrobisz detale

ze stali narzedziowej, stopow aluminium

o 1.2311 o 1.2842 o 7075
o 1.2312 o 1.2379 o 95083
o SP400 o 1.2316 o 9754
o C45 o 1.2083 o 2017
o NC6 o 1.2343 o iinnych

Wysytamy elementy wyciete z ptaskownikow, wykonujemy
obrobke skrawaniem na podstawie przestanej dokumentaciji.

OBERON®Robert Dyrda

88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha15, tel.52 35 424 00, fax 52 35 424 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl



Prety okragte, przyciete
na wymiar

w gatunkach:

« 1.0038 (St3S) «1.2210 (NW1) « 1.3245 (SK5M+0,1%S)
*1.0503 (45) *1.2316 tw. 30 HRC * NC6 (~1.2063)

« 1.7035 (40H) « 1.2343 (WCL) « NC10 (-1. 2201)
«1.7131 (16 HG) « 1.2379 (NC11LV) * miedz M1E

*1.2311 tw. 30 HRC * 1.2767 (~1.NPW+Ni) e aluminium 7075 (PA9)
OBERON® ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw

Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01
Robert Dyrda www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Wystawa firmowa DMG MORI

w DECKEL MAHO Pfronten -
wystawa z 20 letnig tradycjq!

Pfronten, to niezwykle malownicza miejscowos¢, wielkosci miasteczka
(liczaca niewiele ponad 8 tys. mieszkaficow), potozona u podndza Alp
w poblizu granicy z Austrig. Co roku do Pfronten zjezdzaja tysigce turystow
zwabionych licznymi atrakcjami oraz stokami narciarskimi. To tutaj swojg
siedzibe ma DECKEL MAHO, producent znanych na $wiecie obrabiarek. Co
roku, juz od 20 lat, w DECKEL MAHO Pfronten, organizowane s3 wystawy
firmowe, przyciagajace spora liczbe zainteresowanych z catego wiata.

Tegoroczna Wystawa Firmowa w DECKEL MAHO Pfronten, odbyta sie
w dniach od 3 do 7 lutego 2015 roku. Wystawa ma juz 20-letnia tradycje i z
regionalnych targdw stafa sie jednym z najwazniejszych wydarzef branzy
obrabiarkowej. Tego roku do Pfronten przyjechato 7 tys. oséb, w tym
spora grupa przedstawicieli prasy branzowej, zaproszona na konferencje
prasowa.

Podczas lutowej Wystawy Firmowej zaprezentowano najnowsze
trendy i innowacje 2015 roku w DMG MORI - 4 Swiatowe premiery i 4
nowe aplikacje CELOS (dostepne dla zainteresowanych juz od kwietnia).
Na tacznej powierzchni 5 800 m? pokazano 72 obrabiarki hightech.
Pracownicy firmy zaprezentowali najnowsze rozwigzania z obszaru

) . JIOYESZ < TOEAlE Fot. 1. Redakcja dwumiesiecznika Forum Narzedziowe OBERON miata
technologii, obrabiarek, automatyzacji i wielu opcji. Wskazali, jakie  r6yniez przyjemnosé uczestniczyé w 20-¢j edycji Open House Pfronten

M 56
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fot. 3. Obrabiarka DMU 100 P duoBLOCK® 4-generadji

— |

fot. 4. Centrum obrébcze DMC 125 FD duoBLOCK® 4-generadji

Fot. 5. Centrum obrobcze DMC 270 U

»» c.d. artykutu str. 58

80 000 obr./min na
Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

e BT30/NT30

* BT40/NT40/CAT40/IT40

* HSKA63/HSK A100
Mocowanie proste:

o ST32

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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Wycinarki drutowe

Ra=<0,8 ym

Sprzedajemy
MOZLIWOSCI
nie sprzedajemy
maszyn

Drazarki wgtebne

ULGREG Grzegorz Kugler

88-100 Inowroctaw, Aleja 800-lecia Inowroctawia 2/24
kom. 663 750 527
g.kugler@onet.pl « www.ulgreg.pl « www.dmcut.pl

Atrakcje Wystawy Firmowej DMG MORI we Pfronten

1. 4 premiery Swiatowe:
- CTX beta 1250 TC,
- DMU 100 P duoBLOCK® 4-generacji,
- DMC 125 FD duoBLOCK® 4-generagji,
- DMC270 U.
2. 2 premiery europejskie:
- NZX 4000C/3000Y,
- NRX 2000.
3. CELOS® - od pomystu do gotowego produktu z 4 nowymi
aplikacjami.
4. DMG MORI Systems - systemy produkcyjne do wielkoseryjnej
produkdji.

Fot. 6. CELOS® z 4 nowymi aplikacjami

Dr. Masahiko Mori oraz prezes DMG MORI SEIKI dr. Riidiger Kapitza
podczas konferencji ogtosili fakt zakupu przez Japoriczykow wiekszosci
udziatbw DMG za bardzo atrakcyjng cene. Obawiano sie, ze przejecie
wiekszosci udziatéw przez Mori Seiki Co. DMG, moze spowodowac
niezdrowa atmosfere, jednak zaréwno dr. Masahiko Mori, jak i prezes Mori
Seiki DMG dr. Riidiger Kapitza, wydawali sie by¢ bardziej zjednoczeni. Dr.
Mori podkreslit, ze zakup wigkszosci akcji DMG MORI w zaden sposob nie
jest przejeciem firmy z Niemiec, ale potaczeniem obydwu firm i nawigzaniem
jeszcze blizszej wspdtpracy niz dotychczas.

fot. 7. Dr. Rudiger Kapitza, Dr. Masahiko Mori oraz Christian Thones pod-
czas konferendji prasowej

Podczas Open House Pfronten DMG MORI planuie sie sprzedac ok. 700
maszyn. To bardzo optymistyczna prognoza, ale tez osiggalna, biorgc pod
uwage czynniki polityczne i ekonomiczne — zaznaczyt dr. Riidiger Kapitza.
Wedtug dr. Riidiger Kapitza, rok 2014 byt najlepszym rokiem w historii pod
wzgledem sprzedazy obrabiarek. Miejmy nadzieje, ze nadchodzacy rok
bedzie pod tym wzgledem podobny, jezeli nie lepszy.

Redakcja dwumiesiecznika miata przyjemnos¢ uczestniczyé w kolejnej,
20-gj juz Wystawie Firmowej w DECKEL MAHO Pfronten, za co serdecznie
dziekujemy organizatorom.

Edyta Lewicka



PREMIUM LINE

KNUTH Werkzeugmaschinen
prezentuje nowa linie obrabiarek CNC Premium

» 6 nowych serii maszyn

» 77 modeli

» Dostepnych ponad 70 opcji w jednej maszynie
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Ermax

evoiution Szlifierka elektryczna Made in Japan

Czy sprawdzajg Panstwo kto produkuje uzywane przez Was
urzadzenia codziennego uzytku czy te wykorzystywane w firmie?
Na pewno tak. Utarto sig, ze na wiekszosci produktéw odnajdziemy
informacje: Made In China (wyprodukowano w ..). Prézno szukaé
informacji na produktach wyprodukowanych w naszym kraju: Made in
Poland, polscy producenci wola pisaé Made in EU (wyprodukowano w Unii
Europejskiej). Nie zamierzam ocenia¢ tutaj, co i gdzie jest produkowane,
ale chciatbym zwrécié uwage, ze mikroszlifierki z pewnoscia sg ocechowane
Made in Japani fakt ten napawa nas, jako dystrybutora NAKANISHI, wielka
duma.

Doktadnosé i precyzja szlifowania

Wysokoobrotowa szlifierka elektryczna Emax EVOlution to
jedna z wielu szlifierek recznych japoriskiej firmy NSK Nakanishi.
Jest to zaawansowane technicznie urzadzenie wykorzystywane
dla przyspieszenia wykariczania powierzchni form i podniesienia
jakosci ich wykonania. Marka NSK Nakanishi jest rozpoznawalna w
wielu krajach Azji, Ameryki P6tnocnej i Europy czyli prawie na catym
Swiecie.

Nazwa szlifierki Emax EVOlution sugeruje nam ewolucje, rozwdj firmy
z Japonii, a takze jej produktéw. Szlifierka zostata opracowana na bazie
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modelu Electer E-max i wzbogacona o pozyteczne funkcje zamkniete
w nowym urzadzeniu kontrolnym i 2 nowych silnikach.

Szybkod¢, precyzia, moc i  wszechstronno3¢  zastosowar
tego  urzadzenia  catkowicie  spetniaja  wymagania  klientéw
produkujacych formy. Zestaw sktada sie z jednostki sterujacej, silnika
i kofcowki roboczej. W zaleznosci od zastosowanej koficowki (do wyboru
jest 13 korcéwek) mozna pracowaé z ruchem obrotowym i posuwisto-
zwrotnym narzedzia.

Sterownik  NE249
stuzy do obstugi pracy
. sZlifierki. Posiada funkcje
regulacji obrotow
" w zakresie od 1 000
do 40 000 o/min za
pomoca wygodnego w
uzyciu pokretta (obroty
s3  pokazywane na
wyswietlaczu cyfrowym),
informuje o wykrytych

btedach oraz przecigzeniu urzadzenia.
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Nowym i istotnym rozwigzaniem jest dodanie sygnalizatora
obcigzeniasilnika w formie zapalajacych sie diod (3 zielone diody to bezpieczna
praca, 2 pomaraficzowe i 1 czerwona dioda informuje o przecigzeniu
i konieczna jest przerwa w pracy zapobiegajaca uszkodzeniu zestawu).

Istnieje mozliwo3¢ podfaczenia pedatu noznego i sterowanie szlifierka
za jego pomoca. Do sterownika mozna podfaczy¢ 2 silniki z réznymi
koficdwkami i za pomoca przycisku na sterowniku uruchamia¢ silnik
A lub B (praca naprzemienna). Zwarta, niewielka budowa i uchwyt
umozliwiaja wygodne przenoszenie zestawu w warsztacie pracy.

Sercem kazdego systemu napedzajacego jest silnik beszczotkowy,
zbudowany z wykorzystaniem pierwiastkow ziem rzadkich (samar,
kobalt), odporno3¢ na wysokie temperatury gwarantuje dtugotrwata,
bezusterkowg prace. Zadane obroty nie zmieniajg sie nawet pod duzym
obcigzeniem co pozwala na stabilng obrébke szlifowania czy ciecia
precyzyjnego.

Producent proponuje 2 typy nowych silnikdw elektrycznych:

Typ Standardowy, model ENK-
410S obroty 1000- 40 0000/min,
moment obrotowy 4,3 cN-m, moc
73W, waga bez przewodu 90g. O typie silnika informuje kolor wigcznika
na rekojesci: niebieski.

Typ Momentowy, model ENK-250T
D obroty 1000-25 0000/min, moment
obrotowy 4,8 ¢cN-m, moc 76 W,

waga bez przewodu 147g. Kolor wiacznika: zielony.

Ponizej 7 kohAcdwek sposréd 13 dostepnych, z przyktadowymi
sposobami ruchu. Oprécz koricowek obrotowych z mozliwoscig
mocowania narzedzi na trzpieniach o $rednicy max @ 6,00 mm mozna
wykorzystywaé koficowki z ruchem posuwisto-zwrotnym.

1. IR-410, koAcdéwka obrotowa, pierscieniowa. Obrét pierscienia o 90
stopni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie narzedzia;
takie rozwigzanie umozliwia btyskawiczng wymiane narzedzia.

2. Kofcowki katowe, narzedzie moze by¢ skierowane pod katem 45i 90
stopni do gtowicy.
1]

3. LUSTER LS-100, kofcéwka o ksztatcie pistoletowym z ruchem
posuwisto zwrotnym z regulowanym na mimosrodzie skokiem
w zakresie od 0 do 6mm, 0~7600 cykli/minute

4. Mini-LUSTER ML-8, koficowka z ruchem posuwisto-zwrotnym
o statym skoku 0,8 mm, 0~9000 cykli/minute.

» ¢ d. artykutu str. 62

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotow /minute!

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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5. Swing-LUSTER, koAcdwka z ruchem prawo-lewo, zakres ruchu
narzedzia 0~1,6 mm, 0~9000 cykli/minute.

B BE & MARCOSTA

Centrum Handlu | Produkcji Obrablarek

6. Hammer (funkcja uderzania), ilo$¢ uderzeh 25~5000 powtdrzef/
min, zakres sity uderzen: 4,4~7,1N.

e 5

Przyktady zestawu z sktadajgcego sie z silnika i pilnikarek:

Atakze przyktadowe mocowanie narzedzi: pilnikdw, osetek czy innych
materiatéw Sciernych i polerujacych (zdjecie przedstawia koncéwke Mini-
Luster z mocowaniem i narzedziem).

-],
=V O
Wyzej opisywany zestaw Emax EVOlution, a takze inne rozwigzania A

dla narzedziowni, zaktadéw utrzymania ruchu czy warsztatéw bedziemy
prezentowac na targach STOM-TOOL w Kielcach w dniach 10-12 marca
2015 roku. Gdyby chcieli Pafistwo poznaé zalety uzywania tego i innych
urzadzet NSK Nakanishi, zadzwofcie do nas lub wyslijcie zapytanie, = - - - E
przyjedziemy i zademonstrujemy doktadnos¢ i precyzje szlifowania Szlifierki do watkow i otworow
w Waszej firmie. Ten japonski produkt moze by¢ Wasz!
Pozdrawiam, Marek Adelski _
tel. kom 693 371202, tel. (52) 354 24 24 ——

= = e

e-mail: m.adelski@oberon.p! — w _—
Ja-102Tarnow, ul. Klikowska 101C
Wyfaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski tﬁ::mei; |""§—1 4 .JI EIEHEH.:( : .
OBERON® Robert Dyrda e-mail: handlowy@ma
Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel.: (052) 354 24 00, fax: (052) 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl

WWww.marcosta,




EUROTOOL

20. Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzgdzen do Obrobki Materiatow

BLACH-TECH-EXPO

7. Miedzynarodowe Targi Obrobki, tgczenia i Powlekania Blach

Salon Automatyki i Robotyki
Salon Kooperacji Przemystowe]

Salon Technologii CAx

13-15 pazdziemika 2015

Kilkaset maszyn prezentowanych
w cyklu produkcyjnym

najnowsze systemy prototypowania

najwieksze spotkanie
podwykonawcow w Polsce

automatyzacja produkciji
I nowinki ze swiata robotyki

www.blachtech.pl
www.eurotool.krakow.pl

® Biuro:

L S Targi w Krakowie Sp. z 0.0. e®° %¢ 2% 2%
eocoe tel. +4812 6445932, 6448165 APV SAd-JH
Ta rgi Tereny targowe: 000 0 o 0o o0

. EXPO Krakoéw, ul. Galicyjska 9, 31-586 Krakow
wKra kOWle biuro@targi.krakow.pl KRAKOW

www.targi.krakow.pl WWW.expo.krakow.pl



przemystowa w I O S N A Tqrgkalce

W T A R G A C H K l E L C E EXHIBITION & CONGRESS CENTRE

liczba
wystawcow

*5 hal
wystawienniczych

10 - 12 marca 2015 *rekoréowa

obrabiarki, narzedzia

’ * zgtoszenia
| n Przyjmujemy
E(:(: - do 1 marca 2015

lasery przemystowe

SRR ANICTAL

sfsic

Dchron powierzchni
h . \ . ¥

Instytucje Wspieragjace:
UNIWERSYTET

POLITECHMIKA
i SWIRTQRELTSRA | [ BETYTUT ZAAWANSOWANYCH %P' TECHNOLOGICINO-HUMANISTYCINY
W KIELCACH M ECHNOLOGI WYTWARZANIA M wipa moni

& i Patrani ) AT, m Magazyn
@ INSTYTUT SPAWALMICTWA, A s : .’\,:n'_"'f_l.:'-:_']i!'||: m lf‘?HEl:ﬁl},l:L, Przemysfowy
Tyt haataks & Nowe Technckogis




