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Z nami zrobisz detale

ze stali narzedziowej, stopow aluminium

o 1.2311 o 1.2842 o 7075
o 1.2312 o 1.2379 o 5083
o SP400 o 1.2316 o 9754
o C45 o 1.2083 o 2017
o NC6 o 1.2343 o iinnych

Wysytamy elementy wyciete z ptaskownikéw, wykonujemy
obrobke skrawaniem na podstawie przestanej dokumentacji.

OBERON®Robert Dyrda

88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha15, tel.52 35 424 00, fax 52 35 424 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl



FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 06 (75) 2015 .

Drodzy Panstwo!

Tym razem stabo wida¢ mnie na zdjeciu. Tak wiadnie wygladaty targi
EMO w Mediolanie i popotudniowe zwiedzanie wystawy EXPO 2015.
Ttumy ludzi, kolejki oraz wszechobecne kontrole torebek na wejsciu
do EXPO czy do katedry na staréwce. Wobec rzesz nachalnych handlarzy
na ulicach, ciemnoskérych i czesto dobrze ubranych zebrakéw z komérkami
w dtoniach, nie dziwili mnie obecni na ulicach straznicy z bronia dtuga.
Raczej czutem sie bezpieczny. A moze wiadze wioskie juz w paZdzierniku
miaty jakie$ informacje o terrorystach?

Felieton do biezacego, ostatniego w tym roku numeru Forum
Narzedziowego pisze juz po wyborach do Sejmu i Senatu, ktére
gruntownie zmienity skfad polskich elit witadzy, a takze po zamachach
terrorystycznych dokonanych w Paryzu przez ISIS. Czy kilka lat temu,
ba, nawet rok temu, wydawato sie nam to prawdopodobne?
Byt wprawdzie zamach na WTC w roku 2001, ale za oceanem. U wiadzy
byta od lat PO kuszaca nas udmiechnietymi twarzami premiera Tuska
czy Elzbiety Biefikowskiej. Tej samej p. Biefikowskiej, mieszkajacej
w stolicy i zarabiajacej, skoro jest tak uSmiechnieta, minimum te 6 tys.
miesiecznie na gtowe. Bo wedtug jej stbw za mniej, to tylko ztodzieje
i idioci pracuja. Faktycznie nadszedt czas na zmiany.

Tymczasem okazato sie, ze nagle Europa znalazta sie w sercu
Swiatowych wydarze, a my musimy odnalezé sie w tej zmienionej
rzeczywistosci. Czy chodzi¢ na mecze, koncerty czy zycie spedza¢ w domu?
A jak w piwnicy terrorysta gaz odkreci i bedzie chciat nas wysadzi¢, jak
to z blokami w Ros;ji bywato?

Leki przed terroryzmem w Polsce s3
lekami prawdziwymi lub urojonymi, imigranci
to problem dotykajacy nas wszystkich bardziej
(na razie) od wyimaginowanych terrorystow.

Jak  wida¢ przyjezdzaja, ale sie nie
aklimatyzujg, nie wtapiaja w istniejace
spoteczefstwo. Cze$¢ zachodnich  mediéw

kpita z ministra Waszczykowskiego i pomystu,
by pomdc emigrantom w uzbrojeniu i odbiciu
Syrii z rak ISIS. A ten gteboko polski pomyst
potrafity zrozumie¢ nawet niektére niemieckie
gazety (np. Frankfurter Allgemeine Zeitung).
My latami walczylismy i dalej walczymy
o wolne pafstwo. Wolne od zaborcéw, wolne
od wojennych najezdzcoéw czy chocby wolne
od narzucanych obcych nam kulturowo czy
Swiatopogladowo norm. Chocby te normy byly ubierane w teczowe
kolory. Podobato mi sie, ze w nowym Sejmie tylko niewielka liczba
postéw nie przysiegata na Boga. To oznacza , ze Polacy wybrali wiekszo3¢
postéw znajacych pojecia Bdg, honor, Ojczyzna, ktdre sg cenione przez
nas od pokoled. Co prawda w mediach pojawiaja sie rozpaczliwe
okrzyki o ,czarnym gtosowaniu” rozpowszechniane przez podstarzate
celebrytki, ale to normalne, w koficu pewni ludzie czujg sie odsuwani
od stotu (chciatem napisa¢ ,koryta”). Martwi mnie (a jednak mam leki),
na jak dtugo obecni wyborcy zachowajg entuzjazm do nowej wiadzy.
Kto$ przez lata pomagat poprzednikom wierzyé, ze sg kochani przez
masy. Masy sprawdzajace, co sie dzieje u celebrytéw z poprzednich
epok. Ktod sprawdza na portalach jak przebiegty imieniny u Jolanty
Kwasniewskiej, poswieca czas na obejrzenie stron internetowych —
bo czy byta tam Doda, czy Ryszard Kalisz? Bo gdyby nie byto ,wejs¢”,
to strony po prostu zniknetyby. No céz, nasz nowy rzad, wybrany
w wyborach musi na pewno mysle¢ o przysztodci Polski, zastepujac
wizje PO, w ktorej Polacy mieli by¢ hydraulikami i pokojéwkami Europy,
czym$ znacznie ambitnigjszym. Zaborcy i najeZzdZcy z zachodu i wschodu
dosy¢ juz wpajali nam poczucie nizszosci.

Na koniec, w zwiazku z nadchodzacymi Swietami Bozego Narodzenia
i Nowym Rokiem zycze pokoju w sercach, domach i na 3wiecie;
zycze tez cierpliwodci do nowych wiadz, aby mogty rozumnie i dobrze
dziata¢ dla naszej Ojczyzny; zycze réwniez wszystkim zdrowia, bo wtedy

znajdziemy sity i entuzjazm do dalszej pracy.
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Krotko

Drodzy Czytelnicy
oraz Reklamodawcy,

z okazji nadchodzgcych
S"Wiqt Bozego Narodzenia,
zyczymy Panstwu duzo radosci
oraz wszelkiej pomysinosci
w Zyciu osobistym
oraz zawodowym

w Nowym Roku.

Zapraszamy Panstwa do wspotpracy
w 2016 roku.

Redakcja Forum Narzedziowego OBERON

redakcja@forumnarzedziowe.pl
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Polskie skanery 3d firmy
SMARTTECH podbijaja Azje.

Polski ~ producent  skaneréw  firma
SMARTTECH dynamicznie rozwija export. Po
premierze skanera MICRON3D, ktéra odbyta sie
na poczatku tego roku podczas Targdw TCT Asia
w Szanghaju, tamtejszy rynek z entuzjazmem
zareagowat na polskie produkty. Tym samym
skanery 3D dostepne sa juz w: Chinach,
Wietnamie, Rosji, Malezji, Kazachstanie, Indiach,
Iranie Turcji i wielu innych krajach.

Przytaczajgc  wypowiedZz  Pani  Anny
Gebarskiej - Dyrektor Zarzadzajacej firmy
SMARTTECH: "Rynek azjatycki to rynek
z ogromnym potencjatem. Jako firma dziatajgca
w obszarze High Tech widzimy ogromna
dynamike rozwoju tego rynku, a takze rosnace
zapotrzebowanie na nasze produkty do
pomiaréw optycznych 3D. Jednoczesnie jestesmy
dumni z tego ze nasze polskie produkty sg dobrze
oceniane w Azji".

W zwiazku z tak duzym zainteresowaniem
i potencjatem tamtejszego rynku SMARTTECH
uruchomit strone w jezyku chifskim www.
smarttech3d.com.cn, a takze  program
szkoleniowy.

Pierwsze seminarium odbyto sie juz w
listopadzie w Kula Lumpur, gdzie SMARTTECH
wraz ze swoim oficjalnym dystrybutorem Firma
Dalal Technology zaprezentowat mozliwosci
skaneréw i oprogramowania Geomagic 3D
systems przed przedstawicielami malezyjskiej
branzy przemystowej.

Podczas seminarium odbyta sie takze
oficjalna prezentacja ulepszonego skanera 3D
z linii MICRON3D - MICRON3D green.

smMAaRTTECH3D=

www.skanerid.pl
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FORMNEXT form

Nowe targi organizowane na jesieni
we Frankfurcie nad Menem i poSwiecone
produkcji narzedzi, drukowi 3D, prototypom
odbyty sie w dniach od 17 do 20 listopada we
frankfurckim  centrum targowym. Mozna
powiedzie¢, ze pierwsza edycja targdw, a juz
udana. Zajete przez ponad 230 wystawcow
byto 14 000 m? powierzchni. Faktycznie, przez
lata bylismy przyzwyczajani do targébw we
Frankfurcie w naszej branzy na koniec sezonu
wystawienniczego. Nic dziwnego, ze Messe
Frankfurt po kiopotach ze spétka Demat
organizujacg Euromold postanowito wypetnié
ewentualng pustke w terminarzach spotkan.
Organizujac targi o 2 tygodnie wczednigj niz
poprzednio dodatkowo przyciggneli  wiece;
odwiedzajgcych, ktoérzy mogli sie obawiad
Snieznych zim, ktére nieraz zaskakiwaty nas,
kiedy Euromold miat miejsce w poczatkach
grudnia. Zobaczymy za rok jak bedzie sie
ugruntowywata marka Formnext. llu bedzie
wystawcow, ilu  zwiedzajacych  chcacych
blizej poznawa¢ tematyke AM (additive
manufacturing) za pomocg Formnext we
Frankfurcie.

GF Machining Solutions na targach
EMO 2015 w Mediolanie

.Dedykowane rozwigzania dla Ciebie” -
to motyw przewodni tegorocznego stoiska
GF Machining Solutions obecnego podczas
targdw EMO 2015 w Mediolanie. Celem firmy
jest wspdlne budowanie przysztosci w biznesie
poprzez  zwiekszenie  wydajnodci,  precyzji,
rentownosci  oraz  elastycznodci  procesu
produkgji. Na stoisku firmy zaprezentowano
szerokg oferte "Dedykowanych Rozwigzar".
Kazdy dzien wypetniony byt pokazami, gdzie
mozna byto zobaczy¢ 3Swiatowe premiery.
Swiatowe premiery na EMO to: frezarka Mikron
MILL P 800 U, drutowe centrum elektroerozyjne
CUT E 350, rodzine obrabiarek do teksturowania
laserowego LASER 400 oraz nowa centralna
platforme facznosci rConnect Customer Services
dla obrébki frezerskiej, EDM czy teksturowania
laserowego. Ponadto, na stoisku zaprezentowano
ekspertyze GF Machining Solutions z zakresu
produkgji narzedzi, form oraz czedci o wysokiej
wartosci dodanej. Przedstawiono szerokg game
ustug Customer Services.

W imieniu redakgji Forum Narzedziowe
OBERON dziekujemy za zaproszenie na targi.

e

]

Krotko

Miedzynarodowe Targi Technologii Wytwarzania Intertool 2016 — Wieden

Kolejna edycja Intertool, austriackich
targébw technologii wytwarzania dla branzy
przetwérstwa metali, zaplanowane zostaty
w  Wiedniu, w dniach 10-13 maja 2016.
Od poprzedniej edycji, ktére miaty miejsce
w 2014 roku, organizator — Reed Exhibitions,
wprowadzili catkowicie dostosowane

wprowadzenie produktu na rynek i ciesza
sie przy tym olbrzymim zainteresowaniem
ze strony branzowej. Jest ono juz widoczne
przy przygotowaniach do przysztorocznej
odstony targéw.

Intertool przyciaga rosnace
zainteresowanie odwiedzajacych z krajéw
sasiadujacych z Austrig. Dodatkowo Wieden

NOWOSC w programie Meusburgera:
wykrywania nieszczelnosci

Zd. NOWOSC w programie Meusburgera:
Komplet adapteréw do sprawnego wykrywania
nieszczelnosci.

Firma Meusburger, wiodacy na rynku
producent normalii, opracowata praktyczny
zestaw adapteréw E 2175 do szybkiego
i niezawodnego wykrywania nieszczelnoci.
Stosowat je mozna w catej formie wtryskowej:
ptytach formujacych, wktadkach oraz suwakach.
Wyjatkowa cecha jest prostota montazu
w cylindrycznych otworach chtodzenia, bez uzycia
dodatkowych narzedzi. Instalacja adapteréw,
nie  wymagajaca dodatkowych  otworéw
mocujacych, umozliwia ich zastosowanie takze
w gtebokich wybraniach kieszeni. Smukta

jest logicznym i przystepnym wyborem miejsca
organizacjiimprezy targowej dla zwiedzajacych
z sasiednich panstw, takich jak: Czechy,
Stowacja, Wegry i Stowenia. Z tego powodu,
agencja Reed Exhibition zwiekszyta naktad
na promocje wycelowana wiasnie w grupe
krajow centralnej i wschodniej Europy,
w szczegblnosci  tych lezacych najblizej.
W porébwnaniu do minionych kampanii,

wyostrzone  zostato  nastawienie  na
potencjalnych ~ tak  wystawcéw,  jak
i odwiedzajagcych  sposréd  regiondw,

znajdujacych sie w zasiegu dziatah tak
operatoréw, jak i partneréw agencji. Tacy
ludzie posiadaja najbardziej gruntowng wiedze
o swoich rynkach i tym samym potrafig
najpetniej zidentyfikowa¢ i dotrze¢ do grup
klientdw najbardziej wiasciwych dla targébw
Intertool. Wiecej informacji znajda Pafistwo na
www.intertool.at

intertool

Komplet adapteréw do sprawnego

konstrukcja pozwala na dokonanie kontroli przy
minimalnym rozstawie otworéw od 14 mm.
Nasze innowacyjne adaptery umozliwia Pafistwu
budowe w 100% szczelnych narzedzi. Komplet
adapteréw do kontroli szczelnoci E 2175 dostepny
jest w dwach réznych srednicach, w praktycznej
walizce narzedziowej, bezposrednio z magazynu.
Wiecej informagji - www.meusburger.com
Meusburger — Normalia do budowy form
i narzedzi

Meusburger jest liderem w dziedzinie
precyzyjnych elementéw znormalizowanych.
Juz ponad 14.000 klientbw na calym
Swiecie  wykorzystuje zalety standaryzadji
i korzysta z ponad 50-letniego doswiadczenia
w obrébce stali. Obszerny program elementéw
znormalizowanych w pofaczeniu z wysokiej
jakosci produktami dla warsztatow uczynit
z  Meusburgera  globalnego  partnera
w dziedzinie budowy narzedzii form.
* Materiat zdjeciowy: Fotografia (Meusburger)

meusburger
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I Ogdlnopolskie Forum Technik Metrologicznych i Obrobki Skrawaniem @‘;'__C_!FTmDS

W dniach od 18 do 20 listopada 2015
roku w Zawierciu, odbyta sie pierwsza
edycja Ogolnopolskiego Forum Technik
Metrologicznych i Obrobki Skrawaniem.
Organizatorami wydarzenia byty firmy:
OBERON 3D, FATPOL TOOLS, DELCAM,
MAHR, MITSUBISHI, LENSO, RENISHAW,
STIGO, Politechnika Opolska, Uniwersytet
Techniczno-Przyrodniczy w Bydgoszczy oraz
Targi EUROTOOL.

OgobInopolskie Forum Technik
Metrologicznych i Obrébki  Skrawaniem
(OFTMOS) powstato jako inicjatywa firm

wiodacych na rynku polskim w poszczegélnych

Sandvik Coromant udoskonala swoje wiertto na ptytki wymienne, aby zapewnic

sektorach szeroko pojetej inzynierii produkji przy
jednoczesnym patronacie ze strony placéwek
naukowych (Politechnika Opolska, Wydziat
Mechaniczny Uniwersytetu Technologiczno -
Przyrodniczego w Bydgoszczy), Bydgoskiego
Klastra Przemystowego oraz prasy branzowej.
Ten pluralizm pozwala przyjac inny, bardziej
globalny punkt widzenia procesu produkgji niz
wiekszo3¢ seminariéw technicznych i wydarzef
branzowych poswieconych scisle wybranym
etapom procesu produkcyjnego. Najogdlniejszym
podziatem jest cykl projekt — wykonanie -
kontrola, ale organizatorzy foréw technicznych
podejmuja zazwyczaj dalszy podziat tego

lepsza jakos¢ otwordw i dtuzsza trwatosc

Firma Sandvik Coromant wprowadzita do
asortymentu wzmocniong wersje  korpuséw
wiertet na ptytki wymienne CoroDrill® 880, ktéra
ma poprawi¢ ekonomike produkgji otworéw o
duzych Srednicach. Wraz z nowym korpusem
CoroDrill 880 skorzystat mozna z bogatego
asortymentu gatunkéw ptytek, w tym z tych
wykonanych w nowej technologii Zertivo™,
zapewniajacych podwyzszona niezawodnosé
ostrzy.

Wzmocnione wiertfo CoroDrill® 880 na pfytki
w nowym gatunku Zertivo™ zapewnia duzq
niezawodnos¢ ostrzy

Wzmocniony korpus wiertta CoroDrill 880,
przy zastosowaniach od czterech do pieciu
razy dtuzszych od Srednicy wiertta, jest do 30%
sztywniejszy niz w starszych modelach. To

zapewnia wieksze poczucie pewnosci w trakcie
uzytkowania wiertta i znacznie lepsza jakos¢
otworéw. Dodatkowo, zestawienie ulepszonego
korpusu z nowym gatunkiem ptytek Sandvik
Coromant do stali i zeliwa zapewnia znaczne
wydtuzenie okresu trwato3ci ostrzy.

Klient produkujgcy kota obrotu obrotnic
stosowane w energetyce wiatrowej przetestowat
nowy, udoskonalony korpus wiertta CoroDrill
880 (5 x D). Przy poprzedniej wersji korpusu,
podczas wiercenia otwordéw w stali 42CrMo4 ich
wielko3¢ stopniowo malafa i po pewnym okresie
uzytkowania narzedzia powstawaty otwory
podwymiarowe. ~ Nowy, mocnigjszy korpus
CoroDrill 880 wykonat otwory prawidtowej
wielkosci  przez  znacznie  dtuzszy  okres
uzytkowania wiertta. Ponadto, trwato$¢ wzrosta
0975%.

Dwa gatunki, GC4324 i GC4334, s3

pokrywane w  procesie  technologicznym
Inveio™ dzieki czemu charakteryzujg sie
wigksza odpornodcia na Scieranie. Trzeci

gatunek, GC4344 do ktérego wytworzenia
zastosowano technologie Zertivo™, oferuje
duza niezawodno$¢ ostrza dzieki doskonatemu
przyleganiu pokrycia do podfoza.

Ptytki w tych trzech gatunkach wystarcz,
aby pokryé petna game rozwigzah do obrébki
wszystkich materiatéw z grup 1SO P i ISO K oraz
do bardzo zréznicowanych zastosowar.
¢ GC4324: akcelerator produktywnosci do

obrébki w stabilnych warunkach
+ GC4334: gatunek pierwszego wyboru w

dobrych i przecietnych warunkach obrébki
+ GC4344: doskonata wydajnos¢ w trudnych
warunkach obrébki

Kik Fosum

cyklu, czesto do etapu wasko specjalizowanych
dziedzin.

OFTMOS jest préba spojrzenia na proces
w sposdb bardziej catosciowy, wierzymy, ze
konfrontacja specjalistéw z zakresu tematéw
korespondujacych z réznymi etapami procesu
produkcyjnego  moze  wyfacznie  podnies¢
efektywno3¢ dziatan wszystkich stron.

Wiecejinformacji na temat Forum znajdziecie
Pafstwo na stronach organizatoréw spotkania.
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SANDVIK

Pozycjonowanie nowych gatunkéw ma utatwiaé
wybor wiasciwego z nich juz na wstepie.

Gama standardowych wiertet CoroDrill 880
obejmuje modele do wykonywania otworéw o
Srednicach od 12 do 84 mm (0.472-3.307 cala),
a takze rozwigzania niestandardowe do 129 mm
(5.078 cala). Wiertla obrabiaja otwory, gdzie
potozenie pola tolerancji to H12-13 i mozna je
stosowac do otwordw do pieciu razy gtebszych
niz Srednica wiertta.

Wiecej informacj pod adresem:www.
sandvik.coromant.com/pl-pl/products/news/
Pages,/default.aspx#new-drilling-tools.
Sandvik Coromant

Sandvik  Coromant, bedacy  czedcia
ogdlnodwiatowej grupy inzynieryjno
przemystowej Sandvik, jest liderem w dziedzinie
wytwarzania narzedzi, rozwigzah w zakresie
obrébki skrawaniem oraz posiadanej wiedzy.
Wyznacza standardy i wdraza innowagje
spetniajgce  wymagania przemystu  obrébki
metalu, zarbwno obecne jak i zwigzane
z nadchodzaca nowag erg przemystowa.
Wsparcie edukacyjne, duza skala inwestycji
w badania i rozwdj oraz silne, partnerskie relacje
z klientami gwarantujg postep w zakresie
technologii obrobki, ktéry nadaje kierunek
i dynamike oraz zmienia przysztos¢ przemystu
wytwoérczego. Firma Sandvik Coromant jest
wiascicielem ponad 3100 patentéw na catym
Swiecie, zatrudnia ponad 8000 pracownikéw
i jest reprezentowana w 130 krajach.
Wiecej informacji znajda Panstwo na stronie
internetowej www.sandvik.coromant.com lub
przytaczajac sie do dialogu za posrednictwem
medi6w spotecznodciowych.

“# EUROTOOL
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Nowy, trudnopalny olej hydrauliczny dopuszczony przez AP&T
do stosowania w technologii hartowania w procesie ttoczenia

AP&T zezwala na stosowanie trudnopalnego
syntetycznego oleju hydraulicznego opracowanego
z mysla o wysokich temperaturach na liniach
hartowania w procesie tfoczenia wiasnej produkgji.

Trudnopalny ~ olej hydrauliczny ~ zostat
opracowany przez firme Quaker. Poddano go
dtugotrwatym testom na liniach produkcji AP&T
wykorzystujgcych  technologie  hartowania
w procesie ttoczenia w celu zbadania, jaki ma
wptyw na podzespoty hydrauliczne i uszczelki.
Wyniki testéw sg bardzo zachecajace.

- Mozemy stwierdzi¢, ze nowy olej spisuje
sie co najmnigj tak samo dobrze, jak tradycyjny
olej hydrauliczny stosowany na naszych liniach.
A ponadto ma on znakomite wifasciwosci, jesli
chodzi o bezpieczefistwo pozarowe i ekologie.
Dlatego zalecamy naszym klientom stosowanie
tego oleju — méwi Patrik Haglund, dyrektor ds.
produktéw w AP&T odpowiedzialny za prasy.

Wiecej informacji na temat trudnopalnego
oleju hydraulicznego mozna znalez¢ na stronie
internetowej Quaker. http://www.quakerchem.
com/product/hydraulic-fluids

[ Hl. . P Lo
Podpis:  AP&T dopuszcza trudnopalny olej

hydrauliczny QUINTOLUBRIC® 888 produkgji
Quaker do stosowania na swoich prasach.

APT

AUTORETION S PRINST TOSOL S0,

16-18.02.2016 roku, Expo Silesia, Sosnowiec ann@ Expucugﬁ} Bnu@

Targi  Technologi  Ciecia  ExpoCUTTING
- do wspdtpracy zapraszamy: producentéw
i dystrybutoréw maszyn do ciecia woda, plazma,
laserem, gazem, firmy ustugowe, serwisowe,
kooperujace. Wiecej na www.expocutting.pl.

Targi Technologii Szlifowania GRINDexpo
- tematyka targéw obejmuje m.in.: szlifierki
do: watkéw, otwordw, ptaszczyzn, szlifierki
ostrzatki, narzedzia skrawajace i diamentowe,
przyrzady pomiarowo-kontrolne. Wiecej na
www.grindexpo.pl.

Targi Techniki Lutowania BRAZINGexpo
- Wystawcami tej imprezy beda producenci

i dystrybutorzy produktéw, komponentéw
i technologii z branzy zwigzanej z lutowaniem.

Kontakt: tel. 3278 87 538, 523,
e-mail: expocutting@exposilesia.pl,
grindexpo@exposilesia.pl, www.exposilesia.pl.

e

]

Krotko

3D Touch™ Haptic 3D Stylus

Urzadzenia haptyczne do  swobodnego
modelowania pozwalajg wejs¢ w interakcje z
projektowanym, wirtualnym modelem. Dzieki
sprzezeniu  zwrotnemu,  projektant  moze
poczu¢ moment, w ktérym dotyka narzedziem
projektowanego  detalu. Napedy znajdujace
sie w przegubach ramienia generujg opdr, co
pozwala podczas modelowania kierowaé sie nie
tylko wzrokiem ale i czuciem. Dzieki Geomagic
Touch mozna wyczu¢ nierdwnosci modelowanej
powierzchni, co pozwala jeszcze precyzyjniej
projektowa¢. Ramiona dotykowe wspdtpracuja
z oprogramowaniem Geomagic® Freeform® oraz
Geomagic® Sculpt® zwiekszajac ich mozliwosci
modelowania swobodnego.

Dzieki niemu proces projektowania staje
sie o wiele bardziej wydajny niz przy uzyciu
samej myszki. Pozwala w niezwykle intuicyjny
i naturalny sposdb uzywa¢ dostepnych
w programie narzedzi do modelowania. Zamiast
przesuwaé kursor w ptaszczyZznie 2D za pomoca
myszki, Haptic 3D Stylus, pozwala przemieszczac
narzedzia w tréjwymiarowej przestrzeni, zgodnie
z ruchem twojej dfoni.

W dniach 24-27 listopada DMG Mori w Pleszewie otworzyt swoje podwoje D M G M D RI

Pod koniec listopada DMG Mori w Pleszewie
po raz kolejny otworzyto swojg siedzibe dla
wszystkich  zainteresowanych  zobaczeniem

produkcji maszyn w Pleszewie czy tez rozmowg
z przedstawicielami  firmy. Redakcja Forum

Narzedziowego OBERON réwniez otrzymata
zaproszenie, za ktore serdecznie dziekujemy.

W trakcie dni otwartych mozna byto zobaczyé
na zywo, jak dziata oprogramowanie CELOS,
pozna¢ zalety modeli V z serii ecoMill, a takze
podziwia¢ prace 11 maszyn z portfolio producenta.

Tegoroczng impreze udwietnita réwniez
polska premiera dwéch obrabiarek
prezentowanych na targach EMO w Mediolanie.
Podczas Dni Otwartych w Pleszewie zaproszeniu
goscie mogli zapozna¢ sie z najnowszymi
produktami firmy.

DMG MORI Polska to firma dziatajaca

na rynku polskim od 15 lat, jest jedna z ponad
100 Spétek grupy DMG MORI SEIKI na $wiecie
odpowiedzialng za doradztwo, sprzedaz,
szkolenia, serwis i czeSci zamienne. Obecnie
spétka zatrudnia przede wszystkim wysoko
wykwalifikowanych  specjalistbw  obrébki
skrawaniem oraz technikéw i inzynieréw serwisu.
Firma oferuje zaawansowang technologie,
spory wybdr obrabiarek oraz serwis i czesci
zamienne. Inzynierowie serwisu zlokalizowani
sg w kilkunastu regionach naszego kraju, co daje
sprawny kontakt z klientem.
Zdjecie - DMG Mori
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Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy
r

Ponad 3000 profesjonalistow odwiedzito wspotorganizowane
przez Miedzynarodowe Targi Poznanhskie oraz Wydawnictwo
Business Image (witasciciela miesiecznika Plastics Review)
Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy EPLA 2015. Swojg oferte
w ramach salonu surowcéw, maszyn, kauczuku, termoformingu,
przetworstwa, form i narzedzi prezentowato blisko 70 wystawcow.

EPLA jest waznym spotkaniem dla branzy przyciagajgcym co
roku Scisle sprofilowana grupe odbiorcéw. Nie ma tu przypadkowych
zwiedzajacych, wycieczkowiczéw. A dla uczestniczacych w  tym
wydarzeniu  firm ma to ogromne znaczenie. Mozna bowiem

w kameralnej atmosferze prowadzi¢ konkretne rozmowy biznesowe,
skonfrontowac opinie z oczekiwaniami fachowcéw. To réwniez dobra
okazja do prezentacji nowych technologii, ktére wyznaczajg kierunki
rozwoju sektora.

W tym roku wystawcy prezentowali sie w kilku gtéwnych obszarach
tematycznych - poza dystrybucja surowcéw i dodatkéw do nich -
takze w salonie kauczuku, termoformingu oraz wtrysku pod wynajem.
W poszczegblnych salonach firmy przedstawity mozliwosci swoich
parkéw maszynowych, m.in. AMB Technic, Kongslide Polska, Mechanik
S, P&F Wartacz, SIMCO. W Poznaniu obecne byly tez firmy oferujace
systemy opakowaniowe dla przemystu spozywczego, chemicznego,
wyroby formowane i wyttaczane z gumy o zrdznicowanym przeznaczeniu
i zastosowaniu oraz szeroki wybor pétproduktéw, dodatkow
i komponentéw dla przetwérstwa gumy i tworzyw sztucznych.

Cenne spotkania

Wielu profesjonalistéw, ktérzy odwiedzili targi EPLA, skorzystato
z mozliwoici rozmowy z przedstawicielami osrodkéw naukowych

10

Tworzywa sztuczne
w Poznaniu

z liczacych sie na polskim rynku uczelni technicznych. W ramach Salonu
Polimerowej Nauki Polskiej przez cztery dni eksperci udzielali porad
w obszarze chemii, polimeréw i kompozytow. Mozna byto réwniez
zasiegna¢ informacji na temat pozyskiwania dotacji  unijnych.
Projekt, wspétorganizowany przez Wydawnictwo BUSINESS IMAGE
i Miedzynarodowe Targi Poznafskie, obyt sie pod patronatem

Narodowego Centrum Badaf i Rozwoju.

Targi obfitowaty tez w cenne rozmowy biznesowe. Przez cztery dni
w pawilonie stycha¢ byto szum prowadzonych rozméw, na stoiskach
padaty konkretne pytania. Owocne rozmowy z polskimi przedsiebiorcami
odbyli przedstawiciele rynku rosyjskiego, m.in. delegacja z Tatarstanu.

Opinie wystawcéw Swiadczg o potencjale, jaki maja spotkania targowe.

.Nasza firma po raz pierwszy uczestniczy w targach EPLA. Po trzech
dniach obecnosci w Poznaniu mamy bardzo pozytywne odczucia.
Odwiedzifo nas wielu klientéw zainteresowanych naszq ofertq. Mam
naadzieje, ze nawigzane tu kontakty przetozq sie na wymierne korzysci*-
Jakub Dwornicki, Service Manager ZPU "MECHANIK S" sp.z 0. 0.

JPodczas pobytu w Poznaniu przeprowadziliSmy sporo konkretnych
i owocnych rozméw. Najbardziej udany byt drugi oraz trzeci dzien.
Woéwczas nasze  stoisko  odwiedzifo  wielu  zainteresowanych
prezentowanq ofertq odbiorcow. Organizacja imprezy razem z targami
PAKFOOD jest dobra.” - Beata tecka, Gtéwny Technolog, Kierownik
Kontroli Jakosci, Zaktady Chemiczne Spétdzielnia Pracy w Goleniowie.

LCieszymy sie, ze moglismy by¢ tutaj, blisko naszych klientow.
Moglismy zaprezentowac bogatq oferte surowcéw, kauczukow, sadz
technicznych i dzieki temu pokaza¢ naszq silng pozycje na tym rynku” -
Pawet Bosacki, Koordynator Marketingu Konimpex sp. z 0.0.

Tegoroczne spotkanie w Poznaniu utatwito wszystkim uczestnikom
dostep do zaawansowanych technologii i do wyspecjalizowanych firm
z branzy tworzyw i gumy. Juz dzi$ zapraszamy na kolejna edycje targéw
EPLA w 2016 roku.

Wiecej informacji na www.epla.pl.
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TOOLEX 2015 - kolejna edycja zakoficzona sukcesem!

Tegoroczne Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki TOOLEX, ktére odbyty sie w dniach
29 wrzesnia - 1 pazdziernika 2015 z catg pewnoscig nalezy uznac za udane.

Po raz kolejny zostat pobity rekord frekwencji i to zaréwno w liczbie Wystawcéw, jak i w ilosci oséb odwiedzajacych wystawe. W hali
Expo Silesia w Sosnowcu zaprezentowato sie 550 Wystawcow i Wspotwystawcow z 17 krajow swiata (Austrii, Chin, Czech, Francji, Holandii,
Japonii, Luksemburga, Niemiec, Polski, Stowenii, Stowadcji, Szwajcarii, Turcji, USA, Wegier, Wielkiej Brytanii i Wiochy). Przygotowane przez nich,
niekiedy wrecz imponujace stoiska, na ktérych zaprezentowano 410 maszyn w ruchu i ponad 100 nowosci, przezywaty prawdziwe oblezenie
blisko 11.500 zarejestrowanych, profesjonalnych Zwiedzajacych. Warto wspomnie¢, ze targi zostaty objete Honorowym Patronatem przez
Ministerstwo Gospodarki oraz otrzymaty wsparcie od wielu innych znaczacych w branzy instytucji i medidw, ktére z pewnoscia przyczynity sie

do sukcesu tego wydarzenia.

Wszystko to potwierdza teze, ze Targi TOOLEX sg najdynamiczniej rozwijajaca sie i jednoczesnie najwieksza jesienng impreza

tej branzy w Polsce.

Targom TOOLEX ponownie towarzyszyto spotkanie skierowane
do gatezi przemystu zwiazanej z wirtualizacjg proceséw, CAD/CAM/
CAE - czyli Miedzynarodowe Targi Metod i Narzedzi do Wirtualizaji
Proceséw WIRTOTECHNOLOGIA (www.wirtotechnologia.pl).

Ponadto, rownolegle z TOOLEX-em, odbyly sie w tym roku
dodatkowe wydarzenia dla branzy przemystowej, dzieki ktérym
spotkanie w Expo Silesia stato sie jeszcze petniejszg profesjonalng
platformg  wymiany pogladdw i dodwiadczeh w najbardziej
uprzemystowionym regionie Polski. Byty to:

+ Targi Olejow, Smaréw i Ptynédw Technologicznych dla Przemystu

OlLexpo, www.oilexpo.pl;

+ Miedzynarodowe Targi Stal, Metali Niezelaznych, Technologii

i Produktéw SteelMET - www.steelmet.pl;

+ Targi Produkgji i Zastosowania Elementéw Ztgcznych TEZ Expo

- www.tezexpo.pl;

+ Targi Zabezpieczeri Powierzchni SURFPROTECT - www.surfprotect.
pl.

Obecna propozycja targowa data mozliwos¢ wymiany informadji
w  zblizonym zakresie tematycznym, poréwnania ofert, spotkan
i pozyskania kontraktéw w jednym miejscu. To rzeczywiscie sprawdzona
i bardzo efektywna dla Wystawcow metoda biznesowa oparta na
wieloletnim doswiadczeniu.

Targi TOOLEX ponownie goscity liderow z branzy m.in. firmy
takie jak: FANUC, SCHUNK, DMG MORI Polska, MACHINE TOOLS
INTERNATIONAL, GF Machining Solutions, Abplanalp, Sandvik,
MS Spinex, STIGAL, HIGH TECHNOLOGY MACHINES, EMUGE
FRANKEN TECHNIK, NARZEDZIA SKRAWAIJACE TOOLS, POLTRA,
OBERON 3D, AJAN, METAL TEAM, FABRYKA OBRABIAREK
PRECYZYJNYCH ,LAVIA"”, FABRYKA NARZEDZI FANAR, APX
Technologie, a takze wielu innych znakomitych przedstawicieli polskiego
i Swiatowego przemystu obrabiarkowego i narzedziowego (petna lista
Wystawcdw znajduije sie na www.toolex.pl).

TOOLEX byt rekordowy réwniez pod wzgledem prezentowanych
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na stoiskach Wystawcéw NOWOSCI. Ponad 100 nowych produktéw
miato premiere wiasnie podczas tegorocznych targéw. Wsrod firm,

ktére zaprezentowaty nowoici byly m.n.: Urdiamant, TBI
TECHNOLOGY, Oerlikon Balzers Coating Poland, Fanum, AICON
3D Systems GmbH, CNC Serwis, GORBREX MACHINERY TRADE,
Narzedzia Skrawajace Tools, PAFANA, Rollwasch® Italiana S.p.a.,
ITA, ElesatGanter Polska, CemeCon AG, Imponar, Asco,
High Technology Machines, SMARTTECH3D, TRIMILL, aus.,
WNT Polska oraz wiele innych. Wykaz i opis wszystkich nowosci
znajduje sie na www.toolex.pl.

Tradycyjnie Targom towarzyszyt prestizowy konkursu o Medale
i Wyréznienia Expo Silesia. Nagrody otrzymaty nastepujace firmy:

+ Wyréznienie za Wycinarke Plazmowa CNC ,KTP 300-150W" otrzymata
firma KT7 CNCLTD Sp. z 0.0.;

+ Wyrdznienie za Sciernice supercienkie diamentowe
i z regularnego azotku ze spoiwem hybrydowy powedrowato do
Instytutu Zaawansowanych Technologii Wytwarzania;

+ MEDAL EXPO SILESIA za Kompaktowe Zrobotyzowane stanowisko
obrébcze Robodrill z wykorzystaniem systemu wizyjnego 3D
otrzymata firma FANUC Polska Sp. z 0. 0.;

+ MEDAL EXPO SILESIA za Przecinarke plazmowa SHP460 - firma
AJAN Elektronik.

Ponadto zostaty przyznane Wyrdznienia i Medale Expo Silesia za
efektownga forme prezentagji:

« za efektowny sposéb prezentacji wyréznienia  otrzymali:
ABPLANALP CONSULTING Sp. z 0.0., DEMATEC POLSKA Sp. z 0.0.,
STIGAL, TBI TECHNOLOGY Sp. z o.0., WICHARY TECHNOLOGIES,
CAMDIVISION Sp. z 0.0., MARTEZ Sp. z 0.0.;

+ wyrdznienie za szczegblnie aktywny sposob prezentacji na targach
SURFPROTECT otrzymata firma ICETECH POLSKA;

+ wyrdznienie za najwyzszy eksponat w historii targdw TOOLEX
powedrowato do firmy KARDEX Polska Sp. z 0.0.;
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« MEDAL EXPO SILESIA za efektowny sposéb prezentacji otrzymata
firma MACHINE TOOLS INTERNATIONAL Sp. z 0.0.;

« MEDAL EXPO SILESIA za kompleksowa promocje na Targach
TOOLEX otrzymata firma DMG MORI POLSKA Sp. z 0.0.

Po raz kolejny Targi TOOLEX otrzymaty silne wsparcie od licznych
Partnerow Honorowych, Merytorycznych czy Wspierajacych.
Doswiadczenie instytucji  partnerskich ~ zdecydowanie  pomogto
w jeszcze efektywniejszym rozwoju wydarzenia i jego jeszcze lepszym
przygotowaniu. Partnerzy zadbali tez podczas targdbw o szeroki
dostep do wiedzy poprzez organizacje licznych  wydarzeni
towarzyszacych. Wsrdd nich znalazly sie m.in.:

+ XXXVl SRODOWISKOWE SEMINARIUM TRIBOLOGOW nt.
Wspotczesne problemy smarowania maszyn i urzadzen,
"Problemy smarowania w transporcie szynowym" - Organizator:
Polskie Towarzystwo Tribologiczne Oddziat Slaski

« Warsztaty dla wiascicieli i menedzeréw firm produkcyjnych:
Jak skutecznie i szybko zwiekszy¢ zyskownos¢ firmy
produkcyjnej stosujac zarzadzanie ograniczeniami” oraz
.Jak skutecznie zaprojektowac proces sprzedazy na coraz
bardziej konkurencyjnym rynku” - Organizator: firma Flow
Consulting

+ Seminarium warsztatowe i Smart Lab Silesia Automotive i Banku
Swiatowego ,Jak dopasowaé¢ ustugi obrobki metali dla
motoryzacji do zmieniajacych oczekiwai klientow?"
Organizator: Klaster Silesia Automotive

+ Konferencja pt.: ,Elementy ztaczne - badania, nowe przepisy
oraz przeglad nowosci. Zastosowanie elementéw zfgcznych
w konstrukcjach stalowych” - Organizator: Instytut Techniki
Budowlanej i Expo Silesia

+ Seminarium pt.: ,Rynek niemiecki jako szansa ekspansji dla
polskich firm", AHK Polska

+ Indywidualne rozmowy z firmami (GERMAN DESK) - Organizator:
Polsko-Niemiecka Izba Przemystowo-Handlowa (AHK POLSKA)

« 3. Seminarium pt.: ,Lasery — wspétczesne zastosowania
przemystowe" - Organizator Instytut Zaawansowanych Technologii
Wytwarzania

+ Seminarium firmy SANDVIK oraz firmy OERLIKON BALZERS
COATING POLAND

+ Pokazy czyszczenia suchym lodem - Organizator: firma IceTech
Polska.

Powyzsze wydarzenia zgromadzity liczne grono stuchaczy.
Tegoroczna edycja Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrébki TOOLEX byta naprawde imponujaca. Targi i
wydarzenia im towarzyszace zostaty bardzo wysoko ocenione pod
wzgledem efektywnodci przez specjalistéw z branzy.

Kolejna edycja Targow TOOLEX odbedzie sie w dniach 4-6
pazdziernika 2016 roku. Stan zgtoszeri w chwili obecnej zapowiada
kolejna udang edycje. Juz dzi$ serdecznie Pafistwa zapraszamy na to
wyjatkowe wydarzenie.

KONTAKT: tel. 32 7887 538, 541, e-mail: toolex@exposilesia.pl, www.
toolex.pl.

MIEJSCE TARGOW: Centrum Targowo — Konferencyjne Expo Silesia,
ul. Braci Mieroszewskich 124, 41-219 Sosnowiec, www.exposilesia.pl.

S MARCOSTA

Centrum Handlu | Produkcji Obrabiarek

Szlifierki do ptaszczyzn
diugosé szlifowania: 380-1560 mm
szerokoscé szlifowania: 178-610 mm

Szlifierki do watkow i otworow
diugos¢ szlifowania: 500 1 1000 mm
Srednica. szlif. zewnetrznego: 280 | 320 mm
Srednica szlifowanego otworu: 200 mm

“F3-102Tamow, ul. Kliko
tel./fax. +48 (0

e-mail: handlowy@marce
www.marcostas
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Fakuma

Zakonhczyta sie 24 edycja targdw FAKUMA - Miedzynarodowych
Targdw Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych odbywajacych —sie
w Friedrichshafen, na potudniu Niemiec, nad jeziorem Boderiskim.
Pewnie nie trafitbym tam, gdyby nie powr6t z targéw EMO w Mediolanie.
Po prostu byto po drodze.

Organizatorem FAKUMA jest spdtka P E. Schall GmbH & Co. KG,
doswiadczony organizator wielu innych imprez targowych (MOTEK,
CONTROL, BLECHEXPO) odbywajacych sie takze np. w Stuttgarcie.
Nie zdziwitem sie zatem, ze wystawcy zapetnili swoimi stoiskami
dziesie¢ pawilondw oraz dodatkowe dwa foyer (w tych ostatnich
to byty raczej boksy dla spdznialskich). FAKUMA jest przez czesé
0s6b z niemieckiej branzy targowej marginalizowana i uwazana jako
Jtaka impreza na potudniu Niemiec”. Bytem tam po raz pierwszy
i uczciwie moge napisa, ze na mnie wywarta pozytywne wrazenie.
Sg to targi miedzynarodowe, oczywiscie z przewaga uczestniczacych
firm krajowych, czyli niemieckich (okoto 55%). Pozostate silnie
reprezentowane gospodarki to wioska, szwajcarska, austriacka,
francuska czy chifiska.

Fot. 1. Wtryskarka Arburg Allrunder budzita zainteresowanie produkujgc
przyciski do wnetrza samochoddw z pfynnej gumy silikonowej.

Targi FAKUMA najbardziej przypominaja mi nasz kielecki PLASTPOL,
tylko dwa razy wiekszy. Moze jest na nich mniej dostawcédw tworzyw
(oni jezdza na K" do Dusseldorfu) ale zdecydowanie s3 to targi
z najwieksza liczbg wystawiajacych sie niemieckich czy chifiskich
narzedziowni.  Trudno  moéwi¢ o  wyjatkowych  nowosciach
prezentowanych na targach, cho¢ niektére formy wtryskowe
opatrzone sa znaczkiem ,zakaz fotografowania”. Moze to znaczy¢,
ze whasnie w nich sa ciekawe, autorskie rozwigzania godne uwagi.

Ale po kolei, zaczynajac od poczatku, czyli od materiatéw. Obecne
byly znane wszystkim huty jak Bohler, Uddeholm, ThyssenKrupp,
hurtownicy i wielu dystrybutorow normalibw do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych. Normalia to nie tylko ptyty stalowe, ale cata
masa drobnych i wigkszych elementéw. Procz firm europejskich
produkuje je duza liczba firm z dalekiego wschodu, ktére przyjechaty
do Friedrichshafen. Byto kilku producentéw chinskich, ktorzy
sprzedawali stale z hut niemieckich (np. z Edelstahl Groeditz).
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Jesienne targi w Friedrichshafen

Skojarzyto mi sie to z wozeniem drewna do lasu, ale predzej czy pézniej
Chificzycy zaczng kupowaé europejskie huty i koszty transportu nie beda
dla nich tak znaczace. Dostawcy materiatéw przekonywali do stosowania
stali nierdzewnych w budowie form (ThyssenKrupp), czy specjalnych coraz
to lepiej sie polerujacych (Bohler).

Fot. 2. Forma wtryskowa czy wykrojnik to nie tylko duze ptyty stalowe,
ale wiele drobnych peryferiow, takich jak produkowane przez BuKwang.

Szukajagc polskich tropéw na tej wystawie trafitem w koficu na
stoisko FADO. Jest to firma regularnie pokazujaca sie na niemieckim
rynku. FADO dzieki swojemu trzydziestoletniemu doswiadczeniu
w produkcji form, sprzedaje na zachodnim rynku wkfadki
z optymalizacja konstrukcji kanatéw chtodzacych. Wykonuje je
w technologii SLMP z dostepnych proszkéw stalowych i aluminiowych.
Oferuje podglad optymalizacji za pomoca termowizji itd. Nowoscig
na ich stoisku byto urzadzenie do mycia kanatéw chtodzacych
w formach.

Fot. 3. Jak napisafem w artykule, zal serce Sciska, ze nie potrafimy sie
razem zebra¢ i wystawia¢ w Niemczech - tak by systematycznie podbijaé
sqsiedni rynek.

Przykro zrobito mi sie obserwujac wspélne stoisko czeskich firm.
Czemu polskie ministerstwo gospodarki nie potrafi zebra¢ np. na
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targach PLASPOL chetnych do uczestnictwa w takiej zbiorowej
wystawie, nie wiem. Czy to na pewno tylko brak chetnych, bo
maja za matg wiare w swoje mozliwosci? Nie chodzi mi przy tym
o urzednikéw, ale o potencjalnych uczestnikéw. Wiadomo przeciez,
ze sg dofinansowania do wystaw miedzynarodowych i zaistnienie
na nich nie jest az tak wielkim kosztem. Eksportowa sprzedaz buduje
sie latami, w koricu warto z nig wystartowaé, a nie liczy¢ tylko na
nasz rodzimy rynek. Ten jak wiadomo ma ograniczong pojemnos¢.
A jezeli my nie zajmiemy niszy na niemieckim czy austriackim rynku
to zrobia to wspomniani Czesi lub Chificzycy czy tez Tajwafczycy.

Na szczedcie ciagle jesteSmy w stanie oferowal nizsze koszty
pracy od zachodnich sasiadéw. Nie majac wspdlnej waluty z Europa
mozemy by¢ jeszcze kilka lat konkurencyjni. Polska jest bliskim
sasiadem krajow niemieckojezycznych i mozemy zaistnie¢ jeszcze
bardziej na ich rynku. Skojarzyto mi sie to przy ogladaniu robotéw
stosowanych w przetwoérstwie tworzyw. W Polsce znanych jest pare
marek robotéw, FAKUMA pokazata ich duzo wiecej (np. Sepro).
U nas jednak czasem taniej wypada zastosowanie pani Hani czy Joli
za najnizsza krajowg niz super automatu. A wiasciciel firmy
ma dodatkowe zastugi na rynku pracy, bo daje prace bezrobotnym.

Fot. 4. Engel wystawiat sie pod hastem “more than a machine” bo chodzifo
o system sterujgcy produkgjq inject 4.0. Ludzie i tak patrzyli na maszyne.

fot. 7. Wiekszo$¢ narzedziowni obecnych na FAKUMA odebrafem jako
producentéw duzych form na zderzaki lub deski rozdzielcze. Te byly mafe.

fot. 5. Eurolaser to producent systemow do ciecia laserem. Przyznam sie,
Ze przyciggngt mnie do swojego stoiska nietypowq, pietrowq zabudowq.

fot. 8. Coraz czesciej firmy namawiajg do zakupu wyposazenia form
wtryskowych przez internet, jak np. HSB Normalien ze Schwaigern.

fot. 6. Najbardziej widoczna polska firma na FAKUMA to bydgoskie
FADO oferujgce m. in. wykonanie wkfadek do form w technologii SLMT.

fot. 9. ThyssenKrupp namawia do stosowania form nierdzewnych, ale biorgc

pod uwage interesy swojej firmy, nie wiem czy powinienem sie na to zgadzac.

15




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 06 (75) 2015 .

QBERON

e 5.

Fot. Julia Dyrda

Fot. 10. Tak prezentowat sie numer 5/2015 Forum Narzedziowego obok
logo targéw FAKUMA we Friedrichshafen. Kolorystyka podobna.

Podsumowujac, prosze rozwazy¢ czy nie odwiedzi¢ za dwa lata
(nastepna edycja w 2017) targébw FAKUMA i to nie tyle zwiedzajac
co wystawiajac. Chociaz bedac tylko widzem tez mozna odniesé
pewne korzysci. Uwazam, ze warto zobaczy¢ jak wyglada rynek
za najblizsza granicg. To co oni maja teraz u siebie, do nas trafi za

kilka lat. Mozemy zatem podejrze¢ co bedzie na rodzimym rynku
.za chwile”. A zobaczenie jak rozwigzane sg pewne konstrukcje form,
to dodwiadczenie bezcenne.

Fot. 11. W czasie 40 lat dziafania francuska grupa SEPRO wyposazyta
w roboty ponad 25 tys. wtryskarek. Tu pokazywata trzy jednostki.

Robert Dyrda

artykut

Podsumowanie wrzesniowego Seminarium
SYNERGIA NAUKI I PRZEMYStU 2015 w PWSZ w Chetmie

T e | . N

= -— it

Nieoczekiwanym sukcesem zakofczyto sie zorganizowane w dniach
8-10 wrzednia 2015r. seminarium pt. ,SYNERGIA NAUKI | PRZEMYStU -
w zakresie procesu ksztatcenia programistow i operatoréw obrabiarek
sterowanych numerycznie CNC".

Gospodarzem Seminarium byta Pafstwowa Wyzsza Szkota Zawodowa
w Chetmie, za$ patronowali mu: Senator RP. Rektor PWSZ w Chetmie
prof. dr hab. Jozef Zajac, Marszatek Wojewddztwa Lubelskiego
Pan Stawomir Sosnowski, Prezydent Miasta Chetm Pani Agata Fisz
oraz Konsul Honorowy Ukrainy w Chetmie Pan Stanistaw Adamiak.
Patronat medialny sprawowato 12 instytucji, czasopism technicznych
i naukowych, radio i telewizja. Seminarium mecenatem objety
rozpoznawalne na rynku Swiatowym firmy i koncerny przemystowe.

Otwarcia Seminarium dokonali dr inz. Arkadiusz Tofil, Prorektor d.s.
Rozwoju i Wspétpracy z Zagranicg PWSZ w Chetmie oraz Marek Osifiski
Prezes Zarzadu DMG MORI Polska Sp. z . o.
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Rys. 1. Grupowa fotografia uczestnikéw Seminarium ,SYNERGIA NAUKI | PRZEMYStU”

16 N S

#

P —

Rys. 2. Prezydium, od lewej: Arkadiusz Tofil (PWSZ w Chetmie), Grzegorz Jasiriski
(FET Krasnik S.A.), Marek Osiriski (DMG MORI Sp. z o. 0.), Karol Staworko (Siemens
Sp. z 0.0.), Zbigniew Gmaj (APS, Heidenhain), Adam Barycki (Delcam Sp. z 0.0.),
Dariusz Kozak (PH.M. Polcomm)
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Spotkanie zgromadzito nieoczekiwang ilos¢ firm i przedsigbiorstw
regionu wschodniego, a takze z catej Polski. Liczba uczestnikow
seminarium w ciggu trzech dni wyniosta 440 o0s6b, sposrod
ktorych 262 osoby to zarejestrowani przedsiebiorcy, menadzerowie
i pracownicy przedsiebiorstw produkcyjnych oraz firm handlowych, za$
178 0s6b to uczniowie technikéw, licebw oraz szkét zawodowych. Liczba
wszystkich zarejestrowanych firm z catej Polski wyniosta 74, z czego
46 to firmy produkcyjne, za$ 28 firm to firmy handlowe i wystawcy.

W spotkaniu uczestniczyty réwniez osoby prywatne, spotecznosé
regionu oraz 16 firm niezarejestrowanych imiennie. Liczba uczelni
i instytucji szkoleniowych wyniosta 19, w tym takze dwie z zagranicy
- Stowacji i Niemiec. Sposrod medidw w spotkaniu uczestniczyli
TVP Lublin, Radio Bon Ton oraz redakcja najbardziej poczytnego
ogdlnopolskiego czasopisma technicznego - MECHANIK.

Spotkania podczas seminarium w Chetmie byty doskonatg okazjg
do wielu interesujgcych i owocnych rozméw pomiedzy Swiatem
przemystu i nauki. Szczegdlnie ciekawe byly rozmowy z miodzieza
regionu, ktéra z ogromnym zainteresowaniem $ledzita pokazy
techniczne zadajac wiele waznych i niejednokrotnie zaskakujgcych
pytaf. Poziom merytorycznych tych rozméw wskazywat na dobre
przygotowanie do zawodu inzyniera. Podczas pokazéw technicznych,
ktére odbywaty sie kazdego dnia Seminarium, zaprezentowano
8 obrabiarek CNC DMG Mori do obrobki skrawaniem, roboty
przemystowe, maszyny do ciecia i zautomatyzowane urzgdzenia
pomiarowe oraz narzedzia. Spodrdéd  najwazniejszych  maszyn
i prezentowanych pokazéw nalezy wymienic:

+ 5 osiowg obrabiarke z laserem LASERTEC Shape DMU 65 MonoBlock
z systemem sterowania SINUMERIK 840 D sl CNC Software 4.5
oraz LASERSOFT 3D,

+ dwukanatowa tokarke z gtowica frezujgca CTX 1250 i systemem
SINUMERIK 840D,

+ 4-osiowg frezarke MILLTAP 700 z systemem SINUMERIK 840D
s| CNC Software 4.5,

+ 5-osiowe centrum obrébcze DMU 65 MonoBlock z systemem
sterowania SINUMERIK 840 D sI CNC Software 4.5,

+ tokarke sterowang numerycznie z napedzanymi narzedziami
CTX 310 eco i systemem sterowania HEIDENHAIN CNC PILOT 620,

+ 3-osiowe centrum obrébcze DMC 635 V eco DMG ze sterowaniem
HEIDENHAIN TNC 620,

+ frezarke NVX z systemem Celos,

+ tokarke NLX DMG MORI z systemem Celos,

+wycinarke laserowa firmy EAGLE (z serii iNspire),

«wycinarke drutowa firmy Sodic (5L600Q),

+ elektrodrazarke Sodic (AD55L),

+ 4 roboty przemystowe (Motoman, KUKA).

Oprécz niezwykle interesujacych  wystapiedi  merytorycznych, na
powyzej wskazanych obrabiarkach i maszynach technologicznych
prezentowano praktyczne pokazy obrébki, wirdd ktérych najwazniejsze
to: obrobka hybrydowa z teksturowaniem formy na obrabiarce,
wysokowydajna obrébka uzebief, optymalizacja czasu wymiany
narzedzia na obrabiarce, ultrawydajna obrébka HSM z wykorzystaniem
piecioosiowego centrum obrobczego, integracja systeméw technologicznych
podczas toczenia i frezowania, technologie wspomagane systemami
symulacyjnymi  HEIDENHAIN i Siemens, prezentacja oprogramowania
z wykorzystaniem pulpitéw HEIDENHAIN-a i programéw symulacyjnych.

Na stoiskach firmowych prezentowano najnowsze rozwigzania
sprzetowe i programowe wspomagajace procesy wytworcze. Wsrdd
nich oprzyrzadowanie technologiczne, narzedzia pomiarowe, narzedzia
skrawajace, narzedzia gornicze, oprogramowanie CAD/CAM oraz
rozwijana na terenie Lubelszczyzny Platforme Naukowo-Badawcza.

Rys. 3. Podczas seminarium odbyty sie liczne pokazy i prezentacje

Dwa pierwsze dni Seminarium (8-9 wrzesnia 2015r.) poswiecono
relacjom na styku nauka — przemyst, za$ dzien trzeci (10 wrze$nia 2015r.)
dedykowano szkotom, uczelniom i innym instytucjom prowadzacym
dziatalno3¢ edukacyjna. Niewatpliwym sukcesem zwieficzajgcym spotkanie
byto wreczenie Pafstwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Chetmie
Certyfikatu firmy Siemens uprawniajgcego PWSZ w Chetmie do uzywania
tytutu certyfikowanego partnera firmy Siemens. Wreczenia Certyfikatu
dokonat Pan Karol Staworko, Siemens Sp. z o.0. Digital Factory, Motion
Control. Certyfikat odebrat dr inz. Jerzy Jozwik, Zastepca Dyrektora Nauk
Technicznych i Lotnictwa PWSZ w Chetmie, Kierownik Centrum Studiéw
Inzynierskich w Deputtyczach Krélewskich 55. Oznacza to, ze PWSZ
w Chetmie jest oficjalnie uprawniona do postugiwania sie oznaczeniem
Siemens CNC Training Partner w zakresie prowadzenia dziatalnosci
szkoleniowej:  programowanie  SINUMERIK  DIN/ISO,  obstuga
i programowanie ShopMill, obstuga i programowanie ShopTurn.
Podczas seminarium wreczono takze pierwsze Certyfikaty dwom
Trenerom - pracownikom PWSZ w Chetmie, uprawniajace do
postugiwania sie oznaczeniem Siemens CNC - Trainer.

Zdefiniowano réwniez plan kolejnych szkoleri Treneréw, zaréwno
podstawowego jak i wyzszego stopnia. Oznacza to, ze nasi obecni
Trenerzy sa, a przyszli beda uprawnieni do podpisywania certyfikatow
Siemens uczestnictwa w kursie osobom biorgcym udziat w szkoleniach.
Podjeto réwniez rozmowy i starania dotyczace nadania tytutu PWSZ
w Chetmie Certyfikowanego partnera firmy HEIDENHAIN oraz DMG
MORI, gwarantujacego, ze procesy ksztatcenia bedg realizowane wedtug
standardéw firmy HEIDENHAIN oraz DMG MORI.

Wszystko wskazuje na to, ze na terenie Lubelszczyzny PWSZ
w Chetmie staje sie wiodgcym - certyfikowanym osrodkiem szkoleniowym
w zakresie obstugi i nauki programowania sterowaft CNC - SINUMERIK
oraz HEIDENHAIN, wyposazonym w bogaty i nowoczesny park
maszynowy obrabiarek CNC i oprogramowanie. Dodatkowo, w niedalekiej
przysztoici planowane jest utworzenie SHOWROOM Polska Wschéd,
w ktérym przedsiebiorcy, pracownicy uczelni i handlowcy beda mogli
testowac i wdraza¢ nowoczesne technologie a takze spotykal sie na
dorocznych seminariach naukowych, pokazach i wystawach.

Drinz. Jerzy J6zwik

Zastepca Dyrektora Nauk Technicznych i Lotnictwa PWSZ w Chetmie
Centrum Studiéw Inzynierskich, Deputtycze Krélewskie 55, 22-100 Chetm
www.pwsz.chelm.pl; http://csi.pwszchelm.pl/

Relacje fotograficzng i filmowq z Seminarium mozna znaleZ¢ na
stronie: http://synergia.pwsz.chelm.pl/

TVP Lublin - relacja z seminarium ,Synergia Nauki i Przemystu” ktére
odbyto sie w Pafistwowej Wyzszej Szkole Zawodowej w Chetmie zostata
wyemitowana na kanale telewizji regionalnej TVP Lublin w dniach
26 wrzednia 2015 1. o godzinie 21.15 oraz 27 wrzenia 2015 r. 0 godzinie 19.20.
http://lublin.tvp.pl /21816585 /26-wrzesnia-2015




EMO MEDIOLAN 2015

Nie jechatbym tak daleko poza granice Polski na jakiekolwiek targi, ale targi EMO, najwigksza europejska
wystawa obrabiarek pobudzita mojg ciekawos¢. Nie jest to przeciez impreza organizowana co roku.

W dodatku w Polsce jesien byta akurat chtodna

i deszczowa, natomiast w Mediolanie stonecznie i

+24 stopnie Celsjusza! Skuszony pogoda i faktem, ze EMO we Wtoszech odbywa sie raz na szes¢ lat,
wybratem sie, by zwiedzac petne 12 hal mediolanskich targow.

Jak napisatem we wstepie, sprzedawcy maszyn i narzedzi zapetnili
12 hal, zajmujac ponad 120 000 m? powierzchni netto. Tak, to nie
pomytka, 12 hektaréw stoisk. Ponad 1600 producentéw z catego Swiata
walczyto w Mediolanie od 5 do 10 paZdziernika o uwage inwestoréw
chcacych kupié nowe obrabiarki i ich wyposazenie. Targi odwiedzito ponad
155 tys. goscil Planuje kolejne zakupy do swojej firmy, zatem ta podréz
byta konieczna, aby zobaczyé co nowego na rynku od ostatniej wystawy
EMO Hanower 2013. Problemem maégt by¢ dojazd. W moim przypadku
samochodem, a trasa wynosita prawie 1400 km w jedna strone. Na
szczescie silnik 1,4 turbo w Oplu Zafirze juz sie dobrze dotart i podréz mineta
bez zgrzytdw, nawet na przeteczy Sw. Bernarda. Dlaczego ta przetecz?
Bowiem najkrétsza droga z Inowroctawia do Mediolanu i potem powrotna
z targdw EMO na targi FAKUMA prowadzita przez Niemcy i Szwajcarie.

i tu krélowaty tureckie pity Uzay Makina, ktére znam z targdw
w Hanowerze (zdjecie obok zamieszczamy z uwagi na gabaryty pity,
tnacej przekroje do 2000 x 2200 mm). Oczywiscie niemieccy potentaci
jak Behringer czy Kasto tez byli obecni. Behringer prezentowat
duza tarczéwke do aluminium, mogaca cigé aluminiowe watki
do fi 240 mm i ptaskowniki do 175 x 340 mm. Kasto pokazywato
Sredniej wielkosci pite do stali o symbolu AC 4, tnacg prety do
Srednicy 430 mm. Szybsza na pewno, chotby z nazwy byta Kasto
Speed (9. Podoba mi sie to, ze targi EMO organizowane sg nie
tylko w Niemczech, ale co kilka lat we Wtoszech. Tym samym nie
jesteSmy skazani wytacznie na monopol niemieckich obrabiarek.
Producenci pit sg takze na wtoskim potwyspie. Nie styszatem w Polsce
o pitach takich jak firm FMB, MACC, MEBER.

fot. 1. Pifa moze i tureckiej produkgji, ale marka znana w Polsce, a przekroj
clietego materiatu 2200 x 2000 mm zrobif na nas wrazenie.

Zatem co takiego ogladatem na targach EMO? Przede wszystkim
rozgladatem sie za pitami do ciecia stali narzedziowych, ponadto

ogladatem centra frezarskie. Niejako ,na deser” zwiedzatem
stoiska naszych klientéw Forum Narzedziowego i wszystko co oko
przykuwato nietypowym wystrojem czy zabudowa. Jezeli chodzi o
pilarki do stali, to pierwsze uderzyta mnie ich duza ilo¢. Byli producenci
znani i mniej poznani. Najwieksze wrazenie robity gabaryty,
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fot. 2. Gazeroid - japonski robot patrzqcy w oczy przechodniow przyciggat
zwiedzajgcych do stoiska naszego partnera Nakanishi.

Poza pitami do ciecia metali odwiedzitem oczywiscie stoisko
Nakanishi, ktérych wrzeciona do frezarek i tokarek oraz reczne narzedzia
szlifierskie sprzedajemy od ponad 10 lat. Najwieksze wrazenie na
klientach przechodzacych przed stoiskiem robit (robita?) Gazeroid czyli
typowo japofiskie dzieto sztuki autorstwa Takayuki Todo. Gazeroid to
cztekoksztattny robot szukajgcy kontaktu wzrokowego z poruszajacymi
sie przed nim postaciami. A ze figura stwora zostata przybrana



dziewczecopodobnym silikonem z dtugimi wtosami, mato kto mogt oprze¢
sie przed skrzyzowaniem z nim spojrzefi. Malkontentom protestujacym
co wspdlnego ma antropoidalny robot z narzedziami Nakanishi spiesze
donies¢, ze catos¢ ,ciafa” figury po obrébce CNC na frezarce byta
wykariczana do potysku recznymi szlifierkami Nakanishi wtasnie. Nowo3cig
bardziej przydatng w praktyce produkcyjnej niz robot ,tapiacy” wzrok
klienta na stoisku Nakanishi byty nowe sterowniki do wrzecion Astro.
Nowe sterowania pozwalaja uzyska¢ wiecej obrotéw z tych samych
silnikéw, zamiast 30 000 az 40 000 obr/min.

Wiem, Ze narzedziownie coraz czesciej bazuja na piecioosiowych
centrach, ale ja zwiedzanie wystawy obrabiarek zaczatem od maszyn
najoardziej ,narzedziowych”, bo niespotykanych gdzie indziej

w przemysle czyli elektrodrazarek.

Fot. 3. Nowy SODICK OPM 250F spieka laserem “drukowany” element
z metalowych proszkéw i potem sam frezuje uzyskany model.

Na stoisku firmy Sodick byt obecny popularny model drazarki
ubytkowej AG60L, obok kompaktowej drutéwki AP250L (osie X
x Y x Z/U x V odpowiednio 250 x 150 x 120/35 x 35mm), gdzie
dielektrykiem jest olej. Ten zmieniony dielektryk pozwalajacy cigé
z takg sama szybkoscig jak w wodzie, daje jednak powierzchnie
ciecia tak dobrg jak Ra = 0,15um! Na stoisku byty oczywiscie
maszyny pokazywane po raz pierwszy. Swiatowa premiere miata
duzo wieksza drutdwka oznaczona symbolem VL600Q, (osie
X x Y x Z/U x V odpowiednio 600 x 400 x 270/80 x 80mm),
z napedami liniowymi w 4 osiach, najnowszym kontrolerem LN2W
NC, automatycznym nawlekaniem drutu itd. Jest to maszyna
robigca duzo wieksze wrazenie od tych mniejszych kupowanych

——
T

«Na start”. Najwiekszg jednak dla mnie ciekawostkg na stoisku
japonskiej firmy byt Sodick 3D Metal Printer o symbolu OPM 250E.
Ta ,drukarka” spieka elementy do wymiaréw 250 x 250 x 250 mm
z mikronowa precyzja. Proszki metali spajane s3 w OPM 250E silnym
laserem itrowym o mocy maksymalnej S00W. Obrabiarka — drukarka
pozwala potem frezowaé laserowo formowany detal wrzecionem
HSM o 45 tys. obr/min. Magazyn narzedzi skrawajacych pomiesci
do 16 narzedzi a to oznacza, ze wykonywanie wktadek do form
z kanatami splatanymi jak wtoskie spaghetti nigdy nie byto tak proste.
Tym bardziej, ze Sodick oferuje tez dedykowany do tej technologii
system CAM pomagajacy zaprojektowal droge lasera i narzedzi
obrotowych.. Ciekawe kiedy pierwszy egzemplarz tak innowacyjnej
obrabiarki trafi do Polski.

X

sresrenarit (e L

fot. 4. Jedno z polskich stoisk na EMO miat APX Technologie, importer
obrabiarek i producent oprzyrzqgdowania do obrabiarek.

Polskie firmy takze byty obecne na targach EMO w Mediolanie.
Bytem na kilku ,naszych” stoiskach. APX z Opaczy pokazywat
produkowane przez siebie oprawki i tulejki, oferowat réwniez
mozliwosci kooperacyjne. Z branzy narzedziowej obecny byt tez
ciechanowski Fanar, na ktérego stoisku najbardziej widoczne byty
duze i mate narzedzia do gwintowania. Nasi producenci oferowali nie
tylko gwintowniki. Firma Poreba Machine Tool z Katowic zachecata
do kupna tokarek. Poreba MT produkuje obrabiarki Srednie i ciezkie.
Sa to duze maszyny gtéwnie dla hutnictwa, przemystu energetycznego,
papierniczego czy stoczniowego. Przyktadowo tokarka T80L-400 moze
obrabia¢ elementy o dtugosci do 19m i wadze do 80.000 kg.
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fot. 5. MEBER to wiloski producent z ponad 50 letnig tradycjg w tworzeniu réznej
wielkosci pit do stali, aluminium i drewna.

fot. 6. Elektrodrgzarki ROVELLA produkowane sq w pofozonych kofo Turynu
zakfadach Elettroerosione Frederici sri.

fot. 7. FERRARI to znana wioska marka. Ale skoro juz jeZdzimy Toyotq czy Oplem,
to cho¢ kupic frezarke Ferrari (czerwone)?

fot. 8. Isseta

- samochodzik z lat 50 XX w. powstawat poczgtkowo pod
Mediolanem, potem prawa odkupito niemieckie BMW.
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Fot. 9. Tokarki Poreba nie zmiescityby sie na typowym stoisku z uwagi na gabaryty, ale
Poreba Machine Tool byfo na EMO.

Duze uchwyty tokarskie byty mocnym gadzetem przykuwajgcym
oczy do stoiska biato - podlaskiego BISONa. Natomiast ja zwrdcitem
uwage na reklamowang na stoisku strone www w jezyku wtoskim
www.bison-bial.it. Ale nic dziwnego, skoro od 2013 roku dziata spdtka
BISON ltalia sprzedajaca produkty BISON SA we Wtoszech i Europie
potudniowej.

Kolejne polskie stoisko nalezato do Pro-Zap, firmy z Ostrowa
Wielkopolskiego wspdlnie z Fanuc Polska. Pro-zap zajmuje sie
projektowaniem i  budowa  zautomatyzowanych  stanowisk
produkcyjnych, testowych dla réznych branz, gtéwnie zwigzanych
z motoryzacja. Swoje urzadzenia instalowali w Europie Zachodniej,
Ameryce Pétnocneji Azji.

Jezeli chodzi o polski Slad zwigzany z Azja na targach EMO,
to obecna byta firma Eurometal z Banina koto Gdyni. Eurometal

jest importerem wielu azjatyckich maszyn do obrdbki metalu. Stoisko
w pawilonie A1 firma wspbtdzielita z jednym z najwiekszych chifskich
producentéw centréw i frezarek CNC Shandong Weida Heavy
Industries. Weida zatrudnia okoto 1500 oséb i chwali sie 300 min USD
rocznych obrotéw. Produkuje typowe gabarytowo centra jak réwniez
i ekstra duze maszyny o konstrukcji bramowej.

fot. 10. Inny polski slad na Mediolariskiej wystawie to obecnos¢ pomorskief
firmy Eurometal importujgcej obrabiarki m. in. z Chin.

Stoisko takiego potentata w produkcji obrabiarek jakim jest
DMG Mori zawsze zawiera jakie$ nowosci, Swiatowe premiery itd..
Tym razem zaszedtem do stoiska DMG Mori, by nie tyle ogladac
centra frezarskie czy w sumie nowego Laserteca. Zaciekawita mnie
prezentowana przez DMG Mori mozliwos¢ obrébki tak kruchym
materiatéw jak szkta optyczne w sposéb maszynowy, inny niz
formowanie na goragco czy mozolne szlifowanie. Ultrasonic na
stoisku DMG Mori pracowat, cho¢ typowe widry nie leciaty. Maszyna
obrabiata pokazowe detale ze szkta, a w gablotce obok pokazane
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byty jej mozliwosci w obrobce stopéw metali (np. INCONEL).
Ultrasonic 30 to centrum z szybkimi obrotami, az do 40 000 obr/min
przy oprawkach HSK-40 uzupetnione o mozliwos¢ oscylacji

ultradzwiekowym szlifowaniem lub frezowaniem z czestotliwosciami
do 50 kHz. Podczas ruchu obrotowego koficowka wrzeciona oscyluje
z tak wielkimi czestotliwo3ciami. Zysk jest na zwiekszonej szybkosci
obrébki, mniejszym nagrzewaniu sie detali. Mozna uzyska¢ lepsza
jako3¢ powierzchni i nawet do 2x wydtuza sie czas zycia narzedzi.

Fot. 11. DMG Mori pokazywato obrébke szkta na centrum frezarskim, ktére posiada
dodatkowo ultradZwiekowe oscylacje wrzeciona.

Z innego bieguna startowat amerykanski HAAS. Moze to kwestia
subiektywnego spojrzenia, ale na stoisku HAAS zwrécitem uwage
na model DT-1. HAAS DT-1 to niewielkie centrum, z umiarkowanymi
szybkosciami obrotowymi (do 15 000 obr./min) i przesuwami do 61
m/min. Przesuwy typu 500 x 400 klasyfikuja maszyne jaka mniejsza.
Co zatem byto zaleta? Trzy osiowe centrum DT-1 ze stotem obrotowo -
uchylnym TRT100, czyli takie 3+2 osie kosztowato od 70 180 €. Mysle,
ze taka cena zacheci nie jedna firme do inwestycji w obrabiarki HAAS.
Kto zaczyna od jednej marki, czesto pozostaje jej wierny. Stad moze
pomyst HAAS na maszyny MiniMill i inne relatywnie tanie, gdzie
pracownicy szkolg sie na matych obrabiarkach, poznajg ich sterowanie
i stopniowo :przesiadaja sie” na coraz wieksze.

-

fot. 12. HAAS Automation imponowat wielkim stoiskiem i niskimi cenami. DT-1,
centrum majqce 3 + 2 osie oferowano za 70 tys. €

Wrazenia z targbw EMO miatem takie, ze caty 3Swiat uzywa
maszyn CNC, minimum 3 osiowych, ale najlepiej sterowanych
w petnych 5 osiach. Z czego potowa uzytkownikéw pracuje dla
lotnictwa i przemystu kosmicznego sadzac z detali jakie firmy
pokazywaty na stoiskach. Mniej obrotni sprzedaja maszyny dla
pracujacych dla przemystu samochodowego. Duzym przeskokiem po
wyjsciu z targbw EMO byto wieczorne zwiedzanie wystawy EXPO
2015, ktéra akurat trwata w Mediolanie. Ze $wiata pospiechu i biznesu
mozna byto trafi¢ do egzotycznych afrykanskich pawilonéw, gdzie

prostota, zeby nie powiedzie¢ bieda wygladata z kazdego kata. Ale to

juz osobna historia.

Fot. 13. Wystawa petna byta wielkich obrabiarek lub obrobionych detali. Na zdjeciu
wentylator silnika odrzutowego Rolls-Royce.

Fot. 14. Chiriski producent frezarek Jingdiao przemawiat do wyobrazni przysztych
klientéw pokazujqc frezowanie... jajek. Tematycznie te jajka pasowaty do sqsiedniej
wystawy EXPO 2015 odbywajgcej sie w Mediolanie, ktorej hastem byto "wyzywienie
planety, energia dla zycia".

Fot. 15. Hmm, troche zasftonitem plakat, ale do zobaczenia w Hanowerze,
we wrzesniu 2017 roku!

Nastepna wtoska wystawa EMO w Mediolanie odbedzie sie od
4 do 9 pazdziernika 2021 roku. Kiedys targi EMO odbywaty sie jeszcze
we Frangji. Najblizsza czasowo edycja bedzie w Niemczech w 2017
roku. Skoro kolejna edycja wioska bedzie w 2021, moze organizatorzy
zechcg wrbci¢ jednak do targéw pod Paryzem? Z taka perspektywa
czasowg mozna tylko zacytowaé przystowie ,pozyjemy — zobaczymy”.
Ja, o ile pojade na kolejne targi do Wtoch, to chetnie zostatbym dziers
dtuzej. Dwa dni, na poznanie oferty wszystkich wystawcéw EMO,
to byto stanowczo za mato.
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ﬂ 20 x PLASTPOL

Jubileuszowa edycja jednych z najlepszych targéw branzy tworzyw sztucznych i gumy w Europie zapowiada sie

rekordowo! Zapraszamy 17-20 maja 2016

Ponad 800 firm z 31 krajéw catego Swiata to skala rozmachu,
jaka osiggnety przez 20 lat swego istnienia Miedzynarodowe Targi
Przetwérstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL. Wystawa
oceniana jest, jako jedna z najlepszych imprez sektora przetworstwa
tworzyw sztucznych w Europie. Nowe maszyny w ruchu, innowacyjne
technologie, interesujgce komponenty do produkgiji - tego z pewnoscia
nie zabraknie w 2016 roku w Kielcach. Juz teraz warto wpisa¢ majowy
PLASTPOL w kalendarz najwazniejszych imprez, na ktorych nie
powinno zabrakna¢ firm z branzy.

- Reprezentujgce sektor przetwérstwa tworzyw sztucznych i gumy
targi PLASTPOL, to w ofercie wystawienniczej Targow Kielce, wcigz
jedna z najbardziej ,miedzynarodowych” imprez, odnotowujgcych
ciggly wzrost. Rok 2015 byt rekordowy, wystawe odwiedzifo ponad
18 tysiecy specjalistow - mowi dr Andrzej Mochod, prezes Targow
Kielce. - Takze powierzchnia targéw rosnie z roku na rok. Podczas
XIX edydji ekspozycja zajeta 30 000 metréw kwadratowych.

PLASTPOL to juz od wielu lat miejsce waznych merytorycznych
spotkad i seminariéw branzowych. Szczegdlnymi wydarzeniami podczas
targdw w 2015 roku, byta konferencja prasowa Plastics Europe, na

ktorej poruszano temat pozycji i roli polskich firm na tle europejskiej
branzy. Odbyto sie takze polsko-niemieckie spotkanie gospodarcze.
Targom towarzyszyty liczne pokazy dziatajgcych maszyn, warsztaty.

Rosnaca sita branzowego spotkania, jakim sa Miedzynarodowe
Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL, to
odzwierciedlenie dobrej kondycji tego sektora przemystu. Wedtug
danych Stowarzyszenia Producentéw Tworzyw Sztucznych Plastics
Europe Polska zajmuje szésta pozycje w Europie, pod wzgledem
zuzycia tworzyw. Analizy dtugoterminowe takze pokazujg stabilny
wzrost branzy w Polsce, co wida¢ zwtaszcza na przyktadzie produkgji
wyrobéw z tworzyw sztucznych i gumy - w ciggu minionych 15 lat
polska produkcja wzrosta az trzykrotnie.

Co zobaczymy w 2016 roku podczas PLASTPOLU w Targach
Kielce? Prezentacje najnowszych maszyn i urzadzeh do przetworstwa
tworzyw, formy i narzedzia wykorzystywane w branzy tworzyw
sztucznych, komponentéw czy technologii recyklingu. Oprécz gotowych
produktow, firmy pochwalg sie liniami technologicznymi i procesami
przetworczymi produktéw. Nie zabraknie tematycznych konferencii,
spotkaf ze specjalistami i praktykami branzy.

Targi Kielce i PLASTPOL zapraszaja 17-20 maja 2016 roku.
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XX Jubileuszowe Targi EUROTOOL® w Krakowie

W Krakowie juz po raz 20. odbyly sie targi EUROTOOL®,
pokazujace, iz Krakéw to nie tylko malownicze miasto z piekna
historia, ale takze zaplecze przemystowe. Cieszy fakt, iz od 2 lat
targi odbywaja sie w atrakcyjnym Miedzynarodowym Centrum
Targowo-Kongresowym EXPO.

EUROTOOL® w liczbach

Tegoroczna edycja targbw to 9160 odwiedzajgcych, ktorzy
w przeciggu 3 dni trwania imprezy mieli okazje odwiedzi¢ ponad
500 wystawcow i dystrybutordw z 31 krajéw. Organizatorzy podkreslaja,
iz to 0 20% wiecej uczestnikow niz w roku ubiegtym.

i,

Fot. 1. W tle jedna z dwdch hal Miedzynarodowego Centrum Targowo-
Kongresowego EXPO w Krakowie - hala Wista.

Imprezy towarzyszace

Ciekawg propozycja  krakowskich — targbw  byly  imprezy
towarzyszace. W tym roku klienci mogli odwiedzi¢ Salon Automatyki
i Robotyki oraz Salon Technologii CAx, a takze Salon Kooperagji
Przemystowej, bedacy spotkaniem ustugodawcéw poszukujgcych
partneréw zainteresowanych obrébkg metali, przetworstwem tworzyw
sztucznych itp. Waznym jest, iz wydarzeniu towarzyszyto Polsko-
Niemieckie Forum Kooperacyjno-Inwestycyjne.

Nagrodzeni w Krakowie

Statuetki w konkursie targowym prezentujgce Smoka Wawelskiego
zostaty wreczone drugiego dnia Targdw w trakcie jubileuszowego
bankietu. Nagrody wreczono w 3 kategoriach:

- w kategorii obrabiarki:

Duze Wawelskie Smoki — gtéwne nagrody krakowskich targéw -
otrzymaty: firma YAMAZAKI Mazak Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce za uktad
sterowania MAZATROL SMOOTH X - producent YAMAZAKI MAZAK
CORPORATION; firma ABPLANALP Sp. z 0.0. za centrum tokarskie
ST-40L - producent HAAS Corporation Inc. oraz firma FANUC
POLSKA Sp. z o0.0. za kompaktowe zrobotyzowane stanowisko
obrébcze ROBODRILL z wykorzystaniem systemu wizyjnego 3D.

Mafe Wawelskie Smoki powedrowaty takze do firm: ECKERT
AS Sp. z 0.0. za SZAFIR CONCEPT + VORTEX 3D, firmy AEP — AJAN
ELEKTRONIK POLSKA za przecinarke plazmowa SHP460 oraz firmy
STIGAL za wymienny stét roboczy w najszybszych przecinarkach
plazmowych.
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- w kategorii narzedzia:

Duzego Wawelskiego Smoka otrzymata firma SECO TOOLS
(POLAND) Sp. z o.0. za gatunki ptytek z pokryciem w technologii
DURATOMIC®, a Mafy Wawelski Smok powedrowat do Instytutu
Zaawansowanych Technologii Wytwarzania za $ciernice supercienkie
diamentowe i z regularnego azotku boru ze spoiwem hybrydowym.

- w kategorii aparatura pomiarowo-kontrolna:

Gtéwna nagrode - Duzego Wawelskiego Smoka - otrzymata firma
CARL ZEISS Sp. z 0.0. za pomiarowy projektor cyfrowy O-SELECT -
producent CARL ZEISS AG, a Mafe Wawelskie Smoki powedrowaty
do firm: RENISHAW Sp. z 0.0. za uniwersalny sprawdzian produkcyjny
EQUATOR 300 - producent RENISHAW PLC oraz PHU FAKTOR - PIOTR
PACHCZYNSKI za MFP100BV uniwersalne automatyczne stanowisko
do kontroli czujnikéw — producent FEINMESS SUHL GmbH.

Dodatkowo wyréznienia za efektowna aranzacje stoisk targowych
powedrowaty do firm SECO TOOLS (POLAND) Sp. z o.0. oraz
BYSTRONIC POLSKA Sp. z 0.0.

e —H
~ OBERON

Robert Dyrda

Fot. 2. Przedstawiciele Forum Narzedziowego OBERON oraz firmy
OBERON Robert Dyrda podczas targéw Eurotool®

Bankiet w Starej Zajezdni

Nagrody wreczono podczas bankietu, ktéry odbyt sie w wyjatkowym
wnetrzu odrestaurowanej hali bytej krakowskiej zajezdni tramwajowej.
Organizatorzy tym razem zaproponowali pdtformalne spotkanie
przy akompaniamencie muzyki zespotu w stylu Oktoberfest. Podczas
zabawy miaty miejsce liczne konkursy dla uczestnikéw bankietu.

Nalezy zauwazy¢, iz organizatorzy majg wiele pomystéw i bardzo
sie starajg, aby te 20 lat istnienia targdw przetozyty sie na kolejne lata.
Potwierdza to fakt, iz mimo niespodziewanego zatamania pogody,
jakie miato miejsce wiasnie w czasie targéw, impreza sie odbyfa,
a zwiedzajacy dopisali — na co wskazujg wymienione wczesniej liczby.
Niebagatelne znaczenie ma fakt, iz targi te odbywajg sie w pieknym
Krakowie, gdzie nawigzane podczas wystawy znajomosci i rozpoczete
wowczas rozmowy, mozna przenies¢ do jednej z licznych kawiarni
znajdujacych sie na urokliwej Stardwce. Organizatorzy juz dzisiaj
zapraszajg Panstwa na 21. Edycje Targbw EUROTOOL® w Krakowie,
ktére odbeda sie 18-20 pazdziernika 2016 roku.

Joanna Metryka-Moryc



4 - 6 pazdziernika 2016

9. Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrobki

TOOLEX

www.toolex.pl

6. Targi Olejow, Smaréw
i Plynéw Technologicznych

9. Miedzynarodowe
Targi Metod i Narzedzi

> o
— =9 A dla Przemystu do Wirtualizacji Proceséw
e 7 4 OlLexpo WIRTOTECHNOLOGIA
b www.oilexpo.pl www.wirtotechnologia.pl
b L \

PROMOCJA DO 31 STYCZNIA 2016
16 - 18 luty 2016

Targi Technologii Targi Technologii
Szlifowania Ciecia

GRINDexpo ExpoCUTTING

www.grindexpo.pl www.expocutting.pl

kontakt: tereny targowe:

° ° tel. 3278 87 541,523 Expo Sllesia

WWW.eX po N | I esila. p I fax 3278 87 522,525 Centrum Targowo-Konferencyjne
toolex@exposilesia.pl ul. Braci Mieroszewskich 124

expocutting@exposilesia.pl 41-219 Sosnowiec
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EUROGUUS - Norymberga, Niemcy www.euroguss.de
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Targi branzowe w kraju i za granica w roku 2016

Targi w roku 2016

Miedzynarodowe Targi Odlewnictwa, Technologii, Proceséw i Produktéw

NORTEC - Hamburg, Niemcy www.nortec-hamburg.de

Targi Przemystowe Technologii Wytwarzania

Interplastica - Moskwa, Rosja www.interplastica.de
Luty

Samumetal - Podenone, Wtochy Www.samuexpo.com/samumetal /

19. Migdzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy

Targi Technologii i Narzedzi Obréki Metali

GRINDexpo - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/grindexpo/pl/

Targi Techniki Szlifowania i Ciecia

METAV - Dusseldorf, Niemcy www.metav.de
Marzec

Intertool Kiev - Kijow, Ukraina www.en.intertool.kiev.ua

Miedzynarodowe Targi Techniki Produkcji i Automatyzacji

16. Miedzynarodowe Targi Narzedzi i Mocowan

WarsawExpo - Warszawa, Polska www.targiopakowan.pl

Targi Techniki Pakowania i Opakowar WARSAW PACK

STOM Tool - Kielce, Polska www.targikielce.pl

MESSE - Hannover, Niemcy www.hannovermesse.de

IX Targi Obrébki Metali, Obrabiarek i Narzedzi STOM-TOOL *

Miedzynarodowe Targi Technologii, Innowacji i Automatyki w Przemysle

USETEC - Karlsruhe, Niemcy www.usetec-fair.com

Miedzynarodowe Targi Techniki Uzywanych

Control - Stuttgart, Niemcy www.control-messe.de

Intertool - Wiedef, Austria www.intertool.at

XXX Migdzynarodowe Targi Zapewniania Jakosci

Miedzynarodowe Targi Technologii Produkcyjnej

Plastpol - Kielce, Polska www.targikielce.pl /pl/plastpol.htm

XIX Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL *

BALTTECHNIKA - Wilno, Litwa www.litexpo.lt/en/event/120 /show

Miedzynarodowe Targi Inzynierii Mechanicznej, Wyposazenia dla Przemystu, Inzynierii
Elektronicznej i Elektrycznej, Sprzetu dla Pomiaru i Kontroli oraz Ekologii

Metaloobrabotka - Moskwa, Rosja www.metobr-expo.ru/
Czerwiec

ITM - Pozna#, Polska www.technologie.mtp.pl/pl

Miedzynarodowe Targi Sprzetu, Narzedzi dla Przemystu Metalurgicznego

Salon Obrabiarek | Narzedzi *

wfb - Augsburg, Niemcy www.wib-messe.de

Targi Budowy Maszyn i Form

Rosmould - Moskwa, Rosja www.rosmould.com
Wrzesien

Epla - Poznan, Polska www.epla.pl/pl

Miedzynarodowa Specjalistyczna Wystawa Form

Miedzynarodowe Targi Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy

METAL - Kielce, Polska www.targikielce.pl /pl/metal.htm

XXI Migdzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa

AMB - Stuttgart, Niemcy www.messe-stuttgart.de/amb

TOOLEX - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/toolex/pl

Miedzynarodowe Targi Obrdbki Metali

Pazdziernik

9. Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrobki *

MSV - Brno, Czechy www.bwv.cz/pl/msv/

Migdzynarodowe Targi Maszynowe

Steelmet - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/steelmet/pl

9. Migdzynarodowe Targi Stali, Metali Niezelaznych, Technologii i Produktéw

Eurotool - Krakéw, Polska www.targi.krakow.pl

21. Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzefi do Obrébki Materiatow EUROTOOL® *

K - Disseldorf, Niemcy www.k-online.de
Listopad

Warsaw Tool - Warszawa, Polska www.warsawexpo.eu,/kalendarz-targow

XX Migdzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Kauczuku

Targi Narzedzi

FormNext - Frankfurt nad Menem,
Niemcy

www.mesago.de

Gudzief

Zuliefermesse - Lipsk, Niemcy www.poddostawcy.pl

Miedzynarodowe Targi Technologii Addytywnych i Ubytkowych

EuroMOLD - Dusseldorf, Niemcy Swiatowe Targi Konstrukcji Form, Narzedzi, Projektowania i Rozwoju Wyrobu

Targi w cyklu dwuletnim

Miedzynarodowe Targi Poddostawcow: Czesci, Komponenty, Moduty, Technologie

EMO - Hannover, Niemcy www.emo-hannover.de/

Miedzynarodowe Targi Obrdbki Metali

Fakuma - Fredrichshafen, Niemcy www.fakuma-messe.de

XXV Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych

Plast - Mediolan, Wiochy www.plastonline.org

Miedzynarodowa Wystawa Przemystu Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy

Moulding Expo - Stuttgart, Niemcy www.messe-stuttgart.de/moulding-expo

Il Miedzynarodowe targi Narzedzi, Fakturowania Form do Tworzyw Sztucznych

TIMTOS Taipei, Tajwan www.timtos.com.tw

XVII Tajpejskie Miedzynarodowe Targi Maszynowe

Intec - Lipsk, Niemcy www.targi-intec.pl

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Technologii i Automatyzacji Produkiji

* Firma OBERON Robert Dyrda bedzie obecna na tych targach
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Imprezy towarzyszace

Termin targow

Wystawcy

Zwiedzajacy

12-1412016 470 11187
26-2912016 430 12000
26-2912016 692 19000

3-6112016 500 10 000
BRAZINGexpo 16-18 11 2016 100 2000
23-27112016 610 31000

Garden Tool 3-5 1112016 7 7122
8-10 111 2016 bd bd
Control-Stom, Stom-Tool, Stom-Blech, Stom-Laser, Expo-Surface, Pneumaticon, Spawalnictwo 9-11111 2016 500 6500

25-291V 2016 6500 220 000
25-271V 2016 313 5142
26-29 IV 2016 917 25903

Smart Automation Austria 10-12V 2016 239 bd
17-20V 2016 800 18 000
18-20V 2016 9 6300
23-272016 949 2581

Mach-Tool , METALFORUM, SUBCONTRACTING, WELDING, SURFEX, 7-10VI 2016 ok.1000 16 955
7-8VI12016 100 1200
Rosplast 15-17V1 2016 200 5918

PAKFOOD, Polagra Food, Invest Hotel 26-291X 2016 70 3000
20-221X 2016 200 2127
13-171X 2016 1350 ok. 90 000

Szlifowanie i Cigcie, Warsaw Plast 2016

15-17 X1 2016

bd

WIRTOTECHNOLOGIA, TEZexpo, Superprotect, OlLexpo 4-6 X 2016 500 9500
3-7X 2016 1500 80000

ExpoWELDING, FixingTECH EXPO, LASERexpo, ROBOTshow 18-20 X 2016 500 9500
BLACH-TECH-EXPO 18-20 X 2016 500 9000
19-26 X 2016 3220 217423

bd

15-18 X1 2016

232

8982

7-10111 2017 1433 23500
18-23 1X 2017 2100 145 000
17-21X 2017 1780 45721
26-301X 2017 1584 ponad 50 000
30V-2VI2017 615 13989
7-121112017 1015 46 000
7-10 111 2017 1433 23500
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BRAKUJACE OGNIWO KOOPERACII

W przeciwiefistwie do tradycyjnego handlu czy ustug, wyszukiwarki internetowe nie oferujg jeszcze
zaawansowanych narzedzi, pomagajacych w kojarzeniu kontrahentéw, wolnych mocy przerobowych czy maszyn
o okreslonych parametrach technicznych. Projekt spino.pl, autorstwa grupy inzynierow z Krosna, ma szanse
stac sie dla branzy tym, czym ustugi Google dla ,,zwyktej"” Sieci.

Jak znalez¢ hale fabryczng do 1000 m? z wtasng bocznica kolejowa, podwykonawce do poszukiwanego przez nas
podzespotu, zaoferowa¢ wolne moce przerobowe, ktére posiadana przez nas maszyna CNC bedzie mie¢ w przysztym
tygodniu przez dwanascie dni do nastepnego zlecenia albo podzleci¢ jeden z proceséw technologicznych partnerowi,
ktéry bedzie miat mozliwos¢ przechowania wyprodukowanych elementéw na wtasnym magazynie? Znalezienie
odpowiedzi na te pytania nie byto dotychczas proste i wymagato recznego, zmudnego i — nie oszukujmy sie — mato
efektywnego wyszukiwania odpowiednich ofert albo w Internecie, albo zgromadzonych przez lata kontaktach,
a caty proces i tak kofczyt sie koniecznoscia obdzwonienia wielu potencjalnych kontrahentéw. Grupa praktykéw
postanowita to zmienic.

®|PING 7 ¥

Witamy w oo g

Mea portesio
ML ch wspolinych
mozhwoscl

W spino.pl postanowilismy catkowicie przeprojektowa¢ klasyczne
zatozenia wyszukiwarki w oparciu o nasze doswiadczenie branzowe — méwi
Janusz Wyderka, wiceprezes Spino Sp. z o.0., twoérca platformy. - System
oparty jest o stale rozbudowywany zestaw sztywnych kryteriow, zaréwno
technicznych, jak i logistycznych. Pozwala na wyszukiwanie ofert kupna-
sprzedazy materiatow, maszyn i urzqdzen, ustug na maszynach o scisle
okreslonych parametrach w dokfadnie zapisanych przedziatach czasowych,
wynajecia lokall, itp..

Spino.pl, dzieki nowatorskiemu podejsciu do silnika tworzonej

m 28

wyszukiwarki, stwarza szanse nie tylko dla firm o juz ugruntowanej pozyciji
na rynku, ale takze dla debiutantdw, dla ktérych bariera w ekspansji s3 czesto
problemy z szybkim znalezieniem podwykonawcy badz zagospodarowaniem
wiasnych wolnych mocy przerobowych. — Postanowilismy wigczy¢ do bazy
mozliwos¢ wyszukiwania parametréw innych, niz techniczne, poniewaz
to wlasnie one czesto przesqdzajg o nawigzaniu ewentualnej kooperagi
Te moZliwosci systemu pomagajg przy planowaniu  produkgi  JIT
czy logistyki danego  zlecenia, czego dotychczas istniejgce narzedzia
wyszukiwawcze nie mogfy zaoferowac - podkresla Wyderka.
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‘rﬂ‘ Szukaj w drzewie ofert

¥ Moje potrzeby

€ MENU PARAMETROW

- wykonam usfuge

& INFRASTRUKTURA - sprzedam

% MATERIALY TECHNICZNE
& NARZEDZIA

& URZADZENIA

& MaszZYNY

- moja branza - oferuje

Obszar sluly do prriedstawienia swoje]
oferty. Dotyczy zardwno mogliwosc
swladczenia usiug jaki kierowanego do
sprzedazy asortymentu: materabdw,
towardw, maszyn, jak | opisania branzy
orowadzonef drialalnosci, Przy pomocy
whudowanego manu mozesz oplsad swojg
firme, profil jei doialalnodc, przedstawic swéj
park maszynowy | oczekiwad na 2lecenia
preyszlych kooperantdw,

% USLUGI - OPERACIE

&8 USLUGT - WYTWARZANIE

& USLUGE - WSPARCIE PRODUKC)!
& BRANZE

Po zatozeniu konta w systemie mozemy zdecydowaé, czy
interesuje nas ztozenie oferty na udostepnienie naszych zasobdéw
(np. sprzedaz maszyny, wynajem pomieszczenia, przyjecie zlecenia
wykonania jakiegos podzespotu), czy ich kupno (poszukiwanie
podwykonawcy, hali fabrycznej czy maszyny o okreslonym stopniu
zuzycia). Oba rodzaje zapytah posiadaja dodatkowo mozliwosé
okreslenia dostepnosci poprzez podanie okresu oczekiwania
na przyjecie zlecenia, wyszukiwanie dostepnosci od reki badZ oferty
w planach.

o i

(173 ® Przeglgdanie parametrdw

"

W MENU FAMAME TROW PSS WIS | | (DM SMMEEE | reEesss

o IRPRASTRITLES Y i, | A

'* HATERLALY TEOWICTHE
wikdieTon - SR e e

& mARIGUZIA
L
[ Menrmarme marspsten
Vo Tues o Frediany & Wapna | Sprwdal | oo
befoppare Ao § Attt [ ——
Falremaarss 4 3 7
- g (g
bes i
- (5]
= Mot Brii e - .
o o ik .';:r | Sparskast [=w=] da.

W MASTTHY
i3 [
]
# Lt Wkl ares sty
Certtka pracyivru Ctritas tradricdoedscrs
Lttt potistarych refwrersfi de Coae rusiitech Sardwimein o) 88

= frutwn
b Frmaavii
e L
el ]

Baze przeszukujemy poprzez zaznaczenie w formularzu
interesujacych nas kryteribw. Wybér jest naprawde duzy, stale
rozwijane drzewo parametréw posiada juz ponad 100 pozycji
w drzewie menu, 450 kategorii i 18000 parametrow. Wybierac

= poszukiwana branza

Obszar shuzy do preedstawienia swaich
zapytan. Oplsuje Twoje zapytania dotyczace
poszukiwanych: uslog, oprzyrzadowania,
maszyn, towardw oraz branz firm. Przy
pomecy whudowanegn menu modesT oplsad
swioje potrzeby-zapytania i Znalezé nowych
dostawrdw oraz kooparantdw, kbdrzy
pomogd w realizacii twoich zadan

mozemy sposrdd bardzo szerokiego zakresu, poczawszy od osiggéw
poszukiwanej czy oferowanej maszyny, a skoficzywszy na odlegtosci
zaktadu wykonawcy od lotniska. Nalezy podkresli¢, ze mozliwos¢
wyboru kryteriéw niekoniecznie technicznych to jedna z nowosci,
dla ktérych spino.pl mozna traktowaé nie tylko jako kolejng
wyszukiwarke, ale catkowicie kompletng baze ofert, gdzie
znalezienie kooperanta nastepuje niemal automatycznie, bez
konieczno3ci korzystania z zewnetrznych zrédet informacji.

Dzieki ujeciu wiekszosci kryteriow wyszukiwania w postaci pol
do zaznaczenia udato sie wyeliminowa¢ jedna z najwiekszych
bolgczek uzytkownikéw takich narzedzi, jakim byta dowolnosé
formy, w jakiej wpisywane byty kryteria, a z czym istniejace narzedzia
zwyczajnie sobie nie radzity — dotychczas znalezienie w internecie
Lsiedmiu  wysokocidnieniowych  wtryskarek pionowych z sita
zwarcia od 4 do 6 ton, dostepnych od 7 do 20 grudnia” byto prawie
niemozliwe. Korzystajac ze spino.pl, informacje takie mozemy
uzyskac bez problemu, o ile zostang one tam zgtoszone.

Kazde zapytanie wykonywane jest w czasie rzeczywistym, na
biezaco mozemy zaréwno dodawaé nowe kryteria, jak i usuwaé
juz istniejgce. W ten sposéb mozliwe jest np. poszukiwanie
podwykonawcy, ktéry kosztem nieco drozszego transportu zapewni
w zamian realizacje catego procesu technologicznego, zamiast
tylko jednego badZ kilku jego etapéw. Twércy spino.pl wykonali
naprawde kawat porzadnej pracy; pozostaje mie¢ nadzieje,
ze rynek przyjmie te rewolucje z entuzjazmem.

Autor: tK
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CAMdivision — Polska — Europa

CAMdivision — pierwsi w Polsce i rozszerzamy dziatalnos¢ na Europe!

XI spotkanie VIP Polskich Biznes Partneréw Siemens Industry Software odbyto sie w tym roku w dniach 27-29 pazdziernika w Patacu

Odrowazdéw w okolicach Radomia.

Najwieksze obroty z SIEMENS PLM sposrod wszystkich partneréw handlowych i kolejny tytut PLATYNOWEGO Partnera SIEMENS PLM

TEAMCENTER.

W czasie spotkania podsumowano zakoficzony petnym sukcesem rok 1
finansowy 2015, (okreslony w firmie Siemens od 1 pazdziernika do 30 wrzesnia). & 73 najwiekszy spreedai w FY2015
Polska jest jedynym krajem w Europie notujacym dwucyfrowy wzrost
obrotéw nieprzerwanie od 5 lat! To wspélny sukces wszystkich partneréw
handlowych SIEMENS PLM — warto tu przypomnie¢, ze prawie 3/4 rynku CAM
nalezy do CAMdivision Sp. z 0.0.

Podczas spotkania wreczono réwniez inne doroczne nagrody dla partneréw
biznesowych (w Polsce jest ich ponad dziesieciu) przyznane przez Siemens
Industry Software. Jako CAMdivision Sp. z 0.0. odebralismy m.in. nagrode za
.Najwieksza sprzedaz w roku 2015" - czyli ponad 30% rynku oprogramowania!

Dziekujemy naszym Klientom za zaufanie i niezwykle udang wspétprace!

(rok temu zostalismy pierwsza w historii polskg firma z tytutem PLATINUM) oraz blisko 3/4 rynku CAM dla CAMdivision, to najistotniejsze
wiesci z tegorocznego spotkania.

Firma CAMdivision Sp. z o.0. oferuje kompleksowe rozwigzania CAx/PLM
powigzane z petnym wdrozeniem, szkoleniami, postprocesorami i wsparciem
technicznym w oparciu o zintegrowane oprogramowanie firmy SIEMENS PLM.
Posiadamy najwieksze do3wiadczenie w Polsce we wdrozeniach NX CAD/NX/
CAM i specjalistycznych aplikacji do konstrukcji form NX Mold Design i wykrojnikéw
NX Progressive Die Design.

Portfolio produktow SIEMENS PLM umozliwia nam dynamiczny rozwdj firmy
i aktywny udziat we wdrazaniu idei Industry 4.0. Rozszerzamy jednak naszq
dziatalnos¢ na inne produkty (m.in. wspéfpraca z firmqg Celeritive w zakresie
VoluMill for NX CAM) oraz kolejne rynki - powiedziat Artur Bielicz prezes firmy
CAMdivision Sp. z o.0. W ostatnim roku na potrzeby obsfugi niemieckiego rynku
powotalismy dedykowanq spétke CAMdivision GmbH. Wdrazamy obecnie

oprogramowanie na
terenie catej Europy.
Najwiekszq wartosciq

firmy sq jej Pracownicy -
dodaje Krzysztof Augustyn
- dyrektor techniczny
CAMdivision Sp. z o.0. -
i nalezq sie im szczegélne

podziekowania za zaangazowanie i wktad w nasz rozwéj. W ostatnim roku ot DYPLOM
zatrudnilismy kolejnych, wysokiej klasy specjalistow w swoich dziedzinach. :
Dzieki tym dziataniom zapewniamy naszym Klientom wdroZenia na
najwyzszym poziomie w szerokim obszarze zastosowari NX CAD/CAM/CAE

DLA

CAMdivision Sp. z 0.0.

Siemens Industry Soltware

b ol s GO

Agiesihs Tabouska Balsl

& CAMdivision
Dur Solstions {oa Your Vision

CAMdivision Sp. z 0.0. - PLATINUM Partner SIEMENS PLM

Park Przemystowy Zrédta-Btonie k /Wroctawia * Blonie ul. Sosnowa 10 + 55-330 Miekinia
www.camdivision.pl « tel. +48 71780 30 20



BRI FREZY - PILY - MASZYNY

Producent wysokiej
jakosci narzedzi
oraz czesci do maszyn

ZPH "FREZWID" sp.|.
ul.Pitsudskiego 7B, 32-050 Skawina
tel.: +48 12 276 33 51

fax: +48 12 276 50 68

e-mail: sekretariat@frezwid.com.pl
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Redukcja czasu przezbrojenia maszyny
dzieki uchwytom tokarskim
z szybka wymiang szczek firmy SCHUNK

Redukcja stanéw magazynowych oraz produkcja just-in-time wptywaja obecnie coraz bardziej na procesy
produkcyjne zaktadéw. Aby sprostac konkurencji, konieczna jest elastyczna i oszczedna produkcja- wytwarzane
sq coraz krotsze serie, a jednoczesnie wielokrotnie wzrastajg wymagania co do jakosci, co wymusza zwiekszenie
czestotliwosci przezbrajania maszyn. Przezbrojenie maszyny musi by¢ krétkie, doktadne i powtarzalne. Aby nie
traci¢ cennego czasu, warto wybraé¢ odpowiednie systemy mocowania zaréowno narzedzi, jak i przedmiotow
obrabianych. Firma SCHUNK, lider kompetencji w zakresie mocowania narzedzi i detali, oferuje catg game
uchwytow tokarskich z systemem szybkiej wymiany szczek. Duza doktadnos¢, niezawodnos¢ i prosta obstuga
pozwalaja zredukowac czas i koszt przezbrojenia maszyn, szczegélnie przy niewielkich seriach produkcyjnych.

Uchwyt tokarski ROTA THW plus pozwala na elastyczng i szybka wymiane szczek dzieki zintegrowanemu systemowi szybkiej wymiany szczek
oraz modutowemu systemowi wymiennych tulei centralnych. W ciaggu jednej minuty mozna dokona¢ wymiany kompletu szczek, a wysoka doktadnoé¢
i powtarzalno$¢ wymiany (do 0,02 mm) eliminuja konieczno3¢ kazdorazowego wytaczania szczek miekkich. Oprécz wysokiej precyzji, ROTA THW
plus zostat zaprojektowany, aby by¢ obstugiwane tatwo i bezpiecznie podczas zmiany szczeki. Tylko wtedy, gdy szczeka jest poprawnie umieszczona
w prowadnicy, klucz moze by¢ fatwo usuniety z uchwytu. Krétkie i czeste cykle zaciskania przy stosowaniu cieczy chtodzaco-smarujacej podczas
proceséw obrébkowych moga, na skutek niedostatecznej konserwacji, powodowaé zmniejszenie sity zacisku na uchwycie. W uchwycie ROTA
THW plus zastosowany zostat ulepszony system smarowania - specjalna struktura kanatkéw doprowadzajacych smar doskonale dostarcza go do
powierzchni wspétpracujacych ze soba, co prowadzi do wyraznego zwiekszenia sity zacisku na uchwycie. Oznacza to mniej przerw na smarowanie i
konserwacje uchwytu oraz zwiekszenie sity mocowania przy dtugim obcigzeniu.

1- system szybkiej wymiany szczek

3 - duzy otwor przelotowy
5 - gwintowane otwory montazowe

7 - szczeki bazowe

9 - otwory pod $ruby mocujace

11 - rbzne typy przytaczy

13 - dodatkowe uszczelnienie tulei centralnej

1. Regulowany zderzak - zapewnia powtarzalno3¢ mocowania detalu.
2. Wyrzutnik detali - optymalny dodatek do automatycznego zatadunku.

3. Dysze chtodzace - idealny komponent, jesli maszyna jest wyposazona
w centralne podawanie chfodziwa.

4. Zamknieta - efektywne uszczelnienie uchwytu zapobiega dostaniu
sie widréw lub chtodziwa do otworu przelotowego.

ROTA THW vario, to elastyczny system mocowania za pomoca uchwytu tokarskiego, trzpienia rozpreznego lub tulei zaciskowej, idealny do
obrébki matych serii. W ciggu zaledwie dwéch minut, podstawowy uchwyt ROTA THW vario, moze by¢ wyposazony w tuleje zaciskowa lub trzpier
rozprezny. Uchwyt pozostaje zawsze zamontowany na wrzecionie obrabiarki, a tym samym pozwala zaoszczedzi¢ cenny czas podczas konfiguracji
innych elementéw zaciskowych.
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ROTA THW vario 215 w kombinacji z trzpieniem rozpreznym vario D
Zakresy mocowania trzpieni rozpreznych vario-D w 4 wielkosciach:

ROTA THW vario 215 w kombinacji z tuleja zaciskowa vario F

Zakresy mocowania tulei zaciskowej vario-F w 3 wielkosciach:

ROTA NCX

DO: zakres mocowania; 20-28mm
D1: zakres mocowania: 26-38mm
D2: zakres mocowania: 36-54mm
D3: zakres mocowania: 50-80mm

Doktadnosc¢ bicia < 0,005mm - dla wyzszej precyzji,

prosta i szybka wymiana tulei rozpreznych -
redukcja czaséw ustawienia,

ekstremalnie sztywne mocowanie- wysoka precyzja mocowania,

wysoka sfa mocowania dzieki tulejom  rozpreznym-
brak wybracji podczas obrébki.

*  F65: zakres mocowania 4-65mm:;
+  F80: zakres mocowania 5-80mm:;
+  F100: zakres mocowania 16-100mm.

+  Doktadnod¢ bicia < 0,00lmm - najwyzsza jakos¢
obrébki,

+  mocowanie na catej Srednicy zewnetrznej - mocowanie
detalu wolne od deformagji,

+  szybka wymiana tulei- redukcja czaséw i kosztow
ustawienia maszyny,

+  mate Srednice mocowania- elastyczno3¢ dla réznych
zadaf mocowania.

Po wczedniejszych sukcesach uchwytéw hakowo-klinowych, SCHUNK wprowadza system szybkiej wymiany szczek do maszyn CNC
z cylindrem o krotkim skoku. ROTA NCX wyrdznia sie w szczegbinodci w zakresie optymalizacji proceséw produkcyjnych, ze wzgledu na
wyjatkowo korzystny stosunek ceny do wydajnosci. Redukuje czasy przezbrojenia i zwieksza wydajnos¢é maszyny, dzieki systemowi szybkiej

o <
1.

wymiany, przy wymianie szczek gérnych razem ze szczekami bazowymi,
szczeki nie musza byé ponownie przetaczane. Do uchwytu ROTA NCX
pasuja wszystkie szczeki gérne z wrebem krzyzowym frimy SCHUNK.
ROTA NCX moze byé stosowany zarbwno do mocowania Srednic
wewnetrznych, jak i zewnetrznych. Interfejs jest w petni kompatybilny
z uchwytami Kitagawa serii BB-200. Uchwyt dostepny jest w wielkosciach:
165, 210, 260 oraz 315

Korpus uchwytu

& 2. Adapter ciegna

l I 3. Piersciefh mocujacy
.

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0.
ul.Putawska 40A « 05-500 Piaseczno

tel. 22726 25 00 « fax 22 726 25 25 « info@pl.schunk.com * www.pl.schunk.com
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Fundacja Gene'a Haasa przeznaczy
74 900 USD na stypendia zwigzane z obrébka
skrawaniem i produkcja w 12 polskich szkotach

61 szkdt z 15 europejskich krajow otrzyma od Fundacji Gene'a
Haasa (GHF) stypendia na taczna kwote 425 000 USD (377 000 EUR).
Pienigdze te, bedace prezentem od Gene'a Haasa, zatozyciela i dyrektora
generalnego Haas Automation, zostang przeznaczone na stypendia
zwigzane z obrdobka skrawaniem i produkcja.

W Polsce przyznano stypendia wszystkim 12 szkotom, ktére
ztozyty wnioski. Najwieksza kwote — 15 000 USD otrzyma Zesp6t Szkot
Mechanicznych im. Komisji Edukacji Narodowej z Poznania. tgczna
kwota stypendioéw dla polskich szkét wynosi 74 900 USD.

Ponizej
stypendium:

przedstawiamy liste szkét oraz kwote przyznanego

Nazwa szkoty Miasto Kwota przyznanego
stypendium
1 Zespot Szko’rlTran§portowo— Lublin 500,00 USD
Komunikacyjnych
HTEC- Zespot Szkét
2 Ponadgimnazjalnych Sienno 2500,00 USD
w Siennie
3 | ZespdtszkotTechniczno- Kalisz 5 000,00 USD
Elektronicznych
Zabrzarskie Centrum
4 Ksztatcenia Ogolnego Zabrze 4900,00 USD
i Zawodowego
5 Zespot Szkoi‘Ted]nlclznylch D%br(_)wa 5000,00 USD
w Dabrowie Gorniczej Goérnicza
6 Centrum Ksztatcenia Strayzow 7000,00 USD
Praktycznego
7 | ZespltszkotTechnicznych Jasto 6500,00 USD
im. Bohateréw Wrzesnia
Zespot Szkot
g | Mechanicznychim. Komisji | = 15000,00 USD
Edukacji Narodowej
w Poznaniu
g | Zachodniopomorski Szczecin 6500,00 USD
Uniwersytet Technologiczny
jo | ZespotszkotTechnicznych Lezajsk 10 000,00 USD
Lezajsk
n 232 Towarzystwa Oéwiecim 6500,00 USD
Salezjarskiego
Politechnika Rzeszowska -
12 Wydziat Budowy Maszyn Rzeszow 1000,00 USD
i Lotnictwa
74 900,00 USD
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Srodki GHF stanowia wsparcie dla uczniéw i ich rodzicéw i s3
przeznaczane na optaty za czesne, podreczniki, odziez robocza,
drobne narzedzia oraz wycieczki szkolne do zaktadéw produkcyjnych.

W ciggu ostatnich lat celem stypendiéw GHF byto podniesienie
jakosci  ksztatcenia w europejskich  programach  szkoleniowych

dotyczacych produkcji. W przysztym roku GHF ma nadzieje rozszerzyé¢
swojg obecnos¢ w Europie i wesprze trwajace odradzanie sie edukacji
technicznej.

Zespdl Szkol Zawodo
Zgbkowice Siaskie e

i Four thousang nine hundrag fifty

.
@'m' u_,é'éa;

Dafar

Fot. Oficjalne wreczenie czeku przez Gene'a Haasa szkole z Zgbkowic
Slgskich w 2014 .

Stypendia fundowane sa we wspdtpracy z firmg Haas Automation
i amerykanskim Narodowym Instytutem Obrobki Metali (National
Institute for Metalworking Skills, NIMS). W Europie projekt ten jest
prowadzony przez pana Simona Vanmaekelbergha, koordynatora
ds. HTEC Haas Automation Europe i partnerstwa edukacyjnego.
Stypendia s3 czeScia statego zaangazowania Gene'a Haasa we
wspieranie edukacji technicznej. Fundacja Gene'a Haasa przyznaje
stypendia na trzech kontynentach. Sie¢ Centréw Edukacji Technicznej
firmy Haas (HTEC) wspiera tysigce programéw edukacyjnych
w Ameryce Pétnocnej, Europie i Afryce, a wkrotce pomoc ta dotrze takze
do Azji.

Informacje o Fundacji Gene'a Haasa

Fundacja Gene'a Haasa zostata zatozona w 1999 r. w celu
finansowania potrzeb spofecznoici i wartosciowych inicjatyw
dobroczynnych zgodnie z zyczeniem fundatora, Gene'a Haasa. Gene
Haas jest zatozycielem i prezesem firmy Haas Automation, Inc. z siedziba
w Oxnard, Kalifornia, USA.

Od 2001 r. Fundacja Gene'a Haasa hojnie wspiera ponad 800
organizacji non profit. Fundacja Gene'a Haasa szczegblna opieka
otacza organizacje pomagajace dzieciom i zapewniajace positki dla
potrzebujacych. Dodatkowo Fundacja Gene'a Haasa funduje stypendia
dla szkét pomaturalnych i wyzszych szkét zawodowych dla uczniéw
i studentéw rozpoczynajacych programy szkoleniowe, gtdwnie
zwigzane ze zdobyciem certyfikatu obstugi maszyn, oraz programy
edukacyjne we wspétpracy z organizacjg SME-EFE Wiecej informadji
dostepnych jest pod adresem www.ghaasfoundation.org.



Meistermacher.

Made in Germany.
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Jens Lehmann, legendarny bramkarz

niemiecki, od 2012 r. ambasador marki
rodzinnej firmy SCHUNK, reprezentuje
precyzyjne chwytanie i bezpieczne trzymaniegg

Dominic Schneider,
Mistrz w dziale technologii
mocowania detalu

Mistrz Niemiec
z Borussig Dortmund w 2002 r

Mistrz Anglii
z Arsenalem Londyn w+200

Superior Clamping and Gripping

Technologia mocowania detalu SCHUNK
Sprawdzona przez czas, ponad

50 000 razy na Ca+ym swiecie Masa zredukowana —
naweto60% ¥ =

Reczne i mechaniczne uchwyty tokarskie ROTA SCHUNK. Reczny uchwyt
Szerokie spektrum innowacyjnych technologii mocowania ROTA-S fiex
detalu z jednego Zrédta dla uzyskania maksymalnej wydajnosci
i precyzji w Panstwa tokarce i centrum obrébkowym.

ROTA NCF z:s2 ROTA THW s ROTA-S piusz0

Uchwyt mechaniczny. Uchwyt mechaniczny. Uchwyt reczny. Elastycznos¢
Dla stabilnosci procesu Wymiana szczek dzieki systemowi tulei
takze przy maksymalnym  w ciggu 60 sekund. centrycznych i trzpieni

obcigzeniu. rozpreznych.

SCHUNK' e

5 SCHUNK GmbH & Co. KG
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Haas UMC-750SS

Centrum frezarskie w wersji Super Speed, 5 osi
Przesuwy XYZ: 762 x 508 x 508 mm

Szybki stot uchylno-obrotowy, 150°/s
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NIEZAWODNOSC. CENA. SERWIS.

Haas Automation koncentruje sie na uzyskaniu

z Twojej inwestycji. Niezawodna technologia, natychmiastowe
wsparcie, uczciwe ceny.

Tylko

NAJLEPSZA CENA W STOSUNKU DO WYDAJNOSCI
ABPLANALP Sp. z 0.0. | www.Haas-Poland.com | biuro@Haas-Poland.com

ul. Kostrzyriska 36, 02-979 Warszawa | Tel. (22) 379-44-00 M
Haas Autormnation | www.HaasCNC.com | Dumny sponsor zespofu Haas F1 Team w 2016 1.
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Open House Pleszew 24-27.11.2015 r.

Podczas Wystawy Firmowej DMG MORI Polska, ktéra odbyta sie w dniach od 24 do 27
listopada 2015r, siedzibe firmy w Pleszewie odwiedzito ponad 250 oséb z 116 firm oraz 179 oséb
213 szkét srednich i wyzszych, zainteresowanych innowacyjnymi rozwiazaniami.

; Dni otwarte byty doskonata okazja
by klienci i sympatycy mogli zapozna¢ sie
z aktualng oferta maszyn DMG MORI
oraz zobaczy¢ caty proces produkcyjny
maszyn serii ecoline podczas zwiedzania
hali produkcyjnej w firmie FAMOT.

Wystawa trwafa cztery dni. Na
kazdy dzier zaplanowanych byto pieé
interesujgcych  blokdw  tematycznych.
W centrum technologiczno-szkoleniowym
firmy mozna byto zobaczy¢ pokazy

obrébki 11 maszyn pracujacych na zywo,
w tym dwie maszyny, ktére swoja
premiere mialy na targach EMO
w  Mediolanie.  Ponadto  uczestnicy
wydarzenia  mogli  zwiedzi¢c  hale
produkcyjng firmy FAMOT oraz wzigé
udziat w  ciekawych  seminariach
prowadzonych przez partneréw firmy
DMG MORI takich jak: Horn, Renishaw,
Open mind, Sandvik oraz Simens.

W ostatnim dniu Wystawy firmowej
tematem przewodnim byfa: ,Technologia
przysztosci”, dedykowana grupie klientdw, ktorzy chcieli dowiedzie¢ sie wiecej na temat funduszy
europejskich, Industry 4.0, NX CAD CAM, Sauer oraz Training Academy.

Zapraszamy do przeczytaniarelacji z Wystawy Firmowej w Pfronten, kt6ra zamiescimy
w numerze 2/2016 Forum Narzedziowego OBERON!
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Maszyny dla szkolnictwa

Po raz kolejny na famach Forum Narzedziowego OBERON
mamy przyjemnos¢ zaprezentowania Pahstwu raportu nt maszyn
dla szkolnictwa (wyszczeg6nilismy frezarki oraz tokarki). Okazuje
sie, iz obecnie coraz wiecej osrodkéw naukowych kieruje swoje
zainteresowanie wtasnie w strone firm, ktére maja w swojej ofercie
maszyny majace by¢ wykorzystane do celéw szkoleniowych.
Co to moze oznacza¢?

Okazuje sie, ze wzrost rozwoju innowacyjnosci polskiej gospodarki
jest $cisle skorelowany ze sposobem ksztatcenia kadr w naszym kraju.
Trudno jest méwi¢ o rozwoju przemystu jako takiego, w momencie,
gdy po licznych reformach oSwiaty w Polsce, brakuje nam tak
naprawde osob, ktore umiatyby te wszystkie maszyny i urzadzenia
obstugiwac. Zmiany w szkolnictwie doprowadzity do zamkniecia
wielu dobrych technikéw i szkét zawodowych, w ktérych uczniowie
podczas zaje¢ praktycznych nabywali odpowiednie umiejetnosci.
Szkoty pozamykano, a maszyny — czesto z poprzedniej epoki - sprzedano.
Nie ukrywajmy, trudno jest przygotowac ludzi do pracy w przemysle,
jesli szkoli sie ich na maszynach, ktére dawno wyszty z uzycia.
Natomiast poprzednia ekipa rzadzaca postanowita skupi¢ sie na
ostabianiu kwiatu polskiej mtodziezy, zamiast na doposazaniu srednich
szkoét technicznych w maszyny i urzadzenia funkcjonujace obecnie

na rynku i odpowiadajgce rozwojowi technologicznemu, jaki wciaz
nastepuje. Ma to niemate konsekwencje, gdyz wtasciciel firmy nie
zdecyduje sie na zakup nowej maszyny z obawy przed zniszczeniem
jej, wynikajacym z braku wystarczajacych umiejetnodci operatora,
a to z kolei generuje dodatkowe koszty. Naturalne, iz serwisowanie
maszyny uzywanej jest tafsze anizeli nowej, co z kolei powoduje
spadek zainteresowania nowymi maszynami.

Rozwigzaniem wydaje sie by¢ wprowadzenie zmian w systemie
nauczania zarébwno na poziomie szkolnictwa ponadgimnazjalnego,
jak réwniez wyzszego, zatrudnienie na uczelniach wyktadowcow,
ktérzy majg jednak doswiadczenie praktyczne oraz nawigzanie przez
szkoty wspdtpracy w producentami obrabiarek.

Dziekujemy firmom za wziecie udziatu w raporcie i zapraszamy
Pafistwa do zapoznania sie z nim.

Joanna Metryka-Moryc

Raport tokarek i frezarek dla szkolnictwa na stronach: 40 - 43

reklama

Pionowe centra obrobkowe
® Poziome centra obrobkowe
Centra bramowe

® Pionowe tokarki kartdzelowe CNC

-
n:ml =
ST

Agni++

Stok: 450 x 100
Przesuwy X/Y @
Moc wrzecior
Obroty wrzec

Stozek wrze

S MARCOSTA MTC sp.zoo.

www.marcosta-mtc.eu

tel./fax. +48 14 626 61 77,

PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C

e-mail: mtca@marcosta.pl
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Tokarki dla szkolnictwa - raport

agnieszka.osuch@abplanalp.pl

PRODUCENT HAAS EUROMETAL

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE ABPLAN?;PZC(?:ISULTING EUROMETAL

TYP MASZYNY ST-10 SKOLAR 6S SKOLAR i6S

PARAMATERY

SREDNICA OBRABIANEGO DETALU

Przelot nad tozem mm 641 260 300

Przelot nad suportem poprzecznym mm 413 110 100

Przelot nad konikiem mm 597

MOZLIWOSCI OBROBCZE

Rozmiar uchwytu mocujacego mm 165 125 125

Maksymalna Srednica toczenia mm 229 110 100

Maksymalna dtugos¢ toczenia mm 356 550 400

Maksymalna dtugos¢ preta mm 1200

Dystans pomiedzy wrzecionami mm

PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW

0§ X mm 200 180mm 240mm

057 mm 356 320mm 320mm

Szybko3¢ dobiegéw na X m/min 30,5 2000mm/min 5000mm/min

Szybko3¢ dobiegdéw na Z m/min 30,5 2000mm/min 5000mm/min

Maks. sita pociggowa w osi X kN 14,7

Maks. sita pociagowa w osi Z kN 14,7

WRZECIONO

Maks. moc kw 12 1.0kW 1.5kwW

Maks. predkos¢ obr/min 6000 30000br /min 30000br/min

Maks. moment obrotowy Nm 102

Kofcowka wrzeciona A2-5

Srednica otworu wrzeciona mm 58,7

GLOWICA REWOLWEROWA

Liczba narzedzi 12 4 8

Narzedzia - Srednica do obrobki zewnetrznej i wewnetrznej

Rozmiar narzedzia mm 20/25 10x10 10x10

Przedwit z tytu wytaczadta

INNE DANE

Waga maszyny kg 2268 440kg 700kg

Wymagane powietrze 113,6,9 Nie Nie

Pojemnik zbiornika chtodziwa L 14

ADRES ul. Kostrzyfiska 36, 02-979 Miszewo 41, 80-297 Banino
Warszawa

OSOBA DO KONTAKTU Agnieszka Osuch Stawomir Kaczmarek

TELEFON/FAX teh 22378 ﬂ?& foxc 22378 tel. 58 550 08 20, 52 550 08 19

WWW /E-MAIL www.abplanalp.pl www.eurometal.com.pl,

eurometal @eurometal.com.pl
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Tokarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT ZMM SLIVEN DUGARD OPTIMUM

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A. MARCOSTA

TYP MASZYNY C400TM, 1500 DUGARD 100 OPTIL44 CNC OPTI D 360x1000 DPA
konwencjonalna Tokarka CNC Tokarka Srednia Tokarka srednia

PARAMATERY

SREDNICA OBRABIANEGO DETALU

Przelot nad tozem 400 470 223 180

Przelot nad suportem poprzecznym 235 284 240 220

Przelot nad konikiem 400 260

MOZLIWOSCI OBROBCZE

Rozmiar uchwytu mocujacego 200 150 160 160

Maksymalna Srednica toczenia 400 210 520 356

Maksymalna dtugos¢ toczenia 1360 290 850 1000

Maksymalna dtugos¢ preta 1500

Dystans pomiedzy wrzecionami 1500

PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW

05 X 235 150 250

057 1500 320 760

Szybko¢ dobiegbéw na X 30 m/min 15000 mm/min

Szybko3¢ dobiegbéw na Z 30 m/min 15000 mm/min

Maks. sita pociggowa w osi X 6Nm

Maks. sita pociagowa w osi Z 8,5Nm

WRZECIONO

Maks. moc 4kW TkW 8 kW 2 zakresy 1.5/2.5 kW 400V ~50Hz

Maks. predkos¢ 2240 obr./min 6000 obr./min 3500 OBR./MIN 45-1800 obr. /min

Maks. moment obrotowy 40 Nm 31Nm

Kofcowka wrzeciona DIN55027 nr 6 A2-5ASA Camlock ASA 2-5" Camlock ASA D1-4"

Srednica otworu wrzeciona 52 mm 62 mm 52 mm 38 mm

GLOWICA REWOLWEROWA

Liczba narzedzi 12 8

Narzedzia - Srednica do obrébki zewnetrznej i wewnetrznej 12

Rozmiar narzedzia 20x20 mm 20x20 mm 16 mm

Przedwit z tytu wytaczadta 32mm 52 mm 38 mm

INNE DANE

Waga maszyny 1700 kg 2800 kg 2100 kg 850 kg

Wymagane powietrze Nie Tak Tak

Pojemnik zbiornika chtodziwa 35L 9L 0L

ADRES ul. Zaciszna 14, 63-200 Jarocin ul. Klikowaska 101 C, 33-102 Tarnéw
OSOBA DO KONTAKTU Btazej Siecifiski =

TELEFON/FAX tel. 515 277 939 o

WWW /E-MAIL b.siecinski@jafo.com.pl www.marcosta.pl, handlowy@marcosta.pl
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PRODUCENT HAAS EUROMETAL
PRZEDSYAWICIEL W POLSCE ABPLANALP CONSULTING Sp. z 0.0. EUROMETAL
TYP MASZYNY VF-2 MiniMill - -
PRZESUWY
05 X mm 508 406 260mm 280mm
0sY mm 406 305 150mm 150mm
052 mm 508 254 180mm 270mm
0Od kofica wrzeciona do stotu (~min.) mm 102 102
0Od kofica wrzeciona do stotu (~maks.) mm 610 356
STOL
Dtugosc mm 660 914 400mm 550mm
Szeroko3¢ mm 356 305 145mm 160mm
Szerokos¢ rowkow teowych mm 16 16 12mm 12mm
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi mm 125 110 40mm 43mm
Liczba rowkéw teowych 3 3 3szt 3szt
Maks. obcigzenie stotu kg 1361 227 20kg 35kg
WRZECIONO
Maks. moc kw 22,4 5,6 1.0kwW 1.0kw
Maks. predkos¢ obr/min 8100 6000 50000br /min 50000br/min
Maks. moment obrotowy Nm 122 45
System napedowy bezposredni pasowy pasek pasek
Stozek SK40 1SO40 1S020 1SO20
Smarowanie fozysk smar staty smar staty smar staty smar staty
Chtodzenie Nie Nie
PREDKOSC POSUWU
Szybkos¢ dobiegéw na X m/min 254 15,2 2000mm/min 2000mm/min
Szybkos¢ dobiegéw na Y m/min 25,4 15,2 2000mm /min 2000mm/min
Szybkos¢ dobiegéw na Z m/min 254 15,2 2000mm/min 2000mm/min
Maks. posuw roboczy m/min 16,5 12,7 500mm/min 500mm/min
SILNIKI OSI
Maks. sita pociagowa w osi X kN 13 8,9
Maks. sita pociagowa w osi Y kN 13 8,9
Maks. sita pociagowa w 0si Z kN 18,6 8,9
INNE DANE
Wymagane powietrze L/min ; bar 113;6,9 113;6,9 TAK TAK
Waga maszyny 1542 220kg 570kg
ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa Miszewo 41, 80-297 Banino
0SOBA DO KONTAKTU Agnieszka Osuch Stawomir Kaczmarek
TELEFON/FAX tel. 22 379 44 67, fax 22 379 44 90 tel. 58 550 08 20, 52 550 08 19
WWW/E-MAIL agniesgl‘(l\i’l‘.’z.;?c’;\lg:ll)%lglﬁalp.pl eugm;g::‘r?;tigrcﬂl\;.pl
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PRODUCENT JAROCINSKIA FABRYKA OBRABIAREK S.A. OPTOMUM
PRZEDSYAWICIEL W POLSCE JAROCINSKIA FABRYKA OBRABIAREK S.A. MARCOSTA
TYP MASZYNY FN40V FVF45N OPTI F150 OPTI BF 30 Vario
PRZESUWY
05 X 600 650/800 760 450
0sY 400 475 430 200
052z 450 475 460 430
0Od kofica wrzeciona do stotu (~min.) 60 1 102
0d kofica wrzeciona do stotu (~maks.) 510 486 562 470
STOL
Dtugosc 800 1200 900 750
Szerokos¢ 400 450 410 210
Szerokos¢ rowkow teowych 18 18 10 12
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi 80 65 102 63
Liczba rowkéw teowych 5 6 4 4
Maks. obciazenie stotu 200 400 350 150
WRZECIONO
Maks. moc 75 75 25 2,2
Maks. predkosc 4000 4000 10-10 000 obr/min | 3 zakresy, bezstopniowo
Maks. moment obrotowy 57
System napedowy silnik AC silnik AC przekfadnia pasowa przektadnia zebata
Stozek ISO40 DIN2080 ISO40 DIN2080 ISO 40 DIN 69871 MT 3/ISO 30
Smarowanie fozysk centralne
Chtodzenie tak
PREDKOSC POSUWU
Szybkos¢ dobiegdw na X 3000 6000 10 000 mm/min posuw reczny
Szybkos¢ dobiegéw na Y 3000 6000 10 000 mm/min posuw reczny
Szybkos¢ dobiegdéw na Z 1500 4000 10 000 mm/min posuw reczny
Maks. posuw roboczy X.Y 3000 mm/min, Z 1500mm/min | X,Y,Z 2000 mm/min 24000 mm/min posuw reczny
SILNIKI OSI
Maks. sita pociggowa w osi X 45 5,0 6
Maks. sita pociggowa w osi Y 45 5.0 6
Maks. sita pociggowa w osi Z 10,5 13,0 n
INNE DANE
Wymagane powietrze Nie Tak Tak
Waga maszyny 2200 2400 3520 265
ADRES ul. Zaciszna 14, 63-200 Jarocin ul. Klikowaska 101 C, 33-102 Tarnéw
OSOBA DO KONTAKTU Btazej Sieciriski
TELEFON/FAX tel. 515 277 939
WWW/E-MAIL b.siecinski@jafo.com.pl www.marcosta.pl, handlowy@marcosta.pl
43 W




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 06 (75) 2015 .

SinuTrain Operate V4.5 ED2 - jak efektywnie
przygotowac operatora maszyny CNC do pracy

Wraz z rozwojem oprogramowania systemowego w sterowaniach
numerycznych SINUMERIK firma SIEMENS aktualizuje takze pakiet
programowy SinuTrain Operate. Jego najnowsza wersja SinuTrain
Operate 4.5 ED2 pozwala na symulacje dziatania roéznych typow
sterowat numerycznych z rodziny SINUMERIK na komputerze klasy
PC. Dzieki temu otrzymujemy narzedzie, za pomocg ktérego mozemy
realizowa¢ wysoko kwalifikowane szkolenia dla operatoréw maszyn
CNC oraz technologbéw, poczawszy od poziomu podstawowego do
obszaru specjalistycznych i zaawansowanych zadan technologicznych.
Oprogramowanie to przeznaczone jest gtéwnie dla szkdt, uczelni
i osrodkéw szkoleniowych prowadzacych edukacje w tym zakresie,
jednak moze by¢ takze wykorzystywane bezposrednio przez
uzytkownikéw maszyn w zaktadach produkcyjnych do indywidualnego
szkolenia oraz do praktycznego opracowywania i testowania
programdw obrdbki (dla tokarek, frezarek oraz maszyn uniwersalnych).

Rys. 1. SinuTrain Operate

W celu maksymalnego przyblizenia dziatania SinuTrain Operate do
rzeczywistego uktadu sterowania SINUMERIK na ekranie komputera
zwizualizowane zostaly wszystkie elementy jego systemu obstugi,
tj. panel operatorski, pulpit maszynowy (z korektorami dla posuwu
oraz wrzeciona) i klawiatura CNC, ktére uzytkownik obstuguje przy
pomocy myszki lub ekranu dotykowego.

Cechg charakterystyczng sterowan  SINIUMERIK  840Ds| oraz
SINUMERIK 828D jest mozliwos¢ tworzenia programéw technologicznych
w réznych standardach bedacych w powszechnym uzyciu. Mamy
wiec do dyspozycji jezyk programowania w kodach DIN/ISO, komendy
jezyka wysokiego poziomu, parametryzowane cykle graficzne, program
GUIDE oraz technologiczne nakfadki warsztatowe (typu ShopMill/
ShopTurn).

Oprogramowanie SinuTrain Operate umozliwia opracowywanie
technologii obrébki przy uzyciu dokfadnie tych samych narzedzi, jakie
istniejg w rzeczywistym sterowaniu oraz zapewnia identyczne funkcje
w zakresie wykonywania graficznej symulacji programéw.

Ogladanie na ekranie realistycznych animacji przebiegu obrébki,
obrazéw gotowego przedmiotu w postaci modeli przestrzennych lub
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widokéw w wybranych ptaszczyznach daje mozliwos¢ wszechstronnego
przetestowania  przygotowywanych  programéw technologicznych.
Jednakze, aby uzyskal gwarancje, ze programy opracowywane przy
uzyciu SinuTrain beda pdZniej wykonywane poprawnie na rzeczywistej
maszynie, uzytkownik musi zadba¢ o zachowanie w programie
symulacyjnym ustawiei parametréw  konfiguracyjnych  (kinematyka
maszyny, rodzaje i nazwy osi oraz wrzecion itd.) odpowiadajacych
rzeczywistej konstrukcji maszyny. Ponadto dla danego programu
tworzonego w SinuTrain musza zostaé wybrane takie same typy oraz
parametry narzedzi, jakie beda stosowane pdiniej przy jego obrdbce,
a takze ustawione identyczne jak w rzeczywistosci wartodci przesunie¢
detalu. Spetnienie tych warunkéw eliminuje ryzyko uszkodzenia maszyny.

Specjalnie dla osrodkéw szkoleniowych licencje programu SinuTrain
dostepne sa w pakiecie typu ,klasa” (dla 18 oséb), umozliwiajac
wyposazenie kompletnych pracowni w szkotach, na uczelniach
i w osrodkach szkoleniowych prowadzacych edukacie w zakresie
technologii CNC.

Rys. 2. SinuTrain w pakiecie , klasa”

W ramach takiej pracowni poszczegblne komputery szkoleniowe
i komputer wyktadowcy mogg zostal pofaczone siecig Ethernet. Dzieki
temu w trakcie szkolenia mozliwe jest wzajemne przekazywanie
danych (np. programéw technologicznych) pomigdzy uczestnikami
szkolenia oraz przesytanie gotowych i sprawdzonych programéw
bezposrednio do maszyny. Sie¢ pozwala réwniez wyktadowcy na
udostepnianie studentom wybranych ekranéw, a takze na asystowanie
poszczegdlnym osobom w procesie tworzenia programu.

W celu wsparcia dla prowadzacych zajecia i kursantdw Siemens
opracowat takze zestaw podrecznikéw mogacych stuzy¢ jako pomoc
w prowadzeniu zaje¢ z technologii toczenia i frezowania. Dla obu tych
technologii obrébki podreczniki zawierajg podstawowe wiadomosci
z zakresu obrobki skrawaniem, podstawy z zakresu programowania
w kodach DIN/ISO oraz w nakfadkach technologicznych ShopMill/
ShopTurn. Podreczniki te zawierajg takze przyktadowe programy
technologiczne, ktére prowadzacy moze wykorzystac na zajeciach.

Siemens - partnerem polskiego przemystu

. _ SIEMENS
Digital Factory Motion Control

tel. 022 870 98 60, ul. Zupnicza 11, 03-821 Warszawa
www.siemens.pl/sinumeri

Siemens Sp. z 0.0.
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CKZ 25 i DCZ 600 — maszyny dla szkolnictwa

Zmiany jakie na przestrzeni ostatnich lat obserwujemy na rynku maszyn obrébczych wyraznie potwierdzaja postepujaca dominacje
urzadzeh ze sterowaniem CNC. Wraz z powiekszajaca sie liczba kupowanych i dziatajagcych maszyn sterowanych numerycznie rosnie
zapotrzebowanie na wykwalifikowanych pracownikéw radzacych sobie z obstuga tych urzadzen.

Powstajace osrodki szkoleniowe stojg czesto przed dylematem
dotyczacym wyboru odpowiednich maszyn najlepiej przystosowanych
do prowadzenia dziatalnosci dydaktycznej. Pozornie mogtoby sie
wydawaé, ze w takim przypadku wyborem najbardziej oczywistym
powinny by¢é maszyny importowane z dalekiego wschodu ze wzgledu
na swoja atrakcyjng cene. Nalezy jednak pamietaé, ze w tej branzy, tak
samo jak w innych, zazwyczaj niska cena idzie w parze z nizsza jakoscia
lub znaczacym ograniczeniem parametréw uzytkowych produktu.
Maszyna o lekkiej konstrukcji wykonana na bazie spawanego toza
moze wprawdzie sprostaé wymaganiom prowadzonej dziatalnoici
szkoleniowej, jednak ze wzgledu na mniejszg precyzje dziatania
nie nadaje sie do produkgji detali o duzej doktadnosci.

Firma Domena CNC, wychodzac naprzeciw  rynkowemu
zapotrzebowaniu, stworzyta obrabiarki CNC przeznaczone do
dziatalnosci produkcyjno-edukacyjne;.

Dtugoletnie doswiadczenie w produkgji i konstruowaniu maszyn
obrébczych CNC dostosowanych do indywidualnych potrzeb klientéw
umozliwito wypracowanie konstrukcji taczacej w sobie zalety precyzyjnej
maszyny obrébczej z urzagdzeniem umozliwiajgcym prowadzenie efektywnej
dziafalnosci  szkoleniowej. Odlewane toza monolityczne gwarantujg
wysoka sztywno3¢ konstrukgji i doktadno3¢ dziatania, a takze zwiekszaja
odpornos¢ urzadzenia na drobne kolizje, jakie czesto przytrafiaja sie mniegj
wykwalifikowanym operatorom. Zestaw maszyn do edukacji moze by¢
uzupetniony o oprogramowanie SinuTrain symulujace dziatanie sterowan
numerycznych SINUMERIK 828D i 840Dsl| firmy SIEMENS na komputerze
PC. Tak przygotowana pracownia Szkoleniowa umozliwia przygotowanie
technologii obrobki i jej symulacje, co z kolei usprawnia przejscie z fazy
projektowania do wykonania detalu. Modutowe rozwiazania i mozliwo3¢
rozbudowy systemu zgodnie z oczekiwaniami klienta poszerzajg mozliwosci
wykorzystania tych maszyn.

fot. 1. Tokarka CNC - CKZ 25

Oferowane przez Domena CNC maszyny CNC takie, jak: CKZ 25
i DCZ 600 wyrdzniajg sie niezwykle korzystng relacja ceny do jakosci
wykonania i oferowanych przez nie mozliwosci zastosowan.

Tokarka CKZ 25 umozliwia obrobke elementdw o S3rednicy
do 160mm i dlugosci do 180mm. Jest zbudowana na solidnym,
zeliwnym tozu o odpowiedniej sztywnosci. Pochylenie foza o 30 stopni
umozliwia wygodny dostep do obrabianego detalu. Precyzyjnie
tozyskowane wrzeciono gwarantuje doktadng i powtarzalng obrobke.
Obroty wrzeciona regulowane sa ptynnie w zakresie od 50 do
50000br/min, co pozwala na dobdr optymalnych parametréw
skrawania. Tokarka standardowo wyposazona jest w 8-pozycyjng
glowice firmy Pragatti, kt6re] wyposazenie jest uzgadniane
z uzytkownikiem oraz sterowanie SINUMERIK 808D lub 828D firmy
SIEMENS. Do napedu wrzeciona zastosowano asynchroniczny silnik
pradu przemiennego o mocy 5,5KW.

Fot. 2. Centrum pionowe DCZ - 600

Centrum pionowe DCZ 600 umozliwia obrobke elementéw
o gabarytach do 600x400x400mm z maksymalng predkoscig do
60000br/min. Korpus wrzeciennika maszyny wykonany jest jako
odlew zeliwny. Naped realizowany jest poprzez bezluzowa przektadnie
pasowa typu 5GT z silnika synchronicznego firmy SIEMENS o mocy
7,8KW. Centrum DCZ 600 wyposazone jest w 24-pozycyjny magazyn
narzedzi. Standardowo na obrabiarce instalowane jest sterowanie
SINUMERIK 828D. Obydwie maszyny w pefi spetniajg wymogi
ochrony $rodowiska.

Jedli interesujg Parstwa szczegdtowe informacje, zapraszamy Pafistwa
do kontaktu.

[Domend cnc

Sp. zo.o.

Domena CNC Sp. z o.0.
ul. Staromiejska 6/10 D, 40-013 Katowice
tel. 32 41116 88, www.domena-cnc.com
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Machine Tools MASCHINENBAU

&> Inter-plast XYZ g wenciemer [

INTER-PLAST - LIDER NA RYNKU OBRABIAREK UZYWANYCH

MASZYNY UZYWANE

0d 1993 roku nasza firma stata sie liderem na polskim rynku w Wycinarka faserowa BYSTRONIC BYSTAR 3015
sprzedazy uzywanych maszyn do obrobki metalu oraz blachy. 2 stofy wymienne, uchwyt do ciecia rur, podajnik blachy
Posiadamy na stanie ponad 100 maszyn, ktére w kazdej chwili Rok produkgji: 2003

mozna obejrze¢ w (zestochowie. Kraj pochodzenia: Szwajcaria

W cenie gwarantujemy odbior techniczny maszyny na terenie Powierzchnia robocza stotu: 3 000x 1500 mm

naszej firmy oraz uruchomienie i przekazanie do eksploatacji Uchwyt do ciecia rur: 9 150

maszyny w Paristwa firmie. Moc lasera: 3000 W

Sterowanie: CNC BYSTRON/C

Pionowe Centrum Obrobcze MATCHMAKER VMC 1100 Tokarka HAAS SL 20 TCE Celaz robotem spawajqcym FANUCARC MATE 100i
Magazyn preta, konik 2-Palety
Rok produkgji: 2006 Rok produkgji: 2000 Rok produkgji: 2000
Kraj pochodzenia: Wielka Brytania Kraj pochodzenia: USA Kraj pochodzenia: Japonia
Przemieszczenia robocze: X: 1100 mm, Y: 550 mm, Z: 600 mm Max Srednica toczenia: 250mm Zakres osi: J1: +/-165%, J2: +135-75°, J3: +150 -149°, J4: +/-190°
Stot: 1300 x 630 mm Diugos¢ toczenia: 533 mm J5:4+/-140°, J6: +/-320°
Sterowanie: CNC FANUC 0i-MC Przelot wrzeciona: 51 mm Max zasieg robota: 1368 mm
Glowica rewolwerowa: 10szt. Paleta: 800 x 800 mm

M A S ZYNY Xyz Sterowanie: (NCHAAS Sterowanie: CNC FANUC PNC DECO

iPECJALNE CENY NA KONIEC ROKU !

CENA NETTO:
155,000 PLN

Maszyny XYZ sq w naszej ofercie od 2012
roku i cieszq sie coraz  wiekszq
popularnosciq na rynku polskim, a to
glownie  dzieki innowacyjnemu |
sterowaniu ProtoTRAK. . CENA NETTO: -
W ofercie maszyn XYZ znajdq Paristwo: 156,000 PLN .

- Frezarki i Tokarki na sterowaniu
ProtoTRAK

atakze

- (entra Obrobcze i Centra Tokarskie na
sterowaniu Siemens.

3 E J i - . (*maszynaz d i opgjami) |

INTER_PLAST UStUGI: TOKARKA XYZ SLX 355 FREZARKA tOZOWA XYZ SMX 3500
Przelot nad tozem 360mm Przejazd 0SX 770 mm
- Cigcie Laserowe Blach (Lasery - Trumpf TruLaser 5060, Bystronic Byspeed 3015, Przelot nad suportem 225mm Przejozd 0S¥ 500 mm
Trumpf Trumatic L2503) Przejazd suportu 185 mm Przejozd 07~ 420mm
- Ciecie Plazmowe Blach (Messer - st6t 6000 x 1500 mm) Odlegtos¢ miedzy centrami 1000 mm Stot 1372 x 356 mm

- Ciecie Gilotynowe Blach (Promecam GTH 425 - 6x 2500 mm) Maksymaina dfugosc toczenia 900 mm Stozek wrzeciona 40150

- Gigcie Blach (TrumpfTrubend 8600, Amada APX 100/30, MVD IBend B135,

Zaginarka FASTI)

- Spawanie (MAG, MIG, TIG oraz oboty spawajace) INTER-!’lAST ’Z.BODZIACHOWSKA-KLUZA SPOLKA JAWNA

- Srutowanie (OMSG CWB 850 4T - max detal - szer.: 800 mm, wys.: 450 mm) Meliorantow 67 A, B' 42209 ngstochowa, !’o!ska .

- Inwerterowe Wgrzewanie Kotkow ( Zgrzewarka HBSTD1501 ) Tel.: +48 3436 27 909, +48 34 3627904, Fax.: +48 3436 04 551 Email : interplast@inter-plast.pl

www.inter-plast.com.pl
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* System 3R z glowica 3D
* Prosta regulacja w trzech wymiarach

¢ System 3R jest Twoim rozwigzaniem!

OBERON® Robert Dyrda,
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax. 52 354 24 01,
www.oberon.pl, e-mail:oberon@oberon.pl

~ Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki

MAC TEC e.K. < Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U

C-
TEC

Charmilles HD 8

« Firma MAC - TEC zajmuije sie
sprzedazg uzywanych elektrodrazarek
erozyjnych od ponad 15 lat.

« Nasza oferta obejmuje: wycinarki

drutowe, elektrodrazarki wgtebne oraz

maszyny do otwor6w jak réwniez

centra obrobceze, frezarki i HSC maszyny.
 Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Wazki widtowe - raport

Woézek widtowy to obecnie jeden z podstawowych elementéw
wyposazenia hali magazynowej w kazdej firmie produkcyjnej czy tez
hurtowni. Mimo spadku popytu na woézki widtowe w 2013 roku o 10%
(w poréwnaniu do lat poprzednich)*, to dzieki przyrostowi wartosci
dodanej w transporcie i gospodarce magazynowej (o 4,5%)**, wciaz
widoczne jest zainteresowanie wézkami widtowymi. Przetozyto sie to
na znaczne zwigkszenie asortymentu na rynku, ale réwniez na wigkszy
problem w wyborze wézka.

Nowy czy uzywany?

Obecnie na rynku polskim mamy do czynienia z firmami — producentami
oraz dystrybutorami - oferujgcymi zaréwno wozki nowe, jak réwniez
uzywane. Co ciekawe, w 2014 roku odnotowano wzrost zakupu nowych
wozkéw widtowych, wynikajacy tak naprawde z budowy nowych zaktadéw.
Nie mozna nie zauwazy¢, iz uzywany wozek to przede wszystkim nizsza cena,
a ten czynnik jest bardzo istotny w procesie inwestycyjnym. Uzywany pojazd
natomiast nigdy nie bedzie prezentowat stanu ,fabrycznego”, i nalezy sie tutaj
liczy¢ z mozliwodcig wystepowania usterek. Przed zakupem nalezy upewnié
sie, gdzie wodzek byt wykorzystywany, gdzie byt serwisowany i przede
wszystkim, ile wynosi liczba przepracowanych motogodzin.

Niematy wydatek

Istotng role w zakupie wozka widtowego odgrywajg pienigdze. Ceny
wahaja sie w zaleznosci od modelu, dodatkowych funkgji zainstalowanych
w wozku (tutaj tez warto sie zastanowi¢, ktére sg naprawde niezbedne,
a z ktorych mozna zwyczajnie zrezygnowa¢, pomniejszajac tym samym koszty)
czy tez rocznika. Obecnie na rynku oferowane s3 rézne opcje kredytowe badz
leasingowe. Jednak koszty zakupu to nigjedyna mozliwo3¢ wydania pieniedzy,
warto tez przeanalizowac koszty utrzymania takiego wdzka — energia, komfort
pracy operatora, dostepnos¢ serwisu.

Trudny wybér

Wybdér wodzka widtowego to kwestia indywidualna. Zainteresowany
zakupem musi sam okresli¢ swoje potrzeby, ktdre przetoza sie na model,
jakiego potrzebuja. Warto wzig¢ tutaj pod uwage m.in., gdzie bedzie sie pracowaé
- teren zamknigty czy otwarty, korytarze wezsze czy szersze, czestotliwosé
korzystania z wozka, udzwig, zasieg, a takze do jakich zadan ma stuzy¢ ten
wozek. Coraz wigcej firm oferuje zbudowanie wozka ,dla klienta”, czyli
pod specjalnie zaméwienie, dotyczy to jednak tylko wozkéw nowych.

Na specjalne zyczenie naszych klientdw, postanowilismy zamiesci¢
raport nt wozkéw widtowych o udZwigu 1,5t. Jak sie okazuje, ten tonaz jest
najbardziej popularny wiréd odbiorcéw na polskim rynku. Prezentujemy tylko
czed¢ producentdw i dystrybutoréw wozkéw widtowych, niemniej jednak juz
wyréznione cechy moga Pafistwu poméc w podijeciu decyzji.

* ** - Rynek Wozkow Widtowych w Polsce ,Widlak List 2014"
Joanna Metryka-Moryc

reklama
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FIRMA HYSTER HYSTER HYSTER HYSTER HYSTER
MODEL PRODUCENTA H1.6FT H1.6FT J1.6XN J1.6XNT JI.5SXNT
KLASA WOZKA \" \" | | |
Wysokos¢ 2149 2149 2070 2070 2070
Dtugosc wozka bez widet 2236 2236 1980-2088 1805 1805
WYMIARY
Szerokos¢ 1072/1M12/1242 1072/1M12/1242 1050 1050 1050
Promief skretu 1955 1955 1654/1762 1476 1476
Elektryczny tak tak tak
LPG/Benzyna tak
NAPED -
Diesel Tak
Autymatyczna skrzynia biegéw Tak tak tak tak tak
Duplex Tak tak Tak Tak tak
Triplex Tak tak Tak Tak tak
Wysoko$¢ masztu roztozonego 0d 2070 do 8000 | od 2070 do 8000 zaleznie od opcji zaleznie od opcji zaleznie od opgji
MASZT [mm] Wysokos¢ masztu ztozonego zaleznie od opdji zaleznie od opgji zaleznie od opgji zaleznie od opdji zaleznie od opdji
przesuw boczny opcja opcja opcja opcja opcja
pozycjoner widet opcja opcja opcja opcja opcja
wolny skok widet opcja opcja opcja opcja opcja
» zfadunkiem 20,5 20,5 16 16 16
MAX PREDKOSC [km /h]
bez fadunku 20,9 20,9 16 16 16
. z tadunkiem 0,64 0,57 0,43 0,43 0,43
SZYBKOSC PODNOSZENIA [m/s]
bez fadunku 072 0,58 0,59 0,59 0,59
ZDOLNOSC POKONYWANIA WZNIESIEN (PRZY PEENYM ZALADOWANIU [%]) 31 28,3 25 25 25
KONTROLA POZIOMOWANIA WIDEL opcja opcja opcja opcja opcja
SYSTEM AUTOMATYCZNEGO WYtACZANIA SIE SILNIKA opcja opcja tak tak tak
WYSWIETLACZ ZALADUNKU opdja opcja tak tak tak
pneumatyczne opcja opcja tak tak tak
OGUMIENIE elastyczne
superelastyczne tak tak tak tak tak
POZIOM HALASU [dB] 80 80
GWARANCIA
mobilny Tak
SERWIS
niemobilny tak
PRZEGLAD o 500 godzin 01000 godzin 0 1000 godzin 0 1000 godzin 01000 godzin
po stronie kupujacego
TRANSPORT
po stronie sprzedajacego wadzki nowe wozki nowe wdzki nowe wdzki nowe wazki nowe

TERMIN DOSTAWY

Dla maszyn standardowych, ktére sa na magazynie - od reki, dla maszyn w wykonaniu niestandardowym

- do 4 mcy
: zaleznie od zaleznie od zaleznie od zaleznie od zaleznie od

WOZKI UZYWANE umowy umowy umowy umowy umowy

z ogrzewaniem opcja opcja opdja opdja opcja
KABINA g pcj pcj pc) pc pcj

z klimatyzacja opcja opcja opcja opcja opcja
WAGA [kg]
CENA WYJSCIOWA zalezna od opgiji zalezna od opji zalezna od opdji zalezna od opgiji zalezna od opgiji
MIASTO Kajetany, Poznaf, Wroctaw, Krakow, Katowice, Gdarisk, Szczecin, tédZ, Lublin, Rzeszéw, Ostroteka, Swiecie
www www.zeppelin-polska.com
UWAGI Wdzki Hyster produkowane sa w Europie

Mozliwy zakup nowych i uzywanych wozkéw,a takze wynajem krétko- i dtugoterminowy.
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Linde Material Handling STILL TOYOTA WDX S.A.
E15 386-02 RX 20-15 TRAIGO48 8FBEK16T D155-5 G155-5
Elektryczne wézki z przeciwwaga Elektryczny wozek z przeciwwaga Elektryczny 48V z przeciwwaga = =
2019 2082 mm 2055 mm 2185 2185
1846 1883 mm 1880 mm 2170 2170
1090/1050 1099 mm 1060 mm 1070 1070
1486 1528 mm 1563 mm 1977 1977
tak tak 48V
nie nie X
nie nie X
nie tak X X
4145 tak opcja opcja
6075 tak FSV4700 opcja opcja
3401 4895-8445mm dot. triplex 2120 mm 3755-7055 3755-7055
2019 1960-3210mm dot. triplex 4700 mm 2035-2835 2035-2835
W wyposazeniu opcjonalnym opcjonalnie zwieszany lub zintegrowany tak, 200 mm opcja opcja
W wyposazeniu opcjonalnym opcjonalnie opcja opcja opcja
150 1405-2655mm dot. triplex tak, 1600 mm opcja opcja
12,5 20 16km/h 19 18
13,5 20 16 km/h 20 19
0,3 0,55 0,43m/s 600 600
0,5 0,6 0,61m/s 650 650
71 12,80% 23,10% 32 37
brak danych Opcjonalnie TAK opcja opcja
wyposazenie opcjonalne N/D TAK opcja opcja
wyposazenie opcjonalne Opcjonalnie TAK opcja opcja
brka danych standard standard
brak danych opcja opcja
wyposazenie standardowe X TAK opcja/standard dla masztow tripleks
<65 <70 69,7 b.d. b.d.
tak Zgodnie z polskimi przepisami 12m/2000 h, (opcja do 36 m/4000 h) 24 mce 24 mce
tak tak TAK X X
tak X X
tak 1000mth/rok 0 1000 mth
X X
tak X TAK opcja opcja
do ustalenia W zaleznosci od konfiguraciji 6-8 tygodni Do 10 tygodni, duza ilos¢ konfiguracji dostepnych od reki
tak tak TAK dostepne dostepne
wyposazenie opcjonalne X Opcja opcja opdja
X Opcja opcja opcja
2985 2763kg (w zaleznosci od konfiguracji) 3200 kg 2880 2800
do ustalenia W zaleznosci od konfiguracji NA ZAPYTANIE 13200 EUR 13200 EUR
cata Polska cata polska TOYOTA MATERIAL HANDLING

POLSKA Sp.z 0.0.

www.linde-mh.pl

http:/ /www.still.pl /rx20

www.toyota-forklifts.eu

wozki.wdx.pl

mozliwy zakup nowych i uzywanych wdzkow,
a takze wynajem krétko- i dtugoterminowy

produkowane w Korei Potudniowej
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fot. 1. Normalia niezmiennie produkujemy sami w zaktadzie w Bytowie. Wysoki
stopieri automatyzowania i zastosowanie robotéw usprawnia proces produkgji i
gwarantuje powtarzalng jakosc.

» Sitownikéw hydraulicznych - AHP Merkle, Niemcy;

» Specjalnych rozwigzan do form - CUMSA, Hiszpania;
» Wlewdw tunelowych - EXAflow, Niemcy;

Sprezyn gazowych - TECAPRES, Hiszpania;

v

v

Rozwigzaf do ttocznikéw - PRONIC, Frangja.

powierzchni produkcyjnej.

powstafych podczas procesu produkcii materiafu w hucie. Jako jedyni
w Polsce poddajemy ptyty takiej obrébce termiczney.

zakupom przez internet otrzymacie tez dodatkowe rabaty.

FCPK BytOw - Wasz niezawodny partner
w budowie form i ttocznikéw

FCPK Bytow jest czotowym producentem elementow
znormalizowanych i pityt do form wtryskowych
i ciSnieniowych oraz do ttocznikow. Od swojego
powstania, czyli od niemal ¢wieré wieku stawia na
ciggte doskonalenie swoich produktéw. Jako jedni
z nielicznych w Europie wcigz produkujemy wiekszos¢
komponentéow sami (m.in. elementy prowadzace
czy wypychacze). Procesy produkcyjne oparte sa
na najnowszych technolgiach, z ktérych wiele jest
wysoce zautomatyzowanych. W celu poszerzenia
oferty wspétpracujemy z najlepszymi firmami
wyspecjalizowanymi w produkgji:

» fot. 2. Wkiadki wlewéw
tunelowych  firmy  EXAflow.
Proste w montazu, wyreczajq
wykonawce formy w  trudnym
wykonaniu  wlewu  sierpowego
umozliwiajgcego  umieszczenie
punku wtrysku w niewidocznym
miejscu.

FCPK to takze ptyty. Wykonywane z wysokiej jakosci materiatbw pochodzacych od sprawdzonych dostawcéw z Europy Zachodniej.
Wszystkie po cieciu przechodzg petny proces odprezania, dzieki czemu zachowuja stabilnos¢ wymiarowa podczas dalszej obrobki. Bogaty park
maszynowy pozwala nam zaoferowa¢ wykonanie ptyt o wysokim stopniu zaawansowania obrébki wg dokumentacji klienta w rozmiarze do
1600x3000. Aby sprosta¢ rosnagcym wymaganiom rynku, wcigz inwestujemy w nowe maszyny i technologie, a wkrétce takze w rozbudowe

Fot. 3. Dzieki pefnemu procesowi odprezania stal znaczqco lepiej sie  Fot. 4. Nasza doSwiadczona zatoga i bogaty park maszynowy
obrabia, a jej stabilna struktura pozwala na zachowanie wymaganych — w Kielcach sq od wielu lat gwarantem wysokiej jakosci wykonania
wymiaréw i tolerancji bez obaw o deformacie w wyniku naprezei  pfyt standardowych i specjalnych.

Zachecamy tez do korzystania z cennika internetowego, dzieki ktéremu mozecie natychmiast pozna¢ ceny normalii, korpuséw, a nawet
samodzielnie wycenicie ptyty o dowolnych rozmiarach, czy skonfigurujecie oprawe ttocznika wraz z elementami prowadzacymi. Dzieki
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fot. 5. AHP MERKLE, to najwiekszy na Swiecie producent sifownikow  Fot. 6. Francuska firma PRONIC - Swiatowy lider w zakresie rozwigzari
hydraulicznych. Unikalne systemy uszczelnienia i prowadzenia, hartowane — do  zabudowy w  tfoczniku. Od  systeméw gwintowania czesci
tfoczysko czy wyjgtkowa dbafos¢ o wykoriczenie powierzchni to  tfoczonych do urzqdzeri do witaczajgcych w detal tuleje bqdz sworznie.
wyznaczniki najwyzszej jakosci i trwatosci tych produktow.

Fot. 7. Forma i normalia, korpusy form i podstawowe normalia dostepne  fot. 8. Plyty wg dokumentagji klienta. Obrébka w 3 i 4 osiach, gfebokie
Z magazynu. otwory ukfadu chfodzenia, bardzo precyzyjne frezowanie powierzchni
i bokéw (od 20x20x20mm).

fot. 9. Sprezyny gazowe firmy TECAPRES to najwyzZsza jakoS¢ i standardy — Fot. 10. Oprawy do tfocznikéw wraz z elementami prowadzgcymi.
bezpieczeristwa. Wszystkie modele mozna regenerowal i posiadajg — MoZliwos¢é szybkiej konfiguracji dowolnych wymiaréw narzedzia na
system zabezpieczen przed eksplozjq. naszej stronie internetowey.

Zapraszamy ha nasza strone www.fcpk.pl - znajdziecie
tam, obok petnej oferty, takze nasze najnowsze promocje

i aktualnosci.
FCPK |
BYTOW

& BUPIFSCA [ BT CORPOMANDN DOUREAY

Fot. 11. Firma CUMSA, z siedzibq w Barcelonie, to Swiatowy lider w produkgji FCPK Byt()W Sp Z 0.0.
innowacyjnych systeméw ufatwiajgcych prace konstruktora i narzedziowca.

Bogata oferta rozwigzari do formowania podciec, wielotaktowego ul LQ borska 26 77-100 Byt éw. Polska
wypychania, gotowych suwakéw czy usuwania gazoéw z gniazda formy przed ’ ! !
wtryskiem. Wszystko proste w montazu, fatwo wymienialne i niezawodne. WWW. pr k. p|
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Nowy gatunek grafitu impregnowanego
miedzig w ofercie MERSEN

Najwiekszy producent grafitbw na 3$wiecie, MERSEN, '
ogfosit witasnie wprowadzenie do swojej oferty nowego -
gatunku grafitu ELLOR DS4C. Oznaczenie ,C" od
Jcopper”  jednoznacznie wskazuje, ze jest to grafit
impregnowany miedzig. DS4C jest gatunkiem izostatycznym,
produkowanym w technologii Dark-Star, flagowej metody
firmy, wykorzystujacej mikroziarna grafitu. Nowy gatunek
charakteryzuje sie ultraniska opornoscia, oraz ultrawysoka
przewodnoscig cieplna, co stawia go w szeregu najbardziej
zaawansowanych technologicznie gatunkéw grafitu na
rynku. Ponadto w gatunku tym poprawiono obrabialnos¢,
w stosunku do poprzednikéw, zapewniajac stabilnos¢
w procesach EDM.

ELLOR  DS4C  dedykowany jest do  produkgji
w metalach trudnoobrabialnych. Zastosowanie znajdzie
przede wszystkim w réznego rodzaju stopach miedzi,
weglikach spiekanych, czy wolframach. Specjalisci MERSEN
wyeliminowali wszystkie znane do tej pory problemy zwigzane
z grafitami impregnowanymi miedzig, jak réwnomierne rozlokowanie ziaren miedzi i grafitu w strukturze produktu, dzieki czemu
klienci otrzymuja produkt =z najwyzszej pdtki. Dzieki zastosowaniu technologii Dark-Star, grafit DS4C sprosta wymaganiom
najbardziej zaawansowanej produkgji, jednoczesnie oferujac bardzo dobra jakos¢ powierzchni (0,56-1,60Ra) drazonych detali.

Fot. 1. Przykfadowe zastosowanie elektrod grafitowych w stopie miedzi

Oberon Robert Dyrda jest wytacznym przedstawicielem producenta MERSEN na terenie Polski. Oferujemy petng oferte grafitow do drgzenia
wgtebnego. Zapewniamy pomoc techniczng w zakresie ich uzywania. Zapraszamy do wspétpracy.

g/ to Swiatowy producent produkcji grafitow
prasowanych izostatycznie. Produkcja
grafitow zajmuje sie od roku 1898,
T ry— W bogatej ofercie posiadaja liczna grupe
Ly grafitow vyykf)rzystywanych w procesach
: elektrodrazenia wgtebnego. Poczawszy od
Twardos¢ (Shore) < L, .
gatunkow gruboziarnistych, a skoficzywszy
Twardos¢ (Rockwell) na materiatach ultradrobnoziarnistych.
Aualie  fabryki  pracdsichorstwa
Standardowe wymiary blokow: mieszcza sie na wszystkich kontynentach,
R - a zasieg ich produktow jest globalny.

Dawid Hulisz, d.hulisz@oberon.pl

Tel. 693 371241
Przedstawiciel firmy MERSEN w Polsce Oberon Robert Dyrda
MES ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01

www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Firma Mersen (dawniej Carbone Lorraine)

Tab. 1. Wiasciwosci fizyczne gatunku ELLOR DS4C
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Czy Twoj dostawca CAD/CAM/CAE zapowiada

KONIEC BEZTERMINOWYCH LICENCIJI?

Czy mozesz juz tylko oprogramowanie... WYNAJAC?
Czy po okresie wynajmu licencje sie... WYLACZA?

Przejdz na rozwigzania CAD/CAM/CAE wyzszego rzedu,
oparte na STALYCH licencjach, oferowane przez profesjonalistow!
PrzygotowaliSmy specjalng oferte! Szczegély na:

www.licencja24.pl

&» CAMdivision
Our Solutions &m Your Vision

Oferujemy kompleksowe rozwigzania CAx/PLM, z pelnym wdrozeniem, postprocesorami i wsparciem technicznym,
w oparciu o oprogramowanie SIEMENS PLM. Posiadamy najwieksze doswiadczenie w Polsce we wdrozeniach pakietow
NX CAD/CAM i specjalistycznych aplikacji do konstrukcji form (Mold Design) i wykrojnikow (Progressive Die Design).

CAMdivision Sp. z 0.0., Park Przemystowy Zrédta-Blonie k/Wroctawia, ul. Sosnowa 10, tel.: +48 71 780 30 20, mob.: +48 600 902 903
www.camdivision.pl
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Nowoczesny CAM w liczbach h

yperMILL

Czyli cztery powody, dla ktérych warto
zainwestowal w nowoczesne oprogramowanie CAM.

Szybsza obrébka Szybsza obrobka Bezpieczerstwa Obstuga narzedzi
zgrubna wykarczajaca procesu skrawania ksztattowych

Ekstremalnie szybka
obrobka stata sie faktem!

Rynek obrobki skrawaniem jest nadzwyczaj wymagajacy. Klienci oczekuja nie tylko wysokiej jakosci, ale réwniez weryfikowalnego wzrostu
wydajnosci produkcji. Wypadkowa pogodzenia tych dwéch potrzeb jest pojawienie sie nowoczesnych rozwiazan, maszyn i narzedzi skrawajacych -
gwarantujacych maksymalnie najkrotszy czas obrobki przy zachowaniu najwyzszej jako3ci wykoficzenia powierzchni.

Jednak sam sprzet to nie wszystko. Do petni sukcesu niezbedne sa optymalnie zaprogramowane Sciezki obrébki. Wykorzystywanie 100%
mozliwosci zaréwno samej maszyny jak i narzedzi, zapewnia wytacznie odpowiednio wdrozone oprogramowanie CAM. Trzy moduty
hyperMILL MAXXMachining - rewolucyjnego oprogramowania CAM sprawiaja, ze obrébka zgrubna, wykanczajaca jak i wiercenie
zostaty znaczaco przyspieszone, a zywotnos¢ samych narzedzi wielokrotnie zwiekszonal!

Maksymalna wydajnosc obrébki zgrubnej

Moduty obrébki zgrubnej w hyperMILL dostepne s3 w strategiach 2D, 3D oraz 5X. Strategie
wysokowydajnej obrébki zgrubnej oparte sa na sprawdzonej technologii (HPC) - VoluMill. W strategii
tej wykorzystywane sg spiralne Sciezki zagtebiania oraz trochoidalne ruchy narzedzia, przy maksymalnym
wykorzystaniu dtugosci jego ostrzy. W efekcie, w krétkim czasie usuwana jest wieksza ilos¢ materiatu
w pordwnaniu ze standardowymi strategiami obrdbki. Zwieksza sie takze trwato3¢ narzedzia oraz
stabilnos¢ obrobki. Strategie VoluMill dostepne sa w hyperMILL w modutach 2D, 3D, oraz 5X, co zapewnia
uzytkownikowi szeroki wachlarz mozliwosci obrébczych.

Maksymalna wydajnosc obrobki wykarczajacej

Wykorzystywanie innowacyjnych narzedzi opracowanych przez OPENMIND, skraca czas trwania
obrobki wykaniczajacej o ponad 90%, przy jednoczesnym uzyskiwaniu niespotykanej dotad
jakosci powierzchni. Osiagniecie tak imponujacych efektéw mozliwe jest dzieki zastosowaniu nowej
geometrii narzedzi ksztattowych o promieniach R80, R150, R400, charakteryzujacych sie duzo wiekszym
krokiem obrdbki.

Maksymalna wydajnosc obrobki w wierceniu 5X

Rewolucyjna strategia wiercenia 5X w hyperMILL wielokrotnie przySpiesza obrébke zgrubng
elementéw typu kieszefi lub otwér. Dzieki zaprogramowaniu optymalnego pochylenia narzedzie
doskonale radzi sobie z trudnymi katami zagtebiania frezéw czy gowic.

Cechy: szybkie i efektywne zagtebianie (szczegblnie w przypadku twardych materiatéw), brak
koniecznodci wykonania wstepnych otwordw innymi narzedziami, stabilno$¢ obrobki dzieki bardzo
dobrej ewakuacji widra.
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Ry = 0,86 i Ry = 123 pmi

W o T sttt ol

SIS

100% wykorzystywanie mozliwosci narzedzi ksztattowych o profilu barytkowym i barytkowo-stozkowym

Oprogramowanie hyperMILL umozliwia efektywne wykorzystywanie frezéw barytkowych w przypadkach, w ktérych dotad konieczne byto
uzywanie frezéw kulowych. Praca bokiem frezu pozwala na wykonywanie gtebszych kieszeni czy frezowanie podcieé, skracajac radykalnie czas
trwania procesu obrobki materiatu.

Inzynierowie CAM Evatronix doskonale rozumiejg to, jak niezwykle istotna i wymagajaca jest szybka, wydajna obrébka materiatéw
trudno obrabialnych. Wieloletnia praktyka nauczyfa ich, ze jest to jeden z tych obszaréw produkgji, w ktérych dobér optymalnych rozwigzah
technologicznych daje znaczna przewage nad konkurencja.

Powaznym wyzwaniem jest réwniez precyzja obrébki miejsc trudno dostepnych. Dzieki oprogramowaniu hyperMILL praca bokiem narzedzia
jeszcze nigdy wczedniej nie byta az tak wydajna. PrzySpieszamy nawet trzykrotnie obrobke przy jednoczesnej poprawie jakosci obrabiane;
powierzchni oraz wydtuzeniu zywotnosci narzedzia.

hyper-CAD-S rewolucyjny CAD
CAD stworzony z myslag CAM

Platforma CAD to nierozerwalny element systeméw CAM. W duzej mierze klasa systemu CAM, jego mozliwodci zastosowania w praktyce
i efektywnos¢ pracy — determinowana jest jakoscia samego srodowiska CAD.

hyperCAD-S to system CAD stworzony z mysla o potrzebach uzytkownikéw systeméw CAM. hyperCAD-S posiada wiele funkgji filtracji, dzieki
ktérym programista moze w szybki i fatwy sposdb przeanalizowaé obrabiang bryte. Miedzy innymi rozbudowany modut powierzchniowy, ktory
w przypadku obrdbki skomplikowanych geometrii 5-osiowych staje sie nieodzownym atrybutem systemu CAM. Prosty a zarazem bardzo efektywny
modut brytowy oferujacy mozliwos¢ bezposredniego modelowania oraz modyfikowania obrabianego detalu, dodatkowo podnosi efektywnos¢.

Najwazniejsze funkcjonalnosci hyperCAD-S w skrdcie:
. Wlasne, niezalezne jadro, dzieki ktéremu uzytkownik moze swobodnie pracowaé z duzymi modelami CAD
. 64-bitowa architektura systemu umozliwiajaca szybkie i wielowatkowe obliczenia oraz wykorzystywanie technologii procesoréw wielordzeniowych
. Mozliwos¢ pracy na kilku dokumentach jednoczednie
. Specjalne obiekty CAM w jadrze CAD (3ciezki narzedzia, wyswietlanie grafikiitd.) dostepne dla kolejnych komend

. Mozliwos¢ tworzenia wiasnych filtrow przez uzytkownika, dzieki czemu sam programista jest w stanie tworzyé niezbedne w danym
momencie narzedzia.

Rewolucyjne rozwigzania CAM i CAD

Evatronix - wytaczny dystrybutor systemu

w Polsce

CAM i CAD hyperMILL
= Centrum szkoleniowe

: T&.hﬂﬂ 59 14 www.hypermill.pl
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CAD/CAM Tak PREMIUM
Tak Tak Tak
) Komputer PC z karta Quadro,
Intel Core 2 duo 2.0 GHz 32-bit (x86) PC RAM min 8GB, Procesor 15, i7
Windows 7, 8, 8.1 win7, win8, win 10 WIN7,8.1
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Nie Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Nie Tak Tak
Nie Tak Tak
Nie Tak Tak
Tak Tak Tak
Nie Tak Tak
ESPRIT odczytuje dane z nastepujacych
formatéw: SAT, AutoCAD (DWG, DXF), CSV,
DXF™, Autodesk Inventor® R Tak
P b T D B, Wigksz05¢ formatow CAD3D (STER IGES, PARASOLID, DWG, SAT, PRT,
ASM), SolidWorks® (SLDPRT, SLDASM), TXT, SLDPRT, PAR)
VDA, JT, CGR, Kompas (A3D, M3D).
Wiecej informacji w firmie ABPLANALP
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Nie Nie Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
High Speed Machining, obrébki
Tak 5-cio osiowe ptynne Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Nie Tak Tak
Nie Tak Tak
edytor Sciezki narzedzia, edytor 5-osiowa obrébka HSM; 5-osiowa praca
ostprocesordw, baza wiedzy operacji, - it p
aL?tomgtyczne wykrywanie cecyh t?tworléw bokiem narzedzia;
Tak Tak Tak
3000 EURO 12 500zt za rozwigzanie CAD/CAM 8000 EUR
3 miesigce roczna opieka techniczna Tak/rok
Tak Tak Tak
Szkolenia do zakupionej wersji programu Ustalane indywidualnie Od podstawowych do zaawansowanych
2D, 3D, 5-axis
www.geomagicdesign.com.pl .
www.abplanalp.pl www.datacomp.com.pl www.hypermill.pl
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

CAD/CAM/CAE CAD/CAM/CAX CAD
Tak Tak Tak
Microsoft Windows, Novell Linux, Mac OS X 64bit 64bit

Windows 7, 8, 10: 64-bit Pro and Enterprise editions;
Linux (64-bit) SuSE Linux Enterprise Server /Desktop 11 SP1,
Red Hat Enterprise Linux Server/Desktop 6.0
Mac OS X: Version 10.8.5

Windows Enterprise, Ultimate, lub Professional

Windows Enterprise, Ultimate, lub
Professional

Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak

translatory dwukierunkowe Parasolid, IGES, STEP STL, JT, DWG, DXF;
Import plikdw natywnych: Catia, I-Deas, Pro/Engineer Solid Edge, SolidWorks

TAK, Formaty: *.igs, *.iges, *.stp, *.step, *.stl, *x_b, *.x_t,
*xmt_txt, * xmt_bin, *.plmxml, *.model, * jt, * .xgl, *.catpart,
* catproduct, *.pdf,*.u3d,*.sev,*.bkm,*.J n, *.dwg, *.dxf,
* fem, *.sim, *.afm, *.udf, *.bkm, * xpk, *sldprt, * sldasm,
*.ac, *.asc, *cgm, *.obj, *.wrl, *.prt, *.asm, *.psm, *.pwd,

TAK, Formaty: *.igs, *.iges, *.sat, *.stp,
*.step, *.stl, *x_b, *x_t, *.plmxml,
* model, * jt, *.xgl, *.catpart, *.pdf, *.u3d,
* sev, *.bkm,*.dgn, *.dwg, *.dxf,

Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak, w specjalnym module NX Mold Wizard Tak Tak

Tak Tak
Tak Tak
Wycinanie drutowe EDM, NX CAM Robotis - obstuga robotéw frezujacych, NX CMM - obstuga TAK
maszyn pomiarowych
Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak
Realize Shape - dynamiczna budowa i stylizacja powierzchni dla designeréw. Synchronous
Technology - dynamiczne modelowanie TAK
i edycja importowanych plikéw
Tak Tak Tak
Podstawowy podstawowy 30 tys. zt handlowy@gmsystem.pl handlowy@gmsystem.pl
Nie Tak, zaleznie od wybranego wariantu 12m-cy
Tak Tak Tak

Podstawowe i zaawansowane, CAD, CAM;
specjalistyczne z konstrukji form wtryskowych i tlocznikow

Podstawowe, Zaawansowane, Specjalizowane

Podstawowe, Zaawansowane,
Specjalizowane

www.camdivision.pl

www.gmsystem.pl

www.gmsystem.pl
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

CAD/CAM

Tak Tak PE
PC x64
Windows 7, 8, 8.11ub 10 w wersji 64 bity Win Vista, 7, 8,10 Windows

Tak

Tak Tak

Tak Tak Tak
Tak Tak -
Tak Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak -
Tak Tak -
Tak Tak -
Tak Tak -

ASCIl, CADL, DWG, DXF, EPS, IGES, Inventor(IPT, IDW, IAM),

KeyCreator Files (CKD), Parasolids, Rhino 3DM, SOLIDWORKS Tak

(SLDPRT, SLDASM, SLDDRW), SAT(ACIS solids),Solid Edge(PAR & a
PSM), SpaceClaim Files (SCDOC), STEP, STL, VDA

Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak, http:/ /www.edgecam.pl /produkty
Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak
Tak Nie

Sciezki HSM, HST i Dynamic w cenie programu, atuomatyczne

tworzenie technologil frezowania i wiercenia otwordw, obstuga

sond pomiarom?/ch, symulatory obrabiarek na kodzie NC,
programowanie off-line robotow przemystowych (Fanuc, ABB,
KUKA, itp.).

Tak Tak

od 2600 USD netto/licencja

1 stanowisko - 2 800 euro, 2 stanowiska -
5600 euro, 3 stanowiska - 8 400

12 miesiecy

Tak, 12 miesiecy

Tak

Tak

podstwowe / $redniozaawansowane / zaawasowane

http://www.edgecam.pl/szkolenia

www.mastercam.pl

www.edgecam.pl
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

CAD/CAM/CAE CAD/CAE CAM
Tak Tak Tak
PC PC PC

Windows, Linux, Mac OS Windows Windows, Linux, Mac OS

Tak Tak Podstawowe
Tak Tak Nie
Tak Tak Nie
Tak Tak Nie
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Nie
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak
Tak Tak Tak

DWG, DXF, STEP IGES, Parasolid, STL, JT, I-deas, Solid Edge,
CATIA, Pro/E, SolidWorks

DWG, DXF, STER, IGES, Parasolid, STL, JT, NX, |-deas, CATIA,
Pro/E, SolidWorks, Inventor

DWG, DXF, STER IGES, Parasolid, STL, JT, I-deas, Solid Edge,
CATIA, Pro/E, SolidWorks

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak, dedykowany modut nx mold wizard

tak

Tak, dedykowany modut nx mold tooling

tak

tak

tak

wycinanie elektroerozyjne (WireEDM)

wycinanie elektroerozyjne (WireEDM)

Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak
Tak Tak

Modelowanie synchroniczne
(edycja bryt nieparametrycznych), specjalizowane moduty dla
réznych branz przemystu

Modelowanie synchroniczne (edycja bryt nieparametrycznych)

Modelowanie synchroniczne
(edycja bryt nieparametrycznych), specjalizowane moduty dla
réznych branz przemystu

Tak Tak Tak

od 21050 PLN netto od 9820 PLN netto 0d 12290 PLN netto
Nie Nie Nie
Tak Tak Tak

peten zakres szkoleri z obstugi oprogramowania

peten zakres szkoleri z obstugi oprogramowania

peten zakres szkolef z obstugi oprogramowania

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl

www.kom-odlew.pl
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CAD CAD
Tak Tak
Microsoft Windows
Windows 8: 32-64-it; Windows 7: 32-64-bit;Windows Vista: 32-64-bit;

Nie Tak Tak
Nie Tak Tak
Nie Tak Tak
Nie Tak Tak
Nie Tak Tak
Nie Nie Tak
Nie Nie Tak
Nie Nie Tak
Tak Nie Nie
Nie Nie Tak

Format importu: Parasolid, IGES, STEP ASC, XYZ, TXT,,
STL, OBJ, PLY, 3DS, WRL, ICF,BRE, XYZN,XPR, CATIAV4,
CATIAVS, PRT, ASM, SLDPRT, SLDASM, DXF, SCN, AC,
MET, JT, CWK, NAS, OPD, OPT, CTR, VVD, CMD,CDK,
RGV, PIX, PMJ, FLS,, BTX, STB, 3PI, SAB, SWL, HYM
Wigcej informacji w firmie SMARTTECH.

Format importu: Parasolid, IGES, STER XDL, XPC, MDL,
ASC, XYZ, TXT, PTS, FCS, STL, OBJ, PLY, 3DS, WRL, ICF,
CATIAV4, CATIAVS5, PRT,ASM, SLDPRT, SLDASM, DXF,
SCN, AC, BRE, CTR, VWD, CMD,CDK, RGV, PIX, G3D,
CLOUD, PMJ, FLS, IQSCAN, 3DD, SOI, BTX, STB, 3PI,
Wiecej informacji w firmie SMARTTECH.

Format importu:IGES, SAT, STEP, SolidWorks, DXF,
DWG, Inwentor, Pro E, Catia, Parasolid, Solid Edge,
Format exportu: IGES, SAT, STEP, OBJ, STL, DWG,
DXF,Parasolid, SolidWorks, SKP

Nie Nie Nie
Nie Tak Tak
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Nie Nie Nie
Tak Tak Tak

14 400 euro/ edukacyjna, 4 320 euro

17950 euro/ edukacyjna, 5 385 euro

1920 euro/ edukacyjna, 192 euro

TAK, 12 miesiecy

TAK, 12 miesiecy

TAK, 12 miesiecy

Tak

Tak

Tak

obrébka skandw, taczenie danych,inzynieria odwrotna, kontrola jakosci,modelowanie brytowe
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

CAM Tak tak PLM
Tak Tak tak nie
PC « 64-bitowy procesor Intel® wielordzeniowy * 8 GB RAM. « Karta grafiki z serii NVIDIA Quadro z 1 GB pamieci PC, UNIX

WIN7,8 Microsoft Windows (Windows 7, Windows 8) 32 lub 64-bit Microsoft Windows (7, 8, 10) 64-bit Windows 8, Windows 7, UNIX
Tak Tak nie tak
Nie Tak tak tak
Nie Tak nie tak
Tak Tak tak tak
Tak Tak tak tak
Tak Tak nie tak
Tak Tak nie tak
Tak Tak tak tak
Tak Tak tak tak
Tak Tak tak tak

Tak, DWG,DXF,STERIGS

Parasolid, IGES, CATIA v4 i V5, Pro-E, NX, STEP, Solid Works,
Solid Edge, Inventor, ACIS, DXF, DWG, STLiVDA.

IGES, STEP, STL, Dassault Catia® V4, Dassault
Catia® V5, Dassault Catia® V6, Siemens NX®,

Siemens Parasolid®, Dassault SolidWorks®,
PTC's ProEngineer®, PTC's CADDS®, JT File

IGES, STEP, DXF, VDA, STL

Tak

Tak

Tak Tak Nie Tak
Tak Tak Tak Tak
Nie Tak Tak Tak

Tak

Tak

wiercenie/grawerowanie

tak/nie/tak/tak

Frezowanie/wiercenie/grawerowanie

Tak

wykrawanie,wycinanie,zaginanie

wycinanie drutowe, obrébka edm

HSM, wycinarki drutowe, wycinarki laserowe,
plazmowe, wodne; wykrawarki CNC, gietarki CNC

Tak - np. Makra .NeT

Form wtryskowych konwersia Sciezek narzedziaz 3 do’5 osi -dedykowane narzedna
do symulacji cesu wrysku - Wiecej na temat oprogramwania w f-mie VISI

Tak Tak Tak Tak
Tak Tak Tak Tak
Tak Tak Tak Tak
Tak Tak Tak Tak
kcmpleksowe narzedzia do Yia procesu wy i symulacja w kontekscie maszyny, weryfikacja i
blaszany narzedzia do ia projektowania i

obstuga robotéw

optymahzaqa Erogramcw tworzenie dokumentadji iraportow
obrébezych, projektowanie i optymalizacja

stanowisk i gniazd obrobczych

Za zgoda producenta

Tak

Nie

wersja testowa na 30 dni

8000, 16000,24000

Wg. indywidualnej wyceny

Wg. indywidualnej wyceny

zalezna od konfiguracji

Tak, na rok

Tak - w cenie zawarta jest roczna opieka techniczna oraz
roczna subskrypcja

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

Tak

podstawowe, Zaawansowane

Zze znajomosci oprogramowania VIS| - zakres dostosowywany jest do potrzeb
uzytkownika

ze Znajomosci oprogramp\gani_a \WorkNC - zakres ustalany
indywidu

podstawowe, zaawansowane, specjalizowane,metodologiczne,

www.radancnc.pl

www.visicadcam.pl

www.verashape.com

www.tbitech.pl
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Obrébka skrawaniem bez CADa % EVINSCAN 3D

Czyli co zrobi¢ aby szybko rozpocza¢ produkdje, yes, we SCAN

gdy brakuje niezbednej dokumentagji

~ L“/

Brak dokumentacji technicznej ze strony zamawiajacego to wyzwanie i jednoczednie ogromna szansa dla producentéw. Jest to wyzwanie,
gdyz nie wszystko udaje sie zmierzy¢ tradycyjnymi metodami pomiarowymi. Praca z maszynami wspdtrzednosciowymi pochfania zbyt duzo czasu,
nie zawsze dostarczajac oczekiwane wyniki. Przyczyn jest wiele, a najczestszg z nich jest ztozonod¢ detali, ktorych maszyna wspétrzednosciowa
nie jest w stanie zmierzy¢ (np. utrudniony dostep do kieszeni lub ciasnych podciec). Kolejng jest utrudnione modelowanie skomplikowanych
powierzchni typu freeform, w przypadku ktérych nalezy zebraé wiele punkéw pomiarowych by wiernie odtworzy¢ ksztatt.

Firmy nie mogac poradzi¢ sobie z opracowaniem dokumentacji rezygnuja z przyjecia zlecenia i w konsekwencji — traca potencjalnego klienta
na rzecz swej konkurencji. Czy stac¢ Cie na to? Aby wykorzystaé te szanse i zyskaé nowe zlecenia wystarczy wdrozy¢é w swojej firmie technologie
skanowania 3D. Efektem finalnym procesu skanowania i modelowania 3D jest precyzyjny model CAD fizycznego detalu. Sam proces jest
nieinwazyjny i znacznie szybszy niz tradycyjny pomiar maszyng wspdtrzednosciowa. Dodatkowo, dzieki zastosowaniu technologii optycznej
pomiaru obiektu dokonywany jest na catej jego powierzchni, a nie jedynie w wybranych punktach.

Ponizej przedstawiamy poszczegdlne etapy skanowania i modelowania 3D oraz perspektywy wykorzystania tej innowacyjnej
technologii w przemysle.

Etapy skanowania i modelowania 3D

Etap 1. Skanowanie fizycznego detalu lub obiektu

W zaleznosci od preferencji klienta oraz specyfiki samego obiektu (gabaryty,
ewentualne trudnosci logistyczne), skanowanie moze by¢ przeprowadzone
bezposrednio u zamawiajacego ustuge, w siedzibie wykonawcy badz w warunkach
terenowych. Przyktady wykorzystywania rozwigzafi eviXscan 3D w przemysle
wydobywczym udowadniajg (dzieki mobilnosci naszych urzadzen skanowanie
odbywato sie pod ziemig), ze skanowanie moze by¢ przeprowadzane w bardzo
wymagajacych warunkach zewnetrznych i wewnetrznych.

Etap 2. Utworzenie modelu STL

Model STL jest siatka trojkatéw utworzong poprzez potaczenie chmury punktow.
Model w formacie STL jest gotowy do produkgji w technologii druku 3D.

Etap 3. Przeksztatcenie modelu STL do modelu CAD

Efektem finalnym jest precyzyjny model CAD, bedacy kopia oryginatu z doktadnoscig
siegajaca nawet 0,01mm.
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Skanowania oraz modelowanie
3D w przemysle

Branza motoryzacyjna: Cooper Standard Automotive

Dziat utrzymania ruchu bielskiego oddziatu Cooper Standard Automotive byt jednym z obszaréw
wdrozenia rozwigzania eviXscan 3D. Zastosowanie skanowania 3D umozliwito odtworzenie
dokumentacji technicznej form wtryskowych stosowanych w produkgji, co ze wzgledu na specyfike
gumowych detali byto nieosiggalne dla maszyny wspétrzednosciowej. Dzieki wdrozeniu rozwigzah
eviXscan 3D wykonywanie nowych form i narzedzi stato sie 4-krotnie szybsze, a koszty zostaty
zmniejszone o 500%. Obecnie moga by¢ one dostarczane przez krajowych producentéw badz
powstawac na miejscu — w zaktadowej narzedziowni.

ERF]]

Wdrozenie rozwiagzah eviXscan 3D w dziale kontroli jakosci
umozliwito precyzyjng kontrole gotowych wyrobéw oraz skrocito
jej czas o 300%. Zastosowanie skanowania 3D zapewnia
precyzyjna ocene gotowych wyrobdw dzieki w petni bezdotykowe;
technologii pomiaru, a certyfikowana dokfadnos¢ urzadzen
wynoszaca do 0,01mm gwarantuje poprawno$¢ wynikow.

injls

Branza energetyczna: ZRE Katowice

Poprzez skanowanie 3D dziat R&D ZRE Katowice zyskat
mozliwos¢ efektywnego odtwarzania dokumentacji CAD zuzytych
elementdw turbin parowych i gazowych, w tym trudno mierzalnych
elementdw jak fopaty turbin.

- Po opracowaniu modeli CAD nastepuje doktadne odtworzenie
zuzytego elementu w zaktadowej narzedziowni lub zostaje

- przeprowadzony proces przeprojektowania i wprowadzania
modyfikagji.

Wykorzystywanie skanowania 3D w dziale kontroli jakosci
gwarantuje dokfadng ocene zuzycia topat turbin parowych.
Wybor skanera Heavy Duty umozliwia wykonywanie skanowania
3D w warunkach terenowych lub na hali, co sprawia, ze czas
przeprowadzenia kontroli jakosci i koszty z nig zwigzane zostaty
zmniejszone o ponad 150%.

Nowoczesne

» Profesjonalne skanery 3D

» Ustugi skanowania i modelowania
» Ustugi kontroli jakosci

» Szkolenia

DESIGNED BY Q‘ evatronix skanery3d@evatronix.com tel: 33 499 59 19 www.evikscan3d.com
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Powrot PLANETY

Turbiny pneumatyczne %I\MMNISHI

W tym numerze Forum Narzedziowego Oberon zapraszam do lektury artykutu poswieconego urzadzeniom japorskiej firmy Nakanishi.

Jest to nowos¢ w ofercie firmy dostepna od li-giej potowy roku 2015, ale niektérzy z Paistwa na pewno pamietaja serie PLANET
i turbiny o r6znych parametrach, obrotach oraz ksztalcie, ktéra znikneta z oferty firmy na kilka lat. Okres ten nie poszedt z pewnoscia na
marne i konstruktorzy z kraju kwitnacej wisni dotozyli wszelkich starai i zbudowali na bazie zebranych doswiadczer catkiem nowe

urzadzenie o nazwie PLANET 600.

Jedli przettumaczymy hasta reklamujace PLANET 600 z jezyka angielskiego na jezyk polski to przyznaja Pafistwo, zabrzmi to
obiecujaco: ,,Save Your Cost, Save Your Time, Save Your Machine, Save Your Planet” — oszczedz koszty, oszczedz czas, oszczedZz maszyne,

oszczedZ PLANETE.

Ogolnie, przeznaczenie przystawek pneumatycznych PLANET to
szlifowanie otwordw o réznych Srednicach i gtebokosci z wielkg precyzja
i wysokimi obrotami. Nazwa urzadzenia sugeruje ruch planetarny
z jakim moze poruszaé sie kamien szlifierski. Jest tak w istocie, ale
dopiero  kiedy zamocujemy korpus Planety na wytaczadle,
w ktére musimy sie zaopatrzy¢ dodatkowo.

Nowa ,Planety” jest model 600 mocowany na maszynie za
pomoca chwytéw walcowych w dwoéch rozmiarach: fi20 x 40mm
i fi19,05 x 40mm. Daje ona mozliwos¢ zaréwno wielokrotnego
nawiercania, jak i szlifowania otworéw do gtebokosci 42mm, 52mm,
62mm (w zaleznosci od dtugosci trzpienia na ktérym osadzony jest
kamien szlifierski).

Fot. 1. Turbina PLANET 600, model M 2040, obroty 35 000 min’!

Jesli nie dysponujemy jednak wytaczadtem, mozemy adaptowaé turbine
zamiast narzedzia w maszynie i nawiercaé, frezowac z wysokimi obrotami.

Wytaczadto moze usprawnié prace, jednak nie jest niezbedne.
Konwencjonalne maszyny ze stabilnym posuwem stotu w zupetnodci spetnia
wyznaczone zadanie.

Seria Planet jest napedzana sprezonym powietrzem oczyszczonym
i naolejonym za pomocg stacji przygotowania powietrza model AL-
M1202. Przy bardzo wysokich obrotach, producent Nakanishi wyposazyt
to urzadzenie w thumik na wylocie wydechowym powietrza, dzieki czemu
praca jest mniej uciazliwa; na pewno cichsza niz praca z wykorzystaniem
obrotéw maksymalnych maszyny.

Fot. 2. Stacja przygotowania
powietrza model AL.-M1202
(nr katalogowy 4502)

| Fot. 4. Przyktad szlifowania
otworu na tokarce

Fot. 5. Zdjecie obrazujgce jak
w fatwy sposéb zamocowaé
PLANET 600 w imaku tokarki
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Fot. 6. Przyktad nawiercania
otworu narzedziem o matej
Srednicy

Fot. 7. Podfgczenie wezyka
zasilajgcego turbine w
powietrze nie koliduje w
zaden sposob w przestrzeni
roboczej tokarki

Mozliwo3¢ zamontowania na tokarkach, jak i réwniez na
wiertarkach koordynacyjnych daje szerokie spektrum zastosowan
JPlanety”. Przy bardzo dobrej cenie i wysokiej niezawodnosci mozna
powiedzie¢, ze urzadzenie to jest bezkonkurencyjne na rynku.

Na rynku polskim dostepne beda 2 modele ,Planet”, rézniace sie
jedynie mocowaniem:

Planet 600, model PL600-M2040, obroty 65 000 obr./min,
waga 1740 g (nr katalogowy 7355);

* Planet 600, model PL600-H3440, obroty 65 000 obr./min,
waga 1735 g (nr katalogowy 7356).

Tulejki zaciskowe z serii CHK pokazano w tabelce ponize;.

A
\

40

90
1489

215,9

—————>
232

Fot. 8. Wymiary PLANET 600 pokazano na rysunku powyzej

Jezeli chcecie Panstwo uzyska¢ wiecej informacji, zobaczyé
W rzeczywistosci precyzyjne przystawki maszynowe i urzgdzenia
reczne firmy Nakanishi INC., skorzysta¢ z targowych rabatéow -
zapraszamy do odwiedzenia stoiska firmy OBERON Robert Dyrda
na targach, ktére odbeda sie w 2016 roku w Polsce.

tqcze pozdrowienia

Marek Adelski

e-mail: m.adelski@oberon. p!
tel. kom: 693 371202

OPRAWKA ZACISKOWA KOD MODEL SREDNICA WEWNETRZNA

91592 CHK-235 @235

91530 CHK-3.0 @30

91593 CHK-3.175 @3.175

91540 CHK-4.0 @40

91560 CHK-6.0 6.0

91596 CHK-6.35 @ 6.35
@05,806,807,808,80.9
10,815,020,825,835,845,8476,855

CHK 011,812,813,014,817,218,819021,822,823,024,826,827,328,

©29031,832,833,034,036,03.7,038339041,042,043,044,
D46,047,048,849051,852,853,854,05.6,057,85.8,859
16,85.0

91597 CHK- 3.0AA @ 3.0AA*

91598 CHK -3.175AA @ 3.175AA*

91599 CHK- 4.0AA @ 4.0AA*

91600 CHK-6.0AA @ 6.0AA*

91601 CHK-6.35AA @ 6.35AA*

* Wysoka precyzja klasy AA (bicie wrzeciona ponizej 2um).
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Najtwardsza dostepna stal na formy wtryskowe

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 44° twardosé 45 HRC w stanie dostawy

®
OBERON Robert Dyrda Tel. 52 35424 00 « fax 52 35 424 01 www.oberon.pl ¢ oberon@oberon.pl



Industeel

stale do zadan specjalnych

400
LIF“

< gl

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnos¢
tatwe polerowanie i teksturowanie

zwiekszona przewodnosc¢ cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

cococo0cQCCC

gatunek opatentowany

AN

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda; 88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15

tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01
oberon@oberon.pl, www.oberon.pl



