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GF Machining Solutions + G F +

Pionier
— od b0 lat

Od powstania firmy w 1967 roku innowacyjnosé, najwyzsza

precyzja oraz rewolucyjna inzynieria znajdujg sie w samym + +
sercu firmy System 3R. Jako $wiatowy lider w zakresie +
systemdw mocowania, automatyzacji procesu oraz oprogramo- - .

wania zarzadzajacego, nieustannie staramy sie przekraczaé
Panstwa oczekiwania. Przytacz sie do naszej nieustajgcej
podrozy i odkryj, dlaczego od 50 lat jesteSmy pionierem. +

Swietujemy 50 lat precyzji. B + + +

Automatyzacja Systemy mocowan

www.gfms.com/s3r/en.html



Duzy sktad atestowanych materiatow

e stal e miedz ¢ brgz ¢ grafit e aluminium
Ciecie, obrébka na zyczenie Klienta

BERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl
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Drodzy Paristwol!

No tak, miatem by¢ tam, gdzie nie ma zasiegu telefonii. Pisatem tak
w poprzednim numerze FN planujgc wakacje. Jednak trzeba bytoby by¢
w kopalni, zeby telefon nie zadzwonit! Natomiast w gérach ztapia cie prawie
wszedzie! Nawet na alpejskim szczycie, otoczonym lodowcami jak na powyz-
szym zdjeciu.

Nie wiem czy ta Swiadomo3¢ bycia styszalnym i ogladalnym wptywa pozy-
tywnie na tych, co na szczytach polskiej wtadzy sg lub byli. Przeciez temat
demokracji i wolnoci wypowiedzi watkujemy jeszcze od czaséw tzw. demo-
kracji ludowej z lat PRL. Obecnie, w sensie ostatnich lat ciagle ,walczymy”
o wolno3¢ wypowiedzi, ale dlaczego tyle oséb, nawet podczas wakacjii sezonu
ogorkowego skacze sobie do gardet? Mowa nienawisci w mediach funkcjono-
wata przed Il wojng Swiatowa, rozwineta sie po niej i niestety, trwa dalej.

Wydaje mi sie, ze wulgarny jezyk bardziej przystoi ulicy niz elitom. Fakt,
ze nasze elity byty zdziesiatkowane przez Niemcow i Sowietdw podczas wojny,
ado tegolata powojenne (gdzie komunisci narzucalinam ,wtadze robotnicza”)
spowodowaty, ze duzo ludzi zaczyna zdanie od ,k..a" zamiast ,prosze pana”.
Bedzie musiato ming¢ nie jedno, ale pewnie dwa pokolenia, aby to sie zmienito.
Pod warunkiem, ze przyktad bedzie szedt ,z goéry”, ze Srodowisk imponuja-
cych przecietnemu Polakowi. Jednak konia z rzedem temu, kto udowodni,
ze to polonistka imponuje Kowalskiemu, a nie polityk pochodzacy z ulicy
wiasnie. Czy to oznacza, ze nie bedzie powrotu do dawniej cenionych wartosci?

Zauwazmy, ze $wiat ciggle sie zmienia. Zatem pewnie nie ma powrotu
do jezyka i zachowan bohateréw z kart ksigzek naszej mtodosci. Teoretyk

komunikowania sie i srodkéw przekazu, Marshall McLuhan juz 50 lat temu
przewidziat, ze to media beda wptywaty na nasze myslenie. Nie tres¢ mediéw,
ale samo medium. Wptyw na ludzi mieli najpierw tzw. bajarze, potem historie
spisane recznie, nastepnie druk i ksigzki. Kolejnymi skokami byto kino, a pdZniej
telewizja. McLuhan zmart przed utworzeniem Internetu, ale byt prorokiem
rewolucji cyfrowej zmieniajacej spoteczefistwa. Posiadanie w kieszeni tele-
fonu, z dostepem do tresci, ktére mozemy wspéttworzy¢ jest rzeczg na miare
wynalazku Gutenberga. Niestety, te gadzety w stylu Iphonéw upowszechniajg
tresci i jezyk masowy, daleki od przekazéw ,elitarnych” (czytaj ,kulturalnych”
czy poprawnych stylistycznie bad? ortograficznie).

Prezydenci USA, czy nasi politycy chetnie uzywaja Twittera. Komunikator
ten pozwala na zamieszczanie wiadomosci majacych do 140 znakéw czyli
krétszych od SMS, ale dostepnych jednoczesnie dla wszystkich obserwu-
jacych profil twércy (wypowiedzi Baracka Obamy w 2016 Sledzito ponad
70 min uzytkownikdw). Przeglada¢ mozemy jeszcze NK, Facebooka,
Instagrama, a z telefonu Snapchat, Jabber czy inny program pozwala-
jacy zobaczy¢ co znajomy chciat nam czy nawet catemu Swiatu w danym
momencie udostepnic.

tatwo zatem jest skrzyknac sie w jakiejs sprawie i w jakim$ miejscu.
Smartfon dziata skuteczniej niz kiedys tam-tamy w buszu. Obserwujac
polskie wydarzenia polityczne podczas tego lata i ,spontaniczne protesty”
skrzykniete pono¢ ad hoc zastanowitem sie, skad ci ludzie, moze ich byto
10 a moze 20 tysiecy maja tyle biatych r6z czy jednakowych zniczy. Jako$
w zadnej kwiaciarni nie widziatem w wiaderku tylu takich samych kwiatéw,
ani tylu takich samych zniczy w sklepikach pod cmentarzem. Czy kto$ kupuje
i dowozi gadzety na te ,spontaniczne” imprezy? Wydaje swoje pienigdze?
Bez zdziwienia konstatuje, ze za obywatelskimi protestami stojg pienigdze,
a nie piekne idee. Walka toczy sie o to, co napedza $wiat, o pieniagdze, a mato
kto z naiwnie protestujacych na ulicach stolicy zdaje sobie z tego sprawe,
ze jest bezwolnym narzedziem w rekach innych. Masowa komunikacja
odebrata wiekszosci protestujacych jakas czes¢ ich indywidualnej inteligencji.
Tak wtasnie nowe media zmieniajg spoteczeristwa. Tematem osobnym jest
obiektywizm dziennikarski w relacjach z tych wydarzen.

Zatem nie wierzmy bezrefleksyjnie w stowa opublikowane w sieci czy
telewizji, ale spotkajmy sie ,twarza w twarz", by spokojnie porozmawiac
na interesujace nas tematy. Serdecznie zapraszam Was, drodzy Kliendi,
do Sosnowca. Targi TOOLEX odbeda sie od wtorku 3 pazdziernika do czwartku
5 pazdziernika. Zajrzyjcie tez na nasze stoisko (A-342) Oberon Robert Dyrda.

Do zobaczenia! Q W
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ABPLANALP Sp. z 0.0. - sprostowanie

W imieniu redakcji dwumiesiecznika Forum
Narzedziowe OBERON, przepraszamy za niesci-
stosci, ktore wkradty sie do artykutu oraz raportu
tokarek CNC z numeru 03 (84) 2017

Na zdjeciu powyzej, prezentujemy tokarke
ST-20Y produkcji Haas. Dystrybutorem tej
maszyny jest firma Abplanalp Sp. z o.o.

W artykule pojawit sie btedny zapis, ze maszyna
jest firmy Abplanalp Consulting, ktéra zmienita
nazwe na Abplanalp Sp. z 0.0.

W raporcie, ktéry opublikowalismy na
stronach 54-55 w tym samym numerze Forum
Narzedziowego, zostaty omdwione cztery
tokarki CNC, ktérych dystrybutorem jest firma
Abplanalp Sp. z 0.0.. Dwie pierwsze maszyny
w zestawieniu sa produkcji HAAS i sg to
tokarki ST-10 i ST-30, natomiast dwie kolejne
sg produkcji NAKAMURA-TOME i sg to tokarki
AS200i SC450L.

% Abplanalp

Toolkit Box - jeszcze szybsze pomiary 3D skanerami linii Heavy Duty

Nowos¢ w ofercie Evatronix S.A. — polskiego
producenta skaneréw 3D eviXscan 3D prze-
znaczonych do zastosowan profesjonalnych
w obszarach inzynierii odwrotnej, bezstykowe;
kontroli jakosci, szybkiego prototypowania.
Toolkit Box to podreczny zestaw unikalnych oraz
nieunikalnych markeréw i artefaktéw uspraw-
niajacych prace z systemem pomiarowym.

Kompatybilny z najnowszym oprogramowa-
niem eviXscan 1.3 oraz skanerami linii eviXscan
3D Heavy Duty: Quadro, Optima zapewnia:

- jeszcze szybsze skanowanie 3D skompliko-
wanych / wielkogabarytowych elementéw
dzieki ograniczeniu ilosci oraz zréznicowaniu
wielko3ci markeréw i artefaktéw,

- szybsza obrébke danych dzieki automa-
tycznemu dopasowaniu wszystkich skanéw
w jednym uktadzie wspétrzednych,

- zdalng kalibracje i obstuge systemu pomia-
rowego, dzieki pilotowi dotaczonemu do
zestawu,

- oszczednosé, dzieki wielokrotnemu uzyciu
artefaktow.

Do korica wrzesnia 2017 roku Toolkit Box
bedzie dotaczany gratis dla zaméwiei na
skanery 3D Heavy Duty Quadro oraz Optima.
Zapraszamy na strone www.evixscan3d.pl

evatronix

Oferta firmy DOLFAMEX

Dolfamex jest nowoczesng firmg produ-
kujaca narzedzia do obrébki skrawaniem.
Dzieki kombinacji  wysokiej technologii
i najlepszych materiatdw oferujemy nowo-
czesne narzedzia skrawajace wedtug najwyz-
szych standardéw jakosci. Nasza oferta
zawiera kilka tysiecy pozycji, w tym narzedzia
monolityczne, narzedzia sktadane, a takze
ptytki tokarskie i frezarskie przeznaczone do
wysokowydajnej obrébki skrawaniem.

Oprécz standardowej oferty proponujemy
wykonanie narzedzia na specjalne zaméwienie.
JesteSmy w stanie wykonaé kazde potrzebne
Pafistwu narzedzie.

Oferujemy réwniez szeroka game ustug.
Na zyczenie klienta narzedzia powlekamy
powtokami PVD, ktére znakomicie wpty-
waja na zywotnos¢ i wytrzymato$é narzedzi.
Oferujemy tez ustugi z zakresu obrobki cieplnej
znacznie poprawiajacej parametry narzedzi.
Oprécz tego Swiadczymy standardowe ustugi
ostrzenia i regenerowania produkowanych
przez nas narzedzi.

Wiecej informacji na temat oferty
na stronie http://www.dolfamex.com.pl/

DOLFAMEX

fabryka narze

FANUC ROBOCUT

Maksymalna szybkos¢ i wydajnosc, minimalne koszty eksploatacji

Innowacyjna elektroerozyjna wycinarka
drutowa przeznaczona do obrébki specjalizo-
wanych czesci maszyn i materiatdw trudnoskra-
walnych. Rozwigzanie wrecz idealne do obrobki
detali o skomplikowanych i ztozonych ksztat-
tach np. stempli, wykrojnikdw, matryc, trud-
nych lub wrecz niemozliwych do uzyskania

w wyniku obrébki skrawaniem. W ofercie
FANUC s3 dostepne trzy modele elektrodrg-
zarek FANUC ROBOCUT zréznicowane pod
wzgledem wielkosci i wagi przedmiotu obra-
bianego oraz dtugosci przesuwdéw w osiach X,
Y, Z, U, V. Zastosowany w maszynie sterownik
FANUC 31i-WB w potaczeniu z nowym typem

generatora pozwala na bardzo szybka, wydajna
i doktadna obrébke. Nowe rozwiazania
konstrukcyjne zastosowane w obrabiarkach
ROBOCUT, produkowanych zgodne z normami
ISO 9001, pozwalaja na znaczne obnizenie
zuzycia energii. Docenito to MITI (japofskie
Ministerstwo Handlu i Przemystu), ktére wtasnie
z tego wzgledu przyznato produktowi specjalna
nagrode. Obrabiarki ROBOCUT sg przygoto-
wane do wspbtpracy z robotami przemysto-
wymi w ramach zintegrowanych aplikacjach,
wymagajacych tylko nadzoru operatora.

FANUC
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Nowy model FANUC ROBODRILL a-DiB5. Frezowanie to nasza specjalnos¢

Udoskonalona linia obrabiarek FANUC
ROBODRILL przeznaczonych do szerokiego
zakresu operacji frezarskich i wiertarsko-
gwinciarskich jest odpowiedzig na zmieniajgce
sie oczekiwania uzytkownikéw. W jej ramach
mozna znalezé sze$¢ kompletnie przepro-
jektowanych modeli centréw obrébczych w
rozmiarach S, M oraz L, w wersji standardowej
lub rozbudowanej. Kazdy z nich doskonale
sprawdzi sie w produkcji prototypowej, jak
rowniez w produkgji masowej prowadzonej na
duza skale przemystowa.

Znakiem szczegélnym obrabiarek FANUC
ROBODRILL jest szybko3¢, wysoka wydajnosé

i niedoscigniona precyzja obrébki. Z uwagi na
swojg uniwersalnos¢ obrabiarka ROBODRILL
znajduje zastosowanie w wielu branzach.
Rozbudowane modele FANUC ROBODRILL
a-DiB5 ADV s3 przygotowane do obrobki
z jeszcze wieksza predkoscia i wyznaczaja

N

nowe standardy w swojej klasie. Gwarantujac
najwyzsza precyzje oraz powtarzalnos¢ sg one
doskonatym rozwigzaniem dla w petni zauto-
matyzowanej, dtugofalowej produkgji, a takze
Swietna alternatywa dla duzych, wyspecjalizo-
wanych maszyn. Nowe obrabiarki ROBODRILL
ADV s3a oferowane z szeregiem zaawansowa-
nych opcji specjalnych, niedostepnych w mode-
lach standardowych.

Wiecej na www.fanuc.pl

FANUC

Szlifierka Fenix ZK1 otrzymuje Ztoty Medal
Wybor Konsumentow targow ITM Polska 2017

Jest nam niezmiernie mito poinformowac, ze
sposrod wszystkich laureatéw Ztotego Medalu
Miedzynarodowych Targéw Poznafskich ITM
Polska 2017, gtosami internautoéw i zwiedzaja-
cych, zgtoszony przez Fenix Machines Sp. z 0.0.
Czestochowa produkt, otrzymat to zaszczytne
miano. Po blisko miesiecznej batalii, w ktorej
systematycznie, za posrednictwem internetu,
konsumenci oddawali gtosy, mozemy poin-
formowac, ze zwycieski produkt uzyskat 35%
wszystkich gtosow. Wyrdznienie uzyskane w
plebiscycie Ztoty Medal - Wybér Konsumentéw
jest dowodem uznania catej branzy maszy-
nowej. Stanowi jednoczesnie wazng reko-
mendacje wptywajacg pozytywnie na decyzje
zakupowe potencjalnego klienta.

Wszystkim laureatom konkursu o Ztoty
Medal MTP serdecznie gratulujemy i zyczymy
dalszych sukcesow.

Wiecej na: www.itm-polska.pl

Jesli wykorzystacie Panstwo zataczone
zdjecia prosze podac informacje, ze pochodza
one z archiwum MTP.

Nowos¢ JAZON Sp. z o.0.
Szlifierki cnc do watkow ETOMAX

Seria EXTOMAX charakteryzuje sie bezkon-
kurencyjng doktadnodcig, jakoscia szlifowania
i wydajnodcig sterowania. W wyposazeniu
dostepna przystawka do szlifowania otwordw.
Wystarczy ustawi¢ jg w pozycji dolnej, aby
wykona¢ operacje szlifowania otworu. Specjalnie
skontrowany mechanizm dokfadnego przesuwu
pozwala w tatwy sposob szlifowaé powierzchnie
czotowe i uzyskac efekt lustra na obrabianych
powierzchniach. Szeroki asortyment wyposa-
zenia sprawia, ze szlifierki sg szybko przezbroic
do kazdego zadania.

Szlifierka seria ETOMAX OCD 32100 przykfa-
dowe parametry:

JAZOA] :AZDN

o szlifowania nad stotem 320 mm

* rozstaw ktéw 1000 mm

* max. @ szlifowania 300 mm

+ obroty 1783 obr/min

* najmniejsza przyrostowa wartos¢ 0,001 mm

— —T.ﬁ
- i

JAZON jest wytacznym dystrybutorem szli-
fierek Palmary na Polske.

HTM - obrabiarki CNC

JesteSmy partnerem zapewniajacym petna
obstuge polskich firm z branzy produkcyjnej.

Jako autoryzowany dystrybutor dostar-
czamy naszym klientom nowe maszyny nume-
ryczne OKUMA, przygotowujemy procesy
technologiczne i produkcyjne oraz zapewniamy
petng obstuge maszyn zardbwno w okresie
gwarancji, jak i po niej.

Nasza dziatalnos¢ obejmuje nie tylko
sprzedaz nowych maszyn CNC. Kluczem do
sukcesu jest Scista wspdtpraca z klientem.

Prowadzimy dziatalnos¢ w zakresie wdra-
zania nowych rozwigzah technologicznych,
pomagamy w realizacji nowych zamoéwieh
produkcyjnych, doradzamy jak poprawi¢ juz
istniejace cykle produkcyjne w zaktadach.

Nasz zesp6t technologdw oraz firmy narze-
dziowe, z ktorymi wspdtpracujemy, pomoga
rozwigza¢ dowolne, nawet najtrudniejsze
zadanie produkcyjne.

Zapraszamy do $ledzenia nas na facebooku:

L

HTM

https://www.facebook.com/
HTMobrabiarkiCNC/
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Szlifierki ktowe od RICHO POLSKA

W tym roku wprowadzilismy do oferty
szlifierki ktowe TOP KING. Szlifierki te posiadaja
zaawansowany uktad hydrostatycznego tfozy-
skowania wrzeciona 3ciernicy co gwarantuje
ptynnaicicha prace oraz bardzo wysoka trwatosc.
Prowadnice stotu roboczego takze wykorzystuja
smarowanie hydrostatyczne, ktére powoduje
ograniczenie zjawiska tarcia do minimum. Oba te
systemy przyczyniaja sie do znacznego wzrostu
precyzji i kultury pracy, w poréwnaniu do maszyn
opartych na rozwigzaniach tradycyjnych. Nasze
szlifierki cechuje ponadto staranne wykonanie,
bogata lista wyposazenia dodatkowego oraz
ergonomiczna i fatwa obstuga.

N\ Rieto

Sa to maszyny o bezkompromisowej
jakosci w przystepnej cenie.

Wiecej na stronie www.richo.pl

Kamera akustyczna LMS. NOWOS(! S I E M E N S

22 czerwca Siemens wprowadzit nowa
kamere akustyczng LMS, szybki i wszech-
stronny system loka-
lizacji Zrodet dZzwieku,
pomagajacy  przy-
spieszyl  rozwigzy-
wanie  probleméw
akustycznych w wielu _'
branzach, poprawi¢ =
proces projekto- "
wania brzmienia oraz
postrzeganie  marki.
Ta modutowa macierz

wysokiej jakosci cyfrowych mikrofonéw wraz
z dedykowanym oprogramowaniem umozliwia
natychmiastowa i doktadng wizualizacje zrodet
dzwieku wszelkich obiektéw generujgcych
hatas, zarébwno podczas pomiaréw w warun-
kach terenowych, jak i laboratoryjnych.

Aby uzyska¢ wiecej informacji o kamerze

akustycznej LMS, wejdZ na strone firmy
SIEMENS.

www.plm.automation.siemens.com/en/
products/Ims /testing /sound-camera/index.shtml

STRACK Normalien na Amazonie?!

STRAGK
NORMALIEN

Juz nie tylko Facebook firmowy, ale
sprzedaz przez portale i moze jeszcze inne
pomysty, maja poméc firmom sprzedawaé
wiecej i lepiej dociera¢ do klienta. Jak to tadnie
ujat ETMM, zyjemy w dobie cyfrowej transfor-
magji i to z jego maila dotarta do mnie wiado-
mo3¢, ze firma STRACK Normalien, w skrécie
STRACK Norma sprzedajaca ptyty i normalia
do produkgji form bedzie je sprzedawata za
posrednictwem nowo otwartego portalu
B2B Amazon Bussines i dzieki jego ustugom
w chmurze. Uzasadnienie podane przez prezesa
STRACK Norma p. Michaela Lang jest takie, ze
klienci dzieki Amazon Bussines beda kupowali
kompletne zaopatrzenie warsztatu w jednym
miejscu jakim bedzie Amazon Bussines. A Strack
jest jedna z pierwszych firm jaka sie do tego
pomystu przytaczyta. Dzieki zakupom dokony-
wanym w jednym miejscu klienci zaoszczedza
czas i pienigdze. Hmm..

Realia polskie sg jakies inne, wiekszosé
klientow szuka gdzie bedzie taniej, a rzadko
chce kupowat z jednego miejsca, Stad moze
moje zdziwienie. Zobaczymy, ile normaliéw
niemieckiego producenta pojawi sie przez
wakacje na Amazonie. Bedzie mozna ocenic,
na ile ten nowatorski pomyst sie przyjat.

Czerwcowa konferencja w Zaktadzie Produkcyjnym APX Technologie Sp. z o.0.

Firma APX Technologie Sp. z o0.0. przy
wspdtpracy z MMC Hardmetal Poland Sp. z o.0.
oraz Systech Sp. z 0.0. juz po raz drugi zorgani-
zowata konferencje, ktéra odbyta sie 20 oraz 21

czerwca w Hotelu
Wityng w Slesinie.
Wspdlne spotkanie
z  zaproszonymi
gosémi byto
doskonatg okazja
do zapoznania
sie  z  najnow-
szymi  produktami
i rozwigzaniami
oferowanymi przez
organizatoréw.

W Zaktadzie Produkcyjnym APX w Ciencisku
zaprezentowane zostaty nowosci w zakresie
obrabiarek CNC, technik i rozwiazah obréb-
czych oraz oprzyrzadowania. Pokazy obrébek

narzedziami Mitsubishi odbyty sie na pionowych
centrach obrébczych — Matsuura VX-1000 oraz
Hartford HCMC-1370 (do obrobki ciezkiej),
jak réwniez na poziomym centrum tokarskim
Takisawa TS-4000YS. Zaprezentowano m.in.
obrébke zgrubng i wykanczajacg form, dtugie
wiercenie na gtebokos¢ 30xD, wiercenie duzymi
Srednicami i obrobke tokarska. Dodatkowo
premierg byt pokaz automatyzacji produkcji
z uzyciem robota na pionowym centrum
obrébczym Hatrford LG-500+Robocell.

Zapraszamy na kolejna edycje!
Wiecej informacji na www.apx.pl

®

TECHNOLOGIE
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Sztuczna inteligencja wyeliminuje Cie z rynku pracy?
Sprawdz, czy nie jestes na liscie

Eksperci sa zgodni: gros wykonywanych
dzi§ zawoddéw odejdzie do lamusa. Wedtug
firmy analitycznej McKinsey & Company, az 60
proc. zawoddéw ma by¢ w najblizszym czasie
zastapionych przez komputery. Na liscie zagro-
zonych profesji znajduja sie m.in. taksowkarze,
ksiegowi, analitycy bankowi i dziennikarze.
Pracy moze zabrakna¢ nawet dla hollywo-
odzkich gwiazd filmowych. Postepujaca auto-
matyzacja ma zmieni¢ rynek nie do poznania,
drastycznie redukujac liczba etatow.

ekonomicznej

Kolejna  fala
bedzie wynikiem zawrotnego tempa auto-
matyzacji, ktéra sprawi, ze wiele dobrych
zawodow, wykonywanych przez klase Srednia

dyslokacji

stanie sie nieaktualne — stwier-
dzit byty prezydent USA Barack
Obama. Zmiany zdajg sie by¢
nieuniknione, a dyktuje je
rozwdj sztucznej inteligenci,
ktéra powoli zadomawia sie
w kolejnych branzach, przej-
mujac na siebie coraz wiecej
pracowniczych  obowigzkéw.
Do rewolucji na rynku pracy
maja przyczynic sie roboty. Ich
aktywnos¢ do niedawna ograniczata sie gtéwnie
do fabryk. Swoim wygladem czy zachowaniem
maszyny niczym nie przypominaty swoich filmo-
wych odpowiednikéw, ale i to ma ulec zmianie.
Na to, by wizje snute przez kinematograféw
staty sie rzeczywistoicia nie bedziemy musieli
dtugo czekaé. Pierwsze policyjne roboty,
ksztattem podobne do cztowieka, pojawity sie
juz w szeregach dubajskiej policji, a ich zadaniem
ma by¢ patrolowanie ulic. Rzad opiewajacego
w luksusy pafstwa zapowiedziat, ze do roku
2030, 25 proc. funkcjonariuszy maja stanowic
tego typu maszyny, zapewniajac jednoczesnie,
ze nie zastapia one ludzi. To, ze Dubaj zrealizuje
swojg daleko posuniete obietnice robotyzadji
zdaje sie by¢ bardziej prawdopodobne niz to,
ze dotrzyma on stowa o niezdehumanizowaniu
aparatu przestrzegania porzadku publicznego.

Marcel Pfoszczyiiski inPlus Media:
e-mail: mploszczynski@inplusmedia.pl
mob: +48 884 343 854

Oprawka hydrauliczna SCHUNK TENDO Slim 4ax

Doskonata do obrobki kieszeni

TENDO Slim 4ax, to jedyna oprawka
w swojej klasie, spetniajaca wszystkie wymagania-
kontur zewnetrzny jak w oprawkach termokur-
czliwych, zgodny z norma DIN 69882-8, prosta
obstuga, krokie czasy ustawienia, dtuga zywot-
nos¢ narzedzia i wysoka elastycznosc.

« najwyzsza jakos¢ powierzchni po obrébce,

o state bicie i doktadnos¢ powtérzefi na
poziomie <0,003 mm,

o duza sztywno3¢ promieniowa,
o doskonate ttumienie drgaf i wibragji.
TENDO Slim 4ax- doskonata do wier-
cenia, rozwiercania, pogtebiania, fazowania
i gwintowania.
Wiecej informacji na stronie:
www.schunk.com.

N

Obrabiarki CNC polskiej
PlotElectronics

firmy

PlotElectronics to firma o wielkich mozli-
wosciach. Stworzona z pasji, rosnaca od zero-
wego wktadu. Powstata dzieki ciezkiej pracy
i determinacji.

‘ sanm MBEZY NG i rosiwnis

Od 15 lat Plot Electronics zajmuje sie
produkcja obrabiarek CNC, tworzac w tym
czasie setki maszyn o przeréznym przezna-
czeniu, stopniu skomplikowania, mozliwo-
Sciach technicznych, wielkosciach obrébczych
i wieloosiowych.

W ofercie firmy PlotElectronics znajduje
sie maszyna z serii Sentinel N. Ponizej kilka
stow na temat tej maszyny.

Przeznaczenie Maszyny:

Sentinel N idealnie nadaje sie do frezowania
form, prototypownia jak i produkcji seryjnej,
powtarzalnej. Sentinel N jest uniwersalng
obrabiarka gotowa do obrébki materiatow
tj: drewno i materiaty drewnopochodne, metale
kolorowe (aluminium, mosigdz, braz), stale,
materiaty kompozytowe, laminaty, dibond,
plexi i wiele innych.

Obszar roboczy maszyny:
+ X:2100mm Y:4000mm, Z:500mm

Zapewniamy serwis gwarancyjny i pogwa-
rancyjny oraz staty dostep do czesci zamien-
nych i akcesoriéw dodatkowych

Termin realizacji od wplywu zamé-
wienia ok. 60 Dni.

Wszystkich zainteresowanych zapraszamy
do uzgodnienia terminu wizytacji w naszym
zaktadzie produkcyjnym pod numerem tele-
fonu 87 428 15 35 lub drogg mailowa na adres:
biuro@obrabiarki-cnc.pl

Wiecej informacji na stronie firmy
PlotElectronics www.obrabiarki-cnc.pl

G W P
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PLASTPOL silnym liderem branzy

Kieleckie targi przetwérstwa tworzyw sztucznych

umocnity swg pozycje w Polsce i Europie

O dobrej kondydji nie tylko krajowych, ale i Swiatowych firm przetwor-
stwa tworzyw sztucznych mozna byto sie przekona¢ podczas miedzynaro-
dowych targéw Plastpol, ktére 26 maja zakoriczyty sie w Kielcach. Branza
pozytywnie podsumowata miniony rok. Bilans targéw to 806 firm z 36
krajéw Swiata i 18 900 zwiedzajacych w ciagu 4 targowych dni. Wystawa
byta wieksza pod wzgledem powierzchni niz w roku ubiegtym, zajmujac
34000 metroéw kwadratowych.

Na najwiekszej wystawie branzy w Polsce i jednym z uznanych wyda-
rzef tego sektora w Europie zaprezentowali sie liderzy polskiego rynku
przetwdrstwa tworzyw sztucznych i recyklingu. Firm recyklingowych przy-
bywa na Plastpolu sukcesywnie, od kilku lat. Ponad 50 procent wystawcow
stanowili w 2017 roku jednak reprezentanci zagranicznych przedsiebiorstw
miedzy innymi z: Niemiec, Austrii, Wtoch, Frangji, Holandii, Belgii, Czech,
Danii, Grecji, Hiszpanii, Irlandii, Wielkiej Brytanii, Litwy, Izraela, Portugalii,
Szwedji, Turcji, Rosji, USA, Stowadji, Wegier, Egiptu, Japonii, Chin czy Malezj.
Najliczniejsza reprezentacje stanowity tradycyjnie firmy z Niemiec i Whoch.
Znaczna grupa prezentowata mozliwosci branzy tureckiej i chiriskiej.

10

- Dzieki tak licznej reprezentacji zagranicznej, Plastpol jest najbar-
dziej miedzynarodowq wystawq sposréd wszystkich targéw branzo-
wych odbywajgcych sie w Polsce — méwi dr Andrzej Mochon, prezes
Targbw Kielce. - Od lat kielecka wystawa cieszy sie rosnqgcym zainte-
resowaniem zwiedzajqcych z kraju i zagranicy, w tym roku odwiedzifo
Jg 18 900 0s6b.

Ceniona wystawa o europejskiej randze

Plastpol 2017 umocnit swa role wiodacego miejsca spotkar branzy
przetwérstwa tworzyw sztucznych w Europie Srodkowo-Wschodniej.
Potwierdzaja to wystawcy miedzy innymi z Czech, Stowacji, Wegier,
Ukrainy, Austrii, Litwy, totwy i Estonii, gdzie podobnej rangi wystawy
po prostu sie nie odbywaja. Zagraniczne firmy chetnie chcg kooperowaé
z polskim rynkiem, gdyz ten rozwija sie dynamiczniej niz niejeden unijny.

- To bardzo udana dla nas edycja — mowit na zakoriczenie targéw
Marcin Zemczak z Grupy Azoty. — Odwiedzito nas wielu klientow, padfo
wiele ciekawych pytan, o wielu interesujgcych rzeczach sie dowiedzie-
lismy. Targi uwazamy za udane.

- Z roku na rok zaréwno targi kieleckie jak i miasto Kielce, cata infra-
struktura, logistyka, baza hotelowa — wszystko sie rozwija. JesteSmy
zawsze mile zaskoczeni i do Kielc bedziemy przyjezdzac jeszcze dfugo
- dodawata Iwona Kofata z firmy Albis.

- Jestesmy w Kielcach po raz szosty. Plastpol to unikatowe wyda-
rzenie w tej czesci Europy, dedykowane specjalnie branzy tworzyw
sztucznych. Nie tylko wazne dla Polski, ale i sqsiadujgcych krajow.
Na decyzje o wzieciu udziatu miata wptyw ilos¢ jakos¢ zwiedzajqcych -
komentowat Mustafa Palabiyik, z firmy Ustun is Makina z Turcji.

- JesteSmy bardzo usatysfakcjonowani, Plastpol jest najlepszy, juz
potwierdzilismy swoéj udziat w 2018 roku — méwit Paolo Gasparotto
z firmy Maretto z Wioch.
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Smart produkcja wiodgcym trendem

Dominujacym trendem tegorocznej edycji targéw Plastpol byta
Lsmart produkcja” i wszechobecna cyfryzacja. Mozna byto na wielu
stoiskach zobaczy¢ najnowsze roboty, maszyny, linie produkcyjne w petni
zinformatyzowane, wspétdziatajace ze soba, komunikujace sie nie tylko
w obrebie linii produkcyjnej, ale informujace réwniez nadzorujgcego
je cztowieka o btedach, koniecznosci zrobienia zaméwienia na przykfad
na koficzace sie tworzywo. Przez cztery targowe dni maszyny sprzezone
zgodnie z ideg ,Przemystu 4.0" prezentowaty na zywo swe mozliwosci,
produkujac wiele réznych przedmiotéw codziennego uzytku. Korzysci
byto wida¢ jak na dfoni: zoptymalizowana produkcja, krétszy czas wyko-
nania produktéw, mniej btedéw w procesie.

Branza w liczbach - specjalisci podsumowali wyniki 2016 roku

Podczas 21. Miedzynarodowych Targdw Przetwoérstwa Tworzyw
Sztucznych i Gumy branza podsumowata miniony rok. Zgodnie z danymi
Polskiego Zwigzku Przetworcow Tworzyw Sztucznych, zaprezentowa-
nymi podczas jubileuszowej X Konferencji Branzy Tworzyw Sztucznych,
ktéra odbyta sie w przededniu Plastpolu, istotnie wzrosty inwestycje,
zatrudnienie, a w gore poszybowat tez wskaznik sprzedanej produkgji
polskich firm.

- Na przestrzeni okofo 10 lat udafo sie krajowym producentom
zwiekszy¢ udziat w przetwarstwie tworzyw sztucznych Unii Europejskiej
0 40 procent - méwit Robert Szyman, dyrektor Polskiego Zwigzku
Przetworcow Tworzyw Sztucznych. - W roku 2016 zanotowalismy 7
procentowy wzrost produkcji sprzedanej, wzrost inwestydgji o 10 procent
i zatrudnienia prawie o 6 procent.

Nie bytoby Plastpolu bez konferencji PlasticsEurope Polska organi-
zowanej 23 maja, w dniu otwarcia targéw, na 27-metrowe] wiezy wido-
kowej Targéw Kielce. Fundacja zaprezentowata kolejne dane branzy dla
Polski i Europy.

- Polska pozostaje na széstym miejscu pod wzgledem zapotrzebo-
wania na tworzywa w Europie po Niemczech, Wioszech, Frangji, Hiszpanii
i Wielkiej Brytanii — informowat podczas konferencji Kazimierz Borkowski,
dyrektor PlasticsEurope Polska. - Biorgc pod uwage segmenty zastosowan
w ogdélnym zuzyciu tworzyw udziat sektora opakowaniowego wzrést
do 33,5%, w poréwnaniu do 31,5% w roku ubiegfym, natomiast zmalat
udziat sektora budowlanego - z 27,6 % do 24,4%. Niezmiennie od kilku lat
rosnie udziat sektora motoryzacyjnego (wzrost do 9,4%) oraz E&E (6,2%).

Najlepsi nagrodzeni: Gala Platinum oraz Omniplast

Pierwszego dnia targéw 10 znawcbéw branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych, w samo potudnie tradycyjnie zmierzyto sie z pytaniami finatu
konkursu Omniplast. Pierwsze miejsce zajat Michat Kurleto z firmy Wadim
Plast, kolejna lokata przypadta Adrianowi Nowakowi z Synventive, a trzecie
miejsce zajeta jedyna kobieta w gronie zwyciezcow - Agata Lechocka z firmy
Master Colors. Nagrody wreczono zwyciezcom na Gali Platinum Plast.

Na niej tez tradycyjnie nagrodzono Medalami Targéw Kielce i wyr6znie-
niami, najlepsze produkty, ciekawie zaaranzowane stoiska. Komisja konkur-
sowa Miedzynarodowych Targdw Przetwoérstwa Tworzyw Sztucznych
i Gumy PLASTPOL pod przewodnictwem prof. dr hab. inz. J6zefa Koszkula,
reprezentujacego Politechnike Czestochowska, przyznata 6 medali i 11
wyréznien w trzech kategoriach. Triumfowali KM Plastics, Wadim Plast,
Dopak, NTQ, PTC Artur Szreder, Nordson Xalory Europe — ktérym przypadty
medale. Najciekawiej zaaranzowane stoisko i nowoczesnos¢ prezentadji
targowej nagrodzono medalami Albis, Akpol, Ampacet, Brenntag, Grupa
Azoty, NTQ, Wadim Plast.

Solidna dawka wiedzy

Merytorycznej dawki wiedzy nie zabrakto na Plastpolu takze w tym
roku - w programie znalazto sie sporo propozycji o charakterze naukowym
i technicznym. Dwudniowe, otwarte seminarium techniczne Plastech Info
odbyfo sie pod hastem przewodnim: ,Organizacja i zarzagdzanie procesem
produkgji w sektorze przetwérstwa tworzyw sztucznych”.

Firma Albis Swietowata swoj jubileusz przy muzyce fortepianowej, Mol
Group podczas targdw w Kielcach ogtosit swa strategie na najblizsze lata,
Igus rozdat podczas spotkania z branzg i dziennikarzami, nagrody Manus.
Odbyta sie réwniez konferencja firmy Fado zatytutowana , Zastosowanie
technologii przyrostowych w przemysle tworzyw sztucznych”. Atrakcjg
Plastpolu okazaty sie réwniez spotkania ze sportowcami na stoisku Grupy
Azoty - Piotrem Zyfg, ktéry przez niemal godzine rozdawat autografy i foto-
grafowat sie z fanami oraz siatkarzami ZAKSA Kedzierzyn — KoZle i siatkar-
kami Chemika Police. W ciagu czterech targowych dni na stoiskach polskich
i zagranicznych firm zorganizowano wiele eventéw, prezentacji, spotkan
z dziennikarzami i pokazéw.

Zapraszamy za rok 22-25.05.2018 - www.plastpol.com
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ITM Polska

Polski przemyst ma sie bardzo dobrze!

Liczby nie ktamig! Targi Innowacje — Technologie — Maszyny, to gigantyczna impreza dedykowana branzy prze-
mystowej, ktéra ponownie przyciaggneta rzesze profesjonalnych zwiedzajacych oraz ttumy polskiego i Swiato-
wego przemystu. Po raz kolejny ITM Polska taczac to, co ma do zaoferowania przemyst, biznes i nauka zapewnity
wystawcom mozliwos¢ prezentacji innowacyjnych produktow, a zwiedzajacym niepowtarzalng okazje zapoznania
sie z najnowszymi technologicznymi rozwigzaniami.

Podczas tegorocznej edycji targéw mozna byto zapoznac sie z ofertq blisko 1000 wystawcow i firm reprezentowa-

nych z 27 krajow. 12 pawilonow i teren otwarty o tacznej powierzchni 25 000 m  przez cztery targowe dni odwiedzito
17 893 zwiedzajacych. Waznym punktem na mapie targowych ekspozycji okazaty sie stoiska wystawcéw uhonoro-

wanych Ztotym Medalem oraz prezentujacych polskie i europejskie premiery.

ITM w opinii wystawcow

Targi w Poznaniu to wazny przystanek, na ktérym mozna przed-
stawi¢ najnowsze technologie. Tu mamy klientdw z catej Europy. Tu trzeba
by¢ - Tadeusz Eckert, Prezes Zarzadu Eckert AS Sp. z 0.0

Odlewnictwo na ITM Polska jest obecne od 10 lat. Z naszego punktu
widzenia udziat w targach to realne przefozenie dla biznesu. Tu firmy
zdobywajq kontakty, zaréwno te krajowe, jak i zagraniczne - Tadeusz
Franaszek, Prezes Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikéw Polskich.

Sq to najwieksze targi w tej czesci Europy i to gtowny powdd, dla
ktorego sie wystawiamy i bedziemy tu w kolejnych latach. ITM to wskaznik
rozwoju technologii i migjsce, ktére przycigga Swiatowych przedstawi-
cieli wszystkich branz z najnowoczesniejszymi produktami - Marcin Ejma,
Power-Tech.

ITM to punkt obowigzkowy kalendarza targowego. Udziat w ITM
daje szanse, by zaprezentowac¢ nowe produkty, ktére sq kluczowe
dla rozwoju przemystu - Maciej Owczarek, Cztonek Zarzadu, dyrektor
handlowy Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A.

Przemyst 4.0 na wyciagniecie reki

Koncepcja Przemystu 4.0 podczas targdw ITM miata szeroka repre-
zentacje. Najbardziej zauwazalnym i dostepnym przyktadem, byta
wspdlna ekspozycja firmy SIEMENS oraz KUKA. Dostawca kompo-
nentéw cyfrowych do przemystu oraz dostawca robotéw przemysto-
wych i rozwigzah automatyzacji produkcji, potaczyli sity, by aktywnie
wspottworzyé czwarta rewolucje przemystowa. Dzieki ich ekspozycji
i obecnosci ekspertow, uczestnicy targbw mogli dowiedziec sie, ze jej
gtowne filary takie jak ,Internet Rzeczy” oraz inteligentne maszyny,
zaktadajg petna automatyzacje i zmiane w procesie produkcji.

Kazdy, kto odwiedzit targi ITM Polska poczut wiatr zachodzacych
zmian, ktéry jednoznacznie wskazat kierunek, w jakim nalezy podazaé,
by zbudowat przewage nad konkurencjg i odnies¢ biznesowy sukces.

Merytoryczna strona targéw

Tegoroczna edycja targdw ITM Polska, uptyneta pod znakiem niezli-
czonej liczby spotkan i rozméw w sprzyjajacej biznesowej atmosferze
oraz byfa okazjg do pogtebienia wiedzy podczas zorganizowanych
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konferencji i seminariéw. Jednym z wazniejszych wydarzen targébw ITM
Polska byto XIV. Forum Inzynierskie, ktérego tematem przewodnim byta
.Reindustrializacja — jako wazne zadanie dla Unii Europejskiej i panstw
cztonkowskich.”  Dzied  Stali  Nierdzewnych, zorganizowany przez
Stowarzyszenie Stali Nierdzewnych zgromadzit przedstawicieli najwiek-
szych przedsiebiorstw z branzy stali nierdzewnych dziatajacych na polskim
oraz europejskim rynku. Drugi dzief targdbw zostat zdominowany przez
MM Magazyn Przemystowy i organizowany juz po raz drugi Speakers
Corner, w ktérym wzieli udziat przedstawiciele wiodacych firm. Panelisci
debatowali nad trendami i kierunkami rozwoju przemystu i jego znaczeniu
dla rozwoju gospodarki. Dla tych, ktérzy musza zobaczy¢ i wyprébowac
by uwierzy¢, ,Poligon Umiejetnosci” byt doskonatym miejscem, aby prze-
testowac rozne systemy lakiernicze. Ciekawym i inspirujgcym spotkaniem
okazato sie takze seminarium ,Jak wspdtczednie zwiekszaé efektywnosc
przedsiebiorstwa zarébwno w obszarach operacyjnych jak i rynkowych”
zorganizowane przez doswiadczony zespét wdrozeniowcdw z firmy
4 Results. Najbardziej emocjonujgcym i szalenie widowiskowym wydarze-
niem targdw byly zorganizowane po raz pierwszy podczas ITM zawody
LStarcie Szlifierzy”, w trakcie ktorych profesjonalisci z branzy szlifierskiej
sprawdzali swoje sity i umiejetnosci. Dla mitosnikdw nowinek technologicz-
nych i pasjonatéw druku 3D odbywaty sie takze warsztaty ze skanowania
3D i obrdbki wynikow pomiaréw 3D. Na przestrzeni ekspozycyjnej firmy
Smarttech, kazdy uczestnik targéw miat okazje zapoznac sie z mozliwo-
Sciami, jakie otwiera technologia 3D.

Speakers
m M !Curlicr

Targi MODERNLOG - zakoficzone sukcesem

Juz dzi§ wiemy, ze poszukiwania nowej formuty i nowego miejsca dla
targdw logistycznych zostaty zakoriczone. Targi ITM Polska okazaty sie
doskonatym miejscem dla dynamicznie rozwijajacej sie branzy logistyki,
magazynowania i transportu na prezentacje innowacyjnych rozwigzan
i technologicznych mozliwosci produktéw. Starszy i bardziej doswiad-
czony brat, jakim niewatpliwie sg targi Innowacje, Technologie, Maszyny
odkryt potencjat, jaki tkwi we wspdtistnieniu obu imprez. W szczegdl-
nosci miedzynarodowe i wielotysieczne towarzystwo oséb odwiedzaja-
cych targi, ktére z ciekawoscig i zaangazowaniem odwiedzato przestrzen
dedykowang targom MODERNLOG.

Niewatpliwie najwazniejszym z punktu widzenia targébw elementem
byto In4Log, wydarzenie ktére Miedzynarodowe Targi Poznafskie wspot-
organizowaty wraz z wydawnictwem Medialog, a ktérego celem byta
demonstracja potencjatu najbardziej nowoczesnych rozwigzan techno-
logicznych. Odwiedzajacy targi oraz przestrzer In4Log Industry, mogli
zapoznat sie z réznorodnymi rozwigzaniami, stosowanymi w proce-
sach logistycznych. W realizacje tego projektu zaangazowaty sie miedzy
innymi takie firmy jak: AG Consult, Baumalog, Elmar, Logis, Logisystem,
PROMAG, STILL, Tagatic czy TROAX.

Podczas targdw odbyto sie spotkanie prasowe zorganizowane przez
firme HDF Polska, podczas ktérego starano sie odpowiedzie¢ na pytanie,
czym jest Przemyst 4.0 i jakie sg jego elementy sktadowe? Do dyskusji
zostali zaproszeni czotowi polscy dziennikarze zwigzani z branza.
Po ciekawej wymianie zdah wszyscy obecni mogli skorzysta¢ z mozli-
wosci wejscia do magazynu 3D za sprawa gogli Oculus i przejs¢ sie wirdd
wirtualnych regatéw.

Kolejna edycja

Juz dzis zapraszamy Parnstwa na kolejna edycje Targdw ITM Polska
Innowacje-Technologie-Maszyny, 3D Solutions i MODERNLOG, ktére
odbeda sie w Poznaniu w dniach 5-8 czerwca 2018 .
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Z ciekawoscia pojechatem na kolejng, druga edycje Moulding Expo
w Stuttgarcie. Poprzednie targi, w roku 2015 odbyty jednoczesdnie z wiek-
szymi od nich targami pomiarowymi Control. Tegoroczne byty organi-
zowane jako oddzielne, wiec nic dziwnego, ze bytem ciekaw - targi
wieksze czy mniejsze od ostatnich, wystawcow wiecej czy mniej, co beda
pokazywali, z jakich krajéw przyjechali. Takie to pytania ktebity mi sie
w gtowie kiedy jechatem do stolicy Badenii-Wirtembergii. Moulding Expo
(w skrécie MEX) to obecnie jedyne w Europie targi poswiecone tylko
produkgji form do przetwérstwa tworzyw. Nie ma na nich wtryskarek,
tworzyw, nie ma kilkudziesieciu stoisk zaczepiajacych cie Chificzykdw. Nie
byto tez stoisk wzornictwa czy wielu producentéw drukarek 3D, ktdra
to technologia jest jakims konkurentem dla producentéw form. Byli za
to obecni producenci obrabiarek dla narzedziowni ( w tym drukarek SLS)
i sprzedawcy materiatow.

Fot. 1. Pierwszy raz zetkngtem sie z przypadkiem, Ze katalog dla zwiedza-
Jjacych tragi tej wielkosci byt rozdawany za darmo.

Napisatem we wstepie czego nie byto na Moulding. Dodam - nie
byto takze polskich samodzielnych narzedziowni, czy stoiska ktéregos
z ich zwigzkéw czy stowarzyszefi z Polski. Byto oprécz gospodarzy sporo
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narzedziowni portugalskich, byty czeskie, tureckie, byty holenderskie
to mnie zdziwito). ,Nas” w sensie polskich narzedziowcéw nie byto, cho¢
odwiedzitem wtasne stoiska targéw krakowskich i kieleckich. Zachodzitem
w gtowe, dlaczego zadnej z firm narzedziowych z Polski nie zalezy na zdoby-
waniu klientéw w Niemczech, skoro wiekszos¢ pracuje dla niemieckiego
rynku. Tylko ci mnigjsi robig to w dodatku przez réznych posrednikdw.
Skoro byli Czesi, Turcy czy Portugalczycy, to ceny raczej nie byty zaporowe,
prawda? Co do cen wstepu, organizatorzy takze nie przesadzali, a katalogi
rozdawane darmo po przejsciu bramek na stepie do targéw to prawdziwy
ewenement na imprezach wystawienniczych, szczegdlnie w Niemczech.

Fot. 2. Wiadomo, Ze Portugalia to kraj stynqcy z doSwiadczonych i tanich
producentow form, stqd ich obecnos¢ na MEX.

Premiera targdbw Moulding Expo w roku 2015 wydawata mi sie
wielkim sukcesem. Zapetnione byty przeciez trzy hale, byto okoto 600
wystawcow. Teraz, krétko po zakoficzeniu drugiej edydji targéw, jest jasne,
ze Miedzynarodowe Targi Narzedzi, Form, Modelowania i Formowania
zorganizowane na stuttgarckich terenach targowych wzbudzity jeszcze
wigksze zainteresowanie skoro przybyto ponad 760 wystawcow i 15.000
gosci targowych z Niemiec, Europy i wielu krajow $wiata.
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Wedtug organizatoréw targi Moulding Expo sa przeznaczone dla
producentéw narzedzi, modeli i form, dla formowania wtryskowego,
odlewania cisnieniowego, narzedzi do wykrawania i obrobki plastycznej
oraz réznych technologii budowy modeli i prototypéw. Uzupetnieniem
oferty sa komponenty, osprzet, obrabiarki, narzedzia do obrébki, tech-
nika pomiarowa, maszyny specjalne, oprogramowanie, urzadzenia
i ustugi dla produkcji narzedzi, produkcji modeli i form. Fora fachowe
i ekspozycje specjalne stanowig wzbogacenie ich oferty. Rownolegle
z targami Moulding Expo na terenach targowych odbywato sie
np. forum dla handlowcéw z Bundesverband Materialwirtschaft,
Einkauf und Logistik - BME (pol. Federalne Zrzeszenie Gospodarki
Materiatowej, Handlu i Logistyki). Dla uczestnikoéw forum zorganizo-
wano dwukrotnie zwiedzanie réznych ekspozycji targowych, co odbito
sie pozytywnym echem wsrod wystawcow.

Program towarzyszacy obejmowat specjalne ekspozycje poswie-
cone réznym trendom tematycznym, fora fachowe z renomowang
i miedzynarodowg obsadg oraz imprezy informacyjne dla przysztych
pracownikéw tej branzy, co zostato wyeksponowane w koncepcji
targébw Moulding Expo w hasle ,od branzy dla branzy”. Z duzym
uznaniem odwiedzajacych spotkata sie sama oferta targéw, obejmu-
jaca wiele réznych tematéw i dajgca mozliwos¢ poznania ich na zywo.
Szlagierem byty produkowane na miejscu przy uzyciu najnowoczesniej-
szych narzedzi prezenty targowe: rozeszto sie ponad 11.000 zestawow
sztuécdw ,3-2-eat!”, ktére studenci wyzszej szkoty Reutlingen nie
tylko zaprojektowali, zlecili budowe form, ale produkowali na miejscu
w technologii wtrysku podczas targéw. Podobnie duzym zaintere-
sowaniem cieszyt sie produkowany réwniez na miejscu na targach
zestaw edukacyjny ,Polyman”.

.Nie znam zadnych innych targéw, ktére rozwinetyby sie tak
szybko i tak szybko zdobyty renome wsréd wystawcoéw. Miatem
wrazenie, ze goscie targowi byli wprost pochtonieci ofertg produk-
towa. Stworzylismy nowy dom dla producentdéw narzedzi, modeli
i form wtryskowych”, stwierdzit z zadowoleniem dyrektor zarzadza-
jacy Messe Stuttgart, Ulrich Kromer von Baerle.

Faktycznie, jednym z waloréw MEX jest miedzynarodowy charakter
targédw. Goscie targowi przybyliz az 52 krajow Swiata, gtéwnie z Austrii
(16 %), Szwajcarii (12 %), Wtoch (10 %), Turcji (8 %), Czech (6 %),
Frangji i Portugalii (po 5 %). Udziat gosci z zagranicy wzrdst w porow-
naniu z pierwsza edycja targéw z 11 % do 15 %, byto ich ponad 2 200.
W sumie prawie 15.000 specjalistow odwiedzajacych targi reprezento-
wato wszystkie znaczace branze przemystu: przemyst samochodowy
i kooperantéw branzy samochodowej (42 %), producentéw narzedzi
i form (28 %), producentdéw maszyn i urzadzen (23 %), przetworcow
tworzyw sztucznych (16 %), producentéw modeli i prototypdw (11 %)
oraz wiele innych branz. Te iloéci procentowe dobrze oddajg branze
w ktorych potrzebne sa takie a nie inne ilosci form do przetworstwa
tworzyw. Kolejne dane z ankiety targowej: 76 % gosci odwiedzaja-
cych targi podato, ze s3 w swoich przedsiebiorstwach osobami odpo-
wiedzialnymi, decydujacymi lub doradzajacymi w sprawach zakupéw
materiatow lub nabywaniu urzadzeh. 83 % odwiedzajacych targi
poleci innymi te impreze targowa. Sadzac z mojej relacji, jestem w tej
grupie polecajacych.

.Pozytywny odzew ze strony wszystkich zainteresowanych oraz
widoczny dobry nastroj catej branzy to wystarczajgcy powdd dla
Targbw Stuttgarckich, aby juz w tej chwili moc sie cieszy¢ na trzecia
edycje targbw Moulding Expo w maju/czerwcu 2019, powiedziat
cytowany juz powyzej Ulrich Kromer von Baerle.

Fot. 3. Skoro Czesi majg swojq produkce samochoddw, to majq takze
narzedziownie produkujgce potrzebne formy wtryskowe, i to catkiem duze.

Fot. 4. Duze bloki stali czesto wstepnie obrobionej oferowaty rézne
huty czy dostawcy. Stal mogta by¢ francuska, niemiecka, wfoska
(kolejnos¢ alfabetyczna).

l g Y \ .

fot. 5. Obecne byty firmy niemieckie oferujgce produkcje dowolnych
detali obrabianych skrawaniem, tak ze stali narzedziowych jak i stopo-
wych czy zwyktych.
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Fot. 6. firma RUD sprzedaje zawiesia, ucha stafe czy uchylne, a ten prosty  Fot. 9. Mitosnicy samochodéw znaleZli twércze zastosowanie dla drukarek przy-
mechanizm do obracania detali do 10T o 90 stopni spodobat mi sie. rostowych firmy Hofmann. Nierdzewna felga drukowana w technologii SLS?!

Fot. 7. Stoisko VDWF - Verband Deutscher Werkzeug- und Formenbauer (pol.  Fot. 10. Ciekawe przyktady wzoréw powierzchni form wykonanych laserem
Zrzeszenie Niemieckich Producentéw Narzedzii Form) byfo ogromne. prezentowano na stoisku Werkzeugbau Institut Sudwestfalen Gmbh.

Fot. 8. Skoro nie LED, to prototypowy zielony Mercedes zwrdci uwage.  Fot. 11. Kilkunastu producentéw obrabiarek dla narzedziowcéw prezen-
Klienci badali palcem czy to blacha czy tworzywo, pytali o silnik i poczgtek  towato swoje wyroby. Whiosek jest jeden — kazdy powinien mie¢ centrum
rozmowy ,.sam sie robit". frezarskie 5-osiowe.

16



- NUMER 04 (85) 2017

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Fot. 12. W5réd prezentujgcych swoje maszyny producentéw nie mogfo oczywi-
Scie zabrakng¢é DMG MORI, jednego z lideréw sprzedazy obrabiarek.

fot. 13. Mozna byfo oglgda¢ formy, podziwia¢ skomplikowang konstrukge.
Mnie nurtowata przewrotna mys|— pokazujq, bo klient nie zaptaciti nie odebraf?

Fot. 14. Swojg nisze wsréd narzedziowni posiadajgcych wszystko, nawet

obrabiarki 5-osiowe mozna znaleZ¢ kupujgc maszyne odpowiednio duzych
rozmiaréw, np. Fokke czy Breton.

Fot. 15. No tak, to ja :) Na stoisku DEW gdzie przez godzine rozmawialismy
0 zaletach wstepnie ulepszonych cieplnie stali Formadur 320 i Formadur 400.

T — ——— 1 "

‘Smart Factory - Industrie 4.0 Lsung

T

Fot. 16 Industry 4.0 to kolejna rewolugja przemystowa. Na ile nasze przedsie-
biorstwa sq na nig gotowe ? Komunikagja pomiedzy maszynami, jak czasem
drukarke ciezko podfgczyc:)

Mam nadzieje, ze zdjecia oddadza nastr6j tego wyjatkowego dla
narzedziowcéw wydarzenia jakim jest MEX i zacheca czytelnikéw
naszego forum do odwiedzenia za dwa lata Stuttgartu. A moze i przeko-
naja do wystawienia sie tam w roku 2019? 15.000 potencjalnych klientéw
w jednym miejscu, skoro czasem starczy jeden, by targi sie zwrocity?
Warto pomyslec.

RD

* Przy pisaniu relacji wykorzystatem cytaty z podsumowania MEX nade-
stanego przez Oficjalne Przedstawicielstwo Targdw Stuttgarckich w Polsce.
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Pierwsze topaty wbhite!

DMG MORI rozpoczyna ogromna

inwestycje w Pleszewie

Zaktad produkcyjny FAMOT z Pleszewa znajduje sie w czotéwce najlepszych zaktadéw produkcyjnych DMG MORI na Swiecie. Wedtug
prezesa Zarzagdu DMG MORI S.A. Christiana Thoenes nie ma lepszej lokalizacji na produkcje obrabiarek niz Polska. Poza dobra lokalizacja,
zakfad produkcyjny w Pleszewie posiada bardzo dobrych i zaangazowanych pracownikéw oraz solidnych klientéw. Kwota, jaka Koncern
DMG MORI chce przeznaczy¢ na rozwoj firmy wynosi blisko 100 milionéw euro.

FAMOT, polski producent obrabiarek, od roku
1999 nalezy do japonsko-niemieckiego Koncernu
DMG MORI. Dzieki temu, z lokalnej firmy, stat sie
ambasadorem polskiego eksportu, jak tez znanym
na Swiecie producentem obrabiarek. Firma produ-
kuje rocznie 1.300 obrabiarek, z czego ponad 800
maszyn trafia na rynek europejski, pozostate zas
eksportowane sg do 50 krajéw na catym $wiecie.
FAMOT notuje roczng sprzedaz na poziomie 140
milionéw euro, a celem inwestycji jest wzrost sprze-
dazy do 200 milionéw euro.

FAMOT 2020

<« fot. Kolejna inwestycja DMG MORI w Famocie.
Wyznaczony cel jest imponujqcy.

Planowana inwestycja zakfada zwiekszenie powierzchni hali produkcyjnej o 7.000 m?, budowe nowego centrum logistyki oraz uruchomienie
nowego obszaru produkcji wrzecion. Planowana jest takze budowa nowej hali, gdzie beda hartowane korpusy maszyn w japonskiej technologii harto-
wania indukcyjnego. Inwestycja ma by¢ oddana do uzytku najpdzniej za rok.

Inwestycje, jakie dokonaja sie w Pleszewie dostarcza na polski rynek wiele nowych, atrakcyjnych miejsc pracy. FAMOT, najwiekszy i najbardziej
znaczacy pracodawca w regionie, otwiera przed
mtodymi ludZmi perspektywy nowoczesnego
rozwoju zawodowego. FAMOT inwestuje réwniez
w kapitat ludzki. W zwigzku z tym od wrzesnia 2017
roku bedzie otwarta klasa patronacka w Zespole
Szkét Zawodowych w Pleszewie.

- JestesSmy tam gdzie jest sukces! Chcemy
go rozwijac. Pleszew jest wyjgtkowym miejscem
na naszej mapie. Nie boje sie o jego przysztos¢
- podkreslat na konferencji prasowej Christian
Thoenes, prezes Zarzadu DMG Mori S.A.

» fot. Wkopania pierwszej fopaty pod budowe hali - §
dokonali: prezes Zarzgdu DMG Mori S.A Christian |
Thoenes, prezes Zarzqdu Famot Pleszew Zbigniew
Nadstawski, burmistrz Miasta | Gminy Pleszew
Marian  Adamek, starosta pleszewski  Maciej
Wasielewski oraz jeden z klientow, prezes Zarzqdu
Pratt & Whitney Kalisz Zbigniew Zmyslony, ktéry od
grupy DMG Mori kupit 34 obrabiarki.
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Wiele opcji - konkretne miejsce

czyli Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi
i Urzadzen do Obrobki Materiatow EUROTOOL®

W kalendarzu Krakowa jest kilka dni, kiedy miasto staje sie prawdziwg stolicg techniki w Polsce. To czas
Miedzynarodowych Targow Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzeih do Obrobki Materiatow EUROTOOL®. To najwaz-
niejsze w branzy spotkanie, ktore w zesztym roku odwiedzito ponad dziewiec tysiecy specjalistow, a swoja
oferte zaprezentowato niemal pieciuset producentéw z wielu krajow. W tym roku Targi EUROTOOL® odbeda sie
w dniach 28-30 listopada.

Formuta Targbw EUROTOOL® pozwala kazdej firmie funkcjonujacej
w strefie biznesu przemystowego na prezentacje swojej oferty w sposéb
ukierunkowany. W tym celu stworzone zostaty odrebne salony: Salon
Automatyki i Robotyki, ktéry przyciaga przede wszystkim projek-
tantéw i integratoréw systeméw. Poszukuja oni najlepszych i najbar-
dziej efektywnych sposobdéw na zautomatyzowanie linii produkcyjnych,
co w efekcie owocuje lepszg jakoscig produktu, a takze zwiekszeniem
efektywnosci jego wytwarzania. Osobng przestrzed stanowi Salon
Technologii CAx, w ktérym pojawiaja sie najnowsze oferty firm z branzy
metrologii przemystowej czy specjalistycznego oprogramowania.
Prezentowane s3 tu urzadzenia i oprogramowanie, ktére wspieraja
proces projektowy i wdrozeniowy produktu, wykonanie prototypu czy
wirtualne symulacje przy zastosowaniu technologii 3D. Miejscem szcze-
gblnie cenionym przez Wystawcéw i odwiedzajacych Targi specjalistow
- jest Salon Kooperacji Przemystowej. Jest to sprawdzona w poprzednich
latach platformy nawigzywania kontaktéw czyli to, co w biznesie jest najwazniejsze, powoduje rozwéj firmy i prowadzi do jej sukcesu. W tym miejscu
spotykaja sie podwykonawcy, zleceniobiorcy i zleceniodawcy. W zesztym roku szesédziesiat piec firm znalazto w ten sposdb nowe kontrakty.

Waznym i nieodtagcznym elementem jesiennych Targdw przemy-
stowych w Krakowie sg odbywajace sie rownolegle Miedzynarodowe
Targi Obrobki, taczenia i Powlekania Blach BLACH -TECH-EXPO,
gdzie prezentowane sg maszyny do obrébki plastycznej, technologie
obrébki, taczenia i powlekania blach, oprogramowanie do projek-
towania wyrobéw z blach. W tym roku organizatorzy postanowili
jeszcze bardziej urozmaici¢ oferte, organizujagc Miedzynarodowe Targi
Elementow Ztacznych i Technik taczenia FASTENER POLAND.

Taka formufa Targbw EUROTOOL® powoduje, ze odwiedza-
jacy je specjalidci znajduja interesujace ich informacje czy urzadzenia
w konkretnej przestrzeni. Warto zatem z wyprzedzeniem zarezer-
wowac powierzchnie targowa, aby ze swoja oferta trafi¢ do odpo-
wiedniej grupy odbiorcéw.

e 22. Miedzynarodowe Targi EUROTOOL® e 9. Targi BLACH-TECH-EXPO
o 28-30 pazdziernika 2017 r. @ EXPO Krakow
o e-mail: eurotool@targi.krakow.pl ¢ www.eurotool.krakow.pl
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Btonie 55-330, ul. Sosnowa 10, Park Przemystowy Btonie k. Wroctawia
tel.: +48 71 780 30 20, info@camdivision.pl

www.camdivision.pl
www.nxcam.pl

...do projektowania i wytwarzania w technologii przyrostowej

NX CAD/CAE/CAM AM - Additive Manufacturing (ang. wytwarzanie przyrostowe)
to najnowsze pakiety do przygotowania, optymalizacji i programowania drukarek 3D
oraz obrabiarek CNC.

Przygotowanie i wydruk 3D nowej klasy czesci odbywa sie przy wykorzystaniu
najnowszych technologii AM — w tym Powder Bed Fusion i Jet Fusion

(obie wspierane przez Materialise), Hybrid Additive, Fused Deposition Modeling
oraz Nesting 3D i Lattice Structure (siatki 3D).

i~ Zapraszamy na targi TOOLEX 3-5.10.2017 (stoisko A208) A
- i KOMPOZYT-EXPO 11-12.10.2017 (stoisko W62)

CAMdivision Sp. z 0.0. - Top Partner in Poland FY2016

CAMdivision Sp. z 0.0. jest najwiekszym partnerem handlowym SIEMENS PLM Software w Polsce. Oferujemy kompleksowe
rozwigzania CAX/PLM powiazane z petnym wdrozeniem, szkoleniami, postprocesorami i wsparciem technicznym.




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (85) 2017 -

Uillmann | Bortenfeld

Seria Smart Power na targach Plastpol

Podczas XXI edycji Miedzynarodowych Targéw Przetwérstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL 2017, Grupa Wittman wraz
ze swoim polskim przedstawicielem Wittman Battenfeld Polska przed-
stawita nowoczesne technologie wtrysku, automatyzacji oraz wypo-
sazenia peryferyjnego.

Rynek polski jest dla Grupy Wittman Polska jednym z najwazniejszych
w Europie. W roku 2016 dokonano zmian w strukturze firmy. Grupa jest
reprezentowana w Polsce przez jedno przedstawicielstwo. Takie zmiany
umozliwity realizacje dewizy ,wszystko z jednej reki”, a co za tym idzie,
oferta kompletnych rozwigzah dla przetwérstwa tworzyw sztucznych
metoda wtrysku, zostata bardzo dobrze przyjeta przez polskich klientéw.

Tegoroczne targi PLASTPOL, byty okazja do zaprezentowania szero-
kiej gamy robotéw i urzadzeri peryferyjnych. Précz tego, Grupa Wittman,
zaprezentowata dwie energooszczedne wtryskarki hydrauliczne serii
SmartPower. Firma Wittman Battenfeld po raz kolejny zorganizowata
spotkanie dla przedstawicieli prasy branzowej, na ktérej przedstawita
nowinki z branzy wtryskarek, ktére beda prezentowane podczas czte-
rech dni targowych.

Wittman Battenfeld, na bazie wtryskarki SmartPower 350/3400,
zaprezentowata w petni zautomatyzowang produkcje o wysokim stopniu
integracji maszyny z urzadzeniami peryferyjnymi i mozliwoscig indywidu-
alizacji wykonanego zaméwienia, zgodnie z ideg Industrie 4.0.

Wiryskarka zostata potaczona z urzadzeniami peryferyjnymi
za pomoca platformy WITTMAN 4.0 tworzac tym samym zintegrowana
komorke produkcyjng. Do produkgji torby uzyto formy dostarczonej
przez austriacka firme Haidlmaier. Torba zostata wykonana z TPE i kusita
odwiedzajacych targi ciekawym wygladem, przez co stoisko firmy
Wittman Battenfeld, przez wszystkie dni targowe byto mocno oblegane.
Kazdy kto otrzymat torbe, otrzymat takze wydruk z kodem QR, ktory
po zeskanowaniu przez skaner umieszczony przy maszynie i spersonali-
zowaniu napisu, mogt otrzymac torbe z wtasnym napisem. Co ciekawe,
dane produkcyjne kazdej ,indywidualnej torby” sa zapisywane i mozna
je pbzniej odtworzy¢ podajac tylko kod QR. W odbiorze toreb z maszyny
pomagat robot Wittman W843pro.

V fot. Torba wyko-
nana z TPE na wtry-
skarce SmartPower

350/3400

A Fot. Witryskarka w petni zautoma-
tyzowana i zintegrowana z peryferiami
SmartPower 350 z formq firmy Haidlmaier
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Z kolei druga pracujaca na stoisku wtryskarka — SmartPower 120/525,
przy uzyciu 8-mio krotnej formy austryjackiej firmy Demel Bioblo, produ-
kowata klocki wykonane w 100% z biologicznego tworzywa FASAL. Tutaj
detale z maszyny odbierat robot Wittman W818.

Kazda w wtryskarek wyposazono w najnowszy ukfad sterowania
UNILOG B8, ktéry pracuje w oparciu o system Windows® 10loT. Uktad
ten bazuje na UNILOG B8 i oferuje
nowe, dodatkowe funkcje, ktére
utatwiaja obstuge maszyny. Z wielu
nowosci, jakie oferuje nowy ukfad
sterowania, warto wymieni¢ choé
kilka, a naleza do nich: obstuga
gestem,  mozliwos¢  podziatu
ekranu i réwnoczesnego wyswie-
tlania réznych stron uktadu stero-
wania czy rozbudowane narzedzia
prostego  ustawiania  parame-
tréw procesu Easy-Start poprzez
QuickSetup.

<« Fot. Nowy ukfad sterowania
wtryskarek UNILOG B8

Dodatkowym elementem, na ktéry zwrécono nam uwage podczas
prezentacji, byt symulator Wittman Battenfeld 4.0, kt6ry uzupetnia wtry-
skarki SmartPower. Przedstawiciele firmy z ogromna checig opowiadali
o zaletach rozwigzan Wittman z zakresu Industrie 4.0.

Wittman 4.0, uzupet-
niajgcy wtryskarki z
serii SmartPower.

Dziekujemy za zaproszenie na ,Sniadanie z Wittmann” i czekamy
na kolejne nowosci firmy Wittman, ktére by¢é moze poznany juz za rok,
na kolejnej edycji targéw PLASTPOL.

Wiecej na temat nowosci firmy Wittmann Battenfeld Polska
na stronie www.wittmann-group.pl.

EL
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MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002

E-Mail: schwarz@mac-tec.de - Internet: WWW.Mmac-tec.de \
staleo.p

portal branzy metalowe

N\

(]
Sodick AQ 35 L Mikron XSM 600 U
Charmilles HD 8

V) stalea.

« Firma MAC-TEC zajmuje sig sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych

od ponad 20 lat. e — B
« Nasza oferta obejmuje: wycinarki 'lf Ee
drutowe, elektrodrazarki wgtgbne oraz

maszyny do otwor6w jak réwniez
centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny.
e Zajmujemy sig rdwniez kupnem nowych maszyn.

; ; . Fi Ogtoszeni Video
Problemy z wycinaniem matych cze$ci? vy Eraszania ide

Sisienl3Re @

jest rozwigzaniem!
J q* ) Newsletter Przeliczniki

DOtACZ
do nas

Sita

INTERNETU

OBERON Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw.
tel. 52 354 24 00, fax. 52 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Narzedziownie regionu kujawsko-pomorskiego - czes¢ IV

ARRIK Shapers' Polska Sp. z 0.0.

Partner w produkgji, serwisie form wtryskowych i szybkim prototypowaniu

ARRK  Shapers' Polska jest nowoczesng narze-
dziownig z bogatym doswiadczeniem. Wchodzi w sktad
miedzynarodowej grupy ARRK, oferujgcej innowacyjne
rozwigzania w zakresie rozwoju produktéw (inzynieria,
prototypy, produkcja niskoseryjna, formy i narzedzia
do przetworstwa tworzyw sztucznych).

ARRK Shapers' Polska specjalizuje sie w produkcji form
wtryskowych o masie do 55 ton, dla przemystu samochodo-
wego oraz dla wielu réznorodnych branzy. Firma Swiadczy
szerokg game ustug w zakresie modyfikacji, napraw i rege-
neracji form wtryskowych, szeroko pojetej obrébki mecha-
nicznej, a takze szybkiego prototypowania. Zapewnia
wsparcie techniczne, profesjonale zarzadzanie projektami
oraz terminowo$¢ wykonania.

Wiedza i doswiadczenie
+ Bogate dodwiadczenie w realizacji duzych projektéw.
+ Wykwalifikowany zespét specjalistow.
+ Obszerna wiedza techniczna - ,know-how”, wspétpraca z ARRK
Shapers' Francja (50 lat doswiadczenia).
Jakos¢
+Wdrozony system zapewnienia jakosci ISO 9001.
Projektowanie i technologia

« Wlasne biuro konstrukcyjne zatrudniajgce 20 konstruktoréw oraz
2 ekspertéw technicznych,

+ 18 stanowisk Catia, 1 stanowisko NX, biuro technologiczne (10 inzy-
nieréw, 10 stanowisk Work NC).

Park maszynowy

+ Nowoczesny wydziat produkcyjny (posiadamy 3 hale, zatrudniamy 68
statych pracownikéw), posiadamy nowoczesne maszyny obrobcze
CNC oraz wiasna wtryskarke KM 2700.

+ 60 form rocznie, jedna duza forma do 20 tygodni.
Montaz

*  Rozbudowany wydziat montazu (8 bokséw montazowych, 73 $lusarzy
narzedziowych, stylistow i spawaczy).

u 24
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Zarzadzanie produkcja

+ Zastosowanie autorskich systeméw efektywnego zarzadzania
procesami produkcyjnymi.

Fot. 1. Duze gabarytowo formy wtryskowe wykonane w Shapers’ Polska
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Kompleksowe ustugi modyfikacji, regeneracji, napraw form
wtryskowych

fot. 2. Spawanie laserowe

Fot. 5. Obrébka detalu ( SLA)

Przeglady okresowe i serwis;

Naprawy i regeneracje;

Prace wykorczeniowe;

Modyfikacje;

Wykonywanie i wstawianie czesci zamiennych;
Czyszczenie kanatéw chtodzacych;

Polerowanie powierzchni formujacych w szerokim zakresie
ziarnistosci, tacznie z polerowaniem lustrzanym, przygoto-
wanie powierzchni do fakturowania chemicznego;

Tuszowanie na prasach o nacisku 50-500 ton (maksymalny
gabaryt 3100x2500x1800 mm);

Spawanie materiatow trudno spawalnych: stali weglowych,
wysokostopowych i zeliwa z zastosowaniem nowoczesnych
technik i materiatéw spawalniczych;

Napawanie metodami TIG, MIG/MAG oraz spawanie laserowe;
Naprawa powierzchni fakturowanych chemicznie.

fot. 3. Tuszowanie formy

Specjalistyczne rozwigzania w tworzeniu prototypow
« Wsparcie CAD;
+ Stereolitografia (SLA);
+ Malowanie, wykaficzanie i nadawanie struktury;
¢+ Odlewanie prézniowe;
+ Selektywne spiekanie laserowe (SLS);
+ Druk 3D;
+ Kompleksowe wykonanie prototypow;
+ Ttoczenie metalu;
+ Skanowanie 3D;
+ Pokrycie karbonowe RP;
+ Powlekanie metalem - chromowanie.

Fot. 4.Napawanie metodami TIG, MIG/MAG

Dla ARRK Shapers' Polska najwazniejszy jest Klient i jego zadowolenie, dlatego tez firme wyrédznia szybka reakcja na potrzeby Klienta
i dostosowanie ustug do jego indywidualnych potrzeb i oczekiwar.

Fot. 6. Odlewanie prézniowe ( Vacuum Casting ) Fot. 7. Wydruk w technologii stereolitografii ( SLA )

SHAPERS' POLSKA Sp. z 0.0.

ul. Rynkowska 9, 85-503 Bydgoszcz
tel.:
www.arrkeurope.com

0048 52320 09 00

Dziat Prototypowania:
mikolaj.wrobel@arrkeurope.com
Dziat Ustug i Modyfikacji:
lukasz.rozenek@arrkeurope.com

RIC
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Zaktad Narzedziowy EKGPLAST

Firma EKOPLAST jest w petni prywatna, preznie rozwi-
jajaca sie firma. Nasze ponad 20-letnie doswiadczenie
w zakresie przetwarstwa tworzyw sztucznych oraz produkgji
form wtryskowych pozwala na profesjonalne wsparcie tech-
niczne na kazdym etapie realizacji zlecenia: od projektu do
uruchomienia produkcji.

Wysoka jakos¢ ustug, terminowos¢ i konkurencyjne ceny
zyskaty juz grono statych klientow. Odbiorcami naszych
ustug sa polskie oraz zagraniczne firmy z branz: samocho-
dowej, elektrycznej, elektronicznej, artykutéw gospodar-
stwa domowego, sprzetu ogrodowego i uzytku domowego,
producentéw opakowar oraz wielu innych.

Rozwéj technologiczny przedsigbiorstwa oparty jest o najnowoczesniejsze, innowacyjne rozwigzania dostepne na swia-
towych rynkach producentéw maszyn i oprogramowan stosowanych przy obrébce metali. Dbamy o wtasny rozw6j uzupet-
niajac park maszynowy o kolejne stanowiska robocze, zwiekszajace skale produkgji oraz jej mozliwosci technologiczne.

Nasze najnowsze maszyny to m.in.:

e 5-osiowe centrum frezarskie DMG MORI DMF 260/7 X-2000 e maszyna pomiarowa MORA PRIMUS 8106;
mm,Y-700 mm, Z-600 mm;
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Atutem firmy EKOPLAST jest kadra doswiadczonych narzedziowcéw
oraz wifasne biuro konstrukcyjne pracujace na najnowszych wersjach
systeméw 3D CAD/CAM SIEMENS NX i DELCAM. Wypracowane przez
lata know-how pozwala na petne wykorzystanie posiadanego parku
maszynowego, a co za tym idzie, mozliwos¢ sprostania bardzo wysokim
wymaganiom klientéw. Na zlecenie wykonujemy formy wtryskowe
zimno i goracokanatowe, dwukomponentowe oraz wykorzystujace
technologie wtrysku z gazem. W zaleznosci od wymagar klienta, produ-
kujemy formy na krétkie serie, czyli formy prototypowe, jak i formy
przygotowane do produkcji miliondw sztuk.

Dziat Przetworstwa Tworzyw Sztucznych wyposazony jest we wiry-
skarki o sile zwarcia od 35 T do 1200 T, tym samym mozemy produkowaé
detale o wadze od 1 g do 4200 g. Dziatalnos¢ produkcyjna obejmuje
wykonanie niewielkich partii detali oraz duzych serii. Na zyczenie klienta
zrealizujemy zaréwno projekt wdrozenia nowego produktu bedacego
dopiero w fazie pomystu, jak i kazdg produkcje seryjng gotowych wyrobow
z tworzyw sztucznych. W powierzonych nam zleceniach produkcyjnych
wykorzystujemy zaréwno formy wykonane u nas, jak i te nam powierzone.

Dysponujemy innowacyjnym rozwigzaniem dla kontroli procesu
wtrysku firmy PRIAMUS, w ktére wyposazona jest wtryskarka elek-
tryczna JSW. Zastosowanie systemu ,BLUE LINE” umozliwia auto-
matyczng zmiane wybranych parametréw procesu, takich jak:
temperatura cylindra, predkos¢ wtrysku, czas i cisnienie docisku bezpo-
Srednio z poziomu sterowania wtryskarki. Automatyczna kontrola wielu
parametrow procesu bezposrednio w gniezdzie formujacym, zapewnia
monitorowanie i sterowanie procesem wtrysku w czasie rzeczywistym.
Daje to pewnos¢, ze jakos¢ wyrobow koAcowych bedzie powtarzalna.
Mamy réwniez doswiadczenie oraz oprzyrzadowanie do wtrysku
z gazem, a takze produkcji detali dwukomponentowych.

W oparciu o Scistg wspbtprace z narzedziownig gwarantujemy
naszym klientom bardzo szybki serwis zaréwno regeneracyjny, jak
i naprawczy powierzonych form wtryskowych.

Podstawowym elementem kazdego procesu obrébki, jak i wytwa-
rzania produktu, jest kontrola jakosci. Wykluczenie probleméw wystepu-
jacych w trakcie budowania narzedzi oraz kontrola wyprodukowanych
detali, prowadzone sg w profesjonalnie wyposazonym dziale, przy uzyciu
nowoczesnej maszyny pomiarowej MORA PRIMUS 8106. W celu zapew-
nienia najwyzszej jakosci na kazdym etapie realizacji zlecefi pracujemy
zgodnie ze standardami przyjetymi w normie 1SO 9001.

Misja firmy jest zapewnienie wysokiej jakosci i niezawodnosci realizo-
wanych projektéw dedykowanych indywidualnym wymaganiom naszych
klientéw. Chcemy to osiggnac poprzez ciggte doskonalenie zawodowe
pracownikdw, tworzac warunki statego podnoszenia kwalifikacji i moty-
wowanie. Nieustanne rozwijanie Systemu Zarzadzania Jakoscig poprzez
implementacje wieloletniego i statego programu 5S, jest podstawa dla
profesjonalnego i terminowego wykonania wyrobu o wysokiej jakosci.
Bedac przedsiebiorstwem odpowiedzialnym, dbamy o prowadzenie
procesu produkcyjnego w sposéb przyjazny dla srodowiska, zdrowia
i bezpieczefstwa pracy pracownikéw.
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Zdjecie wykonano dzieki uprzejmosci firmy EKOPLAST - fot. P Szulc

Podstawowy zakres dziatalnosci firmy:

o produkcja form wtryskowych do przetwérstwa tworzyw sztucznych
i gumy o masie do 10 ton i maksymalnych gabarytach 1400x1000 mm;

o produkcja narzedzi cisnieniowych do odlewania ze stopu aluminium;

o produkcja oraz montaz wyrobéw z tworzyw sztucznych: PP, PE, ABS,
SAN, PA, PC, PBT, TPE, PCV,

o ustugi w zakresie napraw oraz regeneracji form wtryskowych;

o ustugi w zakresie wiercenia gtebokich otworéw do 2100 mm i o maksy-

EKGPLAST

Zaktad Narzedziowy "EKOPLAST"
Roman Glazik

ul.Ofowiana 12, 85-461Bydgoszcz
www.ekoplast-zn.pl

27




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (85) 2017 -

Z Politechniki Wroctawskiej na tory Formuty 1

Historia pasji i kilku szybkich bolidow

Zazwyczaj juz informacja o grupie studentow,
ktora zbudowata samochéd wyscigowy, spotyka
sie z mieszanka pewnej dozy zdziwienia i cieka-
wosci. Kolejng rewelacje stanowi fakt, ze rokrocznie
na catym Swiecie odbywaja sie¢ zawody przeznaczone
dla takich witasnie studenckich bolidow. A tu dopiero
zaczyna sie cata zabawa.

Z duma mozemy stwierdzi¢, ze zespét PWR Racing Team, majacy swoje
korzenie na Politechnice Wroctawskiej, jest jedna z najbardziej rozpozna-
walnych polskich druzyn Formuty Student. Nasza historia rozpoczeta sie
w 2009 roku, kiedy to pojawilismy sie po raz pierwszy na torze Silverstone
w Wielkiej Brytanii z wirtualnym projektem RT-09. Juz rok pdZniej udato
nam sie zaprezentowac pierwszy zbudowany przez nas bolid, jakim byt
RTO1. Na pierwsze sukcesy musielismy jednak troche zaczekaé - przeto-
mowym momentem byto dla nas ukofczenie wyscigu Endurance w 2013
roku, co utwierdzito nas w przekonaniu o tym, ze naprawde mamy szanse
zaistnie¢ w Swiecie motorsportu. Wéwczas na nowo zdefiniowalismy swoje
priorytety i postanowilismy oprze¢ nasze przyszte projekty na sprawdzo-
nych juz rozwigzaniach, powoli wprowadzajac coraz to bardziej innowa-
cyjne detale.

m 28

Dzi$ jeste3my juz znani jako zwyciezcy konkurencji Acceleration
na zesztorocznych zawodach FS Germany, stanowigcych jedne z najbar-
dziej elitarnych i prestizowych edycji Formuty Student. Osiggniecie
to zdobylismy dzieki naszemu bolidowi RT07, ktéry od 0 do 100 km/h
przyspiesza w 3,4 sekundy. Do naszych pozostatych sukceséw w sezonie
2016 zaliczy¢ mozna 1. miejsce w konkurencji Skidpad (przejazd
po torze w ksztatcie dsemki) podczas FS Czech Republic oraz 1. migjsce
w Acceleration i 5. migjsce w klasyfikacji generalnej w trakcie FS United
Kingdom. Droga na szczyt zajeta nam jednak wiele lat, jako ze dobra
passa rozpoczeta sie dopiero przy bolidzie RTO5 (2. migjsce w Acceleration
i1. migjsce w klasyfikacji generalnej na FSAE Italy 2014), co odcisneto swoje
pietno na catym zespole — trzeba przyzna¢, iz niewielu spodziewato sie
takich sukceséw. Ale od tego czasu byto juz tylko lepiej.
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Nasz najnowszy bolid, ktérego premiera odbyta sie 1 czerwca 2017
roku, jest jeszcze lepszy od swoich poprzednikéw. Cele na ten sezon
postawilismy sobie niebanalne, a cze5¢ z nich juz udato nam sie osig-
gnaé, gdyz zamierzalismy zbudowaé niezawodnie techniczny bolid
0 masie ponizej 200 kg, skutecznie zaimplementowaé w nim pakiet
aerodynamiczny oraz wzig¢ udziat w przynajmniej trzech edycjach
zawodow FS w 2017 roku — z czego ostatni spetnilismy z nawiazka
i bedzie mozna nas spotka¢ we Wtoszech, Czechach, Niemczech oraz
na Wegrzech. Przed nami jeszcze najtrudniejsze: chcemy powtdrzy¢
zwyciestwo w Acceleration oraz znalez¢ sie w pierwszej pigtce klasy-
fikacji generalnej na kazdych z zawodéw. Biorgc pod uwage osiagi
RT08 na testach, nie watpimy w to, ze nam sie uda, a juz niedtugo
(19.07.2017) bedziemy mogli sie o tym przekona¢ na torze Autodrom
Ricardo Paletti Circuit w trakcie FSAE Italy.

Jak co roku konstrukcja naszego bolidu opiera sie na monokoku
z witékna weglowego z aluminiowym rdzeniem o strukturze plastra
miodu oraz stalowej ramie przestrzennej w tylnej czedci samochodu,
ktéry spetnia role klatki mocujacej silnik. Jednostka napedowa RT08
to zmodyfikowany silnik spalinowy Honda CBR600RR, rzedowy, 4-cylin-
drowy. Jest on sterowany za pomoca komputera MoTeC, a przeniesienie
napedu realizowane jest poprzez regulowany mechanizm réznicowy
Drexler Motorsport. Kolejna ceche charakterystyczng stanowi niezalezne
zawieszenie dwuwahaczowe kazdego kota, ktére zostato zaprojekto-
wane w geometrii push-rod. Przyczepno3¢ bolidu zapewniaja felgi firmy
Braid 10" wykonane z kutego stopu aluminium wraz z oponami Hoosier
typu ,slick”. Warto réwniez wspomnie¢ o pakiecie aerodynamicznym
sktadajacym sie z przedniego i tylnego skrzydta, ktére posiada mozliwosé
regulacji generowanego poziomu docisku. Jego zadaniem jest poprawa
zachowania bolidu na zakretach.

Nikt nie przypuszczat, ze niewielka grupa pasjonatéw zamieni
sie w ponad 60-osobowy zespdt. Wciaz jednak taczy nas jedno —
marzenie. | juz sam fakt, ze mozemy wspdlnie dzieli¢ nasza pasje,
czyni z nas zwyciezcow.

Natalia Trojanowska

.~Firma OBERON Robert Dyrda naleZy do grona sponsoréw bolidu.
Firma udostepnita bloczki aluminiowe potrzebne do wykonania wielu
elementow bolidu, miedzy innymi piast i zwrotnic do modelu RT 08.
Dziekujemy serdecznie za pomoc!”
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Oprawki narzedziowe
firmy SCHUNK

Optymalizacja mocowania
narzedzi w kazdej aplikac;ji

Oprawka narzedziowa spetnia w obrébce skrawaniem
bardzo wazng role jako potaczenie miedzy narzedziem i
maszyna. Przy wyborze elementu mocujacego, najlepszego
do konkretnego zastosowania, nalezy uwzgledni¢: dokfad-
nos¢ wymiaru, jakos¢ powierzchni, czasy przestojow, zuzycie
narzedzi, a takze oczekiwang jakos¢ obrabianej czeici i ponie-
sione koszty.

Kazda aplikacja ma inne wymagania dla mocowania narzedzi
i nie ma na rynku jednego systemu, ktory obejmuje je wszystkie.
Dlatego SCHUNK stworzyt program réznych systeméw mocowania
dla catego spektrum zastosowar. Innowacyjne i wysoce precyzyjne
systemy mocowania narzedzi z naszego programu obejmuja szeroka
game wymagan Klientoéw i zadanh obrébki skrawaniem. Na co nalezy
zwrécié uwage przy wyborze optymalnej oprawki odpowiemy
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w dalszej czesci artykutu.
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Bicie promieniowe decyduje o doktadnosci wymiaréw obrabianych przedmiotow

Nowoczesne systemy precyzyjnych oprawek narzedziowych, jak hydrauliczna oprawka narze-
dziowa TENDO i technika mocowania poligonalnego TRIBOS firmy SCHUNK, wykazujg — tak jak oprawki
termokurczliwe i precyzyjne tuleje zaciskowe, bardzo duza dokladno3¢ obrotowa. Podczas gdy uzyt-
kownik tanich oprawek tulejkowych musi liczy¢ sie z wiekszym biciem promieniowym, oprawki precy-
zyjne umozliwiaja dokladng obrébke przedmiotéw i zapewniaja ich idealne wymiary. Przeprowadzone
préby pokazuja, ze w wyniku dziatania temperatury oprawki termokurczliwe z czasem traca wysoka
doktadno$¢ obrotowg, za$ hydrauliczne oprawki narzedziowe TENDO, ktérych mocowanie odbywa sie
za pomoca cisnienia oleju, lub oprawki poligonalne TRIBOS zachowuijg bicie promieniowe <0,003 mm,
nawet przy wielokrotnej wymianie narzedzi.

Ttumienie drgan chroni narzedzia i zapewnia gtadka powierzchnie

Poszczegblne oprawki narzedziowe roznig sie pod wzgledem ttumienia drgan. Podczas gdy w
oprawkach termokurczliwych narzedzie i oprawka stanowig catos¢ i nie wykazuja zadnego ttumienia
drgaf, to komorowa budowa oprawki TRIBOS-R z ttumigcymi wktadkami w komorach wokét otworu
mocujgcego zapewnia maksymalnie spokojna i réowna obrdbke. Podobne wiasciwosci wykazujg
hydrauliczne oprawki narzedziowe TENDO. Nie ma watpliwo3ci, ze zastosowanie w mocowaniu
technologii ttumigcej drgania jest optacalne. Dzieki redukgji drgar znacznie polepsza sie praca narze-
dzia - zmniejsza sie jego zuzycie, co wydtuza zywotno3¢ nawet 0 47%. Trumienie drgafi w oprawkach
narzedziowych wydtuza takze zywotno3¢ wrzeciona i chroni je przed uszkodzeniem.

Duza sita dzieki wysokiej sztywnosci promieniowej
Przy obrébce skrawaniem na oprawke narzedziowa dziatajg duze sity promieniowe. Technika

termokurczliwa CELSIO i poligonalna oprawka TRIBOS-R firmy SCHUNK maja bardzo dobra sztywnosé
promieniowa i utrzymuja parametry obrébki nawet podczas bardzo trudnych zadar obrébkowych.



- NUMER 04 (85) 2017 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Szybka wymiana narzedzia w celu skrécenia czaséw przestoju maszyny

Przy wyborze optymalnej oprawki narzedziowej duza role odgrywa
czas przezbrojenia maszyny. Uniwersalne oprawki hydrauliczne TENDO
sa mocowane bez dodatkowych przyrzadéw. Wystarczy zwyczajny klucz
szesciokatny lub hakowy, aby w p6t minuty wymieni¢ narzedzie. Nieco
bardziej pracochtonna, jednak réwniez dos¢ szybka, jest wymiana narze-
dzia w oprawce poligonalnej TRIBOS. Najdtuzszy jest czas przezbrojenia
oprawek termokurczliwych, ktéry (razem z ochfodzeniem nagrzanej
oprawki) wynosi do dziesieciu minut.

<« Fot. Przekroj hydraulicznej oprawki TENDO SCHUNK

Mata wielkosé

Im czesci obrabiane s3 mniejsze, lub maja bardziej skomplikowane ksztatty, tym
wazniejsze sa: wielkos¢ i rodzaj systemu mocowania narzedzi. Oprawka poligonalna
TRIBOS-S i oprawka hydrauliczna TENDO LSS szczegdlnie nadaja sie do zadar na bardzo
matej przestrzeni. Obie oprawki nadaja sie do obrébki HSC, przy wysokiej predkosci obro-
towej. Bardzo waska przedluzka TRIBOS-SVL, w potaczeniu z réznymi oprawkami, umoz-
liwia dostep do najtrudniej dostepnych obszaréw obrabianych przedmiotéw. Dodatkowo,
dzieki matemu biciu promieniowemu <0,003 mm, przedtuzka ta sprawia, ze w wielu przy-
padkach zastosowanie drogich narzedzi specjalnych nie jest konieczne.

Czy tani to rzeczywiscie tani?

Firma SCHUNK, lider kompetencji w technice mocowan, przeprowadzila test wytrzy-
matosciowy réznego rodzaju oprawek narzedziowych, w ktérym udowodniono, ze rodzaj
oprawki ma znaczny wptyw na zywotnos¢ narzedzia i obcigzenie wrzeciona maszyny.
Wykazano, ze mimo nizszych kosztéw zakupu oprawki termokurczliwej (w poréwnianiu
z oprawka hydrauliczna), koszty obrébki przy uzyciu oprawki hydraulicznej TENDO po 19 h
pracy okazaty sie znacznie nizsze. Rdznica kosztéw miedzy najtafiszym i najdrozszym prze-
testowanym systemem mocowania przy 100 h obrdbki wynosi az 771 euro.

Decyduje wspétpraca

Przy wyborze wtasciwego systemu mocowania narzedzi uzytkownik musi uwzglednic
wiele czynnikéw, okresli¢ zadania obrébki skrawaniem i wedtug nich wybra¢ optymalny
system. Firma SCHUNK oferuje pomoc doradcéw technicznych przy wyborze najbardzie
wiasciwych oprawek narzedziowych. Dzieki temu mozliwe jest przygotowanie zoptyma-
lizowanej kosztowo i jakosciowo produkgji. W ramach programu TOTAL TOOLING firma
SCHUNK oferuje swoim klientom mozliwos¢ bezptatnego przetestowania produktéw,
aby mieli oni pewnos¢, ze wybieraja narzedzie najbardziej wtasciwe do swoich zadan.
W celu wstepnego wyboru wifasciwego systemu mocowania narzedzi, zapraszamy
na nasza strone www.pl.schunk.com, gdzie znajdziecie Pafstwo obszerne informacji
o oferowanych produktach.

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0. Tel.: 22 726 25 00, Fax: 22726 25 25
Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno E-mail: info@pl.schunk.com, www.pl.schunk.com
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Superplast®2738mod. (SP300*)
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Stal Superplast® 2738mod. (inaczej SP300*) to zmodyfikowana stal o wysokie;

jednorodnosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 300 HB £ 15 w catym przekroju
produkowana do grubosci 1300 mm

poprawiona wzgledem 1.2311 i 1.2738 skrawalnos¢
tatwe polerowanie i teksturowanie

zwiekszona przewodnos$¢ cieplna (41,5 W/mK)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania, drgzenia

gatunek opatentowany ﬁe

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda; ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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AgieCharmilles

Nowa seria CUT P

Nieograniczone

Mozliwosci

ey

Drutowe centrum elektroerozyjne AgieCharmilles CUT P 550

Tegoroczne targi ITM/MACH-TOOL 2017 obfitowaty w rézne
premiery. Godna uwagi byta polska premiera obrobki elektroerozyjnej
AgieCharmilles firmy GF Machining Solutions, na kt6rej zaprezentowano
nowa drazarke z serii CUT P
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GF Machining Solutions - Znajdujemy sie w nowej erze innowagji.
Trwajgca obecnie rewolucja przemystowa - Przemyst 4.0, zmienia sposéb
naszej pracy. W GF Machining Solutions dgzymy do dostarczania najno-
woczesniejszych oraz wydajnych rozwigzan, ktére wspierajq Panstwa
przedsiebiorstwo w procesie transformacji przemysfowey.

Motto jakie przyswieca firmie GF Machining Solution to: ,Staw czota
przysztym wyzwaniom i uzyskaj dostep do nieograniczonych mozliwosci
znasza nowa serig elektroerozyjnych wycinarek drutowych AgieCharmilles
CUT P, Zyskaj dostep do samego serca swoich aplikacji, wzmocnij swoje
kompetencje i przezwyciezaj nawet najtrudniejsze wyzwanie"!

Thumnie zgromadzeni na stoisku firmy GF Machinery Solutions, mogli
uczestniczy¢ w uroczystym odstonieciu maszyny z nowej serii CUT P oraz
pozna jej nieograniczone mozliwosci.

Maszyna CUT P 550 charakteryzuije sie unikalng konstrukcja bramowa
z niezaleznymi gtowicami, umozliwiajacymi ciecie pod duzymi kgtami
nachylenia drutu do 45° na petnej wysokosci Z = 400 mm.

Opatentowany korpus z polimerobetonu wraz z nieruchomym
stotem roboczym, to podstawa stabilnoci i powtarzalnosci ciecia detali
0 masie do 1500 kg.

Precyzje przemieszczeri gwarantuje pie¢ liniatbw optycznych
o rozdzielczosci 50 nanometréw, zainstalowanych we wszystkich osiach.

Precyzje wymiarowa przedmiotéw gwarantuja bezluzowe prowadniki
drutu wykonane z diamentu.

CUT P 550 to réwniez synonim wydajnosci. Jest on wyposazony
w jedyny na 3Swiecie cyfrowy generator bezkablowy typu IPG-DPS
(Intelligent Power Generator - Direct Power Supply). Wyeliminowanie
kabli pozwala na redukcje strat mocy, a tym samym skrocenie catkowitego
Czasu ciecia i uzyskanie chropowatosci Ra 0.08 pm. Generator eliminuje
zjawisko elektrolizy, co wydtuza czas uzytkowania wykonywanych na tej
maszynie narzedzi.

Ruchy osi liniowych odbywaja sie z predkodcia do 3 m/min, przy
rownoczesnym petnym zabezpieczeniu maszyny przed kolizjg (system
Integrated Collision Protection). Niezawodny i bezobstugowy system
nawlekania drutu zapewnia wysoka autonomie pracy. Po raz pierwszy,
obrébka EDM moze by¢ catkowicie autonomiczna, dzieki funkcji auto-
matycznego zarzadzania odpadem (ASM) i automatycznego tworzenia
mostkow (ASW).

Korzysci wynikajace z pracy na CUT P 550:
» +20% szybsza predkosc ciecia,

-20% koszt detalu,

» -20% koszty biezace,

v

» -25% zuzycie drutu,
» 100% autonomii,
» Ponad 600 dedykowanych pakietéw technologii ciecia.

Pozostate maszyny z serii CUT P firma GF Machining Solutions
omdwita w raporcie drazarek drutowych, ktéry publikujemy w tej edycji
Forum Narzedziowego OBERON na kolejnych stronach. Serdecznie
zapraszamy do raportu!
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SCHUNK' 7"

Superior Clamping and Gripping

300% dtuzsza {'f'
zywotnos$c narzedzia® {'t

Wysokowydajny program dla ciezkiej obrobki.
Sprawdzona od 1978.

TENDO - oryginalna hydrauliczna oprawka
narzedziowa SCHUNK. tatwa obstuga i wymiana
narzedzi w ciggu kilku sekund.

Moment obrotowy do 2 000 N m
TIEINI/D|O E compact

Najwydajniejsza dla poczatkujgcych

TEN I!U:lf-:|||;;j.'

, il

* Na podstawie badan przeprowadzonych w Instytucie Inzynierii Produkcji
w Karlsruhe Institute of Technology (KIT).

ens Lehmann, legendarny bramkarz
niemiecki, od 2012r. ambasador marki SCHUNK,
reprezentuje bezpieczne i precyzyjne
chwytanie i trzymanie.

TOOLEX Sosnowiec, 03-05 pazdziernika 2017r.
Zapraszamy na stoisko 215 w hali A

© 2017 SCHUNK GmbH & Co. KG
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

!" )
\!

Toolox 33® twardosé¢ 32 HRC
Toolox 44° twardosé 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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TRANSCORN

Elektroda drutowa

Twoje narzedzie do zadan specjalnych

Jesli wzieliscie do reki to wydanie gazety ,Forum Narzedziowe
Oberon”, ktérego gtéwnym tematem jest raport poswiecony dostepnym
na polskim rynku elektrodrazarkom drutowym, to byé moze zastanawiacie
sie nad zakupem nowej drutéwki. Jesli tak to chciatabym zwrécié uwage,
ze jednym z czynnikdw, do3¢ istotnym, przy wyborze odpowiedniej dla
narzedziowni maszyny jest, jakie elektrody drutowe bedzie mozna zasto-
sowac na tej maszynie. | o ile w przypadku standardowych prac zwykty
drut mosiezny o dobrej jakosci i wytrzymatosci 490 N/mm? czy 960N /mm?
da zadowalajace efekty, jesli chodzi o jakos¢ powierzchni i predkos¢ ciecia,
to w pozostatych przypadkach standardowe rozwigzania mogg okazac
sie niewystarczajace.

Ponizej chciatabym przedstawi¢ sytuacje, ktérym narzedziowcy beda
musieli w swojej pracy sprosta. Warto sie z nimi zapozna¢, szczeg6lnie
przed zakupem maszyny. A beda to: wykonywanie elementéw dla przemystu
lotniczego czy medycznego, ciecie trudnoobrabialnych materiatow, ciecia
pod katem, wysoka precyzja wykonania rzedu 0,01 mikrondw, duza wyso-
kos¢ obrabianego elementu lub przeciwnie bardzo niska, wysoka wydaj-
no3¢ i predkos¢ wykonania. Te niestandardowe sytuacje beda wymagaty
zastosowania niestandardowych elektrod drutowych. Naprawde warto,
aby maszyna zostata wyposazona w takie technologie, ktore pozwolg nam
zastosowad niestandardowe rozwiazania i sprostac ciekawym i wymaga-
jacym zadaniom na elektrodrazarkach drutowych.

Wykonywanie elementéw dla przemystu lotniczego czy medycznego

By¢ moze dzi$ nie przyjmujecie Pafistwo zlecef na rzecz przemystu
lotniczego czy medycznego, jednak za 10 lat by¢ moze tak, a wtedy warto,
aby na maszynie méc zainstalowac druty miedziane bez otuliny, ktdre sg
preferowane dla elementéw wykonywanych wiasnie dla tych sektoréw.
Jest to spowodowane tym, ze podczas procesu obrobki elektroerozyjnej
zachodzi wymiana materiatu miedzy elektroda drutowg, a elementem
obrabianym. Powoduje to zanieczyszczenie obrabianej powierzchni kompo-
nentami elektrody drutowej. Gtéwnie cynkiem, ktdry oprocz miedzi jest
drugim najwazniejszym komponentem elektrody. Réwniez rte¢ jest niedo-
puszczalna. Zaréwno jeden, jak i drugi pierwiastek, nie moze sie znajdowac
na elementach wykonywanych dla tego przemystu. Czym w takim razie
Cig¢? Zaleca sie uzywanie drutu molibdenowego (drutowki chiriskie),
wolframowego lub miedzianego bez otuliny.

Ciecie trudno-obrabialnych materiatow

Uwaza sie, iz weglik i grafit to trudne w obrébce materiaty. Najlepsze
efekty osiggniemy stosujac elektrode mosiezng w otulinie cynkowej lub typu
Gamma (otulina typu Gamma to otulina wykonana z mosigdzu o najwyz-
szejilosci cynku w stosunku do mosigdzu). Réwniez stopy z przeznaczeniem
dla lotnictwa obrobimy najlepiej stosujac elektrode miedziang w otulinie
mosieznej typu Gamma lub Beta.

Grubo$¢ materiatu

Materiaty o grubosci od 0,40 mm do 5 cm moga by¢ z powodzeniem
ciete elektroda drutowa o dowolnej srednicy. Jesli jednak grubos¢ materiatu
bedzie wieksza niz 5 cm, wybdr Srednicy oraz rodzaju elektrody moze mie¢
znaczenie i wptyw na jako3¢ powierzchni oraz wydajnos¢. Grubszy materiat

Iwona Hiszpanska

bedzie wymagat elektrody o wiekszej srednicy, z tego wzgledu by byta ona
bardziej wytrzymata na napiecia, ktére powstaja podczas ciecia wyzszych
elementéw. Warto tutaj rozwazy¢ druty miedziane lub stalowe w otulinie
typu Gamma lub Beta. Taka budowa moze poradzi¢ sobie z cieciem
elementéw nawet do 120 cm grubosci.

b
§

Ciecie pod katem

Ciecie pod katem powoduie, ze drut wychodzacy z prowadnika ugina sie
w zaleznosci od tego, z jak duzym katem mamy do czynienia w obrabianym
elemencie. Im wiekszy bedzie kat, tym bardziej miekki drut nalezy zastosowac,
aby dat sie wygina¢ na wyjsciu z prowadnika. Zaleca sie tutaj druty o maksy-
malnej Srednicy 0,25 mm. Twardo3¢, czyli wytrzymato3¢ drutu na zerwanie,
okreslamy w N/mm?2. Im wiekszy kat chcemy uzyskac, tym bardziej miekki
drut powinnismy zastosowac, inaczej czesto bedzie dochodzito do zrywania.

+ Dla katéw réwnych i mniejszych niz 5 stopni - 900 N/mm?;

+ Dlakatéw od 5 - 15 stopni - 490 N/mm?,

+ Dla katéw powyzej 15 stopni - 390 N/mm2.

Wysoka wydajnos¢ i predkosé wykonania

Kiedy zalezy nam, aby szybko lecz réwniez precyzyjnie obrobi¢ element,
powinnismy zwrécic sie w kierunku drutéw powlekanych. Odkad stafa sie
mozliwa produkcja elektrod pokrywanych warstwa mosigdzu o duzej
zawartosci cynku, ktory ma znaczacy wptyw na predkosc ciecia, to do szyb-
kich i precyzyjnych cie¢ polecamy elektrody mosiezne péttwarde i twarde
w otulinie cynkowej. Elektrody mosiezne twarde i péttwarde w otulinie
typu Gamma. Druty miedziane w otulinie typu Beta. Elektroda w podwaijnej
otulinie zbudowana z mosigdzu typu Beta i Gamma na rdzeniu miedzianym
lub rdzeniu z duza zawartoscig miedzi. Zaznaczam jednak, ze takie elek-
trody sa drogie, zwiekszajg predkosé ciecia do 20%. Ciesza sie duzym powo-
dzeniem, szczegblnie w krajach, gdzie wynagrodzenie za godzine pracy
operatora jest bardzo wysokie i optaca sie dostarczy¢ mu takie narzedzia,
ktére zoptymalizujg jego prace.

Na koniec dodam, ze wszystkie elektrody wymienione powyzej s3
dostepne w ofercie firmy Transcorn. Dysponujemy bezptatnymi szpulami
do przetestowania, istnieje réwniez mozliwos¢ zakupu szpul testowych
z duzym rabatem w celu dopasowania do wymaganej pracy.

Zapraszam do kontaktu.
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W numerze 4 (85) 2017 Forum publikujemy nowa wersje raportu
o drazarkach drutowych. Raport prezentowany na kolejnych stronach,
to zestawienie podstawowych parametréw technicznych maszyn. Powstaje
on przy wspdtpracy producentéw oraz sprzedawcéw obrabiarek z catej
Polski. Korzystajac z okazji, chciatabym podziekowa¢ uczestnikom raportu,

Drazarki drutowe - raport

za cierpliwe wypetnianie kolejnych rubryk po to, aby potencjalny klient miat
dostep do informacji o podstawowych parametach réznych maszyn.
Zdajemy sobie sprawe, ze tabela nie zastapi kontaktu ze sprzedawca
czy testéw bezposrednio na maszynie, ale moze wskazaé do jakiej firmy
zgtosi¢ sie z zapytaniem oraz pokazuje komu zalezy na kontacie z klientem.

B
S
PRODUCENT OSOBA DO KONTAKTU E-MAIL §0
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE TELEFON STRONA WWW 8 g
o —
QO
§ E 5
© > \8
3 € E
(=] > >
= = =
Mitsubishi Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp zo.o. 604 750 083 www.abplanalp.pl MV1200 640x450 220
Accutex Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl .
Abplanalp Sp z 0.0. 604 750 083 www.abplanalp.pl AU-300iA 618x436 220
FANUC/ ] Rafat Filipek r.filipek@apx.pl ROBOCUT B 255
APX Technologie Sp. z 0.0. 609 989 804 www.apx.pl a-C400/B5
FANUC Rafat Filipek rfilipek@apx.pl ROBOCUT . 310
APX Technologie Sp. z 0.0. 609989 804 www.apx.pl a-C600iB5
FANUC ) Rafat Filipek r.filipek@apx.pl ROBOCUT . 310
APX Technologie Sp. z 0.0. 609989 804 www.apx.pl a-C800iB5
FANUC ) Rafat Filipek r.filipek@apx.pl ROBOCUT . 255
APX Technologie Sp. z 0.0. 609 989 804 www.apx.pl a-C400iB5
FANUC ) Rafat Filipek r.filipek@apx.pl ROBOCUT . 310
APX Technologie Sp. z 0.0. 609 989 804 www.apx.pl a-C600iB5
FANUC Rafat Filipek r.filipek@apx.pl ROBOCUT . 310
APX Technologie Sp. z 0.0. 609989 804 www.apx.pl a-C800iB5
' P p.mezynski@galika.pl
GALIKA Sp. z 0.0. Piotr Mezyfski www.galika.pl AF 25 656x505 250
' S p.mezynski@galika.pl
GALIKA Sp. z o.0. Piotr Mezyfski: www.galika.pl AV 25 656x505 250
. P p.mezynski@galika.pl
GALIKA Sp. z 0.0. Piotr Mezyfski www.galika.pl AV 35 856x605 400
o k.wasinski@galika.pl 500/600
GALIKA Sp. z 0.0. Krzysztof Wasifiski www.galikapl AV 60 1136x820 /700/800
. k.wasinski@galika.pl 500/600
GALIKA Sp. z 0.0. Krzysztof Wasifiski www.galika pl AV 130 2326x1260 /700/800
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Niestety w naszym raporcie nie ma wszystkich nowych maszyn
dostepnych na rynku, sg tylko te, ktérych parametry nadestano.
Co roku publikujemy nasze raporty z nadzieja, ze bedziemy mogli naszym
czytelnikom bardziej przyblizy¢ rynek obrabiarkowy czy tez narzedziowy.
Niestety z wielu przyczyn nie zawsze nam sie to udaje.

Zdaza sie, ze podczas rozméw z producentami maszyn pada pytanie:
Czy warto uzupetniac tabele? Przeciez jest internet, wiec po co. Odpowiem
tak - oczywiscie, ze warto. Czesto w mojej pracy spotykam sie bezposrednio
z klientem, zdarza sie to zwykle podczas targébw branzowych, na ktérych

jesteSmy wystawcami. Forum jest tam zawsze dostepne i wtedy odwie-
dzajacy nas nasi czytelnicy, czesto poszukujg jakis konkretnych raportéw.
Jedli akurat nie mamy wersji drukowanej danego egzemplarza, to odsytamy
klientéw do strony internetowej Forum, gdzie zamieszczamy wszystkie
aktualne wersje raportéw, zapisane jako pdf. Na stronie www.forumnarze-
dziowe.pl/raporty. znajedziecie drodzy Pafistwo kazdy raport, ktéry opubli-
kowalismy na naszych tamach w biezgcym roku.

Tymczasem goraco zachecam do zapoznania sie z raportem dragzarek
drutowych, do raportu szlifierek oraz raportu narzedzi skrawajacych.

Nowe maszyny
—~ E
IS
= E \E%
S — By R =
Nt 1S c ~ o]
'?'< £ 5 E S
- = 5 = 5 g E
=< > ) . %) e £ e}
< > S c ° o - = =
> > s c < - > o0 3
2 = @ £ e = g < 3
g 2 S = 8 z g = <
Q <Q % s > > < =4 ©
‘© © s = c c e N o
S S © < < S ©
= ) N
° ° 5 g E £ z £ o
I I £ c R & € © o
= ] o] ~ X~ Y] =
< cl = @ < ] > © =
N N = ) = = = = =
400x300x220 120x120 810x700x215 0.1-0.30 500 45° 2025x2702 2700 0.1
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GF Machining Solutions Dziat Sprzedazy Maszyn AgieCharmilles
GF Machining Solutions sp. 2 0.0. 4822326 50 50 www.gfms.com/pl CUT P 1250 1650x1230
GF Machining Solutions Dziat Sprzedazy Maszyn AgieCharmilles
GF Machining Solutions sp. z 0.0. 4822326 50 50 www.gfms.com /pl UT30005 850x550
Chmer Michat Zubkowicz info@mdt.net.pl Chmer 3685538
MDT Wadoski Sp. k.a. 22 8429566 www.mdt.net.pl GX360L+"
AMS Tech Michat Zubkowicz info@mdt.net.pl
MDT Wadoski Sp. k.a. tel. 22 842 95 66 www.mdt net.pl AMS Tech AWISL 1350x1100
Sodick Co. Ltd Leszek Kowalski info@soditronik.pl
Soditronik 2281002 97 www.soditronik.pl ALCA00G 636xa33
Sodick Co. Ltd Leszek Kowalski info@soditronik.pl
Soditronik 22 81002 98 www.soditronik.pl VL600QH 836x588
Sodick Co. Ltd Leszek Kowalski info@soditronik.pl
Soditronik 2281002 98 www.soditronik.pl ALC800G 1120x840
Sodick Co. Ltd Leszek Kowalski info@soditronik.pl
Soditronik 228100299 www.soditronik.pl AQ1500L 1898x1350
Andrzej Poterat konskie@za
’ . pbp.com.pl
Zaktad Automatyki Przemystowej B. Ps. c. iﬁl32752476£3137%64%£§7225?7>97%16 www.zapbp.com.pl BP95d* 300x200
Andrzej Poterat konskie@zanb |
) ) pbp.com.p
Zakfad Automatyki Przemystowej B. P.s. c. 1?3275247%37(;64%43725397%16 www.zapbp.com.pl BPOSdW** 400x290
Andrzej Poterat ;
Zaktad Automatyki Przemystowej B. P s. c. | 24 254 63 66, 24 253 74 46, konskie@zapbp.com.pl BP12dK** 870x520
413727475, 4137279 29 www.zapbp.com.pl
Andrzej Poterat konskie@za
’ . pbp.com.pl
Zaktad Automatyki Przemystowej B. P s. c. i;l3275247§137%64%7225397%16 www.zapbp.com.pl BP800dK** 1000x300
* Parametry w podane do maksymalnych wymiaréw detalu (mm)
** Maszyna moze zosta¢ wyposazona w przystawke wiertarska do wykonywania otworéw startowych
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‘ ® FATPOL TOOLS
I Oficjalny dystrybutor w Polsce:

S|
FATPOL TOOLS SAUTER

Made in Germany

Producent oprzyrzadowania technologicznego

do obrabiarek CNC i automatow tokarskich ZZENTRA

NOWOSCI W OFERCIE:

- Sprzedaz, regeneracja i serwis glowic rewolwerowych SAUTER Feinmechanik GmbH
- Oprawki napedzane BMT od SAUTER Feinmechanik GmbH

- Wysokiej jakosci frezy petnoweglikowe VHM

- Tuleje zaciskowe DIN6343 SUPERGRIP

- Tuleje podajace do podajnikow: FMB, LNS, TURBO, TRAUB, INDEX

- Tuleje gumowo-stalowe BZI do automatow wielowrzecionowych INDEX oraz SCHUTTE

- Kty tokarskie

Zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska na jesiennych targach:
3-5.10 TOOLEX, Sosnowiec - Pawilon A-318 oraz 14 - 16.11 WARSAW INDUSTRY WEEK, Warszawa - Stoisko 77B

POSTAW NA JAKOSC | NIEZAWODNOSC!

FATPOL TOOLS Tel.: +48(52) 318 94 07
ul. Powstania Wielkopolskiego 1 Fax: +38(52) 318 38 46
88-320 Strzelno E-mail: handel@fatpol.pl WWW-fatpO| .pl

www.transcorn.pl

MATERIALY EXSPLOATACYINE

wCLESCI ZAMIENNE
DO MASZYN EDM | WEDM

JESTESMY NA TARGACH TOOLEX 2017
STOISKO 115 pawilon A IAPRASIAMY !




Sprzedaz maszyn CNC, serwis, czesci zamienne

— Obrgbiarki do profili
Le is-tri-tz \:} Slimakowych;

Diutownice CNC
-
Automaty tokarskie, jedno Tokarki,
I N D E X 'W'elowrzec"_)"owe; Automaty tokarskie;
Centra: Contra:
Tokarsko-frezarskie, entra. .
— Tokarsko-szlifierskie — Tokarsko-frezarskie
Pr:asy: : Elektrodrazarki wgtebne;
do tuszowanial/sprawdzania Wveinarki drut
form oraz tlocznikow ycinarki drutowe
WILLUTEWSIL
il
« STUDER
= Szlifierki
w SCHAUDT .
Y - : cylindryczne
* iV ikROSA JERE Piece przemystowe
UNITED COD%@E do obrsbk
GRI N D | N G Chiomm Szlifier.ki cieplno- chemicznej
- ptaskie
=y « ZINe i profilowe '+

Daet Ier Urzadzenia do )) : :
precyzyjnego ciecia ENEI:FL 5-cio osiowe
H . ® 2 !
— rolwa terjet strumieniem wody REI D z Centra obrébkowe

HIGH PERFORMANCE MACHINE TOOL

5-osiowe, 2-wrzecionowe

IIIMIKRON
| do produkcji wielkoseryjnej;

Automaty obrotowo-taktujace
GALIKA Sp. z o.0. xpo Siesta.
ul. Spacerowa 12 / 4; 00-592 Warszawa; tel. +48 22 848 24 46; 3.6 patdziomika 2017
ul. Kolista 25; 40-486 Katowice; tel. +48 32 735 0 376;

www.galika.pl « www.galika.com e galika-wars@galika.pl Pawilon A, Stoisko 312
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Podczas procesu obrébki skrawaniem wiekszo3¢ dostarczonej energii
zamienia sie w ciepto, z czego 75% pochtania widr, a jego temperatura moze
migjscowo dochodzi¢ nawet do 700°C. Obrabiany przedmiot pochtania
zwykle ok. 5% ciepta, 2% transportowane jest na styku metal-narzedzie
do otaczajacego powietrza, a pozostata czes¢ (18 %) odpowiada za nagrze-
wanie narzedzia skrawajacego. Jak widac sprawny i szybki transport ciepta
z obszaru obrébki jest dostownie palacym problemem.

Aby zwiekszy¢ sprawnos¢ odprowadzania ciepfa w procesie skrawania,
stosuje sie réznego rodzaju ciecze obrébcze. Sg to zardwno oleje obrébcze,
jak i emulsje do obrébki metali nazywane tez chtodziwamilub cieczami chto-
dzaco-smarujgcymi. Te ostatnie otrzymuje sie przez zmieszanie specjalnych
olejow emulgujacych z woda. W sprzedazy mozna tez spotkac tzw. mikro-
emulsje, a przy obrébce niektérych materiatéw stosuje sie réwniez gazy
(obrébka na sucho) czy pasty obrébcze (np. wyttaczanie).

BLASER liquidtool’
- wielofunkcyjne, ptynne narzedzie

Jednym z podstawowych, aczkolwiek bardzo czesto niedocenianych, ele-
mentéw wptywajacych na wydajno3¢ i catkowite koszty obrébki sa sto-
sowane podczas produkgji chtodziwa. Tymczasem, to wiadnie one moga
w znacznym stopniu przyczynié sie do optymalizacji parametréw procesu
produkcyjnego i zmniejszenia catkowitych kosztéw utrzymania maszyny.
Dlatego wtasnie Abplanalp ma w swojej ofercie serie wyjatkowych chtodziw
i olei obrébczych realizujgcych strategie liquidtool®, opracowana przez
szwajcarska firme Blaser Swisslube, ktérej produkty uwazne sg za jedne
z najlepszych dostepnych obecnie na rynku.

@ \
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liquidtool’ Blaser.

ZWIEKSZA TWOJA PRODUKTYWNOSC SWISSLUBE

BLASER liquidtool’
- zwieksza
Twoja produktywnosé

Strategia zaktada pofaczenie trzech elementéw:

produkt — innowacyjne chtodziwa z technologia Bioconcept;
cztowiek — Inzynierowie Sprzedazy dysponujacy ekspercka wiedzg
z zakresu doboru i stosowania chtodziw;

serwis — czyli monitoring i dziatania majace na celu przedtuzenie
zywotnosci chtodziwa (pomiary parametrow, analizy laboratoryjne,
usuwanie olejow obcych, filtracja, czyszczenie obrabiarek etc).

Wtasnie to potaczenie 3 sktadowych stanowi kluczowy czynnik
sukcesu w walce o efektywniejsza produkcje.

O idei wykorzystania chtodziw i olejéw obrébczych w celu zwiekszenia
efektywnosci proceséw produkcyjnych zaczeto méwié w potowie lat 70.
XX wieku. Firmy produkujace ciecze obrébcze zaczety wéwczas intensywnie
poszukiwac formut rozszerzajacych zakres potencjalnych funkgji chtodziwa
czy oleju obrébczego. Dzieki temu najlepsze obecnie chtodziwa, zaliczane
do najnowszej generacji cieczy obrébczych, przestaty by¢ juz tylko biernym
elementem procesu produkcyjnego, a staty sie narzedziem wywierajacym
istotny wptyw na szybkos¢, jakos¢ i cene wytworzenia detalu.

Co ciekawe, wedtug badarn wspomnianej firmy Blaser Swisslube, koszty
chtodziwa w procesie obrébczym nie przekraczajg 0,5% kosztu wytwo-
rzenia produktu, ale maja istotny wptyw na wszystkie pozostate elementy
procesu obrébczego i zwigzane z nimi wydatki. Jak wiadomo, najwiekszy
udziat w kosztach produkcji wynoszacy az do 60% maja koszty zwigzane
z zasobami ludzkimi. Co gorsza, kazda nieobecnos¢ pracownikéw zwieksza
te koszty. Niestety, jedna z jej czestych przyczyn nieobecnosci pracownikéw
w pracy s3 choroby wywotane kontaktem z chtodziwem, dlatego tak wazny
jest jego sktad, ktory nie powoduje podrazniefi skory ani reakgji alergicznych.

erekTYWNA PrRODUKCIA WG BIASET.

SWISSLUBE
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Co wiecej, dzieki przyjemnemu zapachowi chtodziwo, takie jak
liquidtool® moze tez pozytywnie wptywaé na komfort pracy operatoréw
maszyn.

Jednak do tego, aby poprawa warunkéw pracy przetozyta sie na wzrost
efektywnosci przedsiebiorstwa, konieczne jest zapewnienie réwniez odpo-
wiedniego funkcjonowania dwéch pozostatych sktadowych zwigzanych
z kosztami produkcji. Chodzi tu 0 maszyny i narzedzia, ktére stanowia od-
powiednio 30% i 5% wydatkdéw produkcyjnych.

W pierwszym przypadku rola chtodziwa sprowadza sie do istotnej po-
prawy parametréw obrébczych, przez co ograniczona zostaje czestotliwo-
icii liczba awarii obrabiarki.

Jak nietrudno zauwazy¢, odpowiednie chtodzenie i smarowanie, zapew-
nia prawidtowg prace maszyn, co w dtuzszej perspektywie przektada sie
bezposrednio na wyzszg efektywnos¢ jej wykorzystania oraz szybszy zwrot
inwestycji. Redukji ulegaja takze koszty napraw i serwisu, ktére stanowia
istotny sktadnik catkowitych kosztéw utrzymania maszyny (TCO - Total
Cost of Ownership).

Wptyw odpowiednio dobranej emulsji chtodzaco-smarujacej na przebieg
proceséw obrébczych wida¢ doskonale w pracy narzedzi skrawajacych.

Produkty BLASER Swisslube pozwalaja
bowiem nie tylko na uzyskanie wyzszych predkosci
skrawania, a tym samym na skrocenie cyklu
produkcyjnego, ale rowniez zwiekszajg
zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.

liquidtool’ Blaser.

ZWIEKSZA TWOJA PRODUKTYWNOSC SWISSLUBE

Chtodziwo konwencjonalne W Chtodziwo Blaser

Chtodziwo
0,5%

Zasoby ludzkie
60%

Maszyny
30%

Narzedzia
5%

Inne
4,5%

Lepsze chtodzenie i smarowanie sprzyja nie tylko znacznemu obnizeniu
temperatury w strefie obrébki, ale rowniez zmniejszajg sie opory skrawania
wystepujace na krawedzi ostrza i obrabianej powierzchni. Dzieki temu, mini-
malizowane sa zjawiska Scierania sie narzedzia oraz jego wypaczania, ktére
to w istotny sposdb skracaja jego zywotnosc.

%+ Abplanalp

Przetestu;j
nasse .  TROPHY
chtodziwa! =

WEZ UDZIAt W KONKURSIE!
abplanalp.pl/konkurs-blaser

Jak wyliczyta firma Blaser Swisslube, przy obecnym stosunku kosztu
zakupu narzedzi do ceny chtodziwa, wzrost zywotnosci narzedzi o 10%
pozwala uzyskaé oszczednosci, ktére w catoici pokryja wydatki na chto-
dzenie i smarowanie. Co wiecej, same wiasciwosci nowoczesnych chtodziw
decyduja réwniez o ostatecznym efekcie obrébki. Poprawie ulega jako3¢
obrabianych powierzchni i zmniejsza sie ryzyko wyprodukowania nieprawi-
dfowych czesci.

Dystrybutorem produktow firmy Blaser Swisslube w Polsce jest firma Abplanalp Sp. z o.o0.

ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa, tel. 22 379 44 00, fax 22 379 44 90, biuro@abplanalp.pl, www.abplanalp.pl
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Skuteczna eksploatacja grafitu,

w celu unikniecia problemu zanieczyszczenia

harzedziowni pytem grafitowym

Pyt grafitowy, powszechnie znane narzedziowcom
stowo, ktére mozna okresli¢ jako drobng proszkowa
substancje unoszaca sie w powietrzu po obrébce grafitu.
Kazdy kto miat do czynienia z jego obrdbka wie, ze drobinki
grafitu potrafig przysporzy¢ ktopotu. W artykule tym
omdéwimy rdézne zagrozenia wigzace sie z eskalacjg pytu
w narzedziowni, podamy sposoby na zminimalizowanie
tego zjawiska, oraz odpowiemy na najczesciej pojawiajace
sie pytania z tego zagadnienia.

Niebezpieczny czy ucigzliwy?

Prawdopodobnie najwazniejszym pytaniem jakie trzeba tutaj zadac,
jest wptyw pytu grafitowego na ludzki organizm. Aby odpowiedzie¢
sobie na to pytanie, musimy zrozumieé, ze wystepuja dwa typy grafitu
- naturalny i syntetyczny. Ten, ktéry wykorzystywany jest do produkgji
elektrod grafitowych, jest grafitem syntetycznym. To wiasnie ten grafit,
bedac biologicznie biernym, poddajac go obrébce mechanicznej, moze
dosta¢ sie do naszego organizmu. Trzeba jednak wzia¢ pod uwage,
ze gtdwnym izotopem z ktérego produkuje sie grafit syntetyczny, jest
wegiel. Wszak jest to ten sam komponent, z ktérego zbudowany jest
ludzki organizm. Ciato ludzkie zatem nigdy nie potraktuje, wdychanego
przez nos, czy usta pytu grafitowego, jako ciato obce, oraz nigdy nie
bedzie wykonywac reakcji obronnej celem pozbycia sie jego nadmiaru.
Jedynym niebezpieczefistwem, jakie pyt grafitowy moze mie¢ na nasze
ciato, jest dostanie sie jego czastek do naszych oczu. W takim przypadku,
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moze powodowal uczucie pieczenia i zaczerwienianie oczu. W zaden
natomiast sposéb pyt grafitowy, osiadajac na skérze, nie moze zostad
wchtoniety przez organizm, zatem w takiej sytuacji, wystarczy jedynie
przemy¢ ciato, czy oczy, celem pozbycia sie go.

Warto wspomnie¢, ze wszystkie materiaty, bedace pochodnymi
wegla musza posiadal swoje karty bezpieczefistwa materiatu (SDS).
W dokumentach tych, doktadnie rozpisano wptyw grafitu i zasady bezpie-
czefstwa, ktérych nalezy przestrzegaé uzywajac tego materiatu. Miedzy
innymi dowiadujemy sie z nich, ze dtugotrwate wdychanie pytu grafito-
wego, nie ma niekorzystnego wptywu na ludzkie ptuca, czy oskrzela.
Inaczej sytuacja wyglada sytuacja z grafitem naturalnym, ktéry w swoim
sktadzie posiada czastki ditlenku krzemu, bedacego niebezpiecznym dla
naszych organéw wewnetrznych.

Uwaga: Specjalne zasady bezpieczefistwa nalezy uwzglednié
podczas obrobki grafitdbw impregnowanych za pomoca miedzi lub
wolframu. Prosze zapyta¢ swojego dostawcy o karty bezpieczen-
stwa materiatu dla grafitéw obrabianych w Pafistwa narzedziowniach.
Oberon Robert Dyrda zapewnia dostarczenie wszystkich niezbednych
dokumentéw.

Jak sobie poradzi¢ z pytem?

Aktualnie mozemy powiedzie¢ o dwdch gtéwnych metodach,
za pomoca ktérych wyeliminujemy problem pylenia grafitu podczas
produkcji elektrod grafitowych. W przypadku centréw CNC najbar-
dziej niezawodnym sposobem jest wyposazenie maszyny w system
odsysania pytu za pomoca sprezonego powietrza i gromadzenie go

Cigqg dalszy artykutu na stronie »» 46



WEMAS VZG65-5A 1l GENERACJA

maszyne 9 - 0Siowa w Europie!

Sterowanie Heidenhain TNC 640 / alternatywnie Siemens 840 DSL
Pelna 5- osiowa obrébka symultaniczna
Powierzchnia stotu g 650 mm

Wrzeciono 12.000, SK 40, 33 kW, 180 Nm
Magazyn narzedzi 48 pos.

Linialy pomiarowe w osiach X/Y/Z
Encodery w osiachB/Z

Elektroniczne kétko HR 510
Zgrzeblowy transporter wioréw

vV V V VvV VvV Vv

Przy zaméwieniach do korica grudnia 2017:
Kompensacja termiczna osi Z w cenie

Oferta promocyjna w mocno
obnizonej cenie, ilos¢
maszyn w promogji

ograniczona

To centrum T
kosztuje tylko 1.. ...,00 EUR

Szanowny Kliencie, zadzwon juz dzi$ i umdw sie na spotkanie.

Polska Pétnocna Polska Potudniowa
Sales Manager Sales Manager
Roman Wesotowski Marcin Maczka
Tel.: 0048-606-837-986 Tel.: 0048-691-114-800 © Wemas GmbH
E-Mail: wesolowski@wemas.org E-Mail: maczka@wemas.org

Zastrzega sie prawo do bledéw w druku,
Satysfakcja ze spotkania gwarantowana pomylek i zmian technicznych

WEMAS GmbH | Kiistriner Strale 7 | D-38723 Seesen | Telefon: + 49 5381 93810 | Fax: + 49 5381 938199 | www.wemas.org
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w specjalnie dedykowanych do tego zbiornikach na pyt. Pytanie,
co zrobi¢ w przypadku gdy grafit obrabiany jest na maszynach
konwencjonalnych, takich jak pity, tokarki, czy szlifierki? W tej sytuacji
wskazane bytoby uzycie przenosnego odkurzacza przemystowego,
ktéry moze by¢ uzywany wszedzie tam, gdzie grafit jest poddawany
obrébce. Jezeli interesuje Pafistwa ten temat, zapraszamy na strone
internetowa Forum Narzedziowego, gdzie w zaktadce Archiwum publi-
kujemy wszystkie artykuty zwigzane z tematem grafitu.

Eksplozyjnosc grafitowego pytu

Moéwigc o pyle grafitowym, nalezy takze poruszyé sprawe jego
podatnoici na eksplozje. Jak bowiem wiadomo, grafit skfada sie
z wegla, ktéry jest materiatem fatwopalnym. Testy wykonane na uczel-
niach w USA dowiodty, ze mozliwo3¢ eksplozji grafitu wystepuje przy
stezeniu powietrza do 98,5% z ziarnami mniejszymi niz 500 mikrondw,
do 93,0% z ziarnami mniejszymi niz 250 mikronéw oraz do 70% z ziar-
nami mniejszymi niz 125 mikronéw. Oczywiscie, aby do tego doszto,
musi zajs¢ szereg innych warunkdw, takich jak, dostarczenie Zrodfa
energii, iskry czy odpowiednie ciSnienie wewnatrz obszaru roboczego.
Niemniej jednak, realna mozliwos¢ eksplozji, jest niezwykle minimalna.
Zapewnienie odpowiedniej wentylacji obszaru roboczego, potaczonej
z regularnym dbaniem o podstawowe zasady BHP, skutecznie niweluje,
niemalze w 100 %, mozliwo3¢ zaistnienia eksplozji.

Podsumowanie

Reasumujac wszystkie mankamenty i ucigzliwe aspekty stosowania
grafitu, nalezatoby wspomnie¢ takze o jego zaletach. Grafit obrabia sie
znacznie szybciej, niz inne materiaty stosowane na elektrody. Jego obrébka
jest kilkukrotnie szybsza. Cena nizsza, natomiast mozliwos¢ wykonania
niewykonalnych w miedzi ksztattéw, nie do przecenienia. Dlatego tez,
ilekro¢ nasi klienci pytaja nas: co lepsze, grafit czy miedz? — odpowiadamy
wtedy, ze grafit, gdyz przy zachowaniu wszystkich wymienionych powyzej
zasad, jest to materiat bardzo bezpieczny w uzytkowaniu.

Z pozdrowieniem Dawid Hulisz
tel. 693 371241
d.hulisz@oberon.pl

OBERON Robert Dyrda przedstawiciel firmy MERSEN.

merseN
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o skomplikowanych
ksztattach
w naszej ofercie!

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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INTER-PLAST Z.BODZIACHOWSKA-KLUZA SPOLKA JAWNA
Meliorantow 67 A,B; 42-209 Czestochowa; Polska

Tel.: +48 34 36 27 909, +48 34 3627904 - Fax.: +48 34 36 04 551 « Email : interplast@inter-plast.pl - www.inter-plast.com.pl

- maszyny
stworzone dia Twojej firmy ! ==

Obrabiarki ze sterowaniem ProtoTRAK - latwa praca operatora,
oszczednosé czasu, zwiekszenie zyskow.

Firma INTER-PLAST Andrzej Bodziachowski powstata w 1995 r. i jest
jednym z najwiekszych przedsiebiorstw w Polsce sprzedajacych uzywane
obrabiarki CNC do metalu. W roku 2013 powstata firma corka INTER-PLAST
7.BODZIACHOWSKA-KLUZA SPOKA JAWNA kontynuujaca dotychczasowy
profil dziatania firmy. W ofercie mamy ponad 100 maszyn. Zatrudniamy 45
specjalistéw najwyzszej klasy zajmujacych sie remontami urzadzen. Maszyny
sprzedajemy z gwarancjg odbioru technicznego oraz DTR. Gwarantujemy
réwniez serwis techniczno - naprawczy kazdej kupionej u nas maszyny.

W lutym 2012 roku firma INTER-PLAST poszerzyta swoja oferte o nowe
obrabiarki do metalu marki XYZ z Wielkiej Brytanii.

TOKARKA XYZ PROTORUN SLX 425 x 1250

Przelot nad fozem - 480 mm
Przelot z wyjmowanym mostkiem - 700 mm
Srednica mostka - 175 mm

Przelot nad suportem - 257 mm

Przejazd suportu - 230 mm

Odlegtos¢ miedzy centrami - 1250 mm
Maksymalna dtugosc toczenia - 1080 mm

Oficjalny przedstawiciel producenta maszyn

&> Inter-plast

w Polsce

PROTURN SLX 355

Firma XYZ powstata w 1984 roku i jest obecnie jednym z najwiekszych
dostawcéw obrabiarek C(NC w Wielkiej Brytanii. Cecha wyrézniajaca
obrabiarki firmy XYZ jest dbatos¢ o potaczenie wysokiej jakosc maszyny
z odpowiednim sterowaniem, ktre jest tatwe w obstudze i ustawianiu.
Frezarki oraz tokarki s3 wyposazone w sterowanie PROTotrak, ktdre zostato
stworzone przez firme XYZ. Natomiast centra obrébcze i tokarki CNC s3
dostarczane ze sterowaniem Siemens lub Fanuc.

PROTURN SLX 425

——
SMX 3500

Unikalna technologia XYZ
sterowanie PROTOTRAK

FREZARKA t0ZOWA XYZ SMX 3500

Silnik wrzeciona - 3.75KW (5KM)

Programowalne obroty wrzeciona - 40-5000 obr./min

Zakresy predkosci - Standard
¢ Stét-1372x356 mm
: Rowki teowe - 15.9 mm 4
Przejazd 05X - 770 mm

Przeswit we wrzecionie - 80 mm
Waga maszyny - 3700 kg

Stozek wrzeciona - MT7 w tuleji
Silnik wrzeciona - 7.5 KW (10KM)

I Przejazd 05 Y - 500 mm
Przejazd 05Z - 420 mm
Stozek wrzeciona - 40 150
Irédia zasilania pinoli - .038..076 .15 mm
Przejazd pinoli - 127 mm

Obroty na wrzecionie - 25-2500 obr./min

Srednica pinoli - 105 mm

Przejazd konika - 160 mm
Srednica konika - 75 mm
Szerokos¢ foza - 370 mm E
Wymiary maszyny (Dtx Sz x W) - 2600 x 1250 x 1750 mm
Wielkos¢ zakoriczenia wrzeciona - D 1-8 camlock

Maksymalna waga na stole - 600 kg
Przechyt gtowicy lewo-prawo - 45°-45°
Maksymalny wysieg - 520 mm

Waga maszyny - 2300 kg

XYZSMX 35001 XYZ SLX 425 X 1250 DOSTEPNE 0D REKI W CZESTOCHOWIE !
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EVINSCAN 3D
yes, we SCAN

eviXscan 3D
Polskie skanery 3D

Nasza oferta:

Doktadnos¢ pomiarow

P Oprogramowanie 3D P> Skanery 3D P> Ustugi 3D .

Precyzyjne skanowanie 3D
w wymagajacych warunkach przemystowych

desisned by
Obszary zastosowania: Przekonaj sie, jak mozemy usprawnic prace w Twojej firmie, /
umow sie na bezptatng prezentacje naszych rozwigzan /
+/ inzynieria odwrotna
v bezstykowa kontrola jakosci skanery3d@evatronix.com | +48 694 453 934 | +48 33 499 59 19 | evixscan3d.pl evatronix
v/ szybkie prototypowanie Evatronix S.A. ul. W. Przybyty 2, 43-300 Bielsko-Biata WWw.evatronix.com

NEW

“\DEVELOPMENT

Do cigcia trudnoobrabialnych materiatow

Zastosowanle: Szerokosc Grubosé Podziatka

® Przeznaczona do wydajnego produkcyjnego decia: b/ ‘ Kod katalogowy
Do ciecia materiatow trudnoobrabialnych ze szczegdingm (] | (e gl
uwzglednieniem wysokostopowych stali jakosciowych: M 1.3 1402 3858-41-1.3-PHG-1.472
® Stale nierdzewne = : = -
» Stale narzedziowe 858-41-13-PHG-2/3
® Inconel i
& Tytan
® Cynk 3858:54:1 3-PHG2/3
§ Zalety:
8 @ Nowy gatunek stali szybkotnacej produkowanej metoda metalurgii
proszkowe) H5S PM, wyzsza twardosc, wieksza wytrzymatosc N 1858-54-1 6-PHG-7/1

® Precyzyjnie szlifowany zab, bardzo wysoka dokladnosc wykonania

@ Stopniowane rozwiedzenie zeba, mniejsze sity skrawania ““

@ Zeby o zmienne) wysokosci HI-LO, mniejsze sity skrawania

3 o= 3858-54-1.6-PHG-Z13
Korzysci:

@ Szerokd asortyment dostepny w szerokosciach 41mm do 80mm -n- 3858-67-1.6-PHG-.7/1

& Modliwosc wydajnego, produkcyjnego decia
trudnoobrabialnych materiatow 1472 3858-67-1.6-PHG-1.:4/2

@ Wysoka odpornosc na Scieranie, dzigki zastosowaniu specjalnego
gatunku stali szybkotnace] proszkowej 1114 3858-67-1.6-PHG-1/1.4
& Wieksza fywotnosd tasmy
@ Mnigjsze opory skrawania 2858-80-1.6-PHG-7/1
® Doskonata jakosc powierzchni cigdia (szlifowany zab}
® Opracowana do cieda najtwardszych materialow

SNA=urope

3858-80-1.6-PHG-1.4/2
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Wez udziat w konkursie! Przetestuj nasze chtodziwa!

Abplanalp Sp. z 0.0.

ul. Kostrzyriska 36 | 02-979 Warszawa Szczegé{y kon ku rsu:
tel.:22 379 44 00 | fax: 22 379 44 90

e-mail: biuro@abplanalp.pl www.abplanalp.pl/konkurs-blaser



FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (85) 2017 -

Szlifierka do watkéw i otworéw RUP-28M / RUP-32M

Uniwersalne szlifierki do watkéw RUP-28M /RUP-32M, ofero-
wane przez firme Marcosta, przeznaczone sa do szlifowania
powierzchni obrotowych zewnetrznych i wewnetrznych zaréwno
cylindrycznych jak i stozkowych oraz do szlifowania ptaskich cz6t
przedmiotéw i kotnierzy.

Przedmiot obrabiany na tym urzadzeniu moze by¢ mocowany w ktach
lub w uchwycie w zaleznosci od potrzeb. Zastosowane urzadzenie kontrolne
pomiaru pofozenia Sciernicy zwieksza wydajnos¢ oraz pozwala na zmniej-
szenie do minimum mozliwosci powstawania brakow. Urzadzenie charak-
teryzuje sie: predkocia szlifowania do 45m/s, duza niezawodnoscia
i zywotnoscig dzieki hydrostatycznemu tozyskowaniu wrzeciona $ciernicy
i hydrostatycznym prowadnicom.

Mozliwosci urzedzenia w zakresie parametréw geometrycznych:
- chropowato$¢ Ra < 0,16 mm,
- kotowo3¢ 0,0015 mm,
- walcowos¢ 0,005mm / 500 mm,
- powtarzalnos¢ szlifowania Srednic < 0,005 mm.

Obrabiarka posiada bogate wyposazenie standardowe i specjalne,
co umozliwia wykonywanie szerokiego zakresu réznorodnych operacii.

Nalezy ustawic jg w sposéb zapewniajacy obstugujgcemu wygodna prace
oraz swobodny dostep do funkcjonalnych zespotéw szlifierki jak i oston zabez-
pieczajacych. Podtoze fundamentowe nie moze przenosic drgai od zewnetrz-
nych osrodkéw wytwarzania drgafi /kuZnie, ttocznie, tory kolejowe itp./.
Szlifierka RUP-28M /32M zaliczana jest do szlifierek pracujacych z podwyz-
szonymi parametrami obrébczymi tj. pracujacych z podwyzszong wydajno-
Scig. Wymaga to jednak stosowania ciernic, ktore pracujg przy szybkosciach
obwodowych rzedu max. 45 m/s.

Przy wymianie zuzytej Sciernicy na nowa zwraca¢ nalezy baczna uwage
na zatozenie odpowiedniej Sciernicy przystosowanej do tych obrotow.
W razie pomytki grozi to rozerwaniem $ciernicy.

Elementy szlifierki: zeliwny korpus, wrzeciennik Sciernicy, stét, wrzeciennik
przedmiotu, konik hydrauliczny, zasilacz hydrauliczny, zbiornik chtodziwa,
szafa sterujaca, ostony.

Podstawowym elementem szlifierki jest wrzeciennik Sciernicy, ktéry
spoczywa na ptycie posredniej wyposazonej w obrotnice. Naped przesuwu

wrzeciennika realizowany jest mechanizmem Srubowym (przesuwy robocze
i ustawcze) oraz sitownikiem hydraulicznym (szybki doskok i odskok wrzecien-
nika). Do ustalenia kata skretu wrzeciennika stuzy ptyta z podziatka oraz listwa
prowadzaca. Mozliwy do uzyskania kat skretu wynosi £30°. Wrzeciono Scier-
nicy tozyskowane jest hydrostatycznie. tozyskowanie to charakteryzuje sie:
praktycznie nieograniczonym okresem trwatosci (w pozycji stacjonarnej brak
tarcia suchego), eliminacja wewnetrznych osrodkéw powstawania drgan,
bardzo matymi stratami mocy w uktadzie napedu wrzeciona. Wrzeciennik
Sciernicy przesuwa sie po prowadnicach smarowanych hydrostatycznie.
Szybki doskok i odskok wrzeciennika realizowany jest hydraulicznie nato-
miast posuwy robocze za pomocg wahadtowego silnika hydraulicznego lub
recznie. Wrzeciono i ostona $ciernicy oraz ostona paséw sg tak skonstruowane,
ze pozwalajg na umiejscowienie Sciernicy tak po lewej jak i po prawej stronie
wrzeciona, przy réwnoczesnym przemieszczeniu oston, wspornika mocu-
jacego ostone Sciernicy i kota pasowego wrzeciona na odpowiednig strone
korpusu wrzeciennika.

Stét szlifierki wyposazony jest w naped hydrauliczny oraz reczny.
Dokfadne ustawienie rownolegtosci osi ktéw do prowadnic stotu umozliwia
przyrzad czujnikowy doktadnego skretu stotu. Naped reczny stotu ma dwie
predkosci ruchu stotu:

- przesuw szybki /przetozenie | :4/
- przesuw wolny /przetozenie | :40/.

Na stole szlifierki mocowany jest wrzeciennik przedmiotu o zwartej
budowie, wyposazony w obrotowa podstawe. Wrzeciono moze by¢ state
lub obrotowe. Utozyskowane jest na precyzyjnych tozyskach stozkowych
z mozliwoicia regulacji luzu. Przy szlifowaniu w ktach wrzeciono moze
by¢ unieruchomione, wowczas przedmiot obrabiany jest napedzany przy
pomocy tarczy zabierakowe;j.

Pinola konika fozyskowana na kulkach tocznych zapewnia powtarzalnos¢
potozenia osi tulei w stosunku do osi ktéw. Na korpusie konika wykonana jest
baza do mocowania urzadzenia do obciggania sciernicy. Konik moze by¢ prze-
suwany wzdtuz stotu i mocowany w dowolnym pofozeniu. Dla zwiekszenia
bezpieczefistwa pracy zastosowana jest blokada w obwodzie elektrycznym,
ktéra nie pozwala na zwolnienie przedmiotu z ktéw gdy Sciernica znajduje sie
w przednim potozeniu.

Zasilacz hydrauliczny jest zespotem wolnostojacym potaczonym przewo-
dami gumowymi ze szlifierka. Eliminuje to wptyw drgan zasilacza na szlifierke
oraz jego wptyw cieplny. Ma zwartg i prostg budowe itatwy dostep do wszyst-
kich elementéw sterujacych.

Zbiornik chtodziwa wyposazony jest w filtr magnetyczny. Konstrukcja
zbiornika na kétkach utatwia przemieszczanie go podczas czyszczenia.

Poszczegblne obwody uktadu hydraulicznego pozwalaja na reali-
zacje wszystkich ruchdéw roboczych i ustawczych, zapewniajg smarowanie
prowadnic hydrostatycznych stotu i wrzeciennika 3ciernicy oraz zasi-
lanie tozysk wrzeciona $ciernicy. Uktad hydrauliczny napedu pracuje przy
statym ciSnieniu rownym 10 bar, a regulacje szybkosci dokonuije sie poprzez
dtawienie na wylocie.

Szlifierka RUP 28 /RUP-32M wyposazona jest w przyrzad do szlifowania
wewnetrznego, ktéry zapewnia mozliwos¢ szlifowania otwordw o $rednicach
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od @ 12 mm do @ 200 mm na dtugosci do 200 mm. Przyrzad skfada sie z dwoch
wymiennych wrzecion i uktadu napedowego. Napedzany jest niezaleznym silni-
kiem elektrycznym, mocowanym na odchylnej ptycie.

Konik reczny szlifierki moze by¢ przesuwany wzdtuz stotu i mocowany
w dowolnym potozeniu. Przesuw tulei z ktlem konika odbywa sie recznie.

Przyrzad do diamentowania sciernicy pod katem i promieniu mocowany jest
na stole szlifierki. Ustawienie obciaggacza diamentowego na odpowiedni promief
obciaggania realizuje sie poprzez dosuniecie go do powierzchni piericienia.
Maksymalny promief obciggania wynosi 15 mm.

Szlifierki uniwersalne do watkéw i otrworéw RUP-28M/32M przeznaczone
53 do szlifowania stali, zeliwa i metali kolorowych przy produkcji jednostkowej,
seryjnej i w produkgji wielkoseryjnej i masowej bez obstugi (po wczesniejszym
zautomatyzowaniu czynnosci podawania i mocowania).

Opracowat: Pawet Mréz

Dane Techniczne szlifierki RUP-28M / RUP-32M

WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE
+ Max. dtugosé szlifowanego przedmiotu: 500/1000 mm
* Max. Srednica szlifowania zewnetrznego: 280,/320 mm
+ Max. masa przedmiotu szlifowanego w kfach: 125 kg
+ Max. masa przedmiotu szlifowanego w uchwycie: 20 kg
WRZECIENNIK SCIERNICY
+ Srednica ciernicy max./min: 400 / 260 mm
* Kat skretu wrzeciennika ciernicy (stopnie): +£30°
+ Wielkos¢ dosuwu na jeden obrot pokretta recznego: 1 mm
+ Wielkos¢ dosuwu przy obrocie
- 0jedna dziatke elementarng: 0,0025 mm
- 0jedna dziatke elementarng mikrokorektora: 0,0005 mm
« Zakres posuwu wgtebnego: zgrubny/wykafczajacy:
0,3-6,0/0,08-3,0 m/min
« Szerokos¢ tarczy $ciernej: 50 mm
+ Srednica otworu tarczy éciernej: 127 mm
WRZECIENNIK PRZEDMIOTU
« Zakres skretu do operatora / od operatora (stopnie): 30°/90°
+ Stozek wrzeciona przedmiotu: Morse'a Nr 4
+ Srednica otworu we wrzecionie: 22 mm
« Zakres bezstopniowych obrotéw wrzeciona: 25+500 obr./min
SZLIFOWANIE WEWNETRZNE
+ Max. Srednica szlifowania otworu: 200 mm
+ Max. dtugosc szlifowania mm 120
+ Zakres obrotéw wrzeciona:
+ SLA 40 x 250:10000,/15000,/30000 obr. /min
+ SLA 70 x 250: 5700,/8560/17120 obr. /min
STOE
+ Kat skretu w kierunku wrzeciennika Sciernicy /operatora
- dla: L= 500 stopnie 7°/5°, - dla: L = 1000 stopnie 4°/3°)
« Zakres predkosci posuwu stotu: 75-4000 mm /min
KONIK
¢ Max. wysuw tulei mm 25
* Stozek w tulei konika: recznego/hydraulicznego: Morse'a Nr 2/Nr 4
WYMIARY GABARYTOWE
+ Dtugosc¢ x Szerokos¢ x Wysokos¢: 3620 x 2000 x 1800 mm
+ Masa szlifierki z wyposazeniem normalnym: 2800 kg
+ Catkowite zapotrzebowanie mocy: 10,5 kW

Wiecej informacji na: www.marcosta.pl

PRODUCENT SZLIFIEREK

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Szlifierki do ptaszczyzn
dtugos¢ szlifowania: 380-1560 mm
szerokos¢ szlifowania: 178-610 mm

Szlifierki do watkéw i otworéw
dtugos¢ szlifowania: 500 i 1000 mm
srednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm
$rednica szlifowanego otworu: 200 mm

33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 852
e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl
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Obrobka matryc z weglikéw spiekanych

frezem diamentowym Sphero-CVD

Dzieki duzej twardosci i wytrzyma-
todci na Scieranie weglik spiekany jest
coraz czesciej wykorzystywany, jako
materiat narzedziowy w przemysle
obrébki plastycznej metali. Do tej pory
wykonanie oprzyrzadowania z weglikéw
spiekanych wiazato sie z koniecznoscia
wykorzystania obrébki EDM, teraz mozna
ja wyeliminowac stosujac frezy z ostrzami
diamentowymi firmy FRAISA.

Innowacyjne frezy Sphero-CVD firmy
FRAISA to narzedzia specjalnie zapro-
jektowane do zgrubnej oraz wykoficze-
niowej obrébki weglikéw spiekanych.
Ich zastosowanie pozwala na wdrozenie
nowych strategii i zmiane podejscia do
obrébki weglika. Narzedzia wyposazone
w ostrza z syntetycznego diamentu
uzyskiwanego w technologii chemicz-
nego osadzania fazy gazowej (CVD),
charakteryzuja sie nadzwyczajna odpor-
noscia na zuzycie scierne przewyzszajac
narzedzia z pokryciem diamentowym
w dziedzinie wydajnosci i niezawodnosci
w obrébce weglikow spiekanych.

M 56

Dzieki koncepcji ~ opracowanej
w firmie FRAISA ostrza diamentowe
zachodzg poza wierzchotek, co sprawia,
ze obrobka frezem Sphero CVD jest
niezwykle stabilna. Doktadno3¢ i jakos¢
wykonania krawedzi skrawajacej gwaran-
tuje zastosowanie pikosekundowego
lasera impulsowego do jej wykofczenia.
Réwnomiernos¢ i niskie tempo zuzycia
ostrzy podczas obrébki weglikéw spieka-
nych o twardosci do 1600 HV (okoto 92
HRA) jest mozliwe dzieki homogeniczne;j,
pozbawione] wtracef, strukturze synte-
tycznego diamentu. Pozwala to na dtugo
zachowa¢ dokfadnos¢ odwzorowywa-
nego ksztattu kuli i promienia narzedzia,
a skutkuje zmniejszonym naktadem pracy
na obrébke wykonczeniowa.

Kombinacjatych cech czyni frez kulisty
Sphero-CVD firmy Fraisa wydajnym
i ekonomicznie uzasadnionym rozwiaza-
niem do obrébki weglikéw spiekanych.

Zalety:

Odporny na Scieranie materiat:
dzieki zastosowaniu  czystego,
syntetycznego diamentu (CVD)
Wysoka wydajnos¢ obrobki:
znaczna wydajnos¢ objetosciowa
dzieki duzym posuwom i gtebo-
kosci skrawania

Dtuga zywotnos¢ narzedzia:
dzieki najnowoczesniejszej tech-
nologii laserowej uzytej do ksztat-
towania ostrza

Nizsze koszty: mniejsze zuzycie
narzedzi oraz redukcja czasu pracy
maszyn

Wieksza elastycznosé: wieksza
ekonomicznos¢ procesu od obrobki
elektroerozyjnej

Technologia przyjazna Srodo-
wisku i efektywna energe-

tycznie: brak zapotrzebowania na
chtodziwo i wieksza efektywnosc
energetyczna
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Duza doktadno$¢ wykonywania
¢ Dokfadnos¢ promienia

e

R f Doktadne wykoriczenie krawedzi skrawajacej przy
[T pomocy pikosekundowego lasera impulsowego
f < * Doktadnos¢ wykonania krawedzi skrawajacej
uj e Jednolita odpornos¢ krawedzi skrawajacej na obciazenia
podczas obrobki zgrubnej i wykarnczajacej weglikow

Duza wydajnosc obrobki

Niezwykle wytrzymata kombinacja diamentu i weglika spie-
kanego umozliwia optymalna absorbcje sit skrawania, a co za
tym idzie duza wydajnos¢ obrobki. W zwigzku z tym Sphero-CVD
uzasadnione ekonomicznie narzedzie

stanowi wydajne i

cvp Ultra-twardy materiat narzedziowy
o (Czysty, syntetyczny diament uzyskany metoda CVD o
nadzwyczajnej twardosci i odpornosci na Sciskanie

o Duza zywotnos¢ i stabilnos¢ wymiarowa narzedzi

Kat linii Srubowej oraz kat natarcia
o Dobdr geometrii narzedzia i jego wykonanie umozli-
wiaja stabilng obrébke weglikdw spiekanych

A 0°
y 0°

do obrébki zgrubnej prostych, jak i skomplikowanych ksztattéw.
Sphero-CVD sprawia, ze weglik spiekany dotacza do grupy mate-
riatéw, ktérych obrébka skrawaniem staje sie optacalna, dajac
znaczne mozliwosci przedsiebiorstwom wytwarzajgcym oprzy-
rzadowanie z tego materiatu.

Wiéry weglikowe po obréobce frezem Sphero-CVD

Wiéry po obrébce weglika, obraz z elektronowego
mikroskopu skaningowego (SEM)

(CTM30 - HV10 1130,/87.6 HRA)

Powigkszony obraz ciagtego wiéra weglikowego
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Duza zywotnos¢ i doktadnosé

Dzieki zastosowaniu najnowoczesniejszej technologii — piko-
sekundowego lasera impulsowego opracowanego specjalnie
do obrébki ostrzy diamentowych, uzyskano duza doktadnos¢
wykonania ostrza w petnym jego zakresie. Skutkuje to wieksza
doktadnoscig obrébki elementu.

Ponadto, jako3¢ otrzymanej krawedzi pozwala uzyskaé réwne,
przewidywalne zuzycie narzedzia w petnym zakresie ostrza.

Zuzycie na wierzchotku narzedzia po 30 minutach pracy

Nizsze koszty wytwarzania

Twardo3¢ diamentowego ostrza zapewnia odpowiednig
zywotnos¢ narzedzia, a stosowna geometria ogranicza ryzyko
jego wykruszenia. Dzieki tym wiasciwosciom mozliwe jest

Frezowanie zamiast obrobki elektroerozyjnej

Obrobka elektroerozyjna

Zakup
prefabrykatu

Obradbka elektrod

grafitowego grafitowych

Frezowanie

Obrébka EDM
matrycy z
weglika spiekanego

Efektywny promiei Sphero-CVD

-
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Sphero CVD o srednicy 10 mm

Charakterystyka zuzycia

Zuzycie na wierzchotku narzedzia po 60 minutach pracy

frezowanie nawet twardszych gatunkéw weglika spiekanego,
a co za tym idzie zastapienie czasochonnej oraz energochtonnej
obrébki elektroerozyjnej, a wraz z nig kosztownego i uciazliwego
wytwarzania elektrod grafitowych.

Wykoriczenie
powierzchni elementu
obrabianego

Gotowa matryca
z weglika
spiekanego

Gotowa matryca
z weglika
spiekanego

Frezowanie
matrycy

ul. Poznanska 104

Skdrzewo, 60-185 Poznah

ITA sp6tka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. k.

T: +48 61222 58 00
F: +48 6122258 01

E-mail: info@ita-polska.com.pl
www.ita-polska.com.pl




Hartford

OBRABIARKI CNC

APX Technologie Sp. z 0.0. jest przedstawicielem 15 producentéw obrabiarek CNC z catego $wiata.
Czotowymi dostawcami sa:

—
. japonskie firmy FANUC, MATSUURA, TOSHIBA MACHINE oraz TAKISAWA (C3) www.apxpl
- tajwanscy producenci: HARTFORD, GOODWAY, QUASER, PROTH '
- niemiecka firma ZIMMER&KREIM

——
- wioska firma FPT i MANDELLI (nd) apx@apx.pl
—

W szerokiej ofercie APX znajduja sie miedzy innymi: frezarskie centra obrébcze, obrabiarki
hybrydowe (spiekanie laserowe oraz frezowanie metalu), tokarskie centra obrébcze, wytaczarki,
obrabiarki elektroerozyjne, szlifierki, systemy wielopaletowe, systemy magazynujace, systemy
zrobotyzowane, systemy do obrébki wykanczajacej,

Zapraszamy do wspotpracy kooperacyjne;

Oferujemy naszym klientom produkcje wysokiej jakosci czesci
mechanicznych oraz pomoc w przygotowaniu gotowego Zapraszamy na stoisko APX Technologie A-405

projektu detalu wg dostarczonej dokumentagiji lub wzorca.

- F; |

Er_Esilesia




Prety okragle, przyciete

* 1.0503 (45) *1.2316 tw. 30 HRC * NC10 (~1.2201)

* 1.7035 (40H) *1.2343 (WCL) * miedz M1E

*1.7131 (16 HG) *1.2379 (NC11LV) * aluminium 7075 (PA9)
*1.2210 (NW1) srebrzanka * 1.2767 (-NPW+Ni) * aluminium 2017 (PA6)
* 1.3245 (SK5M+0,1%S) * TOOLOX 44® tw. 45 HRC * inne

OBERON® ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw

tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
Robert Dyrda www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Frezy czotowe do obrobki z wysokimi posuwami
przyspieszajg proces produkgji

Kat przystawienia 25° utatwia uzyskanie wiekszej wydajnosci skrawania

Wyspecjalizowana w produkcji narzedzi skrawajacych
i systeméw narzedziowych firma Sandvik Coromant zaprezen-
towata nowa wersje frezu czotowego CoroMill® 745 z mozliwo-
§cig zastosowania kata przystawienia réwnego 25°, co pozwala
uzyskac dodatkowe korzysci przy frezowaniu przedmiot6w ze stali
i zeliwa. Nowa wersja do obrébki z wysokimi posuwami umozliwia
jeszcze wyzsza wydajnosé¢ skrawania metalu przy gtebokosciach
skrawania az do 2.8 mm (0.110 cala). Nowy frez zostat opracowany
z mysla o takich sektorach przemystu jak: produkcja form i matryc,
pomp i zaworéw, przemyst naftowy i gazowniczy, motoryzacja,
energetyka i budowa maszyn.

fot. Frez czotowy CoroMill® 745,
poza wszystkimi wczesniej zapre-
zentowanymi innowacyjnymi
walorami, udostepnia teraz takze
mozliwos¢ stosowania korpusow
z kgtem przystawienia 25°

Przy zastosowaniu nowego CoroMill® 745 z wysokimi posuwami,
udato sie zachowaé dobre wykorficzenie powierzchni, pomimo wyzszej
wydajnosci  skrawania i produktywnosci. Innowacyjna konstrukcja
osadzenia ptytki zapewnia niskie sity skrawania i tatwos¢ formowania
widréw, niski poziom hatasu oraz niskie zuzycie energii.

Wazna zaleta nowego frezu jest niski koszt na ostrze zwiazany
z konstrukcja dwustronnej 14-ostrzowej ptytki", méwi Matts Westin,
Kierownik produktu w Sandvik Coromant. ,W dziatach zakupéw uciesza
sie z informacji, ze Srednie koszty zwigzane ze stanem posiadania
narzedzi sa mniejsze, poniewaz CoroMill® 745 z mozliwoscig zastoso-
wania kata przystawienia 25° wykorzystuje te same ptytki co jego odpo-
wiednik z katem przystawienia 42°."

CoroMill® 745 w wersji do wysokich posuwéw moze by¢ uzywany do
obrobki zgrubnej i pétwykoriczeniowej na centrach obrébkowych i obra-
biarkach wielozadaniowych. Ze wzgledu na wieloostrzowe ptytki, narze-
dzie to szczegblnie nadaje sie do produkji duzych partii, na elastycznych
liniach obrabiarek zespotowych i w zastosowaniach, w ktérych wazna role
odgrywa maksymalne wykorzystanie narzedzi. Jego zalety bedzie mozna
zauwazy¢ przy frezowaniu elementéw takich jak: zawory, bloki silnikdw,
piasty, ramy, podzespoty pompy i formy oraz w przypadku kazdego przed-
miotu dla sektora budowy maszyn, wykonanego z materiatu nalezacego
do grupy ISO P lub ISO K. Obecnos¢ pomocniczej krawedzi skrawajacej
(dtugosci 0.6 mm) zapewnia dobre wykoriczenie powierzchni. Duza Sruba
utatwia obstuge, a ustawienie ptytek o siedmiokatnym ksztatcie zapewnia
wyjatkowe bezpieczefistwo mocowania i niezawodnos¢ obrobki frezar-
skiej. Istnieje mozliwo3¢ wewnetrznego podawania chtodziwa dla wszyst-
kich frezéw o $rednicy od 63 do 160 mm (2.5 do 6.0 cali).

Przyktadem potencjalnych korzysci zwigzanych z t3 ofertg jest impo-
nujacy wynik testu wykonanego u klienta, polegajacego na frezowaniu
czotowym odlewu toza maszyny z materiatu ST52 (165 HB) na frezarce
bramowej ze stozkiem I1SO 50. CoroMill® 745 o Srednicy 125 mm z katem
przystawienia 25° pozwolit skréci¢ czas jednostkowy frezowania o 40%,
w poréwnaniu do narzedzia konkurencyjnego.

CoroMill® 745 z katem przystawienia 25° do obrébki z wyso-
kimi posuwami jest narzedziem uzupetniajacym oferte CoroMill® 745
z katem przystawienia 42°.

Sandvik Coromant

Sandvik Coromant, bedacy czescig ogélnoswiatowej grupy inzy-
nieryjno przemystowej Sandvik, jest liderem w dziedzinie wytwarzania
narzedzi, rozwigzah w zakresie obrébki skrawaniem oraz posiadanej
wiedzy. Wyznacza standardy i wdraza innowacje spetniajace wyma-
gania przemystu obrobki metalu, zaréwno obecne jak i zwigzane
z nadchodzaca nowa erg przemystowa. Wsparcie edukacyjne, duza
skala inwestycji w badania i rozwdj oraz silne, partnerskie relacje
z klientami gwarantuja postep w zakresie technologii obrébki, ktéry
nadaje kierunek i dynamike oraz zmienia przysztos¢ przemystu
wytwérczego. Firma Sandvik Coromant jest wtascicielem ponad 3100
patentéw na catym Swiecie, zatrudnia ponad 8500 pracownikow i jest
reprezentowana w 150 krajach.

Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie sandvik.coromant.com/
coromill745. Wiecej informacji znajda Pafstwo na stronie internetowej
www.sandvik.coromant.com lub przytaczajac sie do dialogu za posrednic-
twem mediéw spotecznosciowych.

SANDVIK POLSKA Sp. z o.0.
+ Al. Wilanowska 372 + 02-665 Warszawa

« tel: (22) 647 38 80 + 843 2151+ 843 83 29 « fax: (22) 843 2136 « 647 12 56 « www.sandvik.coromant.com/pl

SANDVIK
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Abplanalp Sp. z 0. 0. - tel. 22 379 44 90; www.abplanalptools.pl

NUMER 04 (85) 2017 -

ARCO Andrzej Rudenko - tel. 22 353 27 05; www.arcotools.pl

AWEXIM Sp. z 0.0. - tel. (narzedzia) 12 616 22 12, (pity tasmowe) 32 327 3194

DC SWISS S.A. - tel. +4132 49163 63; www.dcswiss.ch

Dolfamex Sp. zo.o. - tel. 75 752 28 11 wew. 371,372; www.dolfamex.com.pl

EMUGE-FRANKEN Technik - tel. 22 879 67 31; www.emuge- franken.com.pl

European Technology Sp. z 0.0., Sp.k - tel. 22 616 19 82; www.eurotec.pl

* FREZWID SP. J. - tel. 12 276 33 51 wew. 34; www.frezwid.com.pl

* ISCAR Poland Sp. z 0.0. - tel. 32 735 77 00; www.iscar.pl

ISOTEK Sp z 0.0. - tel. 61835 08 50; www.isotek.com.pl

ITASP.Z 0.0. S.K.A. - tel. 61222 58 00; www.ita-polska.com.pl

* MACRO Sp. z 0.0. Centrum Techniki - tel. 61656 35 55; www.macro.net.pl

MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0. A Group Company of MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION -
tel. 71335 16 20; www.mmc-hardmetal.com

* PAFANA S.A. - kom. 506 293 604; www.pafana.pl

* Perschmann Sp. z 0.0. - tel. 61630 95 00; www.hoffmann-group.com

* POLTRA Sp. z 0.0. - tel. 15 844 27 71; www.poltra.pl

Sandvik Coromant - tel. 22 647 38 80; www.sandvik.coromant.com/pl

Seco Tools Poland - tel. 22 637 53 83; www.secotools.com

* SILMAX Sp. A. Fabbrica Utensili - 0039-0123-940301; www.silmax.it

SNA Europe-Poland Sp. z 0.0. - tel. 226 070 510; www.bahco.com

TBI Tools Ireneusz Cela - kom. 501005 920; www.tbitools.pl

* TFF - tel. 61873 5120; www.tff-narzedzia.pl

*TIZ Implements Sp. z 0.0. - tel. 22 423 33 14; www.tizimplements.eu

* Tools" Sp. z 0.0. Narzedzia Skrawajace - Siechnice; tel. 71343 58 58; www.toolswro.com.pl

*YG-1-tel. 22 622 25 86,87, www.yg-1.pl

* Dane z raportu w roku 2016 oraz ze stron internetowych.
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@NAI@NISHI
"SHEENUS NEO"

Polerka ultradzwiekowa

Usprawnij swoj warsztat i przyspiesz prace przy wykanczaniu powierzchni form

Zapraszam do lektury artykutu poswieconego znanym Pafistwu  Parametry sterownika:
z pewnoscig urzagdzeniom firmy NSK Nakanishi. W tym numerze - zasilanie z sieci: AC230V, 50-60Hz
Forum Narzedziowego OBERON uwage Pafstwa chciatbym skupi¢ ~ + pobér mocy: 100VA
na polerce SHEENUS NEO. Jest to ,odSwiezona” i ulepszona wersja ~ * generowana czestotliwos¢: 22,5KHz (Srednio)

popularnej i sprawdzonej w narzedziowniach szlifierki ultradzwie- ~ * moc wyjsciowa:
kowej wytwarzanej w Japonii. - w trybie pracy narzedziem diamentowym: Max. 45W

Podstawowa zaleta szlifierki SHEENUS NEO jest mozliwos¢ wyko- - W trybie pracy narzedziem ceramicznym: Max. 200

rzystania urzadzenia wszedzie tam, gdzie konwencjonalne szlifierki majg ~ * Skok w mikronach: 4-40 um

utrudniony dostep, ze wzgledu na swoj ksztatt bad? rodzaj ruchu, jaki ~ * wymiary obudowy: dfugos¢: 225 mm, szerokos¢: 195 mm, wysokosc:
mozna zastosowac. Czesto zdarza sie, ze koricéwki z ruchem posuwisto- 97mm

-zwrotnym, o skoku narzedzia 0,8 mm, to juz za duzo, zeby efektywnie + waga: 1,7 kg

pracowac. Tutaj jest pole do popisu dla SHEENUS'A NEO. Niewidzialny dla Cze$é robocza:

ludzkiego oka skok narzedzia, mierzony w mikronach, zadziwia swoimi
osiagami. Chcesz szybko usuna¢ twardg warstwe osadu po elektrodra-
zeniu (EDM)? Chcesz wypolerowa¢ miejsca trudnodostepne: takie jak
skomplikowane narozniki, zeberka, rowki? Chcesz obrabia¢ materiaty
o duzej twardosci ,na lustro” bez wielkiego wysitku? Posiadasz juz szli-
fierki konwencjonalne obrotowe i posuwisto-zwrotne, a chcesz aby
Twoje stanowisko polerskie byto wyposazone kompletnie. Szlifierka
ultradZzwiekowa przyjdzie Ci z pomoca!

SHEENUS NEO skfada sie ze sterownika, model NE 240 230V i czesci
roboczej, model US-25PB.
Sterownik:
1. Wiacznik;
2. Przetacznik trybu pracy; o

3. Przefacznik sterowania:
z narzedziem zaciskanym

' lub z narzedziem dokre- Uchwyt w ktérym mocowane s3 narzedzia. Ergonomicznie dopra-
canym ($ruba M6); cowana i lekka do bezwysitkowej pracy nawet w dtugim okresie czasu.
4. Przetacznik sterowania:

reczny/nozny;

5. Wyswietlacz potencjalnych btedéw i czestotliwosci drgan; G@‘
6. Pokretto regulacji mocy;

7. Wysuwana raczka do przenoszenia.
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Parametry

« oscylator: typ piezoelektryczny (PZT)
+ standardowe narzedzie: Sruba M6
+ dtugos¢ przewodu: 2 m
« wymiary koncowki roboczej: fi 16 (Max. fi 28) dtugos¢ 134 mm
+ waga: 140g (bez przewodu)
Czesci dodatkowe wchodzace w sktad kompletu:
* pedat nozny, model FC-24, sterowanie urzadzeniem jest mozliwe za
pomoca reki lub zataczane stopa.
+ $ruba M4 do chwytu narzedzia ceramicznego
+ jedno narzedzie ceramiczne
+ dwa narzedzia diamentowe (pilnik okragty i ptaski)

Do podstawowego zestawu '
nalezatoby ~ zaopatrzy¢  sie i }
wdodatkowe narzedzia z posypem -
diamentowym i listki ceramiczne
oznaczone réznymi  kolorami,
ktére oznaczaja gruboici ziarna:
z przedziatu od #180 do #1200.
Odpowiednio dobrane narzedzia
zapewnia wydajng prace i skrocg
czas obrébki konwencjonalnymi
przyrzadami.

Praca szlifierkg SHEENUS NEO jest bardzo tatwa. Posiada ona dwa
istotne warianty pracy. W przypadku kiedy chcemy pracowaé narzedziem
diamentowym, ustawiamy pozycje "HIGH" (wysokie czestotliwosci) na
sterowniku, a gdy chcemy pracowaé narzedziem ceramicznym, usta-
wiamy pozycje “LOW" (niskie czestotliwosci) na sterowniku. Dobor
odpowiedniej czestotliwosci zalezy od grubosci i rodzaju materiatu
narzedzia zamocowanego w oprawce uchwytu (np. drewno polerskie
albo pilniki ceramiczne z wtdkna szklanego), wybor zbyt duzej amplitudy
drgaf moze ze wzgledu na drgania wtasne tych elementéw roboczych
prowadzi¢ do ,przegrzewania” sie narzedzia i nieefektywnego dziatania.

Jedli cheecie Pafistwo poznaé zalety opisywanego urzadzenia i dotg-
czy¢ do szczesliwych posiadaczy prosze o kontakt. Zapraszam takze do
odwiedzenia naszej ekspozycji na targach TOOLEX w Sosnowcu stoisko
w hali A-342. Zaprezentujemy tam szeroki wachlarz produktéw ofero-
wanych przez nasza firme, w tym szlifierki i wrzeciona wysokoobro-
towe NSK Nakanishi. Dla zdecydowanych kupujacych przygotowalismy
ciekawe rabaty targowe.

Ps. Cena netto zestawu SHEENUS NEO (nr katalogowy 8093): 9 700 zt

Zapraszam serdecznie
Marek Adelski

e-mail: m.adelski@oberon.pl
tel kom: 693 371202

Zdjecia powyzej: przykfadowe zastosowanie urzqgdzenia przy wykanczaniu wykrojnikéw i form wtryskowych

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski:

OBERON Robert Dyrda,

+ ul. Cicha 15 « 88-100 Inowrocfaw,
* tel: 52 354 24 00 « fax: 052 354 24 01,
+ e-mail: oberon@oberon.pl « www.oberon.pl

%NAMNISHI
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Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotéw /minute!

OBERON?® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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80 000 obr./min na
Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

e BT30/NT30

» BT40/NT40/CAT40/1T40

¢ HSKA63/HSK A100
Mocowanie proste:

o ST32

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl




#) Targi Kielce

PLASTPOL

XXII Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy

22-25.05.2018 Kielce

800

firm z 36 krajow

www.plastpol.com

TARGI DAJA WIECEJ

m facebook.com/targidajawiecej



Targi Kielce

exhibition & congress centre

Przemysi¢ywa wiosna 2>
w Targach Kielce

10-12.04.2018

powierzehni reprezentantow firm krajow swiata zainteresowanych
wystawienniczej zwiedzajgeych

Kielecki Salon Technologii Obrébki Metali STOM:
stom-TOOL, stom-LASER, stom-BLECH&CUTTING, WirtoProcesy,
SPAWALNICTWO oraz DNI DRUKU 3D

2m

I DNI DRUKU 3D

TARGI DAJA WIECEJ

Sprawdz na: mfacebook.com/targidajawiecej



