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Drodzy Pafstwo!

Pierwsze targi branzy przemystowej za nami. STOM w Kielcach byt
catkiem udany. Moze dlatego, ze w kwietniu, a nie $nieznym marcu, jak to
bywato w poprzednich latach. W tadna wiosenng pogode tak wystawcy, jak
i zwiedzajacy chetniej wybierajg sie na targi. Mozecie sie Panstwo zadziwié,
dlaczego jednak zdjecie tytutowe jest jakies inne. My tez mamy prawo do
ochrony wizerunku, czyz nie?

Moi klienci, m. in. Pan Czestaw z Krasnika (pozdrawiam!) prosili, aby
chot pare zdaf napisa¢ o tym co zdominowato ostatnio nasze skrzynki
mailowe. Stowo RODO spedza sen z powiek wiadcicielom matych przed-
siebiorstw. Wielu z nich codziennie straszonych jest mailami grozacych
w imieniu ustawodawcéw drakofskimi karami za niedopetnienie obowigzku
ochrony danych osobowych pracownikéw i klientdw firmy. Paranoja rozwija
sie dalej sama. W tworczych gtowach rodza sie pytania typu: ,czy wolno
trzymaé mi wizytéwke klienta?” Jezeli jest on pracownikiem wielkiej spétki
(czyli podmiotu majacego tzw. osobowos¢ prawng) to moze wystarczy zare-
jestrowac zbiér danych w firmowym rejestrze? Na przykfad jako ,plik wizy-
téwek potencjalnych klientéw spiety gumka w trzeciej szufladzie biurka”.
Wizytéwka pracownika zawiera imie, nazwisko, telefon i mail. Czy to nie
nadmiar danych? A czy dodanie wizytéwki lub jej wyjecie bedzie musiato by¢
zarejestrowane w rejestrze czynnosci z danymi osobowymi?

Prosze sie nie Smiac, poniewaz wizytdwka wiasciciela matej firmy czesto

prowadzonej w domu czy mieszkaniu zawiera juz dane wrazliwe. Tam prze-
ciez mieszka rodzina przedsiebiorcy. Czy dzwoniac pod jednoczesnie domowy
adres nie naruszymy miru domowego? Czy wolno przechowywaé taka
wizytéwke po wprowadzeniu danych klienta do firmowego systemu ERP?
To pewnie bytby nadmiar danych w firmie. Moze z kolei rozdajac wizytéwki
na targach i podczas odwiedzin trzeba rownoczesnie wreczy¢ aneks formatu
A4 okreslajacy nasze zgody co do postepowania z wrazliwymi danymi?

Uff. Koniec wymyslania co sie moze stac. To, ze jedni ustawodawcy unijni,
prébuja zrobi¢ nam pod gérke to rozumiem. Niemcy zawsze byli doktadni
do przesady. Ale to obwarowanie rejestrami zaczyna przypominaé dzia-
fania ruskich urzednikéw z czaséw caratu. ,Bumaga” musi by¢ na wszystko.
| tak przedsiebiorcom przerazonym, zestresowanym, ze zaptacg 200 tys.€
(kwiaciarka, szewc, pani w kiosku, bo notowata dane klientéw na teczkach,
gdzie wktada prase) rodnie cholesterol. Nasi politycy nie publikuja wyjasnief
uspakajajacych, ze szkolenia RODO to forma wytudzef kasy prawie jak ,na
wnuczka”. Nie ma wyktadni dos¢ ogdlnie sformutowanego prawa, ze ponizej
250 zatrudnionych oséb nie trzeba inspektora ochrony danych osobowych
w firmie, ale, ze . jest wskazane miec¢”. Na lito3¢ boska, ile mozna mie¢ etatéw
niestuzacych podstawowej dziatalnosci firmy, ile danin ma zaptaci¢ przedsie-
biorca za to, ze tworzy miejsca pracy?

Moja spiskowa teoria jest taka, ze ponadnarodowe korporacje chcg daé
tyle zajecia mniejszym podmiotom, tak obwarowac je durnym prawem, zeby
juz nie miaty czasu na zajmowanie sie swoja podstawowg dziatalnoscia firmy.
Duze konsorcja i tak przeniosa swoje produkcje do krajéw, gdzie nikt nie
kontroluje zatrucia Srodowiska, emisji i innych norm. Nam pozostaje liczenie
na wyrozumiate podejicie kolejnych kontroleréw. Wiadomo, nadzieja umiera
ostatnia. A tymczasem Facebook czy inna Nasza Klasa sprzeda nasze dane
jak tylko bedzie chetny. Innym, mniejszym tego nie wolno.

Wracajac jednak choc w koricowym akapicie do Forum Narzedziowego,
obecny numer, przygotowany specjalnie na targi PLASTPOL, zawiera raport
o normaliach, wtryskarkach. A jeszcze wiecej maszyn i urzadzer do przetwor-
stwa tworzyw sztucznych zobaczycie Pafstwo ,na zywo" odwiedzajac tego-
roczne targi PLASTPOL w Kielcach. Warto przyjecha¢! My tez tam bedziemy
i zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska (hala D-5). PLASTPOL odbe-

dzie sie w Kielcach migdzy 22 a 25 maja tego roku.
R 1) 7,4/%
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KM-SYSTEM - oferta na PLASTPOL 2018 KM -\H

Od poczatku 2018 roku, oferte firmy
KM-System Mariusz Chmielewski, Krzysztof
Stowik s.c. w Jeleniej Gorze, ktdra od lat produ-
kuje roboty IML, uatrakcyjnity nowe produkty.

Oprécz maszyn do rozdmuchu SMC,
ktérych dystrybucje rozpoczeto w ubiegtym
roku, firma oferuje wtryskarki elektryczne TOYO
serii Si-6 o sitach zwarcia od 50 do 1300 ton.

Wtryskarki TOYO charakteryzuja sie nowo-
czesng konstrukcjg i bogatym wyposazeniem
standardowym oraz szerokim zakresem opdji
dodatkowych. Ciesza sie one duzym zainte-
resowaniem wszedzie tam, gdzie wazna jest

czystos¢ produktu i produkcja bez przestojow.

Innym interesujacym produktem sg roboty
kooperatywne  (wspdtpracujgce) SAWYER,
ktére moga wspdtpracowaé z cztowiekiem
na linii produkcyjnej, automatyzujac niektére
stale powtarzane czynnosci, bez koniecznosci
specjalnych oston i zabezpieczef. Roboty te
charakteryzuja sie tez inteligencja pozwalajaca
na uczenie sie wykonywanych ruchéw i pozycji
metoda .follow me".

EEF

‘-.\.l._.“

W celu szczegbtowego poznania oferty
zapraszamy do bezposredniego kontaktu lub
na naszg strong internetowa.

VS TEM

Wtryskarka TOYO z robotem IML i robot
kooperatywny Sawyer beda przedmiotem
ekspozycji na tegorocznych targach PLASTPOL.

Serdecznie zapraszamy na stoisko G11.

KM-SYSTEM

Mariusz Chmielewski, Krzysztof Stowik s.c.
ul. Spétdzielcza 54, 58-500 Jelenia Géra

tel. 739 280 370

maszyny@km-system.pl, www.km-system.pl

Metrologia 3D w odlewnictwie i procesach odlewniczych

Okoto 70 oséb z branzy odlewniczej wzieto
udziat w organizowanych przez firme Lenso
Warsztatach ,Metrologia 3D w odlewnictwie
i procesach odlewniczych”, ktére odbyty sie
21 marca 2018 roku w Centrum Kompetengji
Metrologicznych, Swadzim k. Poznania.

Warsztaty to cze$¢ cyklu miedzynaro-
dowych warsztatow odbywajacych sie w 42
lokalizacjach od Azji po Ameryke w okresie od
stycznia do kwietnia 2018 roku https://www.
gom-workshop.com/pl.

Na Warsztatach przedstawiono, w jaki
sposéb wykorzystywane sg techniki pomiarowe

3D w odlewnictwie i taficuchach proceséw
odlewniczych, aby wspieraé i przyspieszat
wszystkie etapy odlewania. Zaprezentowano
jak systemy pomiarowe firmy GOM gwaran-
tujg najwyzsza jakos¢: od weryfikacji symu-
lacji poprzez szybsze dostosowanie narzedzi
i kontrole pierwszej sztuki, az po kontrole
produkji i obrébke CNC.

Przedstawiciele z wiodacych firm przemy-
stowych, takich jak Odlewnie Polskie, Nemak
oraz Ferrex, przedstawili przyktady codziennej
praktyki, w jaki sposéb integracja systeméw
pomiarowych w catym faficuchu proceséw
skraca czas rozwoju, poprawia procesy

produkcyjne, a tym samym poprawia rentow-
nos¢ przedsiebiorstw. Ponadto zespét Lenso,
w prezentacjach na zywo, zaprezentowat
najnowsze osiggniecia w dziedzinie metrologii
3D, a takze w oprogramowaniu do pomiaru
i analizy wynikow.

Wiecej informacji na temat Warsztatow
znajduje sie na stronie: www.gom-workshop.
com/proceedings

LENSO

Lenso Sp.z o.0.

ul. 28 Czerwca 1956 r. nr 398, 61-441 Poznan
tel. +48 61894 78 93

www.lenso.com.pl

www.centrummetrologiczne.pl
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Ciagly rozwoj droga do dalszych sukcesow.
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Nowa zwijarka do blachy od HACO dla polskiego producenta kottéw C.O.

Tradycje dziatalnosci DEFRO Sp. z 0.0. Sp. k.
siegaja lat 70-tych ubiegtego wieku — obecnie
jest to najwiekszy producent kottéw C.O. na
paliwa state w Polsce i jeden z najwiekszych
w Europie. Wypracowana pozycja lidera branzy
grzewczej motywuje do dalszych dziataf, ktére
wspierajg dynamiczny rozwdj przedsiebiorstwa.

Obecnie trwa rozbudowa nowoczesnego
zaktadu produkcyjnego. Nowa przestrzef
to nowe mozliwoici. W pierwszym kwartale
tego roku HACO FAT Sp. z o.0. dostarczyta
i uruchomita kolejna maszyne z logiem HACO.
Tym razem firma DEFRO zainwestowata
w hydrauliczng zwijarke do blachy. Jest to juz
druga zwijarka dostarczona przez HACO FAT

i zarazem si6dma maszyna Grupy HACO dla
rodzimego producenta kottow.

- Pierwsze maszyny HACO zakupilismy
w 2006 roku. Mimo uptywu lat, dalej z powo-
dzeniem wykorzystujemy je przy produkdji

czesci do naszych kottow. Czas jest dobrym
potwierdzeniem jakosci. Bralismy to pod
uwage, wybierajgc dostawce kolejnej maszyny
do naszego zakfadu w Rudzie Strawczynskiej -
moéwi Pan Jarostaw Pierzak, dyrektor produkgji.

Obok dwéch zwijarek 4HBR, w zaktadzie
DEFRO z logiem HACO znajdziemy prase krawe-
dziowa EUROMASTER, nozyce gilotynowe HSL,
wykrawarke do narozy VARI, wykrawarke punk-
towa Kingsland 60P oraz wykrawarke stero-
wana numerycznie OMATIC z automatyczna
wymiang i indeksacja wszystkich narzedzi.

Zapraszamy do kontaktu!

Obrabiarki

od RICHO Polska

RICHO Polska specjalizuje sie w sprzedazy,
serwisie i modernizacji maszyn przeznaczonych
do obrébki metalu, a takze prowadzi specjali-
styczne szkolenia dla operatoréw. Nasza kadra
to grupa doswiadczonych inzynieréw, ktorzy
w swej wieloletniej praktyce zajmuja sie wdraza-
niem zautomatyzoawnych linii produkcyjnych,
integracjg obrabiarek CNC z manipulatorami
oraz rozwigzywaniem ztozonych probleméw
zwigzanych z ich obstuga i serwisem.

\Q\ RICHO

Oferta firmy

RICHO Polska to szeroki

asortyment obra-

| biarek CNC produkgiji
_ tajwanskiej.  Katalog
produktéw obej-

muje: pionowe centra obrobcze CNC, tokarki
CNC, tokarki karuzelowe, automaty tokar-
skie, magazyno-podajniki preta i manipulatory,
a takze szlifierki do watkow i ptaszczyzn, narzedzia
i oprzyrzadowanie do maszyn oraz pity taSmowe.
Kilka maszyn w ofercie wyrdznia sie opatentowa-
nymi rozwigzaniami zastosowanymi w tych obra-
biarkach. W 2016 . otrzymalismy Ztoty Medal za
innowacje, a w 2017 r. Ztoty Medal-Wybér Konsu-
mentow na targach ITM w Poznaniu.

Zapraszamy takze do skladania zlecen na
obrobke skrawaniem. Dysponujemy parkiem
maszynowym umozliwiajagcym toczenie i frezo-
wanie CNC, wykonujemy skomplikowane detale
w wysokich klasach doktadnosci, zapewniajac
petna powtarzalno3c.

Pionowe centra obrobkowe Yamazaki Mazak r1azak

przynosza wzrost wydajnosci

Yamazaki Mazak wprowadza na rynek
europejski dwa nowe pionowe centra obréb-
kowe, zaprojektowane specjalnie z myslg o
zaktadach zajmujacych sie podwykonawstwem.

i

Fot. VCN-530C to stworzone w Wielkiej Brytanii
pionowe centrum obrobkowe z wrzecionem
frezarskim o wysokiej predkosci obrotowej
18 000 obr./min.

Zesp6t  wysokoobrotowego  wrzeciona
obejmuje uktad chtodzenia Sruby tocznej
w osiach X, Y i Z oraz inteligentng ostone
termiczna firmy Mazak — rozwiazania zapew-
niajace stabilng doktadnos¢ obrébki.

Maszyna pozwala na skrocenie cykli obrobki
dzieki wysokiej predkosci posuwu wynoszacej
42 m/min, zdolno3ci do btyskawicznego przy-
spieszania i hamowania oraz skroceniu czasu
,od widra do wiéra” do zaledwie 2,8 sekundy w
przypadku pracy ze stotem roboczym o wymia-
rach 1300 mm x 550 mm.

Obszar obrébki jest tatwo dostepny przez
dwoje szeroko otwieranych przednich drzwi,
a wytrzymate liniowe prowadnice rolkowe
na wszystkich osiach zapewniaja maszynie
wysoka stabilnod¢. Centrum VCN-530C jest
rowniez wyposazone w system sterowania
SmoothG CNC.

Centrum obrébkowe VCN-430A oferuje
te same zaawansowane mozliwosci obrobki,
co VCN-530C, ale ma mniejszy stét roboczy
o wymiarach 900 mm x 430 mm.

Kazda maszyne z rodziny VCN mozna
podtaczy¢ do infrastruktury Przemystu 4.0
firmy Mazak, ktéra jest odzwierciedleniem
koncepcji iISMART Factory zaprezentowanej
na targach EMO 2017 w Hanowerze. Ta plat-
forma techniczna usprawnia wymiane danych
produkcyjnych miedzy halg maszyn, a syste-
mami zarzadzania, przyczyniajac sie do wzrostu
produktywnos3ci i jakosci procesow.

Dziatajaca od 1919 roku firma Yama-
zaki Mazak jest Swiatowym liderem
wsréd  producentéow  zaawansowa-
nych rozwiagzah technicznych, takich jak
maszyny wielozadaniowe, obrabiarki
5-osiowe, narzedzia do frezowania i
toczenia, centra tokarskie CNC, wycinarki
laserowe i systemy automatyki.
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Holenderski producent tokarek i frezarek CNC - STYLE CNC MACHINES @ S T Y L E

Utatwienia obstugi i sterowania obrabiarek
CNC podijat sie holenderski producent tokarek
i frezarek firma STYLE CNC MACHINES. Firma
oferuje w swoich maszynach sterowanie CNC
w jezyku polskim, bardzo tatwe, intuicyjne,
dialogowe, oparte na Windowsie, z bezptatnymi
jego aktualizacjami. Obstuga obrabiarki staje
sie bardzo fatwa, a dzieki 19" ekranowi doty-
kowemu przypomina obstuge tabletu. Kazda
osoba po kilku godzinach szkolenia dobrze
sobie radzi z programowaniem i pracg na
maszynie. Gwarantuje to producent i zapewnia
nielimitowane bezptatne szkolenie dla opera-
toréw obrabiarek. Oprogramowanie STYLE
CNC dzieki postprocesorom wspbtpracuje
z programami CAM, umozliwia import, edycje
i kopiowanie plikéw DxF z programéw CAD oraz
edycje i prace na G-kodach, maszyny posiadaja
gniazda USB. Kazda obrabiarka STYLE CNC
ma jednoczesnie mozliwos¢ przechodzenia

w dowolnej chwili w tryb pracy manualnej i jest
wyposazona w stosowne pokretta. Oprogramo-
wanie STYLE jest réwniez dostepne w wersji na
PC dla technologéw w biurze.

+ Program do symulacji 3D;

* Interfejs graficzny na ekranie dotykowym
o przekatnej 19";

+ Import plikéw DxF ;

CHNC MACHINES

+ Bezproblemowe programowanie konturéw
nawet przy minimalnej ilosci danych;

* Import, edycja i wykonywanie polecef
G-code (kodéw 1SO);

+ Klawisze skrotéow i kodéw dla szybszej
pracy;

+ Wykonywanie skomplikowanych
programdéw w oparciu o polecenia G-code;

+ Program z intuicyjnym sterowaniem, ktére
nie wymaga znajomosci poleceri G-code;

+ Naprawa gwintéw i prototypowanie.

Wiecej na temat maszyn na stronie:

www.stylecncmachines.pl /sterowanie /

STYLE CNC MACHINES Poland Sp. z o.0.
ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec
tel. 883 444 723, info@stylecncmachines.pl

Wadim Plast - japonskie wtryskarki elektryczne JSW

Wiryskarki  z napedem elektrycznym,
zostaty zaprojektowane w Japonii na poczatku
lat 80-tych. Po trzech dziesiecioleciach, maszyny
elektryczne opanowaty rynek w znacznym
stopniu — i to nie tylko w Japonii i Azji, gdzie
udziat w rynku wynosi juz 70%, lecz od kilku lat
réwniez w Europie.

Techniczne  wiadciwosci  oraz  wysoka
wydajnos¢ wtryskarek elektrycznych firmy JSW
gwarantuja uzytkownikowi minimalne koszty
produkgji, wyzsza precyzje, doskonata powta-
rzalnos¢, redukcje ilosci wadliwych wyprasek,
optymalnie skrécone czasy cykli, jak réwniez
znacznie obnizone zuzycie energii przy réwno-

Rozwdj wtryskarek elektrycznych nie byt
dzietem przypadku. Byt on raczej odpowiedzia

na realne zapotrzebowanie w zakresie prze-
tworstwa tworzyw sztucznych.
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czednie lepszej ochronie 3Srodowiska oraz
lepszych warunkach BHP

Wiecej na temat maszyny u producenta
wtryskarki - www.wadim.com.pl.

Zapraszamy na PLASTPOL
oraz MACH-TOOL

Drodzy czytelnicy, niniejszy numer dedy-
kujemy targom PLASTPOL w Kiecach, na ktére
juz teraz serdecznie zapraszam. Bedziemy
dostepni do Waszej dyspozycji na stoisku D-5
przez cate cztery dni targowe.

OBERON -

Targi PLASTPOL trwajg od 22 do 25 maja
w godzinach od 10:00 do 17:00, a w ostatni
dzief do 16:00. Na stoisku otrzymacie Pafistwo
plakat z gatunkami stali oraz Swieze wydanie
Forum Narzedziowego OBERON.

Tydzier pdzniej, bo od 5 do 8 czerwca,
rozpoczna sie targi MACH-TOOL w Poznaniu.
Tutaj targi zaczynaja sie w godzinach od 9:00
do 17:00, a w ostatni dzief do 16:00. Tam takze
znajdziemy sie w gronie wystawcoéw. Znaj-
dziecie nas Paristwo w hali numer 3.

Serdecznie zapraszamy.

Krotko

Jubileusz firmy WITTMANN BATTENFELD!

W dniach 13/14.06.2018 roku firma WITT-
MANN BATTENFELD zorganizuje na terenie
swego zakfadu produkcyjnego w Kottingbrunn
(A) uroczysto$¢ zwigzang z obchodami jubile-
uszu 10-lecia firmy.

Rokiem przetomowym w historii WITTMANN
Group byto przejecie w roku 2008 producenta
wiryskarek  Battenfeld ~Kunststoffmaschinen
GmbH. Nastepstwem tego potaczenia byto
utworzenie Wittmann Battenfeld GmbH.

Podczas jubileuszu z okazji 10-cio lecia
istnienia firmy, WITTMANN BATTENFELD planuje
zaprezentowac swoje zaktady produkcyjne.

W dniach 13 i 14.06.2018 zostanie przy-
gotowany dla Gosci blok wyktadéw i prezen-
tacji. Firma WITTMANN BATTENFELD Gosci z
Polski pragnie serdecznie zaprosi¢ do uczest-
nictwa w dniu 14.06.2018. Tego dnia wykfady
wprowadzajace beda ttumaczone na jezyk
Polski. Dodatkowa atrakcjg bedzie uroczysta
Wieczorna Gala.

Grupa WITTMANN

Grupa WITTMANN jest Swiatowym liderem
w dziedzinie produkcji wtryskarek, robotéw

i urzadzehd peryferyjnych przeznaczonych
do przetwérstwa tworzyw. Siedzibg Grupy
jest WiedeA w Austrii. Grupa zbudowana jest
z dwodch gtéwnych podmiotéw WITTMANN
BATTENFELD i WITTMANN. Dzieki 7 zaktadom
produkcyjnym i ponad 30 agencjom przedsta-
wicielskim Grupa prowadzi swa dziatalnos¢ na
catym Swiecie.

WITTMANN BATTENFELD, z siedzibg w
Kottingbrunn Austria, w sposéb konsekwentny
buduje swa pozycje na runku producentéw
wtryskarek i dostawcédw nowoczesnych techno-
logii do przetwérstwa tworzyw. Jako dostawca
kompleksowych technologii i maszyn o nowo-
czesnej modutowe] budowie, firma spetnia
obecne i przyszte wymagania rynku maszyn do
przetworstwa tworzyw.

Asortyment  produktéw  oferowanych

przez WITTMANN obejmuje roboty i systemy
automatyzacji produkgji, systemy podawania
surowcow, suszarki, mtynki, dozowniki objeto-
Sciowe i grawimetryczne. WITTMANN oferuje
kompleksowe rozwiazania poczawszy od poje-
dynczych komérek produkcyjnych, az po petne
ztozone instalacje produkcyjne. Potgczenie pod
patronatem grupy Wittmann obszaréw zwia-
zanych z konstrukcjg wtryskarek, budowa
urzadzeri peryferyjnych i technologiami prze-
tworstwa doprowadzito do stworzenia oferty
optymalnie dostosowanej do potrzeb wspét-
czesnego rynku.

W Polsce Grupa WITTMANN reprezento-
wana jest przez Wittmann Battenfeld Polska.
Nasi doswiadczeni pracownicy dziatbw sprze-
dazy i serwisu oraz logistyki pozostaja do
Pafistwa dyspozycji.

WITTMANN BATTENFELD Polska Sp. z 0.0.

Adamowizna, ul. Radziejowicka 108,
05-825 Grodzisk Mazowiecki

Tel.: +48 22724 38 07,
www.wittmann-group.pl,
info@wittmann-group.pl

ITM Polska, 5-8.06.2018 - Poznan

Patronat Honorowy Ministerstwa Przedsiebiorczosci i Technologi

Z wielka przyjemnoscig informujemy, ze
Pani Minister Jadwiga Emilewicz objefa patro-
natem honorowym Targi ITM Polska Inno-
wacje-Technologie-Maszyny 2018.

Wyrazamy przekonanie, ze przyznany
patronat bedacy jednoczednie wyrazem
uznania dla podejmowanych dziatah w
znaczacym stopniu przyczyni sie do wzmoc-
nienia pozycji targéw ITM Polska, jako wyda-
rzenia o duzym potencjalne merytoryczny,
ktére inspiruje do poszukiwania nowych
rozwiazan, jak i pomystdw na wdrozenie idei
Przemystu 4.0.

ITM Polska to najwieksze w Polsce i Europie
Srodkowo-Wschodniej spotkanie ekspertéw z
branzy przemystowej, ktére podczas minionej
edycji skupito blisko 18 000 profesjonalistéw
dziafajacych w branzy nowych technologii i

POLSKA a.0

MA
l T m DRODE
1’:‘ : DO PRZEMYSLU

automatyzacji produkcji. ITM Polska, ktérym
towarzysza targi Subcontracting, Modernlog
— Targi Logistyki, Transportu i Magazynowania
oraz 3D Solutions, sg przyktadem doskonatego
mariazu przemystu, biznesu i nauki, skupio-
nych wokot idei Przemystu 4.0.

Targi ITM Polska umozliwiajg prezentacje
nowoczesnych rozwigzaf i mysli technicznej,
stwarzajgc przy tym sprzyjajgce warunki do
swobodnej wymiany wiedzy pomiedzy inzynie-
rami i wynalazcami a producentami. Dajg impuls
do transferu zdobyczy technicznych na grunt
przemystu, dzieki czemu szanse na wdrozenie
uzyskuja rozwigzania usprawniajgce procesy
produkcyjne, ktére pozwalaja na petniejsze
wykorzystanie potencjatu przedsiebiorstw.

Cecha 4 rewolucji  przemystowej,
ktérej jestesmy Swiadkami, jest zanikajaca

"CZERWCA 2018,

POZNAN

bariera pomiedzy ludZmi i maszynami oraz
powszechne wykorzystanie internetu rzeczy.
Daje to przedsiebiorstwom stosujgcym rozwig-
zania Przemystu 4.0 nieosiagalng wczedniej
mozliwos¢ w dostosowaniu sie do oczekiwan
rynku a wiec takze przewage nad konkurencja.

Ze swej strony dziekujemy Pani Minister
za okazane zaufanie i niniejszym informujemy,
ze wszystkie osoby zaangazowane w organi-
zacje najblizszej edycji targbw meldujg goto-
wos¢ do dziatania.

o,
Zapraszamy! %iﬁ

www.itm-polska.pl MINISTERSTWO
PRZEDSIEBIORCZOSC]

1 TECHNOLOGI

1
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SCHWINN  schwinn Polska Sp. z 0.0.

A World of Daily Inmovation

Firma Schwinn jest wiodagcym w skali
Swiatowej producentem akcesoriow meblo-
wych. Historia Firmy siega roku 1932 ubie-
gtego stulecia, kiedy to w niemieckim miescie
Ober-Ramstadt Peter Schwinn otwiera zaktad
obrébkitworzyw sztucznych produkujacw nim
gatki i uchwyty do mebli. W roku 1994 zostaje
zatozona Spétka Schwinn Polska. Obecnie
to zaktad, w ktérym znajduja sie dziaty pozwa-
lajace na produkcje elementéw z tworzyw
sztucznych, odlewania cisSnieniowego detali
ze znalu, jak rowniez narzedziownia.

Wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie formowania cisnieniowego pozwala
nam w sposéb kompleksowy realizowaé najbardziej ztozone projekty od fazy
pomystu, poprzez seryjna produkcje, az po etap dostarczenia do klienta goto-
wego produktu.

Zespdt doswiadczonych inzynieréw czuwa nad rozwojem produktu, od jego
poczatkowej fazy poprzez projekt detalu, prototypowanie, projekt narzedzi
i oprzyrzadowania, az po jego ostateczng wersje. W swojej pracy konstruktorzy
i technolodzy wykorzystuja system CAD/CAM Catia V5.

Nowoczesny park maszynowy pozwala na realizacje nawet najbardziej
ztozonych projektdéw form wtryskowych i cisnieniowych, wykrojnikéw, okroj-
nikéw, przyrzadéw produkcyjnych, montazowych.

Firma Schwinn posiada wtasng odlewnie, wtryskownie oraz bogaty park maszynowy w narzedziowni.

W skfad parku maszynowego wchodza m.in.:

Frezarki DMG 3 oraz 3,5 osi;
Frezarka DMG 5 osiowa;
Tokarka numeryczna;
Szlifierki;

« Elektrodrazarki wgtebne Gantry;
+ Drutéwka Mitsubishi FA20s;
* Piec hartowniczy;

+ Stanowiska montazowe form.

Narzedziownia $wiadczy rowniez ustugi dla firm zewnetrznych w zakresie produkgji:

Form wtryskowych;
Projektowania i frezowania elektrod;
Form ciSnieniowych (ZnAl i Al);

Frezowania seryjnego czesdi;

* Wykrojnikéw /okrojnikéw;
+ Szlifowania;
+ Ustug elektrodrgzenia wgtebnego;

+ Ustug ciecia drutem.

Ponadto wspdtpracujemy z zewnetrznymi firmami w zakresie
regeneracji form, jak réwniez dorabiania czesci do form wg dostar-
czonej dokumentacji.

Dziat produkcyjny réwniez swiadczy ustugi na potrzeby firm
zewnetrznych w zakresie wtrysku detali z tworzyw sztucznych
oraz odlewania cisnieniowego znalu.

Schwinn Polska Sp z o.0.

* 30-741 Krakdéw « ul. Nad Drwing 4
«Tel. +48 12 650 80 30 * Mobile: +48 668 031 881

iy SCHWINN

2
EEGE: A World of Daily Inmovation

+ e —-mail michal.czarny@schwinn.com.pl + e -mail schwinn@schwinn.com.pl

« www.pl.schwinn-group.com « www.schwinn-engineering.pl
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Narzedziownie regionu podkarpackiego - czesé Il

smstiS G SIEROSEAWSKI GROUP Jan Sierostawski

Firma Sierostawski Group Jan Siero- F
stawski to preznie dziatajace przedsie- '
biorstwo z gtebokimi rodzinnymi trady-
cjami, powstate w 1968 roku. Sukces
firmy to dtugoletnia praca i zaangazo-
wanie wiascicieli, ktorzy nieustannie daza
do rozwoju oraz opieraja sie na profe-
sjonalizmie w dziataniu. Na poczatku
swojej dziatalnosci, prekursor i zatozyciel
zaktadu w Wojstawiu Zygmunt Siero-
stawski zajmowat sie mechanikg oraz
produkcja drobnych detali na wtryskar-
kach recznych. W 1998 roku Zygmunt
Sierostawski przekazat firme w rece
swojego syna, Jana Sierostawskiego,
ktéry w 2008 roku otworzyt zaktad
w Przectawiu. Dobra passa i osigganie wysokich wynikéw pozwolity w 2014 roku oddaé do uzytku kolejny obiekt, nowoczesny kompleks
narzedziowo - produkcyjny znajdujacy sie w Specjalnej Strefie Ekonomicznej w Mielcu.

Polityka i strategia firmy opiera sie na koncepcji ,,od pomystu do przemystu”, zgodnie z ktéra realizujemy kompleksowe ustugi w ramach trzech
dziatéw firmy: NARZEDZIOWNI i WTRYSKOWNI oraz B+R.

Dziat Narzedziowni to miejsce projek-
towania, konstruowania, wykonywania form
wtryskowych i projektéw prototypowych.
Oferuje réwniez doradztwo techniczne, ustugi
regeneracji i naprawy form wtryskowych.
Bogaty park maszynowy, wykwalifikowani
konstruktorzy oraz stosowanie nowoczesnych
technologii to gwarant sukcesu firmy.

Narzedziownia posiada m.in.:
+  Frezarki sterowane CNC:
+ frezowanie CNC + 4 0§ (1600 x 900 x 800 mm, 2000 kg),
+ frezowanie CNC 5 osi (1000 x 1150 x 700 mm, 1100 kg),
+ frezowanie CNC 342 osie (500 x 450 x 400 mm, 200 kg),
+ frezowanie CNC 3 osie (1400 x 650 x 675 mm, 1700 kg),
+ frezowanie CNC 3 osie (800 x 500 x 540 mm, 1100 kg).
+ Elektrodrazarki drutowe sterowane CNC (550 x 350 x 400 mm, 1500 kg);
+  Elektrodrazarki wgtebne sterowane CNC (700 x 500 x 400 mm, 2000 kg);
« Frezarki konwencjonalne;

i'F

Fot. Na zdjeciu Mistrz Produkgji Jozef Cisto podczas naszej
+ Spawarki do napawania i regeneracji; wizyty w firmie.

+  Spawarke Laserowa (Moc 150 W);
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+  Szlifierki do ptaszczyzn (2000 x 1000 mm, 3200 kg);

+  Szlifierki do watkéw (@ 200 x 500, 60 kg);

+  Tokarki do watkow, tulei, tarcz (@ 500 x 1500 mm);

+  Wytaczarka - wiercenie otwordw w osi poziomej (300 x 1000 x 800 mm);
+  Przecinarke tasmowa (450 x 250 mm);

+  Piaskarke (1000 x 800 x 800 mm);

*  Przebijarke do otwordw (max. 350 x 250 x 350 mm, 250 kg);

+ Tuszownice do stykowania form i ttocznikdw (1000 x 1300 mm, 8000 kg).

To tu dzieki pracy doswiadczonych konstruktoréw i najnowszych technologii powstaja nowoczesne formy wtryskowe, znajdujace klientow
w réznych zakatkach Swiata. Zaawansowane rozwigzania pozwalajg na tworzenie skomplikowanych ksztattéw, a wyobraZnia projektantdw nie
ma granic. Totez z tego powodu ,Narzedziownia” nie boi sie podejmowac innowatorskich, przetomowych pomystow i koncepciji. Tylko w 2017 roku
wyprodukowano tutaj 68 form wtryskowych o réznym stopniu ztozonosci, 14 form prototypowych, wykonano 30 narzedzi oraz rozpoczeto prace
nad 18 nowymi formami.

Kolejnym dziatem firmy jest Wtryskownia. W tym miejscu nastepuije realizacja projektu na gotowej formie wtryskowej. Posiadajac najnowszej
generacji wtryskarki mamy mozliwos¢ produkowac plastikowe detale w réznych kolorach, w rozmaitych ksztattach, a przede wszystkim o rézno-
rakim zastosowaniu. JesteSmy w stanie wytwa- - - .
rza€ detale o wadze do 9 kg. Specjalizujemy sie
w produkgji komponentéw dla branzy Automo-
tive. Jednak oferujemy takze szeroki wachlarz
detali dla budownictwa, branzy AGD/RTV, dla
elektroniki oraz wielu innych.

Wyposazenie:

+ 42 wtryskarki o sitach zamkniecia od 40
do 1600 ton (elektryczne, hydrauliczne, hybrydowe);

+ Mate prasy do 25 ton;

+  Roboty, w tym 6-osiowe;
+ Podajniki;

+  Manipulatory;

+ Termostaty do form;

+  Regulatory temperatury;
+ Regulatory temperatury grzanych kanatéw;
«  Mtynki wieloobrotowe;

*  Mtynki szybkoobrotowe;
* Suszarki;

+ Tadmy transportujace;

+ Suwnice.

Bardzo waznym dziatem naszej firmy jest Laboratorium Badan i Technologii Tworzyw Sztucznych. To w tym miejscu prowadzone sa badania
oraz pomiary majace na celu udoskonali¢ nasze wyroby pod wzgledem odpornosci, trwatosci, wytrzymatosci czy precyzyjnosci pomiarow. Jestesmy
w stanie wyznaczy¢ objetosciowy i masowy wskaZnik szybkosci ptyniecia tworzywa oraz gestos¢ tworzywa w stanie stopionym za pomoca Plasto-
metru. Za pomoca aparatu DSC (Roznicowy Kalorymetr Skaningowy) jestesmy w stanie wyznaczy¢ przemiany fazowe jakie zachodza w tworzywie
(takie jak: temperatura zeszklenia, topnienia, krystalizacji itp.) oraz czas indukgji tlenowej (OIT). Przy uzyciu Spektrofotometru potrafimy precyzyjnie
okresla¢ barwe detali, a za pomoca maszyny wytrzymatosciowej firmy ZWICK wyznaczamy wtasciwosci mechaniczne produkowanych detali i znor-
malizowanych ksztattek.

Nasze zaplecze maszynowe:

+  Maszyna pomiarowa Nikon (2000 x 1500 x 1200 mm, dokfad-
nos¢: 2,1+L/375 um);
+ Wysokosciomierz (0-600 mm);

«  Twardosciomierz (70 HRc);
+ Maszyna wytrzymatosciowa (440 mm, 20 kN);

+  Mikroskop;
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Plastometr;

Aluminium na formy
o — wiryskowe i rozdmuchowe

Warto dodaé, ze Sierostawski Group posiada patent na innowacyjne filtry z nanokrzemionki, ktére moga w przysztosci zrewolucjonizowac
rynek. Co wiecej, firma jest w posiadaniu 3 innowacyjnych patentéw, dzieki ktérym zamierza wytwarza¢ detale odporne na dziatanie mikroorgani-
zmbw, posiadajace wasciwosci biobdjcze i grzybobdjcze.

Strategia i plany rozwojowe zaktadaja staty rozwoj i wzrost wartosci dodanej dla firmy. Na poczatku 2018 roku zostata oddana do uzytku nowo
wybudowana hala produkcyjno-badawcza, a zatozenia na kolejne lata przewidujg dalsza rozbudowe obiektu.

Sierostawski Group to firma z dtugoletnig tradycja, wyposazona w innowacyjne maszyny oraz korzystajaca z nowoczesnych technologii prze-
tworstwa tworzyw sztucznych. Sukces firmy to nie tylko zaplecze narzedziowo — maszynowe, ale przede wszystkim wysoko wykwalifikowana kadra
pracownikéw oraz kompleksowe i indywidualne podejscie do kazdego klienta.

SIEROSEAWSKI GROUP Jan Sierostawski

ul. Inwestoréw 7, 39-300 Mielec, Polska GROUP

Tel. +48 17744 92 00, Fax. +48 17 744 9218 .

biuro@sieroslawscy.com.pl, www.sieroslawskigroup.pl

reklama

L

Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci:

.

e pretdw ptaskich oraz okragtych, przycietych na wymiz

ﬂifhu

W ofercie firmy rowniez inne gatunki stopow mie

©
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OBERON" Robert Dyrda ==y
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01 :
! ®
www.oberon.pl; oberon@oberon.pl OBERON Robert Dyrda

Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Innowacyjne systemy mocowan

Podstawa uzyskania wysokiej jakosci wyrobu,
jest jego odpowiednie zamocowanie w maszynie.
Praktycznie w kazdym przypadku zalezy nam na
zachowaniu sztywnosci, niezmiennoci potozenia
czy szybkosci montazu-demontazu danej czesci.
Nierzadko sytuacje utrudnia skomplikowany
ksztatt elementu czy nieregularna powierzchnia
kontaktu. W zwigzku z powyzszym, producenci
wychodza naprzeciw potrzebom klienta, oferujac
szereg alternatywnych rozwigzah. Przyktadem
moze by¢ docisk sitowy firmy AMF (rys.1) wyko-
rzystywany w min. formowaniu wtryskowym, na
prasach/wykrojnikach czy w tworzeniu form. Jego
niezwykle zwarta budowa zapewnia uzyskanie sity
trzymania rzedu 49 kN.

Alternatywa dla dociskdw recznych moze by¢ System Zero Point wykorzystywany do ustalania, przyciagania i blokowania obiektéw w precyzyjnie
powtarzalnym pofozeniu ( tzw. punkcie zerowym). Pojedyncze uchwyty mozna faczy¢é w moduty, co zapewnia niezwyktg stabilnos¢ zespotu mocujg-
cego, a zaawansowana konstrukcja zapewnia minimalny czas mocowania i demontazu. System zero point, jest systemem modutowym, w zwigzku z
czym moze zosta¢ dobrany do okreslonego zadania. Przyktadem modutu zaciskowego moze by¢ dedykowana tuleja zaciskowa wykonana pod zdefi-
niowany detal, o przyktadowo nieregularnym ksztatcie (utrudniajacy standardowy sposéb zamocowania).

W przypadku mocowania elementdw pomocniczych, ciekawa alternatywe dla potaczen Srubowych, przedstawita firma IMAO wprowadzajac

Na zdjeciach obok przedstawiono
rézne systemy mocowar.

zapiecia jednodotykowe zapewniajgce niezwykle szybkie mocowania bez koniecznosci uzywania dodatkowych narzedzi.

RAIS-TOOLS

RAIS-TOOLS Sp. z o.0.

ul. Karpia 14, 61-619 Poznanh
tel. +48 6182290 52
biuro@rais.pl www.rais.pl
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WITTMANN Group na targach PLASTPOL
POWER FOR FUTURE

W roku 2018 bedziemy obchodzi¢ 10-ta rocznice potaczenia firm WITTMANN i BATTENFELD. Za nami dekada
intensywnej pracy taczacej doswiadczenia obu firm w tworzeniu nowych standardow wyposazenia dla prze-
twoérstwa tworzyw. Nasze wtryskarki i oferowane do nich peryferia oferuja niespotykane u innych producentéw
mozliwosci integracji i wspétpracy. Opracowana przez nas platforma WITTMANN 4.0 jeszcze przez diugi okres
czasu bedzie synonimem inteligentnej produkcji. Bazujgc na naszych rozwigzaniach konstrukcyjnych przygoto-
walismy dla Paistwa prezentacje na tegoroczne targi PLASTPOL.

WITTMANN BATTENFELD zaprezentuje dwie wtryskarki. Na maszynie SmartPower 180/525H/210L COMBIMOULD zaprezentujemy produkcje
zamkniecia do butelki. Detal wykonany bedzie w technologii wtrysku 2-K z wykorzystaniem robota WITTMANN W832pro. Robot bedzie przektadat
elementy wypraski miedzy gniazdami formy i odktadat gotowe detale na tasmociag.

Druga z maszyn bedzie wtryskarka elektryczng EcoPower
55/130 Unilog B8. Na maszynie tej bedziemy produkowa¢ kulki do
filtréw, a takze zaprezentujemy przeptywomierze automatyczne
FLOWCON, ktére zostana zintegrowane z wtryskarka w oparciu

o platforme  WITTMANN
4.0. Przeptywomierze auto-

matyczne FLOWCON umoz- i
= S .
0 liwiaja doktadna regulacje ]
kazdego obiegu chtodzenia I
0 formy, co znaczaco przy- - : "
: czynia sie do poprawienia o oo er 55 /130 UNILOG B
jako3ci wykonywanych detali.

Fot. 1. zamkniecie butelki - produ- ~ Przeptywomierze  pozwa-
kowane na SmartPower COMBI- laja na regulacje temperatury lub przeptywu w kazdym z obiegéw. Wybrany parametr jest kontrolowany

MOULD i zapisywany w uktadzie sterowania wtryskarki tak jak parametr pracy samej maszyny.
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Uzupetnieniem prezentowanych maszyn bedzie tablica WITTMANN 4.0 pokazujaca aktualne mozliwosci integracji urzadzeri peryferyjnych
z wtryskarkg wyposazong w uktad sterowania UNILOG B8. By jednak prezentacja nie miata tylko teoretycznego charakteru, zaprezentujemy
Panstwu oferte urzadzen WITTMANN, ktore w sposdb praktyczny wykorzystujg mozliwosci integracji WITTMANN 4.0.

Na stoisku robotéw zaprezentujemy nowe konstrukcje robotéw z serwo elektrycznym napedem osi dodatkowych. Robot WITTMANN WX143
posiadat bedzie serwo naped osi B i C, a robot WITTMANN WX153 osi A-C. Oba roboty wyposazone beda w nowy ukfad sterowania CNC9. Prezen-
tacje uzupetni nastepca najbardziej popularnego przez naszych klientéw robota W818 — nowy WITTMANN W918.

Wszystkie roboty posiadac beda nasz najnowszy uktad stero-
wania CNCY, w ktérym wprowadzono wiele ulepszen poprawia-
jacych jakos¢ obstugi. Ciekawa funkcjg jest mozliwo3¢ stworzenia
blizniaczego obrazu robota wirtualnego oraz sprawdzenia jego
dziatania. Stosuje sie ja w celu wyeliminowania ewentualnych
btedéw nieprawidtowego programowania.

Duza czed¢ naszej prezentacji bedzie dotyczy¢ urzadzeh
suszacych i podajacych tworzywa. Zaprezentujemy suszarki
WIITMANN ATON G, w ktérych do suszenia wykorzystywane s3
kota segmentowe. Pokazemy takze suszarki z sitami molekular-
- nymi serii WITTMANN DRYMAX primus E.

" Dla klientéw szukajacych rozwigzanh probleméw z systemami
centralnego suszenia i podawania, zaprezentujemy suszarke
Fot. 3. Suszarka DRYMAX ATON DRYMAX E300 z dwoma zbiornikami suszacymi SILMAX E oraz  Fot. 5. Robot WITTMANN W918 z stero-
stacje sprzegajaca CODEMAX. Stacja sprzegania wyposazona waniem R9
bedzie w skaner kodéw RFID i bedzie wspdtpracowac z sterowa-
niem WITTMANN M?7.3 IPC.

Klienci chcgcy barwic surowiec w trakcie procesu, z pewno-
3cig z zainteresowaniem zapoznaja sie z urzgdzeniem dozujacym
wagowo WITTMANN GRAVIMAX primus G14. W urzadzeniu
tym wykorzystano zawory dozujace, ktére sg niewrazliwe na
posta¢ dozowanego materiatu i zapewniajg state oraz powta-
rzalne dozowanie.

Osobny blok prezentacji poswiecony zostanie termostato-
waniu form wtryskowych. Zaprezentujemy catg game termo-
statéow WITTMANN TEMPRO o r6znych konstrukcjach i réznych
temperaturach pracy.

Nie zapomnimy takze o obszarze zwiazanym z recyklingiem
i pokazemy nowe rozwigzania WITTMANN w zakresie mtynkéw
Fot. 4. Podajniki FEEDMAX S3-net P2y stanowiskowych. Na targach PLASTPOL planujemy premie- g5t 6. Mityn przy ~ stanowiskowy
rowy pokaz mtynkéw WITTMANN S-Max, ktére docelowo prze- G-Max 33
znaczone sa do obstugi wtryskarek do 400 t i odznaczaja sie
bardzo matymi gabarytami i niskim poziomem emisji hatasu.

Serdecznie zapraszamy do odwiedzenia naszego stoiska, gdzie w jednym miejscu beda mogli Paiistwo zapoznac sie z nowo-
czesnymi rozwigzaniami dotyczacymi catej palety urzadzer do przetwérstwa tworzyw sztucznych.

Dni otwarte WITTMANN BATTENFELD
13-14/06.2018

Wittmann Battenfeld Polska
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Tel.. +48 22724 38 07, Fax: +48 22724 37 99
www.wittmann-group.pl, info@wittmann-group.pl
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Wtryskarki - raport

Wspbtczesne wiryskarki to skomplikowane, wielofunkcyjne maszyny
do przetworstwa tworzyw sztucznych. Ogélna budowa wszystkich ich
typbw jest podobna. Sktadaja sie one z petnigcych te sama role zespotéw
funkcyjnych. W zaleznosci od rodzaju przetwarzanego tworzywa, sposobu
pracy czy rodzaju formy, sg dostosowywane do wymogéw poszczegblnych
wariantéw technologii w sposéb konstrukcyjny, badZ przez zastosowanie

specjalnego wyposazenia technicznego. Wielkos¢ wtryskarki, jej mozliwosci
wytworcze charakteryzuje sita zamykania, objetos¢ wtrysku i wymiary prze-
strzeni, w ktorej mocowana jest forma wtryskowa.

Publikacja ponizszego raportu ma na celu zacheci¢ potencjalnych
klientéw do kontaktu z przedstawicielem firmy oraz do uzyskania wiecej
szczegbtow na temat oferty wiryskarek podczas spotkania.

W raporcie oméwiono wtryskarki elektryczne oraz hydrauliczne.
Kazda jest inna, ale to wiasnie jest celem naszego raportu. Ma on przy-
blizy¢ potencjalnemu kupcowi rézne marki i modele, po to, aby mogt
wybrac taka, ktora zaspokoi najbardziej jego potrzeby.

Ponizszy raport to juz 6sma edycja, poniewaz publikujemy raport
wtryskarek na tamach Forum Narzedziowego OBERON juz od 2010 roku.
By¢ moze niektérzy moga uwazad, iz Forum Narzedziowe OBERON, nie
jest kierowane do branzy tworzyw sztucznych. To wydanie z raportem
witryskarek, jest dedykowane targom PLASTPOL. Bedzie kolportowane

wirod odwiedzajacych tegoroczne targi. Poza tym Forum trafia na biurka
o0sdb z branzy narzedziowej, gdzie czesto firma posiada wtasne wtry-
skownie. Dlatego zachecamy producentéw i dystrybutoréw wtryskarek
do wziecia udziatu w kolejnej edycji raportu juz za rok, w numerze 2,/2019.
Tegoroczna edycja raportu bedzie réwniez zamieszczona na stronie inter-
netowej czasopisma - www.forumnarzedziowe.pl, w zaktadce ,Raporty”.
Serdecznie zapraszamy na stoisko firmy OBERON Robert Dyrda podczas
targdw PLASTPOL. Bedziemy obecni w hali D, stosisko nr 5. Drukowany
egzemplarz Forum Narzedziowego bedzie dostepny na naszym stoisku.
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320x320| 330 25-40 | 61-201 | 2720 2720

www.brandpol.com
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Szukasz idealnej maszyny CNC ze zrozumiatym,
tatwym i intuicyjnym sterowaniem CNC?

Nie szukaj dalej!
Zadzwon do STYLE CNC Machines Poland!

STYLE CNC Machines Polska znajduje sie w przemystowym sercu Polski - na Slasku w Sosnowcu. Duzy salon z obrabiarkami
zaprasza do obejrzenia i wyprébowania wyjgtkowych maszyn i sterowania STYLE CNC. Wszystkie maszyny CNC produko-
wane sg w Holandii. Kupujgc maszyne STYLE CNC kupujesz ja bezposrednio z fabryki, nie od dealera. Gwarantuje to réwniez
najlepsza mozliwg jakos¢, poniewaz tylko wyszkoleni mechanicy STYLE CNC beda w stanie je instalowac i serwisowac.

Praca z maszynami STYLE CNC

Nasza szeroka oferta tokarek i frezarek CNC ze wzgledu na tatwos¢ progra-
mowania i sterowania, jest przeznaczona dla firm produkujacych pojedyncze
elementy i mafe serie.

Frezarki STYLE CNC

Duzy asortyment frezarek STYLE CNC umozliwia precyzyjne frezowanie
aluminium, mosiadzu, stali weglowej i nierdzewnej lub innych metali. Dzieki
duzemu zakresowi roboczemu w osiach X, Y i Z, frezarki oferujg maksymalna
elastyczno3c¢ dla prostych, ale réwniez bardzo ztozonych elementédw. Konstrukcja
frezarki STYLE CNC jest bardzo nowoczesna i ergonomiczna.

Tokarki STYLE CNC

Dla bardzo wymagajacych, wszystkie nasze modele moga by¢ wyposazone
w ciezsze fozyska (wiekszy otwér wrzeciona), ciezszy konik o wiekszej Srednicy
pinolii i mocnigjszy silnik gtowny, dla jeszcze wiekszego momentu obrotowego.
Solidna rama z zeliwa, z podwojnymi pryzmami dba o stabilnos¢ i doktadnosé.
Konstrukcja tokarek STYLE CNC jest wytrzymata i profesjonalna. Ergonomiczny
ksztatt zapewnia prawidtowa postawe podczas pracy i zadowolenie uzytkownika.

Poznaj nasze wyjagtkowe sterowanie STYLE CNC

Rzeczg, ktéra sprawia, ze oprogramowanie STYLE jest tak wyjatkowe, sa
rozszerzone mozliwosci, ktérych zadna inna firma na Swiecie nie moze zaofe-
rowac na tym poziomie. Kazdy proces jest bezposrednio widoczny na 19-calowym
ekranie dotykowym i za pomocg zaledwie kilku kliknie¢ wstawia sie zadane
wartodci wymiaréw. Sterowanie CNC zostato zaprojektowane do szybkiego
i tatwego rysowania oraz produkcji pojedynczych elementéw i matych serii. Nasz
dziat rozwoju stale unowoczednia sterowanie po to, aby byto jeszcze tatwiejsze
i dostepne dla niedowiadczonych uzytkownikdw.

Salon sprzedazy STYLE CNC Machines na Slasku

Zapraszamy do salonu w Sosnowcu, aby uzyska bezptatng demonstracje
wyjatkowo intuicyjnego sterowani obrabiarek STYLE CNC. Mamy nadzieje
powita¢ Cie wkrétce!

STYLE CNC Machines Sp. z 0.0.
( S I Y I E ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec
_) telefon: 883 444 723

CNC MACHINES info@stylecncmachines.com, www.stylecncmachines. pl
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Mocowania do-EDM
Miedz na elektrody
HEH]

Dietektryki

OBERON’ Robdrt Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl

reklama—

DMG MORI Polska
rozpoczyna wspotprace
z Politechnikg Warszawska

Dnia 18 kwietnia 2018 roku przedstawiciel naszej firmy miat przyjem-
nos¢ uczestniczyé w seminarium technologicznym, ktére odbywato sie na
Wydziale Inzynierii Produkcji Politechniki Warszawskiej.

Spotkanie byto rozpoczeciem wspétpracy placowki z firmg DMG
MORI Polska. W ramach wsparcia dla studentéw zostata przekazana
frezarka CMX 70u.

Seminarium uroczyscie otworzyt dziekan Wydziatu Inzynierii Produkcji
Politechniki Warszawskiej pan Andrzej Kolasa wyrazajac swoje nadzieje
dotyczace unowoczesniania programu studiéw, dzieki wspotpracy przed-
siebiorcow. Nastepnie przedstawiciele firm DMG MORI Polska, Fuchs
Petrolub AG, Schunk Intec oraz Sandvik Coromant zaprezentowali swoje
aktualne oferty handlowe oraz rozwiazania technologiczne.

Uczestnicy seminarium mogli podziwia¢ prace maszyny wykonujacej
detal. Dzieki wydajnym narzedziom firmy Sandvik Coromant i pewnemu
mocowaniu z oferty Schunk Intec zostato pokazane spektrum mozliwosci
urzadzenia DMG MORI CMX 70u. Warto wspomnie¢, ze frezarka zostata
w catosci wyprodukowana w pleszewskiej fabryce.

Spotkanie zakofczyto sie mitg atmosfera, a mtodzi uczestnicy opusz-
czali hale maszynowa z nadzieja, ze odtad studenci starszych lat PW beda
mogli pracowac na tym centrum frezarskim w ramach swoich uczelnia-
nych projektéw, a nie tylko podziwiaé ja podczas pokazéw.

ED
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_ . . Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa
N PING Narzedziownia w ,,chmurze "

o
Syst Park Technologi ino.pl -
ys emowy ar ec no oglczny Splno'p « 12842 90MnCrvV8 . 21MnCr
1.2436 X210CrW12 S X40Cr14
Udostepniaj wtasny park maszynowy i korzystaj z parku innych! 12379 X153CrvMo-12-1 X33CrS16
1.2767 X45NiCrMo16 : X105CrMo17
Wopisujac w dowolng wyszukiwarke internetowa nazwe poszukiwanej przez nas maszyny badz ustugi, musimy sie liczyé z tym, ze w odpowiedzi 1.231 40CrMnMo7 HS 6-5-2C
otrzymamy setki mniej lub bardziej pasujgcych trafnych rozwigzan. Na ich selekcje bedziemy musieli poswieci¢ z pewnoscig wiele tak dla wszystkich 12312 40CMnMoS8-6 42CrMod
cennego czasu.
. : 45U
Gdy juz dotrzemy do potencjalnego poddostawcy, czesto okazuije sie, ze oferta jest niezadowalajaca: zbyt dtugi okres oczekiwania na realizacje, b AIGOCTEY ol
nieéwiadczenie ustug jednostkowych lub nastapita likwidacja stanowiska. Ogélnie dostepne sposoby przekazu informacji bardzo czesto zawodza gdyz nie + 12343 X38CrMoV5-1 St52-3
majg mozliwosci wymiany informacji o wysoce specjalistycznych parametrach. 1.2343 ESU X37CrMoV5-1
Proponowany przez nas system spino.pl w znaczacy sposob rozwigzuje UM _
powyzsze problemy. Na biezaco mozemy informowaé o: posiadanym parku oo | resimrs | s maseeen | rones - erucae St Wymiary katalogowe: Dostarczana:
maszynowym, wolnych mocach przerobowych na obrabiarkach, ustugach serwi-  roaw wresce s rimrrn | rommes i | S | s peee *  grubos¢: od 1do 100 mm +  w stanie szlifowanym
sowo-naprawczych, wytwarzanych produktach takich jak: formy, ttoczniki, —iwrerss - ssmmeias ve furimenatn donirmenmmn | naman st et | s «  szerokos¢: 0d10do300mm - wyzarzana zmiekczajaco
konstrukcje stalowe, maszyny oraz o towarach: materiatach hutniczych, narze- H“‘ e (v e e M T e W dfugosc: 5001000 mm «  zabezpieczona przed korozjg
dziach, komponentach, maszynach, obrabiarkach, itp. R | [ sk | s |

Wymiary niestandardowe:
+ wedtug zyczenia klienta,

AR LRBAEERRAE GEFRE Fh

Parametryczny opis poszczegblnych kategorii umozliwia odnalezienie — *TrestiERTEEES | juwramaces, s
np.: ustugi na tokarce D=600 i L=2000, dostawcy preta 6-kant z aluminium iz e

w=32, producenta form wtryskowych o masie powyzej 1 tony z wtryskiem ;«* e : takzg jlazosane. ‘szlllfowane ce .
dwukomponentowym czy dostawcy centrum tokarskiego X=400 , Z=1000, ot e EEST—— W et pomiary dO.dJ‘UgOSC' 4 m na maszynie
zosia Y i dostepnego ,od reki”. Bt pocivne pomiarowej
Rejestracja konta w systemie oraz uzytkowanie w ramach podstawowego P et tecents = M e Bpbe i L]
poziomu konta ,0" jest nieodptatne. Konto to umozliwia m.in.: zbudowanie | el e “' OBERON® Robert Dyrda ¢ 88-100 Inowroctaw
12-sto pozycyjnej oferty (moze to by¢ np. 12 maszyn z posiadanego parku TEEE « ul. Cicha 15 * tel. 52 35 424 00 + fax 52 35 424 01 + oberon@oberon.pl * www.oberon.pl
maszyn), aktualizacji wtasnego profilu w dowolnym momencie, wyszukiwanie L —— I N— RSP
podwykonawcy w petnej technologii. Inptt ot baaion 4 Fraceul) Beliraaniie srdicis e

Réznorodnos¢ funkcjonalnosci oraz dostep do biezacej informacji w trybie
on-line sprawia, iz proponowany system pozyskuje coraz wieksze grono Uzyt-
kownikéw. Niekiedy wystarczy kilka kliknie¢, aby dotrze¢ do potencjalnego
poddostawcy spetniajgcego bardzo specyficzne wymagania.

Schemat tworzenia wi profilu w sy ie zg go z aktualnymi mozliwosciami!

Inauguracja systemu nastapita w 2016 roku. Ponad rok trwaty testy i konsul-
tacje w gronie ok. 40 firm. Zebrane z tego okresu doswiadczenia wzbogacone
kilkakrotnym uczestnictwem w branzowych imprezach targowych zaowocowaty
gruntowng przebudowa pierwotnego systemu i osiagnieciem takiego stanu jaki
jest dostepny w chwili obecne;.

- iy, OO Zachecamy do sprawdzenia mozliwo3ci spino.pl przy wyszukiwaniu oraz do
N R e — o e wiaczenia sie do grona statych Uzytkownikdw z wiasna oferta. Dostepnych ponad
: e erd 600 kategorii z pewnoscig umozliwi zbudowanie precyzyjnego opisu wiasnych
Vo ek e e mozliwodci. Na biezaco - na wnioski Uzytkownikéw - uzupetniamy system
S— o e o i v o kolejne brakujace dotad obszary dziataf.
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o " D W kolejnych kilku numerach Forum Narzedziowego bedziemy przybliza¢
M8 profil na spine. ol = Parstwu mozliwosci oraz cechy uzytkowe systemu.

]
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Aktualnie wiasne oferty zamiedcito ponad 700 firm z ok. 5500 pozycjami
ustugowo-towarowymi. Zapraszamy do korzystania z systemu w trybie on-line.
Wystarczy juz teraz otworzy¢ strone spino.pl i za pomocg MENU PARAMETROW
wskazujac zadane: grupy, kategorie i parametry wyszuka¢ poddostawce, ktérego

;iﬁ'l.fl'llh".' pert Oyraa

. . rcTt B " JU [NOWTOCTdW, L Bl B

by¢ moze szukamy od dtuzszego czasu. il e s R =14 =100 InoWrociaw, U
i B : : ML) 33 825 UL, Tak (Ua2) 33528 U
Wspdlnie tworzymy najwieksza parametryczng narzedziownie w Polsce ! aron(aoberon plt Winw GBeron ¢

Zapraszam do kontaktu - Janusz Wyderka
Tel: +48 660 422 396, e-mail: info@spino.pl
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ke ot &> Inter-plast

WWW.XYZ-CNC.pl

SUkcesy lele StandaryzaCji Oficjalny przedstawiciel producenta maszyn

Grupa Meusburger jest czotowym miedzynarodowym
producentem wysokiej jakosci normalii, produktéw z zakresu
goracych kanatéw i technologii sterowania i regulacji tempe-
ratury oraz wybranych artykutéw z wyposazenia warsztato-
wego. Juz ponad 18.500 klientéw na catym Swiecie wyko-
rzystuje zalety standaryzacji i korzysta z naszego ponad
50-letniego doswiadczenia w obrébce stali. Ciggta dostep-

Y 2 : ; Tokarka XYZ SLX 425 x 1250 Frezarka XYZ 3500 CENTRUM OBROBCZE XYZ 2-OP CENTRUM OBROBCZE 1000LR
nosc p rOd u ktOW czyni Gru pQ Meus bU rger n lezaWOd nym Sterowanie: ProtoTRAK® SLX Sterowanie: ProtoTRAK® SMX Sterowanie: ProtoTRAK® TMX Sterowanie: Siemens Sinumerik 828D
i globalnym partnerem w branzy budowy form, narzedzi Odleglos¢ migdzy centrami: 1250mm . Stok: 1372x356 mm Stol: 457 x 381 mm Stol: 1060x500 mm

Srednica toczenia nad tozem: 480 mm Przejazdy(x,y,z): 787x508x500 mm Przejazdy(x,y,z): 355x305x455 mm Przejazdy:1000x500x500 mm
Oraz maszyn. Przelot wrzeciona: 80 mm Obroty: 40-5000 obr/min Obroty: 50 - 6000 obr./min Obroty: 8000 (12000%) obr./min.
Obroty: 25-2500 obr/min Wrzeciono: 3,75 kW Wrzeciono: 2.2 kW Wrzeciono: 13 kW

Moc wrzeciona: 7,5 kW
Meusburger jako niezawodny partner

Wylaczny dystrybutor maszyn

Elementy standardowe Meusburgera pozwalaja na optymalizacje catego
procesu produkcji. Konsekwentne stosowanie wysokiej jakosci normaliéw
pozwala uzyskaé znaczne oszczednosci czasu i kosztéw w dziedzinie budowy
form, narzedzi i maszyn. Ptyty oraz ptaskowniki Meusburgera sg standardowo
odprezane cieplnie, tym samym stanowiac niezawodng baze dla konstrukgji
form, narzedzi, maszyn i urzadzer o najwyzszej jakosci.

Najkrétszy czas dostawy

Korzystamy z najnowoczesniejszych linii produkcyjnych oraz zaawansowa-
nych procedur pracy, a takze dysponujemy najwiekszym w Europie magazynem
produktéw znormalizowanych, ptyt oraz elementéw okragtych. Wewnetrzny
dziat kontroli gwarantuje wysoka jako3¢ wszystkich naszych produktow. Zopty-
malizowane procesy logistyczne gwarantujg najkrotsze czasy dostawy.

- maszyny stworzone dla Twojej firmy !

rki zo rotoTRAK - latwa praca oparators,
GEL CIa 0 enin Zyskow,

Wybrane m

el

Najlepszy serwis

Asortyment Meusburgera oraz zakres obstugi serwisowej jest na biezaco dopasowywany do potrzeb klientéw. Prosty w obstudze system zamo-
wiefl, dostepnos¢ produktow, szybka realizacja dostaw i zminimalizowanie ilodci dostawcéw gwarantujg naszym klientom oszczednodé czasu
i kosztow. Doktadna i przejrzysta dokumentacja sprzedazy, a takze profesjonalna obstuga klienta przez kompetentny personel w kraju i za granica,
stanowig gwarancje Pafistwa sukcesu i zadowolenia.

Fakty
Obrét w 2017 291 milionéw Euro;
Artykuty katalogowe: 86.000 - dostepnosc 97 %;
Produkty: Elementy znormalizowane oraz artykuty warsztatowe w branzy budowy form,
narzedzi oraz maszyn, goracych kanatéw i technologii sterowania i regulacji temperatury; :

) ) o PIONOWE CENTRUM OBROBCZE WYCINARKA LASEROWA ROBOT ZGRZEWAJACY CELA ZROBOTEM SPAWAJACYM
Klienci: Ponad 18.500 na $wiecie; SPINNER VC 1020 BYSTRONIC BYSTAR 4020 MOTOMAN YR-ES0165D-A00 FANUC ARC MATE 120iB/10L
Przedstawicielstwa handlowe: Indie. Chinv. Turcia. USA oraz Meksvk: Rok produkji: 2006 Rok produkji: 2003 Rok produkgcji: 2012 Rok produkcji: 2006

! Y 12, yKi Przemieszczenia robocze: Moc lasera: 4000 W 6-osiowy Max zasieg robota: 1 885 mm
Liczba pracownikéw: 1550. X:1020mmY:610mm Z: 610 mm Stét:4000x 2 100 mm Max zasieg robota: 2 651 mm Max udzwig robota: 10 kg
Powierzchnia stotu: 1200 x 610 mm Kraj pochodzenia: Szwajcaria Max udzwig robota: 165 kg Stét: 2-paletowy
Zakres predkosci obrotowej wrzeciona: Sterowanie: CNC DX 100 Sterowanie: CNC SYSTEM R-J3 iB
8000 obr./min Kraj pochodzenia: Japonia Kraj pochodzenia: Japonia
Meusburger Georg GmbH & Co KG Sterowanie: CNC SIEMENS Spawarka: LINCOLN POWER WAVE S350

Kraj pochodzenia: Niemcy

Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria meus bur er
T+ 435574 6706-0, F + 43 5574 6706-11 INTER-PLAST Z.BODZIACHOWSKA-KLUZA SPOLKA JAWNA

sales@meusburger.com, www.meusburger.com Meliorantéw 67 A,B; 42-209 Czestochowa; Polska
Tel.: +48 34 36 27 909, +48 34 3627904, Fax.: +48 34 36 04 551 Email : interplast@inter-plast.pl

www.inter-plast.com.pl
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Najnowsze zmiany w oprogramowaniu CAD /CAM InvoMilling SR D KONCTRIKCTINE

wprowadzajace nowe zaawansowane funkcje obrébki kot zebatych

Oprogramowanie Sandvik Coromant wspomagajgce obrobke két zebatych zwieksza mozliwosci wszechstron-
nych piecioosiowych centréw obrébkowych

Firma Sandvik Coromant, bedaca ekspertem w dziedzinie narzedzi do obrébki skrawaniem i systeméw narzedziowych rozszerzyta funk-
cjonalnoé¢ oprogramowania InvoMilling™. Najnowsza wersja tego wygodnego w obstudze rozwigzania CAD/CAM do szybkiego i tatwego
programowania kodéw sterowania numerycznego zapewnia jeszcze wiecej mozliwosci dostepnych podczas obrébki két zebatych w piecio-
osiowych centrach obrébkowych. Wersja wprowadzona do oferty pod koniec 2017 roku umozliwia naszym klientom obrébke két stozko-
wych o zebach prostych oraz két walcowych o zebach daszkowych.

Nowy Moldex3D R16 !

Dowiedz sie wiecej na targach Plastpol

Najnowsza wersja oprogramowania Sandvik Coro-

mant CAD/CAM InvoMilling™ zapewnia jeszcze

szersze mozliwosci obrébki két zebatych w piecioosio-
wych centrach obrébkowych.

Oprogramowanie InvoMilling™ wykorzystuje uktad kinematyczny obrabiarki do efektywnego i wszechstronnego
frezowania két zebatych i wielowypustéw o wysokiej jakosci, zapewniajac klase doktadnosci 6 lub wyzsza (zgodnie )
z norma DIN 3962). Po wprowadzeniu wymaganych danych kota zebatego, intuicyjne oprogramowanie CAD/CAM =

okresla optymalne strategie obrobki i generuje program CNC umozliwiajacy obrébke két zebatych o réznych zary- m e ——
sach zebdw za pomoca niewielkiego zestawu precyzyjnych narzedzi. Oprogramowanie wyrdznia sie doskonatym inter-
fejsem graficznym, a takze posiada funkcje tworzenia i przygotowywania symulacji drég frezowania. a

Poza opcjami, ktdre znajduja sie w najnowszej wersji oprogramowania InvoMilling™, takimi jak frezowanie két zeba-
tych o zebach daszkowych, o podwéjnym uzebieniu srubowym (z rowkiem i bez rowka) oraz két stozkowych o zebach prostych (koniec 2017), zostata
w niej réwniez wprowadzona funkcja korekgji flanki. Ma ona zastosowanie przy odciazeniu wierzchotka jak i wykonywaniu wypuktych zaryséw zebéw,
zaréwno na ewolwencie jak i wzdtuz zeba, a takze korygowania kata pochylenia linii Srubowej i kata przyporu. Wiele ulepszeri zostato réwniez wpro-
wadzonych do asortymentu narzedzi. Na przyktad, do biblioteki narzedzi wprowadzone zostaty narzedzia dostosowane do okreslonych zastosowan.

Oprogramowanie InvoMilling™ stworzone przez Sandvik Coromant umozliwia obrébke két zebatych o réznych
zarysach zebéw za pomocq niewielkiego zestawu precyzyjnych narzedzi. C

,Dzieki nowym funkcjonalnosciom oprogramowania oraz optymalnym narzedziom mozemy zaoferowa¢ naszym hﬂ = Jt
klientom dodatkowe opcje frezowania két zebatych wytwarzanych w matych i Srednich partiach, co sprawia, ze ich obrobka )
staje sie coraz szybsza, bardziej wszechstronna i efektywna”, méwi Jochen Sapparth, Kierownik ds. produktu InvoMil-
ling™ CAD/CAM w firmie Sandvik Coromant.
Jednoczesnie zwiekszamy w ten sposdb liczbe [T e
zastosowan mozliwych do wykonania w pigcio-
osiowym centrum obrébkowym.”

Ponadto jako uzupetnienie najnowszej wersji oprogramowania InvoMilling ™,
Sandvik Coromant wprowaadZzit réwniez usprawnienia w asortymencie narzedzi.

Sandvik Coromant

Sandvik Coromant, bedacy czescig ogélnoswiatowej grupy inzynieryjno przemystowej Sandvik, jest liderem w dziedzinie wytwarzania narzedzi,
rozwigzan w zakresie obrébki skrawaniem oraz posiadanej wiedzy. Wyznacza standardy i wdraza innowacje spetniajace wymagania przemystu
obrébki metalu, zardbwno obecne jak i zwigzane z nadchodzaca nowa erg przemystowa. Wsparcie edukacyjne, duza skala inwestycji w badania
i rozwoj oraz silne, partnerskie relacje z klientami gwarantuja postep w zakresie technologii obrébki, ktory nadaje kierunek i dynamike oraz zmienia
przysztos¢ przemystu wytworczego. Firma Sandvik Coromant jest wtascicielem ponad 3100 patentéw na catym Swiecie, zatrudnia ponad 8000
pracownikow i jest reprezentowana w 150 krajach.

Wiecej informacji mozna uzyskac na stronie www.sandvik.coromant.com.

SANDVIK POLSKA Sp. z 0.0.
ul. Domaniewska 39A, 02-672 Warszawa SAN DVI K
tel.: (22) 647 38 80, 843 2151, 843 83 29, fax: (22) 843 2136, 647 12 56 Coromant

www.sandvik.coromant.com/pl
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Gurzelenstrasse 1, 4512 Bellach

Fot. Normalia Bru y Rubio

AGATHON AG .
Szwajcaria
) Verrenberger Weg 1,
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG . .
74613 Oehringen, Niemcy

Normalia do form i ttocznikéw - raport

W wydaniu 2/2018 Forum Narzedziowego OBERON
mamy przyjemno3¢ po raz kolejny przedstawi¢ Pafstwu
raport na temat normalibw do form i tlocznikdw.
Normalia sg istotnymi elementami sktadowymi przyzadow
wytwarzanych w narzedziowniach. Numer dedykowany jest
targom Plastpol, kt6re odbeda sie w Kielcach. W tym roku to
juz XXII edycja Miedzynarodowych Targéw Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy. W zwiagzku z tym raport

dotyczacy normaliéw do form i ttocznikw jest dobrym
pomystem. Kazdy przygotowany przez nas raport ma na
celu rozwia¢ watpliwosci naszych czytelnikow i poméc
w dokonaniu wtasciwego wyboru. W tegorocznymraporcie
w zasadzie udziat biorg te same firmy co w minionym roku,
jednak cze$¢ danych zostata uaktualniona. Wsrdd firm,
ktére odpowiedziaty na nasza prosbe udziatu w raporcie
sa: Bru y Rubio, Dadco, DME, FCPK Byt6éw, Hasco,

Tadeusz Olszowski

biuro@meftech.com.pl
224467613 @ .

Fot. Normalia firmy FCPK
Bytéw

INMET-BTH, Pedrotti, Rabourdin
S.A.S., Strack Norma i Wadim Plast.
Zbyt duza ilos¢ producentéw w tabeli
na pierwszy rzut oka moze sprawiaé
wrazenie trudnego wyboru, jednakze
jest to mylne wrazenie, poniewaz
elementy produkowane przez wszystkie
firmy wspdtgraja ze sobg harmonijnie,
a przede wszystkim s zamienne. Z tego
powodu odbiorcy moga kierowaé sie
tym na czym najbardziej im zalezy czy na

korzystniejszej cenie czy lepszej doktadnosci wykonania. Rynek normaliéw

www.agathon.ch

Fot. Normalia firmy RAF

\

jest zaostrzony konkurencyjnie,
w zwigzku z czym producenci narzedzi
majg bardzo utatwiong sytuacje. Nie
ma problemu, aby producent narzedzia
po jego wytworzeniu zmienit dostawce
elementéw, chotby ze wzgledu na
szybszy termin dostawy. W sytuacji
tak mocnej konkurencji nie nalezy
obawiac sie ztej jakosci, poniewaz rynek
samoistnie eliminuje stabsze ogniwa.

Zapraszam na stoisko OBERON Robert Dyrda na stoisku nr 5 w hali D. na
targach Plastpol oraz stoiska firm oferujacych normalia.

www.veith-kg.de

Huelva 19, 03440 IBI (ALICANTE)

Mariusz Kosibor m.kosibor@bruyrubio.com

Bru y Rubio S.L. i i . www.bruyrubio.com/pl X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X]X X | X | X | X | X | X
Hiszpania 604 426 984 sprzedaz@bruyrubio.com
43850 Plymouth Oaks Blvd. Tadeusz Olszowski, .

DADCO biuro@meftech.com.pl www.dadco.net X X
Plymouth, MI - 48170, USA 2244676 13
Industriepak Noord G1,

D -M- Ex . - dme_polska@dmeeu.com www.dmeeu.com/pl X[ X[ X | X | X | X | X ]| X|X X X | X[ X[ X | X | X | X
2800 Mechelen, Belgia -

. Leborska 26, 77-100 Bytow, Wojciech Fligiel,

FCPK Bytow* sales@fcpk.pl www.fcpk.pl X[ X[ X | X | X | X | X ]| X |X X X | X[ X[ X | X | X | X

Polska 59 822 97 20
. i . Sachsenberger Str. 1, Tadeusz Olszowski, i
GUNTHER Heisskanaltchnik GmbH* biuro@meftech.com.pl www.guenther-hotrunner.com X | X

PEDROTTI*

25085 Gavardo (BS), Wtochy

vendite@pedroti.it
39036 533 0111 @p

ww.pedrotti.it

35066 Frankenberg/Eder, Niemcy | 22 446 76 13
6 i id | Piotr Lebiecki
HASCO Hasenclever GmbH+Co KG R(_)merweg o T LR e order.pl@hasco.com www.hasco.com X X X X X X X X X X X X X X X X X X
Niemcy 523254700
ul. Jasna 1--5, 43-190 Mikotow, Maciej Boldys, . . .
INMET-BTH+* biuro@inmetbth.pl www.inmetbth.pl X | X
Polska 327384949

RABOURDIN S.A.S.

STRACK NORMA GmbH

Marne La Vallee Cedex 3
Francja

Konigsberger Strasse 11,
D-58511 Liidenscheid, Niemcy

Mariusz Pucek

info@wadim.com.pl
227233812 @ .

Wadim Plast - Mariusz Pucek

info@wadim.com.pl
227233812 @ P

www.wadim.com.pl

www.wadim.com.pl
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SYSTEM ZDALNEGO

ODCZYTU LICZNIKOW
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W czasach dynamicznie rozwijajacego sie Swiata "internetu rzeczy" doczekalidmy sie réwniez wdrozenia technologii zdalnego odczytu
licznikéw do form wtryskowych. Dzieki temu powstata mozliwo3¢ nadzorowania ich pracy zardwno w pojedynczych wtryskowniach jak
i w catych koncernach produkujacych elementy z tworzyw sztucznych.

Rowniez Ty mozesz monitorowac zdalnie prace swojej formy.
To przetom w ekspresowym i wygodnym odczycie licznikow cykli!

System MoldMaker to kompletne rozwigzanie technologiczne prze-
znaczone zaréwno dla matych, jak i dla duzych firm, zajmujacych sie prze-
tworstwem tworzyw sztucznych. Stuzy do bezprzewodowego odczytu licz-
nikdw zamontowanych przy formach wtryskowych, zapewniajac biezacy
podglad postepu produkji na formach.

Idea systemu opiera sie na kilku prostych krokach:
1. Odczyt on-line licznikbw pracujacych przy formach na hali produkcyjnej;

2. Przesytanie danych na serwer;
3. Generowanie biezacych statystyk i wyciggéw z pracy form;

4. Uporzadkowanie informagji i czynnosci wymaganych przy obstudze
form, takich jak: rejestr form wtryskowych, historia kart serwisowych,
harmonogramy przypomniei, dostep do Kart Form Wtryskowych,
monitoring pracy formy, alarmy o réznych zdarzeniach, itp.

System MoldMaker z punktu widzenia korporacji jest narzedziem do
monitorowania nalezacych do niej fabryk. Dostepne sg statystyki genero-
wane dla pojedynczych fabryk jak i dla catej korporadji.

System MoldMaker zostat zaprojektowany réwniez do zdalnego moni-

Czesci sktadowe systemu: .
m Licznik bezprzewodowy MMC-11; .
m Koncentrator MMCD (urzadzenie opcjonalne, _ -
ktore nie jest obligatoryjne do dziatania systemu);

m Smartfon z zainstalowang aplikacja MoldMaker
Scan;

m Dowolny kompter z dostepem do internetu.
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» Fot. Schemat dziatania systemu MoldMaker
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torowania podwykonawcéw realizujgcych produkcje na formach powie-
rzonych. Jako zabezpieczenie, system wykrywa demontaz licznika z formy,
jak i mechaniczne zablokowanie przycisku cykli.

W celu korzystania z systemu MoldMaker nalezy zamontowac liczniki
MMC-11w formach wtryskowych. Nastepnie w systemie rejestruje sie konto
firmowe. Dana firma moze posiada¢ jedno konto, ktére moze mie¢ wielu
uzytkownikéw.

W przypadku duzych korporacji kazda z firm nalezacych do korporacii
zakfada wtasne konto. Korporacja natomiast moze monitorowac wszystkie
swoje firmy.

Wspomniane wczesniej Karty Formy dostepne w systemie stanowig
dokumenty szczegdtowe, opisujgce budowe i parametry techniczne posia-
danych form. Moga by¢ wykorzystywane do réznych celéw zwigzanych
z eksploatacjg, konstrukcja i projektowaniem nowych form.

Notatki serwisowe oraz harmonogramy przypomniefi sg narzedziami
utatwiajacymi terminowe zarzadzanie formami wtryskowymi od strony
przegladéw, napraw, czynnosci okresowych lub planowanych. Zapewniaja
Scista historie wykonywanych czynnosci.

HEEDERE

i
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Fot. Licznik bezprzewodowy MMC-11

Licznik MMC-11 ma obudowe wykonana z tworzywa PA6GF15,
8 cyfrowy wyswietlacz zabezpieczony szybka frontowg z PMMA,
przycisk cykli i przycisk demontazu. Gabaryt licznika i rozstaw Srub
mocujacych jest zgodny z gabarytami typowych licznikéw do form.
Mozna go stosowa¢ zamiennie z licznikami mechanicznymi. Cieka-
wostka jest przycisk demontazu, ktéry stanowi zabezpieczenie przed
nieuprawnionym odkreceniem licznika od podtoza. W takiej sytu-
acji uzytkownik otrzymuje powiadomienie o demontazu licznika.
Licznik posiada wbudowany nadajnik emitujacy biezaca wartos¢ licz-
nika oraz inne sygnaty kontrolne. Sygnaty radiowe wysytane przez
licznik moga by¢ odbierane za pomocy telefonu z systemem Android
i zainstalowanej aplikacji MoldMarker Scan lub za pomocg Koncen-
tratora MoldMaker MMCD. Licznik wyposazony jest ponadto
w zblizeniowy uktad nadawczo-odbiorczy NFC, ktéry umozliwia komuni-
kacje dwukierunkowg za pomoca telefonu z aplikacja MoldMaker Scan.

Fizyczne dziatanie nadajnika polega na okresowym wysytaniu
bardzo krotkich impulséw cyfrowych. Sygnat radiowy korzystnie
odbija sie od réznych metalowych powierzchni, rozchodzac sie we
wszystkich kierunkach. Daje to gwarantowany zasieg odbioru ok. 30
m. Czas pracy baterii licznika to minimum 5 lat. Dopuszczalna tempe-
ratura pracy to 85°C

Zastosowana technologia transmisji danych z licznikéw nie stawia
ograniczed w ilosci jednoczesnie pracujacych licznikéw na hali. W
chwili publikacji tego artykutu maksymalna przetestowana ilo¢ jedno-
czednie pracujacych licznikéw wynosita 300. Wkrétce opublikujemy
kolejne rekordy.

Koncentrator MMCD (MoldMaker Cloud Data)

Jest to urzadzenie opcjonalne, ktére petni funkcje bezobstugowego
bufora i automatycznego przekaznika informacji odebranych z licz-
nikéw. Regularnie, w odstepach 5 minutowych, przesyta zebrane dane
z wielu licznikéw do serwisu kolekcjonujgcego dane.

Koncentrator MMCD jest wygodnym uzupetnieniem telefonu z apli-
kacja MoldMaker Scan. Nalezy pamieta¢, ze zaréwno aplikacja Mold-
maker Scan jak i Koncentrator MMCD petnig te sama podstawowa
funkcje - przesytanie danych z licznikéw do serwisu internetowego.
Rdznica polega na tym, ze koncentrator robi to cyklicznie, bezobstu-
gowo i regularnie, natomiast aplikacja robi to "na zadanie" uzytkownika.

Z drugiej jednak strony, aplikacja MoldMaker Scan posiada funkcjo-
nalnosci dostepne przez komunikacje zblizeniowg NFC jak np. podglad
parametréow formy, odczyt raportéw serwisowych, konfiguracja harmo-
nogramow, itp.

Koncentratory MMCD stosuje sie w firmach posiadajacych wiele
form wtryskowych, gdzie potrzebna jest szybkos¢ i regularnos¢ zbie-
rania danych z pracujacych form. Koncentrator montuje sie na suficie
lub na 3cianie, z dala od metalowych elementdw i urzadzen, ktére
mogtyby zaktécaé jego prace, takich jak routery WiFi, zasilacze impul-
sowe, lampy. Miejsce instalacji dobiera sie tak, aby koncentrator miat
jak najlepsze warunki pracy i obejmowat swym zasiegiem jak najwiekszy
obszar. Koncentrator podtacza sie do internetu za pomoca kabla LAN.
Z zatozenia urzadzenie nie wspotpracuje z siecig Wi-Fi. W przypadku
potrzeby pokrycia zasiegiem duzych hal produkcyjnych, stosuje sie
wieksza liczbe koncentratorow.

Fot. Koncentrator MMCD

Koncentrator MMCD petni réwniez role zabezpieczenia na wypadek
braku potaczenia internetowego z serwisem. Rejestruje odczyty z licz-
nikbw w swojej wewnetrznej pamieci, a po uzyskaniu potaczenia inter-
netowego przesyta zebrane dane do serwisu zachowujac ciggtos¢ pracy.

Aplikacja smartfonowa MoldMaker Scan

To wielofunkcyjna aplikacja. W chwili obecnej dostepna jest

tylko w systemie Android. Aplikacja realizuje 2 podstawowe
funkcjonalnosci:

1. Zdalny odczyt licznikbw w zasiegu 30 m na hali;

2. Zblizeniowy odczyt parametréw formy w technologii NFC.

Zdalny odczyt licznikéw to po prostu
przefaczenie aplikacji w tryb skanowania.
Aplikacja skanuje dostepne liczniki na
hali i przesyta dane do serwisu interneto-
wego moldmaker.eu. Po przestaniu, dane
przyporzadkowywane sa poszczegblnym
formom. Dzieki temu tworzy sie historia
pracy formy. Samo skanowanie to proces
bardzo szybki. Przeskanowanie 100 licz-
nikéw trwa okoto 10 sekund.

DOCTTT T MY LAC TN (N0 T
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Zblizeniowy odczyt parametréw formy
to duzo obszerniejsza funkcjonalnosé.
Realizowana jest poprzez technologie NFC.
Telefon przyktada sie do licznika po czym
zostaja odczytane informacje przypisane do danej formy.
ciqg dalszy na stronie 36 »»
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W tensposh moiwa st TEC e.K. - Swiatowy dostawca uzywanych

TOOLOX" wycinarek drutowych, elektrodrazarek
wgtebnych oraz centr obrobczych

identyfikacja formy,

reklama—

przypisanie licznika do formy lub jego
zwolnienie,

konfiguracja licznika,

odczyt Karty Formy Wtryskowej,

obstuga notatek serwisowych, A fot. Odczyt zblizeniowy

- Najtwardsza dostepna

obstuga harmonograméw serwisowych.

Niemiecka firma handlowo-marketin-

- ; gowa MAC-TEC e.K., operujaca jako kompe-

Stal na formy Wt rys kowe tentny partner w branzy uzywanych maszyn

erozyjnych oraz frezarek CNC, oferuje swoje

] ) ] ) ustugi od ponad 20 lat w przemysle obréb-

T S — Zmien swoje myf/en[e, Zmien stal. kowo-metalowym. Posiada ona do3wiad-

czenia w eksporcie maszyn oraz wsparcie
dobrze znanych na rynku dystrybutoréw.

Firma MAC-TEC e.K. oferuje szeroka
palete uzywanych maszyn do obrébki metalu
takich jak: wycinarki drutowe, elektrodra-
zarki wgtebne oraz maszyny do otwordw,
jak réwniez komputerowo sterowane CNC
centra obrébcze, frezarki oraz maszyny
szybkobiezne HSC. Dzieki znajomosciom
ze znanymi producentami maszyn oferuje
ona wszystkie maszyny uzywane réwniez
w pakietach zawierajacych transport, insta-
lacje oraz szkolenia.

o)
¥ .

Filozofig firmy MAC-TEC e.K. jest oferowanie klientom maszyn pierwszej klasy za przystepna oraz uczciwa cene. Pomaga ona w
zakupie wysokich jakosciowo akcesorii do maszyn do obrébki metalu. Do asortymentu nalezg najwyzszej jakosci druty erozyjne, filtry, czesci
zamienne znanych producentédw. Firma MAC-TEC e.K. kupuje réwniez uzywane maszyny. Jej na catym 3wiecie aktywna sie¢ przedstawi-
cielstw umozliwia sprzedaz kazdej maszyny do obrébki metalu, niezaleznie od roku produkgji.

EMMELSHAUSEN, NIEMCY

WWW.MAC-TEC.DE

A Fot. Aplikacja serwerowa

Serwis internetowy www.moldmaker.eu

To serce systemu MoldMaker. Tutaj dostepne sg wszystkie funkcjo-
nalnosci systemu, takie jak: zarzadzanie rejestrem form, zarzadzanie
Kartami Form Witryskowych, notatkami serwisowymi, harmonogramami ®
przypomnien, wyswietlanie statystyk, wyswietlanie biezacych i histo- TOOIOX 44
rycznych wykreséw wydajnosci form, historia czynnosci dla danej formy,

monitoring nieuprawnionego demontazu formy, status pracy formy, twardOéé 45 HRC

udostepnianie formy podwykonawcom lub narzedziowniom, przepisanie

licznika do innej formy, itp. w stanie dOStaWy

Zapraszamy na Plastpol - hala D 31

Producentem systemu MoldMaker,

operatorem i administratorem OBERON® Robert Dyrda
danych jest Mega Mold Sp. z o.0.

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
\ .‘ www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

=w» moldmaker.eu

MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 * Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-mail: schwarz@mac-tec.de - www.mac-tec.de
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Grafity izostatyczne MERSEN
czesc 1

Dzieki wspétpracy z producentem grafitu ELLOR
firma MERSEN, postanowilismy przyblizyé Parstwu
nieco informacji na temat tego, jak bardzo skompli-
kowanym procesem, jest wyprodukowanie niepo-
zornie wygladajacego materiatu, jakim jest grafit
uzywany w procesesach EDM. Na tamach kolej-
nych dwéch numeréw naszego ,Forum Narzedzio-
wego OBERON" opiszemy sam proces grafityzac;i
oraz przyblizymy nieco wiedze o produkcie, ktory
coraz czesciej zdobywa uznanie wsréd catej masy
polskich i zagranicznych narzedziowni.

Troche historii...

Na rok powstania pierwszej fabryki grafitéw okresla sie date 1890 roku.
Wtedy tez, w miejscowosci Gennevilliers nieopodal Paryza, zaczeto przetwa-
rza¢ wegiel w celu uzyskania grafitdw przemystowych. Juz trzy lata pbZniej,
bo w roku 1893, fabryka ,Le Carbone” uzyskata patent dotyczacy procesu
grafityzacji wegla. Pomystodawca takiego procesu byt Charles Street, inzynier
pracujacy dla ,Le Carbone”, pbZniejszy wspdtwiasciciel firmy. Mozna zatem
uznaé, ze to whasnie francuski producent grafitu jako pierwszy wprowadzit ——
na rynek grafit, majacy aktualnie zastosowanie w wielu gateziach przemystu. '
Poczatkowo fabryka zajmowata sie produkcja baterii weglowych oraz szczotek s
weglowych do silnikéw przemystowych, motoryzadji etc.

Na przestrzeni lat wyprodukowano kilkaset tysiecy ton grafitu, ktérego
wiadciwosci znajdowaty coraz czestsze zastosowanie. Dobre notowania
fabryki oraz dostep do surowca, pozwolity otwiera¢ kolejne placowki, gdzie
wytwarzano grafity, takze w USA. Dzieki temu produkcja grafitéw firmy
.Le Carbone”, przybrata posta¢ globalng. Od lat 60-tych ubiegtego wieku
zaczeto takze produkowac grafity izostatyczne, ktérych gtéwne zastosowanie
znalez¢ mozna w branzy narzedziowej, m.in. w postaci grafitdw przeznaczo-
nych do proceséw elektrodrazenia wgtebnego oraz pétprzewodnikéw. W kolej-
nych latach powstawaty nastepne fabryki, w Azji, Ameryce Potudniowej, a do
dnia dzisiejszego zasieg firmy obejmuje ponad 40 krajéw na catym Swiecie.

0d 2010 roku zarzad ,Le Carbone” zdecydowat sie zrestrukturyzowaé cata
organizacje, nadajac jej takze nowa nazwe ,Mersen”. Reorganizacja miata na
celu zrzeszenie wszystkich jednostek ,Le Carbone”, celem dotarcia do jeszcze Fot. 1. Grafitowa prasa izostatyczna
wiekszej grupy klientéw i stania sie Swiatowym liderem produkcji grafitow
przemystowych. Jako ciekawostke mozna doda¢, ze amerykanska fabryka grafitéw ,Mersen”, mieszczaca sie w miejscowosci St Marys,
PA posiada obecnie najwieksza prase grafitu na Swiecie o $rednicy wewnetrznej 2,2 metra oraz nacisku 140 Mpa.
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O grdficie...

Jego sktad w 75% to czysty skrystalizowany wegiel. Wyjatkowe wtasci-
wosci tego produktu powoduja, ze jest on atrakcyjnym w uzyciu materiatem
dla szerokiej grupy przemystowych zastosowan. Niektére z tych unikalnych
wiasciwosci, wliczajac wysoka przewodnos¢ cieplng i elektryczna, wysoka
wytrzymatos¢ na zginanie i Sciskanie oraz znakomitg obrabialnos¢ skrawa-
niem, powodujg ze znakomicie nadaje sie jako materiat wykorzystywany
na elektrody do drazenia wgtebnego. Warto takze wpomnie¢ o bardzo
waznym aspekcie, ktéry jest tutaj nie bez znaczenia. Grafit, jako ciato state
nie posiada punktu wrzenia, a sublimuje (przejscie z ciata statego w gaz).
W zalezno3ci od jakosci danego grafitu wartosé ta moze siega¢ 3000°C.

Co ciekawe, grafit na Swiecie wystepuje takze jako surowiec naturalny.
Jest on wydobywany w krajach takich jak Chiny, Indie, Brazylia czy Kanada.
Jednakze wiadciwosci grafitu naturalnego znacznie odbiegaja od tych,
ktére uzyskuje sie w warunkach fabrycznych, przez co nie ma mozliwosci
uzywania go z sukcesem w przemysle.

Sztuczny grafit jest materiatem krystalicznym (patrz zdj.2). W prze-
ciwienstwie do grafitu naturalnego, ktérego struktura jest bardzo niejed-
nolita, zastosowanie przy wytwarzaniu specjalnych urzadzed i maszyn
pozwala kontrolowaé wielkos¢ ziaren grafitu, oraz sposéb ich rozmiesz-
czenia w strukturze wewnetrznej materiatu.

Obecnie stosowane sa dwie metody produkgji grafitu. Pierwsza z nich
jest kierunkowe wyciskanie w wysokich temperaturach, drugg natomiast
bardziej popularng, jest prasowanie izostatyczne grafitu. Zastosowanie
specjalnych pras daje te przewage, ze zapewnia idalne i jednakowe rozto-
zenie ziaren grafitu w catym przekroju bloku grafitowego. Dziatajgce naf
z kazdej strony réwnomierne cisnienie zapewnia taki wtasnie efekt.

Jezeli zainteresowat Pafstwa ten artykut zapraszam do kolejnego
numeru Forum Narzedziowego OBERON, gdzie przyblizymy Parstwu
ze szczegbtami, krok po kroku, ten skomplikowany proces, jakim jest
izostatyczne wytwarzania grafitu.

Firma Oberon Robert Dyrda jest wytacznym przedstawicielem grafitow
prodcenta Mersen na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy wiele
réznych gatunkéw, przeznaczonych do réznych aplikacji. Kupicie u nas
Panstwo grafit ciety na wymiar, przygotéwki w postaci pretow okragtych,
kwadratowych, ptytek zbieznych do drazenia kanatéw oraz elementéw
klinowych.

Na zyczenie klienta wykonujemy gotowe elektrody, po dostarczeniu
niezbednej dokumentacji CAD/CAM. Dziatamy bardzo szybko, materiat
wysytamy na drugi dziefi roboczy po otrzymaniu zaméwienia

Wytaczny przedstawiciel firmy MERSEN - OBERON Robert Dyrda
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01

www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Zapraszamy do wspétpracy!

Fot. 3. Maszyna do zasysania pytu grafitowego

Z pozdrowieniem, Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl, tel. +48 693 371 241

Mers

Expertise, our source of energy
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PRODUCENT SZLIFIEREK

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Szlifierki do ptaszczyzn

dtugos¢ szlifowania: 380-1560 mm
szerokos$¢ szlifowania: 178-610 mm

Szlifierki do watkéw i otworéow
dtugos¢ szlifowania: 500 i 1000 mm
Srednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm
srednica szlifowanego otworu: 200 mm

33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 852
e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl
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Wymiary katalogowe

Wersja walcowana

ow. 0 wew. 0 — Grubos¢ materiatu Dtugosé
D[mm] d[mm] S[mm] wew. Zew. kg/3000mm
[mm] [mm]
80 17,2 80 2,5 1.2 2,9
90 25,0 90 2,5 13 3,2
100 33,7 100 2,5 1.5 3,5
120 33,7 120 2,5 13 43
125 33,7 125 2,5 13 4,5
140 42,4 140 2,5 13 5,0
150 48,3 150 3,0 1,6 6,4
160 48,3 160 3,0 1,6 6,8
180 48,3 180 3,0 15 1,7
200 48,3 200 3,5 1.7 10,0
200 483 200 6,0 2,8 17,6
200 60,3 200 6.0 2,8 17,5
250 60,3 250 4,0 2,0 14,3
250 60,3 250 6,0 3,0 22,0
300 76,1 300 5,0 2,5 21,5
315 76,1 315 5,0 2,4 22,6
350 88,9 350 5,0 2,5 25,0
8,0 4,0

GF Solutions Days 2018
~Wyobraz sobie przysztos¢”

W dniach od 17 do 19 kwietnia br. firma GF Machining Solutions zorgani-
zowata w Schorndorfie w Niemczech dni otwarte Solutions Days. Na 1300 m?
powierzchni zaprezentowano szeroka game zaawansowanych rozwigzan
technologicznych z zakresu frezowania, obrobki elektroerozyjnej, obrobki
laserowej oraz szeroko rozumianej automatyzacji. Tym razem prezento-
wane technologie, obrabiarki i rozwigzania, takze w obszarze informa-
tycznym, przedstawione byty w kontekscie przysztosci przemystu - rewolugji
Przemyst 4.0 - pod hastem "WyobraZz sobie przysztos¢". Wszystkie wysta-
pienia i prezentacje zostaty komplementarnie opracowane wraz z obrabiar-
kami i maszynami technologicznymi w cze3ci wystawienniczej.

GF Machining Solutions podtrzymujac wysoka jako3¢ swoich
produktéw w petni Swiadomie podejmuje wyzwania z obszaru Prze-
mystu 4.0. To przede wszystkim automatyzacja produkcji oraz inteli-
gentne systemy informatyczne (bazy wiedzy).

Z technologicznego punktu widzenia istotnymi zagadnieniami jest
uzyskiwanie coraz lepszej jakosci obrobionej powierzchni zaréwno
pod katem doktadnosci geometrycznej, jak i stanu warstwy wierzch-
niej — m.in. chropowato$¢ powierzchni. Bardzo duzym wyzwaniem jest
potrzeba zapewnienia zréznicowanych wymagaf jakosciowych w przy-
padku przedmiotéw o skomplikowanych ksztattach. Coraz lepsza jako-
Sciowa i wydajnoSciowa obrdbka form jest jednym z celéw stawianych
przez GF Machining Solutions.

W ramach prezentowanych obrabiarek, maszyn technologicznych
oraz rozwiazan automatyzacji przedstawiono komaérke produkcyjng reali-
zujaca kompletny proces technologiczny elektrod roboczych poczawszy
od frezowania, poprzez druk 3D metali, EDM, mikroobrébke laserem,
pomiary w ramach kontroli technicznej, po wyréb gotowy. Kluczowym
aspektem jest integracja rozwigzan technologicznych oraz informatycz-
nych z zadaniami utrzymania ruchu.

Uczestniczenie w Solutions Days to ciekawe do3wiadczenie. Mozli-
wos¢ zapoznania sie z petng oferta firmy GF Machining Solutions, a przede
wszystkim mozliwos¢ rozméw ze specjalistami stanowig bardzo istotne
wartoci dodane.

reklama——

— Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki

MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 + D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 » Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

SodiG 55L Charmilles HD 8 Deckel Maho DMC 835 V

« Firma MAC-TEC zajmuije si¢ sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki
drutowe, elektrodrazarki wgtebne oraz
maszyny do otworéw jak réwniez
centra obrdbcze, frezarki i HSC maszyny.

« Zajmujemy sie réwniez kupnem maszyn uzywanych.

W ofercie posiadamy:
e ciecz do elektrodrgzenia na bazie parfiny,
temp. zaptonu min. 74°C

e olej do elektrodrgzarek Akorinol E-1,
temp. zaptonu min. 100°C

Oferujemy opakowania 200 I, 60 | lub 20 |

OBERON® Robert Dyrda

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01
E-mail: oberon@oberon.pl, www. oberon.pl
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evoiution Szlifierka elektryczna Made in Japan

» xx

Czy sprawdzaja Paristwo kto produkuje uzywane przez Was urzadze-
nia codziennego uzytku czy te wykorzystywane w firmie? Na pewno tak.
Utarto sie, ze na wiekszo3ci produktéw odnajdziemy informacje: Made In
China (wyprodukowano w ...). Prézno szukaé informacji na produktach
wyprodukowanych w naszym kraju: Made in Poland, polscy producenci
wola pisa¢ Made in EU (wyprodukowano w Unii Europejskiej). Nie zamie-
rzam ocenia tutaj, co i gdzie jest produkowane, ale chciatbym zwrécié
uwage, ze mikroszlifierki z pewnoscia sa ocechowane Made in Japan
i fakt ten napawa nas, jako dystrybutora NAKANISHI, wielka duma.

Doktadnosc i precyzja szlifowania

Wysokoobrotowa szlifierka elektryczna Emax EVOlution to
jedna z wielu szlifierek recznych japorskiej firmy NSK Nakanishi.
Jest to zaawansowane technicznie urzadzenie wykorzystywane
dla przyspieszenia wykarniczania powierzchni form i podniesienia
jakosci ich wykonania. Marka NSK Nakanishi jest rozpoznawalna
w wielu krajach Azji, Ameryki Pétnocnej i Europy czyli prawie na
catym Swiecie.

Nazwa szlifierki Emax EVOlution sugeruje nam ewolucje, rozwdj firmy
z Japonii, a takze jej produktéw. Szlifierka zostata opracowana na bazie
modelu Electer E-max i wzbogacona o pozyteczne funkcje zamkniete
w nowym urzadzeniu kontrolnym i 2 nowych silnikach.

u 42
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Szybkos¢, precyzja, moc i wszechstronnos¢ zastosowan tego
urzadzenia catkowicie spetniaja wymagania klientéw produkuja-
cych formy. Zestaw sktada sie z jednostki sterujacej, silnika i kofncowki
roboczej. W zaleznoici od zastosowanej koficowki (do wyboru jest 13
koncoéwek) mozna pracowac z ruchem obrotowym i posuwisto-zwrot-
nym narzedzia.

Sterownik NE249 stuzy do obstugi pracy szlifierki. Posiada funkcje
regulacji obrotow w zakresie od 1000 obr/min do 40000 obr/min za
pomoca wygodnego w uzyciu pokretta. Obroty urzadzenia pokazywane sg
na cyfrowym wy3swietlaczu. Wyswietlacz ten informuje réwniez o wykry-
tych btedach oraz przecigzeniu urzadzenia.

Nowym i istotnym rozwiazaniem jest dodanie sygnalizatora obciaze-

; niasilnika w formie zapala-
jacych sie diéd (3 zielone
diody to bezpieczna
praca, 2 pomarafhczowe i 1
czerwona dioda informuje
0 przecigzeniu i konieczna
jest przerwa w pracy
zapobiegajaca uszkodze-
niu zestawu).

- NUMER 02 (89) 2018

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Istnieje mozliwo3¢ podtaczenia pedatu noznego i sterowanie szlifierkg
za jego pomocg. Do sterownika mozna podtaczy¢ 2 silniki z réznymi
koAcdwkami i za pomoca przycisku na sterowniku uruchamiac silnik A lub
B (praca naprzemienna). Zwarta, niewielka budowa i uchwyt umozliwiaja
wygodne przenoszenie zestawu w warsztacie pracy.

Sercem kazdego systemu napedzajacego jest silnik beszczotkowy,
zbudowany z wykorzystaniem pierwiastkéw ziem rzadkich (samar, kobalt),
odporno3¢ na wysokie temperatury gwarantuje dtugotrwatg, bezusterkowa
prace. Zadane obroty nie zmieniaja sie nawet pod duzym obcigzeniem co
pozwala na stabilng obrébke szlifowania czy ciecia precyzyjnego.

Producent proponuje 2 typy nowych silnikéw elektrycznych:

Typ Standardowy, model ENK-410S

. obroty 1000-40.000 obr/min, -

. moment obrotowy 4,3 cN-m,

. moc 73W,

. waga bez przewodu 90g.

. o typie silnika informuje kolor wiacznika na rekojesci: niebieski.
Typ Momentowy, model ENK-250T

. obroty 1000-25.000 obr/min, -

. moment obrotowy 4,8 ctN-m,

. moc 76 W,

. waga bez przewodu 147g

. kolor wiacznika: zielony.

Ponizej 7 kofhcdwek sposrdd 13 dostepnych, z przyktadowymi sposo-
bami ruchu. Oprécz koficéwek obrotowych z mozliwoscia mocowania
narzedzi na trzpieniach o Srednicy max @ 6,00 mm mozna wykorzystywac
koAcowki z ruchem posuwisto-zwrotnym.

1. IR-310, koficdwka obrotowa, pierscieniowa. Obrot pierscienia o 90
stopni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie narzedzia;
takie rozwigzanie umozliwia btyskawiczng wymiane narzedzia.

2. KoAcowki katowe, narzedzie moze by¢ skierowane pod katem 45 i 90
stopni do gtowicy.

3. LUSTER LS-100, korficowka o ksztatcie pistoletowym z ruchem posuwi-

sto zwrotnym z regulowanym na mimosrodzie skokiem w zakresie od
0 do 6mm, 0~7600 cykli/minute

4. Mini-LUSTER ML-8, koncdwka z ruchem posuwisto-zwrotnym
o statym skoku 0,8 mm, 0~9000 cykli/minute.

5. Swing-LUSTER, koricdwka z ruchem prawo-lewo, zakres ruchu narze-
dzia 0~1,6 mm, 0~9000 cykli/minute.

6. Hammer (funkcja uderzania), ilos¢ uderzen 25~5000 powtdrzen /min,
zakres sity uderzef: 4,4~7,1N.

Fot. Omawiane powyzej w tekscie réZzne modele koricowek

Przykfady zestawu z sktadajacego sie z silnika i pilnikarek (Fot. ponizej):

A takze przyktadowe mocowanie narzedzi: pilnikow, osetek czy innych
materiatow Sciernych i polerujacych.

Fot. Zdjecie przedstawia koricowke Mini-Luster z mocowaniem i narzedziem

R

Fot. Mocowania o requlowanej szerokosci zacisku w zakresie od 0 do 10 mm

Wyzej opisywany zestaw Emax EVOlution, a takze inne rozwigzania
dla narzedziowni, zaktadéw utrzymania ruchu czy warsztatow bedziemy
prezentowac na targach PLASTPOL w Kielcach w dniach od 22 do 25 maja
2018 roku. Gdyby chcieli Parstwo poznaé zalety uzywania tego i innych
urzgdzen NSK Nakanishi, zadzwoncie do nas lub wyslijcie zapytanie, przyje-
dziemy i zademonstrujemy doktadno3¢ i precyzje szlifowania w Waszej
firmie. Ten japonski produkt moze by¢ Wasz!

Pozdrawiam, Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. (52) 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon. pl

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski

@mm:sm

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel.: (52) 354 24 00, fax: (52) 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Konkurs Targdow INNOFORM®rozstrzygniety!

Andrychowska Fabryka Maszyn DEFUM S.A., Oberon 3D L. Pietrzak i Wsp6lnicy Sp.j. oraz Instytut Zaawansowanych Tech-
nologii Wytwarzania - to wtasnie te firmy - Wystawcy 2. Miedzynarodowych Targéw Kooperacyjnych Przemystu Narze-
dziowo-Przetwérczego INNOFORM® zdobyly gtowne nagrody w towarzyszacym wydarzeniu po raz pierwszy konkursie na
najlepsze produkty, wyroby, technologie i innowacje.

Od lewej na zdjeciu powyzej stoja:
- drinz. Daniel Tobota - Adiunkt w Zaktadzie Obrdbki Skrawaniem i Narzedzi w IZTW — Gtéwna nagroda w Konkursie Targowym za Sposéb wygta-
dzania powierzchni elementéw funkcjonalnych wykonywanych metodami przyrostowymi;

- Filip Pachczyiski - Doradca techniczny, Centrum Techniki Pomiarowej FAKTOR - wyréznienie w Konkursie Targowym za Pasametr cyfrowy firmy
Feinmess Suhl;

- Artur Bartkowiak — Prezes Zarzgdu, Andrychowska Fabryka Maszyn DEFUM S.A. — Gtéwna nagroda w Konkursie Targowym za Pionowe centrum
obrébkowe R1000 z 4 i 5 osig;

- Michat tesejko - Inzynier Wsparcia Technicznego, SECO TOOLS
POLAND Sp. z 0.0. — wyréznienie w Konkursie Targowym za Oprawki z
systemem ttumien drgan Steadyline;

- Andrzej Cieplak - Product Manager Threading. Engineer for the deve-
lopment of applications of cutting tools, YG-1Poland Sp. z 0.0. - nagroda
za najtadniejsze stoisko targowe.

Komisja Konkursowa w skfadzie:
- prof. dr hab. inz. Marek Bielifiski
- prof. dr hab. inz. Elzbieta Bocigga
- Jerzy Domeracki
- Stanistaw Grabowski
- dr hab. inz. Marek Szostak, prof. PP — Przewodniczacy Komisji Konkur-
sowej, przyznata nastepujace nagrody:
W kategorii maszyny, narzedzia i urzadzenia obrébcze:

+ Gtéwng nagrode w konkursie targowym - Andrychowska Fabryka
Maszyn DEFUM S.A.

Za Pionowe centrum obrébkowe R1000 z 4 i 5 osia:

« Wyrdznienie w konkursie targowym — Instytut Inzynierii Materiatéw Poli-
merowych i Barwnikéw.

Za Prototypowa wyttaczarke W25i z innowacyjnym systemem grzania:
+ Wyrdznienie w konkursie targowym — Seco Tools Poland
za Oprawki z systemem ttumief drgan Steadyline.
— Wszystkie nagrody traktujemy bardzo powaznie. Szczegélinie te, gdyz

VSHAPER

- ," 4
l:q lll-ﬁ!_.

na Targach INNOFORM® jesteSmy pierwszy raz. Chcemy zaznaczy¢ naszq obecnos¢ w tym regionie — polskiej dolinie narzedziowej - dlatego wysta-
wiang obrabiarke skonfigurowaliSmy z myslg o oczekiwaniach naszych potencjalnych Klientéw z branzy narzedziowo-przetwarczej — mowi Prezes
Artur Bartkowiak z Andrychowskiej Fabryki Maszyn Defum S.A.

W kategorii techniki pomiarowe i przyrostowe oraz oprogramo-
wanie CAE:

+  Gtéwna nagrode w konkursie targowym — Oberon 3D L. Pietrzak i
Wspdlnicy Sp.j.
Za Wspobtrzednosciowa optyczng maszyne pomiarowg SNAPTM DM
100 amerykanskiej firmy QVI Inc.:

« Wyr6znienie w konkursie targowym — PHU Faktor Piotr Pachczyriski
za Pasametr cyfrowy firmy Feinmess Suhl.

- Nagroda przede wszystkim potwierdza skutecznos¢ i zalety tej
maszyny pomiarowej. Uznanie w oczach jury bardzo nas cieszy. Uwazam,
ze konkurs pozwoli na dodatkowq promocje SNAP TM DM 100, bo Klienci
bardzo chetnie interesujq sie rozwigzaniami oficjalnie docenionymi przez
profesjonalne jury — mowi Leszek Pietrzak z firmy Oberon 3D.

W kategorii technologie wytwarzania:

+ Gtowna nagrode w konkursie targowym — Instytut Zaawansowanych
Technologii Wytwarzania.

Za Sposéb wygtadzania powierzchni elementéw funkcjonalnych wyko-
nywanych metodami przyrostowymi.

- Zdobycie nagrody daje nam dodatkowg mozliwosé do zaprezento-
wania sie, szczegdlnie w pdfnocnej Polsce. Jest tez okazjq na pokazanie
Instytutu jako jednostki idgcej z duchem czasu. Sledzimy oczywiscie inno-
wacje w przemysle i chcemy by¢ z nimi na biezgco, a nagroda potwierdza,
ze dobrze nam to wychodzi. W komisji zasiadali zaréwno przedstawiciele
nauki, jak i praktycy reprezentujgcy biznes. Dla nas to bardzo cenne. My
Jako Instytut jesteSmy fgcznikiem pomiedzy tymi dwoma Swiatami— mowi
drinz. Daniel Tobofa z Instytutu Zaawansowanych Technologii Wytwarzania.

Konkurs byt organizowany po raz pierwszy, ale juz dzi§ wiadomo, ze w
przysztoici bedzie kontynuowany, m.in. ze wzgledu na bardzo duze zainte-
resowanie firm.

- Komisja konkursowa miafa twardy orzech do zgryzienia. Rywali-
zacja byfa bardzo wyréwnana, zgtoszono do niej wiele innowacyjnych i
zaawansowanych technologicznie produktéw. Dlatego tez zdecydowano
0 przyznaniu 3 wyréznief oraz oczywiscie 3 nagréd gtéwnych. Serdecznie
gratuluje zwyciezcom i zachecam do wziecia udziafu w przyszforocznym
konkursie - podsumowuje Grazyna Grabowska, Prezes Zarzadu Targéw w
Krakowie.

Kontakt:

Beata t03, komisarz Miedzynarodowych Targéw Kooperacyjnych Przemystu
Narzedziowo-Przetwdrczego INNOFORM® — kom. 501 691234

tukasz Dziedzic, rzecznik prasowy Targébw w Krakowie Sp. z o0.0. -
kom. 660 443 980

& INNOFORM
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N 2-4 pazdziernika 2018

TOOLEX - Twoje Narzedzie do Biznesowego Sukcesu!

P

Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi

i Technologii Obrébki Targl Kielce

. . , exhibition & congress centre
PrzemystQwa jesien
w Targach Kielce

METAL

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa

29-27.09.2018

Najwazniejsze miejsce dla branzy

Miedzynarodowe
Targi Metod i Narzedzi
do Wirtualizacji Procesow

-—,_—'- “ WIRTOTECHNOLOGIA
g iy

www.wirtotechnologia.pl

odlewniczej w Europie Srodkowo-Wschodniej

Y LV £33

wystawcow zwiedzajgcych powierzchni
i wspétwystawcow wystawienniczej

73. Swiatowy Kongres Odlewnictwa - Kreatywne Odlewnictwo

23-27 wrzeSnia 2018, Krakow

26 wrzesnia 2018 - odbedzie sie sesja wyjazdowa do Targow Kielce

Targi Olejéw, Smardéw
i Plynéw Technologicznych
dla Przemystu

p e Réwnolegle odbedgs sig: global media partner
www.oilexpo.pl R
] Po-p SN ALUMINIUM & NONFERMET RECYKLING CONTROL-TECH
,J ‘ — o
z j powierzchnie na Targach Toolex 2018: : ' z
arezerwuj powierzchnie na Targach Toolex 2018 Centrum Targowo-Konferencyjne Nowe wydarzenie: OBROBKA CIEPLNA
tel. 32 78 87 538 | tel. 32 78 87 519 | fax 32 78 87 525 | e-mail: toolex@exposilesia.pl EXPOE].EE N
ul. Braci Mieroszewskich 124 / Sosnowiec www.metal.targikielce.pl

Instytucje wspierajace: ) Patronat medialny:

(] ([ —
Stowarzyszenie Odlewnicza Izba Instytut - T
Techniczne Gospodarcza |0 Odlewnict |I 1 ,:" Ly NMASTAL
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Korzystna Przemystowa Wiosha

STOM 2018

Edycja 2018 cyklu potaczonym przemystowych wystaw
w Targach Kielce okazafa sie dla wystawcoéw i zwiedzaja-
cych bardzo udana. Wystawcy w potargowych wypowie-
dziach podkreslali konkretnod¢ prowadzonych rozméw,
natomiast branzowi zwiedzajacy docenili oferte 914 firm.

Kielecki Salon Technologii Obrébki Metali STOM, EXPO-
-SURFACE, CONTROL-STOM, PNEUMATICON, WIRTOPROCESY,SPA-
WALNICTWO oraz DNI DRUKU 3D zgromadzity przez 3 targowe
dni blisko 12 tysiecy zwiedzajacych. Na targach prezentowaty sie
najwazniejsze firmy oferujace narzedzia skrawajace i oprzyrzado-
wanie technologiczne obrabiarek, pojawili sie producenci maszyn
do obrdbki blach oferujgce najwyzszej klasy maszyny i urzadzenia.
Mozna byto takze zobaczyé wiodacych producentéw maszyn do
ciecia. Licznie reprezentowana byfa branza poswiecona technologii
szlifowania. W ofercie prezentowane byty takze maszyny, urzadzenia
i akcesoria spawalnicze oraz zagadnienia poswiecone technologiom
antykorozyjnym i ochronie powierzchni w tym roku réwniez obfi-
towaty w ciekawe produkty. Bogata oferte prezentowali wystawcy
z zakresu pneumatyki, hydrauliki, napeddéw, sterowan i przemystu
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pomiarowego. Wiekszo$¢ maszyn i urzadzeh prezentowana byta
podczas pracy, co jest ogromnym atutem kieleckich targéw. O bardzo
udanym debiucie mogg mowic takze wystawcy nowego wydarzenia
poswieconego robotom przemystowym — STOM-ROBOTICS.

Wystawcy zachwyceni zwiedzajacymi

- Po raz pierwszy w historii zabrakfo nam folderéw, ulotek, kata-
logéw i nawet wizytéwki rozeszly sie co do sztuki — podsumowata
Przemystowa Wiosne, Agnieszka Grzelak z firmy BERND SIEGMUND
- z punktu widzenia eksperta do spraw rozwoju rynku firmy Bernd
Siegmund oceniam te targi jako najlepsze w Polsce.

Podobne opinie mieli pozostali wystawcy, wszyscy zgodnie
podkreslali, ze podczas targébw w Kielcach uzyskali to na czym im
najbardziej zalezato — zainteresowanych konkretnymi rozmowami,
branzowych zwiedzajacych.

Potaczenie historii z technologia podczas Dni Druku 3D

Dni Druku 3D podczas Przesytowej Wiosny w Targach Kielce
tylko potwierdzity swoja pozycje w branzy, gdzie uznawane s3 za
najwieksza tego typu impreze w Polsce. Z roku na rok gromadzi
ona coraz wiecej profesjonalnych firm zajmujacym sie Drukiem 3D.

- NUMER 02 (89) 2018

W targowych halach mozna byto zobaczy¢ szerokg game sposobéw
wykorzystania technik szybkiego prototypowania. Byt drukowany
ford mustang, Spiewajacy robot z wydrukowanymi czeSciami czy
motocykl z elementami 3D. Jednym z najnowszych projektéw reali-
zowanych przy wspétpracy ludzi skupionych wokét technologii addy-
tywnych jest przedsiewziecie ,Tworzymy Historie”, obejmujace szereg
akcji tworzonych przez spotecznos¢ Druku 3D w Polsce. Pierwszym z
drukowanych eksponatdw, ktérego znaczng czes¢ mozna byto zoba-
czy¢ w Targach Kielce jest model szeSciometrowego czotgu Panzer-
kampfwagen VPanther ,Magda”, ktory zostat przechwycony przez
powstarncéw w trakcie Powstania Warszawskiego w 1944 .

Merytorycznie o nowoczesnych technologiach

Cykl wyktadéw branzowych pod wspdinym tytutem ,Technologie
obrébki laserowe]”, zorganizowany w ramach tegorocznych V Targéw
Laseréw i Technologii Laserowych STOM-LASER w Targach Kielce przy
wspdtpracy z Centrum Laserowych Technologii Metali Politechniki
Swietokrzyskiej i Polskiej Akademii Nauk swoja tematyka obejmowat
szeroko rozumiane mozliwosci zastosowania technologii obrébki lase-
rowej w przemysle. Uczestnicy spotkania mieli mozliwo3¢ zapoznania

sie z najnowszymi badaniami jak i kierunkami rozwoju tej technologii.
Rewolucja przemystowa HP - addytywne metody produkcji. “Tech-
nologie 3D w rozwoju produktow PIAP”, ,\Wykorzystanie druku 3D
w fotonice” czy ,Przysztos¢ technologii spiekania proszkdw polime-
rowych” to z kolei tylko kilka tematéw, ktére poruszane byty podczas
seminarium z wybranych zagadnief druku 3D.

Przemystowa Wiosna z nagrodami

Podczas uroczystej gali, ktora odbyta sie pierwszego dnia targow,
nagrodzono najlepsze produkty prezentowane podczas ,Przemy-
stowej Wiosny”.

O przyznaniu nagréd decydowaty komisje konkursowe. Trady-
cyjnie jak co roku specjalnymi statuetkami od Zarzadu Targéw Kielce
zostaty wyréznione firmy, ktére w tych wydarzeniach uczestniczyty
po raz dziesigty. W czasie uroczystosci wreczono takze wyrdznienia
i medale Targéw Kielce za oryginalny i nowoczesny styl prezentacji
targowej. Zapraszamy za rok.
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Tak precyzyjne,

ze bardzo dobre

reklama——

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

dla branzy ztotniczej

Precyzyjne, wysokobrotowe
szlifierki NAKANISHI

Wraz z rozpocze-
ciem wiosny, to jest od
21 do 24 marca 2018
roku, w gdafskim AMBE-
REXPO rozpoczeta sie 25
edycja Miedzynarodowych
Targébw Bursztynu, Bizuterii
i Kamieni Jubilerskich. Przez
petne cztery dni Swiat krecit
sie wokét bursztynu, ale nie tylko. W tym roku targi swietowaty swoje
25 lecie. Wardd 470 wystawcdw z 15 krajéw i wielkiej rzeszy kupcow
z réznych stron Swiata znalazta sie réwniez firma OBERON Robert Dyrda.

do 60 000 obrotéw /minute!

OBERON?® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

Moze  zastanawiacie
sie co tam robilismy? Czy
bylismy tam ze swoja ofertg
stali? W sumie wypolero-
wana réwniez btyszczy, ale
to nie stal byta powodem,
dla ktérego pojechalismy na
AMBERIF.

Jak Pafstwo dobrze wiecie w naszej ofercie znajduja sie precy-
zyjne, wysokobrotowe szlifierki japofskiego producenta NAKANISHI.
Od wielu lat sprzedajemy te urzadzenia do obrobki form wtryskowych.
Jednak szlifierki Emax EVOlution, Espert 500 (szlifierki elektryczne) czy
tez szlifierka pneumatyczna ROTUS mogg by¢ uzywane w ztotnictwie
do polerowania, nawiercania otwordw itp.

Szlifierki NAKANISHI s3 znako- e
mitym uzupetnieniem stanowiska =
pracy profesjonalnego zaktadu
jubilerskiego.
Zatozylismy, ze wystawienie
sie na targach AMBERIF moze by¢
dobrym posunieciem i tak tez sie
stato. Przez cztery targowe dni
nasze stoisko cieszyto sie sporym
zainteresowaniem zaréwno zwie-
dzajacych, jak i wirdd wystawcow.
To zainteresowanie miato oczy-
wicie przetozenie na sprzedaz po
targach jak i nailos¢ zapytan, z czego bardzo sie cieszymy.
Kolejne bursztynowe spotkanie AMBERIF juz za rok — 20-23 marca
2019 roku W gdanskiej hali AMBEREXPO — oby byto co najmniej tak dobre,

jak to minione.
EL
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Jesli nie otrzymujesz drukowanego
egzemplarza Forum Narzedziowego OBERON,

to zapraszamy do zamdwienia prenumeraty na rok 2018!

FORUM NARZEDZIOWE

A

.. Ukion
pod Twoim
katem

. =

Prenumerata
Zamawiam roczng prenumerate dwumiesiecznika techniczno - informacyjnego
Forum Narzedziowe OBERON nr od 1do 6/2013
Forum Narzedziowe OBERON w cenie 90 zt + 23 % VAT, cena dla szk6t/uczelni 60 zt + 23% VAT

Liczba prenumerat .........ccccoeeeririnnnn. Prenumerate prosze rozpoczac od NUMErU: ..........ccooveoieriiiananan.
Zamowienie prosimy wypetnic czytelnie i przesta¢ na adres e-mail: oberon@oberon.pl lub e.lewicka@oberon.pl

(dane do wystawienia faktury VAT)

IMie i NAZWISKO TUD NAZWA FITMY .o ettt ettt ettt s st s et b ettt b ettt et e e aneane s

MUEJSCOWOSE I KO: ...ttt et ettt h et h L4 E et h bttt
N P ettt L R E LR LR LRttt
0SOD@ ZAMAWIBJBCA: 1.+ttt t ekttt h o1tttk ket et L b b e s s R 1R e R Rt bttt ettt ettt ane s

Adres do WYSYIKI @ZZEMPIAIZA: .......cviiiiiiiiiiii ettt o2ttt

(data i podpis zamawiajacego)

* Jestem ptatnikiem podatku VAT i upowazniam Wydawnictwo do wystawienia faktury bez mojego podpisu.

*Wyrazm zgode na przetwarzanie moich danych osobowych przez Wydawnictwo w celu realizacji zamowienia oraz w celach marketingowych Wydawnictwa, z godnie z Ustawa z dnia
29.08.1997r. o Ochronie Danych Osobowych (Dz. U. Nr 133 poz. 883).

Industeel

Superplast®2738mod. (SP300)

Zapraszamy na PLASTPOL
22 - 25 maj 2018
Hala D, stoisko 5

i

Stal Superplast® 2738mod. (inaczej SP300*) to zmodyfikowana stal o wysokiej
jednorodnosci na formy do tworzyw sztucznych

e  statatwardos¢ 300 HB + 15 w catym przekroju

e  produkowana do grubosci 1300 mm

e  poprawiona wzgledem 1.2311 i 1.2738 skrawalnos¢
e fatwe polerowanie i teksturowanie

e  zwiekszona przewodnosc cieplna (41,5 W/mK)

e  bezproblemowa reperacja spawaniem

e  dobra do azotowania, chromowania, drgzenia

e  gatunek opatentowany
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ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl



Industeel

stale do zadan specjalnych

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

( statatwardosc 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
fatwe polerowanie i teksturowanie

zwiekszona przewodnos$¢ cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

CO0CCCCC

gatunek opatentowany

A

ArcelorMittal

Na sktadzie do grubosci 415 mm

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl



