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Toczenie na twgdo przy za osQwanlu
nowej generacji gatunkow z CBN

SANDVIK POLSKA Sp. z 0.0., ul. Domaniewska 39A, 02-672 Warszawa
tel: +48 22 647-38-80, e-mail: pl.coromant@sandvik.com

www.sandvik.coroman t.com
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Ponad 60 maszyn nowych, uzywanych
i demonstracyjnych oraz automatyzacja
System 3R, zestawy aktywacyjne rConnect

i SMART wire - wszystko gotowe do dostawy.

To Twoja szansa na zwiekszenie wydajnosci.

Wybierz dobrze i wyréznij sie na tle
konkurencji!

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, www.oberonrd.pl, oberon@oberon.pl
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Tym razem witamy Pahstwa cieptym, z6ttym kolorem na
oktadce. Wszak panuje nam jesiefr. Do tego mitego koloru przykfad
jeszcze ,goracego” narzedzia firmy SANDVIK z koricéwka skrawa-
jaca z CBN (odmiana azotku boru!), ktérym bez problemu mozna
toczy¢ twarde, okragte prety z Tooloxa® 44. Wiecej na ten temat w
Srodku magazynu.

Czas przygotowania 92 numeru Forum zbiegt sie z okresem
przedwyborczym. Pisze te stowa na tydzien przed wyborami, nie
moge sie wiec ustosunkowaé do wynikéw ani w Warszawie, ani
w mojej gminie. Moge jednak opublikowa¢ zdjecie z poprzednich
wyboréw i wtraci¢ swoje trzy grosze.

To piekne, ilu bezinteresownych idealistéw stara sie naprawi¢
swoje miasta i wsie. Zaczynajg oczywiscie od startu w wybo-
rach samorzadowych, by mie¢ po wygraniu wiekszy wptyw na
tworzenie lepszej rzeczywistosci. Wygrani poprawia wiele, bo prze-
ciez poprzednicy byli nieudolni. Nowi wtodarze bedga lepsi: gospo-
darniejsi, oszczedniejsi, bez powigzaf itp. Skoro komitetéw wyborczych bywa i 10 czy 15 w jednej miejscowosci, znaczy, ze dobrych ludzi jest wielu.
No wiem, jadowity sarkazm. Ale dlaczego wiekszos¢ kandydatéw kojarzy mi sie z goiciem, co to méwit: ,kopaé nie moge, zebra sie wstydze™?
Z wiekiem statem sie cyniczny, niestety. Choc z drugiej strony ciagle chodze na wybory (i namawiam do tego wszystkich!). Wiekszo3¢ naszych rodakéw
nie bierze w nich udziatu. Czy teraz bedzie inaczej? Czytajacy te stowa juz wiedza, czy przekroczylismy staby wynik z 2014 roku — 47,7%.

W okresie przedwyborczym ,przypadkowo” pojawit sie film ,Kler”. Czy nie uwazacie, ze ,sukces” w postaci duzej liczby widzéw tego filmu wziat
sie stad, ze ludzie chcieli sie lepiej przyjrze¢ sobie - w lustrzanym odbiciu? A moze nie, bo przeciez oni, widzowie, tacy nie sa. No nie, zadne tam ztoto,
jakis alkohol czy dziewczynki (te doroste) nie burza ich wewnetrznego spokoju. Widzowie zyja wytacznie sprawami wyzszego rzedu, prawie lewitujac.

Wydaje mi sie, ze duchowni na poczatkach swego powotania, to w wiekszosci idealisci chcacy poswieci¢ sie Bogu i ludziom oraz naprawic ten
Swiat. To raczej pdzniej 6w Swiat ich psuje, niestety. Proponuje widzom tego ,obnazajacego prawde dzieta”, by kler ogladali cho¢ co niedziele, na zywo
w kosciele, to beda mieli wiecej wiedzy na temat przedmiotu niz rezyser, ktory deklaruje sie jako ateista. Polecam im réwniez serial o zbrodniach, ksiezach
i biskupach. To w telewizji, co czwartek, ojciec Mateusz podbudowuje moja czasem upadajaca wiare w ludzi i sprawiedliwos¢.

Skoro jednak jest juz po wyborach i mleko tu czy dwdgzie sie rozlato, wré¢my do pracy. Robmy swoje. Mimo ,split paymentéw” i innych wynalazkéw.
Nie to, Ze nie podoba mi sie to fadnie nazywane przez rzad uszczelnienie sfery podatkowej. Tylko kim to wszystko robic? Coraz czesciej na ogtoszenie,
ze poszukuje pracownikdéw odpowiadaja Siergieje i Tatiany. Niestety, zanim naucza sie pisania ,po naszemu” — muszg wraca¢ do swego kraju. Lepiej,
by dostawali zgode na prace w Polsce cho¢ na 2 - 3 lata (jezeli juz nie na state), to bedzie mozna jako$ zatata¢ braki w kadrach. Czy wiecie, ze w Il RP
Polakéw byto w Polsce tylko 65%? Ukraificow 16%, Zydow 8% i wiele mniejszych grup narodowych. Jakos to dziatato, wiec sie nie bojmy.

Obecny numer FN przygotowalismy na listopadowe targi w Warszawie. Sadzac z ilo3ci relacji ze spotkan, ktdre juz sie odbyty i zaproszef na nadcho-
dzace imprezy targowe zamieszczone w numerze, czas pokaze, kto przetrwa w tej zacietej rywalizacji. Klienci moze sg i piekni, i madrzy, ale umiejetnosci

bilokacji nie posiadaja.

Pozdrawiam serdecznie

REDAKCJA DWUMIESIECZNIKA Forum Narzedziowe OBERON
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Sktad i opracowanie graficzne
Edyta Lewicka
Naktad czasopisma: 2000 egzemplarzy

Zapraszamy na strone Forum Narzedziowego OBERON do zaktadki

Wydawca Archiwum”, w ktérej udostepni hiwal
OBERON Robert Dyrda JArcniwum-, w tOl'eJ u ostepnlamy archiwaine numery.
Sktad redakdji Forum Narzedziowe
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Mtodszy redaktor

Paulina Szulc - tel. 52 354 2417, kom. 605 111556
Redaktorzy dziatowi

Katarzyna Dyrda - kom. 601733 663

Jan Dyrda - kom. 691397 737

Marek Adelski - kom. 693 371202

Dawid Hulisz - kom. 693 371241

Koszt rocznej prenumeraty (6 numeréw) 90 zt netto.

Znizka na prenumerate dla szkot - 60 zt netto!
www.forumnarzedziowe.pl

Redakcja nie odpowiada za tres¢ artykutéw, reklam oraz ogtoszen.

Forum Narzedziowe OBERON® poleca:

Oktadka - Toczenie na twardo przy zastosowaniu nowej generacji
gatunkéw z CBN - firma SANDVIK POLSKA Sp. z o.0.

Artykut na temat toczenia na twardo na stronach 26-27.

Spis tresci

Szwajcarska precyzja podczas targéw TOOLEX 2018
Artykut redakji - Edyta Lewicka - str. 9
Narzedziownie regionu dolnoslgskiego - czes¢ V -
Bikkoplast Sp. z 0.0. - str. 10-11
FormoPlast Sp. z 0.0. - str. 12-13
Rzetelny proces odprezania gwarancjq Parstwa sukcesu
Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 14
Nowe frezarki CNC
Artykut redakji - Edyta Lewicka - str. 17
NiZsze koszty i wyZsza niezawodnos¢ toczenia na twardo z nowej
generagji pfytkami CBN
SANDVIK POLSKA Sp. z 0.0. - str. 26-27
Technologia mocowania magnetycznego MAGNOS Jeszcze wiekszy
komfort uzytkowania
SCHUNK Intec Sp. z 0. 0. - str. 28-29
DMG MORI inwestuje w pleszewski FAMOT ... w stylu XXL
Artykut redakgji - Jan Dyrda - str. 30,32,33
Udana wystawa Toolex dla obrabiarek STYLE CNC Polska
STYLE CNC Machines Sp. z 0.0. - str. 34
Przefom w sterowaniu obrabiarki! Sterowanie ProtoTRAK
w maszynach XYZ
INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna - str. 36
Wrzeciono HTS 150 000 obrotow na minute na centrach frezarskich!
Artykut redakgji - Marek Adelski - str. 38-39
Konferencja branzowa w Bydgoszczy
Artykut redakgji - Robert Dyrda - str. 40
Grdfit, a przysztos¢ narzedziowni
Artykut redakgji - Dawid Hulisz - str. 42

TOOLEX Niezawodne narzedzie w biznesie
Expo Silesia - str. 52-53

Przemyst w najlepszej formie - 3. edycja Targow INNOFORM®
Targi w Krakowie - str. 54

Marzec pod znakiem ,,Przemystowej Wiosny”
Targi Kielce - str. 56

PLASTPOL zawsze na europejskim poziomie
Targi Kielce - str. 58

Odlewnicze targi METAL z miedzynarodowym rozmachem!
Targi Kielce - str. 60-62

Spis reklam

SANDVIK POLSKA Sp. z o.0. - 1okfadka
GF Machining Solutions - 2 oktadka
Staleo.pl - str. 9

Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 15
KOVOSVIT MAS - str. 16

MAC-TECe.K. - str. 17

TECHNIKO - str. 17

PawForm Biuro Konstrukcyjne - str. 35
INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna - str. 37
Marcosta - str. 41

ITM-Polska - str. 51

Targi w Krakowie - str. 55

Targi Kielce - str. 57

Targi Kielce - str. 59

Raporty (92) 5/2018

Frezarki CNC - raport - str. 18-25
Maszyny uzywane - raport - str. 44-47

Raporty (93) 6/2018

- Oprogramowanie CAD/CAM

- Frezarki i tokarki dla szkolnictwa

- Wozki widtowe

- Harmonogram imprez targowych na rok 2019

Chetnych do wziecia udziatlu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcjg dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Krotko

BERNARDO - obrabiarki CNC
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Krotko

Rutery nowej generacji firmy SCHUNK

%% HAFEN

Obrabiarki CNC to abso-
lutna  nowod¢ w  ofercie -
BERNARDO - efekt wstuchania
sie w potrzeby Klientéw. Zache-
camy Pafstwa do zapoznania
sie z oferta modeli dedyko-
wanych do obrébki matych
i Srednich serii w produkgji, jak
rowniez do produkcji pojedyn-
czych czesci przy budowie form
i maszyn. Oferujemy ustugi

w zakresie uruchomienia zaku-
pionych przez Pafstwa obra-
biarek CNC, ich napraw, prze-
gladéw  technicznych  oraz
konserwacji. Pierwsze modele
dostepne juz od reki stero-
wanie Siemens Sinumerik 808D
ADVANCED.

Wiecej na www.hafen.pl

O
NOWE ustugi w ofercie firmy HANPLAST @ b
HANPLAST

Firma Hanplast poszerzyta zakres ustug
narzedziowni o urzadzenia do obrébki cieplne;j.
Najwazniejszym urzadzeniem jest piec proz-
niowy z wysokocisnieniowym hartowaniem
gazowym o fadownosci do 1tony. Maksymalna
préznia robocza, ktérg mozna w nim uzyskac

azotowania metoda ZeroFlow®, w ktéry przy-
stosowany jest dodatkowo do wykonywania
w nim wegloazotowania i oksydacji.

Urzadzeniem pomocniczym jest linia skfa-
dajaca sie z myjni ultradZzwiekowej oraz wanny
z natryskiem podpowierzchniowym. Pozwoli

Elastyczne, uniwersalne maszyny do depa-
nelingu firmy SCHUNK wyznaczajg nowe stan-
dardy w zakresie precyzji, szybkosci i stabil-
nosci procesu dla catego spektrum wymagan
klientéw. Ciecie odbywa sie za pomoca tarczy
tnacej lub frezu — generujac niewielkie napre-
zenia, wydajnie i bez uszkadzania elementéw,
w  przeciwiefstwie do konwencjonalnych
proceséw ciecia.

SAR -1300-BD 2- Uni (Stay Allone Router)
- ruter wolnostojacy to uniwersalna maszyna
do matych i duzych partii oraz 3redniej i
duzej ré6znorodnosci produktéw. Panele ptyt i
oddzielne ptytki PCB sg tadowane i roztadowy-
wane recznie.

Fot. SAR-1300-BD 2-Uni.

Wyjatkowa cechg SAR-1300-BD 2 Uni jest jej
modutowa budowa dajaca mozliwo3¢ szybkiego
i tatwego przezbrojenia. Pozwala to na opty-
malna kosztowo adaptacje maszyny do potrzeb
uzytkownika i jednoczesnie daje duze mozliwosci
zmiany funkcjonalnodci urzadzenia. Maszyna
moze by¢ wyposazona, osobno lub jednoczesnie,
w tarcze tnaca i gtowice frezujacg oraz posiadaé
pojedynczy lub podwaéjny system transpor-
towy. Wyposazenie dodatkowe takie jak system
wizyjny, szczotka frezujaca pracujaca niezaleznie,
potaczenie z bazg danych, mocowanie paneli do
ciecia na ptycie tradycyjnej wg wiasnego wyko-
nania lub ptycie magnetycznej pozwala na skonfi-
gurowanie maszyny do indywidualnych potrzeb.

SMARTTECH 3D EDU - program dla edukacji

Skanery 3D - nowo-

Rabat 27% i 3 lata gwarancji!

to 3 x 10-2 mbar, a temp. nominalna wynosi ona na dokladne umycie skomplikowanych smarTTECHID= BRaSS urzadzenia
1300°C. Urzadzenie przystosowane jest do elementéw, ma to kluczowe znaczenie dla e poI:n;arowedwkrac;a]qdo
. o . v - szkot zawodowyc
chtodzenia z max ci$nieniem 15 bar. Piec wypo- zachowania czystosci procesu. y 3 LATA

sazony jest w funkcje chtodzenia izotermicz-
nego oraz mozliwos¢ chtodzenia kierunko-
wego, co minimalizuje odksztatcenia.

Drugim urzadzeniem jest piec do odpusz-
czania z ptukaniem prézniowym oraz opcja

Dystrybutor pit do metalu
POSZUKIWANY!

Amerykanski producent maszyn do
ciecia metalu poszukuje dystrybutora w
Polsce.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w euro-

Obrabiarki od RICHO Polska

RICHO Polska specjalizuje sie w sprzedazy,
serwisie i modernizacji maszyn przeznaczonych
do obrébki metalu, a takze prowadzi specjali-
styczne szkolenia dla operatoréw. Nasza kadra
to grupa doswiadczonych inzynieréw, ktorzy
w swej wieloletnigj praktyce zajmujg sie wdra-
zaniem zautomatyzowanych linii produkcyjnych,
integracjg obrabiarek CNC z manipulatorami oraz
rozwigzywaniem ztozonych probleméw zwigza-
nych z ich obstuga i serwisem.

Oferta RICHO Polska to szeroki asortyment
obrabiarek CNC produkgji tajwarskiej. Katalog
produktéw obejmuje: pionowe centra obrébcze
CNC, tokarki CNC, tokarki karuzelowe, automaty

\\Q\ RICHO

\j ;:::-'." .

Zapraszamy takze do skfadania zlecef na
obrébke skrawaniem. Dysponujemy parkiem

W ramach programu SMARTTECH 3D EDU
wdrozylismy juz systemy na ponad 30 uczel-
niach, miedzy innymi: Uniwersytecie Rzeszow-
skim, Politechnice Wroctawskiej i Uniwer-
sytecie Mikotaja Kopernika w Toruniu oraz
wyposazylismy laboratorium Mechatroniki w
Centrum Ksztatcenia Praktycznego w tancucie.
Podjelismy takze wspétprace z Politechnikg
Krakowska, gdzie powstata pracownia skano-
wania 3D, w ktorej wszyscy zainteresowani
moga zapoznal sie z mozliwosciami, jakie
daje nasza technologia. Jako firma z wtasnym
dziatem Badawczo-Rozwojowym podejmiemy
wspétprace z jednostkami badawczymi (uczel-

Dwie nowe szkoty
Srednie  dotaczyty  do
programu SMARTTECH3D
edu. Od wrzednia uczniowie
z ZST i ZSM w Stupsku
oraz ZSM w Poznaniu,
bedg mogli korzysta¢ ze
skaneréw 3D oraz drukarek
3D dostarczonych przez
firme SMARTTECH.

Uczelniom i szkotom biorgcym udziat w
programie SMARTTECH 3D edu oferujemy:

* bezptatne warsztaty

+  zajecia ze sprzetem

+  mozliwos¢ wspdtpracy przy projektach
naukowych

+  bezpfatne konsultacje i doradztwo przy
pisaniu prac dyplomowych

+ specjalnie przygotowana oferte cenowa
na skanery 3D, pakiety oprogramowania

GWARAMNCI
¢»STYLE

T D

27 5oty

USSOMZINCANS, PROAA0C A

Specjalnie dla czytelnikbw maga-
zynu Forum Narzedziowe OBERON
holenderski producent obrabiarek
STYLE CNC Machines Polska przygoto-
wata specjalng urodzinowa oferte.

Z Magazynem Oberon w rece, otrzymasz
27% znizki na wszystkie tokarki i frezarki
z okazji 27. rocznicy powstania firmy STYLE
CNC Machines.

To nie wszystko!

Jedli teraz kupisz nowa obrabiarke, otrzy-
masz 3 lata fabrycznej gwarancji zamiast

pejskiej centrali firmy. tokarskie, magazyno-podajniki pretai manipulatory,  maszynowym umozliwiajgcym toczenie i frezo- niami, instytutami) w zakresie wspolnych inno- i drukarki 3D. jednego roku!
Kontakt: a takze szlifierki do watkéw i paszczyzn, narzedzia ~ wanie CNC, wykonujemy skomplikowane detale wacyjnych projektéw majacych na celu rozwdj = Kontakt w sprawie oferty:
' i oprzyrzadowanie do maszyn oraz pity taSmowe. sokich klasach dokfadnosci, zapewniajac roduktéw. Studentéw zainteresowanych tech- = L )
« Dennis Kinds * tel. +31651 812 926 preyreq ! Py W yseR " zapennia P y SMA RTTECH 39— Jarek Bilski, Szef sprzedazy w Polsce,

+ e-mail: dkinds@doall.nl.

DGALL

BAWIMNG PRODLICTS

Kilka maszyn w ofercie wyréznia sie opatentowa-
nymi rozwigzaniami. W roku 2016 otrzymalismy
Ztoty Medal za innowacje, a w 2017 roku Ztoty
Medal-Wybér Konsumentéw na targach ITM
w Poznaniu.

petng powtarzalnos¢.

RICHO Polska
ul. Narwicka 10, 80-557 Gdarisk
biuro@richo.pl, www.richo.pl

nologia skanowania 3D, systemami CAD/CAM
oraz inzynierig odwrotna serdecznie zapra-
szamy do aplikowania na praktyki lub staz.
Gwarantujemy mozliwo$¢ uczenia sie od najlep-
szych inzynieréw w tej dziedzinie.

Zapraszamy do kontaktu:
biuro@smarttech3d.com

- tel. 883 444 723
« www.stylecncmachines. pl
« info@stylecncmachines.pl
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Krotko Szwajcarska precyzja podczas targow (MAS)

Seminarium Technologiczne Makino Die&Mould 2018 o MAK'NO TOOLEX 2018 KOVOSVIT MAS

7 N

reklama—

machine your future

Trendy w nowoczesnym wytwarzaniu Wspétczesna produkcja narzedzi, aktualne Celem organizowanego seminarium jest
narzedzi - to mysl przewodnia seminariumorga-  trendy rozwoju technologii, specyfika niekté-  przyblizenie szerszej grupie posiadaczy narze-
nizowanego przez firme Makino. Seminarium  rych materiatéw oraz ksztattowanie geometrii ~ dziowni wfasnie tych probleméw. TWé] partner
dedykowane klientom segmentu Die&Mould  znane sg jedynie waskiej grupie wykwalifiko- W trakcie seminarium odbyty sie pokazy ) Do :
. L . . . . . ) Podczas tegorocznych targdw TOOLEX w Sosnowcu, w drugi dziefi targowy, odbyto sie :

odbyto sie 9 pazdziernika w Centrum Technolo-  wanej kadry. Ogdlnodostepne materiaty bran-  na Zywo na pionowym centrum obrébkowym . . . \ . > W Z(]_k]_’ESle

. . L . . . , : . . ) Forum Swiss Precision. Organizatorem Forum byt Swiss Business Hub Polska z siedzibg w Amba-
gicznym Makino w Starej Iwicznej k. Warszawy.  zowe nie oferujg szczegétowych informacji  F5, na poziomym centrum obrébkowym a51nx sadzie Sowaicari .

na dany temat co skutkuje opdZnieniem we  oraz na wycinarce drutowej U6 H.E.AT. jcart. ObrﬂbIQIEk CNC

Swiss Business Hub Polska jest oficjaing czescia Ambasady Szwajcarii oraz przedstawicielem
w Polsce Szwajcarskiej Organizacji ds. Promogji Eksportu i Inwestycji - Switzerland Global Enter-
prise (S-GE). S-GE odpowiada za wsparcie szwajcarskiego eksportu do Polski oraz promocje Szwaj-
carii jako lokalizacji inwestycyjnej. S-GE swiadczy ustugi w zakresie wsparcia lokalnego, pozyskiwania
informagji rynkowych, doradztwa oraz networkingu dla firm szwajcarskich wchodzacych na polski
rynek oraz polskich firm szukajacych pierwszych kontaktéw w Szwajcarii.

Podczas forum uczestnicy mieli okazje zapoznac sie z najnowszymi szwajcarskimi rozwigza-
niami uzywanymi w procesie obrébki.

W3rdd firm prezentujgcych sie pod szyldem Swiss Precision znalazty sie takie firmy jak: Erowa,
GF Machining Solutions, Gudel, Jenoptik oraz Oerlikon Balzers. W wydarzeniu udziat wzieta takze
Polsko-Szwajcarska Izba Gospodarcza.

wdrazaniu i codziennym stosowaniu howow- W gronie prelegentéw znaleZli sie specja-
czesnych rozwiazan. lidci z firm: Makino, NS TOOL oraz EROWA.

Pionowe Centrum Obrébkowe F5 - Makino Poziome Centrum Obrébkowe a57Tnx - Makino

- reklama .. ..
Na zdjeciu przedstawiciele

firm z grupy Swiss Precision

Prety okragte, przyciete

T ]

@® Obszerna oferta
W rankingu pt. "Globalny Indeks Innowacyjnosci” pierwsze miejsce od lat zajmuje Szwaj- produktowa

caria. Rozwiazania opracowywane przez szwajcarskie firmy cechuja sie zaawansowana tech- © Korzystne opcje

nologia, co niewatpliwie przyczynito sie do wysokiej pozycji w rankingu. Polska staje sie coraz

i

o R . o finansowania
wazniejszym partnerem handlowym dla Szwajcarii, réwniez w branzy maszyn. W ciagu pierw-
szego potrocza biezacego roku eksport kategorii Maszyny-Elektronika-Aparatura ze Szwajcarii @® Serwis firmowy na
do Polski wzrést az o ponad jedna trzecia. terenie calej Polski

Na zdjeciu podczas wrecza-

nia podziekowania:

Pani Agnieszka Miklas

Dyrektor Grupy Projektéw, Oddziat na Polske:

Pani Patrycja Zadros-Tarka Kostrzyn, ul. Wrzesiriska 70

Kierownik dz. marketingu Tel: + 48 61 817 82 65

oraz Dyrektor Swiss Business E-mail: biuro@kovosvit.pl
*1.7131 (16 HG) *1.2379 (NC11LV) e aluminium 7075 (PA9) Hub Polska

Pan Benjamin Schwigli www.kovosvit.pl

*1.2210 (NW1) srebrzanka * 1.2767 ("NPW+Ni) * aluminium 2017 (PAG6)

* 1.3245 (SK5M+0,1%3) * TOOLOX 44® tw. 45 HRC  « inne W gronie prelegentéw, ktorzy wzieli udziat w Forum, znalezli sie przedstawiciele Ambasady

Szwajcarskiej, Dyrektor Polsko-Szwajcarskiej Izby Gospodarczej Pan Urlich Schwendimann oraz

OBERON"® ul. Cicha + 15 « tel. 52 354 24 00 « e-mail: oberon@oberon przedstawiciele wyzej wymienionych firm.

Robert Dyrda 88-100 Inowroctaw ¢ fax 52 354 24 01 « www.oberon.pl Zwieficzeniem Forum byto przyjecie w stylu szwajcarskim z pokazem Raclatte. W imieniu
redakgji Forum Narzedziowego OBERON chce podziekowaé organizarotom Forum Swiss Preci-

sion za zaproszenie.
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Bikkoplast

PRZETWORSTWO TWORZYW SZTUCZNYCH

Bikkoplast Sp. z 0.0

Nasza Firma powstata w 1983 roku jako Przedsiebiorstwo Produkcyjne BIKKOPLAST. Dziatajac jako jednoosobowa firma prywatna, zaczynata
od wtryskarki, ktérg zaprojektowat wiasciciel firmy Pan Janusz Wnek. W roku 2004 Przedsiebiorstwo Produkcyjne BIKKOPLAST przeksztatcono
w Bikkoplast Sp. z 0.0.

Od poczatku dziatalnosci naszymi gtéwnymi produktami byly detale z tworzyw sztucznych do AGD i RTV. Od wielu lat prowa-
dzimy wspétprace kooperacyjng w zakresie produkgji detali z tworzyw sztucznych. Nasza firma dysponuje nowoczesnymi wtryskarkami
o sitach zamykania formy od 80 do 900 ton, robotami, obrabiar- B -
kami numerycznymi, wyttaczarkami, podajnikami, itp. W celu wyko-
nania malowania czy tez galwanizowania detali wspdtpracujemy ze
sprawdzonymi firmami, zapewniajgcymi wykonywanie tych ustug na
najwyzszym poziomie jakosciowym.

Bikkoplast jest firma od poczatku swojego istnienia budujaca
wizerunek niezawodnego i posiadajgcego duze doswiadczenie part-
nera w dziedzinie produkgji detali plastikowych oraz projektowania
i wykonywania form wtryskowych.

Jako jedna z pierwszych firm w Polsce zastosowalismy najnowo-
czesniejsza i unikalng technologie obtrysku szkfa, dajaca mozliwosé
obtryskiwania detali o réznych ksztattach i wykonanych z réznych
materiatéw (metal, szkfo, tworzywo). Produkcja zostata urucho-
miona w roku 1995 na formie skonstruowanej wspélnie z inzynie-
rami francuskimi. z

W 1996 roku Bikkoplast uruchomit pionierska w naszym kraju
technologie wtrysku z gazem- metode pozwalajgca na wykonanie
detali o bardzo dobrej jakosci powierzchni zewnetrznej, duzej
wytrzymatodci mechanicznej i jednoczednie umozliwiajaca zaosz-
czedzenie surowca. Elementy wyprodukowane zostaty na formie
wykonanej w naszej narzedziowni, a forma ta byta wowczas jedng
z pierwszych tego typu w Polsce.

Od 2005 roku metoda dwukomponentu produkujemy detale
o skomplikowanych ksztattach i podwyzszonej wytrzymatosci z zasto-
sowaniem dwdch materiatéw o réznej twardosci lub kolorystyce.

Przez szereg lat Bikkoplast ugruntowat swoja pozycje produ-
centa pewnego i solidnego, a w zwigzku z dynamicznym rozwojem
branzy AGD w Polsce podejmujemy kolejne wyzwania dla jej zacho-
wania i umocnienia.

Jak pokazuje historia naszej firmy, na przestrzeni lat koopero-
walismy z firmami dziatajgcych w branzy AGD, ale takze z grupa
firm z sektora budowlanego, m.in. produkujac studnie osadnikowe
z tworzyw sztucznych, wykorzystywane przy budowie autostrad,
kanalizacji miejskiej i przydomowej.

Systematycznie inwestujemy w nowoczesne urzadzenia
i maszyny, znaczaco zwiekszajac nasza konkurencyjnos¢ na rynku.
Przez caty okres dziatalnoici naszej firmy ktadziemy duzy nacisk na
odpowiednie wyposazenie narzedziowni oraz wspdtpracujgcego
Z nig biura projektowego.

Pracujac w Scistym uktadzie partnerskim z Klientami, dgzymy do
tego, aby nasze ustugi wykonywane byty na poziomie pozwalajacym
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spetni¢, a nawet przekroczy¢ ich oczekiwania. Bikkoplast Sp. z o0.0. oferuje szybkie, wydajne
i zoptymalizowane pod katem kosztéw podejscie do realizacji zlecef naszych Klientéw, poczy-
najac od etapu projektu, poprzez produkcje az do montazu wyrobu finalnego. Dzieki temu
zdobylismy zaufanie naszych Klientéw, ktérymi staty sie wymagajace firmy polskie i zachod-
nioeuropejskie.

Gtéwnym celem naszej firmy jest uzyskanie satysfakgji i zaufania Klienta poprzez wysoka
jakos¢ produkowanych wyrobdw i terminowos¢ dostaw. Wyznaczony cel osiggamy dzieki:

+  sprawnej organizacji pracy,

*  uzyciu specjalistycznych maszyn wysokiej klasy oraz ciagtemu poszerzaniu parku maszy-
nowego,

+ doborowi pracownikdéw o odpowiednich kwalifikacjach,

+  zastosowaniu najnowszych rozwigzan technologicznych,

+  clagtemu doskonaleniu systemu zarzadzania jakoscia zgodnemu
z wymaganiami SO 9001:2015, 4001:2015.

Weciagz preznie sie rozwijamy, z roku na rok wykazujac wzrost sprze-
dazy, eksportujgc swoja produkcje do krajow europejskich oraz poza
kontynet europejski.

Obecnie jestesmy dobrze wyposazonym zaktadem z ogromnym
potencjatem innowacyjnym, utrzymujgcym wysoki poziom techniczny
przy jednoczesnym inwestowaniu w automatyzacje produkgji.

Technologie:

Ekstruzja-koekstruzja;

o Wirysk;

+ Witrysk z gazem;

¢+ Witrysk dwukomponentowy;
« MuCel;

+  Obtrysk tworzywem szkfa oraz metalu;
+  Tamponowanie i sitodruk;

+  Zgrzewanie ultradzwiekowe,
+  Hot stamping;

+  Termoformowanie;

+  Drukowanie 3D.

Nasza firma posiada wiasne biuro konstrukcyjno—projektowe wypo-
sazone w nowoczesne oprogramowanie CAD/CAM. Do projektowania
wykorzystujemy sprawdzone w branzy tworzyw oprogramowanie firmy
Solid Edge. Wykonujemy projekty form wtryskowych, kalibratoréw,
gtowic, wykrojnikéw i innego osprzetu towarzyszacego przetworstwu
tworzyw sztucznych.

Posiadamy narzedziownie wyposazong w szereg maszyn do obrébki
skrawaniem oraz obrébki elektroerozyjnej. W3rdd nich znajduije sie:

+  ELEKTRODRAZARKA DRUTOWA ROBOFIL 510P (zakres stotu 700x400 mm, wysoko$¢ ciecia 400 mm przy kacie 30°);

+ WGLEBNE CENTRUM ELEKTROEROZYJNE FIRMY AGIETRON SPIRIT 4 L (zakres roboczy: 750 x 500 x 350 mm);

+  FREZARKA HSC OPS INGERSOLL EAGLE V5 (5 osi) (przesuw osi mm x=550, y=400, z=400 mm, O3 uchylna B - 120°/+60° O35 obrotowa
C 40 obr/min Max. Obcigzenie 250 kg);

+  CENTRUM OBROBKOWE MIKRON VCE 1600 Pro (3 osie) (przesuw osi mm x=1600 mm, y=900 mm, z=800 mm);

+  CENTRUM OBROBKOWE HIGH SPEED HSM 700 MIKRON (3 osie) (zakres roboczy maszyny: x=700, y=600, z=500 mm);

+  OBRABIARKA NUMERYCZNA DMC 103 V FIRMY DECKEL MAHO (3 osie)(zakres roboczy maszyny: 1000 x 600 mm);

+  DRAZARKA OTWOROWA DRILL 20 (zakres drazenia wynosi od 0,15 mm do 2,0 mm $rednicy i do 200 mm gtebokosci);

«  TOKARKA CNC CY-K360N/1000 (maksymalna dtugo3¢ toczenia: 1000mm, zakres toczenia w pdtautomacie: od 2 mm =210 mm, zakres
toczenia w automacie: od 2 mm - 48 mm);

+ FREZARKA KONWENCJONALNA FK-6436CL (przesuw osi mm x=700, y=400, z=570).

Dziat Handlowy
(zapytania na ustugi wtrysku i wyttaczania)
E-mail: marketing@bikkoplast.pl

Narzedziownia

Bikkoplast

PRZETWOIRSTWO TWORTYW STTUCTNYCH

(zapytania na ustugi narzedziowe)
Email: narzedziownia@bikkoplast.pl
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Producent form wtryskowych

FORMO-PLAST jest firma rodzinng, skupiajacg swoja
dziatalnos¢ wokét obszaréw projektowania i produkgji wyso-
kiej jakosci form do przetwérstwa tworzyw sztucznych oraz
ustug w zakresie remontéw i modernizacji istniejacych juz
form wtryskowych, zaréwno z dokumentacjg techniczng,
jak i bez nigj. Szeroki asortyment produktéw o wysokich
wymaganiach estetycznych, kierujemy zaréwno do klientéw
polskich, jak i zagranicznych z branzy gtéwnie medycznej, jak
i AGD/RTV, automotive, budowlanej, a takze ogrodniczej.

Proces projektowania i produkgji realizowany jest z wykorzystaniem najnowoczesniejszego parku maszynowego, w oparciu o innowacyjne
technologie wytwarzania, wieloletnie dodwiadczenie, najwyzsza jako3¢ surowcdw oraz kompetentng i wykwalifikowang kadre. Oferowane wyroby
spetniaja wysokie wymogi techniczne, dzieki czemu wyrdznia je precyzja wykonania, trwatosé, funkcjonalno3¢ oraz estetyka.

Nasze formy wykonujemy w oparciu o materiat, normalia i systemy G-K wiodacych producentéw takich jak Meusburger, Hasco, Mold-Master,
Knarr, FCPK Bytow.

Poprzez natychmiastowa reakcje na zmieniajace sie potrzeby rynku, terminowa reali-
zacje zamowien oraz bezposredni kontakt z Klientem, staramy sie umacnia¢ wizerunek
organizacji, spetnia¢ coraz wyzsze wymagania Klientéw oraz zwiekszac ich zaufanie.

Kierownictwo firmy FORMO-PLAST deklaruje zaangazowanie we wdrozenie,
utrzymanie i ciggte doskonalenie systemu zarzadzania jakoscig zgodnego z normga
ISO 9001:2000, ktéry pomoze osiggnaé cel w postaci wysokiego poziomu zadowo-
lenia naszych Klientéw.

Formy do wtryskarek
Wykonujemy formy wtryskowe o gabarytach maksymalnych 1500 x 800 x 1000 mm.
Specjalizujemy sie w podejmowaniu sie zlecefi nietypowych. Wykonujemy formy wielo-
suwakowe o skomplikowanych liniach podziatu z napedami:
* elektrycznymi.
+mechanicznymi,
+ hydraulicznymi,
* pneumatycznymi.
Produkujemy formy w systemach goraco kanatowych. Specjalizujemy sie w wyro-

bach cienkosciennych. Wykonujemy formy w oparciu o nowoczesny park maszynowy
i nowoczesne technologie.

Oprécz form do wtrysku tworzyw sztucznych wykonujemy formy do wtrysku
aluminium. Wykonujemy formy z rdzeniami wykrecanymi do ksztattowania gwintéw,
z zapraskami. Opracowalismy od podstaw rozwigzanie trzpieni rozpreznych zastoso-
wane w ksztattkach kanalizacyjnych. Wykonujemy trzpienie rozprezne do ksztattek
kanalizacyjnych 110, 160, 200, 250, 315.

Fot. Przyktady skomplikowananych form wtryskowych
wykonanych w firmie Formo-Plast.
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Projektowanie CAD/CAM

Wykonujemy dokumentacje techniczna w oparciu o nowoczesne systemy projektowania CAD/CAM firm Siemens NX, SolidWorks i Delcam.
Dokumentacje techniczna form wtryskowych wykonujemy, jako zapis przestrzenny 3D. W szczeg6lnosci mozemy Pafistwu zaoferowaé:

+ Odtwarzanie dokumentacji na podstawie wszystkich standardéw zapisu bryt przestrzennych badZ dokumentacji ptaskich. Dysponujemy
mozliwoscig skanowania przestrzennego z elementéw istniejacych.

+ Wykonujemy projekty wyprasek. Korzystajac z pomystow klientdw badZ modelujac u nas wykonujemy wizualizacje elementéw.
« Zajmujemy sie réwniez wykonawstwem prototypdw elementdéw metoda Rapid Prototyping.

Park Maszynowy

Do Pafstwa dyspozycji mamy nowoczesny, bardzo dobrze wyposazony park
maszynowy. Nowe inwestycje powodujg jego ciggty rozwdj i utrzymanie najwyzszego
poziomu $wiadczonych ustug.

m Centra obrébcze CNC (DMG Mori-Seiki, Kovosvit Mas, Agie-Charmilles Mikron,
Haas) ze sterowaniem Heidenhain oraz Fanuc

(zakres pracy: max. 1500x800x800 mm);
m Tokarki CNC (DMG Mori-Seiki)
(2500 x 1000 mm);
m Drazarki wgtebne (Agie-Charmilles, Mitsubishi)
(zakres 1000 x 700 x 500 mm max);
m Wycinarki drutowe (Accutex)
(zakres: 800 x 500 x 450 mm max);
m Szlifowanie na ptasko
(zakres: 1000 x 400 mm);
m Szlifowanie na okragto
(do @ 400mm);
m Slusarnia

Nowoczesne systemy polerskie firmy NSK NAKANISHI z wykorzystaniem mate-
riatbw polerskich firm Joke, Novapax i Sumaris.

m Mikronapawanie i naprawy form i narzedzi (MicroSPOT);
m Grawerowanie laserowe (Sunlaser);
m Drukarka 3D (Makerbot);
= Maszyny pomiarowe;
Wspotrzednosciowa maszyna pomiarowa TESA,
Cyfrowy mikroskop pomiarowy KEYENCE,
Ustawiak narzedzi DMG Mori-Seiki,
Twardosciomierz.

Posiadamy takze wtasng wtryskownie. Umozliwia ona testowanie nowych, jak
i wyremontowanych form wtryskowych. Wykonujemy takze produkcje na wykonanych ~ Fot. Nowoczesny park maszynowy pozwala wykonac

formach wtryskowych. Posiadamy wtryskarki Engel, Arburg i Haitian. kazde zlecenie.

Formo-Plast

Godzikowice 50¢, 55-200 Ofawa
tel. (+48) 71313 36 56
fax (+48) 71313 36 56 wew. 26
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Rzetelny proces odprezania
gwarancjg Panstwa sukcesu

Pojecie odprezania cieplnego stali nie zawsze musi oznaczaé to samo - tylko prawidfowe wykonanie
procesu ostatecznie przyniesie poZzgdany rezultat. Dlatego tez Meusburger od ponad 30 lat korzysta
z wlasnych piecéw do odprezania.

Poniewaz juz jako$¢ materiatu wyjsciowego jest kluczowa dla dalszej obrébki ptyt i ptaskownikéw, Meusburger wyznacza wysokie standardy
jakosci dla swoich dostawcow stali. Dla pewno3ci cata stal poddawana jest dodatkowo w naszej firmie analizie spektralnej oraz testom wytrzymato-
Sciowym. Tylko bardzo dobra stal z renomowanych hut zdaje testy kontroli jakosci w Meusburgerze i tym samym nadaje sie dalszego procesu odpre-
zania w jednym z trzech firmowych piecéw. Piece te moga przerobic¢ 240 ton stali dziennie.

Sita tkwi w spokoju

Juz w hucie podczas produkgji ciezkich ptyt, na przyktad podczas walcowania, powstaja naprezenia wewnetrzne w materiale. Aby ograniczy¢ je
do minimum, oprécz kontrolowanego nagrzewania ciezkich ptyt i odpowiedniego czasu utrzymywania w temperaturze ok. 580°C, zwracamy uwage
przede wszystkim na réwnomierne chtodzenie. W Meusburgerze caty proces, trwajacy okoto 24 godzin, odbywa sie w zamknietym piecu do odpre-
zania. Tylko w przypadku prawidtowego wyzarzania odprezajacego, zapobiega sie fluktuacjom temperatury, a tym samym nowym naprezeniom
w materiale. Takze struktura materiatu i wytrzymato$¢ mechaniczna nie ulegaja zmianie.

Mniejsze zuzycie, wieksza wydajnos¢

Cafa procedura, poczawszy od kontroli ciezkich ptyt
po doskonale przeprowadzony proces odprezania ciepl-
nego, gwarantuje spokojng prace podczas dalszej obrobki
produktéw Meusburgera. Naprezenia wewnetrzne materiatu
sg zredukowane do minimum. Zmniejsza to obcigzenie maszyn
i narzedzi, zapewnia lepsza jakos¢ powierzchni i redukuje
ryzyko ztamania narzedzia. Juz przy obrdbce zgrubnej mozna
tatwiej uzyska¢ pozadane tolerancje. Mnigj znieksztatcen
oznacza rowniez fatwiejsza obrobke, a zuzycie narzedzi skra-
wajacych jest zmniejszone. Dzieki wczesniejszemu procesowi
odprezania cieplnego zmniejsza sie rowniez ryzyko deformacji
czy odksztatceri wymiarowych formy podczas dalszej obrobki
termicznej. Po obrobieniu ptyty zapewnione sa optymalne
warunki do dalszego wyzarzania.

Wynikajacy z tego krétszy czas obrobki i dtuzsza zywot-
nos¢ narzedzia zapewniajg swobode w zakresie innych czyn-
nosci. Zmniejsza to czas cyklu produkcyjnego, co pozwala
zaoszczedzic koszty, a tym samym zapewnia dtugoterminowa przewage konkurencyjna.

Wiecej informacji na temat procesu odprezania cieplnego w Meusburgerze znajda Pafstwo takze na wideo https://www.meusburger.com/
odprezanie-cieplne.

Meusburger Georg GmbH & Co KG

Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria
T+ 435574 6706-0, F + 43 5574 6706-11
sales@meusburger.com, www.meusburger.com

rmeusburger
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Nowe frezarki CNC

Raporty branzowe publikowane w kazdym z numeréw Forum Narzedzio-
wego OBERON, przygotowujemy z mysla o naszych czytelnikach. W wydaniu
5/2018 sa to frezarki CNC (raport publikowany na kolejnych stronach) oraz
maszyny uzywane.

Frezarki posiada praktycznie kazda narzedziownia. Czesto firmy uzywaja
jeszcze frezarek konwencjonalnych, ale coraz czesciej zastepuije sie je frezar-
kami sterowanymi numerycznie.

Szukajac nowej maszyny czesto siegamy po dostepne pomoce. Czesé
szukajacych siega do internetu, gdzie mozna szybko znalez¢ ogtoszenia typu:
.sprzedam frezarkie”. Z reguty sa to maszyny uzywane. Pomimo, powszechnej
dostepnosci do inetrnetu, duza ilos¢ os6b wspomaga sie materiatami druko-
wanymi typu foledry, ulotki reklamowe czy tez magazyny branzowe. Wtasnie
z tego powodu, chcac trafi¢ do tej grupy konsumentéw, publikujemy w
naszym magazynie podobne raporty branzowe.

Na kolejnych stronach znajdziecie Paristwo zestawienie producentéw
nowych frezarek CNC. Omawiane w raporcie maszyny sa zardwno polskiej
produkgji, jak i zagranicznych producentéw. W raporcie frezarek CNC zamie-
Scilismy kolumne, w ktérej firmy zamiescity informacje czy dana frezarka ma
mozliwos¢ obrobki grafitu.

Jesli chcielibyscie Pafistwo kupi¢ frezarke uzywana, to zapraszam do
kolejnego raportu ,Maszyny uzywane”, ktéry publikujemy réwniez w tej
edycji Forum Narzedziowego OBERON.

W kolejnym wydaniu naszego magazynu, w numerze 93 6/2018, zamie-
Scimy ostatnie w tym roku raporty: oprogramowania CAD/CAM do projekto-
wania form, ttocznikéw i wykrojnikdw, frezarek, tokarek dla szkolnictwa oraz
raport wozkéw widtowych.

Podane dane kontaktowe w raportach sg po to, aby w razie watpliwosci
skontaktowal sie z przedstawicielem producenta maszyn, dlatego wiec
dzwoficie i pytajcie...

EL

Frezarka CNC zGF -
Mikron MILL P 800 U

Frezarka CNC z serii CMX V -
CMX 800V - DMG MORI

reklama—

—__ Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki

MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

- : - | R
Charmilles Roboform 30  Deckel Maho DMC 103 V Charmilles HD 10

« Firma MAC-TEC zajmuje sie sprzedazg
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych M A C-
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki drutowe, ' E ‘

elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otworéw jak réwniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny.

 Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

ECHNIKD

NARZEDZIOWNIA - CIECIE WODA

CIECIE WODA
W5 0SIACH

MIKROCIECIE

CIECIE
PRECYZYINE

STOEROBOCZY
2000x4000

07-201 Wyszkow-Skuszew, ul. Przejozdown 5

tel. 306 055 045
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Frezarki CNC- raport
AKIR SEIKI 330, elektrow- AKIRA/
Jarostaw Hotody www.ailab.pl V2XP nie 2396X2200 4150 445, 700x400 ruchomy 900 . 12000 24 44 16,4 BT40 opcja 28 7 130 7 3 opcja
Al Lab Sp. J. 520 rzeciono FANUC
AKIR SEIKI Jarostaw Hofod www.ailab.pl SV1050 | nie | 3800x2240 | 7180 g’g " | 1200x480 | ruchomy | 1470 elektrow- | 15449 15 48 31 BT40 opda 36 7 130 7 AKIRA/ - enkoder 3 opda
Al Lab Sp. J. Y -allab.p 556 y rzeciono P FANUC | bezwzgledny P
AKIR SEIKI 2600, prze- AKIRA/
Al Lab Sp. ). Jarostaw Hotody www.ailab.pl HV10A nie 6720x3960 19800 1(;?;) 2750x950 | ruchomy 3000 Kadnia 8000 8 30 31 BT50 opcja 28 15 150 7 FANUC 5 opcja
Dz. handlowy 1250x 18000 .
AVIA . _ . 1500x710x | ruchomy 1000/ elektrow- (opda . finiaty )
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych tel. ZkZ 818 43 40 | www.avia.com.pl X-5 nie 3500x3975 12800 7%0)( 2630 obrotowy 700 1z6ciono 10000, 30/24/24 | 30/24/34 46 200 HSK63 opcja 40 7 120 7 enkodery +0,005 nie
market@avia.com.p 0 24000)
Dz. handlowy 1000x mecha- 18000 Heiden- 0,005
AVIA . VMC niczne (opda 1S040 . ) ; .
" . tel. 22 818 43 40 www.avia.com.pl tak 3000x2670 5300 540x 1200x540 | ruchomy 1000 35/35/35 | 35/35/35 17 108 opcja 30 7 80 7 hainTNC enkoder (opcja nie
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych . 100 (op.clek- 15000, (HSK63)
market@avia.com.pl 620 : 640HSCl 0,004)
trowrzed.) 24000)
Dz. handlowy 400x . enkoder
AVIA . FNX . mecha- nie - .
" . tel. 22 818 43 40 www.avia.com.pl nie 1520x2250 1700 315x 710x315 ruchomy 200 ) 3000 6/6/3 6/6/3 79 65 15040 brak brak 7 80 opdja 0,005 nie
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych h 30N niczne dotyczy o
market@avia.com.pl 350 finiaty
Piotr Krupa 4100x elektrow-
E{iRF“E'ﬁRDO Pawet Kowalik wwwhafen.pl VMC625 | nie | 1900x1800 | 2000 250x 600x250 100 rzeciono | 8000 ;rifrgf:] ”:r?]‘}?gn 37 BT30 | opda 10 5 924150 5 £0,003 | nie
tel. 257 402 001 400 BT30 SINUMERIK
SIEMENS
808D
Piotr Krupa 700x elektrow- ADVANCED
E%’\QQRDO Pawet Kowalik www.hafen.p VMC 940 nie 2050x2300 3300 400x 920x400 400 rzeciono 8000 ;’;;ﬂﬁ] m?T?/Orgin 55 BT40 opcja 16 8 150x350 8 +0,003 nie
tel. 257 402 001 500 BT40
hom SK40/BT .
DMG MORI ' CMX . 4100x 600/ 900x ruchomy BkW 82Nm . SIEMENS | ekoderliniat
DMG MORI POLSKA www.dmgmori.com 800V nie 4800 5000 560/510 560 ( &rgﬁ{a;(z;i 600 sprzedto 12000 30 30 (40%DC) | (40%DC) I(u:p(c'_g opcja 30 8 125 8 840D opda) tak
hom SK40/BT - R=0,005
DMG MORI ) CMX . 4550x 800/ 1100x rucnomy BkW 82Nm . SIEMENS | ekoder/liniat
DMG MORI POLSKA www.dmgmori.com 800V nie 4800 5550 560/510 560 (przejazd 800 sprzedto 12000 30 30 (40%DC) | (40%DC) lub CAT opcja 30 8 125 8 840D opda) (wg tak
w osi X) (opqja) 150230-2)
hom SK40/BT -
DMG MORI ! CMX . 5210x 1100/ 1400x rucnomy BkW 82Nm . SIEMENS | ekoderliniat
DMG MORI POLSKA www.dmgmori.com mooy | Mie 4800 5850 | 560510 560 (xfgi{a;;j 1000 sprzedto | 12000 30 30| (a0%D0) | (40%DC) '(“fpgj*a\; opcja 30 8 125 8 840D opda) tak
DMG MORI cMX 0 600/ 900 h d 82z SK40 8 e | dod flniat
. . 5150x X ruchomy sprzedto 1Bprzy40%, ! . FANUC, ekoder /linia
DMG MORI POLSKA www.dmgmori.com goov | e 2800 5750 | 560510 560 08X 600 Kowe | 12000 30 30| opryioos | ey 40%.3) opcja 30 Zmag | WD | opca) 0,006 tak
10000
DMU 735/650 uchylno 30(60/ SIEMENS,
DMG MORI . _ . 3580x 1000x elektrow- | (14000, Bprzy40%, 83 SK40/ ! ¥ .
DMG MORI POLSKA www.dmgmori.com Gngglg nie 2500 12100 /560(4%120/ 650 obrthwy 3000 1z6ciono 18000, ) 40 40 9pmyi00% | przyd0% | HSK-AG3 opcja 12(()){)1;35) 8 HE/[-\)IEI\T liniat 0,008 tak
. 24000, op.
elek- 15000 30/185 BTl .
DMG MORI . NVX . 3018x 1050/ 1350x ruchomy . : CAT40 - 30(60/ ekoder /liniat -
DMG MORI POLSKA www.dmgmori.com 5100/40 nie 2971 6800 530/510 600 X/Y 1200 trowrze (2000 30 30 <25%ED/ 207 DINAOHSK opcja 90 0pca) 8 MAPPSV opda) 0,006 nie
ciono op.) cont> -A630pda)
M 18 9 N
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Frezarki CNC- raport
EVERRICHO Piotr Pawlicki i
iotr Pawlicki . ER-VMC . 2200,1000, prze- " Heiden- enkoder
RICHO POLSKA tel 781677 446 www.richo.pl 22108 nie 5300x3700 16500 900 220x1000 ruchomy 3000 Kadnia 6000 10 16 25 760 BT-50 opcja 40 15 600 15 hain/ liniat 0,005 tak
Fanuc
EVERRICHO Piotr Pawlicki i
iotr Pawlicki ’ ER-VMC 1200,630, bezpo- . - Heiden- enckder
RICHO POLSKA tel. 781677 446 www.richo.pl 1263L tak 3200x2700 9000 500 1450x600 ruchomy 1200 <redni 15000 20 32 15 121 BT-40 opdja 24.(32) 75 400 7.5 hain/ liniat 0,005 tak
Fanuc
ik Siernens/
EVERRICHO Piotr Pawlicki . _ 800,500 bezpo- g - Heiden- enkoder .
SUNMILL tel. 781677 446 www.richo.pl JHV-800 tak 2450x1900 4500 580 900x500 ruchomy 500 <redni 15000 36 20 76 BT-40 opdja 24 75 300 75 hain/ liniat 0,005 nie
Fanuc
GF Machining Solutions sp.z 0.0./ | - . , Mikron 3840x 1600x 1700x k+§crjzne}é/ 15040/ ! 30/40 Heiden- enkoder :
GF Machining Solutions Dziat Sprzedazy www.gfms.com/pl veet600 | 1K | ao55x3417 18600 900x800 850 ruchomy 2000 motow- 14000 16 24 18,5 350 15050 opcja /60 8 85/150 8 halgzr(r)NC "+ liniat 0,008 nie
rzeciono
Mik yh HK-A63/ 30/60 ey
e . ikron uchylno- 5 - TINC530/
GF Machining Solutions sp. 20.0./ | (ot g r7eqazy www.gfms.com/pl MILL | tak | , 3000 15500 800 0631 | obrot 800 elektrow- | 3640 60 60 39 84 | HKTB/ | opda | /20 8 75/140 8 mcew, | enkoder | 008 tak
GF Machining Solutions P8O0V 4500x 3475 800x550 k oiyw rzeciono HSK-E50 /7025 Sermens + liniat
840Dl
A | Mikron 15/18/30/36 Heiden-
GF Machining Solutions sp. z 0.0./ ’ : 3299x 2571x 600x 900x elektrow- HSK-E40/ : /60/68/120 hain iTNC enkoder
GF Machining Solutions Dziat Sprzedazy www.gfms.com/pl N:',I(L;hs tak 3522 9900 6005500 500 ruchomy 500 12eCiono 42000 61 61 33 21 HSK-E50 opdja 763/ 8 20 8 530 “+liniat 0,008 tak
20/308 HSCl
762x naped 122Nm/
f\ﬁ“ls ALlegMATO'N Inc. VF-25s | tak | 3100x3400 | 2629 406x 914x356 | ruchomy | 680 bezpo- | 12000 212 356 04 20000 | 15040 | opda 30 5 127 5 HAAS | enkoder | 0003 | tak
planaip 5p. z 0.0. 508 sredni obr/min.
Grzegorz Sak - Dyrektor
. 508x naped 62Nm/
HAAS AUTOMATOIN Inc. Techniczny www haasanc.com DM-1 | tak | 2400x3200 | 2530 406x 660x381 | ruhomy | 113 bezpo- | 10000 | 305 61 n2 1700 5040 | opda 8 5 64 5 Hass | enkoder | 0003 |  tak
Abplanalp Sp. z 0.0. tel. 600 939 031 www.abplanalp.pl 394 <redni obr/min
grzegorz.sak@abplanalp.pl
1626x _ 460nM
?\/t?AlS AUTOMATOIN Inc. VF-6/50 | tak | 5300x4100 | 10206 813x 1626x711 | ruchomy | 1814 kfrée? 7500 127 sz_—113§7z 2.4 700 IS050 opcja b2} 13,6 254 13,6 HAAS enkoder | 0,003 tak
planalp Sp. z 0.0. 762 adnia ED obr/min
HARTFORD Taiwan Dariusz Weick HOMC- | 1300x Kb/ 24724/ . 2 MHSUBSAT 1 oo er-std
APX Technologie Sp. 2 0.0. tel. 609 989 802 www.apx.pl 1370 nie 3815x3020 9000 7&%( 1450x700 ruchomy 1500 bezgo 15000 12 2 18,5 BT50 opdja (32/40) 20 0125 20 HeFi?iztl]Eai liniat-op. +0,012 tak
Sredni
Heiden-
ZVH58L 3000x : o .
IBARMIA . . . nieru- elektrow- - hain liniat .
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl ExsT?ROE(l)VIE nie 7350x5615 28500 1%%%)( 36001050 chomy 2000 126Ci0N0 12000 30 45 84 452 SK-50 opcja 24-360 20 max.200 20 SiFemens enkoder um<10 nie
anuc
INGERSOLL Tomasz Piekarniak 50 nieru- lektrow- HSK E40 Heiden- |1 koder+
Ab tel. 604 750 083 www.abplanalp.pl Eagle V5 tak 2014x2743 8500 400x 650x500 500 . 42000 30 30 17 121 opcja 32/100 bd 16 bd hain - 2 tak
planalp Sp. z.0.0. ; : chomy rzeciono HSK E50 liniat
tomasz.piekarniak@abplanalp.pl 400 640
Tomasz Piekarniak 800x . HSK: Heiden-
'/L“bGERSOLL tel. 604 750 083 www.abplanalp.pl EagleVO | tak | 2177x3064 11500 600x 1000x660 | L'V 2000 elektiow- | 4500 30 30 2 12,1 EA0E50 | opda 88 bd 32 bd hain enkoder+ 3 tak
planalp Sp. z.0.0. ; : chomy rzeciono liniat
tomasz.piekarniak@abplanalp.pl 500 £63 640
21 W
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I . PR . 2600x 1150, 400x . Xy-9, 75/ 1SO50 . . i 0,015/
Jarocifska Fabryka Obrabiarek S.A. | Btazej Siecifiski www.jafo.com.pl FXR40CJ2 bd 2400 3500 320,465 1400 ruchomy 450 przekfadnia 2500 2 5.5 75 bd DIN2080 bd bd bd bd bd Heidenhain liniat 0,020 bd
Heiden-
” . e o ’ 10000x do 650/800, | 3000/5000x . 3000/ 32/ AS0DIN ; i 0,010/
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. | Bfazej Siecifiski www.jafo.com.pl XI10S bd 4000 32000 475475 1000/3000 ruchomy | 10000 przektadnia 6000 do15 30 40 bd 69871 standard | 30/40 bd bd bd haslir;hizr;gc, enkoder /liniat 4000 bd
- . . . 1800x 600/ . w5 | x5 15040 - . 0,15/
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. | Bfazej Siecifiski www.jafo.com.pl FNJB35N bd 2000 2100 540500/ 400x800 ruchomy 200 przektadnia 5000 27 77 75 bd DIN2080 bd bd bd bd bd Heidenhain finiat 0,020 bd
2000x 3000/5000 w5 | xys 15040 0,015/
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. | Bfazej Siecifiski www.jafo.com.pl FVF45N bd 2400 1200/1500 |  450x1530 ruchomy 400 przektadnia 4000 Y Y 75 bd bd bd bd bd bd Heidenhain liniat q bd
2200 1200/2000 z-2 z-2 DIN2080 0,020
KITAMURA Dariusz Magdziarz www abplanip.pl Wxsooic | me | BB | oo | ao | sooso | homi/ | gg rekadnia | 12000 60 60 40 | 5959 | K50 | stdfSbar | 62212 | 30 | max300 | 30 | Aumatk-Mi | inatoptyczny | 0,002 tak
Abplanalp Sp.z 0.0. 5 -abpianip.p 4957 %30 obrotowy P ! : pryczny '
Dawid Papuga - : 2565x 350x 1000x ruchomy elektrow- HSK- - Fanuc . .
MAKINO Sp.z 0.0. Smoczynski Marcin www.makino.eu F5 nie 2625 7500 3006250 500 wosiy 650 I7eciono 20000 20000 | 20000 15 32 AG3 opcja 20/30 8 14 8 PROS liniat +0.0015 nie
Dawid Papuga " 1500x 350x uchylno elektrow- HSK- 20/40 Fanuc -~ .
MAKINO Sp. z 0.0. Smoczynski Marcin www.makino.eu D200z tak 3030 4600 300250 2300 obrotowy 75 1zeCi0N0 30000 60000 | 60000 15 238 £50 standard /100 3 80 3 PROG liniat +0.0015 nie
, 20000/ HSK-A63
Dawid Papuga ] : 2350x 650x 750x ruchomy elektrow- : : 15/25/ Fanuc - .
MAKINO Sp. z 0.0. Smoczynski Marcin www.makino.eu V33i tak 2305 7700 450:350 450 wosiy 300 Izeciono 34(2;)0%)0/ 20000 | 20000 15 457 nglégg opdja 40/60 7 80 7 PROG liniat +0.0015 nie
MATSUURA Japonia Dariusz Wojcik www.apx.pl MAM mie | 8% | 0 | adon o130 | obrotowo | gy bezposredni | 12000 1-60 gg; 1 167 BT40 opda 60 10 0801 10 Matsuura | enkoderst. | o tak
APX Technologie Sp. z 0.0. tel. 609 989 802 -apx.p 72-35V 4662 580 uchylny P 50 (30min) Pd 150 G-Tech31l liniat opcja -
Michat Zubkowicz, , )
. ' AWwea 2400x Y:450 stot naped BT/SK/ - Siemens enkoder
MDT Wadowski Sp. k.a. ﬁ‘légn?;tznz? ;G)IE www.mdt.net.pl AF-610 tak 2320 3500 7:450 700x450 ruchomy 450 bezposredni 30000 15 32 1 Hsk opcja 24 7 78/120 7 Fanuc liniat 0,003 tak
MDT Wadowski Sp. k.a e e S www.mdt. net.pl Awea tak | 303% | g900 | Y600 | 10504600 | SO 700 naped 30000 5 48 5 BISK/ | opga | 44534 | 5 7120 |7 Sigmens enkoder | 553 tak
p.K.a. info@mat.net ol ‘mat.net.p AF-1060 2200 7:600 ruchomy bezposredni HSK P 36/60 Fanuc liniat !
MDT Wadowski Sp. k.a S a3t e www mdt. net pl Extron nie | 4600 | 44000 | Y1000 | 18006800 | SO | 2000 rzekadnia | 15000 10 18 2 BISK/ 1 opga | 2420/ | 45 | 8O0 | g Slemens enkoder |4 503 tak
p-K.a. info@mdt.net pl ‘mat.net.p M1600L 3560 Z:800 ruchomy p HSK Pg 40 125/200 Fanuc liniat '
Maciej Gugnowski 1020x — 36/
v SR tel. 609 414 713 www.eurometal.com.pl LV105 nie | B0 5700 560x | 1200s510 | frer 600 przekladnia | 10000 | 10000 | 24/ | 1skw BT40 opcja 2% 8 100 Fanuc brak 0,005 tak
p.z00. maciej.gugnowski@eurometal.com.pl 560 y 24
Maciej Gugnowski 450x — !
v S tel. 609 414 713 wwweurometalcompl | FAZSCNC | mie | 2R 1900 300x | 920080 | e 250 przekladnia | 6000 5000 | 10 7 35 15040 opda 5 Slermens brak 0,01 nie
p.zo.0. maciej.gugnowski@eurometal.com.pl 400 y
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Frezarki CNC- raport
) o 410(:205) ) 13/ 36/ 30
QUASER Tajwan Dariusz Wojcik wwwapx.pl UX-300 nie 2500 8100 | 610(209) 0320 obrotowo. | przekladnia 24000 137/ 36/ 24 82 HSKAG3 | standard | (48/60 7 0762 7 Heidenhain enkoder +0,002 tak
APX Technologie Sp. z 0.0. tel. 609 989 802 3160 uchylny bezposredni 8 liniat
/500 13,7 32 opdja)
REIDEN TECHNIK AG alika-wars@galika.pl www.galika pl RX10 nie 4790x | 18900 11?88/ 1000x1000 | "M | 4500 elektrow- 18000 60 60 38 291 HSKe3 standard m 8 160 10 finiat 3 tak
GALIKA Sp.z 0.0. & galka.p -gallka.p 3992 810/ obrotowy rzeciono HSK100 optyczny
1333/ . TNC640/Sinu- .
REIDEN TECHNIK AG gallka-wars@galika pl www.galika.pl RX12 nie 5600 | 35000 | 150y 01600 ruchomy | 504 elektrow 18000 50 50 120 452 HSKE3 | ondard | 360 10 250 5 | mericSiemens liniat 3 tak
GALIKA Sp. z 0.0. 4500 1000 obrotowy rzeciono HSK100 840DSL optyczny
REIDEN TECHNIK AG 6886x 1800/ ruchomy elektrow- liniat
galika-wars@galika.pl www.galika.pl RX14 nie 42000 1800/ 21800 8000 ’ 20000 40 40 102 1202 HSK100 standard 204 20 250 20 5 tak
GALIKA Sp. z 0.0. 7001 20 obrotowy rzeciono optyczny
) stylecncmachines.pl 3100x 1500x 610x ) . . )
STYLE CNC Holland Machines Kom. 883 444723 info@stylecncmachines.pl STYLE BT1500 tak 2300 5800 6504700 1850 ruchomy 1000 przektadnia 12000 4 8 15 9,5 BT-40 opcja 24 8 bd 8 enkoder 0,005 nie
STYLE CNC
Control
(bardzo tatwe)
. BT40,
’ stylecncmachines.pl STYLE MC 3000x 1000x 1200x . i .
STYLE CNC Holland Machines Kom. 883 444723 info@stylecncmachines.pl 1000 tak 2200 5200 5604550 520 ruchomy 800 przektadnia 12000 12 30 22 bd Dmgggn opcja 30 8 bd 8 enkoder 0,002 tak
) stylecncmachines.pl STYLE 3890x 1400x 1600x ruchomy/ . . Fanuc,Siemens,
STYLE CNC Holland Machines Kom. 883 444723 info@stylecncmachines.pl 5X-630 BC tak 3180 12000 710x810 700 obrotowy 1200 przektadnia 15000 10 36 18 173 DIN 40 opcja 60 bd 75 8 FagorHeidenhain enkoder 0,002 tak
1000x ’ 10000,/12000/ )
TBI TECHNOLOGY Sp. Z 0.0. handel@tbitech.pl www.thitech.pl ve1060 tak 2900x 6000 600x 1100x ruchomy 1000 przekladnia pas 36 1/23 109 sK40 standard | 24/30 7 80 7 SlemensB28D enkodery 0,005/ nie
Smart Mill 2100 500 pasowa ; +sHOPMIL absolutne 300
560 15000 direct drive
1200x . 12000/pas Heidenhain
TBITECHNOLOGY Sp. Z 0.0. handel@tbitech.pl wewtbitech.pl VC12I0HH |  tak 3400x | 500 700x B0 1 chomy | 1200 przekaldnia | oy 500 . 36 07 | 109 SKAO/ | randard | 24/30 7 80 7 TNC 530/ enkodery 0,005/ rie
2250 600 pasowa diectds SK50 absolutne 300
650 rectae TNC 640
620x ot Heidenhain
TBI TECHNOLOGY Sp. 2 0.0. handel@tbitech.pl wwwtbitech.pl us tak 391Tx 7500 520x 0650 uchylny | 500 Direct 12000 - 36 05 | 104 K40/ | Sandard | 32740 7 7 7 TNC 640/ enkodery 0,005/ nie
4178 Drive SK50 . absolutne 300
460 Siemens 840D
Marcin Drozd 2910x 787x
XYZ MACHINE TOOLS tel. 500 295 819 wwwinter-plast.pl XYZ SMX nie 3980x 2350 508x 1372x ruchomy | gog przektadnia 5000 38 63 375 . 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Inter-Plast Z.Bodziachowska-Kluza Sp. J. S 3500 356 (03X,Y)
marcin@inter-plast.pl 2540 500
Marcin Drozd 3400x 1016x
XYZ MACHINETOOLS tel. 500 295 819 wwwinter-plast.pl XYZ SMX nie 4220 3200 596x 1474x ruchomy | ggy przektadnia 5000 38 63 575 . 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Inter-Plast Z.Bodziachowska-Kluza Sp. J. i 4000 356 (03X,Y)
marcin@inter-plast.pl 2790 584
Marcin Drozd 4300x 1524x
XYZ MACHINETOOLS tel. 500 295 819 wwwinter-plast.pl XYZ SMX nie 4220¢ 3500 596x 1930x ruchomy | g5 przekladnia 5000 38 63 575 . 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Inter-Plast Z.Bodziachowska-Kluza Sp. J. L 5000 356 (08X,Y)
marcin@inter-plast.pl 2790 584
| 24 25 W
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generacja gatunkéw CBN.

Zalety toczenia na twardo z uzyciem
ostrzy z CBN

Doktadnos¢, wydajnos¢ oraz konkurencyj-
nos¢ cenowa to podstawowe kryteria dla wielu
przedsiebiorstw, ktorych realizacja stanowi karte
przetargowa, aby pozyska¢ wartosciowe zlece-
nia. Odpowiedzig na te trzy podstawowe aspekty
sa3 nowej generacji gatunki CBN firmy San-
dvik Coromant, ktére stanowia istotny czynnik
wsparcia przemystu w kierunku upowszechnie-
nia toczenia na twardo, maksymalizujac korzysci
ekonomiczne i srodowiskowe dla klienta.

Toczenie na twardo to metoda obrébki
wykoficzeniowej lub pdtwykoriczeniowe] cha-
rakteryzujgca sie duza precyzja wymiarowa
i gtadka powierzchnig. Przedmioty obrabiane
wykonywane sa ze stali hartowanej powierzch-
niowo lub indukcyjnie. Typowe wyzwania
w przypadku toczenia tego typu materiatéw to
uzyskanie zadanej wartosci parametru chropo-
watosci powierzchni i wymiaréw w danej klasie
doktadnosci przy jednoczesnym zachowaniu
konkurencyjnej trwatosci narzedzia.

Stafo sie ono bardzo optacalng alternatywa
dla operacji szlifowania skracajac krytyczny dla
proceséw produkcyjnych czas jednostkowy
oraz obnizajac koszty produkcji nawet do 70%.
Obrébka ta metodg pozwala tez na uprosz-
czenie proceséw technologicznych, obrébke
przedmiotéw o ztozonych ksztattach bez zmiany
zamocowania i z uwagi na eliminacje chtodziwa
oraz odpadéw poszlifierskich jest rozwigzaniem
przyjaznym dla Srodowiska.

Firmy  zainteresowane  zastosowaniem
toczenia na twardo w swoich warsztatach
moga skorzysta¢ z konsultacji specjalistow
technicznych Sandvik Polska juz na etapie ana-
lizy gotowosci parku maszynowego. Fachowa
pomoc Swiadczona jest oczywiscie na etapie
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Nizsze koszty i wyzsza niezawodnos¢ toczenia

na twardo z nowej generacji ptytkami CBN

Nowoczesny przemyst opiera sie na innowacyjnych rozwigzaniach technicznych oraz automatyzacji proceséw pro-
dukcyjnych tak, aby w krétkim czasie obrobi¢ jak najwiecej przedmiotéw zachowujac przy tym odpowiednia doktadnosé.
Firma Sandvik Coromant wychodzi naprzeciw oczekiwaniom producentéw m.in. z branzy motoryzacyjnej i lotniczej roz-
wijajac i poszerzajac swoja oferte narzedzi wyposazonych w ostrza z dwéch najtwardszych materiatéw, jakimi sa regu-
larny azotek boru (CBN) oraz polikrystaliczny diament syntetyczny (PCD). Do toczenia na twardo wkracza wtasnie nowa

wdrozenia, szkolenia kadry na miejscu i w centrum szkoleniowym Sandvik Coromant w Katowi-
cach, ale takze na dalszych etapach optymalizacji obrébki widrowej.

Petna paleta gatunkéw

W pazdzierniku 2018 r. firma wprowadzita ptytki CBN w dwdch nowych gatunkach CB7125 oraz
CB7135, ktére uzupetnity palete generacji 71.. gatunkéw do toczenia na twardo. Phytki te polecane
sg szczegblnie do toczenia elementéw przeniesienia napedu. Przyktadowe zastosowania obejmuja:
toczenie két zebatych, wielowypustdw, biezni i koszykéw przegubéw homokinetycznych albo zbie-
rania warstwy hartowanej np. w kotach koronowych. Ptytki w gatunku 7125 z nowym pokryciem
PVD przeznaczone sg do skrawania przerywanego, gdzie krawedzie detalu byty fazowane. Z kolei
ptytki w gatunku 7135 powinny by¢ uzywane w przypadku ciezkiego skrawania przerywanego,
w ktérym na krawedziach detalu w stanie nieutwardzonym nie wykonano faz.

Wyniki testow — CB7125

Zastosowanie u klienta

Przedmiot obrabiany: Kofo zebate

Materiat: Stal hartowana powierzchniowo, 62 HRC

Rodzaj obrdbki: Zewnetrzne toczenie wzdtuzne i powierzchni czotowych
Obrabiarka: Mazak QTN 300

Produkt konkurencyjny Sandvik Coromant

Plytka CNGA120408 CNGA120408 S01030F 7125

vcm/min 120 120

fr mm /obr. 0.12 0.12
a mm 0.1 0.1
Wydajnos¢ skrawania cm?/min 144 1.44

Spetnienie kryterium trwatosci 12 (poza tolerancja) 12 (poza tolerancjg)

Trwatos¢ (sztuki przedmiotu) 5 12

Przyktad zastosowania

Gatunki CBN marki Sandvik Coromant daja mozliwo3¢ zastosowania wyzszej predkosci skrawa-
nia oraz uzyskania wiekszej niezawodnosci ostrza niz w przypadku odpowiednikéw firm konkuren-
cyjnych. Osiagaja to w potaczeniu z przewidywalnym okresem jego trwato3ci, co oznacza mniejszy
koszt jednostkowy.

Ptytki skrawajace w gatunkach serii 71.. zapewniajg znakomitg wydajnos¢ i bezpieczny przebieg
obrébki, a takze pozwalajg uzyskac wyjatkowo gtadkie powierzchnie.

Wybrane zalety:

¢ Obnizenie kosztéw jednostkowych obrébki dzieki duzym predkosciom skrawania lub wydtuzeniu
okresu trwato3ci ostrza w obrobce przy nizszych predkosciach skrawania (CB7105);

+  Obnizenie kosztéw jednostkowych obrébki w przypadku strategii toczenia pojedynczym przej-

Sciem, z duza gruboscig widra i przy wysokich predkosciach skrawania (CB7115, CB7125 i CB7135);

+  Wydajna i przewidywalna obrébka oraz mata chropowatos¢ powierzchni;

+  Wysoka precyzja wymiarowa ptytek i waskie tolerancje obrabianego przedmiotu.

CB7105

Niska zawartos¢ CBN zapewniajaca wieksza
odpornos¢ na zuzycie kraterowe i mozliwosé
obrébki z wiekszymi predkosciami skrawania.
Pokrycie TIN metoda PVD zapewnia uzyskanie
wyjatkowo gtadkiej powierzchni.

CB7125

Srednia zawartos¢ CBN i nowe pokrycie nakta-
dane metoda PVD charakteryzujace sie dobra
odpornoscig na pekniecia i wiekszg twardoscia.

CB7105 ve
Gatunek do skrawania ciggtego, mniejszej m/min

gtebokosci skrawania i mniejszego przekroju /N

widra przy wyzszych predkosciach.

. CB7115

Gatunek do skrawania ciggtego i lekko

przerywanego przy wigkszym przekroju 160 —|

widra przy $rednich i wysokich predkosciach

skrawania. =
. CB7125

Skrawanie przerywane, fazki na krawedziach

obrabianego przedmiotu. -

200 —

1

120 —

80 —

CB7135

CB7115

Niska zawartos¢ CBN oraz wiasciwa réwno-
waga pomiedzy odpornoscia na zuzycie krate-
rowe i udarnoscia ostrza.

=~
@
n

CB7135

Wysoka zawartos¢ CBN zapewniajaca lepszg
odpornos¢ na pekniecia i przewidywalnos¢ pod-
czas ciezkiego skrawania przerywanego.

Przekrdj

Ciezkie skrawanie przerywane, detale
obrabianego przedmiotu bez fazek.

\X\>

Skrawanie
przerywane

widra

Skrawanie ciggte Ciezkie skrawanie mm?

przerywane

Pozycjonowanie gatunkéw pfytek CBN marki Sandvik Coromant

W celu uzyskania dodatkowych informacji zapraszamy do kontaktu lub wizyte na stronie inter-

netowej www.sandvik.coromant.com/pl.

SANDVIK POLSKA Sp. z o.0.

ul. Domaniewska 39A, 02-672 Warszawa
tel.: (22) 647 38 80, 843 2151, 843 83 29

fax: (22) 843 2136, 64712 56

e-mail: pl.coromant@sandvik.com

www.sandvik.coromant.com/pl

Made in Katowice

W asortymencie Sandvik Coro-
mant znajduje sie wiele gatunkéw
ptytek skrawajacych z super twar-
dych materiatbw produkowanych
w fabryce zlokalizowanej na terenie
Polski. O najwyzsza jakos¢ produk-
téw standardowych i specjalnych
dba ponad 200 wysoko wykwalifi-
kowanych pracownikéw z Katowic.

- W ostatnim czasie, w celu
zwigkszenia efektywnosci i jakosci
produkgji ptytek PCD i CBN zdecydo-
wano o reorganizacji hal i doposa-
zeniu zakfadu w najnowoczesniej-
sze maszyny i urzqdzenia - relacjo-
nuje Adrian Bijak petnigcy funkcje
dyrektor katowickiej fabryki Sandvik
Coromant — Réwnolegle pracujemy
nad zwiekszeniem poziomu auto-
matyzagji  procesu wytwarzania.
DopracowaliSmy obrébke wykon-
czeniowq mikrogeometrii krawedzi
skrawajgcych  znaczgco  popra-
wiajgc precyzje wykonania, co ma
odzwierciedlenie  w  wydfuzeniu
okresu trwafosci ostrza.

— Dla mnie osobiscie, jako Dyrek-
tora, najwieksze wyzwanie stano-
wita rekrutacja i wyszkolenie nowych
0s6b oraz rozmieszczenie duzej
liczby maszyn na hali produkcyjney.
Ze wzgledu na stopieri skompliko-
wania i twardos¢ obrabianych mate-
riaféw,  zdobycie  odpowiedniego
doswiadczenia  trwa  relatywnie
dfugo. Tymczasem, w pare miesiecy
liczba pracownikéw zaktadu niemal
sie podwoita - podkresla.

SANDVIK
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Technologia mocowania magnetycznego MAGNOS

Jeszcze wiekszy komfort uzZytkowania

Nowoczesne obrabiarki i centra obrobkowe przystosowane sg do kompleksowych operacji
skrawania z jednym mocowaniem, jednak tradycyjne systemy mocowania i pozycjonowania
czesto ograniczaja mozliwosci maszyny. Dzieki zastosowaniu technologii mocowania magne-
tycznego MAGNOS firmy SCHUNK, mozliwy jest tatwy dostep i obrébka detalu z pieciu stron
podczas jednego zamocowania.

Technologia taczaca magnes staty z elektroma-
gnesem polega na krétkotrwatym doprowadzeniu
energii elektrycznej w celu aktywacji i deaktywacji pola
magnetycznego. Po zamocowaniu detalu przewdd
zasilajacy moze zostac odfaczony, a state pole magne-
tyczne utrzymuje przedmiot obrabiany w odpowiednim
ustawieniu. Na jednej ptycie magnetycznej moga by¢
mocowane zaréwno mate, jak i duze detale. MAGNOS
dopasowuje sie idealnie do konturu obrabianego
przedmiotu, a dzieki klockom dystansowym umozliwia
optymalne dopasowanie do jego powierzchni, zapew-
niajac szybkie, mocne i pewne mocowanie. Kwadra-
towa geometria biegunéw i zastosowanie silnych
magneséw neodymowych umozliwia wytworzenie
réwnomiernej sity pewnie mocujacej detal nawet przy
obrébce zgrubnej.

Wprowadzenie techniki mocowania magnetycznego
MAGNOS firmy SCHUNK wiaze sie z wieloma korzy-
Sciami. Mocowanie magnetyczne umozliwia obrébke
detalu z pieciu stron, bez koniecznosci zmiany moco-
wania, co czyni obrobke detalu bardziej wydajng, skra-
cajac czas przezbrojenia maszyny nawet o 30 do 50%.

Poniewaz mocowanie elektromagnesem odbywa
sie na catej powierzchni, dzieki MAGNOS mozliwa jest
obrébka niemal wolna od wibracji, co znacznie wydtuza
zywotnos¢ narzedzi skrawajacych, a co za tym idzie,
znaczaco obniza koszty zaopatrzenia w te narzedzia.
Mocowanie przez magnes permanentny minimalizuje
takze deformacje przedmiotu obrabianego, co jest
szczeg6lnie istotne przy mocowaniu detali cienko3cien-
nych lub delikatnych.

System MAGNOS mozna stosowaé niezaleznie
od maszyny, nie wymaga wstepnego planowania, ani
specjalnych systeméw technologicznych, czy inter-
fejséw. Nie ma takze koniecznosci ingerencji w progra-
mowanie maszyny. Pyty magnetyczne SCHUNK wypo-
sazone s3 w regulacje sty mocowania i umozliwiaja
indywidualng regulacje sity zamocowania obrabianego

fot. Przyktady zastosowania na obrabiarkach mocowania magnetycznego MAGNOS
firmy SCHUNK.
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przedmiotu. Specjalna konstrukcja umozliwia obrébke hartowanych detali, a nastepnie bezproblemowe usuniecie ich z ptyty magnetycznej. MAGNOS
znajduje zastosowanie miedzy innymi w budowie form, urzadzef i maszyn. W petni prezentuje swoje zalety takze przy wiekszych detalach, gdyz
np. catkowita sita chwytu na m? przy biegunie wielkodci 50 wynosi 105,6 ton.

Promieniowe ptyty magnetyczne SCHUNK MAGNOS zaprojektowane sa do szlifowania i toczenia tarcz i cienkich piericieni. Ich pole magnetyczne
siega az do zewnetrznych krawedzi, dzieki czemu moze by¢ wykorzystany niemal petny zakres osi przejazdu narzedzi w obrabiarce. W ten sposéb
nawet duze detale o Srednicy kilku metréw moga by¢ mocowane bez deformacii i obrabiane z trzech stron bez ryzyka wibracji.

Uchwyt magnetyczny wyswietla stan mocowania - modutowa jednostka sterujaca zwieksza komfort uzytkowania

Chcac jeszcze bardziej zwiekszyé komfort obstugi,
wszystkie ptyty o kwadratowym polu magnetycznym
SCHUNK  MAGNOS s3 domyslnie wyposazone
w wySwietlacz stanu. WySwietla on biezacy stan
mocowania w sposdb ciggty, nawet wtedy, gdy
uchwyt magnetyczny zostat odfaczony od sterowania
i znajduje sie z zamocowanym detalem na przykfad
w magazynie paletowym.

Lider kompetencji w zakresie systeméw chwyta-
kowych i technologii mocowan wprowadza takze na
rynek modutowo zaprojektowang jednostke sterujaca,
kt6ra zapewnia uzytkownikom wysoki poziom elastycz-
nosci i komfortu obstugi. SCHUNK MAGNOS KEH plus
nadaje sie uniwersalnie do wszystkich kwadratowych
i radialnych ptyt magnetycznych SCHUNK. Jedna, dwie,
cztery lub osiem ptyt magnetycznych moze by¢ urucho-
mionych w tym samym czasie, w zaleznosci od wersji
jednostki sterujacej.

Wybierajac  odpowiedni  kabel przytaczeniowy,
mozna uruchamia¢ zaréwno mate ptyty magnetyczne
ze ztaczami 4-PIN, jak i duze ze ztgczami 7-PIN. Wypo-
sazone w ztacza wtykowe, z obu stron przewody moga
by¢ szybko i tatwo wymienione. Co wiecej, w dowolnym
momencie mozliwe jest przypisanie pustych gniazd na
jednostce kontrolnej do dodatkowych ptyt magnetycz-
nych. Aby zapewni¢ niezawodno3¢ procesu w zautoma-
tyzowanych aplikacjach, mozliwe jest monitorowanie
kazdej ptyty magnetycznej. Aby to zrobi¢, indywidualny
stan mocowania jest przesytany przez interfejs PLC do
nadrzednego sterowania systemem. Uzupetnieniem
sterownika SCHUNK MAGNOS KEH plus jest modutowy
pilot MAGNOS HABE-S plus, pozwala on na kontrole
poszczegblnych ptyt magnetycznych i indywidualny
16-stopniowy proces regulacji sty mocowania. Reczny
pilot zdalnego sterowania dostarcza informacji o indywi-
dualnym stanie mocowania podfaczonych ptyt magne-
tycznych za pomocg wyswietlacza LCD i LED. W przy-  fot. przyktad zastosowania mocowania magnetycznego MAGNOS firmy SCHUNK
padku usterki na wyswietlaczu pojawiaja sie réwniez
kody btedéw, co utatwia rozwigzywanie probleméw.

Technika mocowania magnetycznego MAGNOS to pewne i szybkie mocowanie spetniajace wymagania nowoczesnych proceséw obrdobczych,
oferujace przy tym niezwykta elastycznodé i optymalng ekonomicznosé

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0. Tel.: 22726 25 00, Fax: 22726 25 25
Ul. Putawska 40A, E-mail: info@pl.schunk.com,
05-500 Piaseczno www.pl.schunk.com
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- Mocowania detali
dla drgzarek drutowych (WEDM)

Jednym z raportéw publikowanych w biezgcym numerze Forum Narzedziowego jest raport poswie-
cony oferowanym na rynku drazarkom drutowym. Sama obrabiarka to nie wszystko, potrzebne sg
jeszcze uchwyty utrzymujace obrabiany, ciety materiat stabilnie we wtasciwej pozycji. W zwigzku z duza
r6znorodnoscig mocowan obrabianych elementéw na stole (ramie) wycinarki drutowej chce w artykule
przedstawic ich rozne wersje. Wybor wtasciwego, jego stosowanie bedzie zalezne od specyfiki wyko-
nywanych prac. Mocowania te pokazujemy od najprostszych do drozszych, ktére mogg umozliwié auto-
matyzacje zmiany obrabianych detali pozwalajac na prace bezobstugowa w dtuzszym przedziale czasu.

Industeel

stale do zadan specjalnych

Mocowanie 3P System 3R

Pierwszym rodzajem mocowania jaki przedstawiamy jest dosé
prosty system 3P czyli 3 punktéw podparcia stosowany dla wiek-
szych detali. Praktycy méwia wtedy: ,A po co specjalne uchwyty,
ktadziemy na stole, dociskamy jaka$ ,lasza”, czy méwiac bardziej po
polsku fapa dociskowa i po ktopocie.”. Moze tak by¢, pod warunkiem,
ze ptyta obrabiana jest sporo wieksza od wycinanego ksztattu i pozo-
staje pewien margines materiatu, ktéry mozemy oprzeé o brzeg stotu.
Filozofia takiego mocowania jest dobra dla rozrzutnych i bogatych. Bo
za kazdym razem kupowac trzeba za duze kawatki materiatu, takie by
dato rade oprzec je na ramie. lle takich za duzych kostek jest w roku?
A przeciez stale ledeburytyczne do pracy na zimno jak NC10 czy NC11LV
(1.2379) naleza do materiatéw kosztownych.

Strefa martwa

000 O00CO0O0CoB a0

o0 000 00000090

Pole obrébki

Rys. 1. Pole obrébcze drgzarki drutowej nie dochodzi do ramy (stotu).

N 30

Lepiej podeprze¢ materiat w 3 punktach, wystarczajacych do
wyznaczenia ptaszczyzny. Odlegtod¢ punktéw podparcia od ramy
podyktowana jest tym, ze prowadzenia drutu tnacego materiat i tak
nie pozwalaja podjecha¢ nim ,na styk” do ramy. Dobrze zreszta, bo
widze juz te pomytkowo pociete czedci maszyny. System 3P polega na
przykreceniu do ramy dwu precyzyjnie szlifowanych listew w ksztatcie
jaskotczego ogona (stanowigcych powtarzalne, referencyjne linie
wzgledem uktadu wspdtrzednych) i zatozeniu na nie przesuwnych
podpdr — suportéw. Suport w narozniku moze pozostaé nieruchomy,
dwa pozostate przesuwa sie tak, by podeprzeé jeszcze 2 punkty obra-
bianego materiatu. Zaleta rozwigzania 3P jest m.in. mocowanie detali
o zalecanej rekordowej wadze do 60 kg, przy réwnoczesnym odsu-
nieciu elementéw poza martwa strefe, gdzie i tak nie zachodzi ciecie
Z uwagi na rozmiary czesci maszyny prowadzacych drut.

Fot. 1. Przyktady mocowania 3P z firmy System 3R.

Innym, podobnym mocowaniem S3rednich i duzych elementéw
wazacych wiecej niz 15 kg moze by¢ zastosowanie suportdw wysuwa-
nych mocowanych bezposrednio na stole maszyny lub na liniatach refe-
rencyjnych typu jaskétczy ogon. Przykrecane do stotu sg rozwigzaniem
tafszym, natomiast te przesuwane po liniatach dajg sie szybko prze

c.d artykutu str. 32 »»»

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
fatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnosc cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

cococcceccCCC

gatunek opatentowany

AN

ArcelorMittal

Na sktadzie do grubosci 415 mm

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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mieszczaé, przy minimalnym czasie zaciskania w wybranym potozeniu.
Oczywiscie 3P i suporty nie pozwalaja na automatyczne zmiany detalu.
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3R-261 (3x)
JR-200.XJ-X (3x)

Fot. 3. Mocowanie suportami nastawnymi System 3R.

Mocowania Ruler System 3R

Mocowanie Ruler (czyli ttumaczac na jezyk polski linijka) pozwalaja
mocowac elementy duze i mate, ustawiane na stole maszyny. Podobnie
jak w 3P spdd elementu obrabianego moze byé ustawiany na poziomie
,0" lub ,+4mm”. Zastosowanie dwéch Rulerédw lub jednego i suportu
przestawnego pozwala podtrzymaé detale o duzej wadze. Przy wielu
drobnych réznych elementach mozna zastosowa¢ Rulery pojedyncze,
jednostronne, a pomiedzy nimi dwustronny. Ma sie wtedy dwa pola do
ustawiania detali, przy czym zaleznie od orientacji wzgledem osi X lub Y
maszyny sg one w réznym ksztatcie.

Fot. 4. Ruler jednostronny z firmy System 3R.
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Do samych Ruleréw istnieje wiele zaciskow czy imadet pozwalajacych
podtrzymac elementy prostopadtoscienne lub okragte o matych czy Sred-
nich rozmiarach, jak wida¢ na sasiednich zdjeciach. w zasadzie wyobraznia
tworcow systemu byta nieskrepowana, bo zaciski pozwalajg rozmaicie
mocowact elementy zorientowane réwnolegle jak i prostopadle do stotu.

IR-239-XXX-D
3R-225.2 {x2)

3R-239.11

3R-239.3
IR-200.XJ-X {x2)

Fot. 5. Ruler dwustronny z firmy System 3R.

Mocowania na gtowicach wymiennych

Mate i Srednie detale mozna mocowaé za pomoca wymiennych
gtowic poziomujacych. Jak nazwa wskazuje, gtowice posiadajg regulacje
potozenia cietego elementu wzgledem stotu, tak by trzymany w szcze-
kach imadfa element przeznaczony do ciecia dawat sie bez problemu
ustawi¢ rownolegle do ptaszczyzny stotu. Rozwiazanie jest stosowane
wtedy, gdy nie stosujemy precyzyjnie skantowanych elementéw obrabia-
nych, tylko uzywane sg detale z ,czarnymi” bokami jako tafisze w wyko-
naniu. Ewentualne niedoktadnosci obrabianej przygotédwki kompensuje
sie regulacja gtowicy. Tu podobnie jak przy Rulerach jest wiele mozliwosci
uchwycenia elementéw, czy to okragtych czy prostopadtoiciennych.
Gtowice pozwalajg precyzyjnie trzymac detale do 15 kg wagi.

Fot. 6. Glowica poziomujgca System 3R mocowana na listwach.

Powyzej zdjecie gtowicy zamocowanej na wspomnianych juz
listwach referencyjnych. z tytu gtowicy poziomujacej znajduje sie Sruba

zaciskowa. To nig mocuje sie gtowice na listwie referencyjnej. Powta-
rzalno$¢ mocowania zapewnia np. przestawny zacisk na listwie, tzw.
zderzak. Taki uktad ma zastosowanie przy recznym wymienianiu
glowic. Wymiana automatyczna jest mozliwa, jezeli gtowica jest
przystosowana do mocowania Macro. Jest to mocowanie doktadne,
powtarzalne. Podstawy z chwytem Macro wymagajg wtedy typowej
instalacji sprezonego powietrza, ktére potrzebne jest do mocowania
i oczyszczania ptaszczyzn odniesief ( tzw. punktéw referencyjnych).

Fot. 7. Nierdzewne, automatyczne mocowanie Macro System 3R do
WEDM.

fot. 8. Glowica System 3R z imadfem uniwersalnym do przedmiotéw okrgq-
gtych i prostopadfosciennych.

Warto przemysle¢ stosowanie gtowic, bo nawet nie majac srodkéw
naautomatyzacje, przy matych i srednich detalach optaca sie mie¢ gtowice
poziomujace mocowane nie na automatycznym, ale sterowanym recznie
uchwycie Macro. Zaciskanie i luzowanie przebiega wtedy za pomoca
dzwigni. Napisatem ,gtowice”, w liczbie mnogiej, bo przy matych i $red-
nich detalach istotny jest czas ustawiania wzgledem obrdbki. 20 lat temu,
kiedy wydajnos¢ ciecia byta na poziomie 30 - 40 mm?/ minute, usta-
wianie wzgledem czasu obrébki nie byto procentowo duze. Wspbtczesne
drazarki drutowe tna materiat 10 — 15 razy szybciej, ponad 500 mm?/min

i zal traci¢ czas na ustawianie, skoro maszyny zarabiajg tylko wtedy, kiedy
tng. Stad wspomniane powyzej min. dwie glowice poziomujace. Podczas
kiedy jedna jest zatozona i przebiega na niej ciecie, druga jest poziomo-
wana i ustalane sa wspétrzedne poza maszyna.

Wtasnie ustawianie poza maszyng pozwala najbardziej przyspieszyé
prace obrabiarki. Samo zatozenie, wymiana wypoziomowanej gtowicy
z detalem do obrdbki trwa okoto 1-2 minut. Zyskujemy dziennie sporo
.Czasu wolnego”, a liczba dodatkowych godzin pracy maszyny, ktére
nagle ,urodzity sie” powoduije, ze klienci nie odchodza z kwitkiem wobec
braku mocy przerobowych narzedziowni. Ustawianie poza maszyna
na klockach granitowych daje duze oszczednosci i zdecydowanie przy-
spiesza wykonywanie zlecen cigcia matych i Srednich przedmiotow.

Proste rozwigzania na poczatek

Poniewaz w obecnych czasach skrupulatnie liczymy kazdy wydany
grosz, warto pomyslec jakie rozwiagzanie chce sie mie¢ docelowo. a biorac
pod uwage ilos¢ dostepnych srodkéw mozna realizowaé je etapami.
Czesc klientow wybiera pojedynczy Ruler lub imadto uniwersalne moco-
wane bezposrednio na ramie, bez posrednictwa listew referencyjnych
czy uchwytéw. Stopniowe budowanie systemu uchwytéw ma sens jezeli
nie kupujemy ich np. w leasingu z nowg maszyna, tylko dokupujemy do
juz posiadanych obrabiarek. W koszcie nowej inwestycji, duzy komplet
imadet oceniany na 6 - 10 tys. € jest utamkiem ceny i wart jest kupienia
w komplecie. Bo czy kto$ kupuje np. centrum frezarskie i oszczedza na 20
oprawkach do narzedzi?

Przyktad imadta przykreconego po prostu do stotu drutdwki,
a pozwalajacego mocowac mate i Srednie detale o przekroju prosto-
katnym i okragtym na zdjeciu ponizej:

“.’..‘.....+‘... .a'

Fot. 9. i Fot. 10. Imadfo uniwersalne zamocowane do stofu obrabiarki.

-
_"l‘

Podsumowujac temat rodzajéw mocowaf dla drazarek drutowych
mozna napisaé, ze wybdr sposobu mocowania zalezy od ksztattu obra-
bianych przedmiotéw, ich wielkodci, a co za tym idzie wagi i poziomu
obciazenia maszyny. W kazdym przypadku oprzyrzagdowanie powinno
stuzy¢ wygodzie obstugi, przyspieszac i utatwia¢ prace. Chetnie pomo-
zemy Pafistwu, przedstawiajac dostepne rozwigzania, ktére znalaztyby
zastosowanie w konkretnej produkcji poprzez przygotowanie indywidu-
alnej oferty dla danego zaktadu. Jezeli artykut wzbudzi Pafistwa zainte-
resowanie postaramy sie kontynuowaé watek pokazujac inne przykta-
dowe rozwigzania.

Czekamy na telefony oraz maile.

Marek Adelski
Przedstawiciel System 3R w Polsce - OBERON Robert Dyrda

Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
E-mail:m.adelski@oberon.pl, tel. 693 371202
Zdjecia: materiafy reklamowe System 3R
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Moldex3D

Udana wystawa Toolex
dla obrabiarek STYLE CNC Polska Non-Matching Technology

. Technologia Non-Matching Mesh catej formy

PawForm

BIURO KONSTRUKCYJNE

Trzeci rok z rzedu STYLE CNC Machines Polska Sp. z 0.0. byt obecny na targach obrabiarek Toolex w Sosnowcu. W inspirujacym Srodowisku
Sosnowieckiego Expo Silesia pokazalismy tokarke STYLE 510, frezarke STYLE BT 1500 oraz pite tasmowa amerykanskiej firmy DoAll Sawing Products.

- Automatyczne generowanie siatki brytowej na

Wielu odwiedzajacych wykazato duze zainteresowanie naszymi maszynami oraz uczestniczyto w prezentacji naszego unikalnego sterowania
STYLE CNC. Dzieki wyspecjalizowanej gamie maszyn do pojedynczych sztuk, matych serii oraz doskonatej obstudze serwisu z wtasnej bazy w Polsce,

jesteSmy w stanie zbudowac¢ dobra reputacje na polskim rynku maszynowym. N iEdO pa SOWa nyc h p0W| erzZc h n ia C h

Chcemy podziekowac wszystkim odwiedzajgcym nasze stoisko i mamy nadzieje, Ze wkrétce Was wszystkich zobaczymy ponownie!

- Brak koniecznosci tgczenia weztéw siatki

Najpierw rozwéj i klienci

STYLE CNC to prawdziwa firma head-tail. Utrzymujemy rozwdj
w naszych rekach, od montazu maszyn po opracowanie sterownikow.
Zaleta STYLE CNC jest to, ze caty rozwdj, od maszyny po sterowanie,
odbywa sie w Holandii. Ukierunkowane inwestycje sa realizowane
w naszym dziale R & D, dzieki ktéremu realizowane sg innowacyjne
rozwigzania. Nasz wtasny dziat R & D pracuje kazdego dnia nad zasto-
sowaniem nowych pomystéw, zarébwno w rozwoju produktu, jak
i rozwoju oprogramowania.

- Skrécenie czasu obliczeniowego
- Doktadniejsza analiza formy

Dobre innowacje czesto pojawiajg sie w praktyce w oparciu o to,
0 co proszg klienci. Dzieki popytowi klientéw poszerzylismy oferte
o0 centra obrébcze, frezarki dwu-kolumnowe i konwencjonalne tokarki.
Dzieki naszemu bogatemu doswiadczeniu stworzylismy supernowo-  Fot. Stoisko STYLE CNC podczas tegorocznych targow TOOLEX
czesna game maszyn, ktore wyrdzniaja sie niezawodnoscia, atrakcyjng W S0SMowcU.
ceng i przyjaznoscig dla uzytkownika.

Musisz przeczytac! Rabat 27% i 3 lata gwarancji!

Specjalnie dla czytelnikéw Magazynu Forum Narzedziowe Oberon
poszerzamy nasza unikalng oferte promocji wystawienniczej. Jesli poja-
wisz sie u nas z Magazynem Oberon w rece, otrzymasz 27% znizki na
nasze maszyny CNC z okazji 27. rocznicy powstania naszej firmy. To nie
wszystko: jesli kupisz nowa maszyne CNC, otrzymasz 3 lata gwarangji
zamiast jednego roku.

Showroom Sosnowiec

Zapraszamy do salonu STYLE CNC w Sosnowcu, gdzie mozna
uzyskac informacje o naszych maszynach CNC i zobaczy¢ innowacyjne
sterowanie STYLE. Mamy nadzieje powita¢ Cie wkrétce!

Zapraszamy do odwiedzenia naszych stron www oraz na Face-
booku i Istagram

)STYLE

CNC MACHINES

Fot. Oferta STYLE CNC, do zobaczenia takze w showroomie w Sosnowcu.

STYLE CNC Machines Sp. z 0.0. Kontakt:
info@stylecncmachines.pl

Jarek Bilski, Szef sprzedazy w Polsce, tel. 883 444 723

ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec
www.stylecncmachines.pl

% 3 www.moldex3d.com.pl
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XYZ

Mackine Tmffﬂ

Przetom w sterowaniu obrabiarki!

Sterowanie ProtoTRAK w maszynach XYZ

Ze wzgledu na postep technologiczny i coraz wieksze wymagania stawiane przez odbiorcéw, wiele firm produkcyjnych szuka sposobu przej-
Scia z maszyn konwencjonalnych na maszyny sterowane numerycznie. Czesto jednak napotykamy trudnosci w znalezieniu wykwalifikowanych
operatoréw przeszkolonych w obstudze konkretnego sterowania. Problem przestaje istnie¢ w przypadku wyboru maszyn brytyjskiego producenta
XYZ Machine Tools, ktory specjalizuje sie w produkcji frezarek oraz tokarek dedykowanych pod produkcje matoseryjna i jednostkowa.

Zastosowanie przetomowego sterowania ProtoTRAK amerykarskiej firmy Southwestern Industries pozwolito stworzy¢ maszyny, ktére tacza ze
soba zalety sterowania CNC ze sterowaniem recznym. Pewne operacje mozemy wykonac przy uzyciu tzw. korbek, jednak dzieki zaimplementowanym
gotowym cyklom obrébczym programowanie maszyny wyposazonej w polskojezyczne sterowanie ProtoTRAK odbywa sie w gtéwnej mierze bezpo-
srednio na ekranie sterowania poprzez intuicyjny dialog z maszyng, bez koniecznosci ingerowania w nieczytelne uktady G-kodéw. tatwos¢ obstugi
sterowania potwierdza fakt, ze juz po kilku godzi-
nach szkolenia, operator obstugujacy do tej pory
tylko maszyny konwencjonalne lub operator, ktéry
do tej pory nie miat stycznodci z maszynami tego
typu, jest w stanie z powodzeniem obstugiwac
maszyny oparte na sterowaniu ProtoTRAK.

Ogromny wptyw na bezproblemowe przekwa-
lifikowanie pracownika ma takze szereg innowa-
cyjnych funkcji sterowania takie jak m.in Weryfi-
kacja czy TRAKing.

WERYFIKACJA jest funkcja prezentujaca
graficzng interpretacje detalu, ktéry ma zostaé
wykonany.  Dzieki  tréjwymiarowej symulacji
procesu obrébczego operator jest w stanie zwery-
fikowaé czy otrzymany ksztatt detalu jest zgodny
z oczekiwaniami.

Fot. Frezarka XYZ SMX

TRAKing jest jedna z najbardziej istotnych cech
sterowania ProtoTRAK. Umozliwia manualne wyko-
nanie programu poprzez sterowanie za pomoca
pokretta elektronicznego. Szybszy obrdt pokretta
powoduje szybsze wykonanie programu, za$ jego
zatrzymanie - zatrzymanie programu. Dzieki tej
unikalnej funkcji minimalizujemy ryzyko kolizji,
poniewaz wszystkie ewentualne btedy w progra-
mowaniu sg identyfikowane podczas pracy w trybie
manualnym a operator, ktory nie czuje sie jeszcze
wystarczajgco obyty z maszyng, stopniowo nabiera
pewnosci siebie i poczucie bezpieczefstwa.

Fot. Tokarka XYZ SLX

Jezeli jeszcze zastanawiajg sie Pafistwo, ktéra z maszyn XYZ bedzie najbardziej optymalnym wyborem, zapraszamy do kontaktu lub odwiedzenia
naszego centrum pokazowego w Czestochowie, a wtedy nasi specjalidci podczas prezentacji maszyny pomoga Pafistwu podjaé odpowiednia decyzje.

Kierownik Produktu: Marcin Drozd
tel. 500-295-819, marcin@inter-plast.pl

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna

42-209 Czestochowa

ul. Meliorantéw 67 A, B; Polska

tel. /fax +48 343 627 909

tel. +48 343 627 904, +48 343 627 667

&> Inter-plast

u 36

XYZ
Macline Tools

WWW.XyZ-cnc.pl

&> Inter-plast

Oficjalny przedstawiciel producenta maszyn

Tokarka XYZ SLX 425 x 1250
Sterowanie: ProtoTRAK® SLX
Odlegtos¢ miedzy centrami: 1250 mm
Srednica toczenia nad fozem: 480 mm
Przelot wrzeciona: 80 mm

Obroty: 25-2500 obr/min

Moc wrzeciona: 7,5 kW

Wylaczny dystrybutor maszyn

- maszyny stworzone dla Twojej firmy !

Frezarka XYZ 3500

Sterowanie: ProtoTRAK® SMX

Stét: 1372x356 mm
Przejazdy(x,y,z): 787x508x500 mm
Obroty: 40-5000 obr/min
Wrzeciono: 3,75 kW

na Polskg

Obrablark] sanbem ProtoTRAK - latwa praca operatora,

aarczpdng rwinkszenin ryskow,

WYTACZARKA CNC

MICROMILL HBM-4

Rok produkgji: 2007

Przemieszczenia robocze:
X:2200mmY: 1600 mm Z: 1600 mm
W:550 mm

Powierzchnia stotu: 1200 x 1 500 mm
Magazyn narzedzi: 60 szt.
Sterowanie: CNC HEIDENHAIN

Wybrane maszyny z oferty INTER

WYCINARKA LASEROWA

Balliu LD1250PS

Rok produkcji: 2007

Moc: 2000 W

Stot: 1250 x 2500mm

Sterowanie : Siemens SINUMERIK
Kraj pochodzenia: Belgia

CENTRUM OBROBCZE XYZ 2-OP
Sterowanie: ProtoTRAK® TMX

Stét: 457 x 381 mm
Przejazdy(x,y,z): 355x305x455 mm
Obroty: 50 — 6000 obr./min
Wrzeciono: 2.2 kW

=&l

CELAZ ROBOTEM SPAWAJACYM
FANUC ARC MATE 100iB

Rok produkcji: 2004

Sterowanie: CNC FANUC SYSTEM R-J3iB

6-osiowy

Max zasieg robota: 1373 mm

Max udzwig robota: 6 kg

Spawarka: LINCOLN POWER WAVE 455
Stét 2-paletowy

Kraj pochodzenia: Japonia

INTER-PLAST Z.BODZIACHOWSKA-KLUZA SPOLKA JAWNA
Meliorantow 67 A,B; 42-209 Czestochowa; Polska
Tel.: +48 3436 27 909, +48 34 3627904, Fax.: +48 34 36 04 551 Email : interplast@inter-plast.pl

www.inter-plast.com.pl

w Polsce

CENTRUM OBROBCZE 1000LR
Sterowanie: Siemens Sinumerik 828D
Stot: 1060x500 mm
Przejazdy:1000x500x500 mm
Obroty: 8000 (12000%) obr./min.
Wrzeciono: 13 kW

ROBOT KAWASAKI RS 050 N
Rok produkcji: 2012
Sterowanie: CNC

6-osiowy

Max zasieg robota: 2 100 mm
Max udzwig robota: 50 kg
Kraj pochodzenia: Japonia
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Wrzeciono HTS

150 000 obrotow na minute na centrach frezarskich!

Wrzeciono HTS 1501S japoniskiej firmy NSK Nakanishi jest rewolucja w wysokoobro-
towych wrzecionach maszynowych. Do napedu wykorzystana jest bardzo precyzyjna
turbina powietrzna, ktéra dostarcza obroty o wartosci 150 000 o/min. Taki wynik osia-
gnieto dzieki zastosowaniu metali pierwiastkow ziem rzadkich i fozyskach ceramicznych
w budowie wrzeciona.

Fot. 1. Zdjecie przedstawia turbine i detal zamocowany na maszynie CNC
(detal zostanie szczegétowo oméwiony w daszej czesci artykutu).

Przegrzewanie silnikéw we wrzecionach elektrycznych byto zawsze
problemem, z ktérym borykali sie technolodzy i operatorzy maszyn
CNC. Turbina HTS 1501S jest napedzana sprezonym powietrzem, ktérego
dodatkowym zadaniem jest chtodzenie i smarowanie catego korpusu
urzadzenia (naolejanie powietrza zapewnia stacja uzdatniania AL-0304).
Zaleta takiego rozwiazania jest utrzymanie wymiaréw, nie ma potrzeby
ponownego kalibrowania i ustawiania parametréw skrawania przy
obrébce seryjnej, jak to zdarzato sie do tej pory. Wysoka temperatura jest
czynnikiem prowadzgcym do probleméw z wrzecionem, poniewaz ciepto
sprawia, ze stal sie rozszerza. Turbina powietrzna HTS 1501S radzi sobie

38

doskonale z tym zjawiskiem; wrzeciono nie rosnie na osi Z, a wiasciwie
kurczy sie nieznacznie, mniej niz 2 ym. Wymiary sa state i stabilne podczas
catego procesu obrébki.

Podczas testow wewnetrznych w firmie, eksperci osiagneli gtebokos¢
skrawania i posuwy 2-3 razy wieksze niz rekomendowane przez produ-
centdw narzadzi skrawajacych, dodatkowo takze okazafo sie, ze narze-
dzie ma dtuzsza zywotno3¢. Mozliwe sg duze posuwy przy uzyciu bardzo
matych narzedzi np. @ 0.1 mm.

Ponizej przedstawiam szczegdtowa charakterystyke obrobki jakiej
zostat poddany detal stali o wymiarach 50x50x15 mm ulepszony cieplnie
do 40 HRC. Do obrébki wykorzystano narzedzie skrawajace; frez kulowy:
RO. 2 x 2 mm. Mikroskopijne ksztatty osiggnieto w krétszym czasie anizeli
bytoby to mozliwe na drazarce drutowej.

e Ksztatt piramidy o ostrym wierzchotku, gtebokodci 1,5 mm
osiagnieto w czasie 1,5 godzinowej obrébki, catkowita linia skrawania
wyniosta 106 m. Parametry skrawania: Ad 0,03 x Rd0,04 f 2000 Gdzie Ad
to gtebokos¢ osiowa, Rd gtebokos¢ promieniowa, a f to wskaznik posuwu

- NUMER 05 (92) 2018

maszyny w wykanczajacej obrébce frezowania. Wskaznik f 2000 mowi
nam, ze narzedzie skrawa materiat z posuwem 2000 mm w czasie jednej
minuty.

e Ksztaft kieszeniowy, (w centralnym kwadracie znajdujg sie
4 szpilki dtugosci 2 mm; jakos¢ zdjecia uniemozliwia ich dostrzezenie).
Czas obrébki 1 godz 20 min, catkowita dtugos¢ lini 52 m. Parametry skra-
wania: Ad 0,01 x Rd 0,01, f 1500.

o Napis ,,NSK" na wycinku kuli o gtebokosci 1,7 mm. Krzywizna kuli
jest wypolerowana niemal ,na lustro”. Czas obrébki 1,5 godz. Catkowita
linia skrawania 106 m. Parametry Ad 0,01 x Rd 0,01 f 1500.

e "Wycinanie” rowkéw o gtebokosci 2,0 mm. Czas obrobki
8 minut, Parametry Ad 0,02 f2000.
i ———

Seria HTS 1501S jest dostepna ze stozkami BT30/40/50, HSK E25/
AB3/F63 i uchwytamiw ksztatcie cylindra o $rednicy @ 20 mm do tatwego
mocowania w uchwycie zamiast narzedzia.

Prosze o kontakt jesli chcieliby Pafistwo dowiedzie¢ sie wiecej o turbinie
HTS 1501S lub innych produktach firmy NSK Nakanishi: elektrowrzecionach,
szlifierkach recznych napedzanych elektrycznie i powietrzem.

Marek Adelski

reklama—

80 000 obr. /min na
Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

e BT30/NT30

» BT40/NT40/CAT40/IT40

* HSKA63/HSK A100
Mocowanie proste:

o ST32

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

Konferencja branigWaw Bydgoszczy

do 60 000 obrotow /minute!

SR
~“Wdniu 11 pazdzierni or h
~ Zowa organizowana przez firmy Oerliko ting Po 00, dziow konywa w huta do S+ B tak
Schmolz + Bickenbach Polska Sp. 2 0.0. Sumaris Sp. z 0.0. Sp. K. przy wspot-  w Europie jak i Ameryce.
pracy Bydgoskiego Klastra Przemystowego. Produkty Oerlikon Balzers zebranym goiciom przedstawit Wactaw ®
Bydgoszcz stynie z duzej liczby firm zajmujacych sie przetwérstwem  Kocemba, Dyrektor Handlowy w  Oerlikon Balzers Coating Poland OBERON Robert Dyrda
tworzyw sztucznych, to przeciez w tym miescie organizowane sa przez  Z Polkowic. Powtoki jakie wykonuje firma maj za zadanie podnie$¢ trwatos¢
Bydgoski Klaster Przemystowy i Targi w Krakowie wiosenne targi INNO-  elementu, poprawi¢ jego potysk, nie dopusci¢ do zatarcia elementéw suwli-
FORM. Dlatego te trzy firmy wymienione na wstepie chciaty wtasnie ~ wych itp. Twardosci typu 1400 HV nie uda sig osiagnac inaczej jak stosujac
w miescie nad Brda organizowa¢ spotkanie profesjonalistow zajmuja- ~ Powtoki, np. Balitherm Primeform, z kolei Balinit®C jest powfokg przeciwza-
cych sie budowa form do tworzyw sztucznych. tarciowa, pozwala pracowac¢ na sucho. Balinit® Croma Plus walczy ze zuzy-
ciem $ciernym i ma dobrg adhezje. Mozna wymienia dtugo :-)

Szlifierki do ptaszczyzn
dtugos¢ szlifowania: 380-1560 mm
szerokosc¢ szlifowania: 178-610 mm

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

Z kolei Michat Birenbaum, Dyrektor Handlowy w Sumaris zaprezen-
towat przyktady usterek na powierzchni form i efekty ich naprawy. Usterki
to nie tylko btedy w stali, ale powstajg np. przez wytamane wypychacze,
kawatki metalu w tworzywie, korozje i inne niespodziewane i niezalezne od
producenta sytuacje. Wazne, ze firma Sumaris potrafi zaradzi¢ ktopotom,
w przypadku wiekszych form nawet pracujac w siedzibie klienta.

PRODUCENT SZLIFIEREK

Szlifierki do watkéw i otworéw
dtugosc szlifowania: 500 i 1000 mm
Srednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm

Po tej porcji wiedzy udaliSmy sie na zwiedzanie Bydgoszczy. Uzupet- srednica SZ“fowanego otworu: 200 mm

nialismy cukry i elektrolity poznajac tzw. Bydgoski Szlak Piwny oferu-
jacy oprécz piwnych lodéw (ze stodem) wiele piw rzemiesiniczych. Aby
. wygladac zawsze godnie i elegancko uczestnicy dla przestrogi trafili jeszcze
Oferta firm Schmolz + Bickenbach, Sumaris i Oerlikon Balzers dosko-  do Muzeum Brudu i Mydta. Nie wszyscy chyba pamietali, ze kiedys brako- . .
nale sie uzupetnia. Pierwsza firma sprzedaje stale narzedziowe wysoko-  wato nawet takiego specyfiku jak mydto, a For You byto luksusowym, pach- . il A 33-102 Tarndw, ul. Klikowska 101 C
stopowe, druga wykonuje fakturowania powierzchni a trzecia pokrywa  nacym kosmetykiem. Po spacerze staréwka bydgoska spod Opery Bydgo- & .. ¥ » ; ) tel./ fa?(- +48 (0'14) 62 66 852
wykonane elementy tak, aby miaty jak najwiekszg trwatos¢. Z firmy S+B  skiej wrécilismy do hotelu, gdzie prowadzacy konferencje i zaproszeni gosci | : " 4 ' : Wi e-mail: handel@marcosta.pl
prezentacje produktdéw prowadzit Marcin Dziatocha, Dyrektor Dziatu  wzieli udziat w kolacji i degustacji juz nie bydgoskich, a szkockich napojéw. ' 7 g A LR AL
S . . . + ] . . . . (L} { : i L i 11| g y . T n A 3
przedgzy .Stall- Na-rze<Iiz'|olwych w S+B Uczestlmcy konfergnq poznali nie RD ! | WWW. marCOSta : pl
tylko historie niemieckiej firmy. Przede wszystkim zapoznali sie z zasadami f I | i
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1E na elektrody

e posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w p

Grafit, a przysztos¢ narzedziowni

Mozliwosci, jakie daje nam miedZ wypadaja bardzo blado w poréwnaniu z grafitem. Dlatego tez coraz to wiecej firm zaczyna
stosowac ten materiat do procesu elektrodrazenia. W USA prawie 100% narzedziowni zrozumiato, ze grafit jest o wiele rozsadniej-
szym rozwigzaniem, w Europie potowa mniej, w Polsce tylko trzech na dziesieciu wykonawcow elektrod wykonuje je wiadnie z grafitu.
Dlaczego? Wydaje sie, ze narzedziowcy w dalszym ciggu nie zdaja sobie sprawy z korzysci ptynacych z drazenia grafitem.

- Podstawowa zaletg ,czarnego
materiatu” jest z catg pewnoscig
szybkos¢, z jaka mozna wydrazyc
dany detal. Jest to mozliwe
dzieki uzyciu wiekszego pradu.
Dla miedzi przyjmujemy maksy-
malne natezenie pradu 6 A/cm?
przekroju  poprzecznego  elek-
trody, przy graficie mozna zasto-
sowal 11 do 12 A/cm?, dzieki
czemu szybkos¢ drazenia wzrasta
dwukrotnie. Pomimo uzycia wiek-
szego pradu, grafit zuzywa sie
mniej od miedzi. Jest to zwigzane
z jego wysokga odpornoicia na
szok termiczny. Odpornosé na szok
termiczny wynika z tego, ze grafit
nie topi sie jak miedZ w tempera-
turach powyzej 1000°C, ale subli-
muje (paruje) w temp. 3300°C.
Zuzycie elektrod grafitowych (przy
whasciwym nastawieniu parame-
tréw) nie przekracza nawet 1% !!!

GRAFITY MERSEN

Kolejngistotna sprawg, naktdrg warto zwrdci¢ uwage jest obrébka grafitu. Mozna go cigé, frezowaé, gwintowaé, toczyé, szlifowaé duzo doktadnieji
sprawniej, niz miedz. Frezowanie elektrod grafitowych trwa o 50% krocej, niz miedzianych, dzieki czemu znéw oszczedzamy czas i pienigdze, potrzebne
nawykonanie detalu. Ponadto istnieje szereg form o skomplikowanych, doktadnych ksztattach, takich jak cienkie zeberka czy szczeliny o grubosci ponizej
1 mm, gdzie nie ma mozliwosci uzycia miedzi, gdzie nie istnieje praktycznie ptukanie dielektrykiem. W takich przypadkach zastosowanie
grafitu jest rzecza niezbedna. Co wiecej, elektrodami wykonanymi z grafitu bez zadnego problemu obrabia¢ mozna réznego rodzaju stopy
(np. tytanu) i trudnoobrabialne metale jak AMPCOLOY, MOLDMAX, uzyskujac zuzycie elektrody wielokrotnie mniejsze niz miedzianej.

Faktem jest, ze 1 dm? grafitu o wielko3ci ziarna < 10 mikrondw, jest tarszy o ponad 50 zt od 1 dm?* miedzi. Nie ma zatem zadnych watpliwosci -
grafit to materiat przysztosciowy, a jego zastosowanie to czysty zysk, ktéry pozwoli Paristwa firmom na znaczne oszczednosci i rozwoj.

Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl

tom. 693.571241 Najlepsze grafity do elektrod

Wytaczny dystrybutor grafitow produkcji MERSEN :

e

MERSs

Fepatian e naaeme af svergy

o skomplikowanych ksztattach W{’é

OBERC
tel. (052) 35 424 00; fax (0

OBERON Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.: (052) 354 24 00 wew. 27, fax: (052) 358 00 90
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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M as Z y n y u Zywa n e - ra p O rt Czestojest tak, ze firmanie moze sobie pozwoli¢ na zakup nowejma- Chcac drodzy Pafstwo, pombc Wam w podjeciu tej decyzji, opraco-
szynyprostoodproducenta.Powodemmozebyépoprostucena.Decyduja ~ waliSmy juz po raz kolejny raport maszyn uzywanych. Skontaktujcie sie
sie zatem na rozpoczecie dziatalnosci planujgc zakup maszyny uzywa-  z przedstawicielami ponizszych firm, a z pewno3cia uzyskacie odpowied?z
nej, ktore jak sie okazuje, sa czesto dostepne na naszym rynku. Czym  na wiele nurtujgcych Was czesto pytan.

Tegoroczny raport maszyn uzywanych to juz jego 6sma edycja. Po  okaza sie na tyle zadowalajace, ze osoba zarzadzajaca oddziatami bad? zatem powinni sie kierowaé wybierajac maszyne uzywang? Nalezy Tym razem wzbogaciliémy raport o oferte wioskich firm. Zachecamy
raz pierwszy raport publikowalismy w numerze 4/2010 Forum Narze-  firmami zdecyduje sig na poszerzenie swojego parku maszynowego, wte- przede wszystkim okreslic czy whasciciel lub posrednik sprzedajacy  go zapoznania sie z ich stronami internetowymi. Zapraszamy do zapo-
dziowego OBERON. Fakt, iz zainteresowanie udziatem w raporcie nie  dy raporty, ktére przygotowujemy na naszych tamach, moga okazac sie maszyne wydaje sie by¢ osoba, ktéra dba o swoéj sprzet. Z pozoru bta-  ;nania sie z raportem.
stabnie, moze $wiadczy¢ o popycie na maszyny uzywane. bardzo pomocne. Przymierzajac sie do zakupu maszyny mozna natrafi¢ ha i nieistotna kwestia moze da¢ nam wiele do myslenia. Nie od dzis £

Praktycznie kazda maszyna uzywana, jesli jest serwisowana oraz  na szereg przeszkédd, poczawszy od ceny, poprzez dostepnos¢ produktu, wiadomo, iz maszyna czy tez sprzet, o ktéry dbat poprzedni wtasciciel,
prawidtowo eksploatowana moze dla nas pracowac jeszcze bardzo dtu-  a na drogiej ofercie skoficzywszy. Nie tylko aktywni gracze na rynku pro- lepiej funkcjonuje w kolejnych rekach. Nie nalezy ignorowaé pierw-
go. Publikujemy ten raport takze z my3lg o firmach, ktére z r6znych przy-  dukcyjnym moga zechcie¢ wzbogaci¢ swéj warsztat o kolejnag maszyne, szego wrazenia, jakie wywotaja na nas sprzedajacy, otoczenie, w ja- . ) . ) ) ) )

. . , P ] . . . . i . . . ) ) . * Dane firm, ktdre zamiescity swoje ogfoszenia w magazynie Machine
czyn nie chcg inwestowaé w nowa maszyne. ale réwniez osoby, ktére dopiero zaczynajg samodzielnie funkcjonowaé kim znajdowata sie maszyna czy sposéb przeprowadzenia sprzedazy. o
) . ; . . . . . J . . . . o . . Tool Market, nr 8s, wrzesieri 2017.
Ostatni kwartat roku to czas, kiedy wiele firm robi podsumowanie  w branzy. Warto wtedy siegna¢ po raport maszyn uzywanych i zrobi¢ ro- Dlatego, zanim podejmie sie ostateczna decyzje o zakupie, warto zapo-
roczne oraz zaczyna opracowywac budzet na kolejny rok. Kiedy wyniki  zeznanie w rynku. znat sie z ofertg na rynku polskim. ** Dane z raportu Maszyn uzywanych w numerze 5/2017.
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Al Lab sp. Jawna Jarostaw Hotod www.ailab.pl . .
P- y j-holody@ailab.pl
ANTONIO FLORA & C s.n.c.» Tel335 62 46 767 www.floramacchineutensili.com
flora@floramacchineutensili.com
Bipromasz Sp. z 0.0. Sp. k.** Marek Gorzoch www.bipromasz.pl ° ° ° ° ° ° ) ° ° ° ) ) ) ) ) ° °
Kom. 608 590 604
BOMAC S.R.L.% Tel. /Fax 0171260 658 www.bomacsrlt o | o | o o« o
info@bomacsrl.it
CASAVOLA MACCHINE UTENSILIx Tel.+39 02 240 35 51 www.casavola.com o | ol o | o o | o | 0| e o | o | o | o o | o | o | o
info@casavola.com
. - Tel. +39 02 950 38 942 WWW.cmmcassano.it
CM.M. Macchine Utensili Srl+ Fax +39 02 950 38 942 commerciale@cmmcassano.it ¢ * * * *
Tel. 05 46 656 365 www.cns-srlc.com
C.N.S. srl** . . ° ° °
Fax 05 46 656 357 trading@cns-srl.com
Steffen Benndorf www.eurotec.pl
EUROPEAN TECHNOLOGY Sp. z 0.0. Sp. K+ Tel. 607 429 187 steffen.benndorf@eurotec.pl ¢ * * y y * ¢
. . Tadeusz Bartnik www.avia.com.pl
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A.** Kom. 602 709 699 t bartnik@avia.com.pl ° ° ° ° ° °
GAIANI FRATELLI+ Tel. 0362 625 325 www.gaianifratelli.com S T o | o | o o | o . o | o | o | o
info@gaianifratelli.it
GF Machining Solutions Sp. z 0.0%x Dziat sprzedazy www.gfms.com/country PL/pl o ° ° ° °
45 W
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Maszyny uzywane - raport

Nazwa firmy

Dane kontaktowe

Strona www /e-mail

GIORGIO LANATI*

Tel. 333602 4135

www.giorgiolanati.com
glanat@tin.it

Gorbrex Machinery Trade Ltd.**

Tel: 34 366 8166 wew. 24, 25
Kom.: 501296 496

www.gorbrex.pl

PW. INTER-PLAST Andrzej Bodziachowski

Zuzanna Bodziachowska-Kluza
Kom. 663 958 005

www.inter-plast.com.pl
zuzanna@inter-plast.com.pl

ISOTEK Sp. z 0.0.

Tel. 61835 08 50, fax. 61835 08 51
Kom. 603 778 307

www.isotek.com.pl
krzysztof.balcer @isotek.com.pl

www.jazon.com.pl

HZONSRz 00 Tel. 856544620 obrabiarki@jazon.com.pl
KIMLA*x Tel. +48 34 365 88 85 V\.IWW.kIn-I|a.p|
Fax +48 34 360 86 11 kimla@kimla.pl

MAC-TEC e.K.**

Karolina Schwarz
Tel. +49-6747-948001

www.mac-tec.de/pl/

MARMONTI LUIGI*

Tel. +39033 136 72 46

www.marmonti.com
info@marmonti.com

Maszyneria.pl**

Tomasz Konieczko
Tel. 889742 382

www.maszyneria.pl
tomasz.konieczko@maszyneria.pl

MAUTUS*

Tel. +39 02 251586 34

www.mautus.it
info@mautus.it

MGM MACCHINE UTENSILI SRL*

Tel./Fax 02 964 89 072

www.mgm-macchineutensili.it
info@mgm-macchineutensili.it

OBERON 3D L. Pietrzak i Wspélnicy Sp.j.

Tel. 3222002 46

www.oberon3d.pl
zapytanie@oberon3d.pl

www.nuovaomp.it

NUOVA OMP SRL* Tel. +39 030 9973251 . .
info@nuovaomp.it

OVERMACH USATO= Tel. 0039 (0)2 97 24 23 1 www.overmach.it
usato@overmach.it

PERSICHETTI* Tel. +39 075 94125 45 www.persichettiit
direzione@persichetti.it
ww.richo.pl

RICHO Polskas+ richo@richo.pl

SELEMARC S.r.|.*

Tel. +39 0131814 498
Fax +39 0131863 62 38

www.selemarc.com
info@selemarc.com

TECNO IN MACCHINE UNTESIL SRL*

Tel./Fax 0171260 658

www.tecnoinsrl.it
info@tecnoinsrl.it
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Frezarki CNC i centra obrobkowe

Frezarki konwencjonalne
Frezarki do obrébki grafitu
Narzedzia pomiarowe

Pity, przecinarki taSmowe
Tokarki CNCi centra tokarskie
Tokarki konwencjonalne
Elektrodrazarki

Drazarki wgtebne

Drazarki drutowe
Obrabiarki do kot zebatych
Prasy mimosrodowe

Prasy hydrauliczne

Prasy rewolwerowe

Prasy krawedziowe

Wiertarki
Szlifierki
Lasery
Roboty

= | \Wytaczarki
© | Wtryskarki
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DMG MORI inwestuje w pleszewski FAMOT... w stylu XXL

DMG MORI jest firma, ktora najlepiej okresla angielskie stowo: ,bold”.
Olbrzymie stoiska na targach branzowych, rozktadéwki na oktadkach maga-
zynéw, duze maszyny.. No wiasnie. Tylko jak te duze obrabiarki wykonac?
Na jeszcze wiekszych centrach obrébczych oczywiscie! | to juz niebawem
produkowanych tu u nas. W Polsce. W FAMOT Pleszew.

Osmego pazdziernika biezacego roku mielismy jako Forum Narze-
dziowe OBERON niewatpliwg przyjemno3¢ by¢ zaproszonymi do pleszew-
skiego FAMOT na Grand Opening FAMOT i nastepujacych po nim dniach
otwartych Open House od dziewigtego do dwunastego. Jak na wielkie
otwarcie przystato catos¢ zorganizowana byta ze splendorem, ale i ze
smakiem. Czego sie jednak mozna byto spodziewaé po zaktadzie zatrudnia-
jacym ponad siedmiuset pracownikow.

Wydarzenie rozpoczeto sie oficjalng gala. Otwarcie swa obecnoscia
uswietnili: ambasador Japonii w Polsce Tsukada Kamada, dr inz. Masa-
shiko Mori — prezydent DMG MORI Company Limited, Christian Thones —
Prezes Zarzadu DMG MORI AKTIENGESELLSCHAFT, Marek Osifiski — Prezes
Zarzagdu DMG MORI Polska Sp. z 0. 0., oraz Zbigniew Nadstawski - Prezes
Zarzadu FAMOT Pleszew Sp. z o. o. i dr Michael Budt - Cztonek Zarzadu
FAMOT Pleszew Sp. z 0. 0., ktérzy dokonali przeciecia wstegi w dniu wyda-
rzenia. Gest ten w symboliczny sposdb pokazywat zakoriczenie pierwszego
etapu inwestycji, olbrzymiej, jak na nazwe Grand Opening przystafo.

DMG MORI zainwestowato w pleszewska fabryke obrabiarek ze
140 letnig tradycja ponad 60 milionéw euro. Dzieki temu kapitatowemu
zaangazowaniu prawie zdublowano powierzchnie zabudowy do 50.000
m? (21.200 m? z czego nastapit wzrost o 6.500 m? linii montazowej i az
14.700 m? obrébki mechanicznej). Lecz pienigdze nie zostaty przezna-
czone tylko na zadaszenie powierzchni zaktadu. Centrum logistyczne
zostato wyposazone w nowoczesne, automatyczne regaty windowe do
magazynowania czesci drobnych (1.100 m?) oraz przesuwne regaty pale-
towe (ich pojemnos¢ to 2 150 europalet). Rocznie do magazynu przyjmo-
wanych jest ponad péttora miliona czeici, ktére nastepnie sa wydawane
Z niego w systemie just in time. Jak przystato jednak na innowatoréw, DMG
MORI wprowadzito w FAMOT Pleszew, jako w pierwszym zaktadzie swojej
grupy, ,projekt uruchomienia fabryki przysztoici”. Mowa oczywicie o spet-
nieniu standardéw Przemystu 4.0, dzieki wdrozeniu oprogramowania Plan-
ning Solutions powstatego przez integracje rozwiazan ISTOS GmbH, DMG
MORI Software Solutions GmbH oraz WERKBLIQ GmbH.

Po oficjalnej gali zakofczonej koncertem Classic Sisters, ktore
zagraty utwory takich wykonawcéw, jak ABBA, C-Bool, Coldplay, odbyta
sie konferencja prasowa. Na pytania odpowiadali: pan Tsukada Kawada,
dr inz. Masashiko Mori, pan Christian Thones, pan Zbigniew Nadstawski
oraz dr Michael Budt.
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Po przerwie na lunch mielismy niepowtarzalng okazje uczestniczyé¢
W pierwszej wycieczce po zaktadzie w petni zdigitalizowanym. Przekona-
lismy sie réwniez naocznie na czym era digitalizacji polega i jak wazna role
we wprowadzeniu w nig FAMOT odegrali pracownicy firmy wszystkich
dziatéw. Cyfryzacja to nie tylko oprogramowanie, czujniki i komputery, lecz
réwniez ludzie, ktérych w procesie nie moze zabraknaé. FAMOT bardzo duzy
nacisk ktadzie zarbwno na wyksztatcenie (pracuje tam 200 inzynieréw) jak
i znajomo3¢ jezykdw. Nie jest to tylko slogan, bo kazdy mijany przez nas
z plakietka zatrudnionego w FAMOT, w ramach wycieczki, oferowat kontakt
przynajmniej w dwoch jezykach. Ciekawa inicjatywa, ktdrej owoce juz za
cztery lata Spétka bedzie zbieraé, byto utworzenie w 2017 roku w Zespole
Szkét Technicznych w Pleszewie klasy patronackiej w zawodzie technik
mechatronik. W Kaliszu w Pafistwowej Wyzszej Szkole Zawodowej, od
tego roku, FAMOT objat patronatem kierunek Mechanika i Budowa Maszyn
i stale wspotpracuje z 15 osrodkami edukacyjnymi. By pokaza¢, jak bardzo
podnoszenie kwalifikacji zatrudnionych ludzi jest dla Spétki wazne, niech

Drag Mog,
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L

Swiadczy przyktad wystania czwérki pracownikéw do Japonii. Tam od japoi-
skich specjalistow uczyli sie przez trzy miesigce sztuki ,szarpania”, by odpo-
wiednio tworzy¢ ta metoda 20 punktéw na cal. Szarpanie to nie unikalna
metoda pozyskiwania klientéw, lecz jedna z najstarszych wykorzystywa-
nych w catym procesie wytwarzania obrabiarki technika tworzenia punktow
umozliwiajacych ptynniejszy ruch po tozu.

Rok 2019 bedzie dla Spétki przetomowy, poniewaz to wéwczas plano-
wane jest uruchomienie unikalnej w skali Europy hali XXL. FAMOT juz dzi$ jest
strategicznym partnerem dla innych zaktadéw grupy DMG MORI dostar-
czajac komponenty, czeci i ich zespoty. Nowa hala znaczaco podniesie

- ern il

GR o
AND Opgy
F ING

MoT
SERDEEZNiE WITAMY!

T

te role dzieki dwém najwiekszym w Europie centrom DMU 1000 Special
Edititon. Gargantuicznych rozmiaréw maszyny (30 metréw dtugosci) beda
w stanie obrabia¢ detale o wadze nawet 40 ton i posiadac bedg 243 miejsca
na narzedzia. Partnerowac im beda 3 centra DMC 340U mogace obrabiat
detale dziesieciotonowe. Mniejsze czesci takie jak wrzecienniki, koniki, stoty,
sanie, itp. wytwarzane beda na dwéch DMC 210Uy i jednym DMC 210U.
Hala pracowa¢ bedzie w systemie 24 /7 w statej temperaturze i wilgotnosci.
Za transport odpowiedzialne beda autonomiczne wozki. Catos¢ wyposa-
zona bedzie w system doprowadzania do obrabiarek emulsji chtodzacej
oraz centralny system usuwania wiéréw poza hale produkcyjna.

Celem jest zwiekszenie produkcji do 2000 obrabiarek rocznie i wartosci
sprzedazy na poziomie 200 miliondw euro, co wydato mi sie jak najbardziej
osiggalne dla Spétki, ktéra oprécz wyprodukowanych maszyn, gotowych
rozwigzan i serwisu sprzedaje klientom takze swoje know-how. Chetne
dzielenie sie nim sprawia, ze FAMOT mozna nazwa¢ prawdziwie transpa-
rentnym i wartosciowym partnerem w czasach, w ktérych zasady fair play
nie zawsze sg stosowane.

Jako delegacja redakcji Forum Narzedziowego OBERON, pragniemy
podziekowa za mozliwos¢ zwiedzenia fabryki, poszerzenia swej wiedzy
z zakresu produkgji czotowych obrabiarek na Swiecie, jak i wyczerpujace
informacje udzielane na biezgco w trakcie tego wydarzenia.

Jan Dyrda
J.dyrda@oberon.pl, kom. 691397 737
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czesciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 33® twardos¢ 32 HRC
Toolox 44® twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Precyzyjnie szlifowana
stal narzedziowa

Gatunki:
* 12842 90MnCrv8
+ 12436 X210CrW12
+ 1.2379 X153CrVMo-12-1
* 1.2767 X45NiCrMo16
+ 1.231 40CrMnMo7
+ 12312 40CrMnMoS8-6
* 1.2363 X100CrMoV5-1
« 12343 X38CrMoV5-1
* 1.2343ESU X37CrMoV5-1
* 12162 21MnCr
+ 1.2083 X40Cr14
+ 1.2085 X33CrS16
« 14112 X105CrMo17
+ 13343 HS 6-5-2C
* 17225 42CrMo4
+ 11730 45U
+ 1.0570

Wymiary katalogowe:
+ grubosc: od 1do 100 mm

+  szerokos¢: 0d 10 do 300 mm
+  dtugosc: 5001000 mm
Wymiary niestandardowe:

+  wedtug zyczenia klienta,

+ takze frezowane, szlifowane CNC
pomiary do dtugosci 4 m na maszynie
pomiarowe;

Dostarczana:

+ w stanie szlifowanym

* wyzarzana zmiekczajaco

+ zabezpieczona przed korozja

OBERON® Robert Dyrda

+ 88-100 Inowroctaw ° ul. Cicha 15
+ tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01
+ oberon@oberon.pl « www.oberon.pl
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Miedzynarodowe Targi Poznanskie
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TOOLEX

Niezawodne narzedzie w biznesie

TOOLEX to wiodace Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki w Polsce. Réwnolegle z ich 11. edycja odbyty sie Miedzy-
narodowe Targi Metod i Narzedzi do Wirtualizacji Proceséw WIRTOTECHNOLOGIA oraz Targi Olejéw, Smaréw i Ptynéw Technologicznych dla Prze-
mystu OlLexpo. Wystawcy potwierdzajg, ze TOOLEX to doskonate narzedzie biznesowego sukcesu - to tutaj zawieraja liczne transakcje, nawig-
zuja nowe kontakty biznesowe i podtrzymujg dotychczasowe relacje ze statymi kontrahentami. To najwazniejsze wydarzenie dla branzy w sezonie
jesiennym, w ktérym nie sposéb nie uczestniczy¢. Targi TOOLEX sukcesywnie wyznaczaja trendy - towarzysza im bowiem liczne prezentacje nowosci
i premier na polskim rynku.

TOOLEX - OlLexpo - WIRTOTECHNOLOGIA w liczbach
. 503 wystawcow z 15 krajéw;
. blisko 600 reprezentowanych marek;
. 450 maszyn w ruchu;
. 15 000 m2 ekspozycji targoweyj;
. blisko 10 000 zwiedzajacych;
. kilkadziesigt nowosci i premier.
Mierzalny sukces

11. edycja TOOLEX zgromadzita — jak co roku - imponujacg liczbe
wystawcow i marek. Firmy, prezentujac swoja oferte, wykorzystaty
powierzchnie 15 000 m? dostepng w dwdch pawilonach Centrum
Targowo-Konferencyjnego Expo Silesia. W poréwnaniu do pierwszych
targéw w 2008 ., liczba wystawcédw prezentujacych swoje rozwiazania
wzrosta ponad 4-krotnie, natomiast liczba klientéw odwiedzajacych ich
stoiska ponad 3-krotnie. Nic dziwnego, skoro specjalisci z branzy uznaja
wizyte na targach TOOLEX za obligatoryjng. Wystawe odwiedzito blisko
10 tys. zwiedzajacych.

Liderzy rynku

Podobnie jak w latach ubiegtych, zakres tematyczny prezentowanych
produktow i ustug obejmowat: obrabiarki, narzedzia, urzadzenia techno-
logiczne, narzedzia i przyrzady pomiarowe, niekonwencjonalne metody
obrébki, urzadzenia do obrébki na goraco, systemy CAM/CAD oraz opro-
gramowanie CNC, chtodziwa i Srodki smarne, wyposazenie i rozwigzania
warsztatowe, ustugi i wsparcie dla projektéw, remonty i modernizacje
obrabiarek, a takze ogbIne ustugi obrébcze.
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Wiecej niz targi

TOOLEX to nie tylko wystawa i 450 najnowoczesniejszych maszyn
w ruchu, ale i atrakcyjny program, na ktéry sktadajg sie liczne spotkania
poswiecone miedzy innymi obrébce metalu, bezpieczeAstwu maszyn,
wizualizacji proceséw, projektowania CAD/CAM oraz CAE. Duzym zain-
teresowaniem cieszyto sie wydarzenie organizowane przez Swiss Business
Hub Polska z siedzibg w Ambasadzie Szwajcarii - Forum Swiss Precision.
Uczestnicy forum mieli okazje zapoznac sie z najnowszymi szwajcarskimi
rozwigzaniami uzywanymi w procesie obrébki zaprezentowanymi przez:
Erowa, GF Machining Solutions, Gudel, Jenoptik oraz Oerlikon Balzers. W
wydarzeniu udziat brata réwniez Polsko-Szwajcarska Izba Gospodarcza.
Podczas XXXIX Srodowiskowego Seminarium Tribologéw, organizowa-

nego przez Polskie Towarzystwo Tribologiczne oraz Katedre Eksploatacji | - iE A e
Pojazdéw Samochodowych i Katedre Logistyki i Technologii Lotniczych ' | LU | ) o Al e
Wydziatu Transportu Politechniki Slaskiej, poruszony zostat temat wspét-

czesnych probleméw smarowania maszyn i urzadzer. Zaproszeni Goscie OB ERON Robert
w swoich prezentacjach skupili sie na transporcie powietrznym. Semi- .

narium stanowito doskonata okazje do zapoznania sie z najnowszymi o e e —_— =
rozwigzaniami i technologiami wykorzystywanymi w branzy Srodkéw wiz dokur t-.ql‘l; SRl formg 80 |

smarnych. "ZETOM" Katowice zorganizowat wykfady dot. odpowie-
dzialnosci za wyrdb oraz systeméw oceny jego zgodnosci w ramach
dyrektyw nowego podejScia-oznakowania CE oraz zasadniczych i mini-
malnych wymagar dla maszyn nowych, modernizowanych oraz juz uzyt-
kowanych przez pracownikéw podczas pracy wg dyrektyw europejskich
2006/42/WE i 2009/104/WE. Jak co roku nie zabraklo prezentadji i
seminariéw przygotowanych przez wystawcow targdw TOOLEX. W5rod
nich znalazty sie m.in. spotkanie firmy MERCATOR, dotyczace efektywnej
ochrony prowadnic maszyn, korzysci finansowych i bezpieczefistwa pracy. :
Premium Solutions Polska zaprezentowata nowo3ci w rozwigzaniach projektowo-produkcyjnych SOLIDWORKS / SolidCAM. O innowacyjnych techno-
logiach w obrébce skrawaniem, z uwzglednieniem tematyki zwigzanej z kontrolg procesu obrobki skrawaniem oraz optymalizacjg kosztéw opowiadat
natomiast Pawet Ziobro z ZP-TEAM. Ekonomiczne przetwarzanie emulsji smarno-chtodzacych i wod ptuczacych i ponowne wprowadzanie destylatu do
obiegu produkcyjnego to temat spotkania, ktore zorganizowata firma H20 GmbH.

Medale i nagrodzeni

Pierwszego dnia targéw odbyta sie uroczysta Gala, podczas ktdrej wreczono medale i wyrdznienia przyznane w konkursie na najlepsze produkty
prezentowane podczas tegorocznej edycji TOOLEX. Medal za 5-osiowe centrum obrébkowe Mikron MILL P 500 U wraz z systemem antykolizyjnym
MSP (Machine&Spindle Protection) otrzymata firma GF Machining Solutions Sp. z 0.0. Wysoka jako3¢ produktéw, zgtoszonych do konkursu w imponu-
jacej iloci, spowodowata, ze Komisja przyznata réwniez wyréznienia dla SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH za CBN Peel Turning-Skiving, RENI-
SHAW Sp. z 0.0. za uniwersalny sprawdzian produkcyjny Equator™ oraz dla FANUC Polska Sp. z 0.0. za RoboCave - zintegrowany system produkcyjny
obejmujacy centrum obrébcze FANUC Robodrill a-D21LiBS z automatycznym magazynem narzedzi i detali — Robo Tool BOX (ORB 120) oraz robotem
FANUC LR Mate 200iD. Jak co roku, przyznany zostat réwniez medal Expo Silesia za efektowna forme prezentacji. Jednogtosnie trafit on do firmy AWA
SP Z 0.0., ktéra zaskoczyta organizatoréw i zwiedzajgcych innowacyjnym i nowoczesnym pod wzgledem projektowym stoiskiem. W tej samej kategorii
przyznano wyrdznienia dla kilkunastu firm.

Zapraszamy na kolejng edycje wydarzenia w dniach 1-3 pazdziernika 2019 roku!

53




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 05 (92) 2018 .

Przemyst w najlepszej formie

3. edycja Targow INNOFORM®

Targi INNOFORM® na dobre zadomowity sie w stolicy wojewddztwa
kujawsko-pomorskiego. Dotychczasowe edycje potwierdzity olbrzymie
zapotrzebowanie na impreze targowa przedstawicieli branzy narze-
dziowo-przetworczej. Szczegblinie wirdd przedsiebiorcow z  Polski
pétnocnej i srodkowej. W dniach 12-14 marca 2019 roku w Bydgoskim
Centrum Targowo-Wystawienniczym odbedzie sie 3. edycja tego jedynego
w Polsce wydarzenia, dedykowanego branzy narzedziowo-przetwoércze;.

Na sze5¢ miesiecy przed rozpoczeciem targdw, lista wystawcow
przedstawia sie imponujgco. Swoéj udziat potwierdzito juz kilkadziesiat
firm z Polski, Wtoch, Niemiec oraz Austrii. W3rdd nich sg tacy potentaci,
jak: A. MARCINIAK OT, AFM EFUM, HTM OKUMA, DMG MORI POLSKA,
EMUGE-FRANKEN TECHNIK, FANAR, ROEHM POLSKA, INCOE INTERNA-
TIONAL EUROPE, MB MICHAt RZEPKA, MEUSBURGER GEORG, FANUC,
I[HR SOLUTION-RANCO, OSG POLAND, WADIM PLAST, TRANSCORN,
HITACHI, KIPP POLSKA, MAHR POLSKA, STAUBLI czy TECHPLAST.

Najwiekszym atutem imprezy jest szeroka oferta Wystawcow, ktorzy
zaprezentuja swoje najnowsze produkty i ustugi dla branzy. Jeden z nich
- firma FANUC w swojej ofercie przedstawi jednego z pieciu robotéw
pozwalajacych w petni bezpieczna prace cztowieka z robotem. To rewo-
lucja, ktéra ma za zadanie poprawic¢ bezpieczefistwo na halach produk-
cyjnych. Bedzie to prawdziwa gratka dla fanéw branzowych innowacji.

Zakres tematyczny 3. edycji targow jest bardzo szeroki. Zwiedzajacy
beda mogli zapoznac sie z najnowszymi trendami w branzy, m.in. narze-
dziami do przetworstwa tworzyw sztucznych, narzedziami skrawajacymi
do obrébki metali, urzgdzeniami i materiatami do inzynierii odwrotnej, przy-
rzadami i urzagdzeniami kontrolno-pomiarowymi, specjalistyczne oprogra-
mowania CAD/CAM/CAE oraz automatyzacja i robotyzacja produkiji.

Nowo3cig na Targach INNOFORM® bedzie specjalna Strefa Ustug
Przemystowych, gdzie firmy podwykonawcze beda mogty pozyskaé
nowe zlecenia. To wtasnie dla nich przygotowane zostang nowoczesne,
modutowe stoiska, ktére pozwola na efektywne zaprezentowanie
petnej oferty firmy.

Nie zabraknie réwniez - popularnej wirdd klientéw - Gietdy Koope-
racyjnej, ktéra jest idealnym miejscem do podejmowania biznesowych
rozméw i ich finalizacji. Za sprawa dwoéch dotychczasowych edycji
kontrakty pozyskato ponad dwustu przedsiebiorcéw.

Organizatorzy gwarantuja najwyzszy poziom organizacji tego wyda-
rzenia i juz dzisiaj zapraszaja do udziatu w Targach INNOFORM®, ktére
odbeda sie w dniach 12 — 14 marca 2019 r. w Bydgoszczy. Wiecej informacji
na: www.innoform.pl.

& INNOFORM
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Zapraszamy na strone - www.innoform.pl/pl/

INNOFORM

3. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne
Przemysiu Narzedziowo-Przetworczego

12-14 marca 2019, Bydgoszcz

Przemyst
W najlepsze]
formie

Organizatorzy:

a
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R w Krakowie

www.Innoform.pl
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Marzec pod znakiem ,,Przemystowej Wiosny"

Wystawy spod znaku ,,Przemystowej Wiosny" w Targach Kielce staty sie juz statym i waznym punktem
w kalendarzu zaréwno wystawcéw jak i branzowych zwiedzajgcych. Edycja 2018 okazata sie dla obu
grup bardzo udana. Wystawcy w potargowych wypowiedziach podkreslali konkretnos¢ prowadzonych
rozméw, natomiast branzowi zwiedzajacy docenili oferte 914 firm.

Sukces ,Przemystowej Wiosny” z pewnoscig jest wyni-
kiem dobrej koniunktury w przemysle. Sprzyjaja temu osig-
gniecia ekonomiczne branzy obrabiarkowej w naszym kraju,
ktéra catosciowo w 2017 r. ponownie wypracowata wynik
finansowy netto przekraczajacy putap 2 mld zt (i znaczaco
wyzszy w poréwnaniu z 2016 1.), a takze osiggneta catkiem
przyzwoitg rentownos¢ obrotu netto (5,7%). Sygnatem
wskazujgcym na stabilng sytuacje producentéw maszyn
i urzadzen (w tym obrabiarek) jest rosnace zatrudnienie -
w koficu 2017 r. liczba pracujacych w sektorze takich przed-
siebiorstw wyniosta 122 tys. oséb, co oznaczato czwarty
zrzedu rok wzrostu. Przy takich nastrojach w branzy, ,Prze-
mystowa Wiosna" jest ,skazana” na sukces.

- Targi STOM w Kielcach sq dla nas bardzo wazng
imprezq, widzimy, Zze z roku na rok ich ranga rosnie,
odwiedza je coraz wiecej firm z cafego kraju, co nas cieszy
i na pewno wyjedziemy stqd zadowoleni. Kazdego roku
odnotowujemy coraz wiecej klientéw, a co najwazniejsze,
wzrasta jakoS¢ tych wizyt — klienci, ktorzy do nas przychodzq wiedzq czego szukajq. Za rok na pewno tu wrécimy - tak poprzednia edycje podsu-
mowat tukasz Penar Dyrektor, Prokurent z firmy POL-SVER.

il

Kielecki Salon Technologii Obrdobki Metali STOM wzbogacony o STOM-ROBOTICS, EXPO-SURFACE, CONTROL-STOM, Kielce Fluid Power,
SPAWALNICTWO oraz DNI DRUKU 3D i Targi TEiA w 2019 roku zapowiadaja sie rownie okazale. Zaprezentuja sie firmy oferujace narzedzia skra-
wajace i oprzyrzadowanie technologiczne obrabiarek, pojawia sie producenci maszyn do obrébki blach oferujacych najwyzszej klasy urzadzenia.

Mozna bedzie takze zobaczy¢ wiodacych producentéw maszyn do ciecia. Licznie reprezentowana bedzie branza poswiecona technologii szlifo-
wania. W ofercie prezentowane beda takze maszyny, urzadzenia i akcesoria spawalnicze, nie zabraknie réwniez przemystowych robotéw.

Czed¢ wystawy bedzie poswiecona technologiom antykorozyjnym oraz ochronie powierzchni. Bogata oferte zaprezentuja wystawcy z zakresu
pneumatyki, hydrauliki, napeddéw, sterowan i przemystu pomiarowego. Wiekszo3¢ maszyn i urzagdzer prezentowana tradycyjnie juz prezentowana
bedzie podczas pracy, co jest ogromnym atutem kieleckich targéw.

Rozkwit ,Przemystowej Wiosny” to takze ogromny rozwdj Dni Druku 3D, ktére z wydarzenia organizowanego w klubie studenckim zmienito
sie w petnowartosciowa, trzydniowg impreze targowa. W branzy druku 3D wystawa w Targach Kielce jest jedng z dwdch najwazniejszych wystaw
w Europie.

Zapraszamy do Targéw Kielce od 26 do 28 marca 2019 roku.
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'J Targi Kielce

exhibition & congress cenire

°rzemyst{}wa wiosha
w Targach Kielce

26-28.03. 2019

stom-TOOL, stom-BLECH & CUTTING, stom-LASER, stom-ROBOTICS,
SPAWALNICTWO, DNI DRUKU 3D, Kielce Fluid Power,
Control-STOM, Expo-Surface, TEiA, WirtoProcesy

Dobry poczatek sezonu!

www.przemyslowawiosna.pl




PLASTPOL zawsze fia euro

|':

Nie ma wazniejszego wyda-
rzenia dla polskiej branzy prze-
tworstwa tworzyw sztucznych
niz targi PLASTPOL w Kiel-
cach. Wystawa jest réwno-
cze$nie najbardziej miedzyna-
rodowymi targami w Polsce,
ktére gromadzg ponad 50
procent wystawcéw zagranicz-
nych. W 2019 roku Miedzyna-
rodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy
odbeda sie 28-31 maja. O tym,
jak zapowiada sie kolejna 23.
edycja rozmawiamy z mena-
gerem projektu - Agnieszka
Dabrowska.

- Wspéttworzyta Pani targi od ponad 20 lat, teraz objeta
funkcje menagera projektu. Jaki jest Pani plan na PLASTPOL?

- Wspétorganizujgc targi przez ostatnie 20 lat wiem i rozu-
miem, ze ich najwazniejszym celem, zaréwno dla Targow Kielce, jak
i wystawcow oraz zwiedzajgcych je profesjonalistow, jest kreowanie
i realizacja dobrego biznesu. Mysle, ze wtasciwym kierunkiem dla
targéw PLASTPOL jest uatrakcyjnienie wydarzen, ktére dotychczas
wpisywaty sie w tematyke wystawy. Moge natomiast uspokoic, ze
rewolucji nie bedzie. Zamierzam dalej tworzy¢ targi na europejskim
poziomie, ukierunkowane na wspdlny rozwéj dedykowany dla cafej
branzy tworzyw sztucznych.

Kamil Perz, z ktérym przygotowywalismy od poczgtku PLASTPOL,
wcigz bedzie wspierat wydarzenie swoim doswiadczeniem i wiedzg,
jednak juz jako Dyrektor Wydziatu Targowego w Targach Kielce,

Wywiad z Panig Agnieszkq Dgbrowskq menagerem projektu PLASTPOL

7

oziomie

- Czy pojawia sie nowosci
w kolejnej, 23. edycji?

- Odbyfam kilka spotkan
Z instytugami wspotoracujg-
cymi przy organizagji targéw
PLASTPOL. Niebawem zostanie
podpisany  list  intencyjny
o wspdlnych  dziataniach,
Jednak za wczesnie jeszcze na
szczegoty. Jestem otwarta na
wprowadzenie nowych wyda-
rzeni do programu targéw i na
zmiane formut dotyczqcych
merytorycznej strony wystawy,
tak by sfuzyty wystawcom.
Ciekawym tematem sq na
przykfad tworzywa biodegra-
dowanine i biokompostowalne, jako alternatywa dla typowego
recyklingu. W tym eko-kierunku tez bedziemy podqgzac.

- Jak, na kilka miesiecy przed 23. wystawa przetwoérstwa
tworzyw sztucznych w Kielcach, wygladaja przygotowania?

- W 2019 roku odbywa sie kolejna edycja targow K Messe
Dusseldorf, najwieksze wydarzenie branzy w Europie. Wiele firm
zamierza bra¢ w nich udziat, jednak mimo tego PLASTPOL jest
wcigz stafym punktem w kalendarzu dziatari promocyjno-marke-
tingowych. Dlatego juz teraz wiemy, Ze nie zabraknie lideréw branzy
z kraju i zagranicy, firm liczgcych sie w branzy europejskiej. Zapra-
szamy do wspotpracy takze nowych producentéw, bo PLASTPOL
to doskonate miejsce, by zadebiutowac wsréd najlepszych.

- Dziekuje za rozmowe.

% 18 900 zwiedzajacych
% 812 firm z 39 krajow

% 500 maszyn

r-Y

LA ud

XX Miedzynarodowe Targi
Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy

PLASTPOL
28-31.05.2019

Kielce

@ 34000 m°
powierzchni wystawienniczej

’J Targi Kielce

exhibifion & congresa cenfre

der

Jest tylko jeden

bo takq funkcje petni od kilku miesiecy.

www.plastpol.com
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Odlewnicze targi METAL
z miedzynarodowym rozmachem!

Edycja 2018 targéw METAL, RECYKLING, ALUMINIUM & NONFERMET oraz debiutujgcych HEAT TREATMENT bedzie jedng z najwazniej-
szych kart historii polskiego odlewnictwa. Podpisano wazng umowe z Chinami, targi odwiedzito kilka tysiecy Swiatowych ekspertow —
w tym uczestnicy 73. Swiatowego Kongresu Odlewnictwa, a blisko 300 wystawcow i wspdtwystawcow z Polski i zagranicy zaprezentowato
najnowsze, dostepne na Swiecie technologie na prawie 10.000 m? powierzchni.

.Przemystowa Jesien” w Kielcach data niepowtarzalng okazje firmom, organizacjom, redakcjom zainteresowanym lub zwigzanym z przemystem
odlewniczym do nawiazania dobrze rokujgcych kontaktéw biznesowych o wymiarze globalnym i do umocnienia pozycji Polski na $wiatowym rynku.

Swiatowa branza odlewnicza spotkata sie w Kielcach

Podczas tegorocznej edycji targdw (METAL, ALUMINIUM & NONFERMET,
RECYKLING i HEAT TREATMENT) w Targach Kielce, na powierzchni blisko
10.000 metréw kwadratowych zaprezentowato sie okoto 300 wystawcow,
wspbtwystawcow oraz firm reprezentowanych z 28 krajéw Swiata, m.in.
z Austrii, Biatorusi, Belgii, Chin, Czech, Danii, Finlandii, Francji, Hiszpanii,
Holandii, Indii, Kanady, Lichtensteinu, Macedonii, Niemiec, Norwegi, Wegier,
Stowenii, Szkocji, Szwajcarii, Szweiji, Turgji, Ukrainy, USA, Wielkiej Brytanii czy
Wioch. W tym roku, po raz pierwszy goicili wystawcy z Korei Potudniowej,
Hong-Kongu, Turcji, Gruzji i Serbii.

Podczas poprzednich edycji liczba zwiedzajacych utrzymywata sie na
podobnym poziomie 3.000 oséb. Jednak w tym roku ,Przemystowa Jesien”
byta rekordowa i wyniosta blisko 4.000 branzowych zwiedzajacych - przed-
stawicieli réznych gatezi przemystu: sektora odlewniczego, maszynowego
i elektromaszynowego, kolejowego, stoczniowego, zbrojeniowego, robo-
tyki i automatyki, motoryzacji oraz przemystu lotniczego. Przyjechali oni do
Targdw Kielce z najdalszych zakatkdw Swiata, m.in. Austrii, Belgii, Estonii,
Frangji, Litwy, Holandii, Szwecji, Szwajcarii, Uzbekistanu, Niemiec, Czech,
Wioch, Ukrainy, Wegier, Biatorusi, Stowacji, Hiszpanii, Wielkiej Brytanii,
Stanéw Zjednoczonych, Stowenii, Rosji, Turcji, Indii, Chin czy Japonii.

Jedwabny Szlak dla branzy odlewniczej wiedzie przez Kielce

Partnerami wydarzenia w tym roku byty tak liczace sie w branzy
zagraniczne organizacje odlewnicze jak: Chifiskie Stowarzyszenie Odlew-
nicze (CFA), Stowarzyszenie Odlewnikdw i Metalurgdw Republiki Biatorus,
Witoskie Stowarzyszenie Dostawcédw Odlewniczych Amafond i oczywi-
Scie polski STOP czyli Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich.
Przewodniczacy wszystkich stowarzyszeh byli obecni podczas targdw
METAL 2018. Byfa to okazja do nawigzania relacji biznesowych. Targi miaty
rowniez miedzynarodowego partnera medialnego — odlewniczy portal
Foundry-Planet. Dzieki temu wiadomo3ci o polskich firmach, przygotowa-
niach do targéw ,Przemystowej Jesieni” i relacje z wydarzenia docieraty
do szerokiego grona specjalistéw na catym Swiecie. Natomiast obecnos¢
Chifiskiego Stowarzyszenia zaowocowata podpisaniem waznej umowy.
Chifiskie Stowarzyszenie Odlewnicze reprezentowat Zhang Zhiyong, wice-
prezes i sekretarz generalny CFA oraz Gao Wei, zastepca sekretarza gene-
ralnego CFA. Targi Kielce to miejsce, gdzie tworzy sie pomost pomiedzy
Wschodem a Zachodem. Bowiem, firmy z Ukrainy, Biatorusi czy Rosji przy-
jezdzaja whasnie do wojewddztwa Swietokrzyskiego na targi odlewnicze,
by nawigza¢ kontakty handlowe, a pofozenie geograficzne i korzystna
oferta sg dla nich dodatkowymi atutami.
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Targi Kielce do Szanghaju

Pierwszego dnia ,Przemystowej Jesieni” Prezes Targéw Kielce dr Andrzej
Mochori, w imieniu kieleckiej spétki, podpisat umowe o dalszej wspétpracy
z Chifiskim Stowarzyszeniem Odlewniczym (CFA). Dotyczy ona kooperacji
w latach 2019 - 2020. Umowa gwarantuje kieleckiemu osrodkowi wysta-
wienniczemu, a takze polskim firmom udziat w najwazniejszych azjatyckich
targach odlewniczych w Shanghai New International Expo Center w marcu
2019 roku - to najwieksza tego typu wystawa w Azji i druga co do wielkosci
na Swiecie. Zgodnie z umowa takze chifiskie firmy beda obecne podczas
kolejnej edycji targéw METAL w 2020 roku.
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W imieniu CFA swoj podpis ztozyt Zhang Zhiyong, Wiceprezes i Sekre-
tarz Generalny Chinskiego Stowarzyszenia Odlewniczego.

— JesteSmy zainteresowani polskim rynkiem odlewniczym, wspét-
pracq z polskimi firmami, a nasza obecnos¢ w Targach Kielce i zaproszenie

przedstawicieli tego osrodka do Szanghaju, to szansa do nawigzania
nowych kontaktéw biznesowych. Jest to doskonaty przykfad realizagji
zatozeri inicjatywy ,One Belt, One Road” (Jeden Pas i Jedna Droga), czyli
wspéiczesnej reaktywacji Jedwabnego Szlaku - komentowat podpisanie
porozumienia Zhang Zhiyong. - Jako lider Swiatowej branzy odlewniczej
urzeczywistniamy ten potezny projekt inwestycyjny, angazujgc panstwa
cztonkowskie Unii Europejskiej, w tym wiasnie Polske.

2018

Najwigksze targi technologil din odlewnictwa METAL o
w historli Targdw Kielce
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Nasza wspdtpraca to przede wszystkim promocja chiriskich przed-
siebiorstw odlewniczych na polskim rynku. Dzieki wzajemnej wymianie
dodwiadczen nasze kraje czerpia z tego obopdlne korzysci. W roku 2016 na

targach METAL pod naszymi auspicjami byto zaledwie kilka firm, dzis jest
ich dwa razy wiecej. Mamy nadzieje, ze za dwa lata liczba ta sie zwigkszy.

Wedtug raportu przedstawionego przez CAEF —The European Foundry
Association, Chiny pozostaja Swiatowym liderem rynku odlewniczego.
Tymczasem Polska z produkcjg wielkosci ponad 1 miliona ton rocznie
zajmuije 16 miejsce w rankingu Swiatowym, a 8 w Europie.

— Chinskie firmy inwestujg od lat w sposéb przemyslany, kupujgc
najlepsze firmy europejskie i Swiatowe po pierwsze aby wzbogaci¢ swoje
portfolio, po drugie pozyskac nowe informagje technologiczne, a po trzecie,
by zaistnie¢ na rynkach, na ktérych do tej pory byli nieobecni — méwi Adam
Gorny, Prezes Metals Minerals i Przewodniczacy Rady Biznesu targéw
METAL. - Przyrost produkgji odlewéw ze stopéw aluminium w Polsce jest
jednym z najwiekszych w Europie. Od lat obserwujemy systematyczny
rozwaj tego rynku. Zwiekszajqce sie zapotrzebowanie na odlewy ze stopow
metali niezelaznych, w tym gféwnie aluminium sprzyja inwestowaniu
w nowe Srodki produkgji, nowe maszyny cisnieniowe i powstawaniu
nowych odlewni na terenie naszego kraju.

Uczestnicy 73. Swiatowego Kongresu Odlewnictwa w Targach Kielce

XXII edycja targéw METAL zapisze sie w historii polskiej branzy odlew-
niczej z jeszcze jednego powodu. W terminie targéw odbywat sie 73. Swia-
towy Kongres Odlewnictwa w Krakowie i nieprzypadkowo daty tych dwdch
wydarzeni sie pokrywaty. Targi Kielce byty bowiem Srebrnym Sponsorem
Kongresu i w ramach wspétpracy jego kilkuset uczestnikéw przyjechato
do Kielc. Wéréd nich byt Zarzad Swiatowej Organizacji Odlewnictwa (The
World Foundry Organization), na czele z Andrew Turnerem, Sekretarzem
Generalnym WFO. Goscie z catego Swiata, m.in. z Japonii, Stanéw Zjedno-
czonych, Hiszpanii, Korei Potudniowej, Wielkiej Brytanii i Francji zwiedzili
wszystkie wystawy z cyklu ,Przemystowej Jesieni”.

- Wizyta uczestnikéw Swiatowego Kongresu Odlewnictwa to
bardzo wazny moment dla kieleckiego osrodka targowego i niepowta-
rzalna okazja dla wystawcéw targéw: METAL, ALUMINIUM&NON-
FERMET, HEAT TREATMENT oraz RECYKLING. Mogli oni zaprezentowaé
swoje mozliwosci i potencjat produkcyjny przed najlepszymi ekspertami
z branzy — mowit Piotr Pawelec, Dyrektor Projektu ,Przemystowa Jesien
w Targach Kielce".
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Tego samego dnia w Centrum Kongresowym Targédw Kielce odbyto
Walne Zebranie Cztonkéw WFO, podczas ktérego omawiano kluczowe
kwestie dla rozwoju Swiatowej branzy odlewniczej.

Targi METAL pod znakiem maszyn cisnieniowych

Targi w Kielcach gromadza najbardziej liczacych sie na rynku produ-
centdw, oferujgcych maszyny dla odlewnictwa, szczegdlnie odlewnictwa
diénieniowego - tegoroczna edycja nalezata m.in. do: AGRATI, BUHLER,
DISA, FONDAREX, IDRA, ITALPRESSE, YIZUMI, L.K. Machinery International
oraz Heinrich Wagner SINTO. Nie zabrakto réwniez firmy FRECH z ofertg
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najnowoczesniejszych rozwigzaih w dziedzinie maszyn ciSnieniowych.
Wystawcy w swojej ofercie przedstawili urzadzenia peryferyjne i czesci
zamienne do maszyn. Rynek odlewnictwa ciSnieniowego to dynamicznie
rozwijajacy sie i wcigz niezaspokojony chtonny sektor. Duze zapotrzebo-
wanie na wysokiej jakosci odlewy cisnieniowe, szczegdlnie dla sektora auto-
motive, daje ogromne mozliwosci producentom maszyn jak i ich klientom.

Komponenty i surowce dla odlewnictwa w Kielcach

Szeroka oferte na targach zaprezentowali poddostawcy kompo-
nentéw i surowcéw dla odlewnictwa, m.in.: HUTTENESALBERTUS POLSKA,
ASK CHEMICALS, BARABASZ, GUSS-EX, FERRO-TERM, NORGPOL, JAK,
STANCHEM, FERRUS oraz ich zagraniczni partnerzy handlowi. Firmy
oferuja $rodki oddzielajace, smarne i pomocnicze dla odlewnictwa, urza-
dzenia mieszajgco-dozujace, Srodki chemiczne, rafinatory i modyfikatory
do stopéw metali oraz pokrycia kokilowe, smary i ptyny hydrauliczne (np.
PETROFER, BARALDI, czy po raz pierwszy QUAKER CHEMICAL z Holandii).

W szerokiej targowej ofercie znalazty sie réwniez urzadzenia filtru-
jace do oczyszczania powietrza w odlewniach (m.in. INSTAL FILTER). Nie
zabrakfo firm oferujgcych komputerowe wspomaganie proceséw produkgji
odlew6w (KOM-ODLEW, VPI POLSKA) i systemdw kontrolno-pomiarowych
(HERAEUS ELEKTRO-NITE, ITA, SPECTRO-POLAND, BRUKER).

Nowe wydarzenie w kalendarzu Targéw Kielce - Obrdobka Cieplna
Metali

W 2018 roku w kalendarzu Targéw Kielce debiutowaty nowe targi
Obrobki Cieplnej Metali (HEAT TREATMENT) dedykowane szerokiej grupie
firm zwigzanych z branzg obrébki cieplnej i urzadzen grzejnych. Part-
nerem nowych targéw byta firma KANTHAL, ktéra zdobyta wyr6znienie
targdw HEAT TREATMENT za produkt Flow Heater. KATHAL podczas
.Przemystowej Jesieni w Targach Kielce” miat jeszcze jeden powdd do
Swietowania — w tym roku obchodzi jubileusz 30 lat przedstawicielstwa
na polskim rynku.

Targi METAL 2018 udane!

Targi METAL 2018 odbyty sie pod honorowym patronatem Ministerstwa
Przedsiebiorczosci i Technologii. Przyznany patronat to wyraz uznania dla
organizatoréw istotnej imprezy na swiatowej mapie odlewnictwa.

Obecnos¢ wielu znaczacych firm, konkretni, dedykowani klienci (nie
tylko z branzy odlewniczej), spotkania branzowe, konferencje, seminaria,
sesja wyjazdowa 73. Swiatowego Kongresu Odlewnictwa z Krakowa do
Targbw Kielce, liczni zagraniczni goscie z catego Swiata oraz wiele istot-
nych wydarzef towarzyszacych! Tegoroczna edycja targéw METAL 2018,
kt6ra odbyta sie od 25-27 wrzednia 2018 na zawsze zapisata sie na kartach
historii branzy odlewniczej.

Myslisz o przysztosci i rozwoju swojej firmy branzy odlewniczej?
We? udziat w ,Przemystowej Jesieni 2020 w Targach Kielce". Zapraszamy!
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OBERON" Robédrt Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl

Zrobimy dla Ciebie detale

ze stali narzedziowej oraz stopow aluminium

> C45 > 1.2842
> 1.2311 > 1.2379
> 1.2312 > 1.2316
» SP400° > 1.2083
» TOOLOX® > 1.2343

» 7075
» 5083
> 5754
> 2017

» i innych

Wysylamy elementy wyciete z ptaskownikow,

wykonujemy obrobke skrawaniem na podstawie

przestanej dokumentac

OBERON® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl



Robert Dyrda
88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Importowana i krajowa

Zmiekczona
lub
ulepszona cieplnie

Na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia:
- do srednicy 800 mm
- blachy wzdtuz do 4 m

- maksymalna waga
20 ton

el
: '-I: fa Stal cigta na zimno

- hie palimy blach!

Wykonujemy obrébke
skrawaniem

: Dziat handlowy

™= codziennie wysyla towar
: naszym

transportem albo

spedycja




