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DURO-A RC

Uchwyty mechaniczne z
szybko-wymiennymi szczekami:
® Zamiana szczek ponizej 50 sekund

® 3 letnia gwarancja
® Rewelacyjna cena i funkcjonalnosé

I
ROEHM POLSKA Sp. z 0. 0. o
roehmpolska@roehm.biz R\O’ H m
Hotline: +48 22 759 59 90
www.roehm.biz driven by technology
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Duzy sktad atestowanych materiatow

GF Machining Solutions

e stal e miedz ¢ brgz ¢ grafit e aluminium
Ciecie, obrébka na zyczenie Klienta

Mikron

MILL P 500/800 U

Gotowa na wyz
Z przyszitosci

WZROST PRODUKTYW-
NOSCI 0 250 %
Zwiekszony zysk dzieki

zintegrowanej automatyzacji

Seria Mikron MILL P to nowe pigcioosiowe frezarki
do obrébki symultanicznej, zaprojektowane z mysla
o wysokiej produktywnosci.

Czy Twoim priorytetem jest wzrost wydajnosci

i obnizenie kosztéw? Nasze unikalne rozwigzanie
automatyzacji nie ogranicza dostepu do maszyny

z przodu. Zapewnia sprawng obstuge, ciggta prace,
a jednoczesnie terminowos¢ realizacji zadan.

www.gfms.com/pl

i — I

-

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

_tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01 :
WWW.0 ron.pl, www.oberonrd.pl, oberon@ol?.‘e:ioﬁ:bl

AW e’ et .3

rd

AR




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 06 (93) 2018 .

- NUMER 06 (93) 2018

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

ﬂﬂ#,n.i'ﬁ-.- -

Co ja robie w naszej firmowej kuchni z drewniang tyzka i widelcem?
Zaraz wyjashiam: pono¢ obecnie ponad 70 proc. odpadéw w morzach
i oceanach (tzw. marine litter) to plastikowe przedmioty jednorazowego
uzytku, czyli wykonane z tworzyw sztucznych sztucce, talerzyki, stomki
do napojéw lub patyczki higieniczne. Plastik jest niemodny w Europie.
No, nie wiem czy przecietny mieszkaniec Krakowa czy Poznania wrzuca
te Smieci do Wisty czy Warty, by sptynety do Battyku. Komisja ds. srodo-
wiska i zdrowia publicznego w Parlamencie Europejskim (ENVI) jednak
przyjeta rezolucje dotyczaca wprowadzenia w 2021 r. zakazu stosowania
takich produktéw i to zdecydowang wiekszoscig gtoséw. Autorka spra-
wozdania w tej sprawie, belgijska europostanka Frederique Ries, mowita,
ze UE ma do odegrania szczegblng role w kwestii rozwigzania problemu
odpadéw morskich z tworzyw sztucznych. ,Europa odpowiada tylko
za niewielkg czed¢ plastiku zanieczyszczajgcego nasze oceany. Moze
jednak i powinna odgrywac kluczowa role w znajdowaniu rozwigzarn na
poziomie globalnym, tak jak to miato miejsce w przesztosci w walce ze
zmianami klimatu” — méwita juz po gtosowaniu Ries. Czy to nie jest przy-
padkiem pycha?

Ciekawe, co o takiej inicjatywie Europejczykéw sadza mieszkaficy
Afryki, Ameryki czy Azji. Czy ich w ogdle takie sprawy obchodza?
Co z Chificzykami, ktorych jest tak duzo? A oni uzywajg pateczek bambu-
sowych, faktycznie. Zakazy majg objac nie tylko sztuéce czy kubeczki
jednorazowe z tworzyw, ale ustniki z filtrem do papieroséw, podpaski
zawierajace tworzywa itd.

Warto moze zaczaé mysle¢, co powstanie w zamian. Beda musiaty
powsta¢ nowe produkty. Stad moje powyzsze zdjecie z drewnianymi
sztuécami. Pateczkami jes¢ nie potrafie, zresztg jak wiekszos¢ miesz-
kancow Europy. Ale moze za pie¢ lat bedziemy potega w produkcji
drewnianych tyzek? Ttoczonych z papieru? Z drewnianymi sztucami
za cholewkg, to nawet na poktad samolotu sie wejdzie, nie zabrzecza
na bramce. A dodatkowy bonus jakim bedzie budowanie osobistej
odpornosci? tyzke po uzyciu oblizemy i schowamy na pézniej. Na jej
powierzchni pomatu rozwing sie drobnoustroje i przy nastepnym positku
nieSwiadomie, ale jednak pobierzemy autoszczepionke.

Powaznie juz myslac, idea piekna, ale sama deputowana F. Ries mowi
przeciez, ze to nie Europa jest winna. To kultura (czy raczej jej brak) tych
o zyja na $mieciach i wyrzucaja je gdziekolwiek powoduje degradacje
Srodowiska. KE zwrdcita tez uwage na opakowania zywnosci, mamy
kupowat taniej przychodzac do sklepdw z wtasnymi pojemnikami itd.
Do tego dochodzi trwato3¢ tworzyw. Bo chyba nie 5%, nawet nie 0,5%
tworzyw lagduje w oceanach. One po prostu rozktadaja sie za dtugo,
to pozornie duze ilosci wyrzucane na brzeg plazy. Co roku jestem nad
Battykiem i chodza na bosaka po piasku. Uwazam, ze z roku na rok
Smieci jest mniej, nawet tych ustnikéw od papierosow, ktore kiedys
byty prawdziwym utrapieniem. Na polskiej plazy raczej leza kawatki
lin, sieci, kawatki styropianu, butelki. Gtéwnie odpady rybotéwstwa czy
pochodzace z przeptywajacych statkdw. Ale moze Belgowie, Francuzi,
Niemcy maja inaczej? Od tych wszystkich zakazéw logiczniejsze bytoby
poprawienie sortowania $mieci i odzysk tworzyw. Tylko czyimi rekoma?
Imigrantdw jak w Niemczech?

Islandia wprowadza pierwsza zakazy stosowania jednorazowych
sztuécdw i naczyf. Brytyjczycy jednak wybrali BREXIT. Czy beda sie
po roku 2021 martwi¢ czym jes¢ rybe z frytkami i patrze¢ na kolejne
pomysty KE ze swojej wyspy?

Na koniec tego moze przydtugiego wywodu (temat mnie jednak
zbulwersowat) zycze wszystkim naszym drogim czytelnikom zdrowia,
radosnych 3wigt Bozego Narodzenia i pomyslnosci w Nowym Roku.
Dodatkowo politykom z okazji nadchodzacych wyboréw parlamentar-
nych w 2019 zyczymy zrozumienia potrzeb obywateli, umiaru i rozsadku

w podejmowaniu decyzji.
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DURO-A RC

Uchwyty mechaniczne z
szybko-wymiennymi szczekami:
ekund

driven by technology

Okfadka - NOWOSC DURO-A RC. Uchwyty mechaniczne z szybko-
wymiennymi szczekami.

Artykut na temat nowych uchwytéw tokarskiech DURO-A RC firmy
ROHM na stronach 36-37

Narzedziownie regionu wielkopolskiego - czesé VI
UStUGI SLUSARSKIE Pawet Siwak - str. 8-10
PIWEK Centrum Obrébki Numerycznej - str. 12-14
Narzedziownie regionu mazowieckiego - czes¢ VI
TECHNIKO Inz. Zbigniew Kowalik - str. 16-18
Wrzeciona NAKANISHI serii iSpeed3
Artykut redakgji - Marek Adelski - str. 20-21
Materiafy stosowane na elektrody w procesach drgzenia EDM
Artykut redakgji - Dawid Hulisz - str. 24-25
Chtodzenie konformalne. Nowe otwarcie w druku 3D
Biuro konstrukcyjne PawForm - str. 26
Bez kompromisu: wysoka jakos¢ w atrakcyjnej cenie.
Nowa seria obrabiarek XYZ LR
INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna - str. 28

Nowe uchwyty tokarskie DURO-A RC firmy ROHM z mechanicznym
mocowaniem umoZzliwiajg zamiane szczek w zaledwie 50 sekund

ROEHM POLSKA Sp. z 0. 0. - str. 36-37

Inteligentna oprawka narzedziowa reguluje proces skrawania
metalu w czasie rzeczywistym

SCHUNK Intec Sp.z 0. 0. - str. 38-39

Mikron MILL P 500 U i 800 U (ST).Obrabiarki wielofunkcyjne
Gotowe na wyzwania przysztosci

GF Machining Solutions - str. 40-42
Tworz nowe mozliwosci dzieki obrabiarkom STYLE CNC Machines.
Maszyny przeznaczone do produkcji pojedynczych sztuk i serii
STYLE CNC Machines Sp. z 0.0. - str. 44

Najnowsze gatunki frezarskich plytek skrawajgcych dla wydfuzenia
trwatosci i zwiekszenia niezawodnosci procesu obrobki

Sandvik Coromant - str. 51

Warsaw Industry Week 2018 - podsumowanie
Ptak Warsaw Expo - str. 52-53

Hanowerski EuroBLECH 2018 pod znakiem Przemystu 4.0
Artykut redakgji - Jan Dyrda - str. 58-59

Przemyst w najlepszej formie 3. edycja Targow INNOFORM®
Targi w Krakowie - str. 61

Swieze spojrzenie na przemyst Targi ITM Polska 2019!
ITM Polska - str. 62

GF Machining Solutions - 2 oktadka
Staleo.pl - str. 15

Marcosta - str. 19

MAC-TECe.K. - str. 19

TECHNIKO - str. 19

PawForm Biuro Konstrukcyjne - str. 27
INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna - str. 29
SCHUNK Intec Sp. z o. o. - str. 39

Abplanalp Sp. z o.0. - str. - 46, 47
ITM-Polska - str. 63

Targi Kielce STOM 2019 - str. 64

Targi Kielce PLASTPOL 2019 - str. 65

Targi w Krakowie INNOFORM 2019 - str. 68

Wozki widtowe - raport - str. 23

Frezarki, tokarki dla szkolnictwa - raport - str. 31-34
Oprogramowanie CAD/CAM - raport - str. 48-50

Harmonogram targéw na rok 2019 - raport - str. 54-57

- Przecinarki tasmowe do ciecia stali

- Drazarki wgtebne

Chetnych do wziecia udziatu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcjg dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Dzien otwarty HTM i Partneréw

8.11.2018 w siedzibie firmy High Tech-
nology Machines Sp. z 0.0. miato miejsce
wydarzenie, podczas ktérego mogli Pafistwo
pozna¢ zaréwno naszg firme, jak i wspétpra-
cujgcych z nami partneréw (firmy: Schunk,
Sandvik, Edgecam). Po serii prezentacji wpro-
wadzajacych przeszlismy do zasadniczej czesci
spotkania, a mianowicie pokazéw na maszy-
nach OKUMA LB4000 i OKUMA M460V-5AX.

Od rana do Panstwa dyspozycji byt réwniez
nasz dziat automatyzacji poprzez odpowiedzi
na wszystkie nurtujgce Pafstwa pytania oraz
prezentacje przygotowanych rozwigzah
ABB FlexLoader SC3000 z robotem IRB 2600-
12/1.85 potaczonym z centrum tokarskim
OKUMA LB3000EX Il M C1300 oraz specjalnie
zaprojektowanego na ten dziefi rozwigzania
- robot KUKA KR 120 R2500 pro wyposazony
w modut VERO-S montowany na robocie
w celu wymiany palet NSR160 pofaczonego
z 5-osiowym centrum obrébkowym OKUMA
MU-6300V-L, a wszystko to zarzadzane przy
pomocy sterowania Siemens.

W imieniu swoim oraz naszych part-
neréw serdecznie dziekujemy wszystkim

uczestnikom Dnia otwartego. Mamy nadzieje,
ze czas spedzony w naszym towarzystwie
byt dla Panstwa ciekawym i inspirujgcym
dodwiadczeniem, a pokazy obrébki utwierdzity
w tym, ze maszyny firmy OKUMA sg naprawde
bezkonkurencyjne.

Zainteresowanie eventem byto naprawde
duze, w zwiagzku z czym podjelismy decyzje
o cyklicznym organizowaniu spotkaf w naszej
firmie. Zachecamy do $ledzenia naszej strony
internetowej oraz mediéw spotecznosciowych,
gdzie na biezaco informujemy o wszystkich
naszych wydarzeniach.

o
HTM

High Technology Machines Sp. z o.0.
ul. Robotnicza 2, 44-100 Gliwice, Polska
tel. 3233214 99,32 33216 27,

tel./fax 32 335 4103

NOWOSC w JAFO - Frezarki serii FNJB35

Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. wpro-
wadzita na rynek nowa linie frezarek typu
FNJB35, ktéra posiada modutowag budowe
pozwalajagca na konfigurowanie rbznorod-
nych struktur geometrycznych w zaleznosci od
potrzeb klienta.

Frezarki serii FNJB35 sg nowoscig na rynku
z nowoczesnym designem i duzymi mozliwo-

Sciami obrébczymi. Cechuje je wysoka sztyw-
nos¢, duza przestrzef obrébcza, duza uniwer-
salno3¢, fatwos¢ obstugi, wysoka doktadnosé
i przede wszystkim niezawodno3¢. Zastosowane
w nich nowoczesne rozwigzania konstruk-
cyjne pozwalajg na dynamiczng i ekonomiczna

obrébke w procesie
skrawania. Zalety oraz
uniwersalnos¢  pozwa-
lajg na ich eksploatacje
zarbwno we  wszel-
kiego typu narzedziow-
niach, prototypowniach,
warsztatach  szkolnych
czy dziatach utrzymania
ruchu jak i w seryjnej
produkgji. Ze wzgledu
na mate gabaryty moga
by¢ wykorzystane
w licznie powstajacych
obecnie matych firmach
wykorzystujagcych  do
produkcji pomieszczenia
0 matym metrazu. Obra-
biarki te wykonywane s3 zarébwno w wersji
konwencjonalnej jak i sterowanej numerycznie-

Uktad korpusowy potaczony prowadni-
cami pod katem 27° przesuwnymi wzgledem
siebie pozwala na uzyskanie duzej przestrzeni
obrébczej przy zachowaniu wymaganej sztyw-
nosci. Gtowica wrzecionowa umieszczona
z boku belki w pofaczeniu z mozliwoicia jej skre-
cenia pozwala na prace wrzecionem pionowym
a takze w ukfadzie frezarki poziome;j.

Frezarka FNJB35 zostata nagrodzona
medalem na XI targach Obrébki Metali, Obra-
biarek i Narzedzi STOM, ktére odbyty sie w Kiel-
cach w kwietniu br.

Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A.

Ul. Zaciszna 14, 63-200 Jarocin

tel. (062) 747 26 01-04 wew. 417

tel. kom. 515 277 939, fax: (062) 747 27 15
www.jafo.com.pl

(lafo)
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Nowoczesne urzgdzenia pomiarowe SMARTTECH wkraczaja do szkét zawodowych

Dwie nowe szkoty Srednie dofaczyty do
programu SMARTTECH3D edu. Od wrzesnia
uczniowie z ZST i ZSM w Stupsku oraz ZSM

o
sMARTTECHJLD
EOLU program

w Poznaniu, beda mogli korzystac ze skaneréw
3D oraz drukarek 3D dostarczonych przez
firme SMARTTECH.

Uczelnie i szkoty
biorace udziat w
programie  SMARTTECH
3D edu zyskuja:

* bezptatne warsztaty,
* Zajecia ze sprzetem,
* mozliwo3¢ wspbt-
pracy przy projek-
tach naukowych,

* bezptatne konsultacje i doradztwo
przy pisaniu prac dyplomowych,

* specjalnie przygotowanga oferte
cenowa na skanery 3D, pakiety opro-
gramowania i drukarki 3D.

Po wiecej informacji zapraszamy na strone
www.skaner3d.pl.

sSMARTTECH 3D=

www.skaner3d.pl

Poznaj portalowe centra serii SDV-H

Charakterystyczng cecha centréw
o konstrukcji bramowej jest nie tylko mozli-
wos¢ obrébki wielkogabarytowych detali, ale
rowniez wysoka stabilnod¢ i trwatod¢ tych
rozwigzah. W ostatnim czasie obserwujemy
coraz wieksze zainteresowanie rynku frezar-
kami bramowymi, dlatego w naszej hali w Raci-
borzu mozna zobaczy¢ dwie takie maszyny serii
SDV-H przy bezposredniej pracy.

Przy konstrukcji obrabiarki duza uwage
zwrocilismy réwniez na predkosci posuwow,
ktére dochodzag do 15m/min w standar-
dzie (zal. Od modelu). Dodatkowo obudowa
maszyny jest otwarta z géry co znacznie
utatwia dostep do przestrzeni obrébczej dla
zafadunku wielkogabarytowych detali. Cecha
wyrdzniajaca centra serii SDV-H jest ich wysoka

sztywnos¢ uzyskana m.in. poprzez opatento-
wane rozwigzanie przesuwu w osi Z na az 4
prowadnicach tocznych.

Maszyny w standardzie wyposazone sa
w wrzeciona z przektadnig marki ZF osiaga-
jace predkod¢ do 4000 obr./min i mocy 22 kW.
Opcjonalnie maszyny moga zosta¢ wyposazone

w wrzeciona z przekfadnia do 8000 obr./min,
wrzeciona typu direct-drive do 10000 obr./min
lub elektrowrzeciona osiagajace predkosci do
24000 obr. /min.

TBI

TECHNOLOGY

TBI TECHNOLOGY Sp. z 0.0.
ul. Bosacka 52, 47-400 Racibérz
Tel.: +48 3277743 60

e-mail: handel@tbitech.pl

www.tbitech.pl

Redukujemy.... Zuzycie narzedzi!

Jednym z mozliwych zastosowaf, przyno-
szacych wymierne korzysci producentowi, jest
przetwérstwo tworzyw sztucznych. Gtéwne
zalety powtok to obnizenie kosztow zwigza-
nych z utrzymaniem i zuzyciem formy, zwiek-
szenie wydajnodci produkcji, wzrost zywot-
nodci form wtryskowych oraz zwiekszenie
jakosci wypraski.

Odpowiedni dobér powtoki do konkret-
nych warunkéw i zastosowania, gwarantuje
zwiekszenie odpornosci na 3cieranie, zmniej-

cerlikon
balzers

szanie przywierania tworzywa oraz ilosci
Srodkéw antyadhezyjnych.

_ ©Opb
%ﬁz_@ w
m—

Oerlikon Balzers jest jednym ze Swiato-
wych lideréw w technologiach powierzchnio-

wych, znaczaco zwiekszajacych wydajnosé
i wytrzymato$¢ komponentéw oraz narzedzi do
obrébki metali i przetworstwa TS.

Oerlikon Balzers Coating Poland Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 4, 59-101 Polkowice
www.oerlikon.com/balzers/pl

Tel. 76 746 48 00,

E-mail. info.balzers.pl@oerlikon.com
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Narzedziownie regionu wielkopolskiego - czes¢ VI

SEUGI
LUSARSKIE
ae®

UStUGI SLUSARSKIE Pawet Siwak

Firma UStUGI SLUSARSKIE to kolejna firma, ktéra postanowi-
lismy przedstawié w naszym cyklu. W zwigzku z tym pojechalismy do
wojewddztwa wielkopolskiego, a konkretnie do Sieroszewic. W tej
miejscowoici od 25 lat ustugi $wiadczy firma UStUGI SLUSARSKIE.
Zatozycielem firmy UStUGI SLUSARSKIE jest mgr inz. Pawet Siwak.
Przez pierwsze lata dziatalnosci firma Swiadczyta waska i wyspe-
cjalizowang grupe ustug w zakresie obrébki skrawaniem. Jednakze
szybko rozwijajacy sie rynek, jak tez nowi coraz to wieksi kontra-
henci, wymogli na firmie zmiany.

Firma zaczeta sie szybko rozwija¢ oraz inwestowa¢ w nowo-
czesny park maszynowy. Tradycyjne, konwencjonalne obrabiarki
zastgpiono nowoczesnymi obrabiarkami CNC. Obecnie firma
Swiadczy ustugi w zakresie wykonywania konstrukgji stalowych,
obrébki skrawaniem, ciecia oraz zaginania. Précz tego firma
Swiadczy ustugi z zakresu spawalnictwa MIG, MAG i TIG.

Fot. 1. Budynek firmy Ustugi Slusarskie w Sieroszewicach

Toczenie dtugich elementéw o duzych Srednicach to specjal-
nos¢ firmy UStUGI SLUSARSKIE. Osoby zatrudnione w przedsiebiorstwie UStUGI SLUSARSKIE to wyspecjalizowana kadra, posiadajaca
niezbedna wiedze oraz kwalifikacje potrzebne przy wykonywaniu prac z zakresu obrébki mechanicznej.

Edyta Lewicka: Oczekujac na nasza rozmowe w sekretariacie, mojg uwage przykuta statuetka.
Z podpisu wnioskuje, ze byta to nagroda za innowacyjnos¢. Czy mégtby Pan przyblizy¢ mi na czym
ona polegata.

Pawet Siwak: Firma w 2017 roku otrzymata Polskg Nagrode Innowacyjnosci w kategorii innowacyjna firma
za projekt pt. ,Wytwarzanie innowacyjnych elektrod do nagrzewania i hartowania drutu oraz narzedzi do
obrébki twardych materiaféw z nanokrystalicznych proszkéw WC-Co spiekanych metodg SPS” organizo-
wana przez Polskg Agencje Przedsiebiorczo3ci, Forum Przedsiebiorczosci w Dzienniku Gazecie Prawnej.

Jezeli chodzi o nowa ustuge to chcielibysmy poinformowaé, ze wyspecjalizowalismy sie w budowie
roznego rodzaju mieszalnikéw jedno i dwumisowych oraz laboratoryjnych mtynéw kulowych, mieszajgco-
-rozdrabniajacych, ktére sa sterowane numerycznie. Wdrozenie nowej ustugi skutkowato réwniez tym,

ze uzyskalismy wzdr uzytkowy na urzadzenie frezujgco-grawerujace. & S
E.L.: Na stronie internetowej firmy zauwazytam, ze bierzecie Pafistwo czynny udziat w projek- Fo;{igiz%?;i%vak,
tach. Czy moze Pan zdradzic jakie to sg projekty i czego one dotycza? y

UStUGI SLUSARSKIE
PS.: Pierwszym z projektéw jest wspdtfinansowany przez Unie Europejska z Europejskiego Funduszu —
Rozwoju Regionalnego w ramach Wielkopolskiego Regionalnego programu operacyjnego na lata 2007-2013.
Tytut projektu: ,Wdrozenie technologii numerycznej obrébki metalu w firmie UStUGI SLUSARSKIE mgr inz.

Pawet SIWAK”.

Nastepnym jest projekt rowniez wspdtfinansowany przez Unie Europejska z Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego DOTACJE NA INNOWACIE. Tytut projektu: , Wdrozenie autorskiej technologii skra-
wania z zastosowaniem narzedzi z nanoweglikéw spiekanych”.

Kolejny projekt takze jest wspétfinansowany przez Unie Europejska z Europejskiego Funduszu Rozwoju
Regionalnego to ,DOTACIE NA INNOWACJE, INWESTUJEMY W WASZA PRZYSZ+OSC”. Wdrozenie planu
rozwoju eksportu przez firme UStUGI SLUSARSKIE Pawet Siwak.

E.L.: Jestescie Paristwo w trakcie realizacji projektu badawczego, ktorego dotacja uzyskana jest z NCBiR - Narodowe Centrum Badan

i Rozwoju z Warszawy. Czy moze Pan przedstawi¢ koncepcje tego projektu.

PS.: W ramach programu operacyjnego Inteligentny Rozwdj firma realizuje projekt "Wytwarzanie inno-
wacyjnych elektrod do nagrzewania i hartowania drutu oraz narzedzi do obrébki twardych materiatow
z nanokrystalicznych proszkéw WC-Co spiekanych metodg SPS". Gtownym celem projektu jest uzyskanie
nowego materiatu narzedziowego — m.in. elektrody, ktéra bedzie charakteryzowata sie podwyzszona
wytrzymatoscia, co bedzie prowadzito do zmniejszenia kosztoéw i ograniczenia przestojéw maszyn produk-
cyjnych. Ostateczny produkt dedykowany bedzie przedsiebiorstwom zajmujacym sie produkcjg sprezyn,
oraz na obcigzone elementy budowy czedci maszyn.

Narodowe Centrum \
Badan i Rozwoju
- Przedmiotem projektu jest przeprowadzenie prac B+R we wspétpracy z jednostka naukowa, tj. Instytutem Obrobki Plastycznej w Poznaniu

celem opracowania innowacyjnych elektrod do nagrzewania i hartowania drutu stosowanych w produkgji sprezyn oraz narzedzi do obrébki
twardych materiatéw z nanokrystalicznych weglikbw spiekanych wytwarzanych metoda szybkiego spiekania iskrowo plazmowego (SPS).

Gtéwne elementy innowacyjnosci stanowig planowane do zastosowania rozwigzania technologiczne umozliwiajgce otrzymywanie innowacyj-
nych elektrod i narzedzi charakteryzujacych sie wiekszg twardoscia, wieksza odpornosciag na kruche pekanie, zwiekszona trwatoscig w stosunku do
konkurencyjnych elektrod do nagrzewania i hartowania drutu oraz narzedzi do obrébki twardych materiatow.

Realizacja projektu przyczyni sie do wzmocnienia konkurencyjnosci i podniesienia poziomu innowacyjnosci firmy, poprzez przeprowadzenie
kompleksowych prac B+R, a nastepnie wdrozenie nowych, innowacyjnych produktéw do oferty przedsiebiorstwa. Zostanie to osiggniete poprzez:

- kompleksowe badania przemystowe weryfikujace zatozenia i prace rozwojowe zwigzane z wytworzeniem prototypowych elektrod do nagrze-
wania i hartowania drutu oraz narzedzi do obrobki twardych materiatéw (innowacja produktowa), ktére beda miaty zastosowanie w przemysle
maszynowym,

- objecie opracowanych rozwigzah ochrong patentowa,
- wdrozenie wynikéw B+R (dziatalnos¢ gospodarcza na terenie RP).
Przeprowadzenie projektu pozwoli firmie na zwiekszenie eksportu na dotychczasowych rynkach zbytu.

Fot. Na zdjeciach powyzej park maszynowy: wycinarka laserowa AMADA, wycinarka plazmowa VANAD, maszyny CNC oraz krawedziarka.

E.L.: Wspétpracuja Paistwo takze z Politechnikg Poznariska. Jak uktada sie ta wspétpraca?

PS.: - Przedsiebiorstwo wspdtpracuje z pracownikami z Politechniki Poznariskiej m.in. w ramach projektéw i dotacji z Unii Europejskiej, Opera-
cyjnego Kapitatu Ludzkiego. ,Staze i szkolenia praktyczne pracownikéw/nic naukowych jednostek naukowych i pracownikéw,/nic naukowych
i naukowo-dydaktycznych uczelni w przedsiebiorstwach”.

Dodatkowo przedsiebiorstwo realizowato z Politechnikg Poznariska, Instytutem Technologii Mechanicznej projekt badawczy w ramach ,Bonu na
innowacje”. Wspétpraca ciggle sie rozwija nie tylko w procesach obrébki mechanicznych, ale réwniez w innych obszarach m.in. zarzadzania produkgja,
sterowaniem procesami wytwarzania i ochrong Srodowiska.
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Fot. Na zdjeciach: centrum frezarskie 5-cio osiowe Haas, widok hali produkcyjnej, proces ciecia laserowego, kontrola jakosci.

E.L.: Czy wzrost zapotrzebowania na Paristwa ustugi powoduje potrzebe ciagtego rozwoju?

PS.: Tak zgadza sie, mozna to okresli¢, ze to nasi odbiorcy ,wymuszaja” na nas staty rozwéj i uruchamianie nowych technologii. Dodatkowo
wyznajemy zasade, ze ,pozostawanie na tym samym poziomie technicznym powoduje tak naprawde cofanie sie”.

E.L.: Panie Pawle, czy z perspektywy cwieréwiecza istnienia firmy ma Pan powody do dumy, co Pana cieszy, a co smuci.

PS.: Mysle, ze najwiekszg dumg jest fakt, ze mam wokét siebie ludzi kreatywnych i caty czas nastawionych na rozwdj firmy. Rodzina mnie wspiera
w tych dziataniach. Cieszy fakt umiejetnego korzystania z funduszy europejskich. Satysfakcja jest z realizacji projektéw badawczych przy wspétpracy
z Narodowym Centrum Badar i Rozwoju w Warszawie i ostatnio z Urzedem Marszatkowskim w Poznaniu. Dzieki tym pracom uwazam, ze powstang
ciekawe wynalazki ktére uda sie opatentowaé. Smuci zauwazalny brak wykwalifikowanej kadry pracownikéw ( brak rak do pracy ) i zaczynamy
odczuwacé spowolnienie gospodarcze naszego zachodniego sasiada. A to powoduje mniejszy optymizm w swych dziataniach inwestycyjnych.

E.L.: Czy mogtby Pan uchyli¢ rabka tajemnicy i zdradzi¢ plany firmy na przysztosc.
PS.: Celem nadrzednym firmy jest stworzenie jeszcze wiekszego wiasnego dziatu konstrukcyjnego. Dodatkowo przedsiebiorstwo prowadzi szereg

dziatai nad pozyskaniem dotacji i dofinansowan na stworzenie laboratorium badawczego, w ktérym mozna byto testowac elementy i czesci budowy
maszyn. Poza tym planuje opracowac swoéj produkt, ktory mogtby by¢ sprzedawany na rynkach krajowych i zagranicznych.

E.L.: Panie Pawle, ostatnie pytanie. Czy rozwdj firmy wyjdzie na Swiatowe rynki?

PS.: Posiadam w swojej firmie globus obrazujacy caty Swiat, wspétpracujemy z firmami, ktére maja firmy na catym Swiecie. Nasze wyroby sa
w tych urzadzeniach i maszynach. Moze nadchodzi czas, aby produkowac wtasny wyréb? To sa marzenia, ale uwazam, ze trzeba je mie¢, aby stara¢
sie je spetniac. Duzo podrézuje po Swiecie, widze bardzo przyjaznych i otwartych ludzi, ktérzy majg przerdzne potrzeby, sa otwarci na wspétprace
i nalezy to wykorzysta¢ w dziataniach firmy.

E.L.: Pigknie dziekuje za rozmowe.

USLUGI SLUSARSKIE mgr inz. Pawet SIWAK

ul. Ostrowska 147a, 63-405 Sieroszewice

S LUG I ("‘\ woj. wielkopolskie, powiat ostrowski
LUSARSKIE Tel. /fax +48(62) 739 6252

*ow®

sekretariat@uslugislusarskie.pl, biuro@uslugislusarskie.pl

www.uslugislusarskie.pl

Prety okragte, przyciete
na wymiar

w gatunkach:

*1.0038 (St3S)

* 1.0503 (45)

*1.7035 (40H)

*1.7131 (16 HG)

*1.2210 (NW1) srebrzanka

* 1.3245 (SK5M+0,1%S)

OBERON®
Robert Dyrda

Na sktadzie prety stalowe, miedziane i aluminiowe

«1.2311 tw. 30 HRC « NC6 (~1.2063)
«1.2316 tw. 30 HRC « NC10 (-1.2201)

« 1.2343 (WCL) - miedz M1E

« 1.2379 (NC11LV) « aluminium 7075 (PA9)
« 1.2767 (-NPW+Ni) « aluminium 2017 (PA6)

* TOOLOX 44® tw. 45 HRC * inne

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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GENTRUM
DBROBK MUMERYCZNES

Piwek Centrum Obrébki Numerycznej jest firma rodzinng
funkcjonujacg na rynku od ponad 22 lat.

Poczatkowo firma specjalizowata sie w produkcjiram
do wozkéw dziecigcych, odnoszac znaczace sukcesy.

Przetomowy okazat sie rok 1997, w ktérym podjeto
decyzje o zmianie gtéwnego profilu dziatalnosci.

Kolejne lata pozwolity na zmiane lokalizacji,

a takze zainwestowanie w nowoczesny park
maszynowy co przyczynito sie do dynamicznego
rozwoju firmy.

Obecnie firma $wiadczy ustugi w zakresie obrébki
skrawaniem.

gwmnwc;; Y |
l.-! I
Firma jest tak dobra jP.HDQ[} Il |

jak ludzie w niej pracujacy

bo to wtasnie oni tworzg zespé6t pracujacy na sukces catej firmy

Historia firmy

rozpoczecie dziatalnosci gospodarczej w przydomowym garazu - 2007 r.

produkcja ram do wozkéw dzieciecych rozbudowa hali produkcyjnej

(EEVEE Jmiana profilu dziatalnosci firmy - obrobka skrawaniem otwarcie sig na rynki Swiatowe

wynajem hal produkcyjnych i zakup 13 frezarek konwencjonalnych

zakup pierwszej maszyny numerycznej Mazak VTC 20B

zakup nieruchomosci w nowej lokalizacji 20 lecie firmy oraz wdrozenie systemu MONITOR ERP

system zarzadzania jakoscig EN 1SO 9001:2000 2017 r. przeksztatcenie w spotke komandytowa

wspdtpraca z pierwszym europejskim klientem oraz zakup pierw-

" ) : zmiana normy Systemu Zarzadzania Jakoscig EN SO 9001:2015
szej maszyny pomiarowej CMM

—

[ [ﬂﬂiﬁ?ﬁmﬂ

Edyta Lewicka: Firma PIWEK od ponad dwdch dekad dziata z powodzeniem w branzy obrébki skrawaniem. Pracowaliscie Paistwo wytrwale na
swoja pozycje. Prosze nam zdradzi¢, w jaki sposéb zyskaliscie miano solidnego i fachowego partnera w biznesie.

Krzysztof Piwek: Na miano takiego partnera w biznesie pracowaliémy latami. Rzeczywiscie juz ponad dwie dekady dziatamy w branzy obrébki skrawaniem.
Byty wzloty, byty takze upadki, jednak wytrwato3¢ i ciezka praca pozwolity nam z powodzeniem dziata¢ na rynku krajowym jak e
i zagranicznym. Z uptywem czasu zyskalismy réwniez nowych klientéw dzieki poleceniu. Naszym atutem jest wysoka
jakod¢ swiadczonych ustug, nowoczesny park maszynowy, optymalnie dobrane technologie, a przede wszystkim
wysoce wykwalifikowana kadra, ktéra data i w dalszym ciggu daje nam gwarancje sukcesu.

E.L. Powiedziat Pan wysoce wykwalifikowana kadra... Czy to oznacza ze inwestuja Paistwo
réwniez w rozwdj pracownikow? -
K.P: Tak. Oczywiscie stawiamy na rozwdj naszych pracownikéw organizujac dla nich szkolenia
zewnetrzne prowadzone przez naszych biznesowych partneréw. Ponadto od paru lat dofinansowujemy

studia dla pracownikéw, ktérzy chca rozwijaé sie w naszej branzy.

E.L.: Rozumiem, ze kierowanie sie zasadg JAKOSC + DOSWIADCZENIE = ZADOWOLENIE KLIENTOW prze-
fozyta sie na sukcesy firmy. Czy moze nam Pan opowiedzie¢ jakie to byly sukcesy?

K.P: Przede wszystkim stawiamy na ciggty rozwdj firmy i konsekwentne podazanie za potrzebami klientow. Chcac zapewnic najwyzsza jako3¢ Swiadczonych
ustug, na biezaco udoskonalamy procesy produkcyjne, a takze pracujemy nad rozwojem pracy zespotowej z naszymi pracownikami. Wdrozylismy system zarza-
dzania produkgja - system MONITOR ERP, dzieki ktéremu mamy catkowitg kontrole nad kazdym procesem, poczawszy od wejscia zaméwienia, po wysytke gotowego
wyrobu. Sukcesem firmy jest réwniez pozyskanie czotowych klientéw na rynku krajowym, a przede wszystkim rynku zagranicznym.

E.L.: Spokojnie moge powiedzie¢, ze firma PIWEK nalezy do grona wiodacych przedsiebiorstw produkcyjno-ustugowych w branzy obrobki skra-
waniem. Wiem, ze wysoka jakos¢ Waszych wyrobow jest dla Was sprawa priorytetowa. Jaki udziat w zapewnieniu tego stanu rzeczy ma laboratorium
pomiarowe i jak wyglada proces kontroli jakosci?

K.P: Kontrola procesu odbywa sie od wejscia materiatu, az do gotowego wyrobu, ktory zostaje wystany do klienta. Proces produkji jest nadzorowany przez
laboratorium 24 godziny na dobe. Posiadamy wysoce wyposazone laboratorium pomiarowe. Maszyny wspdtrzednoéciowe wtoskiej produkgji Coord3, a takze
maszyny firmy AXIOM, zapewniaja nam mozliwos¢ 100% kontroli wyrobu.

E.L.: Rozumiem, Ze stawiacie Paiistwo nie tylko na polskie, ale rowniez japoriskie maszyny. Wasz park maszynowy to przede wszystkim urzadzenia
produkcji MAZAK, BROTHER. Skad decyzja, o zakupie maszyn japoiiskiej produkcji?

K.P: Pierwsza maszyne, w ktérg zainwestowaliémy byta to maszyna firmy Mazak. Oczywiscie przed zakupem maszyny tego producenta przeprowadzilismy
dokfadna analize rynkowa i na tej podstawie stwierdzilismy, ze maszyny japonskiej firmy spetniaja nasze oczekiwania.

E.L.: Co w takim razie charakteryzuje te maszyny?

K.P: Przede wszystkim precyzja, szybkos¢ i niezawodno3¢. Sg mato awaryjne, co miedzy innymi przyczynia sie do terminowych dostaw czesci do klienta,
a co za tym idzie ZADOWOLENIE KLIENTA.

E.L.: W Paiistwa biurze zauwazytam zdjecie z oficjalnego otwarcia Centrum Technicznego w Poznaniu firmy Mazak. Czy to ma co$ wspdlnego
z zakupem maszyn firmy Mazak?

K.P:Tak, gdyz jest to dla nas czotowy partner biznesowy. W maju 2017 r. zostaliSmy zaproszeni na oficjalne otwarcie Centrum Technicznego Yamazaki Mazak
w Poznaniu. Byt to dla nas ogromny zaszczyt i wyréznienie, dlatego postanowilismy uwieczni¢ ten moment.

E.L.: Koficzac nasza rozmowe, prosze zdradzi¢, jakie plany macie Pafistwo na rok 2019.

K.P: Celem strategicznym na najblizsze lata jest ciagte wzmacnianie pozycji rynkowej i wizerunku firmy jako kompetentnego i wiarygodnego partnera handlo-
wego. Planujemy rozbudowa¢ hale oraz biuro z uwagi na pozyskanie nowych kontraktéw, co za tym idzie wzrost zaméwief, a takze ciggty wzrost zatrudnienia.
Dodam tylko, ze na przetomie ostatnich 5 lat zatrudnienie wzrosto o ponad 100% i w zwigzku z tym zostalismy wyréznieni w konkursie ,Kreator miejsc pracy” orga-
nizowany przez Ministerstwo Pracy i Polityki Spotecznej.

Kolejnym réwnie waznym dla nas przedsiewzieciem bedzie zakup centrum tokarskiego firmy EMAG oraz zakup 5-osiowego centrum obrébczego firmy
Mazak. Laboratorium pomiarowe réwniez zostanie doposazone przez stanowisko do pomiaru konturéw oraz maszyne wspétrzednosciowa, aby zwigkszyé
konkurencyjnos¢ na rynku.

3 W
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! Obrobka skrawaniem

Firma Swiadczy ustugi Posiadamy szlifierke do ptaszyzn,

w zakresie obrébki skrawaniem otwordw, watkéw. D T t a | D Naerrl y s + O Wy
' namaszynach
konwencjonalnych jak
i sterowanych numerycznie . @ .
z czwarta osia.
Firmy Ogtoszenia Przeliczniki  Newsletter Video

Projektowanie -~ '- Montaz elementow

-

— W zaleznosci od potrzeb
W B3 Kienta wykonujemy ustugi
montazu.

Wykonujemy ztozone
projekty CAD, CAM.

——

—
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«Zmieniamy sie dla Was"

Znakowanie trwate

Ustugi pomiarowe

Posiadamy bogate zaplecze
metrologiczne, gdzie mozemy
pomierzy¢ btedy ksztattu,
skomplikowane kontury, zmierzy¢
twardos¢, chropowato3é.

Wyprodukowane czesci
znakujemy trwale wg
wytycznych klienta.
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TECHNIKO Inz. Zbigniew Kowalik

TECHN,
NARZEDZIOWNIA

PROJEKTOWANIE CAD/CAM |
OBROBKA SKRAWANIEM CNC

TWOIJE wymagania — NASZE rozwigzania

Takim mottem kieruje sie na co dziefi firma TECHNIKO z Wyszkowa. Firma TECHNIKO Pana Zbigniewa Kowalika od 20 lat Swiadczy
ustugi w zakresie automatyki przemystowej. Techniko to nowoczesna narzedziownia znana oraz ceniona przez Klientéw w Polsce
i nie tylko.

Park maszynowy i system zarzadzania produkcja opiera sie na zaawansowanych systemach informatycznych. Techniko postawito

na jakos¢, widac to na kazdym poziomie funkcjonowania Firmy. Najwiekszym jednak atutem sg mozliwosci projektowe oraz wyko-
nawcze TECHNIKO.

Gwarantem jakosci jest bogato wyposazony park maszynowy - pionowe centra obrébcze CNC firmy DMG Mori 3, 41 5 osiowe,
tokarki CNC, wgtebne centrum elektroerozyjne, drutowe centrum elektroerozyjne, rozbudowana spawalnia i $lusarnia, czyli to
wszystko co powinna mie¢ narzedziownia.

Oprécz maszyn, firma sama projektuje to czego potrzebuje Klient. TECHNIKO postuguje sie najwyzej cenionym na Swiecie opro-
gramowaniem NX12 Firmy Siemens — w dziale projektowym firmy tworzy sie projekty, ktére sa wytwarzane na wtasnych maszynach.

Nasza wizyte w TECHNIKO rozpoczelismy od zwiedzania narzedziowni. Przewodnikiem po firmie oraz rozméwcom byt wtasciciel
firmy Pan inz. Zbigniew Kowalik.

Fot. Maszyna do ciecia wodq w pieciu osiach amerykarskiej firmy OMAX.

16

Edyta Lewicka: Bardzo dziekujemy za mozliwos¢ wizyty w Paristwa firmie. Czy mogtby Pan zdradzi¢ dlaczego zajat sie Pan wiasnie
automatyka przemystowa, projektowaniem, obrobka skrawaniem?

Zbigniew Kowalik: Zawsze interesowatem sie mechanika, najpierw jako maty chtopiec z tatg w garazu, pézniej jako nastolatek konstruowatem
proste urzadzenia, a kiedy przyszedt czas powaznych zawodowych decyzji, wybratem to, co mnie interesowato od zawsze - mechanika i robotyka.
Robie to co lubie.

E.L.: Zauwazytam, ze w swoim parku maszynowym posiadacie centra obrébcze raczej jednego producenta, maszyny DMG MORI.
Prosze powiedzie¢ dlaczego zdecydowaliscie sie¢ wiasnie na te marke?

Z.K. Kiedy dokonywatem zakupu pierwszych maszyn, poznatem wiele marek, odbytem wiele spotkaf i rozméw. Chociaz wybér byt duzy posta-
witem na nie najtafhsze rozwigzanie, ale gwarantujace jakos¢, ktérej trudno doréwnacé. Dzis mam szes¢ obrabiarek CNC Firmy DMG Mori 3, 4 oraz
dwie 5 osiowe i juz w planach mam kolejna.

Rozpoznawalnym znakiem Techniko jest najwyzsza jako3¢, nasza dziatalno3¢ jest jednostkowa, a btedy bardzo kosztowne, obrabiarki DMG to
gwarancja najwyzszej jakosci — moge to powiedzie¢ po wielu latach pracy z tymi maszynami.

Naszymi Klientami sg duze firmy, koncerny chemiczne, samochodowe, instytuty lotnicze i wojskowe oraz wiele innych. Klienci przychodza do nas
z problemem do rozwiazania, koncepcja do zrealizowania, chcemy aby wyszli z takim produktem, jaki zaplanowali, a nawet z lepszym, bo nasze 20
letnie doswiadczenie w branzy wspiera Klientéw w doborze rozwigzah i rozwiazywaniu probleméw.

Fot. Na zdjeciach powyzej czes¢ z obrabiarek bedgcych na wyposazeniu firmy.

E.L.: Podczas zwiedzania nowej hali mojg uwage przykuta duza maszyna do ciecia strumieniem wody. Czy moze Pan powiedzie¢,
dlaczego zdecydowaliscie sie na zakup takiej wtasnie obrabiarki?

Z.K.: Nasza Firma wciaz sie rozwija, jak wida¢ nie zwalniamy, stuchamy rynku i naszych Klientéw, inwestujemy w nowe technologie.

Zakup piecioosiowej maszyny do ciecia woda, amerykanskiej Firmy OMAX zwieksza nasze mozliwosci na rynku. Ta nowa oferta Firmy TECHNIKO,
rozszerza nasza oferte, daje nowe mozliwosci nam i naszym Klientom, skraca czas realizacji projektow.

E.L: St6f roboczy tej maszyny jest duzy, wiec zaktadam, ze wycina¢ mozna duze detale, ale czy tylko duze? Prosze jeszcze powiedzieé
czy jest mozliwe wyciecie detalu z duza precyzja?

Z.K.: Dzieki duzej przestrzeni roboczej stotu 2 m x 4 m mozemy realizowaé wieksze zlecenia, ale dzieki dodatkowej mikrogtowicy zrealizujemy
detale o najwyzszych parametrach precyzji. W Polsce takich maszyn jest niewiele, tym samym otwieramy drzwi nowym Klientom.
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E.L.: To naprawde niesamowite, jakie mozliwosci ma ta maszyna. Mam jeszcze pytanie, czy wycina¢ mozemy tylko w stali czy na
przyktad w jakims tworzywie réwniez?

Z.K.: Nasza maszyna do ciecia wodg wycina wszystkie materiaty, oprécz szkta hartowanego. Skupiamy sie gtéwnie na tworzywach technicznych
oraz stalach.

Fot. Zdjecia przedstawiajq detale, elementy oraz formy wykonane w firmie TECHNIKO

E.L.: Jakie znaczenie w przypadku produkcji jednostkowej ma ciecie woda? Wspomniat Pan wczesniej, ze nie prowadzicie produkgji
seryjnej tylko skupiacie sie na pojedynczych, specjalnych zaméwieniach.

Z.K.. Do ciecia uzywany jest strumieft wody i garnet, specjalny piasek sprowadzany z Indii. Nie wymagana jest wymiana narzedzi jak we frezar-
kach i tokarkach. Bardzo zaawansowane oprogramowanie do sterowania maszyng, umozliwia réwnie szybkie wyciecie detalu z rysunku ptaskiego
jak i modelu 3D.

Czujnik wysokosci, ktéry posiada maszyna do Ciecia wodg, automatycznie utrzymuje statg wymagana odlegtos¢ gtowicy tnacej od detalu obra-
bianego, bez czasochtonnego przygotowania programéw do pracy. Ciecie woda rozwija nasze mozliwosci i bardzo przyspiesza caty proces produkcji
W naszej narzedziowni.

E.L.: Posiada Pan wyksztatcenie techniczne, ale Pana pasja jest takze wszystko co jest zwigzane z technika.

Z.K.. Tak jak Pani wczesniej wspomniatem, to pasja z ktorej nie wyrostem, oprécz dziatalnosci jakg prowadze we wiasnej Firmie, wspdtpracuje
z Politechnikg Warszawska, razem ze studentami Studenckiego Kota Aerodynamiki SKAP Techniko brato udziat w konstruowaniu pojazdu Kropelka,
napedzanego minimalng ilocia paliwa, miatem tez zaszczyt braé udziat w pracach prowadzonych na Politechnice Warszawskiej w konstruowaniu
pojazdu hyperloop - pociggu ponaddZzwigekowego. W swojej Firmie konstruuje wiele prototypowych maszyn i urzadzen dla Klientow.

E.L.: Widze, ze Wasza dziatalnos¢ to wiele r6znych gatezi przemystu. Czy mégtby Pan jeszcze nam zdradzi¢ w jakich branzach mozna
spotkac Paristwa wyroby, maszyny?

Z.K.: Rzeczywiscie wykonujemy i oferujemy naszym Klientom rézne ustugi i wyroby gotowe. Produkujemy czesci maszyn z tworzyw technicz-
nych i metali, slimaki do separacji butelek, oprzyrzagdowanie do maszyn, wykonujemy formy wtryskowe, a takze dziatajace w Polsce i na kilku konty-
nentach komory do sprawdzania szczelnosci opakowan, ktére sg w catosci naszym autorskim rozwiagzaniem i wykonaniem.

E.L.: A czy Wasi klienci do Was wracaja?

Z.K.:Tak, iz tego bardzo sie cieszymy. Taki jest nasz cel, utrzymaé optymalny poziom satysfakgji Klienta, zeby wspdtpracowat z nami jak najdtuze;j,
naszym atutem jest z pewno3cia opracowany przez nas system archiwizacji wykonywanych projektow, w ktérych to my pamietamy co Klient zama-
wiat, dzieki informatyzacji i systemowi ERP jaki wdrozony jest od lat w Techniko. Cieszymy sie z wieloletniej wspétpracy z naszymi Klientami, ale baze
mamy pojemna i z radoscig witamy nowych Klientéw cenigcych sobie jakos¢ i majacych wymagania.

E.L.: Bardzo Panu dzigkuje za ciekawa rozmowe. Zycze Paristwu kolejnych ciekawych zlecen.
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STOL ROBOCZY

MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001  Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: www.mac-tec.de

Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V

« Firma MAC-TEC zajmuije si¢ sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.
« Nasza oferta obejmuje: wycinarki drutowe,
elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwordw jak réwniez centra obrdbcze, frezarki i HSC maszyny.

* Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

PRODUCENT SZLIFIEREK

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

30 Iat na rynku

Szlifierki do ptaszczyzn
dtugos¢ szlifowania: 380-1560 mm
szerokos¢ szlifowania: 178-610 mm

Szlifierki do watkéw i otworéow
dtugos¢ szlifowania: 500 i 1000 mm
Srednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowanego otworu: 200 mm

33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 852
e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl




Wrzeciona NAKANISHI serii iISpe:

slin—: -; -

. i .

Witam w sekgji Forum Narzedziowego OBERON poswieconej urzadzeniom japon-

skiej firmy NAKANISHI. W tym artykule chciatbym poruszy¢ sprawe urza

iSpeed3, sg to wrzeciona ksztattu cylindrycznego o ych srednicach i niewielkiej
dtugosci, napedzanych silnikiem elektrycznym. Do napisania artykutu zachecit mnie
sukces naukowcow z Katedry Robotyki i Mechatroniki Akademii Gorniczo-Hutni-
czej im. Stanistawa Staszica w Krakowie oraz Zachodniopomorskiego Uniwersy-
tetu Technologicznego w Szczecinie. Przypomne tylko, Zze Panowie zaprojekto-
wali i zbudowali piecioosiowa frezarke sterowana numerycznie z zastosowaniem
elektrowrzeciona NAKANISHI, model BMS-4040 serii E-speed E4000'0 mocy, 1,2 kW
i maksymalnym momencie do 0,5 Nm. Wiecej o tym prototypie mozna przeczytac
w numerze 6 (63) 2013 Forum Narzedziowego OBERON.

<« fot. 1. Jednostka sterujgco-kontrolujgca. Moze obstugiwaé 2 wrze-
ciona.

Wrzeciona elektryczne serii iSpeed3 sa dedykowane do pracy
na automatach tokarskich i oprécz takich zalet, jak wysokie obroty,
duza moc i wielka doktadno3¢. Niewielkie rozmiary majg niebagatelne
znaczenie, kiedy musimy zamontowac kilka takich urzadzer w prze-
strzeni roboczej maszyny.

Przeznaczone sa gtéwnie do tokarek numerycznych, na ktérych
wykonuje sie precyzyjne serie elementéw o skomplikowanych ksztat-
tach. System NAKANISHI znakomicie sprawdza sie, kiedy trzeba wykona¢ naciecia czy nawiercenia otwordw o matych Srednicach, przy czym kiedy
uzywamy narzedzia skrawajacego o $rednicy 2,0 mm albo mniejszych, obroty wieksze niz 10 000 obr/min. sa wymagane. Jesli predkos¢ obrotowa
nie jest wystarczajaca, zywotnos¢ freza skrawajgcego znacznie sie skraca. Czas obrébki jest wydtuzony, a jako3¢ wykarczanej powierzchninie zawsze
jest zadowalajaca. Instalowanie ultraprecyzyjnych wrzecion z obrotami w zakresie od 2 000 do 80 000 obr./min rekomendowane jest nowoczesnym
wydziatom produkcyjnym jak i matym firmom, ktére chcg zwiekszyé wydajno3¢ i uniwersalnosé swoich maszyn.

» Fot. 2. Wrzeciona iSpeed3 znajdujq zasto-
sowanie w obrébce precyzyjnej, w prze-
mysle  zegarmistrzowskim, —medycznym
i samochodowym.
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Przemyst samochodowy Przemyst zegarmistrzowski Przemyst medyczny

Dostepne sa rézne $rednice korpuséw, z ktorych klient moze wybraé parametry odpowiednie do jego aplikacji i maszyny NC, kt6rg posiada. Wrze-
ciona sg zasilane i sterowane za pomoca sterownika iSpeed3, do ktérego mozna podtaczy¢ 2 pojedyncze wrzeciona. Ze wzgledu na budowe i sposéb
mocowania na maszynie wrzeciona sg podzielone na te z kotnierzem (flange type) i bez kotnierza czyli proste (straight type).

« fot. 3. Przyktady mocowania wrzecion w statywie imitujgcym przestrzeri roboczq
tokarki NC.

V fot. 4. Statyw z wrzecionami iSpeed3 byt ozdobg naszego stoiska na targach
Mach-Tool 2015 w Poznaniu.

Flange type:
+ Model BM-319F (z kotnierzem), Srednica 19,05 mm, obroty max. 80 000 obr./min, moc 140 W, waga 260g;
+ Model BM-320F (z kotnierzem), srednica @ 20 mm, obroty max. 80 000 obr./min, moc 140 W, waga 270g;
+ Model BM-322FL (z kotnierzem), $rednica @ 22 mm, obroty max. 60 000 obr. /min, moc 150 W, waga 360g, podtaczenie weza z powietrzem chtodzacym
z lewej strony;
+ Model BM-322FR (z kotnierzem), srednica @ 22 mm, obroty max. 60 000 obr./min, moc 150 W, waga 360g, podtaczenie weza z powietrzem chio-
dzacym z prawej strony.

Straight type:
+ Model BM-319, $rednica 219,05 mm, obroty max. 80 000 obr./min, moc 140 W, waga 210g; @ | p——AL-C1204
*+ Model BM-320, $rednica 820 mm, obroty max. 80 000 obr./min, moc 140 W, waga 230g; ; -
+ Model BM-322, $rednica @22 mm, obroty max. 60 000 obr. /min, moc 150 W, waga 250g;
+ Model BM-325, érednica 225 mm, obroty max. 60 000 obr./min, moc 150 W, waga 320g.

» Fot. 5. Stacja osuszajgca — oczyszczajgca powietrze, model AL.-C1204.

Przeznaczenie ich do dtugotrwatej pracy, jako wrzeciona na tokarki CNC do ciecia, nawier-
cania, szlifowania skomplikowanych detali. Mocowanie tych urzadzer na stotach zachodzi za
pomoca specjalnych imadet, ktére mozna wykonaé we wtasnym zakresie lub zaméwic u produ-
centa NAKANISHI. Wszelkimi rysunkami, schematami i przyktadami mocowania dysponujemy my
jako przedstawiciel NAKANISHI w Polsce.

Czynnikiem, ktéry charakteryzuje wszystkie opisywane przeze mnie urzadzenia jest znikome bicie wrzeciona, wymiar ten jest mniejszy niz 1 um.

Jezeli chcecie Pafstwo uzyskaé wiecej informacji, zobaczyé na zywo precyzyjne przystawki maszynowe i urzadzenia reczne firmy Nakanishi
Japonia zapraszamy do kontaktu. Z checia udziele wiecej informacji lub uméwie sie na pokaz na zywo.

Pozdrawiam, Marek Adelski
E-mail: m.adelski@oberon.pl, kom: 693 371202
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Mocowania do-EDM

Miedz na elektrody
Grafit

_Dietektryki

—

OBERON’ Robért Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl

reklama—

Wozki widtowe

Planujesz zakup w najblizszym czasie?

Z wozkami widtowymi spotykamy sie wszedzie tam, gdzie mamy do
czynienia z roztadunkiem, przewozeniem oraz przechowywaniem mate-
riatdw o duzej masie. S3 to réznego rodzaju magazyny, hurtownie, czy fabryki.
W wielu firmach sa magazyny wysokiego sktadowania, czesto duzych i ciez-
kich gabarytow. Wozki widtowe wykorzystywane w takich firmach musza
by¢ nie tylko trwate ale i solidne.

Zakup wobzka widtowego to czesto dla firmy do3¢ spory wydatek,
poniewaz nowy moze kosztowac od kilkudziesieciu do kilkuset tysiecy. Ceny
wahajg sie, w zaleznoici od producenta, silnika, dodatkowych funkcji zain-
stalowanych w wézku, czy tez rocznika.

W takiej sytuacji warto zastanowic sie na tym, czy potrzebny nam jest
nowy wozek widtowy, czy tez lepiej kupi¢ uzywany. Wpisujac w wyszukiwarke
internetowga hasto ,wézek widtowy"” bez problemu natrafimy na firmy oferu-
jace zaréwno wozki nowe, jak i wozki uzywane. Co wazne, wozki widtowe
uzywane mozna kupi¢ za zdecydowanie nizsza cene niz nowy model.
Trzeba jednak pamietaé, ze uzywany pojazd nigdy nie bedzie posiadat stanu
fabrycznego” i nalezy liczy¢ sie z mozliwoscia wystepowania usterek. Na co
jednak zwréci€ uwage planujac zakup wozka uzywanego? Warto dopytac sie
sprzedawcy o to, gdzie wozek byt wykorzystywany, gdzie byt serwisowany i
przede wszystkim, ile wynosi liczba przepracowanych motogodzin.

<« Fot. Wozek widtowy firmy WDX
SA

Wybér woézka widtowego to
kwestia indywidualna. Kazda firma
ma inne potrzeby wiec i zakup
wozka powinien by¢ dostosowany
do tych potrzeb. Juz na etapie
planowania zakupu wozka nalezy
okresli¢ swoje potrzeby, i wybrac
taki model, ktéry tym potrzebom
sprosta. Warto wzig¢ tutaj pod uwage m.in., gdzie bedzie sie pracowaé —
teren zamkniety czy otwarty, korytarze wezsze czy szersze, czestotliwos¢
korzystania z wozka, udZwig, zasieg, a takze do jakich zadarh ma stuzy¢ ten
wozek.

» Fot. z napedem gazowym firmy
HYSTER

Na specjalne zyczenie naszych
klientéw, postanowilismy zamie-
Sci¢ raport na temat woézkéw
widtowych o udzwigu 1,5t. Jak sie
okazuje, ten tonaz jest najbardziej
popularny wsréd odbiorcéw na
polskim rynku. Prezentujemy tylko
czes¢ producentdw i dystrybu-
toréw wozkéw widtowych, niemniej jednak juz wyréznione cechy moga
Pafistwu pomédc w podjeciu decyzji.

Zapraszamy naszych czytelnikéw do analizy oferty, a producentéw
i dystrybutoréw wozkéw do udziatu w raporcie w jego kolejnej edycji juz w
przysztym roku.

EL

Wozki widtowe - raport

FIRMA HYSTER STILL CROWN
MODEL PRODUCENTA H1.5XT H1.6FT J1.XN RX 20-15 SC6000
Elektryczny wozek z _
KLASA WOZKA \" v | przeciwwaga
Wysokos$¢ (mm) 2060 2149 2070 2082 2105
dtugosé wozka bez widet (mm) 2280 2236 1980,/2088 1883 1848
WYMIARY
szeroko$¢ (mm) 1070/1190 1068/1108/1238 1050/1116 1099 1070
promien skretu (mm) 1960 1955 1654 /1762 1528 1493
Elektryczny tak tak
IPG/Benzyna tak tak nie
NAPED
Diesel tak tak nie
autymatyczna skrzynia biegdw tak tak tak tak tak
Duplex tak tak tak tak opcja
Triplex tak tak tak tak opcja
wysoko$¢ masztu roztozonego (mm) od 3000 do 6000 od 2515 do 8500 0d 2530 do 7300 4895-8445 dot. triplex 3480-8715
MASZT [mm] wysoko$¢ masztu ztozonego (mm) zaleznie od opiji zaleznie od opdji zaleznie od opdji 1960-3210 dot. triplex 1960-2845
; : : opcjonalnie zwieszany
przesuw boczny opcja opcja opcja lub zintegrowany tak
pozycjoner widet opcja opcja opcja opcja tak
wolny skok widet (mm) opcja opdja opcja 1405-2655 dot. triplex tak
) z fadunkiem 18 21 16 20 16
MAX PREDKOSC [km/h]
bez fadunku 19 21 16 20 16
SZYBKOSC zfadunkiem 0,62 0,58 043 0,55 0,55
ODNOSZENIA
[m/s] bez fadunku 0,68 0,6 0,59 0,6 0,56
ZDOLNOSC POKONYWANIA WZNIESIEN
(PRZY PEENYM ZALADOWANIU [%]) 37 19 5 12,80 101/15.7
KONTROLA POZIOMOWANIA WIDEL nie opcja opcja opdja tak
SYSTEM AUTOMATYCZNEGO WYLACZANIA SIE SILNIKA opcja opcja tak N/D tak
WYSWIETLACZ ZALADUNKU opcja opcja opcja opcja tak
pneumatyczne opcja opcja nie opcja
OGUMIENIE elastyczne opcja
superelastyczne standard standard standard tak
POZIOM HALASU [dB] 78 77 <70 68
zgodnie z polskimi
GWARANCJA 12/2000 24/4000 24/4000 przepisami tak
mobilny standard standard standard tak tak
SERWIS
niemobilny tak tak tak tak tak
PRZEGLAD 0 500 godzin 0 500 godzin 01000 godzin 1000 mth/rok
po stronie kupujacego tak
TRANSPORT
po stronie sprzedajacego dla nowych standard dla nowych standard dla nowych standard tak
Dla maszyn standardowych, ktre sa na magazynie - od reki, dla maszyn w w zaleznodd od .
TERMINDOSTAWY wykonaniu niestandardowym - do 4 mcy konfiguradji 6 tygodni
WOZKI UZYWANE zaleznie od umowy tak
z ogrzewaniem opcja opcja opcja opcja
KABINA
z klimatyzacja nie nie nie opcja
WAGA [kg] 2640 3060 2763* 3520 bez akumulatora
é : " W zaleznoci od
CENA WYJSCIOWA zalezna od opgiji konfiguradi
Kajetany, Poznan, Wroctaw, Krakéw, Gdansk, Szczecin, £6dZ, Lublin, Rzeszéw,
MIASTO Ostrofeka, Swiecie cata Polska
. wwwi.still. info@wdx.pl,
LA www.zeppelin-polska.com pl/5491.0.0.html www.wozkicrown.pl
UWAGI * W zaleznosci od kom. 801332629

konfiguragji

* Niekt6re dane zawarte w zestawieniu zostaty zaczerpniete z raportu publikowanego w 2017 roku.
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Materiaty stosowane na elektrody

w procesach drazenia EDM

Préba zaoszczedzenia pieniedzy podczas zakupu gorszych
jakosciowo gatunkéw grafitu, moze przynies¢ zupetnie odwrotny
rezultat dla kieszeni narzedziowca i okaza¢ sie przystowiowym
strzatem w kolano. Nic tak bowiem nie wptywa na proces drazenia
jak materiat, z ktérego wykonujemy elektrode.

W dzisiejszych czasach postep techniki doprowadzit do
sytuacji, gdy w licznych narzedziowniach proces drazenia jest
w petni zautomatyzowany. Rola cztowieka ogranicza sie tutaj do
zamocowania elektrody i uruchomienia procesu. Reszta nalezy
do samego urzadzenia, ktére w sposob ciggty dobiera para-
metry pracy do warunkéw w ktorych przyszto jej pracowac.
Najnowsze drazarki wgtebne wyposazone s3 w programy napi-
sane przez fachowcéw, dopasowujace odpowiednie nastawy dla
konkretnych szczelin, ksztattéw elektrod czy gtebokosci palenia.
Z pewnoscig jest to wygodna sprawa, gdyz narzedziowcy moga
czas niezbedny na ustawianie parametréw, podwieci¢ na wykony-
wanie innych zadan.

Niestety, samozadowolenie narzedziowcéw jest tu nieco
zgubne, a wynika ono z przekonania, ze urzadzenie sterujgce
procesem drgzenia zapewni najbardziej skuteczng realizacje
zadania. Czesto zdarza sie stysze¢ narzekania klientow twierdza-
cych, ze maszyna z ,goérnej potki” nie sprawdza sie przy paleniu
dos¢ prostych wybran. Problemem najczesciej okazuje sie staby
jakosciowo gatunek grafitu. MERSEN Graphite, miedzynarodowy
dostawca i producent grafitdw prasowanych izostatycznie prze-
konuje, ze zastosowanie sprawdzonego gatunku wysokiej jakosci
daje narzedziowcom mozliwos¢ petnej kontroli procesu.

Sterownik maszyny

Czyli inaczej mowigc jego serce... to miejsce ktore zaczy-
tuje wszystkie warunki pracy w jakich dokonywany jest proces
drazenia, ttumaczac jednoczeSnie wszystkie dane na sygnat
cyfrowy. Sterownik uzywa wszystkich sygnatow, by okresli¢ szyb-
kosé/wydajno3¢ palenia i w razie potrzeby dokona¢ niezbed-
nych korekt. Jednym z nich jest monitorowanie zanieczyszczef
powstajacych w szczelinie. Ma to znaczny wptyw na wydajnosé
procesu. Sterownik musi wtedy dokona¢ dopasowania parame-
trow, takich jak zmiana natezenia pradu [I] , zwiekszenia czasu
trwania przerwy [off-time], wymusi¢ wiekszy odskok elek-
trody. Grafity stabsze jakoSciowo powoduja, ze sterownik musi
w sposdb nieprzerwany dokonywa¢ zmian (gtéwnie w zakresie
zmiany czasu trwania przerwy) powodujac przy tym jednocze-
Snie jego spowolnienie.

Rzeczywisty koszt pracy

Dotyczy on czasu pracy samej maszyny, dodatkowej obrébki
poprzez polerowanie, zwigzanej chocby z niedoktadym odwzo-
rowaniem zadanego ksztattu, kosztu optacenia pracownika jak
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i kosztow zwigzanych z zakupem materiatu na elektrode oraz jej obrébki, w dalszej kolejnosci zakupu narzedzi skrawajacych itp. Na proces
drazenia sktada sie naprawde cate mnéstwo czynnikéw, a sam zakup materiatu wydaje sie zatem jego niewielkim procentem. Wybér mate-
riatu stabej jakosci, co za tym idzie tafnszego, w dtuzszej perspektywie powoduje zwiekszenie kosztéw produkgji.

Gwarancja sukcesu

Dla przyktadu, dwie elektrody o ksztatcie zbieznym 1° na
strone i grubosci kofica 1 mm zostaty wykonane z dwéch réznych
gatunkow grafitu. Pierwszy z nich, to wedtug klasyfikacji grafit
ultradrobnoziarnisty o ziarnie 5um, drugi z kolei to grafit drobno-
ziarnisty o ziarnie 10um. Maszyne zaprogramowano, aby wyko-
nata to samo zadanie. Dla kazdego wybrania uzyto po 2 elektrody
- jedna zgrubnga, druga wykanczajaca. Programy pod oba gatunki
zostaty ustawione celem osiggniecia powierzchni koncowej
w 27VDI. Po wstepnych pomiarach okazato sie, ze grafit z wiek-
szym ziarnem byt w stanie osiggnaé powierzchnie koficowa po
drazeniu nie lepsza jak 31VDI . W tym przypadku niestety okazato
sie, ze konieczne byto dodatkowe polerowanie wybrania. Fot.
1 obrazuje powierzchnie po wydrazeniu grafitem z wiekszym
ziarnem. Grafit ultradrobnoziarnisty bez ktopotu poradzit sobie
z uzyskaniem powierzchni rzedu 27VDI (fot.2). Maszyna w obu
przypadkach zaprogramowana zostata na osiagniecie jednako-
wego celu, czyli w/w powierzchni. Rzeczywistos¢ jednak poka-
zafa, ze w ujeciu grafitu z wiekszym ziarnem jest to zadanie
niemozliwe do wykonania.

Réznica bowiem w strukturze gatunkéw superdrobnoziar-
nistych i ultradrobnoziarnistych jest bardzo znaczaca (fot.3).
Grafity z mniejszym ziarnem zapewniaja mniejsze zuzycie elek-
trody i co bardzo wazne, nie powoduja gromadzenia sie zanie-
czyszczeh w szczelinie, co jest szczegblnie wazne przy drgzeniu
cienkich, a gtebokich wybran. Grafity z wiekszym ziarnem pracuja
znacznie wolniej, oszczedno$¢ czasu w tym przypadku to okoto
15%, co ma przetozenie w dtugoterminowej pracy maszyny na
dos¢ spora ilos¢ pieniedzy. Gatunki grafitu ultradrobnoziarnistego
to koszt dwukrotnie wiekszy od zakupu tych z wiekszym ziarnem.
Jednakze w globalnej kalkulacji koszt ekonomiczny przemawia
wiasnie za ich stosowaniem. Szczegblnie w przypadku skompli-
kowanych elektrod z ktérymi narzedziowcy bardzo czesto maja
do czynienia. Nalezy doktadnie wziaé pod rozwage te wskazowki,
bo wszystko przemawia za takim wtanie rozwigzaniem.

Bez zadnych watpliwosci stwierdzi¢ mozna, ze nowoczesne maszyny wyposazone w inteligentne sterowniki kontrolujgce procesem
drazenia, zapewnig ze proces przebiegnie stabilnie, nawet przy ekstremalnie ciezkich w obrébce materiatach, bez koniecznosci zmian okre-
Slonych wczedniej tolerancji detalu. Mozliwosci maszyn, takie jak monitorowanie szczeliny, czy wprowadzenie odpowiednich gesto3ci elek-
trod na ktorych pracujemy, pozwalajg zapewni¢ stabilnos¢ procesu od poczatku do kofica jego trwania.

Jednakze, sterowniki maszyn, pomimo tak szybkich reakcji na wystepujace zmiany w czasie procesu, nie ma mozliwo3ci reagowania na
strukture materiatu ktérym przyszto jej pracowac. Oznacza to, ze rolg narzedziowca jest zastosowanie takiego grafitu, aby proces przebiegt
najsprawniej i najbardziej ekonomicznie. Jedyna gwarancja osiggniecia tego celu jest stosowanie wysokojakosciowych grafitow.

OBERONZ® Robert Dyrda

jest wytgcznym dystrybutorem grafitow francuskiej firmy MERSEN. M E 5 w

Zapewniamy doradztwo techniczne
Posiadamy najbogatsza oferte grafitu na polskim rynku

Z powazaniem Dawid Hulisz
Tel. 693-371-241, d.hulisz@oberon.p!
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Chtodzenie konformalne .

Nowe otwarcie w druku 3D Chtodzenie konformalne

PawForm  Moldex3D @il

Chtodzenie konformalne w narzedziach wtryskowych jest znang metoda podnoszenia wydajnosci - Swoboda pI'OJ'E'ktOWElnia kanatow Ch*OdZQCYCh
i jakosci procesu wtrysku. Narzedzia wykonane tradycyjnymi technikami ubytkowymi maja ograni- oAl
czone mozliwosci zastosowania tego typu chtodzenia i wykorzystania w petni mozliwosci stwarzanych dZIQkI Moldex3D

przez to rozwiazanie. Wyglada na to, ze chtodzenie konformalne doczekato sie technologii usuwa-
jacej ograniczenia i przynoszacej maksimum efektu. W konkretnych przypadkach wydajnos¢ procesu

wirysku moze nawet ulec zwielokrotnieniu, a jako5¢ wyprasek spetniaé wszelkie oczekiwania co do . Réwnomierne wychiodzenie forrny
precyzji wykonania przy minimalnej liczbie odrzutéw.

- Znaczne skrécenie czasu chtodzenia wypraski

- Firma RCIT zajmuje sie kompleksowa

Drukowane wktadki i rdzenie pozwa-
lajg wydajnie wytwarza¢ nawet bardzo
skomplikowane wypraski na poziomie
jakosciowym oczekiwanym na wspétcze-
snym rynku. Tolerancje wymiarowe pozo-
stajg zachowane dzieki takiemu prowa-
dzeniu chtodzenia, by elementy formujace
posiadaty réwnomierny rozktad tempera-
tury.

produkcja wktadek konformalnych

Co wiecej, o efektach pracy narzedzi
z optymalizowanym chtodzeniem konfor-
malnym mozna oceni¢ przed ich wydru-
kiem dzieki programom taczacym projek-
towanie z symulacjg pracy narzedzia
- Moldex 3D.

O ile opisywane rozwiagzanie jest juz
zadomowione w przetworstwie tworzyw
Rys. 1. Projekt chtodzenia konformalnego ~ sztucznych, wtrysk metali stawia mu

znacznie wyzsze wymagania ze wzgledu  niem konformalnym.

na znacznie wyzsze cisnienia i tempera-
tury procesu. RCIT jest w gronie pionierdw tego rozwigzania w odlewnictwie cisnieniowym metali. Znajduja tu zastosowanie nowe
rozwigzania technologiczne w sferze stosowanych materiatow, proceséw wytworczych i postproceséw. To naturalne umocnienie
wiedzy, ekspertyzy i pozycji konkurencyjnej zdobytej na rynku wtrysku tworzyw sztucznych.

Biuro konstrukcyjne PawForm

Artur Hajduk tukasz Zieba . »
o » ) = PawForm
+ ul. Dufska 1G » 91-204 t6dz + Tel. 537 760 070 BILRC KONSTRUKCYINE
+Tel.: 795766 275 » 42 230 25 82 » ul. Tarnobrzeska 9 + 26-613 Radom * . ®
i Q@;‘Ir RADOMSKIE CENTRUM
» www.pawform.pl o www.rcit.pl = INNOWAC]I | TECHNOLOGII

www.moldex3d.com.pl
" www.rcit.pl
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XYZ

Mackisne loole

Nowa seria obrabiarek XYZ LR

Jako wytaczny dystrybutor brytyjskiej marki XYZ Machine Tools, z wielka satysfakcja mamy
przyjemnos¢ zaprezentowaé Pafistwu nowa serie wysokowydajnych obrabiarek XYZ z serii LR,
w ktorych wykorzystane zostaty wysokiej klasy prowadnice liniowe.

Do tej pory brytyjski producent obrabiarek nie decydowat sie na wprowadzenie do oferty
centr obrébczych na prowadnicach liniowych, poniewaz uwazat, ze nie spetniaja one rygory-
stycznych kryteriéw wydajnosci. Jednak wraz z ostatnimi postepami w technologii projekto-
wania, wykorzystane prowadnice liniowe z koszyczkami kulkowymi zapewniaja duza dynamike
ruchu oraz doktadno3¢ pozycjonowania, zachowujac jednoczesnie ich dtuga zywotnosé.

Obrabiarki z serii LR bedg dla Paristwa znakomitym wyborem, poniewaz przy relatywnie
niskim naktadzie finansowym moga Panstwo doposazy¢ swodj park maszynowy w centra
obrébcze wysokiej jakosci, ktére pozwolg sprostaé wymaganiom stawianym przez odbiorcow
oraz podnies¢ Parstwa konkurencyjnosé na rynku.

Nowa seria obrabiarek XYZ LR stanowi doskonate uzupetnienie obrabiarek z serii HD,
w ktorych wykorzystano wysokiej klasy hartowane indukcyjnie prowadnice slizgowe pokryte
dodatkowo materiatem Turcite, aby zapewnic niski wspotczynnik tarcia oraz brak drgaf cier-
nych.

Mozliwosci indywidualnego skonfigurowania maszyny poprzez dobér m.in. odpowiedniego rodzaju prowadnic, wielko3ci stotu, przejazdéw, odpo-
wiednich maksymalnych obrotdw, rodzaju stozka czy tez wielkosci i rodzaju magazynu narzedzi, sprawiajg ze moga Pafstwo idealnie dostosowac
maszyne do swojej specyfiki produkgji.

Wiec jezeli jeszcze zastanawiajg sie Pafistwo ktéra z maszyn XYZ bedzie najbardziej optymalnym wyborem, zapraszamy do kontaktu lub odwie-
dzenia naszego centrum pokazowego w Czestochowie, a wtedy nasi specjalisci pomogg Paristwu podja¢ odpowiednia decyzje.

500 LR 750 LR 1000LR 660 HD 800 HD 1100 HD 1510 HD
} SIEMENS SINUMERIK 828D SIEMENS
Sterowanie SIEMENS SINUMERIK 828D SINUMERIK 828D
HEIDENHAIN TNC 620*
Wielkos¢ stotu (mm) 580x400 830x410 1060x500 720x420 920x480 1200x600 1600x600
Przejazdy X/Y/Z (mm) 510/400/450 750/440/500 1000/500/500 660,/450/500 800/500/510 1100x610x610 1500/600/600
Szybki przesuw X/Y/Z (m/min) 20 24 16
Maks.posuw roboczy (mm/min) 20000 24000 16000
Rodzaje prowadnic liniowe liniowe liniowe slizgowe slizgowe slizgowe slizgowe
Maks.obiazenie stotu (kg) 250 500 800 300 500 800 1200
Moc wrzeciona 13 kW 13 kW 13kw 25 kw 25 kw 25 kw 17 kW
Maks. obroty (obr/min) 8000/12000* 8000/12000* 8000/12000* 10 000/12 000* 10 000/12 000* 10 000/12 000* 10000
Stozek wrzeciona SK40
karuzelowy 20 szt | karuzelowy 20 szt bebnowy 12 szt bebnowy 24 szt
Magazyn narzedzi rodzaj/pojemno3¢ karuzelowy12 szt bebnowy 24 szt bebnowy 24 szt
bebnowy 24 szt * | bebnowy 24 szt * | bebnowy 20 szt * bebnowy 40 szt *
Waga 2400 kg 3500 kg 4600 kg 3400 kg 4400 kg 7000 kg 9000 kg
Wymiary (mm) 1660x1860x2300 2100x2150x2450 | 2530x2200x2500 | 2260x2100x2600 | 2250x2250x2750 | 3100x2250x2820 | 4200x3130x2800
INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spotka Jawna
rﬂ 42-209 Czestochowa
‘ I n te r- I Q St ul. Meliorantéw 67 A, B; Polska
v) tel./fax +48 343 627 909
tel. +48 343 627 904, +48 343 627 667

m 28

&P inter-plost

w Polsce

Macline Too ln
Oficjalny przedstawiciel producenta maszyn

Najlepsza Cena w swojej klasie
500 LR 750 LR 1000 LR

SILNIK WRZECIONA: 13 kW SILNIK WRZECIONA: 13 kW SILNIK WRZECIONA: 13 kW
STOL: 580x400 mm STOL: 830x410 mm STOL: 1060x500 mm
PRZEJAZDY: 510x400x450mm PRZEJAZDY: 750x440x500 mm PRZEJAZDY: 1000x500x500 mm
MAX OBROTY NA WRZECIONIE: MAX OBROTY NA WRZECIONIE: MAX OBROTY NA WRZECIONIE:
8000 (12000%) obr./min. 8000 (12000%) obr./min. 8000 (12000%) obr./min.

www.inter-plast.com.pl/xyz/

Wylaczny dystrybutor maszyn na Polskg

Obrabiarki erowanlem ProtoTRAK - latwa praca operatora,
axrcredng i, wiekarenie yshdw,

CENTRUM OBROBCZE XYZ 2-OP
Sterowanie: ProtoTRAK® TMX

Stot: 457 x 381 mm

Tokarka XYZ SLX 425 x 1250
Sterowanie: ProtoTRAK® SLX
Odlegtos¢ miedzy centrami: 1250 mm

Frezarka XYZ 5000
Sterowanie: ProtoTRAK® SMX

Stéf: 1930 x 356mm
Srednica toczenia nad fozem: 480 mm  Przejazdy(x,y,z): 1524 x 596 x 540mm Przejazdy(x,y,z): 355x305x455 mm

Obroty: 50 — 6000 obr./min
Wrzeciono: 2.2 kW

Przelot wrzeciona: 80 mm
Obroty: 25-2500 obr/min
Moc wrzeciona: 7,5 kW

Obroty: 40-5000 obr/min
Wrzeciono: 5.75 kW

Zapraszamy do naszego centrum pokazowego w Czestochowie

Kierownik Produktu:
Marcin Drozd tel. 500-295-819 marcin@inter-plast.pl

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna 42-209 Czestochowa, ul. Meliorantdw 67 A, B; Polska
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czesciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

3
1

]

>

Toolox 33° twardos¢ 32 HRC
Toolox 44° twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

reklama—

Maszyny dla szkolnictwa
Bo oprocz teorii jest jeszcze praktyka

Na kolejnych stronach Forum Narzedziowego OBERON, przedsta-
wiamy kilka modeli frezarek oraz tokarek dedykowanych dla szkolnictwa.
W raporcie nie zamiescilismy wszystkich firm, ktore takie maszyny posia-
daja w swojej ofercie, cho¢ zdajemy sobie sprawe, ze na rynku obrabiar-
kowym jest tych firm duzo wiecej.

Raport dedykujemy osrodkom naukowym, centrom szkoleniowym
oraz szkotom. Obecnie coraz wiecej instutycji naukowych zwraca sie
z zapytaniem do firm, ktére maja w swojej ofercie maszyny, mogace by¢
wykorzystane do celéw szkoleniowych.

Okazuje sie, ze wzrost rozwoju innowacyjnoici polskiej gospodarki
jest Scisle skorelowany ze sposobem ksztatcenia kadr w naszym kraju.
Trudno jest méwi o rozwoju przemystu jako takiego, w momencie, gdy
po licznych reformach oswiaty w Polsce, brakuje nam tak naprawde oséb,
ktére umiatyby te wszystkie maszyny i urzadzenia obstugiwaé. Zmiany
w szkolnictwie doprowadzity do zamkniecia wielu dobrych technikéw
i szkdt zawodowych, w ktérych uczniowie podczas zaje¢ praktycznych
nabywali odpowiednie umiejetnosci. Szkoty pozamykano, a maszyny
— czesto z poprzedniej epoki - sprzedano. Nie ukrywajmy, trudno jest
przygotowac ludzi do pracy w przemysle, jesli szkoli sie ich na maszy-
nach, ktére dawno wyszty z uzycia. Natomiast poprzednia ekipa rzadzaca
postanowita skupié sie na ostabianiu kwiatu polskiej mtodziezy, zamiast
na doposazaniu $rednich szkét technicznych w maszyny i urzadzenia
funkcjonujace obecnie na rynku i odpowiadajace rozwojowi techno-
logicznemu, jaki wcigz nastepuje. Ma to niemate konsekwencje, gdyz
witasciciel firmy nie zdecyduje sie na zakup nowej maszyny z obawy przed
zniszczeniem jej, wynikajacym z braku wystarczajacych umiejetnosci
operatora, a to z kolei generuje dodatkowe koszty. Naturalne, iz serwiso-
wanie maszyny uzywanej jest tafnsze anizeli nowej, co z kolei powoduje
spadek zainteresowania nowymi maszynami.

Rozwigzaniem wydaje sie by¢ wprowadzenie zmian w systemie
nauczania zaréwno na poziomie szkolnictwa ponadgimnazjalnego, jak
i wyzszego, zatrudnienie na uczelniach wyktadowcdw, ktérzy majajed-
nak doswiadczenie praktyczne oraz nawigzanie przez szkoty wspdtpracy
z producentami obrabiarek.

Obecnie coraz wiecej firm inwestuje w rozwdj szkolnictwa i otwiera
Centra Ksztatcenia Zawodowego. Liderem w tej dziedzinie jest np. Abpla-
nalp, ktéry w Polsce posiada obecnie 19 placéwek edukacyjnych. Placéwki
uzyskaty certyfikacje HTEC, amerykarskiego producenta obrabiarek Haas.

Firma Haas jest takze jednym z czotowych dostawcéw w Polsce do
szkét zawodowych przemystowych obrabiarek CNC do obrébki skrawa-
niem. Do chwili obecnej ponad 70 szkét w Polsce kupito ponad 135
maszyn Haas.

Dziekujemy firmom za wziecie udziatu w raporcie i zapraszamy
Panstwa do zapoznania sie z nim. Raport tokarek i frezarek dla szkolnic-
twa znajdziecie Pafistwo na kolejnych stronach.

EL

Tokarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT

Haas Automation Inc.

ZMM BULGARIA

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE

Abplanalp Sp. z 0.0.

JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.

TYP MASZYNY ST-10 TL-1 C400TM Cu400
SREDNICA OBRABIANEGO DETALU PARAMETRY

Przelot nad t6zem (mm) 641 508 400 440
Przelot nad suportem poprzecznym (mm) 413 279 235 230
Przelot nad konikiem (mm) 597 508 bd bd
MOZLIWOSCI OBROBCZE

Rozmiar uchwytu mocujacego (mm) 165 203 200 250
Maksymalna rednica skrawania (mm) 356 406 550 620
Maksymalna dtugos¢ skrawania (mm) 406 762 1500 2000
Maksymalna dtugos¢ preta (mm) 1200 600 1400 1900
Dystans pomiedzy wrzecionami (mm) 406 762

PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW

035X (mm) 200 203 235 250
05Z (mm) 406 762 110 130
Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 30,5 11,4 bd bd
Szybko$¢ dobiegdw na Z (m/min) 30,5 11,4 bd bd
Maks. sita pociggowa w osi X (kN) 14,7 173 bd bd
Maks. sita pociggowa w osi Z (kN) 14,7 8,6 bd bd
WRZECIONO

Maks. moc (kW) 1.2 75 4 75
Maks. predkosé (obr. /min) 6000 1800 2240 2000
Maks. moment obrotowy (Nm) 102 146 bd bd
Kofcowka wrzeciona (rodzaj) A2-5 A2-6 6 8
Srednica otworu wrzeciona (mm) 44 76 52 62
GtOWICA REWOLWEROWA

Liczba narzedzi (ilos¢) 12 4 bd bd
st eitiado ek . . . .
Rozmiar narzedzia (mm) 25 20 bd bd
Przeswit z tytu wytaczadta (mm) bd bd
INNE DANE

Waga maszyny (kg) 2268 1860 1700 2560
Wymagane powietrze (Bar) 5,5-8,2 5,5-8,2 bd bd
Pojemnik zbiornika chtodziwa (litry) 14 75 40 40

ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
OSOBA DO KONTAKTU Grzegorz Sak

TELEFON/FAX tel. 223794479 tel. 62 747 26 04, 62 747 72 15
WWW /E-MAIL grzegorz.sak@haas-poland.pl b.siecinski@jafo.com.pl
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PRODUCENT Haas Automation Inc. JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Abplanalp Sp. z o.0. JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
TYP MASZYNY MiniMill ™-1 FNJB35H FWF32)2
PRZESUWY PARAMETRY

035X (mm) 406 762 600 850
03Y (mm) 305 305 500 340
05Z (mm) 254 406 450 500
Od kofica wrzeciona do stotu (~min.) (mm) 102 102 bd 0

Od kofica wrzeciona do stotu (~maks.) (mm) 356 508 bd 580
STOL

Dtugos¢ (mm) 914 1213 800 1300
Szeroko3¢ (mm) 305 267 400 320
Szerokos¢ rowkow teowych (mm) 16 16 14 18
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi (mm) 110 102 63 63
Liczba rowkow teowych (ilos¢) 3 3 6 5
Maks. obcigzenie stotu (kg) 227 454 200 350
WRZECIONO

Maks. moc (kW) 5,6 5,6 75 75
Maks. predkos¢ (obr./min) 6000 4000 4000 4000
Maks. moment obrotowy (Nm) 45 45 bd bd
System napedowy (rodzaj) pasowy pasowy bd bd
Stozek (rodzaj) 1SO40 1SO40 ISO 40 1ISO 40
Smarowanie tozysk (rodzaj) smar smar bd bd
Chtodzenie (rodzaj) pompa chtodziwa pompa chtodziwa tak tak
PREDKOSC POSUWU

Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 15,2 5,1 3000 1700
Szybkos¢ dobiegdw na Y (m/min) 15,2 5,1 3000 1700
Szybkos¢ dobiegdw na Z (m/min) 15,2 5,1 1500 700
Maks. posuw roboczy (m/min) 12,7 5,1 3000 1700
SILNIKI OSI

Maks. sita pociagowa w osi X (kN) 89 8,9 bd bd
Maks. sita pociagowa w osi Y (kN) 89 8,9 bd bd
Maks. sita pociggowa w osi Z (kN) 8,9 8,9 bd bd
INNE DANE

Wymagane powietrze (Bar) 5,5-8,2 5,5-8.2 tak nie
Waga maszyny (kg) 1542 1470 2200 2500
ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
OSOBA DO KONTAKTU Grzegorz Sak Btazej Siecifiski
TELEFON/FAX tel. 223794479 tel. 62 747 26 04, 62 747 72 15
WWW/E-MAIL grzegorz.sak@haas-poland.pl b.siecinski@jafo.com.pl
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Tokarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT STYLE CNC Eurometal
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE STYLE CNC Machines Sp. z 0.0. Eurometal Sp. z 0.0.

TYP MASZYNY STYLE 350 STYLE 510 6s i6s
SREDNICA OBRABIANEGO DETALU PARAMETRY

Przelot nad t6zem (mm) 380 510 260 300
Przelot nad suportem poprzecznym (mm) 190 300 10

Przelot nad konikiem (mm)

MOZLIWOSCI OBROBCZE

Rozmiar uchwytu mocujgcego (mm) 125
Maksymalna $rednica skrawania (mm) 380 510 260 300
Maksymalna dtugo3¢ skrawania (mm) 850 1200/1700 550 400
Maksymalna dtugosc¢ preta (mm) 3000 3000

Dystans pomiedzy wrzecionami (mm)

PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW

03 X (mm) 0,01-1000 mm/min 0,01-1000 mm/min 180 240
03Z (mm) 0,01-1000 mm/min 0,01-1000 mm/min 320 320
Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 8m/min 8m/min

Szybkos¢ dobiegdw na Z (m/min) 8m/min 8m/min

Maks. sita pociggowa w osi X (kN)

Maks. sita pociggowa w osi Z (kN)

WRZECIONO

Maks. moc (kN) 7,5 kw 11kW 1.0 1,5
Maks. predkos¢ (Nm) 4000 RPM 2100 RPM 3000 3000
Maks. moment obrotowy (rodzaj) 509 Nm 11880 Nm

Koricbwka wrzeciona (mm) D1-6 D1-8 MT3 MT3
Srednica otworu wrzeciona (mm) 54 mm 102 mm

GtOWICA REWOLWEROWA

Liczba narzedzi (ilos¢) 8-12 8-12 4 8
Narzedzia - $rednica do obrobki

zewnetrznej i wewnetrznej (mm)

Rozmiar narzedzia (mm) VDI - 30 VDI-30/VDI-40

Przeswit z tytu wytaczadta (mm)

INNE DANE

Waga maszyny (kg) 2000 kg 3250 kg 440 700
Wymagane powietrze (Bar) nie nie

Pojemnik zbiornika chtodziwa (litry) 90L 90L

info@stylecncmachines.pl

ADRES ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec Miszewji 41, 80-297 Banino
OSOBA DO KONTAKTU Jarek Bilski Maciej Gugnowski
TELEFON/FAX kom. 883 444 723 kom. 609 414 713
WWW/E-MAIL www.stylecncmachines.pl www.eurometal.com.pl

maciej.gugnowski@eurometal.com.pl
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PRODUCENT STYLE CNC Eurometal
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE STYLE CNC Machines Sp. z 0.0. Eurometal Sp. z 0.0.

TYP MASZYNY STYLE BT 600 STYLEBT 1500 E x1 x3
PRZESUWY PARAMETRY

035X (mm) 600 1500 230 280
03Y (mm) 450 650 120 120
05Z (mm) 550 600 230 270
Od koica wrzeciona do stotu (~min.) (mm) 110 130

Od kofica wrzeciona do stotu (~-maks.) (mm) 660 730

STOL

Dtugos¢ (mm) 700 1850 400 550
Szeroko$¢ (mm) 450 610 145 160
Szerokos¢ rowkow teowych (mm) 5x18 5x18 8 12
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi (mm)

Liczba rowkéw teowych (ilos¢) 3 3
Maks. obcigzenie stotu (kg) 300 1000 5 35
WRZECIONO

Maks. moc (kW) 5.5 n 500 1000
Maks. predkos¢ (obr./min) 12000 12000 20000 5000
Maks. moment obrotowy (Nm) 35,5 69,5 1.35 4
System napedowy (rodzaj) przektadnia przektadnia

Stozek (rodzaj) BT-40 BT-40 ER16 MT3
Smarowanie fozysk (rodzaj)

Chtodzenie (rodzaj) tak tak brak tak
PREDKOSC POSUWU

Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 16 8 2000 2000
Szybkos¢ dobiegdw na Y (m/min) 16n 8 2000 2000
Szybkos¢ dobiegdw na Z (m/min) 16 8 2000 2000
Maks. posuw roboczy (m/min) 0,01-4000 0,01-4000 500 500
SILNIKI OSI

Maks. sita pociggowa w osi X (kN)

Maks. sita pociggowa w osi Y (kN)

Maks. sita pociggowa w osi Z (kN)

INNE DANE

Wymagane powietrze (Bar) tak tak nie tak
Waga maszyny (kg) 3000 5300 165 570
ADRES ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec Miszewji 41, 80-297 Banino
OSOBA DO KONTAKTU Jarek Bilski Maciej Gugnowski
TELEFON/FAX kom. 883 444 723 kom. 609 414 713
WWW/E-MAIL ot lecncmactinespl macijowskiGeurometaloma

| 34

Aluminium na formy
wtryskowe | rozdmuchowe

OBERON?® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Nowe uchwyty tokarskie DURO-A RC firmy ROHM
Z mechanicznym mocowaniem umozliwiaja
zamiane szczek w zaledwie 50 sekund

W samg pore na targi AMB 2018, ROHM GmbH, jeden z wiodacych producentéw
technologii mocowania i chwytania, wprowadzit na rynek nowe uchwyty mocujace
DURO-A RC jako Swiatowa premiere na rynku. Posiadajg system szybkiej wymiany
szczek, ktory pozwala na zmiane szczeki, zmiane potozenia lub odwrécenie w zale-
dwie 50 sekund. W rezultacie mozna znacznie skréci¢ czas ustawiania. Nowoscia s
takze 3-letnia gwarancja i atrakcyjny stosunek ceny do wydajnosci.

Zgodnie z Motto "Done in 60 seconds" zwiedzajacy targi doswiadczyli, jak ROHM skrécit czas uzbrajania uchwytéw do mniej niz
60 sekund. Na stoisku targowym odbywat sie konkurs, podczas ktérego goscie mogli sie sprawdzi¢ podczas zmiany szczek i zdobyé
atrakcyjne nagrody. Rekord —wymiana szczek w DURO-A RC ponizej 12 sekund!

Podobnie jak wszystkie innowacje firmy ROHM, nowe
uchwyty mechaniczne DURO-A RC oferuja réwniez znaczna
wartos¢ dodang w codziennej produkcji. System szybkiej
wymiany szczek z pojedynczym odblokowaniem umozliwia
wymienianie, przesuwanie i obracanie szczek w 50 sekund,
w sposéb elastyczny i oszczedzajacy czas. Krétszy czas
ustawiania jest decydujacym czynnikiem konkurencyjnosci,
szczeg6lnie gdy wydajne procesy produkcyjne odgrywaja
coraz wazniejsza role.

Co wiecej, nowe uchwyty mocujagce DURO-A RC maja
014% mniejsza wysokos¢ w pordwnaniu do poréwnywalnych
uchwytéw, co zapewnia wiecej migjsca na obrabiarce. Zredu-
kowana waga uchwytéw nawet do 17% pozwala na zwiek-
szenie zywotnosci wrzecion obrabiarek i 0szczednosci energii.

Aby podkreslié najwyzszy poziom niezawodnosci i nie-
zawodnosci produktu i tym samym procesu obrébkowego,
ROHM udziela swoim klientom 3-letniej gwarancji, zgodnie
z warunkami gwarangji.

Uchwyt DURO-A RC jest prawdziwym mistrzem
w zakresie bardzo atrakcyjnej niskiej ceny oraz wtasnosci
eksploatacyjnych.

.Nowe uchwyty mechaniczne DURO-A RC umozliwiala o puyRO-A RC - uchwyt tokarski z mechanicznym mocowaniem -
zmiang szczek w zaledwie 50 sekund, przy jednoczesnym  nowosc w firmie ROHM GmbH.
zmniejszeniu catkowitej wysokosci i zmnigjszeniu wagi.
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Juz w 4 dniu targéw AMB 2018 padt absolutny rekord:
zamiana wszystkich 3-ech szczek w uchwycie DURO-A RC
w 10,27 sekundy!

<« Na zdjeciu Szef ROHM GmbH Gerhard Glanz wrecza nagrode zwy-
clescy konkursu.

W ostatnim dniu targéw, 9-letnia Alexandra zamienita szczeki
w DURO-A RCw 53,96 sekund i udowodnita, ze cata operacja jest dzie-
cinnie prostal

» Na zdjeciu Szef Handlowy ROHM GmbH Jochen Schwalbe z 9-letnig
Alexandrg.

Jak wida¢, kazdy uzytkownik moze przeprowadzi¢ zamiane szczek
w DURO-A RC w wygodny, przyjazny i szybki sposéb, zmniejszajac czas
i tym samym koszty ustawiania przedmiotu obrabianego.

Podsumowujac, najwazniejsze korzysci technologiczne uchwytéw
ROHM nowej generacji DURO-A RC w skrocie:

YT IIIICE
* Bardzo szybka zamiana wszystkich szczek. J%

*  3letnia gwarangja. L
+ Niska cena - juz od 2995 EUR.

*  14% zredukowana wysokos¢.

R

- |

-

+ 17% obnizona waga.

+  Wysoka doktadno3¢ i powtarzalnosé.

+ Bezpieczne i stabilne mocowanie dzieki wysokiej sile zacisku i redukgji sity odsrodkowej.
«  Szeroki zakres mocowari od 11 do 351 mm oraz duze Srednice przelotéw.

ROHM

driven by technology

ROEHM POLSKA Sp. z o. o.

Aleje Jerozolimskie 424A, 05-800 Pruszkéw, Poland
Tel: +48 22 759 59 90, Fax: +48 22 759 59 99
www.roehm.biz
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Inteligentna oprawka narzedziowa reguluje

proces skrawania metalu w czasie rzeczywistym

Drgania, rysy, awaria narzedzia — zagrozenia, ktére dotychczas spedzaty wielu operatorom sen
z powiek, wkrétce stang sie przesztoscia: wraz z inteligentng hydrauliczng oprawka narzedziowa
ITENDO, firma SCHUNK i startup TOOL IT prezentuja pierwsza na Swiecie oprawke narzedziowa, ktéra
monitoruje proces obrébki bezposrednio na narzedziu i umozliwia sterowanie parametrami skrawania

W Czasie rzeczywistym.

Inteligentne oprawki narzedziowe firmy
SCHUNK, stworzone we wspdtpracy z Uniwer-
sytetem Technologicznym w Wiedniu i wiedefiska
firma TOOL IT GmbH, w petni wykorzystuja poten-
cjat zintegrowanego monitorowania procesu
bezposrednio w miejscu formowania widréw.
Firma SCHUNK podsumowuje te strategie okre-
Sleniem ,jak najblizej detalu”: inteligentne urza-
dzenie umieszczone jest w pierwszym niezu-
zywajacym sie elemencie osprzetu obrabiarki,
znajdujagcym sie najblizej detalu. Inteligentne
urzadzenie, ktére poczatkowo bedzie ofero-
wane w potaczeniu z hydraulicznymi opraw-
kami narzedziowymi SCHUNK TENDO w 2019
roku, umozliwia petng dokumentacje stabilnosci
procesu, bezobstugowe monitorowanie wartosci
granicznych, wykrywanie uszkodzenia narzedzia
oraz sterowanie predkoscig obrotu i posuwem
W Czasie rzeczywistym.

JTENDO to kamien milowy w rozwoju technologii oprawek narzedziowych” — podkresla dyrektor
generalny, Henrik A. Schunk. ,Po raz pierwszy dokonalismy potaczenia doskonatych wtasciwodci mecha-
nicznych naszej flagowej oprawki TENDO z mozliwosciami, jakie daje cyfrowe monitorowanie procesu”.
Zdaniem Friedricha Bleichera, dyrektora zarzadu Instytutu Technologii Produkgji (IFT) Uniwersytetu Tech-
nologicznego w Wiedniu i zatozyciela firmy TOOL IT, inteligentna oprawka narzedziowa umozliwia wyjat-
kowa synergie: ,Wbudowane systemy technologiczne, to kombinacja najwyzszego stopnia przejrzystosci
procesu z potencjatem autonomicznego sterowania obrébka bez koniecznosci rezygnacji przez uzytkow-
nik6w z jakosci i osiagéw sprawdzonych precyzyjnych oprawek narzedziowych” — wyjasnia Bleicher.

Geometria i wydajnosc¢ pozostajg bez zmian przy dostepnosci danych czujnikow

Oprawki narzedziowe ze zintegrowang inteligencja procesowa maja takie same kontury kolizyjne, jak
tradycyjne mocowania oprawek narzedziowych. Jak zawsze mozliwe jest stosowanie chtodziwa. Inte-
ligentny system, wyposazony w czujnik, baterie i przekaznik, rejestruje proces bezposrednio na narze-
dziu, przekazuje dane bezprzewodowo do odbiornika w maszynowni, a stamtad za posrednictwem kabla
do modutu sterujgco-kontrolnego, gdzie dane sa poddawane ocenie. Parametr niezbedny dla stabilnoici
procesu jest ustalany w sposéb ciggty za pomoca algorytmu. W zaleznosci od zastosowania, mozliwe jest
uzycie ustugi sieciowej do zdefiniowania zaréwno doktadnych wartosci granicznych, jak i odpowiednich
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reakcji na ich przekroczenie. Caty proces odbywa sie w zamkniete;
petli kontrolnej obrabiarki, co gwarantuje najwyzszy poziom
bezpieczefistwa danych.

Stata kontrola i regulacja obrébki

W trakcie obrébki inteligentna oprawka narzedziowa stale
analizuje proces obrébki. Jedli przebieg procesu stanie sie niesta-
bilny, urzadzenie moze zatrzymac proces w czasie rzeczywistym,
bez koniecznoici interwencji operatora, zredukowaé parametry
do ustawionych wczesniej wartoici podstawowych, lub dokonaé
adaptacji wartosci tak, aby przywrdci¢ stabilnos¢ skrawania.
System umozliwia zaréwno kompletne dokumentowanie procesu
i monitorowanie wartosci granicznych, jak réwniez poprawe
jakosci obrébki poprzez automatyczng regulacje parametréow
skrawania, gdy wystepuja drgania. Ponadto inteligentne oprawki
narzedziowe maja za zadanie umozliwia¢ analize stanu narze-
dzia i zwieksza¢ tempo skrawania metalu. System jest bardzo
tatwy w doposazaniu i nie wymaga modyfikacji ani wymiany
podzespotdw obrabiarki. Poniewaz algorytmy pracujg nieza-
leznie, a operator definiuje jedynie doktadne wartoici graniczne
i reakcje na ich przekroczenie, nie ma potrzeby przeprowadzania
specjalistycznej analizy ustalonych danych. Zamiast tego system
zarzadza procesem autonomicznie w czasie rzeczywistym na
podstawie specyfikacji.

Czesc standardowej oferty na rok 2019

W pierwszej kolejnosci firma SCHUNK oferuje inteligentne
mocowania oprawek narzedziowych, dobrane do indywidu-
alnych potrzeb w branzy projektowej. Na poczatku 2019 roku
planowane jest wprowadzenie ich do standardowej oferty
oprawek narzedziowych. Oprécz hydraulicznych oprawek narze-
dziowych TENDO, w przysztosci takze inne oprawki narzedziowe
z programu SCHUNK Total Tooling zostang wyposazone w inteli-
gentne systemy czujnikow.

SCHUNK ‘e’

SCHUNK Intec Sp. z 0. o.

Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno
Tel.: 22 726 25 00, Fax: 22 726 25 25
E-mail: info@pl.schunk.com,
www.schunk.com /pl_pl

reklama—

SCHUNK' ®°

Superior Clamping and Gripping

Wszystko do Twojego
centrum obrobczego

Ponad 7 500 komponentow
do mocowania narzedzi
i detali.

schunk.com/equipped-by

od 2012r. ambasador marki SCHUNK, reprezentuje
bezpieczne i precyzyjne chwytanie i trzymanie.
schunk.com/Lehmann

LY
-
L Jens Lehmann, legendarny bramkarz niemiecki,
&
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Mikron MILL P 500 U i 800 U (ST)

<« llustracja 3. Zwarta konstrukcja korpusu obrabiarek z rodziny
Mikron MILL P 500/800 U. Masa korpusu z polimerobetonu to 9 ton.

memen

S G F 3 Obrabiarki wielofunkcyjne T
E fm i 2 Zastosowania
Gotowe na wyzwania przysztosci oo

ewolucji proceséw produkcyjnych. Wynika to m.in. ze wzrostu znaczenia
produkcji jednostkowej i matoseryjnej, duzej réznorodnosci konstruk-
cyjnej obrabianych detali oraz mnogo3ci materiatow inzynierskich. Sztuka,
ktéra udata sie firmie GF Machining Solutions, byto zaprojektowanie
i wytworzenie wielofunkcyjnej obrabiarki, ktéra sprosta oczekiwaniom
uzytkownikéw z réznych gatezi przemystu i sprawdzi sie w wielu zasto-
sowaniach. Takie podejscie oznacza réwniez konkurencyjno3¢ cenowa.
Obrabiarki Mikron MILL P 500 U i 800 U sg rezultatem ewolucji istnie-
jacych rozwiagzan. Maszyne MILL P 800 U ST dodatkowo wyposazono

Ze wzgledu nawspbtczesne potrzeby przemystu maszy- L e w WSt toczenia (1ys. 4)

nowego, samochodowego i lotniczego oraz charakter

* +{5F+

wspbdtczesnej produkgji istnieje duze zapotrzebowanie
na wielofunkcyjne, uniwersalne obrabiarki, zapewniajace
wysoka doktadno$¢ obrébki i niskie koszty eksploatacyjne.
Tego typu obrabiarki sprawdzaja sie zaréwno w obrébce < llustragja 4. Przyktad toczenia na obrabiarce Mikron MILL P 800 U ST
form i matryc jak i zastosowaniach typowo produkcyj-
nych. Przyktadem tego typu obrabiarek sa frezarskie
5-osiowe centra obrébkowe CNC Mikron MILL P 500 U
i Mikron MILL P 800 U (ST) firmy GF Machining Solutions.
Sprawdzaja sie one zaréwno w obrébce form i matryc, jak

i w zastosowaniach typowo produkcyjnych.

Frezowanie i toczenie w ramach jednej operacji technologicznej
wptywa na skrécenie czaséw przygotowawczo-zakonczeniowych.
W obu metodach skrawania wykorzystuje sie jedno ustalenie i zamo-
cowanie, co utatwia osiaganie pozadanych efektéw jakosciowych
w ramach geometrycznej specyfikacji wyrobu (doktadnos¢ wymiaréw
geometrycznych) i stanu warstwy wierzchniej obrobionej powierzchni.

Obrabiarki Mikron MILL P 500 U i 800 U przeznaczone s3 do
obrébki: form i matryc dla przemystu samochodowego, urzadzer dla
gospodarstw domowych oraz czesci dla przemystu maszynowego, lotni-
czego i energetycznego.

» llustracja 1. Mikron MILL P 500 U.

Obrabiarki z rodziny Mikron MILL P majg korpus zapewniajacy

wysoka sztywnos¢. Symetryczny stét uchylno-obrotowy wyposazony
w naped bezposredni oraz dwa napedy w osi Y umozliwiajg realizacje
obrébki wysokowydajnej z zachowaniem bardzo duzej doktadnosci
wymiaréw geometrycznych.

» llustracja 2. Symetryczny stét uchylno-obro-
towy wyposazony w naped bezposredni.

Obrabiarki Mikron MILL P 800 U ST oferuja dodatkowo mozliwos¢
symultanicznego toczenia, ktéra zwieksza mozliwosci technologiczne
i wydajnos¢ linii produkcyjnych.

Istotng zaleta konstrukcji obrabiarek MILL P jest ich zwarta budowa
(niewielka powierzchnia instalacji), a ponadto tatwos¢ integradji z istnie-

Technologie

W przetwdrstwie tworzyw sztucznych oraz przemysle maszynowym,
lotniczym i energetycznym nieraz wykorzystuje sie czesci przeznaczone
do pracy w trudnych warunkach i petnienia najbardziej odpowiedzialnych
funkgji, czesto wykonane z trudnoobrabialnych materiatow.

Obrabiarki Mikron MILL 500 U oraz 800 U zostaty opracowane po to,
aby spetni¢ szerokie wymagania uzytkowe. Umozliwiaja obrébke konwen-
cjonalng oraz szybkosciowa, w tym wysokowydajng HPM (high perfor-
mance machining), utozsamiang z obrébka zgrubnga, oraz obrobke ksztat-
towa i wykofczeniowg HSM.

Konstrukcja

Zwarta bramowa konstrukcja korpusu sprzyja redukgji drgan

jacym parkiem maszynowym oraz automatyzacji, w tym robotyzacji. Zwarta budowe korpusu z zespotem wrzeciona oraz symetrycznym stotem i tym samym gwarantuje wigksza stabilnos¢ obrobki. Konstrukcja bazuje na symetrycznosci i wykorzystuje wodny system chtodzenia korpusu, aby

uchylno-obrotowym przedstawiono na rys.3. zapewnic stabilno3¢ termiczng. Mimo kompaktowej budowy obrabiarki oferujg duza przestrzen roboczg z dobrym dostepem. W zaleznosci od wersji
W osi Y zastosowano podwdjny naped. Maszyny zapewniaja dostep do przestrzeni roboczej od tytu, dlatego obrabiarki tej rodziny mozna mozliwa jest obrobka przedmiotow o masie do 800 k.

z powodzeniem stosowac jako autonomiczne, zrobotyzowane stanowiska obrébkowe, a takze realizowa¢ na ich bazie zrobotyzowane gniazda Wrzeciona Step-Tec zapewniaja odpowiednia charakterystyke zakresu predkosci obrotowych i mocy. Dodatkowo zespét wrzeciona wyposazono

obrébkowe, zintegrowane z magazynami systemu paletowego. w modut ochronny MSP (machine and spindle protection), zapobiegajacy skutkom kolizji.
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Na rys. 5 przedstawiono przedmiot, ktéry zostat obrobiony, mimo
ze podczas obrébki doszto do 200 kolizji. MSP jest wiec skutecznym
systemem, ktory przyczynia sie do obnizenia kosztéw obrébki,
poniewaz chroni narzedzie (wrzeciono) i obrabiany przedmiot.

» llustracja 5. Przyktadowy przedmiot, ktérego obrébka
zostafa przeprowadzona do korica pomimo wystq-
pienia 200 kolizji — przyktad skutecznosci modufu MSP

Kolizje elementéw wrzeciona, oprawki narzedziowej i narzedzia
z elementami obrabiarki oraz oprzyrzgdowania technologicznego
wystepujg gtéwnie podczas pierwszych uruchomieri programéw
obrébkowych NC. Modut ochronny dziata we wszystkich osiach i wyka-
zuje skuteczno$¢ do predkosci posuwu réwnej 12 m/min przy predkosci
obrotowej narzedzia nieprzekraczajacej wartosci 20 000 obr/min.

» llustracja 6: Magazyn palet Mikron MILL P 800 U.

W obrabiarkach Mikron MILL P 500 U oraz 800 U wykorzystano
uktady sterowania firm Siemens lub Heidenhain, co w potaczeniu
z rozwigzaniami elektronicznymi i elektromechanicznymi sprawia,
ze te maszyny sa gotowe do funkcjonowania zgodnie z zatozeniami
Przemystu 4.0 (w tym internetu rzeczy).

Smart Machine

Zastosowanie rozwigzafh Smart Machine i wyposazenie obrabiarek
z rodziny Mikron MILL P w inteligentne moduty pozwolito na zapew-
nienie:
+  doktadnosci obrobki na poziomie £2 pm (dzieki stabilizacji
termicznej i symetrycznej budowie korpusu);
+ 0250% wyzszej wydajnosci (dzieki konstrukcji pozwalajacej na
integracje z rozwigzaniami automatyzacji stanowiska);
+  obrdbki dynamicznej (1,7g) przedmiotu o masie do 800 kg
i Srednicy 860 mm na stole uchylno-obrotowym, z wykorzysta-
niem 36 kW mocy wrzeciona Step-Tec;
+ elastycznoici zastosowan;
+  skrécenia przerw w pracy az 0 98% na rzecz czynnosci eksplo-
atacyjno-serwisowych.

» Ilustracja 7: Obrabiarki Mikron MILL P 500/800 U zostaty
zaprojektowane z myslg o automatyzagji, w tym roboty-
zagji. Powyzszy przykfad linii produkcyjnej przedstawia zasto-
sowanie systemu paletowego oraz robota System 3R.

Automatyzacja

W obrabiarkach z rodziny Mikron MILL P zastosowano znany juz system paletowy System 3R.

Jak wiadomo, wdrazanie robotyzacji stanowiska obrébkowego wigze sie z kosztami zabezpieczef, a tymczasem w wiekszosci konstrukgji obrabiarek
nie przewidziano mozliwosci zastosowania robota przemystowego zatadowczo-odbiorczego, ktéry obstugiwatby obrabiany przedmiot.

W obrabiarkach z rodziny Mikron MILL P uwzgledniono juz dostep dla robota przemystowego do strefy roboczej - od tylnej strony maszyny. Jedno-
czesnie od czota obrabiarki zachowano swobodny dostep dla operatora.

Firma GF Machining Solutions standardowo wykorzystuje wtasny System 3R z paletami. Taka integracja wyraznie utatwia automatyzacje i dodat-
kowo zwieksza jej efektywnosé.

Stét roboczy obrabiarek Mikron MILL P 500/800 U mozna skonfigurowac w rézny sposéb w zaleznosci od potrzeb. Mozna go wyposazy¢ w gniazdo
wybranego systemu paletowego, system bazujgco-mocujacy lub stét z rowkami teowymi.

Reasumujac, obrabiarki Mikron MILL P 500/800 U firmy GF Machining Solutions stanowig bardzo dobry przyktad nowoczesnych, wielozadanio-
wych maszyn, zapewniajacych duza elastyczno3¢ pod wzgledem konfiguracji oraz szerokie mozliwosci technologiczne.
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Industeel

stale do zadan specjalnych

ccocceCcCCcC

Na sktadzie do grubosci 415 mm

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnos¢
tatwe polerowanie i teksturowanie

zwiekszona przewodnosSc cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

AN

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Tworz nowe mozliwosci dzieki obrabiarkom STYLE CNC Machines

Ultraprecyzyjne

80 000 obr./min na

Maszyny przeznaczone do produkgji pojedynczych sztuk i serii SZI Iﬁerkl _
Twoim CNC

Elastycznosd¢ jest dzi$ kluczowa. Klienci oczekuja od dostawcéw ze beda w stanie szybko dostosowaé sie do zmieniajacych sie d 0 form
warunkéw rynkowych. Szukaja elastycznych kontrahentéw, ktérzy moga zaoferowac krétkie terminy dostaw. Aby to umozliwi¢ holen- .
derski producent STYLE CNC Machines dostarcza juz od 27 lat wysokiej jakosci obrabiarki ktére sg przystepne cenowo i tatwe w uzyciu P re Cyzy] n e

i w eksploatacji.
do 60 000 obrotow /minute! wymienne wrzeciona

Przyjrzyjmy sie wybranej obrabiarce: Tokarka CNC STYLE 510

Tokarka STYLE 510 nadaje sie do wykonania niestandardowych produktéw, niewielkich serii i czedci
zamiennych w pracach remontowych. Specjalnie ergonomicznie
zaprojektowana dla operatora, ktéry chce pracowaé szybko
i wygodnie. Zeliwny korpus wykonany jest z jednego odlewu,
aby zapewni¢ sztywnos¢ i stabilno$¢ podczas wysokich
obcigzeft maszyny. Srednica toczenia nad tozem wynosi
510 mm, nad suportem 300 mm, a rozstaw automatycznie
smarowanych prowadnic $lizgowych 330 mm. Dlugos¢
toczenia wynosi 1350 mm lub 1850 mm. Tak jak inne obra-
biarki STYLE CNC Machines model 510 jest produkowany
i testowany w Holandii.

FYSTYLE

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

Sterowanie STYLE Control

Sterowanie STYLE umozliwia programowanie fatwe, intuicyjne
i szybkie. STYLE rozwija je we witasnym dziale rozwoju. Sterowanie
jest bezptatnie aktualizowane i dostepne w jezyku polskim, wiec kazdy operator maszyny moze
z fatwoscig pracowac. Sterowanie STYLE zostato zaprojektowane tak, aby byto przyjazne dla uzytkownika i tatwe do
opanowania, niezaleznie od tego, czy jest uzywane do produkgji seryjnej czy prototypowania. Tokarka posiada jednoczesnie
pokretta umozliwiajgce prace w trybie manualnym.

Najwazniejsze fakty

* Programujesz z intuicyjnym sterowaniem bez wiedzy o G-kodzie; * tatwy w nauce i obstudze, szkolenie trwa kilka godzin;

+ Rozbudowana funkcjonalno3¢ CNC oparta na Windowsie; « Skréty i kody klawiszy dla szybszej pracy;

* Program symulacyjny 3D; + Wykonanie duzych programéw G-Code;

« Interfejs graficzny na 19-calowym ekranie dotykowym; + Naprawa gwintéw i prototypowanie;

« Import plikéw DxF i G-koddw; + Bezptatna wersja programu na PC do biura;

+ Dowolny rysunek konturu z minimalnymi wartosciami; « Bezptatne aktualizacje co roku. S & / Dostgpne mocowania stozkowe:

* Importowanie, edycja i wykonywanie kodéw 1SO G-koddw;
Zyskasz duzo na czasie, Twoja produkcja bedzie bardziej wydajna i zagwarantowana zostanie powtarzalnos¢ i jakos¢.

* BT30/NT30
* BT40/NT40/CAT40/IT40

[ ]
Oferta tokarek i frezarek STYLE CNC Machines jest przeznaczona dla firm produkujacych pojedyncze elementy, niewielkie i Srednie serie. Fabryka HS_K A63/HSK A100
w Holandii buduje maszyny CNC takze na specjalne zamdwienie. Kazda maszyna moze zosta¢ zbudowana zgodnie z preferencjami klienta, uwzgled- _ Mocowanie proste:
niajac specyfike produkgji, zyczenia i wymagania. ) i J &, o ST32

Kupuj bezposrednio z fabryki w Holandii

Salon sprzedazy i serwisu Sosnowiec

Zapraszamy do salonu STYLE w Sosnowcu, gdzie mozna obejrze¢ obrabiarki oraz wzigé udziat w prezentacji innowacyjnego sterowania STYLE.
Warto jednak umowic spotkanie telefonicznie (tel. 883 444 723) aby zapewni¢ obecno3¢ na miejscu odpowiedzialnego pracownika.

Mamy nadzieje powita¢ Cie wkrétce! . " , . _ . '. & | OBERON® RObert Dyrda

STYLE CNC Machines Sp.zo.0.  Kontakt: iy s www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
(__)' S I Y L E ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec  info@stylecncmachines.pl J
- CHC MACHINES wwwstylecncmachines.pl Jarek Bilski, Szef sprzedazy w Polsce, tel. 883 444 723
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¥ ERimA 4+ Abplanalp

| Edycja konkursu

4 Abplanalp

Abplanalp Sp. z 0.0. generalny dystrybutor niemieckich maszyn
i urzagdzen do ukosowania blach GERIMA w Polsce
zaprasza do wziecia udziatu w konkursie!

» TECHNIKA GERIMY - kluczem do osiagniecia sukcesu: | Edycja konkursu

» wysoka jakosc wykonywanych faz spawalniczych

» wysohka jakosc zaokraglen krawedzi na promienie R1-R15
» oszczednosc czasu, energii | pieniedzy GER'MA M - t » O t l - m
= szybka mozliwosc cbrabki réznych gabarytowo detali IS rzo Wle p yma lza CJ’

» mozliwosc obrobki roznych gatunkow stali

» GERIMA - Mistrzowie optymalizacji” - O KONKURSIE
Celem | edycji konkursu .GERIMA - Mistrzowie optymalizacji” jest zachecenie Panstwa do stosowania rozwigzan
sprzyjajgcych wzrostowi produktywnosci, obnizeniu kosztow produkcynych, przy rownoczesnym wytwarzaniu
detall najwyzszej jakosci. Chcemy sktonic Panstwa do podzielenia sie swoimi sukcesami, wynikajgcymi ze stosowania
urzgdzen i maszyn GERIMA w Panstwa firmach. Konkurs trwa od 10.12.2018 do 31.01.2019 .

» KATEGORIE KONKURSU

Wazrost produktywnosci lub obnizenie kosztow produkcyjnych,
dzieki zastosowaniu rozwigzan technologicznych przez GERIMA.

~ NAGRODY
Magroda gtowna jest artykut w prasie branzowe] reklamujacy zwycieska firme oraz opisujacy innowacyjnosc
zastosowanego rozwigzania. Zwyciezca otrzyma rowniez cisnieniowy ekspres do kawy.

» ZAPRASZAMY DO UDZIALU!
Prosimy o wypetnienie penizszego formularza lub bezposredni kontakt z p. Grzegorzem Wojciechowskim
pad nr tel. +#48 883 330 069 lub e-mail: grzegorz.wojciechowski@abplanalp.pl

- Mistrzowie Optymalizacji”

Jra=La

; J QRINA Zgtoszenie do konkursu ,GE!

IR e
‘MNazwa fi

% GERIMA

Abplanalp Sp. z o.o.
02-979 Warszawa
ul. Kostrzynska 36

sola i Tel.: +48 22 379 44 00

¢ o Fax: +48 22 379 44 90 SZCZEGOLY

*Pals obowipnkowe

'_-'"_r.\:r'.‘.'i-ﬁ:.{ -
AR T

KONKURSU

www.abplanalp.pl/konkurs
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FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Oprogramowanie CAD/CAM - raport

NUMER 06 (93) 2018 -

- NUMER 06 (93) 2018

Producent = UCANCAM Siemens Industry Software CNC Software, INC.
Skrocona nazwa firmy Abplanalp Sp. z 0.0. UCANCAM Kom-Odlew -

Nazwa programu/aplikacji = UCANCAM NX (dawniej Unigraphics) Solid Edge Solid Edge CAM Pro, dawniej CAM Expres Mastercam
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku Esprit 2018 UCANCAM Professional NX 12 Solid Edge 2019 Solid Edge CAM Pro 2019 Mastercam 2018
Przynalezno$¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAE CAM CAD/CAM
Polska wersja jezykowa (tak/nie) tak tak tak tak tak tak
Wymagana platforma sprzetowa PC PC PC PC PC PC

System operacyjne Windows 7, 8,10 Windows 7/10 Windows, Linux, Mac OS Windows Windows, Linux, Mac OS Windows 7, 8, 8.11ub 10 w wersji 64 bity
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe (tak /nie) tak tak tak tak podstawowe tak
Modelowanie powierzchniowe (tak /nie) tak tak tak tak nie tak
Modelowanie hybrydowe (tak/nie) tak tak tak tak nie tak
Modelowanie 2D /3D (tak/nie) tak tak tak tak nie tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak/nie) nie nie tak tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak/nie) nie nie tak tak nie tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak/nie) nie tak tak tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportéw? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkéw? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak/nie) tak nie tak tak tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? (tak/nie) nie nie tak, modut NX Mold Wizard tak, modut NX Mold Tooling tak
Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw - (tak/nie) tak tak tak tak
Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie - (tak/nie) tak frezowanie /wiercenie/grawerowanie tak tak tak

Inne metody obrdbki - (tak/nie) tak pryzma; wyttaczanie obrazu wycinanie elektroerozyjne (WireEDM) wycinanie elektroerozyjne (WireEDM) tak

Czy program posiada mozliwo3¢ wygenerowania kodu sterujgcego obrabiarka? (tak/nie) tak tak tak tak tak
Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) tak nie tak tak tak
Optymalizacja programéw obrobki - (tak/nie) tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki na podstawie kodu NC? (tak /nie) tak tak tak tak tak

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware ttp.? (tak/nie) tak nie tak tak tak tak

Cena licencji na 1 stanowisko/2stanowiska,/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) 1450eur /szt 4900 +VAT/sztuka od 25800 PLN netto od 9810 PLN netto od 14150 PLN netto od 2200 USD netto/licencja
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej jej trwania? 3 miesigce nie nie nie nie 12 miesiecy

Czy sa prowadzone szkolenia? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak

Rodzaje i zakres szkoler Dopasowane do wymagan klienta wg wymagan podstwowe,/$redniozaawan-

sowane/zaawasowane

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.abplanalp.pl

www.digima.pl

www.kom-odlew.pl

www.mastercam.pl

KONTAKT

Michat Januszkiewicz
michal.januszkiewicz@abplanalp.pl
tel. +48 601852 158

Krzysztof Skorupka
sprzedaz@digima.pl
tel. +48 736 60 54

KOM-ODLEW

tel. /faks: 12 262 30 14, tel. 12 262 30 15, 12 654 00 60

kom-odlew@kom-odlew.pl

Zalco Sp. z o0.0.
tel. 22/ 892 55 00
e-mail: info@mastercam.pl
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FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 06 (93) 2018 -

- NUMER 06 (93) 2018

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Oprogramowanie CAD/CAM - raport

Producent 3D SYSTEMS 3D SYSTEMS 3D SYSTEMS VERO Software
Skroécona nazwa firmy SMARTTECH SMARTTECH SMARTTECH Verashape
Nazwa programu/aplikacji = = = VISI
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku ggﬂmz ;(c %ee(;?; ic for ?8{’.%3 (i)cRKS VISI 2018 R2
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD CAD CAD/CAM
Polska wersja jezykowa (tak/nie) nie tak tak tak
SOLIDWORKS
Wymagana platforma sprzetowa Microsoft Windows ipégisgiizoer?ar\lngﬁ PC
soft Windows
sstemopeacyny Wodowss s sentindon. | Wns DAL | MndowTsent
Funkcjonalnos¢ CAD
Modelowanie brytowe nie tak tak tak
Modelowanie powierzchniowe nie tak tak tak
Modelowanie hybrydowe nie tak tak tak
Modelowanie 2D/3D nie tak tak tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach/brytach? (tak /nie) nie tak tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak /nie) nie nie tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak/nie) nie nie tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak/nie) nie nie tak tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? (tak/nie) tak nie nie tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentadji technicznej? (tak/nie) nie nie tak tak
Czy istnieje mozliwo3¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? (tak/nie) nie nie nie tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak/nie) nie tak tak tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? (tak/nie) nie nie tak tak, modut VISI Mould
Funkcjonalnos¢ CAM
Wsparcie podprogramow - (tak/nie) nie nie tak
Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie - (tak/nie) nie nie tak/nie/tak/tak
Inne metody obrdbki - (tak/nie) nie nie - PEPS, WEDM
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? (tak /nie) nie nie WOE%IE);TS ;ilgnia tak
dodatku do SW
Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) nie nie tak
Optymalizacja programow obrdbki - (tak /nie) nie nie tak
Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki na podstawie kodu NC? nie nie tak
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware ttp.? (tak /nie) tak tak tak tak-po kontakcie
Cena licencji na 1 stanowisko/2stanowiska,/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) edukﬁj}gg A%ZO € eduk1a7q?jg2 §/385 € eduka(zygjr%g;%% ¢ | wgidywidualnej wyceny
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej jej trwania? tak, 12 miesiecy tak, 12 miesiecy tak, 12 miesiecy tak, w cenie roczna opieka
Czy sg prowadzone szkolenia? tak tak tak tak

Rodzaje i zakres szkolen

Obrébka skandw, taczenie danych,inzynieria odwrotna,
kontrola jakoci,modelowanie brytowe

wg potrzeb uzytkownika

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.skaner3d.pl

www.visicadcam.pl

KONTAKT

SMARTTECH Sp.z 0. 0.
tel. 22 75119 16, biuro@smarttech3d.com

Rzeszow, 17 853 00 62
Poznan, 61830 42 37
Wroctaw, 71333 24 26
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Najnowsze gatunki frezarskich ptytek skrawajacych

dla wydtuzenia trwatosci

SANDVIK

i Co ant

i zwiekszenia niezawodnosci procesu obrobki

Nowe gatunki plytek Sandvik Coromant usprawniajq zabiegi frezowania stali

Specjalizujaca sie w dziedzinie narzedzi do obrobki skrawaniem i systemow
narzedziowych firma Sandvik Coromant udostepnita dwa nowe gatunki ptytek
do frezowania stali. Gatunki oznaczono symbolami GC4330 i GC4340. Dzieki
opracowaniu nowych, zaawansowanych technologii produkgji ptytki te wyko-
rzystuja nowe rodzaje podtoza, pokrycie Inveio® i ulepszona technologie obrobki
wykoriczeniowej. Nowe gatunki to wielka szansa na znaczne zwigkszenie trwa-
fosci ostrzy i niezawodnosci procesu w pordwnaniu z gatunkami poprzednie]
generacji — GC4230 i GC4240, ktére zostajg zastapione.

Zakfady obrébkowe stawiajg czota wielu wyzwaniom podczas frezowania
przedmiotéw wykonanych z materiatéw z grupy ISO P Na przyktad obrébka
niektérych twardych, abrazyjnych stali moze powodowaé zuzycie Scierne
wzdtuz powierzchni przytozenia, zwtaszcza przy duzych predkosciach skrawania
i dtugim czasie przejicia. Ponadto obrdbka w niestabilnych warunkach z powodu
niepewnego mocowania lub dtugiego wysiegu zwieksza ryzyko wykruszei na
krawedzi ptytki. Z kolei, wahania temperatury podczas obrobki, szczegdlnie przy
pracy z chtodziwem, moga powodowaé tworzenie sie peknie¢, prowadzacych
do nagtego stepienia katastroficznego.

.Nasze nowe gatunki na rézne sposoby pomagajg przezwyciezyé te
problemy” — méwi Magnus Engdahl, Product Application Manager w firmie

reklama —

Ipatan IR

System 3R z glowica 3D
Prosta regulacja w trzech wymiarach

System 3R jest Twoim rozwigzaniem!

OBERONP® Robert Dyrda,
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax. 52 354 24 01,
www.oberon.pl, e-mail:oberon@oberon.pl

Sandvik Coromant. ,Na przykfad zoptymalizowane pokrycie w technologii
Inveio® znacznie zwigksza odpornos¢ na zuzycie i trwafos¢ ostrzy narzedzia,
a tym samym przyczynia sie do poprawy bezpieczeristwa. Dzieki opanowaniu
sposobu jednokierunkowego uporzgdkowania ziaren pokrycia, cechuje sie ono
duzq odpornoscig na pekniecia cieplne, co z kolei sprzyja duzej zywotnosci
i niezawodnosci pracy narzedzia. Kolejnym czynnikiem sprzyjajgcym tym
cechom jest nowy proces obrébki wykoriczeniowej, ktéry wzmacnia plytke,
modyfikujgc jej wtasciwosci mechaniczne”.

Na nowo opracowane podtoze, w ktorym uzyskano odpowiednie prze-
strzenne rozmieszczenie ziaren weglika danej wielkosci, przyczynia sie do
bardziej niezawodnej i przewidywalnej pracy narzedzia. Dodatkowo, zacho-
waniu przewidywalnego okresu trwatosci ostrzy sprzyja zawezona tolerancja
promienia zaokraglenia krawedzi skrawajacej. Wieksza trwatos¢ ptytek skrawa-
jacych spowoduije spadek kosztu jednostkowego przedmiotu obrabianego, nato-
miast ulepszone bezpieczefistwo procesu zapewnia powtarzalnos¢ produkji
i skrocenie przestojow, nie méwigc o wyzszej jakosci przedmiotu obrabianego.

GC4330 to gatunek $rednio twardy, bedacy pierwszym wyborem w przy-
padku frezowania czotowego w ramach obrdbki zgrubnej lub pdtwykoricze-
niowej, natomiast udarny gatunek GC4340 jest zalecany do zgrubnego frezo-
wania walcowo-czotowego i frezowania rowkéw. Mozliwa jest zarédwno
obrébka na sucho, jak i z chfodziwem, cho¢ zalecana jest obrébka bez udziatu
cieczy obrébkowe;.

Obydwa gatunki - GC4330 i GC4340 - sg dostepne dla nastepujacych
rodzin produktéw: CoroMill® 390 i CoroMill 490 do frezowania walcowo-
-czotowego; CoroMill 345 i CoroMill 745 do frezowania czotowego; Coro-
Mill 210 do frezowania z wysokimi posuwami; CoroMill 200 do frezowania
profilowego; i CoroMill 331 do obrébki rowkdw, ptaszczyzn i odcinania. Choé
nowe gatunki sg zoptymalizowane pod katem stali, moga réwniez stosowane
do produkgji mieszanej z udziatem przedmiotéw obrabianych z materiatéw
z grupy I1SO K (zeliwa) i grupy ISO M (stali nierdzewnej).

Wiecej informacji na ten temat mozna znaleZ¢ na stronie internetowey:
www.sandvik.coromant.com
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Warsaw Industry Week 2018 - podsumowanie

Zanamilll edycja bardzo udanych Miedzynarodowych Targéw
Innowacyjnych Rozwigzah Przemystowych WARSAW INDUSTRY
WEEK, ktére na trzy dni zmienity Centrum Targowo-Kongresowe
Ptak Warsaw Expo w przemystowa stolice Polski. Podczas minio-
nego wydarzenia bylismy Swiadkami tysiecy owocnych spotkan
biznesowych, wymiany wiedzy i doSwiadczeA. Na targach
obecni byli profecjonalni zwiedzajacy — w tym: kadra zarzadza-
jaca, inzynierowie produkcji reprezentujacy branze: automotive,
maszynowa, kolejowa, stoczniowa, energetyczng, budowlang,
meblowa oraz inne. Targom towarzyszyto wiele wydarzef -
konferencji, seminariéw, warsztatéw produktowych, ktére przy-
ciagnety uwage wielu stuchaczy. Bardzo dobrze zostata oceniona
miedzynarodowa konferencja Instrumenty Przemystu 4.0, ktéra
odbyta sie pod honorowym patronatem Ministerstwa Przed-
siebiorczosci i Technologii oraz pod patronatem Polskiej Agendji
Rozwoju Przedsiebiorczosci z udziatem wielu znakomitych prele-
gentoéw m.in. przedstawicieli Komisji Europejskiej. Po raz pierwszy
podczas tej edycji odbyty sie liczne spotkania matchmakingowe
z kupcami ze Zjednoczonych Emiratéw Arabskich, Turcji, Ukrainy,
Biatorusi oraz Litwy, zainteresowanych branzami maszynowa
oraz obrébki tworzyw sztucznych.

Honorowy patronat nad wydarzeniem objeto Ministerstwo Przedsiebior-
czosci i Tchnologii, Ministerstwo Nauki i Szkolnictwa Wyzszego oraz Polskia
Agencja Rozwoju Przedsiebiorczosci. Ill edycje Warsaw Industry Week otwo-
rzyt Pan Marcin Ociepa - podsekretarz stanu w Ministerstwie Przedsiebior-
czoici i Technologii.

Warsaw Industry Week 2018 w liczbach:
> 3 dni wypetnionych efektywnymi spotkaniami biznesowymi
> ponad 400 spotkan matchmakingowych

8 profesjonalnych stref tematycznych

370 wystawcow

11000 zwiedzajgcych

12 konferencji

V V. V V V

1130 uczestnikdw konferencji

> 800 ton pracujacych maszyn o tgcznym poborze mocy 2MW
Zwiedzajacy wg branz:

> automotive

> maszynowa

> kolejowa
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zaktady produkcyjne

stoczniowa

przetwérstwa tworzyw sztucznych
energetyka, elektrotechnika, teleinformatyka

V V V VvV V

meblowa
> budowlana
Profesjonalni zwiedzajacy:

\%

24%  kadra zarzadzajaca
> 15% projektanci urzadzen i kompletnych linii
produkcyjnych

> 20%  gtowni mechanicy, inzynierowie, technolodzy
> 16% automatycy

> 10% spegjalisci ds. Proceséw technologicznych

> 9% stuzby utrzymania ruchu

> 4% pracownicy naukowi

> 2% inni

Saamm o

B i "ﬂ

Juz teraz serdecznie zapraszamy do udziatu w IV edyg;ji
targow, ktore odbeda sie w terminie 13-15 listopada 2019.

Do zobaczenia!

WARSAW
INDUSTRY
WEEK

Podczas spotkan na targach, czesto zadajemy sobie nawzajem
pytania: To na jakich targach teraz spotkamy sie? Do zobaczenia na
targach .. oczywiscie bedziecie tam? Gdzie jeszcze sie wystawiacie?
Nikogo nie dziwig takie pytania, poniewaz imprez dla naszej branzy
jest kilkanascie, jesli nie kilkadziesiat w kraju i za granicg w ciggu roku.
Organizatorzy targdw przescigaja sie w tworzeniu coraz to innych
projektow. Czesto naktadaja sie one terminowo i odbywajg w réznych
regionach. Dla wystawcow to nie lada dylemat, na ktérych targach
wystawiac sie.

Targi miejscem spotkan

Pomimo rozwoju Internetu i prezentowania przez firmy swoich
produktéw i ustug na masowg skale w wirtualnym Swiecie, targi stwa-
rzaja niepowtarzalna okazje do bezposredniego kontaktu.

Targi sg tez wyznacznikiem tendencji gospodarczych i rynkowych,
poniewaz to na targach widoczne s procesy zachodzace na rynku,
typy, zakres, kierunki i tempo zmian. Targi sa nie tylko narzedziem
marketingu, ale takze odzwierciedlaja peten obraz rynku.

Targi, jako miejsce do nawigzywania kontaktéw osobistych,
biznesowych i komunikacji bezpodredniej, sa kolejnymi elementami
przemawiajacymi za skutecznoscia wiasnie takiej formy prezentagji
produktéw i ustug.

Pomimo szybkiego rozwoju e-handlu, przedsiebiorcy nadal poja-
wiaja sie na Targach, na co wskazuja dane. Z informacji zawartych w
przygotowanej przez nas tabeli wynika, ze na tegorocznych impre-
zach naszej branzy byto ponad 1 min zwiedzajacych oraz prawie 29
tys. wystawcow — tak w liczbach prezentowaty sie targi branzowe w
2018 roku.

Oczekiwania polskiego klienta stale rosng, dlatego tez formuta
targdbw w Polsce stale sie zmienia. Organizatorzy rozszerzaja oferte
targdw o liczne imprezy towarzyszace, do ktérych naleza zaréwno
specjalistyczne konferencje, seminaria z udziatem ekspertdw z réznych
branz, jak i imprezy rozrywkowe. Co wazne, polskie targi zapraszaja
wystawcow i zwiedzajacych do atrakcyjnych, nowoczesnych, w petni
wyposazonych, fachowo zarzadzanych obiektéw targowo — konfe-
rencyjnych. W ostatnich latach wiele z nich rozbudowano i poddano
modernizacji, powstaty tez zupetnie nowe obiekty.

Celem publikacji naszego zestawienia targdéw w kraju i za granica
w roku 2019 jest odpowiedZ na pytania, ktére czesto nam sie nasu-
waja: Czy warto uczestniczy¢ w targach jako wystawca? Ktore targi
wybrac¢? Na co zwréci¢ uwage podczas wyboru?

W tabeli podajemy liste targéw na kolejny rok wraz z terminami,
w ktérych sie odbywaja oraz z zakresem tematycznym. Zamiescilismy
réwniez informacje o targach, ktére odbywaja sie co dwa-trzy lata.
Wyszukalismy dla Panstwa podstawowe dane — ilu wystawcéw brato
udziat w targach oraz ilu zwiedzajacych odwiedzito dang impreze.

Mamy nadzieje, ze zebrane w tabeli dane utatwia Pafstwu podjecie
decyzji dokad sie wybraé w przysztym roku. Zapraszam do lektury.

EL
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Targi narzedziem marketingowym
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Targi branzowe w kraju i za granicg w roku 2019

Targi w roku 2019 Imprezy towarzyszace Termin targow Wystawcy Zwiedzajacy
Styczen
Interplastica - Moskwa, Rosja www.interplastica.de Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy Upakovka 291-1112019 650 24900
Luty
Intec - Lipsk, Niemcy http://targi-intec.pl/ chjuzzgiarodowe Targi Obrabiarek, Technologii | Automatyzacj Zuliefermesse 5-8112019 ~1380 24200
KOMPOZYTmeeting - Sosnowiec, Polska | www.exposilesia.pl/kompozytmeeting/pl/ | Salon Technologii i Materiatéw Kompozytowych 27-28112019 80 1500
GRINDexpo - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/grindexpo/pl/ Targi Techniki Szlifowania i Ciecia BRAZINGexpo, ExpoCUTTING, KOMPOZYTmetting 27-28112019 ok.100 2100
Marzec
WarsawExpo - Warszawa, Polska www.targiopakowan.pl Targi Techniki Pakowania i Opakowah WARSAW PACK 5-71112019 ~200
Stom-Blech & Cutting, Stom-Laser, Stom-Robotics, Expo-
STOM-TOOL - Kielce, Polska www.targikielce.pl Targi Obrobki Metali, Obrabiarek i Narzedzi -Surface, Control-Stom, Fluid Power, Dni Druku 3D, TEIA, 26-28 1112019 914 ~ 12000
Wirtoprocesy, Spawalnictwo
INNOFORM - Bydgoszcz, Polska www.innoform.pl Migdzynarodowe Targi Kooperacyjne Przemystu Narzedziowo-Prze- 12-14 111 2019 263 3000
tworczego
Maj
Metaloobrabotka- Moskwa, Rosja www.metobr-expo.ru glilclgiiér;arodowe Targi Sprzetu, Narzedzi dia Przemystu Metalur- 27-31V 2019 1097 32497
Intertool Kiev - Kijéw, Ukraina www.en.intertool.kiev.ua Miedzynarodowe Targi Narzedzi i Mocowan 14-17V 2019 n bd
BALTTECHNIKA -Wilno, Litwa www.litexpo.It /en /event /160 /show Miedzynarodowa Spedjalistyczna Wystawa Wytwarzania, Innowacje 15-17V 2019 81 2999
i Rozwigzania Konstrukcyjne
Plastpol - Kielce, Polska www.targikielce.pl/pl/plastpol.htm iI\AGlﬁcri;;/narodowe Targi Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych 28-31V 2019 812 19000
Czerwiec
ITM - Poznaf, Polska www.technologie.mtp.pl/pl Targi przemystowe - Salon Obrabiarek i Narzedzi METALFORUM, MACH-TOOL, WELDING, SURFEX 4-7V12019 1000 17090
Rosmould - Moskwa, Rosja www.rosmould.com M |¢dzynarqdowa Specjalistyczna Wystawa Form, Prototypowania Rosplast 18-20V12019 162 6 851
i Technologii 3D
Pazdziernik
MSV - Brno, Czechy www.bvv.cz/pl/msv Miedzynarodowe Targi Maszynowe 7-11X2019 1213 74059
TOOLEX - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/toolex Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki WIRTOTECHNOLOGIA, OlLexpo 1-3X 2019 516 10 000
FASTENER POLAND® - Krakéw, Polska | www.fastenerpoland.pl Miedzynarodowe Targi Elementéw Ztacznych i Technik taczenia 8-9X2019 189 bd
KOMPOZYT-EXPQO® - Krakédw, Polska www.kompozyty.krakow.pl/pl xlt%(\j,xz; rodowe Targi Materiatow, Technologji i Wyrobow Kompo- 8-9X2019 202 3250
EuroMOLD - Monachium, Niemcy www.euromold.com Targi For'r.nowanla‘|Wzorn|ct'wa, Oprzyrzadowania, Projektowaninia, X 2019 bd bd
Produkcji Dodatkéw, Rozwoju Produktu
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Targi branzowe w kraju i za granicg w roku 2019
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Targi w roku 2019 Imprezy towarzyszace Termin targéw Wystawcy Zwiedzajacy
Listopad

Epla - Poznan, Polska www.epla.pl/pl Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy 1-4 X 2019 bd bd
\Fi\(flisrligw INDUSTRY WEEK - Nadrzyn, www.industryweek.pl Miedzynarodowe Targi Innowacyjnych Rozwiazafh Przemystowych 13-15 X1 2019 380 11000
Steelmet - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/steelmet /pl (I;/SES;V{Inarodowe Targi Stali, Metali Niezelaznych, Technologii Pro- X12019 100 1850
Euroguss - Norymberga, Niemcy www.euroguss.de (I;/EESS\XInarodowe Targi Odlewnictwa, Technologii, Procesow i Pro- 14-16 12020 641 15354
Nortec - Hamburg, Niemcy www.nortec-hamburg.de Targi Technologii Produkcji Przemystowej i Obrobki Metali 21-2412020 470 11514
Samumetal - Pordenone, Whochy WWWw.samuexpo.com/samumetal Targi Technologii i Narzedzi Obrébki Metali SUBTECH, SAMUPLAST 3011112020 bd 13 000
Intec - Lipsk, Niemcy www.targi-intec.pl gcfjuzgcr}?rodowe Targi Obrabiarek, Technologi | Automatyzacji Zuliefermesse 5-8112019 1001 22034
TIMTOS - Taipei, Tajwan www.timtos.com.tw Tajpejskie Miedzynarodowe Targi Maszynowe 4-91112019 1100 50146
METAV - Dusseldorf, Niemcy www.metav.de Miedzynarodowe Targi Technologii Obrdbki 10-13111 2020 562 26753
Intertool - Wieder, Austria www.intertool.at Miedzynarodowe Targi Technologii Produkcyjnej Smart Automotion Austria 12-15V 2020 274 bd
WFB - Augsburg, Niemcy www.wfb-messe.de Targi Narzedzii Form 16-17VI1 2020 100 1200
Control - Stuttgart, Niemcy www.control-messe.de Miedzynarodowe Targi Zapewniania Jakosci 14-18 IV 2021 3737 144 628
Moulding Expo - Stuttgart, Niemcy www.messe-stuttgart.de/moulding-expo ,Sv'z it%dczzyr/]r;iLodowe Targi Narzedz, Fakturowania Form do Tworzyw 21-24V 2019 763 14015
Eurotool - Krakéw, Polska www.targi.krakow.pl mg{iﬁggxgav;g%ggbrabiarek, Narzedzi  Urzadzef do Obrobki 15-17 X 2019 bd bd
AMB - Stuttgart, Niemcy www.messe-stuttgart.de/amb Miedzynarodowa Wystawa Obrébki 15-19 1X 2020 1553 91016
Fakuma - Fredrichshafen, Niemcy www.fakuma-messe.de Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych 13-17 X 2020 1755 48375
EMO - Hannover, Niemcy www.emo-hannover.de Miedzynarodowe Targi Obrébki Metali 16-211X 2019 2226 128 966
K - Diisseldorf, Niemcy www.k-online.de Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Kauczuku 16-23 X2019 3285 230000
EuroBLECH - Hanover, Niemcy www.euroblech.com Miedzynarodowe Targi Technologii Obrébki Blach 27-30 X 2020 1505 60636
FN?LQT;XJ[ - Frankfurt nad Menem, www.mesago.de Miedzynarodowe Targi Technologii Addytywnych i Ubytkowych X12019 470 21492
METAL - Kielce, Polska www.targikielce.pl/pl/metal /htm Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa 2020 ~300 4000
Plast - Mediolan, Wtochy www.plastonline.org gﬂz it?jcizzyr/]r;i;qoidg:v;;/vystawa przemystu Przetworstwa Tworzyw 2021 1510 63000
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Wyjazd na targi to zawsze okazja do zobaczenia nowych rozwigzan i swoistego
Lnatadowania akumulatoréw” dobrymi inspiracjami. Dobrymi, bo rozwigzania prezen-
towane na imprezach branzowych zostaty juz sprawdzone, przetestowane i komus
sie przydaty, a wiec nie sa one czczym wymystem. Pozostaje otwartg kwestig czy sa
to metody, ktore mozemy zaadoptowac dla wtasnych potrzeb. Tym niemniej warto
inspiracji poszukiwaé, bo, jak powszechnie wiadomo, kto nie idzie naprzod ten sie cofa.

Na 25. Miedzynarodowych Targach Technologii Obrdbki Blach EuroBLECH 2018
w Hanowerze pojawito sie ponad 56 tysiecy odwiedzajgcych, co, w poréwnaniu
z rodzimymi imprezami, jest wynikiem imponujacym. Az 1507 firm z 40 r6znych
krajpw postanowito zaprezentowal swoje najnowsze innowacje i technologie
cyfrowe w zakresie obrébki blach.

Na tegorocznej edycji targéw 58% odwiedzajgcych pochodzito spoza Niemiec.
W poréwnaniu do 24. edyci Miedzynarodowych Targéw Technologii
Obroébki Blach EuroBLECH, oznacza to wzrost liczby goici z zagranicy o 4%.
Wstepne wyniki ankiety targowej wykazaty, ze 37% odwiedzajacych przy-
jechato na targi EuroBLECH spoza Niemiec, co oznacza wysoka frekwencje
gosci z zagranicy. Kraje, z ktorych pochodzito najwiecej odwiedzajacych,
to oprécz Niemiec réwniez Whochy, Szwajcaria, Holandia, Hiszpania, Turcja, Indie,
Wielka Brytania, Polska, Austria i Belgia.

No wiasnie. Wysoka frekwencja oznaczataby réwniez komplikacje ze znale-
zieniem noclegéw. Napisatem: ,oznaczataby”, bo takowe nie wystgpity. Hano-
werska baza noclegowa jest Swietnie przygotowana do przyjecia goici imprez
targowych tej skali. ,Pozyteczne” postanowitem jednak potaczyé z ,poznaw-
czym” i z hotelu (Hotel Zur Bérse) skorzystatem w nie az tak odlegtym Hamelin.
Miasto jednym znane bardziej, a innym mniej. Niezaznajomionych z kanonem lite-
ratury dzieciecej odsytam do podania o Grajku z Hamelin. Musofobdéw czytajacych
ten artykut musze jednak przestrzec: miasto kompletnie nie dla Was. Kazda wolna
przestrzer mieszkancy wypetnili bowiem.. szczurami i myszami. Patrza na nas
z wystaw piekarni (sg pieczone z ciasta, aczkolwiek widok upieczonej myszki nie
zacheca nieobytego z tego typu frykasami goicia do konsumpgji). Na chodnikach
sa wybite na kostkach brukowych. Nawet wozy strazy pozarnej przyozdobione s3
ich mini-podobiznami. W tle gdzies, przy muzyce piszczatki przewija sie grajek.
Ubrany w stroj wiasciwy sobie oprowadza turystdw po miescie grajac na flecie.
Nie sposdb nie uSmiechna¢ sie, widzac réznokolorowy ttum turystéw podazajacy
za jaskrawo przyodzianym jegomosciem tak, jak w legendzie czynity to szczury.

- Hanowerski EuroBLECH 2018
- pod znakiem Przemystu 4.0

Ascetyczna sceneria stoiska firmy Fronius utrzymana w este-
tyce obronnego bunkra (fot. autor)

Smart Factory Forum na stoisku TRUMPF cieszyto sie duzym
zainteresowaniem (fot. autor)

fontanna w Hamelin z Grajkiem, pod ktérego nogami kfebig
sl szczury (fot. autor)

czynic sie do jego sprawniejszego dziatania. Duzo sie styszy o Przemysle 4.0, jednak
stysze¢, a dotknad i zobaczy¢ to rozne sprawy. Liczna ilos¢ demonstracji na poszcze-
gdlnych stoiskach stanowita o sile imprezy targowej. Wystawcy przedstawiali najréz-
niejsze case-study, co dodatkowo nadawato dyskusjom ton poznawczy.

Sami wystawcy byli bardzo zadowoleni z kwalifikacji oraz miedzynarodowego
charakteru publiki. Podkreslali, ze znaczny odsetek gosci to decydenci, co dodatkowo
zachecato do odpowiedniego przedstawiania oferowanych rozwiazan. Ponad 70%
wystawcodw stwierdzito jeszcze na miejscu, ze zamierza wystawic swoje produkty na
kolejnych targach EuroBLECH, ktére odbeda sie w dniach 27-30 pazdziernika 2020 r.
na terenie hanowerskich targéw.

Przeprowadzajac tegoroczny konkurs online EuroBLECH, po raz kolejny targi Euro-
BLECH postawity na technologiczng innowacyjnos¢ i publike wyspecjalizowanych
profesjonalistow. Motywem tegorocznych nagrod byto hasto ,Wejscie w rzeczywistosé
cyfrowa”, a zwyciezcy byli wybierani internetowo przez spotecznos¢ zwigzana z branza
obrébki blach. Oficjalne przyznanie nagréd dla zwyciezcéw nastapito w drugim dniu
targéw. Konkurs wytonit lideréw cyfryzacji, ktorymi okazali sie: Firma TRUMPF Werk-
zeugmaschinen GmbH + Co. KG zdobyta nagrode w kategorii ,Transformacja cyfrowa”
za system lokalizacji w pomieszczeniach Track&Trace. Jest on oparty na technologii
Ultra Wide Band (UWB) i moze okresli¢ jednoznacznie pozycje znacznikdéw w czasie
rzeczywistym za pomocg satelitow. Wschodnioeuropejskim akcentem, ktory pokazuje,
ze jesli chodzi o dazenie z duchem czasu, to geograficzne potozenie nie ma w dobie
cyfryzacji wielkiego znaczenia, byta estofiska firma Fractory Solutions OU. Otrzymata
ona nagrode w kategorii ,Najlepszy Start-up” za rozwéj platformy produkgji blach
na zamowienie Fractory.co, ktora upraszcza proces zlecania. Klienci moga uzyskac
szybko wyceny oraz informacje o czasie realizacji po przestaniu rysunku CAD, dzieki
czemu proces zamawiania jest dziesie€ razy szybszy i bardziej ekonomiczny. W kate-
gorii ,E-mobilno3¢” otrzymata nagrode firma Q-Fin Quality Finishing. Zaprezentowata
produkt ,F200 XL" zaprojektowany do usuwania zadziordw, szlifowania i zaokraglania
krawedzi bardzo matych, lekkich czesci blaszanych.

Nie sposéb nie wspomnie réwniez o organizatorach Miedzynarodowych Targéw
Technologii Obrébki Blach EuroBLECH, dzieki zaproszeniu, od ktorych, redakcja Forum
Narzedziowego OBERON mogta by¢ obecna na tak doniostej imprezie. Mowa tu oczy-
widcie o Mack Brooks Exhibitions Ltd.. Organizacje mégtbym opisa jednym stowem:
wzorowa. Nie oddaje to jednak sprawiedliwosci wszystkim zastosowanym pomy-
stom, dzieki ktérym cato$¢ mogtaby byé nazwana ,targowym standardem” i przedsta-
wiana jako przyktad dla catej targowej branzy. Na pierwszy plan wysuwa sie aplikacja,
ktérg mozna byto pobraé, by by na biezaco ze wszystkimi wydarzeniami, lokalizacja
wystawcow, itd.. Dla os6b nie majacych jednak czy to czasu albo checi na zapozna-
wanie sie z kolejnym gadzetem przygotowano kompetentne (bo bez nadmiaru reklam)
papierowe katalogi, a na kazdej hali obecni byli gotowi nies¢ wszelka pomoc pracow-
nicy obstugi. Kojarzycie Pafistwo zapewne sytuacje, gdy pomimo przyjechania na targi
przed czasem nie mogliscie znalez¢ ani jednego miejsca parkingowego? Na hano-
werskim EuroBLECH taka sytuacja nie wystapita — doskonatej organizacji parkingdw
niestraszne byty nawet podmuchy wiatru, ktére porywaty majacym mniej szczeicia
gosciom parasole. Podziekowac nalezy réwniez za wysitki ochroniarzy, ktérzy kazdego
dnia przeczesywali wszystkie torby, plecaki i walizki odwiedzajacych w celu zapew-
nienia maksymalnego bezpieczefistwa. Catos¢ byta dopieta na ostatni guzik poczawszy
od serdecznych usmiechéw pah szatniarek, a koficzac na cyklicznie objezdzajacych
teren targéw EuroBLECH autokarach transportujacych gosci miedzy halami. Dodwiad-
czenie w organizacji tego typu wystaw procentuije, dlatego wierze, ze imprezy zapla-
nowane przez firme Mack Brooks Exhibitions na inne rynki: BLECH India, ktére odbeda
sie w dniach 25-27 kwietnia 2019 r. w Mumbaju, czy Targi AsiaBLECH 2019, odbywajace
sie w Chengdu w dniach 20-22 listopada 2019 r, oraz pierwsze targi BLECH France,
ktére odbeda sie w dniach 21-23 stycznia 2020 r. w Paryzu, okaza sie réwnie udane
pod kazdym aspektem, czego goraco tak organizatorom, jak i odwiedzajacym zycze.

Jan Dyrda,

Wracajac jednak do targéw.. Najwigkszym chyba atutem EuroBLECH 2018 byta  Pomimo jesiennej pogody Forum Narzedziowe OBERON Stoisko firmy HAEUSLER na chwile przed premierg EVO - 4

mozliwo$¢ naocznego przekonania sie, jak cyfryzacja przedsiebiorstwa moze przy-  dotarfo na EuroBLECH (fot. autor) rolkowej gietarki (fot. autor) kom. 691397737, .dyrda@oberon.pl




Wymiary katalogowe

Wersja walcowana

ow. wew. m— Grubos¢ materiatu Dtugosc
D[mm] d[mm] S[mm] wew. Zew. kg/3000mm
[mm] [mm]
80 17,2 80 2,5 1.2 2,9
90 25,0 90 2,5 13 3.2
100 33,7 100 2,5 15 3,5
120 33,7 120 2,5 13 4,3
125 33,7 125 2,5 13 4,5
140 42,4 140 2,5 13 5.0
150 48,3 150 3,0 1,6 6.4
160 48,3 160 3,0 1,6 6,8
180 48,3 180 3,0 15 17
200 483 200 3,5 1.7 10,0
200 48,3 200 6,0 2,8 17,6
200 60,3 200 6,0 2,8 17,5
250 60,3 250 4,0 2,0 14,3
250 60,3 250 6,0 3,0 22,0
300 76,1 300 5.0 2,5 21,5
315 76,1 315 5,0 2,4 22,6
350 88,9 350 5,0 2,5 25,0
400 101,6 400 8,0 4,0 47,0

Precyzyjnie szlifowana
stal narzedziowa

Gatunki:
12842 90MnCrvV8
+ 1.2436 X210CrW12
* 1.2379 X153CrVMo-12-1
1.2767 X45NiCrMo16
231 40CrMnMo7
2312 40CrMnMoS8-6
2363 X100CrMoV5-1
2343 X38CrMoV5-1
* 1.2343 ESU X37CrMoV5-1
* 1.2162 21MnCr
+ 1.2083 X40Cr14
+ 1.2085 X33CrS16
« 14112 X105CrMo17
» 13343 HS 6-5-2C
* 17225 42CrMo4
* 11730 45U
+ 1.0570 St52-3

Wymiary katalogowe:
 grubosc: od 1do 100 mm

0d 10 do 300 mm
+ dtugosc: 5001000 mm

Wymiary niestandardowe:
*  wedtug zyczenia klienta,

1
1
1
1

+  szerokoS¢:

+ takze frezowane, szlifowane CNC

+  pomiary do dtugosci 4 m na maszynie
pomiarowej

Dostarczana:
w stanie szlifowanym
wyzarzana zmiekczajgco

zabezpieczona przed korozja

OBERON® Robert Dyrda

* 88-100 Inowroctaw ¢ ul. Cicha 15
« tel. 52 35424 00 « fax 52 35 424 01
+ oberon@oberon.pl « www.oberon.pl
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3.Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne Przemystu Narzedziowo-Przetworczego

12-14 marca 2019, Bydgoszcz

Przemyst w najlepszej formie 3. edycja Targow INNOFORM®

Targi INNOFORM® na dobre zadomowity sie w stolicy wojewddztwa kujawsko-pomorskiego. Dotychcza-
sowe edycje potwierdzity olbrzymie zapotrzebowanie na impreze targowa dla przedstawicieli branzy narze-
dziowo-przetworczej. Szczegblnie wirdd przedsiebiorcdw z Polski pétnocnej i srodkowej. W dniach 12-14 marca
2019 roku w Bydgoskim Centrum Targowo-Wystawienniczym odbedzie sie 3. edycja tego jedynego w Polsce
wydarzenia, dedykowanego branzy narzedziowo-przetwérczej.

Lista Wystawcow przedstawia sie imponujaco. Swéj udziat potwier-
dzito juz kilkadziesigt firm z Polski, Wioch, Niemiec oraz Austrii, w tym
liderzy branzy narzedziowo-przetwérczej, ktérzy towarzyszg nam
od pierwszej edycji. Najwiekszym atutem imprezy jest szeroka oferta
Wystawcow, ktérzy zaprezentuja swoje najnowsze produkty i ustugi
dla branzy. Nie zabraknie réwniez - popularnej wiréd klientéw — Konfe-
rencji Narzedziowo-Przetwérczej oraz Gietdy Kooperacyjnej, ktéra jest
idealnym miejscem do podejmowania biznesowych rozméw i ich fina-
lizacji. Za sprawg dwoch dotychczasowych edycji kontrakty pozyskato
ponad dwustu przedsiebiorcow.

Nowoscia trzeciej edycji targdw jest Strefa Ustug Przemystowych —
specjalna czed¢ wystawy, przygotowana dla firm podwykonawczych,
chcacych poszerzy¢ park maszynowy lub posiadajagcych wolne moce
przerobowe. Na specjalnie przygotowanych, kompletnie wyposazonych
stoiskach od 3 do 9 m? na zleceniodawcéw czekaé beda firmy chcace
pozyskaé nowe zlecenia na réznorakie ustugi przemystowe lub nawigzaé
dtugoterminowe kooperacje.

Organizatorzy gwarantuja najwyzszy poziom organizacji tego wyda-
rzenia i juz dzisiaj zapraszaja do udziatu w Targach INNOFORM®.

Wiecej informacji na: www.innoform.pl
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Swieze spojrzenie na przemyst

Targi ITM Polska 2019!

Polska jest krajem silnie uprzemystowionym - tak wynika z opublikowanych w 2017 r. danych Euro-
statu. Udziat tego sektora w polskiej gospodarce to az 26,3 proc.! To daje bardzo silng pozycje w swia-
towej lidze - 7. miejsce wsrod krajow UE. Wyprzedzamy takich gigantow, jak Niemcy, Austria, Szwecja,
Wiochy, Hiszpania czy Francja. Dynamiczny rozwéj branzy przemystowej generuje wprowadzanie istot-
nych zmian w przedsiebiorstwach, ma tez wptyw na przeksztatcenie formuty targéw ITM Polska. Czym

zaskoczymy uczestnikow?

.Na drodze do Przemystu 4.0" - to hasto przewodnie nadcho-
dzacej edycji targéw Innowacje-Technologie-Maszyny ITM Polska, ktére
odbeda sie w Poznaniu w dniach 4-7 czerwca 2019 r. Targi ITM Polska to
wiodace targi w Europie Srodkowo-Wschodniej kompleksowo prezentu-
jace oferte polskiego i swiatowego przemystu, ktdrego produkty i ustugi
zgodne sa z idea Przemystu 4.0. To kluczowe miejsce spotkar i wymiany
technologicznych doswiadcze liderow sektora innowacji. Swiatowej
klasy wystawcy, profesjonalidci z zakresu automatyzacji produkgji,
metalurgii i obrobki metali, nowoczesne maszyny i technologie, bogaty
program wydarzefi towarzyszacych i niepowtarzalna atmosfera - to
wszystko sprawia, ze czerwcowe targi sa obowigzkowym punktem
w kalendarzu dla firm poszukujacych innowacji i zoptymalizowanych
rozwiazaf na miare czwartej rewolucji przemystowe;j.

Edycja ITM Polska 2018 byfa rekordowa - na 25 000 m2 powierzchni
wystawienniczej w 10 pawilonach swojg oferte zaprezentowato 1000
wystawcow z 28 panistw. Pawilony ekspozycyjne przez cztery dni odwie-
dzito tacznie 17 090 profesjonalnych zwiedzajacych z branzy przemystowe;.

Sektor produkcji przemystowej jest jednym z motoréw rozwoju
polskiej gospodarki, a poziom wytwarzania nieprzerwanie rosnie. Oferta
wystawcéw prezentowana podczas targdw ITM Polska umozliwi przed-
siebiorstwom jeszcze szybszy rozwdj i zdobycie unikalnej przewagi
konkurencyjnej, opartej na najnowszych technologiach.

Joanna Kucharska, Dyrektor Targébw ITM Polska podkredla: /ndu-
stry 4.0 to pojecie gfosno wybrzmiewajgce zaréwno w Polsce, jak i poza
Jej granicami, ktére nie stanowi juz tylko automatyzagji i robotyzagji
produkgji. Obecnie to zmiana filozofii biznesowej wymagajgca nowych
narzedzi, @ w tym maszyn i oprogramowania, nowych kompetencji
pracownikéw, jak i transformagji podejscia ze strony klientéw. Problemy
demograficzne | aktualnie obserwowane perturbagie na rynku pracy
w Polsce mogq prowadzi¢ do zwiekszenia inwestycji w technologie, ktére
bedq zastepowaty czfowieka i tym samym podnosity produktywnoSé.
Aby polskie firmy mogty osiggng¢ miedzynarodowy sukces, muszq sie zmie-
rzy¢ ze zmianami i przestawic na nowe tory biznesowego zarzqdzania - tak
produkcfq, jak i zwigzanego z wykorzystaniem potencjafu kadr.

Przemyst 4.0 juz teraz staje sie rzeczywistosciq, w ktérej ludzie,
maszyny oraz procesy sq ze sobq mocno zintegrowane, a produkcja
bardziej elastyczna i wydajna. A dobre praktyki, najnowsze trendy
i kierunki rozwoju branzy przemystowej najlepiej obserwowaé
w  Poznaniu, wfasnie na targach INNOWACJE-TECHNOLOGIE-
-MASZYNY ITM Polska - zapraszamy!

Zakres branzowy:
1. MACH-TOOL

Obrabiarki i Narzedzia,

Technologia plastyczna obrébki blachy,

Utrzymanie ruchu,

Aparatura kontrolno-pomiarowa,

m Automatyka i robotyka,
m CAD/ CAM.

2. METALFORUM
m Salon Metalurgii, Hutnictwa, Odlewnictwa i Przemystu Metalowego,
m Park Tematyczny Odlewnictwo.

3. SURFEX
m Salon Technologii Obrébki Powierzchni,
m Poligon Umiejetnosci.
4. WELDING
m Salon Spawania i Ciecia.
5. HAPE
m Salon Hydrauliki, Pneumatyki i Napeddw.
6. NAUKA DLA GOSPODARKI

7. BHP Bezpieczefstwo Pracy w Przemysle.

Targi ITM Polska, 4-7.06.2019, Poznari
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'J Targi Kielce

exhibition & congress centre

Przemysi{iwa wiosna
w Targach Kielce

26-28.03. 2019

stom-TOOL, stom-BLECH & CUTTING, stom-LASER, stom-ROBOTICS,
SPAWALNICTWO, DNI DRUKU 3D, Kielce Fluid Power,
Control-STOM, Expo-Surface, TEiA, WirtoProcesy

Dobry poczatek sezonu!

www.przemyslowawiosna.pl

'J Targi Kielce

llllll fion & congress cent

r)
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XX Miedzynarodowe Targi
Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy

PLASTPOL
28-31.05.2019

Kielce

% 34 000 m°
powierzchni wystawienniczej

% 18 900 zwiedzajgcych
« 812 firm z 39 krajow

% 500 maszyn

www.plastpol.com
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12-14 marca 2019, Bydgoszcz
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