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Szanowni Panstwo!

Wiosna przyszta w tym roku szybko, przynajmniej w moich stronach.
Snieg w Inowroctawiu to rzadkos¢. Raz na kilka lat zalega przez miesiac, wiec
na pewno tatwiej sie nam zyje niz na potudniu czy wschodzie kraju. Z drugiej
strony, u nas szybciej trzeba zacza¢ dbac o ogrédek i pewnie latem na Kujawach
podlewamy trawe wiecej niz w innych regionach Polski. Ja mocno wahatem sie
z poczatkiem wiosny, czy nie protestowac jak nauczyciele. Trawa sama by sie
soba zajeta, a ja miatbym wiecej czasu na czytanie, jak ja lepiej uprawiad.

No tak, wydato sie. Bardzo denerwujg mnie wszelkie formy szantazu czy
tadniej nazwijmy to strajku. Skoro pensje w nauczycielstwie od lat sg ponoé
(pisze pono¢, bo to nieprawda) niskie, to od lat w tym zawodzie nic sie nie
zmienia. Zatem nauczyciele zaczynajacy prace pare lat temu, nie szli do pracy
dla pieniedzy, tylko méwmy uczciwie dla Karty Nauczyciela, wielu przywilejow
i naszych polskich dtugainych wakacji, nie wiem czy nie najdtuzszych w Europie.
A moze nie mieli innego pomystu na zycie i chcieli dalej zostaé w $rodowisku,
ktére dobrze znali czyli w szkole. Mam wrazenie, ze wigkszo3¢ os6b nie wybie-
rata tego zawodu kierujac sie chwalebnym powotaniem czy tez mitoscig do
dzieci i mtodziezy. Inaczej nie powstatoby przystowie ,bodajby$ cudze dzieci
uczyt”. W 2019 roku nagle zechcieli mie¢ wiecej pieniedzy i to juz teraz, tuz
przed wyborami do Europarlamentu. Mozna zada¢ pytanie, ktérym sgsiadom
zalezy bardziej na destabilizacji naszego kraju, tym z wschodu czy z zachodu?
Bo normalne to nie jest. Nauczyciele w swojej pysze nie zdajg sobie sprawy,
ze mato kto ich lubi czy powaza, bo od dawna s3 specyficzng ,kasta”. Kto
z Pafstwa pracuje 18 czy 22 godziny tygodniowo? | to godziny 45 minutowe?

Czy wywieszenie flag i napisu ,akcja protestacyjna” przyciagnie kogo$ do
Waszej firmy? Kto$ sie przejmie zgdaniami ,chcemy miec lepsza rentownos¢"?!
Wiem, to 53 retoryczne pytania. Mam w szkole na szczescie juz ostatnie dziecko,

wspdtczuje rodzicom, przed ktérymi dopiero zaczyna sie szkolna eduka-
Cja ich dzieci. Moi Drodzy, smutng prawda jest fakt, ze rzadko ktéry prymus
chce nauczaé. A nauczycielem z powotania jest moze co pigta z pracujacych
z naszymi dzie¢mi os6b. Gdyby pedagodzy pracowali jak wszyscy od 7 do 15
czy od 8 do 16, to moze tatwiej bytoby ich zrozumiec. Ale czy widziat kto$ ttok
w szkole po 14-tej?

Moge tak dtugo o tych zwiazkowych nierobach, ale moge tez pisac
i 0 nauczycielach ze szkét prywatnych, ktérzy nie strajkuja. Oraz o chwalebnej
grupie osdb dla ktorych strajk byt nieetyczny. O nauczycielach z dobra opinia
zarabiajacych na samych korepetycjach wiecej niz 5 tysiecy miesiecznie. Ale
moze starczy na ten temat, bo egoistycznym frustratom nie majacym podejscia
do mtodych podwiecitem wiecej czasu niz tym zdrowym moralnie, dla ktérych
praca w szkole jest mitym zywiotem. Akurat w tym wypadku szanuje tamistraj-
kéw. Maja kregostup, moga czegos nauczyé moje dzieci.

Ten numer Forum Narzedziowego wydajemy na targi PLASTPOL. Jak chodzi
o przetworstwo tworzyw sztucznych to tradycyjnie juz unijni madrale potrafig
sypac pomystami. W kwietniu wyptynat temat wprowadzaniu kaugji na butelki
plastikowe. Czy zatem Zywiec albo inna Nateczowianka kupuje juz maszyny do
pakowania swoich napojéw w kartony? Przeciez typowy karton to aluminium
i makulatura. Kaucji nie bedzie podlegat. Ciekaw jestem ile czasu tym biurokra-
tom zajmie wymyslanie kolejnego ,uszczelnienia” systemu. Byto juz ,nie” dla
sztuécéw jednorazowych, patyczkéw. Jak pisatem, juz kupitem drewniana tyzke,
bede nosit za cholewka, w takiej najlepiej podkolandwce.

Urzednicy nie dostrzegaja jeszcze jednej sprawy, ja za to po tegorocznych
targach STOM widze, ze techniki przyrostowe bedg zagladaty pod strzechy
coraz predzej. Drukarki do plastiku taniejg, sg coraz szybsze. Zatem w przyszto-
Sci bedziemy mogli sciaga¢ odpowiednie rysunki z nielegalnych pewnie serwe-
réw, jakis ukrytych torrentéw. | bedziemy drukowali sobie sami jednorazowe
tyzeczki, mieszadetka, noze, widelce a moze nawet pistolety?!

PLASTPOL pewnie z czasem tez przeksztatci sie z targéw czysto przemy-
stowych (bo kto kupi linie do produkcji woreczkéw z PE, skoro w Unii bardziej
potrzebne s3 papierowe torby) na targi zaréwno dla odbiorcéw przemysto-
wych jak i targi konsumenckie — wspierajace dystrybutoréw drukarek, filamen-
téw, oprogramowania do inzynierii odwrotnej dla uzytkownikéw domowych.
| nie ma sie co $mia¢. Mtodzi, majacy coraz czesciej problem z komunikacja
werbalng, zamknieci w swoich smartfonowych Swiatach beda starali sie znalezé
ujScie emocji. Na przyktad w tworzeniu zindywidualizowanych kolorem, fakturg,
ksztattem niepowtarzalnych - chocby i sztuécoéw. Pewne jest jedno — Swiat sie
bedzie zmieniat, a my bedziemy tego Swiadkami. Obysmy tylko od nadmiaru

zmian nie zwariowali. Do zobaczenia w Kielcach! { . //m[oﬂ
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Niezniszczalna gitara :_Sﬁ*N DWK:

Gwiazdy rocka i metalu rozwalajg instru-
menty na scenach od dekad. Niewielu robi to
jednak z wieksza energig i zacieciem niz pocho-
dzacy ze Szwecji Paganini gitary - Yngwie
Malmsteen.

Malmsteen, mistrz neoklasycznego heavy
metalu, wyprodukowat 30 albuméw i od ponad
30 lat rozbija gitary na scenie.

Swiatowy koncern Sandvik postanowit podja¢
wyzwanie i przy wykorzystaniu najnowoczesniej-
szych, dostepnych technik stworzyt pierwsza na
Swiecie niezniszczalng gitare, po czym przekazat

Ampere PLA od Print-Me poétprzewodnikowym
filamentem przysziosci dostepnym juz dzis!

Wraz z dynamicznym wzrostem popu-
larnodci  technologii przyrostowych naste-
puje nawet szybszy rozwdj szerokiej gamy
filamentéw. W asortymencie Print-Me znaj-
duje sie ,czarna perta” — wykazujacy cechy
potprzewodnika dzieki duzej zawartosci CNTs
— Ampere PLA. Filament ten, oparty na PLA jest
materiatem o wysokiej kulturze pracy i charak-
teryzuje sie brakiem szczegélnych wymagar.

Ampere PLA sprawia, ze wydruki prze-
wodza prad. Jego cechy to réwniez: brak skurczu
i podwijania sie, a takze doskonata lejnos¢. Fila-
ment ten wykazuje réwniez wysokie warunki
estetyczne dzieki szlachetnej matowosci.

D)
PRANT-ME

OBERON

Wtasciwosci i zalecenia druku dostepne na:
http://bit.ly/AmperePLA_FN

ja Malmsteenowi do testéw, ktdre odbyty sie
w klubie rockowym Revolution w Miami.

<« Solidny kawat metalu dla metalowca-
-wirtuoza  Yngwie'go  Malmsteena  (fot.
Sandvik).

Najstabszym ogniwem w
konstrukgji gitary jest pota-
czenie gryfu z korpusem.
Sandvik pokonat to
wyzwanie frezujac gryf wraz
z czescia korpusu. Pozostata
czes¢ korpusu zostata spie-
czona z proszkdw tytanu
w  warstwach ciefszych
od ludzkiego wtosa. Szyjka
i podstrunnica zostaty wyfre-
zowane na jednej maszynie

w jednym procesie miejscami na grubos¢ 1 mm
z jednego bloku stali hyper-duplex.

Film dokumentujacy proces dostepny pod
adresem: http://bit.ly/Yngwie-guitar

S
Eurometal jako oficjalny dystrybutor markowych przecinarek tasmowych IMET ié@ﬁ?ﬂ.
(wloskiej produkcji) informuje o pojawieniu sie trzech nowosci z serii CUBO

CUBO 300 E FLAT - innowacyjna prze-
cinarka taSmowa dla rur, pretéw i profili
o srednim rozmiarze, CUBO 300 E FLAT to
automatyczno-hydrauliczna pita taSmowa
ze sterowaniem elektronicznym.

Maszyna oferuje mozliwos¢ ciecia
pod katem od 0° do 45° w cyklu auto-
matycznym i do 60° w cyklu pétautoma-
tycznym.

CUBO 300 NC FLAT uzupetnia inno-
wacyjng konstrukcje E FLAT o system
CNCi intuicyjny interfejs ekranu dotyko-
wego, dzieki czemu mozna go wykorzy-
stac jako skuteczne narzedzie do pracy
w kazdym Srodowisku.

CUBO 300 NC jest najbar-
dziej rozbudowang maszyna z serii
CUBO. Posiada system CNC z intu-
icyjnym interfejsem ekranu dotyko-
wego, maszyna ma réwniez ostony
ochronne zainstalowane na wszyst-
kich bokach. Urzadzenie gwaran-
tuje  bezpieczefstwo  operatora
bez wptywu na dostepnosé tasmy
podczas procesu ciecia.

Eurometal Sp. z 0.0.
www.eurometal.com.pl

Krotko

Yamazaki Mazak integruje maszyny INTEGREX i-100
z systemem przenosnikowym BARTAC

Firma Yamazaki Mazak zintegrowata
odbierak i przenosnik detali BARTAC ze
swoja flagowa rodzing maszyn INTEGREX,
by zapewni¢ jeszcze wieksza efektywnos¢
transportu wyrobéw gotowych.

Obrabiarka wielozadaniowa INTEGREX
i-100 BARTACST wyposazona w system stero-
wania SmoothX CNC charakteryzuje sie duza
przestrzenia obrébki i jednoczednie zwarta,
ergonomiczng konstrukcjg oraz wysoka
doktadnosciag i wydajnoscig. Jest w stanie
obrabia¢ zaréwno okragte, jak i graniaste
detale bezposrednio z surowca zgodnie
z koncepcja DONE-IN-ONE: po jednokrotnym
ustawieniu, na jednej maszynie, z udziatem
tylko jednego operatora.

Kompaktowa obrabiarka wielozada-
niowa INTEGREX i-100 BARTAC ST - z dwoma
wrzecionami tokarskimi i wrzecionem frezar-
skim do petnej obrébki 5-osiowej - doskonale
nadaje sie do wytwarzania matych, skompli-
kowanych czesci.

Maszyna INTEGREX i-100 jest wyposazona
w wysokoobrotowe (2000 obr./min) wrze-
ciono gtéwne i drugie wrzeciono o predkosci
obrotowej 6000 obr./min, a takze gtowice
frezarska osiagajaca predkos¢ 12 000 obr. /min.
Ponadto maszyne zaopatrzono w automa-

tyczny zmieniacz narzedzi i magazyn miesz-
czacy 36 lub — opcjonalnie — 72 narzedzia.

Fot. Obrabiarka INTEGREX i-100 BARTAC ST
z systemem sterowania SmoothX CNC jest w
stanie obrabiac zaréwno okrqgfe, jak i kwa-
dratowe detale bezposrednio z surowca po
Jednokrotnym ustawieniu, na jednej maszy-
nie, z udziatem tylko jednego operatora.

Zastosowany w maszynie inteligentny
system podawania preta automatycznie

a

N

Mazak

wysuwa materiat z uchwytu na wymagana
odlegtos¢ i minimalizuje pozostatoici preta.

Co szczegblnie istotne, maszyna miesci
wyjatkowo duze prety, nawet o @ 102 mm,
co pozwala na wytwarzanie bardzo szero-
kiej gamy czedci, a w szczegdInoici z pretow
kwadratowych lub ksztattownikéw wyciska-
nych o wymiarze 70 mm.

Maszyny do obrébki od RICHO Polska

RICHO Polska specjalizuje sie w sprze-
dazy, serwisie i modernizacji maszyn przezna-
czonych do obrébki metalu, a takze prowadzi
specjalistyczne szkolenia dla operatorow.

Nasza kadra to grupa doswiadczonych
inzynieréw, ktérzy w swej wieloletniej prak-
tyce zajmuja sie wdrazaniem zautomaty-
zowanych linii produkcyjnych, integracja
obrabiarek CNC z manipulatorami oraz
rozwigzywaniem  ztozonych  probleméw
zwigzanych z ich obstuga i serwisem.

Oferta firmy RICHO Polska to szeroki asor-
tyment obrabiarek CNC produkcji tajwariskiej.

Katalog produktéw RICHO Polska obej-
muje: pionowe centra obrébcze CNC, tokarki
CNC, tokarki karuzelowe, automaty tokar-
skie, magazyno-podajniki preta i manipula-
tory, a takze szlifierki do watkéw i ptaszczyzn,
narzedzia i oprzyrzadowanie do maszyn oraz
pity taSmowe.

Kilka maszyn w ofercie wyrdznia sie
opatentowanymi rozwigzaniami zastosowa-
nymi w tych obrabiarkach.

Za rozwigzania techniczne w centrum
obrébczym ER-VMC otrzymalismy Ztoty

sese

o

Medal za innowacje oraz Ztoty Medal-Wybor
Konsumentdw na targach ITM w Poznaniu.
Zapraszamy réwniez do wspdtpracy
w zakresie ustug obrébki skrawaniem.
Dysponujemy parkiem maszynowym
umozliwiajgcym toczenie
i frezowanie CNC, wykonu-
jemy skomplikowane detale
w wysokich klasach doktad-
nosci, zapewniajac petna
powtarzalnos¢.

RICHO Polska

ul. Narwicka 10,

| 80-557 Gdarisk

biuro@richo.pl, www.richo.pl
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Oerlikon Balzers kontynuuje ekspansje w Chinach uruchamiajgc nowe centrum obstugi klienta

Balzers, Liechtenstein, 4 kwiecien 2019 -
W kwietniu firma Oerlikon Balzers zorganizo-
wata uroczysta inauguracje nowego centrum
powlekania w Dongguan w Chinach. Na uroczy-
sto$¢ zaproszono szereg honorowych gosci oraz
klientéw Oerlikon Balzers.

Ze wzgledu na szybko rosnaca liczbe zamé-
wiefi na przestrzeni ostatnich lat, w Dongguan nale-
zato znacznie zwiekszy¢ przestrzed produkcyjna.
Nowe centrum obstugi klienta w Dongguan jest
obecnie drugim co do wielkosci w Chinach. Nowa
lokalizacja zakfadu to jeden ze 111 zaktadéw w 35
krajach na catym Swiecie.

W Dongguan, jednym z jedenastu Centréw
Obstugi Klientow w Chinach, Oerlikon Balzers
rozpoczat produkcje w 2008 roku. Poprzedni
zaklad miat zbyt niska wydajnos¢ w stosunku do
stale rosnacej liczby zamdwier na rozwigzania do

ciecia i formowania narzedzi, a obecnie réwniez
do precyzyjnych komponentéw. Z tego powodu
podjeto decyzje o przeniesieniu Centrum Obstugi
Klienta. Nowy obiekt zapewnia trzy razy wiekszy
obszar produkcyjny niz poprzedni, co pozwoli firmie
wywigzac sie z rosnacego zapotrzebowania i zaofe-
rowac swoim klientom ulepszone ustugi w tym silnie
przemystowym regionie Chin.

Marc Desrayaud (Head of Oerlikon Balzers) oraz Ye
Kunhong (Governor Representative) odstaniajg tablice
inauguracyjng.

Marc Desrayaud, szef Oerlikon Balzers wyja-
$nit w swoim przemdwieniu na ceremonii otwarcia:
- Od 2008 roku, kiedy rozpoczelismy produkce
w Donggquan, liczba zaméwier stale wzrasta, co
jest wyraznym dowodem zaufania klientéw do
naszych technologiii ustug. Czujemy sie zaszczyceni
tym silnym zwigzkiem i nie zawiedziemy naszych
klientow. Przeniesienie do nowego obiektu jest
czescig naszej dfugoterminowej strategii wzrostu.
Utworzenie nowego centrum obstugi  klienta
w Dongguan pozwala nam nadal obstugiwac
naszych klientow, jednoczesnie rozszerzajqc zakres
Swiadczonych przez nas ustug. ZainwestowaliSmy
w najnowsze urzqdzenia i technologie powlekania
i zatrudniliSmy nowych pracownikéw, aby zapew-
nia¢ najwyzszq jakos¢ przyjaznych dla Srodowiska
powfok w pofgczeniu z doskonatq obstugq.

Wiecej informacji na www.oerlikon.com/balzers.

igus przedstawia przysztos¢ robotow domowych na targach w Hanowerze EgiJS

Kanclerz Republiki Federalnej Niemiec Dr
Angela Merkel oraz Premier Szwecji Stefan
Lofven odwiedzili stoisko firmy igus, eksperta
w dziedzinie rozwiagzaih z zakresu tworzyw
sztucznych do zastosowan ruchomych,
na tegorocznych Targach Hanowerskich.
Centrum  zainteresowania: ekonomiczne
.roboty wyprodukowane w Niemczech".

Aby na zakup robota mogto pozwoli¢ sobie
kazde gospodarstwo domowe, igus GmbH
opiera swoje rozwigzania o produkowane przez
siebie przekfadnie, przeguby oraz elementy

taczace 50 lat pionierskiej pracy w dziedzinie
technologii tworzyw sztucznych do zastosowah
ruchomych. Kazdego roku igus wchodzi w nowe
obszary przemystu. Najnowsze innowacje firmy
to technologia druku 3D dla czedci zuzywalnych
z mozliwo3cig obliczenia zywotnosci online oraz
bezsmarowe tozyska kulkowe wykonane z wyso-
kowydajnych tworzyw sztucznych. Rozwiazania
motion plastics to coraz czesciej czesci z sektora
zaawansowanej technologii. ,smart plastics” to
nazwa, jaka firma igus nadata produktom moni-
torujgcym swoj stan podczas pracy i informu-
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jacym klienta o pozostatej zywotnosci. Obecnie
firma mocno inwestuje w cyfryzacje, co ma jgj
pomaéc uczestniczy¢ w branzy robotyki. Wespot
z 16 innymi partnerami branzowymi biorgcymi
udziat w Targach Hanowerskich igus przed-
stawi RBTX.com, pierwszg na $wiecie platforme
faczaca dostawcodw i uzytkownikoéw ekonomicz-
nych rozwigzan z zakresu robotyki. Na platformie
tej uzytkownicy maja mozliwosé skonfiguro-
wania online rozwiazania z zakresu automatyki
odpowiadajacego ich wymogom oraz budze-
towi, za$ dostawcy rozwigzah z zakresu robotyki
maja okazje przedstawic swoje produkty szerszej
publicznoci na nowym rynku. igus stawia na
dynamike spofecznoici producentéw robotéw
w zakresie wspdlnego opracowywania nowych,
ekonomicznych koncepcji.
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Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 27

DGS Poland Sp. z o.o.

Mikrofrezowanie, mikrodrazenie, mikroformowanie - czy produkcja czesci form wtryskowych w tolerancji ponizej
0,01 mm jest mozliwa w warunkach warsztatowych, czy tez wymaga juz warunkow laboratoryjnych?

Kiedy méwimy o frezowaniu, drazeniu, szlifowaniu czy toczeniu czesci do form wtryskowych to zwykle przed oczami
mamy formy o duzych gabarytach. Jak jednak sytuacja wyglada podczas procesu frezowania czy drazenia elementéw
form do detali w skali mikro? Taka wiasnie produkcja zajmuije sie firma DGS Poland z Mierzyna k. Szczecina.

DGS w Polsce funkcjonuje od 2007 roku. Poczatkowo firma dziatata pod nazwa Oticon Polska Production i wytwa-
rzata aparaty stuchowe. W trakcie ponad 10-letniej dziatalnosci firma rozwineta nie tylko produkcje zaawansowanych
technologicznie aparatow stuchowych i urzadzen diagnostycznych, ale takze ustugi IT, HR, rozwoju oprogramowania,
zapewnienia jakosci, finansow i logistyki.

Podczas zwiedzania zaktadu w Mierzynie moim przewodnikiem byt pan Andrzej Stodolski, ktéry piastuje stanowi-
sko kierownika Narzedziowni firmy DGS Poland.

Edyta Lewicka: Panie Andrzeju, wydaje mi sig, Ze nie przez przypadek zaczelismy zwiedzanie firmy od dziatu wtrysku. Na poczatku
wizyty zobaczytam produkt korficowy, mikroskopijnych wrecz rozmiaréw filtr woskowiny do aparatéw stuchowych. Prosze powie-
dzie¢, dlaczego tak sie stato?

Andrzej Stodolski: Ma pani racje, kolejno3¢ zwiedzania nie byta przypad-
kowa - zalezato mi gtéwnie na pokazaniu wzajemnej zaleznosci Warsztatu oraz
Dziatu Procesdéw Wiryskowych. Oba dziaty nie maja w DGS Poland samodziel-
nej racji bytu. Tylko pracujac razem mamy mozliwo3¢ produkowania tak wyjat-
kowych wyrobdw. Chciatem réwniez od razu zaprezentowac skale naszych
produktéw, ktorg uwazam za wyjatkowa i wyrdzniajaca nas na tle innych firm
przetwarzajacych tworzywa sztuczne.

Zauwazytam gtéwnie wtryskarki trzech producentéw, Arburg, Engel
oraz Fanuc. Dlaczego wybraliscie akurat maszyny tych producentéw?

Wybdr producentéw maszyn wtryskowych réwniez nie jest kwestig
przypadku. Poniekad kierowalismy sie latami doswiadczefi naszych kolegéw
z Danii. Zalezato nam réwniez na utrzymaniu elementu rynkowej rownowagi
pomiedzy dostawcami maszyn, szczegdlnie w zakresie czynnosci serwisowych.
Testujgc maszyny przed zakupem wybralismy producentéw, ktérzy zdecy-
dowali sie wples¢ w swoje portfolio maszyny spetniajace warunki techniczne

niezbedne do realizacji mikrowtrysku. [ 1 |
lle wtryskarek wykorzystujecie Paristwo obecnie w swojej produkgji?
Obecnie produkcje realizujemy na 24 wtryskarkach, jednakze patrzac przez :

pryzmat dotychczasowego trendu wzrostu produkcji spodziewam sie, ze nie - |

jest to stan dtugotrwaty i wkrétce bedzie ich wiecej.

Fot. Dziat wtrysku — wtryskarki firmy Fanuc oraz miniaturowe detale
produkowane na tych maszynach.

Branza medyczna to bardzo wymagajacy klient. Na kazdym stano-
wisku pracy stoja mikroskopy. Prosze powiedzie¢, jakie parametry
jakosciowe sg oczekiwane podczas produkcji wyrobow medycznych?

To bardzo obszerne pytanie i odpowied? nie moze ogranicza¢ sie tylko do
perspektywy narzedziowca. Wymagania dotyczg catego zakresu odpowie-
dzialnosci, zaczynajac od sledzenia przebiegu realizacji konkretnego zaméwie-
nia (system DHR). Wymagania dotycza réwniez samej geometrii wyrobow
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(wyptywki na wyrobach plastikowych rzedu 0.06 mm wielokrotnie skutkuja
reklamacjg wewnetrzng i uruchomieniem procedury naprawy formy wtrysko-
wej), kontroli statystycznej procesu, walidowania proceséw i sprzetu produk-
cyjnego, reagowania na niezgodnosci i zarzadzanie jakoscia. Bardzo istotny jest
rowniez aspekt estetyki wyrobu trafiajacego do uzytkownika. Zalezy nam na
utrzymaniu naszych aparatéw stuchowych w elitarnej klasie premium. Wejscie
na obecny poziom wigzato sie ze znacznymi naktadami w naszej firmie, ale
zaowocowato otrzymaniem certyfikatow jakosci — przede wszystkim amery-
kanskiej agencji zywnosci i lekéw FDA oraz certyfikatu MDSAP. Efektem przy
okazji z czysto ekonomicznego punktu widzenia jest wieksza przezroczystosé
produkdji oraz wieksza Swiadomos¢ i kontrola procesdw (skutkujgce zmniej-
szeniem odpadéw).

Forma wtryskowa ma ograniczong zywotnos¢. Wspomniat Pan,
ze w Paistwa warunkach produkcyjnych gwarantowana iloscig dla
nowej formy wtryskowej jest 1000 000 - 1500 000 cykli. Co sie dzieje
po takim czasie z forma?

Fot. Mikroskopijne czesci aparatu sfuchowego - sitka wielkoscig
zblizone do stozka wktadu od dfugopisu, produkowane przez DGS.

Przede wszystkim wazne jest, co dzieje sie z forma w tym okresie. Zapobie-
gamy przedwczesnemu zuzyciu form, wykorzystujac wieloletnie doswiadcze-
nie firmy w przetwérstwie tworzyw. Biorac pod uwage rygorystyczne wymaga-
nia jakosciowe wyrobdw stawiamy w DGS Poland na dziatania prewencyjne.
Po ustalonej liczbie cykli produkcyjnych forma przechodzi przeglad miedzypro-
dukcyjny pomimo, ze wcigz produkuje wyrdb zgodny z wymaganiami. Za te
czynnosci serwisowe (i diagnostyczne) odpowiedzialna jest u nas dedykowana
do tego celu grupa $lusarzy narzedziowych. W przypadku uszkodzenia formy
stanowig oni pierwszg linie kontaktu (w przypadku takiej koniecznosci kieruja
forme do zespotu odpowiedzialnego za naprawy).

Po wspomnianym okresie 1.000.000 - 1.500.000 cykli forma zazwyczaj
przechodzi remont kapitalny lub tez zastepowana jest narzedziem nowym.

Czy dopasowanie nowej czesci czy elementu do formy o duzym
przebiegu jest sprawa tatwa?

Tak — jesli sie wie, jak to zrobi¢. Odktadajac zarty na bok — nie jest to oczywista sprawa. Forma wtryskowa to konstrukcyjnie dwie skrajnosci: z jedne;
strony zyczymy sobie zamkna¢ gniazdo formy mozliwie szczelnie, aby nie powstawaty wyptywki, z drugiej zas potrzebujemy sprawnie i szybko uwolni¢
wytworzony w gniezdzie formy wyréb. Zbyt szczelne pasowanie elementdw formy to jej przedwczesne zuzycie i problem z odpowietrzeniem gniazda,
zbyt luzne pasowanie czesci to wszechobecne wyptywki. Generalizujgc, warsztat na prawidtowe wykonanie czesci formy (szczegdlnie powierzchni
uszczelniajacych tworzywo w gniezdzie) ma niewielkie pole odchytki geometrycznej. Sktadowa wszystkich operacji technologicznych niezbednych
do wykonania czesci formy musi zawiera¢ sie w odchytkach (luzach pomiedzy czesciami) rzedu 0.006 mm. Dla poréwnania — ludzki wtos to okoto 0.1 mm.

Dopasowujac zatem nowga czes¢ w ztozeniu formy trzeba wzigé pod uwage rzeczywiste wymiary czesci pozostatych, ich zuzycie, dotarcie
powierzchni zamykajacych gniazdo formy. Przed przystgpieniem do prac nad nowa czedcig czestg praktyka jest wiec rozpoczecie od pomiaru
czesci wspdtpracujacych.

Fot. Rdzeni formujgcy formy do elementu ttumigcego dzwiek. Wielkos¢ pojedynczego oczka 0.055 mm na tle stozka wktadu dfugopisu.

Panie Andrzeju, prosze przyja¢ moje stowa uznania. Narzedziownia firmy wyglada imponujaco, jest bardzo dobrze wyposazona.
Wykonujecie tutaj nowe formy na wtasne potrzeby, ale nie tylko. Poddajecie regeneracji i naprawie te formy, ktore sa w obiegu. Skad
wiadomo, Ze konkretna forma nadaje sie do naprawy i skad wiecie, Ze jest juz sprawna?

Bardzo dziekuje. Co do obiegu informacji na temat stanu technicznego i jakosci wyrobéw sprawa wydaje sie prosta. W DGS Poland wyzwanie
stanowi mnogos¢ asortymentu i form. Aby sprawnie zarzadza¢ przebiegiem naprawy (i przy okazji spetni¢ wspomniane wymagania systemu zarzgdzania
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jakodcia) wdrozylismy ujednolicony system przekazywania informacji i przekierowywania odpowie-
dzialnoéci za kolejne etapy procesu naprawy. Zwiericzeniem kazdej naprawy sg testy kwalifikacyjne
wyrobu. W ich sktad wchodzg m.in. préby na wtryskarce (funkcjonalnodé formy i proces wtrysku),
pomiary geometrii, ocena wizualna zgodnosci wyrobu (kontrola wyptywek), préby montazu
wyrobu w ztozeniu aparatu stuchowego na linii produkcyjnej. W razie koniecznodci wykonywana
jest rewalidacja formy wtryskowe;.

Czy wymagania jakosciowe i mikrogabaryty wyrobéw DGS maja wptyw na dobér
maszyn, ich wielko$¢ oraz wyposazenie wspomagajace w Narzedziowni?

Wspomniane przez panig aspekty sg kluczowe. Przed wyborem konkretnego modelu
obrabiarki przeprowadzamy szeroko zakrojone poszukiwania opcji optymalnej. Sg to przede
wszystkim testy wykonywane przez dostawcoéw maszyn. Testy te kazdorazowo sg odzwierciedle-
niem zakresu naszych potrzeb. Korzystamy réwniez (identycznie jak dziat wtryskowy) z doswiad-
czenia kolegdw z Danii. Podobnie réwniez jak Molding staramy sie utrzyma¢ rynkowa réwnowage
pomiedzy dostawcami maszyn, szczegblnie w aspekcie serwisowania obrabiarek.

Wasza Narzedziownia wyposazona jest w nowe frezarki produkcji GF Machining
Solution. W jaki sposéb poddawaliscie weryfikacji ztozone oferty i dlaczego wybér padt
na maszyny tego producenta?

Nie wiem czy detale techniczne bedg interesujgce dla czytelnikdw. Dos¢ powiedzie¢, ze
wspbtczesne obrabiarki w podobnych przedziatach cenowych to obecnie bardzo poréwnywalne
urzadzenia, szczegblinie jesli chodzi o parametry techniczne. Z punktu widzenia DGS kluczowe
do podjecia decyzji byto zapewnienie serwisu, wzorowa wrecz doktadnos¢ i powtarzalnosé, niepo-
szlakowana opinia. Wspomniane prdby techniczne utwierdzity nas tylko w wyborze. Co istotne -
decydujac dzisiaj wybratbym identycznie.

W swojej pracy odwiedzitam juz wiele firm produkcyjnych. Kazda jest inna, to oczywiste.
W Narzedziowni DGS précz tego, ze panuje niesamowity tad, to czu¢ bardzo domowa
atmosfere. Nieczesto mozna spotkaé kwiaty w takim miejscu pracy. Prosze nam zdradzié,
co ma wptyw na taka sytuacje?

Pozwoli Pani, ze wykorzystam okazje — pozdrawiam caty zesp6t Narzedziowni DGS. Odpowia-
dajac w dwoch stowach — wspaniali ludzie.

Zauwazytam, ze panowie w tym dziale s3 w roznym wieku i zapewne posiadaja takze
rézne doswiadczenie. Jak to jest w Waszej Narzedziowni, jak wypada miody wiekiem
pracownik kontra pracownik doswiadczony, zardwno wiekiem jak i stazem?

Kluczowe jest stworzenie srodowiska pracy, w ktérym kazdy pracownik znajdzie cos dla siebie,
jednoczesnie dazac do wspblnego celu firmy. Oczekiwania vs mozliwosci (zapat vs dodwiadcze-
nie) - odpowiedni dobér zadan i korzystanie z potencjatu tworzy elastyczne srodowisko pracy.
Mozliwo3¢ korzystania ze swoich zalet i pomoc w eliminowaniu brakéw jest naturalnym proce-
sem i wynika z czysto kolezefskich stosunkéw miedzyludzkich. OdpowiedZ na pytanie, ktéry
z pracownikéw jest bardziej wartosciowy zamienitbym raczej na pytanie, jak uwolni¢ potencjat
drzemigcy w nich obu.

Wspomniat Pan wcze$niej o pewnym projekcie, w ramach ktérego chcielibyscie zatrud-
ni¢ mtodych ludzi i oddac ich pod opieke tych bardziej doSwiadczonych. Prosze uchylié
rabka tajemnicy oraz powiedzie¢, co chcielibyscie osiagnac dzieki temu?

Aby odda¢ ducha projektu nazwalismy go ,Akademia Techniczna DGS". Zapraszam na nasza
strone internetowa po szczegdty. Mozna tam zaaplikowaé na stanowisko specjalisty, nie posia-
dajac doidwiadczenia zawodowego. Wychodzac z zatozenia, ze checi sa najlepszym motorem
do nauki, zapraszamy pasjonatéw z zacieciem technicznym, zegarmistrzowskim spojrzeniem
na technike na niezapomniang przygode w mikroswiecie. Liczymy na pozyskanie wartosciowych
pracownikéw, szanujacych setne czesci milimetra w zamian oferujac stabilng prace w wy3smieni-
tych warunkach.

DGS Poland to firma o duiskich korzeniach. Wspomniat Pan, ze jest zwiagzany z ta
firma od wielu lat. W zwigzku z tym prosze powiedzie¢, co sprawia, ze firmy wywodzace
sie ze Skandynawii s3 waznym i cenionym pracodawca na polskim rynku?

Wedtug mnie pracodawcy skandynawscy juz dawno zrozumieli mechanizmy decydujace
o wzajemnych korzysciach wynikajacych z uatrakcyjniania srodowiska pracy. Czas, jaki poswie-
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Fot. Drqzarki wgfebne, elektroda do znakowa-
nia gniazda 4", maszyna pomiarowa.

camy na prace, stanowi najwiekszy odsetek naszego zycia. Przed oczami
mam moment, kiedy rano dzwoni budzik. Jesli jedyng motywacja pracow-
nika, aby go nie zbagatelizowaé i zostaé w tézku, sg ewentualne przykre
konsekwencje tego czynu to zapraszam do nas. Jest przeciez wiele innych
powodoéw, dla ktérych odczuwamy potrzebe pracowania — skandynawski
pracodawca je zna, rozumie i pomaga zaspokajac te potrzeby. Zbudowa-
nie prawdziwej checi pracy, a nie system wymuszania pracy, to klucz do
sukcesu zardwno firmy jak i pracownika.

Na czym polega styl pracy wywodzacy sie z tej czeSci Europy?
Czego polscy pracownicy moga spodziewac sie podejmujac prace
u takiego pracodawcy?

Jest to przede wszystkim szereg benefitéw (napoje gorace, owoce,
dowdz do pracy, pakiety opieki medycznej, sitownia w firmie i wiele innych),
ale nie tylko. Klarowne zasady, etyka w komunikacji z pracownikiem, szano-
wanie indywidualno3ci, ptaska struktura zarzadzania, estetyka pomiesz-
czefi, mozliwos¢€ rozwoju i awansu — sa to takie aspekty srodowiska pracy,
w ktérym pracownik chetnie wykonuje to, co robi najlepiej i gdzie spetnia
swoje ambicje. Kazdy z nas lubi odnosi¢ sukcesy - to bardzo prosta zasada.

Czy ten model pracy sprawdza sie w polskich realiach?

To bardzo wazne pytanie i chciatbym ztamaé tutaj pewien stereotyp
polskiego pracownika wymagajacego permanentnej kontroli. Skandynaw-
ski styl pracy polega na daleko idgcym zaufaniu w zaangazowanie pracow-
nikéw. Model sprawdza sie w polskich realiach i daje mozliwos¢ rozwinie-
cia skrzydet nie tylko pracownikom, ale réwniez managerom. Ich odpowie-
dzialnoscig przeciez jest utatwianie pracy swoim pracownikom niezaleznie
od ich narodowosci. Co istotnie w tym modelu — wazny jest efekt. Wybér
drogi do osiagniecia celu to w wiekszoici przypadkéw inicjatywa samych
pracownikéw, a nie 0s6b zarzadzajacych.

Polacy znani sa ze swojej pomystowosci, przedsiebiorczosci
i zaangazowania. Jak chcemy, to potrafimy da¢ z siebie bardzo duzo.
Prosze mi powiedzie¢, jakie efekty przynosi potaczenie skandynaw-
skiej kultury pracy z polska?

To wyjatkowy miks skrupulatnoci, pedantyzmu i tradycji z zywiotowoscia,
spontanicznosci i kreatywnoscia. Bez dwéch zdar - jako narody uczymy sie od
siebie wzajemnie. W przypadku firmy DGS efekt jest piorunujacy.

Panie Andrzeju, ostatnie pytanie. Czego mogtabym Panistwu
zyczy¢ na przysztosc?

To oczywiste — dalszej miniaturyzacji naszych wyrobow przy jednocze-
snej maksymalizacji produkcji.

Bardzo dziekuje za rozmowe.

Fot. Drgzarki drutowe i elektrody do drgzenia wgtebnego.

* Autorem zdje¢ jest Tomasz Dziakiewicz, koordynator zespofu
wykonujgcego nowe formy wiryskowe.

DGS Poland Sp. z o.0.
ul. Lubieszynska 59
72-006 Mierzyn

www.dgs.pl

DGS V.




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 02 (95) 2019 .

- NUMER 02 (95) 2019

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 28

MARMET Marek Zak

Firma Marmet Marek Zak prowadzi dziatalnos¢ w branzy obrébki metali. Siedziba firmy znajduje sie w miejscowo-
Sci Inowroctaw w wojewddztwie kujawsko-pomorskim. Firma Marmet Swiadczy ustugi w zakresie toczenia, frezo-
wania, obrébki skrawaniem, szlifowania oraz obrébki CNC. O swojej firmie oraz planach na przysztos¢ opowie-

dziat nam Pan Marek Zak — wasciciel firmy.

Edyta Lewicka: Jestescie Paistwo mtoda firma, ktéra dziata
w branzy od szesciu lat. Czy moze Pan zdradzi¢, jaka jest historia
firmy Marmet?

Marek Zak: Historia firmy jest dos¢ banalna. Po szkole zajatem sie praca,
ktora nie dawata mi satysfakcji. Pracowatem na produkgji, bytem kierowca,
jednak to nie byto to, co chciatem robi¢. Trafita sie okazja odbycia kursu
operatora CNC, z ktorej skorzystatem. Zaraz potem zaczatem pracowac
jako operator CNC. Juz wtedy wiedziatem, ze chce mie¢ wiasna maszyne,
a tym samym zatozy¢ swoja firme. Wtedy nie byto to takie proste. Maszyny
sg drogie i nie mogtem sobie na nie pozwoli¢. Potem pracowatem jeszcze w
kilku firmach w Polsce oraz zagranica, zawsze jednak jako operator CNC.
Przyszedt jednak czas, kiedy cztowiek sam chce decydowac o sobie. Duze
doswiadczenie, mineto mi 12 lat jak pracowatem w tym zawodzie, pozwo-
lito mi podja¢ decyzje otwarcia wiasnej firmy.

| tak powstata firma MARMET ;-). Panie Marku, prosze jednak
powiedzie¢, czy firma Swiadczaca takie ustugi jak Marmet ma potencjat w miescie uzdrowisko-
wym, bo takim miastem jest Inowroctaw? Czy jest duze zapotrzebowanie na Pafstwa ustugi?

W samym Inowroctawiu jest kilka firm, z ktorymi wspétpracuje. Miescimy sie blisko Bydgoszczy
i Torunia, gdzie jest duze zapotrzebowanie na tego typu ustugi.

Czy rynek klientow z Inowroctawia i okolic wystarczy do prowadzenia dziatalnosci
i osiagniecia sukcesow?

Zaktadajac firme trzeba mysle¢ nie tylko lokalnie, ale i globalnie. Trzeba zbadaé rynek i mie¢ wielu
odbiorcow, zeby nie ponies¢ porazki. Tak tez zrobitem i jak na razie nie moge narzekac na brak zlecer.

Powiedziat Pan globalnie... Czy jest Pan otwarty na przyjmowanie zlece na swoje ustugi
z dalszych odlegtosci?

Tak, oczywiscie. Nie ograniczam sie tylko do okolic Inowroctawia. Nasze detale sg produkowane dla
odbiorcéw z catej Polski.

Produkujecie rézne detale i czesci form wtryskowych. Prosze zdradzi¢ jakich narzedzi uzywa
Pan podczas obrébki?

Uzywam narzedzia Polskiej produkcji - firmy TOOLS z Wroctawia. Spetniajg one wszystkie moje
wymagania - cenowe jak i jakosciowe. W swojej ofercie maja réwniez narzedzia innych producentéw,
z ktérych réwniez korzystam.
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fot. Sonda pomiarowa firmy HEXA-

GON  podczas  badania  jakoscio-
wego zamontowana na maszynie TBI

Prosze powiedzie¢, co czyni firme Marmet konkurencyjng
w stosunku do innych firm tej branzy?

Wyrdznia mnie elastyczno$¢ cenowa, krétki termin wykonania,
zaangazowanie w wykonywang prace oraz dobry kontakt z klientem.

A jak duze gabaryty jest Pan w stanie wykona¢ na swoich maszy-
nach?

Na chwile obecng posiadam dwie frezarki trzyosiowe. Jedna firmy
HARTFORD ze sterowaniem HEIDENHAIN o przesuwach w osi X 1000 mm,
w osiY 500 mm i w osi Z 600 mm z przystosowana do wiercenia otworéw
gtowicg katowa. Druga maszyna jest nowa, to frezarka firmy TBI, réwniez
ze sterowaniem HEIDENHAIN o przesuwach w osiach X 1000 mm, Y 600
mm, Z 600 mm.

Oferta maszyn na rynku jest bardzo szeroka, prosze powiedziec
dlaczego zdecydowat si¢ Pan na maszyne akurat tego producenta?

O zakupie nowej frezarki TBI zdecydowata cena, jakos¢ wykonania
oraz ilos¢ sprzedawanych maszyn przez te firme. Nie bez znaczenia jest
to, ze jest to polski wyrdb z szybkim dostepem do serwisu. Po 4 miesigcach
uzytkowania maszyny jestem bardzo zadowolony z zakupu.

Prowadzac wtasng firme trzeba zdaé sobie sprawe z faktu,
iz to praca 24 godziny na dobe. Co wedtug Pana jest najwieksza
przeszkoda w prowadzeniu wtasnej dziatalnosci?

Przeszkody znajda sie zawsze, jednak nikogo to nie zdziwi jesli powiem,
ze najwiekszg przeszkoda w prowadzeniu dziatalnosci sa wysokie koszty
i brak wykwalifikowanych pracownikéw.

Marmet jest na razie nieduza firma, w ktorej jest Pan zaréwno
szefem jak i pracownikiem. W zwigzku z tym, czy ciezko jest prowa-
dzi¢ firme kilkuosobowa?

Czy ciezko? Nie powiedziatbym, ze jest mi ciezko. Robie to, co lubie.
Nie ukrywam, ze poczatki byte trudne, ale teraz mam juz wszystko dobrze
zorganizowane, a przy prowadzeniu firmy pomagaja mi tez pracownicy.
Gdybym miat ich jeszcze wiecej, to wtedy bytbym tylko szefem. Jednak
mysle, ze zawsze zostane przy maszynie.

Czy moze powiedzie¢ Pan cos wiecej na temat swoich
obrabiarek? Jakie stale Pan poddaje obrébce?

Na swoich maszynach obrabiamy najczesciej detale z aluminium, ST3,
(C45,1.2311, 1.2379, Superplast 400 oraz Toolox 44. Dobrze radzimy sobie
ze stalami po hartowaniu do 60 HRC.

Panie Marku, prosze powiedzie¢ jak maszyna TBI daje sobie rade
z obrobka stali utwardzonych do 60 HRC?

Frezarka TBI jest mocna frezarka i bez problemu daje rade z wszyst-
kimi rodzajami stali, réwniez z gatunkami takimi jak Superplast 400 czy
Toolox44.

Panie Marku, jakie plany ma Pan na najblizsze lata?

Plany mam do3¢ duze. Na zakupionej dziatce chce wybudowac¢ hale
oraz powiekszy¢ park maszynowy.

Dziekuje zarozmowe i zycze Panu powodzenia w realizacji planéw.

Fot. Na pierwszym zdjeciu gfowica kgtowa podczas obrébki detalu. Poni-
zej przyklady detali wykonane w narzedziowni MARMET Marek Zak

Obrébka CNC, ttoczniki, wykrojniki, formy
MARMET Marek Zak

Kom. 531412 227

E-mail: zaczek49@wp.pl

s N
MARMET
U
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Systemy pomiarowe firmy Creaform

w przemysle tworzyw sztucznych

W dobie czwartej rewolucji przemystowej, z punktu widzenia metrologii, firmy produkcyjne stawiajg przede
wszystkim na przyspieszenie procesu pomiarowego w dziatach kontroli jakosci. Dzieki duzej predkosci
pomiaru, elastycznosci oraz coraz to nizszymi maksymalnymi btedami pomiarowymi skanery 3D ciesz3 sie
coraz wieksza popularnoscig w przemysle.

Poprzednia rewolucja  przemystowa
przyniosta znaczny rozwdj elektroniki co
bezposrednio przetozyto sie na dynamiczny
rozwéj nowoczesnych systeméw w metro-
logii. Wspotrzednosciowe maszyny pomia-
rowe zwane potocznie CMM (ang. Coordi-
nate Measuring Machine) na dobre zago3city
w dziatach kontroli jakosci zwiekszajac nie
tylko mozliwodci pomiarowe, ale przede
wszystkim skracajgc czas pomiaru. Obecnie
mozliwy do zaobserwowania jest podobny
trend, ktéry ma przynies¢ skrécenie czasu
pomiaru, zwiekszenie mozliwosci pomia-
rowych a nawet prowadzi do przeniesienia
kontroli jako3ci poza laboratorium pomia-
rowe bezposrednio na produkcje.

Sprosta¢ tym wymaganiom mogg tylko
technologicznie zaawansowane urzadzenia,
ktére pozwalajg na szybkie oraz precyzyjne
pomiary niezaleznie od miejsca ich wykonywa-
nia. Narzedzia te jednoczednie musza zapew-
ni¢ gromadzenie ogromnej ilosci danych,
ktére w obecnym czasie sg niezwykle istotne.
W wielu wypadkach wymagane jest przenie-
sienie pomiaréw poza laboratorium pomia-
rowe. Pozwala to odcigzy¢ zadania powierzone
gtéwnie maszynom CMM niwelujac efekt
waskiego gardta, ktére ogranicza zdolnod¢
i przepustowos¢ catego taficucha produk-
cyjnego. Spetnienie powyzszych wymaganh
mozliwe jest dzieki mobilnym skanerom
3D przeznaczonym do pracy w warunkach
produkcyjnych. Stanowig one grupe zaawan-
sowanych urzadzen, ktére realizujg powyzsze
zatozenia w 100%. Jednoczesnie pozwalaja
na zapewnienie dodatkowego czynnika, ktéry
jest niezwykle istotny w przemysle tworzyw
sztucznych — pomiar bezstykowy.
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A VY Na zdjeciach: skaner MetraSCAN 3D podczas przeprowadzania pomiaréw bez posrednio
na hali produkcyjnej.

- NUMER 02 (95) 2019

A Skaner MetraSCAN 3D - pomiar oprzyrzqdowania.

A Y Na zdjeciach stacja pomiarowa CUBE-R wraz z zautomatyzowanym skanerem Metra-
SCAN, automatycznym modutem kalibragji oraz serwerem obrébki danych.

Przemyst tworzyw sztucznych dzieki
formowaniu wtryskowemu czy wyttacza-
niu pozwala na produkcje skomplikowanych
ksztattow. Konstruktorzy przygotowuja coraz
to bardziej skomplikowane projekty, dzieki
ktérym produkuje sie coraz bardziej funkcjo-
nalne, wytrzymate oraz atrakcyjne dla klienta
koficowego produkty. Niestety nieodzow-
nym elementem w produkcji obiektow
z tworzyw sztucznych jest stabilizacja procesu
oraz wptyw zjawisk fizycznych na geometrie
wyrobéw. Wystepujace skurcze i odksztat-
cenia musza by¢ kontrolowane, a proces
korygowany aby podotaé zatozeniom modelu
nominalnego.

Zastosowanie skanowania 3D do komplek-
sowej kontroli elementéw z tworzyw sztucz-
nych pozwala w szybki i prosty sposdb spraw-
dzi¢ w jakim stopniu zjawiska te wptywaja na
geometrie gotowego wyrobu. W przypadku
cienkosciennych, elastycznych  obiektow
skanowanie 3D to jedyna metoda pomiaru.
Metoda stykowa jest coraz czesciej niemoz-
liwa do zastosowania ze wzgledu na wyste-
powanie odksztatcer mierzonego przedmiotu
pod wptywem stykowej koAcéwki pomiaro-
wej. Ponadto, skanowanie 3D stanowi cenne
rozwigzania dla procesu inzynierii odwrotnej
dla oprzyrzadowania.

MetraSCAN 3D Next marki Creaform jest
przenosnym skanerem 3D o bardzo duzych
mozliwosciach. Wspédtpracuje z optycznym
systemem Sledzgcym C-TRACK Next. System
moze by¢ wyposazony w opcjonalng sonde
do pomiaréw stykowych—HandyPROBE Next.
Skaner ten dzieki ergonomiczneji funkcjonal-
nejbudowie oferuje nieograniczong swobode
ruchu. Przy wykorzystaniu technologii
dynamicznego uktadu odniesienia urzadze-
nie zapewnia wysokg precyzje pomiaru
w  kazdych warunkach. Zastosowana
technologia laserowa pozwala na akwizycje
danych z niemal kazdej powierzchni obiektu
bez wczesniejszego przygotowywania (np.
matowienia). Wysoka predko$¢ pomiaru na
poziomie pét miliona punktéw na sekunde
zapewnia najwyzsza predkos¢ pomiaru
wsréd wszystkich urzadzen dostepnych na
rynku, nawet dla bardzo ztozonych ksztat-
téw przedmiotow.

Jednym z wielu zadan, do ktérych systemy
pomiarowe firmy Creaform s3 stosowane
jest przyktad analizy odksztatcei elemen-
téw dachéw do samochodéw dostawczych
wykonanych z tworzyw sztucznych. Skane-
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rem optycznym MetraSCAN 3D Next wykonuje sie skan 3D obiektu po procesie wtrysku w celu poréwnania rzeczywistych danych
z modelem nominalnym CAD oraz identyfikacji odchylei od zdefiniowanych obszaréw krytycznych przedmiotu przed montazem —
kontrola wyjsciowa. Ze wzgledu na wysoka podatno$¢ mierzonej czeici na odksztatcenia, pomiar odbywa sie w specjalnym oprzy-
rzadowaniu. Nastepnie dach, ktéry spetnia kryteria zostaje zamontowany. Po procesie montazu przedmiot jest ponownie skanowany
i poréwnywany z nominalnym modelem CAD. Skanowanie odbywa sie bezposrednio po zmontowaniu catej obudowy pojazdu na hali
produkcyjnej. Jedynie wysoka mobilnos¢ systemu MetraSCAN 3D Next oraz niewrazliwo3¢ na wibracje i inne zaktécenia wystepujace
na hali produkcyjnej pozwalaja przeprowadzenie tej procedury pomiarowe.

Skaner MetraSCAN 3D Next wykorzystywany jest réwniez w zrobotyzowanych systemach skanujacych. MetraSCAN - R to
specjalna wersja systemu przeznaczona do petnej integracji, szytej na miare wymagarn klienta. Skaner ten moze by¢ wykorzystany
zaréwno na linii produkcyjnej bezposrednio w procesie wytwérczym jak i jako osobna, zrobotyzowana stacja pomiarowa na hali
produkcyjnej lub w laboratorium pomiarowym.

CUBE-R to gotowa, zautomatyzowana stacja pomiarowa, ktéra jest dostarczana klientowi jako rozwiazanie pod klucz. Oprécz
systemu skanowania 3D na bazie MetraSCAN — R posiada zamknieta, catkowicie bezpieczng obudowe, dedykowanego robota
FANUC oraz stét obrotowy. Moze réwniez zosta¢ wyposazona w bardzo wydajny serwer do obrébki danych oraz wynikéw, ktory
jest w stanie przetwarza¢ dane w trybie ciagtym, bez przestojow. Proces utrzymywania najwyzszej precyzji gwarantuje modut
automatycznej kalibracji. Pozwala on w bardzo szybki sposdb, bez ingerencji uzytkownika skalibrowac zaréwno optyczne system
Sledzacy C-Track jak i skaner MetraSCAN 3D Next.

Autor: Mateusz Matuszak
Kierownik Dziatu Skanowania 3D w firmie ITA

ITA spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. k.

T: +48 61222 58 00
F:+48 6122258 01

ul. Poznanska 104 E-mail: info@ita-polska.com.pl

Skérzewo, 60-185 Poznah www.ita-polska.com.pl

— reklama

ESPERT 500 SERIES S5 nakamisw

Ultraprecyzyjne urzadzenie o wysokim momencie obrotowym

+ Najwyzsza moc w swojej klasie: moc wyjsciowa 200 W
« Zakres predkosci obrotowej: 1,000 ~ 50,000 min -1
Mikroprocesor kontrolujacy prawidtowa prace silnika
+ Wiacznik wbudowany w rekojesc silnika ESPERT 500
+  Funkcja pamieci obrotowej [FiXpeed®]
Mechanizm ochrony przed zabrudzeniem tulejki
zaciskowej
+ Test wewnetrzny NSK NAKANISHI; 5000 godzin
ciagtej pracy
Mozliwos¢ zastosowania wymiennych kofcowek i
sterowania noznego

OBERON® Robert Dyrda
Marek Adelski, specjalista ds. Nakanishi « kom. 693 371202 « tel. (52) 354 24 24 « www.nakanishi.pl » e-mail: m.adelski@oberon.pl
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Industeel

stale do zadan specjalnych

ccococcccC

Na sktadzie do grubosci 415 mm

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
tatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnosc cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

AN

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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seriiHES510. -~

Seria wrzecion HES firmy NAKANISHI przeksztatca centra
obrobkowe w maszyny HSM - wysokoobrotowe centra
maszynowe bez potrzeby inwestowania wielkich plenledzy
W nowa maszyne,

5 Zamawiajac elektrowrzeciona otrzymacie: OBROTY, MOGC,
NIEZAWODNOSC, KONTROLE OBROTOW azdo 50 000 0/min.

-

Ponizej podaje parametry najczesciej dostarczanego w Polsce wrzeqona

HES 510- IT40z mocowaniem stozkowym-SO 40: = « 3

. Obroty reg‘ulowane w zakresie 5000 - 50 000 o/an;
-« Maksymalna moc W;ljéciqwa 340 W; - I - o

+  Dokfadnos¢ wrzeciona w granicach 1um; .

. Tulejki zaciskowe (CHK)-od @ 0,5 mm do @ 6,00 mm co 0,1 mm;

+ Niestapdardowe thlejki CHK w rozmiarach @2.35, @3.175, ®6f35- mm.

W sktad podstawoweégo kompletu HES wqchodzi; =
. Nakrg:tka tulejki K=265; =~ ° 3 ; o5
« Tulejka zaciskowa CHK=4,00 mm; >
* Klucz pfaski 12x14,22x27 po 1zt -

Funkcja bezpieczenstwa T R

HES 510/816 posiada przewdd eleKtryczno-powietrzny wyposazony
w ztacze bezpieczefistwa. W przypadku niezanierzonego uruchomienia
obrotéw wrzeciona maszyny, sprzezenie - przewoddw roztaczy. sie
samoczynnie i zminimalizuje uszkodzema przewoddw, maszyny
i jednostki sterujacej. : &

Warunkiem* poprawnego dziatania tej funkgji jest zainstalowanie
przewodéw zgodnie z instrukcjg obstugi - ztacze powinno by¢
przymocowane do maszyny za pomoca prostej opaski zaciskowej:

Oczywiscie najlepszym rozwigzaniem bytoby niedopuszczanie do

takiej sytuacji, ale sa r6zne przypadki losowe.
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dostepny@h siozkow Mozna'wybierac sposrod typow i rozmiaréw (BT/NT/IT/HSK A/ST

Nie ma zadnego*ogranlczenla w destepnosa mocowanla Po kazdej maszyhy wyprodukowanej w Polsce czy F| SWIECIe mozna

"dopasowac stozek.

[BT]

=

Chwyty stozkowe | cyllndryczne umozllvwajqce dopasowanie mocowania do kazdej z maszyn Jakle moga p03|adac kllencmPrzy
czym naJpopuIarnszze s3 stozkowe SK4O I BT40 HSK, Ei cyllndryczne 3

;‘

Przyk’radowe po’rqczeme zestawu -HES 51Q

% :

r

‘h ‘[NT]

o

— .~

(=31

210.5

21.0 and over

@0.5~20.9

Collet CHK Group

o

Tulejki zaciskowe z grupy CHK

Nr katalogowy Model Srednica wewnetrzna do Wrzeciona

91592 CHK-2.35 02.35

91530 CHK-3.0 03.0

91593 CHK-3.175 [}

91540 CHK-4.0 4.0

91560 CHK-6.0 06.0

91596 CHK-6.35 06.35
20.5, 20.6, 0.7, 20.8, 0.9
01.0,01.5,02.0, 2.5, 23.5, 04.5, 04.76, 25.5 | HES 510

* tulejki o wysokiej
011,01.2,013, 014,017,018, 01.9 doktadnoSciAA
CHK- 02.1,02.2,02.3,02.4,02.6,02.7,02.8,02.9 | (dokladnos¢ wrzeciona

03.1,03.2,03.3,03.4,03.6,03.7,03.8,03.9 | Wgranicach 2 um)
04.1,04.2,04.3,04.4,04.6,04.7,04.8,04.9
05.1,05.2,05.3,05.4, 05.6, 5.7, 5.8, ©5.9
01.6, 5.0

91597 CHK-3.0AA | 03.0AA*

91598 CHK-3.175AA | 23.175AA *

91599 CHK-4.0AA | 04.0AA*

91600 CHK-6.0AA | 06.0AA*

91601 CHK-6.35AA | 06.35AA*

_ Zapraszamy na targi-
PLASTPOLw Kielcach,
? halaB

* . oraz:na targi MACH-TOOL

w-Poznaniu,
hala3, stoisko nr1

PrzedstaW|C|e[ﬁrmy NAKANISHI

w Polsce

OBERQN® Robert Dyrda"

« Marek Adelski
specjalista d/s NAKANISHI
“tel. 523542424
« kom. 693 371202
« www.nakanishi.com.pl
+ e-mail: m.adelski@oberon.pl

<« Flektrowrzeciono HES: 510-
BT40 + przewéd EMED -510-
" 4M+ sterownik E3000 + stacja
osuszania powietrza AL. -C 1204.

23

e



FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Normalia sg istotnymi elementami sktadowymi przyrzadéw
wytwarzanych w narzedziowniach. Kazdy przygotowany przez nas
raport ma na celu rozwial watpliwosci naszych czytelnikéw i poméc w
dokonaniu wtasciwego wyboru. W tegorocznym raporcie w zasadzie udziat
biorg te same firmy co w minionym roku, jednak cze$¢ danych zostata
uaktualniona. Wsrdd firm, ktére odpowiedziaty na nasza prosbe udziatu
w raporcie s3: Bru y Rubio, Dadco, DME, FCPK Byt6éw, Hasco, INMET-
BTH, Pedrotti, Rabourdin S.A.S., Strack Norma i Wadim Plast. Zbyt

Gurzelenstrasse 1, 4512 Bellach

NUMER 02 (95) 2019 -

Normalia do form i ttocznikow - raport

duza ilos¢ producentéw w tabeli na pierwszy rzut oka moze sprawiac
wrazenie trudnego wyboru, jednakze jest to mylne wrazenie, poniewaz
elementy produkowane przez wszystkie firmy wspdtgraja ze soba
harmonijnie, a przede wszystkim sa zamienne. Z tego powodu odbiorcy
moga kierowac sie tym na czym najbardziej im zalezy czy na korzystniejszej
cenie, czy moze lepszej dokfadnodci wykonania. Rynek normaliéw jest
zaostrzony konkurencyjnie, w zwigzku z czym producenci narzedzi majg
bardzo utatwiona sytuacje. Nie ma problemu, aby producent narzedzia po

- NUMER 02 (95) 2019

jego wytworzeniu zmienit dostawce elementéw, chocby
ze wzgledu na szybszy termin dostawy. W sytuacji tak
mocnej konkurendji nie nalezy obawiat sie ztej jakosci,
poniewaz rynek samoistnie eliminuje stabsze ogniwa.

Zapraszam do lektury raportu. Wydanie z raportem
bedzie dostepne na stoisku firmy OBERON Robert Dyrda
w hali B podczas targéw Plastpol w Kielcach.

Normalia firmy FCPK Bytéw

A
Normalia firmy RAF

Normalia Bru y Rubio

Polska

598229720

AGATHON AG o www.agathon.ch X X X
Szwajcaria Tadeusz Olszowski :
biuro@meftech.com.pl
. Verrenberger Weg 1, 224467613 ‘
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG ) ) www.veith-kg.de X | X X X X X
74613 Oehringen, Niemcy
. Huelva 19, 03440 IBI (ALICANTE) Mariusz Kosibor m.kosibor@bruyrubio.com .
Bru y Rubio S.L. ) ) ) www.bruyrubio.com/pl X[ X | X | X | X | X | X | X |X X | X | X | X | X X | X | X
Hiszpania 604 426 984 sprzedaz@bruyrubio.com
43850 Plymouth Oaks Blvd. Tadeusz Olszowski, .
DADCO biuro@meftech.com.pl www.dadco.net X X X
Plymouth, MI - 48170, USA 224467613
Industriepak Noord G1,
D -M- E* . dme _polska@dmeeu.com www.dmeeu.com/pl X | X[ X[ X | X | X | X | X | X X | X | X | X X | X | X | X
2800 Mechelen, Belgia B
) Leborska 26, 77-100 Bytow, Wojciech Fligiel,
FCPK Bytow* sales@fcpk.pl www. fcpk.pl X | X[ X[ X | X | X | X | X | X X | X | X | X X | X | X | X

. Sachsenberger Str. 1,
GUNTHER Heisskanaltchnik GmbH* -

Tadeusz Olszowski, )
biuro@meftech.com.pl

www.guenther-hotrunner.com

D-58511 Liidenscheid, Niemcy

227233812

35066 Frankenberg/Eder, Niemcy 224467613
5 i id | Piotr Lebiecki

HASCO Hasenclever GmbH+Co KG Rgmerweg o SEEIE Uit order.pl@hasco.com www.hasco.com X | X[ X[ X | X | X | X | X | X X[ X | X | X | X X | X | X
Niemcy 52325 4700
ul. Jasna 1--5, 43-190 Mikotdw, Maciej Boldys, . . .

INMET-BTH* biuro@inmetbth.pl www.inmetbth.pl X | X
Polska 327384949
Wolfurt, A-6960, Grzegorz Dytko

MEUSBURGER GEORG GMBH & CoKG . g.dytko@meusburger.com www.meusburger.com X | X[ X[ X | X | X | X | X | X X | X | X | X | X X | X | X | X
Kesselstrasse 42, Austria 694 864 980

PEDROTTI* 25085 Gavardo (BS), Whochy vendite@pedroti.it ww.pedrotti.it X | X[ X[ X | X | X | X ]| X ]| X X | X | X | X X | X X

39 036 533 0111

Marne La Vallee Cedex 3 Mariusz Pucek . . .

RABOURDIN S.ASS. ) info@wadim.com.pl www.wadim.com.pl X | X[ X[ X | X | X | X | X ]| X X | X | X | X | X X | X
Francja 227233812
ul. Barska 70 Jakub Sojka

RAF Sp. j. Rafat & Janusz Sliwarski ! raf@raf.com.pl sales@raf.com.pl .raf.com.pl X | X | X X X | X | X X | X | X

= flusz SIwarsid 43-300 Bielsko-Biata, Polska 3382716 00 P P i P

Konigsberger Strasse 11, Wadim Plast - Mariusz Pucek . . .

STRACK NORMA GmbH info@wadim.com.pl www.wadim.com.pl X[ X | X | X | X | X | X | X |X X | X | X | X | X X | X
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Meusburger rozszerza asortyment
techniki sterowania i regulacji temperatury

Wraz z najnowszym rozszerzeniem asortymentu, firma Meusburger uzupetnia oferte artyku-
tow warsztatowych w dziedzinie techniki sterowania i regulacji temperatury. Sprawdzony sterow-
nik goracych kanatéow profiTEMP+ zostat rozszerzony o trzy nowe uktady wtykéw, dostepne teraz
bezposrednio w magazynie Meusburger.

Wszystko z jednej reki
Od czasu potaczenia spétek Meusburger i PSG
w ramach grupy Meusburger, oba przedsiebior-
stwa pracujg wspdlnie nad poszerzeniem asorty-
mentu, by korzystajac z powstatych synergii zaofe-
rowac swoim klientom wyjatkowa wartos¢ dodana.
Dzieki temu sprawdzone produkty PSG sg réwniez L
dostepne w magazynie Meusburger.

Regulator kanatow grzewczych profiTEMP+

Sterownik goracych kanatow profiTEMP+ firmy
PSG obok innowacyjnej technologii przekonuje
praktyczng kompaktowa konstrukcjg. Obok nowych
inteligentnych funkdji, takich jak Smart Power Limita-
tion (SPL) i MoldCheck, juz sprawdzone funkcje
regulatora kanatow grzewczych zostaty rozszerzone.
Dzieki przejrzyscie uksztattowanemu 7" Multitouch-
screen obstuga jest prosta i intuicyjna.

Fot. Trzy nowe uktady wtykéw dostepne w magazynie Meusburger (Fotografia Meusburger).

Nowe uktady wtykow

Powszechnie stosowany uktad wtykéw firmy PSG to jeden z najwazniejszych standardéw w sektorze gorgcych kanatéw, aczkolwiek na rynku
wystepuje tez wiele innych sposobéw wykonania i standardéw.

Aby méc zaoferowac klientom maksymalng elastycznos¢ w odniesieniu do posiadanych przez nich systeméw, firma Meusburger poszerza asorty-
ment sterownikéw i regulatoréw temperatury o trzy nowe uktady wtykdw, ktére od zaraz sa dostepne bezposrednio z magazynu.

Nowe uktady wtykéw wyrdzniaja sie nastepujacymi cechami:
> System podtaczenia 121: 24-pinowy, potaczenie mieszane.

System podtgczenia 12113czy z powodzeniem przewody czujnikéw i przewody grzewcze w jednym kablu.
Taki system jest zatem poréwnywalny ze standardowym uktadem PSG, aczkolwiek rézni sie uktadem poszczegdlnych stref.

> System podiaczenia 522: 24-pinowy, oddzielne przewody czujnikéw i przewody grzewcze. W systemie 522 przewody czujnikéw i przewody
grzewcze sg podtaczone do regulatora i goragcego kanatu osobnymi kablami.

» System podtgczenia 620: 16-pinowy, oddzielne przewody czujnikdw i przewody grzewcze.

System 620 jest rowniez oparty na oddzielnych przewodach czujnikdw i przewodach grzewczych, aczkolwiek jest wykonany w uktadzie
16-pinowym i odpowiada specyfikacjom ,EUROMAP 14"

Meusburger Georg GmbH & Co KG

Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria
T+ 435574 6706-0, F + 43 5574 6706-11
sales@meusburger.com, www.meusburger.com

meusburger
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A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

30 Iat na rynku

Szlifierki do ptaszczyzn
dtugos¢ szlifowania: 380-1560 mm
szerokos¢ szlifowania: 178-610 mm

PRODUCENT SZLIFIEREK

Szlifierki do watkéw i otworéow
dtugosé¢ szlifowania: 500 i 1000 mm
Srednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowanego otworu: 200 mm

33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 852
e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl

ewepRl —

__Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

= oraz frezarki

MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 D - 56281 Emmelshausen

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 » Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

—— ;i
Charmilles HD 10

Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V

MAC-
« Nasza oferta obejmuje: wycinarki drutowe, ' E C
elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny

do otworéw jak réwniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny.

« Firma MAC-TEC zajmuije si¢ sprzedazg
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

« Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Najwyzsza jakos¢ ustug

: B Profesjonalne, reczne
\ bl polerowanie form
- wtryskowych

B Polerowanie mechaniczne

® Polerowanie, duzych
i matych form

® Uzyskany efekt ,na lustro”

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

+SW-PARTNER"” Wactaw Sktadan

Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. podkarpackie
Tel. 882 834 625, E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl
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U d a n y p ro ce S St a n d a ryz acj i ro Z p oc Zy n a S i e bezposrednio ze sklepu internetowego Meusburgera lub sklepu offline do wszystkich stosowanych systemdw CAD za pomoca kilku kliknie¢. Dzieki temu

konstruktor bedzie miat wiecej czasu, ktory bedzie mogt poswieci¢ wiasciwym ,newralgicznym punktom” konstrukgji formy.

Dzieki naszym 40 000 produktom sukces murowany

W faz I e p rOI e ktowa n I a. W dziedzinie budowy ttocznikdw i wykrojnikéw firma Meusburger oferuje ponad 40 000 produktéw, ktére powstaty z my3la o potrzebach naszych

klientéw. Materiat bez ryzyka odksztatcefi ma istotny wptyw na koszty produkgji i utrzymania form i narzedzi - dzieki zastosowaniu stali odprezanych
cieplnie, pozbawionych napieé¢ wewnetrznych, jak réwniez dzieki precyzyjnym wartosciom tolerancji ksztattu i potozenia zredukowaé mozna zwigzane
z tym koszty. Réwniez elementy do budowy, takie jak przyktadowo elementy aktywne, spetniajg rézne wazne zadania w formie. Ich zakup zamiast
samodzielnej produkcji zapewnia réwniez znaczne oszczednosci, a tym samym w dtuzszej perspektywie przewage nad konkurencja. Najlepszy czas na
wdrozenie tego w zycie jest dziecinnie prosty do zdefiniowania — teraz! Wtasnie w czasach dobrej koniunktury powinnismy przygotowac i zabezpieczaé
sie na przysztosé.

Swiat sie ciagle rozwija- logistycznie i ekonomicznie.
Procesy globalizacji powoduja nasilenie konkurencji
pomiedzy producentami form i narzedzi, ale daja rowniez
szanse na uzyskanie korzysci z realizacji zlecei na szybko
rozwijajacych sie rynkach. Spirala innowacji obraca sie
jednoczesnie coraz szybciej i wymaga od przedsiebiorstw
zdolnosci dopasowania si¢ i elastycznosci. Ciagly nacisk
na koszty i tempo realizacji wymusza na producentach
staty wzrost i podnoszenie wydajnosci. Wysoki stopiefi
standaryzacji catego taicucha procesowego zapewnia
mozliwos¢ istotnego obnizenia naktadéw i kosztow oraz
radykalnego skrocenia czasu realizacji projektow.

PORADY DOTYCZACE STANDARYZACIJI
+  Tworzenie standardéw jakosci dzieki zastosowaniu ptyt bez ryzyka odksztatce;
+  Definiowanie wytycznych konstrukcyjnych;
+  Zmniejszenie réznorodnosci stosowanych komponentow;
+  Stosowanie standardowych elementéw i dzieki temu obnizanie kosztow;
+  Okreslanie wytycznych technologicznych, w tym tolerancji i wymiarow;
+  Definiowanie standardowych proceséw technologicznych.

A Fot. Dane CAD kompletnych opraw tfocznikéw i wykrojnikow mozna wyeksportowaé Meusburger Georg GmbH & Co KG

bezposrednio ze sklepu /nt(;'rneljowgzg Meusburger;(z //:b /://'(/iepu'%”ﬂmf d'ofwcs;ys'tk/ch Asﬂtosoll)/vanyc)h Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria m eu sbur er
systemow za pomocq kilku kliknie¢ (Materiat zdjeciowy Meusburger). T+ 435574 6706-0. F + 43 5574 670611

sales@meusburger.com, www.meusburger.com

Catosciowa analiza kosztéw w odniesieniu do catego cyklu zycia produktu, czyli w naszym przypadku formy, jest decydujaca. Juz od samego
poczatku projektu trzeba rozwazaé i analizowac mozliwe oszczednosci. Stosowanie normaliéw ma z pewnoscia pozytywny wptyw na bilans kosztéw. _ reklama
Pomocnym bytoby zadanie sobie np. nastepujacych pytari: Czy mozna dokona¢ standaryzacji komponentéw do produkcji form? A jedli tak, to jakie
sa mozliwosci korzystania ze standaryzowanych czedci lub koncepcji produkcji form i narzedzi? Czy mozna je zamawia¢ po prostu u zewnetrznych
dostawcédw normaliéw? W tym miejscu pojawia sie duzy potencjat pozwalajacy na uzyskanie przewagi nad konkurencja.

Faza konstrukcyjna jest decydujaca

Koszty produkgji formy w fazie projek-
towania i rozwoju mozna jeszcze ksztatto- KOSZTY PODCZAS CAEEGO CYKLU PRODUKCYJNEGO NARZEDZIA
waé w znacznym stopniu, podczas gdy po
uruchomieniu produkcji seryjnej nie da sie
ich juz praktycznie obnizy¢. To konstruk- Buthown narsgdei "ﬁm*'
tor decyduje o sekwencji pracy formy. To on [ [
decyduje, jak maja wygladaé poszczegdlne
sekwencje obrébki lub posuw formy. W tej
fazie decyduije sie w znaczacy sposéb, z jakimi
parametrami produkcji forma bedzie praco-
wac pdzniej na linii produkcyjnej wtryskarek.
Poza tym to konstruktor decyduje o tym, czy srybla wirgpna kaliutacia
forma zostanie wykonana z ptyt normowa- e =
nych - dostepnych na magazynie lub z ptyt ki : '
specjalnych - wykonywanych na zamdwie-
nie. Im wiekszy procentowy udziat normaliéw
w samej formie, tym wyzszy jest udziat

1]

100 %
Feaky

© B Mmntiungs Georg Gk &

« 1.7035 (40H) « 1.2343 (WCL) « miedz M1E

Chcrpnaéd cram drigh Sl cras roslstne]l, raduksa Sl caim Aaprey

pl’OCGntOWy kosztow Stajfych, ktore mozna, danym CAD i kragtorowt reoom st keeztew prachikeji farm | rareger i preypesku usradzania fermy

ktre mozna uwzglednic w kalkuladji «1.2210 (NW1) srebrzanka * 1.2767 ("NPW+Ni) * aluminium 2017 (PA6)

*1.7131 (16 HG) *1.2379 (NC11LV) e aluminium 7075 (PA9)

A Fot. Wptyw normaliéw na koszty produkgji uwzgledni¢ w kalkulacji (Materiat zdjeciowy: Dziat grafiki Meusburger). « 1.3245 (SK5M+0,1%S) « TOOLOX 44® tw. 45 HRC  + inne

Szybciej do celu przy pomocy cyfrowego kreatora

OBERON® ul. Cicha = 15 « tel. 52 354 24 00 < e-mail: oberon@oberon

prowadzonej przy uzyciu kreatora do produkcji form Meusburgera. Narzedzie to pozwala na szybkie i proste zestawienie wszystkich wymaganych Robert Dyrda 88-100 Inowroctaw « fax 52 354 24 01 « www.oberon.pl
komponentdw i zapisanie ich w celu przysztej realizacji projektu. Dane CAD kompletnych opraw ttocznikdw i wykrojnikéw mozna wyeksportowac

Dzieki wykorzystaniu normaliow mozna redukowac koszty praktycznie na kazdym etapie. Zaczyna sie od szybkiej i pewnej kalkulacji wstepnej
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e posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci

JAKI GRAFIT NA ELEKTRODY? skich oraz okraglych, przycitych na wy

inne gatunki stopéw m

E na elektrody

W zwigzku ze zwiekszong niz zwykle liczbg Pafstwa pytan dotyczacych
doboru odpowiedniego gatunku grafitu do typu wykonywanej na nim pracy,
postanowilismy przyblizy¢ Pafistwu nieco ten temat.

W chwili obecnej na rynku dostepnych jest bardzo wiele gatunkéw grafitu
o r6znej gradacji ziarna oraz réznych producentéw. Kazdy z nich ma inne wtasno-
8ci, kazdy rozni sie od siebie wieloma waznymi parametrami. Nic w tym zatem
dziwnego, ze klienci zaréwno amatorzy drazenia grafitem, jak i ci, ktérzy maja juz
wieksze doswiadczenie w pracy na nim, chcac osiggnac jak najlepsze rezultaty,
wielokrotnie pytaja jaki gatunek grafitu wybraé do okreslonego drazenia.

Sprawa najwazniejsza jest materiat, w ktérym dokonywaé bedziemy obrébki
elektroiskrowej.

Do drazenia w zwyktej stali narzedziowej, uzy¢ mozemy praktycznie kazdego
gatunku grafitu. Zaréwno gatunki o srednim ziarnie jak np. ELLOR+18, ELLOR+25,
drobnoziarniste, czyli ELLOR+40 oraz ELLOR+50, jak i te impregnowane miedzia
(w strukturze tych grafitdw, pomiedzy jego ziarnami zaaplikowana zostata miedz),
czyli ELLOR+20C wy3mienicie nadaja sie do drazenia w tego typu materiale.

Inaczej wyglada sprawa, kiedy nie drazymy w stali, lecz innym materiale, jak
np. aluminium, tytan, braz berylowym, czy inne stopy miedzi. W tym przypadku
konieczne jest uzycie grafitéw o drobnym ziarnie, ze wzgledu na ich wtasnosci.
Drazenie w tych materiatach jest mozliwe i przebiega bardzo sprawnie, uzyskujac
przy tym niski stopief zuzycia elektrod.

Do drazenia w weglikach spiekanych producenci polecajg jedynie grafity
impregnowane miedzig (ELLOR+20C). Jedynie uzycie tego grafitu, przyniesie
satysfakcjonujace rezultaty.

Jednakze 90 % drazef, ktdre wykonuje sie w narzedziowniach na catym $wiecie,
wykonuije sie w stali narzedziowej. Wszystko zalezy zatem od wiascicieli zaktadéw czy
technologéw, ktérym z gatunkéw grafitu zdecyduja sie wykonac¢ obrébke elektro-
iskrowa. Do drazenia duzych ksztattéw matryc, form, gdzie tolerancje wymiarowe
nie sg az tak 5cisle okreslone, rekomendujemy uzycie grafitéw Srednioziarnistych, jak
ELLOR+18, ELLOR +25. Cena tego gatunku za 1dm?* waha sie na poziomie od 100
do 220 PLN i jest znacznie nizsza od 1dm? miedzi, ktérego to cena oscyluje w grani-
cach 350 PLN. Oznacza to, ze juz na etapie samego zakupu materiatu, dokonujemy
oszczednosci pienigdzy, a w pdzniejszych etapach obrobki elektrody, jak i drazenia zyskujemy takze na czasie (grafit obrabia sie znacznie szybciej anizeli
miedzZ, to samo tyczy sie drazenia).

GRAFITY MERSEN

Odpowied? zatem na pytanie - Jakie gatunki grafitu uzywaé na duze elektrody do drgzenia zgrubnego? - jest jedna — grafity Srednioziarniste,
ktérych ziarno jest wieksze od 8 mikronéw.

W przypadkach, kiedy do czynienia mamy z praca doktadna, precyzyjna, gdy zalezy nam na idealnym odwzorowaniu detalu ze 3cisle okreslona
tolerancja, uzycie grafitdw drobnoziarnistych jest odpowiednim rozwigzaniem. Rozmiar ziarna w tych gatunkach rozktada sie od 5 do 8 mikrondw.
Znacznie wieksza jest ich wytrzymato$¢ na zginanie i Sciskanie, sg o wiele lepiej obrabialne, nie sg kruche, dzieki czemu mozemy idealnie je obrobi¢
z doktadnoscig do kilku mikronéw. Waznym odnotowania jest takze fakt, ze uzycie grafitbw o drobnym ziarnie pozwoli nam uzyska¢ imponujaco
wysoka jakos¢ powierzchni, praktycznie niemozliwg do wykonania przy uzyciu miedzi oraz grafitéw Srednioziarnistych. Przy odpowiednim ustawie-
niu parametrow, grafity drobnoziarniste pozwalajg uzyska¢ powierzchnie rzedu 0,3 - 0,7 Ra lub 9 - 17 VDI. Przewaga grafitow drobnoziarnistych jest
widoczna gotym okiem. Lepsza oraz szybsza ich obrabialnod¢, mozliwos¢ dwukrotnie szybszego drazenia oraz ekstremalnie niskie zuzycie elektrod,
ktére nie powinno przekraczac przy drazeniu w stali narzedziowej nawet 0,8 %. Te wszystkie czynniki przemawiaja wiasnie za ich uzyciem, w momencie
kiedy zalezy nam na perfekcyjnym wykonaniu detalu.

Firma OBERON Robert Dyrda jest dystrybutorem grafitow MERSEN® na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy grafity ciete na N aj I epsze graﬁ ty do elektrOd

wymiar jak i szeroki wybér pétfabrykatow tj. prety kwadratowe i okragte, cienkie listki do drazenia kanatéw, ptytki zbiezne jak i rurki
gruboscienne. Zapraszamy do wspétpracy.

Z pozdrowieniem Dawid Hulisz
Tel. +48 693 371 241, d.hulisz@oberon.pl

tel. (052) 35 424 00; 2
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Kompaktowa budowa form z cylindrem samoblokujacym Meusburger

Cylinder samoblokujacy E 7055 firmy Meusburger to rozwigzanie
umozliwiajace rezygnacje ze skomplikowanego uktadu bocznego bloko-
wania suwakéw. Rozwigzanie takie upraszcza konstrukcje dzieki mniej-
szej liczbie potrzebnych komponentéw, oszczedza miejsce, a w osta-
tecznym rezultacie cenny czas.

Fot. Zalety produktu - cylindra samoblokujgcego E 7055 (zdjecie: Meusburger).

Ukfad, w ktérym suwak musi sie przesuwac niezaleznie od otwarcia wtry-
skarki, realizowany jest najczesciej przy wykorzystaniu sitownika hydraulicz-
nego. W przypadku duzych ksztattek wtryskowych powierzchnia na suwaku
jak na tyle duza, ze zwykty stownik hydrauliczny nie jest w stanie wytrzymac
dziatajacego na niego cisnienia wtryskiwania. Problem ten rozwiazywany jest

— reklama

KONFIGURATOR
WYPYCHACZY

Utatwiona konfiguracja

ch materia

Dane CAD d

po konfigurac

meusburger

SETTING STANDARDS

konstrukcyjnie najczesciej w taki sposdb, ze suwak blokowany jest z boku
mechanicznie. Rozwigzane takie wymaga (poza samym czasem potrzebnym na
wykonanie prac konstrukcyjnych), rowniez uzycia precyzyjnych, a tym samym
drogich komponentow i obrébki. W zwigzku z dodatkowym zapotrzebowa-
niem przestrzennym forma w pewnych okolicznosciach musi by¢ powiekszona
i moze wymagac przeniesienia na wiekszg wtryskarke. Cylinder samobloku-
jacy E 7055 umozliwia bezposrednie przesuwanie suwaka. Dzieki mechanicznej
blokadzie zintegrowanej bezposrednio w cylindrze mozliwe jest zastosowanie
kompaktowego cylindra pomimo duzej powierzchni suwaka. Pozycja prze-
wodu doprowadzajacego olej jest definiowana przez forme kotnierza, a sam
przewdd mozna podtaczy¢ w praktyczny sposéb. Pozycja koficowa kontrolo-
wana jest za pomoca czujnikéw odpornych na wysokie cisnienie.

Meusburger - wyznacza Swiatowe standardy

Firma Meusburger - jako cze$¢ Grupy Meusburger - jest wiodacym na
rynku oferentem normaliéw wysokiej jakosci. Ponad 21000 klientéw na catym
Swiecie korzysta z zalet standaryzacji i naszego ponad 50-letniego doswiad-
czenia w zakresie obrébki stali. Obszerny asortyment normaliéw w pota-
czeniu z wysokiej jakosci produktami z przeznaczeniem do warsztatéw, uczynit
z firmy Meusburger niezawodnego, globalnego partnera w dziedzinie budowy
narzedzi, form oraz maszyn.

meusburger

www.meusburger.com

AUSWERFER

2 1z teraz
v sklepie internetowym!
www.meusburger.com

Nowe sterowanie ProtoTRAK

Do wszystkich maszyn
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z przejazdami nawet do 1,5 metra a w sterowanie
tokarki z dlugosciag toczenia nawet do 3 metrow.
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Nowe sterowanie
nowe mozliwosci
24 NOWE funkcje
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Teraz z ekranem
dotykowym 15,6”

SZYBSZE

Od rysunku do detalu
jeszcze szybciej niz
wczesniej
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Nowe dotyk.owe
sterowanie

jest juz dostepne wraz z frezarkami

zostaty wyposazone

.

zapewniamy bezptatne szkolenia w zakresie obstugi oraz

profesjonalny serwis na terenie catego kraju.

Mackime Tools

Zapraszamy do naszego centrum pokazowego w Czestochowie

Kierownik Produktu:

Marcin Drozd tel. 500-295-819 marcin@inter-plast.pl

& inter-plast

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna
42-209 Czestochowa,
ul. Meliorantéw 67 A, B; Polska
tel./fax +48 343 627 909
tel. +48 343 627 904, +48 343 627 667
e-mail: interplast@inter-plast.pl
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Wtryskarki - raport

Na prosbe grupy czytelnikbw Forum Narzedziowego OBERON
publikujemy kolejny raz raport dotyczacy wtryskarek. Cho¢ firm, ktére
postanowity wzig¢ udziat w zestawieniu jest kilka, to mamy nadzieje,
ze pozyskane w ten sposdb dane pomoga Pafstwu podjaé decyzje
jaka maszyne wybraé.

Wspotczesne wtryskarki to  skomplikowane, wielofunkcyjne
maszyny do przetworstwa tworzyw sztucznych. Ogélna budowa
wszystkich ich typdw jest podobna. Sktadaja sie one z petnigcych
te samga role zespotdw funkcyjnych. W zaleznosci od rodzaju prze-
twarzanego tworzywa, sposobu pracy czy rodzaju formy, sg dosto-

sowywane do wymogdw poszczegblnych wariantéw technologii
w sposob konstrukcyjny, badZ przez zastosowanie specjalnego wypo-
sazenia technicznego. Wielko3¢ wtryskarki, jej mozliwo3ci wytwércze
charakteryzuje sita zamykania, objetos¢ wtrysku i wymiary przestrzeni,
w ktdrej mocowana jest forma wtryskowa.

W raporcie oméwiono wtryskarki elektryczne oraz hydrauliczne.
Kazda jest inna, ale to wtasnie jest celem naszego raportu. Ma on przy-
blizy¢ potencjalnemu kupcowi rézne marki i modele po to, aby mogt
wybrac taka, ktéra zaspokoi najbardziej jego potrzeby.

Na tamach Forum Narzedziowego OBERON juz od 2010 roku
publikujemy raport wtryskarek. Elektroniczna wersja raportu jest takze
dostepna na stronie internetowej w zaktadce "Raporty”. Wydanie
Forum Narzedziowego OBERON z raportem wtryskarek bedzie kolpor-
towane przed targami PLASTPOL oraz podczas targéw. Forum trafia
miedzy innymi do oséb, firm z branzy narzedziowej, ktére posiadaja
wtasne wtryskownie. Dlatego zachecamy producentéw i dystrybu-
toréw wtryskarek do wziecia udziatu w kolejnej edycji raportu juz za
rok, w numerze 2,/2020.

* Niektore dane zawarte w raporcie opublikowane zostaty w wydaniu 2/2018
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Historia wydrukowana - triumf
technologii przyrostowych

Podkreslajac site realizmu tkwiaca w drukowanych
modelach 3D, Stratasys (Nasdaq: SSYS) oraz Google Arts
and Culture odtwarzajg niektére z najcenniejszych histo-
rycznych artefaktow i zabytkowych budowli na $wiecie
dzieki technologiom addytywnym. Przy wsparciu zaawan-
sowanej drukarki 3D Stratasys J750, potrafigcej drukowac
w wielu tak kolorach, jak i materiatach, historycy moga
odtworzy¢ te elementy wpierw cyfrowo, a potem fizycznie,
zwiekszajgc Swiadomos¢ i dostepnos¢ historii starozytne;.

Google Arts and Culture wykorzystuje technologie
Stratasys w swoim projekcie Open Heritage przy projek-
towaniu i tworzeniu wielokolorowych i wielomateriato-
wych historycznych modeli. Dzieki druku 3D, te wielowie-
kowe pozostatoici moga by¢ lepiej zachowane i szerzej
przedstawione, dzieki plikom dostepnym do pobrania na
catym Swiecie. Rezultatem jest powszechna dostepnos¢,
gtebsze zrozumienie i zwiekszony szacunek dla starozyt-
nych kultur.

fot. 2. Majariska Stela E w catej okazatosci w Quirigud, Gwate-
mala (Zrédfo: British Museum).
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fot. 1. Wydrukowany na drukarce Stratasys J750 model Swigtyni Ayutthaya
w Tajlandii (Zrédfo: Stratasys).

JProjekt miat na celu fizyczne odkrycie powstawania tych artefaktéw
w celu zainteresowania i podekscytowania ludzi oglgdajgcych pézniej
detale w muzeum lub w kontekscie badawczym. Wtedy wtasnie zwréci-
lismy sie w kierunku rapid prototyping”- powiedziat Bryan Allen, technolog
projekt w Google. ,Dzieki nowej fali obecnie dostepnych filamentéw do
druku 3D, mozliwym sie stato wierniejsze oddanie koloréw, lepsze wykon-
czenie | wyzsze wiasciwosci mechaniczne, znacznie zblizajgc sie do reali-
stycznych prototypéw i produktéw koricowych prosto z urzqdzen”.

Drukarka 3D Stratasys J750 oferuje jeden z najszerszych zakreséw kolo-
rystycznych do tworzenia wysoce realistycznych modeli. Wykorzystujac
ponad pét miliona rozréznialnych koloréw i materiatow, od sztywnych
i nieprzejrzystych do elastycznych i przezroczystych, zespoty projektantow
moga osiagnat efekt koncowy blizszy zatozeniom projektowym, a wszystko
to przy zwiekszeniu powtarzalnosci i ulepszeniu funkcjonalnosci drukowa-
nych modeli 3D.

Jednym z gtéwnych celéw, jakie Google Arts and Culture postawito
przed sobga, byta rekonstrukcja rzadkich odlewéw gipsowych wykonanych
z form stworzonych przez Lorenza Giuntiniego na polecenie Alfreda Perci-
vala Maudslaya pod koniec XIX wieku w Gwatemali. Przez ponad 100 lat tych
okoto 400 niezwykle kruchych reliktéw byto przechowywanych w réznych
magazynach British Museum. Same odlewy stanowia najwieksza kolekcje
niszczejacego ze wzgledu na erozje dziedzictwa kulturowego Majéw. Dzieki
wykorzystaniu laserowych skaneréw 3D by wirtualnie ponownie ztozy¢
kazdy z nich, konserwatorzy z powodzeniem zrekonstruowali te zabytki
nadajac im fizyczna forme dzieki drukarkom 3D firmy Stratasys. Pozwolito
to réwniez na pdZzniejsze tatwe udostepnienie tych modeli szerszej publicz-
nosci online.

Fot. 3. Detal twarzy Steli E (zrédfo: British Museum).

J750 umozliwia konstruktorom osiggniecie ich osta-
tecznego celu: stworzenie finalnego wydruku 3D identycz-
nego z tym, co pierwotnie byto widoczne na ekranie. tgczqc
bogactwo koloréw | stopnie przezroczystosci w jednym
wydruku, projektanci i inzZynierowie mogq budowaé modele
0 podwyzszonym poziomie dokfadnosci i realizmu, odzwier-
ciedlajgce przezroczystos¢ bgdZz nieprzejrzystosé struktur,
a nawet plastycznosé materiatéw jak guma®- powiedziat
Rafie Grinvald, dyrektor ds. produktéw rapid prototyping
w Stratasys. ,Nasza relacja z Google Arts and Culture jest
idealng demonstracjq opfacalnosci druku 3D, pozwalajgcego
na tworzenie modeli, ktére wizualnie i fizycznie odzwiercie-
dlajg swoje historyczne pierwowzory”.

Sztandarowe elementy projektu Open Heritage Google
Arts and Culture sg dostepne caty czas online, pozwalajac
na odwiedzenie kazdej z historycznych lokacji. Odwiedza-
jacy mogg uzyskaé dostep do zeskanowanych modeli pod
adresem: http://bit.ly /FN-OpenHeritage.

1 'I' | 1 : 2 v o

Fot. 6. Wydrukowany na J750 model najwigkszego, wolnostojg-
cego posqqu w Amerykach. Stworzony przy uzyciu skanéw 3D
i odlewéw gipsowych bedqgcych w posiadaniu British Museum
(Zrédfo: Stratasys).

Fot. 4. Alfred Percival Maudslay wraz z asystantami wykonujq odlew majariskiego
Zywiotaka Ziemi pod prowizorycznym schronieniem (Zrédfo: British Museum).

fot. 5. Claudia Zehrt skanujgca jeden z odlewdw w magazynie British Museum
(Zrédfo: British Museum).

.Kiedy rozmawiamy z konserwatorami zabytkéw, historykami i kura-
torami muzeéw, wszyscy sq absolutnie zdumieni wiernoscig odtworzonych
dzieki technologii druku 3D modeli” - podsumowuje Allen.

WyrazZnie wida¢ utrzymujacy sie trend rosnacy, jesli chodzi o technologie
przyrostowe. Coraz wyzsze, bijace kolejne rekordy, parametry urzadzen je
wykorzystujace, przektadaja sie na wynajdowanie coraz to nowszych zasto-
sowan. Postep ten cieszy, poniewaz wraz z nim technologie addytywne
ulegaja upowszechnieniu, a wraz z nim staja sie rowniez przystepniejsze
cenowo, co cieszy tak profesjonalistow, jak i amatoréw oraz entuzjastow.

Jan Dyrda

Kom. +48 691397 737
J.dyrda@oberon.pl
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PrzebisSniegi .Przemystowej Wiosny"

Dni Druku 3D - relacja

Odbywajace sie w Kielcach DNI DRUKU 3D towa-
rzyszace wystawom Kieleckiego Salonu Technologii
Obrobki Metali STOM, EXPO-SURFACE, CONTROL-
-STOM, KIELCE FLUID POWER, WIRTOPROCESY,
SPAWALNICTWO oraz Targom TEIA w trakcie swego
trwania zgromadzity 14 tysiecy odwiedzajacych — to
2 tysigce wiecej niz w roku ubiegtym.

» Fot. 1. Drukarki 3D FLASHFORGE imponowaty nie tylko wyszuka-
nym designem, ale i moZliwosciami druku.

S3 to najstarsze targi branzy druku 3D i skano-
wania przestrzenego w Europie Srodkowo Wschod-
niej i w Polsce. Co wazne, wstep na wydarzenie byt
bezptatny, pod warunkiem dokonania rezerwacji.
Sponsorem gtéwnym wydarzenia byta firma ATMAT
- producent drukarek 3D z Krakowa. Sponsorami byty
réowniez firmy BIBUS MENQOS oraz CadXpert. Po raz
kolejny fundatorami imprezy zostaty firmy 3DGence,
igus oraz UBOT 3D.

» fot. 2. Niektore firmy, tak jak Filament PM, przygotowaty
spegjaing promocje dla swoich klientéw na czas trwania targow.

O firmie ATMAT warto wspomnieé réwniez w kontek -
Scie szczegbinego eksponatu, ktéry zostat zaprezento-
wany na ich stoisku. Caudron-Renault CR.714 Cyclone
to samolot, na ktérym polscy lotnicy walczyli w obronie
Paryza w 1940 r. Na Swiecie pozostaty tylko dwa zacho-
wane egzemplarze tej maszyny, w tym jeden w Muzeum
Lotnictwa Polskiego (MLP) w Krakowie. Samolot trafit
tutaj w 2015 r., a wiadze placéwki zapowiedziaty jego
rekonstrukcje. Ta odwlekata sie w czasie, m.in. z powodu
trudnosci w dostepie do elementéw. Teraz stato sie
to mozliwe, dzieki drukowi 3D i wsparciu firmy, ktéra
profesjonalnie zajmuije sie tréjwymiarowym wydrukiem.
Dzieki wielkogabarytowym drukarkom 3D firma ATMAT
uzupetnita samolot o brakujace elementy. To co zostato
wydrukowane to miedzy innymi piasta, topatki $migta,
kotpak silnika i inne elementy konstrukcyjne.

» fot. 3. Caudron-Renault CR.714 Cyclone na stoisku firmy ATMAT
prezentowat sie spektakularnie, nadajgc nowe znaczenie okresleniu
Lodlotowego stoiska”.
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A fot. 4. Tym, ktorym wydruki 3D kojarzq sie tylko z topornymi modelami budzeto-
wych drukarek FDM polecam zapoznanie sie z moZliwosciami wysokobudzetowych

drukarek Stratasys (wiecej réwniez w artykule na stronach 36-37).

A fot. 5. Bogactwo filamentéw olsSniewato... Gdyby tylko mozna byfo potestowac po

szpuli z kazdego. Na zdjeciu ekspozycja filamentéw firmy Print-Me.

A fot. 6. 0d olbrzymich modeli po takie cuderika... Niech sie przyzna ten, komu nie przyszfa
.nhagle” mys| wydrukowania figurek do wszystkich planszéwek ich pozbawionych?

Cieszagca sie bodajze najwieksza popularnoscia
technologia FDM miata podczas tegorocznej edydji
targbw kilka premier. Zaprezentowano zaréwno nowe
modele drukarek, jak i szereg filamentéw na stoiskach
firm. Spotkaé mozna byto szpule materiatéw o réznych
stopniach elastycznosci, imitujace gume, a takze
o podwyzszonych wtasnosciach mechanicznych. Mnie
najbardziej zainteresowat filament pétprzewodni-
kowy, dzieki ktéremu bedzie mozliwy druk np. ptytek
drukowanych. Moja cérke z kolei zachwycity materiaty
przezroczyste i btyszczace - jej pomystem byto wydru-
kowanie sobie z nich ozdobionej réznokolorowymi
klejnotami diademu.

Lecz, jak dobrze wiemy, nie samym FDMem rapid
prototyping zyje. Technologie druku z zywic Swiatto-
utwardzalnych coraz czeiciej przechodzg z zastosowanh
przemystowych do amatorskich. Oprécz rozwiazan
typowo profesjonalnych pojawito sie kilka firm oferu-
jacych juz produkty dla mniej wymagajacych uzyt-
kownikéw. Od dtuzszego czasu obserwujemy réwniez
postepujaca ekspansje technologii addytywnych wyso-
kobudzetowych. Juz nie tylko drukarki do spiekania
proszkow i metali, ale réwniez specjalistyczne drukarki
do druku w ceramice pojawity sie jako petnoprawne
maszyny podczas Targébw DNI DRUKU 3D. Efekty
budzity podziw i zainteresowanie. Oprécz zastosowan
na potrzeby débr kultury, gdzie mozliwe bedzie odtwa-
rzanie posagéw, zabytkowych amfor i innych cudéw
z czasbw minionych, przychodza bowiem na mysl
gtéwnie te praktyczne — sttuczony, ukochany wazonik
da sie dzisiaj odtworzyé..

Niegdys marginalizowana i traktowana jako
zabawna ,ciekawostka” technologia rapid prototyping
zajmuje coraz wieksze przestrzenie ekspozycyjne na
targach, a takze podbijajac serca entuzjastéw, coraz
czesciej gosci w naszych domach. Najlepszym przy-
ktadem niech bedzie kacik hobbystéw, ktéry skupiat
entuzjastéw technologii addytywnych z ich oryginal-
nymi rozwigzaniami dotyczacymi druku 3D. Niektérzy
pasjonaci prébowali nawet opanowacé bilokacje prze-
mieszczajac sie miedzy swymi stoiskami profesjonal-
nymi, a hobbystycznym. Postep ten cieszy i pozostaje
mi tylko napisac:

Do zobaczenia za rok!

Jan Dyrda
Kom. +48 691397 737
E-mail: j. dyrda@oberon.pl
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Firma igus przyspiesza z opracowywaniem
wysokotemperaturowych filamentéw
za pomocg samodzielnie zbudowanej drukarki HT

To dobry przyktad naszej koncepcji nisko-kosztowej automatyzacji - méwi Tom Krause, igus GmbH, o nowo zaprojektowanej i skon-
struowanej, wysokotemperaturowej drukarce 3D swojego zespotu

Nisko-kosztowa automatyzacja w naszej wtasnej fabryce: igus zbudowat drukarke HT-3D do opracowywania nowych wysokotem-
peraturowych filamentow z wykorzystaniem wtasny produktéw. W ten sposéb zastosowano systemy prowadnic liniowych drylin W,
Srub pociggowych dryspin ze stali nierdzewnej i standardowych silnikdw krokowych z oferty igus. Dzieki nowej drukarce 3D mozna
teraz uzywac bezsmarowego filamentu do produkcji odpornych na temperature elementéw specjalnych, z wysokowydajnego materiatu
iglidur J350.

Wysokie temperatury stwarzaja problemy nie tylko dla wielu elementéw maszyn takich jak piece, ale takze dla tradycyjnych drukarek 3D. Aby
mozliwe byto tatwe wykonanie elementdw narazonych na wysokie temperatury i o niestandardowych ksztattach, firma igus stworzyta nowga drukarke
3D. Wiekszo3¢ mechanicznych, ruchomych komponentéw inzynierowie firmy igus wziat ze swojego wtasnego magazynu. Zastosowano takie elementy
jak: bezobstugowe i nie wymagajace smarowania prowadnice liniowe, Sruby pociagowe ze stali nierdzewnej do napedzania wszystkich osi: X, Y oraz Z,
czy liniowych wktadek slizgowych z takich materiatéw jak iglidur X i iglidur C500, ktére zapewniajg precyzyjna regulacje przy temperaturach dochodza-
cych do 200 stopni Celsjusza. W nowej drukarce 3D polegamy na standardowych komponentach firmy igus, ktére pracujq niezawodnie nawet w wyso-
kich temperaturach. Uzywamy dyszy, ktéra moze stopic filament w temperaturze do 400 stopni Celsjusza - wyjasnia Tom Krause, szef dziatu produkji
addytywnej w firmie igus GmbH. W ten sposéb moglismy opracowaé i w szerokim zakresie przetestowac nowy filament z materiatu iglidur J350."

Odporne na zuzycie czesci dostosowane do 180 stopni Celsjusza

Bezsmarowy materiat iglidur J350 jest juz oferowany przez specjaliste motion plastics w postaci fozysk slizgowych z kotnierzem oraz bez kotnierza,
a takze w postaci potproduktéw, do dalszego skrawania. Wysokowydajny polimer charakteryzuje sie przede wszystkim bardzo wysoka odpornoscia
na zuzycie i niskimi wspétczynnikami tarcia we wspdtpracy ze stalg. Dtugodystansowiec jest szczegdlnie odpowiedni do pracy w ruchu obrotowym
i ma wysoka stabilnoé¢ wymiarowa w wysokich temperaturach. Srednie i duze obcigzenia nie stanowig problemu dla iglidur J350. Filament daje
sie fatwo formowa¢, gdy na ptycie drukarki potozona jest specjalna folia PET, ktdra
sprawia, ze element nie odrywa sie od podtoza w czasie druku. Typowe obszary zasto-
sowah nowego filamentu mozna znalez¢ na przyktad w dziedzinie technologii auto-
matéw wendingowych, w sektorze motoryzacyjnym, w przemysle szklarskim i w inzy-
nierii mechanicznej. Oprécz iglidur J350, igus oferuje jeszcze szes¢ innych filamentow:
wsrod ktérych znajduje sie m.in. taki do kontaktu z zywnoscia, , czy materiat o skrajnie
wysokiej odpornosci chemicznej. Nowy filament iglidur J350 mozna zamdwi¢ pod
adresem Sklep online.

» Wtasnorecznie wykonana, wysokotemperaturowa drukarka 3D z prowadnicami
liniowymi ze stali nierdzewnej drylin W i Srubami pociggowymi dryspin, umoZliwita
firmie igus opracowanie nowego, odpornego na zuzycie i odpornego na wysokq
temperature filamentu. (Zrédfo: igus Sp. z 0.0.).

igus Sp. z 0.0.

= ul. Dziatkowa 121C = 02-234 Warszawa
= Kom. 666 842 679 = Faks: 22 863 6169
= info@igus.pl = www.igus.pl
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Duzy sktad atesﬁiowan)jr h materiatéw

* stal ® miedZ ¢ braz ¢ grafit ¢ aluminium
Ciecie, obrobka na zyczenie Klienta

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
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INNOFORMP® - Targi na p6tnocy Polski

Po zimie jedni budza sie szybciej, inni natomiast
nieco wolniej. Czy wiecie Pafistwo, ze specjalnie dla
tych niecierpliwych i energicznych odbyty sie juz
pierwsze targi branzy narzedziowej w tym roku?!
W dniach od 12 do 14 marca narzedziowcy spotkali
sie w Bydgoszczy na wydarzeniu przygotowanym
przez Targi w Krakowie Sp. z 0.0. i Bydgoski Klaster
Przemystowy. Targi INNOFORM® odbyty sie po raz
trzeci w Bydgoskim Centrum Targowo-Wysta-
wienniczym w Bydgoszczy.

Trzeci rok istnienia targbw INNOFORM® pokazat, ze targi te
dobrze przyjety sie na rynku. Mimo nieztej koniunktury w naszej
gospodarce, a przynajmniej koniunktury w przemysle metalowym,
nasi klienci (fachowcy nie tylko z pétnocy Polski, ale z catego kraju)
licznie zawitali do Bydgoszczy. Obecnych byto tez wielu, bo ponad
360 wystawcow (30 procent wiecej niz rok temu!). Wystawcy przybyli
z 24 krajow by pokazaé m. in. tak bardzo interesujgce nas obrabiarki
i narzedzia. No c6z, kazdy by chciat mie€ jakis wiekszy udziat w sprze-
dazy do Doliny Narzedziowej. Odwiedzajgcych trzecig edycje targow
INNOFORM® byto ponad 3700 oséb. Tak duze grono zwiedzajacych
wynikato z dobrego rozpropagowania imprezy w mediach. INNO-
FORM® naprawde trudno bytoby przeoczyé.

Petna nazwa bydgoskiej imprezy to 3. Miedzynarodowe Targi
Kooperacyjne Przemystu Narzedziowo-Przetwérczego. Z wtasnego
doswiadczenia potwierdze, ze wydarzenie jest miedzynarodowe,
nawet na nasze stoisko trafiali goicie tak z wschodniej jak i zachod-
niej Europy. Jak zawsze imprezom organizowanym przez Targi
w Krakowie towarzyszyt konkretny i doskonale sprofilowany program
towarzyszacy. W tym roku odbyty sie dwie eksperckie konferencje:
Automatyzacja w branzy narzedziowo -przetworczej w dobie Prze-
mystu 4.0., ktérej partnerem byta firma High Technology Machines
Sp. z 0.0., oraz konferencja: Techniki przyrostowe w przemysle narze-
dziowo-przetwérczym — partnerem byta bydgoska firma Fado Sp.
z 0.0. Duzym zainteresowaniem cieszyta sie tez Gietda Kooperacyjna -
idealne miejsce do biznesowych rozméw i nawigzywania relacji bizne-
sowych tu i teraz. Podczas tegorocznej Gietdy Kooperacyjnej odbyto
sie 68 spotkan.

Nowoscia trzeciej edycji targdw byta Stref Ustug Przemystowych
gdzie wystawiaty sie firmy szukajace zlecei na obrébke materiatéw,
remonty maszyn itp. Stabiej wypadta inicjatywa Dam prace/ Szukam
pracy - tylko jedna osoba wywiesita swoje dane. W obecnej sytuac;i
na rynku pracy moze sie okaza¢, ze duzo przed nig czytania, ludzi do
pracy przeciez brakuje, na kazdego pracownika kilka ofert przypada.
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Lubie ludzi zwiedzajgcych targi z dziecmi. MozZe ten malec nie jest swiadomy
Jjeszcze co oglgda, ale juz, juz czuje te obroty wrzeciona ...

Fachowcy z bydgoskiej Doliny Narzedziowej ttumnie odwiedzali impreze
i uwaznie oceniali prezentowane produkty.

Aby nie by¢ gotostownym, ze impreza byta udana z przyjemnoscia
przytocze opinie innych uczestnikéw targow:

— Przyszfos¢ technologii widzimy juz dzis. Konkretnie w postaci
robotéw w petni bezpiecznych, mogqgcych wspétoracowac z ludzmi
- méwi Damian Wasik, specjalista ds. sprzedazy i wdrozeh z firmy
i-COBOTY. Ich futurystyczne maszyny wtasnie na INNOFORMIE® miaty
swoja premiere. — Roboty, ktdre tutaj prezentujemy, majq zasieg reki
dorostego mezczyzny, wiec tak jak cztowiek mogq podawac detale
w wyznaczone migjsce i wykonywaé skomplikowane ruchy. Roboty
wspbtpracujgce mogq zastgpi¢ czfowieka i wykonywaé mono-
tonne czynnosci albo niebezpieczne, przy ktérych konieczny jest np.
kontakt z wysokq temperaturq. Co wiecej, na rynku brakuje obecnie
fachowcéw, m.in. operatoréw maszyn. Dzieki wspotoracy z robo-
tami jeden operator jest w stanie obstugiwa¢ nawet 3, 4 maszyny.
Zyskujg na tym gféwnie mate firmy z produkcji dwuzmianowej: przy
tym samym zasobie ludzkim, mogq przejs¢ na system trzyzmianowy
- dodaje Wasik.

W3sréd Wystawcdw Targéw INNOFORM® znalazty sie nie tylko
firmy debiutujace na imprezie, ale takze te, ktére znaja jg doskonale
z poprzednich edycji.

- W zesztym roku bylismy na Targach INNOFORM® po raz
pierwszy. Po wydarzeniu, w przeciggu 2-3 miesiecy, udafo sie sfinali-
zowaé kontrakty na sprzedaz 3 maszyn! Zalgzek tych rozméw pojawit
sie tu, na targach. Czutem juz od pierwszej minuty, ze ta edycja
bedzie bardzo udana. Nie pomylitem sie — na naszym stoisku caty
czas mielismy Klientéw, z jednej rozmowy przechodzitem w drugg,
gdybym mégt sie sklonowaé, to méj klon na pewno miaty co robi¢
w tym czasfe (Smiech). Jestem pod ogromnym wrazeniem — mamy
mnostwo nowych klientéw. Co wiecej, spotkalismy takie firmy, ktérych
nie spotkalibysmy nigdzie indziej! W przysztym roku na pewno znéw
sie wystawimy! — méwi Mateusz Haberski, Inzynier Sprzedazy Region
Pétnocny z firmy High Technology Machines Sp. z .0.0.

- Dla nas Giefda Kooperacyjna jak najbardziej ma sens. BraliSmy
udziat w tych spotkaniach w ubiegtym roku i w tym takze. Ta formuta
sie sprawdza - uméwiona wczesniej rozmowa, do ktdrej mozemy
sie przygotowac jest o wiele bardziej efektywna. Specjalne, zaaran-
zowane miejsce, wzajemnie poswiecany czas, konkretne tematy
— warunki idealne do nawigzania wspdfpracy! — mowi Agnieszka
Pawlicka, inzynier sprzedazy z firmy Richo Polska.

- Przez dwa ostatnie dni duzo sie dziafo, nasze stoisko odwie-
dzali potencjalni klienci i pytali o szczegéty. Otrzymatem sporo wizy-
téwek konkretnych firm, z ktérymi najprawdopodobniej nawigzemy
kontakt. Mysle, ze odbyte spotkania majg szanse zaowocowaé
w przysztosci —ocenia udziat w Strefie Ustug Przemystowych Tomasz
Pieta, Dyrektor Operacyjny, ERMET Sp. J Piotr Pieta i Wspdlnicy.

Najbardziej cieszy mnie fakt, ze Dolina Narzedziowa bedzie dalej
sie rozwija¢. Podczas targbw uroczyscie podpisano porozumienie
intencyjne o wspdtpracy partnerskiej w realizacji projektu Dolina
Narzedziowa. Sygnatariuszami dokumentu sa Marszatek Woje-
wodztwa Kujawsko-Pomorskiego, Prezydent Miasta Bydgoszczy,
Starosta Powiatu Bydgoskiego, Rektor Uniwersytetu Technologiczno-
-Przyrodniczego im. Jana i Jedrzeja Sniadeckich, Rektor Uniwersy-
tetu Kazimierza Wielkiego, Kujawsko-Pomorski Kurator O3wiaty,
Prezes Zarzadu Bydgoskiego Klastra Przemystowego. Celem projektu
jest m.in. wspieranie rozwoju branzy narzedziowej i przetwérstwa
tworzyw sztucznych w regionie kujawsko-pomorskim, promocja
marki Dolina Narzedziowa na arenie krajowej i miedzynarodowej,

Bardziej narzedziowych obrabiarek niz drqzarki chyba nie ma. Na zdjeciu
drgzarka drutowa z firmy FANUC

1
¥

e
;

Na targach na péfnocy kraju nie mogfo zabrakngé RICHO - dystrybutora
centrow frezarskich, szlifierek i tokarek CNC z Gdariska.

Soditronik  reprezentuje renomowanych producentéw obrabiarek jak
np. maszyn elektroerozyjnych SODICK, centréw obrébkowych RODERS.

ol e : -

Firma TBI Technology z Raciborza to dystrybutor tokarek czy prezentowa-
nych na targach INNOFORM® centréw obrébkowych.
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T Aluminium na formy

wspieranie i promocja branzowych Targéw INNOFORM® oraz rozwdj -
i podnoszenie jakosci ksztatcenia branzowego. H “

Podczas Targbw INNOFORM® nie mogto zabraknaé konkursu. =ity ¢ dibven by ecniroiod n
Wytoniono laureatéw konkursu na najlepsze produkty, wyroby, - Wtr s kowe I rOZd m u Ch Owe
technologie i innowacje targowe. Eksperci oceniali nowoczesnos¢ s * \ . \
rozwigzan konstrukcyjnych i technologicznych, wysoki poziom para- N ‘ :
metréw eksploatacyjnych, estetyke wykonania, funkcjonalnos¢

i korzystne cechy ergonomiczne oraz brak zagrozen dla Srodowiska
pracy i Srodowiska naturalnego.

Komisja Konkursowa pod przewodnictwem prof. dra hab. inz.
Tomasza Sterzyriskiego przyznata nastepujgce nagrody:

- W kategorii maszyny, narzedzia i urzadzenia obrébcze " ;
ROHM to producent rozmaitych uchwytéw obrébkowych o réznej doktadno-

+ Gtéwna nagrode w konkursie targowym - statuetke tuczniczki, ci, ktére majg zastosowanie w wymagajacych pracach

otrzymata firma Multi-Instal Robert Ttuczewicz za stacje lase-
rowa ToolRoom FSS. Producent: Vision Lasertechnik GmbH;

Wyrdznienie w konkursie targowym dla TENACO Sp. z o.0.
za system wydajgco-pomiarowy. Producent: TOOLCLOUD;

Wyrdznienie w konkursie targowym dla Instytutu Zaawanso-
wanych Technologii Wytwarzania za narzedzia Scierne super-
twarde o osnowie polimerowej przeznaczone do obrobki
powierzchni kamiennych i betonowych;

Wyrdznienie w konkursie targowym dla CNCArt Marek Fiotka
za system wiertet modutowych KenTIP FS. Producent: Kenna-
metal Inc.

- W kategorii techniki pomiarowe i przyrostowe oraz oprogramo- :
wanie CAE Wyrdznieni przez komisje konkursowq laureaci, ktérzy zdobyli nagrody
« Wyroznienie w konkursie targowym dla Core 3Di Sp. z 0.0.  podczas targéw INNOFORM 2019 (zdj. Organizatora).
za Freeform Injection Moulding (FIM). ﬂ B HELKAP . =

Pozwolicie Panstwo, ze zacytuje laureata nagrody gtownej — o X3 —

Jestem bardzo zaskoczony, to duze wyréznienie. Na pofudniu Polski 15

90% firm, ktore kupify spawarki laserowe, pracuje na naszych

spawarkach marki Vision. Mam nadzieje, ze zdobycie nagrody

w konkursie Targéw INNOFORM® przefozy sie na nowe kontakty

biznesowe w Bydgoszczy i okolicy. Jestem przekonany, ze bardzo

zadowolony z nagrody bedzie réwniez producent zwycieskiego

produktu — Vision Lasertechnik GmbH — méwi Robert Thuczewicz,

wtasciciel firmy Multi-Instal, zdobywca nagrody gtéwne;j.

Tegoroczna edycja imprezy pokazata wyraznie, ze Targi INNO-
FORM® na dobre zadomowity sie w stolicy wojewddztwa kujawsko-
-pomorskiego. Dotychczasowe trzy edycje potwierdzity olbrzymie
zapotrzebowanie na takg witasnie impreze targowg w tym miejscu.
Organizatorzy juz dzisiaj zapraszajg Pafistwa do udziatu w czwartej
edycji najwazniejszego wydarzenia branzy narzedziowo-przetwor-
czej w pétnocnej Polsce, szczegbty juz wkrétce na tamach naszego
dwumiesiecznika.

T

Szlifierki Nakanishi, mocowania System 3R to to co pokazywaliSmy na swoim -
stoisku oprécz materiatéw narzedziowych jak SUPERPLAST®, TOOLOX®, ELLOR®: 0 B E RO N® Robert Dy rda

Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Rekord ,,Przemystowej Wiosny"
w Targach Kielce

W pierwszych dniach wiosny w Targach Kielce odbyty sie targi branzowe potaczonych przemystowych wystaw.
Salony Obrobki Metali STOM, EXPO-SURFACE, CONTROL-STOM, KIELCE FLUID POWER, WIRTOPROCESY, SPAWAL-
NICTWO, Targi TEIA oraz DNI DRUKU 3D podczas 3 dni targowych pobity rekord frekwencji wiréd zwiedzajacych.
Osiggnieto najlepszy wynik od 12 lat — niemal 14 tys. os6b odwiedzito targi!

Organizatorzy wystaw moga mowic o sukcesie. Targi z roku na
rok notujg wzrost. Podczas pierwszej edycji liczba zwiedzajacych
wynosita 3342 osoby. Takie statystyki to takze sygnat dla wystawcow,
ktére z targéw mozna wybra¢, aby méc zaprezentowac swoja oferte
jak najwiekszej liczbie 0sob.

Wzrost frekwencji zostat takze zauwazony przez wystawcow
tegorocznej edycji. - To, co nas zaskoczyfo, to liczba o0séb, ktére
przyszty w tym roku - méwit w wywiadzie dla ,MM Magazynu
Przemystowego” Marcin Rybicki, wtasciciel AJAN Polska - to, co jest
w tym wszystkim najwazniejsze, to ,jakos¢” tych klientéw, bo sq to
ludzie mocno zainteresowani zakupem. W mojej opinii targi STOM
to jedne z najlepszych targéw w Polsce.

Podczas targdw swoje oferty prezentowaty najwazniejsze firmy
oferujgce narzedzia skrawajace i oprzyrzadowanie technologiczne
obrabiarek. Nie zabrakto réwniez producentéw maszyn do obrébki
blach oraz ich najwyzszej klasy maszyn i urzadzef, ktére zwiedza-
jacy mogli zobaczy¢ podczas pracy. Wsréd wystawcéw znaleZli sie
takze przedstawiciele branzy poswieconej technologii szlifowania.
W ofercie prezentowane byty maszyny, urzadzenia i akcesoria
spawalnicze. Nie zabrakto réwniez robotéw przemystowych. Tech-
nologie antykorozyjne oraz ochrona powierzchni réwniez w tym
roku obfitowata w ciekawe produkty. Wystawcy z zakresu pneu-
matyki, hydrauliki, napedéw, sterowaf i przemystu pomiarowego
uraczyli nas swojg bogata oferta. Wiekszos¢ maszyn i urzadzen
prezentowana byta podczas pracy, co jest ogromnym atutem kielec-
kich targow.

DNI DRUKU 3 D znowu zaskoczyty...

Historia wydrukowana — i to nie na kartach papieru, ale dzieki
drukowi 3D. W3réd eksponatéw na hali DRUKU 3D znalazt sie orygi-
nalny model samolotu Caudron-Renault CR.714 Cyclone, na ktérym
to polscy lotnicy walczyli w obronie Paryza w 1940 roku. Na Swiecie
pozostaty juz tylko dwa zachowane egzemplarze tej maszyny, w tym
jeden w Muzeum Lotnictwa Polskiego (MLP) w Krakowie. Samolot
trafit do muzeum w 2015 r., a wtadze placéwki zapowiedziaty jego
rekonstrukcje. Jednak rekonstrukcja odwlekata sie w czasie, m.in.
z powodu trudnosci w dostepie do elementéw. Odtworzenie braku-
jacych elementéw stato sie mozliwe dzieki drukowi 3D i wsparciu
firmy, ktéra profesjonalnie zajmuje sie tréjwymiarowym wydru-
kiem. To wtasnie na wielkogabarytowych drukarkach 3D firmy
ATMAT wydrukowano brakujace elementy. To co wydrukowano to
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miedzy innymi piasta, topatki $migta, kotpak silnika i inne elementy
konstrukcyjne. Wiecej na temat tego co dziato sie w Salonie DRUKU
3D przeczytacie Pahstwo w artykule na kolejnych stronach.

Sympozja podczas targéw...

W ramach VI Targéw Laseréw i Technologii Laserowych STOM-
-LASER tradycyjnie juz odbyto sie seminarium poswiecone obrdbce
laserowej. Pierwszego dnia X Targéw Technologii Antykorozyjnych
oraz Ochrony Powierzchni EXPO-SURFACE, eksperci spotkali sie na
Seminarium PSK "NOWOSCI W ZABEZPIECZENIACH PRZECIWKO-
ROZYINYCH". Seminaryjny charakter miato takze spotkanie poru-
szajace problematyke druku 3D.

Nagrody podczas ,,Przemystowej Wiosny"...

Podczas uroczystej gali, ktéra odbyta sie w pierwszy dzief
targdw, komisje konkursowe wreczyly nagrody za najlepsze

produkty prezentowane na targach. Nie zabrakto réwniez wyréznier oraz medali Targdw Kielce za oryginalne jak i nowoczesne style prezen-
tacji targowej. W zwigzku z 10-leciem Targéw Technologii Antykorozyjnych oraz Ochrony Powierzchni EXPO-SURFACE uhonorowani zostali

takze wystawcy bioracy udziat w tym wydarzeniu od pierwszej edycji.

Kolejna, tym razem Xlll edycja salonéw ,Przemystowej Wiosny” juz za rok. Ciekawe jakim rekordem zaskocza nas wtedy organizatorzy.
W kolejnych numerach Forum Narzedziowego OBERON poinformujemy o doktadnej dacie przysztorocznych targédw. Z Kielcami jeszcze sie nie

zegnamy - do zobaczenia w maju na targach PLASTPOL.

EL

reklama —

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa

Gatunki:

o 12842 90MnCrv8
1.2436 X210CrwW12
1.2379 X153CrVMo-12-1
1.2767 X45NiCrMo16
1.231 40CrMnMo7
1.2312 40CrMnMoS8-6
1.2363 X100CrMoV5-1
1.2343 X38CrMoV5-1

1.2343 ESU X37CrMoV5-1
Wymiary katalogowe: Dostarczana:

grubosc: od 1do 100 mm

szerokos¢: 0d 10 do 300 mm
o dlugosc:

Wymiary niestandardowe:
wedtug zyczenia klienta,

+ takze frezowane, szlifowane CNC

+ pomiary do dfugosci 4 m na maszynie
pomiarowej

OBERON® Robert Dyrda * 88-100 Inowroctaw
+ ul. Cicha 15 « tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01 « oberon@oberon.pl « www.oberon.pl

21MnCr
X40Cr14
X33Crs16
X105CrMo17
HS 6-5-2C
42CrMo4
C45U
St52-3

w stanie szlifowanym
wyzarzana zmiekczajaco
5001000 mm +  zabezpieczona przed korozja
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 33° twardos¢ 32 HRC
Toolox 44° twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

reklama—

PLASTPOL 2019

Bogata ekspozycja, nowe firmy i wystawy narodowe

Od kilku edycji targi PLASTPOL — najwieksze wyda-
rzenie branzy przetwérstwa tworzyw sztucznych
w Polsce i tej czesci Europy, notujg systematyczny
wzrost liczby wystawcow, gtownie zagranicznych.
Podczas tegorocznych targéw pojawia sie¢ wystawy
narodowe Austrii, Czech i Szwajcarii. Wystawa odbe-
dzie sie od 28 do 31 maja, a ekspozycje firm juz zajmuja
powierzchni¢ we wszystkich 7 halach wystawienni-
czych kieleckiego osrodka.

Juz ponad 50% wystawy stanowia przedsiebiorcy spoza Polski.
W roku 2018 podczas targdw w Kielcach reprezentowali oni az 38
panstw i 4 kontynenty. Ubiegtoroczne targi obejrzato 19 000 specjali-
stow branzy. To jedno z najbardziej cenionych wydarzef przemystu
przetworstwa tworzyw sztucznych w Europie. Dla przedsiebiorcéw to
wyjatkowa okazja spotkania w jedynym miejscu lideréw polskiej branzy
i nawigzania wspétpracy. Szanse doceniajg zagraniczne firmy.

Co roku do grona wystawcdéw dotaczajg nowe panstwa. W edycji
2019 jest to na przyktad Gruzja. Pojawi sie tez wiecej firm z Iranu, ktére
chcg zaistnie¢ na europejskim rynku. Silng obsade majg Turcja i Chiny.

Najblizszym Miedzynarodowym Targom Przetwérstwa Tworzyw
i Gumy beda towarzyszy¢ ciekawe wystawy narodowe. Potencjat swych
branz zaprezentuja Austria, Czechy i Szwajcaria.

Zapraszamy na targi PLASTPOL.
Targi odbeda sie w terminie
od 28 do 31 maja!

Centrum Targowo-Konferencyjne

expoHIEIE]

www.exposilesia.pl

& 1 - 3 pazdziernika 2019

TOOLEX dila
Automotive

A Przemyst

w Ruchu

Salon Automatyzagji
dla Automotive

&

Salon tozysk
i Elementéw Napedo

Zespo6t Targow: tel. kom. +48 510 031 684 | +48 510 030 472
ul.Braci Mieroszewskich 124 | 41-219 Sosnowiec | tel. +48 32 78 87 519 | toolex@exposilesia.pl

www.toolex.pl
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natargach ITM Polska 2019

INTELIGENTNE TARZADIAMIE PRODUKCIA
ENSPOIVCIA KONFEREMCIA WARSITATY

Idea SMART jest jednym z najszybciej rozwijajacych sie trendéw technologicznych, ktéry wkracza w coraz wiecej dziedzin zycia - tak
zawodowego, jak i prywatnego. JesteSmy obecnie Swiadkami rewolugji, ktora ma szanse wprowadzic do przedsigbiorstw nowe, inteli-
gentne rozwigzania. Dlatego w dniach 4-7 czerwca 2019 r. w Poznaniu na targach ITM Polska skupimy sie na upowszechnianiu koncepcji
SMART Industry — w centrum uwagi znajda sie digitalizacja, integracja i automatyzacja proceséw technologicznych, a wystawcy zapre-
zentujg maszyny, urzadzenia, rozwigzania technologiczne i oprogramowanie dziatajace zgodnie z tematyka Przemystu 4.0 i Smart Factory.

SMART wydarzenia

Smart Industry, podobnie jak Industry 4.0 jest pojeciem, ktére obejmuje swoim zasiegiem zjawiska zwigzane z cyfryzacja gospodarki, w szczeg6l-
nosci przemystu. Pojecie to opiera sie na trzech filarach: digitalizacji informaciji, elastycznych i inteligentnych technologiach produkgji oraz nowoczesnej
komunikacji — wszystko na poziomie hali produkcyjnej, skutkujace inteligentnymi, wydajnymi i responsywnymi dziataniami.

Wiele wydarzef zaplanowanych na tegoroczna edycje targéw ITM Polska
2019 odbywac sie bedzie wtasnie pod hastem ,SMART". Pracujemy nad przy-
gotowaniem przestrzeni specjalnej — Smart Factory, ktérej celem jest poka-
zanie procesu produkgji w inteligentnych fabrykach (loT, digitalizacja, roboty-
zacja). Ponadto, w ramach targéw Modernlog, chcemy zorganizowaé Smart
Warehouse — konferencje kompleksowo prezentujacg kluczowe zagadnienia
logistyki 4.0. Kolejng nowoscig bedzie konferencja Smart Poznafi Manufac-
tury Meeting, czyli wydarzenie dedykowane dla przedstawicieli branzy utrzy-
mania ruchu, dajace mozliwo3¢ pozyskania wiedzy, inspiracji, dobrych praktyk
z zakresu zarzadzania obszarem maintenance. W roku biezagcym kontynuowana
bedzie takze inicjatywa ,Sciezki zwiedzania”, w ramach ktdrych grupy pod
opieka merytoryczng przewodnika beda odwiedzaty wybrane stoiska targowe
zapoznajac sie z tematyka: ,Przemyst 4.0", ,Druk 3D" oraz ,Logistyka 4.0".

Efektywna produkcja

Nowoczesne technologie odgrywaja wspétczesnie istotng role we wszystkich niemal obszarach dziatalnosci cztowieka. W przemysle jednym
z wazniejszych elementéw rozwoju jest automatyzacja proceséw produkcyjnych. Roboty sa doskonatym narzedziem w rekach cztowieka, ktéry wie,
jak je wykorzystaé, by dostarcza¢ konsumentom produkty, jakich oczekujg. Robotyzacja produkcji jest jednym z najbardziej widocznych trendéw
w polskim przemysle na przestrzeni ostatnich lat. Roboty przemystowe pojawiajg sie w nowych obszarach i sg wykorzystywane do coraz wiekszej
liczby zadaf, dotychczas realizowanych przez cztowieka.

- Kooperacja ludzi z robotami rozwija przedsiebiorstwa, otwiera nowe szanse i wplywa na wzrost poziomu wiedzy, bo w obliczu zachodzgcych
zmian praca ludzka staje sie bardziej wymagajgca i wartosciowa. Robotyzacja jest obecna niemal w kazdej branzy: rozwija produkty, wptywa na
wizerunek firmy, jej konkurencyjnos¢, elastycznos¢ oraz bezpieczeristwo. Wszystkie te czynniki majg bardzo duze znaczenie nie tylko w kontekscie
rozwoju przemystu, ale i catego spofeczeristwa - podkresla Joanna Kucharska, dyrektor targdw ITM Polska. - Oczywiscie w naszej ofercie targowej na . Miedzgnqrodowe
ITM Polska 2019 nie zabraknie ekspozycji, w ramach ktérych liderzy branzy zaprezentujq innowacyjne rozwigzania i technologie zwigzane z roboty- Targi PoznafAskie
zacjq i automatyzacjq przemystu — dodaje.

Poznaf od lat przyciaga lideréw rynku i przez cztery dni staje sie stolicg przemystu maszynowego, automatyzacji i robotyzacji, a targi INNOWACJE-
-TECHNOLOGIE-MASZYNY ITM Polska wyznacznikiem zmian, trendéw i kierunku rozwoju branzy. Réwniez w tym roku najbardziej liczace sie firmy
na rynku przedstawia swojg oferte m.in.. DMG MORI, Fanuc, Siemens, Kuka, Autodesk, Trumpf, GF Machining Solutions, Europa Systems, Sandvik,
Remmert czy Yaskawa. Serdecznie zapraszamy do Poznania w dniach 4-7 czerwca 2019 r. na blok targdw przemystowych: ITM Polska, Subcontracting,
Modernlog i 3D Solutions.

www.itm-polska.pl

Kontakt dla mediow - Aleksandra Pawlina-Janyga
Targi ITM Polska, 4-7.06.2019, Poznan Tel. +48 61869 23 76, Kom. +48 693 028 109 W TYM SAMYM CZASIE

E-mail: aleksandra.janyga@mtp.pl ¥SES§thgiuyki
SUBCONTRRACTING Magazynowania
3 D S O LUT' O N S ¢TF|R'GI KOOPERACJI PRZEMYSEOWE.J i Transportu

B 50 www.3dsolutions.mtp.pl www.subcontracting.pl www.modernlog.pl
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. Zrobimy dla Ciebie detale
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Klaster Obrobki Metali zostat Partnerem Merytorycznym tegorocznych Targéw Kooperacji Przemystowej Subcontracting
2019. Wydarzenie odbedzie sie w dniach 4 - 7 czerwca 2019 réwnolegle z najwigkszymi targami przemystowymi ITM Polska,
ktérego organizatorem jest Grupa MTP.

Juz po raz kolejny KOM wraz z firmami cztonkowskimi wezZmie
udziat w prestizowej imprezie, odbywajacej sie w Poznaniu, na
ktérej spotykaja sie przedsiebiorcy z kraju i zagranicy, poszukujacy
kontrahentéw, dostawcow czy podwykonawcéw. Jako organizacja
zrzeszajaca prawie 100 podmiotéw branzy metalowej i maszy-
nowej Klaster wnosi warto$¢ dodang poprzez wsparcie meryto-
ryczne targéw.

- Bedziemy uczestniczy¢ w targach Subcontracting, aby
pochwali¢ sie naszymi produktami, przedstawi¢ katalog usfug
kooperacyjnych, nawigza¢ nowe relacje handlowe, wzmocni¢
wiezi z firmami z Klastra - moéwi Janusz Poulakowski, dyrektor
biura Klastra Obrébki Metali, odpowiedzialny za internacjona-
lizacje. - Korzysci z uczestnictwa w tym wydarzeniu to przede
wszystkim obecno$¢ w gronie najlepszych przedsiebiorstw
w Europie i na Swiecie, obserwacja i podgzanie za obecnymi tren-
dami. Wystepowanie w grupie daje nam przede wszystkim sife
przetargowq i lepszq rozpoznawalnos¢ rynkowq.

Subcontracting to najwieksze targi przemystowo - kooperacyjne w Polsce. W poprzednich edycjach za kazdym razem na wspdlnym stoisku
prezentowato sie kilkanascie podmiotow zrzeszonych w KOM. WspdlIna prezentacja zawsze wyrdzniata sie sposrod setek innych wystawcow zgroma-
dzonych na tej imprezie. Tak tez bedzie i w tym roku. Cztonkowie KOM coraz aktywniej wtaczaja sie w inicjatywe wspdlnego wystapienia, co przynosi
efekty kazdej stronie i wptywa na wieksza integracje i budowanie wizerunku Klastra.

Targom beda towarzyszy¢ spotkania kooperacyjne Subcontracting Meetings. To efektywna metoda kojarzenia zamawiajacych z oferentami ustug.
W 2018 odbyto sie 287 spotkai matchmakingowych pomiedzy 100 uczestnikami z 12 krajow (Belgia, Czechy, Litwa, totwa, Niemcy, Norwegia, Polska,
Stowacja, Szwecja, Ukraina, Wielka Brytania i Wochy).

Stoisko KOM co roku cieszy sie duzym zainteresowaniem, a setki przeprowadzonych rozméw z potencjalnymi partnerami z kraju i zagranicy skut-
kuja nastepnie nowymi kontraktami i umowami biznesowymi.

- Jestesmy zadowoleni z liczby zapytan ofertowych, ktére pojawiaty sie podczas poprzednich edydji Subcontracting, zainteresowaniem czfon-
kostwem w Klastrze, jak tez catym szeregiem usfug, ktdre oferujemy swoim czfonkom - méwi Janusz Poulakowski. - Targi te juz swoim zasiegiem
wykraczajq poza Polske, mielismy rozméwcéw z Niemiec, Francji, Turcji. Nasza ocena jest jak najbardziej pozytywna. Zawieramy tu szereg wstepnych
uméw o wspdtpracy z partnerami z kraju i zagranicy, co do dalszych kierunkéw promogji Klastra i dziatari na rzecz branzy metalowo - maszynowej
oraz firm zrzeszonych w naszym Klastrze.

Zdaniem Janusza Poulakowskiego kazdy, kto mysli o rozwoju, szuka nowych kontaktéw, zleceri, chce poznawaé nowe technologie i rozwiazania
dla branzy, powinien by¢ obecny na targach Subcontracting 2019: zaréwno ugruntowani gracze na rynku, jak i mniejsi, rozwijajacy swoje dziatania.

Zapraszamy do Poznania na blok targéw przemystowych: ITM Polska, Subcontracting, Modernlog, 3D Solutions
w dniach 4-7 czerwca 2019 r.

Kontakt dla mediéw - Aleksandra Pawlina-Janyga
Tel. +48 61869 23 76, kom. +48 693 028 109, e-mail: aleksandra.janyga@mtp.pl

ze stali narzedziowej oraz stopow aluminium

» C45 > 1.2842 » 7075
> 1.2311 > 1.2379 » 5083
> 1.2312 > 1.2316 > 5754
» SP400° > 1.2083 > 2017
» TOOLOX® > 1.2343 » i innych

Wysylamy elementy wyciete z ptaskownikow,
wykonujemy obrobke skrawaniem na podstawie

przestanej dokumentacii.

| I'J:"Tf"l

53 -
; r 'S T A T z
P et i T
] . Y o g,
R e

i

OBERON® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl



Robert Dyrda
88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Importowana i krajowa

Zmiekczona
lub
ulepszona cieplnie

Na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia:
- do srednicy 800 mm
- blachy wzdtuz do 4 m

- maksymalna waga
20 ton

Stal cieta na zimno
- hie palimy blach!

Wykonujemy obrébke
skrawaniem

. Dzial handlowy

™= codziennie wysyta towar
= naszym

transportem albo
spedycja




