FORUM NAR?

DWUMIESIECZNIK INFORMACYJNO - TECHNICZNY NUMER 04 (97) 2019

NAJWYZSZA WYDAJNOSE | TRWALOSE [N
przy obrébce najtwardszych form i matrye [S{@J for precision
Micro HX —

www.ita-polska.com.pl




OPEN HOUSE PLESZEW,
0D 22 DO 25 PAZDZIERNIKA 2019
ODWIEDZ NAS!

SERIA CLX

NOWY STANDARD
W TOCZENIU UNIWERSALNYM

GX 6
AUTOMATYZACJA

catkowicie zautomatyzowany system
zatadunku dla detali ¢ 200 x 150 mm

CLX 450

=\ \|

STEROWANIA 3D

SIEMENS i FANUC

B3
E-ﬁ

H clx.dmgmori.com

Dowiedz sie wiecej
o SERII CLX
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KOMPLETNA
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skomplikowanych detali dzieki
osi Y i opcji przeciw-wrzeciona

Ekskluzywne Cykle Technologiczne

EASY TOOL
MONITORING 2.0

Zapobieganie uszkodzeniu
narzedzia dzieki kontrolowanemu
zatrzymaniu wrzeciona I 0si

w przypadku ztamania narzedzia
lub przeciazenia.



GF Machining Solutions

AgieCharmilles

LASER S

Innowacyjne ;
teksturowanie.
Zwiekszona
wydajnosc.

ktére pomagaja osiagnac pozadang jakosc
powierzchni bez utraty wydajnosci.

2 x zrodta lasera (nano i femto)

4 0 /0 wieksza wydajnosc
opatentowana funkcja
Smartpatch

www.gfms.com/pl

+ AgieCharmilles -
jestesmy czescig GF Machining Solutions.
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Szanowni Panstwol!

Juz po wakacjach, ktore niestety zbyt szybko minety. Z postepujacym
Ldojrzewaniem” chciatbym coraz dtuzszego wypoczynku. Moja emery-
tura jest jednak odlegta niewiadoma. Na jesieni jedyna szansa na wyjazdy
sq targi branzowe i imprezy rodzinne, oby te weselsze. Oczywiscie pisze
o ludziach zza biurek, pomijajac prace przedstawicieli handlowych, rejo-
nowych kierownikéw sprzedazy i innych zawoddw zwigzanych z wykre-
caniem tysiecy kilometréw stuzbowymi autami. Ewentualng nude w pracy
rozpraszajg, jak umieja, urzednicy i twoércy prawa podatkowego.

Postaram sie w tym wstepniaku nie porusza¢ tematow, ktére moga
naruszy¢ cisze przedwyborcza. Czekaja nas bowiem kolejne w tym
roku wybory, tym razem krajowe. Dyskusje na temat list kandydatéw,
rejestracji partii jak i rozmaite ktétnie politykéw (nie tylko naszych
ojczystych) nie utatwiaja nam prowadzenia firm i pracy w nich. Mam
w dodatku wrazenie, ze sukcesy urzednikéw skarbowych tropigcych
nieuczciwych podatnikéw, a przedstawiane w TVP jako zwyciestwo
z korupcja zaczyna by¢ ,robione” naszymi rekoma. Odtrabiony jako
sukces JPK (Jednolity Plik Kontrolny) chyba nie do kofica dziata, skoro
dodaje sie ciggle nowe rozwiagzania uszczelniajace system podatkowy.
Od wrzednia bowiem zaczeta zycie ,biata lista” podatnikéw, ich kont
bankowych, na ktére to konta wptaty beda ,wazne” i zaliczane do
kosztéw. Wptata na inne, niezweryfikowane konto bedzie naganne.
Od listopada mniejszym przedsiebiorcom dojdzie split payment, czyli
osobne pfacenie kwot netto i podatku VAT na rozdzielone konta. Co do
biatej listy sa jakie$ obiekcje, ma to jednak dotyczy¢ transakcji powyzej

15 tysiecy ztotych. Oszusci i tak beda robili 5 transakcji po 3 tysiace
i wyjda na swoje. Natomiast split payment od faktur w czesci wykazu-
jacych odwrotne obcigzenie (VAT zerowy na np. typowe stale narze-
dziowe) to lekka schizofrenia. Ale moze rzad planuje wycofa¢ odwrotne
obcigzenia towaréw typowo ,narazonych na wytudzenia skarbowe”
czyli stali, ztomu itp.? Z doSwiadczenia wiemy, ze jedna noc wystarczy
by cos przegtosowac :-)

Z podatkiem VAT zablokowanym na niby to ,swoim” koncie podatnik
bedzie sie zegnat od razu po wptywie na konto, nie bedzie mogt obracaé
tg 23 procentowa ,gorka” do 25 dnia nastepnego miesigca. Moze to
wptynaé na przeptywy pieniedzy miedzy firmami. Niektorzy eksperci
obawiajg sie wydtuzenia terminéw ptatnosci. Hmm, no ale z konta
VATowskiego VAT od zobowiazarh bede mdgt przeciez zaptaci¢. Oczy-
wicie jak tylko znajde pienigdze na kwote netto. Pfatnosci pewnie nie
bedzie mozna rozbi¢, bo to niezgodne z faktura.

Czy wybrna z tego banki, ze zdublowang ilo3cig kont i wiecej niz
podwojong liczba ptatnoici, bo nie wolno bedzie ptaci¢ jednym prze-
lewem za kilka faktur? Pozyjemy - zobaczymy. Juz teraz panuje opinia,
ze kryzys zacznie sie znéw od bankéw. Pracujace na niskich oprocen-
towaniu od paru lat maja coraz mniejsze zyski. Do tego dochodzg zte
kredyty pozerajace ewentualny zysk, state zwyzki kosztéw. W razie
recesji to dobrze, ze mamy ciagle ztotego, a nie euro. Jak ztoty ostabnie,
to bedziemy dalej mogli by¢ biatymi murzynami Europy. Jak sie bardzo
wzmocni? Wykupimy .., no wtasnie, co wykupimy?

Poki co, radze ubezpieczaé transakcje, a jezeli bedzie to za duzy koszt
dla Pafstwa, bo firmy ubezpieczeniowe stono sobie liczg, to moze choé¢
zbiera¢ informacje o kontrahentach i ich moralnosci pfatniczej. Prze-
glada¢ portale z dtuznikami sprawdzajac klientéw. Czytatem szacunki,
ze w Niemczech w kolejnym kryzysie upadnie 15 — 18% przedsiebiorstw.
Te firmy egzystuja tylko dzieki niskooprocentowanym kredytom. My z kolei
pracujemy gtéwnie dla Niemcdw, wiec uwaga na portfele.

Starczy jednak tego ,czarnowidzenia”. We wrzedniu wystartuja targi
EMO w Hanowerze, pojade zobaczy¢ jak to sie kiedy$s méwito: jak ten
Zachéd gnije. My zobaczymy sie potem, w poczatkach paZdziernika
w Sosnowcu na targach TOOLEX. Oby tylko dopisali zwiedzajacy, czego
organizatorom i wystawcom zycze. A czy bedzie wida¢ koniunkture czy

recesje — sami PaAstwo ocenicie.
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Rynek obrabiarek 2019

Koniunktura na obrabiarki od kilku lat byta
dobra. Po kilku latach chudych spowodowa-
nych kryzysem z 2009 roku firmy zamawiaty
obrabiarki by nadrobi¢ stracony czas. Niestety
nic nie trwa wiecznie. Dr. Wilfried Schafer,
Dyrektor VDW (Niemieckie Stowarzyszenie
Producentéw  Obrabiarek)  podsumowujac

drugi kwartat roku 2019 nie miat wesotej miny.

Niemcy ciagle sa numerem dwa w produkji
maszyn (po Chinach, rzecz jasna), ale spadek
rok do roku w liczbie zaméwier o okoto 20%
moze niepokoi¢. Nalezy jednak podkresli¢, ze
spadek zamowien z krajow UE to 5%, z pozo-
statych 28%.

Prywatnie mysle, ze jest to efekt przej-
mowania niemieckich rynkéw zbytu przez
maszyny z Dalekiego Wschodu, a nie tylko sam
efekt schtodzenia gospodarek, ,bo politycy
tocza spory”, jak to widzi dyrektor VDV.

Gospodarki panstw UE nieco zwalniaja, ale
lata 2017 i 2018 byty wyjatkowo dobre dla produ-
centéw maszyn, tzn. coraz dituzszymi czasami
realizacji. Teraz nastepuje, mowiac jezykiem
finansistow od gietdy, korekta zapotrzebowania.

Czy nasi producenci powinni sie niepokoi¢?
W Polsce produkowano w ostatnich latach
maszyn za 500 - 600 min USD rocznie, z czego
na eksport za 350 min. Cata warto3¢ polskiej
produkgji maszyn to jakies 4% niemieckiej.

Zawsze tez w Polsce import obrabiarek
przewazat nad eksportem (wartosciowo 3:1).
Faktem jest, ze gruby niemiecki rynek moze
schudnaciprzezyje, a ,szczupty” polski gtodujac
moze catkiem straci¢ zapat do zycia. Oby nie.

ZAP B.P to polski producent posiadajacy w

swojej ofercie takie maszyn jak:
«  wycinarki elektroerozyjne,
+  drazarki ubytkowe,

+  wiertarki elektroerozyjne,
+  piaskarki.

W sierpniu biezacego roku wigczona zostata
do oferty nowa wersja oprogramowania dla
jednostki sterujacej wykorzystywanej w genera-
torach (o sygnaturze BP05d) przeznaczonych dla
wycinarek elektroerozyjnych.

Rozszerza ona funkcjonalno3¢ sterownika
0 mozliwos¢ automatycznej zmiany parametréw
pracy w trakcie procesu obrébczego.

Panel operatorski gen. BP05d
Dzigki niej, operator maszyny zdefiniuje

w programie parametry np. dla:

*  rozpoczecia obrobki,

+  poszczegblnych wycinkéw elementu obra-
bianego, gdy sktada sie on np. z kilku
rodzajéw materiatu,

+  poszczegblnych stref materiatu obrabianego
réznigcych sie od siebie np. wysokoscia.
Konwersje konturu (z zaznaczonymi punk-
tami zmiany parametréw) z postaci graficznej
do postaci pliku tekstowego zapewnia MegaCAD
z rozszerzeniem BPCAM 2019.

Zaktad Automatyki Przemystowej B.P. s.c.
www.zapbp.com.pl
tel.: 413727475

Narzedzia Skrawajgce Tools prezentuje Nowe geometrie wiertet VHM

Zapraszamy do odwiedzenia stoiska 302
podczas targdéw Toolex w Sosnowcu.

Na stoisku zaprezentujemy wiele nowosci,
miedzy innymi:

+  Wiertto NIROX do wiercenia otworéw na
gtebokos¢ do 9xD - narzedzie przezna-
czone jest do obrébki materiatéw trud-
noobrabialnych, np. stali kwasoodpornej,
na starszych typach obrabiarek, o mniejszej
sztywnosci i przy nizszych parametrach.
Perfekcyjna geometria ostrza pozwala
uzyskaé precyzyjnie osiowe otwory, nowa
twarda powtoka o duzej gtadkosci pozwala
na idealne odprowadzenie wira i przeptyw
chtodziwa.

Wiertfo  przezna-
czone do obrébki
miedzy innymi stali
kwaso odporne.

Wiertto  przezna-
czone do ope-
ragi  gratowania
wewngtrz | na
zewngtrz obrabia-
nych detali.

+  Wiertto Lollipop - nowoczesna geome-
tria narzedzia w formie okragtej gtowki
zapobiega powstawaniu wibracji. Dzieki
wzmocnionemu chwytowi narzedzie jest
bardzo sztywne. Wiertto przeznaczone
jest do operacji gratowania wewnatrz
i na zewnatrz detali, na gtebokos¢ do 4xD.

www.toolswro.com.pl
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Jubileusz 15-lecia firmy Schunk

Dla polskiego odziatu firmy Schunk rok 2019
jest rokiem jubileuszowym. Firma Schunk w Polsce
prowadzi dziatalno3¢ juz od 15 lat. Dla firmy caty
ten okres to czas duzej aktywnosci oraz statego
rozwoju. Dzieki temu Schunk w Polsce jest niewat-
pliwym liderem w swojej branzy.

Firma Schunk to najwiekszy na 3wiecie
dostawca systeméw mocowania detalu, oprawek
narzedziowych jak réwniez lider sprzedazy
systemow chwytakowych oraz oprzyrzagdowania
do robotéw przemystowych.

Firma Schunk zostata zatozona przez Frie-
dricha Schunk w pierwszej potowie dwudziestego
wieku - w roku 1945, i do dzi$ jest prowadzona
przez trzecie juz pokolenie rodziny - rodzefistwo
Henrika A. Schunk oraz Kristine I. Schunk.

Ponad 3400 pracownikow zatrudnionych
w dziewieciu zakfadach, 33 spétki zalezne oraz
partnerzy dystrybucyjni zlokalizowani w krajach
catego $wiata z pewnodcia gwarantujg intensywny
rozwoj firmy, jak tez obecno3é na rynku.

Firma Schunk dysponuje poteznym port-
folio, ktére zawiera ponad 11 tys. standardowych
komponentéw w dziedzinie mocowania systeméw
oraz systeméw chwytakowych.

Dla firmy Schunk bardzo wazne jest podtrzy-
mywanie bezposredniego kontaktu z Klientem,
jak tez poczucie osobistej odpowiedzialnosci
za produkt koficowy.

SCHUNK INTEC Sp. z o.0. jest firmg- corka
niemieckiej spotki SCHUNK GmbH & Co. KG.
Polska filia powstata w potowie 2004 roku w Stare;
Iwicznej. Obecnie siedziba miesci sie w Piasecznie
(k. Warszawy) z biurem regionalnym w Chorzowie.
Schunk, korzystajac z wieloletniego doswiadczenia
firmy-matki, dostarcza na polski rynek nowo-
czesne rozwigzania w zakresie systemow moco-
wania narzedzi i przedmiotéw obrabianych oraz
automatyki przemystowe;.

Podczas targdw MACH-TOOL w Poznaniu
firma Swietowata Jubileusz 15-lecia zapraszajac na
stoisko Klientdw na tort i szampana oraz wreczajac
im podziekowania i pamigtkowe statuetki.

N

Obrabiarki z 40 letnig tradycjag

Janus Obrabiarki to efekt 40 lat doswiad-
czef na rynku obrébki metali. Wiedze zdobyta
w tym czasie wykorzystujemy dostarczajac
kompleksowe i sprawdzone rozwigzania
w zakresie maszyn do obrébki mechanicznej.
Zlecamy i nadzorujemy wytwarzanie urzadzen
w wybranych fabrykach, dbajac aby bazowaty
na komponentach wiodacych producentéw.

A

[

Centrum obrébcze VMC-640 L (N)

Dtugoletnie do3wiadczenie w obrobce
metali oraz sprzedazy obrabiarek, pozwala
nam na oferowanie jedynie wyselekcjonowa-
nych maszyn o najlepszym stosunku jakosci do
ceny. W naszym asortymencie znajdg Pafstwo
tokarki  konwencjonalne i CNC, frezarki
konwencjonalne, centra obrébcze, wier-
tarki promieniowe czy wytaczarki. Oferujemy
marki Janus, Smart, HONOR Seiki i Moongate.
Maszyny sterowane numerycznie wyposazamy
w osprzet firm: Fanuc, Siemens, Heidenhain.

Wspétpracujgc z nami zyskujga Pafstwo
nie tylko sprawdzone maszyny, ale réwniez
kompleksowa pomoc w doborze obrabiarek
i narzedzi, wdrozenie i optymalizacje detalu,
serwis gwarancyjny i pogwarancyjny oraz
transport maszyn. Cato$¢ naszej oferty dopet-
niaja szkolenia operatoréw CNC.

DostarczyliSmy juz ponad 1250 obra-
biarek w catej Polsce, a 10 z nich od wielu lat
z powodzeniem pracuje w naszym zaktadzie
produkcyjnym.

A JANUS

OBRABIARKI

Janus Obrabiarki

Grzybowa 1, 41-200 Sosnowiec
biuro@janusobrabiarki.pl
www.obrabiarki.biz.pl
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Szlifierka narzedziowa ;j

SAACKE UW Il F CNC  gAACKE

Nowa szlifierka narzedziowa SAACKE
UW Il F CNC - szybka i precyzyjna produkcja
i ostrzenie narzedzi skrawajacych.

+ 5-cio osiowa szlifierka narzedziowa
z magazynem na max. 8 pakietéw tarcz
szlifierskich;

«  Mozliwos¢ ostrzenia i produkcji narzedzi
- idealna do szybkiej i ekonomicznej
produkdji trzpieniowych narzedzi skrawa-
jacych do $20mm;

+ Elektrowrzeciono szlifierskie o max. mocy
26 kW,

¢« Wrzeciennik  przedmiotu
z bezposrednim napedem;

+  Mozliwos¢ zastosowania zrobotozyzo-
wanego, faficuchowego lub paletowego
systemu automatycznego podawania
narzedzi.

Przedstawiciel: Isotek Sp. z 0.0., ul. Sw. Szcze-
pana 57, 61-465 Poznar, www.isotek.com.pl

isotek

obrabianego

Polska firma VERASHAPE z nagroda przyznanag
przez HEXAGON Manufacturing Intelligence.

W hiszpafiskim Sitges w dniach 7-12
kwietnia odbyta sie Swiatowa konferencja
dystrybutoréw i partneréw w zakresie opro-
gramowania firmy HEXAGON. Statuetke ,ZA
WYBITNE OSIAGNIECIA" otrzymata polska
firma VERASHAPE. 150 uczestnikébw z catego
Swiata miato okazje wymieni¢ sie doswiadcze-
niami w malowniczej czesci Katalonii.

LOprogramowanie  CAM  takie  jak:
EDGECAM, RADAN, VISI czy WORKNC juz od
20 lat pomaga naszym klientom optymali-
zowacé procesy produkcyjne. Wiec dla nas ten
puchar jest nagrodq typu WIN-WIN, gdzie
z jednej strony sq zadowoleni klienci, a z drugiej
producent oprogramowania usatysfakcjono-
wany jakoscig wspofpracy z firmg VERASHAPE”
- mdwi Tomasz Szymariski, CEO VERASHAPE.

Konferencja byta potezna dawka wiedzy
dotyczacej planowanych nowych funkcjo-
nalnosci, ktére pojawia sie w 2020 roku oraz
przyktadami ciekawych wdrozef. Wszyscy
uczestnicy podkreslaja, ze kierunek rozwoju
oprogramowania i nowe funkcjonalnosci
pozwola na lepsze wykorzystanie mozliwosci
obrabiarek, a co za tym idzie wzrost ich wydaj-

nosci i powtarzalnosci wyprodukowanych
elementéw.

VERASHAPE sp. z o.0. to wiodacy dostawca
oprogramowania ~ CAD/CAM/CAE  firmy
Hexagon wspétpracujacy z czotowymi przed-
stawicielami przemystu. Bazujac na 20-letnim
doswiadczeniem we wdrazaniu zaawansowa-
nych systemédw i kompleksowych rozwigzah
w zakresie komputerowego wspomagania
projektowania oraz wytwarzania. Firma wspot-
pracuje z wiodacymi producentami maszyn
i narzedzi. Dostarczajac rozwigzania wspo-
magajace procesy produkcji przedsiebiorstw
o Swiatowej renomie, doskonale rozumie
wyzwania, stojgce przed wspdtczesnym prze-
mystem. VERASHAPE to grono doswiadczonych
specjalistow bedacych na biezaco z dynamicznie
rozwijajacymi  sie  technologiami  kompute-
rowo wspomaganego projektowania i wytwa-
rzania. Forma oferuje profesjonalne doradztwo
w zakresie skomponowania najlepszego rozwia-
zania informatycznego CAD/CAM/CAE dla
firmy reprezentujacej kazda gataz przemystu.

Kontakt: Rafat Stasiak, kierownik dziatu marke-
tingu, rstasiak@verashape.com
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Wycinarki Fiber stworzone w idei Industry 4.0

Wycinarki  Swiadtowodowe  FiberCut

polskiego producenta SERON dedykowane

do ultraszybkiego ciecia réznego rodzaju

FiberCut o0
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SERJN’

Frofessional CNC Machines

blach. Dziataja z doskonatg precyzja i powta-
rzalnodcia gwarantujac  najwyzsza jakos¢
detali oraz krawedzi ciecia pozostawiajac
je  bez koniecznoici
dalszej obrébki. System
wymiennych stotow
znacznie upraszcza zafa-
dunek ptyt i roztadunek
formatek oraz skraca
catosciowy czas reali-
zacji projektéw, a co
za tym idzie umozliwia
maksymalng optymali-
zacje kosztéw produkj.

Wycinarki Swiattowodowe FiberCut marki
Seron to innowacyjne maszyny wpisujace sie w
koncepcje Przemystu 4.0. Zastosowane stero-
wanie z interpolatorem czasu rzeczywistego
wraz z taczem Ethernet pozwalaja na wysoka
dynamike obrébki z mozliwoicia statej kontroli
parametréw pracy maszyny.

Prezentowana na targach ITM 2019 seria
wycinarek FiberCut, dzieki swojej innowacyj-
nosci zdobyta Ztoty Medal.

Zapraszamy na strone: www.seron.pl

Krotko

Maszyny do obrébki metalu firmy RICHO POLSKA

RICHO Polska specjalizuje sie w sprzedazy
maszyn przeznaczonych do obrébki metalu,
a takze prowadzi specjalistyczne szkolenia dla
operatoréw. Nasza kadra to grupa dodwiad-
czonych inzynieréw, ktérzy w swej wielo-
letniej praktyce zajmuja sie wdrazaniem
zautomatyzoawnych linii  produkcyjnych,
integracjg obrabiarek CNC z manipulatorami
oraz rozwigzywaniem ztozonych probleméw
zwigzanych z ich obstuga i serwisem.

Oferta firmy RICHO Polska to szeroki
asortyment  obrabiarek CNC  produkgji
tajwanskiej. Katalog produktéw obejmuje:
pionowe centra obrébcze CNC, tokarki CNC,
tokarki karuzelowe, automaty tokarskie,
magazyno-podajniki preta i manipulatory,
a takze szlifierki do watkéw i ptaszczyzn,
narzedzia i oprzyrzadowanie do maszyn
oraz pity taSmowe. Kilka maszyn w ofercie
wyréznia sie opatentowanymi rozwigza-

niami zastosowanymi w tych obrabiarkach.
Za rozwigzania techniczne w centrum obréb-
czym ER-VMC otrzymalidmy Ztoty Medal za
innowacje oraz Ztoty Medal-Wyb6r Konsu-
mentéw na targach ITM w Poznaniu.

Zapraszamy réwniez do wspétpracy
w zakresie ustug obrébki skrawaniem. Dyspo-
nujemy parkiem maszynowym umozliwia-
jacym toczenie i frezowanie CNC, wyko-
nujemy skomplikowane detale w wysokich
klasach doktadnosci, zapewniajagc petng
powtarzalnod¢. Wspdtpracujemy z klien-
tami z branz: energetycznej, motoryzacyjnej,
spozywczej i innych.

Wkrétce uruchomienie wytaczarki CNC
z serii UBM.
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Od teraz SCHUNK zapewnia cyfrowe bliz-

niaki dla oprawek narzedziowych

Norma DIN 4000 jest w chwili obecnej
szeroko stosowana w sektorze narzedziowym.

Wchodzac w kolejny etap w cyfryzacji
zarzadzania narzedziami, firma SCHUNK
dostarcza teraz dane dotyczace swoich
ustandaryzowanych oprawek narzedziowych:
hydraulicznych oprawek TENDO, techno-
logii mocowania poligonalnego TRIBOS oraz
rozpreznych uchwytéw narzedziowych SINO,
bezpfatnie w postaci cyfrowych blizniakéw
w ustandaryzowanym formacie opartym na
normie DIN 4000.

Lider kompetencji w dziedzinie systemow
chwytakowych i technologii mocowanh
zapewnia przy tym spdjnos¢ danych w catym
faficuchu procesowym CAD/CAM i stwarza
doskonate warunki dla symulacji, monitoro-
wania kolizji i zarzadzania zaktadem.

Wszystkie dane dostepne sg obecnie w
ustandaryzowanym formacie, dzieki czemu
umozliwiajg natychmiastowe wykorzystanie
po pobraniu z witryny internetowej SCHUNK.

Wkrétce zostang one takze zintegro-
wane z istniejgcymi bazami danych dotycza-
cych narzedzi, takimi jak ToolsUnited i Machi-
ningCloud.

Dzieki tej cyfrowej ustudze SCHUNK
istotnie przyczynia sie do uproszczenia
tadcucha procesowego z korzyicig dla
wszystkich uzytkownikdéw systeméw zarza-
dzania narzedziami.

Od teraz firma SCHUNK dostarcza
dane dotyczace serii oprawek narzedzio-
wych TENDO, TRIBOS i SINO w postaci
cyfrowych blizniakéw zgodnie z normga
DIN 4000.

Polskie skanery 3D firmy
SMARTTECH w fabrykach 4.0

Firma SMARTTECH wychodzac naprzeciw
oczekiwaniom jednego z czotowych niemiec-
kich producentéw samochodéw stworzyta
nowatorskie rozwigzanie do automatycznej
kontroli jakosci sktadajgce sie dwoch skaneréw
3D zintegrowanych w dedykowany system
SMARTTECH3D Position Control System.

Jest to system pomiarowy, ktory daje mozli-
wos¢ petnej integracji z automatycznymi liniami
produkcyjnymi.

W fabryce producenta aut system wyko-
nuje pomiary zamontowanych na podsufitce
pianek i weryfikuje ich potozenie.

SMARTTECH3D Position Control System
sprawdzi sie przede wszystkim jako nieza-
wodne narzedzie do kontroli jakosci w kazdej
nowoczesnej fabryce podazajacej za trendem
Industry 4.0.
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Nowy przedstawiciel producenta
sciernic diamentowych i CBN

Dr. Miiller Diamantmetall AG - nowy
przedstawiciel w Polsce czotowego producenta
Sciernic diamentowych i CBN. Wysoka jako$¢
oraz kompleksowe wsparcie technicznie.

oR MULLER
DIAMANTHMETALL

oR MULLER
DIAMANTHETALL

+ Stworzenie lub poprawa procesu szlifo-
wania poprzez dobranie odpowiednich
parametréw obrébczych;

« W zaleznosci od przeznaczenia dobor
odpowiedniego ~ materiatu  Sciernicy
(diament lub CBN) wraz z wyselekcjono-
wang koncentracjg oraz wielkoscig ziarna;

+ Zaproponowanie Sciernic testowych pod
nowa lub juz istniejacg produkcje;

«  Wsparcie techniczne ze strony przedsta-
wicielstwa wraz ze wspdlnymi wizytami
technika wdrozeniowego;

+  Przy wiekszych zamdwieniach atrakcyjne
ceny oraz magazyn Sciernic w Poznaniu
z czasem dostawy w 2 dni robocze;

¢+ Oszczednos¢ i poprawa wspétczynnikéw
produkcyjnych poprzez najwyzsza jakos¢
oraz wysoka zywotnos¢ tarcz szlifierskich;

+ Dodatkowo mozliwa sprzedaz obsad szli-
fierskich / uchwytéw z firmy GDS;

+ Przy zamdwieniu Sciernicy oraz obsady
istnieje mozliwos¢ wczedniejszego zmon-
towania oraz wywazenia kompletnego
systemu szlifierskiego.

Przedstawiciel: Isotek Sp. z 0.0., ul. Sw. Szcze-
pana 57, 61-465 Poznar, www.isotek.com.pl

isotek
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Dolfamex - narzedzia do obrobki skrawaniem

Dolfamex jest nowoczesng firma produ-
kujaca narzedzia do obrébki skrawaniem.
Dzieki  kombinacji  wysokiej  technologii
i najlepszych materiatéw oferujemy nowo-
czesne narzedzia skrawajgce wedtug najwyz-
szych standardéw jakosci. Nasza oferta
zawiera kilka tysiecy pozycji, w tym narzedzia
monolityczne, narzedzia sktadane, a takze
ptytki tokarskie i frezarskie przeznaczone do
wysokowydajnej obrobki skrawaniem.

Oprécz standardowej oferty proponu-
jemy wykonanie narzedzia na specjalne zamo-
wienie. JesteSmy w stanie wykona¢ kazde
potrzebne Pafstwu narzedzie.

Oferujemy réwniez szeroka game ustug.
Na zyczenie klienta narzedzia powlekamy
powtokami PVD, ktdre znakomicie wptywaja
na zywotnos¢ i wytrzymatosé narzedzi. Oferu-
jemy tez ustugi z zakresu obrébki cieplnej
znacznie poprawiajacej parametry narzedzi.
Oproécz tego Swiadczymy standardowe ustugi
ostrzenia i regenerowania produkowanych
przez nas narzedzi.

DOLFAMEX'

fabryka mnarredzi

Halbronn POLSKA - dostawca centréw
obrébkowych,  frezarek  obwiedniowych,
drukarek 3D i systembédw automatyzacji —
otwiera swoj pierwszy salon ekspozycyjny
w Skawinie pod Krakowem.

Filia  francuskiej firmy HALBRONN
rozwija sie na polskim rynku od 2013 roku.
Do tej pory zainteresowani mogli obejrzeé
oferowane maszyny jedynie w oddziatach
zagranicznych HALBRONN oraz w zaprzy-

jaznionych firmach na terenie Polski. Mozli-
wos¢ doktadnego przyjrzenia sie maszynom
w nowym showroom bedzie na pewno
duzym utatwieniem dla klientéw przy podej-
mowaniu decyzji o zakupie.

Firma HALBRONN ma w swojej ofercie maszyny
Alzmetall, OKK, S&T Dynamics, Femco, Pilote Tech-
nologies i 3D Systems. Dodatkowo oferuje réwniez
peten zakres ustug dodatkowych jak opracowy-
wanie detali, szkolenia i pomoc techniczna.

Po wiecej informacji zapraszamy na strone:
http://www.halbronn.com/pl/

Ui Halbronn

INWESTYCJA W PRODUKTYWNOSC

ESPERT 500 SERIES

(VS nakanisHi

Ultraprecyzyjne urzadzenie o wysokim momencie obrotowym

+ Najwyzsza moc w swojej klasie: moc wyjsciowa 200 W

«  Zakres predkosci obrotowej: 1,000 ~ 50,000 min -1

+ Mikroprocesor kontrolujacy prawidtowa prace silnika

+ Wiacznik wbudowany w rekojesc silnika ESPERT 500

+  Funkcja pamieci obrotowej [FiXpeed®)

¢ Mechanizm ochrony przed zabrudzeniem tulejki
zaciskowej

¢ Test wewnetrzny NSK NAKANISHI; 5000 godzin
ciagtej pracy

+  Mozliwos¢ zastosowania wymiennych koficowek i
sterowania noznego

OBERON® Robert Dyrda

Marek Adelski, specjalista ds. Nakanishi « kom. 693 371202 - tel. (52) 354 24 24 « www.nakanishi.pl » e-mail: m.adelski@oberon.pl

TOOLOX

ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czesciach mm

> Zmien swoje myslenie

» Zmien stal

Najtwardsza dostepna stal

» Toolox 33® twardos¢ 32 HRC

» Toolox 44° twardos¢ 45 HRC

Zadzwon i zapytaj o wiecej
szczegotow!

OBERON® Robert Dyrda Tel. 5235424 00« Fax 52 35 424 01+ www.oberon.pl ¢ oberon@oberon.pl
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Moulding Expo 2019

W maju odbyta sie trzecia edycja targéw Moulding Expo w Stuttgarcie. Moulding Expo to impreza organizo-
wana co dwa lata. W tym roku odbywaty sie rownolegle z targami dla dostawcéw przemystu samochodowego,
co zapewne zaowocowato wiekszym ruchem gosci podczas imprezy. Targi Moulding Expo nazywane s3 przez
organizatorow w skrocie MEX, ktorej to nazwy koficowka nam Polakom moze sie kojarzy¢ z dawnymi skle-
pami PEWEX, z ,luksusowymi" towarami z zachodu. Pewnie organizatorom faktycznie chodzito o eksport, bo
obecnie formy i przetwérstwo tworzyw robi jedna strona Swiata dla drugiej. Zaréwno jak chodzi o narzedzia do

przetworstwa tworzyw, jak i wyroby finalne.

Mimo wielu plakatéw witajgcych przyjezdzajgcych gosci takze w egzotycz-
nych jezykach, nie znalaztem plakatu po polsku, szkoda.

Moge Smiato powiedzie¢, ze s3 to jedyne takie, stricte dla produ-
centdéw form do tworzyw sztucznych, targi w Europie. Czterodniowa
impreza przyciaga producentéw form, dostawcoéw obrabiarek,
narzedzi, podzespotéw (normalidw) z catej Europy i pewien procent
z Dalekiego Wschodu. Pokazuije tez, ze formy to nie tylko skrzynki do
rozmiaru 496 x 496 ale i daleko wieksze przyrzady, wielokrotne formy
(z wieloma wktadami formujacymi), wazace tony, skomplikowane
cuda techniki.

Byty i witajgce plakaty i dziwne dekoracje zachecajgce w rozmaity sposéb
przechodniéw do zatrzymania sie, jak chocby chiriski kotek machajgcy fapkg.

Prawie 13.000 gosci z 59 krajow dotarfo do Stuttgartu aby zwie-
dzi¢ wystawe, gdzie ponad 700 firm pokazywato swoje produkty czy
Swiadczone ustugi. Poniewaz organizatorzy podaja, ze okoto 17% gosci
byto z zagranicy, przyjmijmy ze okoto 2200. Oznacza to, ze wiekszo3¢
odwiedzajacych to Niemcy, w 70% scharakteryzowani w statystyce jako
decydenci dokonujacy zakupdw. Mato niestety byta widoczna obecnosé
polskich narzedziowcdw na tych targach.

Wyglgda tragicznie, ale to bardziej wina pogody. Sam dojazd i parkingi rozwigzane byty perfekcyjnie, targi gotowe sq na przyjazd tysiecy aut.
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Pomiedzy halami targowymi o charakterystycznej architekturze byfo sporo
zielonej przestrzeni gdzie mozna byto odetchngé, zapalié czy po prostu zjesc.

Wiele godzin pracy kryje sie za plastikowymi detalami z ktérymi mamy kontakt
na co dziefi, czasem ich nie zauwazamy. Ten detal frezowano 580 godzin.

Moze targi bardziej o formach wtryskowych, ale jak ktos ma narzedziownie
to i mocowania dla drgzarek drutowych go powinny zainteresowac.

Element pokazowy firmy GROB. Ta siateczka pod wptywem pifki sie nie
rozszerzy. Catos¢ wykonano wrzecionem 30.000 obr/min w stopie aluminium.

Zaledwie kilka firm z Polski zdecydowato sie na pokazanie swoich
umiejetnodci. Moze to wpojone nam kompleksy, plus przystowie,
ze z drewnem do lasu sie nie jeZzdzi, przewazyty nad optymizmem,
iz uda sie, ze beda nowi klienci.

Wydaje mi sie, ze mamy wieksze szanse zaistnie¢ na niemieckim
rynku, bo ostrozni Niemcy wcale nie pala sie do zaméwieri w Chinach.
Aby rozwiac ich obawy na temat jakosci chifskich narzedzi powstaja
firmy weryfikujace na miejscu, w Chinach jako$¢ wykonanych tam
przyrzadéw przed wystaniem ich do Niemiec. Nasze narzedziownie sa
blizej, ciagle jeszcze koszt pracy w Polsce jest atrakcyjny dla niemiec-
kich importeréw. Skoro zostato nam Polakom jeszcze kilka lat takiej
dogodnej do eksportu sytuadii, kiedy to jesteSmy atrakcyjni cenowo,
to czemu z niej nie korzystac?

Zamieszczam na stronach obok kilka zdje¢ pokazujacych te
ciekawostki, ktore przynajmniej mozna byto fotografowac. Niestety
nie wszyscy wystawcy akceptuja ,szpiegostwo przemystowe”,
nawet robione telefonem komaérkowym, a nie profesjonalnym
aparatem fotograficznym.

Zwiedzajgc targi nie moglismy sie z crkq oprzec, by nie zrobi¢ sobie zdjecia
w wypolerowanym na prawdziwe lustro elemencie ze stopu aluminium.

Wida¢ na podpisach detali ile pracy zajmuje wykonanie formy,
skoro tylko jedna czes¢ wktadki ze stali w gatunku 1.7225 (40HM)
ksztaftujacej ,grill” samochodowy wazy 2300 kg. Frezowanie jgj
geometrycznych ksztattéw zajeto maszynie wyprodukowanej przez
DMG MORI az 580 godzin!

Z kolei samo frezowanie to jedno. Do tego dochodzi czesto reczna
obrébka przy wykanczaniu detalu. Prébowac zgadnaé mozna ile
trwato polerowanie detalu ze stopu aluminium do takiego potysku, ze
moglismy sobie z corka zrobi¢ w nim, jak w lustrze, ,selfie”? Kazde
takie narzedzie to wtozone setki godzin pracy, za ktére zachodnie
firmy chetnie nam zaptacg, bo u nich roboczogodzina fachowca kosz-
tuje wiecej. Pamietajmy, ze dofinansowania do udziatu w targach
miedzynarodowych sg do zdobycia. Potrzeba tylko nieco naszej zapo-
mnianej utanskiej fantazji i ruszajmy na podbdj Europy.

Kolejne targi Moulding Expo odbeda sie juz w roku 2021. Moze sie
na nich zobaczymy?

Robert Dyrda
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W trakcie targdbw ITM Industry Europe, Modernlog, 3D
Solutions, Subcontracting i Salonu Bezpieczenstwo Pracy w
Przemysle 2019 w Poznaniu, trwajacych od 4 do 7 czerwca
mozna byfo sledzi¢ najnowsze trendy w logistyce, druku
3D, kooperacji, przemysle i branzy BHP. Cztery dni pozo-
stawity jednak pewien niedosyt, bo aby obejrze¢ ogrom
ekspozycji zgromadzonej na blisko 27 tysiecy metrach
kwadratowych i zapoznaé sie z ofertami blisko tysigca
wystawcéw... wyczyn to nie lada, wymagajacy zaciecia.
Tego samego zdania byli réwniez wystawcy, chwalacy
organizacje i cieszacy sie liczbg odwiedzajacych, ktéra
siegneta prawie 19 tysiecy.

Na wstepie warto wspomnieé, ze od tego roku, Targi ITM przeszty
wizualny ,lifting", czyt.: zmienity swa identyfikacje wizualng - od pierw-
szego dnia targdw, ich petna nazwa brzmi ITM Industry Europe, a nowy
logotyp miat na otwarciu oficjalng premiere. Czy nowa szata graficzna
wraz z rozbudowanym przestaniem umocni pozycje targdéw ITM jako
najwiekszych i najbardziej prestizowych targdw przemystowych w tej
czesci Europy? Na to pytanie odpowiedZ poznamy juz w najblizszych
latach. Zwracajac sie jednak ku idei Przemystu 4.0, nie mozna zapo-

Stabilne mocowanie System 3R podstawq sukcesu — frezowanie elek-
trody miedzianej na Mikron Mill S 500 GF+
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Targi ITM Industry Europe 2019

Poznah areng Swiatowych trendow w przemysle

= o il i i A e
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Targi ITM Industry Europe, to od lat hale wypetnione zwiedzajgcymi oraz
wystawcami — okazja do zaspokojenia ciekawosci, spotkan biznesowych
oraz miejsce nawigzania wspofpracy B2B.

.

————

Swietnie skomunikowany Poznari ze swym lotniskiem i dworcem kolejowym
w bezposredniej bliskosci targow przycigga wystawcow z Europy i Swiata.

minad, ze caty Swiat bardzo sie kurczy. Z jednej strony ciezej jest by¢ konku-
rencyjnym na nowoczesnym rynku, z drugiej jednak strony: caty Swiat jest
w naszym zasiegu. Widac to byto réwniez po tegorocznych wystawcach,
gdzie rok do roku wzrasta liczba wystawcow zagranicznych. — Stworzona
przed kilkoma laty nazwa ITM - Innowacje Technologie Maszyny — nie
utracita swojej swiezosci, poniewaz, jak pokazuje rynek, te poszukiwania
nowosci, nowych technologii znajdujg dzisiaj odzwierciedlenie w nazwie
Industry 4.0 czy inteligentna produkcja — tak swoim przeméwieniu zasy-
gnalizowat zmiane Tomasz Kobierski, wiceprezes Zarzgdu Grupy MTP. -
Taka jest tez wtadnie tegoroczna edycja, ktéra zachecita do udziatu blisko
tysigc wystawcow, ktbrzy zajeli prawie caty teren Miedzynarodowych
Targdéw Poznanskich. Bardzo wielu gosci przyjezdza do nas z zagranicy, stad
tez nowa nazwa ITM Industry Europe, bo jako Targi Poznafiskie i Grupa MTP
mamy nadzieje, ze wspomniane wydarzenie stanie sie jednym z najwazniej-
szych w Europie. Tak dzisiaj oceniamy potencjat polskiej gospodarki.

Oproécz standardowych, dla tego typu przedsiewzie¢, paneli dysku-
syjnych i konferencji, innowacyjnym rozwigzaniem cieszacym sie z edydji
na edycje targéw coraz wiekszym zainteresowaniem s targi Subcon-
tracting, ktére objety caty 7. pawilon. W ramach targéw odbyty sie
réwniez spotkania Subcontracting Meetings umozliwiajace nawigzanie
Scistej wspotpracy B2B. Ogromne zainteresowanie, rekordowa ilo3¢ tego
typu spotkar i zadowolenie uczestnikéw dowodzi, ze tego typu inicja-
tywa dla przedstawicieli przemystu, a przede wszystkim branzy podwy-
konawczej, jest niezwykle potrzebna. Wynika to poniekad z postepu, jaki
sie dokonat na przetomie lat. Kiedy$ wystarczyto ogtoszenie w pamiet-
nych ,Polskich Ksigzkach Telefonicznych”, dzi$ nie wystarcza ogtoszenia
- potrzebne s3 wywiady, spotkania. Nattok informacyjny wymusza i
promuje stosujacych innowacyjnos¢ w swym otwarciu na klientow. W
pofaczeniu z proaktywnoscig oraz wtasciwymi okolicznosciami, tego
typu mikstura przynies¢ moze zadziwiajgce efekty, windujac jedno
przedsiebiorstwo na wyzyny sukcesu, inne skazujac na porazke. Edycje
2019 targébw Subcontracting mozna ubra¢ w statystyke. Miaty miejsce
353 spotkania dla 138 uczestnikow z 14 krajéw (Belgia, Biatorus, Chiny,
Finlandia, Holandia, Litwa, Niemcy, Norwegia, Polska, Szwajcaria, Tajwan,
Turcja, Ukraina, Wegry). To dwudniowe migdzynarodowe wydarzenie
pokazuje, ze umdwione spotkania kooperacyjne znacznie utatwiajg
znalezienie potencjalnych zleceniodawcdw z Polski i z zagranicy.

Proaktywnos¢, innowacje, cele, szkolenia, sojusze oraz kompromisy.
Brzmi jak kampania wojenna? Wystarczajgco blisko. Tegoroczne targi
ITM Industry Europe uswietnit pierwszego dnia targéw generat Roman
Polko prelekcja pt. ,RozGROMI¢ konkurencje. Sprawdzone w boju stra-
tegie dowodzenia, motywowania i zwyciezania”. Wystapienie bytego
dowddcy GROMu cieszyto sie ogromnym zainteresowaniem. Uczest-
nicy z zapatem stuchali rad i uwag wojskowego. Wydarzenie to wspélna
inicjatywa targéw ITM Industry Europe i Subcontracting oraz Klastra
Obrébki Metali — Krajowego Klastra Kluczowego, ktére po raz kolejny
pokazato, ze ,w biznesie jak na wojnie”, a mysli zyjacego 2,5 tysiaca lat
temu Sun Tzu s3 nadal aktualne i powinny by¢ znane nie tylko zotnie-
rzom, ale i kadrze menedzerskiej.

Poza jednak madroscia starozytnych, co jeszcze nie przemija? Trady-
cyjnie samej organizacji targébw nie mozna byto nic zarzuci¢. Wszyscy
zaangazowani, poczawszy od obstugi stoisk, ochrone i informacje byl
jak zawsze, uczynni i kompetentni. Prawdziwg ,wisienkg na szczycie
tortu” byta troska dyrekgji targéw o wystawcéw. Wielkopolski porzadek
i przygotowanie pozna¢ mozna réwniez byto podczas organizacji
bankietu. Odpowiednio zabezpieczona ilos¢ jedzenia i miejsca, dowdz
Lna”i,z" bankietu wynajetymi autobusami, oraz muzyka umozliwiajaca
tak zabawe, jak i rozmowy, s3 wzorem do nasladowania.

Zarbwno wystawcy jak i odwiedzajacy korzystajg z lokalizacji
targdw: Poznan to miasto dobrze skomunikowane, posiadajace lotnisko,
a dworzec kolejowy, by by¢ blizej terenu targéw, musiatby zostaé przez
nie wchtoniety. Wygoda ta przekfada sie bezposrednio na ilo¢ zagra-
nicznych wystawcow, ktérych odwiedzajacy nie uswiadczg na innych
targach branzowych w Polsce. Plasuje to poznafiskie targi w Scistej euro-
pejskiej czotdwce, poniewaz najblizsze z podobnie dogodna lokalizacjg
to targi w Brnie.

Jako jeden z wystawcow musze przyznad, ze targi ITM Industry
Europe uwazam za udang impreze t3czaca najwazniejsze branze prze-
mystu (maszynowa, motoryzacyjng, lotnicza, stoczniowa, kolejowa,
zbrojeniowa, medyczng i wydobywcza) w jedna, spdjng i doskonale

Targi to doskonata okazja do przeprowadzenia wywiaddw z dyrektorami
i whascicielami firm (redaktor naczelny Forum Narzedziowego OBERON
R. Dyrda wraz z profesorem M. Wieczorowskim z firmy ITA).

Stanowiska technologii addytywnych jak zwykle z nowosciami — tym
razem mozliwos¢ druku biodegradowalnym BioWOOD firmy ROSA -
filamentem imitujgcym drzewo, dopuszczonym do kontaktu z zywnoscig
i pachngcym drewnem.

Imprezy targowe to nie powdd do przestojow — produkcja trwa caty
czas, co jest doskonatq okazjq, by zaznajomi¢ sie z procesami technolo-
gicznymi ,z pierwszej reki” .

zorganizowang catos¢. Ciezko sobie wyobrazic firme z branzy, ktéra postanowitaby zignorowac to wydarzenie.

Wiecej informacji na temat targéw znajdg Pafistwo na stronie internetowej: www.itm-europe.pl, a tymczasem juz teraz zapraszam Pafistwa w
imieniu organizatoréw oraz firmy OBERON na kolejna edycje targéw ITM Industry Europe odbedzie sie w dniach od 2 do 5 czerwca w przysztym roku.

Jan Dyrda
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Po trzykroc TAK dla PLASTPOLU

+ za wielofunkcyjne stanowisko PX 320-2000 KM IMD/
IML dla Philipp Lachner Niemcy.

W kategorii: ,Narzedzia i oprzyrzagdowanie do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych”:

+ za COOLSHOT- system zimnokanatowy do wtrysku
ciektego silikonu dla Konek PSN przedstawiciela firmy
EWIKON w Polsce;

za rozwigzanie konstrukcyjne wlewka do wtrysku pier-
Scieniowego dla Mold- Master Europa GmbH — Niemcy.

Artykut, ktéry Pafnstwo czytacie ma by¢ nie tylko relacjg z targébw PLASTPOL, ale réwniez wskazéwka dla
przysztych wystawcéw lub zwiedzajgcych, czy warto wybrac te impreze. Liczby przytoczone w tekscie daja .
nam jasny przekaz — warto wybra¢ kieleckie targi PLASTPOL.

Na tegorocznej, XXIII juz edycji Miedzynarodowych
Targbw Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL, zanotowano rekordy w trzech waznych kate-
goriach: najwieksza powierzchnia, liczba wystawcow
i zwiedzajacych. Przez cztery dni targowe 19 760 specja-
listow z branzy odwiedzito 910 wystawcow z 42 krajow
Swiata zgromadzonych na powierzchni 34 000 m?.

Targi PLASTPOL organizowane co roku, juz od
23 lat bezustannie powiekszaja grono zagranicznych
wystawcow — w roku 2018 byto to 39 krajow Swiata.
Impreza tym samym zapisata sie w kalendarzu $wia-
towych imprez branzowych jako wazne wydarzenie.
Podobnego zdania sa zwiedzajacy, ktérzy w tym roku
odwiedzili impreze. Blisko 1000 oséb wiecej niz w roku
2018 odwiedzito wystawcéw na ich stoiskach.

Wystawcy, chcac przyciagnaé uwage tak duzej liczby
zwiedzajacych, tworzyli oryginalne stoiska z ciekawa
ekspozycja. Swoje atrakcyjne oferty po raz pierwszy
w Polsce pokazaty firmy reprezentujace Austrie, Czechy,
Szwajcarie, Portugalie, Japonie, Iran, Gruzje oraz Indie.

Targi to nie tylko spotkania biznesowe na stoiskach.
To takze konferencje i debaty, ktérych w tym roku
z pewnoscig nie zabrakfo. Jak co roku, Fundacja Plastics
Europe, podczas zorganizowanej konferencji przedsta-
wita dane za rok 2018 dotyczace zapotrzebowania na
tworzywa sztuczne w Polsce i Europie. Pomimo tego,
ze obecnie tyle méwi sie o szkodzie, jaka Srodowisku
wyrzadza produkcja czy utylizacja tworzyw sztucznych,
w Polsce nadal notuje sie wzrost zapotrzebowania na
takie produkty. Potrzeby polskich przetwércow w roku
2018 wynosity 3,6 ton czyli 7%. Dla poréwnania popyt
w Europie to tylko 0,3%. Whniosek stad taki, ze rynek
przetwoérstwa tworzyw sztucznych w Polsce ma sie
dobrze i péki co kryzys w branzy nie grozi.

Podczas tegorocznej gali PLATINUM PLAST, trady-
cyjnie przyznano wybranym wystawcom medale oraz
wyréznienia w réznych kategoriach produktowych.
Wyrdzniono réwniez tych wystawcow, ktérzy w sposéb
wyjatkowy zaprezentowali swoje ekspozycje targowe.

| tak medale przyznano w nastepujacych kategoriach:

W kategorii: ,Maszyny i urzadzenia do przetwoérstwa
tworzyw sztucznych”:

+ za zgrzewarke soniTop z monitorowaniem jako3ci
zgrzewu dla MS Ultraschall Technologie GmbH -
Spaichingen, Niemcy;
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W kategorii: ,Technologia przetwérstwa tworzyw sztucz-
nych”:

+ za CMS - kompleksowy system samokontroli stanu tech-
nicznego wtryskarki dla Wittmann Battenfeld GmbH
Niemcy.

W kategorii: ,Nowoczesne rozwigzania przemystu polskiego”:

+ za propozycje techniczng na maszyne do rozworkowy-
wania granultu z tworzyw sztucznych DEPALETYZER
DP15T dla MUEHSAM ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU z
Kielc.

Z petna lista nagrodzonych mozna zapozna¢ sie na stronie
wystawcy - www.targikielce.pl/pl/plastpol.htm

Podczas gali PLASTPOL 2019 poznalismy takze laure-
atow konkursu Omniplast, ktéry organizowany jest od 10 lat
przez portal tworzywa.pl. W gronie tegorocznych zwyciezcoéw
znaleZli sie Panowie: | miejsce — Jacek tyzwa z firmy Plasto-
plan, 1l miejsce — Maciej Mikita z firmy Resinex Polska, i Il
miejsce — Tomasz Pyrek z firmy DRP Group.

Jak co roku podczas targdw, wystawcy zaréwno z Polski
jak i zagranicy, oprocz tradycyjnej oferty prezentowali na
stoiskach wiele atrakgji. Niewatpliwie przyciagaty one spora
uwage wsrdd zwiedzajacych. Na stoisku firmy Wadim Plast
mozna byto zobaczy¢ saksofon wykonany z tworzywa sztucz-
nego. Firma Muehsam z kolei pokazata kilka peretek z branzy
motoryzacyjnej. Na stoisku firmy mozna byto zobaczyé¢ auto
De Lorean, znane z kinowego hitu lat 70. ,Powrét do przy-
sztosci” czy czerwone Porsche Spyder z lat 50.

Targi to takze spotkania biznesowe, ktére czesto kofcza
sie sukcesem dla wystawcy — sprzedazg maszyn. To takze
wizyty przedstawicieli Swiata polityki. W tym roku Konsul
Generalny RFN dr Michael GroR spotkat sie z wystawcami
targéw oraz z przedstawicielami Polsko-Niemieckiej Izby Prze-
mystowo Handlowej. Z Portugalii podczas Plastpolu goscit
Radca Handlowy i Ekonomiczny Ambasady Portugalii Pedro
Macedo Leao. Wystawcy z Iranu natomiast zaszczyceni zostali
wizytg dyplomatyczna.

W artykule, w duzym skrocie podsumowano cztery dni
targéw Plastpol. Sami Panstwo oceficie czy w przysztym roku
zdecydowac sie na udziat w targach. My uwazamy, ze warto.
Dlatego zapraszamy na kolejng edycje targéw juz za rok 19-22
maja 2020 roku.
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rConnect - Informatyczne wsparcie klientow

rConnect

Maowimy o Przemysle 4.0, Fabryce 4.0, ale coraz czesciej pojawia sie rowniez okreslenie 5.0. Co to oznacza?
Przede wszystkim lawinowy wzrost wykorzystania informatyzacji, sieci, chmur, przetwarzania typu edge, auto-
matyzacji. Nieustanne optymalizowanie proceséw technologicznych to nie tylko modyfikacja parametréow
obrébkowych, przebiegu Sciezki narzedzia, czy wykorzystanie mozliwosci samych uktadéw sterowania. Obni-
zenie kosztow, podwyzszenie wydajnosci proceséw produkcyjnych to takze wdrazanie cyfrowych ustug dla
posiadanych maszyn technologicznych w obszarze utrzymania ruchu. Przyktadem tego jest rConnect firmy
GF Machining Solutions, ktory swojg premiere miat w 2017 roku. rConnect zapewnia wysoko zaawansowang
zdalng analize obrabiarek opracowana pod katem aplikacji Przemystu 4.0.

Juz ponad tysiac przytaczen do platformy ustug cyfrowych firmy GF Machining Solutions - rConnect. Swiadczy to o skutecz-
nosci tego kompleksowego rozwigzania. Szybka reakcja i powrdt do wykonywanych zadaf sa kluczowe, gdy dojdzie do awarii
maszyn. Opdznienie w produkgji i przestoje sg bardzo kosztowne, producenci wymagaja szybkich czasow reakgji i niezawodnej,

btyskawicznej komunikacji - Stéphane Cru, Head of GF Machining Solutions Customer Services Center w Genewie

rConnect

rConnect to platforma obstugujaca rézne techniki wytwarzania i metody obrébkiw
ramach oferty maszyn technologicznych firmy GF Machining Solutions (EDM, WEDM,
obrobka skrawaniem, obrobka laserem). Dzieki temu mozna znaczaco podniedé
efektywnos¢ posiadanych srodkéw produkcji. Szczegblnie mozna tego dodwiadczyé
przy gniazdach produkcyjnych. Modutowy rConnect zapewnia kompleksowa reali-
zacje ustug cyfrowych wspierajacych procesy produkcyjne, poczawszy od zdalnego
asystenta czasu rzeczywistego zapewniajacego jak najbardziej efektywne pod katem
czasu wykorzystanie maszyny technologicznej, poprzez predykcyjne dziatania konser-
wacyjne, po monitorowanie pracy obrabiarki. Istotng zaletg rConnect jest mozliwos¢
nawiazania pofaczenia w dowolnym czasie i miejscu. Zdalna analiza pracy maszyny
technologicznej znaczaco skraca czas reakgji serwisowej, w tym poprzez dobér whasci-
wych srodkéw zaradczych i naprawczych. Ma to szczegbine znaczenie w przypadku
znacznej odlegtosci od centrum serwisowego GF Machining Solutions.

LRA

Live Remote Assistance to aplikacja zapewniajaca zdalny dostep do wsparcia serwi-
sowego ekspertéw firmy GF Machining Solutions. Dzieki temu, ze LRA dziata na urza-
dzeniach mobilnych (smartfony, tablety - ilustracja 1) skontaktowanie sie z serwisan-
tami jest bardzo proste. W ciagu 30 minut od zgtoszenia specjalisci podejmga dziatania
uwzgledniajace godziny pracy Twojego zaktadu pracy. LRA oferuje mozliwosé rozmowy
gtosowej, czatu, przesytania wideo, funkcje biatej tablicy i komunikacji w czasie rzeczy-
wistym, a takze transfer plikéw.

» llustracja 1. rConnect Messenger na smartfonie i zindywidualizowany dostep
do maszyn technologicznych. |
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Zachowanie tajemnicy przedsiebiorstwa jest mozliwe dzieki zapewnieniu szyfro-
wanego potaczenia miedzy maszyng technologiczng uzytkownika a specjalistg z firmy
GF Machining Solutions. Zainicjowanie takiego potaczenia nastepuje wytacznie po akcep-
tacji uzytkownika. Kazda obrabiarka jest traktowana indywidualnie przez wyznaczonego
inzyniera serwisu. Cyfrowe zdalne ustugi $wiadczone przez firme GF Machining Solutions
sg weryfikowane i posiadaja certyfikat TOVIT Trusted Product Certificate.

Interfejs zwany kokpitem rConnect zapewnia uzytkownikowi nie tylko mozliwos¢
kontaktu ze specjalistami i serwisem GF Machining Solutions, ale takze wsparcie w
codziennych czynnosciach zwigzanych z maszyng, realizowanych na miejscu. Dzieki
temu mozliwa jest takze szybsza identyfikacja potencjalnych probleméw. Zdalny
dostep do inteligentnego interfejsu (HMI) i uktadu sterowania numerycznego obra-
biarki CNC umozliwia nie tylko przeglad jej stanu, ale takze mozliwosci podjecia
podstawowych czynno3ci zaradczych w przypadku wystapienia problemu.

Stosujac w LRA modut rConnect Messenger osoba odpowiedzialna za utrzymanie
ruchu moze by¢ informowana w czasie rzeczywistym o stanie obrabiarek, a takze
o stanie realizacji poszczeg6lnych zadar obrébkowych, niezaleznie od miejsca pobytu
(ilustracja 2). Uzytkownik w dowolnym momencie moze wygenerowac raport dla
wybranej obrabiarki.

» /lustracja 2. Monitorowanie pracy obrabiarki i stanu realizacji zadarn obrébkowych.

Waznym modutem w ramach LRA jest modut Predictive Maintenance umozliwia-
jacy zdalng kontrole kluczowych komponentéw maszyny technologicznej. Celem jest
podjecie wtasciwych dziataii serwisowych przed wystgpieniem czasochtonnej i kosz-
townej awarii. W przypadku przekroczenia okreslonych granic referencyjnych odpo-
wiedni alert jest wysytany do uzytkownika. Takie podejscie pozwala na obnizenie
kosztoéw eksploatacyjnych oraz lepsze czasowe wykorzystanie maszyny (wigksza
i bardziej elastyczna dostepnosc).

Firma GF Machining Solutions dostarcza takze sprzetowy zestaw aktywacyjny
(ilustracja 3) umozliwiajacy wiaczenie maszyny technologicznej GF Machining Solu-
tions do ustug rConnect. Takie rozwiazanie spetnia niezbedne wymagania by ustugi
rConnect mogly by¢ $wiadczone na najwyzszym poziomie (akwizycja danych
z maszyny technologicznej, bezpieczne szyfrowane facze). Jeden taki zestaw dedy-
kowany jest dla jednej obrabiarki.

» llustracja 3. Zestaw aktywacyjny rConnect.

Ponownie firma GF Machining Solutions pioniersko wyznacza ciezki rozwoju, tym razem technologicznych ustug cyfrowych, ktére wspieraja
uzytkownikéw maszyn technologicznych w zakresie optymalizacji dostepnosci czasowej obrabiarek jak i utrzymania ruchu.

Standard OPC UA

Postep technologiczny dotyczy wszystkich branz przemystowych, w tym branzy IT. W ramach Przemystu 4.0 za konieczne uznaje sie zdolnos¢ do efek-
tywnej, wydajnej, bezstratnej wymiany informacji w ramach catego procesu produkcyjnego. Standard OPC UA (OPC Unified Architecture) zostat wdrozony
przez GF Machining Solutions w ramach wszystkich uktadéw sterowania (PLC) produkowanych maszyn technologicznych. Standard OPC UA moze byé
wdrozony w ramach réznych systemow operacyjnych, na dowolnej platformie sprzetowej i przy uzyciu réznych jezykéw programowania.

Standard OPC UA umozliwia skrécenie drabiny komunikacyjnej posredniczacych urzadzeh miedzy maszyng technologiczng a systemem infor-
matycznym do minimum. Pozwala to na istotny wzrost efektywnosci platform informatycznych, w tym uktadéw sterowania PLC. W Przemysle 4.0
bezpieczna wymiana informacji ma znaczenie fundamentalne. Dodatkowo konieczne jest zapewnienie wydajnej wymiany informacji pomiedzy zrézni-
cowanymi srodkami produkgji, o réznym przeznaczeniu technologicznym i réznych producentéw.

Standard OPC UA opracowany przez OPC Fundation nie jest zwigzany z jakgkolwiek wspétczesna technologia komunikacyjna. Umozliwia to na
szeroka implementacje w ramach nowych rozwigzafh w tym obszarze. Standard OPC UA znaczgco poprawia zdolnosci do kompleksowego zarza-
dzania procesem produkcyjnym.

Zrédta: * Materiaty informacyjne GF Machining Solutions
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Uwaga NOWOSC z Japonii

Elektrowrzeciono

7 X —

HES 810!

Witam Pafstwa na famach Forum Narzedziowego Oberon. Ponizszy artykut poswiecony zostanie urzadzeniom japonskiej firmy NSK Nakanishi.

Odwiedzajac firmy i prowadzac rozmowy z klientami na targach branzowych czesto spotykam sie z pytaniem ,,co nowego?” Osoby poszukujace wyso-
kich technologii oraz innowacyjnych rozwigzan znajda odpowiedZ w bogatej ofercie zawartej w obszernym katalogu NSK Nakanishi aktualizowanym
kazdego roku. Najwieksze zainteresowanie wzbudzaja, oprocz narzedzi recznych, turbiny i wrzeciona wysokoobrotowe. Naukowcy i konstruktorzy
z kraju kwitnacej wisni nie poprzestaja w wysitkach i postanowili zadziwi¢ nas wrzecionem elektrycznym serii HES 810.

Dla tych z Pafstwa, ktorzy maja przyjemnos¢ pracowaé z wrzecionem HES 510 na swoich maszynach CNC, zalety HES 810 beda jeszcze bardziej
wyrazne. Nie zawahatem sie uzy¢ stowa ,przyjemno3¢” w odniesieniu do uzytkowania wrzecion HES 510, bo to urzadzenie nie generuje hatasu,
a silnik maszyny jest wytaczony (konieczne sa tylko posuwy), zadowolenie wzbudza takze ogladanie wynikdw po procesie obrébki superwykanczajacej.

Elektrowrzeciono HES 810 jest najnowszym osiggnieciem Nakanishi Inc., ktére niejako kontynuuje znakomita passe ultraprecyzyjnych, wysokoobro-
towych silnikdw. HES 810 wykorzystuje 3-fazowy, bezszczotkowy silnik DC i jednostke sterujaca opartg na mikroprocesorach; system jest w stanie
zapewni¢ obroty maksymalne 80 000 o/min i moc wyjsciowa 350 W. Zastosowano takze tozyskowanie w oparciu o kulki ceramiczne. Powietrze jest
uzywane do chtodzenia silnika i ochrony wrzeciona przed dostawaniem sie zanieczyszczef do jego wnetrza. HES 810 bardzo tatwo instaluje sie na
jakiejkolwiek maszynie w kilka minut, producent przewidziat do tego celu mocowania stozkowe: BT30, BT40, NT40, CAT40, IT40, BT50, HSK A63.

Parametry:

m  Obroty: 20 000 do 80 000 obr/min;
m  Moc wyjsciowa: 350 W,

m Tulejki zaciskowe z grupy CHA, rozmiary od @ 0,5
mm do @ 4,00 mm co 0,1 mm i dodatkowo @2.35,
@3.175 mm;

m  Moment obrotowy: max. 6 cN m w zakresie
obrotéw od 20 000~50 000;

m  Doktadno3é wrzeciona: co najmniej 1 um.

Jednym z najwiekszych wyzwar przed ktérymi stoja fabrykanci jest potrzeba ciagtego redukowania cykli produkcyjnych i terminéw dostaw.
Uzycie narzedzi o bardzo matej Srednicy przy duzych posuwach jest mozliwe przy obrébce bardzo twardych materiatéw i bardzo trudnych
cechach, ktére wczedniej nie mogty by¢ zrealizowane przy uzyciu EDM.

Studium przypadku

Producent, firma NAKANISHI INC. przeprowadzita prébne frezowanie w tym samym materiale, identycznego ksztattu na maszynie konwen-
cjonalnej i ,dozbrojonej” w we wrzeciono HES 810. Wyniki sg zadziwiajace. Frezowanie rowkéw o gtebokosci 12 mm i 5 mm w kostce stali gatunku
NAK80 (twardo3¢ 40 HRC) mozna byto wykonac 4 razy szybciej niz z wykorzystaniem obrotéw maksymalnych maszyny (20 000 o/min).
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Do testu zastosowano frezy NS TOOL MRB230 R0.5 x 14 oraz NS TOOL MRB230 R0.3 x 6

Materiat NAK80 (HRC 40)
Coolant Oil Mist
. NSTOOL MRB230 R0.5 x 14 NSTOOL MRB230 R0.3 x 6
Usable Tool Cutting
0,01 mm 0,01 mm

Cutting Depth 12 mm 5 mm
MC Main Spindle 500 450
20,000min"! Work

Feed
HES810 mm/min
80,000min™"' 2,000 1,800
MC Main Spindle 14 h 56 min 6 h 52 min
20,000min"

Total
HES810 Time
80,000min™" 3 h39 min 1h 40 min

Innym wyzwaniem jest zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych firmy i wykorzystanie gtéwnych korzysci z obrébki wysokoobrotowej bez
kupowania nowego i czesto bardzo drogiego centrum obrébczego? System HES 810 oferuje perfekcyjne rozwigzanie: niedrogie, o wysokich
obrotach, duzej wytrzymatosci, niskich wibracjach, ultraprecyzyjne wrzeciono jakie moze by¢ zainstalowane bezposrednio na centrum obréb-
czym w miejsce wrzeciona gtéwnego maszyny. Mozliwosci zmieniania wrzeciona wysokoobrotowego z uchwytami stozkowymi pozwalajg
uzytkownikom cieszy¢ sie z korzysci niskoobrotowej obrébki o duzej mocy wrzeciona gtéwnego maszyny i wysokoobrotowej, ekstremalnie
doktadnej obrébki elektrowrzecionem HES 510 na tej samej maszynie.

-400
{ 5o Wy.kre.s pregeqtowany obok
obrazuje jak zmienia sie moment
L 200 obrotowy (torque) i moc (output)
"'E" . w zakresie obrotéw wrzeciona
= = = (od 20 000 do 80 000 o/min).
"ﬁ" Logn S Podobnie jak w HES 510,
g_ * % przewdd  elektryczno-powietrzny
5 -150 ) taczacy sterownik z wrzecionem
L 100 wyposazony jest w tacznik awaryjny,
ktéry ma rozdzieli¢c przewody
- o0 W razie nagtego, niezamierzonego
0 ; ; i ; ; 0 uruchomienia obrotdéw wrzeciona
20 30 40 50 60 70 80 gownego maszyny.

Speed (x 10°min)

Zachecam Panstwa do wysytania zapytah dotyczacych tego jak i innych produktéw NSK Nakanishi. Do zobaczenia na targach TOOLEX
w Sosnowcu. Zapraszam serdecznie na nasze stoisko nr 411 w hali gtéwne;j.

Pozdrawiam, Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. (52) 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon. pl

%I\MMNISHI

23 W

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski

OBERON® Robert Dyrda,

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Tel.: (52) 354 24 00, fax: (52) 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Total Tooling

Kompletny program dla wszystkich aplikacji
od lidera technologii mocowan narzedzi

Nowoczesne 5-osiowe i wielozadaniowe obrabiarki oraz wysoce precyzyjne centra obrébcze umozliwiaja
stale ulepszane koncepcje obrébki. Obok samej krawedzi tnacej, o sukcesie decyduje takze dobér urzadzenia
mocujgcego narzedzie. Gama dostepnych technologii jest odpowiednio szeroka, bo kazda aplikacja i kazde
zadanie obrébki ma inne wymagania, szczegblnie jesli chodzi o precyzje nie moze byé kompromisu. Odpowie-
dzig firmy SCHUNK, lidera technologii mocowar narzedzi i detali jest program Total Tooling, zawierajacy cate
spektrum innowacyjnych i wysoce precyzyjnych systeméw mocowania narzedzi w sprawdzonej jakosci.

Przy wyborze wtasciwego systemu mocowania narzedzi uzytkownik musi uwzgledni¢ wiele czynnikéw, okre-
§li¢ zadania obrobki skrawaniem i wedtug nich wybra¢ optymalng oprawke. R6znorodnosé wymagan aplikagji
powoduije, ze nie ma na rynku jednego systemu, ktéry obejmuije je wszystkie. Dlatego SCHUNK stworzyt program
Total Tooling dla catego spektrum zastosowan. Innowacyjne i wysoce precyzyjne systemy mocowania narzedzi
Z naszego programu obejmuja szeroka game wymagan Klientéw i zadanh obrébki skrawaniem. Od oprawek
mechanicznych, poprzez oprawki termokurczliwe, poligonalne oraz hydrauliczne, do najlepszego rozwiazania
dla zastosowan w przemysle 4.0- pierwszej inteligentnej oprawki narzedziowej iTENDO.

Intelligence

Intelligence
m pierwsza inteligentna oprawka narzedziowa iTENDO.
Tech

m krotke, dtugie, mocne, smukte, czy o zoptymalizowanych konturach- odpowiednie
rozwigzanie dla kazdego procesu obrébki.

Premium

m TENDO Platinum- 29 interfejséw i ponad 1000 wariantéw.

m TENDO E compact pozwala na optymalizacje kosztowa i jakosciowa zaréwno
obrébki zgrubnej jak i wykanczajacej.

Basic

m mechaniczne i termokurczliwe oprawki do obrébki zgrubnej.
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Segment Intelligence.

Aby zapewni¢ bezpieczng obrébke w bezzatogowych, zautomatyzowanych
procesach produkcyjnych, komponenty musza by¢ wyposazone w niezbedna
inteligencje ,jak najblizej detalu”. Odpowiedzig firmy SCHUNK jest inteligentna
oprawka iTENDO- to pierwsza na $wiecie hydrauliczna oprawka narzedziowa,
ktéra monitoruje proces obrébki bezposrednio na narzedziu i umozliwia stero-
wanie parametrami skrawania. Inteligentne urzadzenie umozliwia petng doku-
mentacje stabilnosci procesu, bezobstugowe monitorowanie wartosci granicz-
nych, wykrywanie uszkodzenia narzedzia oraz sterowanie predkoscig obrotu
i posuwem w czasie rzeczywistym. W trakcie obrébki inteligentna oprawka narze-
dziowa stale analizuje proces obrdbki. Jesli przebieg procesu stanie sie niesta-
bilny, urzadzenie moze zatrzymaé proces w czasie rzeczywistym, bez koniecz-
nosci interwencji operatora, zredukowa¢ parametry do ustawionych wczesniej
wartoici podstawowych, lub dokonaé adaptacji wartosci tak, aby przywrécié
stabilno3¢ skrawania. System umozliwia zaréwno kompletne dokumentowanie
procesu i monitorowanie wartosci granicznych, jak réwniez poprawe jakosci
obrébki poprzez automatyczng regulacje parametréw skrawania, gdy wystepuja
drgania. Ponadto inteligentne oprawki narzedziowe maja za zadanie umozliwia¢
analize stanu narzedzia i zwiekszac tempo skrawania metalu.

Segment Tech.

Réznorodnos¢ wymagan aplikacji obrobki wymaga takze réznorodnych
systemébw mocowan narzedzi, spetniajagcych odpowiednie kryteria. Oprawki
z segmentu Tech, to szeroka gama rozwigzan, spetniajacych réznorodne kryteria.

Rodzina hydraulicznych oprawek TENDO potwierdzita juz swojg niezawod-
nos¢ i wydajnos¢. Pewny chwyt narzedzia zapewnia bezbtedne wykoficzenie
powierzchni, lepsza efektywnos¢ kosztowa i niezawodng obrobke.

Dla aplikacji w ograniczonej przestrzeni roboczej i dla zachowania sztyw-
nosci przy narzedziach z dtugim wysiegiem, doskonatym rozwigzaniem jest ultra-
krétka oprawka TENDO-ES.

Mocowanie w TENDO-ES odbywa sie bezposrednio w stozku mocujacym,
w zwigzku z czym mozliwe jest otrzymanie wymiaru L1 = 26,0 mm, czyli
ekstremalnie krétkiej oprawki. Rezultatem jest bardzo wysoka sita mocowania
do przenoszenia wysokich momentéw i réwnoczesnie duzo dodatkowego
miejsca w przestrzeni obrébkowej maszyny. TENDO-ES nadaje sie idealnie do
ciezkiej obrébki zgrubnej, HPC/HSC, wiercenia, rozwiercania, gwintowania
otworéw, frezowania gwintéw i gwintowania bezwiérowego. Uzytkownik
otrzymuje idealna powierzchnie, najwyzszg doktadno$¢ wymiaréw obrabia-
nego przedmiotu oraz dtuga zywotnos¢ narzedzi. Dostepny asortyment tulei
posrednich zapewnia wielostronnod¢ zastosowan i mozliwos¢ dostostowania
do zmiennych wymagar.

Segment Premium.

TENDO Platinum spetnia normy DIN, oferujac 29 interfejséw i ponad 1000
wariantow.

TENDO Slim 4ax- doskonata do obrébki kieszeni

Hydrauliczna oprawka TENDO Slim 4ax, to jedyna oprawka w swojej klasie,
spefniajgca wszystkie wymagania- kontur zewnetrzny jak w oprawkach termo-
kurczliwych, zgodny z norma DIN 69882-8, prosta obstuga, krotkie czasy usta-
wienia, dtuga zywotnos¢ narzedzia i wysoka elastycznosc.

+  Najwyzsza jako3¢ powierzchni po obrébce- dzieki ttumieniu drgan, ktére

minimalizuje $lady obrdbki;

+  State bicie i doktadno3¢ powtérzeri na poziomie <0,003mm zapewnia
bezpieczna i precyzyjng obrobke;

+ Duza sztywnos¢ promieniowa- solidny korpus zapobiega bocznemu
odchyleniu podczas obrébki;

«  Doskonate ttumienie drgaf i wibracji- system hydrauliczny zapewnia
ochrone wrzeciona maszyny i wydtuza zywotnos¢ narzedzia, co pozwala
na redukgje kosztow.

TENDO Slim 4ax- doskonata do wiercenia, rozwiercania, pogtebiania, fazo-

wania i gwintowania.
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Equipped by
SCHUNK e

SCHUNK' ¢/°

Superior Clamping and Gripping

Wszystko do Twojego
centrum obrobczego

Ponad 7 500 komponentdow
do mocowania narzedzi
i detali.

schunk.com/equipped-by

\

Jlllzcra

Jens Lehmann, legendarny bramkarz niemiecki,
od 2012r. ambasador marki SCHUNK, reprezentuje
J ;1 bezpieczne i precyzyjne chwytanie i trzymanie.
F schunk.com/Lehmann

»
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TENDO E compact przewyzsza wymagania w zakresie obrdbki
zgrubnej, wiercenia, rozwiercania i obrébki gwintéw, a wszystko
to przy zywotnosci narzedzia zwiekszonej nawet 0 300%. Uniwersalna
hydrauliczna oprawka narzedziowa spetnia rosnace wymagania obrébki
zgrubnej i jest oferowana w cenie, ktéra utatwia wymiane oprawek
z mechanicznych i termokurczliwych na znacznie wyzsza jako$ TENDO.

Segment Basic.

Oprawki i przedtuzki termokurczliwe CELSIO wraz z oprawkami
mechanicznymi stanowig podstawe kompletnego programu Total
Tooling firmy SCHUNK. Program CELSIO oferuje optymalng wszech-
stronno3¢, dzieki prawie nieograniczonej liczbie kombinacji oprawek
i przedtuzek termokurczliwych. Wysokie sity mocowania, dobry
stosunek sztywnosci promieniowej do konturdw zewnetrznych i opty-
malne wyniki wykoriczenia powierzchni.

Oprawka narzedziowa spetnia w obrobce skrawaniem bardzo
wazng role jako pofaczenie miedzy narzedziem i maszyna. Przy wyborze
elementu mocujgcego, najlepszego do konkretnego zastosowania, nalezy
uwzglednié: doktadno3¢ wymiaru, jako3¢ powierzchni, czasy przestojow,
zuzycie narzedzi, a takze oczekiwana jako3¢ obrabianej czesci i poniesione
koszty. Z katalogu kryteriow wynika, ze przy doborze oprawki narze-
dziowej zawsze zaleca sie szczegdtowe uwzglednienie danego zasto-
sowania. Jako lider kompetencji w dziedzinie systeméw chwytakowych
i technologii mocowan, firma SCHUNK dysponuje pogtebiong wiedzg
w tym zakresie. Ponadto program oprawek narzedziowych firmy
SCHUNK uznaje sie za najbogatszy wachlarz technologi.

Dzieki temu mozliwe jest przygotowanie zoptymalizowanej kosz-
towo i jakosciowo produkcji. W ramach programu TOTAL TOOLING
firma SCHUNK oferuje swoim klientom mozliwo3¢ bezptatnego prze-
testowania produktow, aby mieli oni pewno3é, ze wybierajg narze-
dzie najbardziej wtasciwe do swoich zadai. W celu wstepnego wyboru
wiadciwego systemu mocowania narzedzi, zapraszamy na nasza strone
www.pl.schunk.com, gdzie znajdziecie Pafstwo obszerne informacji
o oferowanych produktach.

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0.

Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno
Tel.. 22726 25 00, Fax: 22 726 25 25
E-mail: info@pl.schunk.com, www.schunk.com/pl_pl

GAL IKA ZAPRASZAMY NA TARGI TOOLEX!

pawilon A

sprzedaz obrabiarek CNC, stoisko 222

serwis, czesci zamienne, szkolenia

INDEX
IRAUB

-
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W GRINDING
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WILLUTENSIL

lif MIKRON

Leistritz)

CODI

FAETRLAL FUSMACTS Foa s TRLS THEW

Daetwyler

icrolw riet

TOOL

INDEX Werke GmbH, Niemcy

tokarki uniwersalne

* tokarki produkcyjne

* centra tokarsko-frezerskie i tokarsko-szlifierskie

* automaty tokarskie wzdtuzne i wielowrzecionowe

BLOHM JUNG GmbH, SCHAUDT MIKROSA GmbH, Niemcy

STUDER AG, Szwajcaria
» szlifierki do ptaszczyzn i profili
» szlifierki do watkow i otworow

ONA Electroerosidn S.A. , Hiszpania
* drazarki wgtebne EDM
* wycinarki drutowe WEDM

MILLUTENSIL S.r.l. , Wtochy
* prasy do tuszowania i sprawdzania
form oraz ttocznikéw

REIDEN Technik AG, Szwajcaria
* piecioosiowe centra obrébkowe

MIKRON Holding, Szwajcaria

* piecioosiowe, dwuwrzecionowe centra do produkcji
wielkoseryjnej

* automaty obrotowo-taktujace

Leistritz Produktionstechnik GmbH, Niemcy
* obrabiarki do profili slimakowych
» dtutownice CNC

CODERE SA, Szwajcaria
* piece przemystowe do obrébki cieplno-chemicznej

MDC Max Daetwyler AG, Szwajcaria

* urzadzenia do precyzyjnego ciecia strumieniem wody

GALIKA sp. z 0.0.

ul. Spacerowa 12/4, 00-592 Warszawa, tel. +48 22 848 24 46
ul. Kolista 25, 40-486 Katowice, tel. +48 32 735 03 76

galika-wars@galika.pl, www.galika.pl
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pOWRgri p® REGO-FIXA e

Najszybszy na Swiecie system mocowania narzedzi

ssuN
» Mocowanie narzedzi w czasie 8s poprzez \

nacisniecie tylko jednego przycisku.

Mozna zamocowac narzedzia z réznymi chwytami
Narzedzia wykonane z HSS, VHM, z chwytami: cylindrycznym, Weldon
lub Whistle Notch moznazamocowaé w systemie powRgrip®.

Diokiacnodd powsarnchni [#3)
&
[ 3

L1111 Szeroka gama tulejek

B 45 s B % N2 B Mozna zamocowac narzedzia trzpieniowe (frezowanie , wiercenie, roz-
Bhuget skrawania [l O dywoinost rarogdzia wiercanie, gwintowanie, itp.) o zakresie chwytéw: 0,2 do 25,4mm (1) ,
powREnp®

takze tulejki tokarskie. Mozliwo$¢ zastosowania tulejek (specjalnych) do
chtodzenia mgta.

— AEGO-FIX ER I nakrétks Hi-G® clarmpng rut
Syshem termicziy
— SyEbém Hydro

OO MM MOCLIS0EED W ZEINCEC O Srechcy narzdzis f Aok testy wiaans

Szeroki wybor oprawek

Oprawki powRgrip® dostepne sa w wielu rodzajach i wymiarach, przy-
stosowane do wielu typdw wrzecion np.. SK,SK+, BT, BT+, REGO-FIX
#§ CAPTO, HSK, i cylindrycznym.

Pefen asortyment na: ww.rego-fix.com.

Maksymalne bicie systemu

TIR <3um przy 3 x D. Skuteczny system ttumienia drgan.

EE

REGO-FIX powRgip® PG Jc

» Bez nagrzewania - duza sita mocowania.

MM, CLacy [Nmj
-

=20,000x L 1 1 1 1 I

& Ly & @ .

» System mocowania na dzisiaj i na przysztosé.

Srednica narzpdzia jmm)

powREND® PG 12 .
\D sstem trmicay GAMTOOLS
—  System Hydo i

Twoj partner REGO-FIX www.gamtools. pl

— RECGO-FIX ER 40

Otrzymasz wiecej informacji try.rego-fix.ch/toollife

. L reklama —
Maksymalna sita mocowania i

minimalne bicie, nawet po 20.000 Narzedzie gotowe do uzyciaw 8 s.

oyl wymiany rarzedzi. (PGU 9500). SYSTEM MOCOWANIA NARZEDZI powRgrip A
REGO-FIXA CZY JEST LEPSZY?!* GAMTOOLS

a ]
‘- L
i
- zakred mocowanych drednic §.2-25 4mm
= dokiadnoss mocowania <0,002mm GAMTDDLS
- Bardeo wysoki momant ﬂ'ﬂ}ﬂld&ﬂ! k. ch.lnpﬂ,aj
WEE rodzaje chwybiw walcowych (walcowy, Weldon. itp.) B4-600 OBORMNIKI
mﬂdrrmdnl wykonans ErdEnych matediakiey (weghk. slal itp ) tel, +48 612935118
Humienie drgan l
- irwadodd > H000 cykl mocowannia www, gamtools. .
= CEO% Zamocowania narzedzia - A5 ﬂimmh&tﬁgﬂﬂll.tbm

- (GINe ModAzaE chicOzenin (PrIez NArZedzie. STyCzne. maba, Tewngirzny)

* Sprawdi podczas darmowego tesiu w Twoje] firmie!
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MicroHX

unikalne narzedzia do produkcji form i matryc

MicroX to seria skutecznych mikrofrezéw do ré6znorodnych zadan i materiatéw przeznaczonych do produkgji
form i matryc. W tym konkretnym przypadku firma Fraisa postawita sobie za zadanie aby zwiekszy¢ wydaj-
nos¢ obrobki najtwardszych stali. Dlatego tez korzystajac z frezow kulistych MicroHX mozliwa jest efektywna
i doktadna obrébka stali o twardosci ponad 60 HRC. Nowe narzedzia posiadajg zwiekszong odpornos¢ na scie-
ranie, co pozwala na zachowanie dtugiej zywotnosci narzedzi. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu nowej tech-
nologii, ktora rewolucjonizuje obrobke i prowadzi do wzrostu jej efektywnosci w petnym zakresie zastosowan.
Wszystko to za sprawa zwiekszonej odpornosci mechanicznej i termicznej krawedzi skrawajacych. Frezy z serii
MicroHX moga dzieki temu osiggnaé wytrzymatosé nawet czterokrotnie wieksza od standardowo pokrywanych
narzedzi, co ma wymierne przetozenie ekonomiczne.

Unikalng cecha narzedzi z serii
MicroHX, jest ich konstrukcja mikro-
geometrii ostrza. Poprzez specyficzne,
dajace duze podparcie uksztattowanie
krawedzi skrawajacej, w sposéb bardziej
korzystny przenoszone s3 obcigzenia
wystepujace w procesie skrawania. Dzieki
temu krawedz moze dtugo pozostac ostra
minimalizujgc  odksztatcenie materiatu
oraz redukujgc generowanie ciepta.

MicroHX: DURO-AI

Konkurencyjne narzedzie

Materiat: HSS $390 (65 HRC) po t = 30 min., ap = 0,2 mm, ae = 0,12 mm,
n = 37000 obr./min., vf = 2,268 mm/min., chtodzone powietrzem

MicroHX frez kulisty
Po raz kolejny firma Fraisa wyprze-

dzajac konkurencje, wprowadza inno-
wacyjny, opatentowany mechanizm. Ma
on za zadanie kontrolowane usuniecie
materiatu pokrycia na krawedzi skrawa-
jacej formujac swego rodzaju sfazowanie.
Dzieje sie tak dzieki zastosowaniu unika-
towej powtoki o grubosci 6 um i wystepu-
jacych w nim naprezeniom wewnetrznym.

D hs Czes¢ chwytowa 6 mm wykonana w tolerancji h5 Wytrzymate pokrycie DURO-AI HM  Weglik z gatunku XA
* Zminimalizowane bicie promieniowe dla + Opracowane przez firme FRAISA bardzo XA . Zachowuje duza udarnos¢ przy bardzo wysokiej
podwyzszenia doktadnosci obrobki twardosci (1950 HV), co pozwala przeciwdziatac
+ Doskonate wspétdziatanie z nowoczesnymi wykruszeniom i otrzyma¢ wysoka niezawodnos¢

odporne na Scieranie pokrycie TIAIN /ALCIN osigga
nadzwyczajna zywotnos¢ w obrébce stali

uchwytami obrébkowymi zahartowanych procesu obrébki
U 5_'7_1: t(l)l(l)sst{“?nzawgzonej bz e N Frez kulisty o zawezonej tolerancji Srednicy
oy + Umiejscowienie $rodka pola tolerancji w wartosci " Dol o o i G 2 61D

czgsci kulistej dla zwigkszonej dokfadnosci obrobki
+ Srednica kuli stanowi doktadnie dwukrotnos¢
efektywnego promienia czesci kulistej

normalnej utatwia programowanie
+ Waskie pole tolerancji dla zachowania duzej
dokfadnosci obrobki
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Seria  MicroHX od FRAISA oferuje MicroHX
perfekcyjne  narzedzia do  obrébki
najtwardszych  elementéw, zapewnia
rowniez wsparcie w postaci danych apli-
kacyjnych oraz ustug podnoszacych efek-
tywnos¢ wykorzystania narzedzi oraz
proceséw produkcyjnych. ToolExpert 2.0
jest innowacyjna aplikacja sieciowa prze-
znaczong do doboru narzedzi i para-
metréw obrébki. Umozliwia on szybkie
i doktadne znalezienie parametréw odpo-
wiednich dla danego materiatu (baza
ponad 10000 materiatéw) i zadania.
Dane sg dostepne online bez koniecznosci
instalowania czegokolwiek. Dodatkowa
opcja jest takze mozliwos¢ pozyskania
plikéw CAD kazdego narzedzia.

MAKSIMUM WARTOSCI DLA KLIENTA

Najwyzsza doktadnosc¢ i jakosc Z Najwyzsza wydajnos¢, niezawodnos¢
powierzchni elementu procesu obrdbki

E Ograniczenie kosztow El Zwiekszona produktywnos¢

eee e e 0000000000000

e e 0 0 0 o

.

.
e o 00000 00
e e 00000 o0

.

TECHNOLOGIA WDROZENIE

+ Tolerancja frezéw kulistych + Duza dostepnosc i szybka dostawa
+/-0,005 mm + ToolExpert: Dokfadne i wiarygodne

+ Czes¢ chwytowa 6 mm parametry do kazdego narzedzia + ToolSchool: szkolenia - wstepne
w tolerancji h5 dla najlepszej jakosci dostepne online oraz uzupetniajace wiedze oraz

ustual

+ ConcepTool: narzedzia specjalne
wedtug specyfikacji klienta

elementu obrabianego + Pliki CAD dostepne online najnowsze osiagniecie techniki
+ Optymalizowane pod katem obrébki + Najwyzsza wydajnos¢ przy obrébee narzedziowe
3-osiowej, 3+2-osiowej oraz wykaficzajacej i super + FRAISA ReTool®: Przemystowa

regeneracja narzedzi z gwarancjg ich

5-osiowej wykafczajacej stali >40 HRC
prawidtowego funkcjonowania

ITA sp6tka z ograniczong odpowiedzialnoscia Sp. k.

T: +48 61222 58 00
F:+48 6122258 01

ul. Poznanska 104 E-mail: info@ita-polska.com.pl

Skérzewo, 60-185 Poznah www.ita-polska.com.pl
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Rynek narzedzi skrawajacych: nadazyc za trendami

Chyba najbardziej charakterystyczng cecha sektora produkcji narzedzi skrawajacych w Polsce jest to, ze w gruncie rzeczy niewiele o nim wiadomo.
Wedtug danych GUS wartos¢ produkcji sprzedanej w tym segmencie wyniosta w zesztym roku 2,1 mld zt i byta $cisle skorelowana z rozwojem rynku

> I m a d I'a d O p rZ e k rOj éW p ro Sto kat n yC h i O k rag* yC h obrabiarek. Jesli jednak przesledzi¢ Swiatowe trendy w tym sektorze, wydaje sie, ze o sukcesie rynkowym bedzie w przysztosci decydowata nie

koniunktura na rynku maszyn obrébczych, ale umiejetnos¢ nadazenia za zmiennymi oczekiwaniami klientow.

. . . . Z braku szczegétowych danych na temat rynku narzedziowego w Polsce i na Swiecie przywyklismy szacowaé jego wielko3¢ na podstawie danych na
> G I’OWI Ce p Ozwa | aJ ace tl’ u m I C d rg a n I a temat produkgji obrabiarek, stusznie zaktadajac, ze wzrost sprzedazy centréw obrébczych stymuluje popyt na montowane w nich narzedzia skrawajace.
Od czasu upowszechnienia sie technologii drukowania przestrzennego z metali rynki te utracity jednak swoj komplementarny charakter. Cze$¢ produko-
wanych dzi§ maszyn obrébczych Swietnie obywa sie bowiem bez narzedzi. Oprdcz obrabiarek do druku 3D grupe te tworza takze urzadzenia laserowe,
waterjety czy wycinarki plazmowe, w ktérych role narzedzi skrawajgcych przejmuja inne media - laser, woda i plazma.

> ZeStaWy d O u StaWIa n I a poza maszyn a_ W tej sytuacji prognozowanie rozwoju rynku narzedzi na podstawie danych o produkcji maszyn obrébczych coraz czeiciej przypomina

wrbzenie z fuséw. Sensownym wydaje sie wiec skoncentrowanie sie nie na rozwoju ilosciowym, lecz jako3ciowym. A ten w ostatnim czasie zmierza
w co najmniej kilku réwnolegtych kierunkach.

/

-
Fot. 1. Narzedzia i oprawki napedzane sq dzis wyposa- Fot. 2. Najnowsze powfoki na bazie Fot. 3. W sektorze obrébki wykarczajgcej duze nadzigje
zone w zestawy czujnikéw i technologie RFID pozwala- AICrN sq znacznie bardziej odporne wigze sie z rozwojem asortymentu narzedzi ceramicz-
Jjacg na biezgce sledzenie i korygowania ustawienia ostrzy. na Scieranie i utlenianie niz TAIN. nych o wyjgtkowej twardosci i odpornosci na zuZycie.
Zrédfo: Sauter . Zrédfo: Oerlicon Balzers. Zrédfo: Sandvik Coromant.

Supertwarde powtoki

Rosngce wymagania wzgledem predkosci obrébki
sprawiaja, ze tradycyjne stale narzedziowe coraz czesciej
wypierane sa przez twardsze i bardziej odporne na
zuzycie stale spiekane (HSS-PM) i wegliki spiekane
(VHM). Oba materiaty cechujg sie drobnoziarnistg,
jednolita strukturg zwiekszajacg wytrzymatos¢ narze-
dzia. Dodatkowo wegliki wykazuja sie wysoka odporno-
icig na wysokie temperatury (do 8505C) i dobra prze-  fot. 4.5zybkie zmiany trendéw na rynku narzedzi skrawajgcych stawiajq producentéw przed koniecz-
wodnoscig cieplng przy niskiej rozszerzalnoci cieplnej,  nosciq uwaznego Sledzenia i szybkiego reagowania na wahania popytu. Zrédfo: Eltech
co zapewnia im wysoka twardos¢ i odporno3¢ na zuzycie.
Ich minusem jest jednak wysoka cena, ktéra zacheca do poszukiwania alternatywnych dla nich materiatw.

Jedng z takich alternatyw staja sie powtoki ochronne, ktére ograniczaja utlenianie powierzchni tnacej, a jednoczednie zwiekszaja twardo3¢ ostrza.
| cho¢ zdecydowanie najpopularniejszym materiatem na powtoki jest dzi§ azotek tytanu aluminium (TiAIN), niedawno zyskat on silnego konkurenta
w postaci twardszego i bardziej odpornego na Scieranie i utlenianie azotku aluminium chromu (AICrN). Pod wzgledem twardosci rywalizowaé z nim
moga jedynie powtoki diamentowe, regularny azotek boru, a takze narzedzia ceramiczne na bazie tlenku glinu (AI203).

Kontrola i korekta skrawania w czasie rzeczywistym

Jeszcze kilka lat temu tzw. narzedzia napedzane, tj. wyposazone w autonomiczny naped czesci roboczej, nieSmiato torowaty sobie droge do Swia-
domosci odbiorcow. Dzi§ oprocz silnikéw dysponuja one coraz czesciej takze zaawansowanymi uktadami czujnikw i technologia RFID umozliwiajaca
biezace Sledzenie procesu skrawania. W efekcie narzedzia tego typu sg w stanie w czasie rzeczywistym korygowac potozenie ostrzy i parametry proce-
sowe, dostosowujac je do zadanych tolerancji. Informacje o korektach sa zas gromadzone w centralnej bazie danych i wykorzystywane optymalizagji
kolejnych proceséw obrdébczych. Oprécz samych narzedzi na rynku mozna znalezé réwniez tzw. inteligentne oprawki wyposazone w czujniki i technologie
radiowag umozliwiajacg nadzér nad procesem skrawania.

Jesli dodac do tego rosnacg popularnosé zaawansowanych systeméw zarzadzania narzedziami, ktére umozliwiaja biezace sledzenie wykorzystania
i zZuzycia wyposazenia, a nawet automatyzacje procesu jego wymiany dzieki zdalnemu generowaniu zamoéwier w systemie producenta, nie ulega watpli-
wosci, ze w najblizszych latach bedziemy swiadkami znaczacych przeobrazer sektora produkcji narzedzi. A o pozycji poszczegdlnych graczy na tym

OBERON® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw rynku bedzie decydowata nie koniunktura w maszynéwce, ale umiejetnos¢ nadazania, a nawet wyprzedzania szybko zmieniajacych sie trendow.
. . AS.
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Abplanalp Sp. z 0. 0. - tel. 22 379 44 00; www.abplanalptools.pl [ [ [ ) [ [ [ ) [ ° [ [ ) [

AWEXIM Sp. z 0.0. - tel. (narzedzia) 12 616 22 12, (pity taSmowe) 32 327 3194 [ [ [ ) [ [ ) [ ) [

DC SWISS S.A. - tel. +4132 49163 63; www.dcswiss.ch

Dolfamex Sp. zo.o. - tel. 75 752 28 11 wew. 371, 372; www.dolfamex.com.pl [ ) [ ) [ [ [ [

EMUGE-FRANKEN Technik - tel. 22 879 67 31, www.emuge-franken.com.pl

European Technology Sp. z 0.0., Sp.k - tel. 22 616 19 82; www.eurotec.pl

FREZWID SP. J. - tel. 12 276 33 51 wew. 34; www.frezwid.com.pl

GAMTOOLS Centrala Techniczna Leszek Rzepka, tel. 612 939 115, www.gamtools.pl ) [ [ ) [ [ [ ) [ [ )

ISCAR Poland Sp. z 0.0. - tel. 32 735 77 00; www.iscar.pl

ISOTEK Sp z 0.0. - tel. 61835 08 54; www.isotek.com.pl

ITASP.Z0.0. S.K.A. - tel. 61222 58 00; www.ita-polska.com.pl

Mitsubishi Materials (MMC Hardmetal Poland Sp. z 0.0.) - tel. 71 335-16-20, www.mmc-hardmetal.com

MACRO Sp. z 0.0. Centrum Techniki - tel. 61656 35 55; www.macro.net.pl

PAFANA S.A. - kom. 506 293 604; www.pafana.pl

Perschmann Sp. z 0.0. - tel. 61630 95 00; www.hoffmann-group.com

Polcomm P.H.M, tel. +48 81855 33 43, www.polcomm.com.pl

POLTRA Sp. z 0.0. - tel. 15 844 27 71; www.poltra.pl

Sandvik Coromant - tel. 22 292 23 47-; www.sandvik.coromant.com/pl

Seco Tools Poland - tel. 22 637 53 83; www.secotools.com

SILMAX Sp. A. Fabbrica Utensili - 0039-0123-940301; www.silmax.it

SNA Europe-Poland Sp. z 0.0. - tel. 226 070 510; www.bahco.com

TBI Technology Sp. z 0.0. - tel. 32 777 43 60; www.tbitools.pl

TFF - tel. 61873 51 20; www.tff-narzedzia.pl

TIZ Implements Sp. z 0.0. - tel. 22 423 33 14; www.tizimplements.eu

Tools Narzedzia Skrawajace - tel. +48 71343 58 58; www.toolswro.com.pl

Tools Narzedzia Skrawajace - tel. +48 71343 58 58; www.sklep.toolswro.com.pl

YG-1Poland Sp. z 0.0.- tel. 22 622 25 86,87, www.yg-1.pl [
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POLCOMM produkuje ptytki wieloostrzowe

w pierwszej tego typu polskiej fabryce

POLCOMM zlokalizowany w Chlewiskach, w wojewddztwie
lubelskim, to jedna z dynamiczniej rozwijajacych sie polskich firm
w sektorze narzedzi skrawajacych. Firma powstata w 2000 roku
i od samego poczatku stale rozbudowuje swdj potencjat techno-
logiczny. Oferuje szeroka game narzedzi skrawajacych wiasnej
produkcji oraz petny zakres ustug serwisowych. Dotychczas,
w branzy narzedzi do obrébki metali, firma specjalizowata sie
w projektowaniu i produkcji dedykowanych rozwigzarh w zakresie
narzedzi monolitycznych VHM, lutowanych i sktadanych.

Producent wykorzystujac posiadana wiedze i zdobyte
doswiadczenie zrealizowat kolejna inwestycje. To przetomowy w
historii firmy, a takze polskiego przemystu projekt. POLCOMM
zainwestowat ponad 48 miliondéw ztotych w nowoczesna fabryke
wymiennych ptytek wieloostrzowych. To pierwsza tego typu inwe-
stycja w Polsce. Petny proces technologiczny produkcji weglikowych
ptytek wieloostrzowych zostat zorganizowany w jednym miejscu,
w oparciu 0 najnowsze Swiatowe osiggniecia techniki. Wdrozono
kompletng technologie wytwarzania ptytek, opracowang we
wspdtpracy z jednostka B+R oraz uznanymi konsultantami zagra-
nicznymi. W nowej fabryce realizowane sa wszystkie procesy,
poczawszy od projektowania geometrii ptytek i matryc, poprzez
wytwarzanie kompletéw prasowalniczych, prasowanie, spiekanie,
szlifowanie, az po naktadanie powtok PVD. POLCOMM posiada tez
wiasne centrum demonstracyjno-szkoleniowe, ktére zostato wypo-
sazone w obrabiarki sterowane numerycznie.

Polski producent, wychodzac naprzeciw aktualnym potrzebom
rynku, w swoich rozwigzaniach stawia na maksymalizacje wydaj-
nosci oraz zmniejszenie kosztow obrobki detali. Wielomiesieczny
proces przygotowania produkcji zaowocowat doskonatg kombi-
nacja mieszanek proszkow weglikowych i zaawansowanej geome-
trii narzedzi. W sprzedazy dostepne sa juz pierwsze ptytki wielo-
ostrzowe POLCOMM do toczenia i frezowania. Aktualnie oferte
ptytek stanowi 6 linii produktowych, dedykowanych do odpowied-
nich grup zastosowar wg normy 1SO 513. W4rdd nich znalazly sie
gatunki tokarskie V20, C20 i D20 oraz frezarskie V35, C35 i D35.
Wszystkie oparte o rodzine tamaczy K1, w wersjach F - do obrobki
wykanczajacej, M - Sredniej i R - zgrubnej.

- Zaczelismy od wprowadzenia na rynek pfytek tokarskich
negatywnych do obrébki Sredniej i zgrubnej stali z famaczem K1.
Jedna z duzych firm produkujgcych czesci w branzy automotive,
dzieki zastosowaniu ptytki SNMG 120408 R K1 V20 POLCOMM,
znaczqgco obnizyta koszty produkgji detalu z materiafu S355.
Dla naszej ptytki zaproponowalismy parametry Srednio o 20%
wyzsze i w efekcie uzyskaliSmy o 50% wyzszq wydajnos¢ naroza
w stosunku do konkurencji. Klient produkuje 50 tys. sztuk detalu
rocznie, wiec oszczednosci sq znaczqgce. To wynik tylko jednego
z przeprowadzonych testéw. Przygotowujgc naszq oferte prze-
prowadzilismy liczne tego typu préby. Zaowocowato to stworze-
niem oferty ptytek tokarskich do obrobki zgrubnej stali — infor-
muje nas Wiasciciel firmy Dariusz Kozak.

u 36

Proces produkcyjny - plytki przed spiekaniem w piecu prézniowym

Oferta ptytek wieloostrzowych POLCOMM

.

Ptytki tokarskie negatywne POLCOMM

PH.M. POLCOMM jest polskim producentem narzedzi skrawajacych. Firma
powstata w 2000 roku i od samego poczatku stale rozbudowuje swéj
potencjat technologiczny. Zlokalizowana w wojewédztwie lubelskim,
w Chlewiskach koto Lubartowa, posiada dwa zaktady produkujace narze-
dzia skrawajgce. W jednym z nich produkowane sg ptytki wieloostrzowe.
POLCOMM dostarcza zaréwno standardowe rozwigzania katalogowe, jak
i indywidualnie projektowane narzedzia specjalne. Mozliwosci produk-
cyjne, w potaczeniu z odpowiednim zapleczem programistycznym
do projektowania i konstrukgji narzedzi, pozwalaja na szybka realizacje
nawet najbardziej skomplikowanych zaméwien.

W ofercie polskiego producenta, poza ptytkami wieloostrzowymi,
dostepne sa frezy, wiertta, pogtebiacze, rozwiertaki, gtowice frezar-
skie oraz noze tokarskie. Narzedzia marki POLCOMM znane s3 z precyzji
wykonania, zaawansowanych technologii i ponadprzecietnej wydaj-
nosci. Znajdujg zastosowanie w wiodacych gateziach przemystu. Wielo-
letnie doswiadczenie oraz nowoczesna infrastruktura i park maszynowy
stawiaja POLCOMM na pozycji wiarygodnego partnera.

Poddany lekkim modyfikacjom tamacz K1 postuzyt rowniez
do stworzenia linii produktowej w gatunku C20, dedykowanej
do obrébki stali nierdzewnych, zaroodpornych, tytanu czy Inco-
nelu. Przy tworzeniu tego gatunku firma wykorzystata doswiad-
czenie zdobyte przy produkcji wiertet, pogtebiaczy i frezow
z weglika spiekanego dla klientéw z branzy lotniczej. Producent
wiedziat jak wiasciwie przygotowac ostrze i dobraé powtoki PVD,
aby otrzymaé maksymalna wytrzymato$¢ ostrza.

- Bedqc cztonkami ,Doliny Lotniczej” czesto otrzymywaliSmy
zapytania od naszych partneréw o plytki dedykowane do stali
nierdzewnych i innych materiatow lotniczych. Wykonalismy kilka
préb doboru sktadu mieszanki i udafo nam sie stworzy¢ gatunex,
ktory sprosta stawianym dzisiaj wymogom narzedziom wykorzy-
stywanym w przemysle lotniczym — méwi Dariusz Kozak.

- Jeden z naszych klientéw wytwarzajgcy czesci lotnicze, do
produkgji detalu z tytanu zastosowat ptytke CNMG 120408 M K1
C 20 POLCOMM. Okazato sie, ze nasza ptytka w tej aplikagji, przy
zachowaniu identycznych parametréw obrébki, wykonata o 25%
sztuk wiecej, niz analogiczna ptytka konkurengji. Dodatkowo cena
naszej plytki jest o okofo 30% nizsza. Czynniki te spowodowaty,
Ze klient na stafe wpisat ptytke POLCOMM do technologii wyko-
nywania tej czesci oraz wdraza takze ptytki w gatunku C20
do innych aplikacji- dodaje Dariusz Kozak.

Oferta ptytek do frezowania POLCOMM na chwile obecna
zawiera rodzine ptytek APKT 06, 10 i 16 oraz bardzo ciekawa
ptytke WNEU posiadajacg 6 krawedzi skrawajacych, ktéra tworzy
po zamontowaniu w glowicy narzedzie o profilu 90°. W odpo-
wiedzi na liczne zapytania ze strony klientow, firma wprowa-
dzita takze do oferty bardzo popularng ptytke SPKN 1203 EDTR
w gatunkach V35 do stali oraz C35 do stali nierdzewnej i stopéw
zaroodpornych. Jeszcze w tym roku producent planuje wprowa-
dzenie na rynek wfasnego rozwigzania w zakresie ptytek i gtowic
to frezowania z duzymi posuwami, tzw. ,high feed".

W firmie trwaja prace nad wprowadzeniem linii ptytek do
obrobki aluminium, polerowanych i powlekanych specjalng powtoka
oraz ptytek w ksztattach 1SO z ostrzami PCD i tamaczem widra.

- Od wielu lat dziatamy na rynku narzedzi VHM i PCD do
obrébki aluminium. Do tej pory byty to gfdwnie narzedzia specjaine.
Chcemy wykorzystaé nasze doSwiadczenie i wprowadzic linie stan-
dardowych ptytek do wydajnego toczenia i frezowania aluminium.
Mamy nadzieje przedstawi¢ naszq oferte tej linii produktowej
jeszcze w tym roku— informuje Wiasciciel POLCOMM.

Dzieki zgromadzeniu w jednym zaktadzie komplementarne;
technologii wytwarzania ptytek, POLCOMM poza standardowymi
rozwigzaniami oferuje wykonanie ptytek specjalnych w okresie
zaledwie 6 tygodni. To opcja pozwalajgca na zupetnie nowe podej-
Scie do wytwarzania czedci w cyklu produkcyjnym. Klienci moga
planowa¢ produkcje zamawiajac dedykowane rozwigzanie pod
wiasne potrzeby, zamiast szukaé sposobéw wykonania detalu przy
uzyciu standardowych narzedzi. Polski producent oferuje zaréwno
specjalne ptytki do standardowych narzedzi, jak i na odwrét - dedy-
kowane narzedzia do standardowych ptytek.

P.H.M. Polcomm Dariusz Kozak
Chlewiska 100, 21-100 Lubartéw
www.polcomm.com.pl
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Pomiar ciSnienia wewnetrznego formy
w celu zwiekszenia wydajnosci
formowania wtryskowego

Firma Meusburger zgodnie z mottem ,,wszystko z jednej reki" oferuje, poza normaliami do kontroli
temperatury i pozycji koicowej, rowniez czujniki do pomiaru cisnienia wewnetrznego formy. Sa one
kompatybilne z wszystkimi dostepnymi na rynku piezoelektrycznymi czujnikami cisnienia i urzadze-
niami peryferyjnymi. Oferta obejmuje dwa typy czujnikébw do wykonywania pomiaréw bezposred-
nich i posrednich, jak rowniez odpowiednie akcesoria montazowe i kable przytaczeniowe - sg one
dostepne (jak zawsze) prosto z magazynu i mozna je zaméwi¢ w sklepie online Meusburger, gdzie
pobrac¢ mozna réwniez odpowiednie dane CAD.

Cisnienie wewnetrzne formy wtryskowej to wazny parametr monitorowania procesu formowania
wtryskowego tworzyw sztucznych. Nie mozna sobie juz wyobrazi¢ kompleksowego monitorowania
formy bez czujnikow cisnienia. Zastosowanie wysokiej jakosci czujnikow piezoelektrycznych pomaga
w osiagnieciu optymalnej jakosci procesu i podnosi dtugofalowo jakos¢ produktu.

Zasada dziatania i obszary zastosowania czujnikéw cisnienia wewnetrznego formy

Czujniki cisnienia wewnetrznego formy wykorzystuja zjawisko piezoelektryczne i umozliwiaja przeksztatcenie ciSnienia wewnetrz-
nego wystepujacego w strefie kawitacji formy na tadunek, ktérzy mozna zmierzy¢. Czujniki takie wyposazone sg w krysztaty kwarcowe
o wysokiej precyzji (z kwarcu SiO2 lub a), ktére generuja tadunek pod wptywem cidnienia lub dziatajacej sity. tadunek taki, po wzmoc-
nieniu przez wzmacniacz tadunkowy, pozwala na uzyskanie doktadnej informacji o wartosci cisnienia dziatajgcego na czujnik i umozliwia
doktadng kontrole cisnienia wewnetrznego formy podczas procesu formowania wtryskowego. Wybér pozycji instalacji czujnika w formie
zalezy od rodzaju zastosowania. Przyktadowo, w celu ogélnego monitorowania i optymalizacji procesu, czujnik nalezy zainstalowaé jak
najblizej wlewu lub przy Sciance o znacznej grubosci. Innymi typowymi obszarami zastosowania jest kontrola wytrzymatosci, kontrola lub
regulowanie lepkosci, kompresji i kurczenia sie.

......

Niezaleznie od rodzaju zastosowania rozrézniamy bezposrednie i posrednie czujniki cisnienia, wykorzystywane do bezposredniego
i posredniego pomiaru cisnienia.

E 6740 — Czujnik ciSnienia wewnetrznego formy do
pomiaréw bezposrednich firmy Meusburger

Podczas pomiaru bezpo3redniego czujnik cinienia
umieszczany jest bezposrednio w strefie kawitacji, co
umozliwia bezposredni pomiar wewnetrznego cisnienia
formy w wybranym obszarze. W wyniku zadziatania
cisnienia na czujnik, generuje on tadunek elektryczny
w jednostce pC (pikokulomb), ktéry dzieki okreslonej
czutodci czujnika (pC/bar) moze by¢ przeksztatcony
w odpowiednig warto$¢ zmiany cidnienia (w barach).

» fot. Czujnik ciSnienia wewnetrznego formy do
pomiaréw bezposrednich firmy Meusburger E 6740
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E 6750 - Czujnik cisnienia wewnetrznego formy do
pomiaroéw posrednich firmy Meusburger

Pomiar posredni ciSnienia wewnetrznego formy
realizowany jest przez czujnik sity, ktéry znajduje sie
poza strefa kawitacji i uruchamiany jest posrednio przez
dziatajaca site. Inaczej niz w przypadku czujnikéw bezpo-
Srednich, ciSnienie wewnetrzne formy dziata jako sita na
czujnik za posrednictwem wypychacza. Pod wptywem
dziatania sity czujnik generuje tadunek elektryczny, ktéry
mozna przeliczy¢ na wartos¢ zmiany sity (N) dzieki
okreslonej czutosci czujnika (pC/N). Po uwzglednieniu
powierzchni wypychacza, obliczy¢ mozna zaistniata
wartos¢ zmiany ciSnienia.

» fot. Czujnik ciSnienia wewnetrznego formy do
pomiaréw posrednich firmy Meusburger E 6750

Meusburger Georg GmbH & Co KG

Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria
T + 43 5574 6706-0, F + 43 5574 6706-11
sales@meusburger.com, www.meusburger.com

&
meusburger

reklama —

« 1.7035 (40H) « 1.2343 (WCL) * miedz M1E

*1.7131 (16 HG) + 1.2379 (NC11LV) « aluminium 7075 (PA9)

«1.2210 (NW1) srebrzanka  * 1.2767 ("NPW+Ni)

* aluminium 2017 (PA6)

« 1.3245 (SK5M+0,1%S)

OBERON®

Robert Dyrda

e TOOLOX 44® tw. 45 HRC ¢ inne

ul. Cicha « 15 « tel. 52 354 24 00 < e-mail: oberon@oberon
88-100 Inowroctaw ¢ fax 52 354 24 01 - www.oberon.pl
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Najnowsze gatunki ptytek skrawajacych firmy Sandvik Coromant
dostepne w kolejnych rodzinach gtowic frezarskich
zwiekszajg trwatos¢ ostrzy u wiekszej liczby uzytkownikow

Posiadacze frezéw serii CoroMill® 300, CoroMill® 245 i CoroMill® QD mogq wreszcie skorzy-

sta¢ z wprowadzenia ptytek w gatunkach GC4330 i GC4340 do swojej produkcji

Po udanym wprowadzeniu najnowszej generacji gatunkéw do frezowania stali GC4330 i GC4340 w 2018 roku, firma
Sandvik Coromant, specjalizujaca sie w dziedzinie narzedzi do obrdobki skrawaniem i systemow narzedziowych, rozszerza
zakres zastosowan tych zaawansowanych gatunkéw ptytek na dodatkowe koncepcje frezarskie. Przyktadowo gatunki
te mozna obecnie wybrac¢ do pracy z frezem CoroMill 300 na ptytki okragte do frezowania czotowego i profilowania,
wszechstronnym frezem CoroMill 245 do frezowania czotowego oraz frezem pitkowym CoroMill QD, zoptymalizowanym
pod katem obrobki gtebokich i waskich rowkoéw oraz odcinania.

GC4330 i GC4340, poddawane zaawan-
sowanej obrébce wykoriczeniowej, posiadaja
specjalnie opracowane podfoze oraz powtoke
Inveio® i umozliwiajg uzytkownikom znaczne
zwigkszenie trwatoici narzedzia i bezpieczenstwa
procesu. Obecne rozszerzenie tych gatunkéw na
dodatkowe koncepcje frezarskie Sandvik Coro-
mant umozliwia skorzystanie z ich zalet kolejnym
warsztatom, ktore chca zoptymalizowaé frezo-
wanie przedmiotéw obrabianych ze stali.

- G(C4330 i GC4340 to gatunki zaprojek-
towane w konkretnym celu: przezwyciezenia
okreslonych probleméw podczas obrébki przed-
miotéw stalowych — wyjasnia Karl Emil Holm-
strom, Global Product Application Manager
Grades w firmie Sandvik Coromant. - Na przy-
kfad obrébka niektorych twardych stali moze
powodowac zuzycie Scierne wzdfuz powierzchni
przytozenia, zwlaszcza przy duzych predkosciach
skrawania i dfugim czasie kontaktu ostrzy z mate-
riatem. Ponadto obrébka w niestabilnych warun-
kach, wynikajgcych z niepewnego mocowania lub
dfugiego wysiegu, zwieksza ryzyko wykruszenia
plytki. Dodatkowe ryzyko wigze sie z wahaniami
temperatury podczas obrobki, szczegbinie przy
pracy z chtodziwem, ktére mogq powodowac
tworzenie sie pekniec, prowadzqcych do nagfego
wykruszania sie krawedzi.

Jedng z whasciwosci gatunkéw GC4330
i GC4340 jest zoptymalizowane pokrycie Inveio.
Inveio to przetomowa technologia jednokierun-

Najnowsze gatunki ptytek
skrawajgcych firmy
Sandvik Coromant..

kowej orientacji ziaren pokrycia z tlenku glinu, ktéra
nadaje ptytkom niespotykang dotgd odpornos¢ na
Scieranie i trwatos¢. Ponadto podfoze gatunkéw
zapewnia odpowiednie rozmieszczenie = ziaren

SANDVIK POLSKA Sp. z o.0.

ul. Domaniewska 39A, 02-672 Warszawa
tel.: (22) 64738 80, 843 2151, 843 83 29 ; fax: (22) 843 2136, 64712 56
e-mail: pl.coromant@sandvik.com; www.sandvik.coromant.com/pl
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o réznych wielkodciach, co przektada sie na bardziej
niezawodne i przewidywalne zachowanie ptytki.

GC4330to gatunek srednio twardy do frezo-
wania czotowego w ramach obrébki zgrubnej lub
pdtwykofczeniowej, natomiast udarny gatunek
GC4340 jest zalecany do zgrubnego frezowania
walcowo-czotowego i frezowania rowkdw.
Zastosowanie obu gatunkéw zostato obecnie
rozszerzone na wspomniane frezy CoroMill
245 i CoroMill 300, jak réwniez gtowice do ciez-
kiej obrobki CoroMill 360 do frezowania czoto-
wego oraz frez CoroMill 419 do pracy z wysokimi
posuwami, a takze ptytki LPMH w geometrii -PM
do frezowania wgtebnego.

Oprécz tego GC4330 jest dostepny dla
frezu CoroMill 365 do frezowania czotowego
0 podwyzszonym poziomie bezpieczefstwa,
natomiast GC4340 mozna zastosowal wraz
z kulistym frezem trzpieniowym CoroMill 216
oraz z matej rednicy frezem czotowym Coro-
Mill 415 do wysokich posuwéw i wreszcie
z frezem pitkowym CoroMill QD.

Oznacza to wydtuzenie listy frezdw, dla
ktérych obydwa gatunki sa teraz dostepne, ktéra
dotychczas obejmowata frezy do frezowania
walcowo-czotowego CoroMill 390 i CoroMill 490,
frezy CoroMill 345 do frezowania czotowego,
frezy CoroMill 210 do wysokich posuwdw, frezy
CoroMill 200 do profilowania oraz CoroMill 331
do obrébki rowkéw i odcinania.

SANDVIK

ZNAKOWNIKI/DATOWNIKI

LATWOSC USTAWIENIA

/ OSZCZEDZAJACYMI MIEJSCE DATOWNIKI
DWUFUNKCYJNYMI

KORZYSCI:

» Stata pozycja strzatki dzieki zablokowaniu
wktadki bez zmiany wysokosci

» Brak koniecznosci zmiany wktadki ze
strzatka na poczatku roku

» Oszczednos¢ czasu przy ustawianiu miesigca
i roku tylko na jednym stemplu

01.-03.10.2019
Hala A, Stoisko 428
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pH dielektryka w elektrodrazarce drutowej

Iwona Hiszpariska

N [} Y 4 [} [ ] -
Najbardziej narazonym na powstawanie korozji w elektrodrazarce drutowej jest element obrabiany, ale takze wanna erozyjna, czeici - .
zamienne takie jak kontakty mocy oraz szereg elementéw znajdujacych sie wewnatrz maszyny, ktdrych gotym okiem nie wida¢. Woda e C h n O | O g I a
uzywana w elektrodrazarkach ma bardzo istotne znaczenie, a podstawowe parametry, ktére nalezy kontrolowaé to pH wody, twardo$é v

oraz przewodnos¢ elektryczna.

Wystepuja rézne typy korozji. Beda to: tlenowa, kwasowa i alkaliczna. Korozja tlenowa jest wynikiem obecnosci w wodzie czastek tlenu, Generator w 100% cyfrowy

ktére w po’r.alc.zemu z metalowym| elemenltam| msj[fxlacp, tworza nelx metglovsfysh pOW|erzchn|ach.ogn.|ska rdzy. Ten typ korgzp jest niezwykle w 100% konfigurowalny, w 100% programowalny
agresywny i niebezpieczny, a jego zakres i szybko3¢ rozprzestrzeniania jest Scisle skorelowany z iloicig zawartego w wodzie tlenu. co gwarantuje maksymalng rentownosé i oszczedno$é elektrod

Korozja kwasowa natomiast, jest efektem niewtasciwego pH wody - . -
wykorzystywanej w drutéwkach. Prawidtowe pH wody powinno miesci¢ sie
w przedziale 6,5 - 7,5. Jesli bedzie wynosito mniej niz dolna granica, zacznie
wzrastac ryzyko korozji kwasowej. Korozja alkaliczna to taka, gdzie pH jest
wyzsze niz 7,5. Powyzej tej granicy jest bardzo dobre Srodowisko do rozwoju
bakterii w dielektryku. Czarny osad widoczny na $cianach wanny erozyjnej
to wtasnie osad organiczny powstaty na skutek dziatania bakterii. Przyczyna
jego powstania to wiasnie wysokie pH plus bakterie pochodzace z rak opera-
tora maszyny. | o ile z urobkiem pochodzacym z proceséw drazenia dosko-
nale poradzi sobie filtr w maszynie, to bakterie niestety nie moga by¢ przez
niego wytapywane. Sa specjalne dodatki do zabicia Srodowiska bakteryjnego
w drutéwece, ale ich wptyw na przewodno3¢ dielektryka oraz procesy dejo-
nizacji sg sprzeczne. Zaleca sie ograniczanie kontaktu dielektryka ze skéra
cztowieka oraz kontrolowanie poziomu pH wody w drutéwce.

Firma Buchem Chemie+Techik jest wyspecjalizowanym producentem . : Powierzchnia gto$nika: 350 cm?

il
it

Rodzaj grafitu: EDM-3

Obrébka zgrubna i wykonczeniowa
wykonana jedng elektrodg

Catkowity czas: 43 godziny

linhibitory korozji BP10 oraz BP20 firmy Buchem Chemie+Technik i Wykonczenie powierzchni: 18 VDI

Srodkéw chemicznych, ktére majg na celu ograniczenie korozji. Producent ;;);?iga
posiada w swojej ofercie inhibitor korozji BP10 oraz BP20. Sa to produkty, wykonana
ktére dodajemy w odpowiednich proporcjach do dielektryka. Niezbedne na maszynie
jest regularne kontrolowanie stezenia inhibitora w dielektryku za pomoca ONA QX8
urzadzenia zwanego REFRAKTOMETR. Prawidtowa zawartos¢ inhibitora to Inhibitory korozji szwajcarskiej G
od 0,3-0,4%. Inna zawartos¢ moze jednak bardziej zaszkodzi¢ niz poméc. firmy Savan Chemie - Savan 600 e
Inhibitory maja takg wtasciwos¢, ze nie parujg. Wiec za jakis czas po dodaniuy, -~ ===
ich stezenie moze by¢ zbyt duze. Wystarczy jedna kropla wody, aby spraw- ———
dzi¢ czy stezenie jest na prawidtowym poziomie. W ofercie firmy Transcorn

znajdziemy takze inhibitory korozji Szwajcarskiej firmy Savan Chemie. Orygi- =
nalny Savan 600 produkowany od 1981 roku. Firma ta zaleca, aby w nowych
modelach maszyn stezenie inhibitora wynosito nie wiecej niz 0,3%. Pamie-
tajmy tez, ze dodajac inhibitor dodajemy go do catego systemu wodnego

elektrodrgzarki. Aby inhibitory dziataty prawidtowo zaleca sie uzywanie wody

destylowanej w drutéwkach. Inhibitory nie wptywaja na proces dejonizagji . o
wody oraz na zywice dejonizacyjna. Sg neutralne wobec aluminium, metali ._v ‘.
niezelaznych oraz stali. Sa takze w 100% biodegradowalne i nie toksyczne. . +50% =
Pamietajmy iz korozja, odktadajacy sie kamiefi czy inne negatywne ..-‘
skutki niewtasciwej wody wewnatrz instalacji, moga by¢ niezwykle kosztow- » .
nymi dla firmy zaniedbaniami. Nie warto jest narazac sie na takie ryzyko. REFRAKTOMETR WYDAINOSC W ZUZYCIE
- urzgdzenie do kontrolowania stezenia inhibitora w dielektryku. OBROBCE ELEKTROD

7

WYKONCZENIOWEJ . e —

ONA ELECTROEROSION Targi TOOLEX

i |
7 /i
M THRANSCOEN Eguzkitza, 1-Apdo64 (Spain) 1 - 3 pazdziernika 2019

Transcorn Sp. z o.0.

Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn
Tel. 089 527 43 63
www.transcorn.pl, transcorn@transcorn.pl

\ T. (+34) 946 200 800

\ F. (+34) 946 818548 GALIKA
\ E.ona@onaedm.com www.onaedm.com stoisko A-222
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liquidtool’ Blaser.

ZWIEKSZA TWOJA PRODUKTYWNOSC SWISSLUBE

BLASER liquidtool’

- zwieksza

Twojg produktywnos¢

Podczas procesu obrobki skrawaniem wiekszos¢ dostarczonej energii
zamienia sie w ciepto, z czego 75% pochtania widr, a jego tempera-
tura moze miejscowo dochodzi¢ nawet do 700°C. Obrabiany przedmiot
pochfania zwykle ok. 5% ciepta, 2% transportowane jest na styku metal-
-narzedzie do otaczajacego powietrza, a pozostata cze$¢ (18%) odpo-
wiada za nagrzewanie narzedzia skrawajgcego. Jak widac sprawny i szybki
transport ciepta z obszaru obrdbki jest dostownie palacym problemem.

Aby zwiekszy¢ sprawnos¢ odprowadzania ciepta w procesie skra-
wania, stosuje sie réznego rodzaju ciecze obrobcze. Sa to zaréwno oleje
obrébcze, jak i emulsje do obrébki metali nazywane tez chtodziwami lub
cieczami chtodzaco-smarujgcymi. Te ostatnie otrzymuje sie przez zmie-
szanie specjalnych olejéw emulgujacych z wodg. W sprzedazy mozna tez
spotkac tzw. mikroemulsje, a przy obrébce niektérych materiatéw stosuje
sie réwniez gazy (obrdbka na sucho) czy pasty obrobcze (np. wyttaczanie).

BLASER liguidtool
- wielofunkcyjne, ptynne narzedzie

Jednym z podstawowych, aczkolwiek bardzo czesto niedocenia-
nych, elementow wptywajacych na wydajnosé i catkowite koszty obrobki
sg stosowane podczas produkgji chtodziwa. Tymczasem, to wtasnie one
moga W znacznym stopniu przyczynic sie do optymalizacji parametréw
procesu produkcyjnego i zmniejszenia catkowitych kosztéw utrzymania
maszyny. Dlatego wtasnie Abplanalp ma w swojej ofercie serie wyjat-
kowych chtodziw i olei obrébczych realizujacych strategie liquidtool®,
opracowana przez szwajcarska firme Blaser Swisslube, ktérej produkty
uwazne sg za jedne z najlepszych dostepnych obecnie na rynku.

LEPSZA
@ JAKOSC \/
POWIERZCHNI \ —2£&

NARZEDZI

abplanalp.pl/konkurs-blaser

WYDLUZONA
ZYWOTNOSC

Strategia zakfada potgczenie trzech elementéw:
- produkt — innowacyjne chtodziwa z technologia Bioconcept;
- cztowiek - Inzynierowie Sprzedazy dysponujacy ekspercka wiedzg
z zakresu doboru i stosowania chtodziw;
- serwis — czyli monitoring i dziatania majace na celu przedtuzenie
zywotnosci chtodziwa (pomiary parametrow, analizy laboratoryjne,
usuwanie olejéw obcych, filtracja, czyszczenie obrabiarek etc).

Wtasnie to potaczenie 3 sktadowych stanowi kluczowy
czynnik sukcesu w walce o efektywniejszg produkje.

O idei wykorzystania chtodziw i olejow obrébczych w celu zwiekszenia
efektywnosci proceséw produkcyjnych zaczeto méwi¢ w potowie lat 70. XX
wieku. Firmy produkujace ciecze obrobcze zaczety wowczas intensywnie
poszukiwaé formut rozszerzajacych zakres potencjalnych funkcji chtodziwa
czy oleju obrobczego. Dzigki temu najlepsze obecnie chtodziwa, zaliczane
do najnowszej generadji cieczy obrobczych, przestaty by¢ juz tylko biernym
elementem procesu produkcyjnego, a staty sie narzedziem wywierajacym
istotny wptyw na szybkos¢, jako3¢ i cene wytworzenia detalu.

Co ciekawe, wedtug badaf wspomnianej firmy Blaser Swisslube, koszty
chtodziwa w procesie obrobczym nie przekraczajg 0,5% kosztu wytwo-
rzenia produktu, ale maja istotny wptyw na wszystkie pozostate elementy
procesu obrobczego i zwigzane z nimi wydatki. Jak wiadomo, najwiekszy
udziat w kosztach produkcji wynoszacy az do 60% maja koszty zwigzane
z zasobami ludzkimi. Co gorsza, kazda nieobecnos¢ pracownikow zwieksza
te koszty. Niestety, jedng z czestych przyczyn nieobecnoci pracownikéw
w pracy sg choroby wywotane kontaktem z chfodziwem, dlatego tak wazny
jest jego skfad, ktéry nie powoduje podrazniefi skdry ani reakcji alergicznych.

DtUGI OKRES
EKSPLOATACJI
EMULSJI

£ AGODNE
DLA SKORY

4 Abplanalp

Co wiecej, dzieki przyjemnemu zapachowi chtodziwo, takie jak
liquidtool® moze tez pozytywnie wptywaé na komfort pracy opera-
toréw maszyn.

Jednak do tego, aby poprawa warunkéw pracy przetozyta sie
na wzrost efektywnoici przedsiebiorstwa, konieczne jest zapew-
nienie réwniez odpowiedniego funkcjonowania dwoch pozo-
statych sktadowych zwigzanych z kosztami produkcji. Chodzi tu
0 maszyny i narzedzia, ktére stanowia odpowiednio 30% i 5%
wydatkoéw produkcyjnych.

W pierwszym przypadku rola chtodziwa sprowadza sie do
istotnej poprawy parametrow obrdobczych, przez co ograniczona
zostaje czestotliwosci i liczba awarii obrabiarki.

Jak nietrudno zauwazy¢, odpowiednie chtodzenie i smarowanie,
zapewnia prawidtowa prace maszyn, co w dtuzszej perspektywie
przektada sie bezpodrednio na wyzsza efektywnos¢ jej wykorzy-
stania oraz szybszy zwrot inwestycji. Redukdji ulegaja takze koszty
napraw i serwisu, ktore stanowig istotny skfadnik catkowitych
kosztéw utrzymania maszyny (TCO - Total Cost of Ownership).

Wptyw odpowiednio dobranej emulsji chtodzaco-smaru-
jacej na przebieg procesdéw obrébczych wida¢ doskonale w pracy
narzedzi skrawajacych.

Produkty BLASER Swisslube pozwalaja

bowiem nie tylko na uzyskanie wyzszych predkosci

skrawania, a tym samym na skrécenie cykl produkcyjnego,

ale rowniez zwiekszaja zywotnos¢ narzedzi skrawajacych.

liquidtool’ Blaser.

ZWIEKSZA TWOJA PRODUKTYWNOSC SWISSLUBE

Chtodziwo konwencjonalne B Chtodziwo Blaser

Chtodziwo
0,5%

Zasoby ludzkie
60%

Maszyny
30%

Narzedzia
5%

Inne
45%

Lepsze chtodzenie i smarowanie sprzyja nie tylko znacznemu obni-
zeniu temperatury w strefie obrébki, ale réwniez zmniejszaja sie opory
skrawania wystepujace na krawedzi ostrza i obrabianej powierzchni.
Dzieki temu, minimalizowane s zjawiska Scierania sie narzedzia oraz
jego wypaczania, ktére to w istotny sposéb skracaja jego zywotnos¢.

+ Abplanalp

Przetestuj
nasze : TROPHY
chtodziwa! —

WEZ UDZIAL W KONKURSIE!
abplanalp.pl/konkurs-blaser

Jak wyliczyta firma Blaser Swisslube, przy obecnym stosunku
kosztu zakupu narzedzi do ceny chtodziwa, wzrost zywotnosci
narzedzi 0 10% pozwala uzyskac oszczednosci, ktére w catoici pokryja
wydatki na chtodzenie i smarowanie. Co wiecej, same witasciwosci
nowoczesnych chtodziw decydujg réwniez o ostatecznym efekcie
obrébki. Poprawie ulega jako3¢ obrabianych powierzchni i zmniejsza
sie ryzyko wyprodukowania nieprawidtowych czesci.

Dystrybutorem produktow firmy Blaser Swisslube w Polsce jest firma Abplanalp Sp. z o.0.
ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa, tel. 22 379 44 00, fax 22 379 44 90, biuro@abplanalp.pl, www.abplanalp.pl

abplanalp.pl/konkurs-blaser




- NUMER 04 (97) 2019 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Elektrodrazarki: drut na fali

Mimo coraz wiekszej presji na zwiekszenie tempa produkcji segment elektrodrazarek drutowych ma sie zadziwiajgco dobrze. Mato tego: do
2024 r. ich sprzedaz ma wzrosnac o ponad 8%. Popyt ten generowany bedzie przede wszystkim przez szybko rosnacy w site przemyst motory-
zacyjny, ale takze catkowicie nowych odbiorcéw, takich jak producenci wyrobéw ceramicznych.

Podstawowa przewaga ciecia elektroerozyjnego nad innymi metodami obrobki zgrubnej jest wysoka precyzja prowadzenia drutu pozwalajaca na wyci-
nanie nawet filigranowych detali o ztozonych ksztattach, takich jak igty medyczne. Co wiecej, bezstykowy charakter tego procesu powoduije, ze obrabiane
powierzchnie cechuja sie gtadkodcig umozliwiajacg rezygnacje z obrébki wykoriczeniowej, koniecznej w przypadku frezowania czy toczenia. Jednoczesnie
jednak niska predko3¢ obrobki sprawia, ze ciecie elektroerozyjne pod wzgledem wydajnosci pozostaje daleko w tyle za innymi niekonwencjonalnymi meto-
dami wycinania w metalach, takimi jak chocby obrébka laserowa. Co zatem decyduije o jego sukcesie?

Na kursie wzrostowym

Zdaniem firmy analitycznej The Insight Partners o ile argumenty przemawiajace za zakupem elektrodrazarki drutowej pozostaja niezmienne, o tyle ich
rola w ksztattowaniu decyzji zakupowych gtéwnych odbiorcéw sukcesywnie rosnie. Prym wsrdd nich nadal wies¢ bedzie przemyst motoryzacyjny, ktéry od
dawna jest jednym z najwierniejszych klientéw tego segmentu rynku. Producenci pojazdéw powszechnie wykorzystuja elektrodrazarki drutowe m.in. do
wycinania komponentéw metalowych obrabianych plastycznie, takich jak reflektory przednie z odlewéw stalowych. Jak prognozuje firma Zion Market Rese-
arch, dynamiczny wzrost sprzedazy nowych samochoddw (szacowany na ponad 47% w latach 2012-2020) przyczyni sie do zwyzki popytu na urzadzenia do

N aj I e p S Z e g raﬁ ty d 0 e I e kt TOd 4 obrobki elektroerozyjnej, w tym elektrodrazarki drutowe (+8,4% w latach 2018-2024). Oprocz przemystu motoryzacyjnego wzrost zainteresowania tego

typu maszynami spodziewany jest takze w sektorach: kosmicznym, obronnym, medycznym i przetwérstwa metali.
Nowe rynki zbytu

Dobra koniunktura na rynku drazarek drutowych wynika¢ bedzie takze
z faktu, ze w przeciwiefistwie do wielu konwencjonalnych metod obrébki
zgrubnej dobrze radza sobie one takze z cieciem nowych, przewaznie trudnych
w obrdbce materiatéw, takich jak stale narzedziowe, Inconel, wegliki spiekane,
stellit, stopy, Ferro-Tic czy tytan.

tel. (052) 35 424 00;

Zdaniem Zion Market Research jednym z najbardziej perspektywicznych
rynkéw dla segmentu maszyn do obrébki elektroerozyjnej bedzie jednak sektor
produkcji komponentdw z ceramiki technicznej. Popyt na tego typu ceramike
rosnie w zawrotnym tempie: w samym tylko 2015 r. odnotowano 7-procen-
towy wzrost sprzedazy tego materiatu. Eksperci przewiduja, ze tempo to
utrzyma sie takze w kolejnych latach. A poniewaz ciecie elektroerozyjne uzna-
wane jest za wyjatkowo efektywna metode obrébki ceramiki, jej populary-
zacja bedzie istotnie stymulowaé popyt na drazarki drutowe. Jesli producenci w

pore dostrzega potencjat tego rynku, zyskaja szanse na szybki rozwdj swojego ot 1. Ze wzgledu na wysokq precyzje prowadzenia drutu drqzenie elektroero-
biznesu - by¢ moze najwiekszy w dotychczasowej historii branzy, zyjne uznawane jest za atrakcyjng alternatywe dla konwencjonalnej obrébki
' zgrubnej. Zrédfo: Abplanalp

Logika rozmyta

Korzystne warunki zewnetrzne prawdopodobnie przyspiesza takze rozwoj
samych elektrodrazarek drutowych, ukierunkowany przede wszystkim na
rozbudowe ich systemdw sterowania i kontroli prowadzenia drutu. Juz dzi§
istnieja konkretne plany zastapienia tradycyjnych systeméw sterowania tych
maszyn uktadami bazujacymi na logice rozmytej, ktdre nie wymagaja stoso-
wania matematycznych modeli poréwnawczych. Umozliwia one nie tylko
efektywne sterowanie procesami obrébczymi, ale takze wdrozenie zaawanso-
wanych systemédw monitoringu i kontroli procesowej.

MATERIALY

EKSPLOATACYJNE
ORAZ CZESCI ZAMIENNE DO
PROCESOW NA MASZYNACH

EDM | WEDM

Szczegdlnie duze nadzieje wigze sie z implementacjg systemu zapobie-
gania zrywaniu drutu — jednej z gtéwnych przyczyn powstawania brakéw. Do ] //_’ 2
zerwania drutu moze dojs¢ m.in. na skutek nagfego wzrostu czestotliwosci  for 23, zq pomocq drgzarek drutowych mozna wycinac zaréwno filigranowe,
impulséw pradu, wytadowan elektrycznych w okreslonym punkcie drutu czy  jak i wyjgtkowo skomplikowane detale. Zrédto: Fanuc.
udaru napieciowego. Analogicznie rozwijane dzi$ systemy zapobiegania tym
zjawiskom koncentrujg sie badz to na sterowaniu praca generatora impulséw, badZ na ograniczeniu energii wytadowar elektrycznych.

12. Migdzynarodowe Targi Obrabiarek,
TOO Narzedzi i Technologii Obrobki.
Zapraszamy na stoisko nr

Rownolegle prowadzone sg takze prace nad ograniczeniem drgaf drutu wywotanych oddziatywaniem réznych sit procesowych. S one bowiem
najczestsza przyczyna powstawania odchytek geometrycznych detali. Testowane obecnie systemy korekgji potozenia drutu bazujg na algorytmach matema-
tycznych lub systemach optycznych rejestrujacych i na biezaco korygujacych pozycje drutu.

AS

Zapraszamy do raportu elektrodrazarek drutowych, ktéry publikujemy na kolejnych stronach.
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z MF2 Power Supply
FANUC Rafat Filipek r.filipek@apx.pl ROBOCUT i i 0 mm [opcja:
APX Technologie Sp. z 0.0. kom. 609 989 804 www.apx.pl a-C600iB 310 600x400x310 | +/-100x+/-100 0010-0030 1000 + 45°mm] 2440x2680 1000
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GALIKA sp. 2 0.0. www.galika.pl AV 60 1136x820 57%%//%%%/ 800x600x500 | 500500 1300x1040 0,07-0,33 5000 300 3624x3345 7500 0,1 ym Ra
Krzysztof Wasifiski:
k.wasinski@galika.pl
GALIKA sp. 2 0.0. www.galika.pl AV 130 2326x1260 57%%//%%%/ 2000¢1000 500x500 2500x1600 0,1-0,33 10000 300 6200x4330 21000 0,1ym Ra
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S et <p. 200, Dazit Sprzedazy Ma www.gfms.com /pl gieCharmil 950x630 350 600x400x350 | 100x100 0,103 1000 30/40 200 4400 0,2
o mggm:ﬂg ojutions 200 Daziat Sprzedazy Maszyn www.gfms.com /pl Agiecharmiles | 6goxaso 220 350x220x220 | 350x220 1000150 0,07-0,33 750 45/220 20502234 3800 0,1
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GF Machining Solutions Dziat Sprzedazy Maszyn AgieCharmilles i 2095x1950
e o <p. 200, Daziat Sprzedazy Ma www.gfms.com /pl geCharmil 700x450 250 750x550x250 | +70x+70 0,05-0,33 450 30/100 N 2800 0,05
Chmer Michat Zubkowicz info@mdt.net.pl 360x250 725x560 . 2688
MDT Wadowski Sp. k.a. tel 22 842 95 66 www.mdt.net.pl GX360L+ >88x368 220 X220 60x60 X215 20,1-03 300 27°/100 X2300 2500 0.
Chmer Michat Zubkowicz info@mdt.net.pl 600x400 910x700 .
ST hadowski Sp. ka. Michat Zubkowic et P GX 640L+ 518x628 300 O 100x100 i 20,103 600 22°/100 518x628 3600 0,1
Zaklad Automatyki A des o5 s 242537445, | konskie@zapbp.com.p BPO5d* 300x200 140 300x180 brak 550x600 0,25 50 1300x800 205 0,6
Przemystowej B. P s. c. tel 413727475 413727929 www.zapbp.com.pl x550 ! x1200 !
Zaklad Automatyki A des o5s 242537445, | konskie@zapbp.com.p BPOSAW** 400x290 180 300x180 300x180 660x550 0,25 100 800x1000 500 0,6
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Przemystowej B. P s. c. tel 413727475 413727929 www.zapbp.com.pl x550 ' x1700 '
Zaklad Automatyki e aes o5s 242537445, | konskie@zapbp.com.p BPBO0GK** 1000x300 250 700x240 100x240 660x350 0,25 200 1450x1200 800 0,6
Przemystowej B. P s. c. tel 413727475 413727929 www.zapbp.com.pl x550 ! x1800 '
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Uzycie grafitu przy drazeniu
precyzyjnych ksztattow

Firma MERSEN France moze zaoferowa¢ game pierwszorzednych gatunkéw grafitu, ktére oferuja
wysoka jakos¢ wykonaniaw tak wymagajacych ksztattach, jak na przyktad produkcjaliter napowierzchni
narzedzia lub grawerowanie na wkfadce.

Tego rodzaju ksztatty zaleza od materiatéw grafitowych cechu-
jacych sie matym wymiarem ziarna i spoista mikrostruktura dla
produkgcji drobnej, powierzchni wykornczeniowej z odpowiedzialnymi
szczegdtami w projekcie, gdzie polerownie jest niepraktyczne. Mate-
riat na elektrode jest dodatkowo obcigzony wymogiem minimalnego
zuzycia. Drobny, literowy napis na elektrodzie powoduje, ze materiat
przeznaczony na nig musi cechowac sie bardzo dobra wytrzymato-
Scig na zginanie tj. powyzej 900 kg/cm?, przy jednoczesnym zacho-
waniu ostrodci szczegdtéw. Przyktadem moze nam stuzyé wnetrze
duzej litery , A" lub kropka w ,,j". Materiat nie moze tamac sie podczas
procesu przygotowania. Grafity MERSEN, takie jak, ELLOR+30,
ELLOR+40 i ELLOR+50 sg wiasciwymi gatunkami dla tego typu
ksztattow. Materiaty te cechuje jednolita mikrostruktura, posiadajaca
ziarno okoto 5 pm z duzg wytrzymatoscia na zginanie. Sa one zapro-
jektowane do wykonywania delikatnych detali i drobnej powierzchni, cechujac sie niskim zuzyciem elektrody. Dla jeszcze bardziej wymagaja-
cych ksztattow, takich jak precyzyjnie pracujaca forma, przeznaczony jest gatunek ELLOR DS4. Ten gatunek cechuje bardzo wysoka wytrzy-
mato3¢ na zginanie (1.200 kg/cm? = 17.000 psi) i ziarno o wymiarze ponizej < 5pm.

Ksztaftowa elektroda wykonana w gatunku ELLOR+40

Elektrody o precyzyjnych ksztaftach wykonano z grafitu w gatunku ELLOR+50

Jezeli chcecie sie Panstwo dowiedzie¢, jak twardy jest grafit, na ktérym pracujecie dzis, poréwnac i sprawdzi¢ wyzej opisane
gatunki grafitow firmy MERSEN, prosimy o kontakt. Posiadamy probki oraz stuzymy informacja techniczna.

Z pozdrowieniem Dawid Hulisz
tel 693 371241
email: d.hulisz@oberon.pl

Przedstawiciel firmy MERSEN w Polsce
OBERON Robert Dyrda

www.oberon.pl

MEars

F:wpr’.rra'je_ our source of energy
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12. Miedzynarodowe Targi Obrabiarek,

ODWIEDZ NAS

Narzedzi i Technologii Obrébki
1- 3 pazdziernika 2019

NA TARGACH
stoisko A-438

WYKROJNIKI, TLOCZNIKI, CIECIE DRUTOWE wEDM

Firma New Technology Sp. z 0.0. powstata w 1999 roku. Jest cztonkiem Bydgoskiego Klastra
Przemystowego - instytucji faczacej w sobie przedsiebiorstwa branzy przetwoérstwa tworzyw
sztucznych oraz budowy narzedzi z regionu nazywanego ,Polskg Doling Narzedziowa".

New Technology Sp. z 0.0. zajmuje sie produkcja:
« wykrojnikow,
- tlocznikow,
. form,
« przyrzaddw specjalnych dla inzynierii
mechaniczne;j.

Swiadczymy réwniez ustugi narzedziowe w zakresie:
 elektroerozyjnego ciecia drutowego wEDM
(pie¢ maszyn Agie Charmilles),
« frezowania CNC,
« elektrodrazenia otworéw EDM,

 szlifowania powierzchni.

New Technology Sp. z 0.0. obstuguje ttocznie w zakresie krétkoterminowego dorabiania czesci zapasowych
przyrzagdoéw. Posiadamy spore zapasy stali narzedziowej typu 1.2379 (NC11LV), Sleipner, Vanadis zahartowanej
do 62 HRC. Dzieki temu jestesmy w stanie w krékim czasie wykonac zapasowe czesci typu stemple i matryce.

Jako podwykonawca wielu firm zwracamy szczegdlng uwage na rzetelnos¢, solidnos$¢ i najwyzsza jakos¢ wykona-
nia zleconych prac. Zalezy nam na dtugoterminowej wspétracy, dlatego tez staramy sie byc¢ identyfikowani jako
niezawodny partner. Doswiadczeni pracownicy realizujg projekty $cisle wedtug standardéw i wytycznych klienta.

.. BYDGOSKI
o)°'® KLASTER
I. PRIEMYSEOWY

New Technology Sp. z 0.0.
ul. Nakielska 89
85-347, Bydgoszcz

Pawet Lichocki
tel. +48 501 35 50 50

Robert Markiewicz

tel. +48 603 37 35 99
robert.markiewicz@newtec.pl pawel@newtec.pl




Aluminium na formy
wtryskowe | rozdmuchowe

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Rynek maszyn szlifierskich

Dwie strony tego samego medalu

Jak wynika z analiz rynkowych, w kolejnych latach najlepiej sprzedajacym sie typem szlifierek beda zaawansowane, wieloosiowe centra obrébcze.
Jednoczesnie jednak w grupie MSP niestabnaca popularnoscia cieszyé sie beda konwencjonalne, pétautomatyczne szlifierki jedno- lub dwutar-
czowe, oferujace mozliwos¢ usprawnienia proceséw obrébki wykoiczeniowej bez nadmiernego obcigzania budzetu.

Jak szacuje firma Global Industry Analysts, w 2024 r. globalny rynek szlifierek moze osiggna¢ wartos¢
5,3 mld dolaréw. Popyt w tym segmencie ksztattowany bedzie przez trzech gtéwnych graczy: lotnictwo,
automotive oraz sektor produkgji elektroniki. Specyficzny charakter tej grupy odbiorcéw, zdominowanej
przez wielkie koncerny nastawione na masowa produkcje powtarzalnych detali, powoduije, ze na czele
rankingu najlepiej sprzedajacych sie maszyn szlifierskich znalazty sie najbardziej zaawansowane modele
oferujgce mozliwos¢ w petni automatycznej, wieloosiowej obrobki z wykorzystaniem wielu elektro-
nicznie sterowanych Sciernic. W3réd najbardziej pozadanych funkgji tych urzadzeh wymienia sie zas
inteligentne sterowanie, dedykowane interfejsy uzytkownika i predefiniowane programy obrébcze.

Na drugim biegunie tego zestawienia znalazly sie szlifierki konwencjonalne, ktére — cho¢ rzadko
ujmowane w rankingach - ciesza sie niestabnacg popularnocia w grupie matych i srednich firm. Ich
zaleta w poréwnaniu z nowoczesnymi centrami obrobczymi jest mozliwo3¢ automatyzacji proceséw
przy zachowaniu korzystnego stosunku ceny do jakosci.

Szlifierki do ptaszczyzn wcigz najpopularniejsze ' ‘ ' _

Chgé \{vymienigne grupy odbiorcéw wiecej dzieli niz taczy, ich prgferehFje co do typu szlifierki 53 ;Ztv'v,éézc/gno,-wg:;g vl;r?chng/gsz;z—hl,/zﬁllia7@5@%%
w duzej mierze tozsame. W obu zdecydowanym faworytem pozostaja szlifierki do ptaszczyzn umoz- detall, takich jak kofa zebate. Zrédto: DMG Mori
liwiajace efektywna obrébke powierzchni prostokresinych. Sa one z reguty wyposazone w ruchoma
Sciernice wykonujaca ruch obrotowy i dosuwowy oraz stét do mocowania detalu, ktry — w zaleznosci
od typu zadania obrébczego — moze porusza¢ sie wzdtuznie lub poprzecznie, przemieszczajac mate-
riat wzgledem Sciernicy. Na drugiej pozycji w rankingu uplasowaty sie szlifierki do watkéw i otwordw,
w ktérych ruchowi obrotowemu poddawany jest réwniez szlifowany detal.

W ostatnich latach coraz wiecej nabywcow zyskuja takze szlifierki dwutarczowe, ktére — w przeci-
wieistwie do swoich kuzynéw — wyposazone sa nie w jedna, lecz dwie, rozmieszczone skrajnie $cier-
nice, ktére jednoczednie pozycjonuja i szlifuja detal. Cecha charakterystyczng tych maszyn jest brak
wrzeciona, a takze wysoka wydajnos¢ dzieki réwnoczesnej obrébce obu krawedzi materiatu.

Peel grinding

Swego rodzaju kompromis miedzy szlifowaniem konwencjonalnym a wieloosiowym stanowi
obrébka z ciggtym sterowaniem torem $ciernicy, okreslana fachowo jako SPCG lub peel grinding. Szybka
popularyzacja tej metody wynika gtéwnie stad, ze oferuje ona mozliwo3¢ bardzo doktadnego szlifo-
wania réznorodnych ksztattéw przy niewielkiej sile mocowania detalu, marginalnym zuzyciu Sciernicy I . )

. . L. ., . A L. P Fot. 2. Najlepiej sprzedajgcym sie typem
iwysokiejenergooszczednosci procesu. Zrodtem tych zalet jest potaczenie duzej szybkosci przejicia Scier- maszyn szlifierskich sq szlifierki do plaszczyzn.
nicy z niewielka powierzchnig jej styku z detalem. Waskie koto szlifujace, szybko poruszajac sie wzdtuz — Zrédto: Marcosta

materiatu, generuje niewielkie

sity szlifowania, dzieki czemu

wolniej sie zuzywa. Zas ciagly /.\

charakter sterowania umoz-

liwia efektywng obrébke

— -
-
nawet  wielkoformatowych | —
detali o réznych, niekiedy i )
bardzo ztozonych ksztattach. 1
Z tego wzgledu prognozuje - :
i = !

i

-'E"‘"C:

sie, ze peel grinding stanie " =

sie w przysztosci brakujacym L
ogniwem faczacym  zalety v

drogich centréw wieloosio-

Fot. 3. Wgrupie duzych firm triumfy Swiecq zaawan-

Fot. 4. Szlifierki do watkow i otworéw sktadajq sie z ruchomej sciernicy i WYCh i taﬁsz.y.ch, pofautoma-  soane” wieloosiowe centra szlifierskie umozii-

obrotowego stotu roboczego umozliwigjgcego rotacyjny ruch detalu.  tycznych szlifierek sterowa- wiajgce w pefni automatyczng obrébke detall.

Zrédto: APX Technologie nych numerycznie. Zrédfo: Galika i
AS
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SCA 40/20
Allabs.c. Jarostaw Hotody www.ailab.pl maszyna 400 32 200 420 190 300 225 3000 6 2,2x2,0 - - - - . - . . - - - - - 2100
mata
SRA
. 200/100
Allabs.c. Jarostaw Hotody www.ailab.pl maszyna 2000 35 1100 2160 200 500 46 6,6x4,1 - - - - - - - - - - - - - 19700
srednia
CX100 y 3600x
Al Labs.c. Jarostaw Hotody www.ailab.pl maszyna - - - - - - - - - - 300 45 355 30 300/2 80 w mag ai 250 195 2800x 6200
mata ymag 2100
CP3000 9400x
Allabs.c. Jarostaw Hotody www.ailab.pl maszyna - - - - - - - - - - 3000 45 595 2000 750 170 304 0-150 <575 1500 3600x 15000
$rednia 2200
PROTH Rafat Flipek rflipek@apx.pl 5(?1%%5\% 1000 500 1150 560 52 | od:e355 15001 375 | 3207 - - - - - - - - - - - - - -
APX Technologie Sp. z 0.0. kom. 609 989 804 www.apx.pl kolumnowa ' /1800 ! o
PROTH Rafat Fiipek rflipek@apx.pl 1;?;5APE-I_R 1500 1200 1650 1400 845 | od: @510 150 | 75/10 | 54x2,9 - - - - - - - - - - - - - -
APX Technologie Sp. z 0.0. kom. 609 989 804 www.apx.pl bramowa ' ! e
. G32p- 5280
SUPERTEC kom. 609 989 804 rflipek@apx.pl 100CNC - - - - - - - - - - 1000 | 6m/min | @300 150 0510 50 o524 | o023 1390 1000 | x2280 | 7500
APX Technologie Sp. z 0.0. www.apx.pl do watkéw 2280
SUPERTEC Rafat Filipek r.filipek@apx.pl GI-150CNC B B B B B B B B B B 1om/min 50 1000 150 Xzfzz% 2000
APX Technologie Sp. z 0.0. kom. 609 989 804 www.apx.pl do otworéw / 2250
Fabryka Maszyn Tarnow
tukasz Swiderski & Grzegorz Wrona www.fmt-tarnow.pl RUP280B 1000 45 320 125 20 400 50 127 22 | 30500 | 200 no | %2290 | 2600
HKasZ SWIders tel. 14 307 05 64 =500 | 2800
J6zef Swiderski S.C.
r.gozdz@galika.pl 400/ 400/ 2200x
STUDERAGBLOHM JUNG | Roman Gézdz ' sdiikd. . _ B ~ _ _ ~ ~ _ _ B 650/ max ok. 650/ 5100 | 8500/
GALIKA sp. 2 0.0. tel. 22 8482446 amgg::gﬂ] Favorit 1000/ 20 30 150 | 180Nm | 500 80 203 >0 9840 120 | 1000/ | x2150 | 12000
-galika. 1600 1600 | x2100
STUDERAGBLOHM JUNG | Roman Gé2d rgozdz@galika.pl 1000 max 1000 /352%% 9000
GALIKAsp.20.0." tel. 22 8482446 www galika.pl sS4 - B - - B - - - B B /1600 140 >40 250 | 500Nm | 500 100 203 1o 27550 | %™M0 | 600 | 2160 | /10200
www.galika.ch 42500
s -gozdz@galika.pl
STUDERAGBLOHM JUNG | Roman Gézd? -8020z% 45 5500
GALIKA sp. 2 0.0, tel 22 848 24 46 www.gal{ka.pl Planomat 2000 63 600 2100 560 800 400 -8000 48 42800 - - - - - - - - - - - - - -
www.galika.ch
STUDERAGBLOHM JUNG | Roman Gozd? ;Vg\l‘v’jfzgiﬁ”kf'p' 1600 600 63 300 200 245 250 300 1750 " 3200 B B B B B B B ) B B B B B B
GALIKA sp. 2 0.0. tel. 22 848 24 46 -gaiap -5500 X2300
www.galika.ch
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ISOTEK Sp. 2 0.0. tel. +48 61835 08 53 www.isotek com.pl I 2 400 650 400 525 300 1400 37 | 3207
GHH
ISOTEK Sp.z 0.0 tel. +48 6183508 53 www.isotek.com.pl FS 1550 1500 35 500 1550 500 625 400 2400 15 6,4x3,4
GTCB
. 4600x
ISOTEK Sp. 2 0.0 tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.pl RS 1000CU 1000 50 455 150 60 20 80 2032 | 4e 1425 _ 1000 | 2500x | 6500
otyczy zalezy 2100
od
Wypo-
| I GHH 400/ nie sazenia 3400
ISOTEK Sp. 2 0.0 tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.p RSEonC 600 50 275 100 20 o 50 7| golyey | 1425 600 | 4i0x | 4000
ki Ewa Wojanczyk I 2300x 2300x
Janus Obrabiarki tel. +32°266 40 51 wew, 32 | Www.obrabiarki.biz.pl SP-25/50 508 254 200 2850 37 160 508 20 31,75 508 1600 1800
. . 1675
Janus Obrabiarki Ewa Wojaficzyk www.obrabiarki biz.pl SP-60/160 | 1600 600 355 75 | 2899% | 1600 2050 | 127 600 | 23000 | 7000
tel. +32 266 40 51 wew. 32 : -biz.p ' 230 5500
. 5850x
[ Ewa Wojanczyk . 5850x
Janus Obrabiarki B K 1 wew 32 | WWw.obrabiarki.biz.p SW-27/200 | 2000 750 870 20 o 2000 500 | 1000 750 75 305 18180 | 500 | 2000 | 280c | 1000
L 8900x
[ Ewa Wojanczyk P, 8900x
Janus Obrabiarki tel. +32 266 40 51 wew. 32 www.obrabiarki.biz.pl SW-37/300 3000 750 870 22 242 3000 630 3000 750 75 305 10-100 630 3000 224226%X 22000
2290x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl RUP-28M 500 45 280 125 20 o 50 127 2 | 25500 | 200 o | 200 | 2600/
(L=500)
3620x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl RUP-32M 1000 45 320 125 20 50 127 2 | 25500 | 200 10 | Aex | 2690
(L=1000)
4020x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl PR 1020 0,33 410 1060 430 630 355 1450 82 | 2220x
2050
2700x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl SFh 63 600 0,33 300 650 310 585 304 1450 6,6 | 1600x
1850
1550
TOPKING Piotr Pawlicki . 0GC-810 250 /1800 | 200
R LskA Dot eIk www.richo.pl 820 - - - - - - - - - - js0 | 3Us) | 180 60 15 355 | 38(50) | 127 38 | 10600 | 150 100 | Lieso | /2800
x1750
. o 2900
TOP KING Piotr Pawlicki " 127
R LskA K 16 www.richopl 0GC-1240 - - - - - - - - - - 1000 | 33(45) | 300 200 35 405 | 50(75) | (1as4y | 5O | 10-500 | 280 100 | 800 | 6800
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Najwyzsza jakos$¢ ustug
ZAPRASZA

mtp

GRUPA

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

8 Profesjonalne, reczne

polerowanie form
wtryskowych

| = Polerowanie mechaniczne

B Polerowanie, duzych
i matych form

L1

INDUSTRY EUROPE

2-5 CZERWCA 2020 B Torat Pasnaracs

B Uzyskany efekt ,na lustro”

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY
Szlifierki do ptaszczyzn

dtugos¢ szlifowania: 380-1560 mm
szerokosé¢ szlifowania: 178-610 mm

~SW-PARTNER"” Wactaw Sktadan
Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. podkarpackie

P R z E MYSL E RY CYFROW EJ Tel. 882 834 625, E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

- Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki
MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 < D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.Mmac-tec.de

www.itm-europe.pl

PRODUCENT SZLIFIEREK

Charmilles Robofil 440CC
Sodick AQ 750LH Premium

Szlifierki do watkéw i otworéw
dtugos¢ szlifowania: 500 i 1000 mm
$rednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm
$rednica szlifowanego otworu: 200 mm

. - : l - : b B
Z I 0 S S W 0 J U D Z I l I \ Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V Charmilles HD 10

l | L B e — SR

PROMOCYINA OFERTA DO L =
& uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
. = w— ':-_'

//) Uf| od ponad 20 lat.
7

Approved « Nasza oferta obejmuje: wycinarki drutowe,
'mematEisgg,l ' elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwordw jak réwniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny.

33-102 Tarndéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 852
e-mail: handel@marcosta.pl

* Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

www.marcosta.pl

MODERNLOG
l\é\ Targi Logistyki, Magazynowania »¢TSR}%ISI?DEP?R';ICI§Q§55;EID'\7\/IE 3D SOLUT'ONS

i Transportu



FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (97) 2019 .

- NUMER 04 (97) 2019

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Sita targow ITM

Teimponujace liczby nie pozostawiaja watpliwosci. ITM Industry Europe
to najwieksze i najbardziej znaczace wydarzenie branzy przemystowej w tej
czesci Europy.

- Targi tworzq nie tylko bogate ekspozycje lideréw branzy, ale takze liczne
konferencje, debaty i szkolenia. Czterodniowy program ITM Industry Europe
co roku budowany jest na wiedzy doswiadczonych ekspertéw oraz wspie-
rany przez kluczowe stowarzyszenia i instytucje branzy przemystowej. Mamy
Swiadomos¢, Ze targi ITM nie mogtyby istnie¢ bez naszych wystawcéw. To oni
sq dla nas najwiekszq inspiraciq i motywacjq. Bez tej wspdtoracy ITM bytyby
dzisiaj w zupefnie innym miejscu. Dzieki temu wsparciu stale sie rozwijamy i
mozemy z dumq organizowac najwieksze targi przemystowe w Europie Srod-
kowo-Wschodniej. Stojg za nami fakty a nie tylko puste slogany reklamowe
bez pokrycia w statystykach— moéwi Anna Lemanska, petniaca od czerwca tego
roku funkgje dyrektora targoéw ITM Industry Europe.

N 62

ITM Industry Europe — targi ery cyfrowej

Silnej pozycji w branzy przemystowej nie buduije sie szybko. To lata ciezkiej pracy opartej na wnikliwych analizach
rynku, biznesowych relacjach i zaufaniu. Grupa MTP organizujac od kilku dekad targi przemystowe, stworzyta w Poznaniu
centrum Swiatowych trendéw tego sektora. W 2020 r. wydarzenie odbedzie sie po raz dziewiecdziesigty drugi. Przemyst
ery cyfrowej — to hasto towarzyszace najblizszej edycji targdbw ITM Industry Europe.

Wieloletnie dowiadczenie doceniaja partnerzy. W 2019 r. podczas targéw ITM Industry Europe swojg oferte prezento-

wato blisko 1000 wystawcoéw z 26 krajéw. Efektownie zaaranzowane stoiska zajety az 26.500 m2. Nowoczesne maszyny,
roboty i specjalistyczne urzadzenia przyciagnety do Poznania 18.573 zwiedzajacych profesjonalistow.

Najblizszej edycji targdbw ITM Industry Europe towarzyszy hasto: Prze-
myst ery cyfrowej. Cyfryzacja przemystu zakfada stosowanie nowocze-
snych technologii informatycznych (ICT) w catym procesie wytworczym —
od projektowania, poprzez produkcje i eksploatacje, koriczac na utylizacji i
ponownym przetwarzaniu.

Cyfryzacja kluczem do sukcesu

Powstajace nowe modele biznesowe, nowe formy wspdtpracy i gteboka
digitalizacja produktéw i ustug powoduie, ze zrozumienie tych zmian i wdro-
zenie skutecznych strategii staje sie kluczem do sukcesu przedsiebiorstw.

- Nadal w Polsce przemyst — rozumiany jako produkcja — nie jest ucyfro-
wiony w tak wysokim stopniu jak chociazby branza ustug. Tam automaty-
zacja jest prawdopodobnie duzo bardziej rozwinieta i dojrzafa niz robotyzacja
mechaniczna w przemysle. Problem w tym, Ze przemyst bez ucyfrowienia i
robotyzacji proceséw przestaje by¢ konkurencyjny, poniewaz rosnq koszty
operacyjne. Dlatego cyfryzacja w przemysle to przysztoS¢. Obserwujemy ten

trend. Patrzqc na potentatow tej branzy w krajach wysokorozwinietych mozna
zauwazyc, ze era digitalizacji nadeszta na dobre. Widac¢ intensyfikacje dziafari
testujgcych nowe rozwigzania oparte o technologie cyfrowe. W najbliz-
szej dekadzie to whasnie cyfryzacja pozostanie gtownym czynnikiem zmian
spotecznych i gospodarczych oraz nosnikiem wartosci o rosngcym znaczeniu
- dodaje Anna Lemariska.

Cyfryzacja wywotuje bardzo szybkie zmiany w otoczeniu biznesowym,
powodujac koniecznos¢ dynamicznego i elastycznego reagowania firm w celu
utrzymania konkurencyjnosci na rynku. Cyfrowy biznes rozwija sie w sieciowym
systemie wspdtpracy, charakteryzujac sie inng kulturg i sposobem myslenia
lideréw rynku.

Z uwagi na duzy udziat kapitatu zagranicznego w polskim przemysle wyste-
puje naturalna tendencja do kopiowania rozwigzan zwigzanych np. z koncepcja
Przemystu 4.0 na wzoér gospodarek wysokorozwinietych. Nawet czeSciowa
fragmentaryzacja cyfrowego rynku wyklucza szanse skoku transformacyjnego.
Gospodarka oparta o dane

Polska gospodarka moze odnie¢ ponadprzecietne korzyci dzieki zwiek-
szonej produktywnosci i nowym modelom biznesowym. Najkorzystniejsze jest
inwestowanie w gospodarke oparta o dane - takie wnioski ptyna z badania
zleconego przez Ministerstwo Cyfryzacji. Jak czytamy na stronie Ministerstwa
przy odpowiednich regulacjach i inwestycjach w technologie cyfrowe, do 2020
r. warto$¢ rynku danych ma szanse osiggna¢ 739 mld euro, co bedzie stanowito
4% PKB Unii Europejskiej.

Do podobnych konkluzji mozna dojs¢ zapoznajac sie z wynikami badaf
przeprowadzonych w 2018 r. przez firme analityczng IDC (International
Data Corporation).

Wedtug ekspertéw analizujgcych ten raport do 2021 roku cyfrowa gospo-
darka bedzie generowata juz co najmniej 50% Swiatowego PKB. Dzieki cyfry-
zacji i wdrazaniu nowych technologii, mozliwe bedzie lepsze profilowanie ofert,
firmy beda szybciej podejmowaty decyzje o wprowadzaniu nowych produktéw
czy ustug na rynek, beda tez sprawniej komunikowaty sie z biznesowymi partne-
rami i klientami wykorzystujgc w tym celu wiele kanatéw komunikaciji.

Wyniki badania IDC prowadzg do wniosku, ze globalne wydatki przedsie-
biorstw na ustugi chmury obliczeniowej na $wiecie do 2021 r. wyniosa ponad
530 mld USD, a 90% przedsiebiorstw bedzie korzystac z wielu serwisow i plat-
form w chmurze. Wdrazanie rozwigzan chmurowych nie jest juz tylko kwestia
oszczednodci czy uzyskiwanej dzieki nim elastycznodci - staja sie one waznym
Zrédtem innowagiji.

- W przemysle produkcyjnym czy logistyce, a nawet sposobie funkcjono-
wania cafych miast analiza bardzo duzych zbioréw danych pozwoli przewi-
dywaé potrzeby i zachowania uzytkownikdw oszczedzajqc czas, energie i inne
zasoby. Podniesie produktywnos¢, efektywnosc i elastycznosé w sferze produk-
cyjnej i ustugowej. Te tematy sq bliskie idei targéw ITM Industry Europe. Trwajg
intensywne prace nad programem tego wydarzenia. Nie zabraknie tematdw,
ktdre bedq szczegbinie przydatne praktykom. Zamierzamy réwniez kontynu-
owaé sprawdzone koncepcje jak chocby tematyczne Sciezki zwiedzania. Moge
jednak zapewni¢, ze w tej edygji uczestnikoéw czeka takze sporo nowosci -
przekonuje Anna Lemarska.

Targi ITM Industry Europe odbeda sie 2-5 czerwca 2020 na terenie Migdzy-
narodowych Targéw Poznanskich. Ekspozycja zostanie podzielona na salony:
MACH-TOOL (Salon Obrabiarek i Narzedzi), METALFORUM (Salon Metalurgii,
Hutnictwa, Odlewnictwa i Przemystu Metalowego, Park Odlewnictwa), SURFEX
(Salon Technologii Obrdbki Powierzchni, Poligon Umiejetnosci), WELDING
(Salon Spawania i Ciecia) oraz salon NAUKA DLA GOSPODARKI.

Réwnolegle odwiedzic bedzie mozna targi Logistyki, Magazynowania i Trans-
portu Modernlog, 3D Solutions - targi druku i skanu 3D oraz Subcontracting.

* Zrédha: https: / /www.gov.pl/; https:/ /www.idc.com/

reklama—

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotow /minute!

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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NNOFORM

Rekordowa sprzedaz na Targach INNOFORM®

Nie ma drugich takich targéw w Polsce, ktére w jednym miejscu i czasie koncentrowatyby przedstawicieli najwiek-
szych firm branzy narzedziowo-przetworczej. Targi INNOFORM®, ktére w dniach 3-5 marca po raz czwarty odbeda
sie w Bydgoskim Centrum Targowo-Wystawienniczym to fenomen, ktéry nie tylko pomaga wystawcom w promogji
produktu i firmy, ale i wptywa korzystnie na rozwéj gospodarczy catego regionu.
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Sukces poprzednich edycji sprawit, ze udziat w nadchodzacej edycji potwierdzity takie firmy jak: FANUC, DEMATEC, KIPP POLSKA, AFM DEFUM
S.A., ROHM, INAUTOM, GLAMAR, EMUGE-FRANKEN TECHNIK, SUMARIS, YUDO POLAND, MAHR POLSKA, OBERON ROBERT DYRDA, TENACO,
KNARR, MEUSBURGER, OT MARCINIAK.

- W ciggu zaledwie miesigca sprzedalismy i zarezerwowaliSmy 50% zaplanowanej na 2020 rok powierzchni. To prawdziwy rekord. Naszq ofertq
interesujq sie nie tylko przedstawiciele z Polski, ale i Austrii, Portugalii, Niemiec oraz Turgji. — podsumowuje Beata o3, Komisarz Targdw.

Targi INNOFORM® pozwalaja na integracje branzy, wymiane kontaktow i budowe trwatych relacji. W ciagu trzech dni mozna pozyskaé nowych
Klientéw - decydentdw, ktérzy przyjezdzaja w konkretnym celu: pozna¢ nowosci i wdrozy¢ je w swojej firmie, uzupetni¢ park maszynowy i nawigzaé
wspdtprace z podwykonawcami.

Mocna strong wydarzenia, oprocz bogatej oferty Wystawcow, jest program towarzyszacy. Juz dzi§ organizatorzy zapraszaja do udziatu w Strefie
Ustug Przemystowych - czesci wystawy, skierowanej do firm podwykonawczych, chcacych pozyskaé nowe zlecenia.

Targi INNOFORM® od pierwszej edycji daty sie poznaé jako arena wymiany specjalistycznej wiedzy. Nie inaczej bedzie podczas nadchodzacej edycji.

Wiecej informacji na: www.innoform.pl.
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360 wystawcow 3701 zwiedzajacych 26 krajow

*

Targi
w Krakowie

*Dane z 2019 r. potwierdzone audytem CENTREX

www.innoform.pl
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Firmy Ogtoszenia Przeliczniki  Newsletter Video

'PLASTPOL

XXV Miedzynarodowe
Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych

| Gumy

Klelce

- 19-22.05.2020

TECHNOLOGIE
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FIRMY o PRODUKTY 910 34 000 m? ronaD 50% 19 760
T n R G I WYSTAWCOW POWIERZCHNII ZAGRANICZNYCH ZWIEDZAJACYCH
| WYDARZENIA WYSTAWIENNICZEJ FIRM

BRANZOWE

/ S/ www.plastpol.com
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«Przemystowa Wiosna" w Targach Kielce

Cykl wystaw spod znaku STOM wraz z towarzyszacymi wydarzeniami odwiedzito
w 2019 roku blisko 17 tysiecy zwiedzajacych. Wszystko wskazuje na to, ze w 2020
,Przemystowa Wiosna" nie zwolni tempa.

Wedtug Eurostat, wyréwnana sezo-
nowo produkcja przemystowa w Polsce
wzrosta01,9% r/r w czerwcu 2019 roku,
po wzroscie 0 5,1% r/r w poprzednim
miesigcu.  Swiadczy to  niezmiennie
o dobrej koniunkturze w przemysle.
Odpowiedzig Targéw Kielce na te sytu-
acje jest niezmiennie od lat Kielecki
Salon  Technologii  Obrébki  Metali
STOM, potaczony z innymi tematycz-
nymi  wystawami:  EXPO-SURFACE,
CONTROL-STOM, KIELCE FLUID POWER,
WIRTOPROCESY, SPAWALNICTWO, TEIA
oraz DNI DRUKU 3D. Wystawy spod
znaku STOM w 2020 roku zapowiadaja
sie bardzo okazale. Mimo trwajacego
wiadnie sezonu urlopowego Wystawcy
juz rezerwuja powierzchnie wystawowa
na przyszta edycje wydarzenia.

Targi Kielce

exhibition & congress centre

Najwieksze wydarzenie
w branzy maszynowej

Przemyst{iwa wiosna
w Targach Kielce

' STOM
31.03.-2.04.2020
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ST STOM-TOOL ! SPAWALNICTWO
° STOM-BLECH & CUTTING 9 DNI DRUKU 3D
S¥ STOM-ROBOTICS &8 WIRTOPROCESY
- Przedstawiciele wystawcow zgodnie podkreslajqg, Ze udziat w targach STOM w Kielcach daje duzo wiecej korzysci w poréwnaniu do udziatu 2 STOM-LASER ix. TEIA
w innych imprezach branzy. Po pierwsze bardzo dobry termin organizacji tego typu wydarzenia — wiosna, co pozwala juz na poczqtku roku zasko- . TEIA

czy¢ klientéw oraz konkurencje nowosciami. Kolejnymi argumentami przemawiajgcymi za udziafem w targach w Kielcach jest przystepna cena
i obstuga, ktérej kompetencje sq na najwyzszym poziomie, zaréwno jesli chodzi o kontakt z Klientem jak i pomoc w przygotowaniu stoisk targo-
wych czy podfgczeniu mediéw — méwi Piotr Pawelec, menedzer projektu.

Zapraszamy do Targéw Kielce od 31 marca do 2 kwietnia 2020 roku.

www.przemyslowawiosna.pl
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Plytki wieloostrzowe Polcomm.

Ptytki do toczenia i frezowania produkowane w polskiej fabryce ptytek
wieloostrzowych. W ofercie standardowe rozwigzania wg normy I1SO
oraz rozwigzania dedykowane dla aplikacji specjalnych.
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High Quality Guaranteed EXI]BI"S
www.polcomm.com.pl '“ t I'n
griagioorwisoya RH.M. POLCOMM?® Dariusz Kozak I 0“ I g

TOOL SERVICE
Chlewiska 100, 21-100 Lubartow

|
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AVIATION VALLEY info@polcomm.com.pl u




