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Drodzy Paristwo!

Pisze ten tekst na poczatku Adwentu, a dalej czas, ktéry wiek-
szo5ci nam kojarzy sie dobrze i bardzo dobrze, czyli koniec roku
z Bozym Narodzeniem, Sylwestrem i Nowym Rokiem. Wtasciwie
to ten okres jest lubiany bardziej jak chodzi o czas prywatny, bo
zawodowo to rozmaite podsumowania, inwentaryzacje i inne
terminowe ,szalefistwa” psuja mity nastroj.

W naszej redakcji atmosfera tez jest goraca, bo tak naprawde
to druga potowa roku jest bardziej pracochtonna, choé pracu-
jemy tylko 10 miesiecy w roku :) Wakacyjne miesigce sg w drugiej,
krétszej ,potowie” roku, a to wiasnie w czasie trzech jesiennych
miesiecy przygotowujemy trzy numery, tyle samo, jak w czasie
pierwszego potrocza. Niestety, dodzwonienie sie do klientéw,
ktérzy akurat majg urlop, zrobienie wywiadéw latem, podczas
wakacji graniczy niemal z cudem. JesteSmy jednak wyjatkowi,
bo udaje sie nam to od 20 lat. Tak, tak wtasnie, pierwszy numer
Forum Narzedziowego powstat w roku 2000 i edycja pierwszego
przysztorocznego Forum bedzie zwigzana z jubileuszem, z setnym
numerem Forum! Pierwsze lata Forum ukazywato sie jako kwar-
talnik. Obecnie, juz od 2011 roku Forum jest dwumiesiecznikiem.

Zakfadajac jednak, ze znajdziecie Panstwo w tym goracym
okresie konca roku chwile czasu, zapraszam do lektury bieza-
cego numeru. Zamieszczamy w nim raporty: o oprogramo-
waniu CAD/CAM wspomagajacym projektowanie narzedzi,

o obrabiarkach dla szkolnictwa, plus harmonogram przysztorocz-
nych targdéw i skromniejsze zestawienie firm oferujgcych wozki
widtowe oraz po raz pierwszy zestawienie hartowni w Polsce.

Nadchodzacy Nowy Rok to oczywiscie chwalebne
postanowienia i zmiany, ktére nam przynosi nadcho-
dzacy czas. Ostatnio o niespodzianki w firmach bardziej
dba nasz rzad czy Swiatowi politycy. Wszyscy chcg co$
zmieni¢ i to w Srodowisku, ktére potrzebuje spokoju, by
moéc planowaé inwestycje. Piszac ,Swiatowi politycy”, mysle
o Trumpie, Putinie, Kimie i tego typu osobach. Dlaczego nasz,
nazwijmy go unijno-europejski rzad, obradujacy w Brukseli dalej
nie uchwala ustaw bronigcych europejskiej gospodarki przed
dalekowschodnimi towarami? Jak nie wiemy o co chodzi - chodzi
0 pienigdze. Widocznie europejskie, czy ulokowane w Europie
korporacje, zaduzo mogtyby na tym straci¢. W dodatku Chificzycy
samadrym narodem, bojg sie podwyzek cetna wzér amerykanski.
W dodatku robig co moga, by kupi¢ jakie$ europejskie huty. Wtedy
ich ,produkcja” stali przynajmniej, na papierze odbywataby sie
w Europie i cet na stal by nie byto.

Zdjecie u gbéry to migawka z innego, précz chodzenia
po gdrach, mojego hobby. Lubie posiedzie¢ wieczorami (ciepto
ubrany jak na obrazku) i spoglada¢ na gwiazdy, czy planety
przez teleskop. Zdjecie to pokazuje, ze odstresowac sie od tych
wszelkich zawirowanh gospodarczych mozna na rézne sposoby.
Jedni ida na ryby, ci co wzieli wiecej substancji psychoaktywnych
szli by na “lwy by”. To taki cytat z Kabaretu Starszych Pandw.
Ja, poniewaz Boze Narodzenie za pasem, siedze w obserwato-
rium, na ekranie laptopa obserwujac Ksiezyc. Bo przeciez mogt
zakry¢ pierwszg gwiazdke! A jak ja nasz satelita w koricu odkryje
- ruszamy do Swietowania!

Na koniec tego wstepu do Forum Narzedziowego prosze
przyjac najlepsze zyczenia zdrowych i spokojnych Swiat Bozego
Narodzenia, spedzonych w rodzinnej, cieptej atmosferze i wszel-
kiej pomyslinosci w nadchodzacym Nowym, 2020 Roku.

R. Lyt
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GALIKA Sp.z0.0. - str. 28
Obrébka cieplna oraz cieplno-chemiczna
Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw" S.A. - str. 30-31
Hartownie w Polsce
J. Dyrda - str. 32-33
Optymalizacja czasow przezbrojenia w obrébce skrawaniem
SCHUNK Intec Sp.z 0. 0. - str. 34-35
Toolox® - Zbyt dobry, by byt prawdziwy?
J. Dyrda - str. 36-37
Wézki widtowe. Jak dokonaé wtasciwego wyboru?
E. Lewicka - str. 41

GRAFITY MERSEN - Specjalisci od skomplikowanych ksztaftow
D. Hulisz - str. 44-45

Maszyny dla szkolnictwa. Bo oprécz teorii jest jeszcze praktyka
E. Lewicka - str. 46

Oprogramownie wspierajqce projektowanie i wytwarzanie
E. Lewicka - str. 51

Szlifierka Emax EVOlution teraz w wersji mobilnej
M. Adelski - str. 56-58

Inter-Plast Z. Bodziachowska-Kluza Sp. J. - oktadka
Targi w Krakowie INNOFORM 2020 - str. 9
Targi Kielce STOM 2020 - str. 10

ITM INDUSTRY EUROPE 2020 - str. 17

Targi Kielce METAL 2020 - str. 19

GALIKA Sp. z o.0.- str. 29

staleo.pl - str. 38

MAC-TECe.K. - str. 39

SCHUNK Intec Sp. z o. o. - str. 39
~SW-PARTNER" Wactaw Sktadan - str. 39
GAMTOOLS - str. 40

MARCOSTA - str. 46

Targi Kielce PLASTPOL 2020 - str. 60

Raporty w numerze (99) 6/2019

Harmonogram targéw na rok 2019 - raport - str. 12-15
Hartownie w Polsce - raport str. 32-33

Wozki widtowe - raport - str. 42-43

Tokarki, frezarki dla szkolnictwa - raport - str. 47-50
Oprogramowanie CAD/CAM - raport - str. 52-55

Raporty w numerze (100) 1/2020

¢ przecinarki taSmowe do ciecia stali, pity, chfodziwa

o drazarki wgtebne i materiaty eksploatacyjne

Chetnych do wziecia udzialu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcjg dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Wiodace w Europie targi branzy metalowej i maszynowej '

'T4TEC]

M Lepzicer
MESSE

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Technologii i Automatyzacji Produkcji
— Targi Lipskie, 2 - 5 marca 2021

\cﬁ

Zapraszamy polskich przedsiebiorcéw do
udziatu w kolejnej edycji Miedzynarodowych
Targdw Obrabiarek, Technologii i Automatyzacji
Produkgji Intec, ktéra odbedzie sie w dniach od
2 do 5 marca 2021 roku.

Targi Intec naleza do grona wiodacych
imprez wystawienniczych dla przemystu meta-
lowego i maszynowego w Europie.

Swoim zakresem tematycznym obejmuja

m.in. maszyny, obrabiarki, zautomatyzowane
systemy produkcyjne, robotyke, technologie

laserowa, narzedzia precyzyjne, spawalnictwo,
przyrzady, technike pomiarowa oraz narze-

dzia oraz formy, a takze kompleksowg oferte
dedykowang zaawansowanym technologiom
obrébki metali.

Wiecej informacji na temat Miedzynarodo-
wych Targdw Obrabiarek, Technologii i Auto-
matyzacji Produkji na stronach organizatora.

www.targi-intec.pl,
www.messe-intec.de.

NOWOSC w ofercie firmy JAFO - Frezarki serii FNJB35

Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. wpro-
wadzita na rynek nowa linie frezarek typu
FNJB35, ktéra posiada modutowag budowe
pozwalajagca na konfigurowanie rbznorod-
nych struktur geometrycznych w zaleznosci od
potrzeb klienta.

Frezarki serii FNJB35 sg nowoscia na rynku
z nowoczesnym designem i duzymi mozliwo-

Sciami obrébczymi. Cechuje je wysoka sztyw-
nos¢, duza przestrzef obrébcza, duza uniwer-
salno3¢, fatwos¢ obstugi, wysoka doktadnosé
i przede wszystkim niezawodno3¢. Zastosowane
w nich nowoczesne rozwigzania konstruk-
cyjne pozwalajg na dynamiczng i ekonomiczna

obrébke w procesie
skrawania. Zalety oraz
uniwersalnos¢  pozwa-
lajg na ich eksploatacje
zarbwno we  wszel-
kiego typu narzedziow-
niach, prototypowniach,
warsztatach  szkolnych
czy dziatach utrzymania
ruchu jak i w seryjnej
produkgji. Ze wzgledu
na mate gabaryty moga
by¢ wykorzystane
w licznie powstajacych
obecnie matych firmach
wykorzystujagcych  do
produkcji pomieszczenia
0 matym metrazu. Obra-
biarki te wykonywane s3 zarébwno w wersji
konwencjonalnej jak i sterowanej numerycznie-

Uktad korpusowy potaczony prowadni-
cami pod katem 27° przesuwnymi wzgledem
siebie pozwala na uzyskanie duzej przestrzeni
obrébczej przy zachowaniu wymaganej sztyw-
nosci. Gtowica wrzecionowa umieszczona
z boku belki w pofaczeniu z mozliwoicia jej skre-
cenia pozwala na prace wrzecionem pionowym
a takze w ukfadzie frezarki poziome;j.

Frezarka FNJB35 zostata nagrodzona
medalem na XI targach Obrébki Metali, Obra-
biarek i Narzedzi STOM, ktére odbyty sie w Kiel-
cach w kwietniu br.

Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A.

Ul. Zaciszna 14, 63-200 Jarocin

tel. (062) 747 26 01-04 wew. 417

tel. kom. 515 277 939, fax: (062) 747 2715
www.jafo.com.pl

(lafo)
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The Absolut Company rozpoczyna wspotprace z Siemens Digital Industries

The Absolut Company rozpoczyna wsp6t-
prace z Siemens Digital Industries Software
dazacdo zwiekszenia wydajnosciielastycz-
nosci swoich procesow produkcyjnych.

Spotka  planuje  wdrozenie rozwigzan
Siemens Opcenter w catej swojej strukturze
organizacyjnej, usprawniajac tym samym dzia-
fanie catego taficucha wartodci zwigzanego
z procesami produkcyjnymi.

Spétka Siemens Digital Industries Software
poinformowata o rozpoczeciu wspétpracy
zThe Absolut Company. W jej ramach wdrozone
zostanie oprogramowanie Siemens Opcenter™
Execution, ktore stanowi cze$¢ rozwigzania
Manufacturing Execution System (MES) ofero-
wanego w ramach platformy Siemens Digital
Enterprise Suite. Nowy klient przeprowadzi
pilotazowe uruchomienie Siemens Opcenter
Execution Process (oprogramowania znanego
wczedniej pod nazwa SIMATIC IT® Unified
Architecture Process Industries) w jednym
ze swoich trzech zaktadéw produkcyjnych
w Ahus. Bedzie to pierwszy etap wdrozenia
tego rozwigzania we wszystkich trzech fabry-
kach The Absolut Company, gdzie wytwa-
rzane s3, sprzedawane na catym 3Swiecie,

wyroby spirytusowe. Siemens Opcenter utatwi
The Absolut Company stawienie czota wielu
wyzwaniom, z jakimi muszg mierzy¢ sie gracze
obecni na rynku napojéw alkoholowych - w
tym takze z zapotrzebowaniem na szeroka
game wysokiej jakosci produktéw, ze skom-

plikowanym procesem produkcyjnym, a takze
z wysoka presja kosztowa typowa dla sektora
Zywnosci i napojow.

The Absolut Company zawsze stara sie
stosowaé  najnowoczesniejsze  rozwigzania
produkcyjne. Standardy zgodne z wizjq Prze-
mystu 4.0 z pewnoscig bedg waznym czyn-
nikiem pozwalajgcym nam spefniaé przyszfe
oczekiwania naszych klientéw. Niezmiernie
cieszymy sie ze wspdfpracy ze spotkq Siemens
Digital Industries ~Software, ktéra bedzie
naszym kluczowym partnerem w tym procesie -
zauwazyta Anna Schreil, Wiceprezes ds. Opera-
cyjnych, The Absolut Company.

Wiecej informacji o rozwiazaniach firmy
Siemens dla przemystu spozywczego mozna
znalez¢ na stronie www.siemens.com.

SIEMENS
fhg%m‘fy for Ufe

Bezptatny eBook NX CAD Synchronous

&» CAMdivision’

Tar Euaceras PaeTHos in Ducimal MaRurACTURIEG

Firma  CAMdivision  udostepnita
bezptatnie obszerne fragmenty kolejnej
ksiazki. Tegoroczna akcja promocyjna

dotyczy ,NX Synchronous Technology”,

bedacej czescia wiekszej catosci o NX CAD.

Publikacja liczy ponad 100 stron i jest
dostepna bezptatnie w formacie PDF wraz
z dodatkowymi plikami do ¢wiczef i filmami
instruktazowymi. Udostepnione rozdziaty
ksigzki pozwolg Pafistwu na poznanie filo-
zofii edydji i tworzenia czedci przy wyko-
rzystaniu  Synchronous Technology, ktdra
zawarta jest w kazdym pakiecie NX. Publi-
kacja moze wiec zainteresowac nie tylko
konstruktorow tworzacych w NX CAD/
CAE, ale rowniez technologdw tworzacych
Sciezki obrobki w NX CAM.

Synchronous Technology to przeto-
mowa, niezwykfa technika modelowania,
ktéra obejmuje takze mozliwo3¢ edyciji
ﬁiedﬂm'etrycznych plikéw pochodzacych

] wteméw CAD wczytanych przez

formaty posrednie np. STEP PARASOLID.
Synchronous jest rozwijany przez SIEMENS
od 2007 roku.

e-Book jest przeznaczony zaréwno dla
firm, jak i 0s6b prywatnych, dla obecnych
i potencjalnych uzytkownikéw systemu
NX CAD i NX CAM, uzytkownikéw innych
systeméw CAD/CAM pragnacych poznac
podstawy pracy w jego Srodowisku,
a zwtaszcza Technologii Synchronicznej.

CAMdivision Sp. z 0.0. jest najwiek-
szym dostawcg NX CAD/CAM na polskim
rynku i od tego produktu firma rozpoczeta
12 lat temu wspdtprace z SIEMENS PLM,
tlumaczac interfejs NXCAM 4.0 (2007 rok)
oraz tworzac pierwszy polski podrecznik
NXCAM w 2009 roku.

Formularze umozliwiajgce pobranie
ksigzki oraz dodatkowe informacje s
dostepne na stronie CAMdivision.
https:/ /www.camdivision.pl/pl /nx-cad-st-
-ksiazka-ebook-pdf
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Swiatowa premiera nowego skanera 3D o wysokiej rozdzielczosci -

Miedzynarodowe targi Formnext - jedne
z najwiekszych targbw  przemystowych
w Europie powieconych produkcji addytywnej
oraz wszystkim procesom z tym zwigzanym -
odbyty sie w dniach 19-22 listopada we Frank-
furcie w Niemczech. To tam eksperci z r6znych
sektoréw przemystu, takich jak motoryzacja,
przemyst lotniczy, inzynieria mechaniczna,
technologia medyczna, elektrotechnika i wielu
innych, spotkali sie, aby poznaé technologie
drukowania oraz skanowania 3D i innowacyjne
technologie produkcyjne.

Targi Formnext to rowniez doskonata okazja
do wprowadzenia na rynek Swiatowy nowego
skanera 3D firmy SMARTTECH - MICRON3D
green stereo 9-9MPix. Jest to rewolucyjna
optyczna maszyna pomiarowa, ktéra wyréznia
sie na tle konkurencji dzieki zastosowaniu dwédch
monochromatycznych detektoréw z waskopa-
smowym zielonym Swiattem LED o dtugosci fali
520 nm, co pozwala na doktadniejsze odwzo-
rowanie struktury skanowanej powierzchni. Jest
to oryginalna metoda pomiarowa opracowana
przez specjalistow z firmy SMARTTECH3D,
ktéra wraz z zastosowanymi filtrami niweluje
wptyw zmian o3wietlenia na pomiary. Mozemy
dzieki temu uzyskac wyniki lepsze o nawet 30%

w stosunku do tradycyjnej metody pomiaru
Swiattem biatym.

MICRON3D green stereo 9-9MPix skie-
rowany jest gtownie do sektora przemysto-
wego, a dzieki swoim wiasciwosciom idealnie
sprawdzi sie podczas kontroli jakosci lub inzy-
nierii odwrotnej.

NUMER 06 (99) 2019 -

MICRON3D green stereo 9-9MPix podczas targow Formnext w Niemczech, 19-22 listopada 2019

Skaner wyposazony jest w dedykowane
oprogramowanie sterujgce SMARTTECH3Dme-
asure, ktére umozliwia obstuge duzych ilosci
danych pomiarowych (300 milionéw punktéw
pomiarowych).  Oprogramowanie  pozwala
ponadto na wykonywanie i wymiarowanie
wirtualnych przekrojow obiektu, automatyczne
obliczanie pola powierzchni obiektu i obwodu.

Dzieki zaawansowanym funkcjom i inte-
ligentnym algorytmom, tworzenie dokumen-
tacji i modeli 3D do druku czy badan, nigdy nie
byto tak proste i wygodne. Dodatkowo nowa
funkcjonalnos¢ zmiany parametréw “czutosci
sensora” pozwala na skanowanie obiektéw
0 ciemnej barwie.

Podczas targéw odbyta sie réwniez prezen-
tacja najnowszego rozwigzania na Introducing
Stage

Podczas konferencji prasowej udzielono
odpowiedzi na pytania dotyczace naszego
najnowszego urzadzenia MICRON3D green
stereo.

Wiecej informacji o FORMNEXT:
www.formnext.mesago.com

smarRTTECH 3D
M E TR ODLODG Y

Petnych ciepta, spokoju i radosci

Swiat Bozego Narodzenia

w Nowym 2020 Roku
zyczy redakcja
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Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

* BT30/NT30

» BT40/NT40/CAT40/IT40

* HSK A63/HSK A100
Mocowanie proste:

o ST32

OBERON?® Robert Dyrda
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Targi narzedziem marketingowym

Czestokro¢, spotykajac sie na targach zadajemy sobie pytania -
To na jakich targach teraz spotkamy sie? Do zobaczenia na targach ...
oczywiscie bedziecie tam? Gdzie jeszcze sie wystawiacie?

Nikogo nie dziwia takie pytania, poniewaz imprez targowych w
naszej branzy jest kilkanascie, jedli nie kilkadziesigt w kraju i za granicg
w ciggu roku. Organizatorzy targdw przescigajg sie w tworzeniu coraz
to innych projektow. Czesto naktadajg sie one terminowo i odbywaja w
réznych regionach. Dla wystawcow to nie lada dylemat oraz wyzwanie,
na ktérych targach wystawiac sie.

Targi miejscem spotkan

Pomimo rozwoju internetu oraz prezentowania przez firmy swoich
produktéw i ustug na masowa skale, w wirtualnym Swiecie, targi stwa-
rzaja niepowtarzalng okazje do bezposredniego kontaktu.

Poza tym sg tez wyznacznikiem tendencji gospodarczych i rynko-
wych, poniewaz to na targach widoczne s3 procesy zachodzace na
rynku, typy, zakres, kierunkii tempo zmian. Targi sa nie tylko narzedziem
marketingu, ale takze odzwierciedlaja peten obraz rynku.

Hale targowe wraz z imprezami branzowymi, to doskonate
miejsce do nawigzywania kontaktéw osobistych, biznesowych oraz
komunikacji bezposredniej. To kolejny element przemawiajacy za
skutecznoscig witasnie takiej formy prezentacji produktéw i ustug.

Pomimo szybkiego rozwoju e-handlu, przedsiebiorcy nadal
pojawiaja sie na Targach, na co wskazujg dane. Z informacji zawar-
tych w przygotowanej przez nas tabeli wynika, ze na tegorocznych
imprezach naszej branzy byto ponad 1 min zwiedzajacych oraz
prawie 29 tysiecy wystawcéw - tak w liczbach prezentowaty sie
targi branzowe w 2018 roku.

Oczekiwania polskiego klienta stale rosng, dlatego tez formuta
targbw w Polsce ewoluuje. Organizatorzy rozszerzaja oferte targdéw
o liczne imprezy towarzyszace, do ktérych naleza zaréwno specja-
listyczne konferencje, seminaria z udziatem ekspertow z réznych
branz, jak i imprezy rozrywkowe. Co wazne, polskie targi zapraszajg
wystawcodw i zwiedzajacych do atrakcyjnych, nowoczesnych, w petni
wyposazonych, fachowo zarzadzanych obiektéw targowo — konfe-
rencyjnych. W ostatnich latach wiele z nich rozbudowano i poddano
modernizacji, powstaty tez zupetnie nowe obiekty.

Celem publikacji naszego zestawienia targéw w kraju i za granica w
roku 2020 jest odpowiedZ na pytania, ktére czesto nam sie nasuwajg:
Czy warto uczestniczy¢ w targach jako wystawca? Ktére targi wybrac?
Na co zwréci¢ uwage podczas wyboru?

W tabeli podajemy liste targéw na kolejny rok, wraz z terminami,
w ktérych sie odbywaja oraz zakresem tematycznym. Zamiescilismy
rowniez informacje o targach, ktére odbywajg sie co dwa-trzy lata.
Wyszukalismy dla Pafstwa podstawowe dane - ilu wystawcow brato
udziat w targach oraz ilu zwiedzajacych odwiedzito dang impreze.

Mamy nadzieje, ze zebrane w tabeli dane utatwig Pafstwu podjecie
decyzji dokad sie wybra¢ w przysztym roku. Zapraszam do lektury.
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Targi branzowe w kraju i za granica

Targi branzowe w kraju i za granicg w roku 2020

Imprezy towarzyszgce

Targi w roku
ubiegtym

Termin w roku 2020
i kolejnych latach

Wystawcy
ostatniej edycji

Zwiedzajacy
ostatniej edycji

i Technologii 3D

Styczen
Euroguss - Norymberga, Niemcy www.euroguss.de Miedzynarodowe Targi Odlewnictwa, Technologii, Procesdw i Produktéw 2018 14-16 12020 641 15354
Nortec - Hamburg, Niemcy www.nortec-hamburg.de Targi Technologii Produkcji Przemystowej i Obrébki Metali 2018 21-2412020 470 1514
Interplastica - Moskwa, Rosja www.interplastica.de Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Gumy Upakovka 291-1112019 28-3112020 700 ~25000
Luty
Samumetal - Pordenone, Wtochy www.samuexpo.com/samumetal Targi Technologii i Narzedzi Obrdbki Metali SUBTECH, SAMUPLAST 2018 6-8 112020 bd 13 000
KOMPOZYTmeeting - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/kompozytmeeting/pl/ Salon Technologii i Materiatow Kompozytowych 27-28 112019 26-27112020 80 1500
GRINDexpo - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl/grindexpo/pl/ Targi Techniki Szlifowania i Ciecia BRAZINGexpo, ExpoCUTTING, KOMPOZYTmetting 27-28 112019 26-27112020 ~100 2100
Marzec
WarsawExpo - Warszawa, Polska www.targiopakowan.pl Targi Techniki Pakowania i Opakowan WARSAW PACK 5-71112019 3-51112020 ~200 ~ 3356
INNOFORM - Bydgoszcz, Polska wwwinnoform.pl C’\ﬂzigdgy”amdowe Targi Kooperacyjne Przemystu Narzgdziowo-Przetwér- 12-14 111 2019 3.51112020 198 2847
METAV - Dusseldorf, Niemcy www.metav.de Miedzynarodowe Targi Technologii Obrébki 2018 10-13 1112020 562 26753
STOM-TOOL - Kielce, Polska www.targikielce.pl Targi Obrébki Metali, Obrabiarek i Narzedzi f:;rgtgﬁcr;ﬁ%g\fefg)xﬁﬁBSBO?EQO\?\Z:EPf;f;ysgg:\f;gg‘wo 26-28 111 2019 31111-21V 2020 ~ 890 11593
Maj
Control - Stuttgart, Niemcy www.control-messe.de Miedzynarodowe Targi Zapewniania Jakosci 2019 5-8V 2020 8N 27252
Intertool - Wieden, Austria www.intertool.at Miedzynarodowe Targi Technologii Produkcyjnej Smart Automotion Austria 2018 12-15V 2020 281 21861
Metaloobrabotka- Moskwa, Rosja www.metobr-expo.ru Miedzynarodowe Targi Sprzetu, Narzedzi dla Przemystu Metalurgicznego 27-31V 2019 25-29V 2020 1186 35024
Intertool Kiev - Kijéw, Ukraina www.en.intertool.kiev.ua Miedzynarodowe Targi Narzedzi i Mocowar\ 14-17V 2019 12-15V 2020 281 21861
BALTTECHNIKA -Wilno, Litwa wwwlitexpo.lt /en /event,/160,/show V’\cii;f;%gaggﬁgn’jkisﬁa'iStVCZ”a Wystawa Wytwarzania, Innowadje | Roz- 15-17V 2019 13-15V 2020 9 4300
Plastpol - Kielce, Polska www targikielce.pl/pl/plastpol.html I’V'G'Sﬁfg narodowe Targi Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych 28-31V 2019 19-22V/ 2020 812 19 481
Czerwiec
ITM POLSKA - Poznan, Polska www /itm-europe.pl Targi przemystowe - Salon Obrabiarek i Narzedzi METALFORUM, MACH-TOOL, WELDING, SURFEX 4-7V12019 2-5V12020 764 13778
WEFB - Augsburg, Niemcy www.wfb-messe.de Targi Narzedzii Form 2018 16-17V1 2020 110 1200
Rosmould - Moskwa, Rosja www.rosmould.com Miedzynarodowa Spedjalistyczna Wystawa Form, Pratotypowania Rosplast 18-20V1 2019 8-10V1 2020 206 7024
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Targi w cyklu dwu/trzyletnim

Targi branzowe w kraju i za granica Imprezy towarzyszace Targ.i ek Tfermin. A Wysfca'w Y Zwiec.iz.a jacy -
ubiegtym i kolejnych latach ostatniej edycji ostatniej edycji
Wrzesien
AMB - Stuttgart, Niemcy www.messe-stuttgart.de/amb Miedzynarodowa Wystawa Obrobki 2018 15-191X 2020 1553 91016
Pazdziernik
TOOLEX - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl /toolex Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki WIRTOTECHNOLOGIA, OlLexpo 1-3X 2019 291X-1X 2020 528 10 000
MSV - Brno, Czechy www.bwv.cz/pl/msv Miedzynarodowe Targi Maszynowe 7-11X 2019 5-9 X 2020 643 72812
FASTENER POLAND® - Krakéw, Polska www.fastenerpoland.pl Miedzynarodowe Targi Elementdw Ztacznych i Technik tgczenia 8-9X2019 bd 210 ~ 4000
KOMPOZYT-EXPO® - Krakéw, Polska www.kompozyty.krakow.pl/pl Miedzynarodowe Targi Materiatow, Technologii i Wyrobow Kompozytowych 8-9X 2019 6-7X2020 136 3250
Fakuma - Fredrichshafen, Niemcy www.fakuma-messe.de Miedzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych 2018 13-17 X 2020 1802 47650
EuroBLECH - Hanover, Niemcy www.euroblech.com Miedzynarodowe Targi Technologii Obrébki Blach 2018 27-30 X 2020 1507 56 307
METAL - Kielce, Polska www.targikielce.pl /pl/metal /htm Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa 2018 291X -1X2020 266 2796
EuroMOLD - Monachium, Niemcy www.euromold.com L%réi)z(gtnggv‘o{ a&i}i\i\’\é\ﬁogp(i)gtl\ﬁ/(?hOprzyrzqdowania, Projektowaninia, Produk- 14-16 X 2019 X 2020 450 bd
ROBOTshow - Sosnowiec, Polska www.exposilesia.pl Strefa Robotyzacji i Automatyzacji \S/OEED\Il\,/\%DINGeXpo, CUTTINGshow, NDTexpo, Expo- 13-15 X 2020 180 4800
FORM-TECH Expo www.exposilesia.pl/formtechexpo/pl Targi Form i Narzedzi 21-22 X 2020
Listopad
FormNext - Frankfurt nad Menem, Niemcy www.mesago.de Miedzynarodowe Targi Technologii Addytywnych i Ubytkowych X12019 10-13 X1 2020 632 26 919
Warsaw INDUSTRY WEEK - Nadrzyn, Polska | www.industryweek.pl Miedzynarodowe Targi Innowacyjnych Rozwigzar Przemystowych 13-15 X1 2019 X12020 bd 12652

Intec - Lipsk, Niemcy www.targi-intec.pl Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Technologii i Automatyzacji Produkgji Zuliefermesse 5-8112019 2-5 1112021 980 22088
TIMTOS - Taipei, Tajwan www.timtos.com.tw Tajpejskie Migdzynarodowe Targi Maszynowe 4-91112019 15-20 111 2021 1100 50 146
Plast - Mediolan, Wtochy www.plastonline.org l(\g/llij?g;ynarodowa wystawa przemystu Przetwérstwa Tworzyw Sztucznychi 2018 4-7V 2021 1510 150 110
Moulding Expo - Stuttgart, Niemcy www.messe-stuttgart.de/moulding-expo rl:Ayigﬁzynarodowe Targi Narzedzi, Fakturowania Form do Tworzyw Sztucz- 21-24V 2019 8-11VI12021 704 12943
EMO - Mediolan, Wtochy www.emo-hannover.de Miedzynarodowe Targi Obrébki Metali 16-211X 2019 4-9X 2021 2226 128 966
K - Diisseldorf, Niemcy www.k-online.de Miedzynarodowe Targi Tworzyw Sztucznych i Kauczuku 16-23 X2019 19-26 X 2022 3293 232053
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Targi ITM nie zwalniajg tempa

Strefa start-upéw, oferta programowa dla sektora MSP - to tylko niektére z nowosci jakich mozna spodziewac
sie w najblizszej edycji ITM INDUSTRY EUROPE. Nie zabraknie takze sprawdzonych pozycji w programie wyda-
rzeh. Zapowiadanego w mediach kryzysu w przemysle na razie nie wida¢ w rynkowych tendencjach. Spowol-

nienia nie odzwierciedlaja rowniez targi ITM.

Cho¢ analitycy zapowiadali nadchodzacy kataklizm to okazuje sie,
ze najnowsze statystyki GUS pozwalaja bardziej trzezwo spojrze¢ na sytuacje
polskiego przemystu. Produkcja w paZdzierniku 2019 roku wzrosta o 3,5% rok
do roku, a w poréwnaniu z poprzednim miesigcem az o 7,8 procent - podat
Gtéwny Urzad Statystyczny. To dane zdecydowanie lepsze od prognoz.

- Sledzimy wnikliwie wszelkie wiadomosci i statystyki dotyczqce sektora
przemystowego, ale nauczeni doswiadczeniem staramy sie do nich podcho-
dzi¢ ostroznie. Rozmawiamy z naszymi wystawcami - zaréwno duzymi
graczami na rynku jak i mniejszymi przedsigbiorstwami. Oni na razie nie
odczuwajq tego nagfasnianego przez media spowolnienia w przemysle.
Dlatego patrzymy w przysztos¢ z optymizmem i nie zwalniamy tempa!
Pozwala nam na to takze liczba zgtoszer na targi. Zapowiada sie rekordowa
edycja! - przekonuje Anna Lemariska.

Oprocz bogatej ekspozycji przygotowanej przez firmy zaréwno z Polski
jak i z zagranicy sit targdw ITM INDUSTRY EUROPE jest takze bogaty program
wydarzen. We wspdtpracy z partnerami i wystawcami Grupa MTP szykuje

w najblizszej edydji nie tylko oczekiwane przez profesjonalistow spraw-
dzone punkty, ale takze nowe inicjatywy.

- To bedzie prawdziwa eksplozja wiedzy! Szykujemy sporo nowosci, ktére
wpisujg sie w potrzeby rynku. Z pewnoscig najblizszej edycji ITM nie mogq
przeoczy¢ mikro i Srednie przedsiebiorstwa. Planujemy dla nich dedykowane
spotkania bedgce kopalnig wiedzy o aktualnych trendach dla tego sektora -
zapowiada A. Lemaska.
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2-5.06.20208, POZNAN
PRZEMYSt ERY CYFROWEJ

Co dziesiata firma MSP dziata w przemysle

Struktura branzowa duzych firm dziatajacych w Polsce rézni sie istotnie
od tej dla sektora MSP. Ponad potowa (51,9%) duzych podmiotéw prowadzi
dziatalno3¢ przemystowa. Jednak polski sektor przedsiebiorstw jest zdomino-
wany przez mikroprzedsiebiorstwa, ktérych udziat w strukturze wszystkich firm
wynosi az 96,5%. Na przestrzeni ostatnich lat nastapit wzrost liczby mikrofirm.
Obecnie jest ich ponad 2 min. Srednich przedsiebiorstw jest w Polsce ponad 15
tys. - stanowia zaledwie 0,7% polskiego sektora przedsiebiorstw. Az co dzie-
sigte przedsiebiorstwo z sektora MSP (10,1%) dziata w przemysle — czytamy
w raporcie PARP.

Whpisujac sie w potrzeby rynku to wiadnie dla firm z sektora MSP zespét
ITM INDUSTRY EUROPE szykuje bogaty program wydarze. Szczegdlny nacisk
zostanie potozony na mozliwosci innowacji w zakresie technologii i cyfryzacji.
Pod wzgledem wskaZnika gospodarki cyfrowej i spoteczefistwa cyfrowego
(Digital Economy and Society Index, DESI), Polska zajmuje dopiero 24. pozycje
w grupie 28 pafstw cztonkowskich UE50. Zaleta korzystania z nowoczesnych
technologii jest poprawa efektywno3ci pracy oraz oszczedno3¢ czasu wynika-
jaca m.in. z szybszej wymiany informacji umieszczanych w chmurze. Rozwia-
zania cyfrowe sg réwniez pomocne w budowaniu relacji z klientem, umozliwiaja
pozyskiwanie informacji zwrotnej na temat jakosci obstugi, czy preferencji zaku-
powych. Niestety, statystyki pokazuja, ze jeszcze nie wszystkie polskie przedsie-
biorstwa dostrzegaja potencjat tego kanatu komunikacji. Wcigz wystepuje duza
dysproporcja w dyfuzji rozwigzah ICT w gospodarce. Najwiekszy potencjat tkwi

ciqg dalszy na stronie >>> 18
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w matych i $rednich przedsiebiorstwach, ktére nie majac mozliwosci zatrud-
niania wykwalifikowanych w tym kierunku pracownikéw i wdrazania nowo-
czesnych technologii, s zagrozone wykluczeniem cyfrowym.

Takie rozwiazania, ktore sa mozliwe do wdrozenia w matych i Srednich
przedsiebiorstwach i jednoczesnie pozwalajgce usprawni¢ wiele proceséw —
beda kluczem oferty programowej skierowanej do menedzeréw firm MSP.
Przemystowy START-UP ZONE

Nowoscig targow ITM INDUSTRY EUROPE 2020 bedzie strefa przezna-
czona dla start-upéw w przemysle.

- Polskie firmy wcigz zdobywajg nowe rynki, nadal majg przewage
w postaci tarszej sity roboczej przy zachowaniu dobrej jakosci oferowanych
produktéw czy ustug. To dobre paliwo kiedys sie jednak skoriczy i wtedy polskie
przedsiebiorstwa bedq zmuszone do szukania swojej przewagi w technologii.
W przemysle caty czas poszukuje sie jak najlepszej wydajnosci. Nie sposob jej
osiggnq¢ nie inwestujgc w automatyzacje i najnowsze rozwigzania z zakresu
cyfryzagji. Firmy z branzy przemystowej to bardzo dobry rynek docelowy dla
innowacyjnych start-updw i przede wszystkim to rynek Swiadomy, ze czasami
trzeba sporo zainwestowac, zeby pézniej zyskac. Wrasnie takie start-upy
planujemy pokazaé na ITM - podkresla A. Lemarska.

W strefie START-UP ZONE znajda sie rozwiazania, ktére pomagaja
zautomatyzowaé i usprawni¢ cykl produkcyjny, logistyke, zarzadzanie
zasobami czy kontrole jakosci. Mozna réwniez liczy¢ na start —upy, ktére
sg oparte na agregadji i analizie danych, pozwalajace przedsiebiorstwom
na dziatalno3¢ w duchu ,smart”.

- Wszelkie inicjatywy zwigzane z tq ideq pomagajg kompensowac firmom
produkcyjnym wzrost kosztéw pracy. To jest wazne dla utrzymania konkuren-
cyjnosci polskich graczy na rynkach globalnych - dodaje A. Lemarska.
Akademia Natryskiwania Cieplnego

Juz po raz trzeci targom ITM INDUSTRY EUROPE towarzyszy¢ bedzie
Akademia Natryskiwania Cieplnego. Jak zwykle wydarzeniu towarzyszy¢ beda
ciekawe merytorycznie referaty.

Natryskiwanie cieplne to przydatny proces nakfadania wzglednie niedro-
gich powfok zawierajacych zazwyczaj wysoki poziom tlenkéw i stopief
porowatosci. Powtoki natryskiwane cieplnie maja sporo zalet: chronig przed
korozja, poprawiaja odpornos¢ na zuzycie, wykazuja sie zaroodpornoscig oraz
wptywaja na rezystywnos¢ i przewodnosé elektryczna.

Jednym z wystapien Akademii Natryskiwania Cieplnego, ktéra zapla-
nowana jest w trzecim dniu targdw (4 czerwca), bedzie przedstawienie
i omdwienie programu powofania stowarzyszenia zrzeszajacego instytucje
zajmujace sie natryskiwaniem cieplnym w Polsce. Zostanie omdwiona zaréwno
istota funkcjonowania jak i korzysci dla cztonkéw stowarzyszenia.

Akademia umozliwia prezentacje mozliwosci, osiagnie¢ i profilu dzia-
talnosci firm oraz instytucji w aspekcie natryskiwania ciepinego powtok.
Referowane materiaty w formie publikacji naukowych zostana wydruko-
wane na famach Welding Technology Review. Organizatorem spotkania
jest Laboratorium Spawalnictwa na Wydziale Budowy Maszyn i Zarza-
dzania Politechniki Poznanskiej.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE odbeda sie 2-5 czerwca 2020 na terenie
Miedzynarodowych Targéw Poznariskich. W tym samym czasie bedzie mozna
jednoczesnie zwiedzi¢ ekspozycje: targéw Logistyki, Magazynowania i Trans-
portu Modernlog, 3D Solutions — targéw druku i skanu 3D, Subcontracting oraz
Forum Odlewniczego Focast.

Wiecej na: www.itm-europe.pl, Zrédto: https: / /www.parp.gov.pl,
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TOOLOX

ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.
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Toolox 33® twardos¢ 32 HRC
Toolox 44® twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

PrzemystiQwa jesien
w Targach Kielce
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Targi Kielce

exhibition & congress centre

METAL

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa

'I

Najwazniejsze miejsce dla branzy odlewniczej
w Europie Srodkowo-Wschodniej

29.09-1.10.2020
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"ERMET" s.c. Magdalena Morzynska, Wojciech Morzyhski

Wszystko zaczeto sie od firmy ELEKTRO-MET z Zamoscia koto Bydgoszczy. Ta rodzinna firma powstata w roku 1990, kiedy to w Polsce
nastat czas wielkich przemian spoteczno-gospodarczych. W kolejnych latach firma nadal dynamicznie rozwijata sie w branzy elektroinstala-
cyjnej oraz narzedziowej. Rozwdj byt tak intensywny, ze w roku 2007 powstaje ERMET poprzez wydzielenie odrebnej firmy z rozwijajacej sie
narzedziowni ELEKTRO-METu. Od tego czasu obydwa zaktady bardzo $cisle wspétpracujg ze sobg, stajac sie doskonatymi partnerami nawet
dla bardzo wymagajacych klientéw.

ERMET Swiadczy szeroki wachlarz ustug. Poczawszy od drobnych ingerencji wistniejgce elementy przyrzaddw, poprzez przygoto-
wywanie i wykonanie gietakow, stempli, wykrojnikéw, matryc czy tez form.

Park maszynowy firmy ERMET jest tak rozbudowany, iz spétka jest w stanie swiadczy¢ ustugi z zakresu frezowania, szlifowania, toczenia,
drazenia drutowego oraz wgtebnego, jak tez znakowania detali.

Na tamach Forum Narzedziowego OBERON przedstawilismy juz Parstwu
wiele firm produkcyjnych z catej Polski. Kazda jest jedyna w swoim rodzaju.
Podczas spotkania w firmie ERMET miatam przyjemnos¢ rozmawiaé z wiascicielem
— Panem Wojciechem Morzyriskim.

Edyta Lewicka: Planujgc wizyte u Pafistwa zapoznatam sie z dostep-
nymi w internecie informacjami na temat firmy. Jednak najwieksza skarb-
nica informacji o firmie jest z pewnoscig Pan. Prosze opowiedziec jakie byty
poczatki dziatalnosci firmy ERMET?

Wojciech Morzynski: Zakup elektrodrgzarek wynikat na poczgtku z wewnetrz-
nych potrzeb zakfadu produkcyjnego Elektro-met. Byt to dobry okres dla wdra-
zania produktéw dla branzy energetyczne.

ZaczynalisScie w trudnych czasach. Czy wtedy byto zapotrzebowanie
na Swiadczone przez Was ustugi?

- PotoZenie naszej firmy niedaleko Bydgoszczy, ktéra juz wtedy byto uznawana
za gtéwny oSrodek firm narzedziowych umiejscowionych przy takich zakfadach jak
Eltra, Tefla, Romet, Famor czy Formet, okazafo sie bardzo dobre. Maszyny w tych
zakfadach u schytku lat 90-tych byty juz mocno wyeksploatowane, a my posia-
daliSmy nowszy park maszynowy. llos¢ ustug stopniowo sie zwigkszata. Do dnia
dzisiejszego wspdtoracujemy z zaktadami, ktérych korzenie siegajq wymienionych
wczesniej firm.

Pierwsza maszyna w firmie - pamieta jg Pan?

- Tak, pamietam. Mam duzy sentyment do tej maszyny, to ZAP BP z Kutna.
Osobiscie stawiatem pierwsze kroki dziafajgc na tej maszynie.

Park maszynowy wyposazony jest w spora ilos¢ drazarek elektroero-
zyjnych. Prosze powiedzie¢, czy na ustugi drazenia wgtebnego lub drazenia
drutem jest duzy popyt?

- W tej chwili posiadamy pieé¢ elektrodrgzarek drutowych i dwie elektrodrg-
zarki wgfebne. Maszyny tego typu nie sq najczesciej obcigzone przez caty czas tak,
Jak chociazby frezarki CNC i zakup ich nie jest uzasadniony ekonomicznie. Wiek-
5205¢ firm poszukuje dobrego kooperanta. My Swiadczymy ustugi elektrodrgzenia
kompleksowo i klient otrzymuje praktycznie element gotowy do zamontowania
w swoim produkcie, a ptaci tylko za jednostkowy koszt ustugi.

Obecnie firmy ustugowe oferuja klientowi caty komplet ustug, od projektu,
poprzez doradztwo, skoficzywszy na gotowym produkcie. Jak sytuacja wyglada
w Waszej firmie?

- Oczywisci rozwijamy sie cafy czas i juz w tej chwili wykonujemy wiele
kompleksowych projektow dla firm produkcyjnych na narzedzia do wykrawania
i tloczenia oraz formy wtryskowe. Na ten moment na montazu posiadamy kilka
przyrzqdow postepowych, a na etapie projektu i obrobki mechanicznej kilka kolej-
nych. W naszym parku maszyn posiadamy réwniez frezarki CNC i szlifierki NC
do ptaszczyzn. Klienci znajgc nasze mozliwosci nigjednokrotnie rozszerzajq zakres
ustugi do zlecania wykonania kompletnych czesci zamiennych.

Prosze powiedziec z jakich grup branzowych obstugujecie klientow oraz
jakie grupy znajduja sie w centrum Pana zainteresowai?

- Najliczniejsza grupa to klienci produkujgcy elementy metalowe dla prze-
mysfu samochodowego i AGD. JesteSmy réwniez otwarci na wspéfprace z zakfa-
dami z branzy przetwérstwa tworzyw sztucznych i gumy. Udafo sie réwniez
nawigzaé wspdfprace z klientami z innych branzy, takich jak jubilerstwo, tworzqc
dla klientéw mini wykrojniki oraz sfer relaksacyjnych np. formy kul do kqpieli.

Czy w zwigzku z tym planujecie rozwina¢ jeszcze park maszynowy?

- Na ten moment nie. Warsztat jest dobrze wyposazony. Nie oznacza to jednak,
ze nie bedziemy sie rozwijaé. Dla podniesienia jakosci naszych wyrobéw, minima-
lizacji i catkowitego wyeliminowania brakéw oraz kompleksowej analizy detali
z wytwarzanych przez nas narzedzi, zakupiliSmy Skaner 3D do kontroli jakosci.

Przegladatam liste wystawcéw targéw INNOFORM 2020 i zauwazytam
na niej Paistwa firme. Rozumiem, ze znajdziecie si¢ w gronie wystawcow.
Czy wedtug Pana targi branzowe to dobra metoda pozyskiwania klientow?

- Targi, jak i kazda aktywnosS¢ marketingowa jest potrzebna. Forma targowa
daje okazje do poznania osobiscie niektérych klientéw i moze owocowac rozsze-
rzeniem zakresu wspofpracy z obecnymi juz klientami, jak i znalezienia nowych
na swoje usfugi, a takze zaprezentowaniem wykonanych przez naszq firme detall.

Statystyki mowig iz 45% pracodawcéw w Polsce ma problem z pozyska-
niem pracownikow. Prosze zdradzi¢ w jaki sposdob Pan, jako przedsiebiorca,
radzi sobie z problemem dotyczacym braku wykwalifikowanej kadry?

- Wszyscy wiemy, iz aspekt finansowy zdominowat powody pracownikéw, dla
ktorych chcq pracowaé w danym zakfadzie. Staramy sie utrzymac pracownikéw
dajgc im poczucie stabilnosci sytuacji firmy, poprzez terminowe wypfaty. Staramy
sie budowaé atmosfere sprzyjajgcq spokojnej pracy poprzez minimalizowanie
sytuagji stresowych. Jak dotgd nie musielismy siegac tez po pracownikéw zagra-
nicznych, co jest pomocne w budowaniu atmosfery bezpieczeristwa zatrudnienia.

- Dbamy o naszych pracownikéw, bo wierzymy, ze praca w mifej atmosferze,
przynosi najlepsze efekty. Czesto moja Zona, ktéra jest réwniez wspotwiasci-
cielkq firmy, chcgc umili¢ prace naszym pracownikom przynosi ciasto oraz owoce,
ktorymi kazdego czestuje.

"ERMET" s.c. Magdalena Morzyriska, Wojciech Morzyriski
Zamos¢, ul. Boczna 6, 89-200 Szubin

tel. 52 384 00 22, e-mail: biuro@ermet.pl, www.ermet.pl
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Tystar®

Czy jest ktos, kto nie wie z czym kojarzy sie marka
RYSTOR? Na moim biurku, w przyborniku na artykuty
pismiennicze, stoi kilka dtugopiséw, cienkopiséw oraz
zakreslaczy i w wiekszosci sg one wtadnie od RYSTOR.

Planujagc wizyte w firmie RYSTOR uswiadomitam
sobie, iz znajduje sie ona w moich okolicach, a konkretnie
w Osielsku koto Bydgoszczy.

L

iy

W tym artykule chciatabym przedstawi¢ firme
z bardzo dtuga, bo az 50 letnig tradycja. Firma RYSTOR
Pana Ryszarda Stachowicza zostata zatozona w roku 1968
i jako pierwsza oraz jedyna w tamtych czasach, zaczeta
produkowac pisaki kreslarskie, budujac tym samym swoja
marke, jak tez pozycje na rynku. Na przestrzeni kolejnych dziesiecioleci, odpowiadajac na zapotrzebowanie rynku, oferta firmy ewoluowata, dodajac
do swojej oferty dtugopisy, piora zelowe, cienkopisy, foliopisy, markery.

Co jest bardzo istotne, firma RYSTOR dba o zadowolenie swoich klientéw, gwarantujac wysoka jakos¢ swoich wyrobéw oraz tez staranny dobér
surowcow, z ktorych s one wykonane.

Sktadajac wizyte w firmie rozmawiatam z Panem Michatem Kosmatka - kierownikiem narzedziowni.
Rynek jak i jego zapotrzebowanie stale sie zmienia. Oferta Pafistwa produktéw jest bardzo réznorodna. Prosze powiedziec,
jak powstajg Wasze nowe produkty czy tez nowe projekty?

- Nowe produkty powstajg w glowie naszego szefa, Pana Ryszarda Stachowicza. On projektuje nowy wyréb, ustala jego zasade dziatania oraz
design. Z wielu pomystow, ktére ma rozrysowane w swoim komputerze, wspélnie z handlowcami wybieramy ten, ktéry moze najlepiej trafi¢ w gust
klienta. W kolejnym etapie rysujemy taki produkt w 3D oraz drukujemy prototyp, ktéry juz fizycznie moZzemy ocenic.

Fot.: 1. Centrum obrébcze DMU50 Deckel Maho. Fot.2. Drqzenie detalu elektrodq miedziang. Fot. 3. Frezowanie elektrody. Fot. 4. Elektroda
na nasadke cienkopisu kreslarskiego.
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fot. 7. Urzqdzenie do pomiaru dfugosci
linii pisania.

Rozumiem, ze w momencie kiedy pomyst przeksztatci sie¢ w gotowy projekt, to wykonywana
jest forma do wtrysku w Waszej narzedziowni?

- Tak. Po zaakceptowaniu produktu, przystepujemy do konstrukgji oraz budowy form w naszej narze-
dziowni. Wszystkie formy wykonujemy sami. Mamy odpowiedni park maszynowy umozliwiajgcy wyko-
nanie formy na wszystkich jej etapach obrébki. Posiadamy réwniez doswiadczony zespét narzedziowcéw,
ktorzy pracujg u nas od samego poczqtku powstania narzedziowni czyli od 2005 roku. Wczesniej nasi
pracownicy rowniez byli zwigzani z branzq narzedziowq.

Czy Wasza narzedziownia Swiadczy ustugi na zewnetrz, czy tylko na wiasne potrzeby?

- Obecnie nie wykonujemy usfug na zewngtrz, poniewaz mamy duzq game produktéw, a co za
tym idzie i form, ktére musimy naprawia¢ oraz serwisowaé. Jestesmy takze w trakcie budowy narzedzi
na nowe produkty i aktualnie to jest dla nas priorytetem. W przesztosci Swiadczylismy takie ustugi dla
branzy medycznej, samochodowej oraz IT.

Jesli chodzi o wtrysk to cata produkcja odbywa sie u Pafistwa w firmie, nie wchodzicie
w kooperacje z zewnetrznymi firmami. Prosze powiedziec ile posiadacie wtryskarek w firmie?

- Zgadza sie. Cata produkcja odbywa sie u nas w zakfadzie. Aktualnie posiadamy 10 wtryskarek.
Sq to maszyny takich producentéw jak Dr. Boy oraz Krauss Maffei.

Czesto firmy, ktére posiadajg taki park maszynowy, Swiadczg ustugi na zewnatrz. Czy klient,
ktoéry zwrocitby sie do Was z zapytaniem wykonania ustugi na wtryskarkach, mogtby liczyc
na realizacje zlecenia?

- Jezeli chodzi o ustugi na wtryskarkach to tutaj jesteSmy jak najbardziej otwarci na wspéfprace.
Wielokrotnie wykonywalismy tego typu zlecenia. MoZzemy wykonaé ustuge kompleksowo i oprécz wtrysku
mozemy detale zmontowac, pomalowac tampodrukiem oraz spakowac.

Skoro jestescie Pafistwo otwarci na wspétprace, to prosze powiedziec cos wiecej na temat
wtryskarek, ktére posiadacie. Jaka site zwarcia posiadaja Wasze maszyny oraz jakie przestrzenie
robocze mozecie zaoferowac klientowi?

- Tak jak wspomniatem wczeSniej posiadamy wtryskarki takich producentéw jak Dr. Boy oraz Krauss
Maffei. Sq to wtryskarki o sile zwarcia w zakresie od 22-130 kN. Maksymalna przestrzeri robocza wynosi
470x470 mm.

Prosze zdradzi¢ plany na przysztos¢. Czy planujecie zakup nowych wtryskarek?

- Wazne jest dla nas, by nasz park maszynowy byt nowoczesny. W poprzednich dwdéch latach zaku-
pilismy dwie nowe wtryskarki firmy Krauss Maffei. lloS¢ wtryskarek, ktére posiadamy na razie wystarcza
nam na nasze potrzeby. W kolejnych latach bardziej skupimy sie na kupnie maszyn pakujgcych oraz linii
montazowych do naszych wyrobéw. Moze za dwa, trzy lata bedziemy chcieli wymienic ktorgs z starszych
wtryskarek na nowszy model.

Moze na koniec zadam pytanie, ktore dosc czesto pada w podobnych rozmowach ale uwazam,
Ze jest ono bardzo wazne. Co jest Waszg mocng strong?

- Uwazam, Ze naszq mocng strong jest wysoka jakos¢ produktow. Przywigzujemy duzq wage
do terminowosci realizacji zaméwier. Staramy sie by¢ w stosunku do naszych klientéw elastyczni. To
wszystko sprawia, ze firma istnieje na trudnym rynku artykutow pismienniczych, na ktorym jest duza
konkurencja juz ponad 50 lat i mysle, Ze to jest naszq najlepszq reklama.

Chciatam wtasnie zadac pytanie - Co jest Waszym kluczem do sukcesu - jednak ubiegt mnie
Pan w tym wskazujac, ze wysoka jakos¢ Waszych produktéw, terminowos¢ oraz elastycznosé
s droga do sukcesu. Dzigkuje za rozmowe.

Rystor Sp. z 0.0. Sp. k.

Adres: ul. Stoneczna 21a, 86-031 Osielsko
Tel. 523461102 / Fax 52 346 1103
Email: rystor@rystor.pl

Tystor”

www.rystor.pl
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LISTEMANN POLSKA Sp. z o.0.

Kontynuujac cykl artykutéw o narzedziowniach, wtryskowniach oraz producentach maszyn i narzedzi, po raz kolejny bylismy z wizyta
w Krakowie. Tym razem odwiedzilismy firme Listemann Polska, nalezacg do Grupy Listemann, ktéra swiadczy ustugi w zakresie lutowania

twardego wysokotemperaturowego i obrdbki cieplnej w piecach prozniowych.

Krakowski oddziat jest trzecim zaktadem grupy
Listemann. Poczatki dziatalnosci firmy datuje
sie na rok 1990 kiedy to Peter Listemann zatozyt
firme w Ksiestwie Liechtenstein. Kolejnym kro-
kiem byto przejecie przez firme Listemann, w roku
1999, zaktadu obrébki cieplnej firmy Sulzer Metco
w Oberwinterthur (Szwajcaria). Natomiast firma
Listemann Polska Sp. z 0.0. z siedzibg w Krakowie
powstata w 2004 roku.

Firma Listemann to specjalista w branzy
obrébki cieplnej i lutowania twardego. Kazdy
z oddziatéw firmy specjalizuje sie w innym zakresie
ustug. Oddziat w Krakowie skupit sie na lutowaniu
w prozniiatmosferze gazéw ochronnych, obrébce
cieplnej w prézni i atmosferze gazéw ochronnych,
jak tez oferuje fachowe doradztwo oraz szkolenia
z zakresu obrébki cieplnej i lutowania.

Rozmowe przeprowadzitam z Panem Januszem Brelifiskim, Dyrektorem ds handlu i marketingu.

E.L. Panie Januszu, Firma Listemann Polska specjalizuje si¢ w lutowaniu prézniowym
oraz obrébce cieplnej przeprowadzanej w prozni. Czy w Polsce sg inne hartownie,
ktére Swiadcza takie ustugi?

- Janusz Brelinski: Ustugi obrébki cieplnej, w tym prézniowej, oferuje wiele polskich har-
towni, natomiast lutowaniem prézniowym, jako usfugq wiodqcq, zajmujemy sie w Polsce
w zasadzie tylko my. Obrébka ciepina w firmie Listemann Polska jest traktowana jako proces
nastepujgcy po lutowaniu. Wyjgtek stanowiq klienci regionalni, ktérzy w naturalny sposéb
docierajq do nas jako najblizszej hartowni.

Prosze moze powiedzie¢ cos wiecej na temat lutowania prézniowego.

- A doktadnie lutowania prézniowego, twardego, wysokotemperaturowego bo tak precy-
zyjnie nazywa sie ta ustuga. Opis wszystkich sktadowych tej definigji zajgtby nam sporo czasu.
Zaproponuje wiec przedstawienie efektéw zastosowania tej technologii. Po lutowaniu préz-
niowym nasi klienci otrzymujq z dostarczonych elementéw trwale pofgczone detale stalowe,
miedziane, zeliwne czy weglikowe. Proces odbywa sie w prézni, co pozwala unikng¢ utlenie-
nia i odweglenia tgczonych materiafow. Jest przeprowadzany w temperaturze 800 — 1200 °C
za pomocq lutowi na bazie niklu, miedzi i srebra.

W jakich branzach wykorzystywane sg te technologie?

- W wielu gateziach przemystu. Najwieksze zapotrzebowanie obserwujemy w przemysle
narzedzi Sciernych i tngcych, gdzie wykorzystujemy mozliwos¢ fgczenia weglikéw wolframu
ze stalg. Mamy zlecenia z gérnictwa podziemnego i odkrywkowego. Coraz wiecej projektow
realizujemy we wspétoracy z narzedziowniami wytwarzajgcymi formy do wtrysku tworzyw
sztucznych, gdzie lutowane wkfadki do form pozwalajg na skrécenie czasu cyklu nawet
o pofowe, co dla klientéw finalnych, wtryskowni oznacza podwojenie mocy produkcyjnych
przy minimalnych nakfadach finansowych. Lutujemy tez dla branzy motoryzacyjnej,
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Wyposazenie Listemann Polska — piece prozniowe A

Elementy ze stali nierdzewnej lutowane prézniowo —
branza spozywcza A

Elementy ze stali nierdzewnej lutowane prézniowo —

branza chemiczna A

Lutowanie prézniowe - stal nierdzewna - miedz A

Narzedzia $cierne lutowane prézniowo
wegliki wolframu A

Lutowany prézniowo wymiennik ciepta A

energetykiiinnych branz, gdzie wymagane jest trwafe potqczenie elementow zwilzalnych
przez lutowia.

Zauwazytam, Ze sporo detali pokrywanych jest weglikiem wolframu w postaci
ziaren. W jakich branzach istnieje zapotrzebowanie na tego typu ustugi?

- Przede wszystkim w branzy narzedzi Sciernych. JesteSmy gféwnym dostawcg wymien-
nych koricéwek Sciernych do znanej niemieckiej firmy produkujgcej oscylacyjne urzqdzenia
tngce i szlifujgce oraz narzedzi Sciernych przeznaczonych dla weterynarii. Wytwarzamy
gfowice drgzqce i czyszczqce oraz bezposlizgowe kofa robotéw do inspekgji i czyszczenia
kanatéw Sciekowych.

- Nadal szukamy mozliwosci wykorzystania tej technologii w innych branzach, gdzie
wymagane sq na przykfad takie cechy produktu, jak zdolnoS¢ Scierania, brak poslizgu
powierzchni pokrytych weglikami i odpornos¢ na Scieranie (powfoki trudnoscierne z zawar-
toscig weglikow).

Lutowanie twarde - czy moze by¢ alternatywa do spawania?

- Lutowanie nie wypiera spawania, szczegdinie przy tqczeniu duzych detali. Jednak
w wielu przypadkach lutowanie twarde jest w stanie zastgpi¢ spawanie. Czasami jest wrecz
Jedynym sposobem tgczenia jaki mozna zastosowac. O wyborze technologii tgczenia decyduje
wiele czynnikow. Jesli spojrzymy na to z punktu widzenia rodzajow tfgczonych materiaféw,
to rézne gatunki np. stall, zeliwo, miedz, weglik wolframu, bardzo fatwo polutujemy ze sobg.
Natomiast spawanie takich réznorodnych materiaféw jest trudne, a czasem niewykonaine.
Geometria fgczenia jest rowniez wyznacznikiem sposobu jego wykonania. Dostep do spo-
iny jest przy spawaniu warunkiem niezbednym. Lutowanie odbywa sie po pierwsze na catej
powierzchni styku elementéw fgczonych, ktére mogq byc ptaskie, cylindryczne, stoZkowe,
a nie tylko na ich krawedzi. Po drugie nie musimy miec dostepu do spoiny w momencie samego
nagrzewania fgczonych elementéw. Oczywiscie musimy mie¢ migjsca do natozenia lutu, nato-
miast reszte pracy wykonujq za nas sify kapilarne — lutowie ,wciggane” jest w szczeline lutow-
niczq, fgczqc detale na catej powierzchni styku fgczonych elementéw.

Listemann Polska oferuje swoje ustugi w wielu gateziach przemystu. Prosze jed-
nak powiedzie¢, do jakich jeszcze branz chcielibyscie skierowac swoja oferte?

- Caly czas poszerzamy swojq oferte dla obecnie obstugiwanych branz przemystu —
gérnictwa, budowy form wtryskowych.

Czy Listemann Polska jest otwarty na klientéw z innych czesci Europy?

- Oczywiscie. Ponad 60% naszych obrotéw osiggamy we wspéfpracy z klientami nie-
mieckimi. Poza tym obstugujemy klientéw z Litwy, totwy, Stowagji, Republiki Czeskiej i Serbii.
Obecnie intensyfikujemy dziatania marketingowe w krajach skandynawskich.

Klienci chwalg wspétprace z Paiistwa firma rowniez ze wzgledu na pomoc dorad-
cza. Czy to prawda, ze oprécz sprzedazy rozwigzan oferujecie caty swoj know-how?

- Tak, podstawq naszej pracy jest doradztwo. Przynajmniej na poczqtku wspdtoracy
z naszymi klientami musimy opisaé czym dysponujemy, jakie sq zalety i wady technologii
lutowania. Wystarczy, by produkty do lutowania byty niewfasciwie przygotowane, tolerancje
szczelin lutowniczych Zle dobrane, zostaty uzyte zte materiaty, by lutowanie sie nie udafo.

- Sporo czasu poSwiecamy réwniez na przekonywanie klientéw do zamiany spawania,
nitowania i skrecania na lutowanie. Czesto klienci nie sq Swiadomi, iz ich produkty mogq by¢
lepsze, tansze i wykonane mniejszym naktadem siti srodkéw dzieki technologii tgczenia zwa-
nej lutowaniem. Dziata to réwniez w drugq strone. Swiadomos¢é, jakie sq mozliwosci i ogra-
niczenia technologii lutowania, powoduje, Ze juz u Zrédfa zapytania ofertowego u naszego
klienta, podejmowana jest wstepna ocena, jakie technologie fqczenia mozna wykorzystac
i czy jest celowe wysyfanie zapytania ofertowego do firmy Listemann.

Dziekuje za rozmowe i 2ycze dalszych sukcesow.

Listemann Polska Sp. z 0.o.

Tel. +4812 653 42 30 « kom. +48 50165 22 26 + Fax +48 12 653 42 33
ul. Biskupifiska 23 « 30-732 Krakéw

www.listemann.com * www.iQtemp.com

LISTEMANN

parfecting materials
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P ery O qug*e y p rzyc i Qte Montaz silnikow elektrycznych z wykorzystaniem
nagrzewania indukcyjnego

na wymiar

Coraz wiecej aut napedzanych elektrycznie zaczyna jezdzi¢ po naszych drogach w ciagu
ostatnich kilku lat. Produkcja bardzo wzrasta i technologia zostaje wtaczona do proceséw
produkcyjnych w znaczacym zakresie.

termomacchine

Firma Termomacchine zdaje sobie sprawe, ze naped elektryczny reprezentuje terazniej-
sz08¢ i przysztos¢ jednostek napedowych w kazdym obszarze zastosowania.

Wdrozenie technologii odbywa sie na réznych etapach i poprzez zastosowanie réznych
metod w zalezno3ci od zastosowania, typologii, wielkosci i mocy silnika.

Jednym z najbardziej kluczowych etapéw produkgiji silnikow elektrycznych jest montaz
na gorgco. Ta operacja stanowi wazng alternatywe dla taczenia elementéw metalowych,
kompensujac interferencje poprzez rozszerzalnos¢ cieplng, wymagajac tym samym mniej-
szej wytrzymatosci obudowy. Ogrzewanie czesci metalowych osigga sie przez zastosowanie
elektromagnetycznych uktadéw indukcyjnych.

Podczas produkdji silnikéw elektrycznych, technologia nagrzewania indukcyjnego stuzy Zdjecie: Maszyna do nagrzewania indukcyjnego
do wktadania obracajacego sie watu do obudowy stojana, a nastepnie do obudowy wirnika.

Nagrzewanie indukcyjne odbywa sie za pomoca chtodzonych wzbudnikéw ztozonych
z mniej lub bardziej skomplikowanych cewek, zasilanych przez statyczne przetworniki czestotliwosci z wykorzystaniem technologii tranzystorowej

Moce i czestotliwo3ci konwertera indukcyjnego zaleza od materiatu i wielkosci podgrzewanych czesci. Montaz silnika, po podgrzaniu, odbywa sie
w trybie kontrolowanym za pomocg pras elektrycznych napedzanych
przez CNC. Podczas montazu wszystkie parametry majace wptyw na
wydajno3¢ procesu sa kontrolowane w czasie rzeczywistym.

reklama

Podczas fazy ogrzewania wartosci zwigzane z napieciem, pradem
i czestotliwoscia generatora sa stale kontrolowane, temperatura
ogrzewania jest sprawdzana za pomoca termopary oraz pirometrow
optycznych.

Pod koniec fazy nagrzewania system sprawdza site przytozona do
prasy, a takze sprawdzane jest potozenie prasy i status kazdej zaanga-
zowanej jednostki od poczatku do kofca procesu montazu.

Na skfadzie prety stalowe, miedziane i aluminiowe T peina automatyzacia, kortrola procesu i temperatury pozwalaa

osiggna¢ bardzo dobre wyniki. Zuzycie energii i predkos¢ dziatania
zmniejszaja sie, umozliwiajac zwiekszenie produkcji. Zapewniona jest

w g atu n kaC h . ' f‘ ,f - : powtarzalnos¢ procesu.

" = Systemy montazu z wykorzystaniem nagrzewania indukcyjnego sa
*1.0038 (St3S) *1.2311 tw. 30 HRC * NC6 (~1.2063) % zaprojektowane do recznego lub automatycznego zatadunku/rozfa-
v & dunku, ktére mozna wtaczy¢ do niezaleznych linii produkcyjnych.
* 1.0503 (45) *1.2316 tw. 30 HRC * NC10 (-1.2201) 0d wielu lat firma Termomacchine projektuje i produkuje niestan-
S W ofercie posiadamy: i o :
« 1.7035 (40H) - 1.2343 (WCL) - miedz M1E : . cardone urzadzenia da tego fodal Jednostek montazowyh
- e ciecz do elektrodrgzenia na bazie parafiny, ogiebnie analizujac wy[nfag.anl'a produkayjne | specylikacje projekiu
¢ 1.7131 (16 HG) ¢ 1.2379 (NC11 |_V) e aluminium 7075 (PAg) temp. zaptonu min. 74°C w zakresie najnowoczesniejszej technologii oferowanej partnerom,
. . . ktérym zalezy na wysokim poziomie projektowania i jakosci.
*1.2210 (NW1) srebrzanka  * 1.2767 (~NPW+Ni) * aluminium 2017 (PA6) e olej do elektrodrazarek Akorinol E-1, o ) -
temp. zaptonu min. 100°C Wiecej informacji na na stronie:
* 1.3245 (SK5M+0,1%S * TOOLOX 44® tw. 45 HRC *inne : ine.com; i ine.
( y 1 /0 ) Oferujemy opakowania 200 I, 60 I lub 20 | www.termomacchine.com; kontakt: info@termomacchine.com
o . OBERON® Robert Dyrda Termomacchine S.rl. - Via Valgioie,
OBERON ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw 12/4 - 10040 Rivalta di Torino (TO) - ITALY
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01 Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01 Tel. +39 011 9008811 - Fax +39 011 9034066

E-mail: oberon@oberon.pl, www. oberon.pl

Robert Dyrda www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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GALIKA-pieceprzemystowedoobrobkicieplno-chemicznej

CODERE SYSTEM 250/251

System CODERE 250,251 to modutowy piec dzwonowy pracujacy w atmosferach ochronnych,
skfadajacy sie z funkcjonalnie podzielonych stacji umozliwiajacych dowolng konfiguracje piec/wanna
hartownicza, np. wiecej niz jedna wanna (z réznymi srodkami hartujacymi: olej, woda, polimery czy
s6l) i wiecej niz jeden piec w jednej linii.

Szybki transfer wsadu z pieca do wanny hartowniczej jest wyjatkowo uproszczony i realizowany
bez zadnych mechanizmdw zaczepowych (patent szwajcarskiej firmy Codere). Wsad stale znajduje
sie w ochronnej atmosferze gazéw, nie tracac przy tym temperatury przed momentem zanurzenia
(bez zbednej miedzykomory) w wannie hartowniczej.

tatwa rozbudowa instalacji wraz ze wzrostem/zmiana potrzeb, zaréwno ilosciowych, jak i zaawansowania procesu, umozliwia: austenityzacje, naweglanie,
wegloazotowanie, hartowanie, odpuszczanie, azotowanie, azotonaweglanie, tlenoazotowanie, mycie, wyzarzanie, utwardzanie wydzieleniowe. Proponowane rozwia-
zanie sprawdza sie szczegdlnie przy matych i srednich seriach produkcyjnych detali wymagajacych bardzo doktadnego doboru parametréw obrébki cieplnej (tempe-
ratury i atmosfery) oraz cienkich i dtugich, tatwo odksztatcajacych sie czedci. System CODERE 250,251 to znaczaca oszczedno$¢ energii, czasu, miejsca i elastyczna
inwestycja kapitatu.

Transfer wsadu pomigdzy piecem a wanna hartownicza zawsze odbywa sig automatycznie, natomiast pomiedzy modutami (w zaleznosci od potrzeb i mozliwosci)
- zarbwno wozkiem zatdowczym (system 251), recznie lub w petni automatycznie, przy uzyciu manipulatora MAUHB (system 250). Prezentowana linia hartownicza
kazdorazowo zaopatrzona jest w innowacyjny system sterowania i archiwizacji HT View.

CODERE SYSTEM 340

System CODERE 340 - piec przepychowy, poziomy z mufla metalowa i zintegrowana wanna
hartownicza (medium jest woda) do obrébek cieplnych w atmosferach ochronnych.

Piec charakteryzuje sie bardzo szybkim uzyskiwaniem pozadanej atmosfery i bardzo szybkim
czasem nagrzewania. Transfer z komory grzewczej do jednostki chtodzacej odbywa sie stale
w ochronie gazu, zapobiegajacej utlenianiu na powierzchni detali.

System ten jest szczeg6lnie polecany do obrobki cieplnej: miedzi, ztota, aluminium, stopéw
tytanu i platyny, przede wszystkim do detali o dtugich przekrojach. Ze wzgledu na specjalne zastoso-
wanie pieca do obrébki drogocennych stopdw system 340 moze by¢ wyposazony takze w ochrone
przeciw kradziezy. Piec systemu 340 zawiera lekka izolacje, co skutkuje duzg oszczednoscig zuzywanej energii (znaczaca wigkszos¢ energii cieplnej trafia do wsadu, a nie
do 4cian pieca). System sterowania pozwala wykonywac¢ automatyczne cykle obrdbki cieplnej. Specjalna konstrukcja turbiny zapewniajacej cyrkulacje, jak réwniez
wzmocniona konwekcja atmosfery umozliwiaja ustawianie temperatury z wysoka doktadnoscia. Po nagrzaniu i utrzymaniu zadanej temperatury wsad zostaje automa-
tycznie przetransportowany w koszach do wanny hartowniczej.

]l-.-

Dzieki automatycznemu systemowi sterowania dwa wsady mogg by¢ obrabiane bez ciggtego nadzoru operatora. Wyszukana i dopracowana przez lata konstrukcja
znacznie redukuje konsumpcje wody, gazu i energii.

KOMPAKTOWY PIEC PROZNIOWY HT-S1

Piec prézniowy z zatadunkiem z przodu wystepujacy w 3 rozmiarach roboczych. Umozliwia
obrébke cieplna niewielkich serii produkcyjnych detali o szczegélnie matych wymiarach i masie.
Wyposazony jest w serie akcesoriéw pozwalajacych na catkowita autonomie pracy.

Wyjatkowa kompaktowo3é czyni go szczegdlnie przydatnym w warsztatach i matych jednost-
kach produkcyjnych, natomiast duza fatwo3¢ obstugi daje mozliwos¢ korzystania z niego nawet
nie w petni doswiadczonym uzytkownikom. Piece te sg stosowane z powodzeniem w laboratoriach
i dziatach badawczo- rozwojowych, w innowacyjnych firmach z sektoréw strategicznych, takich jak:
lotnictwo, energetyka, motoryzacja, mikromechanika, medycyna czy produkcja zegarkdw i precyzyj-
nych form oraz narzedzi.

Mozna przy ich pomocy wykonywacé réznorodne typy obrobki, takie jak: hartowanie, solubilizacja, odpuszczanie, lutowanie, spiekanie, normalizacja, starzenie
czy redukcja naprezen.

Dzieki dostepnym konfiguracjom potrafig sprosta¢ kazdym specyficznym wynaganiom wysokojakosciowej obrdbki cieplnej. Poza obrébkami réznych gatunkéw
stali piec HT-S1 moze by¢ uzywany réwniez do detali wytwarzanych przyrostowo, a takze do narzedzi diamentowych oraz specjalnych stopéw niklu

2 GALIKA

GALIKA Sp. z 0.0.

00-592 Warszawa, ul. Spacerowa 12/4
e-mail: galika-wars@galika.pl, www.galika.pl
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SPECJALNE ZASTOSOWANIA

Wszelkie obrobki cieplne, takie jak: hartowanie, solubilizacja, odpusz-
czanie, schtadzanie, lutowanie, spiekanie, normalizacja, postarzanie,
odprezanie czy wyzarzanie moga by¢ wykonane.

HT-S1 moze wykonywac wysokowydajng obrébke cieplng, a jednocze-
$nie moze by¢ stosowany w Laboratoriach i Dziatach BR w firmach
nalezacych do sektora strategicznego oraz innowaciji, takich jak Aero-
space, Energetyka, Automotive, Mechanika precyzyjna, Medycyna,
Zegarmistrzostwo oraz Precyzyjne Matryce i Narzedzia.

Dostepne konfiguracje pozwalajg sprosta¢ wszelkim specyficznym
wymaganiom, z zachowaniem najwyzszego poziomu jakosci obrébki
cieplnej.

HT-S1: najlepsze rozwiazanie dla Wytwarzania Przyrostowego,
Narzedzi Diamentowych, Specjalnych Stopow Niklu.

TESTOWANE MATERIALY - 15-5 ph - 17-4 ph - AlISi (Aluminum / Silicon)
10GM - Inconel 625 Inconel 718 - Stal Maraging - Stopy Tytanu
AISI316L - Astelloy X CoCrMo - Stopy Niklu - Ti6AIGv.

—ry
| —
et S ""_':.
s o LS L =
| et N
- ks B U
i, e -
e —
—- ._..-‘—'__,..-&-—
___;--l-__-‘ e
G - g o = e e T ey
o e e e
a - L b Y
— e A o
a iy (1T L
S Sl L Sl

Galika Sp. z o.0.

ul. Spacerowa 12/4; 00-592 Warszawa; tel. +48 22 848 24 46;

ul. Kolista 25; 40-486 Katowice; tel. +48 32 735 03 76;
www.galika.pl e www.galika.com
galika-wars@galika.pl
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[ CAICHTISIAES-A ]
PRZEMYSLOWE PIECE PROZNIOWE | WYSOKOPROZNIOWE DO OBROBKI CIEPLNE)

... moc innowacji ...

SEKRET SUKCESU

Sukces tego produktu jest suma kilku dopracowanych pomystéw:

KOMPAKTOWOSC - Jego wymiary pozwalaja na uzytkowanie na
matej powierzchni; nie wymaga zadnych specyficznych akcesoriow i
moze pracowac réwniez w miejscach nieprzemystowych, takich jak
laboratoria i dziaty badawczo-rozwojowe.

PROSTOTA - tatwos¢ obstugi systemu sterowania pozwala na
uzytkowanie juz po kilku dniach, w uproszczeniu, przez kazdego,
przy niewielkim wysitku i znajomosci zagadnien technicznych.
JAKOSC | WYDAJNOSC - Osiagniete rezultaty to najwyzszy po-
ziom, zaréwno jakosci, jak i wydajnosci obrébki cieplnej; ten maty
piec moze wykona¢ wszystko to, co oferuje duzy piec.

Piec HT-S1 wystepuje w trzech rozmiarach, aby spetnic¢ oczekiwania
kazdego, kto poszukuje najlepszej jakosci obrébki cieplnej w prézni
lub wysokiej prézni, nawet przy matych i $rednich seriach.

DANE TECHNICZNE

HT-S1-S HT-S1-M

WYMIAR MALY SREDNI DUZY
(’\;ﬁéoutzm ] ke 1150 (1800) 1400 (2250) 1900 (2850)
:’S"Z‘(E"szsc/ét'ég)w TE |'m 1,45X1,90X1,45 1,75X2,00X1,65 1,75X2,10X1,65
P;'?&gmgg{g;;’ MIARY |y 1,00X1,30X1,00|  1,30X145X1,35|  1,30X145X1,35
(PSRZZEE{S/WE;\‘GE(E)BB)OCZA mm 200X150X300 250X20 0X350| 300X250X400
MASA WSADU ke 20 30 40
ZAKRESTEMPERATUR | °C 50041250

CISNIENIE CHEODZENIA 1,45:12 BAR ASS.

2 GALIKA

lag Via Sandro Pertini, 17/19 - 26019 - Vailate (CR) - ITALY

@B +39 0363 34.01.24  +39 0363 19.25.125 » +39 0363 34.16.22

¥ sales@htsfurnaces.com G www.htsfurnaces.com

MOTORYZACJA

ENERGETYKA
LOTNICTWO

Accrecitatie
U

/ Accreditable A'AG

&

Accreditable
SAE AMS2750

v
500




'ﬁ]”“.'l""!'H".!"'““!'Wﬂll Bl Al N

LI l i
. LA
w . r a c I e n a y arzanie normalizujace - np. po kuciu; komora pieca o wymiarach
‘ ’ 1 3000x1800x1200 mm;

L - wyiarzanie stabilizujace - np. po wstepnej obrébce mechanicznej; komora
Ooraz qeplno-chemlczna

|pieca 0 wymiarach 3000x1800x1200 mm;

+ wyzarzanie odprezajace - np. po szlifowaniu: komora pieca o wymiarach
3000x1800x1200;

+ wyzarzanie w prézni lub z atmosfera ochronng azotu - wyzarzanie
elementow po cieciu laserem lub palnikiem w celu przygotowania materiatu
do dalszej obrobki plastycznej (giecia, toczenia, zawijania), stosowana proznia
lub atmosfera ochronna zabezpiecza elementy, zwtaszcza wykonane z cien-
kich blach, przed odwegleniem powierzchni; komora pieca @600x1100 mm.

1| Zaktady Mechaniczne “Tarnéw" S.A. nieprzerwanie prowadzg dziatalnos¢ przemystowa od 1917 roku ]
Czyni to firme jednym z najstarszych przedsiebiorstw w Tarnowie. , }|

Wizytoéwka przedsiebiorstwa jest szeroka oferta uzbrojenia i sprzetu wojskowego, w ktérej szczegélng Azotowanie

role odgrywaja karabiny wyborowe i maszynowe, granatniki, mozdzierze, artyleryjskie i artyleryjsko
-rakietowe zestawy przeciwlotnicze oraz sprzet szkolno-treningowy.

| « azotowanie gazowe w technologii NITREG® - zgodnie z normami AMS
2750D, 2759/10 w trzech typach proceséw:

r ke = . . . 19 . ) | IJL NITREG® - C - stuzacy do azotonaweglania,
Firma proponuje réwniez ustugi kooperacyjne w zakresie obrébki plastycznej, technologii galwanicznyc

" ] ALk . - ONC® - stuzacy do oksydacji,
i cieplno-chemicznych oraz obrébki skrawaniem. '

- NITREG® - S - stuzacy do azotowania stali nierdzewnych i kwasoodpor-
| nych.

Hipiteganie fl '.“ It Technologia NITREG® w odréznieniu od proceséw standardowych azoto-

a gazowego umozliwia sterowanie parametrami twardosci, grubosci strefy
i jest przeprowadzana w wysoko zaawansowanych technologicznie
-l i || Jukcji NITREX® Kanada.

lé w kapielach solnych - maksymalne wymiary elementu Sl 1 ; o Mi'pb\’/\narialnoééwynikéw,
X T m (|stn|eje mozliwos¢ obrébki elementéw o dtugodci ! ! EL- } 8 ; h &

O 3 i ' i‘ procesu,

+ hartowanie objetosciowe - hartowanie w atmosferze powietrza prak-
tycznie wszystkich rodzajow stali konstrukcyjnych, narzedziowych oraz
owy h, maksymalna dtugos¢ elementu 2500 mm, maksymalna masa
11 la 650 kg (wigksze elementy wymagaja indywidualnej konsultacji);

0
‘ J
\*ﬂ l rgwy |ary hartowanego elementu

iena

|
i U i = - b, Nig

o L -] e HJ ymatos
| o e B R e S . f .
. ._ \hanlelﬂduml”* glebol T | . ydrauliczne, p -'[' &’a’fCM zasuwy). Formy
e robocza 700 mm, maksymalna dugose deta 1200 mr : _ plastycznych maja lepsza gladkos¢ i zachowuia statosé wyr

detalu 15 kg. azotowane narzedzia do obrobki plastycznej nie s3 podatne na f era \\ \

TEETRINY 1”“%’"

Zaktady Mechaniczne ,Tarnow" S.A.

AVAZahlady MechaniczneTarnow  ul. Kochanowskiego 30, 33-100 Tarnéw 4\\ PGZ
tel. 14 630 62 00, fax 14 630 62 04

www.zmt.tarnow.pl

[

Naweglanie

+ naweglanie gazowe - procesy sterowane komputerowo z petng archi-
wizacjg parametrow procesu, technologia pozwalajgca na uzyskanie
bardzo wysokiej powtarzalnoici produkcji, maksymalne wymiary elementu
©300x1000 mm i masie do 700 kg;

+ naweglanie proszkowe - idealne dla drobnych elementéw, wykonywanych
w niewielkich seriach, dysponujemy preparatami pozwalajacymi na czesciowe
zabezpieczenie powierzchni elementéw przed nawegleniem (np. gwintow).
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Hartownie w Polsce - raport

Zyjac w XXI wieku czesto nie zastanawiamy sie, jakie byty poczatki
i wygladatby dzisiejszy Swiat bez obrébki cieplnej. Znamy hartowania
indukcyjne, prézniowe oraz obrdbke cieplng w atmosferach gazéw. Jak
wygladaty jednak poczatki tej gatezi przemystu.

Obrébka cieplna stali znana jest od ponad trzech tysiecy lat. Przez
dtugi czas jednak objeta byta blokadg informacyjng. Czemu do okoto
XVI wieku wiedza dotyczaca tych zagadnief byta icisle chroniona przez
mistrzéw iich czeladnikéw? C6z... nie kazdy z nas jest jak Elon Musk, ktéry
patenty Tesla Motors upublicznit dla dobra ludzkoici, liczac, ze pomoze to
i przyspieszy nasz rozwéj technologiczny.

Nie wiadomo, kto pierwszy wpadt na pomyst, by w ten sposéb wzmacniaé
narzedzia lub bror, cho¢ najprawdopodobniej byto to dzieto raczej czyjegos
gapiostwa, badZ przypadku, ktére dopiero pdZniej urosto do rangi kunsztu.

Ze znanych nam tekstow, pierwszy wspomina o hartowaniu stali Homer
800r. p.n.e. Jednak badania pokazuja, ze juz w okoto 1200 p.n.e., na terenach
dzisiejszej Turcji, praktyki obrébki cieplnej byty znane zyjacym tam wowczas
Hetytom. Wspominali w swych pismach o niej rowniez Herodot, Ksenofont

oraz Strabon. Obrébka cieplna, cho¢ nadal nosita znamiona magii, byta owym
historykom znana, jak réwniez wiadomymiim byty korzysci z niej ptynace.

Warto wspomnie¢ tu réwniez, ze na Dalekim Wschodzie Chificzycy,
Hindusi oraz Japoficzycy réwniez maja swdj wktad w rozwdj tej dziedziny
wiedzy. Znane sg praktyki z XI w. n.e., w ktérych powierzchnia miecza pokry-
wana byfa glina, zwierzecymi odchodami i solg w procesie hartowania. W XilI
w. n.e., wynalazca Wang Zhen, wydaje ksigzke traktujgcg o obrébce zelaza.
Zyjacy na przefomie XVIi XVIl w. n.e. Song Yingxing dokumentuje stosowanie
réznych osrodkéw chtodzacych, w tym oleju.

Niewiele Swiat Zachodu wie o praktykach obrébki cieplnej na Bliskim
Wschodzie, jednak na pewno stafa na wyzszym poziomie niz nasz kunszt
w tej dziedzinie. Przerazeni historycy podczas wypraw krzyzowych relacjono-
wali, Ze miecze muzutmandw przecinaty z fatwoscig hetmy, a nawet pancerze
krzyzowcdw, a jedwabne szarfy i chusteczki rozcinaty na pét w locie.

Kontakt z przewagg militarng byt zawsze motorem technologicznego
postepu. Kontakt z kunsztem obrébki cieplnej Bliskiego Wschodu otwo-
rzyt Europejczykom oczy i zmusit do podjecia wysitkdw, majacych na celu

wyréwnanie szans rycerzy europejskich. Zyjacy na przetomie XI i XIl w. n.e.
niemiecki prezbiter Teofil (bedacy najorawdopodobniej benedyktynem)
opisuje w trzecim tomie swej trylogii o sztukach wielorakich, praktyki zwig-
zane z obrébka metali w tym obrobke cieplna. Jedna z obserwadji jest, ze lepiej
od wody, jako o3rodek chtodzacy, sprawdza sie mocz rudowtosych chtopcow.

Gdy znaczenie cechdw ulega ostabieniu w XVIw. n.e., techniki obrébki
cieplnej stajg sie przedmiotem wielu dyskusji. Giambattista della Porta w swym
dziele ,Naturalna magia” opisuje kolory metalu, ktore Swiadcza o rosnacej jego
temperaturze, oraz o wptywie tejze na osiggane twardosci.

Od XIX wieku obrébka cieplna uzywana jest masowo w przemysle. Dzieki
temu postep rozwoju tej gatezi wiedzy nabiera rozpedu. llos¢ metod harto-
wania rosnie, odkrywane i wykorzystywane sa tez masowo nowe technologie,
a stare s udoskonalane do granic perfekgji. Z tej okazji mamy przyjemnos¢
po raz pierwszy w historii Forum Narzedziowego (ktdrego nastepny numer
bedzie setna edycja czasopisma) zaprezentowa¢ naszym czytelnikom créme
de la créme - Scisty czotdwke specjalistow, ekspertéw i, co wazne, praktykéw
od obrébki cieplnej w Polsce.

Jan Dyrda

OBROBKA CIEPLNA
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Optymalizacja czaséw przezbrojenia w obrobce skrawaniem

Redukcja stanéw magazynowych oraz produkgja just-in-time wptywajg obecnie coraz bardziej na procesy produkcyjne zaktadéw. Aby sprostac
konkurencji, konieczna jest elastyczna i oszczedna produkcja - wytwarzane sg coraz krétsze serie, a jednoczesnie wielokrotnie wzrastaja wyma-
gania co do jakosci, co wymusza zwiekszenie czestotliwosci przezbrajania maszyn. Czas przezbrojenia decyduje o elastycznodci systemu produk-
cyjnego- im jest krétszy, tym mniejsze sa straty powstate podczas oczekiwania na przezbrojenie i ustawienie maszyny. Skrécenie czaséw pomocni-
czych daje réwniez mozliwo3¢ przyspieszenia operacji kontrolno-pomiarowych na maszynie pomiarowej lub szybkiego powrotu do dalszej obrébki
po zrealizowaniu innego, pilnego zaméwienia.

Przezbrojenie maszyny musi by nie tylko krétkie, ale takze doktadne i powta-
rzalne. Aby nie traci¢ cennego czasu, warto wybra¢ odpowiednie systemy mocowania
zaréwno narzedzi, jak i przedmiotéw obrabianych. Firma SCHUNK, lider kompetenciji
w zakresie mocowania narzedzi i detali oferuje catg game systeméw mocowania,
ktérych doktadnos¢, niezawodnos¢ i prosta obstuga pozwalajg zredukowaé czas
i koszt przezbrojenia maszyn, szczegdlnie przy niewielkich seriach produkcyjnych.

Przyktadem moze tu by¢ uchwyt tokarski ROTA THW plus pozwalajacy na elastyczna
i szybka wymiane szczek dzieki zintegrowanemu systemowi szybkiej wymiany szczek oraz
modutowemu systemowi wymiennych tulei centralnych. W ciggu jednej minuty mozna
dokona¢ wymiany kompletu szczek, a wysoka doktadnos¢ i powtarzalnos¢ wymiany, elimi-
nuja koniecznos¢ kazdorazowego wytaczania szczek miekkich. Krotkie i czeste cykle zaci-
skania przy stosowaniu cieczy chtodzgco- smarujacej podczas proceséw obrébkowych
moga, na skutek niedostatecznej konserwacji, powodowac zmniejszenie sity zacisku na
uchwycie. W uchwycie ROTA THW plus zastosowany zostat ulepszony system smaro-
wania- specjalna struktura kanatkéw doprowadzajacych smar doskonale dostarcza go
do powierzchni wspétpracujacych ze sobg, co prowadzi do wyraznego zwiekszenia sity
zacisku na uchwycie. Oznacza to mniej przerw na smarowanie i konserwacje uchwytu oraz
zwiekszenie sity mocowania przy dtugim obcigzeniu.

Zalety- Korzysci dla uzytkownika

¢ Wygodny system szybkiej wymiany szczek - gwarancja utrzymania stale wysokich sit mocowania.
- redukgcja czaséw i kosztéw przezbrojenia. *  Modutowy system tulei centralnych

¢ Duzy otwor przelotowy - optymalne dopasowanie do nowych zadah mocowania.
- mozliwos¢ obrébki wszystkich standardowych Srednic ruri pretow.  ®  Dwa kotnierze ztacza mocujacego

¢ Wysoki stopief wydajnosci systemu - szybkie i bezposrednie potaczenie ze wszystkimi typami wrzecion.

- niezawodne mocowanie dzieki duzym sitom mocujacym. o Wszystkie elementy funkcjonalne szlifowane i hartowane

¢ Zoptymalizowany uktad smarowania - dtugi okres trwatosci uzytkowej.
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Innym systemem, odpowiadajacym na potrzeby zaktadéw produkcyjnych w zakresie
szybkiego i doktadnego przezbrojenia maszyn jest system bazujgco- mocujacy VERO-S.
Stanowi on idealne rozwiazanie, gdy:

+ elementy mocujace i przedmioty obrabiane musza byé wymianiane szybko, pewnie
i precyzyjnie,

+ wazna jest oszczednosé czasu - mocowanie i pozycjonowanie detalu przebiegaja
poza maszyna, w trakcie trwania procesu produkcyjnego,

+ potrzebny jest system uniwersalny, pozwalajgcy na biezgce zastosowanie urzg-
dzefh mocujacych na dowolnej ilosci maszyn, z mozliwoscia wykorzystania dotych-
czas stosowanych urzadzeh mocujacych detal w procesie produkcyjnym.

System VERO-S daje mozliwo3¢ mocowania przedmiotéw obrabianych, palet oraz stacji i wiez mocujacych za pomocg jednego lub kilku trzpieni
mocujacych. Doktadno3¢ pozycjonowania wynosi < 5y w ptaszczyznie XY, w praktyce okoto 2, a zastosowanie jednakowych trzpieni mocujacych
sprawia, ze przedmiot obrabiany z fatwoscig jest przenoszony z maszyny na maszyne. W kazdej chwili mozna przerwac program obrébkowy, odmo-
cowact obrabiany przedmiot lub przyrzad i przenies¢ go na inng obrabiarke.

Zalety- Korzysci dla uzytkownika

¢ Prostotai uniwesalnos¢: ¢ Pewnos¢ mocowania:

- duza fatwos¢ obstugi w poréwnaniu z rozwigzaniami konkurendji; - opatentowany system blokowania (samohamowne trzpienie bloku-
jace) gwarantujacy osiagniecie maksymalnej sity zaciggu w stanie

zamocowania;

- dowolna wymienno3¢ uzywanych systeméw mocujacych.
o Szybkos¢ wymiany:
- dodatkowe przytacze sprezonego powietrza umozliwiajace kontrole
potozenia trzpienia blokujacego.
e Doktadnosc:

- krotkie czasy przezbrojer;
- mocowanie detali na paletach w trakcie procesu obrébkowego;
- mozliwe szybkie zmiany profilu produkgji.

¢ Stabilnos¢ mocowania: - doktadne pozycjonowanie na krétkim stozku w potaczeniu z samo-

hamowng blokada gwarantuje powtarzalno$¢ o wartosci < 0,005

- precyzyjnie wyszlifowana, duza powierzchnia styku, zapewniajaca mm (w praktyce jest 0,002 mm):

stabilno3¢ i wysoka powtarzalno3¢ zamocowania detalu; o o o ) o
- odpowiednie promienie na trzpieniu pozwalajg na przesuniecie osi

04 mmikat nachylenia 23° przy wprowadzaniu trzpienia do modutu.
e Szczelnos¢ i odpornosé na zanieczyszczenia:
- dzieki pokrywie zamykajacej na dolnej powierzchni modutu system
jest calkowicie szczelny;
- wszystkie elementy sa szlifowane, hartowane i wykonane ze stali
nierdzewnej.

- odpornosé na wibracje powstajace przy obrébce;
- wytrzymatos¢ na duze obcigzenia (masa nawet do kilku ton).
e Sitamocowania:
- najwieksza sita mocowania na rynku w swojej klasie (dzieki funkdji
Turbo);
- funkcja Turbo wspomagajaca site sprezyn i gwarantujgca dodat-
kowo bardzo wysoka site zaciggu.

Wychodzac naprzeciw zapotrzebowaniu na coraz elastyczniejsze, dokfadniejsze i szybsze rozwiazania mocujace, specjalisci ds. technologii
mocowan w firmie SCHUNK, nieustannie pracujg nad udoskonaleniem stacjonarnych systeméw mocowania. Szeroka gama optymalnych urzadzef
mocujacych wpisuje sie w trend do zwiekszenia efektywnosci poprzez automatyzacje i skrécenie procesdéw przezbrojenia maszyn.

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0.
Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno
Tel.: 22726 25 00, Fax: 22 726 25 25

E-mail: info@pl.schunk.com,
www.schunk.com/pl_pl
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Toolox® - zbyt dobry, by byt prawdziwy?

To pytanie zadawato i zadaje sobie wielu narzedziowcéw na catym Swiecie po tym, jak uzyli Toolox® po raz pierwszy. Dlaczego? Jakie s3 zalety
uzywania go w zastosowaniach inzynierskich?

Toolox® to wstepnie ulepszona cieplnie stal konstrukcyjna i narze-
dziowa. Po obrébce maszynowej detalu nie potrzeba hartowac.
To juz zostato zrobione!

Toolox® jest zaprojektowany do bycia ksztattowanym. Stal jest
wyjatkowo czysta, ma jednorodng mikrostrukture i zachowuje
doskonatg stabilno3¢ wymiarowa podczas obrébki. Dzieki temu
jest to materiat, ktory nadaje sie réwniez do obrdbki powierzch-
niowej, takiej jak polerowanie, teksturowanie i azotowanie.

Toolox® doskonale zachowuje swoje wtadciwosci w podwyzszo-
nych temperaturach. Jednym z jego wielorakich zastosowan sg
narzedzia i komponenty pracujace w podwyzszonych temperatu-
rach (do 590°C, ze wzgledu na temperature odpuszczania).

Toolox® jest réwniez dostepny w réznych formatach. Jego wtasci-
wosci wypetniajg ksztatt pretéw ptaskich lub okragtych, Ty wybie-

rasz forme, ktéra najlepiej sie nada dla Twoich zastosowan. A Fot. Transport gorgceqo zuzla.

Dostepne gatunki i wymiary stali Toolox®
®
Toolox* 33 Stale z rodziny Toolox® zazwyczaj sa uzywane

grubosci blach (mm) Srednice pretow twardos¢ (HBW) Wyt_rzymi_*h“ na w obszarach zastosowar inzynierskich takich jak:
okragtych (mm) rozdiaganie (Mpa) - ttoczenie oraz wykrawanie
- 980 '

6-130 275-325
- komponenty maszyn,

Toolox® 44 - detale pracujace w podwyzszonych tempe-
éredni 6 + tosé raturach,
grubosci blach (mm) sreanice pretow twardos¢ (HBW) W .I‘ZyM? osena .
okragtych (mm) rozciagganie (MPa) - odlewanie,
6-120 21-141 410-475 1450 - formowanie na goraco.

Typowe warto3ci TOOLOX 33

Toolox 33 L. .
. Wiasciwosci mechaniczne
Sktad chemiczny

C 0,22-0,24% -40°C -20°C +20°C +200°C +300°C +400°C +500°C
Si 0,6-1,1% Wytrzymatos¢ na rozciagganie, Rm [MPa] 980 900

Mn  0,8% Granica plastycznosci, Rp0,2 [MPa] 850 800

P max 0,010% Wydtuzenie, A, [%] 16 12

S max 0,003% Wytrzymato$¢ na Sciskanie, R ; , [MPa] 800 750 700 590 560
Cr 1,0-1.2% Udarnos¢, Charpy-V, [J] 27 45 100 170 180 180

Mo  0,30% Twardos¢, [HBW] 310

Vv 0,10-0,11% Twardos¢, [HRC] 29

Ni max 1%

CE, 0.62-0,71 Modut Younga, [GPa] 210

CET 0,40-0,44

Wtasciwosci fizyczne
+20°C +200°C  +400°C  +600°C
Przewodno3¢ cieplna [W/m * K] 35 35 30 23

Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej [10-°/K] 131 13,1
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Typowe wartosci TOOLOX 44

Toolox 44 L .
. Witasciwosci mechaniczne
Sktad chemiczny

C 0,32% -40°C -20°C +20°C +200°C +300°C +400°C +500°C
Si 0,6-1,1% Wytrzymato3¢ na rozciaganie, Rm [MPa] 1450 1380

Mn  0,8% Granica plastycznosci, Rp0,2 [MPa] 1300 800

P max 0,010% Wydtuzenie, A, [%] 13 10

> max 0,003% \I:\:: zt r[i;?aTgii;g gg%fjkz?:;ec'h namaczania 0 i i 1828 31300
Cr 1.35%

Mo  0,80% Udarnos¢, Charpy-V, [J] 14 19 30 60 180 180

V 0,14% Twardos¢, [HBW] 450

Ni max 1% Twardos¢, [HRC] 45

CE, 092-0,96

CET  0,55-0,57 Modut Younga, [GPa] 210

Wtasciwosci fizyczne

+20°C +200°C +400°C +600°C
28 32 29 21
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej [10-6/K] 13,5 13,5 13,5

Chot dobrze sprawdza sie w podwyzszonych temperaturach, moze
zdziwi¢ fakt stosowania Toolox® do pracy na zimno: gtéwnie do formo-
wania, giecia i ciagnienia, gdzie potaczenie wysokiej wytrzymatosdi,
odporno3ci na zmeczenie i udarnoci zapewnia optymalny wynik dla
codziennej pracy zaktadéw. Toolox® jest réwniez z powodzeniem wdra-
zany w przypadku innych elementéw przyrzadu, takich jak ptyty prowa-
dzace, ptyty wsporcze, itd.

» fot. Zebatki kot zebatych.

<« Fot. Wymiarowo stabilny komponent maszyny po obrébce mechaniczney.

W poréwnaniu do materiatéw takich jak 1.2379, Toolox® eliminuje
straty czasu, a rdwniez mogace sie pojawic znieksztatcenia oraz pekanie
zwigzane z wadami materiatu lub Zle przeprowadzong obrébka ciepina.
Rezultatem jest szybka produkcja i btyskawiczne wdrozenie elementu
od projektu do gotowego detalu. Wykluczenie samodzielnej obrébki
cieplnej daje rowniez mozliwos¢ stosowania dtuzszych czesci bez ryzyka
odksztatcen. Eliminuje to potrzebe wykonywania detalu z wielu krétszych
segmentow skutkujacych strata czasu, wynikajaca ze skomplikowanej obrébki CNC. Czyni to fatwiejszym takze inne kosztowne operacje, takie jak
programowanie CAD/CAM, oraz montaz.

Niskoweglowa idea gatunkéw Toolox®, bedaca konceptualnym spadkobiercg metalurgicznych tradycji stali Weldox® i Hardox® huty SSAB, sprawia,
ze nadaja sie one do ciecia metodami tlenowa, plazmowa, laserows, elektroerozyjng oraz drutowa. Skutkuje to nadzwyczaj ekonomiczna produkcja
elementéw innych niz prostopadtosciennych. Réwniez spawanie z uwagi na niski rownowaznik wegla jest znacznie fatwiejsze do przeprowadzenia.
Toolox® jest idealna stala do proceséw hartowania powierzchni, takich jak azotowanie, powlekanie powtokami PVD, czy hartowanie indukcyjne.

Jan Dyrda
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SYSTEM MOCOWANIA NARZEDZI powRgrip

REGO-FIXA

CZY JEST LEPSZY?!*

GAMTOOLS

stal narzedziowa

Gatunki:
* 1.2842
* 1.2436
* 1.2379
« 1.2767
« 1.231
* 1.2312
* 1.2363
* 1.2343

90MnCrV8
X210CrW12
X153CrVMo-12-1
X45NiCrMo16
40CrMnMo7
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1
X38CrMoV5-1

A

Precyzyjnie szlifowana

reklama—

Wozki widtowe

Jak dokona¢ wtasciwego wyboru?

Z wozkami widtowymi spotykamy sie wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia
z roztadunkiem, przewozeniem oraz przechowywaniem materiatow o duzej masie.
S3 to rdznego rodzaju magazyny, hurtownie, czy fabryki. Czesto firmy posiadaja
magazyny wysokiego sktadowania, w tym takze wyrobéw o duzych i ciezkich
gabarytach. W takiej sytuacji firmy musza posiada¢ wozki widtowe, ktére s3 nie
tylko trwate, ale i solidne.

Przedsiebiorcy chcac dokonaé zakupu wézka widtowego, muszg niejedno-

f‘-, et * 12343 ESU X37CrMoV5-1 krotnie liczy¢ sie ze sporymi kosztami, poniewaz nowy moze kosztowac od kilku-
- . 12162 2IMnCr dziesieciu do kilkuset tysiecy, a uzywany wozek tez nie nalezy do tanich. Ceny
- . 12083 X40Cr4 bywaja rézne. Pod uwage nalezy wzig¢ producenta, rodzaj silnika, dodatkowe
. 12085 X33C1S16 funkcje zainstalowane w wézku, czy tez rocznik.
. 14112 X105CTMot7 Planujac takg inwestycje warto zastanowic sie na tym, czy potrzebny nam
. 13343 1S 6-5-2C jest nowy wozek widtowy, czy tez lepiej kupi¢ uzywany. Wpisujac w wyszukiwarke
e GAMTOOLS Eor o inte’rnetowq’ haﬁo ,,wé.zek .wid”rovlvy"' bez problemu .natraﬁ,my. na firmy oferujqce
- deokindnodd ,.,mg,m,. <0003 - &, zargwno W(iZkI nowe, jak i wo.zk| g.zywane. Co \{\./azne, wozki widtowe uzywane
= BARGIC WySl merment mackRsy ul. Chlopska 4 mozna kupi¢ za zdecydowanie nizsza cene niz nowy model. Trzeba jednak

- wirysikie rodzaje cheytdw walcowych (walcowy, Weldon, itp )
- mocuge narzedzia wykonane z raznych materiakoe (weghk, stal ip §

- thurmaenss drgadh
= traalosc > 20000 cyklh mocowania
= CZAS ZeMOCowania narzedzia - 8s

- ratne rodzape chiodzenia (proaz narredzie. siyczne, mola, 2ewneltrzny)

£4-600 OBORMNIKI
tel, +48 612839115
www gamtools. pl
gamtoaks.cliggmail.com

* Sprawdi podczas darmowego testu w Twojej firmie!

Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci:

. pretow ptaskich oraz okragtych, przycietych na wymiar!

W ofercie firmy rowniez inne gatunki stopow miedzi!

OBERON’ Robert Dyrda
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01
www.oberon.pl; oberon@oberon.pl

+ 1.0570

St52-3

Wymiary katalogowe:

¢+ grubosé:

+  szerokosc:

o dtugost:

od 1do 100 mm
0d 10 do 300 mm
5001000 mm

Wymiary niestandardowe:
+  wedtug zyczenia klienta,

+ takze frezowane, szlifowane CNC

+  pomiary do dfugosci 4 m na maszynie

pomiaroweyj

Dostarczana:

+  w stanie szlifowanym

wyzarzana zmiekczajaco

zabezpieczona przed korozjg

OBERON® Robert Dyrda
* 88-100 Inowroctaw ¢ ul. Cicha 15
+ tel. 52 35 424 00 * fax 52 35 424 01
+ oberon@oberon.pl « www.oberon.pl

pamietaé, ze uzywany pojazd nigdy nie bedzie posiadat stanu ,fabrycznego”
i nalezy liczy¢ sie z mozliwoscia wystepowania usterek.

Na co jednak zwréci¢ uwage planujac zakup woézka uzywanego? Warto
dopytac sie sprzedawcy o to, gdzie wozek byt wykorzystywany, gdzie byt serwi-
sowany i przede wszystkim, ile wynosi liczba przepracowanych motogodzin.

<« fot. Elektryczny 3 kofowy wézek
Hyster A1.3-1.5XNT - Zeppelin Polska.

Wybér  wbdzka widtowego to
kwestia  indywidualna.  Kazda
firma ma inne potrzeby wiec
i zakup wbzka powinien by¢ dosto-
sowany do tych potrzeb. Juz na
etapie planowania zakupu wobzka nalezy okresli¢ swoje potrzeby i wybraé
taki model, ktéry tym potrzebom sprosta. Warto wzigé tutaj pod uwage
m.in., gdzie bedzie sie pracowaé - teren zamkniety czy otwarty, korytarze
wezsze czy szersze, czestotliwos¢ korzystania z woézka, udZwig, zasieg,
a takze do jakich zadan ma stuzy¢ ten wozek.

Chcac poméc naszym czytelnikom dokonaé wyboru w wielu dziedzianach,
rowniez przy wyborze wozka widtowego, publikujemy zestawienie dotyczace
wozkéw. Kto§ moze zapytac - Dlaczego, skoro w Forum publikujemy raporty
dotyczqce urzqdzeri do obrébki stali? No wiasnie dlatego, ze praktycznie kazdy
z naszych czytelnikdw posiada wozek widtowy lub planuje wymiane, ewentu-
alnie zakup nowego badz uzywanego woézka. Na specjalne zyczenie naszych
klientédw, postanowilismy zamiesci¢ raport na temat woézkéw widtowych
o udZwigu 1,5t. Jak sie okazuje, ten tonaz jest najbardziej popularny wsréd
odbiorcéw na polskim rynku. Prezentujemy tylko cze¢ producentéw i dystry-
butoréw wézkéw widtowych, niemniej jednak juz wyréznione cechy moga
Pafistwu poméc w podjeciu decyzji.

Zapraszamy naszych czytelnikéw do analizy oferty, a producentéw i dystrybu-
toréw wozkéw do udziatu w raporcie w jego kolejnej edycji juz w przysztym roku.

EL
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Wozki widtowe - raport
FIRMA HYSTER KION BAOLI STILL CROWN DOOSAN
MODEL PRODUCENTA A13 XNT H1.6 FT J1.6 XN J1.6 XNT J1.5 XNT KBG 15+ KB ET15 KBD 15 RX 20-15 ESR 1060 1,6 C5-2.5 G155-5
A A n A A < : Elektryczny wézek z _ _
KLASA WOZKA | v | | | wozek z przeciwwaga wozek z przeciwwaga wozek z przeciwwaga przeciwwaga Reach truck
Wysokos¢ (mm) 2060 2149 2070 2070 2070 2065 2015 2065 2082 2375 2185 2035
WYMIARY dtugos¢ wozka bez widet (mm) 1724 2236 1980/2088 1807/1903/20M 1807 2362 1930 2362 1883 1903 2596 2170
szerokos¢ (mm) 996/1056 1068/1108 /1238 1050/1116 1050/1116 1050/1116 1140 1066 140 1099 120 1090 1070
promien skretu (mm) 1398 1955 1654/1762 1479/1577/1685 1479 2160 1550 2160 1528 1734 2233 1977
Elektryczny tak tak tak tak tak tak tak tak
IPG/Benzyna tak tak nie tak tak
NAPED
Diesel tak tak nie tak
autymatyczna skrzynia biegow tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak
Duplex tak tak tak tak tak tak tak tak tak opcja opcja opcja
Triplex tak tak tak tak tak tak tak tak tak opcja opcja opcja
wysokos¢ podnoszenia (mm) od 2860 do 5500 od 2515 do 8500 od 2530 do 7300 od 2530 do 7300 od 2500 do 5560 3000-6000 2500-6000 3000-6000 4895-8445 dot. triplex 5015-14185 3875-6740 4055-5555
MASZT [mm] wysokos¢ masztu ztozonego (mm) zaleznie od opcji zaleznie od opdji zaleznie od opcji zaleznie od opdji zaleznie od opcji 4275-7275 1745-2665 2390-3005 1960-3210 dot. triplex 2020-5630 2030-3100 2035-2835
przesuw boczny opdja opcja opcja opcja opcja opcja opcja opcja OPCjO'L?mfg%Vx;;”y lub tak tak tak
pozycjoner widet opcja opcja opcja opcja opcja opcja opcja opcja opcja tak tak opcja
wolny skok widet (mm) opcja opcja opcja opcja opcja zaleznie od opgiji 1405-2655 dot. triplex tak tak tak
. z fadunkiem 12 21 16 16 16 16,1 14 13,9 20 14 20 18
MAX PREDKOSC [km/h]
bez tadunku 12,5 21 16 16 16 16,1 15,5 14,4 20 14 20 19
SZYBKO$E ODNOSZENIA z fadunkiem 03 0,58 0,43 0,43 0,43 0,46 0,30 0,38 0,55 0,58 0,65 0,60
[m/s] bez tadunku 0,51 0,60 0,59 0,59 0,59 0,695 0,47 0,405 0,6 0,8 0,66 0,65
ZDOLNOSC POKONYWANIA WZNIESIEN
(PRZY PELNYM ZAtADOWANIU [%]) 16,3 19 25 25 25 20 20 20 12,80 12 23 37
KONTROLA POZIOMOWANIA WIDEL nie opcja opcja opcja opcja opcja tak tak opcja
SYSTEM AUTOMATYCZNEGO WYLACZANIA SIE SILNIKA opcja opcja tak tak tak N/D tak tak opcja
WYSWIETLACZ ZAtADUNKU opcja opcja opcja opcja opcja opcja tak tak opdja
pneumatyczne opcja opcja nie nie nie tak tak tak tak tak
OGUMIENIE elastyczne tak tak
superelastyczne standard standard standard standard standard tak tak tak tak
POZIOM HALASU [dB] 59 77 105 <75 105 <70 35 82 81
GWARANCIJA 12/2000 24/4000 24/4000 24/4000 24/4000 36/3000 36/3000 36/3000 zgocgpziee;ile:rEikimi tak tak tak
mobilny standard standard standard standard standard tak tak tak tak tak tak tak
SERWIS
niemobilny tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak
PRZEGLAD c0 500 godz. €0 500 godz. €0 1000 godz. 01000 godz. 01000 godz. rozruchowy po miesigcu, pézniej co 3 miesigce/3000mth 1000 mth/rok
po stronie kupujacego nie nie tak
TRANSPORT
po stronie sprzedajacego dla nowych standard tak tak tak tak tak tak
TERMIN DOSTAWY Dla maszyn standardowych, ktére sa na magazynie - od reki, dla maszyn w wykonaniu niestandardowym - do 4 mcy 5m-cy 5m-cy 5m-cy w zaleznosd od konfiguracji 10 tygodni 1-13 tygodni
WOZKI UZYWANE zaleznie od umowy nie nie nie tak tak
Z ogrzewaniem opcja opdja opcja opdja opcja opcja opcja opcja opcja opcja opcja
KABINA
z klimatyzacja nie nie nie nie nie opcja opcja opcja
WAGA [kg] 2700 3060 3036 2990/2190 3210 2960 3130 3000 2763* 2557 3934 2800
¢ . . . . . . . . W zaleznosci od
CENA WYJSCIOWA zalezna od opgiji zaleznie od opgiji zaleznie od opcji zaleznie od opcji konfigurad
MIASTO Kajetany, Poznari, Wroctaw, Krakow, Katowice, Gdansk, Szczecin, t6d, Lublin, Rzeszéw, Ostroteka, Swiecie cafa Polska cafa Polska cafa Polska cafa Polska
. tel. 32 376 48 00 wew.113 www.still. info@wdx.pl, kom. 801332 629
gy www.zeppelin-polska.com www.setmil.pl pl/5491.0.0.html www.wozkicrown.pl
. o o . * W zaleznosci od
UWAGI Szerokos¢"- opony standardowe /opony Srednie/opony szerokie konfiguradji
43 W
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GRAFITY MERSEN

Specjalisci od skomplikowanych ksztattow

Aktualnie na rynku dostepnych jest bardzo wiele gatunkéw
grafitu o réznym rozmiarze ziarna, réznych producentéw. Kazdy
z nich ma inne wtasnodci, kazdy jeden rézni sie od siebie wieloma
waznymi parametrami, ktore to majg bezposredni wptyw na jako3é
drazenia. Nic w tym zatem dziwnego, ze klienci, zardwno stawiajacy
pierwsze kroki przy pracy na graficie, jaki réniez i, ktérzy maja juz
pewne doswiadczenie w pracy na nim, chcac osiagnaé jak najlepsze
rezultaty, dociekliwie pytaja jaki gatunek grafitu wybra¢ do okreslo-
nego drazenia. Lepiej trafi¢ nie mogli — firma OBERON Robert Dyrda
oferuje petna, kompleksowa pomoc w zakresie doboru konkretnego
gatunku grafitu w zaleznosci od, materiatu w ktérym wykonywany
bedzie proces obrobki, ksztattu elektrody, jak i funduszy ktérymi
dysponuije klient.

Fot. 1. Grafity trafiajg do naszego magazynu w duzych blokach, ktére
mogq zostac sprzedane w catosci lub sq rozcinane na mniejsze kostki

wg zapotrzebowania klienta.

Fot. Elektrody wykonywane z grafitow MERSEN majg
bardzo czesto skomplikowane ksztafty oraz ...

W 44

Sprawa nhajwazniejsza jest materiat, w ktorym dokonywaé bedziemy obrébki
elektroiskrowej. Do drazenia w zwyktej stali narzedziowej, uzyé mozemy praktycznie
kazdego gatunku grafitu. Zaréwno gatunki o rednim ziarnie, jak np. ELLOR+18 oraz
ELLOR+25, drobnoziarniste, czyli ELLOR+40 ,ELLOR+50, czy np. ELLOR DS4, jak i te
impregnowane miedzia (w strukturze tych grafitéw, pomiedzy jego ziarnami zaapliko-
wana zostata miedz), czyli np. ELLOR+20C, wy$mienicie nadaja sie do drazenia w tego
typu materiale. Inaczej wyglada sprawa, kiedy proces drazenia odbywa sie w innym
materiale niz stal, jak np. aluminium, tytanie, brazie berylowym, czy innych stopach
miedzi. W tym przypadku wskazane bytoby stosowanie grafitéw o zaimpregnowanej
miedzi, czyli wspomnianego wczesniej np. ELLOR+20C. Ze wzgledu na ich wtasnosci,
drazenie w takich materiatach jest mozliwe i przebiega bardzo sprawnie, uzyskujac
przy tym niski stopief zuzycia elektrod, co wydaje sie byé najwieksza bolgczka przy
tak skomplikowanym procesie. Do drazenia w weglikach spiekanych producenci pole-
caja jedynie grafity impregnowane miedzia. Jedynie uzycie tego grafitu przyniesie
satysfakcjonujace rezultaty, podczas drazenia w spiekach. Pamietaé jednak nalezy, ze
konieczne jest wowczas uzycie do3¢ specyficznych parametréw obrébki, jak odwré-
cona polaryzacja, czy stosunkowo wysokie natezenie pradu, potaczone z odpowied-
nimi dla danego gatunku czasami impulséw.

Jednakze, 90% drazen, ktore wykonuje sie w narzedziowniach na catym Swiecie,
dotyczy drazenia w stali narzedziowej. Wszystko zalezy zatem od wiascicieli zaktadow
oraz 0s6b decyzyjnych przy doborze parametréw, jakim gatunkiem grafitu zdecyduja
sie wykona¢ obrdbke elektroiskrowa. Do drazenia duzych ksztattow matryc, form,
gdzie tolerancje wymiarowe nie sg az tak 3cisle okreslone, rekomendujemy uzycie
grafitbw Srednioziarnistych, jak np. ELLOR+25. Ich cena za 1 dm* wahajaca sie na
poziomie od 120 do 220 PLN, jest znacznie nizsza od 1dm? miedzi, ktérego to cena
oscyluje w granicach 260 PLN. Oznacza to, Ze juz na etapie samego zakupu materiatu
dokonujemy oszczednosci pieniedzy, zad w pdzniejszych etapach obrébki elektrody jak
i drazenia, zyskujemy takze na czasie, poniewaz grafit obrabia sie znacznie szybciej
anizeli miedz, to samo tyczy sie drazenia. OdpowiedZ zatem na pytanie, jakie gatunki
grafitu uzywac na duze elektrody do drazenia zgrubnego jest jedna — grafity $rednio-
Ziarniste, ktorych ziarno jest wieksze od 8 mikronéw.

W przypadkach, gdy do czynienia mamy z pracg doktadna,
precyzyjng, gdy zalezy nam na idealnym odwzorowaniu detalu, ze
Scisle okreslong tolerancja, uzycie grafitbw drobnoziarnistych tzn.
ELLOR+40 jest odpowiednim rozwigzaniem. Rozmiar ziarna w tych
gatunkach rozktada sie od 2,5 do 5 mikronéw. Znacznie wigksza jest
ich wytrzymato3¢ na zginanie i Sciskanie, s3 o wiele lepiej obrabialne,
nie sa kruche, dzieki czemu mozemy idealnie je obrobi¢ z doktadnoscia
do kilku mikronéw. Waznym odnotowania jest takze fakt, ze uzycie
grafitbw o drobnym ziarnie pozwoli nam uzyska¢ imponujaco wysoka
jakod¢ powierzchni, praktycznie niemozliwg do wykonania przy uzyciu
miedzi oraz grafitdw Srednioziarnistych. Przy odpowiednim ustawieniu
parametréw, grafity drobnoziarniste pozwalaja uzyska¢ powierzchnie
rzedu 0,3-0,7 Ra lub 9-17 VDI. Przewaga grafitéw drobnoziarnistych
jest widoczna gotym okiem. Lepsza oraz szybsza jest ich obrabialnos¢,
mozliwo3¢ dwukrotnie szybszego drazenia oraz ekstremalnie niskie
zuzycie elektrod, ktére nie powinno przekraczac przy drazeniu w stali
narzedziowej nawet 0,8%. Te wszystkie czynniki przemawiaja wtasnie
za ich uzyciem, kiedy zalezy nam na perfekcyjnym wykonaniu detalu.

... duze gabaryty.

Bardzo istotnym czynnikiem przemawiajagcym za grafitami jest
dostepnos¢ duzych blokéw. W przeciwiefistwie do miedzi, grafity
produkowane sg z gota inng metoda, co pozwala uzyskiwa¢ wyjat-
kowo duze gabaryty. Producent MERSEN dysponuje najwieksza prasa
do grafitu na Swiecie, dzieki czemu bloki, ktore ostatecznie trafiaja
do klienta majg wymiary: 330x630x1500mm. Ma to niebagatelne
znaczenie, w przypadku gdy zaistnieje potrzeba wykonania sporych
elektrod. Klienci korzystajacy z miedzi, niejednokrotnie napotykali na
swojej drodze problem dotyczacy duzych elektrod. MiedZ bowiem
produkowana jest standardowo w grubosciach nieprzekraczajacych
100 mm.

Firma OBERON Robert Dyrda jest wytgcznym dystrybutorem
grafitbw MERSEN® na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy
grafity ciete na wymiar jak i szeroki wyboér pétfabrykatow takich jak
prety kwadratowe i okragte, cienkie listki do drazenia kanatéw, ptytki
zbiezne, a takze rurki gruboscienne. Wszystko to dostepne na drugi
dzier w réznych gatunkach i wymiarach.

Zapraszamy do wspétpracy.
Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl

tel. 693-371-241

reklama—

GRAFITY MERSEN

o skomplikowanych
ksztaftach
w haszej ofercie!

OBERON?® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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PRODUCENT SZLIFIEREK

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Szlifierki do ptaszczyzn
dtugosc szlifowania: 380-1560 mm
szerokos¢ szlifowania: 178-610 mm

Szlifierki do watkéw i otworéw
dtugosc szlifowania: 500 i 1000 mm
Srednica. szlif. zewnetrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowanego otworu: 200 mm

33-102 Tarnow, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 (0-14) 62 66 852
e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl

reklama—

Maszyny dla szkolnictwa

Bo oprocz teorii jest jeszcze praktyka

Na kolejnych stronach Forum Narzedziowego OBERON, przedsta-
wiamy kilka modeli tokarek oraz frezarek dedykowanych dla szkolnictwa.
W raporcie nie zamiescilismy wszystkich firm, ktére takie maszyny posia-
daja w swojej ofercie.

Wiele firm produkcyjnych, w ktérych narzedziowe sg wyposazone
w nowoczesne obrabiarki CNC boryka sie z problemem braku wykwalifiko-
wanej kadry operatoréw obrébki skrawaniem.

Sytuacja jest na tyle powazna, ze poruszono temat urastajgcy do
rangi problemu, podczas tegorocznego Konfresu 590. W trakcie kongresu
prowadzono dyskusje na temat systemu edukacji, dlaczego mija sie on
z potrzebami rynku pracy i co nalezy zrobi¢, by mtodzi ludzie mogli tatwiej
znalez¢ na nim swoje miejsce.

Dla pracodawcéw to wiasnie absolwenci szkdt branzowych i techni-
kéw sg dzis najbardziej atrakcyjng grupg, a zmiany jakie wprowadzono
w systemie nauczania, zaréwno na poziomie szkolnictwa ponadgimna-
zjalnego, jak i wyzszego, zatrudnienie na uczelniach wyktadowcéw, kto-
rzy maja jednak doswiadczenie praktyczne oraz nawigzanie przez szkoty
wspbtpracy z producentami obrabiarek, miaty okaza¢ sie rozwigzaniem
dla istniejgcego problemu.

Powstato wiele Centr Ksztatcenia Zawodowego, gdzie mtodzi adepdi,
oprécz wiedzy teoretycznej, moga zdobywac takze praktyke. Owe Cen-
tra Ksztatcenia Zawodowego czesto wyposazone s3 w nowoczesne obra-
biarki CNC. Jak do tej pory liderem w tej dziedzinie jest np. Abplanalp,
ktéry w Polsce posiada obecnie 19 placéwek edukacyjnych. Placéwki uzy-
skaty certyfikacje HTEC, amerykafskiego producenta obrabiarek Haas.

Firma Haas jest takze jednym z czotowych dostawcéw w Polsce do
szk6t zawodowych przemystowych obrabiarek CNC do obrdbki skrawa-
niem. Do chwili obecnej ponad 70 szkét w Polsce kupito ponad 135
maszyn Haas.

Wiele firm produkujacych obrabiarki CNC organizuje szkolenia,
podczas ktérych szkoli ludzi, nie przygotowanych do tej pory do pracy
operatora CNC.

Kolejnym rozwigzaniem mogg sie okaza¢ miedzynarodowe konkursy,
ktére stuza rozwijaniu umiejetnosci, jak tez doskonaleniu kompetenciji.

W wydaniu 5/2019 (zapraszam do przeczytania) pisalismy wiasnie
o takim konkursie, do ktérego Polska przystapita po raz pierwszy,
a stato sie to dzieki staraniom Fundacji Rozwoju Systemu Edukacji oraz
sponsorom: firmie DMG MORI oraz firmie SANDVIK. Podczas konkursu
WordSkills 1600 zawodnikéw oraz 1500 ekspertéw z 60 pafistw rywali-
zuje o zdobycie mistrzostwa w swojej dziedzinie. WordSkill jest znany
w Swiecie i ma status olimpiady czy tez mistrzostw Europy. W Polsce konkurs
jest jednak nadal mato znany, co mam nadzieje, ze w przysztosci sie zmieni.

Dziekujemy firmom za wziecie udziatu w raporcie i zapraszamy
Panstwa do zapoznania sie z nim. Raport tokarek i frezarek dla szkolnic-
twa znajdziecie Panstwo na kolejnych stronach.

EL

Tokarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT Haas Automation Inc. ZMM BULGARIA
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Abplanalp Sp. z 0.0. JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
TYP MASZYNY ST-10 TL-1 C400TM Cu400
SREDNICA OBRABIANEGO DETALU PARAMETRY

Przelot nad t6zem (mm) 641 508 400 440
Przelot nad suportem poprzecznym (mm) 413 279 235 230
Przelot nad konikiem (mm) 597 508 bd bd
MOZLIWOSCI OBROBCZE

Rozmiar uchwytu mocujacego (mm) 165 203 200 250
Maksymalna rednica skrawania (mm) 356 406 550 620
Maksymalna dtugos¢ skrawania (mm) 406 762 1500 2000
Maksymalna dtugos¢ preta (mm) 1200 600 1400 1900
Dystans pomiedzy wrzecionami (mm) 406 762

PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW

035X (mm) 200 203 235 250
03Z (mm) 406 762 110 130
Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 30,5 1.4 bd bd
Szybkos¢ dobiegdw na Z (m/min) 30,5 11,4 bd bd
Maks. sita pociggowa w osi X (kN) 14,7 173 bd bd
Maks. sita pociggowa w osi Z (kN) 14,7 8,6 bd bd
WRZECIONO

Maks. moc (kW) 1,2 75 4 75
Maks. predkos¢ (obr./min) 6000 1800 2240 2000
Maks. moment obrotowy (Nm) 102 146 bd bd
Koricéwka wrzeciona (rodzaj) A2-5 A2-6 6 8
Srednica otworu wrzeciona (mm) 44 76 52 62
GLOWICA REWOLWEROWA

Liczba narzedzi (ilo3¢) 12 4 bd bd
i e ) 2 2 . .
Rozmiar narzedzia (mm) 25 20 bd bd
Przeswit z tytu wytaczadta (mm) bd bd
INNE DANE

Waga maszyny (kg) 2268 1860 1700 2560
Wymagane powietrze (Bar) 5,5-8,2 5,5-8,2 bd bd
Pojemnik zbiornika chtodziwa (litry) 114 75 40 40

ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
OSOBA DO KONTAKTU Grzegorz Sak Btazej Sieciriski
TELEFON/FAX tel. 223794479 tel. 62747 26 04, 62 74772 15
WWW /E-MAIL grzegorz.sak@haas-poland.pl b.siecinski@jafo.com.pl
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Frezarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT STYLE CNC Eurometal XYZ Machine Tools Ltd
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE STYLE CNC Machines Sp. z 0.0. Eurometal Sp. z 0.0. XYZ Machine Tools Ltd

TYP MASZYNY STYLE 350 STYLE 510 6s i6s RLX 1630 RLX 355
SREDNICA OBRABIANEGO DETALU PARAMETRY

Przelot nad tézem (mm) 380 510 260 300 400 360
Przelot nad suportem poprzecznym (mm) 190 300 110 218 225
Przelot nad konikiem (mm)

MOZLIWOSCI OBROBCZE

Rozmiar uchwytu mocujacego (mm) 125 216(D1-6 camlock) | 216(D1-6 camlock)
Maksymalna srednica skrawania (mm) 380 510 260 300 400 360
Maksymalna dtugos¢ skrawania (mm) 850 1200/1700 550 400 760 900
Maksymalna dtugos¢ preta (mm) 3000 3000

Dystans pomiedzy wrzecionami (mm) konik-wrzecioni 760 | konik-wrzecioni 1000
PRZESUWY ROBOCZE | SZYBKOSCI DOBIEGOW

03 X (mm) 0,01-1000 0,01-1000 180 240 216 185

037 (mm) 0,01-1000 0,01-1000 320 320 760 900
Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 8m/min 8m/min 6,3 m/min 6,3 m/min
Szybko3¢ dobiegdéw na Z (m/min) 8m/min 8m/min 2,5m/min 2,5m/min
Maks. sita pociggowa w osi X (kN)

Maks. sita pociggowa w osi Z (kN)

WRZECIONO

Maks. moc (kN) 7,5 kW Mkw 1.0 15 5,75 kW 5,75 kW
Maks. predkos¢ (Nm) 4000 RPM 2100 RPM 3000 3000 2500 obr/min 4000 obr/min
Maks. moment obrotowy (rodzaj) 509 Nm 11880 Nm

Koricowka wrzeciona (mm) D1-6 D1-8 MT3 MT3 MT-4 MT-4
Srednica otworu wrzeciona (mm) 54 mm 102 mm 54 52
GtOWICA REWOLWEROWA

Liczba narzedzi (ilos¢) 8-12 8-12 4 8 brak gtowicy brak gtowicy
Narzedzia - $rednica do obrdbki

zewnetrznej i wewnetrznej (mm)

Rozmiar narzedzia (mm) VDI - 30 VDI-30/ VDI-40

Przeswit z tytu wytaczadta (mm)

INNE DANE

Waga maszyny (kg) 2000 kg 3250 kg 440 700 1550 2150
Wymagane powietrze (Bar) nie nie nie tak, 6 bar (2201/min)
Pojemnik zbiornika chtodziwa (litry) 9L 0L

Woodlands Business Park,

info@stylecncmachines.pl

maciej.gugnowski@eurometal.com.pl

ADRES ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec Miszewiji 41, 80-297 Banino Burlescombe, Devon, EX16 7LL
OSOBA DO KONTAKTU Jarek Bilski Maciej Gugnowski Marcin Drozd
TELEFON/FAX kom. 883 444 723 kom. 609 414 713 tel. 3222474 24
WWW/E-MAIL www.stylecncmachines.pl www.eurometal.com.pl www.xyzmachinetools.com

info@xyzmachinetools.pl
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PRODUCENT Haas Automation Inc. JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE Abplanalp Sp. z 0.0. JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
TYP MASZYNY MiniMill T™-1 FNJB35H FWF32J2
PRZESUWY PARAMETRY

035X (mm) 406 762 600 850
03Y (mm) 305 305 500 340
05Z (mm) 254 406 450 500
0Od kofica wrzeciona do stotu (~min.) (mm) 102 102 bd

0Od kofica wrzeciona do stotu (~-maks.) (mm) 356 508 bd 580
STOE

Dtugos¢ (mm) 914 1213 800 1300
Szerokos¢ (mm) 305 267 400 320
Szerokos¢ rowkow teowych (mm) 16 16 14 18
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi (mm) 10 102 63 63
Liczba rowkéw teowych (ilos¢) 3 3 6 5
Maks. obciazenie stotu (kg) 227 454 200 350
WRZECIONO

Maks. moc (kW) 5,6 5,6 75 75
Maks. predkos¢ (obr./min) 6000 4000 4000 4000
Maks. moment obrotowy (Nm) 45 45 bd bd
System napedowy (rodzaj) pasowy pasowy bd bd
Stozek (rodzaj) 1SO40 1SO40 ISO 40 ISO 40
Smarowanie fozysk (rodzaj) smar smar bd bd
Chtodzenie (rodzaj) pompa chtodziwa pompa chtodziwa tak tak
PREDKOSC POSUWU

Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 15,2 5,1 3000 1700
Szybkos¢ dobiegdw na Y (m/min) 15,2 5,1 3000 1700
Szybkos¢ dobiegdw na Z (m/min) 15,2 5,1 1500 700
Maks. posuw roboczy (m/min) 12,7 5,1 3000 1700
SILNIKI OSI

Maks. sita pociagowa w osi X (kN) 8,9 8,9 bd bd
Maks. sita pociggowa w osi Y (kN) 8,9 8,9 bd bd
Maks. sita pociggowa w osi Z (kN) 8,9 8,9 bd bd
INNE DANE

Wymagane powietrze (Bar) 5,5-8,2 5,5-8,2 tak nie
Waga maszyny (kg) 1542 1470 2200 2500
ADRES ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa JAROCINSKA FABRYKA OBRABIAREK S.A.
OSOBA DO KONTAKTU Grzegorz Sak Btazej Siecifiski
TELEFON/FAX tel. 223794479 tel. 62747 26 04,62 74772 15
WWW /E-MAIL grzegorz.sak@haas-poland.pl b.siecinski@jafo.com.pl
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Frezarki dla szkolnictwa - raport

PRODUCENT

STYLE CNC

Eurometal

XYZ Machine Tools Ltd

PRZEDSTAWICIEL W POLSCE

STYLE CNC Machines Sp. z o.0.

Eurometal Sp. z 0.0.

XYZ Machine Tools Ltd

TYP MASZYNY STYLE BT 600 STYLE BT 1500 E x1 x3 RMX 2500 RMX 3500
PRZESUWY PARAMETRY

03X (mm) 600 1500 230 280 762 787
03Y (mm) 450 650 120 120 381 508
05Z (mm) 550 600 230 270 560 500
0d kofica wrzeciona do stotu (~-min.) (mm) 10 130

0d kofica wrzeciona do stotu (~-maks.) (mm) 660 730

STOE

Dtugos¢ (mm) 700 1850 400 550 1245 1372
Szerokos¢ (mm) 450 610 145 160 228 356
Szerokos¢ rowkow teowych (mm) 5x18 5x18 8 12 15,9 15,9
Odlegtos¢ pomiedzy rowkami teowymi (mm)

Liczba rowkéw teowych (ilos¢) 3 3 3 4
Maks. obcigzenie stotu (kg) 300 1000 5 35 600 600
WRZECIONO

Maks. moc (kW) 55 n 500 1000 2,2 3,75
Maks. predkos¢ (obr./min) 12000 12000 20000 5000 5000 5000
Maks. moment obrotowy (Nm) 35,5 69,5 1.35 4

System napedowy (rodzaj) przektadnia przektadnia

Stozek (rodzaj) BT-40 BT-40 ER16 MT3 ISO 40 ISO 40
Smarowanie fozysk (rodzaj) tak tak
Chtodzenie (rodzaj) tak tak brak tak tak

PREDKOSC POSUWU

Szybkos¢ dobiegdw na X (m/min) 16 8 2000 2000 6,3 6,3
Szybkos¢ dobiegdw na Y (m/min) 16n 8 2000 2000 6.3 6.3
Szybko$¢ dobiegdw na Z (m/min) 16 8 2000 2000 6.3 6.3
Maks. posuw roboczy (m/min) 0,01-4000 0,01-4000 500 500 2540 2540
SILNIKI OSI

Maks. sita pociggowa w osi X (kN)

Maks. sita pociggowa w osi Y (kN)

Maks. sita pociggowa w osi Z (kN)

INNE DANE

Wymagane powietrze (Bar) tak tak nie tak tak tak
Waga maszyny (kg) 3000 5300 165 570 1900 2350
ADRES ul. Zuzanny 34, 41-219 Sosnowiec Miszewiji 41, 80-297 Banino e ey
OSOBA DO KONTAKTU Jarek Bilski Maciej Gugnowski Marcin Drozd
TELEFON/FAX kom. 883 444 723 kom. 609 414 713 tel. 3222474 24
WWW /E-MAIL O ey Aty ek arometal cormip L
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Mocowania de-EDM
Miedz na elektrody
Grafit

Dietektryki

OBERON’ Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl

reklama—

Oprogramownie wspierajace
projektowanie i wytwarzanie

Jako osoba uzywajaca na co dzieri PhotoShop oraz InDesigne doce-
niam wartosci dobrego oprogramowania dla zastosowan inzynierskich.
Warto3¢ ta jest jeszcze wieksza ze wzgledu na range produkgji.

Programy z rodziny CAD i CAM niesamowicie utatwiajg i przyspie-
szaja funkcjonowanie oraz prace w narzedziowni. Kto dzi$ jeszcze pamieta
zmudne czasy rysunku technicznego, podrecznego. Rysowanie skompliko-
wanych komponentéw maszyn na kartach formatu AO. No nie sgdze!

Co wiec przemawia za tym, aby stosowa¢ komputerowe wspomaganie
wytwarzania CAM? Z pewnoscig wzrost wydajnosci produkcji. Drugim
waznym powodem, jest skrécenie czasu na uruchomienie badZ przesta-
wienie produkdji, a takze poprawienie jakosci produkowanych wyrobdw.

Z pewnoscig kazdy zwigzany z branzg obrébki skrawaniem wie do
czego stuzy opragramowanie CAD i CAM. Jednak pozwdlcie Pafstwo,
ze dla tych mniej wtajemniczonych w zawitoici projektowania, w prostych
zdaniach podam krétka definicje.

Oprogramowanie CAD (ang. Computer Aided Design — kompu-
terowe wspomaganie projektowania) przeznaczone jest do wspoma-
gania czynnosci inzyniera, zwfaszcza w pierwszych fazach rozwoju
produktu. Programy CAD stuza przede wszystkim do projektowania
bardzo wielu dziatarh inzynierskich, ale takze do rysowania oraz mody-
fikowania dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej. Systemy
CAD znajduja réwniez zastosowanie w zakresie tworzenia wirtualnych
prototypdw i prezentacji ofertowych dzieki animacjom, symulacjom
i fotorealistycznym wizualizacjom.

Natomiast systemy CAM (ang. Computer Aided Manufacturing -
komputerowe wspomaganie wytwarzania) stuza do sterowania procesem
wytwarzania za pomocg komputera, a wiec do sterowania obrabiarek, linii
montazowych, robotéw, centréw obrébkowych itp. Systemy te obejmuja
wszelkie etapy potrzebne do zrealizowania procesu wytwarzania, takie jak:
tworzenie biezacych harmonograméw prac, obrébka, montaz, kontrola
jakosci, organizacja transportu miedzyoperacyjnego. Programy CAM
pozwalaja na przenoszenie informacji zsysteméw CAD do systeméw CAM.

Zalet systeméw komputerowych CAD/CAM jest z pewnoscia wiele.
Ich stosowanie daje wymierne korzysci w postaci oszczednosci czasu,
poprawy doktadno3ci i powtarzalnosci, eliminacji btedéw, co przektada
sie na zyski firmy.

W dzisiejszych czasach nie potrafimy sie obyé bez komputeryzaci,
w zasadzie w kazdej dziedzinie zycia. Dzieki komputerom i przeréznym
programom utatwiamy sobie zycie oraz oczywiicie prace. Tak tez jest
i w procesach projektowania elementéw maszyn czy urzadzed. Dzieki
komputerom i specjalistycznym programom wzrasta jakos¢ pracy projek-
towej. Wspbtczesny inzynier nie moze obejs¢ sie w swojej pracy bez kompu-
tera. Doceniajmy specjalistbw w branzy, poniewaz nawet najbardziej
zaawansowany komputer oraz oprogramowanie, bez wiedzy i praktycz-
nych umiejetnosciinzyniera, nie dadzg efektdéw w przygotowaniu produkgji.

Majac powyzsze na uwadze, mozna zdecydowanie stwierdzi¢, iz apli-
kacje komputerowe dla inzynieréw staja sie wspdtczednie niezbednym oraz
powszechnym narzedziem pracy, stad tez tak dynamiczny rozwéj.

Na kolejnych stronach przedstawiamy oferte kilku firm, a w niej kilka
réznych programéW CAD i CAM. Zapraszam do zapoznania sie z raportem.
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Producent = UCANCAM Siemens Industry Software CNC Software, INC.
Skrécona nazwa firmy Abplanalp Sp. z o.0. UCANCAM Kom-Odlew -
Nazwa programu/aplikacji = UCANCAM NX (dawniej Unigraphics) Solid Edge Solid Edge CAM Pro, dawniej CAM Expres Mastercam
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku Esprit 2018 UCANCAM Professional NX 12 Solid Edge 2019 Solid Edge CAM Pro 2019 Mastercam 2018
Przynalezno3¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAE CAM CAD/CAM
Polska wersja jezykowa (tak/nie) tak tak tak tak tak tak
Wymagana platforma sprzetowa PC PC PC PC PC PC
System operacyjne Windows 7, 8, 10 Windows 7/10 Windows, Linux, Mac OS Windows Windows, Linux, Mac OS Windows 7, 8, 8.11ub 10 w wersji 64 bity
Funkcjonalnosé¢ CAD
Modelowanie brytowe (tak /nie) tak tak tak tak podstawowe tak
Modelowanie powierzchniowe (tak /nie) tak tak tak tak nie tak
Modelowanie hybrydowe (tak/nie) tak tak tak tak nie tak
Modelowanie 2D/3D (tak/nie) tak tak tak tak nie tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak /nie) nie nie tak tak tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak /nie) nie nie tak tak nie tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak /nie) nie tak tak tak tak tak
Czy program umozliwia tworzenie raportéw? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak /nie) tak nie tak tak tak tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? (tak /nie) nie nie tak, modut NX Mold Wizard tak, modut NX Mold Tooling tak
Funkcjonalnos¢ CAM
Wsparcie podprograméw - (tak/nie) tak tak tak tak
Frezowanie/toczenie/wiercenie/grawerowanie - (tak/nie) tak frezowanie/wiercenie/grawerowanie tak tak tak
Inne metody obrobki - (tak/nie) tak pryzma; wyttaczanie obrazu wycinanie elektroerozyjne (WireEDM) wycinanie elektroerozyjne (WireEDM) tak
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? (tak /nie) tak tak tak tak tak
Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) tak nie tak tak tak
Optymalizacja programow obrobki - (tak /nie) tak tak tak tak tak
Czy istniele mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki na podstawie kodu NC? (tak /nie) tak tak tak tak tak
Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware ttp.? (tak /nie) tak nie tak tak tak tak
Cena licengji na 1 stanowisko/2stanowiska,/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) 1450eur /szt 4900 +VAT/sztuka od 25800 PLN netto od 9810 PLN netto od 14150 PLN netto od 2200 USD netto/licencja
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? JesliTak, to jaki jest okrej jej trwania? 3 miesigce nie nie nie nie 12 miesiecy
Czy s3 prowadzone szkolenia? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak
Rodzaje i zakres szkolefi Dopasowane do wymagan klienta wg wymagan podstwowe/3redniozaawansowane/zaawasowane
Strona www dystrybutora na terenie Polski www.abplanalp.pl www.digima.pl www.kom-odlew.pl www.mastercam.pl
KONTAKT michal.l!\gri]ﬂ's'fl(jigmggfgﬁicénalp.pl sl;()rr?gizatg : Sé(iori;jnglfgl tel. /faks: 12 262 30'%2“4'&9102% 3015, 12 654 00 60 t_eZI._aIZCZO /S 97 5500

tel. +48 601852 158 tel. +48 736 60 54 om-odlew@kom-odlew.p e-mail: info@mastercam.pl
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Oprogramowanie CAD/CAM - raport

Producent 3D SYSTEMS 3D SYSTEMS 3D SYSTEMS Hexagon Hexagon Hexagon Manufacturing Intelligence ZWSOFT

Skrécona nazwa firmy SMARTTECH SMARTTECH SMARTTECH Verashape Verashape Verashape 3D MASTER

Nazwa programu/aplikacji - - - EDGECAM 2020.1 Radan VIS ZW3D CAD/CAM

Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku Geomagic Control X Geomagic Design X Geomagic for SOLIDWORKS EDGECAM 2020.1 Radan 2020.1 VIS12020.1 ZW3D 2019

Przynalezno¢ do grupy CAD/CAM CAD CAD tak CAD/CAM VISI/CAD/CAM/CAE CAD/CAM

Polska wersja jezykowa (tak /nie) nie tak tak tak tak tak tak

Wymagana platforma sprzetowa Microsoft Windows SOLIDWORKS Professional 2014 nowsze. MS Win tak PC minimum 4 Gbyte RAM PC

System operacyjny Win 8: 32-64-bit; Win 7: 32-64-bit;Win Vista: 32-64-bit; Win 7: 32-64 bit; Win 8: 32-64 bit; Win 10: 64 bit Windows 10 Min. Windows 10 Windows 7, 8.1, 10 64 bit Windows 7 SP1, 8, 10x 64/86
Funkcjonalnosc CAD

Modelowanie brytowe nie tak tak tak tak tak tak

Modelowanie powierzchniowe nie tak tak tak tak tak tak

Modelowanie hybrydowe nie tak tak tak tak tak tak

Modelowanie 2D/3D nie tak tak tak tak tak tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? (tak /nie) nie tak tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak /nie) nie nie tak tak nie tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak /nie) nie nie tak nie nie tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak /nie) nie nie tak nie tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? (tak/nie) tak nie nie tak nie tak nie

Czy jest mozliwe generowanie dokumentagji technicznej? (tak/nie) nie nie tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? (tak /nie) nie nie nie nie tak tak tak

Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak/nie) nie tak tak tak tak tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? (tak/nie) nie nie tak nie nie tak tak

Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw - (tak /nie) nie nie tak tak tak tak/nie/ tak/ tak nie

Frezowanie /toczenie /wiercenie/grawerowanie - (tak /nie) nie nie tak grawerowanie WEDM tak

Inne metody obrobki - (tak/nie) nie nie addytywna wycinanie, wykrawanie, giecie tak operacja zgrubna Volumill, wykanczajace szybkosciowe HSM
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? (tak /nie) nie nie *mozliwosé doku;}iglr(]ia dodatku do SW tak tak tak tak-

Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) nie nie tak tak tak tak

Optymalizacja programéw obrobki - (tak /nie) nie nie tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos przeprowadzenia wizualnej symulacji obrobki na podstawie kodu NC? nie nie nie tak, wizualizacja 2D w wycinaniu i wykrawaniu nie tak

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware ttp.? (tak /nie) tak tak tak tak nie tak tak

Cena licengji na 1 stanowisko/2stanowiska/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) 14400 €/edukacyjna 4320 € | 17950 €/edukacyjna 5385 € 6320 € edukacyjna; 1896 € zalezna od modutu i konfiguracji wg cennika program modutowy, cena uzalezniona od konfiguracji | 6500 zt net CAD, 8500 zf net CAD/CAM - za 1 stanowisko
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej jej trwania? tak, 12 miesiecy tak, 12 miesiecy tak, 12 miesiecy tak, na rok tak, tyle ile okres subskrypcii tak - 1rok tak - 1rok

Czy sg prowadzone szkolenia? tak tak tak tak tak tak tak

Rodzaje i zakres szkolef Obrobka skanéw, taczenie danych,inzynieria odwrotna, kontrola jakosci, modelowanie brytowe od podstaw do zaawansowanych do kazdego modutu osobne, dobierany pod klienta dedykowane pod kazdy modut dopasowane do modutu programu i wymagati Klienta
Strona www dystrybutora na terenie Polski www.skaner3d.pl www.edgecam.pl www.radancnc.pl www.visicadcam.pl www.zw3d.com.pl
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Ermax

Szlifierka EWVOILtion teraz w wersji mobilnej

Koncowki robocze szlifierek NAKANISHI sg napedzane silnikami elektrycznymi lub pneumatycznymi. Co w przypadku kiedy nie mamy
dostepu do zrodta energii elektrycznej czy sprezonego powietrza ? Rozwigzaniem jest doposazenie zestawu w sterownik akumulatorowy.

Minipol to niezawodna alternatywa do sterownika EVOlution, mozna zabra¢ go wszedzie tam gdzie bedzie konieczne zastosowanie
szlifierki, a nie ma mozliwosci podtaczenia sterownika EVOlution.

Minipol 25 to niezalezny od sieci zasilacz akumulatorowy do bezszczotkowych silnikow trojfazowych w systemach Nakanishi Emax EVOlu-
tion i Espert 500.

Minipol ma niewielkie rozmiary i wage. Mozna spakowac zestaw w poreczng torbe skérzana lub do walizki. Oprécz matych gabarytow
wielka zaleta jest fakt, ze akumulator zapewnia kilkugodzinng prace z silnikami EVOlution pomiedzy tadowaniem. W zestawie znajduije sie
tadowarka sieciowa.

Parametry: + Napiecie wtérne: 41V, 1000 mA,
+ Obroty max: 25 000 o/min, + Bateria: 8 litowo-jonowa bateria z ostong ICR 18650,
+ Podfaczenie: 16-36 V, « Wymiary szeroko3¢ x wysokos¢ x dtugosc: 110,0x60,0x180,0 mm,
+ Napiecie pierwotne: 100-240V, + \Waga: 0ok.1000 g.

Zestaw przenosny spakowany w wygodng
torbe z paskiem na ramie.

Zestaw Minipol w walizce z tworzywa.

Zestaw Minipol. . ;
P Miejsce na dodatkowe akcesoria.

56

Dokfadnosé i precyzja szlifowania

Wysokoobrotowa szlifierka elektryczna Emax EVOlution to jedna z
wielu szlifierek recznych japoriskiej firmy NSK Nakanishi. Jest to zaawan-
sowane technicznie urzadzenie wykorzystywane dla przyspieszenia
wykaficzania powierzchni form i podniesienia jako3ci ich wykonania.
Marka NSK Nakanishi jest rozpoznawalna w wielu krajach Azji, Ameryki
Pétnocnej i Europy czyli prawie na catym Swiecie.

Minipol z silnikiem ENK-250T i koricowkq kqtowgq IC-300.

Nazwa szlifierki Emax EVOlution sugeruje nam ewolucje, rozwdj
firmy z Japonii, a takze jej produktéw. Szlifierka zostata opracowana
na bazie modelu Electer E-max i wzbogacona o pozyteczne funkcje
zamkniete w nowym urzadzeniu kontrolnym i 2 nowych silnikach.

Szybkos¢, precyzja, moc i wszechstronno$¢ zastosowan tego
urzadzenia catkowicie spetniajg wymagania klientéw produkuja-
cych formy. Zestaw skfada sie z jednostki sterujacej, silnika i kofhcoweki
roboczej. W zaleznosci od zastosowanej koficowki (do wyboru jest 13
koncdwek) mozna pracowac z ruchem obrotowym i posuwisto-zwrot-
nym narzedzia.

Omawiane obok w tekscie rézne modele koncéwek.

Sterownik NE249 stuzy do obstugi pracy szlifierki. Posiada funkcje
regulacji obrotéw w zakresie od 1000 obr/min do 40000 obr/min za
pomocg wygodnego w uzyciu pokretta. Obroty urzadzenia pokazywane
sa na cyfrowym wyswietlaczu. Wyswietlacz ten informuje réwniez o
wykrytych btedach oraz przeciazeniu urzadzenia.

Nowym iistotnym rozwigzaniem jest dodanie sygnalizatora obciaze-
nia silnika w formie zapalajacych sie diod (3 zielone diody to bezpieczna
praca, 2 pomaraficzowe i 1 czerwona dioda informuje o przeciazeniu i
konieczna jest przerwa w pracy zapobiegajaca uszkodzeniu zestawu).

Istnieje mozliwo3¢ podiaczenia pedatu noznego i sterowanie
szlifierkg za jego pomoca. Do sterownika mozna podtaczy¢ 2 silniki z
réznymi koricowkami i za pomocg przycisku na sterowniku uruchamia¢
silnik A lub B (praca naprzemienna). Zwarta, niewielka budowa i uchwyt
umozliwiajg wygodne przenoszenie zestawu w warsztacie pracy.

Sercem kazdego systemu napedzajacego jest silnik beszczotkowy,
zbudowany z wykorzystaniem pierwiastkéw ziem rzadkich (samar,
kobalt), odpornoié na wysokie temperatury gwarantuje dtugotrwata,
bezusterkowa prace. Zadane obroty nie zmieniajg sie nawet pod duzym
obcigzeniem co pozwala na stabilng obrébke szlifowania czy ciecia
precyzyjnego.

Producent proponuje 2 typy nowych silnikéw elektrycznych:

Typ Standardowy, model ENK-410S

+ obroty 1000-40.000 obr/min,
+ moment obrotowy 4,3 cN-m,
* moc 73W,

+ waga bez przewodu 90g.

¢ o typie silnika informuje kolor wtacznika na rekojesci: niebieski.

Typ Momentowy, model ENK-250T
+  obroty 1000-25.000 obr/min,
+ moment obrotowy 4,8 ctN-m,
* moc76W,
+ waga bez przewodu 147g
+  kolor wtacznika: zielony.

Na zdjeciu powyzej przedstawiono koricowke Mini-Luster z mocowa-
niem oraz narzedziem.

Zdjecie zamieszczone po lewej przedstawia 7 koficéwek sposréd
13 dostepnych, z przyktadowymi sposobami ruchu. Oprécz kohcé-
wek obrotowych z mozliwoscia mocowania narzedzi na trzpieniach
o $rednicy max 26,00 mm mozna wykorzystywac kofAcdwki z ruchem
posuwisto-zwrotnym.

1. IR-310, kofhcdwka obrotowa, pierscieniowa. Obrét pierdcienia o 90
stopni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie narzedzia;
takie rozwigzanie umozliwia btyskawiczng wymiane narzedzia.

2. Koncowki katowe, narzedzie moze by¢ skierowane pod katem 45
i 90 stopni do gtowicy.
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. LUSTER LS-100, koAcdwka o ksztafcie pistoletowym z ruchem
posuwisto zwrotnym z regulowanym na mimosrodzie skokiem w
zakresie od 0 do 6mm, 0~7600 cykli/minute.

. Mini-LUSTER ML-8, kofcéwka z ruchem posuwisto-zwrotnym
o statym skoku 0,8 mm, 0~9000 cykli/minute.

. Swing-LUSTER, kofcéwka z ruchem prawo-lewo, zakres ruchu
narzedzia 0~1,6 mm, 0~9000 cykli/minute.

. Hammer (funkcja uderzania), ilo3¢ uderzei 25-5000 powto-
rzefi/min, zakres sity uderzen: 4,4~7,1N.

Mocowanie o requlowanej szerokosci zacisku w zakresie od 0 do 10 mm.

A takze przyktadowe mocowanie narzedzi: pilnikdw, osetek czy
innych materiatéw Sciernych i polerujacych.

Opisywany w artykule zestaw Emax EVOlution, a takze inne
rozwigzania dla narzedziowni, zaktadéw utrzymania ruchu czy warsz-
tatéw bedziemy prezentowaé na targach INNOFORM w Bydgosz-
czy w dniach od 3 do 5 marca 2020 roku na naszym stoisku. Gdyby
chcieli Parstwo poznac zalety uzywania tego i innych urzadzefi NSK
Nakanishi, zadzworcie do nas lub wyslijcie zapytanie, przyjedziemy
i zademonstrujemy doktadno3é i precyzje szlifowania w Waszej firmie.
Ten japoriski produkt moze by¢ Wasz!

Pozdrawiam, Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. (52) 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl

@NAMNISHI

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski

OBERON?® Robert Dyrda

Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Tel.: (52) 354 24 00, fax: (52) 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotéw /minute!

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

Aluminium na formy
wtryskowe | rozdmuchowe

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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