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Industeel

stale do zadan specjalnych

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

( statatwardos¢ 370HB + 10 w catym przekroju
& poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc¢
( fatwe polerowanie i teksturowanie

& zwiekszona przewodnosc cieplna (krotsze cykle)
& Dbezproblemowa reperacja spawaniem

( dobra do azotowania, chromowania

( gatunek opatentowany

’ E ROEHM POLSKA Sp. z 0. o.
. roehmpolska@roehm.biz
ArcelorMittal Hotline: +48 22 759 59 90
OBERON® Robert Dyrda: Mobile: +48 608 650 567

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw www.roehm.biz
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl

Na sktadzie do grubosci 415 mm

" DURO-A RC

Uchwyty mechaniczne z
szybkowymiennymi szczekami:
® Zamiana szczek ponizej 50 sekund

@ 3 letnia gwarancja
® Rewelacyjna cena i funkcjonalnosé

RGHM

driven by technology
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Drodzy Paristwo!

Tak, tak, ten dtugi cien na zdjeciu to ja, ale ze gory fadniejsze, tym
razem wstep bez mojej podobizny. Za to nogi mam dtugie na tym obrazku,
prawda? @) Na zdjeciu $nieg, poniewas pisze ten tekst jeszcze przed feriami,
a koniecznie chciatem da¢ jakis zimowy akcent. Niestety, z powodu tego-
rocznej pogody musimy sie zadowoli¢ ujeciem zrobionym w zesztym roku.

Ferie zimowe to okazja do nabranie oddechu petna piersia gdzie$ na
Swiezym powietrzu i najlepiej z dala od obowiazkéw. Szukanie Swiezego
powietrza jest jedna z obsesji celebrytéw. Ta mata Greta Thunberg (OK, ma
warkoczyki i 17 lat, ale jest juz celebrytkg z wtasna strona w Wikipedii) przyje-
chata nawet do Polski, ale pod Befchatowem przezyta wielki zawéd. My ciagle
kopiemy wegiell A ta panienka chyba wierzy, ze elektryczne samochody beda
braty prad z gniazdka, taki bardzo czysty.

Rozmawiatem ostatnio z kim$ w moim wieku i wspominalismy mtode lata.
Ogrzewanie domu, mieszkania, rodzicow czy dziadkow w latach szes¢dziesig-
tych zesztego wieku, u kazdego byto na wegiel, a drewno tylko do rozpatki.
Kupowato sie jeszcze czasem tone koksu na wielkie mrozy. Zaktady przemy-
stowe nie stosowaty filtrow na kominach. Jednak nawet w zimie dato sie oddy-
chad i nie byto smogu, chyba, ze wylatywat z tytu autobusu Jelcz czy Autosan.

Tymczasem im wiecej gazety, telewizja i inne ,newsy” trabig o czystym
powietrzu, tym trudniej sie oddycha. Nie podejrzewam, by media specjalnie
zanieczyszczaty powietrze, no nie. Prébuja za to nam zakreci¢ nieco
w gtowach i odwroci¢ uwage od waznych spraw. Paradoksalnie, ale mysle,
ze winny jest kapitalizm i jego idea posiadania wielu débr materialnych.
Za czasow socjalizmu mato kto miat samochdd i emitowanych spalin
byto duzo mniej. Obecnie ludzie dorabiajg sie teraz szybko samochodéw
za 2-5 tysiecy ztotych sztuka i jezdza. Nie do kofica jest to ich wybor, bardziej
koniecznos¢. Mieszkam pod miastem i wiem, ze swego czasu nastapita likwi-

dacja kurséw miejskich autobuséw jezdzacych po terenie gminy, bo nie robity
celéw statutowych: nie jezdzity po miescie. Potem finanse gmin tez siadty
i okazato sie, ze gminy nie sta¢ na finansowanie zbyt wielu kurséw wynaje-
tego, a nie wkasnego przewoznika. No i co ludzie majg zrobic? Jak dojecha¢ do
pracy, szkoty, przychodni? Kupuja zatem graty z Niemiec czy Holandii. Oczy-
wiscie nie tylko diesle spod znaku volkswagena odpowiadajace za ,zte powie-
trze" (przypominam o jednej z ostatnich afer ujawniajacej zanizenia wynikow
emisji spalin w tej firmie!).

Wystarczy zima przejs¢ sie wieczorem po osiedlu domkéw, by poczué,
ze nie jesteSmy zalezni od rosyjskiego gazu, tylko palimy w piecach tym,
co wejdzie pod reke. Piecdziesiat lat temu nie byto takiego ztego powietrza,
bo nikt nie palit $mieci, tylko wegiel, drewno lub papier. Skoro jednak gminy
ustalaja limit litrow wywozonych Smieci na osobe w ramach ryczattowej optaty,
to reszta idzie ,przez” komin. Emeryci mieszkajacy na osiedlach w domkach
z zesztego wieku czesto nie maja rewelacyjnych dochoddw. Skoro licza sie
z kazdym groszem, to nie chca doptacac tych paru ztotych i palg wszystkie
opakowania, woreczki, ptyty widrowe i inne wynalazki wspotczesnej tech-
niki. Nawiasem mowiac, w latach osiemdziesiatych sam mytem torby foliowe
i wieszatem nad wanna, by wyschty i byty czyste na nastepne zakupy. Potem
przyszto do nas to rozpasanie (pod wzgledem ilosci) Smieciowe. Jemy wiecej
niz kiedys zywnosci przetworzonej i pakowanej w fikusne czesto opakowania.
| to raczej nie stomki sa winne za skazenie oceanéw - bo szczerze - ile stomek
w roku wyrzucacie - piec? A ile plastikowych butelek, pojemnikéw po serkach,
jogurtach, rybach, miesie, pieczarkach, ze o stodyczach nie wspomne ?

Zimowe spacery lepiej zatem odbywa¢ przed potudniem, mniej wtedy
dyméw. Mniej pytéw z samochodéw kopcacych gtéwnie w porannym
i wieczornym szczycie. Oczywiscie, aby spacerowac przed potudniem trzeba
by¢ emerytem. Zatem nam, pracujacym, zostajg ferie i krétkie urlopy — trzeba
wyjechat z pracy tam, gdzie czyste powietrze. Mozna nad morze w zimie
— jest tam zupetnie inaczej niz latem, a pusta plaza ma swoj urok. No, ale
co z narciarzami? Dlatego w tym roku ,, jak co roku” jade w géry i pierwszym
wyciagiem staram sie wjecha¢ gdzie$ wyzej. Mozna wtedy podziwia¢ przy-
rode i to bardziej ,geste” powietrze ponizej, za ktére paradoksalnie w hote-
lach pfacimy ,optate klimatyczna”.

Jak juz przelatem na papier moje tesknoty za urlopem i oddechem petna
piersig — wracam do Forum Narzedziowego. Nasz obecny, setny juz numer
(dzieki za gratulacje!) przygotowalismy na targi INNOFORM w Bydgoszczy.
Tam, do bydgoskiego Myslecinka w poczatkach marca zapraszamy na nasze
oberonowskie stoisko. Do zobaczenia!
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"Kobiety sq jak torebki z herbatq. Nigdy nie wiesz, jak silne sq, dopoki
nie umiescisz ich w gorgcej wodzie."”
E. Lewicka, J. Dyrda - str.10-14
Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 34
UStUGI SLUSARSKIE - CUT STEEL Piotr Siwak - str. 16-18
V edycja konkursu BLASER Productivity Trophy rozstrzygnieta!
Abplanalp Sp.z 0. 0. - str. 20
KERM PLUS Sp.z0.0.S. K. A. - str. 21
SPEED CNC Radostaw Ornafel - str. 22
GRAFOR Jacek Tomkiewicz - str. 23
PPU.H. BRYK - str. 24
Pro-Mach Sp.z 0. 0. - str. 25
Wykrojniki postepowe, ttoczniki postepowe, ustugi ciecia drutem,
narzedziowa obstuga ttoczni
New Technology Sp. z 0. 0. - str. 26-27
Elektrodrqzarki EDM - raport
R. Dyrda - str. 28
Nowe sterowanie drqzarek wgtebnych ONA QX Neo
GALIKAsp.zo.0. - str.32-33

MAC-TEC eK. - Swiatowy dostawca uzywanych wycinarek
drutowych, elektrodrqzarek wgfebnych oraz centr obrébczych

MAC-TECeK. - str. 34
Waska hydrauliczna oprawka narzedziowa z technologig Cool-flow
SCHUNK Intec Sp.z 0. 0. - str. 36-37
Rynek przecinarek tasmowych
E. Lewicka - str. 42
ROTUS Wysokoobrotowy silnik pneumatyczny
M. Adelski - str. 50-51
Brgzy aluminiowe i ich zastosowanie w przemysle
J. Dyrda - str. 52-54

Circular economy - o tym sie mowi
Targi w Krakowie - str. 56-57

Najwieksze targi w Europie Srodkowo-Wschodniej zwigzane
z branzq tworzyw sztucznych ponownie odbedq sie w Targach Kielce

Targi Kielce - str. 58

Spis reklam

New Technology Sp. z o.0. - str. 1
OBERON 3D - str. 15

ITM INDUSTRY EUROPE 2020 - str. 17
MEUSBURGER - str. 19

ROMATEX - str. 29

MARMET Marek Zak - str. 33
GALIKA Sp. z 0.0. - str. 35
MARCOSTA - str. 38

SCHUNK Intec Sp. z o. o. - str. 39
MAC-TEC e.K. - str. 40
+SW-PARTNER” Wactaw Sktadan - str. 40
ERMET S.C. - str. 40

SWORD - str. 43

STR FAKTOR - str. 47

Targi Kielce STOM 2020 - str. 55
Targi Kielce METAL 2020 - str. 59
Expo Silesia - str. 61

Targi Kielce PLASTPOL 2020 - str. 64
XYZ Machine Tools - wklejka 1

ITM 2020 - wklejka 1

Targi w Krakowie - INNOFORM, FASTENER - wklejka 2

Raporty w numerze (100) /2020

Drazarki drutowe - raport - str. 30-31
Przecinarki tasmowe - raport str. 44-45

Raporty w numerze (101) 2,/2020

¢ hartownie
e szlifierki
¢ urzadzenia pomiarowe

Chetnych do wziecia udzialu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcja dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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DMG MORI dotrzymuje stowa!

TR

Open House DMG MORI Pfronten 2020

.Nadal pedzimy z petnag predkoscig!”,
aDMGMORIdotrzymujestowal LiderSwiatowego
rynku zaprezentuije pierwsze, najswiezsze wyniki
w  nowym roku podczas Open House we
Pfronten. W centrum uwagi: zintegrowane
koncepcje cyfryzacji, pionierskie technologie
produkcyjne i inteligentne rozwigzania automa-
tyzacyjne.

Stabilnos¢ i innowacyjnos¢ w obliczu
wyzwan.

« Zintegrowana cyfryzacja: od tgcznosci DMG
MORI i aktualizacji CELOS po kompleksowa
optymalizacje ustug;

* my DMG MORI: unikalny portal dla klientéw
z dostepem do zautomatyzowanego serwi-
sowania i zarzadzania czeSciami zamien-

nymi - z aktualizacjg WERKBLIQ, réwniez dla
produktéw innych firm;

* TULIP —tatwy wstep do cyfryzacji;

sup 2parts: optymalizacja procesu dzieki
sztucznej inteligendji (Al);

+15 zintegrowanych rozwigzah automaty-
zacji - bezposrednio z fabryki, wszystko
z jednego Zrodta;

« Swiatowe premiery: DMC 65 H monoBLOCK -
rewolucja w uniwersalnej obrébce poziomej

« Swiatowe premiery: PH CELL - modutowa
automatyzacja nawet dla 40 palet;

« Swiatowe premiery: LASERTEC 400 Shape -
laserowe wytwarzanie form XXL;

* TECHNOLOGIA DRUKU PRZESTRZENNEGO:
Kompleksowa wiedza - od rysunku do
gotowej czesci;

* ProgramwsparciaekonomicznegoDMGMORI:

silny partner w kazdej sytuacji biznesowej
z atrakcyjnymi pomystami finansowania.
.Nadal pedzimy z petng predkoscig!” tym
hastem, Christian Thénes, prezes zarzqdu DMG
MORI AKTIENGESELLSCHAFT, dat wyrazny
sygnat podczas EMO we wrzesniu. | DMG
MORI dotrzymuje stowa! Podczas Open House
Pfronten w dniach 11-15 lutego 2020 r. DMG
MORI zaprezentuje sie jako ,sita napedowa”
innowacji w dziedzinie cyfryzacji i automaty-
zacjfi. Nacisk zostanie potozony na komplek-
sowq fgcznos¢ jako standard dla wszyst-
kich maszyn, aktualizacje CELOS wszystkich
istniejgcych wersji, nowy portal dla klientéw
my DMG MORI i TULIP jako idealne wejscie
do cyfryzaci. Wiekszos¢ wystaw prezen-
tuje wiedze z zakresu automatyzacji, ktérq
proponuje producent obrabiarek, oferujgc
zintegrowane rozwigzania z jednego Zrédfa.
DMG MORI przedstawi pionierskie koncepcje
produkcyjne w zakresie obrébki skrawa-
niem oraz w technologii druku przestrzen-
nego na powierzchni ponad 7500 m?. Portfolio
wystawy uzupetniq trzy Swiatowe premiery:
DMC 65 H monoBLOCK, rewolucyjne uniwer-
salne poziome centrum obrébkowe, modu-
fowy system palet PH CELL i LASERTEC 400
Shape do teksturowania laserowego.

Wiecej informacji na temat prezentowa-
nych w Pfronten nowosci w kolejnym wydaniu
Forum Narzedziowego OBERON.

Exeron MP- nasza linia maszyn HSC do zastosowan mikroprecyzyjnych

Wszedzie tam, gdzie rozmawiamy o mikro-
precyzji, zastosowanie ma seria 3 i 5-cio osio-
wych ultraprecyzyjnych centr obrébczych HSC MP
niemieckiego producenta exeron®.

Typoszereg obejmuje maszyny o konstrukgiji
bramowej (korpus mineralny), wyposazone
w napedy bezposrednie we wszystkich osiach oraz
wrzeciona o predkosciach do 60000 obr /min.

Inne mocne strony serii MP to magazyny
narzedzi o pojemnosci do 90 miejsc HSK 40 oraz
wersja HSC MP7 P, ze zintegrowanym magazyn-
kiem uchwytéw ITS 50.

W ofercie firmy exeron dostepne sa takze:
¢ elektrodrazarki wgtebne,
+ automatyzacja.

Chcac uzyskaé wiecej informacji na temat
maszyn z linii HSC zapraszamy do kontaktu.

ROMATEX - dostawy obrabiarek hi-tech
ul. Nateczowska 7 « 02-922 Warszawa

tel. 22 400 23 42 « faks 22 400 23 44

+ kom. 601095 018

e-mail: romatex@romatex.pl « www.romatex.pl.

ROMATEX

dostawy obrabiarek hi-tech

Krotko

Modutowa drazarka elektroerozyjna MEDIOS 30

Gtéwne cechy konstrukcyjne:

» bramowa struktura geometryczno-ruchowa
zbudowana w oparciu 0 moduty liniowe
i uktady napedowe firmy BOSCH Rexroth;

* nieruchomy stét o podwyzszonej nosnoici,
pod ktérym umieszczony jest uktad filtro-
wania i obiegu cieczy dielektrycznej;

+zamknieta przestrzef robocza, systemy

zabezpieczeh obrabiarki i warunkéw pracy
operatora spetniajagce wymagania stosow-
nych norm europejskich;

+ system sterowania komputerowego czasu
rzeczywistego opracowany w Instytucie;

» budowa modutowa umozliwia wytwarzanie

F

N

z tukasiewicz

Instytut Zaawansowanyck

Technologi Wytwarzania

obrabiarek o wielkoiciach przesuwéw robo-

czych w osiach X-Y-Z w zakresie od 250 x 160

x 160 do 1000 x 600 x 400 mm.
Mozliwosci  technologiczne
MEDIOS 30:

Umozliwia funkcje klasycznego drazenia

w 1do 4 osiach, np. drazenia orbitalnego, obta-
czania i wytaczania oraz wykonywania linii
Srubowych i spiralnych (gtowica obrotowo-
-podziatowa - 03 C). Ponadto dzieki wyposa-
zeniu w zestaw specjalnego oprzyrzadowania
drazarka realizuje operacje:
« elektroerozyjnego frezowania i szlifowania

(gtowica wysokoobrotowa),

drazarki

« wykonywania mikrootworéw w podsta-
wowym zakresie 0,5 + 6 mm, a takze
w innych zakresach wg indywidualnych
potrzeb (gtowica wysokoobrotowa).

Instytut oferuje réwniez wykonanie urza-
dzef EDM do zastosowan specjalnych, miedzy
innymi do obrébki elementéw o niestandardo-
wych wymiarach, detali wykonanych z mate-
riatéw trudnoobrabialnych albo o stabej prze-
wodnosci elektrycznej, np.:

* urzadzenie/drazarka sterowana numerycznie
do wykonywania otwordw w rurach o dtugosci
do 3000 mm;

«drazarka z generatorem umozliwiajacym
drazenie w ceramice technicznej o stabej
przewodnosci elektrycznej.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz -

Instytut Zaawansowanych
Technologii Wytwarzania

ul. Wroctawska 37a, 30-011 Krakéw
tel. +48 12 63-17-100,
fax +48 12 63-39-490
e-mail:ios@ios.krakow.pl,
http://www.ios.krakow.pl/

SIGMAPIT - jesteSmy dla Klienta

Firma Sigmapit istnieje na rynku od 2013
roku. W swojej ofercie mamy asortyment zna-
nych marek.

JesteSmy  dystrybutorem  asortymentu
Dadco, Facom, Beta, Pferd. Zaufaty nam firmy
z automotive, z branzy budowlanej, kopalnie,
hurtownie, narzedziownie.

Stawiamy na jakos¢ i terminowos¢ dostaw.
JesteSmy zorientowani na zadowolenie klienta
i indywidualne podejscie w mysl zasady "Nasz
klient, Nasz Pan".

W ubiegtym roku, poszerzylismy nasza
oferte o automaty wydajace. Réwniez od ubie-
gtego roku posiadamy certyfikat 1SO 9001.

)

SIGMARPIT
ELEMENTY SRUBOWE

Elektrodrazenie pnq @ra

edm
{PENTA

Jestesmy ekspertami od elektrodrazenia. We
wspdtpracy z wiodacym producentem nowocze-
snych elektrodrazarek z Republiki Czeskiej - firma
Penta - zajmujemy sie implementacja technologii
elektrodrazenia w przedsiebiorstwach.

Dziatamy kompleksowo - dostarczymy, zain-
stalujemy, przeprowadzimy szkolenia wdroze-
niowe dla pracownikdw, zapewnimy odpowiednie
narzedzia - elektrody grafitowe lub sam grafit oraz
wesprzemy od strony technologicznej swoim wielo-
letnim doswiadczeniem z branzy narzedziowe;.

Elektrodrazenie to nasza pasja, a dzielenie sie
nowymi technologiami traktujemy jako wyzwanie.

« Zapewniamy fachowy dobdér nowej maszyny EDM;

+ Whasna narzedziownia oraz bogata zafoga inzy-
nieréw i automatykéw pozwala zmodernizowaé
kazdg maszyne EDM;

+ Dodwiadczona zatoga technologéw zaprojektuje
elektrode i wykona jg na naszych 3 lub 5 osio-
wych frezarkach do grafitu;

to nasza pasja

* W ciagu 24 h reagujemy na kazdy problem zwia-
zany z procesem elektrodrazenia.

www.pagero.pl

Forum Wiedzy o Ksztattowaniu
Wyrobow Metalowych 2020

Firma Leno Sp. z 0.0. zaprasza na bezptatne
Forum Wiedzy o Ksztattowaniu Wyrobéw
Metalowych, ktére odbedzie sie 22 kwietnia
2020 roku w Poznaniu.

Wydarzenie ma stanowi¢ platforme do
transferu wiedzy dla konstruktoréw, narze-
dziowcow, jak i ekspertéw z dziatu produkgji
i zapewnienia jakosci. Dzieki wsparciu znanych
uzytkownikéw, zostanie zaprezentowana metro-
logia optyczna 3D, ktéra pomaga w zapewnieniu
jakosci i identyfikacji mozliwo3ci optymalizacii.

Rejestracja dostepna na stronie:
https://www.gom.com /knowledge-day/pl/.

_J
LENSO

PRECYZJA Z PASJA
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Idealne rozwigzanie dla producentéw konstrukgji stalowych

Pionowa, katowa przecinarka tasmowa JAESPA

Fot. Pionowa, kqtowa przecinarka tasmowa -
model CLASSIC-423-DGA-3 m.

Dla procesu ciecia stali nie ma znaczenia
czy tniemy materiat pita pozioma czy pionowa.
Jako3¢ procesu ciecia i parametry skrawania sa
takie same. Nowatorska konstrukcja pionowa
ma wiele zalet w stosunku do konwencjonal-
nych przecinarek poziomych:

Duzy zakres ciecia przy stosunkowo matych
gabarytach maszyny i jej niskiej cenie.

- tatwe ciecie katowe w prawo i w lewo.
Maszyna pozostaje nieruchoma - jedynie
pionowa rama tnaca ustawia sie hydrau-
licznie pod zadanym katem.

Mozliwos¢ ciecia katowego kilku rur profili
jednoczesnie (nie ma zmiany dtugosci
cietek).

W maszynie programuije sie:
llod¢ cie¢, dtugosci poszczegbinych cieg,
katy poszczegdlnych cie¢ i parametry ciecia.
Nowatorski podajnik materiatu cietego
moze mie¢ skok maksymalnie = 3 m, ale opcjo-
nalnie nawet 6 lub 12 m.
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ENESKApostpro - dla wszystkich materiatow i etapéw pracy

Catkowicie zamknieta, duza przestrzen
robocza, wyposazona w narzedzia elek-
tryczne i pneumatyczne oraz wydajne urza-
dzenia odsysajgce - to inteligentne rozwia-
zanie dla wszystkich prac zwigzanych z post
processingiem.

Niezaleznie od tego, czy usuwamy resztki
proszku, ptyty podtoza lub wspornikow,
wygtadzamy powierzchnie lub  wykan-
czamy na gotowo, musimy uzyé ENESKA-
postpro, za pomoca ktérej mozna wykonac
szereg etapow obrdobki. W swoim wnetrzu,
o0 powierzchni siegajgcej prawie 1 m?, nawet
najwieksze ptyty drukarskie majg wystarcza-
jaco duzo miejsca.

Dodatkowo, zapraszamy na szko-
lenia zakresu polersko-szlifierskiego, ktére

Amerykanskie pity
taSmowe firmy SMART

Pity te sprzedawane sg na rynku polskim
od ponad 10 lat, i cieszg sie bardzo dobra opi-
nig jakosciowa, a ze wzgledu na bezposredni
import z USA, sg bardzo atrakcyjne cenowo
w stosunku do podobnej jakosci pit europejskich.

Nowoscia sg gatunki pit modyfikowane
juz na poziomie materiatowym, a mianowicie:

* HIT - pita M-42 modyfikowana - elastyczna
i odporna na zmeczenie, cze$¢ nosna pity
przy zwiekszonej odpornosci na scieranie
zebbw (tepienie). Uniwersalne pity znajdu-
jace zastosowanie do materiatéw miekkich
oraz twardych.

+ TOP - pita M-51 modyfikowana- zachowana
wysoka twardo3¢ zebéw i odpornod¢ na
scieranie przy jednoczesnym ,zmiekczeniu
podstawy zeba"” co zmniejsza wrazliwo3¢é na
udar (wytamywanie zebdéw).

Zapraszam do kontaktu.
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prowadzone sg w jezyku polskim, przez
doswiadczonego pracownika firmy JOKE
z wieloletnim stazem w tej dziedzinie.

Kazdy uczestnik szkolenia ma do dyspo-
zycji kompletne stanowisko polerskie dostar-
czone przez niemiecka firme JOKE.

Najblizszeterminyto24-27.03.2020roku.
Zapraszamy na strone www.wadim.com.pl

Forum Narzedziowe

OBERON

lat

2000 - 2020

DZIEKUJEMY, ZE JESTESCIE Z NAMI

www.forumnarzedziowe.pl




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

"Kobiety sq jak torebki z herbatg.

NUMER 01 (100) 2020 .

[

Nigdy nie wiesz, jak silne sq, dopoki nie umiescisz ich w gorgcej wodzie.'

Eleanor Roosevelt

Forum Narzedziowe OBERON, ktére wiasnie Pafistwo czytacie, w tym roku obchodzi swoje dwudziestolecie. To jubileuszowe
wydanie przygotowalismy z mysla o targach INNOFORM, a ze targi odbywaja sie w przededniu Swieta Dnia Kobiet, to chcielibydmy
wiasnie Panie pracujace w branzy, uwazanej za ,meskg”, uhonorowac w tym artykule.

Od zarania dziejow to mezczyzni byli przygotowywani do walki, prowadzenia intereséw i wykonywania rzemiost. Rola kobiet
byta zupetnie inna. Jako zony oraz matki, sprawowaty wtadze zza kulis. Na przestrzeni wiekéw sytuacja powoli sie zmieniata
i kobiety pojawiaty sie w takich zawodach, o ktorych kiedys mogtyby tylko pomarzy¢.

Z racji tego, ze tematyka naszego Forum
dotyczy materiatdbw uzywanych w narzedziow-
niach, trafiamy do firm zajmujacych sie obrébka
stali narzedziowej, produkcja form wtryskowych
czy sprzedaza maszyn i urzadzef. Srodowisko
branzowe nadal jest zdominowane, jesli chodzi
o zatrudnienie, przez pte¢ meska. Zycie najdobit-
niej udowadnia jednak, iz Panie doskonale odnaj-
dujg sie w branzy obrébki stali narzedziowej.
Dlatego artykut ten dedykujemy kobietom, ktére
codziennie udowadniaja, iz ,pte¢ piekna”, dzieki
swej sile, zdolnosciom i determinacji z powodze-
niem odnosi sukcesy w tej branzy, przy okazji
wnoszac do niej powiew $wiezo3ci jak i wdzieku.
Ponizej za$ przedstawiamy kilka Paf, ktérych
szerokie spektrum wykonywanych zawodoéw
najtrafniej to ilustruje.

Fot. AdobeStock
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RICHO Polska — Pani Agnieszka Pawlicka, wspotwtasciciel firmy

Firma RICHO POLSKA oferuje szeroki wachlarz obrabiarek CNC.
Pani wraz mezem prowadzi te firme. Prosze powiedzie¢ ile to juz lat
firma RICHO istnieje w branzy?

- RICHO Polska istnieje na rynku 11 lat, obchodzilismy 10-t3 rocznice
zatozenia firmy w listopadzie ubiegtego roku. Od poczatku oferujemy obra-
biarki dedykowane obrébce skrawaniem, wytacznie CNC. W ofercie mamy
tokarki, frezarki, wytaczarki, automaty tokarskie, tokarki karuzelowe oraz
rozne rodzaje szlifierek. Od 4 lat Swiadczymy takze ustugi toczenia i frezo-
wania, a od kilku tygodni takze wytaczania.

Podczas jednej z rozméw, ktére przeprowadzitySmy na targach,
wspomniata Pani, ze ukofczyta studia techniczne. Jaki to byt kierunek?

- Ukofczytam Zarzadzanie Inzynierig Produkcji na Wydziale Mecha-
nicznym Politechniki Wroctawskiej.

Co sprawito, ze wybrata Pani ten, a nie inny kierunek studiéw?
Wydaje mi sie, ze profil studiow, ktéry Pani wybrata, to jednak
bardziej meska branza.

- Od dziecka interesowatam sie co jak powstaje, niestety nie byto jeszcze
wtedy programéw typu ,Polak potrafi”. Studia techniczne dawaty gwarancje
ciekawej pracy i tak faktycznie jest. Co do meskiej branzy na moim kierunku, sity zefiskie i meskie byty wyréwnane, ale na Mechanice i Budowie
Maszyn byli sami panowie.

Czy uwaza Pani, ze w czasach takiego postepu tech-
nologicznego jak obecnie, studia techniczne dobrze
przygotuja do zawodu?

- Tak, jednak trzeba swa wiedze poszerza¢. Szkota daje
baze, a doswiadczenie i tak zdobywamy pdzniej w czasie
pracy. To prawda, ze tempo postepu technologicznego jest
niesamowite, to jednak dotyczy tez innych branz. Dla mnie
osobiscie to wielka frajda, ze na rynku pojawiaja sie nowe
rozwigzania.

Paistwa firma bardzo czesto wystawia sie na
targach branzowych. W branzy obrabiarkowej dominuja
jednak mezczyzni. Czy przetamujac stereotypy o obec-
nosci w branzy, spotyka sie Pani z duzym zaskoczenie
swoich rozmowcow?

- Spotykam sie coraz czeiciej z Paniami, a ze strony
Panéw doswiadczam samych pozytywnych gestéw, sporo
tez sie od Pandw ucze. Serdecznie z tego miejsca pozdrawiam Kolegdéw ze studiéw i z pracy.

i b siond Sl

Pani Agnieszko, duzo sie¢ méwi obecnie o spowolnieniu gospodarczym. Czy w swojej firmie zauwazyliscie spadek zaintereso-
wania obrabiarkami?

- My tez o spowolnieniu styszymy, jednak jako mata firma nie doswiadczamy tego tak bardzo jak nasi duzi konkurenci. Pamietam spowol-
nienie gospodarcze z 2008 roku i jestem dobrej mysli. Trzeba po prostu solidnie robi¢ swoje i skupi¢ sie na wartoici dostarczanej klientom.

Czego moge Pani zyczy¢ na przysztos¢?

- Zdrowia i szczescia :)

Fabryka Narzedzi "SKRAWPOL" - Pani Agnieszka Turof, inzynier, technolog

Dziekuje, ze zgodzita sie Pani porozmawiac z nami. Prosze powiedzie¢ od ilu lat pracuje Pani w firmie oraz czym sie Pani zajmuje?

- W firmie pracuje od ponad 6 lat, jestem technologiem konstruktorem i w ramach tego stanowiska przyjmuje zaméwienia, przygoto-
wuje dokumentacje (rysunki klienta lub przygotowane w naszej firmie, oraz technologie wykonania), ktéra jest przekazywana na produkgje,
dobieram materiaty z jakich beda wykonane dane elementy oraz wyjasniam ewentualne niejasnosci z klientem, zaréwno w procesie przygoto-
wania zamoéwienia do produkgji, jak i pdZniej jesli podczas wykonania pojawi sie jakis problem. Procz tego zajmuije sie zaopatrzeniem - zama-
wiam materiat, ale rowniez narzedzia skrawajace czy pomiarowe, poza tym artykuty biurowe, odziez roboczg, itp. Jestem administratorem
systemu informatycznego, ktéry wspéttworzytam wraz z informatykami, a ktérzy to pisali na nasze zamoéwienie. Zajmuje sie rowniez kwestiami
informatycznymi, doborem sprzetu komputerowego, instalacja oprogramowania, naprawa komputeréw w firmie. Jestem takze odpowiedzialna
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za kadry, plany urlopéw, rozliczanie czasu pracy. Do mnie nalezy takze opieka nad finansami firmy, kasa firmowa, wpisywanie faktur do zesta-
wief, itp.. Organizuje réwniez wysytki zamowief - zlecanie odbioru przesytek, pakowanie. Obstuguje tez laser do znakowania.

Strasznie tego duzo i to wszystko w osiem godzin pracy?! Pani Agnieszko pracuje Pani jako technolog w firmie, prosze powie-
dzie¢ co spowodowato, Zze wybrata Pani prace akurat na tym stanowisku?

- Zawsze blizsze byty mi nauki sciste niz humanistyczne. Oczywiscie plandw i pomystéw na przysztos¢ byto wiele. Zainteresowatam sie
produkcja przemystowg w momencie, kiedy na okres wakacji zaczetam prace na produkgcji. Uznatam, ze jest to ciekawy temat i do tego przy-
sztosciowy. Poczatkowo chciatam péjsé bardziej w kierunku kontroli jakosci, czym réwniez na swojej drodze zawodowej sie zajmowatam, ale
kiedy trafitam na staz do dziatu technicznego zrozumiatam, ze wolatabym zosta¢ technologiem.

Firma SKRAWPOL specjalizuje si¢ miedzy innymi w produkcji narzedzi skrawajacych. Czy przed rozpoczeciem pracy w firmie
ksztatcita sie Pani w tym kierunku?

- Kiedy zaczynatam prace w firmie Skrawpol bytam swiezo po studiach inzynierskich na kierunku Zarzadzanie i Inzynieria Produkgji. P6Zniej,
w trakcie pracy w tej firmie, podjetam studia magisterskie, réwniez na tym kierunku.

Pracuje Pani juz od wielu lat na tym stanowisku. Z jakimi problemami musiata sie Pani zmierzy¢ na poczatku swojej pracy?

- Na poczatku nie pracowatam jako technolog. Zostatam przyjeta do pracy w charakterze pracownika biurowego. Przesztam w zasadzie
przez wszystkie stanowiska, jakie mamy w naszej firmie: pracownika biurowego zajmujacego sie kadrami i zaopatrzeniem, p6Zniej zajmowatam
sie réwniez kontrolg jakosci, nastepnie zostatam technologiem i przez jakis czas zajmowatam sie réwniez zarzgdzaniem hala produkcyjna.

Najwieksza trudnos¢ to przede wszystkim praktyczny brak mozliwosci pracy na maszynach, co powoduije, ze wiele zagadnieh praktycz-
nych, ktére sa dla operatoréw oczywiste, dla 0séb, ktére nie pracuja na maszynach, nie sg tak proste. Stad tez byto kilka tematéw i zagadnief,
z ktérymi zapoznawatam sie w praktyce, niejako uczac sie na btedach i liczac na pomoc kolegéw, ktérzy wyjasniali mi nieznane szczegéty.

Czesto mowi sie, ze kobietom jest fatwiej w zyciu. Czy uwaza Pani, ze to prawda? Czy faktycznie tak jest, iz nam dzieki empatii
i intuicji jest fatwiej nawiazac kontakt, tak z klientami jak i wspotpracownikami?

- Wszystko jest wzgledne i zalezy od danej osoby. Uwazam,
ze w tym zawodzie kobietom nie jest fatwiej, a wrecz moga
napotkaé na trudnosci. Czesto wcigz musza udowadniaé, ze nie
ustepuja pod wzgledem wiedzy i umiejetnosci mezczyznom, choé
to sie zmienia i spotykam coraz wiecej kobiet na stanowiskach
inzyniera procesu czy w kontroli jakosci, z ktérymi mam kontakt
w ramach swojej pracy.

Co do nawigzywania kontaktéw nie uwazam, ze to tylko
kwestia ptci. Sg osoby zaréwno mezczyzni, jak i kobiety, ktére
potrafig w momencie nawigza¢ kontakt z klientem, a sg takze
introwertycy, ktérym zajmuje wiecej czasu, by nawigzac relacje
Z innymi osobami.

A czego zyczytaby Pani kobietom w branzy?

- Kobietom w branzy zyczytabym przede wszystkim wiary w swoje
mozliwo3ci, pewnosci siebie oraz sukceséw w zyciu zawodowym.

RADMOR - Pani Katarzyna Ostrowska, konstruktor urzadze mechanicznych

Pani Katarzyno, pracuje Pani w firmie RADMOR jako konstruktor. Firma jest produ-
centem wysoce niezawodnych urzadzer tgcznosci dla wojska oraz stuzb cywilnych i nalezy
do najwiekszego prywatnego koncernu sektora obronnego. Czy moze Pani powiedziec na
czym polega Pani praca w firmie?

- Moja praca w firmie wigze sie gtéwnie z opracowywaniem nowoczesnych rozwiazar konstruk-
cyjnych dla urzadzer elektronicznych. Nie jest to zwigzane jedynie z zapewnieniem odpowied-
niego wygladu, ale gtéwnie z zagwarantowaniem niezawodnosci dziatania produktu w réznych
warunkach. Poza samym procesem projektowania, ktéry wiaze sie z praca kreatywnga, znajomo-
Scig norm i procedur oraz praca w zespole, zajmuje sie réwniez tworzeniem dokumentacji tech-
nicznej, nadzorem nad wykonywaniem zaprojektowanych czesci, a takze ciggtym poszukiwaniem
nowych rozwigzah konstrukcyjnych i technologicznych. Od pewnego czasu interesuje sie réwniez
tematem zarzadzania projektami, co doprowadzito mnie do podjecia studiéw podyplomowych
w tym kierunku oraz do rozpoczecia prowadzenia jednego z projektow.

Zawod konstruktora wymaga wiedzy teoretyczneji zdolnosci praktycznych. Co w pracy,
ktora Pani wykonuje jest najwiekszym wyzwaniem?

ot. Radmor -I,Eani Katarzyna Ostrow

- Jako kobieta, miatam przed sobg wiele wyzwan do tej pory, mimo iz mdj staz pracy nie jest
dtugi. Niektdre z nich byty zwigzane z wiarg we wtasne mozliwosci w branzy zdominowanej przez mezczyzn, a inne z pokonywaniem stereo-
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typow. Bardzo lubie wyzwania, uwazam, ze kreuja one niesamowite doswiadczenia. Nawet, jesli nie wszystkim uda sie podotaé, warto prébowac.
Zardéwno wiedza teoretyczna jak i praktyczna sa niezbedne do pracy na moim stanowisku, poniewaz kazde nowo zaprojektowane urzadzenie
musi zostac réwniez pierwotnie ztozone przez jego konstruktora.

Co jest dla Pani najwiekszym zrodtem satysfakcji w Pani zawodzie?

- Najwieksza satysfakcje sprawia mi mozliwos¢ ciagtego rozwoju, a takze swiadomo3¢ bycia prekursorkg na stanowisku dotychczas zajmo-
wanym jedynie przez mezczyzn w mojej firmie. Poza tym, ogromng rado3¢ sprawia mi widok materialnego wyrobu, ktérego obraz powstat
W mojej gtowie.

W branzy zdominowanej przez mezczyzn kobieta-konstruktor to niecodzienny widok. Dziewczynki w dziecifistwie chca by¢
ksiezniczkami. Zycie jednak te marzenia weryfikuje i okazuije sie, ze ksiezniczka z wiezy musi oswobodzi¢ sie sama, bo ksigzeta na
og6t niewiele o tych planach wiedza. A jakie marzenia miata Pani, jako mata dziewczynka?

- Przyznam szczerze, ze na przestrzeni lat moje plany co do
tego kim bede ulegaty bardzo czestym zmianom. Niewiele jednak
wskazywato na to, zebym miata is¢ w kierunku inzynierii. Jako
mata dziewczynka bardzo lubitam sie sama uczy¢, przez co majac
4 lata potrafitam juz ptynnie czyta¢. Poza tym uwielbiatam opie-
kowac sie zwierzetami i przez dtugi czas marzytam o psie. Procz
lalek w3réd moich zabawek znajdowaty sie jednak samochodziki
i klocki lego. Marzeniem, ktére chyba utrzymywato sie najdtuzej
w moim zyciu, byto to o zostaniu lekarzem. To, co zadecydowato
o wyborze takiej, a nie innej Sciezki zyciowej byto zwigzane jednak
z mozliwoscig rozwoju na wielu réznych ptaszczyznach - od pracy
z ludZzmi, przez mozliwo$¢ dania upustu swej kreatywnosci, az po
myslenie logiczne. Uwazam, ze w dzisiejszych czasach pragnienia
na temat bycia ksiezniczka zdecydowanie lepiej zastapi¢ dazeniem
do bycia niezalezna osoba.

Pani Katarzyno, prosze nam zdradzi¢ czy zawéd, ktéry Pani wykonuje i umiejetnosci techniczne, ktére w zwiazku z tym Pani
posiada, maja odbicie w Pani zyciu prywatnym?

- Owszem, czesto zdarza mi sie nie wychodzic z roli inzyniera po powrocie do domu. Czasami jest to zwigzane z naprawa badz ztozeniem
jakiejs rzeczy, cho¢ przyznam szczerze, ze wole to zostawia¢ mojemu Tacie, ktéry jest specjalista w tej dziedzinie. Oczywiscie ma to swoje plusy
i minusy. Nieraz ciezko jest mi odda¢ pewne rzeczy w czyjes rece, nawet jezeli chodzi o prowadzenie samochodu lub ustalanie planu dnia, ale tez
zdarza mi sie zastanawiac nad tym, w jaki sposdb powstata jakas konstrukcja mechaniczna, zamiast cieszy¢ sie czasem wolnym. Natomiast jesli
chodzi o wymiane lub dobor jakiej$ czesci mechanicznej, nie stanowi to dla mnie zadnego problemu.

Dziekujac za rozmowe chciatabym zapytaé czego zyczy Pani kolezankom z branzy?

- Przede wszystkim odwagi do tego, by prébowac swoich sit na réznych stanowiskach wbrew stereotypom oraz wiary we wiasne mozliwosci.

CUT STEEL Piotr Siwak — Pani Patrycja Wawrzyniak, operator obrabiarek skrawajacych

Pani Patrycjo, odwiedzitam wiele firm, ktére maja narzedziownie, a w niej obra-
biarki CNC i przyznam, ze nie spotkatam sie z sytuacja, aby operatorem maszyny byta
kobieta. Nie wiem, czy to jakies stereotypy, czy inny powdd, ale kobiety raczej nie sg
zatrudniane na takich stanowiskach. Pani jest niewatpliwie wyjatkiem. Prosze zdra-
dzi¢ jak to sie stato, ze zajmuje Pani takie wtasnie stanowisko?

- To prawda, kobiety nie sg raczej zatrudniane na stanowiskach operatoréw CNC. Wydaje
mi sie jednak, ze same nie chca wykonywac takiej pracy, badz szef nie wierzy w ich mozli-
wosci. Z pewnoscig czujag strach przed takimi duzymi maszynami, zreszta ze mna nie byto
inaczej. Jest to dos¢ specyficzna i trudna praca, wymaga skupienia, przewidywania, znajo-
mosci pewnych zasad i narzedzi. Stwierdzitam jednak, ze w zyciu trzeba prébowaé wszyst-
kiego. Chciatam sie sprawdzi¢. Nie ukrywam, iz sytuacja rodzinna réwniez przyczynita sie do
decyzji podjecia tej pracy.

Jak dtugo pracuje Pani jako operator maszyn?

- To juz bedzie ponad 3 lata, jak pracuje w firmie Ustugi Slusarskie - Cut Steel. Przez
pierwsze 4 miesigce moja praca polegata na przektadaniu detali, wtaczaniu przyciskow start
- stop i sprawdzaniu wymiaréw, czy sa zgodne z rysunkiem technicznym. Po pewnym czasie
stato sie to juz dla mnie nudne i zaczetam podpatrywac kolege, jak wprowadza rozne korekty, by p6zniej méc sama ich dokonywac. Kierownik
widzac, ze angazuje sie, zaczat dostrzegaé we mnie potencjat i poswiecat mi wiecej uwagi ttumaczac podstawy dziatania maszyny CNC.
To wiasnie dzieki kierownikowi, po uptywie niemalze roku, statam sie prawdziwym operatorem obrabiarek skrawajacych.
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Dziewczynki, kiedy sa mate zwykle marza o byciu
ksiezniczka lub lekarka. Prosze powiedzie¢, jak doszto do
obrania przez Pania tej Sciezki kariery? Splot przypadko-
wych zdarzen czy raczej droga obrana z premedytacja?

- Mysle, ze dziewczynki majg rézne marzenia, ale zycie
pisze wiasne scenariusze. Chciatam po prostu pracowac.
Tak naprawde to nigdy nie sadzitam, ze bede pracowac przy
maszynie, o istnieniu ktorej wczedniej nie wiedziatam. To byt
zupetny przypadek.

Praca operatora CNC nie jest fatwa. Trzeba wielu lat,
aby zdoby¢ wiedze, nie moéwigc juz o pisaniu programow.
Czy podejmujac prace na stanowisku operatora obra-
biarek skrawajgcych zdobywata Pani wczesniej w tym
kierunku jakas wiedze czy praktyki?

- Nie posiadatam wczesniej zadnej wiedzy na temat obra-
biarek skrawajacych. Podejmujac te prace powtarzatam sobie
stowa szefa ,,to fajnai przyjemna praca”. Dzis moge powiedzie¢, ze miat racje. A co do praktyk, hmm nie wiem, czy to mozna zaliczy¢ jako prak-
tyki, ale gdy mam wolny czas, a méj maz jest w swoim warsztacie, to chetnie ide mu poméc w drobnych czynnosciach. Musze sie pochwali€,
Ze jeszcze nie zdarzyto mi sie, by narzekat na moja pomoc. To wtasnie dzieki mezowi nie batam sie podjaé pracy na takim stanowisku.

Z jakimi trudnosciami musiata sie Pani zmierzy¢ na poczatku swojej pracy?

- Oj na poczatku musiatam przetamac lek. Czutam ogromny respekt do maszyny - ta maszyna ma przeciez tyle przyciskow i jak tu sie nie
pomyli¢. Na szczescie kierownik udzielat mi wielu cennych wskazéwek. Notowatam w zeszycie co wazniejsze informacje, do ktérych wracam
w chwili, gdy nie mam do czego$ pewnosci. Na poczatku kiedy zaczynatam prace operatora CNC, dobieranie odpowiednich parametrow
do poszczegblnych materiatéw, czy narzedzi nie byto dla mnie czyms tatwym. W tej chwili nie mam juz z tym probleméw.

Dziekujac za rozmowe chciatabym zapytac czego zyczy Pani kolezankom z branzy?

- Przede wszystkim zycze pewnosci siebie. By nie zniechecaty sie po porazkach, ktére sg nieuniknione. Nie ma tak, ze wszystko wychodzi

za pierwszym podejsciem. Porazki trzeba uznawac jako nauke na przysztos¢. Gdy mi sie cos nie udawato, koledzy z pracy powtarzali "nie myli

sie ten co nic nie robi". Pamietajcie: trening czyni mistrzal

Zdajemy sobie sprawe, ze Pari pracujacych na takich samych badz innych, podobnych stanowiskach, jest o wiele wiecej, jednak nie sposéb
do kazdej dotrzeé i cho¢ chwile porozmawiac o pracy i przygodach z nig zwigzanych.

Paniom, ktére zdecydowata sie o sobie opowiedzie¢, bardzo dziekujemy i zyczymi wszelkiej pomyslnosci w zyciu zawodowym oraz oczywi-
Scie osobistym. Pamietajcie, jestescie dla nas wzorem w dazeniu do celu oraz w wykazanej odwadze. tamcie stereotypy dalej. Kobiety sg silne,
i tak jak cytowano na wstepie artykutu - wydaja sie by¢ kruche, ale swoje site pokazuja w momencie, kiedy to jest od nich wymagane.

Edyta Lewicka, Jan Dyrda

Spetnienia wszystkich marzen,
Zadowolenia z siebie,
Radosci zyciowej

| aby kazdy kolejny dzien
Byt Dniem Kobiet
Zyczymy Wam Wspaniate,

Niepowtarzalne Panie!
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odpowiedz na Przemyst 4.0

Przemyst 4.0
to integracja inteligentnych
maszyn, systemow

oraz wprowadzanie zmian
w procesach produkcyjnych
majacych na celu petna
automatyzacje.
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Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 34

UStUGI SLUSARSKIE- CUT STEEL Piotr Siwak

Kto nie idzie do przodu, ten sie cofa.

Johann Wolfgang von Goethe

Na swojej drodze zdarza nam sie spotka¢ ludzi z r6znymi pasjami, ludzi gtodnych wiedzy
i przygdd. Do takich niewatpliwie nalezy dr inz. Piotr Siwak.

Piotr Siwak jest absolwentem Politechniki Poznafskiej, gdzie na kierunku Mechanika
i Budowa Maszyn w roku 2006 ukoficzyt studia magisterskie, a w roku 2012 otrzymat stopief
naukowy doktora nauk technicznych w zakresie budowy i eksploatacji maszyn.

Specjalizacja Pana Piotra s3 nowoczesne technologie oraz metody konsolidacji i spiekania
materiatéw proszkowych, w szczegdlno3ci technologii FAST/SPS, jak tez materiatéw kompozy-
towych, narzedziowych oraz weglikéw spiekanych.

Zdobytg, podczas réznych prac badawczych, wiedzg i doswiadczeniem dzieli sie natamach
wszelakich czasopism branzowych. Jest bardzo aktywnym publicysta. Posiada w swoim
dorobku naukowym prawie 100 publikacji oraz artykutéw w réznych wydawnictwach branzo-
wych. Nalezy tutaj wspomnie¢ o seminariach naukowych, konferencjach i sympozjach doty-
czacych proceséw technologicznych obrébki skrawaniem oraz obrébki plastycznej, w ktérych
Pan Piotr Siwak brat réwniez udziat.

Dr inz. Piotr Siwak ma takze na swoim koncie kilkadziesiat projektéw badawczych oraz
kilka uzyskanych patentéw, jak chocby grawerko-frezarka. Procz tego, Piotr Siwak jest wykta-
dowca na Wydziale Budowy Maszyn i Zarzadzania Politechniki Poznariskiej, gdzie wraz
ze swoimi studentami realizuje kolejne prace badawcze.

Wiasciciel firmy Ustugi Slusarskie CUT STEEL
drinz. Piotr Siwak.

Firma Ustugi Slusarskie — CUT STEEL, ktéra odwiedzitam w okresie przedswigtecznym,
powstata w 2007 roku, a wiascicielem jest wtasnie Pan Piotr Siwak. Zakfad ciagle sie rozwija, inwestujagc w nowe urzadzenia czy tez
nowe hale produkcyjne, a co za tym idzie zwiekszajac zatrudnienie.

Edyta Lewicka: Panie Piotrze, dziekuje za zaproszenie. Okres przedswiateczny oraz koniec roku sprzyja spotkaniom, na ktérych mozna
podsumowaé miniony rok. Wiem, Ze jest Pan bardzo zaangazowany w rdéznorakie projekty badawcze. Podczas ostatniego spotkania
w 2018 roku, opowiedziat nam Pan sporo na ten temat. Obecnie jesteScie w trakcie realizacji dwoch duzych operacji. Pierwszy projekt
to: Rozwadj i profesjonalizacja firmy w wyniku zakupu innowacyjnego urzadzenia pomiarowego. W ramach tego projektu planujecie zakup
urzadzenia pomiarowego oraz planujecie zwigkszy¢ zatrudnienie. Czy moze Pan powiedziec co$ wiecej na ten temat?

Piotr Siwak: - Jest to projekt inwestycyjny polegajgcy na stworzeniu innowacyjnego stanowiska pomiarowego, ktére bedzie skfadac sie z wysoko-
Sciomierza pomiarowego wraz z oprogramowaniem | sterowaniem na fozyskach ze stabilng konstrukcjq i wibroizolatorami. Projekt jest realizowany
w ramach poddziatania ,Wsparcie na wdrazanie operacji w ramach strategii rozwoju lokalnego kierowanego przez spotecznos¢” w ramach dziafania
Wsparcie dla rozwoju lokalnego w ramach inicjatywy LEADER” objetego Programem w zakresie Rozwijanie Dziatalnosci Gospodarczey.
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Europejski Fundusz Rolny na rzecz Rozwoju Obszaréw Wiejskich.
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Europa Inwestujaca w obszary wiejskie

Chciatbym serdecznie podziekowac Lokalnej Grupie Dziatania Stowarzyszeniu Diugosz Krélewski z Brzezifi koto Kalisza za pomoc w przygoto-
waniu projektu.
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Duzo mowi si¢ na temat probleméw, jakie maja polscy przedsiebiorcy z pozyskaniem doswiadczonej kadry. Prosze zdradzi¢ w jaki sposéb
Pan radzi sobie z problemem dotyczacym braku wykwalifikowanej kadry?

- Tak, to prawda. Pozyskanie nowych pracownikéw jest sporym problemem. Podejmowalismy probe zatrudniania pracownikéw z Ukrainy,
ale niestety nie sprawdzifo sie to rozwigzanie w naszej firmie.

Podjelismy dziatania w kierunku wspdforacy ze szkotami branzowymi tj. technikum mechanicznym i elektrycznym z terenu Ostrowa Wielkopolskiego.
Wspdfpraca polega na tym, Ze przyjmujemy na praktyki i staze uczniow z tych szkét. Opracowalismy wewnetrzny plan takich praktyk, abySmy mogli
nauczy¢ mtodych ludzi konkretnych zadari dotyczqcych proceséw technologicznych, z ktérymi bedq sie styka¢ na produkcji. Bardzo czesto sprawdza sie
to rozwigzanie, poniewaz uczniowie do nas wracajq i mozemy ich zatrudni¢ na umowe o prace. Czasem niestety wybierajq inng droge np. w kierunku
dziennych studiow wyzszych. Uczniowie realizujq staze zawodowe w ramach uméw, ktére podpisujemy z Politechnikq Poznariskq, ktora z kolei realizuje
projekt dofinasowany z Unii Europejskiej w ramach projektu ,Czas zawodowcéw BIS Zawodowa Wielkopolska” wspétfinansowanego z Europejskiego

Funduszu Spotecznego.
Fundusze Unia Europejska
Europejskie Europejski Fundusz Spolecery
Brogram Reglonalny

Kolejne rozwigzanie, jakie wdrozylismy to wspdforaca z PWSZ
w Koninie, gdzie w ramach studiow dualnych przyjmujemy do pracy na czes¢
etatu studentéw, ktorzy w ramach swojego programu studiow zdobywajgq
u nas wiedze z zakresu obrébki mechanicznej. Pragniemy w kolejnych latach
te wspdtorace rozwijac rowniez z PWSZ w Kaliszu.

B POLITECHNIKA
PDZNANSKA

Dodatkowo zatrudniamy pracownikéw naukowych z Politechniki Poznari-
skiej w ramach dotagji z Unii Europejskiej tj. Programu Operacyjnego Kapitat ’
Ludzki, Priorytet VIl Regionaine kadry gospodarki, Dziatanie 8.2 Transfer T
wiedzy, poddziatanie. 8.2.1 Wsparcie dla wspdforacy sfery nauki i przedsie-
biorstw. Naukowcy wspierajg naszq kadre swojq wiedzq, ktorg wykorzystu-
jemy podczas rozwigzywania réznych probleméw produkcyjnych. Zagad-
nienia te dotyczq optymalizacji proceséw skrawania oraz konstrukcji roznych
urzqdzen i stanowisk, ktére wykonujemy w naszym zakfadzie.

Czesto miodzi ludzie, zaczynajac kariere zawodowa maja obawy,
czy podotaja obowigzkom w swoim pierwszym miejscu pracy. Nie od
dzis wiadomo, ze edukacja to jedno, ale to praktyka czyni mistrza, a tej
absolwentom najczesciej brakuje. Czy moga oni liczy¢ na wsparcie tak
teoretyczne, jak i praktyczne z Waszej strony?

SITTITTLY TR LT T
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- Jak najbardziej. Mamy w naszym zespole przekréj roznych osob, posia- ] (R

i
dajgcych bardzo duze doswiadczenie zawodowe, a ktorzy pracujq juz u nas R |
od dfuzszego czasu. Jest u nas takze spora czes¢ mfodych oséb, ktéra skori- '
czyta dopiero szkofe lub studia. Cze5¢ naszej kadry kierowniczej ukorczyfo
nawet kursy pedagogiczne, po to aby mozna byto znalez¢é wspdiny jezyk
z miodymi ludZmi. Uwazam, Ze dobra atmosfera i ciggta rozmowa
ze wszystkimi o problemach ,tu i teraz” utatwia w nawigzywaniu kontaktu,
co w konsekwencji moze prowadzi¢ do przyjemnosci, jakq jest przekazy-
wanie wiedzy i umiejetnosci, w szczegdlnosci mfodym ludziom.

Panie Piotrze, drugi projekt: Realizacja prac badawczych szansa
rozwoju marki CUT STEEL otwiera przed Pafistwa firma nowe mozli-
wosci. Czy moze Pan zdradzic jakie korzysci przyniesie Wam realizacja
tego projektu?

- Problemem badawczym jest opracowanie odpowiedniego procesu
spawania w technologiach MIG/MAG i osiggniecie pefnej jego automa-
tyzagji oraz robotyzagji. Bardzo zalezy nam na wdrozeniu zafozeri z prze-
mystu 4.0 do naszej produkgi. W ramach prac badawczych bedziemy
pracowaé nad nowym ulepszonym produktem, jakim bedq zderzaki
do samochodéw terenowych, a przedmiotem badawczym bedzie opra-
cowanie technologii pefnego skaningu wyrobu w potgczeniu z inZynieriq
odwrotng. Docelowo w wyniku prac badawczych i rozwojowych ma
powstac nowy wzor przemystowy.

Projekt jest realizowany w ramach Wielkopolskiego Regionalnego
Programu Operacyjny na lata 2014-2020. O5 Priorytetowa 1 Innowacyjna
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i Konkurencyjna Gospodarka. Dziatanie 1.2. Wzmocnienie potencjatu
innowacyjnego przedsiebiorstw Wielkopolski.

W trakcie realizagji prac bedziemy wspdfpracowac z jednostkami
naukowymi oraz instytutami badawczymi z Sieci Badawczej tukasiewicz.

Wejscie do branzy automotive wigze sie z pewnoscia z koniecz-
noscig zakupu nowych maszyn. Czy planuje Pan poszerzy¢ swoj park
maszynowy?

- Tak, planujemy zakupi¢ nowq obrabiarke sterowang numerycznie.
Bedzie to tokarka CNC najprawdopodobniej z firmy DMG MORI.

Dlaczego planuje Pan zakup tokarki firmy DMG MORI? Ma Pan
jakies doswiadczenia z tymi maszynami?

- Zakupilismy w poprzednich latach tokarki firmy DMG MORI. Byty
to CTX 510 ecoline oraz 310 CTX ecoline. Obrabiarki te pracujq do dzisiaj
w naszym zakfadzie. Moge z pefnq odpowiedzialnoscig stwierdzic, ze
sq to bardzo dobre maszyny i spetniajq nasze wymagania produkcyjne.

Ostatnio w Polsce znowu sporo si¢ dzieje. W naszej gospodarce
nic nie jest pewne, poza tym chyba, ze ciagle co$ si¢ w niej zmienia.
| to nie zawsze na dobre. Prosze powiedzie¢, czy Pan jako przedsie-
biorca, odczuwa realne spowolnienie gospodarcze, o ktorym tyle
ostatnio styszymy?

- Prawde méwigc odczuwamy niewielkie spowolnienie gospodarcze,
nie mniej jednak chcielibysmy ten okres wykorzysta¢ na inwestycje
w naszym zakfadzie. Dodatkowo pofgczymy to z realizacjq projektow
unijnych i mozemy przypuszczaé, ze nie odczujemy tego spowolnienia
gospodarczego.

Zwiekszona przestrzen jaka pojawia sie, dzieki budowie nowej
hali, otwiera przed Panem nowe perspektywy, tak produkcyjne jak
i zwyczajnie magazynowe. Jak zamierza Pan ja wykorzystac i czy
czkawka gospodarcza, o ktorej Pan wspominat, nie budzi Pana ewen-
tualnych obaw przed t3 odwazng decyzja?

- Mamy obawy i to bardzo rozne, ale do odwaznych ludzi swiat nalezy.
Nowa przestrzefi to zdecydowanie lepszy komfort pracy dla naszych
pracownikéw. Poza tym w tej czesci nowej hali powstanie réwniez centrum
badawczo-rozwojowe, ktdre bedziemy wykorzystywaé jako prototy-
pownie. Wynika to z tego, ze chcemy poszerzy¢ zakres naszych ustug
i wykorzystaé nasz potencjat.

Jestesmy firmq rodzinng i mysle, Ze jest to naszq sitq oraz przewagq.
Dodatkowo wszyscy ukoriczylismy szkoty i uczelnie techniczne co powoduje,
ze ,méwimy wspdlnym jezykiem”. Poza tym ,Kto nie idzie do przodu, ten
sie cofa” cytat Geothe'go, to dewiza, ktrq kieruje sie w prowadzeniu firmy.

Panie Piotrze, a jaka jest Pana dewiza zyciowa, ktora kieruje sie
Pan przy realizacji pozostatych swoich celow?

- Miatem szczescie znac i uczyé sie od jednego z moich wychowawcéw,
ktory przekazat mi maksyme, a ktorq kieruje sie caty czas ,Czas zycia ludz-
kiego dzieli sie na trzy okresy: na ten, ktory byt, ten, ktory jest, ten ktory
bedzie. Czas w ktorym zyjemy, jest krétki, w ktdrym mamy Zy¢ watplivy,
a ten ktory juz przezylismy pewny. Los bowiem utracit prawo do niego i nie
podlega on mu juz.”

Dzigkuje za mita rozmowe. Czego moge Panu zyczy¢ na 2020 rok?

- Przede wszystkim zdrowia, spokoju, szczescia oraz spetnienia marzeri
poniewaz podgzanie za nimi to nasze Zycie. Dziekuje bardzo.

Cut UStUGI SLUSARSKIE- CUT STEEL Piotr Siwak
SEUGI Steel ul. Ostrowska 147a, 63-405 Sieroszewice, woj. wielkopolskie, powiat ostrowski
LUSARSKIE Tel./fax +48(62) 739 62 52
*ow®

ZNAKOWNIKI/DATOWNIKI

LEATWOSC USTAWIENIA

/ OSZCZEDZAJACYMI MIEJSCE DATOWNIKI
DWUFUNKCYJNYMI

KORZYSCI:

» Stata pozycja strzatki dzieki zablokowaniu
wktadki bez zmiany wysokosci

» Brak konieczno$ci zmiany wkfadki ze
strzatkg na poczatku roku

» Oszczednos¢ czasu przy ustawianiu miesigca
i roku tylko na jednym stemplu

sekretariat@uslugislusarskie.pl, biuro@uslugislusarskie.pl, www.uslugislusarskie.pl
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+ Abpla na I P Kategoria konkursowa: ‘

Optymalizacja kosztéw zuzycia narzedzi skrawajacych

V edycja konkursu
BLASER Productivity Trophy
rozstrzygnieta!

KERM PLUS Sp. z0.0.S. K. A. ;ﬁ@a

Przemyst  elektroenergetyczny, rolniczy, dziewiarski, samochodowy, optyczny
Produkcja  czesci

Operacja  toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie

Kerm Plus, Speed CNC, Grafor, Materiaf - stal, aluminiur ;
] Typ chtodziwa  Blasocut BC 25 !
P. P. H . U. Bryk | PrO' MaCh Osiagniety cel  dzieki zastosowaniu chtodziwa Blaser BC 25 wydtuzylismy o 10% "|.

O

— oto zwyciezcy!

zywotnos¢ narzedzi skrawajacych, uzyskujemy wyzsze predkosci skrawania,

W piatej juz edycji konkursu ,, Blaser Productivity Trophy 2019",
organizowanej przez firme Abplanalp wraz z firma Blaser Swisslube
wytonilisSmy zwyciezce w kazdej z pieciu kategorii. Tradycyjnie,
konkursowe zadanie polegato na wybraniu kategorii i opisaniu
problemu, ktéry zostat rozwigzany dzieki zastosowaniu wybranego
chtodziwa Blaser. Zwyciezcdw konkursu i przedstawicieli organizatoréw
- firme Abplanalp i Blaser Swisslube goicit hotel Vienna House Andel's
w todzi. Podczas uroczystej kolacji wreczono dyplomy i nagrody
w poszczegbinych kategoriach.

Zwyciezca w kategorii ,,Optymalizacja kosztéw zuzycia narzedzi
skrawajacych” zostafa firma KERM PLUS Sp. z o.0. Swiadczaca produkcje
oraz ustugi m.in. w branzy elektroenergetycznej, rolniczej i samochodowej.
Whkategorii,Cztowiekisrodowisko" nagrodzono firme SPEED CNCRadostaw
Ornafel - specjalizujaca sie w nowoczesnych technologiach obrébki metali
i Swiadczacej ustugi m.in. w branzy motoryzacyjnej, elektrotechnicznej
i maszynowej. W trzeciej kategorii ,Wzrost produktywnosci” nagrode
otrzymata firma GRAFOR Jacek Tomkiewicz — producent form wtry-
skowych, rozdmuchowych i przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Wygrana
w kategorii czwartej — ,,Bezpieczefistwo procesu” — nalezy do P. P. U.H.
BRYK Witold Bryk — producenta narzedzi weglikowych i diamentowych
wykorzystywanych w przemysle meblarskim, motoryzacyjnym i lotniczym.
Nagrode w kategorii ,,Perfekcja wymagana” otrzymata firma PRO-MACH
Sp. z 0. 0. producent m.in. matych i precyzyjnych komponentéw dla branzy
medycznej, elektronicznejilotniczej.

Dyplomy konkursowe oraz nagrody odebrali przedstawiciele laure-
atoéw poszczegdlnych kategorii. Zwyciezcom gratulujemy a Czytelnikéw
zapraszamy do lektury prezentacji zwyciezcéw V edycji konkursu Blaser
Productivity Trophy 2019.

LEPSZA WYDLUZONA DtUGI OKRES
é JAKOSC \/ ZYWOTNOSC EKSPLOATACJI SAGODNE
A4

POWIERZCHNI NARZEDZI EMULSJI

DLA SKORY

Organizatorem V edycji konkursu BLASER PRODUCTIVITY TROPHY jest firma Abplanalp Sp. z o.0.
ul. Kostrzyiska 36, 02-979 Warszawa, tel. 22 379 44 00, fax 22 379 44 90, biuro@abplanalp.pl, www.abplanalp.pl
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co pozwala na znaczace obnizenie czasu obrébki

Dziatalnos¢ produkcyjno-ustugowa firma KERM PLUS prowadzi juz od
1997 r. Dynamiczny rozwéj firmy nastapit wraz ze wzrostem popytu na
Swiadczone ustugi z zakresu obrébki metali. Posiadamy zaréwno urzadzenia
konwencjonalne, jak i nowoczesne, numeryczne centra obrébcze. Nasza
produkcja oraz ustugi s3 wykorzystywane w branzach: elektroenerge-
tycznej, rolniczej, dziewiarskiej, samochodowej, optycznejitp. Firma KERM
PLUS jest cztonkiem todzkiej Izby Przemystowo-Handlowej, partnerem
Klastra Zaawansowanych Technologii Lotniczych pod nadzorem Politech-
niki todzkiej, dzieki czemu bierzemy udziat w pracach badawczo-
rozwojowo-wdrozeniowych.

Ambitne zadanie testowe, jakie postawilismy przed chtodziwem
Blaser Blasocut BC 25, to przede wszystkim obnizenie kosztow obrébki.
Problem dotyczyt zuzywania duzych ilosci chtodziwa podczas obrobki.
Praca nawet na wysokich stezeniach, nie gwarantowata optymalizaciji
technologii a jako3¢ powierzchni nie byta zadawalajaca. Problemem byt
rowniez fakt zbyt szybkiego zuzycia narzedzi przy ciezkiej obrobce, na
chtodziwie konkurencji. W maju 2018 roku rozpoczelismy testy chtodziwa
na zmiennej obrébce i materiatach, wierceniu w aluminium i wierceniu
wierttamilufowymi. Kluczem do osiggniecia pozytywnych efektow w tescie
byto witasciwe dobranie chtodziwa do rodzaju obrobki, materiatu i stoso-
wanych narzedzi.

W czasie testéw Inzynier Sprzedazy ABPLANALP, dystrybutora firmy
BLASER Swisslube w Polsce, zapewnit profesjonalne wsparcie techniczne,
szkolenia oraz fachowe doradztwo. We wspétpracy z firma Abplanalp udato
sie nam zmniejszy¢ zuzycie koncentratu. Mitym zaskoczeniem dla nas byta
poprawa parametréw obrébki i wydtuzenie zywotno3ci narzedzi o 10%.
Na uwage, zastuguje réwniez, znaczaca poprawa jakosci powierzchni
obrabianych detali. Dodatkowo, wdrozono technologie usuwania oleju
obcego ze zbiornikéw maszyn (BC 25 nie emulguje olejow obcych).

Zastosowanie produktu Blasocut BC 25 firmy Blaser Swisslube
z pewnoscig poprawifo nasza konkurencyjnos¢, poprzez wydtuzenie
zywotnosci narzedzi, zwiekszenie predkosci skrawania i w konse-
kwenciji skrocenia czasu obrobki.

Fragment hali

KERM PLUS Sp. z 0. 0. S. K. A.

ul. Placydowska 10; 95-070 Aleksandrow todzki, www.kerm-plus.pl
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SPEED CNC Radostaw Ornafel

Przemyst maszynowy

Produkcja czesci

Operacja toczenie, frezowanie, gwintowanie, wiercenie
Materiat stal, aluminium, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

Typ chtodziwa Blasocut BC 25
Osiagniety cel zmniejszenie ilosci wymian chtodziwa w ciggu roku,
zmniejszenie kosztow utylizacji, brak uczulen i podrazniefi u operatoréw,

brak draznigcego zapachu

SPEED CNC to firma specjalizujgca sie w nowoczesnych technologiach
obrébki metali. W naszych kompetencjach znajduje sie toczenie CNC,
frezowanie CNC, gwintowanie i wiercenie. Jestesmy preznie rozwijajgcym
sie przedsiebiorstwem, a doswiadczenie zbierane od 1998 r. pozwala na
funkcjonowanie w obrebie przemystu motoryzacyjnego, elektrotechnicz-
nego oraz maszynowego. Wykonujemy ustugi obrébki skrawaniem CNC:
metali kolorowych, stopéw aluminium, stali konstrukcyjnych i stopowych,
stali nierdzewnych, tworzyw sztucznych. Firma jest technologicznie przy-
gotowana do obrébki CNC w zakresie matych, Srednich i duzych serii.

Wyzwaniem dla Blasera byt problem bardzo agresywnej mgty olejowej
powstajacej na chtodziwie konkurencji, uczulenia oraz krétka zywotnosé
stosowanej emulsji. Oczekiwalismy rozwigzania probleméw w zakresie:
uczuler i podraznier u operatoréw, draznigcego zapachu na hali produk-
cyjnej, zmnigjszenia ilodci wymian chtodziwa w ciagu roku i w efekcie
zmniejszenia kosztow utylizacji.

Juz pierwsze testy chtodziwa Blasocut BC 25 otagodnej recepturze, bez
udziatu bakteriocydéw, pozwolity na catkowite wyeliminowanie dotych-
czasowych probleméw. Jednoczesnie uzyskalismy wydtuzenie zywotnosci
narzedzi 0 20%, co pozwolito na dodatkowe, wymierne oszczednosci.
Zmniejszenie ilodci wymian chtodziwa zdecydowanie zredukowato ilosé
produkowanego odpadu, a co za tym idzie zmniejszyto nam koszty
eksploatacyjne (utylizacja, przestdj, koszty robocizny) i obcigzenie
dla srodowiska. Co jednak najwazniejsze, chtodziwo poprawito komfort
pracy naszych operatoréw, dzieki wyeliminowaniu draznigcych zapachéw
na hali produkcyjnej. W warunkach silnej konkurencji o pracownikéw, ten
aspekt jest dla nas kluczowy.

Cena produktu jest wyzsza od konkurencji,
jednak warto zainwestowac w lepszy produkt.
W fazie produkcyjnej, produkt daje . :
bardzo duze oszczednosci roczne dla firmy. Fragment hali
Oszczednosci, ktore staja sie zyskiem firmy!

SPEED CNC Radostaw Ornafel

98-161 Zapolice, Pstrokonie 124, www.speedcnc.pl
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Wzrost produktywnosci

GRAFOR Jacek Tomkiewicz

Przemyst maszynowy
Produkcja formy, wykrojniki i czesci
Operacja toczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie, szlifowanie
Materiat stal, aluminium
Typ chtodziwa B-Cool 755
Osiagniety cel brak przestojow maszyn, poprawa powierzchni,

mniejsze zuzycia chtodziwa, zwiekszenie i poprawa zywotnosci narzedzi

GRAFOR to dynamicznie rozwijajaca sie firma rodzinna, dziatajaca od
1976 r. w branzy narzedziowej, produkcji form wtryskowych, rozdmucho-
wych i przetworstwa tworzyw sztucznych. Od poczatku istnienia firmy,
zdobywamy cenne do3wiadczenie, dzieki ktéremu stale sie rozwijamy, co
pozwala na lepsza obstuge klientéw i dostosowanie sie do ich potrzeb.
Poszukujac mozliwosci optymalizacji procesu produkcyjnego, zdecydo-
walismy sie na test z chtodziwem Blaser B-Cool 755. Produkt miat
zagwarantowaé nam wysoka stabilnod¢ w zréznicowanej obrébce oraz
wydtuzy¢ zywotno3¢ narzedzi skrawajacych, przynoszac tym samym realne
oszczednosci. W czasie testu produkt B-Cool 755 (przy stezeniu 5-6%)
zapewnit wyrazng poprawe w jakosci powierzchni na obrabianych detalach.
Zastosowanie chtodziwa Blasera, pozwolito takze, na zmniejszenie zuzycia
narzedzi w granicach 12% oraz wyeliminowato przestoje zwigzane
z interwencjami serwisowymi poprzedniego chfodziwa. Zastosowanie
mieszalnika dodatkowo obnizyto zuzycie koncentratu i poprawito jako3¢  Firma GRAFOR
przygotowywanych dolewek, ktére byty 3-krotnie nizsze w poréwnaniu
do wezesniej stosowanego chtodziwa.

Dodatkowo, wazna dla nas jest takze doktadnos¢ i precyzja obrobki.
Z tym wyzwaniem chtodziwo Blaser poradzito sobie réwniez doskonale!
Jakos¢ produkowanych detali nie pozostawia zadnych watpliwo3ci, mamy
do czynienia z najwyzszej klasy emulsjg!

Wszystkie wymienione aspekty pozwolity firmie na zwiekszenie
produktywnosci o min. 5%. W dobie wysokiej konkurencji na rynku w branzy
obrébki skrawaniem, pozwala to firmie Grafor na rozwéj i budowanie
przewagi konkurencyjnej i realizacje innowacyjnych projektéw dofinanso-
wywanych przez UE.

Chtodziowo Blaser
spetnito wszystkie nasze oczekiwania!

Fragment hali

GRAFOR JACEK TOMKIEWICZ
ul. Dworcowa 50, 62-030 Luboi, www.grafornarzedziownia.pl
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Bezpieczefstwo procesu

P.P.U.H. BRYK

Przemyst maszynowy

Produkcja narzedzia

Operacja szlifowanie narzedzi diamentowych oraz weglikow spiekanych

Materiat PCD, weglik spiekany
Typ chtodziwa Blasogrind HC5

Osiagniety cel wyeliminowanie probleméw produkcji w obrebie proceséw

obrobczych oraz przestojow spowodowanych awariami

Firma BRYK zostata zatozona w 2000 r. przez Witolda Bryka. Od
poczatku funkcjonowania, dzieki wspdtpracy z najwiekszymi Swiatowymi
producentami, dostarczata polskim odbiorcom narzedzia diamentowe do
obrébki drewna i materiatow drewnopochodnych. Natomiast przez kolejne
lata rozszerzata dziatalnos¢ o produkcje wasnych narzedzi diamentowych.
0d czasow inwestycji w nowoczesny park maszynowy w 2006 ., przed-
siebiorstwo skupia sie réwniez na produkgji i Swiadczeniu ustug posprze-
dazowych: profesjonalnym serwisie ostrzenia i regeneracji oraz doradztwie
technologicznym. W 2018 r. siedziba firmy zostata przeniesiona do inno-
wacyjnego zaktadu produkcyjnego, zlokalizowanego w Dolinie Lotniczej
Jasionki k. Rzeszowa. Obecnie, dzieki wspétpracy z uczelniami technicz-
nymii partnerami z Doliny Lotniczej, firma prezentuje i wprowadza unikalne
rozwigzania oraz precyzje wymagana przy najtrudniejszych projektach.
BRYK koncentruje sie na produkcji i serwisowaniu narzedzi diamento-
wych oraz narzedzi z weglika spiekanego, wykorzystywanych w przemysle
meblarskim, lotniczym i motoryzacyjnym. W oparciu o wtasciwosci i poten-
Cjat diamentu, tworzone narzedzia, przenosza procesy obrobcze mate-
riatéw niezelaznych i kompozytow w inny, wyzszy wymiar. Opracowywane
narzedzia w kazdym szczegdle, odpowiadaja na potrzeby klienta.

Wspétczesna obrébka to ciggta walka o wzrost konkurencyjnosciiinno-
wacje. Takie oczekiwania majg nasi Klienci wzgledem naszych produktéw,
takie tez wymagania stawiamy sobie wewnetrznie. Ciagty i szybki rozwdj
nie moze jednak zagrozi¢ bezpieczerstwu proceséw, jakie zachodzg w
naszej codziennej pracy.

Firma BRYK, majac na celu optymalizacje procesu produkcji, rozpoczeta
proby z olejem Blasogrind HC 5 firmy Blaser Swisslube. Dzigki zastosowaniu
tego produktu, zaobserwowaliSmy zmnigjszenie zuzycia oleju o 20%.
Zauwazylismy, ze olej przez caty okres uzytkowania nie zmienia swoich
wiasciwosci, dzieki czemu nasz wymagajacy proces technologiczny stat sie
procesem trwatym i stabilnym. W potaczeniu z wydtuzeniem zywotnosci
wktadow filtrow olejowych oraz poprawg komfortu pracy operatoréw
(tak istotnym w warunkach rynkowej walki o pracownikéw), uzyskalismy
zdecydowana poprawe bezpieczefistwa catego procesu.

Produkty firmy PPU.H. BRYK

P.P.U.H. BRYK WITOLD BRYK
36-002 Jasionka 954H, www.bryk.com.pl
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Pro-Mach Sp. z o.0.

Przemyst maszynowy
Produkcja narzedzia
Operacja toczenie, frezowanie, szlifowanie
Materiat stal nierdzewna, aluminium
Typ chtodziwa B-Cool 755
Osiagniety cel uzyskanie Zzadanej powierzchni podczas obrébki CNC

Firma Pro-Mach Professional Machining powstata w 2012 r. jako
odpowied? na zapotrzebowanie klientéw biznesowych, (B2B) pragnacych
profesjonalnych urzadzeh do branzy medycznej, elektronicznej i hydra-
ulicznej. Elementy wyprodukowane w naszym zakfadzie charakteryzuja sie
wysoka precyzja i estetyka wykonania. Wychodzac naprzeciw oczekiwa-
niom naszych klientdw, wykonujemy réwniez ustugi montazu, w szczeg6l-
nosci montazu mechanicznego opartego na podzespotach wyproduko-
wanych przez nas. Jako firma, podejmujemy sie zlecefi nietypowych.
Specjalizujemy sie w wykonywaniu czesci o bardzo matych gabarytach.
Wspdtpracujemy z firmami z branzy medycznej, lotniczej i kosmicznej
a takze ze startupami polskimi i zagranicznymi.

Pracujemy na profesjonalnych maszynach CNC, pozwalajacych na
nadanie realnych ksztattbw nawet najbardziej niekonwencjonalnym
projektom. Nasza definicja jakosci to: ,Wysoka jakos¢ to powtarzalny proces
produkgji, wytwarzajacy produkt zgodny ze specyfikacja techniczng”.

Jako firma, stale poszukujemy najkorzystniejszych rozwiazan, ktére
pomoga nam zoptymalizowa¢ produkgje, przy bezkompromisowym nacisku
na ochrone, zdrowie i komfort pracy naszych pracownikdw. Swoje ocze-
kiwania skupilismy na czterech najistotniejszych kwestiach: uzyskanie z3-
danej powierzchni detalu, brak uczulef i podrazniefi u operatoréw, brak
draznigcego zapachu, zwigkszenie zywotnosci narzedzi.

Mozliwos¢ optymalizacji procesu produkcyjnego sktonita nas do testu
chtodziwa Blaser B-Cool 755. Chtodziwo spetnito wszystkie nasze ocze-
kiwania. Produkt doskonale realizuje idee LIQUID TOOL. Poprawa jakosci
powierzchni, komfortu pracy operatoréw, w pofaczeniu z mniejszym
zuzyciem narzedzi, potwierdzity zasadnos¢ wdrozenia produktu Blaser
B-Cool 755 na wszystkich obrabiarkach. Podjecie decyzji o wymianie
chtodziwa na drozszy produkt byto stuszne, a uzyskane oszczednosci
utwierdzity nas, ze byt to prawidtowy krok. Czasami warto zainwestowaé
troche wiecej!

Podsumowujac: nasze produkty muszg dziatac i wygladac
perfekcyjnie. BLASER nam to zapewnia!

FORUM NARZEDZIOWE OBERON
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Perfekcja wymagana

Produkty firmy Pro-Mach

Pro-Mach Sp. z o.0.

Siedziba: ul. Jana Styki 15/7, 71-138 Szczecin, Zaktad: ul. Kwiatowa 5, 71-045 Szczecin, www.pro-mach.com.pl
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Posiadamy spore zapasy stali narzedziowej typu 1.2379 (NC1ILV), Sleipner, Vanadis zahartowanej do 62 HRC.
Dzieki temu jestesmy w stanie w krétkim czasie wykona¢ zapasowe czesci typu stemple i matryce.

Wykorzystywana jest przy tym technologia elektroerozyjnego ciecia drutem wEDM oraz umiejetnos¢ wykonywania
gwintéw w materiatach o twardosci powyzej 60 HRC. Ponadto wykorzystujemy elektrodrazenie otwordw.

c{ - : . f F
- a " -
F o / ’
nej L2l rﬂ s ) 4 3 ot 4 4 g/ (eby )
. * i =] .. A o RN I
v zakresie: | il ! & . '-._ o e/ 2F
owego wEDM ) A ) . - g .__; '
armilles), e R - ) ke

\

odrazenia otworéw EDM,
szlifowania powierzchni.
Oprécz kompletnych narzedzi wytwarzamy pojedyncze ele-
menty stosowane gtéwnie w przyrzadach dla ttocznictwa,
takie jak:
« stemple i matryce wykrawajace,
« stemple i matryce gnace,
wkfadki matrycowe,
ptyty stemplowe, -4 : :
ptyty dociskowe, L 4 N Jako podwykonawca wielu firm zwracamy szczegdlng uwage na rzetelnos¢, solidno3¢ i najwyzsza jakos¢ wykong
ptyty prowadzace, i | nia zleconych prac. Zalezy nam na dtugoterminowej wspétpracy, dlatego tez staramy sie by¢ identyfikow
otyty zdzierakowe, al A niezawodny partner. Doswiadczeni pracownicy realizujg projekty scisle wedtug standardéw i'wyt
atryc,

Zapraszamy do wspotpracy — zespot New Technology Sp. z 0. o.

. BYDGEO5E] 1 i i
.:::. KLASTER Firma New Technology Sp. z 0.0. jest cztonkiem
B  PRIEMYSLOWY Klastra Przemystowego

Robert Markiewicz Pawet Lichocki
tel. +48 603 37 35 99 tel. +48 5013550 50
robert.markiewicz@newtec.pl pawel@newtec.pl

New Technology Sp. z 0.0.
ul. Nakielska 89
85-347, Bydgoszcz
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Elektrodrgzarki EDM - raport

Zaczne od moze przewrotnego pytania: czy kto3 potrzebuje i kupuje jeszcze elektrodrazarki? Podczas rozmdw na targach mam wrazenie, ze istnieje duza grupa
fachowcéw pracujacych w narzedziowniach i niedoceniajacych obrébki elektroerozyjnej, bo wiasnie kupili do zaktadu centrum frezarskie. Prawdziwe piecioosiowe,
zadne trzy plus dwie osie. W dodatku prawdziwe HSM (ang. High Speed Machining) - i juz im wiecej nie potrzeba.

Kiwam gtowa i pytam o twarde materiaty, jak idzie obrobka. Pada wtedy odpowied?, cytuje: ,Prosze pana, narzedziami ,xxx” mozna zrobi¢ wszystko...
W dodatku marka narzedzi skrawajacych tez czesto zalezy od sympatii menedzera i odwiedzajacych go przedstawicieli handlowych oferujacych narzedzia skrawajace.

Jasne, elektroerozja, popularnie EDM (EDM - ang. Electrical Discharge Machining
— obrébka wytadowaniami elektrycznymi) ma swoje mankamenty. Jest wolniejsza od
skrawania. Przyjmujac maksymalne szybkosci ubywania materiatu z obrabianej matrycy,
faktycznie przegrywa z obrébka skrawaniem. Wydajnos¢ obrobki twardego materiatu
(powiedzmy o twardosci 48 — 60 HRC), mierzona iloscia mm? usuwanego materiatu,
faktycznie stawia na pierwszym miejscu skrawanie na obrabiarkach HSM. Jest ono
2 - 3 razy wydajniejsze od obrobki elektroerozyjnej. Dopiero kiedy chcemy pozby¢ sie
tekstury po frezowaniu uzywamy elektrodrazenia.

<« Fot. 1. Nawet drobne wierszowanie i super narzedzie skrawajqce nie zapobiegng widocz-
nosci rys na obtych powierzchniach.

Mankamentem obrébek elektroerozyjnych jest SWC - strefa wptywu ciepta - pojecie zblizone do tego ze spawalnictwa. W literaturze angielskojezycznej nazywane
HAZ. (HAZ - heat affected zone). tuk elektryczny powstajacy pomiedzy elektroda, a materiatem narzedziowym niesie ze soba wielka energie, miejscami nagrzewa
obrabiany materiat do 10 - 50 tys. stopni Celsjusza. Zdecydowanie wigcej od wszelkich temperatur hartowania czy wyzarzania. Zmiany jakie zachodza w stali podczas
elektroerozji to stopienie i ponowne zakrzepniecie w ptuczacym szczeline dielektryku cienkiej warstwy, mierzonej w um. Ta tak zwana ,biata warstwa” usuwana jest
w procesie recznego szlifowania i polerowania formy. Dobrze jest po elektrodrazeniu przeprowadzic obrdbke cieplng stali, by wyréwnac ewentualne naprezenia.

Co zatem decyduje, ze jednak na rynku funkcjonuja producenci obrabiarek elektroerozyjnych, ich sprzedawcy i caty rynek peryferii do tych maszyn? Dlaczego co
roku publikujemy zestawienia na temat elektrodrazarek wgtebnych (EDM), czy drutowych (WEDM)? Sg one bardzo czesto niezastapione przy produkgji wktadek do
form do tworzyw sztucznych, rozdmuchowych, matryc cisnieniowych i innych narzedzi formujacych o zmiennych ksztattach. Nie chodzi tylko o wspomniane proste
yréwnanie” Sladéw po skrawaniu. Przez zadanie jej okreslonego ruchu opisanego ktoryms z programéw sterujacych, matg elektroda mozna obrobié i nadac charak-
terystyczna fakture catkiem duzym powierzchniom. Poza tym drazarki ubytkowe potrafig obrobi¢ gtebokie wybrania, szczegélnie sa przydatne do obrébki powierzchni
wklestych, z narozami o niewielkich promieniach. A popularne zeberka usztywniajace wyroby z tworzyw? Maja czesto grubos¢ 0,5 czy 1,0 mm i wysoko3¢ 30 — 60 mm.
Dodajac do tego skos o wartosci 1°-zycze powodzenia temu, kto chciatby taki ksztatt frezowaé w matrycy chocby i za pomoca HSM. Widoczne plastikowe zeberko
powstaje przeciez w waskiej szczelinie matrycy frezowanej badz drazonej. Drazenie jest bardziej zasadne, bo mozna przeciez kupi¢ gotowe elektrody grafitowe na
zeberka, ktdre pozwola odwzorowaé ksztatt w twardej stali z naprawde zdumiewajaca predkoscia. Chocby w naszej firmie. Ekstremalnie cienkie, a dtugie otwory jakie
robi sie metoda elektroerozyjna to otwory startowe pod WEDM. Stosunek srednicy do gtebokoci moze siega¢ 300 czy 400, a same obrabiarki stosowane w tym celu
nie sg jakos specjalnie finezyjne.

Obrébka EDM jest catkiem przewidywalna i powtarzalna, tym samym daje sie fatwo
zautomatyzowaé. Maszyna uzbrojona w zmieniacz elektrod pracuje (moze i wolniej od
HSM) takze nocami czy w weekendy. Obrabiac elektroerozyjnie mozna nie tylko stale, ale
i kazdy materiat bedacy przewodnikiem elektrycznym, np. wegliki. Nie istnieje granica
twardo3ci obrabianego w ten sposdb materiatu, byle przewodzit prad elektryczny. Mozna
np. zrobic szedciokatne gniazdo w ztamanym gwintowniku, by go usuna¢ z gwintowa-
nego elementu.

» fot. 2. Zagfebianie sie w najtwardszych materiatach, nadawanie jedno-
litej faktury catej powierzchni to domena obrébek EDM.

Mozliwe jest tez obrabianie bardziej ztozonych geometrycznie powierzchni matrycy niz te, ktére mozna uzyska¢ skrawaniem. Czasem nie ma ,podejscia”,
by co$ wyfrezowaé, natomiast elektrodrazenie elektrodami o specjalnym ksztatcie z powodzeniem usunie materiat.

Reasumujac, dtugo jeszcze rozmaite ,charmillki”, ,poteratki” czy ,chinki”, jak je pieszczotliwie nazywaja narzedziowcy, beda w uzyciu. Mysle, ze te pieszczotliwe
nazwy wynikaja z prostego podziwu - s3 to urzadzenia niezastapione w pracy narzedziowej, stad taki prawie osobisty stosunek starych fachowcéw do tych maszyn.
Ceny obrabiarek elektroerozyjnych, jak kazdych innych sg zréznicowane, kazdy znajdzie co$ na swojg kieszef, nie tak jak we frezowaniu HSM, gdzie prég cenowy
na start jest wysoki. W tym roku bedzie mozna zobaczy¢ wiele elektrodrazarek w czasie dni otwartych u dystrybutoréw i producentéw, podczas naszych krajowych
targdw i oczywiscie podczas tych za granica.
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exeron GmbH, Oberndorf am Necker, Niemcy

o Elektrodrazarki wgtebne EDM
¢ Wysokoobrotowe centra frezarskie HSC, 3- i 5-osiowe

Ziersch GmbH, lImenau, Niemcy
o Szlifierki do ptaszczyzn i profili
o Szlifierki do watkéw i otwordw
o Szlifierki ze stotem obrotowym
o Szlifierki specjalne

HEDELIUS GmbH, Meppen, Niemcy

¢ 3-osiowe pionowe centra obrébkowe
¢ 5-osiowe pionowe centra obrébkowe

CHETO, Oliveira de Azeméis, Portugalia

e Maszyny do gtebokiego wiercenia z funkcjg frezowania

EXCETEK, Taichung, Tajwan

¢ Elektroerozyjne wycinarki drutowe
¢ Elektroerozyjne drazarki do otwordw startowych

YCM, Taichung, Tajwan

¢ 3-osiowe pionowe centra obrébkowe
¢ 5-osiowe pionowe centra obrébkowe
* Poziome centra obrébkowe

¢ Tokarki CNC

Axile, Taichung, Tajwan

* 3-osiowe pionowe centra obréobkowe
* 5-osiowe centra obrébkowe typu gantry

Oelheld GmbH, Stuttgart, Niemcy

¢ Oleje szlifierskie Sintogrind, lonogrind, Diagrind
¢ Dielektryki lonoplus IME
¢ Emulsje wodorozcienczalne AquaTec

ULMER Werkzeugschleiftechnik GmbH & Co.KG, Ulm, Niemcy

¢ Centra szlifierskie 5-cio osiowe do produkcji i ostrzenia
e Szlifierki ktowe do przygotéwek do produkcji narzedzi

ul. Nateczowska 7 ¢ 02-922 Warszawa
tel. 22 400 23 42 o faks 22 400 23 44 ¢ kom. 515 069 942
e-mail: romatex@romatex.pl ¢ www.romatex.pl
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Drazarki wgtebne - raport

Mitsubishi Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl EABS 300x250x250 770x430x200 >0 5 0 ]
Abplanalp Sp.z 0.0 kom. 604 750 083 wwwabplanalp.pl EA28V 650x450x350 1040x760x350 | 2000 200 0/ -
OPS Ingersoll Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl Gantry400 420x300x400 650x500x300 200 >0 0 ]
Abplanalp Sp.z 0.0. kom. 604 750 083 wwwabplanalp.pl Gantry1400 | 1250x2350x700 1510x2590x750 | 20000 300 02 |-
. . . . AMNC43 400x300x350 1080x560x340 800 75 0,2 -
Accutex Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp.z 0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl
AMNC2210 2200x1000x600 2810x1600x750 6000 500 Ra0,06 um |-
15 (z osig obrotowg C)
. . GENIUS-602 350x250x315 500 ' . Ra0,06 ym |-
ZIMMER & KREIM gmbH Rafat Filipek rfilipek@apx.pl 50 (bez osi obrotowej C) s
APX Technologi tel. 48 609 98 98 04 apx.pl i =
echnologie € www.apxp GENIUS-1200 | 900x680x405 3000 | (zosigobrotowaC) | Ra=0,08 |
100 (bez osi obrotowej C)| mikrometra
. QX4 600x400x400 1065x765x370 1500 200 0VDI=0,1Ra | NX3F 400x300x300 | 830x550x230 750 50 0VDI=0,1Ra
ONA Electroerosion www.onaedm.com
GALIKA tel. +48 22 848 24 46 www.galika.ol
-galka.p QX7 1500x750x650 2250x1250x600 15.000 200 0VDI=0,1Ra |NX6 1000x600x500/1680x980x520|  1.500 400 |0VDI=0,1Ra
AgieCharmilles 200
350x250x250 800x500x265 . 50 0,1um -
- . Dziat Sprzedazy Maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com FORM E 350 (400 bez diel.) H
GF Machining Solutions sp. z 0.0. - -
t€l. 223265050 www.gfms.com/pl AgieCharmilles| 55,35 820x580x250 | 800 2 0,08
FORM X 400 XSUX YOS (50 bez osi C) S HM
Sie¢ Badawcza tukasiewicz Jacek Zidtek www.ios.krakow.
Instytut Zaawansowanych Technologii tel +12 63-17-230 pl/29,1,0ferta,modulowe-drazarki- | MEDIOS 30 700x300x400 700x450x200 1000 40 0,5um MEDIOS 30 | 700x300x400 | 700x450%x200 1000 40 0,5um
Wytwarzania ’ elektroerozyjne-typu-medios.htm
L Penta 534GRi 500x300x400 820x600¢350 800 100 04 Penta CNC 540x270x310 | 800x500x500 800 100 0,6
Penta Barttomiej Iwanski wwwpenta-edm.com/pl EXERON 303
Pagero EDM kom. 784707 091 Penta 3010-2H | 2550x1000x600 4100x1700x800 | 16000 500 0,8 :;’E‘;"‘Oc,\"\';z 450x300x300 | 700x500x250 | 2000 100 0,5
PENTA 534 GRi
PENTATRADING, spol. s r.o. Martin Janousek info@penta-edm.com CNC >00x300x400 770x550x300 800 >0 0.8 B
PENTA Polska Sp. z 0.0. kom. +420 734 286 601 www.penta-edm.com z:ll\éTA 2010 2000x1000%600 2690x1550x600 9500 500 0.8 _
. EDM 316XXL 2000x1180x800 2500x1350 8000 50/500 VDI5/VDIO |-
ROMATEX Dariusz Pyra tex ol
www.romatex.p
EXERON
kom. 601095 018 EDM 310 350x270x270 550x350 500 2 VDI5/VDIO |-
Sodick Corporation Ltd Leszek Kowalski info@soditronik.pl AG60L 600x420x370 950x740x350 | 1500 50 0.1 AQ20L  |1200x2000x600|1900x2590x800| 10000 50 0,1
Soditronik Sodick tel. 22 810 02 97 www.soditronik.pl ' '
H 30 31
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Nowe sterowanie drazarek wgtebnych ONA QX Neo

ONA QX Neo to nowa wersja sterowania drazarek wgtebnych EDM
posiadajgca rozbudowany interfejs graficzny z bardziej intuicyjnym i przyjaznym wizualnie menu.
QX Neo poprawia kontrole nad maszyng i upraszcza jej obstuge.

Sterowanie QX Neo to jedna z nowosci z jakimi udalismy sie we wrzedniu ubiegtego roku na targi EMO w Hanowerze, najwazniejsze spotkanie
w branzy obrabiarek na swiecie. QX Neo to najnowsza seria elektrodrgzarek wgtebnych produkowanych przez ONA, ktéra jest ewolucjg poprzedniego
modelu QX, obejmujgca zmiany w sterowaniu numerycznym i panelu HMI.

Elektrodrazarka wgtebna QX Neo umozliwia tréjwymiarowy podglad catego procesu obrébki. Oprécz wizualizacji czesci i jej fatwej manipulagji
dzieki technologii dotykowej, nowe sterowanie pozwala na przeglad catego procesu elektrodrazenia, wybér elektrod, a takze szybka i fatwa modyfi-
kacje sekwencji obrébki za pomoca jednego dotkniecia przed uruchomieniem programu.

Nowe sterowanie zdecydowanie poprawia kontrole nad osprzetem maszyny i jego uzytecznoscig poprzez optymalizacje interfejsu cztowiek-
-maszyna (HMI), znaczaco zmniejszajac mozliwos¢ pomytek w programowaniu. Panel dotykowy ma bardzo intuicyjne menu i jest wizualnie przyjazny
dla uzytkownika.

Sterowanie QX Neo zawiera nastepujace cechy i funkcje:
» Wysokiej klasy 24" ekran dotykowy;
» Technologie i aplikacje przedstawione za pomoca intuicyjnych ikon;
» Ulepszone Srodowisko programowania i symulacji;
» Graficzna interakcja w trakcie procesu, programowanie cyfrowe od bryty do finalnej czesci;
» Mozliwosé fatwej edycji programéw unikajgc pomytek;

> Pakiet facznosci dla Przemystu 4.0: Serwer OPC-UA. Dostep do platformy z komputera, zarzgdzanie uzytkownikami, zaawansowany rejestrator
danych i Sledzenie offline.

QX Neo umozliwia réwniez import plikdw bezposrednio z CAD-CAM, a takze dostep do programéw znajdujacych sie na innym komputerze
i uruchamianie ich za pomocg aplikacji rDesktop.

Poza tym, sterowanie QX Neo zachowuje wszystkie zalety serii QX:

» Programowanie skryptowe umozliwia tworzenie niestandardowych cykli obrébczych i pomiarowych, programowanie warunkowe, programo-
wanie ze zmiennymi oraz generowanie dostosowanych okien dialogowych, miedzy innymi:
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+ Pakiet bezpieczenstwa gwarantujacy ochrone poufnych informacji firmy. System ten umozliwia utworzenie administratora maszyny, konfi-
guracje réznych profili dostepu, ograniczenie usuwania lub modyfikacji plikéw, blokowanie dostepu zewnetrznego oraz dziennik urucha-
miania i godzin pracy maszyny.

+ Wysokowydajny generator cyfrowy mogacy osiagnaé moc do 400A co czyni go najmocniejszym na rynku. Jest idealny do aplikacji wyma-
gajacych wydajnej obrobki zgrubnej a takze do osiggania wysokiej jakosci wymaganej w sektorach takich jak lotniczy.
Inne funkcjonalnosci nowej drazarki QX Neo:

» Identyfikacja poprzez RFID, zintegrowane z pakietem bezpieczefstwa.

> APPS:
+ CAD asystent (podglad modeli 3D).
+ rDesktop: Zdalny pulpit dajacy dostep do programéw i systemdw uzywanych w firmie.
+ Uzycie systeméw CAD/CAM bez dodatkowych licencji lub ogranicze komputera maszynowego.

Produkcja i sprzedaz maszyn EDM to nie jedyna misja firmy ONA; mamy szczere checi do usprawniania pracy klientow, ktérzy polegaja na naszej
technologii. Kierujemy sie potrzebg pomocy, dlatego stale integrujemy korzysci i zalety oferowane przez Przemyst 4.0 z naszg oferta tradycyjnych
ustug szkoleniowych i serwisowych niezbednych do uzyskania maksymalnej wydajnosci maszyny. Aplikacja ONA Smart Connect umozliwia monitoro-
wanie maszyn w czasie rzeczywistym, analize historii programu, optymalizacje procesu produkcyjnego, a takze umozliwia technikom zdalne taczenie
sie z maszynami dzieki funkcji Remote Service.

Podobnie jak maszyna QX Neo tak i pozostate modele ONA produkowane sg w catosci w Europie, przy uzyciu komponentéw wiodacych marek.
Nowy model drazarki wgtebnej ze sterowaniem dotykowym i wizualizacja 3D bedzie dostepny w ponad 70 konfiguracjach, ktére oferujemy, w tym
w maszynach z podwdjna gtowicg zwiekszajacych wydajnos¢ nawet do 200%.

Dostosowujemy nasza technologie do potrzeb firm tak, aby osiggaty jak najlepsza jakos¢ wykonczenia form w mozliwie jak najkrotszym czasie.

GALIKA sp. z 0.0. Oddziat Katowice & b [
ul. Spacerowa 12/4, 00-592 Warszawa ul. Kolista 25, 40-486 Katowice i IKA
www.galika.pl

reklama —

VIANRIVIET Marek Zak

Tel. +48 5322y Mnelimctmeiekd @gmail:com, www.marmet.info.pl
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MAC-
TEC e.K. - Swiatowy dostawca uzywanych

wycinarek drutowych, elektrodrazarek
wgtebnych oraz centr obrébczych

MAC-TEC e.K. to niemiecka firma handlowo-marketingowa, kt6ra od ponad 20 lat oferuje swoje ustugi w przemysle
obrébkowo-metalowym. Firma jest doswiadczonym oraz godnym zaufania partnerem w branzy maszyn erozyjnych oraz
frezarek CNC. Poza tym MAC-TEC e.K. wyrdznia sie wieloletnim doSwiadczeniem w eksporcie maszyn, jak tez posiada

wsparcie dobrze znanych na rynku dystrybutoréw.

ROBOFORM 3

FANUC C 400 iB Sodick AQ 750 Charmilles Roboform 35 P

W ofercie firmy mozna znalez¢ szeroka palete uzywanych maszyn do obrébki metalu. Naleza do nich wycinarki drutowe, elektrodra-
zarki wgtebne oraz maszyny do otwordw, jak réwniez komputerowo sterowane CNC centra obrébcze, frezarki oraz maszyny szybko-
biezne HSC. Dzieki znajomo3ciom ze znanymi producentami maszyn, firma oferuje wszystkie maszyny uzywane wraz z pakietami zawie-
rajacymi transport, instalacje oraz szkolenia.

MAC-TEC e.K. kieruje sie zasadg, iz najlepszy klient to zadowolony klient, dlatego oferuje maszyny pierwszej klasy, za przystepna oraz
uczciwg cene. Dodatkowa ustuga firmy MAC-TEC e.K. jest pomoc przy zakupie wysokich jakosciowo akcesoridw do maszyn do obrobki
metalu. Sg to najwyzszej jakosci druty erozyjne, filtry oraz czesci zamienne znanych producentdw.

Firma MAC-TEC e.K. kupuje réwniez uzywane maszyny. Jej aktywna na catym Swiecie sie¢ przedstawicielstw, umozliwia sprzedaz
kazdej maszyny do obrébki metalu, niezaleznie od roku produkji.

Zapraszamy do kontaktu, rozmawiamy réwniez w jezyku polskim

EMMELSHAUSEN, NIEMCY
WWW.MAC-TEC.DE

MAC-TEC e.K. * Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-mail: schwarz@mac-tec.de - www.mac-tec.de
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Nowe sterowanie drazarek
wgtebnych ONA QX Neo

w 100% cyfrowy
w 100% konfigurowalny
w 100% programowalny

NOWA MASZYNA ONA QX NEO
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Intuicyjne Aplikacje
i przyjazne reprezentowane
wizualnie przez ikony.
menu.

GALIKA

GALIKAsp.za.o.
Ul Spacerowa 12/4
00-582 Warszawa

ZUZYCIE
ELEKTORDY

e
CAl

Informacje

w czasie
rzeczywistym,
wigksza kontrola
nad procesem.

ONA ELECTROEROSION

Equzkitza, 1 - Apdo 64 (Spain)

\T. (+34) 946 200 800
\ F (+34) 946 818 548

\ E. ona@onaedm.com
www.onaedm.com
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Waska hydrauliczna
oprawka narzedziowa
z technologia Cool-flow

Trzy lata temu waska, hydrauliczna oprawka narzedziowa
TENDO Slim 4ax firmy SCHUNK wywotata spore zamie-
szanie na rynku precyzyjnych oprawek narzedziowych,
taczac geometrie zewnetrzng mocowarn termokurczli-
wych zgodnych z DIN 69882-8 z przekonujacymi wtasci-
wosciami technologii hydraulicznych oprawek narze-
dziowych. Obecnie firma SCHUNK wprowadza na rynek
takze wariant wyposazony w technologie Cool-flow, ktéra
zapewnia wysoko wydajne chtodzenie za posrednictwem
oprawki narzedziowe;j.

Technologia Cool-flow jest kolejnym przetomowym
rozwigzaniem w dziedzinie hydraulicznych oprawek
narzedziowych firmy SCHUNK:
strumien chtodziwa jest kierowany poprzez wqskg,
precyzyjng oprawke narzedziowq
bezposrednio do narzedzia.

TENDO Slim 4ax, to jedyna oprawka w swojej klasie, spetniajaca wszystkie wymagania- kontur zewnetrzny jak w oprawkach termokurczliwych,
zgodny z norma DIN 69882-8, prosta obstuga, krotkie czasy ustawienia, mocowanie narzedzi bez urzadzen peryferyjnych, dtuga zywotno3¢ narze-
dzia i wysoka elastycznos¢.

e najwyzsza jakos¢ powierzchni po obrébce- dzieki thumieniu drgaf, ktére minimalizuje $lady obrébki;
e state bicie i doktadnos¢ powtérzen na poziomie <0,003mm zapewnia bezpieczna i precyzyjng obrébke;
e duza sztywnos¢ promieniowa- solidny korpus zapobiega bocznemu odchyleniu podczas obrébki;

e doskonate ttumienie drgaf i wibracji- system hydrauliczny zapewnia ochrone wrzeciona maszyny i wydtuza zywotno3¢ narzedzia, co pozwala
na redukcje kosztow.

Przekroj budowy oprawki TENDO Slim 4ax Cool-flow
1. System komorowy

- Uktad komory jest wypetniony medium hydraulicznym i ma dzia-
fanie ttumiace drgania.

2. Tuleja rozprezna

- Tuleja rozprezna réwnomiernie naciska na trzonek narzedzia. Dzieki
temu trzpief narzedzia najpierw zostaje wycentrowany, a nastepnie
zamocowany na catej dtugosci.

3. Korpus bazowy

- Od strony maszyny znajdujg sie interfejsy: SK, BT, HSK w r6znych
wielkosciach.

4. Sruba do regulacji dtugosci

- Dla szybkiego i prostego wstepnego ustawienia narzedzia.
5. System Cool-flow
- Kanaty doprowadzajace chtodziwo do narzedzia.
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Technologia Cool-flow optymalizuje odprowadzanie opitkow

Technologia TENDO Slim 4ax Cool-flow zapewnia korzysci, zwtaszcza w przypadku obrébki stali i aluminium, ale takze tworzyw sztucznych,
poniewaz strumief chtodziwa lub sprezonego powietrza jest zawsze optymalnie dostosowany do procesu ciecia, bez wzgledu na dtugosé przedmiotu
w stanie niezamocowanym. W przeciwiefistwie do mocowan termokurczliwych, strumief nie tylko odchyla sie od trzonu narzedzia podczas dtugich
proceséw, ale dostaje sie do ostony narzedzia w catosci i wzdtuz krawedzi skrawajacej. Wptywa to korzystnie na chtodzenie ostrza, lepsze usuwanie
opitkéw oraz ogdlne zwiekszenie wydajnoici procesu. Pilo-
tazowe zastosowania w dziedzinie wyrobu narzedzi poka-

ZuUj3, ze mocowanie z zastosowaniem ttumienia drgan
i technologii Cool-flow jest korzystne zaréwno w przypadku
obrébki zgrubnej, przygotowawczej i wykoriczeniowej
oraz umozliwia uzyskanie powierzchni o idealnych parame-
trach. Ponadto wptywa na zredukowanie liczby poprawek i
znaczaco zmniejsza catkowite koszty. ﬂ

Geometria TENDO Slim 4ax odpowiada geome-
trii termokurczliwych oprawek narzedziowych. F

Istniejgce mocowania mozna zatem zastgpié
bez koniecznosci ponownego programowania.

Plug & Work

Inaczej niz w przypadku oprawek termokurczliwych, TENDO Slim 4ax sprawnie dopasowuije sie do sprawdzonego programu hydraulicznych
oprawek narzedziowych firmy SCHUNK ze statg i precyzyjna doktadnoscia ruchu obrotowego wynoszaca < 0,003 mm na dtugosci w stanie nieza-
mocowanym 2,5 x D oraz klasa wywazenia G 2,5 przy 25 000 obr./min. Mozna nawet precyzyjne zachowac parametry tolerancji ksztattu i potozenia.
Jak wszystkie hydrauliczne oprawki narzedziowe TENDO firmy SCHUNK, oprawka TENDO Slim 4ax takze imponuje doskonatym ttumieniem drgan
oraz mozliwoscig wymiany narzedzia w ciggu kilku sekund przy uzyciu klucza imbusowego. Nie ma potrzeby inwestowania w kosztowny sprzet pery-
feryjny. Poniewaz precyzyjne mocowanie moze zastapi¢ konwencjonalne oprawki termokurczliwe, dzieki metodzie Plug & Work bez koniecznosci
ponownego programowania zewnetrznego konturu. Jego zalety mozna natychmiast przetestowac i uzywaé na dtuzsza mete. Waskie mocowanie
z technologia odprowadzania Cool-flow jest dostepne przy dtugosci 90 mm i 120 mm dla interfejséw HSK-A63 o Srednicy od @ 6 mm do @ 32 mm.
Od potowy 2020 r. bedzie réwniez dostepne dla interfejsu SK 40 o $rednicy od 6 mm do 32 mm. Planowane sa kolejne interfejsy, takie jak BT 40, oraz
warianty dtugosci, w tym 160 mm.

Program Total Tooling od SCHUNK dla catego spektrum zastosowai.

Innowacyjne i wysoce precyzyjne systemy mocowania
narzedzi obejmuja szeroka game wymagan Klientéw i zadan
obrébki skrawaniem. Od oprawek mechanicznych, poprzez
oprawki termokurczliwe, poligonalne oraz hydrauliczne,
do najlepszego rozwigzania dla zastosowah w przemysle
4.0- pierwszej inteligentnej oprawki narzedziowej iTENDO.

W ramach programu TOTAL TOOLING firma SCHUNK
oferuje swoim klientom mozliwos¢ bezpfatnego przete-
stowania produktéw, aby mieli oni pewnos¢, ze wybie-
rajg narzedzie najbardziej wiasciwe do swoich zadan.
W celu wstepnego wyboru wtadciwego systemu mocowania
narzedzi, zapraszamy na nasza strone www.pl.schunk.com,
gdzie znajdziecie Panstwo obszerne informacje o oferowa-
nych produktach.
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SCHUNK Intec Sp. z 0. o.

Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno
E-mail: info@pl.schunk.com

Tel.: 22726 25 00, Fax: 22 726 25 25
www.schunk.com/pl_pl
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POLERKA smr.owé A ] mARCOST,

DO WALKOW, - -
. Polerka przeznaczona jest do polerowania
OTWO ROW = zewnetrznego | wewnetrznego stempli,

~ matryc, wykrojnikdw, oraz wszelkiego

I KO‘L N I E RZY - mdzajt.lt przedmiatm-..r okraghych.

Posiada nowoczesng i stabilng

konstrukcje przeznaczong do pracy ciaglej
| w zakfadach produkeyjnych,
narzedziowniach, dziatach remontowych.

ELRERY

(i

Parametry techniczne obrabiarki
Max. dt. polerowanego przedmiotu (watek): 100 mm

Max. dt. polerowanego przedmiotu (rura cienkoscienna): 200 mm
Max. srednica polerowania zewnetrznego: 180 mm

Dlugosé polerowania wewnetrznego: 100 mm

Srednica polerowanie wewnetrznego: @ 20 + 180 mm

Predkos¢ obrotowa wrzeciona: 300 - 2.000 obr./min

Regulacja obrotow wrzeciona: bezstopniowo

Moc napedu wrzeciona: 2.3 kW

~ MNapiecie zasilania: 3x400 V

j Przestrzen zajmowana przez obrabiarke: 1300x500x650 mm

- Masa obrabiarki: 210 kg

— |

| Wyposazenie specjalne

‘-J 1. Podstawa (dwuczesciowa)
2. Uchwyt tokarski 200 mm

~ 3. Sciemniczki polerujace
4. System potautomatycznej wymiany sciemiczki
5. Potautomatyczny magazyn Scierniczek

MARCOSTA
Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek
33-102 Tarndw, ul. Klikowska 101 C
tel.ffax. 48 14 62 66 852
handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl

Mocowania do-EDM
Miedz na elektrody
HET]
_Dietektryki

OBERON"’ Robdrt Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl

Equipped by
‘" SCHUNK/ e

SCHUNK' 7°

Superior Clamping and Gripping

Wszystko do Twojego
centrum obrobczego

Ponad 7 500 komponentdw
do mocowania narzedzi
i detali.

schunk.com/equipped-by

@?‘

\ %ﬂs Lehmann, legendarny bramkarz nlemleckl,

od 2012r. ambasador marki SCHUNK, reprezentuje

bezpieczne i precyzyjne chwytanie i trzymanle
schunk.com/Lehmann




Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM Najwyzsza jakos¢ ustug

n 1C LT : oraz frezarki
Ultraprecyzyjne agplalualiinl e e e Oferu
- - _ = erujemy:
A 80 000 obr./min na Al =T _
szlifierki el

| ® Profesjonalne, reczne

TWOim CNC e . ; . = r : polerowanie form

do form L H : v - wtryskowych
Precyzyjne I i =5 ’- T ; = | - B Polerowanie mechaniczne

I S ) T ; : B Polerowanie, duzych
- by - dr

do 60 000 obrotéw /minute! wymienne wrzeciona

n : ~ (TENEG i matych form
Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V Charmilles HD 10

« Firma MAC-TEC zajmuije si¢ sprzedazg
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych M ( :
od ponad 20 lat. %
« Nasza oferta obejmuje: wycinarki drutowe, ' E c : : ZAPRASZAMY DO

® y — : elektrodra%z'ar'ki wgf@bpg oraz maszy’ny - . : WSPOI’.P RACY
OBERON Robert Dyrda do otwor6w jak rowniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny. 1 ;
J « Zajmujemy sig réwniez kupnem nowych maszyn.

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl p 7\ " +SW-PARTNER"” Wactaw Sktadan

WwWWwW.mac 't ecC. d e Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. podkarpackie
Tel. 882 834 625, E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

® Uzyskany efekt ,na lustro”

ermet s.c.

USEUGI NHARZEDZIOWE | PRODUKCY JHE

Ciecie drutem
Szlifowanie

. . q c Toczenie CNC
Dostepne mocowania stozkowe: siedziba:

* BT30/NT30

* BT40/NT40/CAT40/IT40
e HSK A63/HSK A100 I Boczna 6 Znakowania laserowego

Mocowanie proste: ' NOWOSC! Skanowanie

Drazenie drutowe

Drazenie wgtebne

e ST32 Zmiany w istniejgcych el

Wykonanie matryc, ste

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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Rynek przecinarek taSmowych

Posrdd urzadzer do obrébki metalu, przecinarki taSmowe zajmujg wazne miejsce. Mozna powiedzie¢, ze to od niej wszystko sie zaczyna. Pierw-
szym krokiem w obrdbce metalu jest przygotowanie odpowiedniego detalu, aby w kolejnych krokach poddac ja obrobce frezowania, szlifowania,
toczenia czy tez drazenia. W tej sytuacji nie mozna obej3¢ sie bez odpowiedniego urzadzenia — przecinarki tasmowej. Obecnie w réznych gateziach
przemystu stosowane sa rozne typy tych urzadzeh. Dostepne s3 przecinarki grawitacyjne, pdtautomatyczne i automatyczne, a takze przecinarki
pionowe. Wybdr maszyny jest spory, zalezny od planowanego zastosowania oraz od oczekiwanej wydajnosci.

Ostatnie lata przyniosty nam ogromne zmiany w prze-
mysle. Dokonata sie prawdziwa rewolucja. Proste, niezauto-
matyzowane urzadzenia, zastgpiono pétautomatamilub auto-
matami, gdzie po wstepnym zaprogramowaniu, kolejne kroki,
takie jak mocowanie cietego detalu, podniesia na zadang
wysoko$¢ ukoficzonego detalu, odbywa sie bez udziatu opera-
tora. Takie procesy pozwalaja na zminimalizowanie btedéw
cztowieka, a przez to wzrasta wydajnos¢ pracy.

BEHRINGER

» fot. BEHRINGER HBP 320-523G - Awexim

Skoro rynek oferuje nam takg réznorodnod¢ tych urza-
dzef, to jaka przecinarke tasmowga do metalu wybrac? Decyzja
jest bardzo trudna, poniewaz wybdr przecinarek taSmowych
na polskim rynku jest bardzo duzy. Zaczynajac poszukiwania
odpowiedniej maszyny warto przeprowadzi¢ gtebsza analize. Zastanéwmy sie, co bedziemy na tej przecinarce cigé, z jaka czestotliwoicia, w jakiej
ilosci i z jaka doktadnodcia.

Planujgc zakup przecinarki co powinnismy o nich wiedzie¢? Jak wiadomo kazdy typ przecinarki wystepuje w réznych rozmiarach, a producent
okresla, jaki maksymalny rozmiar moze dana pita przecia¢. Poza tym rézne pity maja rézne zakresy ciecia, w zaleznoici od kata, pod ktérym przecina
materiat. Im mniejszy kat, tym mniejszy zakres. Dlatego tez nalezy zwrécié na niego uwage.

W zaleznosci od zaawansowania, przecinarka tasmowa moze
miec regulacje predkosci w kilku biegach lub ptynna bezstopniowa.
Mniejsze przecinarki posiadaja silniki jednofazowe 230V, Sredniej
wielkodci przecinarki wystepuja z réznymi silnikami do wyboru
230V lub 400V.

» Fot. AMADA HFA 250 - SWORD

Tasmy tnace

Jak wiadomo, to tadmy tnace najszybciej zuzywaja sie w prze-
cinarkach. W zaleznosci od rozmiaru naszej pity i cietego na niej
materiatu, r6znic sie beda tasmy tnace, ktore powinnismy zakupic.
Sprawdzmy ich dostepnos¢, ceng, aby unikna¢ probleméw z ewen-
tualnymi postojami maszyn.

Wyposazenie dodatkowe

Sama przecinarka i odpowiedni model jest bardzo wazny, ale réwnie wazne moze by¢ dodatkowe wyposazenie. Producenci czesto oferuja do
kazdego modelu przecinarki takie, jak np. stoty rolkowe, podajniki, przymiary itd. Z pewno3cia utatwia prace operatorowi, zwfaszcza jedli ciety detal
ma spore gabaryty.

Mamy nadzieje, ze raport, ktéry publikujemy na kolejnych stronach utatwi Pafstwu wybér. Jesli jednak to za mato, wéwczas zachecamy do
kontaktu z przedstawicielami firm prezentowanych w zestawieniach. Z pewnoscia zaproponuja rézne rozwigzania i pomoga dokonac wyboru, a takze
przygotuja dla Pafistwa atrakcyjng oferte.

EL

u 42

NAJSZYBSZA PRZECINARKA NA SWIECIE

Nowos¢ HPSAW 310 zmienia granice wydajnosci
dziekiinnowacyjnejtechnologii ciecia.

Jej sercem jest nowo opracowana, stabilna
rama, prowadzona na dwdch kolumnach
wspomaganych przez precyzyjng srube kulowq.
Unikalne poziome prowadzenie tasmy umozliwia
ciecie bez wibracji, poniewaz HPSAW 310
nie skreca ostrza miedzy prowadnicq a kotem.

Czas ciecia
100

80
60
40
20

Standardowa  Przecinarka  HP SAW 310
przecinarka  tarczowa
tasmowa

:FMB PEGASUS+CN

oy = n
PROGRAMOWANIE CIECIA POD KATAMI

Obrét gtowicy w przecinarce automatycznej FMB
Pegasus jest w petni programowalny z panelu
sterowania operatora.

Obrét odbywa sie za pomocg cylindra
hydraulicznego, a kgt ciecia jest odczytywany
przez pas magnetyczny. Gdy gtowica znajdzie sie
pod zaprogramowanym kgtem jest hydraulicznie
blokowana w zadanej pozyciji.

P

0°-60°
W prawo

QY +48 58 668 66 88

0

M przecinarki@sword.pl

/SWORD

QmMADA HPSAW 31

DANE TECHNICIZNE
PREDKOSC 15-400 m/min
PRZEKROJE @ 50-310 [ 50x50-310x310
TASMA 67x1,6x7345 mm
WYMIARY 4313x2707x2354 mm

DANE TECHNICZNE
PREDKOSC 16-120 m/min
PRZEKROJE @10-330 CJ10x10-330x460*
TASMA 34x1,1x4120 mm
WYMIARY 4700x2900x2100 mm

* do 500 mm w cieciu pétautomatycznym

@ www.sword.pl
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) ] HBE 411A 510 510 tak tak tak tak tak tak tak tak tak tak ! ! nie tak
Behringer GmbH Edward Buczak: www.awexim.pl opcja | opca
Awexim sp.z 0.0. kom. 607 218 189 e.buczak@awexim.pl
P P HBP 320-523G/A 520 20 | tak | tak | tak | tak | tak |tk | otk | otk | otk | tak | @0 RO e b g
opca | opda
300x300 HERKULES X-CNC 300 300 | 20-100 tak tak tak tak tak nie tak opcja tak tak opcja opcja tak
PEGAS-GONDA kom. 668 791551 pegas-gonda.pl
EKOMET tel. 12 286 39 20 ekomet@ekomet.com.pl . ) . )
500x750 HORIZONTAL X-NC-BS 750 500 | 20-100 tak tak tak tak tak tak tak opcja tak opcja opcja opcja tak
18-110 . . . . . . .
IVET | | BS 300 PLUS SHI 300 255 (opcia) nie tak nie tak nie tak tak nie tak nie nie nie tak
tel. 58 550 08 20 www.eurometal.com.p
EUROMETAL Sp. z 0.0. eurometal@eurometal.com.pl ' . . _
H 800 NCF 1500 820 680 15-100 tak tak tak tak tak nie tak opcja tak nie tak opcja tak
BERNARDO HBS 275 PRO 245 150 nie nie tak nie nie nie tak tak nie nie nie nie nie tak
HAEEN tel. 25740 20 01 www.hafen.pl
MSB 320 V 320 300 tak nie tak tak tak nie tak tak nie nie nie nie nie tak
pil Biuro: 22 83714 97 www.rem-tech.com.pl ARG 330 DC Cf-NC 360 330 tak tak tak tak tak tak nie tak tak tak | Srubowy | tak tak tak
ous ;
Rler: Tech Remisiusz Madrowski Sp.i Jarek, Krzysztof, Marek, www.pilous-polska.pl
g 2 PJ-| Roman, Remigiusz, Jacek | info@rem-tech.com.pl ARG 235 Plus 280 232 nie nie tak tak nie nie tak tak tak nie nie nie opdja tak
, ) CONCEPT-265-GTH 380 260 15-120 tak tak tak tak nie tak tak tak tak | Srubowy | opcja opcja tak
JAESPA Maschinenfabrik
STR-Faktor kom. 604 160 164 www.str-faktor.pl
CONCEPT-800/1000-PG 1000 800 15-120 tak tak tak tak nie tak tak tak tak | Srubowy | opcja opcja tak
AMADA HFA 250 300 250 24-90 tak tak tak tak tak nie tak nie tak | Srubowy | tak opcja tak
SWORD Sp.z0.0.5p. K
AMADA .
AMADA PCSAW 720 815 720 | 1510 | tak tak tak tak tak nie tak tak tak |87 opda | tak
(opcja) wy
FMB ltaly Tel. +48 58 668 66 88 , przecinarki@sword.p . . . tak . . .
SWORD Sp.20.0.5p. K +48 785 854 730 wwwsword.pl FMB MAJOR 370 260 16-120 nie tak nie tak nie tak tak (opcja) nie nie nie tak
FMB Ital . . .
o FMB OLIMPUS 2 XL 1030 450 16-120 tak tak tak tak nie tak tak tak tak nie nie tak
SWORD Sp.z 0.0. 5p. K (opdja)
m 44 45 W
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cieio

| -
(o))
o=
(]
e
=
(@)
>
=
s
(@)
o=
wn
(o))
g
(q+]
e
(")
e
—
[V
>
*N
>
o

estalem
Cie

Prety okragte,

OBERON"®

Robert Dyrda




Grafit drobnoziarnisty do obrébki zgrubnej Grafit super drobnoziarnisty do obrébki wykanczajacej

—
Maksymalne wymiary bloku: 308 x 620 x 1,830 e —— Maksymalne wymiary bloku: 300 x 600 x 915 mm
.. » . Wytrzy- . Sredni ] T Wytrzy- Sredni
Gestos¢  Twardos¢  Twardos¢ ma?l?(sc na Przewodno$¢  rozmiar e v . - Gestos¢  Twardos¢  Twardos¢  mal o§éyna Przewodnos$¢ rozmiar
Sciskanie Ziama B r, . —— Sciskanie ziarna
ry D 1 - " e .
Unit Shore | MPa | pQ.cm | pm o a . s Unit  Rockwell,L* shore [ MPa | po.cm [ gm0
1.78 55 45 1.370 2 . . R 178 75 60 60 1.270 7

Grafit drobnoziarnisty uniwersalny 73 e datel Grafit super drobnoziarnisty do obrébki wykariczajacej

Maksymalne wymiary bloku: 308 x 620 x 1,830 mm o i gl TR e _ Maksymalne wymiary bloku: 305 x 305 x 915 mm
a ” o ki i Sredni F R et Wytrzy- Sredni
Gestod¢  Twardos¢ Twardos¢ Ma <I><SC Na Przewodnos¢ rozmiar ' i Gestos¢  Twardos¢  Twardos¢  mafoscna Przewodno$¢ rozmiar
Jdeieile ARITE) b - Sciskanie ziarna

Unit  ROCKEIRE]  shore [NNEEHN oo WNEEED S unit RockwelLl:  shore  [NMPA pecm [mID

1,81 72 65 52 1,240 " 3 d 1,86 95 80 76 1270 5

ELLOR®

Grafit drobnoziarnisty do obrébki sredniowykariczajacej Grafit ultra drobnoziarnisty do obrébki wykariczajacej
Maksymalne wymiary bloku: 102 x 305 x 305 mm

Maksymalne wymiary bloku: 308 x 620 x 1,830 mm Wytrzy- Sredni
—— &redni y Gestos¢  Twardos¢  Twardos¢ — MafosCna  przewodnos¢ rozmiar
Gestod¢  Twardos¢  Twardosc n)alyoééyna Przewodno3¢  rozmiar | Scskanie il
Sciskanie ziarna Unit - Shore _ pQ.cm -
65 55

183 80 1,220 9

« grafit ciety z bloku » wykonujemy elektrody na zamoéwienie Robert Dyrda, Inowroctaw 88-100, ul. Cicha 15,

* prety kwadratowe ¢ prety okragte * ptytki z klinem Tel. 52354 24 00, Fax 52 354 24 01, R()be .
» cienkie listki do drazenia kanatéw oberon@oberon.pl. www.oberon.pl

W ofercie posiadamy: Wytaczny dystrybutor grafitbw MERSEN - OBERON® o
merseN .
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ROTUS Wysokoobrotowy silnik pneumatyczny

Doktadnosé, wszechstronnos$é zastosowania
i precyzja szlifowania
Wysokoobrotowy silnik pneumatyczny ROTUS to jedna z wielu szlifierek recznych pneumatycznych japorskiej

firmy NSK Nakanishi. Jest to zaawansowane technicznie urzadzenie wykorzystywane dla przyspieszenia
wykanczania powierzchni form i podniesienia ich jakosci.

Fot. 2. Przyktadowe zastosowanie koficowek.

Szybkos¢, precyzja i moc tego urzadzenia w petni spetniajg wymagania klientéw
produkujacych formy. Szlifierka jest uszczelniona hermetycznie, co pozwala jej pracowac
w trudnych warunkach, a wysoki moment obrotowy uzyskiwany przez regulacje
obrotdw poprzez przekrecenia pierscienia na rekojesci, umozliwia swobodne szlifowanie
w stalach narzedziowych ulepszonych cieplnie i zwyktych. Najwieksza zaleta silnika
ROTUS jest mozliwos¢ szybkiego podtaczenia jednej z 13 kofcdwek, przedtuzek lub
reduktordw, ktére przedstawiam na zdjeciu w zaleznosci od potrzeb wykonywanych prac
w narzedziowni.

Ponizej najistotniejsze parametry i niezbedne warunki uzytkowania silnika ROTUS:

+  predkos¢ obrotowa: 30000 obrotéw/min (regulowane przekreceniem pierscienia)

* mozliwe obroty: w prawo i wlewo Fot. 3. Zestaw ROTUS-IR. Przyktadowa kombinacja
silnika z koricowkq prostq i stacjg naolejania powietrza

z wigcznikiem noznym.

+ moc wyjsciowa: 46 W (silnik)

+  pobdr powietrza: 75 ml/min (powietrze musi by¢ naolejone, jest to wymog
prawidtowej i dtugotrwatej pracy silnika)

+  wymagane zasilanie powietrzem o ci$nieniu: od 0.3 do 0.45 MPa
+  maksymalny moment obrotowy: 6.6 cNxm
+ waga:192¢g

«  dwie wersje silnikow: wersja standardowa IM-301 i wersja specjalna IM-300 z wbudowanym systemem wydmuchu powietrza obok koficowki
w celu oczyszczania (usuwania) opitkw, zanieczyszczef z obrabianego materiatu czy detalu

Fot. 4. Silnik pneumatyczny IM-300 z mechanizmem zdmuchiwania opitkow.

M 50

Fot. 5. Silnik pneumatyczny IM-301 z nieskrecajgcym sie podfgczeniem.

+  standardowa tulejka zaciskowa w koficéwkach obrotowych ma srednice 3,0 mm;
+  silnik posiada tlumik na wezyku wylotowym w celu fagodzenia nadmiernego hatasu;
Dodatkowe urzadzenia dedykowane do silnika ROTUS przedstawione na zdjeciu po lewej to:

+ naolejacz powietrza, model AL-0306 z funkcja regulacji obrotéw pokrettem i czytelnym zegarem/cisnieniomierzem, zbiornikiem na ole]
i zbiornikiem filtrujacym powietrze.

Do naolejacza mozna podtaczy¢ sterowanie nozne — pedat model AFC-45, za pomoca ktérego mozna uruchamiaé przeptyw powietrza i regulowac
zadane obroty.

Koricowki

._i IH-300 z d2wignia
*-p!m IR-310 z pierscieniem
E@ HG-200 6 mm typ momentowy
@ BMH-300 prosta dtuga
M MFC-300S 90° katowa w wersji mini
'q MFC-300M 90° katowa w wersji mini z matg gtowica
I?E‘ IC-300 90° katowa
h KC-300 45°katowa
m ML-8 Mini Luster
u SLS-16 Swing - Luster, ruch prawo - lewo
: m HA-500 Hammer funkcja uderzeniowa
Q KBS-101 tasmowa

Gdybyscie chcieli Pafistwo osobiscie przekonac sie o doskonatosci i praktycznosci szlifierki ROTUS z wybranymi przez Was koficéwkami wystarczy do
nas zadzwonic lub wysta¢ zapytanie ofertowe - przyjedziemy i zademonstrujemy doktadnosé i precyzje szlifowania w Waszej firmie. Zapraszam takze na
targi INNOFORM w Bydgoszczy juz w pierwszych dniach marca. Na stoisku nr 31 zaprezentujemy szeroka oferte NAKANISHI - wrzeciona elektryczne,
turbiny pneumatyczne na obrabiarki CNC, tokarki CNC i roboty wielozadaniowe; szlifierki reczne z napedem elektrycznym i powietrznym.

Pozdrawiam Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. 52 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl

(A NakanisH

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski
OBERON?® Robert Dyrda

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

tel. 52 354 24 00, fax: 52 354 24 01

e-mail: oberon@oberon; pl www.oberon.pl
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Brazy aluminiowe i ich zastosowanie w przemysle

Korozja jest terminem stosunkowo ogbélnym, bo
w rzeczywistosci istnieje jej wiele réznych form: wzerowa,
szczelinowa, ta spowodowana utratg metalu, erozja, itp..
Moze ona powodowaé powstawanie gtebokich otworow
w materiale i prowadzi¢ do strat ekonomicznych na dwa
sposoby. Z jednej strony konieczna jest wymiana uszko-
dzonego elementu, a z drugiej powodowane sg straty
produkcyjne. Na szczescie mozna temu zapobiec.

Dzieki odpowiedniemu materiatowi, uzytkownicy na
catym Swiecie nie tylko oszczedzaja pienigdze na kosztach
zakupu, ale takze na kosztach konserwacji, poniewaz
brazy aluminiowe nie wymagaja czasochtonnej i gene-
rujacej koszty obstugi oraz sg tatwe do czyszczenia. Jesli
pracujesz w przemysle, z pewnoscia zauwazytes zjawiska
korozji. Zwtaszcza w przemysle naftowym i gazowym,
morskim lub chemicznym, gdzie korozja jest statym towa-
rzyszem. Aby wyprzedzi¢ konkurencje, wybér odpo-
wiedniego materiatu na etapie planowania produkcji ma
kluczowe znaczenie. Jesli zastanawiasz sie, w jaki sposéb
rozwija sie korozja, jakie czynniki jej sprzyjaja, oraz co
mozesz z tym zrobi€ i jak mozesz zaoszczedzi¢ koszty, to
ten artykut jest wiasnie dla Ciebie.

Korozja jest zjawiskiem naturalnym wystepujacym
w wielu materiatach. Na przyktad metale zmieniaja sie
w czasie, gdy wchodza w kontakt ze Srodowiskiem.
Powietrze, woda, gazy, kwasy i zasady - wszystkie z nich
sg w stanie wptywac na metale. Korozja jest w zasadzie
bardzo prosta reakcjg chemiczna - a doktadniej tak zwang
reakcjg redoks. Krotko moéwiac, metal uwalnia elek-
trony do bezposredniego otoczenia. Nie tylko traci kolor
i potysk, ale czesto metal réwniez odksztatca sie i traci
na wadze.

W przemysle zmiany te sg niepozadane, irytujace i co
roku prowadza do duzych szkéd ekonomicznych. Korozja
moze przybieraé rézne formy. Zalezy to réwniez silnie
od obszaru zastosowania metalu. Najwazniejsze rodzaje
korozji to:

Korozja erozyjna: Czesto wystepuje w rurach,
w ktérych przeptyw cieczy jest odpowiedzialny za
Scieranie materiatu.

Korozja wzerowa: Ten rodzaj korozji czesto pozo-
staje niezauwazony przez dtugi czas, poniewaz
bardzo stabo rozszerza sie na powierzchni. Powo-
duje ona pozornie mate zmiany, ktére rozszerzaja sie
w gtab materiatu. Moze to spowodowaé przeciek rur.

Korozja szczelinowa: wystepuje gtéwnie w waskich
przestrzeniach, gdy woda wchodzi do otworu. Moze
rowniez wystapi¢ w samej kombinacji dwéch réznych
metali, jesli dostep powietrza do szczeliny jest zablo-
kowany. Jest réwniez trudny do wykrycia, poniewaz
ma miejsce w peknieciach.
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- Kawitacja: Podobnie jak erozja, kawitacja prowadzi do 3cie-
rania materiatu. Jesli cisnienie pary w cieczach o duzej predkosci
przeptywu spadnie ponizej tej wartosci, ciecz natychmiast odpa-
ruje do pecherzykéw gazu. Jesli ciSnienie zostanie przekroczone,
pecherzyki gazu implodujg. Moze to zniszczy¢ czesci powierzchni
elementow.

- Korozja galwaniczna: ten rodzaj korozji wystepuje bezpo-
Srednio miedzy dwoma réznymi metalami.

Dlatego wtasciwy wybor materiatu ma kluczowe znaczenie dla
producentéw czesci. Braz aluminiowy jest stopem, ktéry sprawdza sie
w réznych srodowiskach dzieki swojej odpornosci na korozje.

A hl" . a4\

Jak srodowisko wptywa na proces korozji?

Srodowisko, w ktérym jest stosowany metal, ma réwniez duzy
wptyw na proces korozji. Metal uzywany w fabryce catkowicie chro-
niony przed wptywami atmosferycznymi koroduje wolniej niz metal
narazony na deszcz i wysoka wilgotnos¢ na zewnatrz. Czy kiedykol-

wiek widziates wrak samochodu na pustyni w poréwnaniu do wraku
na morzu? Wrak statku wykazuje znacznie wiecej sladéw korozji niz
samochdd. Ale dlaczego tak jest?

Oprécz metalu i tlenu woda jest zawsze potrzebna do wysta-
pienia korozji. Wilgotno3¢ na pustyni jest tak niska, ze wrak samo-
chodu koroduje bardzo powoli i niezbyt silnie. Z drugiej strony sél
w wodzie morskiej wzmacnia proces korozji i zwieksza przewodnos¢
wody, dlatego reakcja elektrochemiczna zachodzi znacznie szybciej
niz w normalnych warunkach. Ponadto prady w morzu wywieraja
dodatkowy nacisk na metal, czynigc go bardziej podatnym na erozje,
korozje i kawitacje. Ale nie tylko woda morska moze przyspieszyc
korozje. Kwasne srodowiska réwniez jej sprzyjaja. Im nizsza wartosé
pH cieczy, tym szybciej ona nastapi. Wszystko dzieki jonom wodoru,
ktére odpowiadajg za korozje kwasowa. Z tego powodu materiaty
stosowane w przemysle chemicznym i morskim muszg byé szcze-
gblnie odporne na korozje i zuzycie. Metalem, ktéry ma te wtasci-
wosci i idealnie nadaje sie do stosowania w wodzie morskiej i srodo-
wisku kwasnym jest braz aluminiowsy.

Zalety bragzu aluminiowego

Wyjasnilismy, czym jest korozja i jakie czynniki moga przyspieszy¢
ten proces. Wiemy tez, ze proces ten jest upartym przeciwnikiem,
ktéry moze wyrzadzi¢ znaczne szkody.

Wybor odpowiedniego materiatu moze jednak uchronié nas przed
szkodami finansowymi. Braz aluminiowy jest odpowiednim mate-
riatem, ktory zapobiegnie stratomizapewnidtugoterminowa produkcje
bez wiekszych zaktbcen. Ale czym jest braz aluminiowy i jakie s3 jego
cechy? Brazy aluminiowe to stopy sktadajace sie w co najmniej 60%
z miedzi, do ktérych dodano od 9 do 14% aluminium. Inne metale,
takie jak zelazo, mangan lub nikiel, moga stuzy¢ jako dodatkowe pier-
wiastki stopowe. Stop ten charakteryzuje sie miedzy innymi dosko-
nata odpornoscig na korozje. Ale co doktadnie jest tego przyczyng?

Istnieja dwa rézne sposoby ochrony metalu przed korozja:
pasywna i aktywna ochrona przed korozja. Aktywna ochrona przed
korozja to dtugotrwata ochrona przed rdza. Do metalu dodaje sie
inhibitor, ktéry zmniejsza agresywnos¢ elektrolitéw, lub stosuje sie
tak zwang anode ofiarng, ktéra zapobiega tworzeniu dodatnich
jonéw zelaza. Sa to warunki wstepne powstawania rdzy, ktérym
mozna zapobiec, nie dopuszczajac do powstawania jondw zelaza.
Przy pasywnej ochronie antykorozyjnej metal, ktéry ma by¢ chro-
niony, jest pokryty $rodkiem antykorozyjnym. Takie Srodki obej-
muja lakiery, powtoki z tworzyw sztucznych, oleje i smary, powtoki
cynkowane ogniowo lub powtoki emaliowane. Jednak metale moga
rowniez samodzielnie pokry¢ sie ochronng warstwa tlenkowa. Jest
to okreslane jako spontaniczna pasywacja. Miedzy innymi alumi-
nium ma wiasnie te wiasciwos¢. Braz aluminiowy swoja odpor-
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nos¢ na korozje zawdziecza zatem aluminium. Aluminium zapewnia
warstwe ochronng wokét catego materiatu. W poréwnaniu
zinnymimetalami, ta powtoka tworzy sie bardzo szybkoiszybko sie goi,
jeslizostanie uszkodzona. Owa patyna pojawia sie na zewnatrz metalu
w typowym brazowawym kolorze. Chociaz ta nieprzenikalna bariera
nie wyglada szczegdlnie estetycznie, chroni lezacy pod nig materiat
przed korozja. Braz aluminiowy jest wiec odporny nawet w ekstre-
malnych warunkach, takich jak woda morska lub Srodowisko kwasne.
Oprocz odpornosci na wode morska, korozje, tuszczenie, erozje
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i kawitacje, braz aluminiowy jest réwniez odporny na zuzycie i ciepto
do okoto 400° Celsjusza. Ponadto brazy aluminiowe nie wymagaja
zbyt duzej konserwacji. Patyna, ktéra chroni przed korozja, moze nie
wygladaé dobrze z estetycznego punktu widzenia, ale nie powinna
by¢ czyszczona, poniewaz pozbawiony jej metal nie jest juz odporny
na korozje przez czas, dopdki patyna nie utworzy sie ponownie.

Zdajemy sobie sprawe z wysokich wymagaf stawianych mate-
riatom w przemysle - czy to w przemysle chemicznym czy morskim,
przemysle naftowym i gazowym, lotnictwie czy inzynierii mecha-
nicznej, przetworstwie tworzyw sztucznych czy metalu. Aby spetnic
wymogi dotyczace materiatéw, opracowano kilka réznych brazéw
aluminiowych, aby spetni¢ kazde indywidualne wymagania.

Stopy AMPCO® produkowane sg w szerokim zakresie metod:
odlewy piaskowe, odsrodkowe, odkuwki, walcowane blachy i ptasko-
wniki, prety wyttaczane i odlewy ciagte, rury oraz niestandardowe
ksztatty. Wszystkie stopy tagcza miedzy innymi odpornos¢ na korozje,
odksztatcalnod¢, odporno3é na zuzycie, kwasoodpornos¢, odpornosé
na sél i na wode morska. Zaleta wyboru stopéw AMPCO® to réwniez
duza optacalnos¢ takiego rozwigzania. Umiarkowane koszty inwe-
stycji w potaczeniu z dtugg zywotnoscig i minimalnym ryzykiem awarii
zapewniaja bardzo niskie koszty jednostkowe na jednostke czasu.

Podsumowujac: brazy aluminiowe s3 materiatami odpornymi
na korozje, odpowiednimi do stosowania w réznych srodowiskach.
Nawet w trudnych warunkach i w kontakcie z kwasami elementy
z brazu aluminiowego pozostaja nienaruszone. Wybierajac braz alumi-
niowy, zyskujesz na kilka sposobdw: umiarkowane koszty zakupu,
niskie koszty utrzymania i mniej przestojéw produkcyjnych z powodu
awarii spowodowanych przez wadliwe elementy. Wielu producentéw
juz korzysta z zalet brazu aluminiowego. Nasi inzynierowie dotoza
wszelkich staraf, aby poméc Ci wybraé najbardziej optacalny materiat
dla twojego konkretnego srodowiska.

Jan Dyrda
kom. +48 691397 737
j.dyrda@oberon.pl

Najwieksze wydarzenie
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jednak w ostatnim czasie nabrato szczegblnego znaczenia.
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Nadchodzi nowa era

Jednym z obszardw priorytetowych strategii circular economy sg tworzywa
polimerowe. - Polska branza narzedziowo-przetworcza stoi przed ogromnym
wyzwaniem. W najblizszym czasie zostang wprowadzone bardzo duze zmiany
prawne dotyczace recyklingu. To temat przewodni nadchodzacej edycji Targdw
INNOFORM® - zapowiada Beata 03, Project Manager. Ten nowy model gospo-
darki ma by¢ odpowiedzig na problemy wspdtczesnego $wiata. Jak Polacy
poradza sobie z nowymi regulacjami? Czy sg na nie gotowi? Zblizajace sie Targi
INNOFORM® z pewnoscig przyniosa odpowiedzi, ale tez nasung wiele nowych
pytan. Integracja branzy na targach pozwoli na oméwienie tematu, podzielenie
sie swoim doswiadczeniem, a przede wszystkim na znalezienie najlepszych
z mozliwych rozwiazan. Idea, ktéra zaktada kompromis miedzy Srodowiskiem,
a biznesem jest wazna, dlatego z uwagg warto przyjrze¢ sie technologiom
i urzadzeniom, ktdre prezentowane beda na stoiskach podczas targow.

Zgodnie ze standardami GOZ

Ciekawie zapowiada sie Konferencja EKO-POLIMERY Gospodarka Obiegu
Zamknietego w przetworstwie tworzyw polimerowych, organizowana przez
Bydgoski Klaster Przemystowy. Zagadnienia recyklingu i Gospodarki Obiegu
Zamknietego to jedne z najwazniejszych wyzwan stojacych przed branza
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® [NNO circular economy

— 0 tym sie mowi

Gospodarka obiegu zamknietego to temat, ktory nie schodzi z ust 0séb zawodowo zwigzanych z przemystem. Nie inaczej bedzie
podczas zblizajacych sie Miedzynarodowych Targdbw Kooperacyjnych Przemystu Narzedziowo-Przetwérczego INNOFORM®, ktére
w dniach 3-5 marca 2020 odbeda sie w Bydgoskim Centrum Targowo-Wystawienniczym. Circular economy nie jest pojeciem nowym,

tworzyw polimerowych i produkcji narzedzi do przetwérstwa tworzyw.
Podczas konferencji poruszane beda miedzy innymi zagadnienia dotyczace
Europejskiej Strategii na Rzecz Tworzyw Sztucznych w Gospodarce Obiegu
Zamknietego, dyrektywy Single-Use Plastics i efektoéw dla branzy w wyniku
ich wdrozenia, a takze wytycznych dla firm branzy narzedziowo-przetwér-
czej wynikajace z nowelizacji ustawy o odpadach, polskiej mapy drogowej GOZ
oraz rozszerzonej odpowiedzialnodci producenta. W drugiej czedci konferendji
przedstawione bedg dobre przykfady wykorzystania tworzyw pochodzacych
z recyklingu — zaréwno mechanicznego jak i chemicznego.

Dodatkowo zaprezentowana zostanie tematyka recyklingu opon samo-
chodowych i powtérnego wykorzystania powstatego regranulatu, ktéra
jest przedmiotem miedzynarodowego projektu TIREC w ramach Inicjatywy
EUREKA. Na zakoficzenie eksperci oméwig tematyke tworzyw biodegradowal-
nych jako alternatywy dla tradycyjnych tworzyw polimerowych.

To nie wszystko. Ciekawym uzupetnieniem konferencji bedzie wystawa
,EKO-POLIMERY - Drugie zycie tworzyw" — gdzie zaprezentowane zostang
produkty pochodzace z tworzyw z recyklingu oraz z tworzyw biodegrado-
walnych. Goscie targéw obejrza przedmioty, ktére zostaty poddane obrébce
i na nowo wykorzystane. Wystawa pozwoli unaoczni¢, ze tworzywa polime-
rowe dobrze wykorzystane maja swoje drugie zycie.

Konferencja: Druk 3D w branzy Narzedziowo-Przetworczej

Oszczednosci to temat, ktdry interesuje wiekszos¢ przedsiebiorcow. Jak
zatemtegodokonac? Nato pytanie uzyskamy odpowiedz drugiegodniatargdw
podczas konferencji - Druk 3D w branzy Narzedziowo-Przetwdrczej zorgani-
zowanej przed firme CadXpert. Bedzie mozna dowiedzie¢ sie wiecej na temat
wytwarzania przyrostowego oraz technologii pomiarowych. Drukowanie 3D
i skanowanie 3D to innowacyjne technologie, pozwalajace firmom nie tylko
zaoszczedzic pienigdze, ale i czas na wielu etapach produkgji. Drukarki 3D sg
stosowane do wytwarzania narzedzi montazowych, zaczepdw, oprzyrzado-
wania produkcyjnego. Zaktady przemystowe drukuja niestandardowe uchwyty
i przyrzady montowane w obrabiarkach CNC, frezarkach oraz innych maszy-
nach produkcyjnych. Na drukarkach 3D wykonuije sie rowniez wktadki, proto-
typy form wtryskowych lub wzorce pod termoformowanie. Z kolei skanery 3D
sg wykorzystywane w kontroli jako3ci lub w inzynierii odwrotnej. Poréwnujac
projekt CAD ze skanami danej czesci, mozemy ustali¢ odchytki wymiarowe.
Skanery 3D przydajg sie takze w odtwarzaniu uszkodzonych elementéw.
Udziat w konferencji jest bezptatny (po uprzedniej rejestraciji).

Oszczedzanie, ale i pomnazanie

Sukces firmy w duzej mierze zalezy od kontaktow, ktére przektadaja sie
na nowe zlecenia. Podczas minionej edycji duzym zainteresowaniem cieszyta
sie Strefa Ustug Przemystowych, ktéra byta idealng przestrzenig do budowy
dtugofalowych relacji biznesowych. Dzigki pozytywnym opiniom réwniez
w tym roku organizatorzy zdecydowali sie na utworzenie strefy. Wezma w nigj
udziat firmy podwykonawcze, swiadczace ustugi w zakresie produkgji form,
obrdbki materiatéw, regeneracji narzedzi czy remontéw maszyn.

Dlaczego warto wzig¢ udziat w Targach INNOFORM®?

- Nie ma jednej odpowiedzi, jest za to kilka powoddw. Przede wszystkim,
aby odnie$¢ sukces nalezy nieustannie by¢ na biezaco. Pamietajmy réwniez, ze
na targach mozemy spotkac nie tylko partneréw, ale i konkurencje. Zaryzykuje
stwierdzeniem, ze sg tu wszyscy. Udziat jest szansa na nowe kontakty bizne-
sowe, ktdre (co potwierdzaja nasi goscie) owocujg w kolejnych miesigcach
— zapewnia Beata to3. Trudno sie nie zgodzi¢. Jak wskazujg badania podczas
ostatniej edycji — w marcu 2019 - na powierzchni 6000 m? swoja oferte zapre-
zentowato 366 firm (o0 100 wiecej w stosunku do roku 2018!). Impreze odwie-
dzito niemal 4000 osdb. Zainteresowanie targami z kazdym rokiem jest coraz
wieksze. W nadchodzacej edycji swoj udziat potwierdzity firmy, ktore wysta-
wiaja sie od pierwszej edydji tj. A. MARCINIAK OT, ELWIK ZAKtAD TECHNO-
LOGICZNY, EMUGE-FRANKEN TECHNIK, KNARR VERTRIEBS GmbH, MEUS-
BURGER GEORG GmbH, STAUBLI, WADIM PLAST, jak i te firmy, ktére po raz
pierwszy wezma udziat w Targach INNOFORM-. W3r6d nich, m.in.: CENTRUM
TECHNIKI MACRO, ELBI WROCtAW, HALBRONN SAS, KONRAD MICRO DRILL
GmbH, LP NARZEDZIA, MALA INDUSTRIES, MOLDE MATOS SA i wiele innych.
Nie tylko liczby, ale i specjalizacja

Zdaniem Wystawcow tym, co wyrdznia Targi INNOFORM® jest profil
imprezy. Na te trzy wyjatkowe dni do Bydgoszczy przyjezdzaja specjalisci
z branzy i decydenci. Wszyscy w konkretnym celu - chcg poznaé nowosci
i wdrozy¢ je w swojej firmie, uzupetni¢ park maszynowy i nawigza¢ wspot-
prace z podwykonawcami. W miescie swoja siedzibe ma blisko 200 przed-
siebiorstw zajmujacych sie przetworstwem tworzyw polimerowych i ok. 30
narzedziowni. Zatrudnienie znajduje tacznie ponad 4000 os6b i wciaz rosnie
zapotrzebowanie na nowych wykwalifikowanych pracownikéw. Tak jak region
kujawsko-pomorski jest liderem w wytwarzaniu narzedzi na Swiatowa skale,
tak Miedzynarodowe Targi Kooperacji Przemystu Narzedziowo-Przetwor-
czego INNOFORM® s3 numerem jeden wirdd wydarzef o tej tematyce na
pétnocy kraju. Swiadczy to o tym, ze jest to idealne miejsce wymiany mysli,
doswiadczef a przede wszystkim kontaktéw dla wszystkich tych, ktorzy zwig-
zani s3 z branza narzedziowo-przetworcza.

Szczegoty na www.innform.pl
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Miedzynarodowe Targi Przetwor-
stwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL zapisaty sie juz na
state w kalendarzu najwiekszych,
cyklicznie odbywajacych sie wyda-
rzefi w Targach Kielce. Poprzednie
edycje, w spos6b bardzo wyrazny
pokazaty, jak duze zaintereso-
wanie na catym Swiecie wzbudza
przewodni temat wydarzenia.

Bogaty program targéw

procesu produkcyjnego.

Innowacje maszynowe

M 58

Najwieksze targi w Europie Srodkowo-Wschodniej

zwigzane z branza tworzyw sztucznych
ponownie odbedg sie w Targach Kielce

Zapraszamy w dniach 19-22 maja 2020

W programie targéw tradycyjnie nie zabraknie specjalistycznych konferencji oraz paneli dyskusyjnych, podczas ktérych zainteresowani beda
mogli dowiedzie¢ sie wiecej o innowacyjnych metodach przetwoérstwa tworzyw sztucznych, w tym produkgji form wtryskowych, optymalizacji

Jednym z gtéwnych punktdw programu bedzie réwniez przekazanie przez specjalistow najwazniejszych informacji o zmianach w prawie, nowo-
sciach w branzy oraz o ograniczeniach w stosowaniu niektorych surowcow.

W halach targowych mozna bedzie podziwia¢ automatyczng produkcje. Na oczach zwiedzajacych powstang miedzy innymi kubki czy doniczki do
kwiatéw. Wystawcy w ten sposéb ukaza precyzje, sprawnosé oraz uniwersalnoséprezentowanych podczas targdbw nowoczesnych maszyn.

PLASTPOL to nie tylko najnowsze technologie, maszyny i urzagdzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych. Na targach pojawig sie takze wystawcy
z segmentu opakowan, wzornictwa, tworzywa sztucznego, przetwdrstwa gumy.

Rekordowy 2019 r. dla targéw PLASTPOL

Bez watpienia rok 2019 zapisat sie w historii targdw ,wielkimi literami”.
W ubiegtym roku padt rekord zaréwno pod wzgledem wystawcow, jak
i zwiedzajacych. Od 28 do 31 maja w 7 halach wystawienniczych Targéw
Kielce mozna byto spotka¢ 910 wystawcow (2018 r. — 812) z 42 krajow
$wiata (2018 r. — 39). Na powierzchni ponad 17 500 metréw kwadrato-
wych prezentowali sie liderzy z 4 kontynentéw. W ciggu 4 targowych
dni wydarzenie odwiedzito 19 760 specjalistow branzy. Ponad 50%
wystawcow targdw PLASTPOL 2019 stanowili przedsiebiorcy zagraniczni.

Targi PLASTPOL to miejsce prezentacji mozliwosci produkcyjnych,
biznesowych kontaktéw, przegladu ciekawych nowosci i debiutow firm.

Zapraszamy od 19-22 maja 2020 do Targéw Kielce.

PrzemystOwa jesien 9

w Targach Kielce .
Targi Kielce

exhibition & congress centre

METAL

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa

29.09-1.10.2020

Najwazniejsze miejsce dla branzy odlewniczej
w Europie Srodkowo-Wschodniej

@ HEAT TREATMENT  (Al) g'-,\‘,’(';’,'\:ﬂég'x'm RECYKLING

www.metal.targikielce.pl




Zrobimy dla Ciebie detale

ze stali narzedziowej oraz stopow aluminium

» C45 > 1.2842 » 7075
> 1.2311 > 1.2379 » 5083
> 1.2312 > 1.2316 > 5754
» SP400° > 1.2083 > 2017
» TOOLOX® > 1.2343 » iinnych

Wysylamy elementy wyciete z ptaskownikow,
wykonujemy obrobke skrawaniem na podstawie

przestanej dokumentacji.

OBERON® Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl; oberon@oberon.pl
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Automotive

Salon Automatyzagji
dla Automotive

Salon tozysk
i Elementow Napedowy_qlg_

ul.Braci Mieroszewskich 124 | 41-219 Sosnowiec | tel. +48 32 78 87 519 | toolex@exposilesia.pl

www.toolex.pl




Chcesz otrzymywac drukowany

egzemplarz Forum Narzedziowego OBERON Aluminium nd formy
wtryskowe i rozdmuchowe

Zapraszamy do zamowienia PRENUMERATY

FORUM NARZEDZIOWE

FORUM NARZEDZIOWE

FORUM NARZEDZIOWE

OBERON

Mikroszlifierki NAKANISHI
SILVER CLAMP A

Zamawiam roczng prenumerate
dwumiesiecznika techniczno-informacyjnego
Forum Narzedziowe OBERON numery od 1 do 6/2020

Forum Narzedziowe OBERON w cenie 110 zt + 8% VAT, cena dla szkdét/uczelni 80 zt + 8% VAT

Liczba prenumerat ......coceeeveeneernerneennennens Prenumerate prosze rozpoczaé 0d NUMETU: ....ceveuieeeeueeseeeuseiseensssssssssssseenes

Zamoéwienie prosimy wypetnié czytelnie i przesta¢ na adres e-mail: oberon@oberon.pl lub e.lewicka@oberon.pl

Dane do wystawienia faktury VAT

IMiE 1 NAZWISKO TUD NAZWA FIFMY: (ot teiet sttt sttt sttt bttt bbbt e b et b bt bbb st et et bttt et eaees

IVHIEJSCOWOSE T KOD: ..ttt ettt sttt ettt b bbbttt e bbbt e bt b ettt a e b e b b et et e bbbttt bebe bt e b et st st eacatacaen
NIPF: ettt st bbb et R et bR bR bR bR AR R bR bRt b bbbt bbbt en
OS0D@ ZAMAWIAJGCA: w.eueueueueuiuiueueieieietststrer e aet ettt sttt eae s bbbt et ettt et e s eaehebe b et et st ettt e e st R e s bbb e b et s E ettt et ae s e b e b et b et et e bttt st ae b e b e b et et et st ettt e e acaebebebebetens

Adres dO WYSYEKT @GZEMPIAIZA: ...ttt sttt ettt sttt bbbt et e bttt b bbbt e b st sttt b et bbbttt e e aeaes

(data i podpis zamawiajacego)

OBERON?® Robert Dyrda
* Jestem ptatnikiem podatku VAT i upowazniam Wydawnictwo do wystawienia faktury bez mojego podpisu. .
Wyrazm zgode na przetwarzanie moich danych osobowych przez Wydawnictwo w celu realizacji zamowienia oraz w celach marketingowych Wydawnictwa, z godnie z Ustawa z dnia 29. 08. 1997r. UI, ClCha 15, 88 - 100 InOWrOCI'aW, tel. 52 35 424 00, faX 52 35 424 01 5 WWW.Oberon.pI, Oberon@Oberon.pl

0 Ochronie Danych Osobowych (Dz. U. Nr 133 poz. 883).
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WYSTAWCOW POWIERZCHNII ZAGRANICZNYCH ZWIEDZAJACYCH
WYSTAWIENNICZEJ FIRM

www.plastpol.com



