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Y ProtoTRAK® KM X  RMX &RLX

Zapraszamy do kontaktu juz dzisiaj
aby umoéwic¢ sie na prezentacje
sterowania ProtoTRAK® w
Panstwa firmie i¢ sie na

prezentacje maszyny u obecnych
uzytkownikow blisko Panstwa

lokalizaciji.
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0 Nowe sterowanie ProtoTRAK® <\ X oraz R/ X jest juz dostepne ze wszystkimi frezarkami narzedziowymi i tozowymi z przejazdami nawet deo 1,5 metra a w sterowanie KL X zostaly wyposazone tokarki z diugosciq toczenia nawet do 3 metrow.

XYZ KMX 1500 XYZ KMX 2000 XYZ KMX SLV XYZ RMX 2500 XYZ RMX 3500 XYZ RMX 4000 XYZ RMX 5000 XYZ RLX 1630 XYZ RLX 355 XYZ RLX 425 - 1.25 i 2 metry XYZ RLX 555 -1, 1.75 i 3 metry

Najnowsza seria obrabiarek *Y'Z na 2020 rok, kazda z nich najlepsza w swojej klasie.

Macline Tools
Frezarki XY Z ProtoTRAK, 2-OP CNC oraz Tokarki Centra obrébcze X YZ, takze Centra tokarskie >V 7z Wielkogabarytowe centra obrébcze oraz ciezkie tokarki /ﬂ
YXY'Z ProtoTURN wysokoobrotowe napedzanymi narzedziami typu Oil Country XV Z
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GF MachiningiSolutions | R\-g-’ H m

driven by technology

Kolejny uchwyt mechaniczny w grupie DURO

AgieCharmilles NOWOSC: UCHWYT MECHANICZNY DURO-A
CUTE350/600 —

SzZybsze cie&ie

Zaprojektowane z mysl3a o precyzji i powtarzalnosci

U
Wycinarki drutowe AgieCharmilles CUT E 350 i CUT E 600 | ' | +GF+ |
oferujg doskonatg wydajnos$¢ i precyzje ciecia dzieki ! f
przemyslanej konstrukcji mechanicznej, niezréwnanemu
szwajcarskiemu generatorowi oraz nowemu, inteligent-
nemu sterowaniu. Zaawansowany interfejs uzytkownika
usprawnia przygotowanie pracy, tworzenie technologii
ciecia i programowanie.

15% i monen NOWOSC DURO-A
0 dzieki zastosowaniu drutu
AC CUT VS 900.
. o
Of  ybezeciece A A S
+2 0 0 dzieki unikalnej technologii I

generatora IPG.

1 0 0 (y powtarzalno$é wymiarowa
0 i jako$¢ powierzchni do Ra 0,16 um.

DURO-A UCHWYT MECHANICZNY

© Stata sita mocowania dla ponad 500.000 cykli

© Podwyzszona sita mocowania o0 30%

© 3-letnia gwarancja

www.gfms.com/pl * AgieCharmilles

) . L. L. . ROEHM POLSKA Sp. z 0.0. * hotline: + 48 22 759 59 90 » mobile: +48 608 650 567 « www.roehm.biz « roehmpolska@roehm.biz
- jesteSmy czescig GF Machining Solutions
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Drodzy Pafstwo!

No i 0 czym pisaé, skoro tematyka mediéw skupiona jest wiasciwie
na jednym? Dzi§, w potowie marca, kiedy pisze wstep do Forum Narze-
dziowego, koronawirus i jego skutki zaprzataja nasze umysty. Chwilami
ciesze sie, ze cho¢ w snach jestem gdzie indziej. Tak czy inaczej okazafo sie,
ze inne wydumane zmartwienia zeszty na drugi plan i nawet Greta Thun-
berg (szwedzka aktywistka i cztowiek roku TIME a.d. 2019) nie przebita sie
z weglem i smogiem do TVN, czy na pierwsze strony lewicujacych gazet.
Mamy zatem realny problem i zagrozenie, a nie kolejne odgrzewane newsy
o zatrutych, wyrzucanymi bezmyslnie stomkach od napojéw, pieknych
egzotycznych zétwiach. Mobilizacja siti srodkéw zwigzanych z obecna sytu-
acja pokazuje nam stabe punkty tak w pafstwie, jak i w naszych firmach
czy domach. Nie zyjemy w nudnych czasach.

Pare lat temu dostatem od dzieci ksigzke ,Zagrozenia do przewi-
dzenia”. No OK, cos takiego napisac jest tatwo. Ale ze jakis Tom Cruise
jednak nie wykona swojej ,Mission Impossible” i zjadliwy, $miertelny
wirus opanuje $wiat to wydawato sie niemozliwe. Pamietam tez ,Szes¢

dni Kondora” - ksigzke, ktérg skrécono w filmie z Robertem Redfordem
do trzech dni. Bohater pracowat w matej komérce wywiadu, ktéra zajmo-
wafa sie czytaniem literatury sensacyjnej, aby wytowi¢ z tysiecy stron
ciekawe pomysty do realizacji w Swiecie realnym. Nie dziwmy sie zatem,
ze historie, ktére byty rozrywka przyprawiajgca nas o dreszcz emocji,
teraz w dobie coraz szybszego przeptywu i wyszukiwania informagji
moga sie ziscic. Kto$ fantazje moze wcielaé w zycie, aby pilnowac spraw
jakie uwaza za istotne. Nasz Swiat uniknat nuklearnej zagtady, bo inte-
resy gospodarcze i wzajemne powigzania firm, czy krajow byty tak geste,
ze nie warto byto wywotywac efekt spalonej ziemi. Ale czy wirus nie
oduczy nas miedzynarodowej wspétpracy? Juz dzi$ poleganie na zaopa-
trzeniu z drugiego kofca Swiata jest zawodne. Tego sie wiasnie nauczy-
lismy. Pare lat bylismy w Unii bez granic, a teraz bec, kolejki wrdcity.
Nawiasem mowiac, sytuacja, kiedy wymrg ludzie, ale infrastruktura
zostaje, to lepsza sytuacja dla najezdZcy niz ,minimalne” zniszczenia
od bomb neutronowych. Wirusy to ciekawa sprawa, pod warunkiem
posiadania antidotum. Spiskowe teorie podczas nudy wywotanej kwaran-
tanng same sie napedzaja.

Wracam do ,tu i teraz". Siedzimy i myslimy, jakie konsekwencje oprocz
zwiekszonego zuzycia mydfa przyniesie obecna sytuacja. Czy wszyscy
jednak poddadzg sie rygorom? Mtodziez? Bezdomni? Staruszkowie? Polacy?
Jak dtugo potrwa to wariactwo — az do Wielkanocy, a moze do wakacji?
Na szczescie odbyly sie na poczatku marca targi INNOFORM (p. relacja),
jednak juz kielecki STOM przesuniety, PLASTPOL z co najmniej jednym pawi-
lonem ludzi z Dalekiego Wschodu tez wydaje sie byé pod znakiem zapy-
tania. Bo czy oni przyjada i czy goscie beda chcieli przyjechaé? Czyli targi po
wakacjach? A moze jak tegoroczne EURO 2020 przesuniete o rok? Zoba-
czymy, moze jednak imprezy targowe beda w cyklu dwuletnim.

Zamiast spotkan na targach pozostaje nam czytanie internetu,
czasopism i mam nadzieje naszego Forum Narzedziowego. Bo juz przy-
jazd przedstawiciela handlowego jest ryzykowny, moze by pogadat przez
SKYPE jezeli chce zobaczy¢ jak wygladamy. Najlogiczniejsze dzi$ wydaja
mi sie podreczniki o zarzadzaniu zmianami, a nie ryzykiem :-).

W tym numerze naszego magazynu, procz krotkiej relacji z bydgo-
skiego INNOFORMU, zamieszczamy raporty o szlifierkach, przyrzadach
pomiarowych i hartowniach. Ach, i zachecam tez do przeczytania naszego
artykutu o korzysciach ze stosowania stali o duzej przewodnosci cieplnej.

Do zobaczenia, mam nadzieje wkrotce i zycze zdrowia oraz dobrej
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Nie Przemystowa Wiosna, a Przemystowa Jesier
Targi Kielce STOM 2020 - str. 12
HARTOWNIA - petna oferta ustug
HARTOWNIA Sp. z 0. 0. - str. 14-15
Obrobka cieplna wczoraj i dzis
J. Dyrda - str. 16
INNOFORM 2020 - relacja
R. Dyrda - str. 18
DMG MORI - Lider swiatowego rynku
E. Lewicka - str. 20-21
Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 35
WRAZIDLO Sp. z 0.0. - str. 22-24
Mierzenie niejedno ma imig. Jak wybraé narzedzie pomiarowe
E. Lewicka - str. 25
Wiebierz najlepszq opcje dla siebie. Maszyna pomiarowa Aberlink
OBERON 3D L.Pietrzak i Wspdlnicy Sp. J. - str. 29
Rynek maszyn szlifierskich. Dwie strony tego samego medalu
Art. redakgji - str. 31
Maszyna polerujgca - DO WALKOW, OTWOROW | KOENIERZY
Marcosta - str. 36

Technologia mocowania poligonalnego teraz takze dla narzedzi
napedzanych

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0. - str. 38-39
Mikron MILL S 200 U. Obrébka precyzyjna mafogabarytowa
GF Machining Solutions Sp. z 0.0. - str. 40-42

Uzywaj innowacyjnych stali, FASTCOOL® - by zmniejszy¢ czas cyklu,
odprowadzajqc szybko ciepto

J. Dyrda - str. 44-45

Grdfity izostatyczne MERSEN cz. 1
D. Hulisz - str. 46-47

Liderzy rewolucji przemystowej na ITM Industry Europe
ITM Polska - Str. 50, 52

Mikroszlifierka pneumatyczna PRESTO Il NAKANISHI
M. Adelski - str. 54

SCHUNK Intec Sp. z o. o. - 1oktadka
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LENSO - str. 19
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Targi Kielce METAL 2020 - str. 30
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SCHUNK Intec Sp. z o. o. - str. 39

ERMET S.C. - str. 43

MARMET Marek Zak - str. 43

Targi Kielce PLASTPOL 2020 - str. 49

ITM INDUSTRY EUROPE - str. 51

EXPO SILESIA - str. 56

INTER-PLAST Z. Bodziachowska-Kluza S. j. "SMEC" - str. 58
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Urzadzenia pomiarowe - raport str. 26-27
Szlifierki - str. 32-35
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¢ Normalia do form i ttocznikow
¢ Frezarki CNC

Chetnych do wziecia udziatu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcja dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Centrum obrébcze tajwanskiego producenta Pinnacle

R

iipply,

Fot. Centrum obrébcze Pinnacle U5
Wysoce sztywna konstrukgja.

Centrum Pinnacle U5 wyposazone w ultradz-
wiekowe wrzeciono dla zapewnienia doskonate;
jakosci podczas obrdbki z duzg predkoscia.

+ Wszystkie elementy konstrukcyjne sa wytwa-
rzane z wysokiej jakosci zeliwa meeitowego

(FC30) i hartowane do twardosci ponad HB 190,
a nastepnie odpuszczane w celu zmnigjszenia
naprezef wewnetrznych;

+ Trzy osie s3 wyposazone w drogi liniowe klasy P
o0 wysokiej precyzji z duzymi blokami;

« Szeroko3¢ tulei: 30 mm;

+ Uktad wydechowy montowany z tytu dla
oszczedno3ci miejsca;

* Precyzyjne Sruby kulowe klasy C3 na trzech
osiach;

« Srednica éruby kulowej - 32 mm;

+ Wydajny naped serwomotoréw AC 0 wyso-
kiej wydajnosci umozliwia 48 m/min predkosci
szybkiego posuwu. Ptynny ruch w pofaczeniu
z mocnym napedem zapewniajagcym doktadne

wykonczenie obrabianej powierzchni.
Obrabiarka posiada nastepujace funkcje:
* Frezowania, * Rozwiercania,
* Wiercenia, » Gwintowania.
Modut wrzeciona ultradZzwiekowego. Wibracje

0 wysokiej czestotliwosci, wysoka precyzja.

P:nnacle

@GMETAL Sp.z 0.0,
o

Cechy wyrézniajace:

+ Bezdotykowy (bezprzewodowy) transfer
energii elektrycznej. Wysokowydajny transfer
energii elektrycznej;

« Zakres czestotliwosci drgai narzedzia osio-
wego: 20-35 KHz;

+ Zakres amplitudy 1-14 pm;

+ Doktadno3¢ narzedzia moze osiagnac do 5 um.

EUROMETAL Sp. z 0.0.
80-297 Banino K/Gdariska Miszewko 41
tel. 58 550 08 20, 58 550 08 21, fax 58 550 08 19
eurometal@eurometal.com.pl

PolyWorks w ofercie firmy
SMARTTECH

Do szerokiego wachlarza ofert firmy
SMARTTECH 3D, uznanego na catym Swiecie
polskiego producenta skaneréw 3D, wchodzi
wiadnie oprogramowanie PolyWorks firmy
Innovmetric.

smarTTECH 30

@3 Polyworks

Ketrology Suite

PolyWorks Inspector i Modeler. to Uniwer-
salna Platforma Oprogramowania Metrolo-
gicznego, ktéra przeznaczona jest do przetwa-
rzania oraz analizy tréjwymiarowych danych.

Jedli jestes zainteresowany nowymi tech-
nologiami 3D to zapraszamy na strone www.
skaner3d.pl.

SMARTTECH Sp.z o0.0.
ul. Ractawicka 30, 05-092 tomianki

INNOVATEST Polska Sp. z o.0.

wytacznym przedstawicielemINNOVATEST Europe

Jako INNOVATEST Polska Sp. z o. o. jeste-
smy wytacznym przedstawicielem INNOVATEST
Europe w Polsce. Niezawodno3¢, precyzja oraz
dokfadnos¢ to gtéwne cechy twardosciomierzy
stacjonarnych Vickersa, Rockwella i Brinella zgod-
nych ze standardami ASTM,ISO oraz JIS.

Posiadamy réwniez systemy pomiarowe
IMPRESSIONS w jezyku polskim, wzorce twardo-
Sci i wgtebniki zgodne z normami ASTM i 1SO.

Oferujemy zaawansowane rozwigzania m.in.
dla przemystu motoryzacyjnego i lotniczego.
Wyréznia nas:

- profesjonalne doradztwo w wyborze sprzetu
pomiarowego, zapewniamy instalacje oraz

szkolenia, serwis gwarancyjny i pogwaran-
cyjny w Polsce, prowadzimy pomiary i testy na
detalach klienta.

Ponad 10 letnie doswiadczenie poparte lista
referencyjna.
Kontakt:

ofriebe@innovatest-polska.pl
Tel. +48 697 099 826
www.innovatest-polska.pl

Krotko

Yamazaki Mazak wprowadza nowg obrabiarke klasy podstawowej do jednoczesnej obrobki 5-osiowej

Firma Yamazaki Mazak wprowadzita do
oferty nowe centrum obrébkowe klasy podsta-
wowej, przeznaczone do petnej jednoczesne;
obrébki 5-osiowej. Model ten powstat specjalnie
z mysla o uzytkownikach, ktérzy dotad nie korzy-
stali z obrabiarek 5-osiowych.

Nowy model CV5-500 opracowany w Wiel-
kiej Brytanii specjalnie dla rynku europejskiego,
oferowany jest w bardzo konkurencyjnej cenie
i idealnie dopasowany do potrzeb podwyko-
nawcéw, startupéw i warsztatéw realizujacych
indywidualne zlecenia.

CV5-500 ma nowo zaprojektowany konik ze
statym nawisem utrzymujacy sztywno3¢ podczas
obrébki nawet przy wykorzystaniu catego skoku
w o0si Z. Maszyna wyposazona jest we wrzeciono
o predkosci obrotowej 12 000 obr./min osiagajace
szczytowo moc 18,5 kW i moment obrotowy 119,4
Nm, przez co doskonale nadaje sie do obrdbki szero-
kiej gamy materiatow. Do zastosowarh wymagaja-
cych wiekszej szybkosci dostepne jest opcjonalne
wrzeciono o predkosci obrotowej 18 000 obr./min
Z zapewniajacym stabilno3¢ termiczng chtodzeniem
rdzenia przez Sruby toczne osi X, Yi Z.

Model CV5-500 jest wyposazony w stét Sankyo
0 wysokiej sztywnosci poruszany przez przektadnie
rolkowo-krzywkowa pozwalajagca na  osigganie
duzych katoéw obrotu: 2200 w osi B i 3600 w osi C.
Maszyna dziata bardzo zwinnie, osiagajac wysoka
predko$¢ posuwu 36 m/min w osiach X, Y i Z,
a przy tym jest w stanie obrabia¢ detale o wymia-
rach maksymalnych @500 mm x H320 mm i masie
do 200 kg. Ponadto system Ostony termicznej utrzy-
muje stabilng dokfadnos¢ skrawania poprzez auto-

Ta niezwykle wszechstronna  obrabiarka
5-osiowa jest wyjatkowa w swojej kategorii ze
wzgledu na bardzo sztywna konstrukcje mostowa
z catkowicie podpartym stofem obrotowym, ktory
porusza sie w kierunku Y pod mostem. Takie rozwig-
zanie charakteryzuje sie wysoka doktadnoscia
i niezwykle matymi wymiarami.

Fot. CV5-500 to nowe centrum obrébkowe klasy podsta-
wowej, przeznaczone do w pefni jednoczesnej obrobki
5-osiowej | zaprojektowane oraz produkowane w Europie.

matyczna kompensacje fluktuacji temperatury.
Projektanci obrabiarki CV5-500 kierowali sie nie
tylko kryterium wydajnosci, lecz réwniez fatwosci
obstugi i ergonomii, uwzgledniajac przy tym poten-
cjalng wspétprace z systemami automatyzacji.
Maszyne mozna fatwo zintegrowaé z réznymi
systemami automatyzacji poprzez wyposazenie jej
w opcjonalne drzwi do tadowania bocznego, inter-
fejs robota i interfejsy do osprzetu hydraulicznego
oraz pneumatycznego. Co szczeg6lnie istotne,
wyposazenie automatyzujace nie utrudnia dostepu
do przodu maszyny, a zatem nie przeszkadza opera-
torom w ustawianiu maszyny i obserwacji jej pracy.
Wymiary wynoszace zaledwie 2300 mm x 2790
mm czynig z tego modelu najbardziej kompaktowa
obrabiarke 5-osiowa w swojej klasie, ktora idealnie
sprawdza sie w mniejszych zakfadach podwyko-
nawczych i warsztatach realizujgcych indywidualne
zlecenia. Starannie przemyslana konstrukcja pozwo-
lita do minimum ograniczy¢ przestrzen, jaka musi by¢
dostepna wokét maszyny w celach serwisowych.
Zbiornik chtodziwa i transporter wiéréw z bocznym

Mazak

wyjsciem mozna wyciagna¢ od przodu maszyny, aby
uzyska¢ wygodny dostep do najwazniejszych miejsc
podlegajacych konserwagji, natomiast tylng strone
maszyny mozna dosuna¢ do $ciany, aby zaoszcze-
dzi¢ powierzchnie hali.

Standardowy magazyn narzedzi miesci 30
pozycji, a w razie potrzeby maszyne mozna wypo-
sazy¢ w opcjonalny magazyn na 48 narzedzi. Dwura-
mienny zespdt ATC osigga krotki czas od narzedzia do
narzedzia wynoszacy zaledwie 1,3 sekundy. Do stan-
dardowego wyposazenia naleza drzwi magazynu do
fadowania bocznego, ktdre umozliwiaja wygodna
wymiane narzedzi nawet w cyklu automatycznym.

Nowa maszyna jest wyposazona w system
SmoothX CNC — specjalng 5-osiowa wersje techno-
logii SMOOTH firmy Yamazaki Mazak.

Mazak

www.mazakeu.pl

Nowa linia drazarek wgtebnych fabryki DM-CUT Pekin

Fabryka DM-CUT w Pekinie opracowata
i wdrozyta do produkcji nowa linie drazarek
wgtebnych sterowanych numerycznie serii CTM.

To urzadzenia, ktére spetniajg wszystkie
wymogi nowoczesnego warsztatu. Maszyna
CTM350C (na zdjeciu) ma przesuwy w osiach
X,Y,Z: 450x300x300 mm. Maksymalna waga
elektrody bez osi C to 50 kg, a z osig C to 20
kg. Najlepsza gtadkos¢ powierzchni po drazeniu
Ra<0,2 mikrometra, lustro. Generator 50 lub
100 A. Urzadzenie moze by¢ wyposazone w 03
C oraz w 6-cio pozycyjny magazyn elektrod.
Silniki w poszczegbinych osiach servonapedy
Panasonic. Sterowanie jest wtasnego projektu
fabryki DM-CUT.

Do tego maszyna pieknie wyglada. | ta
cenalll

Zapraszamy nha nasza strone internetowa
www.dmcut.pl gdzie zobaczy¢ mozna szcze-
g6ty budowy tej maszyny i oferowane przez
nasza firme wycinarki drutowe na drut molib-
denowy oraz drazarki do otworéw.

VN
S

ULGREG Grzegorz Kugler

Tel. 663 750-527. LLGREG

)
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Targi METALLOOBRABOTKA - Rosja odbeda sie od 25 do 29 maja 2020 roku

METALLOOBRABOTKA to organizowane od
1984 roku miedzynarodowe targi sprzetu i narzedzi
dla przemystu metalurgicznego, ktdre uwazane sg
za jedna z najwiekszych imprez w swojej dziedzinie
na obszarze wschodniej Europy.

. |
METALLOOBRABOTHKA
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Metalloobrabotka nalezy do dziesieciu najlep-
szych na wiecie targdw obrabiarek. Wsparcie wtadz
rosyjskich, udziat wiodacych stowarzyszer bran-
zowych i gtéwnych zagranicznych producentdw,
relacje ze wszystkich sektoréw obrobki metali
i budowy maszyn, a takze wiele waznych wydarzef

wspierajacych swiadcza o wysokiej pozycji Metallo-
obrabotki na arenie miedzynarodowej.
Obszary tematyczne:
+ Sprzet do ciecia, formowania, odlewnictwa
i spawania metal;;
+ Robotyka i automatyka przemystowa;
+ Narzedzia i sprzet;
+ Naprawa i modernizacja sprzetu;
* Przemystowe wydruki 3D;
+ Materiaty eksploatacyjne do obrébki metali;
+ Badania i ksztatcenie zawodowe;
+ Spawalnictwo.
Statystyki — 2019 rok:
+ 1186 wystawcow;
+ Ponad 35 000 odwiedzajacych z 33 krajow;
+ Ponad 45 000 m? powierzchni wystawienniczej;
* 9 pawilondéw narodowych.
Zesztoroczng  edycje targbw METALLOOBRA-
BOTKA odwiedzili reprezentanci firm pochodza-
cych z takich krajéw, jak:

Austria, Biatorus, Brazylia, Chiny, Czechy, Dania,
Finlandia, Francja, Niemcy, Indie, Izrael, Wtochy,
Japonia, Korea, totwa, Litwa, Motdawia, Holandia,
Norwegia, Polska, Portugalia, Rosja, Serbia, Stowacja,
Stowenia, Hiszpania, Szwecja, Szwajcaria, Turcja,
Wielka Brytania, Ukraina i Stany Zjednoczone.

W trakcie tegorocznej edycji wydarzenia pawi-
lony narodowe posiadaty nastepujace pafstwa:
Biatorus, Chiny, Czechy, Niemcy, Wtochy, Stowacja,
Szwajcaria, Taiwan (Chiny), Wielka Brytania.
Parametry zadowolenia w catej grupie wystawcow:

* 91% z ogdtu wystawcow to stali bywalcy;
* 95% z ogbtu wystawcéw jest zadowolonych

z ilodci i jakosci przeprowadzonych sprzedazy;

* 92% z ogdtu wystawcéw osiagneto zaplano-
wane cele sprzedazowe;
* 99% z ogbtu wystawcéw polecitoby udziat

w targach;

+ 41% z ogbtu odwiedzajacych planuje zakup
produktu/ustugi wystawcow.
www.metobr-expo.ru/en

Dodatkowy pawilon wystawowy na targach EuroBLECH 2020

26. edycja Miedzynarodowych Targéw Tech-
nologii Obrébki Blach EuroBLECH 2020 odbedzie
sie w dniach 27-30 paZdziernika 2020 r. na tere-
nach wystawowych w Hanowerze w Niemczech.
Organizatorzy wystawy, firma Mack Brooks Exhibi-
tions, zapowiedzieli pierwsze w historii poszerzenie
powierzchni wystawienniczej targéw EuroBLECH
2020 o dodatkowy dziewigty pawilon. Oznacza to
dalsze zwiekszenie powierzchni wystawienniczej
w porédwnaniu z poprzednig impreza w 2018 roku,
ktéra zajmowata facznie 89 800 m?.

:‘3 EURO

26° Flera Internazionale Tecnologlca
delis Lavorazione della Lamiera

IT - 30 OTTOBRE 2020 | HANNOVER,
GLRMANLA

.Na okofo dziewie¢ miesiecy przed wystawg
nadal obserwujemy bardzo duze zainteresowanie
stoiskami” — wyjasnia Evelyn Warwick, dyrektor
targéw EuroBLECH, w imieniu organizatora Mack
Brooks Exhibitions. ,Znajdujqcy sie w bezposrednim
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sgsiedztwie pawilon 26 pozwoli nam zaoferowaé
dodatkowe stoiska, a targi bedg mogty spefni¢
oczekiwania wystawcow chcqgcych  zaprezen-
towaé swoje najnowsze maszyny w sektorach
poswieconych réznym technologiom. Dodatkowy
pawilon bedzie goscit wystawcéw technologii
fgczenia oraz technologii obrébki powierzchniowej
i narzedzi, ktére wczesniej miescity sie w pawilonie
13. Dziewigty pawilon umoZliwia nam przydzie-
lenie stoisk dodatkowym wystawcom w cafym
faricuchu technologii obrébki blach reprezento-
wanym na targach EuroBLECH. Dodanie dziewig-
tego pawilonu odzwierciedla rosngce zaintereso-
wanie stoiskami w tym najwiekszym wydarzeniu
branzowym i oferuje jeszcze wiecej mozliwosci
firmom na zaprezentowanie swoich innowagji
miedzynarodowej  publicznosci” - kontynuuje
Evelyn Warwick.

Dotychczas zarezerwowano ponad 95 000 m?
powierzchni wystawienniczej netto na tych wioda-
cych na Swiecie targach technologii obrébki blach.
Oznacza to niemal 6% wzrost powierzchni stoisk
w poréwnaniu z poprzednimi targami w 2018 roku.
Najwiecej wystawcoéw pochodzi z Niemiec, Wtoch,
Turgji, Chin, Szwajcarii, Holandii, Hiszpanii, Belgii,
Wielkiej Brytanii i Stanéw Zjednoczonych.

W  przypadku targébw EuroBLECH 2020,

gtbwne tematy reprezentujg najnowsze trendy
branzowe, w tym inteligentne rozwigzania do
obrébki blach, a takze automatyzacja i digitalizacja
faricucha produkgji w celu zwiekszenia wydajnosci
i produktywnosci. Dla firm wystawiajacych sie w tej
branzy to wazny czas na zaprezentowanie migdzy-
narodowej publicznosci swoich maszyn, systeméw
i rozwigzar w zakresie produkgiji sieciowej.

Co dwa lata najwieksze na Swiecie targi tech-
nologii obrébki blach przyciagaja najlepszych
w branzy profesjonalistéw z catego Swiata. Targi sa
adresowane do specjalistéw na wszystkich pozio-
mach zarzadzania w matych i srednich firmach,
a takze duzych przedsiebiorstwach ze wszyst-
kich kluczowych sektoréw przemystu. Z uwagi na
ogromng liczbe pokazéw maszyn na zywo, targi
EuroBLECH sa uwazane wsréd miedzynarodo-
wych profesjonalistéw w branzy obrébki blach za
najwazniejsza impreze, na ktérej mozna znalez¢
inteligentne rozwiazania i witasciwe maszyny,
sprzet i materiaty dla ich firm. Poprzednie targi
odwiedzito w sumie 56 307 miedzynarodowych
gosci targowych.

Aktualng liste wystawcéw oraz dodatkowe
informacje na temat targbw mozna znalezé na
stronie www.euroblech.com.

Krotko

Sprawdziany i przyrzady do pomiaru wielowypustow
Sprawdzone niemieckie rozwigzania

UNIMA Prazisionsmaschinen GmbH od ponad
40 lat specjalizuje sie w produkcji przyrzadéw
pomiarowych i réznego rodzaju sprawdzianéw do
wielowypustow.

Wykonujemy przyrzady i sprawdziany do
wielowypustéw wg norm ANSI, DIN, ISO i jesteSmy
certyfikowani zgodnie z ISO 9001 oraz normami
Niemieckiego Centrum Akredytacji dla pomiaréw
wielowypustow oraz dtugos¢ i kata — akredytacja
DAKKS (Deutsche Akkredititierungsstelle).

Posiadamy bardzo duze doswiadczenie w kali-
bracji przyrzadéw do pomiaru wielowypustéw oraz
wiasne akredytowane laboratorium pomiarowe.

Wszystkie ustugi s udokumentowane certyfi-
katami jakosci dostarczanymi wraz z przyrzadami
pomiarowymi i sprawdzianami do wielowypustéw.

Certyfikat zawiera wymagane parametry wielo-
wypustéw i ich aktualne wartosci. Dokument zawiera
takze indywidualne wartosci odchytek od wymaga-
nego profilu wielowypustu oraz opis i wielkosci zmie-
rzonych btedow (profilu, skoku, podziatki, bicia).

Fot. 2. Sprawdzian trzpieniowy i pierscieniowy

Klient otrzymuje rysunek wybranego produktu,
przyrzadu i/lub sprawdzianu do wielowypustu przed
rozpoczeciem produkdji.

Mozliwe jest réwniez wykonanie sprawdzianéw
i przyrzadéw do wielowypustow wg specjalnego
projektu i rozwiazania. Oferujemy specjalne spraw-
dziany i przyrzady do wielowypustéw ,tailor-made”
wg specyficznych wymogdéw klienta.

Gwarantujemy jakos¢ i funkcjonalnos¢
oferowanych sprawdzianéw i przyrzadéw do
wielowypustow.

Oferujemy m.in.:
sprawdziany przechodnie i nieprzechodnie do
wielowypustow;
przyrzady do pomiaru przez kulki (wewnetrzne
i zewnetrzne) - reczne i stofowe;
przyrzady do pomiaru gruboici zeba /szero-
kosci wrebu - reczne i stotowe;
sprawdziany do badania bicia promieniowego
(sprawdzanie wspdtsrodkowosci);
trzpienie stozkowe;

Fot. 3. Przyrzqd do pomiaru przez kulki

Przedstawicielstwo w Polsce - Isotek Sp. z 0.0.

tek

Spotka z o.0.

Fot. 1. Kalibracja przyrzqdéw do wielowypustow

trzpienie Rotolock do sprawdzania obrabiarek;
trzpienie tulei mocujacych;

trzpienie klinowe;

3 szczekowe trzpienie regulowane;

testowe kota zebate;

kota i trzpienie wzorcowe;

sprawdziany specjalne do badania uzebier i
wspdtosiowosci;

stanowiska testowe;

rozwigzania specjalne;

kalibracje.

Fot. 4. Sprawdzian wspéfsrodkowosci

« ul. Sw. Szczepana 57, 61-465 Poznan + Tel. +48 61835 08 61+ e-mail: isotek@isotek.com.pl « www.isotek.com.pl

JesteSmy zawsze do Twojej dyspozyciji:

Panie i Panowie,

Obecna  sytuacja ~ stanowi  ogromne
wyzwanie dla wszystkich do przemyslenia

Sprre Lampirg ard Gripping

osobiste porady we wszystkich kanatach

dotychczasowych kanatéw komunikagji.
Chcemy réwniez spetni¢ nasze pierwsze wyma-
ganie, aby aktywnie dba¢ o naszych klientéw
i dostarczal im rozwiazania
w nadchodzacych tygodniach
i miesigcach.

Z przyjemnoscig oferu-
jemy nasze wsparcie za
posrednictwem  wszystkich
kanatow  cyfrowych. Nasi
eksperci w zakresie systemow
chwytania i technologii moco-

sl ot | waniasa réwniez dostepni za

posrednictwem szerokiej gamy najnowoczesniej-
szych technologii: e-mail, telefon, Skype, GoTo-
Meeting lub WeChat w Azji.

Prosze nie wahaj sie skontaktowac z nami.

Czekamy na kontakt z Pafstwem
- zespbt SCHUNK
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Nie Przemystowa Wiosna, a Przemystowa Jesien
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Targi Kielce

exhibition & congress centre

h STOM-TOOL 5k stom-rosorics B spawaLNIcTWO &% WIRTOPROCESY
o/, STOM-BLECH&CUTTING 5y STOM-LASER ¢ omoRukuaD " TER

W trosce o bezpieczefistwo gosci, wystawcoéw, zwiedzajacych i pracownikow Targéw Kielce oraz mieszkaricow regionu,
w zwigzku z pogarszajaca sie sytuacja epidemiologiczng w kraju i rekomendacja Gtéwnego Inspektora Sanitarnego,

Zarzad Targow Kielce podjat decyzje o zmianie terminu Przemystowej Wiosny na 22-24 wrzesnia 2020 roku. ~

W sktad cyklu ,Przemystowa Wiosna” wchodza: Targi Obrébki Metali, Obra- . Z M IA N A TE R M I N U TA R G UW|
biarek i Narzedzi STOM-TOOL, Obrébki Blach i Ciecia STOM BLECH & CUTTING, ’ -
Laseréw i Technologii Laserowych STOM-LASER, Salon Robotyki Przemystowej
STOM-ROBOTICS, Miedzynarodowe Targi Technologii i Urzadzeri dla Spawalnictwa
SPAWALNICTWO, Targi Przemystowej Techniki Pomiarowej CONTROL-STOM, Targi
Pneumatyki, Hydrauliki, Napedéw i Sterowari KIELCE FLUID POWER, Targi Techno-
logii Antykorozyjnych oraz Ochrony Powierzchni EXPO-SURFACE, Targi Elektroniki
i Automatyki TEIA oraz Targi Wirtualizacji Proceséw WIRTOPROCESY, a takze DNI
Druku 3D. W ubiegtym roku wystawy te odwiedzito niemal 17 tysiecy oséb. Skala
wydarzenia, ktére zgodnie z przepisami podobnie jak wszystkie targi w kraju, nie
jest kwalifikowane w polskim ustawodawstwie jako impreza masowa, jest jednym
z czynnikdéw budzacych obawy w sytuacji szerzacego sie w Swiecie i w Polsce
wirusa SARS — CoV-2, wywotujacego chorobe Covid - 19.

Przemyst{¥wa wiosna
w tym roku na jesieni

STOM
22-24.09.2020

0d kilku dni do Targdw Kielce naptywajg sygnaty od wystawcow, obawiaja-
cych sie o powodzenie wydarzenia, ktérego przebieg moze zaktéci¢ szerzaca sie
epidemia zakazer koronawirusem. Wiodace firmy w kraju pod znakiem zapy-
tania stawiaja swoj udziat w wiosennych targach. Wptyneto bardzo wiele présb od
wystawcow o przesuniecie terminu targébw na czas, w ktorym zagrozenie zaka-
zeniem koronawirusem bedzie nizsze Przeprowadzonych zostato wiele rozmow
z klientami, nie tylko w sprawie Przemystowej Wiosny, ale wielu innych wydarzen
z naszego kalendarza. Po tych konsultacjach Zarzad Targéw Kielce jest przekonany
o stusznosci decyzji w aspekcie wspdlnego bezpieczefistwa.

W Targach Kielce od poczatku tego roku odbyto sie juz cztery duze wyda-
rzenia targowe, poczynajac od wystawy gotebi, przez Targi Artykutdéw dla Matki
i Dziecka Kid's Time, Targi Odnawialnych Zrédet Energii Enex, az po zesztotygo-

dniowe kontraktacje Polskich Sktadéw Budowalnych. Wiekszos¢ z nich zakofczyta ST STOM-TOOL ! SPAWALNICTWO @ CONTROL-STOM

sie sukcesem, jesli chodzi o liczbe zwiedzajacych. Targi Kielce zapewnity najwyzszy M

pozprp bezplgczenstwa sgmtarnego,. a na .targach nie wysta\{vg’ry sie ﬁrm)_/ s STOM-BLECH & CUTTING DNI DRUKU 3D e EXPO SURFACE

z krajéw, w ktorych wystapit koronawirus. To jednak moze okazac sie niewystar- “HEliSSL RS Tl © ¥ 0 S RS SS90 &N o

czajace w przypadku nadchodzacych wydarzeh w Swietle rosnacej liczby zakazeri ST

w Polsce. M STOM-ROBOTICS @ WIRTOPROCESY %’? KIELCE FLUID POWER
Pomimo ogromu pracy, jaki kielecki osrodek wtozyt juz w organizacje wszyst- STOM-LASER TEiA

e

TEIA

kich jedenastu wydarzeri ,Przemystowej Wiosny” oraz poniesionych kosztéw jako
nadrzedne uznane zostato zdrowie ogdtu. Targi Kielce licza na zrozumienie ze
strony wystawcéw, oraz wszystkich, ktérzy planowali wizyte na targach.

Przemystowa Wiosny w 2020 roku stanie si¢ Przemystowa Jesienia,
planowany nowy termin wydarzenia to 22-24 wrzesnia 2020 roku.

www.przemyslowawiosna.pl
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HARTOVWNIA

Firma Hartownia Sp. z 0. 0.juz od 30 lat
zajmuje sie obrobka cieplna stali, zeliwa
oraz stopéw metali niezelaznych.

Hartownie wyposazono w nowo-
czesne piece do obrébki w prézni oraz
w atmosferach regulowanych.

Gtéwne kierunki dziatalnosci firmy to
hartowanie i naweglanie stali w oparciu
0 nowoczesne technologie w ekspre-
sowych terminach.

Firma znajduije sie w todzi, czyli w centralne;
Polsce. Przyjmujemy zlecenia obrébki cieplnej
Waszych wyrobow. Powierzone nam zlecenia
wykonujemy szybko i bardzo solidnie, co jest
dewiza naszej firmy.

Wykonujemy nastepujace ustugi:
- Obrébke cieplng stali:

« szybkotnacych,

* narzedziowych,

« konstrukcyjnych,

- Naweglanie stali w atmosferach regulo-
wanych;
- Obrébke cieplna stopéw metali niezelaznych.

Hartownia Sp. z 0. o. posiada
nowo uruchomionag linie
z atmosferg endetermiczng gotowa
do obstugi Paistwa
wysokowolumenowych zlecer
hartowania, odpuszczania i naweglania.

W chwili obecnej mozemy hartowaé kazdy
gatunek stali:

- Hartowanie w temperaturze do 1300°C

w piecu prézniowym RVFOQ424.

W piecu mieszczg sie detale o maksymal-
nych gabarytach 900x600x450 mm i ciezarze
do 400 kg, co umozliwia obrobienie w jednym
procesie technologicznym duzego wsadu,
a tym samym pozwala osiagna¢ wymierne
oszczednosci czasu i kosztdw w przypadku
duzej ilosci matych detali. Chtodzenie odbywa
sie w oleju lub azocie.

14

www. hartownia.net

Fot. Przyktadowe detale poddane obrébce cieplnej w firmie HARTOWNIA Sp. z 0. o.
(Zrédfo. Hartownia)
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Ponadto mozemy przeprowadzi¢ obrébke cieplng w piecu z regulowang atmos-
ferg endotermiczng (propan i powietrze), w temperaturze do 1000°C. Umozliwia
nam to piec przelotowy TFQ 2EM, ktéry pozwala na obrébke detali o maksymalnych
gabarytach 600x380x280 mm i wadze do 150 kg.

- Odpuszczanie w temp. do 700°C w piecu prézniowym VDFC 413.

W piecu mieszczg sie detale o maksymalnych gabarytach 900x600x450 mm
i ciezarze do 400 kg, co umozliwia obrobienie w jednym procesie technologicznym
duzego wsadu oraz pozwala osiggnaé wymierne oszczednosci czasu i kosztow w przy-
padku duzej ilosci matych detali. Chtodzenie odbywa sie w oleju lub azocie.

Przeprowadzamy takze odpuszczanie w temp. do 700°C w piecu DLR 2EM
a takze w DLR 4EM. Obydwa piece pozwalaja na obrébke detali o maksymal-
nych gabarytach 600x380x280 mm i ciezarze do 150 kg, jak tez o wymiarach
900x600x450 mm i ciezarze do 350 kg.

Jest to proces polegajacy na wygrzewaniu materiatu w zdefiniowanej tempera-
turze, a nastepnie na jego ochtodzeniu w tempie umozliwiajacym otrzymanie struk-
tury zblizonej do stanu réwnowagi. Pozwala to na poprawienie warunkéw skra-
wania materiatu, plastycznosci przy ttoczeniu na zimno, poprawe struktury, redukcje
naprezen bedacych wynikiem np. spawania czy zgniotu.

Przeprowadzamy wyzarzanie wszystkich rodzajéw, a umozliwia nam to piec
przelotowy TFQ 2EM.

Proces utwardzania dyspersyjnego polega na przesycaniu czyli nagrzaniu stopu
do okreslonej temperatury, dla ktérej wydzielana faza przechodzi do roztworu
statego, wygrzewaniu w tej temperaturze i kolejno chtodzeniu, jako efekt otrzy-
mujemy zatrzymanie rozpuszczonego sktadnika w roztworze statym przesyconym.
Nastepnie wykonujemy proces starzenia polegajacy na podgrzaniu przesyconego
stopu do temperatury ponizej granicy rozpuszczalnosci, wygrzaniu w tej tempera-
turze i powolnym studzeniu materiatu.

Przeprowadzamy réwniez przesycanie i starzenie stopéw aluminium oraz stali
typu ,maraging” w piecu DLR 2EM i DLR 4EM. Obydwa piece pozwalaja na obrébke
detali o maksymalnych gabarytach 600x380x280 mm i ciezarze do 150 kg tudziez
900x600x450 mm i ciezarze do 350 kg.

Utwardzanie dyspersyjne ma na celu zwiekszenie wytrzymatosci obrabianych
materiatow.

Proces polegajacy na wprowadzaniu wegla do warstwy wierzchniej mate-
riatu stalowego, w wyniku czego otrzymujemy twarda i mato 3cieralng warstwe
wierzchnig, przy jednoczesnym podtrzymaniu elastycznych i ciggliwych wewnetrz-
nych warstw materiatu, jako wynik hartowania detali po naweglaniu. Naweglane
detale powinny mie¢ wolng od tlenkéw lub zgorzeliny powierzchnie, aby absorbcja
wegla nastepowata na czystej stali.

Naweglanie przeprowadzamy w piecu z regulowang atmosferg endotermiczna
(propan i powietrze) w temperaturze do 1000°C. Umozliwia nam to z kolei piec
przelotowy TFQ 2EM.

Posiadany przez nasza firme park maszynowy oraz wyposazenie pozwalajg
na realizacje szerokiego spektrum rodzajow obrdbki cieplnej i cieplno-chemiczne;.
W3rdd naszych urzadzen znajduja sie m.in. dwa nowoczesne piece prézniowe, jak
tez piece do pracy w atmosferach endotermicznych.

Takie wyposazenie hartowni i oferowane ustugi pozwalaja na petne zaspokojenie
potrzeb wiekszosci narzedziowni, czy zaktaddw produkcyjnych w wielu branzach.

Zapraszamy do wspétpracy!

HAR

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Fot. Kregi stalowe poddane obrébce w piecach Hartowni.
(Zrédfo. Hartownia)

OWNIA

wwwe hartownia.net

HARTOWNIA Sp. z 0. o.
ul. LiSciasta 17, 91-357 £6dz

tel. 42617 42 40
kom. 530 674 454

www.hartownia.net
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Buatern M - Obrébka cieplna wezoraj i dzis Hartownie w Polsce - raport
.. . . Obrobka cieplno-magnetyczna | N
» Imadta do przekrojow prostokatnych i okragtych Zyjac w XX wieku czesto nie zastanawiamy sie, jakie byty poczatkii wygla-
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INNOFORM 2020 relacja

Wiosenne targi INNOFORM w Bydgoszczy od kilku lat zaczynajg sezon
pokazéw obrabiarek i narzedzi do metalu. Ponadto gromadza pokazng liczbe
producentéw przyrzaddw i form do tworzyw. Nie inaczej byto w tym roku.
Pierwsze dni marca byty zatem okazjg do spotkari w gronie starych znajo-
mych. Zaskoczyta nas ilo3¢ oséb z nowopowstatych firm, ktére trafity na nasze
stoisko targowe. Moze wiasnie ta spora liczba firm paczkujacych z bydgoskich
narzedziowni przyciagga nas do INNOFORMU najbardziej? To tu, w Bydgoszczy
wielu fachowcéw decyduje sie na otwarcie swojego biznesu produkcji form
czy innych przyrzaddw, w mysl zasady, ze gdzie sto dobrze zyje, to i sto jedna
sie pozywi.

Tegoroczna impreza zgromadzita podobna ilo3¢ wystawcdw co rok temu,
ale co dla nas jest najwazniejsze: odbyta sie. Bo co komu po targach, do ktérych
przygotowujemy sie, a ktére sa odwotywane? Uczciwie musze przyznaé, ze
tematem numer jeden rozméw targowych byt koronawirus. Do tego nowe
problemy grzecznoiciowe — jak powitac klienta nie podajac reki? Rzymianie
niegdy$ stosowali co prawda forme powitania z wyrzucaniem prawej reki
w gore, ale ta po Il wojnie Swiatowej jakos Zle sie kojarzy w Polsce.

Impreza jak zwykle zorganizowana na terenach w Myslecinku zache-
cata duzymi bezptatnymi parkingami, nowoczesng halg. Tego typu spotkania
biznesowe powinny sie odbywaé w dobrej oprawie. Sprawna organizacja
targéw INNOFORM przyciagneta 360 wystawcow z 26 krajow i prawie 4000
odwiedzajacych. Cieszylismy sie z tak duzej frekwencji, bo doniesienia z innych
krajow o odwotywaniu imprez targowych nie nastrajaty optymistycznie. Tym
bardziej, ze media ostrzegaty przed kontaktami z obcokrajowcami.

Oprécz wystawcdw i ich stoisk, odwiedzajacych przyciggaty réwnolegle
organizowane konferencje. Drugiego dnia odbyfa sie konferencja ,Druk 3D
w branzy Narzedziowo-Przetworczej" organizowana przez firme CadXpert.
To chyba ona zgromadzita najwiecej widzoéw i stuchaczy, co wida¢ na zata-
czonej fotografii. Tematyka druku 3D jest tak ciekawa, ze zabrakto miejsc
siedzacych, stuchacze stali dookota.

Szczupto$é miejsca na relacje nie pozwala wymienié wszystkich prezento-
wanych w Bydgoszczy nowosci. Mnie w oko wpadfo kilka nowosci. Pierwszy
raz zobaczytem obrabiarki Milltronics z Minneapolis, USA pokazywane na
stoisku firmy Soditronik. Dla majacych mniejszy budzet Pagero oferowato
modernizacje obrabiarek EDM. Osoby majace mato miejsca w warsztacie
zatrzymywaly sie przed pokazywanym przez DEMATEC centrum obrébczym
o wysokiej doktadnodci - Precision Tsugami VA2. Obrabiarka nie jest dedyko-
wana do produkcji duzych elementéw, ma tylko 1040 mm szerokoici! Mate
detale moze jednak produkowa¢ bardzo wydajnie m.in. dzieki posuwom
40 m/min w osiach X, Y i Z i szybkiej wymianie narzedzia podwéjnym ramie-
niem ACT. Ciekawym pomystem dzielit sie MS SPINEX p. Macieja Spinkiewicza.
Gtowica frezarska SPINWORX® wykorzystuje 100% krawedzi skrawajgcej
okragtych ptytek (dziekiich obrotowi podczas pracy narzedzia), dzigki czemu
unikamy indeksacji ptytki w gniezdzie i zwiazanych z tym przestojow.

Kilka dni po targach INNOFORM dowiedzielismy sie, ze inne imprezy
targowe w Polsce bedg przesuniete na jesiei itp. Tym bardziej cieszymy sie
z naszej obecno3ci na bydgoskiej wystawie i mamy nadzieje, ze za rok uda
nam sie przyjecha¢ do Myslecinka.

Robert Dyrda
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OBRABIARKI CNC DO METALU

Sprzedajemy obrabiarki produkcji tajwanskie;j:
+ Tokarki CNC, Centra obrobkowe,

+ Tokarki karuzelowe CNC, Wytaczarki CNC, Szlifierki do watkéw i otwordw

Swiadczymy ustugi
toczenia
i frezowania CNC

Potaczenie duzych mozliwosci obrébczych i konkurencyjnej ceny

Jako jedyni w Polsce oferujemy centra obrébcze o krzyzowej konstrukcji stotu z petnym podparciem.

To idealne rozwigzanie do obrébki ciezkich detali.

RICHO POLSKA - ul. Siennicka 26F * 80-758 Gdarnisk * tel. 058 350 90 43 « kom. 781 677 446 * www.richo.pl

_J
LENSO

PRECYZJA Z PASJA

LENSO SP. Z 0. O. JEST WYLACZNYM DYSTRYBUTOREM
OPTYCZNYCH SYSTEMOW POMIAROWYCH FIRMY GOM

W POLSCE. DOSWIADCZONY | KOMPETENTNY ZESPOL
INZYNIEROW, ZAPEWNIA POMOC PRZY DOBORZE
ODPOWIEDNIEGO SYSTEMU POMIAROWEGO, PREZENTACJE
MASZYN, WDROZENIA | SUPPORT.

GOM CT - PRZEMYStOWY TOMOGRAF KOMPUTEROWY

225 kV zrodto promieniowania RTG Detector 3k (3008 x 2512 pikseli)

Dla najwyzszej rozdzielczo$ci
Obszar pomiaru: 240 mm, wys. 400 mm Wy )

Kinematyka 5-osiowa

Kalibracja fotogrametryczna . . -
Do pozycjonowania czgsci

Rozmiar woksela: 2 ym + 80 uym .
Kompensacja temperatury

Port We/Wy Do zastosowan metrologicznych

CERTIFIED
PARTNER

om

a ZEISS company

www.lenso.com.pl
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Jak co roku, w trakcie trwajacych pie¢ dni Open House Pfronten, zaprezentowano
kolejne nowosci. Tym razem byty to trzy Swiatowe premiery.

DMC 65 H monoBLOCK - rewolucja w uniwersalnej obrébce poziomej

Maszyna monoBLOCK DMC 65 H wyznacza nowe standardy w obrébce
poziomej. DMC 65 H taczy w sobie elastycznos¢ i ergonomie 5-osiowej maszyny
pionowej z produktywnoscig i niezawodnoscig procesu poziomego centrum
obrébkowego. Maszyna dedykowana jest miedzy innymi produkgji oraz obrébce
elementéw konstrukgji lotniczych. Z kolei producentom matryc i form mono-
BLOCK DMC 65 H umozliwia bezposrednig obrébke elementéw z gtebokimi otwo-
rami do 550 mm. Obrabiarka monoBLOCK DMC 65 H dzieki specjalnie skonstru-
owanej przestrzeni roboczej posiada mozliwos¢ obrobki detali do 600 kg.

» fot. Obrabiarka monoBLOCK DMC 65 H (zrédfo: DMG MORI).

PH CELL - modutowa automatyzacja nawet 40 palet

Kolejng premierg byt system palet PH CELL, ktéry zostat zaprezentowany
na DMU 65 mono BLOCK. Boczne tadowanie do obrabiarki gwarantuje opty-
malna ergonomie i dostep do przestrzeni roboczej. System palet posiada modu-
towa budowe i w konsekwencji tego oferuje najwyzsza elastycznosé. Wersja
podstawowa z jednym modutem pétkowym moze pomiescié 12 palet o wymia-
rach 500x500 mm lub 16 palet 400x400 mm, jak tez istnieje wersja do 20 palet
320x320 mm rozmieszczonych na trzech lub czterech pétkach. Warto pamietac,
iz system mozna powiekszy¢ o druga pdtke, w ten sposdb tworzac 40 miejsc
do przechowywania palet.

.Nadal pedzimy z petng para!” - tym hastem Christian Thones, prezes
zarzadu DMG MORI Aktiengesellschaft, dat sygnat podczas targéw
EMO we wrzedniu ubiegtego roku. | tak sie dzieje - DMG MORI
dotrzymuje stowa, czego firma data wyraz podczas tegorocznego
Open House w Pfronten. Zyjemy w czasach, kiedy to w wielu gate-
ziach przemystu dazy sie do globalnej cyfryzacji, jak tez zautoma-
tyzowania produkgji, czego niewatpliwym liderem jest DMG MORI.
Firma ktadzie szczegdlny nacisk na kompleksowa tacznosé, co staje
sie standardem przy zakupie praktycznie kazdej maszyny.

<« fot. System palet PH CELL (zrédfo: DMG MORI).

LASERTEC 400 Shape - laserowe wytwarzanie form XXL

Ta niesamowicie zaawansowana technologicznie ,drukarka”, ktéra dzieki
5-osiowym laserom strukturyzacyjnym jest w stanie wykona¢ duzg forme o
wymiarach do 3350x1350x1000 mm, zostata réwniez zaprezentowana podczas
Open House. Urzgdzenie LASERTEC 400 Shape dzieki technologii wytwarzania
przyrostowego elementdéw metalowych, w tak duzych formatach, zdecydowanie
moze zosta uznana za lidera w tej dziedzinie. Dzieki nowo opracowanej gtowicy
laserowej mozliwy jest przechyt w zakresie od -1000 do + 1350 i ma zakres obrotu
+/-2000, co umozliwia wytwarzanie podcie¢. Dzieki LASERTEC 400 Shape mozna

» Fot. Christian Thénes, prezes zarzgdu DMG MORI Aktiengesellschaft oraz dr inz. Masashiko Mori - o L o i
uzyskac wyjatkowa jakos¢ tekstur w trzykrotnie krétszym czasie.

prezydent DMG MORI Company Limited (Zrédfo: Forum Narzedziowe OBERON).

D fot. LASERTEC 400 Shape (zrédfo: DMG MORI).

CELOS - system operacyjny i kontrolny oparty na aplikacji, ktéra
zostata wprowadzona do uzytku juz w 2013 roku, jest tego dosko-
natym przyktadem. CELOS jest wykorzystywany w systemach sterowania

Podczas konferencji zorganizowanej dla grupy 70 przedstawicieli prasy z 20
krajéw padty stowa méwigce o spowolnieniu gospodarczym, zwtaszcza w branzy

u 20

w ponad 20 000 maszyn DMG MORI na catym Swiecie.
<« Fot. Konferencja dla przedstawicieli prasy (zréafo: DMG MORI).

Kolejnym krokiem ku cyfryzacji byto stworzenie portalu dla klientéw my
DMG MORI, ktéry ma utatwi€ kontakty z zautomatyzowanym serwisem.
Klient, po zarejestrowaniu swojej maszyny w sieci, ma mozliwo3¢ btyska-
wicznego kontaktu z serwisem DMG MORI. Bezposrednio po uruchomieniu
portalu my DMG MORI ponad 4 000 klientéw zarejestrowato tam swoje
maszyny. Prognozuje sie, iz do kofica 2020 roku bedzie juz 20 000 zareje-
strowanych uzytkownikéw portalu.

Swojg premiere podczas tegorocznego Open House miato takze oprogramowanie TULIP. To we Pfronten klienci mieli mozliwo3¢ obejrzenia przy-
ktad6w zastosowania TULIP, a odbyto sie to miedzy innymi podczas produkcji wrzecion. Podstawowa idea rozwigzan TULIP to praca podczas obstugi
maszyn lub proceséw montazowych, ktérej kazdy etap jest wizualizowany i uzupetniany odpowiednimi danymi.

Pozdrawiam, Edyta Lewicka
Forum Narzedziowe OBERON

automotive. DMG MORI dzieki swojej globalnej obecnosci, jako dostawca obra-
biarek oraz posiadajacy szeroka game innych ustug i produktéw, posiada status
wiarygodnego partnera.

Zwiehczeniem dnia petnego wrazen byta kolacja, ktéra odbyta sie w specjalnie
na te okazje wybudowanej chacie bawarskiej na terenie fabryki. Caty wieczér
umilat nam, grajac regionalne piosenki, spektakularny bawarski zesp6t.

<« fot. Przedstawiciele polskiej prasy branzowej (zrédfo. Forum Narzedziowe OBERON).

Dziekujemy DMG MORI za umozliwienie naszemu przedstawicielowi wzigcia
udziatu w tym waznym dla firmy wydarzeniu.
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Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 35

30 lat doswiadczenia
ﬁt,\

w obrébce metali .

e ok, : :
WRAZIDLO Sp. z q.o0.

Firma WRAZIDtO Sp. z o. o. znajduje sie w niewielkiej wsi Sumina,
w powiecie rybnickim wojewddztwa $laskiego. Wies moze i niewielka, ale za to
z ogromnymi tradycjami, bowiem Sumina istnieje od ponad 600 lat. Podobnie
jestiz firmg WRAZIDLO, ktéra od 30 lat z duzym powodzeniem dziata na polskim
rynku. Te 30 lat istnienia, to jak na polskie warunki, niesamowity ,staz” w branzy.
WRAZIDtO Sp. z 0. 0. to firma rodzinna z wieloma tradycjami.

Poczatkowo firma Swiadczyta ustugi w zakresie obrobki skrawaniem, $lusar-
stwa, przeprowadzata réwniez remonty obrabiarek oraz maszyn gérniczych. Wraz
z rozwojem gospodarki i przemystu w Polsce, szedt i rozwoj spétki, ktora caty czas
unowoczesniata firme inwestujgc w park maszynowy. Nowoczesne obrabiarki CNC
pozwolity otworzy¢ sie na klienta, jak réwniez sprosta¢ wymaganiom odbiorcéw,
ktorzy stawali sie coraz bardziej wymagajacy.

Krokiem milowym byto uruchomienie w roku 2000 dziatu badan i rozwoju,
ktéry zostat wyposazony w nowoczesne systemy komputerowego wspoma-
gania projektowania i wytwarzania. Od tego momentu WRAZIDtO Sp. z o. 0.,
précz ustug obrébki skrawaniem czy remontdw maszyn, moze zaoferowac swoim
kontrahentom ustuge projektowania réznego typu maszyn, oprzyrzadowania czy
narzedzi takich jak ttoczniki, wykrojniki czy oprzyrzadowanie do giecia rur.

Kolejnym waznym wydarzeniem byto przejecie w roku 2013 przez WRAZIDtO
Sp. z o. o. firmy PHU WRAZIDtO. Bazujac na zdobytym doswiadczeniu oraz
ogromnym potencjale firmy, WRAZIDtO Sp. z o. o. kontynuuje z powodzeniem
realizacje Swiadczonych ustug.

Edyta Lewicka: Dziekuje, ze zechcieliscie Pafstwo poswieci¢ nam czas.
Czytatam na Panstwa stronie internetowej, ze w pierwszych latach dzia-
talnosci swiadczyliscie ustugi Slusarskie oraz przeprowadzaliscie remonty
maszyn gorniczych. Firma funkcjonuje na terenie, gdzie dziata Rybnicki
Okreg Weglowy skupiajacy wiele kopalni. Czy to gérnicze zagtebie miato
wplyw na podjecie decyzji o zatozeniu sp6tki?

Mateusz Wrazidto: - Nie byt to moze jedyny czynnik decydujacy, jednak faktem
jest, iz wspbtpraca z przemystem gérniczym data nam wielkg szanse rozwoju
w poczatkowym okresie funkcjonowania firmy.

W ubiegtym roku obchodziliscie 30-tg rocznice istnienia. Dziatalnos¢
gospodarcza rozpoczeliscie w okresie, kiedy w Polsce zaczety sie wielkie
przemiany spoteczno-gospodarcze. Prosze powiedzie¢, jakie byly poczatki
funkcjonowania firmy i z jakimi trudnosciami musieliscie sie wtedy zmierzyc?
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Obrébka detalu na 5-osiowym centrum frezarskim firmy KOVOSVIT MAS
(Fot: WRAZIDEO Sp. z 0. 0.)

Narzedzia do giecia rur
(Fot: WRAZIDtO Sp. z 0. 0.)

- O ile sama firma WRAZIDtO zostata zatozona w 1989 roku, to jednak nasza
dziatalno3¢ bazuje na rodzinnej tradycji inzynieryjnej, ciagnacej sie juz od 4 pokolen.
W zwigzku z tym decyzja o zatozeniu niezaleznej dziatalno3ci po przemianach ustro-
jowych byta raczej oczywista, tym bardziej, iz na naszym terenie byfo state zapo-
trzebowanie na ustugi lusarsko-obrébcze z zaktadéw gérniczych, co od samego
poczatku gwarantowato nam dostep do dobrze funkcjonujacego rynku zbytu.

Prosze powiedzie¢, czy grupa docelowa Waszych odbiorcow zmienita sie
naprzestrzenilat i do jakich gatezi przemystu obecnie kierujecie swoja oferte?

- Wraz z rozwojem lokalnych fabryk dziatajacych w przemysle samochodowym
stopniowo rozwijalismy swéj park maszynowy i biuro konstrukcyjne oraz budo-
walismy doswiadczenie w tematach produkgji specjalistycznych narzedzi jak tez
budowy maszyn. W obecnej chwili nasza oferta obejmuje przede wszystkim narze-
dzia do obrdbki rur (giecie, kalibracje, formowanie) oraz wiasnej produkcji maszyny
do obrébki, gtéwnie plastycznej, metali. Aktualnie naszymi gtéwnymi klientami sa
firmy z sektora samochodowego oraz lotniczego, aczkolwiek wykonujemy projekty
takze do innych gatezi przemystu — gérnictwo, energetyka, rolnictwo itp.

WRAZIDLO Sp. z o. o. - producent wysokiej jakosci maszyn, urzadzeh
oraz narzedzi do specjalistycznych zastosowarn. Czy moze Pan powiedzie¢
jakie maszyny produkujecie, do czego one stuzg?

- Obecnie naszym sztandarowym produktem jest linia w petni elektrycznych,
wielofunkcyjnych kalibrownic do rur i profili - ELECTRA WR-K. Poza tym warto
wymieni¢ maszyny zaprojektowane specjalnie pod potrzeby produkcyjne firm
samochodowych. Warta uwagi pozycja jest zintegrowana linia GOLIAT realizu-
jaca kompletny proces produkcyjny uktadu puszki wydechu samochodowego.
Do innych maszyn nalezg np. maszyny formujace do rur i profili WR-RZ, auto-
maty do spawania liniowego i orbitalnego ELEFANT lub frezarki wielowrzecionowe
JAGUAR do precyzyjnej obrébki koricowek rur.

Jestescie takze producentem narzedzi specjalnych. Prosze powiedziec
co to za narzedzia i czy odbiorcami sg tylko klienci z Polski, czy moze tez
z innych czesci Swiata?

- Mamy w statej ofercie szeroki wachlarz narzedzi - sprawdziany, narze-
dzia do zautomatyzowanych proceséw spawalniczych, stanowiska montazowe
itp. Jednak w tej chwili jestesmy chyba najbardziej rozpoznawani jako produ-
cent wysokiej klasy oprzyrzadowar do giecia rur i profili. Narzedzia te cieszg sie
bardzo dobrg opinig naszych Klientdéw i zaczynamy obecnie wchodzi¢ z nimi na
rynki zagraniczne.

Wasza oferta obejmuje asortyment nowoczesnych maszyn do obrobki
plastycznej metali, a wytwarzane narzedzia r6znig sie stopniem skompliko-
wania. Czy jest moze jakies, z ktorego jestescie Pafistwo szczegoblnie dumni
lub ktérego zaprojektowanie /wytworzenie byto szczeg6linym wyzwaniem
i do jakiego sektora przemystu sa one dedykowane?

- Jako, iz zajmujemy sie gtéwnie produkcja narzedzi pod specjalne, jednostkowe
potrzeby produkcyjne klienta, kazdy projekt wnosi swoje wiasne wyzwania i trudnosci
w realizacji. Do kazdego projektu podchodzimy indywidualnie, a dzieki preznie dziata-
jacemu dziatowi R&D zlecenia realizujemy w 100% na miejscu, od projektu po wyko-
nanie w metalu. Ciezko bedzie zatem wymieni¢ tylko jedno narzedzie, z ktérego byli-
bysmy najbardziej dumni - kazdy zrealizowany projekt traktujemy jako osiagniecie.

- Maszyny, ktorym aktualnie podwiecamy najwiecej uwagi, to linia w petni elek-
trycznych kalibrownic ELECTRA WR-K. Widzac braki i wady kalibrownic hydraulicz-
nych bedacych obecnie na rynku, postanowilismy zaprojektowac od zera wiasne
rozwigzanie, ktore bedzie odznaczato sie wyzsza precyzja pracy, nizszym hatasem
i lepszg energooszczednodcia. Maszyne wyposazylismy w szereg innowacyjnych
modutéw rozszerzed, m. in. w narzedzia, modut do fazowania, czy tez integracje
z ramieniem robota, dzieki czemu weszlismy na rynek z produktem diametralnie
wychodzacym przed szereg w poréwnaniu z oferta konkurencji. Pierwsze egzem-
plarze maszyn ELECTRA WR-K z powodzeniem pracujg juz w firmach sektora samo-
chodowego, a dzieki swojej precyzji - takze lotniczego.

Kalibrownica elektryczna ELECTRA WR-K 150DR
(Fot: WRAZIDEO Sp. z 0. 0.)

Maszyna do spawania liniowego ELEFANT
(Fot: WRAZIDEO Sp. z 0. 0.)

Maszyna do spawania liniowego ELEFANT
(Fot: WRAZIDtO Sp. z 0. 0.)
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- Do innych maszyn z naszej oferty nalezy m. in zintegrowana linia GOLIAT
do produkgji kompletnych samochodowych uktadéw wydechowych lub tez wiel-
kogabarytowe maszyny matrycowe do formowania, kalibracji i obrébki rur i profili
linii WR-RZ.

Ostatnio duzo si¢ méwi o spowolnieniu gospodarczym. O tym, ze firmy
produkujace maszyny notuja spadek w sprzedazy. A jakie Pana zdaniem jest
rokowanie na przysztos¢? | czy kolejny kryzys gospodarczy zmieni Wasz
kierunek rozwoju?

- Opierajac sie na matoseryjnej, wyspecjalizowanej produkji jestesmy dos¢
elastyczni, jesdli chodzi o realizowane przez nas projekty. Zachowujac wszech-
stronne podejscie i mozliwos¢ kompleksowej realizacji wiekszosci projektéw
W oparciu o wiasne moce przerobowe, od projektu az po wykonanie w metalu,
mamy nadzieje, ze nawet w przypadku spowolnienia gospodarczego bedziemy
w stanie zaadaptowac sie do zaistniatej sytuacji i kontynuowac rozwoj firmy.

Spotkatam sie z pogladem, Ze jedna z najlepszych form przedstawienia
swojej oferty, jest uczestnictwo w targach branzowych. Takich imprez
w Polsce nie brakuje. Osrodki targowo-wystawiennicze przeicigaja sie
tworzac co rusz to nowe imprezy branzowe. A jakie jest Pana zdanie na
temat targéw? Czy wystawiacie si¢ moze na jakis?

- Ze wzgledu na podejmowane przez nas, w wiekszosci bardzo wyspecjali-
zowane jednostkowe tematy, do tej pory raczej mato udzielalismy sie na targach
branzowych. Ten stan rzeczy zmienia sie jednak wtasnie teraz, gdyz wchodzimy na
rynek z maszynami o bardziej szerokim zastosowaniu — mam tu na mysli w szcze-
gdlnosci nasze kalibrownice ELECTRA WR-K. W ostatnich latach regularnie bylismy
obecni na czerwcowych targach ITM Industry Europe w Poznaniu - tam tez zamie-
rzamy zaprezentowac jedna z naszych maszyn w biezacym roku.

Podsumowujac — co moze Pan uznac¢ za Wasz najwiekszy sukces?

- Bez watpienia naszym najwiekszym sukcesem jest staty rozwoj i stopniowa
ewolucja firmy juz przez 3 dekady. Liczymy na to, ze trend ten bedzie kontynu-
owany w nadchodzacych latach bez wiekszych utrudnien. Nalezy podkresli¢,

Narzedzia - sprawdzian
(Fot: WRAZIDEO Sp. z 0. 0.)

ze sukces ten w gtdwnej mierze zawdzieczamy Swietnej pracy naszej kadry
- konstruktoréw, operatoréw czy mistrzow produkgji, ktérzy ciagle staja
na wysokosci zadania mierzac sie z niezwykle trudnymi, wyspecjalizo-
wanymi tematami. Rotacja kadry jest w naszej firmie niewielka, a nowi
pracownicy sa wspierani wieloletnim doswiadczeniem starszych kolegow.
Mamy nadzieje, ze dobra atmosfera i fachowos¢ naszej firmy bedzie
w dalszym ciggu gwarantem ciagtego rozwoju.

E.L.: Dziekuje za rozmowe i zycze kolejnych sukcesow.

WRAZIDLO Sp. z 0.0.

VVADI AT AW Kolejowa 5a, 44-295 Sumina
el tel. +48 (32) 4300603

e-mail: biuro@wrazidlo.com.pl

2000 -2020

u 24

reklama—

Dziekujemy,
Ze jestescle
Z namt!

www.forumnarzedziowe.pl

Mierzenie niejedno ma imie
Jak wybrac narzedzie pomiarowe

Wspbtczesny przemyst w zasadzie nie moze obejs¢ sie bez urza-
dzefi pomiarowych. Wszedzie tam, gdzie niezbedne jest wyko-
nanie pomiardw wartosci, takich jak wielkos¢ geometryczna, gtad-
ko3¢ powierzchni, temperatura, grubo3¢ powtok, twardosé, gestosé,
naprezenia, potrzebne sg urzadzenia pomiarowe. Wiekszos¢ firm
chcac zachowaé wysoka jakos¢ oferowanych produktéw czy ustug
musi uzywac takich urzadzer na kazdym etapie procesu produkcji.

Kazde z urzadzen pomiarowych ma swoje zadanie do wykonania.
Jak wybra¢ odpowiednie? Najlepiej zasiegna¢ porady u kogos, kto
zna sie na takich urzadzenia, a z pewnoscia beda to przedstawiciele
firm oferujacych caty przekrdj urzadzer pomiarowych. Raport, ktéry
publikujemy w wydaniu nr 3/2019 Forum Narzedziowego OBERON
z pewnoscig pomoze w pozyskaniu podstawowej wiedzy, kto i jakie
urzadzenia sprzedaje.

Drodzy czytelnicy Forum, jesli planujecie zakup urzadzer pomia-
rowych, to zapraszam do zapoznania sie z raportem, ktéry z mysla
o Was przygotowalidmy. Wiekszos¢ z firm, ktére wziety udziat
w raporcie znajduje sie w gronie wystawcédw podczas targdw Mach-Tool
w Poznaniu. W imieniu tych firm zapraszam Paristwa do odwiedzenia
ich wystaw targowych.

Tymczasem zapraszam do zapoznania sie z raportem, ktory jest
na kolejnych stronach.

Linia  skaneréw 3D HandySCAN -
skaner3D Handyscan Black, ITA Sp. z o.0.
Sp. K.(Fot. zdjecie ze strony internetowej
firmy ITA)

Twardo$ciomierze stacjonarneATI30D
iAT250D, ITA Sp. z 0.0. Sp. K.

(Fot. zdjecie ze strony internetowej
firmy ITA)

System ABIS - optyczna
inspekcfja powierzchni -
firmy Carl Zeiss Sp. z o.0.

Edyta Lewicka

reklama—

~ Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki
MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 < D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V

|
« Firma MAC-TEC zajmuije sig sprzedazg
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych M A C-
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki drutowe, ' E C

elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwordw jak rdwniez centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny.

* Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Najwyzsza jakos$¢ ustug

—_:ﬁ_ |"l"‘| l li l
= .,lg’rofesjonalne, reczne
polerowanie form

wtryskowych
® Polerowanie mechaniczne

® Polerowanie, duzych
i matych form

m Uzyskany efekt ,na lustro”

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

+SW-PARTNER” Wactaw Sktadan

Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. podkarpackie
Tel. 882 834 625, E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

25 N




NUMER 02 (101) 2020 - - NUMER 02 (101) 2020 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

L] [}
Urzadzenia pomiarowe - raport
Pomiar wielkosci geometrycznych Badania materiatowe Badania nieniszczace NDT nPa‘::‘gS;i
[
H
= Maszyny . Pomiary
T = Wspotrzedno- Mikroskopy rubosci Twardosciomierze Spektrometr =
w . € omiarowe g v
-5 S Sciowe P = powtok < | E -
8 = ES S| S =
= s S| @ =
= | i g : Rk s
2 = g 1 o 3| 8|2 H
2 g = 5 2 E|lL| 8| — L
Firma Miasto www 3 5| g g S g g g g2l E|E|glal5 B
|t % 5 g g g g gl gl § ElelE|E| B2 5| 8| BIE|-
S| S c|l =8| 2| ¢ > o | = = S| N[ < 8] el s §- S| 3| s|gs|lE|g| @ E I
S| JRIEIEIRIR IR |3 ¥ 2l3|8| g S| T & Sl E|5|2|Z|E|L|5|s A g s
¥ E Sl2ls|S|&8|e|8)|¢8 S| > £ S|E|§| 8| =|2|S|2|5|%|5|5|=|%|2|3|2®|el2|lel8ld
slg| |2|B|8|%|E|2|6| % AR I AN Blg|2|T| 2|52 2|E|8||2|S|2|E|E|s|E|E|n|El2|s
I [ S| 2| 8| 52| 8 S| 8(C| 2| & o|S|E|B|E| 8 |2|S|E|S|S|a|2|8|s|®|&|R|c|8|%|g|s|¥
S| s glegls|(S(z[2|L2|E| ¢| o s|le|le|2|l8|e|lc|l&|3|zx| | &7|5|8|8|2|8|&|c|5S|E|E|8|=|€|E|S|8|8|=
El2|lz|s|3|le|S|E|8|2|2| 5] 8 > €S|z |5|8|2|2|5| ¢|5|8|2|z|E|le|e|e|a|e|la|e|le|s|8|8|2||
dlgl2|S|E|5|3|2|2lele|l B8 gl 8| g|28(8|5|s|8|e|z|s|5|2|8|z|5|e|5|5|5|5|5|5|5|5|8|c|e|e|g
§| 2|5/ 3|&|8|E|e|E|g|8| 5|8 olalS|E|5|&|2|8|8|2|5|sl8|s|8|2|2|2|2|5|8|8|l5|5|5|5/8|/8/8/2/8|5
S |G| S|a|g|=|&|la|&|ad|a| a o N A |E|lo|R|=|=|a|l&|E|=2|a| 2 a|<|E|Ad|E|Ad|a|lda|a|lda|a|la|a|l3|3|3| &3]
1(/2([(3|4|5|6 |7 |8 |9 11| 12 13 14 15 (16 (17 [ 18 | 19 | 20 | 21 (22 (23 (24 | 25 | 26 27 |28 |29 |30 | 3132|3334 353637 (383940 41|42 |43 |44 |45
Abplanalp Sp.z 0. 0. Warszawa www.abplanalp.pl o o |0 |0 |0 |0 0 0 0 0 0| e ° ° ° o o |0 ° e oo |0 |0
*BAXAR Zaktad Ustug Inzynierskich Bielsko-Biata www.baxar.pl ° ° ° o | e °
*Carl Zeiss sp. z 0.0. Warszawa www.zeiss.pl/imt o | o ° o | o
*Casp System Sp.z 0. 0. Jaworzno www.casp.pl . ° °
*Evatronix S.A. Bielsko-Biata eviXscan3d.com °
*Hexagon Metrology Sp. z 0. 0. Krakéw www.hexagonmi.com/pl-PL ° ° °
INNOVATEST Polska Sp. z 0. 0. Wiry k. Poznania www.innovatest-polska.pl o oo
ITA Spbtka z ograniczong . .
S Poznah www.ita-polska.com.pl o | o ° o | o o | o o o |0 o oo |0 |0
odpowiedzialnoscig Sp. k.
*IZTW - Instytut Zaawansowanych . .
> . Krakéw www.ios.krakow.pl .
Technologii Wytwarzania
*LABSOFT Sp. z 0.0. Warszawa www.labsoft.pl . . . L ) .
Lenso Sp.z 0.0. Poznah www.lenso.com.pl . oo
*OBERON Sp.zo0.0. Warszawa www.oberon.com.pl ° ° ° ° o | e o o |0
Oberon3D Sp. z0.0.Sp. K. g]cef;r)%x\(l)arszawa, www.oberon3d.pl o | o ° ° ° o | e ° AR
*PCB Service Sp.z 0.0. Pszczotki www.pch.com.pl ° o oo
PERSCHMANN Sp. z 0.0. Poznah www.hoffmann-group.com . o | e .
*Renishaw Sp. z 0.0. Warszawa www.renishaw.com . . . o (oo 0|6
SMARTTECH Sp. z 0.0. tomianki/ www.skaner3d.pl . .
Warszawa
* PH. WObit E.K.J. Ober s.c. Pniewy www.wobit.com.pl ° ° ° °
* 7rédfo: Raport Urzqdzenia pomiarowe, Forum Narzedziowe OBERON nr 3 (96) 2019




Wtrysk tworzyw sztucznych

Ttoczenie na goraco

ROVALMA

THE STEEL INNOVATOR

INNOWACYINE

stale narzedziowe do pracy na gorgco

Wysoka przewodnos¢ cieplna

Odlewanie ci$nieniowe

Kucie matrycowe

FASTCOOL®

Typowa
przewodnos$¢
cieplna (W/m-K)

Przewodnos¢ cieplna [W/m-k]

70 —

60 —

50 —

40—

30—

20—

10

e Skrécony czas cyklu
* Redukcja brakow
e Szybsze nagrzewanie i chtodzenie
* Redukcja przebarwien termicznych
e Poprawiona odpornos¢ wktadek form i matryc

HTCS® and Fastcool®
1.2738
/1.2311

30

35 40 45 50 55 60
Twardos¢ [HRC]

FASTCOOL®
FASTCOOL®

FASTCOOL®

Polerowalnos¢ Maks. grubgsc
o hartowania
(%)
(mm)

Odpornosé na
zuzycie (%)

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badar i innowacji Unii Europejskiej
,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/
Wytaczna odpowiedzialnos¢ za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.

dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce:

OBERON®
Robert Dyrda
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Wysoka zdolnos¢ do
odprowadzania ciepta

Wybierz najlepsza opcje dla siebie
Maszyna pomiarowa Aberlink

Wspdtrzednosciowe maszyny pomiarowe angielskiego producenta Aberlink zapewniaja wszechstronne mozliwosci pomiarowe. Maszyny
te oferowane sg w réznych wariantach oraz rozmiarach, pozwalajac na dopasowanie maszyny doktadnie do potrzeb pomiarowych.
Wychodzac naprzeciw potrzebom klientéw zostata stworzona maszyna Aberlink Xtreme.

Z uwagi na innowacyjne rozwigzanie napedéw, maszyna Aberlink Xtreme nie wykorzy-
stuje tradycyjnych tozysk powietrznych, co czyni ja odporng na zapylenie oraz pozwala na
osigganie wysokich predkosci pomiarowych. Stabilizowane termicznie liniaty i napedy oraz
kompensacja temperaturowa pozwalaja na pomiary w temperaturach znaczaco odbiegaja-
cych od laboratoryjnych 20°C. Te cechy powoduja, ze maszyna ta moze pracowaé w warun-
kach produkcyjnych bez koniecznosci wydzielania osobnego pomieszczenia pomiarowego
lub doprowadzania instalacji sprezonego powietrza. W pofaczeniu z intuicyjnym oprogra-
mowaniem Aberlink3D dostarczanym przez producenta, kontrola detali moze by¢ z fatwo-
Scig przeprowadzana przez operatoréw na hali produkcyjnej, co skraca czas potrzebny na
wykrycie niezgodnosci.

Oprogramowanie Aberlink3D na biezaco przedstawia mierzone cechy detalu graficznie
na trzech rzutniach, a wyprowadzenie wymiaréw i zaleznosci pomiedzy cechami odbywa
sie poprzez klikniecie interesujacych nas cech na ekranie. Oprogramowanie umozliwia
wyprowadzenie zaréwno prostych wymiaréw, jak i ztozonych tolerancji geometrycznych
(GD&T) w zaledwie pare kliknie¢, przedstawiajac wyniki w formie rysunku technicznego,
€O znaczaco usprawnia ich interpretacje. W przypadku ogélnych tolerancji rysunkowych
narzuconych przez np. norme SO 2768 oprogramowanie moze uzupetni¢ tolerancje dla
kazdego wymiaru automatycznie w zaleznosci od wybranej klasy tolerangji, co elimi-
nuje koniecznos¢ recznego uzupetniania pél tolerancji przez operatora. Po zakoficzonym
pomiarze informacja o jakichkolwiek niezgodno3ciach wymiaréw z narzuconymi toleran-
cjami przedstawiana jest w wyrdézniony sposéb na ekranie pomiaru w celu wyeliminowania
ryzyka przeoczenia niezgodnosci.-

Maszyna pomiarowa Aberlink Extreme umozliwia przeprowa-
Przygotowanie planu pomiarowego realizowane jest wedtug reguty Teach & Learn,

co znaczy ze w trakcie recznej kontroli elementu w tle na biezaco tworzone sg Sciezki
przejazdu dla trybu CNC. Na podstawie zmierzonych cech oprogramowanie automa-
tycznie tworzy kostke bezpieczefstwa i wylicza bezpieczne ruchy wokét detalu. Kolejne
detale moga zosta¢ zmierzone w trybie CNC bez koniecznosci uzupetniania planu
o posrednie punkty przejazdéw. Oprogramowanie moze zostat rozszerzone o dodat-
kowe moduty CAD. Modut CAD Programming pozwala na przygotowanie planu
pomiarowego na podstawie bryty. Z wykorzystaniem tego modutu plany pomia-
rowe dla kolejnych detali mogg by¢ przygotowywane na dowolnym komputerze,
dzieki czemu biezagce pomiary na maszynie nie musza by¢ przerywane na czas pisania
planéw pomiarowych. Modut CAD Compare pozwala na poréwnanie rzeczywi-
stego detalu do bryty CAD. Ten sposéb pomiaru znajduje zastosowanie w przypadku
detali o nieregularnych ksztattach. Na podstawie wykonanych pomiaréw zmierzone
punkty poréwnywane sg z bryfg i przedstawiana jest ich odchytka. W przypadku pomiaréw seryjnych istnieje mozliwos¢ pomiaru paletowego, czyli
rozmieszczenia wielu detali na catej powierzchni pomiarowej maszyny i przeprowadzenia kontroli dla wszystkich detali bez koniecznosci wywoty-
wania planu pomiarowego dla kazdego detalu z osobna. Istnieje mozliwo3¢ integracji maszyny pomiarowej z robotem w celu petnej automa-
tyzacji procesu pomiarowego — kontrola wytworzonych detali moze odbywac sie bez ingerencji cztowieka zgodnie z pojeciem Przemystu 4.0.
W zaleznosci od rodzaju detalu oraz wyniku pomiaru detale mogg by¢ segregowane przez robota na grupy zgodnych lub niezgodnych detali.

dzenie kontroli detali bezposrednio na hali produkcyjnej.

Po zakoficzonym pomiarze wyniki moga zostac przedstawione zaréwno w formie rysunku technicznego na trzech gtéwnych rzutach, jak i w formie
w petni dostosowywalnej tabeli. Oprogramowanie pozwala na generowanie, zapisywanie lub drukowanie raportéw automatycznie po kazdym ukon-
czonym pomiarze, co pozwala na tatwe archiwizowanie wynikdéw pomiaréw. Dla pomiaréw serii detali moze zostaé utworzone zestawienie wynikéw
w pojedynczej, spojnej tabeli.

OBERON 3D L. Pietrzak i Wspélnicy Sp.j.
« ul. Brzoskwiniowa 71+ 43-100 Tychy « biuro@oberon3d.pl « www.oberon3d.pl

OBERONC:

metrelogia
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PrzemystQwa jesien
w Targach Kielce
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Targi Kielce

exhibition & congress centre Rynek maszyn SZI iﬁ erSkiCh

Dwie strony tego samego medalu

Jak wynika z analiz rynkowych, w kolejnych latach najlepiej sprzedajacym sie typem szlifierek beda zaawansowane, wieloosiowe centra obrobcze.

Jednoczesnie jednak w grupie MSP niestabnaca popularnoscia cieszyé sie beda konwencjonalne, pétautomatyczne szlifierki jedno- lub dwutar-
czowe, oferujace mozliwos¢ usprawnienia proceséw obrébki wykoiczeniowej bez nadmiernego obcigzania budzetu.
Jak szacuje firma Global Industry Analysts, w 2024 . globalny rynek szlifierek moze osiggnaé warto3¢ ) —_— !

5,3 mld dolaréw. Popyt w tym segmencie ksztattowany bedzie przez trzech gtéwnych graczy: lotnictwo,
M |edzyn arodowe Targ i Technol Og ii dla Od lewnictwa automotive oraz sektor produkgji elektroniki. Specyficzny charakter tej grupy odbiorcow, zdominowanej

przez wielkie koncerny nastawione na masowg produkcje powtarzalnych detali, powoduje, ze na czele
rankingu najlepiej sprzedajacych sie maszyn szlifierskich znalazty sie najbardziej zaawansowane modele
oferujgce mozliwos¢ w petni automatycznej, wieloosiowej obrébki z wykorzystaniem wielu elektro-
nicznie sterowanych Sciernic. W3rdd najbardziej pozadanych funkji tych urzadzeh wymienia sie zas
inteligentne sterowanie, dedykowane interfejsy uzytkownika i predefiniowane programy obrébcze.

Na drugim biegunie tego zestawienia znalazty sie szlifierki konwencjonalne, ktére — choé rzadko
ujmowane w rankingach — cieszg sie niestabnacg popularnoscia w grupie matych i srednich firm. Ich
zaleta w poréwnaniu z nowoczesnymi centrami obrébczymi jest mozliwo3¢ automatyzacji proceséw
przy zachowaniu korzystnego stosunku ceny do jakosci.

Szlifierki do ptaszczyzn wciaz najpopularniejsze

Chot¢ wymienione grupy odbiorcéw wiecej dzieli niz faczy, ich preferencje co do typu szlifierki sa fot. 1. Sziifow anie p ozwala na uzyskanie gfadkich

L . . e } powierzchni zaréwno pfaskich, jak i zfozonych

w duzej mierze tozsame. W obu zdecydowanym faworytem pozostaja szlifierki do ptaszczyzn umoz- detali, takich jak kofa zebate. Zrédto: DMG Mori
liwiajgce efektywna obrobke powierzchni prostokresinych. Sa one z reguty wyposazone w ruchoma
Sciernice wykonujaca ruch obrotowy i dosuwowy oraz stét do mocowania detalu, ktory — w zaleznosci
od typu zadania obrébczego — moze poruszac sie wzdtuznie lub poprzecznie, przemieszczajac mate-
riat wzgledem Sciernicy. Na drugiej pozycji w rankingu uplasowaty sie szlifierki do watkéw i otwordw,
w ktérych ruchowi obrotowemu poddawany jest réwniez szlifowany detal.

W ostatnich latach coraz wiecej nabywcow zyskuja takze szlifierki dwutarczowe, ktére — w przeci-
wienstwie do swoich kuzynéw — wyposazone sa nie w jedna, lecz dwie, rozmieszczone skrajnie Scier-
nice, ktore jednoczesnie pozycjonuja i szlifujg detal. Cecha charakterystyczng tych maszyn jest brak
wrzeciona, a takze wysoka wydajnos¢ dzieki rownoczesnej obrobce obu krawedzi materiatu.

Peel grinding

Swego rodzaju kompromis miedzy szlifowaniem konwencjonalnym a wieloosiowym stanowi
obrébka z ciggtym sterowaniem torem $ciernicy, okreslana fachowo jako SPCG lub peel grinding. Szybka
popularyzacja tej metody wynika gtéwnie stad, ze oferuje ona mozliwos¢ bardzo doktadnego szlifo-

wania réznorodnych ksztattéw przy niewielkiej sile mocowania detalu, marginalnym zuzyciu Sciernicy I ) )
- iwysokiej dnosci Frodlemtych zalet jest potaczenie duzej szybkosciprzejéciascier- |0 2 Nolepidl spreedajgaym sie typem
- - -~ iwysokiej energooszczednosciprocesu. Zrodtem tych zalet jest potaczenie duzej szybkosci przejscia Scier- maszyn szlifierskich sq szlifierki do plaszczyzn.
nicy z niewielka powierzchnia jej styku z detalem. Waskie koto szlifujace, szybko poruszajac sie wzdtuz Jrédto: Marcosta
materiatu, generuje niewielkie

sity szlifowania, dzieki czemu
wolniej sie zuzywa. Zas ciagty

P
charakter sterowania umoz- |"-‘
liwia efektywng obrobke o |
nawet  wielkoformatowych 1 —
detali o réznych, niekiedy o | ;

Najwazniejsze miejsce dla branzy odlewniczej
w Europie Srodkowo-Wschodniej S,

=3

=t

bardzo ztozonych ksztattach.
Z tego wzgledu prognozuje
sie, ze peel grinding stanie —
sie w przysztosci brakujgcym =

ogniwem faczacym  zalety u
drogich centrow wieloosio-
wych i tanszych, pdtautoma-

I

-
=B

(¢) HEAT TREATMENT  (AL) g NONFERMET RECYKLING

Fot. 3. Wgrupie duzych firm triumfy Swiecq zaawan-
fot. 4. Szlifierki do watkéw i otworéw sktadajq sie z ruchomej Sciernicy i 7 sowane, wieloosiowe centra szlifierskie umozli-
obrotowego stofu roboczego umozliwiajgcego rotacyjny ruch detalu.  tycznych szlifierek sterowa- wigjgce w pefni automatyczng obrébke detall.

Zrédto: APX Technologie nych numerycznie. Zrédto: Galika
AS

metal.targikielce.pl
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Maszyna polerujaca
DO WALKOW, OTWOROW | KOENIERZY

Work around
the clock.

Polerka przeznaczona jest do polerowania zewnetrznego i we-
wnetrznego stempli, matryc, wykrojnikow, oraz wszelkiego
rodzaju przedmiotéw okragtych wykonanych ze stali zwyktej,
hartowanej i weglikow spiekanych. Posiada nowoczesna i sta-
bilng konstrukcje przeznaczong do pracy ciagtej w zaktadach
produkcyjnych, narzedziowniach, dziatach remontowych.

Parametry techniczne:

Max. dt. polerowanego przedmiotu (watek) 100 mm;

Max. dt. polerowanego przedmiotu (rura cienkoscienna) 200 mm;

Max. $rednica polerowania zewnetrznego 180 mm;

Max. dtugo3¢ polerowania wewnetrznego 100 mm;

Srednica polerowanie wewnetrznego @ 20 + 180 mm;
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 300 - 2.000 obr./min;
Regulacja obrotéw wrzeciona bezstopniowo;

Moc napedu wrzeciona 2.3kw;

Napiecie zasilania 3x400V;

Przestrzef zajmowana przez polerke 1300x500x650 mm,;
Masa obrabiarki 210 kg.

Wyposazenie standardowe

1. Lampa o3wietlenia obszaru roboczego;
2. Jednopozycyjny uchwyt do mocowania scierniczki;
3. Regulowany zderzak.

Wyposazenie specjalne

1. Podstawa (dwuczesciowa); '_i - _-'

2. Uchwyt tokarski @ 200 mm;

3. Scierniczki polerujace;
4. System pétautomatycznej wymiany Scierniczki;
5. Wrzecionko polerujace. 'r-"{_ )
Automatyzacja.

Mniej przestojow, wieksza wydajnosc - jest to mozliwe dzieki potaczeniu naszych

Y
PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C kompleksowych rozwiazan automatyzacyjnych i centréw obrébczych Hermle. Szczegélnie
& mﬁn:usrﬁ tel./fax. +48 14 62 66 852, e-mail: handel@marcosta.pl w czasach niedoboru pracownikéw warto inwestowac w automatyzacje, aby rozwija¢ l H E R M I_ E
dalej swoja dziatalno$c. W oparciu o nasze wieloletnie doswiadczenie oferujemy pomoc -
WWW-marCOSta-pl w postaci inteligentnych modutéw, aby wspdlnie znalez¢ odpowiednie rozwiazanie. ‘

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek
WWW.maszyny-marcosta.pl

www.hermle.pl

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, marek.majewski@hermle.pl, piotr.mezynski@hermle.pl
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Technologia mocowania poligonalnego teraz
takze dla narzedzi napedzanych

Wysoce precyzyjna technologia mocowania poligonalnego TRIBOS firmy SCHUNK teraz bedzie wykorzystywana takze w tokarkach
oraz obrabiarkach zespotowych z automatycznymi obrotowymi stotami indeksujacymi wyposazonych w narzedzia napedzane. Firma
SCHUNK, lider kompetencji w dziedzinie systeméw chwytakowych i technologii mocowan, opracowata w tym celu specjalne poligo-
nalne oprawki narzedziowe ze stozkiem ER, ktére mozna zestawia¢ ze wszystkimi dostepnymi na rynku mocowaniami oprawek z tuleja
zaciskowa ER, a w szczegdlnosci z narzedziami napedzanymi.

Poligonalne oprawki narzedziowe TRIBOS firmy SCHUNK ze stozkiem ER sq
specjalnie zaprojektowane do tokarek oraz obrabiarek z automatycznym
obrotowym stotem indeksujqcym.

1= Pozwalajg one na skrocenie do minimum czasu nastawy i precyzyjnq
3 regulacje wstepng.

T_.l |

Szybkie nastawianie i precyzyjna regulacja

Mozna w nich bezposrednio i z najwyZszq precyzjg mocowaé narzedzia
o najmniejszych nawet Srednicach trzpieni.

W systemie mocowania wykorzystano uniwersalnos¢ stozka ER i potagczono ja z precyzja technologii mocowania poligonalnego. Zamiast stoso-
wania mniej doktadnego uchwytu z tulejg zaciskowa, mocowanie TRIBOS umieszczono w istniejacej oprawce narzedziowej i zabezpieczono nakretka
zaciskowa ER. Zaleta: dtugos¢ narzedzia w mocowaniu TRIBOS mozna regulowaé z doktadnoscig do 0,01 mm, i jest ono wymieniane w uchwycie
z tuleja zaciskowa w zaledwie kilku krokach. W ten sposéb uzytkownik czerpie korzy3ci dzieki krétkiemu czasowi nastawiania, a takze znacznie wiek-
szej doktadnosci powtdrzef systemu mocowania pod wzgledem ruchu obrotowego i dtugoici narzedzia.

m 38

Specjalista w dziedzinie mikroobrobki i obrébki zgrubnej

System TRIBOS pozwala na wysoce precyzyjne zamocowanie
narzedzi nawet o najmniejszej Srednicy trzpienia. Ten jednoczesciowy
system mocowania jest odporny na zabrudzenia i cechuje sie wysoka
sztywnoscig promieniowa. Poligonalna oprawka narzedziowa TRIBOS
ze stozkiem ER jest dostepna w dwdch wariantach. Smukty TRIBOS-Mini
ER to ekspert od mikroobrobki, ktory wyznacza standardy dla trzpieni
narzedziowych o najmniejszych Srednicach, delikatnego skrawania oraz
trudno dostepnych obszaréw. Dostepny jest w rozmiarach ER 11 (Sred-
nica mocowania od 1 mm do 4 mm), ER 16, ER 20, ER 25 oraz R 32 ($red-
nica mocowania od 1 mm do 6 mm). Natomiast TRIBOS-RM ER idealnie
nadaje sie do doktadnej, wysokoobrotowej obrdbki zgrubnej. Jego impo-
nujaca sita mocowania umozliwia osigganie wyjatkowej wydajnosci skra-
wania dzieki doskonatej doktadnosci ruchu obrotowego, zwiekszajac tym
samym produktywno3¢. Azurowa konstrukcja oraz wysoka stabilnosé
sprzyja ttumieniu drgaf i zapewnia dtugg zywotnos¢ narzedzia. TRIBOS-
-RM jest dostepny w rozmiarach ER 20 ($rednica mocowania od 3 mm
do 8 mm), ER 25 oraz ER 32 ($rednica mocowania od 3 mm do 12 mm).

Bezobstugowosc i odpornosé na zuzycie

Oprawki narzedziowe TRIBOS o dokfadnosci ruchu obrotowego wyno-
szacej < 0,01 mm oraz stopniu wywazenia G 2,5 przy 25 000 obr./min spet-
niaja nawet najbardziej rygorystyczne wymagania. Ich symetryczna budowa
utatwia prace z wysokg predkoscig obrotowa oraz zachowanie wszystkich
tolerancji wymiarowych i geometrycznych podczas delikatnej obrébki.
System mocowania jest niewrazliwy na luzy mechaniczne, poniewaz nie ma
zadnych ruchomych elementdw. Zapewniona jest bezobstugowo$¢ moco-
wania i odpornos¢ na zuzycie. Badania wytrzymatosciowe nie wykazaty
zadnych oznak zmeczenia materiatu i nawet tysigc powtorzef procedury
mocowania, nie wptyneto na dokfadnos¢ ruchu obrotowego. Dzieki temu
technologia TRIBOS zyskuje wyrazng przewage nad innymi technologiami
mocowan, takimi jak uchwyty z tuleja zaciskowa ER. Praktycznie bezobstu-
gowe i odporne na zuzycie precyzyjne oprawki narzedziowe, zapewniaja
znakomitg jako3¢ obrabianej powierzchni, minimalne zuzycie narzedzi oraz
wysokg wydajnos¢ skrawania w roznych branzach przemystu. W miedzy-
czasie TRIBOS stat sie jednym z najbardziej kompleksowych programéw
WYsoCe precyzyjnego mocowania narzedzi.

Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno m

Tel.: 22726 25 00, Fax: 22 726 25 25

E-mail: info@pl.schunk.com, www.schunk.com/pl_pl

SCHUNK Intec Sp. z 0. o.

reklama
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Mikron MILL S 200 U

Obrobka precyzyjna matogabarytowa

Jednym z probleméw obrébki mniejszych detali takich jak np. elek-
trody robocze do obrébki elektroerozyjnej, implanty stomatologiczne, czy
nawet mniejsze gabarytowo formy dla wyprasek z tworzyw sztucznych,
jest niewykorzystanie potencjatu zastosowanych obrabiarek. W takim
ujeciu zagadnienia istotng role odgrywaja dwa aspekty. Pierwszy to gaba-
ryty i zajmowana przez obrabiarke powierzchnia w hali produkcyjnej. Drugi
to niewykorzystanie mocy napedu gtéwnego oraz niekorzystny bilans ener-
getyczny procesu technologicznego. Sztywno3¢ masywnego korpusu zwig-
zana z masa poszczegdlnych sktadowych korpusu, cho¢ pozadana, szcze-
gdlnie w obrdbkach szybkosciowych HSM, przy obrébce matych detali
wymaga wiekszych mocy napeddw liniowych niz wynikatoby to z samego
zadania technologicznego. Zuzywa sie wiecej mocy na przesuniecia mas
korpusu z napedem gtéwnym, stotu roboczego (w tym przyspieszenia
i hamowania) niz wynika to z wystepujacych sit skrawania i obcigzen
poszczegblnych osi. W przypadku, gdy obrobka matych detali jest domi-
nujaca lub jedyna w asortymencie obrabianych czedci, mamy do czynienia
z wiekszym niz jest to rzeczywiscie konieczne zuzyciem energii elektrycznej.

Mikron MILL S 200 U jako frezarskie centrum obrébkowe piecioosiowe
w kontekscie swojej konstrukgji i mozliwosci instalacji wpisuje sie w strategie
optymalnego dopasowania srodkéw produkgcji do realizowanych zadah
technologicznych.

llustracja 1. GF Machining Solutions - Mikron MILL S 200 U
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Zastosowania

Mikron MILL S 200 U stanowi najmniejsze frezarskie centrum obréb-
kowe CNC w ofercie firmy GF Machining Solutions w ramach segmentu
zaawansowanych obrabiarek do HSM. Maksymalne przesuwy w osiach
XiY to 160 mm. Maksymalne wymiary przedmiotu obrabianego w formie
kostki to 100x100x100, a w przypadku preta to watek o Srednicy @148
i wysokosci 100 mm.

Mikron MILL S 200 U sprawdza sie przy obrébce matych precyzyjnych
czesci. Obrabiarki te sg stosowane przy:
+ wytwarzaniu implantdéw stomatologicznych — precyzyjna obrébka
piecioosiowa 0 wysokiej doktadnosci geometrycznej;
+ obrobce elektrod roboczych, zaréwno miedzianych jak i z grafitu, dla
potrzeb obrébki EDM;

+wytwarzaniu komponentéw dla przemystu samochodowego, w tym
czesci pomp paliwa;

+ produkcji czesci dla przemystu zegarmistrzowskiego - formy,
koperty, precyzyjne i bardzo mate geometrie.

lustracja 3. Przyktady komponentéw do budowy zegarkéw

Powyzsza lista nie wyczerpuje branz, ktére wykorzystuja centra frezar-
skie Mikron MILL S 200 U, a do ktorych zalicza sie takze przemyst lotniczy,
ICT, czy opakowaniowy.

Konstrukcja

Zwarta konstrukcja stanowi o zaletach tego centrum obrébkowego.
Bardzo duza sztywnos¢ uzyskano dzieki zastosowaniu polimerobetonu jako
materiatu bazowego korpusu. Materiat ten cechuje sie m.in. lepszym ttumie-
niem drgan.

llustracja 4. Konstrukcja Mikron MILL S 200 U.

Jak pokazano na powyzszym rysunku, zatozenia konstrukcyjne co do
gabarytéw przedmiotéw obrabianych pozwolity na zastosowanie zwartej
konstrukcji korpusu z polimerobetonu o znacznej masie wifasnej. Zespét
napedu gtéwnego wraz z napedami poszczegbinych osi cechuje sie krotkim
tafcuchem kinematycznym, ktory sprzyja realizacji dynamicznej obrébki szyb-
kosciowej. Taka obrdbka jest mozliwa dzieki wysokiej sztywnosci dynamicznej
liniowych napedéw bezposrednich.

Stabilnos¢ procesu obrobki zalezy takze od stabilnosci termicznej,
a warunki do jej zapewnienia uzyskano poprzez zastosowanie chtodzenia
woda napeddw we wszystkich osiach: X, Y, Z, Bi C. Ograniczono przewodnos¢
termiczng miedzy korpusem a zespotem napedowym. Wszystkie prowadnice
znajduja sie powyzej obszaru obrébkowego, co dodatkowo zmniejsza nega-
tywne oddziatywanie termiczne wynikajace z procesu skrawania.

Zwartos¢ konstrukcji oraz przyjete konfiguracje umozliwiaja transport
frezarek Mikron MILL S 200 U przez typowe drzwi o szerokosci 90 i wyso-
ko3ci 180 cm. Takie rozwiazanie stanowi istotny czynnik utatwiajacy wdrozenie
takiej obrabiarki.

Precyzja obrobki

Osiagniecie wysokiej precyzji obrébki nie bytoby mozliwe bez uwzgled-
nienia zjawisk statycznych i dynamicznych w UOPN. W GF Machining Solu-
tions wdrozono kompleksowa kontrole jakosci o wysokim rezimie spetnialnosci
warunkéw zgodnie z przyjetymi procedurami. Kazda frezarka produkowana
przez GF Machining Solutions przechodzi precyzyjng kontrole techniczng
w klimatyzowanej hali. Zachowanie statych warunkéw Srodowiskowych
stanowi nie tylko o precyzji pomiaréw, ale takze o ich poréwnywalnosci.

Obrabiarki Mikron MILL S 200 U wykorzystuja bezposredni odczyt poto-
zenia w osiach liniowych i obrotowych.

Wysokiej klasy elektrowrzeciona Step-Tec HSK E-32 zapewniaja osig-
gniecie maksymalnej predkosci obrotowej 50000 obr/min w ciggu 2 sek od
0 obr/min. Producenci elektrowrzecion Step-Tec znaczng wage przywiazuja
do stabilno3ci termicznej. W tym celu stosuje sie ceramiczne tozyska toczne.
W celu maksymalnego uszczelnienia koficowki wrzeciona zastosowano
bezkontaktowa tréjkomorowg labiryntowa bariere uszczelniajaca.

Przy obrébce szybkosciowej wazne jest by i przy mniejszych predko-
Sciach obrotowych napedu gtéwnego mozliwe byto uzyskanie petnego
momentu obrotowego. Tak tez jest w przypadku frezarek Mikron MILL S 200
U po zastosowaniu sterowania wektorowego.

Konfiguracja

Frezarki Mikron MILL S 200 U mozna skonfigurowaé w zaleznosci od
rodzaju obrabianego materiatu. Podczas obrobki materiatéw stomatolo-
gicznych oraz grafitowych elektrod roboczych na potrzeby EDM efektem
procesu skrawania jest powstawanie pytu. W przypadku obrdbki metali
mamy do czynienia z widrami.

Pyt uznawany jest za niebezpieczny dla zdrowia operatoréw, a pyt grafi-
towy dodatkowo stanowi zagrozenie dla urzadzef elektrotechnicznych
i elektronicznych. Nagromadzenie pytu grafitowego w urzadzeniach elektro-
technicznych oznacza mozliwo3¢ wystgpienia spie¢ i tym samym powaznych
i kosztownych awarii.

GF Machining Solutions oferuje frezarki Mikron MILL S 200 U w konfi-
guracji dla obrébki metali oraz dla obrébki materiatéw pylacych. W pierw-
szym przypadku stosuje sie szuflade na opadajace wiéry. W drugim strefa
obrébkowa jest szczelnie zabudowana i zastosowany jest wymuszony obieg
powietrza, przechwytujacy pyti kierujacy go do filtrow.

W przypadku tych centréw frezarskich znaczng uwage skierowano na
zapewnienie jak najwiekszej czystosci w przestrzeni roboczej. W zakres zasto-
sowanych rozwigza wchodzi nie tylko obstuga pytdw i widréw, ale takze
obstuga chtodziwa i emulsji z wykorzystaniem wysokowydajnych filtrow.

Automatyzacja

Frezarskie centra obrobkowe Mikron MILL S 200 U, jak wszystkie
maszyny technologiczne produkowane przez GF Machining Solutions, s3
zaprojektowane z mysla o efektywnej automatyzacji procesu produkcyj-
nego. Podstawa jest System 3R w szerokim zakresie swojej konfiguragji
uchwytéw obrébkowych oraz magazynéw palet i narzedzi. Liczba narzedzi
w zaleznosci od zastosowanego magazynu moze wynosic: 30, 60, 140.

llustracja 5. Mikron MILL S 200 z magazynem palet.

Smart Machine

Automatyzacja w warstwie sprzetowej to jeden aspekt szeroko
rozumianego optymalizowania procesu obrébkowego. Innym obszarem
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jest stosowanie zaawansowanych uktadéw sterowania i inteligentnych
modutéw wspierajacych.

Przyktadem jest modut ISM (ang. Intelligent Spindle Monitoring) do
zaawansowanej kontroli wibracji miedzy narzedziem a detalem w czasie
rzeczywistym we wszystkich trzech osiach X, Y, Z. Modut ten zapewnia
rowniez kontrole temperatury wrzeciona. Technolog i operator maja
dostep do danych w czasie rzeczywistym oraz zapiséw archiwalnych.
Dzieki temu mozliwe jest zoptymalizowanie procesu technologicznego
z kryterium kosztéw narzedzi, ale takze trwatosci obrabiarki, poprawy
doktadnosci obrébki z jednoczesna redukcja czasu maszynowego gtow-
nego. Modut ISM umozliwia ustawienie zakreséw referencyjnych wybra-
nych wielko3ci w celu zapewnienia bezpieczefstwa procesu obrébko-
wego. Komunikaty z ostrzezeniami, wigcznie z alarmem o zatrzymaniu
obrébki, s3 wysytane do zadeklarowanych odbiorcéw poprzez RNS (ang.
Remote Notification System) w ramach modutu Smart Machine.

W dziedzinie oszczedzania zapotrzebowania na energie elektryczna
oraz ochrone przy zaniku zasilania zastosowano wspomniany powyzej
APS, a takze Power Fail Protection oraz CAMplete TruePath System.

W celu podniesienia precyzji obrobki wdrozono takie moduty jak:

+ ITC do kompensacji rozszerzalnosci cieplnej wrzeciona;

+ 0SS do automatycznej optymalizacji parametréw pracy frezarki;
Oczywiscie w ramach realizacji idei Przemystu 4.0 frezarki Mikron

MILL S 200 U sa zintegrowane z centralng platformg komunikacyjna

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa

Gatunki:

o 12842 90MnCrv8

+ 1.2436 X210CrW12
1.2379 X153CrVMo-12-1
1.2767 X45NiCrMo16
1.231 40CrMnMo7
1.2312 40CrMnMoS8-6
1.2363 X100CrMoV5-1
1.2343 X38CrMoV5-1
1.2343 ESU X37CrMoV5-1

Wymiary katalogowe: Dostarczana:

grubosc: od 1do 100 mm
¢+ szerokos¢: od 10 do 300 mm
¢ dhugosc: 5001000 mm

Wymiary niestandardowe:

wedtug zyczenia klienta,

+ takze frezowane, szlifowane CNC

+ pomiary do dtugosci 4 m na maszynie
pomiarowej

OBERON® Robert Dyrda * 88-100 Inowroctaw

+ ul. Cicha 15 « tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01 + oberon@oberon.pl « www.oberon.pl

w stanie szlifowanym
wyzarzana zmiekczajaco
zabezpieczona przed korozjg
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rConnect firmy GF Machining Solutions, ktéra umozliwia zdalne monito-
rowanie maszyn technologicznych i sterowanie nimi.

Zrédta:

Materiaty informacyjne GF Machining Solutions.

Honczarenko J., Obrabiarki sterowane numerycznie, WNT 2008.

+GF+

GF Machining Solutions Sp. z 0.0.

Al. Krakowska 81,
Sekocin Nowy, 05-090 Raszyn, Polska
www.gfms.com/pl
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Uzywaj innowacyjnych stali, FASTCOOL® -
by zmniejszy¢ czas cyklu, odprowadzajac szybko ciepto

Wysokie przewodnictwo cieplne innowacyjnych stali narzedziowych FASTCOOL® pomaga zwalczy¢ wzrost szkodliwych emisji gazéw
klimatycznych zwigzanych z niepowstrzymanym wzrostem popytu na pojazdy i opakowania, poprzez poprawe wydajnosci produkgji,
jak réwniez przez wyzsza jakos¢ czesci (nizszy odsetek brakdw). Przektada sie to na zmniejszone zapotrzebowanie na dodatkowe linie
produkcyjne oraz zdolnod¢ do produkji Izejszych elementéw. Znalezienie nowych optacalnych sposobéw poprawy wydajnosci produkgji,
przy jednoczesnej poprawie jakosci produkowanych komponentéw jest niezbedne do promowania zastosowar formowania wtrysko-
wego tworzyw sztucznych (PIM) oraz do zmniejszenia $ladu Srodowiskowego, jaki pozostawiamy na naszej planecie.

Te same konwencjonalne stale narzedziowe byty uzywane w przeciggu ostatnich czterdziestu lat na rynku form i matryc. Nato-
miast przy globalnym skupieniu sie na zmniejszeniu emisji CO2 i innych gazéw klimatycznych oraz staraniu sie o zmniejszenie ilosci
odpadéw, a takze na poprawie wydajnosci produkgji, logicznym wydaje sie, ze formowanie wtryskowe tworzyw sztucznych, odlew-
nictwo i rozwijajacy sie przemyst produkcji dodatkéw od poczatku rozwigzuja te problemy. Dzieje sie to poprzez wybieranie optymalnych
surowcow, ktore umozliwiajg bardziej zréwnowazone sposoby produkgji. W tym artykule poréwnamy innowacyjne stale narzedziowe o
wysokiej przewodnosci cieplnej HTCS® i FASTCOOL® z konwencjonalnymi stalami narzedziowymi do pracy na goraco, takimi jak EN/DIN
1.2343/1.2344 1 EN/DIN 1.2311/ 1.2312 (P20) pod wzgledem wydajnosci i wptywu na Srodowisko.

Doskonate wtasciwosci termiczne

Przewodno3é cieplna konwencjonalnych stali narzedziowych jest niska, zwykle miedzy 25-35 W/m*K; tak, ze zastosowanie tego
rodzaju stali narzedziowych zmniejsza efektywno3¢ czasu chtodzenia, a tym samym zwieksza catkowity czas produkcji czedci 0 20-50%.
Innowacyjne stale narzedziowe i proszki HTCS® i FASTCOOL® cechuja sie jednak wysoka przewodnoscia cieplng do 62 W/m*K przy
bardzo wysokich wtasciwosciach mechanicznych, ktére umozliwiajg zwiekszenie wydajnosci i jakosci w tatwy i optacalny sposéb. Inno-
wacyjne gatunki HTCS® i FASTCOOL® sg réwniez dostepne w postaci proszkdw specjalnie zaprojektowanych do wytwarzania przyrosto-
wego, co umozliwia zwiekszenie gestosci upakowania w tozu proszkowym, co daje taczny efekt nawet 6-krotnie wyzszych wydajnosci.

Przewodnios¢ Odpornosc na Maksymalna

Polerowalnos¢

Obrébka cieplna

cieplna zuzycie twardos¢
1.2344 (H13) +++ +++++++ +++++ 54 HRc Hartowamg '
odpuszczanie
FASTCOOL®-50 +H+++++ +H++++H++ +H++++++ 54 HRc Hartowame. :
odpuszczanie
HTCS®-130DC +H++++++ +H++++++ +++++ 52 HRc Hartowanl.e
odpuszczanie
HTCS®-230/3 +H+++ +++++++ +H+++ 50/ 52 HRc Starzenie
1.2311 / P20 ++++ 4+ + 325 HB Wstepnie
ulepszona QT
Wstepnie
FASTCOOL®-20 LH ++++++++ ++++++ ++ 360 HB
ulepszona QT
Wstepnie
FASTCOOL®-20 +H++++++ +H++++ +++ 420 HB
ulepszona QT
Wstepnie
FASTCOOL®-30 (*) +++++++ +++++++ ++++ 44-46 HRc
ulepszona QT

Tabela: Zaawansowane stale narzedziowe do pracy na gorgco. Gatunki stali do réznych zastosowan w pracy na gorgco.
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Zaoszczedz czas i kup przysztosc!

W przypadku wielkoseryjnej produkcji czesci z tworzyw sztucznych niewielka poprawa czasu produkgji i redukcja brakdw, moze mieé
znaczacy wptyw na koszt produkcji elementu i wptyw koricowy czedci na Srodowisko. Nalezy uwzglednic takie czynniki, jak koszty: pracy
(LBC), inwestycji (INV), budowy formy (MCC), energii elektrycznej (EC), podredni koszt pracy (ILBC), amortyzacja fabryki (FC) i wydaj-
nos¢ maszyny (MC). Starannie przeanalizowane pozwolg dokona¢ dokfadne szacunki.

Upros¢my proces koncentrujac sie na materiatach wymaganym do produkgji formy, a zaoszczedzimy czas oraz zwiekszmy niezawod-
nos¢ procesu.

Ze wzgledu na ztozonos¢ i biezgce koszty produkcji form i matryc wysoce zalecane jest wykonanie numerycznej symulacji pomiedzy
zastosowaniem konwencjonalnymi stalami narzedziowymi a stalami o wysokiej przewodnosci cieplnej. Wyniki w zakresie skrocenia
czasu chtodzenia i poprawy jakosci mozna nastepnie zweryfikowaé przed konstrukcja formy lub matrycy. Nalezy réwniez pamietac,
ze prognozy symulacji mozna poprawi¢ dzieki informacjom zwrotnym z wynikéw uzyskanych w rzeczywistych warunkach produkgji.
Niedoszacowanie prawdziwej ilosci korzysci, ktére mozna uzyskac dzieki zastosowaniu stali o wysokiej przewodnosci ciepinej, moze by¢
zwigzane z przewodnoscia powierzchni styku tworzywa a stali, ktéra zwykle nie jest uwzgledniana przez programy symulacyjne.

Podczas gdy przewodnosé cieplna HTCS® /FASTCOOL® znacznie przewyzsza konwencjonalne stale narzedziowe, koszty wytwarzania
form zwiazane z obrébka wnek, wktadek i rdzeni form okazaty
sie podobne lub nawet nizsze w poréwnaniu z konwencjonal-
nymi stalami narzedziowymi. Aby to dodatkowo wesprze¢, to
opierajac sie na wieloletnim doswiadczeniu i zgromadzonej
wiedzy na temat stosowania stali narzedziowych w réznych
branzach, Rovalma opracowata model do oszacowania
kosztéw formowania wtryskowego danego procesu.

Jak to dziata?

Strategia zwiekszania korzysci ze stosowania stali narze-
dziowej o dwa lub trzy razy wiekszej przewodnosci cieplnej
niz konwencjonalne stale narzedziowe polega na zastgpieniu
czedci majacych kontakt z produkowanym komponentem,
tj. matrycy, rdzenia, suwakéw, tulei, i innych, innowacyjnymi
stalami narzedziowymi o wysokiej przewodnosci cieplnej,
czyli: HTCS®/FASTCOOL®. Nowe formy o wysokiej przewod-
nosci cieplnej moga zachowac te sama konstrukcje chtodzenia,
ktéra bedzie znacznie bardziej wydajna dzieki szybszej odpro-
wadzaniu ciepta.

Ponadto, w oparciu o wyniki licznych przypadkéw
produkcji przemystowej, stale narzedziowe o wysokiej prze-
wodnosci cieplnej do formowania wtryskowego tworzyw
sztucznych umozliwity osiagniecie wyjscie ponad punkt miedzy
10 tys - 50 tys wyprodukowanych czeici, przektadajac sie na
ogromny wptyw ekonomiczny dla wielkoseryjnej produkgji
pod wzgledem oszczednoici i dostepnoici maszyn. Ponadto
dobrze wiadomo, ze czas chtodzenia i homogenicznos¢ mate-
riatu uzytego do produkcji formy maja gteboki wptyw na
wypaczenia i goragce punkty, co sprawia, ze niezwykle wazne
jest ujednolicenie temperatury formy i szybkosci chtodzenia
poprzez zwiekszenie przewodnosci cieplnej materiatow styka-
jacych sie z produkowanymi elementami. Pamietajmy réwniez,
ze kazda produkcja braku, kt6rej mozna uniknaé, jest korzyscig
dla naszej planety.

Fot. Skrécenie czasu cyklu czesci zamka samochodowego przy uzyciu
innowacyjnej stali FASTCOOL®-50 przy twardosci 48-50 HRc dla catej
wneki/rdzenia dla wtrysku PA66 + 35GF. Zauwazone skrocenie czasu
cyklu wyniosto ze 110 s do 79 s, przy jednoczesnej lepszej jakosci czesci
i ujednoliceniu temperatury dla cafego procesu.

Jan Dyrda
J.dyrda@oberon.pl
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. . Jego sktad w 75% to czysty skrystalizowany wegiel. Wyjatkowe wiasci-

G raﬁ ty I Z Ostatyc Z n e IVI E R S E N c Z . 1 wosci tego produktu powoduja, ze jest on atrakcyjnym w uzyciu materiatem
dla szerokiej grupy przemystowych zastosowan. Niektére z tych unikalnych

wiasciwosci, wliczajac wysokg przewodnos¢ cieplng i elektryczng, wysoka

wytrzymatos¢ na zginanie i Sciskanie oraz znakomitg obrabialno¢ skrawa-

O grdficie...

Dzieki wspdtpracy z producentem grafitu ELLOR, firmg MERSEN, postanowilismy przyblizy¢ Parstwu nieco informacji na temat tego, jak bardzo niem, powoduja ze znakomicie nadaje sie jako materiat wykorzystywany na
skomplikowanym procesem jest wyprodukowanie niepozornie wygladajgcego materiatu, jakim jest grafit uzywany w procesesach EDM. Na tamach elektrody do drazenia wgtebnego. Warto takze wpomnie¢ o bardzo waznym
kolejnych dwdch numerdw naszego ,Forum Narzedziowego OBERON" opiszemy sam proces grafityzacji oraz przyblizymy troche wiedzy o produkcie, aspekcie, ktory jest tutaj nie bez znaczenia. Grafit, jako ciato state nie posiada
ktory coraz czesciej zdobywa uznanie wirdd sporej grupy polskich i zagranicznych narzedziowni. punktu wrzenia, a sublimuje (przejscie z ciata statego w gaz). W zaleznosci od

jakosci danego grafitu wartos¢ ta oscyluje w granicach 3000°C.

Zdj. 3. Krystaliczny skfad sztucznego grafitu.

Co ciekawe, grafit na Swiecie wystepuje takze jako surowiec naturalny.
Jest on wydobywany w krajach takich jak Chiny, Indie, Brazylia czy Kanada.
Jednakze witadciwosci grafitu naturalnego znacznie odbiegajg od tych, ktére
uzyskuje sie w warunkach fabrycznych, przez co nie ma mozliwosci uzywania
g0 z sukcesem w przemysle.

Sztuczny grafit jest materiatem krystalicznym (patrz zdj. 3). W przeci-
wiefstwie do grafitu naturalnego, ktdrego struktura jest bardzo niejedno-
lita, zastosowanie przy wytwarzaniu specjalnych urzadzef i maszyn pozwala
kontrolowac¢ wielkos¢ ziaren grafitu, oraz sposéb ich rozmieszczenia w struk-
turze wewnetrznej materiatu.

Obecnie stosowane sg dwie metody produkgji grafitu. Pierwsza z nich
jest kierunkowe wyciskanie w wysokich temperaturach, druga natomiast,
oraz bardziej popularna, prasowanie izostatyczne grafitu. Zastosowanie
specjalnych pras daje ta przewage, iz zapewnia idalne i jednakowe roztozenie
ziaren grafitu w catym przekroju bloku grafitowego. Dziatajgce nar z kazdej
strony réwnomierne cisnienie zapewnia taki wtasnie efekt.

Troche historii...

Na rok powstania pierwszej fabryki grafitow okresla sie date 1890 roku.
Wiedy tez, w miejscowosci Gennevilliers, nieopodal Paryza zaczeto przetw-
rzat wegiel w celu uzyskania grafitow przemystowych. Juz trzy lata pdzniej,
bo w roku 1893, fabryka ,Le Carbone”, o uzyskata patent dotyczacy procesu
grafityzacji wegla. Pomystodawca takiego procesu byt Charles Street, inzy-
nier pracujacy dla Le Carbone, pdZniejszy wspotwiasciciel firmy. Mozna zatem
uznaé, ze to wiasnie francuski producent grafitu, jako pierwszy wprowa-
dzit na rynek grafit, majacy aktualnie zastosowanie w wielu gateziach prze-
mystu. Poczatkowo fabryka zajmowata sie produkcja baterii weglowych oraz
szczotek weglowych do silnikdw przemystowych, motoryzacii etc.

Zdj. 4. Maszyna do zasysania pyfu grafitowego.

Jezeli zainteresowat Pafstwa ten artykut zapraszam do kolejnego
numeru Forum Narzedziowego, gdzie przyblizymy Pafstwu ze szczegbtami,
krok po kroku, ten skomplikowany proces , jakim jest izostatyczne wytwa-

Na przestrzeni lat wyprodukowano kilkaset tysiecy ton grafitu, ktérego rzania grafitu.

whasciwosci znajdowaty coraz czestsze zastosowanie. Dobre notowania
fabryki, oraz dostep do surowca, pozwolity otwiera¢ kolejne placéwki, gdzie
wytwarzano grafity, takze w USA. Dzieki temu produkcja grafitéw firmy Le
Carbone, przybrata postaé globalna. Od lat 60-tych ubiegtego wieku zaczeto
takze produkowac grafity izostatyczne, ktérych gtowne zastosowanie znalez¢
mozna w branzy narzedziowej, m.in. w postaci grafitow przeznaczonych do
proceséw elektrodrazenia wgtebnego oraz pdtprzewodnikéw. W latach kolej-
nych powstawaty nastepne fabryki, w Azji, Ameryce Potudniowej a do dnia
dzisiejszego zasieg firmy obejmuje ponad 40 krajéw na catym Swiecie.

Firma Oberon Robert Dyrda jest wytacznym przedstawicielem grafitow prodcenta Mersen na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy
wiele réznych gatunkéw, przeznaczonych do réznych aplikacji. Kupicie u nas Pafstwo grafit ciety na wymiar, przygotéwki w postaci pretow
okragtych, kwadratowych, ptytek zbieznych do drazenia kanatéw oraz elementéw klinowych. Na zyczenie klienta wykonujemy gotowe elek-
trody, po dostarczeniu niezbednej dokumentacji CAD/CAM. Dziatamy bardzo szybko, materiat wysytamy na drugi dzief roboczy po otrzymaniu
zamowienia. Zapraszamy do wspétpracy!

Z pozdrowieniem Dawid Hulisz

0d 2010 roku zarzad ,Le Carbone” zdecydowat sie zrestrukturyzowaé cata d.hulisz@oberon.pl, tel. +48 693 371 241
organizacja, nadajac jej takze nowa nazwe ,Mersen”. Reorganizacja miata na
celu zrzeszenie wszystkich jednostek ,Le Carbone”, celem dotarcia do jeszcze
wiekszej grupy klientdéw i stania sie Swiatowym liderem produkcji grafitéw
przemystowych. Jako ciekawostke mozna nadmieni¢, ze amerykariska fabryka

grafitow Mersen, mieszczaca sie w migjscowosci St Marys, PA posiada obecnie 88-100 Inowroctaw ul. Cicha 15 M ER 5

najwieksza prase grafitu na Swiecie o Srednicy wewnetrznej 2,2 m oraz nacisku Tel.+ 4 852354 2400, Fax +4852354 24 01 Expertise, our source of energy
140 Mpa Zdj. 2. Z grafitowa prasa izostatyczna. E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl ¢

Polski przedstawiciel firmy MERSEN - OBERON Robert Dyrda

M 46 47 W




-

Ciecie stali, aluminium
pitami pionowymi, poziomymi
na zyczenie klienta

Szybkie dostawy

Mocowania do-EDM

Miedz na elektrody
HE]

Dielektryki _

L.
& &

OBERON’ Robért Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl
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Liderzy rewolucji przemystowej na ITM Industry Europe

Idea przemystu 4.0 towarzyszy od lat ekspozycji ITM Industry
Europe. Pod tym katem aranzowana jest przestrzer wystawien-
nicza czerwcowych targéw. Nowoczesne technologie i pracujace
maszyny przyciagaja tumy profesjonalistow. Znamy juz lideréw,
ktérzy zaprezentuja swojg oferte.

Obrabiarki i narzedzia do obrébki metali, obrébka blach, auto-
matyka i robotyka, zaawansowane technologie pomiarowe - te
gatezie przemystu kazdego roku na ITM INDUSTRY EUROPE sg
silnie reprezentowane przez kluczowych producentéw i dystry-
butoréw o zasiegu krajowym i miedzynarodowym. Ich rozwia-
zania mozna m.in. $ledzi¢ w trakcie tzw. Sciezek zwiedzania
towarzyszacych targom.

Sciezki zwiedzania i wyscig o ztoto

Trasa $ciezek wiedzie przez stoiska wystawcdw, ktdrzy w swojej ofercie
posiadajg maszyny, urzadzenia, rozwigzania technologiczne i oprogramowanie
dziatajace zgodnie z ideg Przemystu 4.0.

- Zachecamy do tego projektu firmy, ktére postawity na automatyzacje
produkgii w duchu smart. Dzieki udziafowi w Sciezkach zwiedzania mogq
swojq oferte przedstawi¢ potencjalnym klientom poszukujgcym konkretnych,
dedykowanych profilowo rozwigzan. Co roku Sciezki cieszq sie duzym powo-
dzeniem. Wytyczony szlak w towarzystwie profesjonalnego przewodnika —
eksperta branzy przemysfowej pozwala trafi¢ bezposrednio do odpowiednich
firm—méwi Anna Lemariska-Kramer, dyrektor targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

Formuta wycieczki nie tylko umozliwia skorzystanie z fachowych porad,
bezposredni kontakt z dostawcami najnowszych technologii, ale tez dzieki
uporzadkowanej tematycznie trasie pozwala gosciom targowym zaoszczedzi¢
czas. Uczestnicy tego niecodziennego spaceru odwiedzaja stoiska wybranych
firm, ktérych oferta produktowa zawiera najnowsze technologie dla zinte-
growanego przemystu. Swoje rozwiazania moga tu zaprezentowac zaré6wno
duze jak i mate oraz $rednie przedsiebiorstwa. Osoby, ktére chca uczestniczy¢
w Sciezkach zwiedzania korzystaja z wczesniejszych
zapisdw co pozwala na wygodne i dokfadne rozpla-
nowanie swojego pobytu na targach. Niezaleznie
od szlaku Sciezek zwiedzania, na poszczegdlnych
stoiskach wystawcy co roku przedcigaja sie w aran-
zacjach, przyciagaja nowymi produktami a takze
eksponujg szczegblnie prekursorskie rozwigzania
nagrodzone Ztotym Medalem MTP

- Ztoty Medal MTP to prestizowa nagroda, ktorg
chciafaby sie pochwali¢ niejedna firma. Spefnienie
jednak surowych regulaminowych kryteriow jest
trudne. Dlatego na ITM INDUSTRY EUROPE Ztotym
Medalem mogq poszczycic sie tylko ci wystawcy,
ktérych produkty faktycznie sq nowoczesne, inno-
wacyjne i wytworzone w oparciu o najwyzszej klasy
technologie. Na ten moment trudno powiedzie¢
Z jakich gafezi przemystu bedzie najwiecej laure-
atéw, poniewaz na zgfoszenia czekamy jeszcze do
kwietnia - przekonuje Anna Lemariska-Kramer.
cigg dalszy artykutu na stronie >> 52
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W Swiecie metalu

Postep technologiczny jaki dokonat sie w ostatnich latach w przemysle nie
podlega dyskusji. Wdrazane sa réwniez rozwigzania innowacyjne znaczgco
poprawiajace jako3¢ obrobki metali czy obnizajace koszty produkgji. Przetwa-
rzanie tego materiatu nalezy do szczegélnie popularnych rozwigza technolo-
gicznych w zaktadach przemystowych. Obrébka skrawaniem i rygorystyczne
wymogi produkcyjne sg niezwykle krytycznymi elementami tej gatezi przemystu.
Obecnie zadania zwigzane z toczeniem, frezowaniem czy szlifowaniem, sg
wykonywane z szerokim zastosowaniem technologii CNC, przy uzyciu maszyn
sterowanych numerycznie. Caty proces obrébki, cho¢ przebiega w zautomaty-
zowany sposob, jest nieustannie nadzorowany. To konieczne, aby zapewnic jak
najwyzszg jakos¢ kazdego z powstajacych elementéw. W efekcie produkowane
sg czescii elementy ktére perfekcyjnie odpowiadajg zatozonym oczekiwaniom.

Dzieki automatyzacji znacznie zwieksza sie precyzja obrobki skrawaniem
- mozliwe jest zachowanie doktadnosci do utamkoéw milimetra, skraca sie czas
wykonania, obnizajg sie koszty produkcji poszczegdlnych czesci. Tego typu
nowoczesne rozwigzania oparte o automatyzacje beda fundamentem ekspo-
zycji ITM INDUSTRY EUROPE, ktdra znajdzie sie w pawilonie 33 a. Swojg oferte
zaprezentuje wielu Swiatowych lideréw tej branzy mu.in. firmy: ABPLANALP
DEMATEC, DMG MORI, GF MACHINING SOLUTIONS, YAMAZAKI MAZAK.

Jak juz dzisiaj zapowiadaja wystawcy, na targach wiekszos¢ z nich prezen-
towaé bedzie nowodci produktowe. Najbardziej prekursorskie i spektakularne
rozwiazania zawalczg o tytut Ztoty Medal MTP

Jak magnes na czerwcowe $wieto przemystu w Poznaniu przyciagaja
nowoczesne maszyny prezentowane przez kluczowych graczy na rynku.

-Wystawcy ITM INDUSTRY EUROPE uruchamiajg maszyny, dzieki czemu
mozna zobaczy¢ je w ruchu, ocenic jak pracujg. To ewenement na tle innych
targéw. Zadne inne centrum wystawiennicze w kraju nie jest w stanie w jednym
czasle uruchomic na takq skale tak zaawansowany technologicznie sprzet -
podkresla Anna Lemanska-Kramer.

W Polsce dziata mndstwo przedsiebiorstw, ktre Swiadcza ustugi z zakresu
proceséw technologicznych majacych na celu zmiane ksztattow, wymiaréw
oraz whasciwosci chemicznych czy fizycznych metali. Bardzo popularng metoda
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obrébki metali jest obrébka plastyczna. Lasery, ciecie, giecie i automatyzacja -
te hasta okreslaja profile dziatalnosci wystawcéw z pawilonu 5 i 6. Tam swoje
maszyny pokaza m.in: AMADA, BOSCHERT, BYSTRONIC, DIG SWITAtA, KIMLA,
POL-SVER, POWER-TECH, PRIMA POWER, TRUMPF.

Robotyzacja i nowe technologie

Towarzyszace najblizszej edycji targdw hasto: Przemyst ery cyfrowej prze-
tozy sie takze na ekspozycje.

Nie zabraknie firm z zakresu robotyki i digitalizacji. Ten obszar rozwija sie na
ITM szczegblnie intensywnie co jest zgodne ze Swiatowymi trendami w branzy.
Prognozy Miedzynarodowej Federacji Robotyki (IFR) w skazuja, ze do 2022 roku
w zaktadach przemystowych na $wiecie pojawi sie ok. dwdch milionéw nowych
robotow. W rezultacie w ciggu kilku lat liczba robotéw przemystowych, ktéra na
koniec 2018 r. przekraczata 2,4 miliona niemal sie podwoi.

Swoje rozwiazania z zakresu robotyzacji przemystu pokaza na ITM m.in.
firmy FANUC i KUKA.

W wielu procesach produkcyjnych niezbedne jest wykonywanie precy-
zyjnych pomiaréw czesci charakteryzujacych sie ztozona geometria. Eksperci

NUMER 02 (101) 2020 .

oceniaja, ze w przemysle dobrze prowadzone pomiary majg wptyw nie tylko
na wartos¢ i jako3¢ produktu kofcowego, ale tez w ok. 10-15 proc. na koszty
produkcji. Nowoczesne rozwigzania z tego zakresu wystawcy zaprezentuja w
pawilonie 5A, m.in.: CARL ZEISS, ITA, KEYENCE, MITUTOYO.

Obrébka metali, automatyka i robotyka, technologie pomiarowe to nie
jedyne gatezie przemystu silnie reprezentowane na ITM. W ramach ekspozycji
bedzie mozna jak w latach ubiegtych obejrze¢ nowosci wystawcéw z zakresu
obrébki powierzchni, metalurgii czy spawalnictwa, ktére jako fundamentalny
proces wykorzystywany w przemysle wciaz ewoluuje. Niestety jak wskazujg
urzedy pracy, aktualnie dodatkowym problemem jest niskie ogdlne wyksztat-
cenie os6b posiadajacych uprawnienia spawacza i brak checi poszerzania
zdobytych kwalifikacji. Rozwijaja sie technologie i procesy spajania, coraz wiecej
urzadzer moze obstugiwac wytacznie osoba wysoko wykwalifikowana. Dlatego
20 grudnia 2019 Ministerstwo Edukacji Narodowej opublikowato projekt rozpo-
rzadzenia w sprawie podstaw programowych dla zawodu technika spawal-
nictwa. Ma to by¢ ratunkiem dla tego zanikajgcego zawodu.

Kompleksowa oferte ITM INDUSTRY EUROPE bedzie mozna oceni¢ juz
2-5 czerwca 2020 na terenie Miedzynarodowych Targéw Poznafskich. W tym
samym czasie odbedg sie takze: targi Logistyki, Magazynowania i Transportu
Modernlog, 3D Solutions - targi druku i skanu 3D, Subcontracting oraz Forum
Odlewnicze Focast.

Wiecej na: www.itm-europe.pl
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stale do zadan specjalnych

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
tatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnos$¢ cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania
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gatunek opatentowany
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ArcelorMittal

Na sktadzie do grubosci 415 mm

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Mikroszlifierka pneumatyczna PRESTO |l %AMMNISHI

Aluminium na formy
wtryskowe
oraz rozdmuchowe

Wsréd urzadzefi do obrdbki recznej w ofercie NAKANISHI s3 szli-
fierki elektryczne i pneumatyczne. Przypomne, ze trwajg intensywne prace
projektowo-wdrozeniowe szlifierki ultradzwiekowej, poniewaz produkcja
modelu SHEENUS NEO zostata zakoficzona. Szlifierki konwencjonalne z silni-
kiem elektrycznym to model EVOlution i ESPERT 500. Szlifierki napedzane
sprezonym powietrzem to modele z serii IMPULSE i serii ROTUS.

W tym artykule opisze jeszcze jedna szlifierke o napedzie spre-
zonym powietrzem — model PRESTO Il, oznaczenie katalogowe PR2-304S.
Ze wzgledu na swoje parametry i bardzo wysokie obroty te turbinke mozna
nazwac ,peretka”. Niewatpliwg zaletg szlifierka sa niewielkie wymiary,
waga i niespotykane wirdd urzadzen dla przemystu obroty.

Szlifierka idealnie nadaje sie do wykorzystania w korygowaniu ksztattéw
matych, precyzyjnych elementéw z ceramiki, kamienia, metalu czy drewna.
Powietrze nie wymaga naolejania stad tez turbinka moze by¢ uzywana przy
korygowaniu $ciezek matryc uktadéw scalonych.

Operowanie koficdwka roboczg jest nadzwyczaj fatwe, dlatego ze jest
ona lekka, a niewielkiej Srednicy wezyk jest miekki i elastyczny, dzieki czemu
nie skreca sie podczas pracy.

Parametry i specyfikacja
e Obroty max: 320 000 o/min;
o Wiasciwe ciSnienie powietrza: 0,25 MPA (2,5 bar);

e Zuzycie powietrza: 40 NL/min;
o Srednica tulejki zaciskowej narzedzia: tylko @ 1,6 mm;
e Filtr:5um.

W skiad zestawu PRESTO Il wchodza nastepujace elementy wyposazenia
standardowego:

e Koficowka obrotowa Presto (model PR-304) - 1szt;
o Stacja przygotowania powietrza (model PR2-06) - 1szt; A fot. PRESTO Il mozna stosowac do korygowania matryc uktadow
o Zatacznik nozny, pedat (model AFC-40) - 1szt; scalonych.

o Uchwyt do korcowki obrotowej (Z014) - 1szt.

Kilka cech, ktore czynia koiicowke roboczg wyjatkowa:

e Ultraszybka, obroty 320 000 o/min; < 1086 >i
o Waga: 71 g (bez wezyka), dtugos¢ weza 2 m; A - Y
e Dtugoscisrednica: 108,6 mm i @15,6 mm; ﬁv - ==

e Whbudowany mechanizm przeciw przedostawaniu sie zanieczysz-
czeh (kurzu, pytu) do wnetrza turbinki wymyslony przez NAKANISHI,
zapewnia trwato3¢ urzadzenia;

Wymiana wiertfa pierscieniowego za jednym dotknieciem
e Powietrze przeptywajace przez gtowice, zdmuchuije pyt z obrabianego materiatu i chtodzi narzedzie;

o Mechanizm wymiany koficowki pozwala na btyskawiczng wymiane narzedzia. Przedstawiciel japonskiej firmy NAKANISHI

OBERON?® Robert Dyrda

Gdybyscie chcieli Parstwo poznaé szczegdtowy wykaz trzpieni majacych rednice @ 1,6 mm, a ktére sa dedykowane do szlifierki PRESTO |1, jak tez poznac zalety
uzywania tego oraz innych urzadze NSK Nakanishi, to zadzworicie do nas lub wyslijcie zapytanie, przygotujemy oferte cenowo-terminowa. Ten japoniski produkt

moze by¢ Wasz! ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw, Ul. Cicha 15, 88 -100 InowrocIaw,
Pozdrawiam Marek Adelsk el. 32 M4 oo?ax?z 35424 01 tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01,
Lk ] - :
tehkom 693 371202, tl. (52) 354 24 24 oot T GO c?Beron@oE'éron pl www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
e-mail: m.adelski@oberon.pl — - o w—

e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Prety okragle, przyciete

Z—\ TOOLEX dia

N *1.0038 (St3S) *1.2311 tw. 30 HRC * NC6 (-1.2063)
Automotive

« 1.0503 (45) «1.2316 tw. 30 HRC « NC10 (-1.2201)

4 =" « 1.7035 (40H) « 1.2343 (WCL) « miedz M1E
Sa:;:" e ‘ Salon tozysk « 1.7131 (16 HG) . 1.2379 (NC11LV) « aluminium 7075 (PA9)
g i Elementow Napgdowy_qga_ «1.2210 (N\W1) srebrzanka  * 1.2767 (-NPW+Ni) « aluminium 2017 (PA6)
« 1.3245 (SK5M+0,1%S) « TOOLOX 44® tw. 45 HRC  + inne
ul.Braci Mieroszewskich 124 | 41-219 Sosnowiec | tel. +48 32 78 87 519 | toolex@exposilesia.pl OBERON® ul. Cicha 15, 83 - 100 Inowrocaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
Robert Dyrda www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

www.toolex.pl




<> inter-plast SMEC

INTER-PLAST oficjalnym przedstawicielem oferujgcym nowe maszyny SMEC w Polsce

Sa msung Machine Tools Engineer]ng cﬂ.m pany SMEC SAMSUNG jest jedng z najwiekszych koreanskich
- - firm produkujgcych centra tokarskie i frezerskie CNC. Od
1

ponad 30 lat maszyny CNC sg dostarczane do przemystu

SMEC motoryzacyjnego, lotniczego, maszynowego, energetycznego i

wielu innych. Obrabiarki SMEC to maszyny wysokiej jakosci,

precyzyjne i wydajne. Maszyny SMEC sg w petni produkowane

w Korei z wysokiej jakosci komponentéw. Partnerami firmy SMEC sg czotowi producenci tacy jak FANUC, SIEMENS,

RENISHAW, LNS. Dzieki 30 letniemu doswiadczeniu, jakosci produktow i ciggtemu rozwojowi, firma SMEC nalezy do czotowych

producentéw obrabiarek.

Firma Inter-Plast od listopada 2019 roku stata sie oficjalnym, wytacznym przedstawicielem firmy SMEC w Polsce. W Czesto-

chowie mozna juz dzi$ obejrze¢ 3 maszyny z gamy produktéw SMEC. Dysponujemy takze stockiem ponad 50 maszyn w Niem-
czech. Zapraszamy do kontaktu i wizyt.

2-osiowe tokarki poziome 3-osiowe tokarki poziome Wieloosiowe tokarki poziome

A,

&> Inter-plast

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza
Spotka Jawna
42-209 Czestochowa
ul. Meliorantéw 67 A, B; Polska

I-

2-osiowe tokarki pionowe 3-osiowe tokarki pionowe

—

Zuzanna Bodziachowska-Kluza

maszyny nowe SMEC
tel. +48 343 627 904

tel. kom. +48 663 958 005

Centra obrébcze Centra obrébcze do e-mail: smec@inter-plast.pl
wiercenia i gwintowania




