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RODZAJE STALI

Industeel

stale do zadan specjalnych

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

( stata twardos¢ 370HB % 10 w calym przekroju MATERIAL 1.2738 TSHH

( poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc DOSTEPNY ZMAGAZYNU
( ftatwe polerowanie i teksturowanie WEASCIWOSCI:
» stata twardos$¢ na catym przekroju poprzecznym,
& 2zwiekszona przewodnos¢ cieplna (krotsze cykle) nawet w przypadku plyt grubych
» nadaje sie do fakturowania fotochemicznego,
. . Swniez w prz dku sk likowanych
 bezproblemowa reperacja spawaniem woortw powierchniowych
) ) » wysoka polerowalnos¢ :‘
( dobra do azotowania, chromowania » wysoka przewodnosé cieplna S ——
 gatunek opatentowany CORZYEC
A » optymalizacja czasu i kosztéw procesu produkgji lub obrobki
Na sktadzie do grubosci 415 mm _
ArcelorMittal
OBERON® Robert Dyrda; [/ Zamowcie Pa.hs.two juz terazvx:
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw (ﬂeUSb“rger sklepie internetowym! !

: b .
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl SETTING STANDARDS HmeRERRgEreem
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Drodzy Pafstwo!

Pisze wstep w poczatkach czerwca, kiedy to juz nieco poluzowano
rygory, ale dalej podduszamy sie w maseczkach. Stad powyzsze zdjecie ze
spaceru z psem do lasu. Tam mozna byto odetchna¢ petna piersia i zacho-
wac wszelkie przepisowe odstepy.

Mam wrazenie uczestniczenia w jakim$ przedstawieniu, filmie, a na
pewno w czyms$ mato rzeczywistym. Wiekszos¢ z nas podporzadkowuje
sie wszelkim rzadowym zaleceniom i zyjemy jakby w takim tanim hor-
rorze. Tanim, bo nie starczyto na charakteryzacje zombie, ktére miaty sie
pojawi¢. Pojawiaja sie za to politycy startujacy w wyborach z ich wizjami
prezydentury naszego kraju oraz tego jak Polacy powinni zyé. Oj, zndw
wracam do horroru.. Powaznie, to zal mnie nas, Polakéw, za to ze w duzej
czesci jestedmy sterowani myslami narzuconymi nam przez zaborcoéw
i lata mentalnej niewoli. Moze zabrzmi to dziwnie, ale brakuje nam tego
zydowskiego przekonania, ze jesteSmy wybrani. Raczej przez ostatnie
pokolenia uczylismy sie, ze wybrani jestesmy do niedoli. Nieudane po-
wstania, miliony zabite w wojnach, kraj wielokrotnie zniszczony jako wy-
cieraczka Europy.

Obecnie pojawiajg sie kandydaci negujacy jakies wieksze projekty
(Zarnowiec, centralne lotnisko krajowe, przekop Mierzei itp.) i nie potra-
figcy przekonac siebie i nas, do jakich to wielkich rzeczy jestesmy powo-
fani. Podoba mi sie prezydent Trump z jego hastem ,Uczyfimy zndw Ame-
ryke wielkg”. Moze hasto jest troche na wyrost wobec chifiskiej potegi
demograficznej, ale pociaga masy i daje impuls do pracy, czy wyrzeczen
w imie wyzszych celéw. Trzymatem kciuki za udany powrét amerykai-
skich astronautéw z ich wtasnym statkiem na orbite i udato sie. Brawo!
My powinnismy miec nie tylko elektrownie weglowe (sorki Greta, Niemcy
tez jedna wiasnie oddali do uzytku) ale i jadrowa. Powstanie kolejna gataz
wiedzy, przemystu, tak jak powinna powsta¢ duzo predzej Polska Agen-
cja Kosmiczna, ktéra bedzie parta do rozwoju przemystu kosmicznego.
Wszystkie takie ,rodzynki gospodarcze” pobudzaja wyobraZznie innych
wynalazcdw, inzynieréw, ktérym z tytu gtowy pojawia sie mysl, ze skoro
inni dali rade, to oni tez. A jak chodzi o Mierzeje Wislang — piasek pano-
wie prosze przewiez¢ na plaze do ,Wtadka" i Jastrzebiej Gory. Hiszpafskie
i Egipskie plaze w tym roku nam nie groza, a nad polskim morzem moze
zabrakna¢ metréw kwadratowych na przepisowe parawany.

W numerze Forum Narzedziowego tradycyjnie piszemy o obrabiar-
kach (centra frezarskie w tym numerze). Cho¢ tyle mozna pokaza¢ przy-
sztym inwestorom myslacym o usprawnieniu produkgji. Dobrze, ze naktad
w 80% jest wysytany naszym autentycznym, kupujacym materiaty klien-
tom, bo liczac na rozdawanie Forum na targach branzowych w tym roku
mozna sie przeliczyé. Zgadujemy w redakgji jak beda wygladaty targi po
wakacjach - czy beda przegrody z pleksi, odstepy? Odstepy pewnie beda,
bo myslac logicznie znamy odpowied? na pytanie, kto przyjedzie na targi
tydzief po tygodniu (cztery tygodnie z rzedu). Wystawcy nie dadza rady
logistycznie, a i finansowo, bo obroty spadty. Ruch zwiedzajacych tez
bedzie mniejszy, bo inwestorzy z grup ryzyka beda woleli zostaé w domu.
Wyjazd w regiony z dobrze rozwinietym wsréd populacji wirusem moze
by¢ ryzykowny nie tylko dla goscia targowego, ale i jego rodziny, kiedy to
okaze sie, ze z targéw przyjechat z nami niechciany ,upominek”.

Bazujemy na razie na przekazywaniu tresci przez Forum Narzedzio-
we, a co bedzie z targami sprawdzimy we wrzesniu, na poczatek na prze-
sunietych z wiosny targach STOM, potem TOOLEX. Zapraszam do Kielc
i Sosnowca na stoisko inowroctawskiego Oberonu!

R. Py

REDAKCJA DWUMIESIECZNIKA Forum Narzedziowe OBERON
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

tel. 52 35 424 00, fax. 5235 424 01
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Okfadka - WMW.PL Narzedziownia

Stal 1.2738 czy SUPERPLAST® 2738mod.?
R. Dyrda - str. 10-12

Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 36
WMW.PL Narzedziownia - str. 14-15

Sigmapit - Sprezyny Gazowe DADCO, Sruby, nakretki, podktadki, prety
gwintowane

SIGMAPIT - str. 16

Sigmapit - Oficjalnym dystrybutorem firmy DADCO GmbH na Polske
SIGMAPIT - str. 17

Stal gatunku 1.2738 TSHH dostepna od zaraz - prosto z magazynu
Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 18

Duze odkuwki na zaméwienie
R. Dyrda- str. 20-21

Maszyna polerujgca - DO WALKOW, OTWOROW | KOENIERZY
Marcosta - str. 23

Grdfity izostatyczne MERSEN cz. 2
D. Hulisz - str. 24-25

Skracanie czasu uzbrajania lub przezbrajania obrabiarek
ROEHM POLSKA Sp. z 0. 0. - str. 26-27

Frezarki CNC - bogata oferta
R. Dyrda - str. 28

FORM X - Niezréwnana precyzja
GF Machining Solutions Sp. z 0.0. - str. 38-40

Szczelny miniaturowy modut o duzej sile mocowania
SCHUNK Intec Sp. z 0. 0. - str. 42-43

Uwaga NOWOSC z Japonii Elektrowrzeciono HES 810!
M. Adelski - str. 44-45

Podsumowanie 4. Targow INNOFORM®
Targi w Krakowie - str. 48-49

METAL na medal
Targi Kielce - str. 50

TOOLEX - wspdlnie napedzamy gospodarke!
Expo Silesia - str. 52

Nowosci branzowe jesienig w Targach Kielce
Targi Kielce - str. 53

Targi w Krakowie ramie w ramie z branzq
Targi w Krakowie - str. 54-55

MTP Wraca do gry!
Grupa MTP - str. 56-57

Spis reklam

WMW.PL - 1 oktadka

Meusburger - str. 3

SIGMAPIT - str. 17

MARMET Marek Zak - str. 19

ROEHM POLSKA - str. 27

MAC-TEC e.K. - str. 28

~SW-PARTNER” Wactaw Sktadan - str. 28
GALIKA - str. 29

HERMLE Polska - str. 41

SCHUNK Intec Sp. z o. o. - str. 43

STOM 2020 - Targi Kielce - str. 49
METAL 2020 - Targi Kielce - str. 51
ROEHM POLSKA Sp. z o.0. - 3 oktadka
TOOLEX 2020 - Expo Silesia - 4 oktadka

Raporty w numerze (102) 3/2020

Frezarki CNC - raport - str. 30-37

Normalia do form i tfocznikow - raport - str. 46-47

Raporty w numerze (103) 4/2020

¢ Drazarki drutowe
* Narzedzia skrawajace

Chetnych do wziecia udzialu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcja dwumiesiecznika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Szkolenia online -, live"”, cyfrowe, interaktywne.

Szeroka oferta szkoleri online - bez opusz-
czania biura lub domu. Nasze szkolenia to
dobra okazja do rozwijania kompetencji i zdo-
bycia wiedzy, ktéra w przysztosci na pewno
zaowocuje.

Najwazniejsze cechy:

¢ Live Webinar — programowanie w identycz-
nym $rodowisku jak w obrabiarce.

Cyfrowe materiaty szkoleniowe.
Bezposredni kontakt z prowadzacym.
Bezpiecznie z twojego biura lub domu.
Oszczed? na czasie i kosztach podrozy.
Programuj razem z naszym trenerem dzieki
aplikacji symulujacej sterowanie obrabiarki.
Wybrane tematy

* & & oo o

Sterowanie Siemens
Programowanie ShopMill (3redniozaawan-
sowane i zaawansowane).
= Programowanie ShopTurn  (3rednioza-
awansowane i zaawansowane).
= (Cykle DMG MORI (zaawansowane).
Sterowanie MAPPS (MORI)
= Programowanie tokarki (Sredniozaawan-
sowane i zaawansowane).
= Programowanie frezarki (zaawansowane).
= Cykle MORI (zaawansowane).

Sterowanie Heidenhain

= Programowanie iTNC 620/640 (Srednio-
zaawansowane i zaawansowane).

= Programowanie PLANE.

= Cykle DMGMORI (zaawansowane).

Szkolenia indywidualne

= Przygotuj z nami program szkolenia.

= Wybierz liczbe dni, tematyke i poziom.

= Nasz technolog jest do Twojej dyspozycj!

Masz pytanie? Chetnie odpowiemy na
Twoje pytanie i zarezerwujemy termin.

Marcin Berta
Tel: +48 734 495 586
marcin.berta@dmgmori.com

W czasie ograniczef zwigzanych
z COVID-19 jestesmy do dyspozy-
cji online. Przygotowalismy specjal-
na oferte kursow, w ktérych mozesz
uczestniczy¢ zdalnie.

System oczyszczania chtodziwa GREEN ECO PRO ULTRA 360

System oczyszczania chtodziwa Ultra 360
to innowacyjny system utrzymujacy chtodziwo
na statym poziomie.

Zapobiega gromadzeniu sie oleju na po-
wierzchni chtodziwa, co powoduje rozwoj
szkodliwych bakterii beztlenowych.

Neutralizuje nieprzyjemne zapachy, utrzy-
muje pH na stabilnym poziomie.

Dzieki zastosowaniu systemu ULTRA 360
wydtuzamy zywotno3¢ chtodziwa 5-cio krot-
nie, co pozwala zmniejszy¢ koszty zwigzane z
recyklingiem zuzytego chtodziwa.

Jednoczesnie ograniczamy zuzycie narzedzi
do obrdbki i co najwazniejsze nie narazamy pra-
cownikéw na kontakt z bakteriami.

* Brak zuzycia energii;

+ Brak materiatéw eksploatacyjnych;

* Regeneracja chtodziwa w trybie ciagtym
(podczas pracy maszyny cnc itp.);

« Utrzymanie czystosci chtodziwa na statym
poziomie;

« Zapobieganie gromadzeniu sie oleju na
powierzchni chtodziwa;

i

Fot. System oczyszczania chfodziwa Ultra 360
Zrédto: Eurometal

« Zapobieganie tworzeniu sie szkodliwych
bakterii beztlenowych;

@UME"&L Sp.z 0.0
o

+ Utrzymywanie PH chtodziwa na stabilnym
poziomie oraz zapobieganie zakwaszaniu;

+ Mate wymiary urzadzenia, fatwa integra-
cja z maszynami CNC;

+ Neutralizowanie nieprzyjemnego zapachu
chtodziwa.

Wyposazenie standardowe:
+ opaski zaciskowe,
+ jeden waz powrotny ptynu chtodzacego,
+ waz wlotowy ptynu chtodzacego,
+ klucz do filtra,
« wkfad filtrujacy,
* ptywak.

Zapraszamy do kontaktu.

EUROMETAL Sp. z o0.0.

80-297 Banino k/Gdarska
Miszewko 41, Polska
eurometal@eurometal.com.pl

Krotko

MCV800 Quick - tréjosiowe centra frezarskie Kovosvit MAS

Kovosvit MAS to czeski producent kom-
paktowego centrum frezarskiego MCV 800 -
tréjosiowej frezarki o skoku w osi x warto3ci do
800 mm, bedacego wzorcem wydajnosci i do-
ktadnosci w tej kategorii wielkosciowe;j.

MCV 200

« Zredukowana przestrzefi maszyny, ulep-
szona ergonomia - mniejsze wymagania
dotyczace miejsca

« Nowo przygotowany wariant maszy-
ny z przenodnikiem Slimakowym wi6réw

» zwartos¢ (dtugos¢ maszy-

ny zmniejszona o 1200 mm

w poréwnaniu do przenosnika

cztonowego)

«  Zwiekszenie liczby
rowkéw mocujacych na stole

+  System sterowania He-
idenhain TNC620,

«  Innowacja wrzeciona -
redukcja hatasu, zwiekszenie
maksymalnej predkosci na 12
000 obr. /min.

Fot. Centrum frezarskie MCV 800 -
Kovosvit MAS

Zrédto. Kovosvit MAS Polska

Kluczowe cechy maszyny:
+ Liniowe prowadnice rolkowe z bezposred-
niego pomiarem we wszystkich osiach
+ Powiekszony rozjazd osi X = 800 mm
* Innowacja kinematycznej konfiguracji

stotu krzyzowego - zwiekszenie statycznej
sztywnosci struktury nosnej

KOWOSYIT MAS

machine your future

KOVOSVIT MAS Polska Sp. z o.0.
ul. Wrzesifiska 70

62-025 Kostrzyn

tel: +48 572 909 607

e-mail: biuro@kovosvit.pl
www.kovosvit.pl

PolyWorks w ofercie firmy
SMARTTECH

Do szerokiego wachlarza ofert firmy
SMARTTECH 3D, uznanego na catym Swiecie
polskiego producenta skaneréw 3D, wchodzi
wiasnie oprogramowanie PolyWorks firmy In-
novmetric.

smarTTeECH 30

@3 PolyWorks

Metralogy Suite

PolyWorks Inspector i Modeler. to Uniwer-
salna Platforma Oprogramowania Metrologicz-
nego, ktora przeznaczona jest do przetwarza-
nia oraz analizy tréjwymiarowych danych.

Jedli jestes zainteresowany nowymi tech-
nologiami 3D to zapraszamy do kontaktu lub
na strone www.skaner3d.pl.

sMARTTECH3D=

www. skaner3d. pl

SMARTTECH Sp. z 0.0.
ul. Ractawicka 30, 05-092 tomianki
www.skaner3d.pl.

Nowa linia drazarek wgtebnych fabryki DM-CUT Pekin

Fabryka DM-CUT w Pekinie opracowa-
fa i wdrozyta do produkcji nowa linie drazarek
wgtebnych sterowanych numerycznie serii CTM.

To urzadzenia, ktore spetniajg wszystkie
wymogi nowoczesnego warsztatu. Maszyna
CTM350C (na zdjeciu) ma przesuwy w osiach
X,Y,Z: 450x300x300 mm. Maksymalna waga
elektrody bez osi C to 50 kg, a z osig C to 20
kg. Najlepsza gtadkos¢ powierzchni po drazeniu
Ra<0,2 mikrometra, lustro. Generator 50 lub
100 A. Urzadzenie moze by¢ wyposazone w 03
C oraz w 6-cio pozycyjny magazyn elektrod. Sil-
niki w poszczegdlnych osiach servonapedy Pa-
nasonic. Sterowanie jest wtasnego projektu fa-
bryki DM-CUT.

L L4
WD N e

Do tego maszyna pieknie wyglada. | ta
cenalll

Zapraszamy na naszg strone internetowg
www.dmcut.pl gdzie zobaczy¢ mozna szczegb-
ty budowy tej maszyny i oferowane przez nasza
firme wycinarki drutowe na drut molibdenowy
oraz drazarki do otwordw.

ULGREG Grzegorz Kugler
Tel. 663 750-527.

a
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Hoffmann Group Perschmann to doradztwo techniczne oraz sprzedaz wysokiej jakosci produktow

Hoffmann Group Perschmann oferuje
Klientom doradztwo techniczne i sprzedaz
wysokiej jakosci narzedzi warsztatowych,
przyrzadéw pomiarowych, mebli i wyposa-
zenia warsztatéw, szaf wydajacych towary
oraz $rodkéw ochrony indywidualnej (BHP)
marek wtasnych GARANT® i HOLEX®,
a takze produkty od ponad 500 wiodacych
producentow.

W naszym wydawanym co roku katalo-
gu produktowym znajduje sie ponad 85.000
artykutéw.

Pomagamy firmom w doborze narzedzi
i rozwigzah, ktére maja na celu poprawe or-
ganizacji i wydajnosci produkgji.

Wyréznia nas niezawodna i szybka do-
stawa. Realizujemy sprzedaz bezpoirednig
i internetowa poprzez platforme zakupowa
eShop na stronie www.perschmann.pl.

Potrzebujesz niezawodnego narzedzia
lub wsparcia technicznego dla Twojego
przemystu lub warsztatu?

Zapraszamy do kontaktu:

Perschmann Sp. z o.0.

ul. Ostrowska 364, 61-312 Poznan, Polska
tel. 06163095-00,

e-mail: info@perschmann.pl

www.perschmann.pl

* Fot. Zdjecie Perschmann

&

ﬁ@m Hoffmann Group

r E
» P
rerscimann

reklama —

Najtwardsza dostepna
stal na formy wtryskowe

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 44° - twardo$¢ 45 HRC w stanie dostawy

OBERON® Robert Dyrda

tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

— =) LR B
SY3t21n Jid
» Imadta do przekrojow prostokgtnych i okragtych

» Gtowice pozwalajgce ttumié drgania

» Zestawy do ustawiania poza maszyng

OBERON® Robert Dyrda, ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.: (52) 354 24 23, fax: (52) 354 24 01,
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl, www.system3r.com.pl

- NUMER 03 (102) 2020

Krotko

Historia obrobki elektroerozyjnej wgtebnej i tworcy generatora Penty

Badania nad praktycznym zastoso-
waniem zasad elektroerozji zostaty podje-
te przez wielu naukowcéw z catego Swiata
od momentu odkrycia tego zjawiska w
1770 roku. Jako wspdlnicy Penty cieszymy
sie z mozliwosci wspdtpracy przy projek-
towaniu naszych maszyn, z jednym z czo-
towych naukowcéw tej dziedziny - Panem
dr. Mark'iem Otto.

b

Fot. Dr. Mark Otto oraz wtasciciel firmy Penta Ing. Pavel Matoska.

Zrédfo Pagero EDM Sp. z o.0.

Profesor Mark Otto pochodzacy ze
Stanéw Zjednoczonych, to naukowiec, ktéry
pracuje przy rozwijaniu technologii EDM od
lat siedemdziesigtych. Moze pochwali¢ sie
zbiorem ponad 80 patentdw zwigzanych
najwazniejszymi odkryciami w dziedzinie ob-
robki elektroerozyjne;.

Aby wprowadzi¢ nieco w temat elek-
trodrazenia, zrobimy pare krokéw wstecz
w historii, do samego poczatku elektroerozji.
W 1770 roku, anglik Joseph Priestley odkryt, ze
wytadowanie elektryczne moze powodowaé
erozje metali. Nikomu jednak nie udato sie
odnalez¢ praktycznego zastosowania tego

zjawiska przez 173 lata. Dopiero Boris R. Laza-
renko i Natalii L. Lazarenko, dwaj naukowcy z
6wczesnego Zwigzku Radzieckiego, odkryli w
1943 roku, ze zanurzenie elektrody i mate-
riatu obrabianego w ptynie o wiasciwosciach
dielektryka umozliwia wytworzenie stabilne-
go wytadowania elektrycznego. W latach 50.
XX w. do znaczacych postepdw w rozwoju
technologii elektrodrazenia przyczynit sie In-
stytut Badawczy ENIMS
w Moskwie. We wsp6t-
pracy z Instytutem Pro-
jektowania Obrabiarek i
organizacjg rozwojowg
ZNIL-Elektrom udato im
sie stworzy¢ pierwsze
technologie, oprzyrzado-
wanie i dobra¢ materiaty
na elektrody.

W Europie Zachod-
niej ozywienie rozwoju
tych obrabiarek praw-
dopodobnie  rozpocze-
to sie dopiero w dru-
giej potowie lat 50. XX
wieku, miedzy innymi
na pierwszej wystawie w
Mediolanie w 1954 roku.
W 1965 roku firma Digi-
tal Equipment urucho-
mita produkcje pierw-
szych  minikomputeréw
maszynowych,  sitowni-
koéw i uktadéw pomiaro-
wych. W 1971 roku Intel
wprowadzit  pierwszy

mikroprocesor, kamief
milowy ~w  rozwoju
maszyn CNC. Kraje so-
cjalistyczne nie miaty
natychmiastowego dostepu do tych naj-
nowszej technologii, co doprowadzito do ich
wycofania sie z wiodacych pozycji w zakre-
sie rozwoju i produkgji obrabiarek CNC. Role
lidera na rynku Swiatowym przejeli w duzej
mierze japofiscy producenci, ktorzy przecho-
dzili z przemystu ciezkiego do wyspecjalizo-
wanej mechaniki i elektroniki.

Jak wpisat sie w ta historie wspéttworca
naszej technologii? Dr. Mark Otto ukofczyt
Kijowski Instytut Technologii w 1961 roku.
w dziedzinie inzynierii elektromechanicznej
i automatyki przemystowej. W 1964 r. rozpo-
czat prace w dziale EDM na wydziale ENIMS

a

N

zajmujacym sie nowa wtedy technologia
elektrodrazenia, gdzie w 1968 roku zdobyt
swoj pierwszy doktorat. W latach 1970-1990
petnit funkcje Gtéwnego Naukowca w Labo-
ratorium ,Zasoby i kontrola procesu gene-
ratorow”. W 1988 roku na tym samym wy-
dziale uzyskat drugi doktorat za opracowanie
i wdrozenie ptyt generatora z wbhudowany-
mi systemami sterowania oraz rozwdj tech-
nologii EDM dla tych generatoréw. Dr Otto
wyemigrowat z Rosji w 1990 roku Nastep-
nie, do 1994 roku pracowat jako konsultant
technologii EDM dla wiodacego producenta
elektrodrazarek. We Wtoszech i Niemczech
dr Otto projektowat, rozwijat, i wdrazat
swoje wynalazki EDM. Po emigracji do USA
stworzyt pierwszy na $wiecie system ochro-
ny przed zaptonem elektrycznym, co znacz-
nie poprawito mozliwosci i predko3¢ elektro-
drazarek. Wynalazek zdobyt liczne nagrody
i ztote medale na réznych wystawach za-
awansowanych technologii w Belgii, Niem-
czech, Stanach Zjednoczonych i Stowenii.
Obecnie jest nadal aktywny w dziedzinie
badan i zastosowat EDM i wyktada swoja
wiedze na $wiatowych sympozjach nauko-
wych i targach inzynieryjnych.

Dzieki wspétpracy naszych specjalistow
i dr Marka Otto, jednego z najbardziej utytu-
towanych naukowcéw w dziedzinie elektro-
drazenia, powstaty generatory maszyn Penta,
ktore zaliczajg sie do Swiatowej czotdwki ge-
neratoréw w kwestii innowacyjnosci, bezpie-
czefstwa oraz predkosci drazenia.

PENTA
Nagera

edm

Pagero EDM Sp. z o0.0.
Fabryczna 16, 53-609 Wroctaw
www.pagero.pl
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Stal 1.2738 czy SUPERPLAST® 2738mod.?

W artykule postaram sie przedstawi¢ Paistwu argumenty za stosowaniem nowej stali SUPERPLAST®2738mod. w miejsce tradycyj-
nych gatunkow 1.2311 czy 1.2738 czesto uzywanych przy produkcji narzedzi, gtéwnie w formach do przetwoérstwa tworzyw sztucznych.
Sa to stale uzywane zaréwno na korpusy przyrzadéw jak i na wktadki formujace. Przy czym mate i Srednie detale wykonuje sie z reguty
w stali 1.2311, natomiast wigksze gabaryty w stali 1.2738. Czemu tak sie dzieje prosze przeczytac ponizej.

Fot. Industeel.

Huta Industeel w Chdteauneuf zrobita na mnie duze wrazenie wielkocig, a wiasciwie grubosciq produkowanych blokéw - az do 1300 mm grubosci!

Przyzwyczailismy sie, ze najpopularniejsza stal na formy do tworzyw sztucz-
nych, zaréwno na korpusy jak i na wktadki to gatunek 1.2311 (inaczej oznaczana
P20). Zbilansowany sktad chemiczny pozwala jg tanio produkowac i ulepszaé
w wielu zakfadach hutniczych na catym Swiecie. Jest to taki referencyjny ga-
tunek stali, w stosunku do ktérego podaje sie czesto parametry innych ga-
tunkéw. Jako ze stal 1.2311 (w USA znana jako P20) jest od lat zadomowiona
w narzedziowniach, z czasem doczekata sie kolejnych modyfikagji. Jedne z nich
stuzg zaoszczedzeniu czasu (i pieniedzy) na obrébke, tak powstat gatunek 1.2312
(w USA oznaczana P20+S). Zwiekszona w tej stali wielokrotnie zawartos¢ siarki, bo
z kilku setnych, a czasem i tysigcznych procenta do jednej dziesiatej procenta
poprawia skrawalno3¢, czyli obrobke widrowa. Niestety, obniza polerowalnosé
stali czyli fatwos¢, a nawet w ogéle mozliwo3¢ wypolerowania gatunku 1.2312 do
jednolitego potysku. W tej stali z uwagi na nieréwnomierny rozktad siarki poja-
wiaja sie pasy. Innymi stowy stal 1.2312 nie daje sie tak tatwo polerowac jak stal
1.2311. Drugie ze wspomnianych modyfikacji stuzg poprawie hartownosci stali
1.2311, ktéra hartuje sie dobrze do grubo3ci 200 — 250 mm. Powyzej tych grubo-
8ci bloki stali maja tendencje do posiadania coraz to bardziej miekkiego $rodka
i nie ma huty, ktéra produkowataby stal 1.2311 jako kloce o grubosciach 600 czy
800 mm. Rozwigzano ten problem przez dodanie niklu do podstawowego stopu
1.2311. Powstata w ten sposéb stal 1.2378.

Dlaczego zatem, skoro osiagnieto postep i jest stosowane rozwigzanie
w postaci stali 1.2738 zahartowanej na wskros, dalej trwaja prace i powstaja stale
: 1.2738 HH, 1.2738 HH mod. czy wtadnie wspomniane na razie na wstepie SUPER-
Fots lnddetapti PLASTY? Rozwigzanie tematu hartowania zaowocowato problemem innej natury.
Nikiel jako dodatek stopowy zwieksza wytrzymatos¢ czy twardosé stali, ale pogar-
sza zywotnos¢ narzedzi skrawajacych czyli to, co osiagnieto w skrawaniu, dodajac
Pozornie nieduza blacha ma 320 mm grubosci i powierzch- np siarke i produkujac stal 1.2312, ,przeszto” w drugg strone. Duzy blok ze stali
nig ponad 8 met'réw kwadratowych.  Niestety, suwnica 4 3738 ma lepiej wyréwnana twardo3¢ w catym przekroju, nawet w samym srodku
w OBERONIE podnosi tylko 20 ton. niz stale 1.2311 czy 1.2312. Obrdbka bedzie jednak dtuzsza, kosztowniejsza od skra-
wania stali 1.2311, nie méwigc oczywiscie 0 1.2312.

u 10

C6z zatem hutnicy wymyslili w kolejnym dziesiecioleciu? Na poczatek modyfikacje gatunku 1.2738 na gatunek 1.2738 HH. Kto$ wyszedt z zatoze-
nia, ze skoro dodatek niklu utatwia podniesienie twardosci, mozna z tego skorzystac i bedzie to zaleta. Twardsza forma bedzie mogta byé uzywana
dtuzej, wyprodukuje sie z niej nieco wiecej wyprasek. A ze koszt obrébki wyzszy? Jezeli klient zaakceptuje ten fakt, to otrzyma wydajniejsza forme,
kosztujaca moze wiecej, jednak nie tyle co zrobienie dwdch kolejnych narzedzi. Dbatos¢ o srodowisko, by utatwic skrawanie i zuzywac mniej energii
jest tez dbatoscig o kiesze. Nic dziwnego, ze stal 1.2738 HH pojawia sie od jakiego$ czasu z literkami mod. jak modyfikacja. Zmodyfikowana stal
zachowuje podwyzszong twardo$¢, ale dzieki mniejszej zawartosci niklu da sie nieco lepiej skrawaé. Samg skrawalnos¢ poprawia tez obnizenie
zawartosci wegla i chromu. Mniejsza zawarto3¢ tych trzech pierwiastkéw nadrobiona jest obrébka cieplna. Otrzymujemy stal o sporej twardosci,
jednolita i co wazne, nie o tak kiepskiej obrabialnosci jak 1.2738. W tabeli 1 (ponizej) mozna zobaczy¢ $rednia zawartos¢ kluczowych pierwiastkow
stopowych stosowanych we wspomnianych stalach. Zestawiono ja na podstawie danych otrzymanych ze stron internetowych wielu producentéw
stali. Mozliwe sa lekkie % odchytki zawartosci pierwiastkdw stopowych w konkretnych hutach czy przy indywidualnym wytopie.

C Si Mn Cr Mo Ni S Inne Twardos¢
1.2311 0,38 0,30 1,45 1,95 0,20 - <0,03 300 HB
1.2312 0,38 0,30 1,45 1,95 0,20 - <0,10 300 HB
1.2738 0,38 0,30 1,45 1,95 0,20 1,00 <0,03 300 HB
SP300 0,25 0,10 1,10 1,30 0,40 - <0,02 Bor 300 HB
SP2738 mod 0,26 0,10 1,40 1,40 0,45 0,35 <0,002 Bor 300 HB
1.2738 HH 0,38 0,30 1,45 1,95 0,20 1,00 <0,03 350 HB
1.2738 HH mod 0,26 0,15 1,45 1,50 0,50 0,60 <0,03 350 HB
SP400 0,25 0,10 1,15 2,00 0,60 0,75 <0,002 V=0,07, Bor 375HB

Po tym przydtugim moze wstepie z historii hutnictwa mozemy zaja¢ sie sednem tematu, czyli poréwnaniem stali SUPERPLAST®2738mod.
z jej poprzednikami. Oczywiscie majac tabelke z pierwiastkami bedacymi dodatkami stopowymi do stali ciagle przed oczyma.

Hartownos¢ na wskros

Najwazniejszg cecha interesujgca klientow w przypadku zakupu stali
o0 duzych gabarytach jest jej jednorodnos¢, w tym jak najbardziej stata twardos¢
w catym przekroju. Tak jak stal 1.2311 robi sie coraz bardziej miekka w srodku przy
wzroscie grubosci, tak SUPERPLAST® bez wzgledu na jego rodzaj (SP300, SP350,
SP400 czy SP2738mod.) trzyma jednolita twardos¢ +/- 15 HB w catym przekro-
ju. Nie sa te roznice wieksze, jak zdarza sie w przypadku niektérych hut, podaja-
cych +/- 25 HB (patrz diagram ponizej). Im bardziej wyréwnana twardos¢, tym
mniejsze nierbwnomierne zuzywanie sie gtebokich matryc. tatwiej jest
kontrolowa¢ wage wypraski, przewidzie¢ proces jej stygniecia, jezeli wiemy,
ze grubos¢ Scianek wypraski zmieni sie niewiele w czasie uzytkowania for-
my wtryskowej. A jezeli juz sie zmienia, to réwnomiernie, a nie tylko miejscami.
Wazny dla wiekszosci klientéw jest tez brak wtracen, pasmowosci czy jednolite
ziarno pozwalajgce osiggnal wyréwnane faktury powierzchniowe czy jed-
nolity wyrdwnany potysk na catej powierzchni wymagajacej polerowania czy
fakturowania. Struktura stali jednolita, z niemal tej samej wielkosci ziarnem w catym
polu przekroju, to jest to, na co czekaja odbiorcy.

—Superplast ®2738modSP300+ W1.2738
370 . .
Powierzchnia

350

= 12738
330, - .'}._. e O L b TR R i e -
= ! ! P 1
§ ol h____h_"_x:\_h ) ."‘--_.__'_'__,_o—"- ] SP2738mod
i.’ | o Srodek - !
R S L e e AU Y | Grubos¢: 1100 mm
2 o —— Na zdjeciu walcowanie blachy na historycznej, bo wyprodukowa-
nej w 1932 r. przez firme Sack z Dusseldorfu walcowni. Maksymal-
250 na waga arkusza (sic!) to 80 ton.
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Odlegtoic od powierzchni

Cigg dalszy artykutu str. 12
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Sktad chemiczny z obnizona zawartoscia wegla, borem n u S e e
Obnizona zawarto3¢ wegla w stali w poréwnaniu do tradycyjnych stali narzedziowych stosowanych w budowie form, jak 1.2311, 1.2378 powo-
Superplast®2738mod. (SP300*)

duje ich mniejsza kruchos¢, zwieksza sie ich udarnos¢. Udato sie tez ta metoda zlikwidowac miejscowe bardziej twarde miejsca.

Dzieki temu nie ma ktopotoéw podczas wykonywania gtebokich wiercer pod kanaty chtodzace. W tradycyjnych stalach jak 1.2311i1.2378 walczy
sie z tg kruchoscig dodajac molibdenu. Stale SUPERPLAST® zawieraja wiecej niz ,normalnie” tego pierwiastka stopowego. Posiadajg tym samym mniej
weglikdw, co utatwia obrobke skrawaniem, a dodatek wiekszych ilosci molibdenu podnosi ich udarnos¢ walczac z kruchoscig odpuszczania. Utatwio-
na obrébka skrawaniem jest waznym elementem ekonomicznym. Po pierwsze zuzyjemy mniej ptytek skrawajacych stosujgc SUPERPLAST® niz inny
gatunek, a po drugie, w tym samym czasie damy rade ,wyprodukowac” o kilkadziesigt procent wiecej cm? wiéréw na minute. Mniejsza zawartos¢
wegla, to mniej wad hartowniczych, co przy hartowaniu i odpuszczaniu duzych blokéw ma niebagatelne znaczenie. Stale SUPERPLAST® majg pozornie
niewielki, tzw. $ladowy dodatek pierwiastka boru. Bor w stalach dobrze odtlenionych i odgazowanych stosowany jest w celu poprawienia hartownosci
i wyréwnania wielkosci ziarna stali w przekroju.

Wieksza przewodnosc cieplna to szybsza praca formy

Jak chodzi o prace w formie wtryskowej, stal SUPERPLAST® 2738mod. ma jedna z niebagatelnych zalet, szybciej sie nagrzewa i szybciej stygnie
w poréwnaniu z tradycyjna stalg 1.2738. Roznice mozna zobaczyé w ponizszej tabelce, a co za tym idzie, planujac wykonanie fomy ze stali SU-
PERPLAST® mozna zatozy¢ krétsze cykle pracy. Ktos powie — kilka watéw, ale jest to ponad 20% szybsza wymiana ciepta jaka daje SUPERPLAST®
2738mod. w poréwnaniu ze starym 1.2738. Sama stal wspomagac bedzie uktady chtodzenia odprowadzajac ciepto. Im wyzsza przewodnos¢ cieplna
stosowanych materiatdw na formy, tym szybsza praca zbudowanego narzedzia i szybsze wykonanie zatozonych ilodci detali z tworzyw sztucznych.
Za stalami SUPERPLAST® przemawia ekonomia.

25°C 100°C 200°C 300°C
Przewodnos¢ cieplna SP2738mod W/mK 41,5 41,0 39,0 36,0
Przewodnos¢ cieplna 1.2738 W/mK 34,0 33,5 33,5 33,5

Podsumowanie

Huty stali Industeel wytwarzajace gatunki stali sprzedawane pod marka SUPERPLAST® mieszczg sie we Francji. Zaleznie od grubosci stosowane
sg rézne technologie wytwarzania. Pare zdje¢ ilustrujgcych ten artykut zostato wykonanych wtadnie we Francji, w hucie Industeel w Chateauneuf na-
lezacej obecnie jak i inne huty Industeel do koncernu ArcelorMittal. Mam nadzieje, ze fotografie tu publikowane dzieki uprzejmosci Industeel dobrze
ukazuja klimat powstawania stali SUPERPLAST®, w tym i opisywanej w tym artykule najnowoczesniejszej z nich, SPUPERPLAST®2738mod. Oczywiscie
najpierw jest, niestety nie pokazywany tu na zdjeciach proces wytapiania w piecach elektrycznych, odgazowywanie wlewkéw itd. Ale wtedy wida¢
tylko snopy iskier, nie ma jeszcze widoku na interesujacy klientéw produkt, czyli blachy lub odkuwki. Potem, po wykonaniu wlewkéw zaleznie od
potrzebnych przekrojéw stosuje sie po ich podgrzaniu walcowanie na walcarce lub prasowanie na prasie SACK w Chateauneuf. Stale do przetwér-
stwa tworzyw sztucznych jak sama nazwa méwi SUPERPLAST® - sg to stopy wyjatkowo czyste, wytapiane w piecach elektrycznych, odgazowywane
w prdzni i odtleniane w specjalnych procesach.

Stal Superplast® 2738mod. (inaczej SP300*) to zmodyfikowana stal o wysokiej
jednorodnosci na formy do tworzyw sztucznych

Czytelnikéw artykutu prosze tylko o zapytania, w ktérym okreslicie Pafstwo czy chcecie SUPERPLAST® z tradycyjna twardoicia okoto ®
30 HRC czy wiekszg niz maja stale 2738HH, bo z twardocig 37 HRC. Przeciez nie tylko SUPERPLAST®2738mod. ale i SUPERPLAST®400 o tej wtadnie
twardosci mamy od lat na sktadzie w Inowroctawiu.

stata twardos¢ 300 HB + 15 w catym przekroju

e  produkowana do grubosci 1300 mm

e  poprawiona wzgledem 1.2311 i 1.2738 skrawalnos¢
e fatwe polerowanie i teksturowanie

e  zwiekszona przewodnosc¢ cieplna (41,5 W/mK)

e  bezproblemowa reperacja spawaniem

e  dobra do azotowania, chromowania, drgzenia

e  gatunek opatentowany

AN

ey — ArcelorMittal

Pefen zadumy wzrok hutnika, ktéry by¢é moze zastanawia sie do czego bedzie uzywa ta stal. Ja czasem tez tak patrze na SUPERPLAST® lezqcy
na naszym skfadzie ,-)

OBERON® Robert Dyrda; ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl

RD
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Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi - cz. 36

WMW.PL Narzedziownia

Ostatnie miesigce pokazaty nam w jak niepewnych czasach zyjemy. W wielu firmach z dnia nadzief sytuacja
diametralnie sie zmienita. Wiele przedsiebiorstw musiato ograniczyé zatrudnienie, czy wrecz zamkna¢ dziatalnos¢.
Sa jednak firmy, ktére pomimo ciezkich czaséw jakie nastaty, Swietnie sobie radza.

Kontynuujac cykl artykutdw Narzedziownie, wtryskownie oraz producenci maszyn i narzedzi, przedstawiamy
Pafstwu kolejna firme. Tym razem jest to WMW.PL Narzedziownia. Firma znajduje sie w wojewddztwie matopol-
skim, niedaleko Krakowa. Wtasciciel firmy Pan Marcin Wrona prowadzi przedsiebiorstwo od ponad 20 lat. WMW.PL
Narzedziownia specjalizuje sie w wykonywaniu wykrojnikéw, ttocznikdw, form oraz w obrébce elektroerozyjnej, ob-
rébce skrawaniem. Poza tym firma oferuje kompleksowa obstuge w zakresie obrébki skrawaniem. Firma WMW.PL
ochoczo wdraza nowe technologie oraz stawia na dynamiczny rozwo.

Edyta Lewicka: Jest Pan zwiazany z branza narzedziowg od wielu lat. Prosze
powiedziec skad pomyst na rozpoczecie dziatalnosci w takiej wtasnie branzy?

Marcin Wrona: Prowadzitem rodzinng firme zajmujaca sie kooperacyjna produkcja
artykutéw metalowych oraz przetwérstwem tworzyw sztucznych. Zaczelismy mieé coraz
wieksze zapotrzebowanie na nowe wykrojniki, formy czedci maszyn, sita do regranulacji
oraz sprawdziany. W tym czasie brakowato jednak narzedziowni, ktére mogtyby w od-
powiednim terminie oraz przystepnej cenie, jak tez oczywiscie w odpowiedniej jakosci,
wykonac dla nas taka ustuge.

Wasza strona internetowa prezentuje bogatg oferte. Czy moze Pan powiedzie,
jakie byly poczatki dziatalnosci? Co robiliscie kiedys, a jak wyglada sytuacja teraz?

W roku 2000 zatrudnilismy pierwszg osobe na stanowisku $lusarz narzedziowy.
Wtedy tez kupilismy pierwsze obrabiarki, a narzedzia wykonywalismy na maszynach
konwencjonalnych.

Z czasem nasz park maszynowy powiekszyt sie, zatrudnilismy kolejnych wykwalifiko-
wanych pracownikéw oraz wybudowalismy nowy budynek, w ktérym obecnie miesci sie
narzedziownia. Dzisiaj pracujemy na obrabiarkach renomowanych firm. W naszej narze-
dziowni znajduja sie frezarskie centra obrébcze, tokarki CNC, elektrodrazarki, szlifierki,
pity, jak tez posiadamy wtasng hartownie, przez co mozemy znacznie skrocic czas reali-
zacji zamowienia.

Mozna powiedzie¢, ze podijeliimy odpowiednie decyzje w odpowiednim czasie.
Po usprawniu naszej produkgiji zaczelismy pozyskiwac zlecenia z catej Polski. Tak wyposazona
narzedziownia pozwala nam nawigza¢ wspdtprace z wieloma firmami o globalnym zasiegu.

Chcac by¢ konkurencyjnym, przedsiebiorstwo musi podja¢ dziatania, aby wyréz-
nic sie sposrod innych. Prosze powiedzie¢, co Was wyrdznia i sprawia, ze jestescie
godnym polecenia partnerem?

JesteSmy stabilnym finansowo przedsiebiorstwem. Przez wiele lat, poza inwestycja
w park maszynowy, inwestowalismy tez w kadre organizujac szereg szkolen.

Nasze biuro konstrukcyjne pracuje na nowoczesnym oprogramowaniu wspomaga-
jacym projektowanie wykrojnikdéw oraz form. Précz tego, ze wykonujemy oprzyrzado-
wanie, w naszej firmie od ponad 20 lat znajduje sie tez dziat kooperacji z prasami mi-

mosrodowymi oraz wtryskarkami, wiec pracujac na wykrojnikach i formach mamy z nimi
do czynienia na co dziefi i moge powiedzie¢, ze duzo wiemy na ten temat.

Dysponujecie nowoczesnym parkiem maszynowym. Czym kierowat sie Pan
przy wyborze maszyn rozbudowujac firme?

Przede wszystkim, zanim zamowilismy kazda nowa maszyne, zrobilismy rozpozna-
nie rynku. Zebralismy oferty firm konkurencyjnych i zawsze wybieralismy tylko najlepiej
nam odpowiadajace urzadzenie. Oczywiste jest, ze kazda maszyna byta przez nas przed
zakupem testowana.

Bogata oferta firmy Swiadczy o zréznicowanej grupie klientéw. Prosze zdra-
dzi¢, do jakiej grupy docelowej staracie sie dotrzec?

Tak naprawde dzisiaj posiadamy tak duze doswiadczenie w wykonywaniu oprzyrza-
dowania, ze bez obaw wspdtpracujemy z kazda branzg, ktéra ma profil produkcyjny au-
tomotive, elektryczny, meblowy, budowlany czy tez inny.

Wytwarzacie rézne narzedzia do obrobki plastycznej blach. Czy materiaty z jakich
sg one wytwarzane powoduja, ze produkt gotowy jest w jakis sposob wyjatkowy?

Zanim ztozymy oferte przeprowadzamy szczegbtowa analize. Miedzy innymi
z jakiego materiatu bedzie produkt wytwarzany, jakie beda produkowane ilosci, na jakich
maszynach bedzie zatozone oprzyrzadowanie i na tej podstawie dobieramy odpowied-
nie rozwigzanie, materiaty i powtoki. W momencie uzyskania wszystkich tych danych
mozemy przystapic do sktadania oferty.

Jakiej wielkosci formy mozecie przygotowac na posiadanych maszynach?

Wytwarzamy oprzyrzadowanie Sredniej wielkosci. W tej chwili mozemy wykonac
maksymalny gabaryt X 1400 na'Y 800 na Z 700, o wadze okoto 2,5 ton.

Prowadzi Pan firme od wielu lat, prosze powiedzie¢ gdzie lezy sukces?

Jest takie powiedzenie Uczciwosciq i pracq ludzie sie bogacq. Pracujac dla wiekszych
firm i uczciwie wywiazujac sie z powierzonych zlecef,, mozna zbudowac solidng firme.
Przy tym trzeba byc¢ rzetelnym, ciezko pracowac i przede wszystkim trafi¢ w odpowied-
nim czasie na wiasciwego cztowieka.

Ostatnio wiele sie méwi o tym, ze sporo firm ma trudnosci. Spadta liczba za-
méwien, firmy nie inwestuja. Czy w zwiazku z panujaca sytuacjg w kraju odczut
Pan jakis kryzys? A jesli tak, to jak Pan sobie z nim radzi?

Szeroka grupa klientéw oraz dodwiadczenie zawodowe catej naszej kadry pozwala

nam na spokojne prowadzenie dziatalnosci. Nie odnotowalismy wiekszych spadkéw za-
moéwien, a w ostatnim czasie nawet zwiekszylismy zatrudnienie o 5 oséb.

Panie Marcinie, dziekuje za rozmowe. Czego moge na koniec Paistwu zyczy¢?

Prosze zyczy¢ nam przystowiowego zdrowia i szczescia, poniewaz majac tak solid-
nych klientéw z reszta jakos sobie poradzimy ;).

WMW.PL NARZEDZIOWNIA

Szlachecka 55, 32-040 Rzeszotary
Tel: 48 515 178 183

Email: bok@wmw.pl WMW. P L
www.wmw.pl
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Sigmapit ...

Sprezyny Gazowe DADCO, sruby, nakretki, podktadki, prety gwintowane

Zaopatrujemy firmy w elementy zfaczne:

+ Sruby maszynowe w klasie 8.8 do 12.9, imbusowe, zamkowe,
+ nakretki szesciokatne, samozabezpieczajace, kotnierzowe, kotpakowe,
+  podktadki, powiekszone, poszerzone, pogrubione, sprerzynowe
+  prety gwintowane, A2, A4, czarne i ocynkowane kl. 8.8,10.9,12.9.

Mamy w swoim asortymencie réwniez artykuty Scierne, papier, ptotno, tarcze do
ciecia i szlifowania stali, lamelki, kamienie szlifujgce. Zajmujemy sie sprzedaza chemii
przemystowej, motip, loctite.

JesteSmy dystrybutorem narzedzi wtoskiej firmy BETA, kt6ra posiada w swoim asortymencie narzedzia dla profesjo-
nalistéw, odziez i obuwie BHP wdzki narzedziowe oraz systemy mebli warsztatowych. Elektronarzedzia profesjonalnej
firmy MILWAUKEE MAKITA AEG.

Posiadamy w ofercie produkty firmy KAISER+KRAFT tj. regaty magazynowe, szafy, stoty, drabiny, schodkii pomosty.

W przeciwiehstwie do stacjonarnych sklepéw, to my dojezdzamy do zaktadéw produkcyjnych i zajmujemy sie syste-
matycznym uzupetnianiem brakujacych elementéw srubowych. Obstugujemy wiele rodzajéw firm przemystowych na
dziatach ,utrzymania ruchu”.

* Materiaf zdjeciowy, Sigmapit

SIGMAPIT

o o . . . > SIGMARPIT
E-mail: sigmapit@sigmapit.com, www.sigmapit.com CLEMENTY $ROBAWE

Czerna 157A, 59-730 Nowogrodziec

— reklama

GRAFITY ELLOR

. QBERON" Rebert Dyrda

o skomplikowanych ksz -100 InoWrBetaw, URCicha 15
3 . , (U520 35 824 007 Tax (U5.2) 33 428 U]

W naszej ofercie: ronfaoberon. pir WAV .oneron.pr™

Sigmapit

Oficjalnym dystrybutorem firmy DADCO GmbH na Polske

Firma SIGMAPIT - niezawodny partner dla swoich klientow. Ofe-
rujemy doskonaty produkt i sprawng obstuge. Posiadamy wiele kon-
taktow handlowych z renomowanymi producentami europejski-
mi. Posiadamy asortyment obejmujacy szeroka game elementéw
ztacznych. W naszej ofercie znajdziecie Paistwo wyroby ze stali A2
i A4, a takze inne wyroby srubowe.

Czeste dostawy oraz staranny dob6r dostawcow zapewniajg wysoka jakos¢
oferowanych wyrobéw. Dzieki wspétpracy z wieloma firmami w Polsce i za gra-
nica oraz sprawnej logistyce, jestesmy w stanie szybko i terminowo zrealizowa¢
kazde zamowienie.

Zatozeniem naszej firmy jest staty rozwéj, dlatego o kazdego klienta dbamy
indywidualnie, a nasza motywacjg do pracy jest zadowolenie naszych klientéw.

Cechuje nas solidna i terminowa forma dostaw towaru oraz szybkie
i elastyczne dziatanie w sytuacjach awaryjnych. Do naszych wyzej wymienia-
nych atutéw zaliczamy takze bardzo konkurencyjne na rynku ceny.

www.sigmapit.com

Produkty DADCO w ofercie SIGMAPIT
Zrédfo: Sigmapit

reklama —

SIGMAPIT Elementy srubowe
Dystrybutor marek:
Dadco
Facom
Beta
Pferd

Elementy ztgczne we wszystkich klasach.
Narzedzia i elektronarzedzia.
Kontakt:
sigmapit@sigmapit.com
kom. 792 790 914
www.sigmapit.com
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meusburger Stal gatunku 1.2738 TSHH

dostepna od zaraz — prosto z magazynu

VINIVIET Miarek Zalk

Skrécenie czasu cyklu i optymalizacja kosztow to coraz wazniejsze czynniki, zwtaszcza w przypadku form wtryskowych
o Sredniej ilosci wiryskéw. Poza tym klient coraz czesciej wymaga doskonatej jakosci powierzchniowej elementéw formo-
wanych wtryskowo. Juz od dawna do tego celu stosowany jest gatunek stali 1.2738 TSHH. Stal ta ma zastosowanie szcze-
gblnie czesto w branzy motoryzacyjnej, ale rbwniez w branzy débr konsumpcyjnych. Firma Meusburger oferuje ptyty for-

mujace F i nienawiercone ptyty standardowe P wykonane ze stali gatunku 1.2738 TSHH prosto z magazynu. e
‘ : 111 R
Wiasciwosci i zastosowanie i Rt

Stale narzedziowe sa czesto stosowane do produkcji gniazd formujacych ma-
jacych kontakt z tworzywem sztucznym. W zwigzku z tym wiasciwosci stali, istot-
ne pod wzgledem konstrukcyjnego wykonania samej formy, majg drugoplanowe
znaczenie.

Zmodyfikowana i ulepszana cieplnie stal narzedziowa do tworzyw sztucznych,
gatunku 1.2738 TSHH doskonale spetnia obydwa te wymagania: z jednej strony
nadaje sie doskonale do polerowania i fakturowania fotochemicznego, a z drugiej
strony charakteryzuje sie wysoka przewodnoscig cieplng i wysoka odpornoscia na
zuzycie. Gatunek ten nadaje sie optymalnie do produkgji ptyt formujacych bez zad-
nych ograniczefi wymiarowych, z gtebokimi gniazdami, narazonych na dziatanie
wysokich obcigzen rdzeniowych oraz zapewniajgcych spetnienie najwyzszych wy-
magan dotyczacych jakosci powierzchni.

| “ﬁ‘ah profilujge

Na zdjeciu przyktad ptyty ze stali gatunku 1.2738 TSHH

z gfebokim teksturowaniem laserowym. -

e -
4 Gatunek stali 1.2738 TSHH w bezposrednim poréwnaniu do gatunkéw 1.2311i1.2738 reklama
charakteryzuje sie nastepujacymi wtasciwosciami: r
- — -
M, . . . Q 2
Labid E‘!?H ¥¥j »  posiada wyzsza twardo$¢ w catym przekroju poprzecznym, nawet w przypad- M |Edz M 1 E Nna EIEktrOdy
[ PY OR ku ptyt grubych,
» nadaje sie do fakturowania fotochemicznego, réwniez w przypadku skompli- w naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-CU58) W postac
—_—— kowanych wzoréw powierzchniowych,

e pretdw ptaskich oraz okragtych, przycietych na wy

» ma lepsza polerowalnos¢,

> lepsza przewodnosé ciepina, W ofercie firmy rédwniez inne gatunki stopow

Gatunek stali 1.2738 TSHH dostepny na biezgco, » lepsza spawalnost.

bezposrednio z magazynu firmy Meusburger.

Poniewaz gatunek ten w stanie ulepszonym cieplnie posiada wytrzymatosci 1200 N/mm (~ 38 HRC), to zasadniczo nie jest konieczna zadna uzu-
petniajaca obrébka cieplna. Dzieki temu stal ta zapewnia optymalizacje czasu trwania cyklu i redukcje kosztéw produkgji.

Dostepna bezposrednio z magazynu Meusburger

Producent normaliéw firma Meusburger oferuje na biezaco szeroki asortyment ptyt formujacych typu F i nienawierconych ptyt standardowych
typu P w rozmiarach od 156 246 do 496 996 oraz w grubosciach od 56 do 136 mm — bezpo3rednio z magazynu.

|

Meusburger — Setting Standards
Meusburger Georg GmbH & Co KG
Firma Meusburger jest wiodacym producentem elementéw znormalizowanych o wysokiej precyzji.
Klienci na catym $wiecie wykorzystuja zalety standaryzacji i korzystaja z naszego ponad 55-letniego Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria -
dodwiadczenia w obrébce stali. Oferta produktéw obejmuje zaréwno precyzyjne normalia, wybrane T+ 435574 6706-0,
produkty zapotrzebowania warsztatowego oraz z dziedziny technologii goragcych kanatow i sterowania F + 43 5574 6706-11 o
temperatura, jak i metode zarzadzania WBI oraz rozwigzania do efektywnego zarzadzania przedsiebior- sales@meusburger.com,
stwem w zakresie oprogramowania ERP/PPS. Wszystko to sprawia, ze firma Meusburger jest niezawod- www.meusburger.com OBERON® Robert Dyrda
nym i globalnym partnerem w zakresie budowy narzedzi, form i maszyn. Tel. 52 354 24 00 » Fax 52 354 24 01 » www.oberon.pl * oberon@oberon.pl
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Duze odkuwki na zamowienie

Oberon, hurtownia stali z Inowroctawia to firma powstata ponad 30 lat temu. Przez te wszystkie lata zmieniat si¢
rynek, jego potrzeby oraz oczywiscie materiaty i ilosci stali jakie sprzedawalismy. Materiaty dla narzedziowni ofe-
rowane przez nas to oczywiscie gtownie stal narzedziowa, stopowa, a do tego stopy aluminium, miedzi czy grafitu.
Mamy kilkadziesigt gatunkéw w kilkuset wymiarach na skfadzie w centrum Polski. Juz w pierwszym dziesiecioleciu
dziatalnosci, widzac jak wazna jest jakos¢ dostarczanych towaréw i ustug wdrozylismy system zapewnienia jakosci
zgodny z normami I1SO (byt to rok 1999).

Jak napisatem, rynek ewoluowat od do3¢ radosnych zakupéw w latach dzie-
wiecdziesigtych, gdzie gatunek stali musiat by¢ polski, ilos¢ najlepiej spora (bo sie
przyda) do obecnej sytuacji, gdzie czujemy sie zakupowo bardziej Europejczyka-
mi. Znaczy to, ze stosownie do potrzeb zleceniodawcéw poszukujemy stali zro-
bionych najczesciej wedtug zagranicznych norm i to wilosci doktadnie potrzebnej,
najlepiej na dany dziefi. Najczesciej na wczoraj. Stad hurtownie materiatéw starajg
sie utrzymac staty stan najpopularniejszych gatunkéw i wymiaréw w odpowied-
nich ilodciach, tak by byé przygotowanym na zadania zakupowe klientéw. Aby
dobrze przewidzie¢ zakupy do hurtowni, zaopatrzeniowcéw wspomagajg rozma-
ite systemy informatyczne klasy ERP. czy w ogéle naktadki pisane na zaméwie-
nie. Przy kilkudziesieciu gatunkach, przechowywanych réwnoczednie w postaci
pretéw ptaskich i okragtych, kazdy w kilkunastu czy kilkudziesieciu rozmiarach
zorientowanie sie co jest potrzebne przekracza zdolnosci jednej osoby. Do tego
dochodzi czas realizacji zlecenia przez hute (tygodnie), opdZnienia w realizagji
i fluktuacje w potrzebach klientéw. Konia z rzedem temu, kto bedzie miat wszyst-
ko co potrzebne na stanie. Zartobliwie rzecz ujmujac przydataby sie dobra wrézka
na etacie zaopatrzeniowca!

» Tak w roku 1994 wyglqdat transport , kostek” WNL do klienta. No, te nie byty takie wielkie, po
prostu przykucngfem na tym Starze 28. Ale juz wtedy byty ulepszone do mniej wigcej 300 HB.

<« Obecna praktyka to kawatki stali ,just in time”. Ku rozpaczy han-
dlowcéw mniej jest zaméwieri wigkszych, wigkszos¢ to kawatki ciete
pod wymiar.

» Jak chodzi o najwieksze gabaryty jakie mamy na sktadzie w Oberonie, to elementy nie
mogq przekraczac niestety 20 ton. Na zdjeciu docinanie dla klienta ptyty o grubosci 415 mm
i twardosci 38 HRC z zasobow naszego magazynu.

Na szczeicie istnieje jeszcze w Polsce nieco firm robigcych wieksze zlecenia. Potrze-
bujacych tych samym materiatéw o gabarytach wiekszych, niespotykanych na co dzier
w handlu hurtowym. Nasza hurtownia jest w stanie dostarczy¢ materiaty narzedzio-
we takze o tych wiekszych, czy po prostu nietypowych rozmiarach. Wspdtpracujemy

u 20

z wielu dostawcami, a kilka europejskich hut jest w stanie wyproduko-
wac atestowane, certyfikowane wedtug réznych towarzystw odkuwki
na odpowiedzialne elementy form, matryc czy przyrzadow (wyobraz-
cie sobie matryce na ttoczenie boku ,,0s0bdwki”). Osobnym wyzwa-
niem sg stale jakosciowe, stopowe na zastosowania w przemysle ener-
getycznym, morskim. Tam tez potrzebne sg kute elementy o sporych
gabarytach. Czas realizacji zalezy od aktualnych mocy produkcyjnych
huty, sezonu (letnie remonty itp.) i wynosi od o3miu do kilkunastu ty-
godni przy skomplikowanych zleceniach z dodatkowymi odbiorami.

» W przypadku wiekszych ,detali” potrzebny moze by¢ specjalny trans-
port. Moja zadowolona mina swiadczy o sprzedazy tego elementu. Od-
kuwka wazyta ponad 30 t i miata ponad 1000 mm wysokosci. Mozna takie
cuda wyprodukowac na zaméwienie, ale tej wielkosci nie mamy jeszcze na
stafe w naszym asortymencie!

MR

<« Jestesmy w stanie zorganizowal takze nietypowe obrébki typowych materiatow.
Na zdjeciu pierScienie z blachy 1.2312 ulepszonej do 30 HRC. Ciekawostkq jest to, ze Srednica
zewnetrzna to byto 1990 mm i czeS¢ zewnetrzng jak i wewnetrzng cieliSmy wodq. Najgrub-
szy element ze zdjecia ciety wodgq miat 160 mm grubosci.

» Popularnymi gatunkami jakie mamy w duzych blokach to stale na-
rzedziowe do pracy na gorqco, jak 12714 czy 12343, 1.2344. Pierwszy
z wymienionych gatunkéw mamy zmiekczony i ulepszony cieplnie powy-
zej 40 HRC, dwa drugie w wykonaniu po przetopie elektrozuzlowym ESR
i to tym europejskim, nie z Dalekiego Wschodu. Na zdjeciu odkuwka rozci-
nana duza odkuwka o przekroju 460 x 1050 mm.

< Przyzwyczajeni juz jesteSmy do odkuwek o przekroju 300 x 600 czy 500 x 800, ale
przy niektérych blokach spod duzej prasy dopiero taki zielony sztafaz w postaci kasku,
pokazuje wiasciwg skale stalowego elementu.

Chce zacheci¢ Parstwa do kontaktéw z nasza firmg, szczegdlnie w przypadku
poszukiwaniaelementéwwielkogabarytowych. Mozemydziekinaszymkontaktom
w europejskich hutach (gtéwnie Niemcy, Francja) dostarczy¢ materiaty wyko-
nane w unikalnych technologiach. Warto doda¢, ze w hucie ze zdjecia, gdzie
stoje oparty o 32 tonowy kloc stali, kupuja tez handlowcy z Chin czy Tajwanu.
W swoich hutach nie mieli mozliwosci otrzymania ulepszonych na wskro$ od-
kuwek o takich gabarytach. Huta doprowadzita technologie do takiej perfekcji, ze np. gatunek Superplast® na formy wtryskowe jest produko-
wany do wysokosci 1300 mm. Teoretycznie mozna by zrobi¢ odkuwke o wadze do 100 ton, bo takie moga by¢ tu maksymalnie hutnicze wlewki.
Nie byto na razie na to amatoréw, najwieksze produkowane wazg po trzydzieici kilka ton. Nie béjmy sie zatem razem podejmowac ciekawych
wyzwar. Postaramy sie dostarczy¢ detali o najwyzszej jakosci w rozsadnych terminach i cenach. Zapraszam do kontaktu z nasza firma.

RD
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THE STEEL INNOVATOR
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INNOWACYINE Maszyna polerujqca DO WAEKOW, OTWOROW | KOENIERZY

stale narzedziowe do pracy na gorgco

Polerka przeznaczona jest do polerowania zewnetrznego
_ i wewnetrznego stempli, matryc, wykrojnikéw, oraz
wszelkiego rodzaju przedmiotow okragtych wykona-
. nych ze stali zwyktej, hartowanej i weglikow spiekanych.
e Urzadzenie posiada nowoczesna i stabilng konstrukcje
odprowadzania ciepta dedykowana pracy ciagtej w zaktadach produkcyjnych, na-

rzedziowniach, dziatach remontowych.

Witrysk tworzyw sztucznych Wysoka przewodnos¢ cieplna

Odlewanie ci$hieniowe

e Skrocony czas cyklu Parametry techniczne:
Kucie matrycowe ¢ Redukcja brakow +  Max. dt. polerowanego przedmiotu (watek) 100 mm;
« Szybsze nagrzewanie i chtodzenie + Max.dt. po!erowanego przedmiotu (rura cienkodcienna) 200 mm;
. . . + Max. Srednica polerowania zewnetrznego 180 mm;
e Redukcja przebarwien termicznych . . '
] By . +  Max. dtugos¢ polerowania wewnetrznego 100 mm;
70— * Poprawiona odpornos¢ wktadek form i matryc « Srednica polerowanie wewnetrznego 220 +180 mm;
+  Predkos¢ obrotowa wrzeciona 300 - 2.000 obr./min;
60— *  Regulacja obrotéw wrzeciona bezstopniowo;
- ® ® *  Moc napedu wrzeciona 2.3kw;
£ 50— HTCS® and Fastcool «  Napiecie zasilania 3x400V;
% *  Przestrzef zajmowana przez polerke 1300x500%x650 mm;
T.:% 40— + Masa obrabiarki 210 kg.
:g - Wyposazenie standardowe
'§ 1. Lampa o3wietlenia obszaru roboczego;
g o] 2. Jednopozycyjny uchwyt do mocowania $cierniczki;
s 3. Regulowany zderzak.
10 i i Wyposazenie specjalne
30 35 40 45 50 55 60 1. Podstawa (dwuczesciowa);

Twardosc¢ [HRC]

Uchwyt tokarski 200 mm;

Scierniczki polerujace;

. System p&tautomatycznej wymiany scierniczki;
Wrzecionko polerujace.

VA W

FASTCOOL®
FASTCOOL®
FASTCOOL®

FASTCOOL®

Typowa . . Maks. grubos¢
przewodnos¢ Odpprr)osioc/r;a Polercz[\;lilnosc hartowania
cieplna (W/m-K) zuzycie {6 ? (mm)

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badar i innowacji Unii Europejskiej
,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/
Wytaczna odpowiedzialno$¢ za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.

dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce: A MARCOSTA Zapraszamy na Targi STOM Kielce

22-24.09.2020
Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek Hala C Stoisko 17 i 24
OBERON® PL 33-102 Tarndéw, ul. Klikowska 101C www.marcosta.pl

tel./fax. +48 14 62 66 852 e-mail: handel@marcosta.pl www.maszyny-marcosta.pl

Robert Dyrda
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Grafity izostatyczne MERSEN cz. 2

W poprzednim numerze naszego dwumiesiecznika przyblizylismy Pahstwu profil oraz historie pierwszego producenta
grafitdw izostatycznych na Swiecie — francuskiej firmy MERSEN. Druga cze$¢ artykut dotyczy¢ bedzie skomplikowane-
go procesu, jakim jest produkcja grafitu. Prawdopodobnie niewielu z Pafstwa zdaje sobie bowiem sprawe, ze proces
ten jest tak bardzo ztozony i czasochtonny, a produkt finalny ma tak wiele licznych zastosowarn.

-

Surowy materiat

g Selekcja Miksowanie Kruszenie
Mielenie

Poddawanie wysokiej Prasowanie
temperaturze

HLTL Mielenie

Grafityzacja REm—
Kontrola jakosci

Surowy i nieoczyszczony materiat

Sztuczny grafit, produkowany przez firme MERSEN, wytwarzany jest z dwéch pod-
stawowych sktadnikéw. Pierwszy z nich, to sproszkowany koks naftowy, stuzacy jako
wypetniacz, drugi zas to smotfa weglowa bedaca spoiwem produktu.

Koks weglowy to sktadnik produkowany w rafineriach naftowych, uzyskiwany po-
przez przemystowe wygrzewanie wegla kamiennego, w specjalnie w tym celu skonstru-
owanym piecu koksowicznym, za pomocg gazéw spalinowych. Pétprodukt poddaje sie
procesowi kalcynowania w temperaturze ponad 1000° C (polega na ogrzewaniu zwigz-
ku chemicznego ponizej jego temperatury topnienia w celu spowodowania czesciowego
rozktadu chemicznego tego zwiazku poprzez usunigcie wody).

Smote weglowg z kolei otrzymuje sie w wyniku odgazowania wegla kamiennego
w temperaturze ok. 1200° C. Jest jednym z produktéw ubocznych z produkcji koksu
z wegla kamiennego.

Mielenie

Po poczatkowej inspekcji surowych materiatéw dokonuje sie mielenia koksu we-
glowego na okreslonej wielkodci ziarna. Za pomoca specjalnie przeznaczonych do
mielenia maszyn (zdj.1) bardzo drobny pyt weglowy przenoszony jest specjalnymi
dyszami do woréw magazynujacych, w zaleznosci od wielkoici zmielonego ziarna.
Na potrzebe artykutu, aby ograniczy¢ nasza dyskusje, skupimy sie jedynie do ziaren
o wielkosci 4 do 20 mikrondw - takie bowiem gradacje stosuije sie przy procesach ob-
rébki elektroiskroweyj.

u 24

Miksowanie i ponowne mielenie

Wraz z zakoficzeniem procesu mielenia, sproszkowany koks taczy sie ze smota we-
glowa i poddaje miksowaniu w wysokich temperaturach w dedykowanych do tego ma-
szynach (zdj.2). Dzieki temu smofa ulega roztopieniu i taczy sie z ziarnami koksu two-
rzac jedna catosé. W zaleznosci od wielkosci ziaren, proces ten trwa dtuzej lub krécej
oraz jest mniej lub bardziej intensywny. Uzyskuje sie dzieki temu zmiksowane ,kulki
grafitowe”, ktére po tym procesie ponownie miksuje sie i kruszy na drobne ziarna.

Selekcja i przesiewanie

Na tym etapie okresla sie gatunek produkowanego grafitu. Urzadzenia selekcjo-
nujg ziarna w zaleznosci od jego rozmiaru odrzucajac te, ktére nie pasuja, zostaty Zle
sproszkowane lub nieprawidtowo zmiksowane. Proces ten jest bardzo skomplikowany,
niemniej konieczny do uzyskania odpowiednie] jakosci gatunku grafitowego.

Prasowanie izostatyczne

Kolejno nastepuje prasownie grafitu. Sproszkowany grafit taduje sie do duzych
form o rozmiarach ostatecznych blokéw i poddaje wysokiemu ci$nieniu o wartosciach
przekraczajacych 150 Mpa (zdj.3). Dzieki zastosowaniu réwnego nacisku i ciSnienia,
ziarna uktadajg sie symetrycznie dzieki czemu ich rozktad w formie jest réwnomier-
ny. Zastosowanie tej techniki nazywamy prasowaniem izostatycznym. Powoduje ono
uzyskanie jednakowych wtasnosci grafitu w przekroju catej formy. Ma to niebagatelne
znaczenie, gdyz wowczas klient koAcowy dostaje powtarzalny i jednakowy wyréb za
kazdym razem.

Poddanie grafitu wysokim temperaturom

Sprasowany juz grafit trafia do duzych piecéw, gdzie poddawany jest wysokim
temperaturom. Jest to najdtuzszy z proceséw produkcyjnych, ktéry tacznie trwa od
dwoch do trzech miesiecy. Bloki grafitowe regularnie poddaje sie wysokim temperatu-
rom w okolicach 1000° C i ponownie sie je chtodzi. Temperatura procesu jest kontro-
lowana bez przerwy celem unikniecie peknie¢ i wad materiatu. Po ukoficzeniu procesu
spieczony blok grafitowy jest juz bardzo twardy i posiada cechy sztucznego grafitu
przemystowego. Niestety nadal jego wtasnosci elektryczne i termalne nie kwalifikujg go
jako materiatu odpowiedniego do proceséw EDM.

Grafityzacja

Przedostatnim etapem produkcyjnym jest grafityzacja, czyli ponowne poddawanie
blokéw grafitowych wysokim temperaturom — tym razem sg one ultra wysokie, gdyz
siegaja prawie 3000° C. Proces ten jest intensywny lecz krétkotrwaty. Wiasnie tutaj
bloki grafitowe uzyskujg wszystkie finalne cechy, takie jak okreslona przez producenta
przewodnos¢ elektryczna i termalna. Tutaj takze grafity uzyskuja swoja elastycznosé
oraz znakomite whasciwo3ci obrobcze. Uzyskanie takich wartoci zapewnia mozliwos¢
stosowania tych grafitéw jako elektrod wgtebnych.

Kontrola jakosci, ciecie

To ostatni etap produkgji. Tutaj dokonuije sie pomiaru wszystkich cech gotowego pro-
duktu. Dokonywane sg pomiary wielkosci ziarna, gestosci, wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie. Po wykonaniu préb i testow, grafity tnie sie na mniejsze bloki (zdj. 4), pakuje
i wysyta w rézne czedci Swiata, aby klienci mogli wykorzystaé je w swoich narzedziow-
niach. Takze w Polsce!

Firma Oberon Robert Dyrda jest wytacznym przedstawicielem grafitéw producenta
Mersen na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy wiele réznych gatunkéw, przezna-
czonych do réznych aplikacji. Kupicie u nas Pafistwo grafit ciety na wymiar, przygotéwki
w postaci pretéw okragtych, kwadratowych, ptytek zbieznych do drazenia kanatéw oraz
elementéw klinowych. Na zyczenie klienta wykonujemy gotowe elektrody, po dostarcze-
niu niezbednej dokumentacji CAD/CAM. Dziatamy bardzo szybko, materiat wysytamy na
drugi dziefi roboczy po otrzymaniu zaméwienia.

Wytaczny przedstawiciel firmy MERSEN - OBERON Robert Dyrda
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01

www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Zapraszamy do wspoétpracy!

Z pozdrowieniem Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl
tel. +48 693 371241
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Skracanie czasu uzbrajania

driven by technology

ZAPRASZAMY

eShop.roehm.biz

Szybki etap uzbrajania lub przezbrajania obrabiarek to oszczednosé
czasu i pieniedzy. Maszyny, w trakcie operacji ustawczych, nie sg wyko-
rzystywane i nie dajg zadnej wydajnosci. Takze proces mocowania przed-
miotow obrabianych jest czasochtonny i kosztowny. Dlatego tak bardzo
wazne jest skracanie do minimum czynnosci uzbrajania, zaréwno dla
produkgji jednostkowej jak i masowej.

Szczegblnego znaczenia nabiera takze automatyzacja i standaryza-
cja czynnosci ustawczych przy zachowaniu doktfadnosci i powtarzalno-
4ci, niezaleznie od poziomu kwalifikacji operatoréw. Nie bez znaczenia
jest takze eliminacja czasochtonnych regulacji i kalibracji przyrzadéw
mocujacych.

Do klasycznych rozwiazarh przyspieszajacych uzbrajanie obrabia-
rek naleza przede wszystkim systemy paletowe ZERO PUNKT, pozwa-
lajgce na mocowania przedmiotédw na paletach poza obrabiarka, aby je
nastepnie wprowadzi¢ w ciggu ok. 5 sekund w przestrzer obrébkowa,
zachowujac wysoka doktadno3¢ pozycjonowania oraz powtarzalnosé.
Przyktadem sg kompletne systemy paletowe firmy ROHM wraz z zinte-
growanymi przyrzagdami mocujacymi, spetniajace wszelkie wymogi zwia-
zane z wielkoscig produkgji.

Standardowe uzbrajanie lub przezbrajanie tokarek w uchwyty jest
czynnoscia mato wydajng, wymagajaca odpowiednich kwalifikac;i
i dodwiadczenia. Takze standardowa wymiana szczek w uchwytach to-
karskich jest czasochtonna.

Producenci przyrzadéw proponuja szybkoztaczne adaptery umozli-
wiajace szybkie przezbrajanie tokarek w réznego rodzaju uchwyty, ale
ich aktualna cena oraz brak petnej unifikacji stanowia wielokrotnie ba-
riere inwestycyjna.

Jednym z ekonomicznych rozwigzarh jest zastosowanie uchwy-
tow tokarskich z systemem szybkiej wymiany szczek. Pozwalajg one
w prosty sposdb na wymiane lub odwrocenie szczek w czasie kilkunastu
sekund. Przyktadem sg uchwyty mechaniczne DURO-A RC firmy ROHM,
w ktoérych szczeki mozna wymieni¢ nawet w czasie ponizej 12 sekund.

Obrabiarki wyposazone w uchwyty zaciskowe tulejowe staja sie
coraz bardziej popularne dla produkgji wielkoseryjnej. Znacznie szyb-
szy czas mocowania przedmiotu obrabianego w uchwytach tulejowych
w poréwnaniu z uchwytem szczekowym, pozwala na znaczne oszczed-
nosci kosztow produkgji.

Firma ROHM wprowadzita modutowy i uniwersalny uchwyt CAPTIS/
ABSIS do zacisku zewnetrznego i wewnetrznego. Pozwala on na szybkie,
ok. 40 sekundowe, przezbrojenie obrabiarki z mocowania zewnetrznego
na wewnetrzne, w réznych kombinacjach wymiarowych. Przezbrojenie
polega na zamianie tulei zaciskowej na trzpief rozprezny.

Obecne prace rozwojowe dotycza zwiekszenia stopnia unifika-
i przyrzadéw mocujacych, pozwalajacych na szybkie przezbraja-
nie réznych rodzajéw obrabiarek oraz obnizenia ich kosztu. Dla wielu
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lub przezbrajania obrabiarek

Zero Punkt ROHM + imadfo 5-osiowe RZM 125

Zero Punkt ROHM + imadfo NC RKE 92

Zero Punkt ROHM + uchwyt 3-szczekowy
pneumatyczny LVE 125

Uchwyt hydrauliczny z szybko-wymiennymi szczekami
DURO-A RC

Modutowy uchwyt rozprezny CAPTIS / ABSIS

Hubert Zalewski
Dyrektor Zarzqdzajgcy

Roehm Polska sp. z 0. o.

DURO-A RC

Uchwyty mechaniczne
z szybkowymiennymi
szczekami

® Wymiana szczek ponizej
50 sekund

® Gwarancja 3 lata

@ Rewelacyjna cena i jakos¢

Nie zwlekaj! Zamoéw oferte lub prospekt.
Zapraszamy!

[ q |
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Ry yHM
driven by technology

ROEHM POLSKA Sp. z o.0. | www.roehm.biz
roehmpolska@roehm.biz | Hotline: + 608 650 567
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MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de
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« Firma MAC-TEC zajmuje sig sprzedazg
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

 Nasza oferta obejmuije: wycinarki drutowe,
elektrodrgzarki wgtgbne oraz maszyny
do otwor6w jak réwniez centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny.

 Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Najwyzsza jakos¢ ustug

polerowanie form
wtryskowych

B Polerowanie mechaniczne

B Polerowanie, duzych
i matych form

m Uzyskany efekt ,na lustro”

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

+SW-PARTNER” Wactaw Sktadan

Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. podkarpackie
Tel. 882 834 625, E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl
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Frezarki CNC - bogata oferta

Frezarki to jedne z moich ulubionych obrabiarek. Piecioosiowe maszyny po-
trafig wyczarowac z metalu dowolne, najbardziej skomplikowane ksztatty. Matg
trzyosiéwke chciatbym mie¢ nawet w garazu, by cos sobie podtuba¢ po godzi-
nach. A wielka, pozioma frezarka ze stozkiem 50 imponuije ilo3cig usuwanego ma-
teriatu na minute. Na wiadnie. Frezarek jest wiele, s3 rozne bo do réznych zadan
je skonstruowano.

Sprawa zakupu komplikuje sie jeszcze z uwagi na duzg liczbe producentéw
tych maszyn, przektadajaca sie tez na liczbe sprzedawcéw, przedstawicieli na kraj
czy region. Do kogo sie zwrdci¢, od czego zaczaé rozmowy?

Wiadomo, ze jak nas widza, tak nas opisza. Mato kto w ulotkach, czy na
swojej stronie internetowej chwali sie starymi obrabiarkami (no ok, muzeum
techniki tak), wiekszos¢ wiascicieli firm stara sie pokaza¢ od jak najlepszej
strony. Ogladamy zatem nowe, doktadne, duze obrabiarki. | co kilka lat to port-
folio musi by¢ odSwiezane. Bo nawet jezeli maszyna nie zuzyta sie fizycznie, to
mogto nastapi¢ zuzycie moralne. Wtasnie w czasie wizyt w narzedziowniach lub
warsztatach mechanicznych, widze na jakich obrabiarkach wykonywana jest
produkcja. Park maszynowy jest bardzo istotnym elementem, ktéry ma wptyw
na odbior firmy przez klientdw, na jej rozwoj, a w rezultacie na jej finansowe
powodzenie. Wzrastajaca liczba klientéw rozwijajacej sie firmy wymusza niejako
rozrost parku maszynowego.

Figura jelenia frezowany na frezarce Fooke, targi Moulding 2019.

Szukajac nowej maszyny czesto siegamy po dostepne pomoce. W zesztym
roku byty to np. targi branzowe. Dzi$ jest to internet, gdzie mozna szybko zna-
lez¢ ogtoszenia typu: ,sprzedam frezarke”. Spora grupa oséb ,starszej daty”
wspomaga sie materiatami drukowanymi jak katalogi, ulotki reklamowe czy ma-
gazyny branzowe. Wfasnie z tego powodu, chcac trafi¢ do tej grupy konsumen-
téw, publikujemy w naszym magazynie podobne raporty branzowe.

Forum Narzedziowe to magazyn ponad dwudziestoletni, od lat Sledzacy
zmiany na rynku obrabiarek. Co wiecej, jest to magazyn wysytany bezptatnie do
praktykéw kupujacych w naszej firmie stale jakosciowe i narzedziowe. To wiainie
tym naszym klientom chcemy poméc w rozwoju firmy i przygotowujemy raporty
na temat réznych grup obrabiarek.

Na kolejnych stronach Forum znajdziecie Pafistwo zestawienie producentéw
nowych frezarek CNC. Omawiane w raporcie maszyny sg zarbwno polskiej pro-
dukgiji jak i zagranicznych producentéw. Zamiescilismy tez kolumne, w ktorej firmy
podaty informacje czy dana frezarka ma mozliwos¢ obrébki grafitu.

Dane kontaktowe podawane w raportach sa po to, aby w razie watpliwosci
skontaktowac sie z przedstawicielem producenta maszyn, dlatego wiec dzworicie
i pytajcie...

Pionowe i poziome centra obrébkowe
3-, 4- i 5-osiowe

2 GALIKA

Technologie
i urzadzenia przemystowe

3-osiowe centrum obrobkowe

Litz DV 800

Cena od:

69 900 EUR

oferta ograniczona

Brr=r=rreeen

Wyposazenie obrabiarki na zdjeciu nie jest przedmiotem oferty i moze ulec zmianie.

v' Wrzeciono z napedem bezposrednim 12 000 obr/min, 18 kW / 126 Nm, S6
v’ Przejazdy X/Y/Z: 800/500/540 mm, predko$¢: 40/40/36 m/min

v' Wielko$¢ stotu 910 x 500 mm, no$nos¢: 800 kg

v/ System sterowania Siemens 828D SW 28X

v/ Stozek wrzeciona 1SO 40, DIN 69871

v’ Chtodzenie przez wrzeciono 30 bar

v/ Magazyn narzedzi — 24 pozycje

v’ Przygotowanie do czwartej osi

v/ Masa wtasna 5300 kg

GALIKA Sp. z 0.0.

ul. Spacerowa 12/4, 00-592 Warszawa, tel. +48 22 848 24 46
ul. Kolista 25, 40-486 Katowice, tel. +48 32 735 03 76
galika-wars@galika.pl, www.galika.pl
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GF Machining Solutions sp. z 0.0. Dziat Sprzedazy maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com v’\é&%]o tak %%ﬁg/ 5000 800x 900x500 ruchom 100 kigtriﬁeié/ 16000 40 40 185 149 1SO 40 oncia 24(4% 7 77/115 8 Hﬂgﬁn- enkoder 0.008 nie
GF Machining Solutions tel. 2232650 50 www.gfms.com/pl Pro 530 500x540 Y moto- ' HSK-A6 Paa | 77yits/305 TNC530 + iniat '
wrzeciono TNC62!
- ! ' . ) ) i 24000 g 15/18/30
GF Machining Solutions sp. z 0.0. Dziat Sprzedazy maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com Mikron 4594/ 600x600x ruchom elektro- 30000 22,2 HSK_A63 : 36, 4&//60 Heidenhain enkoder
GF Machining Solutions huripdy s Wi gimecon /el ML |tk 7 9900 e 900x600 | "enl 1000 wriecono | 3600 61 61 2/28 %Y M0 | o | g 42/%1053 P 80/125 8 e | e 0,004 tak
" inoc " 30/60 Heidenhain
GF Machining Solutions sp. z 0.0. Dziat Sprzedazy maszyn info.gfms.pl@georgfischercom |  Mikron W zaleznosd 500x st | 2007400 elektro- HSK-A63 . TNCE40 enkoder
GF Machining Solutions tel. 22326 50 50 www.gfms.com,/pl MILL tak od. MO0 | 460xd50 750 uchylno 600 wrzeciono | 36000 61 &1 36 120 HokEso | PR | 120/ ‘7J/ 8 80/160 8 /Siemens | = G 0,008 tak
P500U opji obrotowy 15 gggtDroll
S|
Grzegorz Sak 762x nay 122Nm
s ATOMATON . Dyrektor Techniczny g\ffv%"?rﬁfto@;bp'lana'p'p' VE2SS | tak | 3073505 | 3539 406x 914x356 | ruchomy | 680 kge%; 12000 22 356 2.4 2000_/ 5040 | opda 30 5.4 127 5.4 HAAS enkoder | +0,003 tak
planalp Sp. z 0.0. tel. 600 939 031 -gfms.com/p 508 Sredni obr/min
Grzegorz Sak 508x naped 62Nm
HAAS AUTOMATON Inc. Dyrektor Techniczny grzegorz sak@abpianalp.pl DM1 | tak | 231x2454 | 2336 206x 660381 | rchomy | 13 bewpo | 10000 | 305 61 12 500 | om0 | opda 8 54 64 54 HAAS | enkoder | +0003 tak
planalp 5p. z 0.0. tel. 600 939 031 -gfms.com/pl 394 Sredni obr/min
Grzegorz Sak 1626x 460nM
HAAS AUTOMATOIN Inc. . grzegorz.sak@abplanalp.pl rze- -
Dyrektor Techniczny VF-6/50 tak 5232x3835 11567 813x 1626x711 ruchomy 1814 - 7500 12,7 15,2 2,4 700 1SO50 opcja 30 13,6 254 13,6 HAAS enkoder +0,003 tak
Abplanalp Sp.z o.0. tel. 600 939 031 www.gfms.com/pl / 762 kfadnia obr/min
HARTFORD Taiwan* Dariusz Wojck wunapx.pl HOMC- | e | 38153020 | 9000 oo US000 | ruchomy | 1500 oo/ | 1500 2 224/ | g5 . BTS0 | opca 24 20 o125 0 | VBT | enkoderstd | Loon | gak
APX Technologie Sp. 2 0.0. tel. 609 989 802 apx.p 1370 560 y bezpo- 0 ' Pd (32/40) Heoeta | liniat-op. | F
sredni
Marek Majewski Heiden-
Maschinenfabrik Berthold tel. +48 501087 003 marek.majewski@hermle.pl HERMLE ) 450x uchylno- 15,18,25 B R HSK63, ‘ HSK63-55 hein enkoder
Hermle AG Oddziat w Polsce Piotr Mezyfiski piotrmezynski@hermle.pl /) nie | 3900x2500 | 8700 600330 B0 | oprotowy | 300 dowyboru |34 5% 50 50 3137 | 98175 | g opcja sat. bd 80 8 lub “+liniat <4 tak
tel. +48 509 517 275 Siemens
Maschinenfabrik Berthold o4t o oo o3 k majewski@hermle.pl | HERMLE 800 @440 hyl d 15,1825 HSK63 HSK3- Hocer kod
aschinenfabrik Berthol el. marek.majewski@hermle.pl . X uchylno- o , , 3 : , - ein enkoder
Hermle AG Oddziat w Polsce Piotr Mezyfski piotr.mezynski@hermle.pl 42 nie 4000x3400 13500 800x550 80(%(%30 obrotowy 1400 wyboru 22k 60 60 31-42 194-17.5 SK40 opda si% bd 125 8 lub + liniat <4 tak
tel. +48 509 517 275 i Siemens
Maschinenfabrik Berthold o 48 501087 003 kmajewskighermlepl | HERMLE 1200 8900 hy/ ek 9101 HSK63 HSK100- oo kod
aschinenfabrik Berthol el. marek.majewski@hermle.pl . X uchylno- elektro- 10,12, R . , - ein enkoder
Hermle AG Oddziat w Polsce Piotr Mezyniski piotr.mezynski@hermle.pl C62 ne 6640x6180 30500 1300x900 13581)3100 obrotowy | 2200 wrzeciono | 15,18k 50 50 13-70 360-215 | igkiog opda 552(2 bd 0 30 lub +liniat <4 tak
tel. +48 509 517 275 i Siemens
Heiden-
ZVH58L 3000x : X -
IBARMIA ’ : . nieru- elektro- - hain liniat
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl EX%%%%/IE nie 7350x5615 28500 1%%%)( 3600x1050 chomy 2000 wrzediono 12000 30 45 75 445 SK/BT-50 opcja 24-360 20 max.200 20 SiFemens enkoder pm<10 tak
anuc
IBARMIA THCl6 1600x1300: h lek Hﬁd'en- liniat
: : . X X ruchomo- elektro- . ain Inia
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl EXTREME nie 6280x1700 1200 1000x1000 obrotowy 6000 Wizeciono 12000 30 40 75 445 SK/BT-50 opcja 60-120 20 max 250 20 Si;_amens enkoder um<10 tak
-anuc
INGERSOLL Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl 550 nieru- elektro- HSK E40 . Heiden- | oiodert
Abplanalp Sp. 2.0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl Eagle V5 tak 2014x2743 8500 tz%%x 650x500 chomy 500 wrzediono 42000 30 30 17 121 HSK E50 opcja 32/100 bd 16 bd 2%8 liniat 2 tak
INGERSOLL Tomasz Plekarniak tomasz piekarniak@abplanalppl | poolovg |tk | 2c0s4 | 11500 &0 | 1ooosse0 | e | 2000 dektro- | 45000 30 3 5 21| ko | opda 88 bd EY) bd | Thaa | enkodert 3 tak
Abplanalp Sp. z.0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl g 500 chomy wrzeciono ' 03 P 640 liniat
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek SA* | - www.jafo.com.pl FXR40C2 | bd 2261%%( 3500 3212)?265 f'ggg ruchomy 450 Pt 2500 2 ny59 77"55/ bd DE\I%?)%O bd bd bd bd bd Hﬂgﬁ‘"‘ liniat %%125 bd
Heiden-
i . - 10000x do 650/800, 3000/5000% rze- 3000, 32 AS0DIN hain, enkoder 0,010,
* Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. | - www.jafo.com.pl XI0S bd 2000 32000 i, 475 1000//3000 ruchomy 10000 ladnia 500 do15 30 4({ bd 29871 standard 30/40 bd bd bd S.Fanu':' liniat / 400! bd
jemens
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600,
Jarociniska Fabryka Obrabiarek S.A.* www.jafo.com.pl FNJB35N bd 1288(%( 2100 54{)50/ 400800 | ruchomy 200 przektadnia 5000 Y '25 Y '25 75 bd D‘,S\%go bd bd bd bd bd Heidenhain liniat %%|25 bd
3000/5000
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek SA* | - www.jafo.com.pl FVF4SN bd 2090« 2400 1200//;5500 450x1530 | ruchomy | 400 przekfadnia 4000 o2 7,5 bd Dot bd bd bd bd bd Heidenhain lniat 9 bd
1200/2000 !
Pasowa
KAIDA Piotr Pawlicki www.richo.pl DM-850 e | 3P| gg | 800S30C | ggggp | ruchomy | ggg odstedna | 15000 30 38 15 160 BT40 bezpo- | 943 8 250 g | Semens/Fanuc lniat 3 nie
tel. 781677 446 icho.p 200 530 Zosie Sposredn Srednia / Heidenhain (opdia)
p przektadnia
870x -
f\ggg’r'gmp_ Joo Dariusz Magdziarz www.abplanip.pl HX-500G nie 30| 16500 800 500x500 g‘g,*gg‘v{g 800 przekdadnia 12000 60 60 40 | 5859 | SK/BTSO | stdisbar | 62 30 | max300 | 30 | Aumatk-Mi og{fy‘g*ny 0,001 tak
305x : e
KITAMURA N . " " 2330x ruchom! nay opcja DM liniat
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanlp.pl HS-250iG nie 2048 4500 3303%( 254x254 obrotovz)// 100 bezpos')‘?ceidni 15000 60 60 n 70 SK/1S0-30 15,;01bar 40 2 max 70 2 Arumatik-Mi optyczny 0,001 tak
460x .
KITAMURA N : Super- . 3835x uchylny, elektro- oy liniat
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanlp.pl cell-300G nie 6006 14280 21% @200 obrotow/y 20 Wizeciono 20000 60 60 22 18 SK/ISO-40 | std 15 bar 174 10 max 150 10 Arumatik-Mi optyczny 0,001 tak
Siemens
Litz Hitech Corp. ! galika-wars@galika.pl . 2200x - 800/500 nay SK40, - 828D, liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.galika pl DV-800 nie 7740 5300 51/‘0 910x500 ruchomy 800 bezpo’)sf?ceidni 15000 20 40 18,5 149 FSKE opcja 40 10 125 7 840D4L optyczny 5 tak
Fanuc 0i-MF
Siemens
Litz Hitech Corp. ’ galika-wars@galika.pl . 2960x - 1200x na - 828D, liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.galika pl DV-1200 nie 3337 8500 6004675 1220%620 ruchomy 1000 bezpopé‘?gdni 15000 20 30 15 - SK40 opcja 40 150 7 84004 optyczny tak
Fanuc 0i-MF
nieru-
Litz Hitech Corp. Daziat hand galika-wars@galika.pl LU-800 . 4528x “21000 800x @800 chomy 1000 naped 20000 20 28 38 720 SK40§ - 62 125 7 TSNC64O/ liniat tak
GALIKA Sp. Z 0.0. Ziathandlowy www. galika.pl ) ne 240 900+620 uchylno/ bezposiedri HSKG opda b optyazny 2
obrotowy
MAKINO Sp. 2 0.0.* Dziat sprzedazy www makino.eu Fs me | BEX | 700 | gy | 90 | nehom | eso Jledro- | 20000 | 20000 | 20000 | 15 2 ey opda | 2030 | 8 114 8 Faruc lniat 0005 | nie
MAKINO Sp. 2 0.0.* Dziat sprzedaty www.makino.eu 02002 wk | 5O | as00 | g% | a0 | g s o | 30000 | 60000 | goooo | 15 | 238 | 'R | standad | g0 | 3 80 3 Fanuc iniat 0005 | nie
20000/ HSK-A63
» : - - 2350x 650x 750x% ruchom elektro- - 15/25 Fanuc . .
MAKINO Sp.z 0.0.* Dziat sprzedazy www.makino.eu V33i tak 535 7700 4501350 450 Wosi yy 300 Wrzediono 340(?(%) 20000 20000 15 457 ﬂgEEgg opcja 406 7 80 7 PROG liniat +0.0015 nie
MATSUURA Japonia* Dariusz Wojcik MAM . 7765x 350x obrotowo eradn 60/ Ul : 080 Matsuura enkoder st.
APX Technologie Sp. z 0.0, tel. 609 989 802 www.apx.pl 72-35V nie ag62 | 700|440 0130 uchylny | €0 bezposredni 12000 160 B0 omin) | 167 B140 opcja 60 10 150 10 G-Tech3ll | liniatopga | 0001 tak
K itM MCv 8|?O wrzeciono er’neicha-
ovosvit Mas a.s - . Quic . 2086x 800 niczne przetozenie : Heidenhain liniat
Kovosvit Mas Polska Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.kovosvit.pl TNC620 nie 2745 4000 500 /séoo 1000x500 ruchomy 500 be(ze[z:j;ecji:le 12000 15 30 14 88 IS0 40 opcja 24 6,5 120 6.5 TNC620 optyczny 5 tak
15040 stot plynna/ciagta
krzyquyy
Z mozll-
Kovosvit Mas a.s Dziat handlow www kovosvit.pl MSE’Y‘Z‘SO ne | 340x | g 7500 | 1000x640 dogens | 650 elektro- 18000 5 40 3 120 | HSK-A63 | opda 2% 65 150 g5 | Heidenhain lniat 4 tak
Kovosvit Mas Polska Sp. z 0.0. y : P TNC640 HSK 2200 500/500 obro- wrzeciono pc ' ' TNC640 optyczny
A-63 towego
stqksu 4osi
MCV 1270 15 o0si
Kovosvit Mas a.s » . Power . 4660x 1270 MCV 1270 . : Heidenhain liniat
Kovosuit Mas Polska Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.kovosvit.pl Heindenhain nie 3500 11800 610 /740 1500%670 1200 przektadnia 8000 15 40 43 623 1S050 opcja 24 [40] 15 175 15 TNC640 optyczny 4 tak

*Zrédto: Forum Narzedziowe OBERON 05 (98) 2019, Frezarki CNC - raport

| 34

35 W




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 03 (102) 2020 -

- NUMER 03 (102) 2020

.
Frezarki CNC - raport
! Michat Zubkowicz info@mdt.net.pl AWwea 2700x 510x . bezpi)séerlédni 8000- : Siemens enkoder ,
MDT Wadowski Sp. k.a. tel. 22 842 95 66 www.mdt net.pl AF-650 tak 2400 4200 510x510 750x510 krzyzowy 500 elgkt_ro- 30000 10 48 18 BT/SK opcja 24-32 7 80/150 7 Hei?g#ﬁain liniat 0,002 opcja
wrzeciono
b pasgkd . Siemens
; Michat Zubkowicz, info@mdt.net.pl Extron . 4516x 1600x . ezpooredn . enkoder ,
MDT Wadowski Sp. k.a. tel. 22 842 95 66 www.mdt net pl MI1600L nie 3560 14000 | 1000x800 | 1800x800 krzyzowy 2000 Werlgggirgﬁq 15000 10 18 22 BT/SK opcja 24-60 15 125/200 15 HeiF(‘iaenr:Jifain liniat 0,003 opcja
przektadnia
. ) iej. e 1020x ' 36/
PINNACLE Maciej Gugnowski macej gugnows . 2820x nieru- : : Fanuc
eurometal.com.pl LV105 nie 5700 560x 1200x510 600 przekfadnia 10000 10000 24 15kwW BT40 opcja 24 8 100 - - brak 0,005 tak
Eurometal Sp. z 0.0. tel. 609 414 713 www eurometal com.pl 2230 560 chomy ) Oi-MF
PINNACLE Maciej Gugnowski i Qgr\%vs;fli@ FA35CNC nie 2120x 1900 3o0n 920x280 | ieru- 250 przektadnia 6000 5000 10 7 35 15040 opdia 3 . Siemens brak 0,01 nie
Eurometal Sp. z 0.0. tel. 609 414 713 www.eurometal.com.pl 1750 400 chomy 808D '
, , 1000/ -
REIDEN TECHNIK AG " ; alika-wars@galika.pl " 4790x - ruchomy elektro- HSK63 liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat sprzedazy \%vww.galika.p% RX10 nie 3992 18200 118010 1000x1000 obrotowy 1600 Wrzeciono 18000 60 60 38 291 HEK100 standard 273 8 160 10 optyczny 3 tak
TNC640/
Sinumeric
Siemens
1800/ 840DSL
REIDEN TECHNIK AG - . alika-wars@galika.pl . 6886x - ruchom elektro- liniat
CALKASp 7 0.0 Dziat sprzedazy A RX14 nie 700 | 42000 | 00/ olgo0 | (B0 | 8000 et 1 20000 40 40 102 | 1202 | HSKI00 | standard | 204 2 250 2 optycany 5 tak
pasowy
! . pasowy ! 5i "
Piotr Pawlicki ! . 3550x 1200%650x ruchomy bezpo- Dezpo iemens/ liniat '
SUNMILL tel. 781677 446 www.richo.pl JMV-1200A nie 2700 8200 300 1350x650 7 osie 1000 ¢rednia 15000 20 24 22 290 BT-40 Srednia 24/40 8 250 8 Fanuc (opgja) 3 nie
- rze Heidenhain
przektadnia Kadnia
STYLE CNC Holland Machines* Kom. 883 444723 stylecncmachines.pl STYLEBTIS00 | tak | 390X | 500 00 610 ruchomy | 1000 rzekladnia | 12000 4 8 15 95 BT-40 opda 24 8 bd 8 enkoder 0,005 nie
: info@stylecncmachines.pl 2300 650x700 1850 Y p ' Pc .
STYLE CNC
Control
(bardzo
| hines.pl STYLE MC 3000 1000 1200 BT40 fatwe)
. stylecncmachines. X X X . : :
STYLE CNC Holland Machines* Kom. 883 444723 info@stylecncmachines pl 1000 tak 2200 5200 560550 520 ruchomy 800 przekfadnia 12000 12 30 22 bd chﬁgggﬂ opcja 30 8 bd 8 enkoder 0,002 tak
STYLE CNC Holland Machines* Kom. 883 444723 styleoncmachinespl STYLE tak | 380¢ | 1000 | MO0 1600x | ruchomy/ | 1509 rzekladnia | 15000 10 36 18 173 DIN 40 opdja 60 bd 75 s | TR | enkoder 0,002 tak
: info@stylecncmachines.pl 5X-630 BC 3180 710x810 700 obrotowy p Pej idgnﬁain '
- . TBIVC przekfadnia ] .
Dziat handlowy handel@tbitech.pl 3400x 1200x Siemens 828D | ekoder /liniat
TBITECHNOLOGY Sp.z0.0.* tel.- 48 32 77743 60 www.tbitech.pl 1270’\/?i|r|nart tak 2250 7800 700%700 1350600 | ruchomy 1200 di?ggg‘g?i\'/e 10000 36 36 23 146 SK40 standard 24 7 80/150 7 + Shoprmil (opc{a) 0,003 tak
Dziat handlo handel@tbitech.pl TBIVC 4900 1800x przekladnia 5K40 Heidenhain | ekoderliniat
TBITECHNOLOGY Sp. 2 0.0.* Driafbandlowy handelGritech p A tak ORC | 20000 | g007a8o | 1950x850 | ruchomy | 2500 Jpasova, | 12000 2 2 24 109 B standard | 24/30 | 15 | 80/150 | 15 6207640 e 0,003 tak
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINE TOOLS* i 2910x 787x
Woodlands Business Park Howard C. W. Bamforth xyzmachinetools.com X\%(S)’(\)AX nie 3980x 2350 508x 1%%" r(uocéh)?ry 600 przekfadnia 5000 38 63 375 - 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. www.xyzmachi- 2540 500 '
netools.com
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINETOOLS* i 3400x 1016x
Woodlands Business Park Howard CW Bamforth xyzmachinetools.com XEZOB’(\)AX nie 4220x 3200 596x 1‘31'?6)( r(uocgh)?ry 850 przekfadnia 5000 38 6.3 575 - 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. www.xyzmachi- 2790 584 '
netools.com
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINE TOOLS* i 4300x 1524x
Woodlands Business Park Howard CW Bamforth xyzmachmetoqls.com xvszogran nie 4220x 3500 596x 12%%" r(uocéh;)r? 850 przektadnia 5000 3,8 6,3 5,75 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. www.xyzmachi- 2790 584 g
netools.com
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FORM X - Niezrownana precyzja

Postep technologiczny, ktérego jestesmy Swiadkami ma przede wszystkim charakter jakosciowy. Dzieki technologicznym
zdolnosciom realizacji coraz bardziej precyzyjnej obrébki mozliwe jest wytwarzanie nie tylko jeszcze bardziej zaawansowa-

nych maszyn i urzagdzen, ale takze optymalizacja kosztéw ich produkgji.

Polepszanie precyzji obrébki i jakosci powierzchni ogranicza koniecznos¢ wykonania dodatkowych operacji technologicz-

nych lub zmniejszenie ich zakresu.

Wytwarzanie precyzyjnych komponentéw o ztozo-
nych ksztattach stanowi najwieksze technologiczne wy-
zwanie, w ktérym technolog musi odpowiednio dobra¢
Srodki produkgji. Wspétczesne narzedzia coraz czesciej
musza wykazywac sie elastycznoscig, aby spetnic skraj-
ne wymagania. Przyktadem elektrodrazarek wgtebnych
opracowanych w celu uzyskania jak najlepszych pa-
rametréw jakosciowych obrobionych powierzchni sa
AgieCharmilles FORM X 400 600 (ilustracja 1).

Precyzja obrébki

Elektrodrazarki FORM X stanowig efekt natu-
ralnej ewolugji konstrukcji maszyn FORM E, FORM P
i FORM S w kierunku wzrostu wydajno3ci i precyzji ob-
robki (ilustracja 2 a i b). W celu uzyskania najwyzszej
dokfadnosci i powtarzalnosci obrébki zréznicowanych
przedmiotéw obrabianych zastosowano korpus i stétro-
boczy mocowany na state co zapewnia duzg sztywno3¢.
W celu kontroli potozenia elektrody roboczej wykorzy-
stano liniaty optyczne. Dzieki temu uzyskano wymaga-
ng doktadnos¢ pozycjonowania w catym zakresie ruchu
wszystkich osi. Konstrukcja korpusu oraz urzadzenia
pomiarowe pozwolity na wyeliminowanie wptywu
nadmiernego luzu i odksztatcen termicznych na do-
kfadno3¢ obrdbki. W efekcie rozdzielczos¢ pozycjono-
wania wynosi 50 nm.

Znaczacy zaleta elektrodrazarek FORM X 400 oraz
600 jest precyzyjna i wytrzymata o3 C, ktéra zapew-
nia wysoka doktadno3¢ pozycjonowania niezaleznie od
masy elektrody (do maks. 25 kg) przy generatorze pra-
cujgcym na petnym napieciu. Pozwala to na dokfadna
obrébke powierzchni Srubowych (ilustracja 3).

Precyzja obrébki nie sprowadza sie wylgcznie
do wymiaréw geometrycznych. Chropowato$¢ po-
wierzchni obrobionej réwniez stanowi wartos¢ okre-
Slang jako parametry jakosciowe obrébki. Integracja
rozwigzan konstrukcyjnych oraz ukfadu sterowania,
w tym wykorzystania dodatkowych modutéw, umoz-
liwia optymalizacje procesu erozji w czasie rzeczy-
wistym, z kazdym kolejnym impulsem. Dzieki temu
w okreslonych warunkach mozliwe jest uzyskanie
chropowatosci Ra 0,08 pm.

Konstrukcja

W przypadku FORM X dzieki nowoczesnemu ge-
neratorowi ISPG (ang. Intelligent Speed Power Gene-
rator) mozliwe jest realizowanie zaréwno mikroobréb-
ki (mafe natezenie pradu i niewielkie zuzycie elektrod

m 38

llustracja 2. Przykfad precyzyjnej obrébki.

llustracja 3. Przyktad obrébki z wykorzystaniem osi C na FORM X.

roboczych) oraz standardowego elektrodrazenia
duzymi elektrodami.

FORM X 400 i 600 od GF Machining Solutions
to eletrodrazarki wgtebne o maksymalnym przesu-
wie w osi X rdwnej odpowiednio 400 i 600 mm.

Wieloletnie do3wiadczenie GF Machining Solu-
tions w projektowaniu i produkgji obrabiarek zaowo-
cowato koncepcja symetrycznej konstrukgji maszyny
technologicznej (ksztatt ramy - C). W przypadku ter-
mokompensacji pozwala to na efektywniejsze prze-
widywanie odksztatceri i tym samym skuteczniejsze
kompensowanie temperatury w strefie roboczej.

Uzyskanie wysokiej doktadnosci wymaga od-
powiedniej sztywnosci korpusu obrabiarki w celu
zapewnienia stabilnodci statycznej i dynamiczne.
Istotny wptyw na dokfadnos¢ pozycjonowania maja
odksztatcenia termiczne. W elektrodrazarkach Agie-
Charmilles FORM X zastosowano dynamiczng ter-
mostabilizacje. Korpus elektrodrazarki wykonano
z polimerobetonu, a liniaty optyczne poszczegdlnych
osi chtodzone sa dielektrykiem. W celu zapewnienia
petnej termostabilizacji uktadu, korpus maszyny pod
stotem roboczym jest zalany dielektrykiem.

Z kolei powracajacy z obrébki rozgrzany i za-
nieczyszczony dielektryk jest przekazywany do od-
separowanego termicznie zbiornika tak, aby zmiany
temperatury dielektryka podczas obrébki nie wpty-
waty na odksztatcenia korpusu.

Support z elektroda robocza (pinola osi Z) po-
siada kontrolowany przeptyw powietrza, w celu
petnej stabilizacji termicznej i eliminacji odksztatcen.
Podobnie, uktady napedowe osi X Y i Z wykorzystuje
automatyczna cyrkulacje powietrza w celu efektyw-
niejszej termostabilizacji.

Generator ISPG i ukfad elektryczny

Generatory w obrébce elektroerozyjnej maja
znaczacy wptyw na jako3¢ i doktadno3é obrobki.
Wynika to z faktu, iz proces erozji EDM uzaleznio-
ny jest przede wszystkim od charakteru impulsoéw
elektrycznych, czyli wartodci natezenia pradu wy-
fadowania, czasu trwania impulsu, napiecia wyta-
dowania i ksztattu przebiegu impulsu. Parametry
te definiujg warto3¢ energii dostarczanej do ma-
teriatu obrabianego oraz wielkod¢ i ksztatt kanatu
wytadowania.

Im wieksza czestotliwos¢ impulséw pradowych
tym lepsza doktadnos¢ obrdbki. Generatory ISPG zo-
staty opracowane przez GF Machining Solutions i sta-
nowig dopracowang konstrukcje. W FORM X stosuje
sie generator zapewniajacy natezenie pradu robocze-
go rowne 80 A, opcjonalnie 140 A. Generatory ISPG w
ramach kontroli procesu roztwarzania elektroerozy-
jnego umozliwiaja: detekcje pierwszego wytadowa-
nia, kompensacje zuzycia elektrody, zachowanie po-
wtarzalnosci obrébki czy podwyzszanie wydajnosci.
Przy odpowiednim dobraniu parametréw z uwzgled-
nieniem rodzaju materiatu obrabianego oraz rodza-
ju elektrody roboczej (miedz Iub grafit) mozliwe jest

uzyskanie chropowatosci powierzchni obrobionej Ra
0,1+0,4 pm.

Tu FORM X ze wzgledu na konstrukcje
i uktad sterowania moze przeprowadza¢ polero-
wanie powierzchni SuperFinish co pozwala na uzy-
skanie chropowatosci powierzchni w klasie CHO
- Ra0,08um. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu
unikalnego rozwigzania konstrukcyjnego, polegaja-
cego na usytuowaniu modutéw elektronicznych ge-
neratora do obrobek wykafczajacych bezposrednio
w pinoli osi Z.

Spowolnienie tempa zuzycia elektrody roboczej
przyczynia sie do wydtuzenia jej okresu trwatosci, za-
pewnienia powtarzalnosci odwzorowania obrabia-
nych ksztattéw, a tym samym do obnizenia kosztow.

Moduty ACCiACO (ang. Adaptive Current Con-
trol i Adaptive Current Optimization) zapewnia-
ja adaptacyjng kontrole i optymalizacje natezenia
pradu roboczego. Dzieki tym modutom uzyskuije sie
bezpieczny i stabilny proces obrobki oraz wysoka
wydajno$¢ usuwania materiatu.

W przypadku kiedy z réznych powoddw nie udaje
sie skutecznie usuwaé produktoéw procesu erozji, na-
stepuje obnizenie opornosci dielektryka, a tym samym
pogorszenie warunkoéw w szczelinie. W takiej sytuacji
wzrasta mozliwos¢ wystapienia zwarcia. AgieCharmil-
les FORM X wyposazony jest w automatyczny ukfad
przeciwzwarciowy SPAC. Przeciwdziatanie wystapieniu
zwarcia nastepuje poprzez emisje impulsowych wyso-
koenergetycznych wytadowar.

Uktad sterowania i systemy eksperckie

Ekspercki system TECFORM wspiera uzyskanie
podwyzszenia wydajnosci roztwarzania elektroero-
zyjnego z jednoczesnym minimalizowaniem tempa
zuzycia sie elektrody roboczej (modutiQ). ModutiQ
maksymalizuje wydajnos¢ kazdego impulsu, co re-
dukuje boczne i czotowe zuzycie elektrody roboczej.
Kontrola dynamiki pracy, wraz z kontrolg warunkéw
przeptukiwania pozwala w zasadzie na wyelimino-
wanie mechanicznego i termicznego zuzywania sie
elektrody roboczej.

Dzigki temu systemowi, mozliwe jest jeszcze
efektywniejsze, pod wzgledem czasu wykorzystanie
elektrodrazarki.

Obecnie sterowanie przebiegiem procesu ob-
robkowego wymaga stosowania zaawansowa-
nych systeméw eksperckich. Wynika to ze zto-
zonosci  samych  proceséw  fizykochemicznych
izwigzanychznimiparametréwobrébkowych.Analiza
W czasie rzeczywistym pozwala na uzyskiwanie
istotnego obnizenia catosciowych kosztdéw obrdbki.

Zastosowany w FORM X system TECFORM au-
tomatycznie opracowuje technologie na podstawie
takich danych jak:

* rodzaj gniazda (normalne, powierzchnia, duza
powierzchnia, konturing, otwdr, mikroerozja,
ostrzenie elektrody),

« okredlone przez technologa priorytety obrobki

(zuzycie, precyzja, brak warstwy biatej, szyb-
kos¢, potysk),

+ ksztatt elektrody (standard, cylindryczna, punk-
towa, zebro, stempel, wielopoziomowa).
Zaletg systemu TECFORM jest praca w czasie

rzeczywistym i modyfikowanie parametréw pracy
generatora podczas elektrodrazenia. Operator za-
chowuije przez caty czas mozliwos¢ recznej zmiany
parametréw obrébkowych.

FORM X wyposazony jest w nowoczesny wie-
lozadaniowy uktad sterowania AC FORM HMI, ktory
zapewnia intuicyjne i szybkie przygotowanie obrdb-
ki, w tym opracowanie programéw obrébkowych.
Jednoczesnie AC FORM HMI umozliwia petng kon-
trole funkcji maszyny.

Ukfad sterowania bazuje na sprawdzonej ar-
chitekturze elektronicznej i jako system operacyj-
ny wykorzystuje WindowsTM. W celu zapewnienia
komfortu pracy operatora interfejs uzytkownika za-
projektowano w zgodzie z najlepszymi zasadami er-
gonomii (m.in. duzy dotykowy ekran 15" TFT). Wspot-
czesne procesy produkcyjne cechuja sie znaczng
réznorodnoscig i coraz wiekszym nakierowaniem na
indywidualne zapotrzebowania odbiorcy. Nowocze-
sna produkcja to przede wszystkim krétkie serie lub
wrecz produkgja jednostkowa.

Wielozadaniowos¢ ukfadu sterowania uzytego
w FORM X polega na jednoczesnym opracowywa-
niu kolejnego programu obrébkowego przy monito-
rowaniu aktualnie realizowanego procesu drazenia.

Ukfad sterowania wyposazony jest w przenosny
pilot z pokrettem recznym lub z samymi przyciskami,
ktory stuzy do precyzyjnego kontrolowania ruchéw
w poszczegdlnych osiach.

Automatyzacja i rConnect

Optymalizacja proceséw technologicznych oraz
dazenie do osiaggniecia celow Przemystu 4.0 wyma-
gajg efektywnej automatyzacji oraz monitorowa-
nia stanu obrabiarki w czasie rzeczywistym. FORM
X, jak i inne obrabiarki firmy GF Machining Solu-
tions, stanowig pod tym wzgledem komplementar-
ne konstrukcje. Na ilustracji 1 przedstawiono obra-
biarke FORM X 400 wraz z magazynem elektrod
i przedmiotéw obrabianych w ramach Systemu 3R,
obstugiwanym przez robota przemystowego. Innym
przyktadem rozwigzania paletowego jest magazyn
w ukfadzie rewolwerowym.

System 3R oferowany przez GF Machining So-
lutions zapewnia oprzyrzagdowanie do ustalania
mocowania przedmiotéw obrabianych (systemy
paletyzacji) w ramach wszystkich technik wytwa-
rzania, w tym wgtebnej (EDM) i drutowej obrdbki
elektroerozyjnej (WEDM) — (ilustracja 4).
Kompleksowa automatyzacja i obstuga zaréw-
no elektrod roboczych jak i przedmiotow obrabianych
przyczynia sie do znaczacego wzrostu produktywnosci
i zdolnosci podejmowania réznorodnych zlecen.
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System rConnect to kompleksowa platforma
obstugujaca rézne techniki wytwarzania i metody
obrébki w ramach oferty maszyn technologicznych
firmy GF Machining Solutions (EDM, WEDM, obrdb-
ka skrawaniem, obrébka laserem). Modutowy system
rConnect zapewnia kompleksowa realizacje ustug
cyfrowych wspierajgcych procesy produkcyjne, po-
czawszy od zdalnego asystenta czasu rzeczywistego
(zapewniajacego jak najbardziej efektywne wyko-
rzystanie maszyny), poprzez predykcyjne dziatania
konserwacyjne, po monitorowanie pracy obrabiarki.
System rConnect umozliwia nawigzywanie zabez-
pieczonego potaczenia w dowolnym czasie i miejscu.
Zdalna analiza pracy maszyny technologicznej zna-
zaco skraca czas reakdji serwisowej. Szybka diagno-
za to szybszy dobdr wiasciwych srodkéw zaradczych
i naprawczych. Ma to szczegdlne znaczenie w przy-
padku znacznej odlegtoici od centrum serwisowego
GF Machining Solutions. Dzieki rConnect mozna zna-
czaco podnies¢ efektywno3¢ posiadanych srodkow
produkgji. Jest to szczegblnie kluczowe przy gniaz-
dach produkcyjnych.

+GF+

—reklama

llustracja 4. Uchwyt Systemu 3R elektrody roboczej.

Konstrukcja, uktad elektryczny, serwonape-
dy, automatyzacja i rConnect, poparte wieloletnim
doswiadczeniem GF Machining Solutions, w serii
FORM X stanowig przykfad niezwykle komplemen-
tarnej integracji. Efektem jest wysokiej klasy precy-
zja obrobki.

Zrédta;

* Materiaty informacyjne GF Machining Solutions

« Oniszczuk-Swiercz D., Swiercz R., Obrébka
elektroerozyjna — badanie impulséw elektrycz-
nych napiecia i natezenia prgdu, Mechanik
Nr2/2017.

GF Machining Solutions Sp. z 0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy, 05-090 Raszyn

www.gfms.com/pl

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa

Gatunki:

*1.0570 St 52-3
*1.1730 C45W
*1.2842 90MnCrVv8
*1.2510 100MnCrw4
*1.2436 X210Crw12

Wymiary katalogowe:

* Grubos¢: od 1 do 100 mm
* Szerokos¢: od 10 do 300 mm
* Dlugosé: 500 i 1000 mm

X153CrVMo-12-1
X45NiCrMo16
40CrMnMo7
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1

*1.2343 X38CrMoV5-1
*1.2085 X33CrS16
*1.2162 21MnCr5

* Toloox 33

* Toloox 44

Wymiary niestandardowe:

* Wedtug zyczenia klienta,
* Takze frezowane, szlifowane CNC

Dostarczana:

* W stanie szlifowanym
» Wyzarzana zmigkczajaco

* Pomiary do dtugosci 4 m na maszynie pomiarowej * Zabezpieczona przed korozja

OBERON® Robert Dyrda * 88-100 Inowroctaw
o ul. Cicha 15 « tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01 « oberon@oberon.pl * www.oberon.pl

Precision
Beast.

Precyzja.

Nasze motto to ,lepsze frezowanie”. Dzieki wszystkiemu, co uda nam sie zmienic, -

&
ulepszyc i zoptymalizowac, efekty pracy staja sie lepsze, bardziej precyzyjne i szybsze. l H E R M I_ E

Nie dla nas, lecz dla sukcesu naszych klientow, ktorzy osiagaja najlepsze rezultaty na
naszych centrach obrobczych. 4

www.hermle.pl

Maschinenfabrik Berthold Hermle AG, marek.majewski@hermle.pl, piotr.mezynski@hermle.pl
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$nienia dynamicznego, ten miniaturowy modut nadaje sie do zaréwno do

. . obrdbki metali jak i automatyzacji. Dzieki niewielkim wymiarom (@49 mm,

S Z c Z e I n m I n I at u r OW m 0 d UI’ wysokos¢ powyzej stotu 13 mm) pozwala on na optymalne wykorzystanie
y y przestrzeni maszyny i bezpo3rednie mocowanie elementéw o niewielkich

wymiarach. Poniewaz powierzchnia bazujaca trzpieni ma ksztatt stozka,

zamykanie systemu VERO-S NSE mini nie wymaga koniecznosci doktadne-

klama—

rexi

c Equipped by
ii'-q_ SCHUNK e

a a a [ ] . . s .
go pozycjonowania palety wzgledem uchwytu. Cisnienie w uktadzie wy- B
O d u Z el S I I e m O cowa n I a noszace 6 baréw jest wystarczajace do otwarcia modutéw mocujacych. o “—
Wzbudzenia mozna dokonaé w czesci bocznej lub od podstawy. Elementy L '
funkcjonalne systemu VERO-S NSE mikro, takie jak korpus bazowy, czy trz- : .
pienie mocujace, s3 wykonane ze stali nierdzewnej, co znaczaco wptywa

na zwiekszenie zywotnosci modutu i utatwia jego konserwacje.

Szybkie przezbrojenie maszyny, poprzez skréce- Zalety - Korzysci dla uzytkownika

nie procesow oraz ich automatyzacje, to niezwykle
istotny czynnik zwiekszajacy efektywnosé i elastycz-
nos¢ produkcji. Firma SCHUNK, lider w dziedzinie
systemow chwytakowych i technologii mocowan,
stale rozwija swoje portfolio produktéw, wychodzac
naprzeciw oczekiwaniom Klientow oraz wymaga-
niom ich aplikacji. Rozwijajagc mocne strony syste-
mu bazujaco- mocujacego VERO-S, SCHUNK stwo-
rzyt catkowicie uszczelniony miniaturowy modut
mocujacy, ktory taczy kompaktowe wymiary, duze
sity docisku i trzymania, znaczng stabilnos¢ ksztattu
oraz powtarzalnos¢ wynoszaca < 0.005 mm, z mysla
o kompaktowych zastosowaniach do obrébki skra-
waniem oraz montazu i przenoszenia.

= Mata wysokosc

» Rozszerzenie przestrzeni roboczej maszyny.
= CiSnienie systemow 6 barow

» Nie s3 wymagane dodatkowe wzmacniacze cisnienia.
= Pozycjonowanie za pomocg krotkiego stozka

» Bardzo tatwe taczenie z doktadnoscia < 0,005 mm.
= Samoutrzymujace blokowanie ksztattowe

» Utrzymanie sity docisku takze w razie spadku ci$nienia.
= Wbudowane turbo w standardzie

» Wazrost sity docisku nawet 0 300% w celu optymalnego wykorzysta-
nia wydajnosci maszyny, co przektada sie na wysoka skutecznos¢.

= Wykonanie z odpornej na korozje stali nierdzewnej
» Dtuga trwatos¢ uzytkowa oraz maksymalna niezawodno3s¢ procesu.

= Sworzefi mocujacy w jednym, statym rozmiarze pasujacy do
wszystkich modutéw NSE mikro

Wszystko dla Twojego

» Wyeliminowane ryzyko pomytki w doborze czy nieprawidtowego

SCHUNK VERO-S NSE mikro 49-13 nadaje sie dziatania. centrum 0br6bczego
do obrobki metali, ale takze do zastosowan - Zintegrowany monitoring suwaka Ponad 7 500 komponentéw
testowych i zwigzanych z automatyzacja. » Nadaje si¢ do zautomatyzowanych zastosowaf. do mocowania narzedzi i detali.
Zapraszamy do kontaktu! (OFA0]

Aby osiagnat znaczna site docisku pomimo kompaktowych
wymiaréw, VERO-S NSE mikro 49-13 firmy SCHUNK jest urucha-
miany za pomoca osiowego ttoka. Dzieki opatentowanej kon-
cepdji, obejmujacej system podwaojnego skoku i zintegrowanej w
wersji standardowej funkgji turbo, osiggane sity docisku wyno-
523 1,500 N. Modut NSE mikro 49-13 zajmuje pozycje posrednia
miedzy urzadzeniami NSE mikro 49 (400 N) i NSE mini 90-25
(6 000 N). Sty trzymania wynoszg 3 000 N (M3) lub 5 000 N
(M4) w zaleznosci od rozmiaréw gwintu sworznia mocujacego
(210 mm).

[=]y;

schunk.com/equipped-by

SCHUNK Intec Sp. z 0. o. o
Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno SCHUNK ®

Tel.: 22726 25 00, Fax: 22 726 25 25
info@pl.schunk.com, www.schunk.com/pl_pl

Jak we wszystkich systemach bazujaco-mocujacych firmy
SCHUNK, zamykanie modutéw na trzpieniach palety odbywa
sie za pomoca sprezyn zaciskowych, co gwarantuje pewne
mocowanie obrabianych elementéw bez uzycia dodatkowych
mediéw. Blokada jest podtrzymywana samoczynnie, z wy-
korzystaniem mocowania ksztattowego. Poniewaz potozenie | !
suwaka mocujacego mozna monitorowaé poprzez odczyt ci- | . -

Superior Clamping and Gripping

u 42 43 W




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 03 (102) 2020 .

- NUMER 03 (102) 2020 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Uwaga NOWOSC z Japonii

Elektrowrzeciono
HES 810!

8

Witam Paiistwa na tamach Forum Narzedziowego Oberon. Ponizszy artykut poswiecony zostanie urzadzeniom japoiiskiej firmy NSK Nakanishi.

Odwiedzajac firmy, czy prowadzac rozmowy z klientami na targach branzowych, czesto spotykam sie z pytaniem ,co nowego?” Osoby poszukujace
wysokich technologii oraz innowacyjnych rozwiazah znajda odpowiedz w bogatej ofercie zawartej w obszernym katalogu NSK Nakanishi aktualizowa-
nym kazdego roku. Najwieksze zainteresowanie wzbudzajg, oprocz narzedzi recznych, turbiny i wrzeciona wysokoobrotowe. Naukowcy i konstruktorzy
z kraju kwitngcej wisni nie poprzestajg w wysitkach i postanowili zadziwic nas wrzecionem elektrycznym serii HES 810.

Dla tych z Pafstwa, ktérzy majg przyjemnos¢ pracowac z wrzecionem HES 510 na swoich maszynach CNC, zalety HES 810 bedg jeszcze bar-
dziej wyrazne. Nie zawahatem sie uzy¢ stowa ,przyjemno3¢” w odniesieniu do uzytkowania wrzecion HES 510, bo to urzadzenie nie generuje hatasu,
asilnik maszyny jest wytaczony (konieczne sa tylko posuwy). Zadowolenie wzbudza takze ogladanie wynikdw po procesie obrébki superwykanczajacej.

Elektrowrzeciono HES 810 jest najnowszym osiggnieciem Nakanishi Inc., kt6re niejako kontynuuje znakomitg passe ultraprecyzyjnych, wysokoob-
rotowych silnikéw. HES 810 wykorzystuje 3-fazowy, bezszczotkowy silnik DC i jednostke sterujaca opartg na mikroprocesorach; system jest w stanie
zapewnic obroty maksymalne 80 000 o/min i moc wyjsciowa 350 W. Zastosowano takze tozyskowanie w oparciu o kulki ceramiczne. Powietrze jest
uzywane do chtodzenia silnika i ochrony wrzeciona przed dostawaniem sie zanieczyszczeri do jego wnetrza. HES 810 bardzo fatwo instaluje sie na
jakiejkolwiek maszynie w kilka minut, producent przewidziat do tego celu mocowania stozkowe: BT30, BT40, NT40, CAT40, IT40, BT50, HSK A63.

Parametry:

m  Obroty: 20 000 do 80 000 obr/min;
m  Moc wyjsciowa: 350 W;

m  Tulejki zaciskowe z grupy CHA, rozmiary od 20,5
mm do 24,00 mm co 0,1 mm i dodatkowo 2.35,
23.1775 mm;

m  Moment obrotowy: max. 6 cN m w zakresie obro-
téw od 20 000~50 000;

m Doktadno3¢ wrzeciona: co najmniej 1 pm.

Jednym z najwiekszych wyzwan, przed kt6rymi stojg fabrykanci, jest potrzeba ciaggtego redukowania cykli produkcyjnych i terminéw dostaw.
Uzycie narzedzi o bardzo matej Srednicy przy duzych posuwach jest mozliwe przy obrébce bardzo twardych materiatéw i bardzo trudnych ce-
chach, ktére wczedniej nie mogty by¢ zrealizowane przy uzyciu EDM.

Studium przypadku

Producent, firma NAKANISHI INC. przeprowadzita prébne frezowanie w tym samym materiale i identycznego ksztattu, na maszynie konwen-
cjonalnej i ,dozbrojonej” w wrzeciono HES 810. Wyniki s3 zadziwiajace. Frezowanie rowkéw o gtebokosci 12 mm i 5 mm w kostce stali gatunku
NAK8O (twardoi¢ 40 HRC) mozna byto wykonaé 4 razy szybciej niz z wykorzystaniem obrotéw maksymalnych maszyny (20 000 o/min).

W 44

Do testu zastosowano frezy NS TOOL MRB230 R0.5 x 14 oraz NS TOOL MRB230 R0.3 x 6

Materiat NAK80 (HRC 40)
Coolant Qil Mist
. NSTOOL MRB230 R0.5 x 14 NSTOOL MRB230 R0.3 x 6
Usable Tool Cutting
0,01 mm 0,01 mm

Cutting Depth 12mm 5mm
MC Main Spindle 500 450
20,000min" Work

Feed
HES810 mm,/min
80,000min"" 2,000 1,800
MC Main Spindle 14 h 56 min 6h 52 min
20,000min"

Total
HES810 Time
80,000min™ 3h39 min 1h 40 min

Innym wyzwaniem jest zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych firmy i wykorzystanie gtéwnych korzysci z obrébki wysokoobrotowe] bez
kupowania nowego i czesto bardzo drogiego centrum obrébczego. System HES 810 oferuje perfekcyjne rozwigzanie: niedrogie, o wysokich ob-
rotach, duzej wytrzymatosci, niskich wibracjach, ultraprecyzyjne wrzeciono, jakie moze by¢ zainstalowane bezposrednio na centrum obrébczym
w miejsce wrzeciona gtéwnego maszyny. Mozliwo3ci zmieniania wrzeciona wysokoobrotowego z uchwytami stozkowymi pozwalajg uzytkow-
nikom cieszy¢ sie z korzysci niskoobrotowej obrébki o duzej mocy wrzeciona gtéwnego maszyny i wysokoobrotowej, ekstremalnie doktadne;j
obrobki elektrowrzecionem HES 510 na tej samej maszynie.

-400
Wykres prezentowany obok
4 350 o T
obrazuje jak zmienia sie moment
L300 obrotowy (torque) i moc (output)
E _ w  zakresie obrotéw wrzeciona
= = = (od 20 000 do 80 000 o/min).
"ﬁ" 200 5 Podobnie jak w HES 510, prze-
g_ * % wod  elektryczno-powietrzny 13-
5 -150 O czacy sterownik z wrzecionem
- L 100 wyposazony jest w tacznik awaryj-
ny, ktéry ma rozdzieli¢ przewody
: - o0 w razie nagtego, niezamierzonego
0 0 uruchomienia obrotéw wrzeciona
20 30 40 50 60 70 80 gtownego maszyny.

Speed ( x 10°min")

Zachecam Pafistwa do wysytania zapytan dotyczacych tego jak i innych produktéw NSK Nakanishi. Do zobaczenia na jesiennych targach
w Kielcach oraz w Sosnowcu.

Pozdrawiam, Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. (52) 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl
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Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski

OBERON® Robert Dyrda,

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Tel.: 52 354 24 00, fax: 52 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Normalia s3 istotnymi elementami sktadowymi przyrzadéw wytwa-
rzanych w narzedziowniach. Kazdy przygotowany przez nas raport ma
na celu rozwia¢ watpliwosci naszych czytelnikéw i poméc w dokonaniu
wiasciwego wyboru. W tegorocznym raporcie w zasadzie udziat biorg te
same firmy co w minionym roku, jednak cze3¢ danych zostata uaktualnio-
na. Wsrdd firm, ktére odpowiedziaty na naszg prosbe udziatu w raporcie
s3: Bru y Rubio, Dadco, DME, FCPK Bytéw, Hasco, INMET-BTH, Pe-
drotti, Rabourdin S.A.S., Strack Norma i Wadim Plast.

Gurzelenstrasse 1, 4512 Bellach
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Normalia do form i ttocznikow - raport

Zbyt duza ilos¢ producentéw w tabeli na pierwszy rzut oka moze
sprawiac wrazenie trudnego wyboru, jednakze jest to mylne wrazenie,
poniewaz elementy produkowane przez wszystkie firmy wspotgraja
ze sobg harmonijnie, a przede wszystkim sg zamienne. Z tego powodu
odbiorcy moga kierowac sie tym na czym najbardziej im zalezy, czy na
korzystniejszej cenie, czy moze lepszej doktadnodci wykonania. Rynek
normaliéw jest zaostrzony konkurencyjnie, w zwiazku z czym produ-
cenci narzedzi maja bardzo utatwiong sytuacje. Nie ma problemu, aby

- NUMER 03 (102) 2020

producent narzedzia po jego wytworzeniu zmienit
dostawce elementéw, chocby ze wzgledu na szybszy
termin dostawy. W sytuacji tak mocnej konkurencji nie
nalezy obawiac sie ztej jakosci, poniewaz rynek samo-
istnie eliminuje stabsze ogniwa.

Zapraszam do lektury raportu oraz do kontaktu
z przdstawicielami firm.

Normalia firmy FCPK Bytow

e
Normalia firmy RAF

Normalia Bru y Rubio

D-58511 Liidenscheid, Niemcy

227233812

AGATHON AG Savele . ‘ www.agathon.ch X X X

Zz;d::éz7(gl1ssz SE biuro@meftech.com.pl
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG ;/:;zng:ﬁ?r:gz:ﬁ\]iemcy www.veith-kg.de X | X X X X X
Bru y Rubio S.L. n:;ig’::lga B0 LIS %T:;ég‘;sibm ;’;)é‘;ﬂgcz’r@@;?;‘;’r’;‘ﬁcz?nm www.bruyrubio.com/pl X | X | x| x| x| x|x|x]|x X | X | x| x| x X | X | X
DADCO s; f:uiyn’:ﬁng;gs 32’: Z(())rgassg;gg;akuh tomasz@sigmapit.com www.dadco.net X X X
D -M- E* ;r;dglgt&iiitlgs?églgl dme_polska@dmeeu.com www.dmeeu.com/pl X[ X | X | X | X[ X | X ]| X |X X | X | X | X X | X | X | X
FCPK Bytow* tﬁﬁifka AT LR \_rf‘;"gczizcg;g%ie' sales@fcpk.pl www.fepk.pl X | X | x| x| x| x| x|x]|x X | x| x| x X | X | x| x
GUNTHER Heisskanaltchnik GmbH* ;;ggg‘ r;?:{:ﬁ:;i;;ﬁ ez e 'zr;djzééglg B biuro@meftech.com.pl www.guenther-hotrunner.com X
HASCO Hasenclever GmbH+Co KG 'Ffliijgnr:zcr;veg & S LT e, :izot3rzl.5e2i7e Blg order.pl@hasco.com www.hasco.com X | X[ X[ X | X | X | X | X | X X | X | X[ X | X X | X | X
INMET-BTH* ;'c')ljsii"a =Bt b '3\’123%2 i‘;"if' biuro@inmetbth.pl www.inmetbth.pl X | X
MEUSBURGER GEORG GMBH & CoKG \é‘gf:lgr g\ssigff ' stia S;ieggfggém g dytko@meusburger.com www.meusburger.com X | X | X | X | X | x| x|x|x X | X | x| x|x x| x| x| x
PEDROTTI* 25085 Gavardo (BS), Wtochy 59 036533 0111 vendite@pedroti.it ww.pedrotti.it X | X | X | X | X | X | X | X|X X | X | X | X X | X X
RABOURDIN SAS. ';’r':;:;La s 2"23;'2”35232‘1;9" info@wadim.com.pl www.wadim.com.pl X | X | x| x| x| x|x]|x]|x X | x| x| x| x X | X
RAF Sp. j. Rafat & Janusz Sliwarski :E;(;?)kgizgi(o—Bi e, Tl ;z;k;;s%kgo raf@raf.com.pl sales@raf.com.pl www.raf.com.pl X | X | X X X | X | X X | X | X
STRACK NORMA GmbH i e i Al 725~ 1 BT fnes info@wadim.com.pl www.wadim.com.pl X | X | x| x| x| x|x]|x]|x X | x| x| x| x X | X
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* Niektore dane zawarte w raporcie zaczerpnigto z raportu opublikowanego w nr 02 (95) 2019, str. 24-25
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Podsumowanie 4. Targow INNOFORM®

W dniach 3-5 marca w Bydgoskim Centrum Targo-
wo-Wystawienniczym juz po raz czwarty odbyty sie
Targi INNOFORM® - jedyne wydarzenie w kraju, two-
rzone dla przedstawicieli branzy narzedziowo-prze-
tworczej. Tegoroczna edycja z pewnoscia przejdzie do
historii, bowiem byty to pierwsze i ostatnie targi prze-
mystowe, ktére odbyty sie w Polsce przed ogtoszeniem
stanu zagrozenia epidemicznego.

R -.-'4.* ".JEE?'H. |

i,
a 5

Branzowi goscie na Targach INNOFORM®

W tym roku w wydarzeniu wzieto udziat 2627 gosci, a oferte zaprezen-
towato 285 firm. Pomimo mniejszej frekwencji spowodowanej koronawi-
rusem SARS-Cov-2, targi zostaty uznane za udane. - W dniu rozpoczecia
Targéw INNOFORME® w Polsce nie byfo jeszcze zadnego przypadku zacho-
rowania na COVID-19 jednak, wielu naszych zagranicznych gosci, posta-
nowifo nie opuszczaé kraju. Cieszy jednak, ze Ci, ktorzy dotarli byli kon-
kretnymi, potencjalnymi klientami dla naszych wystawcéw — méwi Beata
tos, Project Manager. Mimo to w przypadku niektérych firm, mozna méwié
o rekordach w zdobytych kontaktach. - Na Targach INNOFORM® wysta-
wiamy sie po raz drugi. W tym roku, mimo sytuacji spowodowanej koro-
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nawirusem, pobilismy rekord pozyskanych kontaktéw. Z niektorymi wy-
stawcami znamy sie doskonale, ale sq tez firmy, o ktérych wczesniej nie
styszelismy, mimo Ze sq z naszego powiatu. Uwazam, ze warto bywaé
na targach, spotyka¢ sie, rozmawiac. Wéwczas mozemy dopyta¢ o wiele
cennych szczegdfow, ktére pdziniej wplywajg na dalszg wspdiprace.
To réwniez moment, aby pogfebi¢ dotychczasowe relacje z klientami.
Nic nie zastqpi bezposredniego kontaktu. — podsumowat Barttomiej Metler
z firmy LENSO Sp. z 0.0.

Bezposrednie relacje na wage zfota

Na targach INNOFORM® nie zabrakfo statych wystawcow, jak i tych,
ktérzy prezentowali sie po raz pierwszy. Jedni i drudzy nie kryli zadowo-
lenia z odbytych rozméw. - Targi INNOFORM® sq pierwszymi targami
w Polsce, na ktorych sie wystawiamy. O naszym udziale zdecydowato to, Ze
w Bydgoszczy i okolicy jest wiele firm, ktdre sq dla nas potencjalnymi klien-
tami. Uwazam, ze decyzja o uczestnictwie byta stuszna. Przeprowadzilismy
konkretne rozmowy i wierze, Ze czes¢ z nich przerodzi sie we wspéfprace
— powiedziat Marcin Drozd, Regionalny Kierownik Sprzedazy, XYZ MACHI-
NE TOOLS. Podobnego zdania jest Sebastian Raczkowski, Kierownik Salonu
Technicznego, CBT Polska Sp. z 0.0, ktéry uwaza - Na Targach INNOFORM®
wystawiamy sie juz po raz trzeci. Zeszforoczne targi byty dla nas bardzo
owocne. Pozyskalismy nowe kontakty i z wieloma klientami wspéfpracuje-
my do tej pory. Réwniez w tym roku nasze stoisko odwiedzity osoby z kon-
kretnymi pytaniami. Mozliwos¢ budowy bezposrednich relacji z klientami
docenia réwniez Robert Markiewicz, wspdtwiasciciel firmy NEW TECHNO-
LOGY Sp. z 0.0. Bydgoszcz - Na Targach INNOFORM® wystawiamy sie juz
po raz czwarty. JesteSmy z Bydgoszczy i nalezymy do Bydgoskiego Klastra
Przemystowego. Mysle, ze wstydem bytoby mie¢ takie wydarzenie w mie-
Scie i nie wykorzystac tego. Uwazam, Ze Bydgoszcz potrzebuje takiej impre-
zy jak ta. Nie ma tu przypadkowych oséb. Odwiedzajqcy to osoby z branzy,
ktore przychodzq z konkretnymi pytaniami. Mysle, Ze jest to sita Targow
INNOFORME®.

Ciekawy program

Targom towarzyszyty dwie konferencje: ,EKO-POLIMERY Gospodarka
Obiegu Zamknietego w przetworstwie tworzyw polimerowych (organizator:
Bydgoski Klaster Przemystowy) oraz ,Druk 3D w branzy Narzedziowo-Prze-
tworczej” (organizator: CADXPERT). Przez trzy dni uczestnicy mogli ogladac

wystawe ,EKO-POLIMERY — Drugie zycie tworzyw", na ktérej zaprezento-
wane zostaty produkty pochodzace z recyklingu i na nowo wprowadzone
do uzycia, a takze z tworzyw biodegradowalnych. W czasie targéw miata
réwniez miejsce kolejna edycja Gietdy Kooperacyjnej. Odbyto sie ponad 80
spotkan bilateralnych z udziatem ponad 50 uczestnikdw, ktorzy oferowali
i poszukiwali narzedzii ustug produkcyjnych. Nie zabrakto firm i przedstawi-
cieli sektora naukowego, przedstawiajacych nowe rozwigzania techniczne,
oprogramowanie dla przemystu, ustugi wsparcia i doradztwa. Wiele poru-
szanych tematéw dotyczyto bardzo aktualnego problemu ochrony $rodo-
wiska i recyclingu w przemysle przetworczym.

Wykwalifikowani pracownicy sita branzy

Z mysla o Wystawcach poszukujacych pracownikéw, przygotowana
zostata Strefa Kariery - miejsce, w ktorym przedsiebiorcy otrzymali moz-
liwo3¢ zamieszczenia ogtoszer o prace i dotarcia do wysoko wykwalifiko-
wanych kandydatéw. Tradycyjnie juz trzeciego dnia targéw odbyt sie Dzief
Edukacyjny - mtodziez ze szkét technicznych catego regionu, podczas zor-
ganizowanego zwiedzania zapoznata sie z najnowszymi rozwigzaniami
w branzy narzedziowej, a takze rozmawiata ze swoimi potencjalnymi praco-
dawcami i poznawata ich oczekiwania oraz mozliwosci zatrudnienia.

Konkurs targowy

Na Targach INNOFORM® po raz trzeci wytoniono laureatéw konkursu
na najlepsze produkty tj. maszyny, narzedzia, urzadzenia obrébcze oraz naj-
nowsze technologie i innowacje targowe. Eksperci oceniali nowoczesnosé
rozwigzan konstrukcyjnych i technologicznych, wysoki poziom parametréw
eksploatacyjnych, estetyke wykonania, funkcjonalnos¢ i korzystne cechy
ergonomiczne oraz brak zagrozer dla Srodowiska pracy i srodowiska na-

turalnego. Nagrode gtéwna otrzymata Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Insty-
tut Zaawansowanych Technologii Wytwarzania. - Nagrode otrzymalismy
za diamentowe narzedzie do nagniatania Slizgowego z cyfrowym po-
miarem ciggfym i rejestracjq on-line wartosci sity. Targi INNOFORM®
sq pierwszym miejscem, na ktérym zaprezentowalismy nasz opatentowa-
ny produkt. Jest nam bardzo mifo, Ze zostat on doceniony przez Komisje
Konkursowq i ze otrzymaliSmy nagrode gtéwng. W Miedzynarodowych
Targach Kooperadgji Przemystfu Narzedziowo-Przetwérczego INNOFORM®
bierzemy udziat od pierwszej edydji, poniewaz sq to jedyne targi o tym cha-
rakterze na péfnocy Polski. W Bydgoszczy oraz okolicy jest bardzo duzo
narzedziowni oraz firm zajmujgcych sie przetwérstwem, co powoduje,
ze region kujawsko-pomorski jest dla Instytutu ciekawym rynkiem
do wspofpracy — powiedziat dr inz. Janusz Kalisz. Ponadto Jury wyr6znito
trzy firmy: CNCArt Marek Fiotka za frez KOR 5 produkcji Kennametal Europe
GmbH, SUMARIS Sp. z 0.0. Sp. K. za OpenGrain — chemiczne fakturownie
form oraz Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Tele- i Radiotechniczny
za innowacyjna generacje systemoéw ultradZzwiekowych w systemie e-dia-
gnostyki uktadu drgajacego.

Jedno jest pewne, pandemia kiedys minie. Rodzi sie jednak pytanie,
w jakiej kondycji znajdzie sie branza narzedziowo-przetwdrcza. W tych nie-
spokojnych czasach warto pamietaé, ze targi zawsze bedg miejscem, ktére
nie tylko zintegruje przedsiebiorcéw, ale réwniez pomoze w zdobyciu kon-
taktow. Kolejna edycja odbedzie sie w dniach 9-11 marca 2021.

Zdjecia: Zrédto Targi w Krakowie, Innoform 2020.
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METAL na medal

Jesienig w Targach Kielce, od 14 do 16 pazdziernika
odbeda sie Miedzynarodowe Targi Technologii dla
Odlewnictwa METAL. To przedsiewziecie, ktére na-
sycone jest innowacyjnoscia i od lat stanowi platfor-
me wymiany branzowych doswiadczei.

Pandemia koronawirusa gwattownie zatrzymata rozwéj Swiatowej go-
spodarki. Sytuacja epidemiologiczna znacznie wptynefa przede wszyst-
kim na mozliwo3¢ tradycyjnego funkcjonowania wiekszosci firm i instytucji,
w tym organizacji wydarzef o charakterze targowo-wystawienniczym. Pod-
czas konferencji prasowej, 27 maja premier Mateusz Morawiecki poinformo-
wat, ze od 6 czerwca bedzie mozliwos¢ ponownej organizacji targéw i kon-
gresdw w Polsce. Na takg decyzje czekali zaréwno organizatorzy, wystawcy,
jak i zwiedzajacy, dla ktorych imprezy targowe to nie tylko idealna okazja do
spotkania, ale tez zapoznanie sie z nowosciami w branzy.

Targi METAL to juz tradycja dla oséb zajmujacych sie tg branza. Podczas
tegorocznej edycji imprezy nie zabraknie najnowszych technologii, maszyn
i urzadzen, ktére na co dzieri wykorzystywane sg w branzy odlewniczej.
W przestrzeniach targowych spotykaja sie najwieksi miedzynarodowi gracze,
od dawna funkcjonujacy w tej dziedzinie gospodarki. Do Kielc corocznie przy-
jezdzajg firmy z Niemiec, Wioch, Czech, Szwaijcarii, Stowenii, Wielkiej Brytanii,
Hiszpanii, Turcjii Chin, a samo wydarzenie stato sie swoistym pomostem faczg-
cym wschdd z zachodem.

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa METAL od wielu lat
ciesza sie ogromnym zainteresowaniem, co Swiadczy o ciagtym rozwoju i pre-
zentowaniu podczas imprezy najnowszych rozwigzar technologicznych. Targi
to takze ogromna dawka merytoryki, dlatego podczas kazdej edycji nie moze
zabrakna¢ konferencji potaczonych z panelami dyskusyjnymi, seminari6w,
spotkan matchmakingowych i networkingowych.

Rok 2018 zapisat sie wielkimi literami w historii samego wydarzenia.
Woéwczas w kieleckim odrodku mozna byto zapoznac sie z oferta blisko 300
wystawcéw z 28 krajow. Wydarzenie zorganizowane zostato na niemal 10
000 metrach kwadratowych. ,Przemystowa Jesiei 2018" byta rekordowa
i wyniosta blisko 4 000 branzowych zwiedzajacych - przedstawicieli réz-
nych gatezi przemystu: sektora odlewniczego, maszynowego i elektroma-
szynowego, kolejowego, stoczniowego, zbrojeniowego, robotyki i automa-
tyki, motoryzacji oraz przemystu lotniczego. Przyjechali oni do Targow Kielce
z najdalszych zakatkéw Swiata, m.in. Austrii, Belgii, Estonii, Francji, Litwy,
Holandii, Szwecji, Szwajcarii, Uzbekistanu, Niemiec, Czech, Wioch, Ukrainy,
Wegier, Biatorusi, Sfowagji, Hiszpanii, Wielkiej Brytanii, Stanéw Zjednoczo-
nych, Stowenii, Rosji, Turgji, Indii, Chin czy Japonii. Wsréd kilku tysiecy eks-
pertéw z catego $wiata byli uczestnicy 73. Swiatowego Kongresu Odlewnic-
twa. Od lat parterami wydarzenia w Targach Kielce sa liczace sie w branzy
zagraniczne organizacje odlewnicze. Przy realizacji wydarzenia wspétpra-
cujemy miedzy innymi z: Whoskim Stowarzyszeniem Dostawcéw Maszyn
i Materiatéw dla Odlewni AMAFOND, Stowarzyszeniem Odlewnikéw i Me-
talurgdw Republiki Biatorus, Chifiskim Stowarzyszeniem Odlewniczym (CFA)
i STOP — Stowarzyszeniem Technicznym Odlewnikdw Polskich.

Udziat w tegorocznym wydarzeniu zapowiedziaty juz m.in.: ASK CHEMI-
CALS, METALS MINERALS, GUSS-EX, INDUCTOTHERM EUROPE (Wielka Bry-
tania), HERAEUS Electro-Nite Polska, MAMMUT Polska, SIM (Wtochy), TER-

MMETAL, SYKOFIN (Stowenia), PROMET GROUP (Czechy), ExOne (Niemcy),
ITA, PRECODLEW, ZEBIEC, TERMTECH, Foundry Service Agency, FERRUS, KAN-
THAL (Niemcy), Industrial Solution Group, Spectro Poland, KOM-ODLEW,
OMS PRESSE (Wtochy), COMETEL (Hiszpania).

Miedzynarodowym Targom Technologii dla Odlewnictwa METAL towa-
rzyszy¢ beda Targi Obrébki Cieplnej Metali HEAT TREATMENT - hit ostatniej
edycji targbw, cieszacy sie bardzo duzym zainteresowaniem firm z sektora
obrdbki cieplnej metali. Wystawcy i zwiedzajacy, docenili biznesowy charakter
wydarzenia, ktore swoj debiut miato w 2018 roku.

Nowoczesne maszyny i urzadzenia wykorzystywane w przemysle metali
niezaleznych, a takze surowce, komponenty oraz materiaty stosowane do pro-
cesoéw metalurgicznych zaprezentowane zostang podczas XVI edycji Miedzy-
narodowych Targéw Aluminium i Technologii, Materiatow i Produktéw Metali
Niezaleznych ALUMINIUM & NONFERMET.

Recykling metalu to skuteczny sposéb na zminimalizowanie kosztow
produkgji nowych wyrobéw. Dlatego recykling w obecnych czasach znacznie
wptywa na oszczednosci poszczegdinych przedsiebiorstw. Z innowacyjnymi
metodami przetwarzania goscie wydarzenia beda mogli zapoznac sie podczas
targéw RECYKLING, ktore obejmujg przerob metali niezaleznych, takich jak
m.in. miedz, cynk, otdw oraz metale lekkie i szlachetne.

Juz teraz warto zapamieta¢ termin 14-16 pazdziernika i wybra¢ sie do
Targdw Kielce.

PrzemystQwa jesien
w Targach Kielce

METAL

%

Targi Kielce

exhibition & congress centre

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa
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TOOLEX —wspdlnie napedzamy gospodarke!

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrobki TOOLEX

Targi Olejow, Smarow i Ptynéw Technologicznych dla Przemystu OlLexpo

29 wrzesnia - 1pazdziernika 2020

Centrum Targowo - Konferencyjne Expo Silesia, Sosnowiec

W ostatnim okresie wszystkim nam przyszto zmierzy¢ sie z wyjatkowa sytuacja
i wyzwaniami. Na szczescie, Zespdt Targowy Expo Silesia nie spoczat na laurach i na
przetomie wrzednia i pazdziernika ponownie spotkamy sie w Sosnowcu na wydarze-
niu poswieconym obrébce metalu. Branza targowa ma teraz przed sobg wiele zmian,
ale nadal kluczowa wartoscig targow dla przedsiebiorstw bedzie mozliwo3¢ nawigza-
nia nowych kontaktéw, podtrzymanie dotychczasowych relacji oraz prezentacja no-
woczesnych rozwigzan i ustug. Kolejny etap odmrazania gospodarki sprawi, ze juz
wkrétce bedziemy mogli spotkac sie ponownie podczas Miedzynarodowych Targdw
Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki TOOLEX oraz Targdw Olejow, Smardw
i Ptyndw Technologicznych dla Przemystu OlLexpo.

W roku ubiegtym Targi zgromadzity ponad 500 Wystawcow i Wspdtwystawcow
z 13 krajéw, prawie 600 swiatowych marek i nowosci z branzy. Wydarzenie odwie-
dzito niemal 10 tysiecy zwiedzajacych. Wsrdd nich blisko 50% to kadra zarzadzajaca:
prezesi i kierownicy firm. Targi licznie odwiedzaja réwniez technologowie, operatorzy
CNC, programisci, kontrolerzy jakosci i technicy utrzymania ruchu. A wszystko to na
15 tys. m kw. powierzchni w 2 pawilonach wystawienniczych.

Kolejna edycja Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narzedzi i Technologii
Obrdbki TOOLEX, zostata objeta Patronatem przez liczne branzowe i rzadowe insty-
tucje, ktére od lat wspieraja Targi merytorycznie. Udziat w wydarzeniu potwierdzili juz
liderzy z branzy oraz przedstawiciele polskiego i Swiatowego przemystu obrabiarko-
wego czy tez narzedziowego.

Wzorem ubiegtych edycji, rownolegle odbeda sie réwniez Targi Olejow, Smaréw
i Ptynéw Technologicznych dla Przemystu — OlLexpo, ktérym po raz kolejny bedzie
Srodowiskowe Seminarium Tribologéw, organizowane przez Polskie Towarzystwo Tri-
bologiczne oraz Katedre Eksploatacji Pojazdéw Samochodowych i Katedre Logistyki
i Technologii Lotniczych Wydziatu Transportu Politechniki Slaskiej. Gtéwng tematy-
ka seminarium beda wspdtczesne problemy smarowania maszyn i urzadzeri. Zakres
branzowy wydarzenia uzupetnig Salon Automatyzacji dla Automotive TOOLEX dla Au-
tomotive oraz Salon tozysk i Elementéw Napedowych Przemyst w Ruchu.

Spotkania biznesowe podczas targéw branzowych beda krokiem milowym
w odbudowie i ozywieniu gospodarki i Zespét Expo Silesia zrobi wszystko, aby nad-
chodzacy sezon targowy byt udany dla uczestnikow targéw i okazat sie sukcesem biz-
nesowym w tych trudnych dla wszystkich czasach. Organizatorzy opracowujg nowe
formy promoc;ji oraz poszerzaja grupe zwiedzajacych o kolejne sektory gospodarki.

Wiecej informagji o targach mozna znalez¢ na dedykowanych stronach lub kon-
taktujac sie bezposrednio z zespotem organizujgcym powyzsze wydarzenia:

KONTAKT:
= TOOLEX - Tel. 510 030 472, 510 031684 , e-mail: toolex@exposilesia. pl, www.toolex.pl

= OlLexpo - Tel. 510 031319, e-mail: oilexpo@exposilesia.pl, www.oilexpo.pl

MIEJSCE TARGOW:

= Centrum Targowo — Konferencyjne Expo Silesia =
ul. Braci Mieroszewskich 124 = 41-219 Sosnowiec = www.exposilesia.pl

Czekamy na Paistwa w Expo Silesia!

52

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek,
Narzedzi i Technologii Obrébki

Nowosci branzowe jesienig w Targach Kielce

Bqgdz blisko biznesu

W trakcie sezonu jesiennego, od 22 do 24 wrzednia goscie
Targdw Kielce beda mogli zapoznad sie z nowosciami, ktére juz nie-
bawem beda miaty swéj debiut. Wsréd nich znalazty sie Targi Tech-
nologii i Komponentéw tacznych i Mocujacych STOM-FIX.

Innowacyjne wydarzenie STOM-FIX dofacza do Salonu Techno-
logii Obrébki Metali i jednoczesnie uzupetni oferte cyklu przemysto-
wych imprez. Goscie przedsiewziecia beda mogli podczas imprezy
zapoznac sie z rozwigzaniami technologicznymi, ktére zastosowa-
ne s3 w elementach ztacznych i mocujgcych wykorzystywanych
w réznych specjalnoiciach branzowych. Sa to miedzy innymi sruby,
nakretki, sworznie, szpilki, nity, podktadki, prety gwintowane, ele-
menty dystansowe utatwiajace montaz i potaczenie, gwozdzie, za-
ciski do wezy oraz inne produkty niezbedne do montazu i taczenia.

Obszerng oferta wydarzenia z pewnoscig szczegdlnie zainte-
resowane bedg firmy oferujace komponenty i technologie pro-
dukcyjne elementéw mocujacych i ztgcznych, w tym ich produ-
cenci, ale tez wytwoércy maszyn niezbednych do ich produkgji,
czyli formowania, walcowania, gwintowania, maszyn kombino-
wanych, szlifierek, urzadzef do obrébki cieplnej, obrébki po-
wierzchni oraz innych niezbednych do mocowania i taczenia.
Zwiedzajacy, przedstawiciele przemystu maszynowego, auto-
motive, budowlanego, kolejowego, stoczniowego, lotniczego, pe-
trochemicznego, elektrotechnicznego, energetycznego i kontrol-
nego z pewnoscig odnajda w Targach Kielce dostawcow, ktérych
oferta sprosta ich oczekiwaniom.

Uczestnictwo w cyklu przemystowych wystaw STOM to
mozliwos¢ zweryfikowania najnowszych technologii i od-
bycia mnéstwa inspirujgcych biznesowo spotka. O reno-
mie i wysokim prestizu wydarzenia Swiadcza frekwencje

z poprzednich lat. Ostatnig edycje odwie-
dzito ponad 17 000 profesjonalistéw, ktorzy
zapoznali sie z oferta niemal 900 firm
z ponad 30 krajéw Swiata

W sktad cyklu wchodza wydarze-
nia dla kazdej gatezi przemystu. Nalezg do
niego: STOM-TOOL (obrabiarki i narze-
dzia), STOM-BLECH & CUTTING (obrébka
blach i ciecie), STOM-LASER (technologie
laserowe), STOM-ROBOTICS (robotyzacja
i automatyzacja), EXPO-SURFACE (obrob-
ka powierzchni), CONTROL-STOM (tech-
nologie pomiarowe), KIELCE FLUID POWER,
SPAWALNICTWO, TEIA, WIRTOPROCESY
(prototypowanie) oraz DNI DRUKU 3D,
a teraz takze STOM-FIX - Targi Technologii
i Komponentéw tacznych i Mocujacych.

§

it

Zapraszamy do Targow Kielce na wydarzenie
~Przemystowa JesieA” juz od 22 do 24 wrzesnia.

'J Targi Kielce

exhibition & congress centre
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EXPO Krakéw od ponad 5 lat gromadzi gosci podczas targdw,
kongresow, konferencji, festiwali i bankietow. Co dzieje sie
w obiekcie podczas pandemii? Jakie sa plany na przyszto3é? Kiedy
rusza pierwsze imprezy i jak beda one wyglada¢?

Targi s3 kotem zamachowym catej gospodarki. Budujg kontak-
ty biznesowe, przyspieszaja rozwdj kazdej dziedziny gospodarki,
utatwiajac dostep do wiedzy i rynkowych nowosci. Dzieki nim od
lat szybciej rozwijajg sie miasta i regiony, bowiem procz dostepu do
rynkédw zagranicznych targi wywotuja efekt mnoznikowy w wielu
innych dziedzinach lokalnego biznesu: hotelach, gastronomii, trans-
porcie. Targi branzowe oddziatywaja w ten sposéb takze na caty lo-
kalny i regionalny system spofeczno-gospodarczy. Dzieki udziatowi
w branzowych imprezach wystawienniczych wiele firm — zwtaszcza
matych i srednich — zdobyto nowe rynki zbytu, nowe kontakty, zaim-
plementowato u siebie, jak réwniez rozpowszechnito w swoich bran-
zach najnowsze rozwiazania technologiczne, ale przede wszystkim
wypromowato wyjatkowo szybko swoja oferte.

Wiele os6b zadaje sobie pytanie - jak w przysztoici beda wygla-
daty targi i konferencje? Czy beda one mozliwe w zmieniajacym sie
na naszych oczach Swiecie? Przedsiebiorcy taczacy metale zastana-
Wiaja sie czy ponownie spotkaja sie na listopadowych Miedzynaro-
dowych Targach Elementéw Ztacznych i Technik taczenia FASTENER
POLAND, poszerzonych w tym roku o dwa unikatowe tematy - elek-
tronarzedzia i techniki montazu. Wiele pytan pojawia sie réwniez
wokét targéw B2C organizowanych jesienia w EXPO Krakow.

Grupa ekspertéw, wytonionych sposréd cztonkéw Polskiej 1zby
Przemystu Targowego, jedynej polskiej organizacji zrzeszajacej
przedsiebiorcow z branzy targowej, przygotowuje dla rzadu pro-
pozycje procedur, ktére umozliwia organizacje wydarzef bizneso-
wych na jesieni tego roku. - Potrzebujemy zgody na realizowanie
targdbw w nowych warunkach, zeby jak najszybciej stangé na wia-
snych nogach, zeby nie by¢ obcigzeniem dla gospodarki, ale przeciw-
nie - pomoc przywrdcic ja do stanu normalnosci. Przy zastosowaniu
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ramie wramie zbranz

Cala naprzod!

Targl w Krokowia

=

odpowiedniego rezimu sanitarnego, dystansu miedzy uczestnikami
targdw, spotkania biznesowe moga by¢ bezpieczne. Skoro przed za-
kazeniem zabezpieczajg $rodki ochrony osobistej, odpowiednia od-
legtos¢ miedzy np. klientami galerii handlowych, dezynfekcja czesto
dotykanych elementdw, jak klamki, porecze, lady itd. - to to wszyst-
ko moze réwniez by¢ stosowane na targach. Co wiecej — uczest-
nikéw naszych wydarzefi obowiazujg precyzyjne i wysrubowane
procedury: rejestracja, wiemy, kim sa osoby przebywajace w obiek-
cie targowym, wiemy ile ich jest. W odréznieniu od ustug i handlu
- mowa o konkretnych osobach, a nie o anonimowych klientach
sklepéw. Poniewaz przemyst targowy jest kluczowy dla odbudowy
gospodarki panhstw i regiondw, poniewaz targi sa najskuteczniej-
szym i najszybszym motorem ozywienia gospodarczego; musimy to
przetrwad, nie poddajac sie. Dziatajac rozsadnie i majac odpowied-
nie wsparcie, jestesmy w stanie poméc w przyspieszeniu odmraza-
nia polskiej gospodarki. - méwi Grazyna Grabowska, Prezes Targéw
w Krakowie i Wiceprezes Rady Polskiej Izby Przemystu Targowego.

- Do dyspozycji posiadamy EXPO Krakéw - jedyny w Krakowie
obiekt 0 14 000 m2 ptaskiej powierzchni. Mamy zatem idealne wa-
runki, aby sprosta¢ wyzwaniom. Juz teraz, na kilka miesiecy przed
planowanymi wydarzeniami, koncentrujemy sie na przygotowa-
niach: chcemy ugosci¢ spoteczno3¢ biznesowa z zachowaniem wy-
maganych zasad bezpieczefistwa - zapowiadaja pracownicy Targéw
w Krakowie.

Wzajemna pomoc zawsze byta wazna, jednak teraz, w czasie
pandemii, nabiera szczegdlnego znaczenia. Kazdego dnia tysia-
ce przedsiebiorcow zastanawia sie, jak uratowa swoje biznesy
i utrzymac pracownikdw na stanowiskach. Targi w Krakowie od wielu
lat wspétpracujg z przedsiebiorcami wielu branz. Jak twierdzg orga-
nizatorzy - bliski jest nam los firm zajmujacych sie m.in. przemystem,
gastronomig, medycyna, jak i rynkiem ksigzek. Czujemy sie czescig
kazdego z tych sektoréw. Mocno trzymamy kciuki szczegdlnie za
polskie firmy, ktére podejmuja heroiczne wysitki, aby przetrwac ten

najgorszy moment. Dla polskiej gospodarki wazne jest, aby jak naj-
szybciej, przy zachowaniu najwyzszych standardéw bezpieczeri-
stwa, mozna byto powrdéci¢ do organizowania targéw. Ich po-
nowne uruchomienie, przyspieszy odtworzenie faficucha dostaw.
To szansa dla polskich firm na utrzymanie wiodacej roli w Europie
Srodkowej i w wielu przypadkach wypetnienie luki spowodowane;
brakiem dostepu do m.in. produktéw z Chin.

- —_—
- ———y

i TARGI W KRAROWIE

CALA NAPRZOD

Pomimo ciezkiego czasu dla catej branzy, Targi w Krakowie in-
tensywnie szukaja rozwigzan, ktére sprawdzg sie w nowej rzeczy-
wistosci. W EXPO Krakéw trwaja przygotowania do nadchodza-
cego sezonu, ktéry z pewnoscig bedzie inny. Wyprébowano m.in.
mozliwosci ozonowania, co byto nie lada wyzwaniem ze wzgledu
na ogromna kubature obiektu. Czes¢ przestrzeni wykorzystywana
jest jako magazyn m.in. przez Polski Czerwony Krzyz i zaprzyjaz-
nione firmy z branzy. - W tym trudnym czasie nalezy sobie poma-
gaé, dlatego bezptatnie udostepnilismy przestrzef tym, ktorzy jej
teraz potrzebujg. W planach mamy réwniez inne nietypowe akcje,
a nawet rozwazamy, czy nie mogtyby sie odbyé u nas egzaminy ma-
turalne (mamy dodwiadczanie w organizacji duzych pafistwowych
egzaminéw) — dodaje Katarzyna Mussur-Serafin, Kierownik Dziatu
Promocji Targdw w Krakowie.

Razem mozemy wiecej — twierdza pracownicy i wierza, ze juz nie-
bawem wystawcy i goscie ponownie spotkajg sie w EXPO Krakéw,
aby podczas licznych rozméw, nakresla¢ nowy kierunek polskiej go-
spodarki. Polskie firmy potrzebuja wsparcia, a my ich nie zawiedzie-
my — dodajg organizatorzy i cieszg sie, ze wiele firm potwierdza swoj
udziat w jesiennych wydarzeniach w EXPO Krakow.

sess
Targi
w Krakowie

Targi w Krakowie Sp. z o0.0.
ul. Galicyjska 9, 31-586 Krakéw
www.targi.krakow.pl

Fot. Zrédito Targi w Krakowie

reklama

Mocowania do-EDM
Miedz na elektrody
Grafit
Dietektryki

OBERON" Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235 424 00; fax'’52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl
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— JesteSmy w petni przygotowani, by w nowych warunkach
sanitarnych zaprosic¢ na targi wystawcéw i gosci— dodaje.

20-21 czerwca na terenie Miedzynarodowych Targdw
Poznariskich odbedzie sie targ ogrodniczy, podczas ktorego
kazdy bedzie mégt kupi¢ sadzonki, nasiona, akcesoria ogrod-
nicze czy elementy wyposazenia ogrodu lub balkonu. Pojawig
sie tez producenci lokalnej zywnosci ze swoimi produktami.

W kolejny weekend (27-28 czerwca) cos dla fanéw moto-
ryzacji — Poznanskie Spotkania Motoryzacyjne, podczas kt6-
rych zostang pokazane motoryzacyjne nowosci.

Wkrétce pierwszy spektakl na terenie targdéw zamierza
takze wystawi¢ Teatr Muzyczny w Poznaniu. Przed wakacyj-
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ME P Wwracado gry!

Rzad znosi obostrzenia, a Grupa MTP wraca do gry. Przygotowana do wznowienia dziatalnosci i zapewnienia bezpie-
czefistwa mieszkaficom, gosciom biznesowym i turystom. #WracamyDoGry - to zainicjowana przez Grupe MTP wspdl-
na kampania Miasta Poznan oraz poznanskich firm i instytugji.

Od 6 czerwca mozna bedzie organizowac targi i kongresy — zapowiedziat w Srode rzad, przedstawiajac IV etap odmrazania
polskiej gospodarki. — To wiadomos¢, na ktérq czekalismy od dawna - komentuje Tomasz Kobierski, prezes zarzadu Grupy MTP

Grupa

MTP
Wraca

do gry!

wracamydogry.pl

na przerwa na targach obejrze¢ mozna jego najbardziej po-
pularne musicale dla dzieci i dorostych.

Mimo iz od marca nie odbywaty sie zadne targi ani konfe-
rencje, czas ten byt dla Grupy MTP okresem wytezonej pracy.
Takze dla zespotu targdw ITM INDUSTRY EUROPE, ktéry uru-
chomit specjalna, bezptatng platforme #INDUSTRYonline —
miejsce taczace Swiat przemystu.

- Firmy przeniosty czes¢ aktywnosci do sieci z racji decyzji
zwigzanych z zamrozeniem pewnych obszaréw dziatalnosci,
dlatego tez chcielismy zebra¢ je wszystkie w jednym migjscu
i szeroko rozpromowaé. Pomagamy w ten sposéb naszym
partnerom i wystawcom w prowadzeniu biznesu w dos¢ nie-

typowej sytuacji, w jakiej sie teraz wszyscy znalezZlismy -
mowi Anna Lemariska-Kramer, dyrektor targdbw ITM INDU-
STRY EUROPE.

Ponadto Grupa MTP uruchomita platforme interneto-
wa BuyPoland.pl i agencje interaktywng R360. Organizo-
wafa takze konferencje on-line, pracowata nad nowymi
formatami targéw (np. Targi polskich win i winnic WINO).
Przygotowywata sie tez do organizacji zaplanowanych na
jesier imprez, ktére odbeda sie w nowym rezimie sanitar-
nym. Dzieki temu jest gotowa na wznowienie dziatalnosci
targowej.

- Tak jak Grupa MTP byta pierwszq firmq, ktéra potra-
fita wprowadzi¢ sensowne rozwigzania w momencie za-
grozenia, tak jest dzis pierwszq firmgq, ktéra wraca do gry
— podkresla Jacek Jaskowiak, prezydent Poznania. — Pierw-
szq firmq, ktéra pokazuje, jak mozna bezpiecznie funkcjo-
nowac¢ i bezpiecznie organizowac imprezy.

- Od wrzesnia rusza pefen program wydarzen — dekla-
ruje Tomasz Kobierski. — Bylismy zmuszeni odwotac¢ tylko
jednq impreze, Poznari Motor Show. Od wrzesnia co ty-
dzien bedq sie odbywac jakies targ, czy to biznesowe, czy
dla pasjonatéw,

0 kampanii

#WracamyDoGry to zainicjowana przez Grupe MTP
kampania, do ktérej dotaczyty m.in. Miasto Poznar, Port
Lotniczy Poznan-tawica oraz zrzeszone w Poznafskiej Lo-
kalnej Organizacji Turystycznej podmioty. Wspdlnie chcemy
pokazaé, ze wznawiamy dziatalno3¢, jestesmy dobrze przy-
gotowani na przyjecie gosci biznesowych i turystow, aktyw-
nie wspdtpracujemy, a nasza oferta jest w petni dostosowa-
na do obowiazujacych zasad bezpieczeristwa.

Poznarska Lokalna Organizacja Turystyczna pod hastem
.Poznah wraca do gry” uruchamia réwnoczesnie kampa-
nie zachecajaca do spedzenia wakacji w Poznaniu i okoli-
cach. Na stronie internetowej www.poznan.travel znajda
sie atrakcyjne oferty wakacyjne od cztonkéw stowarzy-
szenia PLOT, a takze setki inspiracji dotyczacych wakacyj-
nych aktywnosci. Strona bedzie na biezaco aktualizowana
i uzupetniana o kolejne udostepniane atrakcje i wydarzenia.
Akcja bedzie reklamowana w mediach spotecznosciowych,
a dzieki wspotpracy PLOT z AMS réwniez na nodnikach ze-
wnetrznych w catej Polsce.

Reklamy z hastem #WracamyDoGry pojawig sie wkrét-
ce w Poznaniu i innych miastach Polski. Wiecej informacji
znalez¢é mozna na stronie internetowej www.wracamy-

dogry.pl.

ITM Industry Europe 2020
03-06.11.2020, Poznan
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Prety okragte, przyciete
na wymiar

w gatunkach:

* 1.0038 (St3S) *1.2311 tw. 30 HRC * NC6 (~1.2063)

*1.0503 (45) *1.2316 tw. 30 HRC * NC10 (~1.2201)

* 1.7035 (40H) *1.2343 (WCL) * miedz M1E

*1.7131 (16 HG) *1.2379 (NC11LV) * aluminium 7075 (PA9)

*1.2210 (NW1) srebrzanka * 1.2767 (-NPW+Ni) e aluminium 2017 (PA6)

* 1.3245 (SK5M+0,1%S) * TOOLOX 44® tw. 45 HRC * inne

OBERON® ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01

Robert Dyrda www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

ROHM

driven by technology

Kolejny uchwyt mechaniczny w grupie DURO
NOWOSC: UCHWYT MECHANICZNY DURO-A

NO

-.
DURO-A UCHWYT MECHANICZNY
ZAPRASZAMY

© Stata sita mocowania dla ponad 500.000 cykli eShop.roehm.biz

T

© Podwyzszona sita mocowania o 30%

© 3-letnia gwarancja

ROEHM POLSKA Sp. z 0.0. « hotline: 608 650 567 * www.roehm.biz « roehmpolska@roehm.biz
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Salon Automatyzacji . Salon Lozysk
dla Automotive i Elementéw Napedc
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