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ODPOWIEDNIA SPREZYNA DO

KAZDEGO PROJEKTU
ASYSTENT KONFIGURACJI SPREZYN NACISKOWYCH

Nowoscig w naszym sklepie internetowym i katalogu offline jest
kreator doboru odpowiednich sprezyn naciskowych.

» Wystarczy kilka kliknie¢, aby dobrad

odpowiednig sprezyne 4}1}
» Pomoc w zdefiniowaniu wtasciwej sprezyny % % %
naciskowej na podstawie kilku parametréw

» Mozliwos¢ pobrania danych 3D Pomoc w wyborze sprezyn naciskowych:

w zgdanej dtugosci zabudowy www.meusburger.com/sprezyny-naciskowe
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Drodzy Panstwo!

Miatem kilka zdje¢ ze swoim psem przy felietonie, wiec dla-
czego nie zdjecie z jeleniem? To zdjecie jest jednym ze wspomnief
z nierealnych nieomal czaséw, kiedy podrézowalismy bez przeszkod,
poznawalismy nowe miejsca, spotykalismy sie bez probleméw na rze-
czywistych targach. Stoisko Fokke na targach Moulding jest we wspo-
mnieniach takie rozéwietlone, btyszczace jak zamieszczona obok fo-
tografia. Czy mozemy mie¢ nadzieje na powrdt tamtych czaséow?
Przystow ludowych i porzekadet o nadziei jest wiele..

Poniewaz wiekszos¢ z nas probuje czyni¢ otaczajaca rzeczywi-
stos¢ przyjazna sobie, c6z mozemy zrobi¢, by pojechaé na kolejny
Moulding? No, pewnie zaszczepit sie, dalej my¢ rece tak czesto jak
sie da. Uwaza¢ na weselach, stypach i innych spotkaniach rodzinnych.
Reszta jest gdybaniem. Bo i same targi wstepnie przeniesiono od razu
na.. 2023 rok. Tak, tak, palec trafit dobrze, na koncu jest trjka czyli
Niemcy wiedza, a raczej przeczuwaja, ze przed nami kolejny ,taki
sobie” okres. Uczac sie na historycznych danych mozna zywic przeko-

nanie, ze kazda zaraza odchodzi po kilku latach w niebyt. Tego zycze
Covidowi z catego serca.

Jasne, ze obecnie pracujemy, lecz funkcjonujemy inaczej. Nurtuje
mnie co z tego wszystkiego: czym i jak Zyjemy zostanie z nami juz na
zawsze. Leki przed dotykiem klamek, pojedyncze siedzenie w poko-
jach, mniej wyjazddw, rézne Teams'y, Skype zamiast rozméw twarza
w twarz, SMS do cioci na imieniny zamiast odwiedzin z kwieciem i pre-
zentami? Oj, dtugo bedzie pewnie trwato i bolato ten powrét do pozio-
mu jaki mielismy w 2019 roku. Nie bede straszyt podwyzka podatkéw
i ZUS6w, bo jestesmy realistami. Polska raz znalazta sie w czotéwce
Europy, niestety jezeli chodzi o procenty inflacji. Moze lepiej wréci¢ do
tematyki naszego kwartalnego (tym razem) Forum Narzedziowego.

Obecny, biezacy, tak swiezy, ze wrecz goracy, choé terminowo
wedtug kalendarza tylko ,letni” numer 106 zawiera dwa raporty. Jeden
poswiecony obrébce skrawaniem, stad nawigzanie do jego przewod-
niego tematu w artykule ,Jak skrawaé stal Toolox®? Wszechstronna
stal narzedziowa odpowiedzig na potrzeby inzynieréw”. Drugi raport
dotyczy narzedzi pomiarowych, i w tym temacie lepiej kontaktowac
sie z Oberonem warszawskim, my zostaniemy przy materiatach i szli-
fierkach, mocowaniach dla narzedziowni. Nasza firma co najwyzej
mierzy wymiary i twardo3¢ tego, co tniemy.

Wracajac na koniec do tematyki spotkan targowych, to PLASTPOL
z wiosny przetozono na jesief, jest moze nadzieja na ITM na poczatku
wrzesnia, cho¢ co zrobi rzad po wakacjach nie wiem. No nie wiem :)
Wiem za to, ze mimo zaszczepienia sie, na EMO do Mediolanu raczej
nie pojade, bo zniechecaja mnie korowody z testami, mozliwe kolej-
ki na granicach itp. Czy beda kwarantanny i inne zwigzane z wiru-
sem Covid-19 przeszkody? Pewnie nie, bo wszyscy oczekuja powrotu
do zarabiania jak przed pandemia, wiec pal szes¢ ryzyko. Zamknie-
my oczy na choroby , powiktania ,pocovidowe”, a hotele i restauracje
niech pracuja.

Zyczac wszystkim czytajacym FN szczepien bez kolejek i powiktan,
dobrego zdrowia - pozdrawiam sprzed komputera
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Forum Narzedziowe OBERON® poleca:

Numer (106) 2,/2021

Spis tresci
Oerlikon Balzers wprowadza nowe portfolio powfok diamentowych
BALDIA
Oerlikon Balzers - str. 13
Niezawodny i ekologiczny sposéb uszczelnienia
Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 14

Uchwyt z systemem szybkiej wymiany do obstugi matych i Srednich
partii zabezpieczony przed zanieczyszczeniem

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0. - str. 16-17
Ciecie materiatow trudnoskrawalnych
PAX PHU- str. 18-19
Jak radzimy sobie w obliczu pandemii?
E. Lewicka - str. 20-25
Mierzenie niejedno ma imie
E. Lewicka- str. 27

Nowoczesny przemyst wymaga zoptymalizowanych rozwigzan
narzedziowych

PH.M. Polcomm Dariusz Kozak - str. 30-31
BLIN Fabryka godna zaufania
ULGREG Grzegorz Kugler - str. 36-37

Wykorzystanie grafitu w narzedziowniach, a problem zapylenia
podczas obrobki

D. Hulisz. - str. 38-39

Jak skrawaé stal Toolox®? Wszechstronna stal narzedziowa
odpowiedzig na potrzeby inZynierow

J. Dyrda - str. 42-45

UNIGRAPHICS & NX History
CAMdivision Sp. z 0.0., Krzysztof Augustyn - str. 46-47
Powrét PLANETY. Turbiny pneumatyczne NAKANISHI
M. Adelski - str. 48-49
Targi na miare ery cyfrowej
Grupa MTP - str. 50-51
METAL 2021w Targach Kielce nabiera rozpedu
Targi Kielce, METAL 2021 - str. 52

Wycinarki DM-CUT Pekin na indywidualne zaméwienie - mega
konstrukcje

ULGREG Grzegorz Kugler - str. 54-55
Za nami INNOFORM® online
Targi w Krakowie - str. 56-57

Spis reklam

CAMDivision - 2. oktadka
MEUSBURGER - str. 3

SCHUNK Intec - str. 17

FHU MARGO - str. 25

MARCOSTA - str. 35

IN-TECH Karina Sielska Sp. J. - str. 35
MAC-TEC - str. 35

MARCOSTA - str. 39

+~SW-PARTNER" Wactaw Sktfadan - str. 41
POL-LASER - str. 41

TARGI KIELCE, STOM - str. 41

MTP Grupa - str. 53

PAX PHU - str. 60

Raporty w numerze (106) 2,/2021

¢ Urzadzenia pomiarowe - str. 28-29
* Narzedzia skrawajace - str. 32-33

Raporty w numerze (107) 3/2021

e Hartownie
¢ Frezarki CNC
¢ Drazarki drutowe
e Maszyny uzywane
Chetnych do wziecia udzialu w bezptatnych raportach

branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcja kwartalnika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Oerlikon Balzers rozszerza dziatalnos¢ w Azji z pierwszym centrum powlekania w Wietnamie mrl 1 kon

Oerlikon Balzers, wiodacy dostawca rozwia-
zah powierzchniowych dla przemystu obrdbki
metali i tworzyw sztucznych, rozszerzyt swoje
ustugi powlekania w Azji, otwierajac nowe centrum
obstugi klienta w Bac Ninh, na pétnocny wschdd
od wietnamskiej stolicy Hanoi, aby obstugiwac
klientéw z catego kraju. Nowe centrum powleka-
nia jest waznym kamieniem milowym w strategii
ekspansji firmy w Azji i stworzy nowe mozliwo-
Sci dla Oerlikon Balzers do zaoferowania wysokiej
jakosci ustug powlekania we wschodzacej gospo-
darce Wietnamu.

W ostatnich latach, Wietnam rozwinat sie
w kluczowe centrum gospodarcze Azji, dzieki
czemu Oerlikon Balzers moze oferowaé swoje
powtoki w réznych gateziach przemystu. Nowe
centrum powlekania skupi sie gtéwnie na narze-
dziach skrawajacych i formujgcych, ale bedzie
rowniez stuzy¢ rosngcemu rynkowi zaawansowa-
nych technologicznie komponentéw w telefonach
komoérkowych, elektronice i pétprzewodnikach,
a takze w produktach z tworzyw sztucznych
i aluminium w towarach konsumpcyjnych.

Oerlikon Balzers otworzyt biuro w Hanoi

Fot.  Oerlikon  Balzers
rozszerzyt swoje usfugi
powlekania w Azji, otwie-
rajgc swoje nowe centrum
obstugi klienta w Bac Ninh,
na pétnocny wschéd od
stolicy Wietnamu Hanoi,
aby obstugiwaé klientow
S8z cafego kraju.

palzers

juz w 2017 roku, aby zaspokoi¢ wysoki popyt w
regionie Azji Potudniowo-Wschodniej, a takze
stuzyt lokalnym klientom w réznych aplikacjach
z centrum klienta w Tajlandii. Od tego czasu
rozwdj i ekspansja byty aktywnie wspierane
przez zakfady Balzers w Indiach i Tajlandii, nawet
w czasie wyzwan 2020 roku. Z nowego centrum
powlekania w Wietnamie, Oerlikon Balzers moze
teraz zaoferowac usprawnione ustugi dla swoich
lokalnych klientéw, z niedtugim czasem dostawy
i krétkimi trasami transportowymi dla poprawy
sladu Srodowiskowego.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy
o kontakt:

Na catym $wiecie: Petra Ammann

Kierownik Komunikacji Oerlikon Balzers

T +423 388 7500, petra.ammann@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers

Caty tekst na stronie www.forumnarzedziowe.pl
w zaktadce: OSTATNIE WYDARZENIA 1 WIADO-
MOSCI.

Maty skaner o wielkich mozliwosciach - premiera skanera eviXscan 3D FinePrecision g EVIXXSCAN

Firma Evatronix wprowadza na rynek
skaner eviXscan 3D FinePrecision. Wyréznia sie
on wysoka precyzjg pomiaru i duza szczego-
fowoscia odwzorowania powierzchni mierzo-
nych obiektow.

eviXscan 3D FinePrecision to optyczne
urzadzenie pomiarowe dziatajace w techno-
logii niebieskiego Swiatta strukturalnego LED.
Skaner 3D wyposazony w dwie szybkie kamery
8,9 Mpix najnowszej generacji z matrycami

CMOS, charakteryzuje sie wysoka doktadno-
scig odwzorowania nawet najmniejszych ele-
mentéw mechaniki precyzyjnej. Wykorzystana
w skanerze technologia umozliwia osigganie
dokfadnego pomiaru wymiaréw skanowane-
go obiektu (doktadnos¢ lepsza niz 6um, po-
wtarzalno$¢ na poziomie mniejszym niz 3um).
Szczegbtowos¢ uzyskiwanych skanéw to takze
efekt duzej gestosci rejestrowanych punktéw
(ponad 1200 punktéw na kazdy milimetr kwa-
dratowy  skanowanej
powierzchni). Pojedyn-
czy skan moze zebrac
dane pomiarowe w ob-
jetosci 120mm x 60mm
X 45mm.

Jednym z atutéw
skanera eviXscan 3D Fi-
nePrecision jest krotki
czas skanowania. Pota-
czenie szybkich kamer
i nowej generacji Sys-
temu projekgji Swiatta
w technologii DLP, kt6-
rego sygnat wyzwala
prace kamer za kazdym

razem, gdy wyswietlany jest nowy wzorzec,
pozwala na ograniczenie czasu akwizycji skanu
do kilkuset milisekund.

FinePrecision z wysoka szczegétowoscia
skanuje elementy mechaniki precyzyjnej (np.
mikrowirniki, mate elementy z tworzyw sztucz-
nych wytwarzanych metoda wtryskowa, pre-
cyzyjne detale obrabiane numerycznie lub wy-
twarzane metoda druku 3D). Skaner pozwala
takze na doktadne odwzorowanie narzedzi
o ostrych krawedziach. FinePrecision znajdu-
je zastosowanie w skanowaniu implantéw,
w protetyce, a takze przemysle zegarmi-
strzowskim i jubilerskim. Precyzja skanera
umozliwia wykorzystanie go réwniez do opty-
malizacji procesu druku 3D.

desisned by

evatronix

Wiecej na temat
eviXscan 3D FinePreci-
sion mozna przeczytat
na stronie www.forum-
narzedziowe.pl w dziale:
OSTATNIE WYDARZENIA
| WIADOMOSCI.
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Sciernice borazonowe (CBN) i diamentowe do produkgji oraz regeneragji

narzedzi z firmy Dr. Miiller

Niemiecki producent najwyzszej jakosci
Sciernic do produkcji oraz regeneracji narzedzi
preznie rozwija sie na polskim rynku.

Polscy klienci zwracaja coraz wieksza
uwage na stosunek ceny do jakosci oraz korico-

¢
AA
oR. MOLLER
DIAMANTMETALL

Przedstawicielstwo w Polsce - Isotek Sp. z 0.0.
« ul. Sw. Szczepana 57, 61-465 Poznar

+Tel. +48 61835 08 61

+ e-mail: isotek@isotek.com.pl « www.isotek.com.pl

wy koszt na wyprodukowang czes¢, co stanowi
najwieksza zalete Sciernic z segmentu premium.

Sciernice z Dr. Miillera przy dtugotrwatym
stosowaniu wypadajg bardzo dobrze zapew-
niajac oszczednodci pod postacig dtuzszej zy-
wotnosci, lepszej jakosci i/lub
szybszej obrébki.

Isotek sp. z 0.0. to wy-
taczny przedstawiciel firmy Dr.
Miiller w Polsce. Serdecznie za-
praszamy do kontaktu wszyst-
kich producentdw narzedzi
oraz firmy 3Swiadczace ustugi
regeneracyjne.

Optymalizacja ~ procesu
szlifowania oraz nizsze koszty
naszych klientdow to nasz
wspbiny sukces.

Wiecej na temat Sciernic firmy ISOTEK
mozna przeczyta¢ na stronie www.forumna-
rzedziowe.pl w dziale: OSTATNIE WYDARZENIA
| WIADOMOSCI.

Nadszedt czas na innowacje -
sposob na lockdown w wersji igus

Czy da sie nie tylko funkcjonowa¢, ale
takze nie spowolni¢ w czasie lockdownu? -
Nam sie udato - deklaruje igus i prezentuje
168 innowacji motion plastics na rok 2021.

Spétka igus Polska — oddziat Swiatowego
lidera technologii motion plastics, kontynuuje
dziafania, ktérym przyswieca hasto ,Unlock the
lockdown”.

- Aby ,odblokowa¢ lockdown", jesli
tylko sytuacja na to pozwala, warto posta-
rac sie przeksztatci¢ swoja firme tak, aby
nie dotknety jej skutki globalnego kryzysu -
mowig Daniel Marzec i Radomir Ochocki, dyrek-
torzy zarzadzajacy igus Polska. - Z perspektywy
czasu mozemy powiedziec, ze nam sie to udafo.
INFORMACIA O IGUS:

Firma igus opracowuje i produkuje po-
limerowe komponenty maszyn do pracy w
ruchu. Te bezsmarowe, wysokowydajne two-
rzywa sztuczne ulepszaja technologie i ob-
nizajg koszty, gdziekolwiek sg zastosowane.
Firma igus jest Swiatowym liderem w dziedzi-
nie zasilania, wysoce elastycznych przewodéw,
tozysk slizgowych i liniowych, a takze techni-
ki Srub pociggowych wykonanych z trybopo-

IgUS

limeréw. Jest przedsiebiorstwem rodzinnym
z siedzibg w Niemczech, w Kolonii, posiada
przedstawicielstwa w 35 krajach i zatrudnia
3800 pracownikéw na catym 3wiecie. W 2019
roku, firma igus osiagneta obroty w wysoko-
5¢i 764 milion6w euro. Badania przeprowadzo-
ne w najwiekszych laboratoriach badawczych
w branzy, przynoszg innowacyjne rozwigzania
zapewniajace bezpieczefstwo uzytkownikow.
234 000 artykutéw jest dostepnych prosto
z magazynu, a ich zywotnos¢ mozna obliczyé
online. W ostatnich latach firma rozwijata sie,
tworzac réwniez wewnetrzne start-upy, m.in.
dla tozysk kulkowych, napedéw robotdw,
druku 3D, platformy RBTX dla Lean Robotics
i inteligentnych tworzyw sztucznych dla Prze-
mystu 4.0. Do najwazniejszych inwestycji sro-
dowiskowych nalezy program ,eko-prowad-
nik"”, czyli recykling zuzytych prowadnikéw,
oraz udziat w przedsiebiorstwie produkujacym
olej z plastikowych odpadéw. (Plastic20il).

Wiecej na temat IGUS mozna przeczytaé

na stronie www.forumnarzedziowe.pl w dziale:
OSTATNIE WYDARZENIA | WIADOMOSCI.
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Targi TOOLEX oraz ExpoWelding
zostajg z nami!

Z pewnoscig informacja o kontynuacji
targdbw TOOLEX oraz ExpoWelding ucieszy
wystawcdw jak i odwiedzajacych te imprezy.
Jest to mozliwe dzieki umowie zawartej dnia
2 kwietnia 2021 roku pomiedzy Expo Silesia Sp.
Z 0.0. z siedziba w Sosnowcu a Grupa PTWP z
Katowic, ktérej to Expo Silesia przekazata prawa
do organizowania i kontynuowania targow.

. Miedzynarodowe Targi
Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrébki-FTOQLEX

. e
ZAREZERWU.) TERMIN
A

Dla wielu termin targéw, ktére od 13 lat
odbywaty sie na poczatku pazdziernika, byt
statym punktem w kalendarzu wydarzen bran-
zowych. Nowy organizator Grupa PTWP, po-
stanowita po rocznej przerwie zorganizowac
14. edycje Miedzynarodowych Targéw Obra-
biarek, Narzedzi i Technologii Obrébki TOOLEX.
Planowany termin to 04-06.10.2022 r. tym
razem w Miedzynarodowym Centrum Kon-
gresowym w Katowicach.

Juz za rok bedziemy mogli spotkaé sie
w nowoczesnym obiekcie, ktory faczy w sobie
funkcje kongresowe, konferencyjne, wy-
stawiennicze, targowe i widowiskowe. Hala
wielofunkcyjna przeznaczona pod realiza-
cje targbw ma powierzchnie 8,1 tys. metrow
kwadratowych, a caty obiekt — 38 tys. metrow
kwadratowych i moze pomiesci¢ jednorazowo
15 tys. 0s6b.

Z niecierpliwoicig czekamy na kolejng
edycje targdw, tym razem w nowej odstonie.
Do zobaczenia za rok.

Zrédto: PTWP
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UStUGA wypozyczenia stacji do filtracji chtodziwa GROTH SFC-200 w Abplanalp! + Abp I ana Ip

Nowa ustuga w Abplanalp - opcja wy-
pozyczenia stacji do filtracji chtodziwa
GROTH SFC-200 na 7, 14 lub 21 dni!

Urzadzenie umozliwia, niezaleznie od pracy
obrabiarki, zasysanie zanieczyszczonego chto-
dziwa, filtrowanie go oraz ponowne oddawanie
do procesu produkcyjnego (tzw. bypass).

Separacja do 99% oleju obcego, redukcja
ilosci bakterii gnilnych i substancji odorowych,
znaczace wydtuzenie czasu uzywania emulsji,
to tylko niektére wybrane zalety SFC-200.

Urzadzenie jest mobilne — moze pracowac
na wielu obrabiarkach oraz zasilane jest spre-
zonym powietrzem. Korzysci z zastosowania
stacji do filtracji chtodziwa to zachowanie czy-
stosci i jakosci powietrza w miejscu pracy, brak
przestojow obrabiarki oraz zmniejszenie zuzy-
cia emulsji i kosztéw utylizacji.

aﬁ

Wiecej informacji na stronie i
www.abplanalp.pl

Fot. Stagja do filtragji chfodziwa - SFC 200 Groth.

Sprawdziany do gwintow, wielowypustow, watkow, otwordow, stozkéw, liniaty, specjalne oraz przyrzady,
stanowiska pomiarowe i modernizacje

"= (@)
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Oferujemy niemieckie rozwigzania o wy-
sokiej i sprawdzonej jakosci ktore, przechodza
100% kontrole jakosci i oferowane s3 wraz
z certyfikatami.

Oferta obejmuje:

+ Sprawdziany do gwintéw wg norm zagranicz-
nych: DIN, Withwortha, Unified, British, itd.

* PierScienie wzorcowe

* Sprawdziany stozkowe

=7
_—
+ Sprawdziany gtadkie

+ Sprawdgziany siedliska

+ Sprawdziany specjalne wg wymagan klienta i/
lub rysunku czesci

+ Sprawdziany
i 6-katnego

« Sprawdziany profili i wielowypustéw ttoczko-
we i pierscieniowe

* Przyrzady i stanowiska pomiarowe

ksztattu  kwadratowego

* Precyzyjne czesci i elementy.

Firma jest certyfikowana zgodnie z EN 1SO
9001, wszystkie przyrzady pomiarowe wyko-
rzystywane w produkcji sg okresowo spraw-
dzane przez DKD, a ptytki wzorcowe kalibro-
wane przez DakkS.

isotek 2/VV

SCHMALKALDEMN

Przedstawicielstwo w Polsce
Isotek Sp. z 0.0.
« ul. Sw. Szczepana 57, 61-465 Poznan
*Tel. +48 61835 08 61
« e-mail: isotek@isotek.com.pl
* www.isotek.com.pl

Narzedzia skrawajace z firmy Dolfamex D D LFAM EX

Dolfamex jest
nowoczesna firma
produkujacg  na-
rzedzia do obrébki
skrawaniem. Dzieki
kombinacji ~ wy-
sokiej technologii
i najlepszych materiatéw oferujemy nowoczesne
narzedzia skrawajgce wedtug najwyzszych stan-
darddéw jakosci.

Nasza oferta zawiera kilka tysiecy pozy-
¢ji. W tym narzedzia monolityczne, narzedzia
sktadane, jak réwniez ptytki tokarskie oraz fre-

fabryka
zarskie, przezna-
czone do wysoko-
wydajnej obrobki
skrawaniem.
Oprécz stan-
dardowej oferty
proponujemy wy-
konanie narzedzia na specjalne zamdwienie.
JesteSmy w stanie wykona¢ kazde potrzebne
Panstwu narzedzie.

Oferujemy rowniez szeroka game ustug.
Na zyczenie klienta narzedzia powlekamy po-

narzedzi

wiokami PVD, ktére znakomicie wptywaja na
zywotnos¢ i wytrzymato3é narzedzi.

Oferujemy tez ustugi z zakresu obrobki
cieplnej, znacznie poprawiajacej parametry na-
rzedzi.Oprocz tego Swiadczymy standardowe
ustugi ostrzenia i regenerowania produkowa-
nych przez nas narzedzi.

Dolfamex Sp. z 0.0.

ul. Jana Sobieskiego 51
58-500 Jelenia Géra
www.dolfamex.com.pl

Krotko
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SMARTTECH3D i Verisurf Software ogtaszaja podjecie wspétoracy smrapTTeEcH 30=

SMARTTTECH3D rozpoczyna miedzyna-
rodowa wspotprace z firma Verisurf - reno-
mowanym amerykanskim producentem opro-

gramowania CAD/CAM. Urzadzenia oraz
oprogramowanie sterujace polskiego produ-
centa wzbogacone zostanie o pakiet oprogra-
mowania pozwalajgcego na przeprowadzenie
proceséw kontroli jako3ci i inzynierii odwrotnej.
Ponadto SMARTTTECH bedzie odpowiadaé za
ich instalacje i szkolenia z zakresu obstugi opro-
gramowania, oraz wsparcie techniczne.

Potaczenie wysokiej klasy skaneréw 3D
firmy SMARTTECH o potwierdzonej metro-
logicznie doktadnosci z oprogramowaniem
Verisurf, ktére pozwala na optymalne wyko-

rzystanie uzyskanych wynikdéw pozwoli uzyt-
kownikowi szybko i precyzyjnie sprawdzi¢
kazda czed¢ wytworzonego elementu podczas
procesu produkcji bezposrednio na linii pro-
dukcyjnej. Jest to doskonaty sposéb na unik-
niecie niepotrzebnych komplikacji i usterek,
a co za tym idzie optymalizacji kosztéw. Dzieki
takiemu kompleksowemu podejsciu kazda
czes¢ opuszczajaca fabryke jest zunifikowana
i wolna od btedéw.

Wiecej na www.skaner3d.pl

Bramowe 3-osiowe centra obrobkowe:

Rownowaga dynamiki i precyz;ji

Pliening, maj 2021. Wraz z typoszeregiem
VC firma Takumi wprowadzita na rynek trzy
nowe pionowe centra obrébkowe, ktére zo-
staty zaprojektowane specjalnie dla Sredniej
wielkosci producentéw form i narzedzi oraz dla
producentéw czesci. Seria obejmuje modele VC
0852,VC1052iVC1200, z ktorych kazdy zostat
zaprojektowany przez tajwanskiego produ-
centa jako 3-osiowe centrum obrébkowe. Do-
stepne sa wersje o wymiarach stotu 1000 x 520
mm, 1160 x 520 mm i 1500 x 660 mm, obej-
mujace szeroki zakres czesci o maks. obcigzeniu
stotu 500, 650 1360 kg. Dostepne sa przesuwy
w kierunku X o dtugosci 860, 1060 i 1270 mm,
w kierunku Y o dtugosci 520 i 660 mm oraz
w kierunku Z o dtugosci 610 mm.

Nowy typoszereg VC firmy TAKUMI: Pionowe
i 3-osiowe centra obrébkowe sq przeznaczo-
ne dla Sredniej wielkosci producentéw form
i narzedzi oraz producentéw czesci. Seria obej-
muje modele VC 0852, VC 1052 i VC 1200.
(Zdjecia: HURCO).

Stabilnos¢ mechaniczna i termiczna

Konstrukcje nosne, takie jak toze, kolum-
na lub sanie we wszystkich modelach VC firma
Takumi wykonata z zeliwa Meehanite podda-

HURC®

nego obrébce cieplnej. Ma to zapewni¢ niski
poziom drgafi w procesie obrobki, wysoka
jakos¢ powierzchni elementéw i dtugie okresy
uzytkowania narzedzi.

O firmie HURCO

HURCO Companies Inc. zostata zatozona
w roku 1968. Specjalizujace sie w branzy tech-
nologii przemystowych przedsiebiorstwo pro-
jektuje i produkuje interaktywne systemy ste-
rowania komputerowego, oprogramowanie
i sterowane komputerowo obrabiarki i kom-
ponenty obrabiarek. Gtéwnym obszarem spe-
cjalizacji grupy jest umozliwienie indywidual-
nej produkgji elementéw pojedynczych oraz
matej produkgji seryjnej na potrzeby klienta
w ramach wiekszych przedsiebiorstw, dziata-
jacych w branzach takich jak przemyst lotni-
czy i kosmiczny, obronny, technika medyczna,
energetyka, transport i techniki komputerowe.
Przedsiebiorstwo z siedziba w Indianapolis, In-
diana (USA), posiada zaktady produkcyjne na
Tajwanie, we Wtoszech i w USA. Grupa sprze-
daje swoje produkty w Ameryce Pétnocnej, Eu-
ropie i Azji. Spotki corki dziatajace w Niemczech,
Wtoszech, Francji, Wielkiej Brytanii, Polsce, Chi-
nach, Indiach, Singapurze, RPA i USA zajmuja
sie dystrybucja, serwisem technicznym i aplika-
cyjnym oraz obstuga klientéw. www.hurco.com

HURCO GmbH Deutschland z siedzibg
w Pliening pod Monachium to spétka cérka
HURCO odgrywajagca kluczowa role: Spétka
ta zajmuje sie koordynacja sprzedazy i obstugi
klienta w catej Europie. Oddziat w Niemczech
istnieje od 1988 roku i zatrudnia okoto 100 pra-
cownikow.

www.hurco.de

Nowa data PLASTPOLU

= PLASTPOLQ ‘

dimarodoms i et
21-25.09.2021 .
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Miedzynarodowe Targi Przetwoérstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL juz
jesienig od 21 do 23 wrzesnia odbedg sie
w Targach Kielce. Nie zabraknie nowocze-
snych maszyn przetwoérczych i technolo-
gicznych rozwigzan. To jedno z najwiekszych
wydarzer tej branzy w Europie Srodkowo
-Wschodniej.

Na Miedzynarodowe Targi Przetwdrstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL zapra-
szamy od 21 do 23 wrzednia do Targéw Kielce.

"T T‘!"

Sytuacja  epidemiologiczna na  Swiecie
w ostatnim czasie ulegta znacznej poprawie.
Zamierzone efekty przynosza globalne szcze-
pienia przeciw Covid-19. Bardzo prawdopodob-
ne staje sie zatem otworzenie granic i podréze,
réwniez te o charakterze biznesowym. To wyjat-
kowo wazny element, ktéry oddziatuje na sukces
organizacyjny miedzynarodowego PLASTPOLU.

Warto podkreslic, ze kielecki osrodek wy-
stawienniczy jest w petni gotowy na przyjecie
uczestnikdw poszczegbinych wydarzer. Priory-
tetem organizatoréw jest zapewnienie bizneso-
wym relacjom bezpiecznych warunkow.

Wiecej informacji na stronie: www.plast-
pol.com, a caty artykut zostat zamieszczony na
stronie Forum Narzedziowego OBERON w za-
ktadce OSTATNIE WYDARZENIA | WIADOMO-
3CI - www.forumnarzedziowe.pl
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Promocja na gtowice frezarskie Polcomm® przedtuzona!

Polcomm® do korica wrzesnia przedtuzyt swoja
promocje ,,Gtowice frezarskie za 1 PLN".
Akcja dotyczy gtowic na ptytki AOMT 07,
WNEU 04 oraz WNEU 08. Wybrang gtowice
frezarska zakupimy za symboliczng ztotow-

A howr 07

ke przy jednoczesnym zakupie dedykowa-
nych jej ptytek wieloostrzowych we wskaza-
nej ilodci.Do kazdej z gtowic proponowanych
jest kilka rodzajow wymiennych ptytek fre-
zarskich dla réznych aplikacji. AOMT 07 to do-
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skonaty wyboér dla obrébki zgrubnej na matych
i Srednich centrach frezarskich. To jedne z naj-
mniejszych dwuostrzowych ptytek na rynku do
szybkiej obrobki przy zachowaniu dos¢ duzej
warstwy skrawanej Ap do 0,7mm.

Coraz czeciej w obrébce stosowane sa
dokfadniejsze pétwyroby, a tym samym mniej-
sze s3 naddatki do mechanicznego skrawa-
nia. W tym przypadku Swietnie sprawdza sie
WNEU 04 posiadajaca 6 krawedzi skrawaja-
cych, ktéra umozliwia zbieranie warstwy skra-
wanej do 3,5mm.

Producent oferuje tez rozwigzanie, gdzie
maksymalna warstwa skrawana wynosi 7mm
w jednym przejsciu - WNEU 08.

Szczegoty ofert znajdziesz pod kodem QR

Targi EUROTOOL znéw w Krakowie

W dniach 5-7 pazdziernika 2021 r. do EXPO
Krakéw powrdca Miedzynarodowe Targi Obra-
biarek, Narzedzii Urzadzen do Obrébki Materia-
tow EUROTOOL® uzupetnione o nowe, aktualne
tematy. Kazdy przedsiebiorca znajdzie na nich
o3 dla siebie: narzedzia, obrabiarki, oprzyrza-
dowanie i inne urzadzenia dla chcacych inwe-
stowad, szeroko pojete ustugi przemystowe dla
chcacych kooperowat oraz oferty modernizagji
parkéw przemystowych.

Decyzje o ponownej organizacji targéw or-
ganizatorzy podjeli za namowg wielu firm, ktére
w rozmowach podkreslajg, iz w Krakowie robi
sie zawsze dobre interesy. W tym samym czasie
odbeda sie réwniez Miedzynarodowe Targi Ele-
mentoéw Ztacznych i Technik taczenia FASTENER
POLAND® oraz ASSEMBLY GO. FIRST EUROPEAN
SHOW. Targi w Krakowie z ogromnym wyczu-
ciem reagujg na potrzeby rynku i nowe trendy.
PosukcesieTargdw FASTENER POLAND® rozszerzy-

05-07

pazdziernika

Krakow
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Targ
w Kra knwie

ty dziatania, pode]mUch bliska wspétprace z Polskim
Stowarzyszeniem Inzynieréw i Technikéw Monta-
zu. Efektem tej kooperacji beda targi stworzone
z my3lg o osobach decyzyjnych, inzynierach i pro-
jektantach zwigzanych z automatycznymi pro-
cesami montazowymi. Goscie targowi nie tylko
beda mogli zapoznat sie z aktualng ofertg firm,
ale réwniez wzig¢ udziat w certyfikowanych wyda-

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Urzadzen do Obrobki Materiatow

EUROTOOL

rzeniach, ktérych organizatorem bedzie tukasie-
wicz - Instytut Spawalnictwa. Mowa o dwéch mie-
dzynarodowych seminariach — ,Trendy w rozwoju
technologii zgrzewania oraz technik alternatyw-
nych”i ,Klejenie w aplikacjach przemystowych”.

Szczegbtowe informacje na stronach wyda-
rzef: www.eurotool.krakow.pl; www.fastenerpo-
land.pl; www.assemblygo.pl

Krotko

Mate i ogromne drazarki wgtebne z fabryki DM-CUT Pekin

Drazarki wgtebne sg niezbednymi maszynami
w kazdej narzedziowni. Powinny by¢ bardzo dobrej
jakosci, o bardzo dobrych parametrach pracy, nie-
zawodne i do tego ,nie za kosmiczne pienigdze”.

- .
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Fot. Drgzarka CTM350
Czy s3 takie maszyny? Oczywiscie, ze sa. To
drazarki wgtebne fabryki DM-CUT Pekin.

Najmniejsza z tych maszyn to CTM350.
Zgrabna, kompaktowa, o bardzo duzych moz-
liwosciach elektrodrazenia. Przesuwy w osiach
X, Y, Z to 330x250x300mm. Najlepsza gtadkosé
powierzchni po drazeniu Ra<=0,1 mikrometra.

Fot. Drgzarka CTM1680

Z kolei najwieksza drazarka to CTM1680.
Maszyna o dwéch generatorach, dwoch gtowi-
cach drazacych i bardzo duzej wannie roboczej.

a
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Drazarka posiada przesuwy w osiach X, Y, Z:
800x800x500mm. Maksymalna waga elektro-
dy to 400 kg. Maksymalna waga detalu to 5000
kg. Najlepsza gtadkos¢ powierzchni po drazeniu to
Ra<=0,2 mikrometra.

Maszyny sg sterowane CNC we wszystkich
osiach. Moga by¢ wyposazone w 03 C. Zuzycie
elektrody < 0,1%. Maksymalna predkos¢ draze-
nia 500mm3/min. W opcji nawet 900mm?/min.

Jezeli wasza firma potrzebuje dobrej
drazarki wgtebnej w dobrej cenie, zaprasza-
my do kontaktu.

ULGREG Grzegorz Kugler

Tel. 52324 64 32, kom. 663 750 527
E-mail: g kugler@ulgreg.pl
www.dmcut.pl
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

> Zmien swoje myslenie
> Zmien stal
Najtwardsza dostepna stal

» Toolox 33® twardos¢ 32 HRC

» Toolox 44°® twardos¢ 45 HRC

Zadzwon i zapytaj o wiecej
szczegotow!

OBERON®Robert Dyrda  Tel. 52 35 424 00 « Fax 52 35 424 01+ www.oberon.pl « oberon@oberon.pl

1




Prety okragte, przyciete
na wymiar

Na sktadzie prety stalowe, miedziane i aluminiowe

w gatunkach:

*1.0038 (St3S)

* 1.0503 (45)

*1.7035 (40H)

*1.7131 (16 HG)

*1.2210 (NW1) srebrzanka

* 1.3245 (SK5M+0,1%S)

OBERON®
Robert Dyrda

I’""

«1.2311 tw. 30 HRC
« 1.2316 tw. 30 HRC
- 1.2343 (WCL)

« 1.2379 (NC11LV) « aluminium 7075 (PA9)
« 1.2767 (-NPW+Ni) « aluminium 2017 (PA6)
- TOOLOX® 44 tw. 45 HRC e« inne

« NC6 (-1.2063)
« NC10 (-1.2201)
- miedz M1E

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Oerlikon Balzers wprowadza nowe portfolio

powtok diamentowych BALDIA

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

cerlikon
palzers

Balzers, Liechtenstein, 5 maja 2021 r. — Oerlikon Balzers, wiodacy dostawca rozwigzah powierzchniowych, przedstawit nowg oferte
powtok diamentowych BALDIA. Diament zapewnia specjalne wtasciwo3ci: jest niezwykle odporny na zuzycie ze wzgledu na niezréwnana
twardo$¢, zapewnia przewodnos¢ cieplng i jest chemicznie obojetny, co czyni go najlepszym wyborem do obrébki materiatéw o wysokiej
wytrzymatosci. Powtoki diamentowe z oferty BALDIA poprawiaja wydajno$¢ skrawania i pozwalajg na produkcje czesci z najwezszymi to-
lerancjami, co pozwala na najlepsza mozliwa doktadnod¢ wykafczania.

Wolfgang Kalss, dyrektor dziatu narzedzi skrawajacych w Oerlikon Bal-
zers, mowi: - Przejecie D-Coat w zesztym roku dafo nam mozliwos¢ stwo-
rzenia najlepszych rozwigzar poprzez potgczenie naszej synergii oraz
naszej wiedzy. Rezultatem jest nowe portfolio BALDIA, ktére jest dostoso-
wane do specyficznych potrzeb najbardziej wymagajgcych rynkow. Nasze
nowe portfolio BALDIA pozwala klientom na ekonomiczng obrébke specjal-
nych materiatow oraz na zwiekszenie trwatosci ich narzedzi skrawajgcych.

Oerlikon Balzers prowadzi centra powlekania w zakresie powtok dia-
mentowych na wszystkich kontynentach, gdzie firma posiada zakfady
produkcyjne. W gtéwnym centrum w Niedercorn (Luxembourg), Erkelenz
(Niemcy; dawniej D-Coat), Lake Orion (USA), Busan (Korea), a wkrétce
w innych krajach Azji, eksperci sa dostepni, aby doradzi¢ klientom wtasciwa
powtoke BALDIA.

na elektrody

Nowa oferta powtok diamentowych obejmuje cate spektrum wymagaja-
cych zastosowar i jest podzielona na dwie grupy réznych materiatbw obrabia-
nych. Pierwsza zawiera powtoki do obrobki wysoce Sciernych proszkéw spra-
sowanych i spiekanych, takich jak grafit do form i matryc, a takze ceramike do
zastosowah stomatologicznych. W tych aplikacjach powtoki BALDIA COM-
PACT i BALDIA COMPACT DC pozwalaja na najlepszg mozliwa wydajnos¢ ob-
robki. Druga grupa materiatbw bazowych sg tworzywa sztuczne wzmocnione
widknem, materiaty warstwowe i wysoce Scierne stopy aluminium stosowane
w przemysle lotniczym i motoryzacyjnym. Dla tej grupy to BALDIA NANO i BALDIA
COMPOSITE DC s3 whasciwym wyborem. W obu grupach koricéwka "DC" oznacza
maksymalng jakos¢ powtoki z niezmiennie wysoka wydajnoscig narzedzia i mozli-
wie najciasniejszymi tolerancjami Srednicy narzedzia i grubosci powoki.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat nowego portfolio powtok
BALDIA, odwiedz: https://www.oerlikon.com/balzers /baldia/

BALDIA to kolejna generacja wysokiej jako3ci powtok diamentowych,
oferujaca klientom wartos¢ dodana, umozliwiajac produkcje czesci z naj-
wezszymi tolerancjami dla najlepszej mozliwej doktadno3ci wykanczania
materiatéw wysokiej jakosci.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt:

Petra Ammann - Kierownik Komunikacji Oerlikon Balzers
T +423 388 7500, petra.ammann@oerlikon.com
www.oerlikon.com/balzers
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Niezawodny i ekologiczny sposob uszczelnienia

Nieszczelny korek zamykajacy? Dzieki wyjatkowemu wariantowi korka ze stozkiem uszczelniajgcym firmy
Meusburger mozna temu zapobiec. Wyeliminowanie tasmy teflonowej i natychmiastowe uszczelnienie otworéow
zmniejsza naktad pracy przy jego montazu o 80%, w poréwnaniu ze znanymi produktami konwencjonalnymi.

Duza oszczednosc czasu i doktadne dopasowanie

Uszczelnianie korkéw zamykajacych bywa bardzo pracochtonne. Mozna unikna¢ skomplikowanego nakfadania tasmy uszczelniajacej (teflono-
wej) poprzez zastosowanie korkéw z tworzywa sztucznego firmy Meusburger. W ten sposéb oszczedza sie czas nie tylko na tym etapie, ale takze
podczas przegladéw, gdyz czyszczenie gwintéw nie jest juz konieczne. W poréwnaniu z korkami stozkowymi, wariant ze stozkiem uszczelniajagcym do-
skonale wspdtpracuje z narzedziem. Podczas produkgji faza gwintu zostaje nieznacznie powiekszona, co zapobiega nadmiernemu wystawaniu korka.
Takie rozwiazanie jest nie tylko praktyczniejsze, ale réwniez bardziej estetyczne.

' Korek zamykajacy z kotnierzem i podktadka uszczelniajgcg ozna-

_ ~ cza réwniez zwiekszony nakfad pracy przy obrébce oraz koniecznosci
zapewnienia wiekszej przestrzeni montazowej. Mozna tego unikngé
stosujac nasz korek z tworzywa sztucznego. Ponadto, korek moze byé
tatwo wkrecany i wykrecany.

Dzieki zastosowaniu korkéw z tworzywa sztucznego
firmy Meusburger zmniejsza sie naktad pracy przy ich
montazu o 80%.

Wariant przyjazny dla Srodowiska

Korki firmy Meusburger wykonane sg w 95% z tworzywa sztucz-
nego pochodzacego z recyklingu, co pozwala na oszczednos¢ cennych
zasob6w naturalnych. Idealnie nadaja sie do uszczelniania otworéw dla
mediéw ptynnych i gazowych. Korki moga by¢ stosowane w zakresie
do 10 bar i 95°C. Nasz asortyment obejmuje szeroki zakres rozmiaréw
gwintdw, w tym jeden z najbardziej popularnych wariantéw M10x1.

Korek firmy Meusburger wykonany jest w 95% z two-
rzywa sztucznego pochodzqgcego z recyklingu.

/1y

-

-
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Meusburger — Setting Standards

Meusburger Georg GmbH & Co KG
Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria
T+ 43 5574 6706-0,

F+ 435574 6706-11
sales@meusburger.com,
www.meusburger.com

Firma Meusburger jest wiodgcym producentem elementéw znormalizowanych o wysokiej pre-
cyzji. Klienci na catym $wiecie wykorzystujg zalety standaryzacji i korzystajg z naszego ponad
55-letniego doSwiadczenia w obrdbce stali. Oferta produktow obejmuje zaréwno precyzyjne
normalia, wybrane produkty zapotrzebowania warsztatowego oraz z dziedziny technologii go-
racych kanatdw i sterowania temperatura, jak i metode zarzadzania WBI oraz rozwigzania do
efektywnego zarzadzania przedsiebiorstwem w zakresie oprogramowania ERP/PPS. Wszystko
to sprawia, ze firma Meusburger jest niezawodnym i globalnym partnerem w zakresie budowy
narzedzi, form i maszyn.

* Zdjecia: Meusburger, Georg GmbH & Co KG
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stale do zadan specjalnych

ccococceccecC

Na sktadzie do grubosci 415 mm

Stale o wysokie] twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB = 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
tatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnos$¢ cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

AN

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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e ROTA THWS3
225 - 66

Uniwersalne rozwigzanie do szerokiego zakresu zastosowan

Dzieki wyposazeniu go w system
szybkiej wymiany szczek uchwyt ROTA
THW3 mozna szybko przezbroi¢ do ob-
stugi nowego asortymentu czesci na to-
karkach  CNC, tokarkach pionowych,
z przechwytem oraz centrach frezarskich/
tokarskich. Zapewnia on takze doskona-
ta powtarzalnos¢ mocowania po zmianie
szczeki, nawet do <0,02mm, co oznacza,
ze mozna wielokrotnie wykorzystywac
uprzednio wykrecone zestawy szczek,
nawet do zastosowah, w ktérych zacho-
wanie tolerangji jest nie lada wyzwaniem.
W zaleznosci od wielko3ci skok szczek ba-

Uchwyt z systemem szybkiej wymiany do obstugi matych
i Srednich partii zabezpieczony przed zanieczyszczeniem

Do bardziej wydajnej produkgji toczonych czesci potrzebne sg tatwe w utrzymaniu i niezawodnie precyzyjne
urzadzenia mocujgce. Mozna je szybko i fatwo poddawac konwersji, a takze w miare potrzeb wykorzystywac
do automatycznego zatadunku. Wtasnie z mysla o tym zaprojektowany zostat uchwyt SCHUNK ROTA THW3
ze szczekami szybkowymiennymi i opatentowanym uszczelnieniem mechanizmu. Jego zalety obejmuja statg
I wysoka stabilno3¢ procesu, state sity mocowania oraz dtugie okresy miedzyobstugowe.

Uchwyt SCHUNK ROTA THW3
z szybko wymiennymi szczeka-
mi wyposazono w opatentowa-
ny system uszczelnienia, ktory
zapewnia statg site mocowania,
dtugie okresy miedzyobstugowe
i wysoka niezawodnos¢.

zowych z zgbkowaniem prostym wynosi od 6,7mm do 10,5mm.
Ttok pierScieniowy przenosi site bezposrednio, co zapewnia
wysoka wydajnos¢: sita mocowania najmniejszego rozmiaru 200
wynosi 64 kN, a od rozmiaru 400 uchwyt osiaga site mocowa-
nia wynoszaca 240 kN. Korpus gtéwny uchwytu jest hartowany
i bardzo sztywny, co pozwala na osigganie precyzyjnych i nieza-
wodnych wynikdw nawet podczas obrdbki ciezkiej. Dzieki zopty-
malizowanemu konturowi zewnetrznemu uchwyt ten stanowi
idealne rozwigzanie do frezowania. Dzieki zastosowaniu duzego
otworu przelotowego uchwytu o wielkosci od 52mm (rozmiar
200) do 165mm (rozmiar 630) mozna wymieniac tuleje centruja-
ce od przodu, a mozliwo3¢ mocowania na srednicy wewnetrznej
i zewnetrznej gwarantuje wszechstronnos¢ obstugi. Dodatkowo
zasilany uchwyt tokarski mozna takze wyposazy¢ w regulowany
ogranicznik detalu.

Szybka wyszukiwarka szczek mocujacych

Szybkie wyszukiwanie szczek tokarskich firmy SCHUNK
sprawia, ze wyszukanie wtasciwej szczeki do uchwytu SCHUNK
ROTA THW3 jest dziecinnie proste: cztery klikniecia producen-
ta uchwytu, typ uchwytu, rozmiar uchwytu i szczegéty uchwy-
tu to wszystko, czego potrzeba, aby uzytkownicy otrzymali liste
wszystkich odpowiednich uchwytéw szczeki z najwiekszego na
Swiecie standardowego programu szczek tokarskich z ponad
1200 typami szczek za naciSnieciem jednego przycisku. Odpo-
wiednie szczeki mocujace mozna wybraé bezposrednio w szyb-
kiej wyszukiwarce i zaméwié w sklepie internetowym SCHUNK.

SCHUNK Intec Sp. z 0. 0.

Ul. Putawska 40A, 05-500 Piaseczno
Tel.: 22726 25 00, Fax: 22 726 25 25
info@pl.schunk.com, www.schunk.com/pl_pl

reklama—

Equipped by
SCHUNK " e

Wszystko dla
Twojej tokarki

Ponad 1700 komponentow
do mocowania detalu i narzedzi.

]
[=]i;

schunk.com/equipped-by

SCHUNK ' e7"

Superior Clamping and Gripping
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Materiaty trudnoskrawalne

Za materiaty trudnoskrawalne uznaje sie stale stopowe o twardo3ciach
powyzej 40 HRC, a takze wszystkie stale z duza zawartoscia pierwiastkow
typu chrom, mangan, nikiel czy krzem, ktére powoduja zwiekszenie wy-
trzymatosci mechanicznej i twardosci. Szczeg6inie trudne w obrébce sa
materiaty takie jak tytan, Hardox czy Inconel. Trudno3ci w ich cieciu i niska
zywotnos¢ pit tasmowych wynikaja z wydzielania sie podczas obrébki wy-
sokiej temperatury, ktéra prowadzi do deformacji plastycznej krawedzi
zebdw i ich intensywnego zuzycia. Z kolei stale nierdzewne, w szczegdl-
nosci austenityczne (np. 1.4301) i austenityczno-ferrytyczne (np. Duplex)
charakteryzujace sie duza ciagliwoscig, powoduja tworzenie zalepief i na-
rostéw na wierzchotkach zebéw pit, co skutkuje ich szybka degradacja.

Przecinarki BEKAMAK

Podstawowym warunkiem, ktéry umozliwi skuteczne ciecie materia-
tow trudnoskrawalnych jest odpowiedni dobdr przecinarki. Powinna sie ona
charakteryzowa¢ przede wszystkim duza sztywnoscig, aby zapewni¢ stabil-
nos¢ warunkéw podczas catego ciecia. Optymalnym wyborem w tym za-
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Ciecie materiatow trudnoskrawalnych

W ostatnich latach mozna zaobserwowa¢ rosngce zapotrzebowanie rynku na materiaty o podwyzszonych witasci-
wosciach mechanicznych. Dotyczy to w szczegdlnosci branz takich jak motoryzacyjna, lotnicza, medyczna czy che-
miczna. Aby zapewnic¢ skuteczne i wydajne ciecie takich materiatow konieczne jest wykorzystywanie odpowiednio
przystosowanych maszyn oraz wysokiej jakosci narzedzi do ciecia. Jednak zawsze najwazniejszym czynnikiem po-
zostaje wiedza operatora o materiale oraz samym procesie ciecia i umiejetnosc zastosowania tej wiedzy w praktyce.

kresie sg przecinarki producenta BEKAMAK, ktére wyrdzniaja sie na rynku
pod katem wagi, co bezposrednio przektada sie na stabilnos¢ maszyny.
W automatycznych przecinarkach serii CS NC ramie tngce wykonane jest
z jednego, solidnego elementu, a jego prowadzenie oparte jest na masyw-
nych prowadnicach liniowych. Za posuw roboczy odpowiada uktad hydrau-
liczny z tatwag mozliwoscig regulacji cisnienia posuwu. Wysokie i masywne
imadta zapewniaja stabilne zamocowanie materiatu podczas ciecia.

Przecinarki serii XS CNC posiadaja wszystkie cechy serii CS, a dodatko-
WO posuw ciecia realizowany jest w nich za pomoca $ruby kulowej i serwo-
motoru, co pozwala na petng kontrole nad catym procesem ciecia. Dzieki
temu nadaja sie doskonale do stosowania nowoczesnych pit weglikowych,
zalecanych do ciecia materiatbw o najtrudniejszych charakterystykach
skrawania. Inteligentne oprogramowanie CNC SMART, daje mozliwos¢
zapamietywania najbardziej optymalnych parametréw ciecia dla réznych
materiatéw i ksztattdw oraz réznych tasm tnacych. System automatycznej
kontroli odchytki tasmy podczas ciecia ogranicza ryzyko zwigzane z uszko-
dzeniem tasmy i utrata doktadnosci na prostopadtosci cietego materiatu.

Ciecie tytanu

Ciekawym przyktadem obrébki materiatu o wyjatkowo trudnych wia-
Sciwosciach skrawania jest firma w Polsce, zajmujaca sie przetwarzaniem
i przygotowaniem do ponownego przetopu elementéw wykonanych
z tytanu Grade 1, 2 i 3 wykorzystywanego w przemysle medycznym oraz
Grade 23 wykorzystywanego w lotnictwie. Firma w dwdch swoich od-
dziatach pracuje tacznie na szesciu dwukolumnowych przecinarkach firmy
BEKAMAK. Dzieki zastosowaniu specjalistycznych taim ARNTZ serii M51
- TAIFUN-MAXIMA udato sie ustabilizowaé zywotno3¢ narzedzi na po-
wtarzalnym poziomie, nieosiagalnym dla wczesniej probowanych rozwia-
zan. Jak opisuje osoba zarzadzajgca produkgja: ,Kluczowa dla stabilizacji
procesu okazata sie wizyta fachowca z firmy PAX PHU, ktory pochylit sie
nad kazdym aspektem, poczawszy od niestandardowych ustawief samych
przecinarek, porzez dobér tasm, optymalizacje parametréw ciecia, az do
kwestii zwigzanych z doborem i przygotowaniem chtodziwa. Dos¢ powie-
dzie¢, ze poczatkowo zdarzaty sie sytuacje, w ktérych tadma tnaca ulegata
zniszczeniu nawet po wykonaniu 2-3 cieé. Obecnie uzyskalismy stabilizacje
wynikéw na absolutnie satysfakcjonujacym poziomie”.

Wiedza

Stabilna maszyna oraz dobre narzedzia to konieczna baza, ale wartoscig
bezcenna jest wiedza i doswiadczenie we wdrozeniu proceséw ciecia. Firma
PAX PHU zapewnia wszechstronng pomoc w optymalizagji ciecia nawet naj-
trudniejszych materiatw. Bedac przedstawicielem uznanego producenta
przecinarek BEKAMAK, taSm ARNTZ oraz dysponujac wiasng zgrzewalnig
realizujaca zamdwienia w ciggu 24 godzin, mamy mozliwos¢ najbardziej
kompleksowej obstugi producentéw pracujacych z materiatami trudnoskra-
walnymi. W salonie pokazowym firmy PAX PHU pod Szczecinem istniej moz-
liwos¢ wykonania testéw i analiz ciecia materiatow powierzonych.

PAX -

MASZYNY DO OBROBKI STALI

Stoneczny Sad 4m
72-002 Dotuje

tel. +48 505 812 505

tel. +48 513 504 501
maszyny@pax-maszyny.pl
www.pax-maszyny.pl




Badania przeprowadzone pod koniec 2020 roku wskazaty, ze pande-
mia COVID-19 odcisnefa swoje pietno w wielu dziedzinach naszej gospo-
darki. Z tego powodu wiele firm musiato ograniczy¢ lub odtozy¢ wydatki,
badz inwestycje. Spora cze$¢ przedsiebiorcow wstrzymata przyjmowanie
nowych pracownikéw. Wiele zaktadéw z kolei zrezygnowato z inwestycji
w innowacje. Pewien odsetek przedsiebiorcéw szukat natomiast oszczed-
nosci w zawieszeniu wydatkdw na szkolenia oraz na reklame i marketing.
Z obawy przed zarazeniem w wielu firmach ograniczono spotkania przed-
stawicieli z klientami, tym samym kontakt z klientem zostat ograniczony
do rozméw telefonicznych czy mailowych. Pandemia koronawirusa oraz
wprowadzone ograniczenia spowodowaty pogorszenie sie stabilnosci fi-
nansowej firmy — tak ocenia swoja sytuacje wielu przedsiebiorcow.

Rok 2020 byt bardzo trudny dla branzy targowej. Dziatalno3¢ wysta-
wiennicza zostata wstrzymana jesienig 2020 roku. Organizatorzy mieli
jednak nadzieje, iz sytuacja w kraju poprawi sie na tyle, ze kolejne imprezy
branzowe planowane na rok 2021 beda mogty sie odby¢. Niestety rzeczy-
wisto3¢ w pierwszym kwartale tego roku okazata sie inna — w marcu prze-
myst targowy zostat catkowicie zatrzymany. Tym samym wiele firm, kt6re
swoje oferty prezentowaty na stoiskach targowych, stracity kolejna okazje
do kontaktu z klientem.

Pandemia wymusita na kazdym z nas zmiane dotychczasowych dzia-
tan czy nawykow. A jak sytuacja wyglada w wielkich koncernach przemy-
stowych, mniejszych firmach czy firmach rodzinnych? Z czym musielismy
sie zmierzy¢, aby przetrwac? Postanowilismy zapytac kilku naszych klien-
téw, w jaki sposéb pandemia odbita sie na ich dziatalnoci, jak sobie radzili
w tych niecodziennych i jakze wymagajacych warunkach.
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Jak sobie radzimy w obliczu pandemii

Krzysztof Sieczka -
Czfonek Zarzqdu

CHUNK Intec Sp. z 0.0.

Edyta Lewicka: Pandemia COVID-19 jest juz z nami od marca ubiegtego roku.
Jakie zmiany musieliscie wprowadzi¢ w firmie z tego powodu?

Krzysztof Sieczka: Szanowni Pafistwo, dotartem do takich opinii i po-
dzielam je w catodci, ze Swiat po jakichkolwiek kryzysach czy to gospodar-
czych, wojnach, pandemiach i innych nie wraca juz do tego co byto. Po kazdym
paralizu gospodarczym pojawia sie nowa rzeczywistos¢ i dodatkowo zazwy-
czaj lepsza niz dotychczas. Z jednej strony to bardzo perspektywiczne dla
takich branz jak nasza, ale z drugiej to ciezkie czasy ztej koniunktury, w ktérej
trzeba sobie radzi¢ i przeprowadzi¢ przedsiebiorstwo przez ten trudny okres.

Zardwno SCHUNK na catym 3wiecie jak i my w Polsce z powodu pan-
demii Covid-19 adaptowalidmy sie do tej niecodziennej sytuacji krok po
kroku. Chcac dostosowaé dziatalno3¢ firmy do istniejacych warunkéw pod-
jelismy nastepujace decyzje: wprowadzilismy skrécony czas pracy na kilka
miesiecy, optymalnie dysponowalismy urlopami pracowniczymi, wprowadzi-
lismy prace zdalng, prace wahadtowa dla wiekszosci pracownikdw i bedzie-
my ja kontynuowac. Praca inzynierow sprzedazy w terenie w duzym stop-
niu ograniczyta sie do spotkan, webinariéw, paneli dyskusyjnych i kontaktéw
z klientem za pomoca srodkéw komunikacji zdalnej. Ta zupetnie nowa forma
kontakt6w z klientami zapewne zostanie z nami juz na zawsze — oczywiscie
w uzasadnionym zakresie. Dzieki ograniczonym mozliwosciom wizyt i kontak-
téw bezposrednich ‘hit rate’ dla prowadzonych projektéw poprawit sie, po-
niewaz klienci prowadzg rozmowy biznesowe w oparciu o realne i rzeczywiste
potrzeby.

Czy obostrzenia, jakie Panstwo natozyto na nas z powodu pandemii spowo-
dowaty duzy spadek obrotéw w Waszej organizacji w minionym roku?
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K.S.: Obostrzenia natozone przez Pahstwo ograniczyty znacznie moz-
liwosci bezposredniego kontaktu personalnego z naszymi klientami. Naj-
wieksze skutki tych ograniczef Spétka odnotowata w miesigcach kwiecieri
i maj ubiegtego roku, ale nie bezposrednio z powodu ograniczenia wizyt,
bo te spadty znacznie, ale z innych powoddw. SCHUNK posiada dwie linie
produktéw tj. Techniki Mocowar i Automatyka (w szczegdlnodci chwyta-
ki i wyposazenie robotéw przemystowych). O ile te drugie, czyli Automaty-
ka, w wiekszosci stanowi sprzedaz na utrzymanie ruchu — wiec spadki byty
niewielkie, spowodowane zmniejszeniem produkcji ogétem u naszych klien-
tow, o tyle Techniki Mocowan to produkty czysto inwestycyjne (tj. imadta,
uchwyty tokarskie, mocowania magnetyczne, systemy punktu zerowego
itp.) W zwigzku z powyzszym wraz z kryzysem przyszty wstrzymane lub
w catoici odwotane inwestycje u naszych klientdw i w tym obszarze spadek
sprzedazy byt duzy.

Spadek sprzedazy ogétem w ubiegtym roku nie przekroczyt 15%, co jest
wynikiem bardzo dobrym biorac pod uwage, ze naszym najwiekszym odbior-
Ca jest przemyst Automotive i po czesci Lotnictwo.

Czy podjeliscie jakies decyzje, ktore miatyby uchroni¢ firme przed stratami
w kolejnych latach?

K.S.: SCHUNK oferuje bardzo wymagajace produkty i rozwigzania.
To jest powodem, dla ktérego posiada silng pozycje, ale tez uzalezniony jest
od branzy samochodowej. Kryzys niemieckiej branzy samochodowej deter-
minuje spadki sprzedazy SCHUNK, a pandemia tylko ten efekt poteguije. Nie-
mniej jednak ograniczenia inwestycyjne nie mogg trwac zbyt dtugo i gospo-
darki czy branze musza wrdci¢ na Sciezke normalnej pracy i Sciezki rozwoju.
Majac powyzsze na uwadze, SCHUNK w Polsce jeszcze bardziej niz dotych-
czas, ktadzie nacisk na sprzedaz rozwigzan, a nie komponentéw, sprzedaz
rozwigzan i aplikacji trudnych, ambitnych, gdzie bariery wejscia s3 duze
i w ten sposdb zwieksza przewage konkurencyjna i pozycje lidera na rynku.
Jak dotychczas strategia ta przynosi oczekiwane skutki, co wida¢ po wyni-
kach sprzedazy oraz realizacji zaméwief w pierwszych czterech miesigcach
biezgcego roku, zdecydowanie przekracza to nasze oczekiwania.

Dziatalno3¢ targowa i organizowanie zgromadzeh zostaty ograniczone
w zesztym roku, a w tym catkowicie zakazane. Czy w tej sytuacji znaleZliscie
jakas alternatywe dla tego typu imprez? Jesli tak to, co okazato sie ,strza-
tem w dziesigtke"?

K.S.: Tak to prawda, ze imprezy targowe zostaty ograniczone,
aw naszym przypadku do dnia dzisiejszego zupetnie zawieszone. SCHUNK
jako globalna marka wypracowata alternatywne metody spotkar z klienta-
mi. Oczywiscie nie pokrywa to wszystkich aspektow jakie daja bezposred-
nie spotkania na targach, niemniej jednak organizujemy webinaria tema-
tyczne. Posiadamy dwa profesjonalne techcenter's w siedzibie naszej spotki
w Niemczech, na ktérych organizowane sg zdalne: szkolenia, testy, pokazy

aplikacji, spotkania i dyskusje. Poza tym SCHUNK w Polsce we wspétpracy
z partnerami stworzyt zrobotyzowane cele, na ktérych klienci moga prowa-
dzi¢ testy i sprawdza¢ wyniki testéw. Kontynuujemy prezentacje naszych
rozwigzan u naszych dotychczasowych partneréw. Dodatkowo z powodu
pandemii cata grupa SCHUNK na Swiecie jeszcze bardziej niz dotychczas za-
angazowata sie w aktywno3¢ na portalach spotecznosciowych i utworzyta
grupy eksperckie, co sie okazato oczekiwanym ,strzatem w dziesigtke”.

Pandemia koronawirusa ograniczyta, a czesto i uniemozliwita bezposrednie
kontakty z klientami. W jaki sposéb poradziliscie sobie z ta sytuacja?

K.S.: Tak jak wspomniatem juz wczesniej: spotkania zdalne, wirtualne wy-
cieczki po zaktadzie i pokazanie dotychczas zrealizowanych rozwigzan i apli-
kacji. Spotkania zdalne dla oméwienia projektéw i zawieranie uméw. Dodam
tylko, ze za pomocg Srodkéw komunikacji zdalnej w tym roku udato sie pozy-
skac najwieksze pod wzgledem wartodci zaméwienie w 16-sto letniej historii
firmy oraz najciekawsze i specjalistyczne rozwiazania w historii spétki. Wielu
naszych dotychczasowych klientéw zna oferowang przez SCHUNK wartos¢
dodana, znajg personalnie naszych inzynieréw sprzedazy tym samym swoich
opiekundw biznesowych, wobec czego brak bezposdrednich kontaktéw nie
jest przeszkoda w realizacji sprzedazy.

Firmy produkcyjne w dobie pandemii ograniczyty wydatki na innowacje czy
inwestycje. Moze w Waszej ofercie zaszty jakies zmiany, ktére mogtyby za-
spokoic ich biezace potrzeby?

K.S.: Spétka SCHUNK nie zaprzestata prac innowacyjnych i inwestycyj-
nych. Wtadnie do3wiadczenia zwigzane ze Scistym powigzaniem z branza
automotive sa generatorem przyspieszenia dotychczasowych prac i dziatarn
w celu dywersyfikacji rynkéw zbytu czy branz. SCHUNK odnosi juz sukcesy
w nowych dziedzinach tj. procesy gratowania, polerowania, czy w branzach
aerospace, space, medycznych i elektronicznej.

Prosze powiedzie¢ jakie dziatania podjeliscie chcac kontynuowac dobre relacje
ze swoimi klientami?

K.S.: Oprocz aspektéw wizerunkowych i biezacych kontaktow z duza
grupa naszych klientéw poprzez zaistnienie i rozwéj w mediach spotecz-
nosciowych, Spétka jak zawsze oferuje swoim dotychczasowym i nowym
klientom wspétprace na zasadach fair play’ i na zasadach partnerskich.
Co to oznacza? Oznacza to, ze jak zawsze oferujemy podejicie proklienc-
kie ze szczegdlnym uwzglednieniem aktualnej sytuacji klienta w dzisiejszych
czasach. JesteSmy bardzo elastyczni jesli chodzi o wsparcie ale i konse-
kwentni jesli chodzi dyscypline finansowa. Od lat wyznajemy zasade wza-
jemnego poszanowania w kontaktach biznesowych.

Z doswiadczenia wiemy, ze bardzo duzo przedsiebiorstw szuka oszczedno-
Sci zawieszajac lub bardzo ograniczajac wydatki na reklame lub marketing.
Czy panujaca sytuacja wymusita na Was zmiany strategii marketingowej?
Jesli tak, to jakie?

K.S.: Oczywidcie sytuacja pandemiczna uniemozliwita nam organizo-
wanie imprez targowych, sympozjéw czy dni eksperckich w dotychczasowej
formie i z tego tytutu wydatki na marketing istotnie zmalaty. Ale powstaty
inne i nowe formy promocji. Jako spdtka oferujaca wysoce zaawansowa-
ne technicznie produkty i rozwigzania od kilku lat ktadziemy duzy nacisk
na prezentowanie naszych rozwigzan ,na zywo" (jesli nie na targach, to
w ‘show roomach’ u naszych partneréw). Teraz dodatkowo tworzymy
centra, w ktérych klienci koficowi moga przeprowadzac testy i z tego typu
testéw tworzymy posty w formie zdje¢, filmow, artykutow. Ponadto o ile to
mozliwe, korzystamy z biblioteki naszych dotychczas zrealizowanych apli-
kacji. Reasumujac reklama i promocja przeniosta sie ze wzgledéw oczywi-
stych w Swiat wirtualny.

Obserwujac obecng sytuacje w Polsce, ale rowniez i u naszych sasiadow, za-
czyna do nas dociera¢, ze z pandemig przyjdzie nam zy¢ jeszcze jakis czas.
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Jak dtugo? Nikt tego nie potrafi okresli¢. Czy w tej sytuacji opracowaliscie plan
na kolejne miesigce/lata dziatalnodci z takimi ograniczeniami?

K.S.: Zardwno nasza Spdtka jak i inne przedsiebiorstwa zmuszone zo-
staty do adaptadji do istniejacych warunkéw. Pandemia bezposrednio wpty-
nefa tylko na forme pracy, a nie na wyniki naszej Spétki. Posrednio oczywiscie
skutki epidemii majg wptyw na prace i wyniki prowadzonej przez SCHUNK
dziatalno3ci, zwiazane to jest z trudno3ciami operacyjnymi naszych kontra-
hentdéw i problemami takich branz jak automotive i lotnictwo.

Trzy kwartaty roku ubiegtego i ten rok pokazujg, ze SCHUNK w Polsce
przeszedt ,suchg noga"” przez dotychczasowe trudnosci i umiejetnie zaadop-
towat sie do nowej trudnej, ale niekoniecznie niemozliwej sytuacji. SCHUNK
w Polsce jest przygotowany na okresy przyszte, posiada stosowne zasoby, aby
radzi¢ sobie w tak trudnych czasach, jak rok poprzedni.

Paradoksalnie optymistycznym akcentem jest to, ze pandemia w Polsce
wptyneta pozytywnie na postrzeganie proceséw automatyzacji proce-
sow produkcyjnych jak tez spowodowata, ze niektére koncerny planuja
i przenosza produkcje do Polski, co jest dos¢ obiecujace i na rowni budujace
w obecnej sytuadji.

Bardzo dziekujemy Panu za rozmowe i zycze sukcesow.

Marcin Kowalewski

wiasciciel Opto-Lab

OPTO-LAB

Edyta Lewicka: Pandemia COVID-19 jest juz z nami od marca ubiegtego roku.
Jakie zmiany musieliscie wprowadzi¢ z tego powodu w Waszej firmie?

Marcin Kowalewski: Opto-Lab, jako firma ztozona z kilku pracownikéw
pracujacych niezaleznie, nie miata problemu, zeby przystosowac sie wewnetrz-
nie do wymogdw pracy pod obostrzeniami. Wykorzystanie takich narzedzi jak
MS Teams czy Office 365 oraz OneDrive, naleza do naszej codziennosci, tak
wiec ten etap przeszedt u nas w sumie bez wiekszych probleméw.

Oczywiscie musielismy dostosowaé forme spotkan z klientami — duza
czes¢ przeniosta sie do $wiata wirtualnego. Poczatkowo nie wszyscy chcie-
li korzystac z tej formy komunikacji, odwlekajac spotkania, zaktadajac za-
pewne raczej szybki koniec pandemii, jednakze po pewnym czasie musieli
przyznac, ze trzeba zmieni¢ nieco podejscie.

W minionym roku nasze Pafistwo natozyto na nas z powodu pandemii
sporo ograniczen, ktére w znacznym stopniu utrudniaty funkcjonowanie
firmom. Czy spowodowaty one w Pana firmie duzy spadek obrotéw?

M.K.: Znalaztem sie w gronie tych szczesliwcow, u ktérych pandemia nie
spowodowata pogorszenia sytuacji finansowe;.
Okazato sie, ze pandemia nie skoriczyta sie w 2020 roku, ale trwa dalej. Czy
w zwigzku z tym poczyniliscie jakies kroki, aby biezacy rok byt tak udany
jak miniony?

M.K.: Problemy w ciagtej dostepnosci wykwalifikowanych pracowni-
kéw, jak réwniez czasowe blokady produkgji, pokazaty jak waznym ele-

22

mentem staje sie nie tylko automatyzacja produkgji, ale réwniez kontrola
jakosci. Wychodzac naprzeciw zmianom rynkowym, nawigzalismy wspét-
prace z czeska firmg Radalytica. Firma ta dostarcza przetomowy system
nieniszczacej kontroli jakosci, opartej o zrobotyzowany detektor zliczania
fotonéw RTG. Patrzac na pierwszy kwartat tego roku, mozna spokojnie po-
wiedzie¢, ze ten krok byt bardzo dobra decyzja.

Ze wzgledu na panujgco pandemie catkowicie zakazano organizowanie
targdw, spotkan branzowych. Mamy nadzieje, ze to ograniczenie zostanie
zniesione w drugim pétroczu tego roku. A jak to wygladato w Waszej sytu-
acji? Czy znalezliscie jakas alternatywe dla targdw? Jesli tak to, co okazato sie
Jstrzatem w dziesigtke"?

M.K.: Gtéwny nacisk potozylismy na spotkania on-line oraz webinaria,
szkoty on-line czy tez pokazy on-line. Co bedzie dalej, to zobaczymy.

o

Sporo firm ograniczyto wydatki na innowacje czy inwestycje. Prosze powie-
dzie¢ czy w Waszej ofercie zaszty jakie$ zmiany, ktére mogtyby zaspokoic ich
biezace potrzeby?

M.K: Tak. Takg zmiang byto wprowadzenie do naszej oferty rozwia-
zanh z Radalytica. Systemu zrobotyzowanego, nieniszczacego badania RTG,
ktéry moze zosta¢ wpiety w linie produkcyjna, pozwalajac na kontrole
detali o w sumie dowolnym ksztatcie i rozmiarze. System ten jest odpo-
wiedzig na koniecznos¢ obnizenia kosztéw produkdji, intensyfikacji kontroli,
uniezaleznieniu od obecnosci operatora. To wszystko w pofaczeniu z moz-
liwoscig automatycznej oceny: produkt dobry/zty, oraz mozliwoscia wyko-
rzystania srodowiska rozszerzonej, czy wirtualnej rzeczywistosci, pozwala
np. na znaczace przyspieszenie kontroli produkgji foteli samochodowych,
czy w przemysle lotniczym, gdzie ilos¢ specjalistéw jest mocno ograniczona,
a obecna sytuacja blokuje mozliwo3ci podrézy.

Dziekuje Panu za rozmowe i zycze sukcesdw.

Wrtasciciel firmy

Dariusz Kozak

PH.M. POLCOMM®
DARIUSZ KOZAK

Edyta Lewicka: Pandemia COVID-19 jest juz z nami od marca ubiegtego roku.
Jakie zmiany musieliscie wprowadzi¢ z tego powodu w Waszej firmie?

Dariusz Kozak: Pandemia zaskoczyta nas wszystkich, zadne z prognoz
i innych prob przewidywania przysztoici nie zaktadaty takiego scenariusza
wydarzen. To rok ogromnych wyzwah, przyspieszonej transformacji cyfro-
wej, wykazywania sie zwinnoscia rynkowa. Swiat przezywat pandemiczny
wstrzas. Rzeczywistosé, z ktérg przyszto nam sie mierzy¢, mocno namieszata
w naszym zyciu. Panujaca sytuacja pozbawiata nas poczucia bezpieczefistwa,
towarzyszyta nam wszechobecna niepewnosé, nieprzewidywalno3¢ tego
co sie wydarzy i dziatar jakie zostang podjete w kraju i na Swiecie.

Niektore z branz nie miaty wyboru, zostaty pozbawione mozliwosci dzia-
tania. My moglismy podja¢ autonomiczng decyzje odnosnie zakresu naszej
dziatalnosci. Polcomm?® w okresie pandemii nie miat ani jednego dnia przerwy.
Kontynuowalidmy produkgje i realizowalismy zaméwienia, cho¢ z niepewno-
Scia, co przyniesie kazdy kolejny dzief. Jestesmy do3¢ elastyczni w dziataniu,
wiec poradzilismy sobie i w tej sytuacji, zautomatyzowalidmy oraz uspraw-
nilismy nasze procesy biznesowe. Zmodyfikowalismy niektére procedury
uwzgledniajac nowe ryzyka prowadzenia naszej dziatalnosci. To byt trudny
czas, ale staralismy sie go jak najlepiej wykorzystaé. Priorytetem dla nas byli
nasi klienci oraz zapewnienie im oczekiwanych terminéw dostaw.

Czy obostrzenia, jakie nasze Panstwo w minionym roku natozyto na nas
z powodu pandemii, spowodowaty w Polcommie duzy spadek obrotow?

D.K.: Biorac pod uwage caty 2020 rok, to pandemia nie wptyneta zna-
€zaco na nasze obroty. Owszem, wiosna byta czasem trudniejszym, ogto-
szona pandemia wywotata wstrzas, znaczna czes¢ firm zamkneta sie na
czas dwczesnego lockdownu. Wsrdd naszych klientéw wielu zdecydowa-
to sie na wstrzymanie produkgji, reszta zamkneta sie na wiat zewnetrz-
ny. Jednakze kolejne miesigce byty juz stabilniejsze, a funkcjonowanie
tatwiejsze. Dywersyfikacja naszej oferty, a tym samym grup naszych od-
biorcéw, okazata sie naszym atutem w pandemicznym Swiecie. Podsumo-
wujac rok 2020, problemy z jakimi przyszto nam sie mierzy¢, a szczegél-
nie biorac pod uwage ogdlna sytuacje gospodarcza, jestesmy zadowoleni
z naszych wynikow.

Sytuacja pandemiczna w kraju Wam nie zaszkodzita, ale czy poczyniliscie
jakies kroki, aby nie nanotowac spadku przychodéw w tym roku?

D.K.: Jestemy polskim, niezaleznym producentem narzedzi skrawa-
jacych, elastycznym w swoich dziataniach. U nas decyzje zapadaja szybko
i tatwiej nam, niz duzym koncernom, dostosowac sie do zmieniajacej sie
sytuacji. Na szczedcie pandemia nie wymusita na nas drastycznych zmian.
Realizujemy zaplanowang strategie rozwoju. Inwestujemy, a tym samym
zwiekszamy nasze mozliwosci produkcyjne. Wprowadzamy kolejne, za-
awansowane technologicznie, rozwigzania narzedziowe do oferty. Dziata-
my intensywnie, dbamy o potrzeby naszych klientéw aby by¢ wiarygodnym
partnerem dla najbardziej wymagajacych odbiorcow.

Pandemia koronawirusa ograniczyta, a czesto i uniemozliwita bezposrednie
kontakty z klientami. W jaki spos6b poradziliscie sobie z tg sytuacja?

D.K.: Praca naszego dziatu handlowego byta dotychczas oparta na wi-
zytach naszych doradcéw techniczno-handlowych u klientéw. Lokdown
wykluczyt kontakt bezposredni. Przeorganizowalismy wiec nasza forme
obstugi. Wspétczesny Swiat zapewnia liczne mozliwodci w tym zakre-
sie, moglismy wiec nadal bez przeszkdd obstugiwaé naszych odbiorcow.
Chot¢ wizyty w siedzibach firm byty czesto niemozliwe, a nasz dziat han-
dlowy pracowat wowczas zdalnie, to w efekcie byt w stanie zaoferowac
jeszcze wiecej czasu klientowi, dokfadniej zapoznat sie z jego potrzebami.
W potaczeniu z naszym zespotem konstruktoréw oraz odpowiednim zaple-
czem programistycznym do projektowania i konstrukgji narzedzi, bylismy
w stanie szybko zaproponowaé adekwatne do potrzeb rozwigzania narze-
dziowe. Pandemia spowodowata jednak, ze nie dotarlismy do tak szerokie-
go grona odbiorcéw, jak chcielibySmy. Brak wydarzeri targowych i mozliwosci
organizacji event6w, to w znacznym stopniu ograniczato mozliwosci prezen-
tacji naszych rozwigzah narzedziowych szerszemu gronu. My wcigz budu-
jemy naszg oferte narzedzi katalogowych, wzbogacamy ja o nowe pozycje
i dobrze bytoby méc te premiery pokazac Swiatu szerzej, nie tylko wirtualnie.

Ostatnie tygodnie przyniosty nam czesciowe zdjecie obostrzer wiec jest na-
dzieja, ze planowane na poczatku wrzesnia oraz w pazdzierniku targi odbeda
sie i bedziecie mogli Pafistwo pokazac szerszemu gronu swoje nowosci. Wiele
firm produkcyjnych obecnie ograniczyto wydatki na innowacje czy inwesty-
cje. Czy w Waszej ofercie zaszly jakies zmiany, ktére mogtyby zaspokoi¢ ich
biezace potrzeby?

D.K.: Polcomm® nie poszedt w tym kierunku. My wprost przeciwnie:
wcigz inwestujemy i sie rozwijamy. Zrealizowalimy nasze plany inwesty-
cyjne z 2020, poczynilismy postepy w pracach nad nowymi konstrukcjami
narzedzi. W tym roku realizujemy kolejne inwestycje w park maszynowy
i caty czas poszerzamy tez zakres naszej oferty.

Na rynku duza popularnoscig cieszg sie nasze frezy petnoweglikowe
do obrébki stali, stali nierdzewnej, aluminium i stali hartowanych. Szcze-
gblnie te ze zoptymalizowang geometrig do pracy z wysokimi posuwami
maja wielu zwolennikéw. Wzrasta popularnos¢ ptytek wieloostrzowych
Polcomm®. Dodam, ze sg one produkowane w naszym nowym zakfadzie
produkcyjnym — pierwszej takiej fabryce w Polsce. Wdrozylismy innowa-
cyjna technologie wytwarzania ptytek skrawajacych z weglika spiekanego
o0 znaczaco ulepszonej charakterystyce materiatowej. Odpowiednia kompo-
zycja materiatdw, przebieg procesdw, wybdr powtok ochronnych i obrébki
wykofczeniowej — to elementy, ktére pozwalaja nam na uzyskanie innowa-
cyjnych rozwigzan narzedziowych.

Oferta ptytek Polcomm?® to szereg rozwiagzar dedykowanych do r6z-
nych aplikacji. W sprzedazy jest petna oferta ptytek do toczenia stal, stali
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nierdzewnej oraz zeliwa. Pracujemy nad ostateczng zawartodcig naszej
oferty katalogowej ptytek do toczenia aluminium. Rozwijamy sie takze
w ofercie narzedzi do frezowania. Wdrozylismy kilka typéw gtowic fre-
zarskich i dedykowanych im ptytek, ktére bardzo dobrze sprawdzity sie
u naszych odbiorcdw. Mozna je zakupi¢ w specjalnej promocji do kofica
wrzesnia - serdecznie zapraszamy do skorzystania. Mamy duze plany na
ten rok i na pewno wprowadzimy do oferty liczne nowosci produktowe.

Brzmi imponujaco. A jakie podjeliscie dziatania chcac kontynuowac dobre re-
lacje ze swoimi klientami?

D.K.: Jestedmy przez caty czas dostepni dla naszych klientéw i otwarci
na ich potrzeby. Nasi doradcy techniczno-handlowi sg w biezagcym kontak-
cie z klientami w swoich regionach. W zaleznoici od mozliwosci, wizytu-
ja w fabrykach zachowujac obowigzujace zasady rezimu sanitarnego lub
pozostajg w zdalnym kontakcie. Takze nasze biuro obstugi klienta, ktére
przeorganizowalismy i rozbudowalismy w ostatnim czasie, jest do bieza-
cej dyspozycji naszych odbiorcow. JesteSmy w petni elastyczni, szybko po-
dejmujemy decyzje i na biezaco odpowiadamy na potrzeby drugiej strony.
Nasza fabryka otwarta jest dla naszych klientéw, zapraszamy do spotkan
w kameralnym gronie.

Z doswiadczenia wiemy, ze bardzo duzo przedsiebiorstw szuka oszczedno-
Sci zawieszajac lub bardzo ograniczajac wydatki na reklame lub marketing.
Czy panujaca sytuacja wymusita na Was zmiany strategii marketingowej?
Jesli tak to, to na jakie?

D.K.: Oczywiscie pandemia wymusita zmiany w naszej strategii marke-
tingoweyj, jak zapewne w wigkszosci firm. Wprowadzone restrykcje spowo-
dowaty, ze nie spotkalimy sie na zaplanowanych wydarzeniach targowych.
Byly tez przyczyna rezygnacji z zaplanowanych eventéw w naszej firmie.
Nie ograniczalismy jednak naszego budzetu marketingowego. Zintensyfi-
kowalidmy swoje dziatania marketingowe w innych, dostepnych obszarach.
My wcigz budujemy naszg oferte i to jest moment, kiedy dziatania marke-
tingowe sg tym bardziej wazne i potrzebne. Skupilismy sie na bezposrednich
relacjach z klientem, przygotowalismy liczne promocje, umozliwilismy te-
stowanie naszych narzedzi. Zadbalismy takze o klientow, ktérzy zaopatruja
sie u naszych dystrybutorow.

W kwietniu uruchomilismy w firmach dystrybuujgcych nasze produkty

specjalng akcje promocyjna pod nazwa FrezBox. To oferta dla ostatecznych
uzytkownikéw, ktérzy maja mozliwosé bezptatnego testowania gtowic fre-
zarskich wraz z wymiennymi ptytkami wieloostrzowymi Polcomm?® przez 21
dni, bez jakichkolwiek dalszych zobowigzaf. Do kazdej z gtowic w zesta-
wach FrezBox proponujemy kilka rodzajéw ptytek wieloostrzowych dla réz-
nych aplikagji.
Bardzo ciekawa oferta. Z pewnoscig spotkata sie ze sporym zainteresowa-
niem. Obserwujac obecna sytuacje w Polsce, ale réwniez i u naszych sasiadéw,
zaczyna do nas docierac, ze z pandemia przyjdzie nam zy¢ jeszcze jakis czas.
Jak dtugo? Nikt tego nie potrafi okresli¢. Czy w tej sytuacji opracowalidcie plan
na kolejne miesiace /lata dziatalnosci z takimi ograniczeniami?

D.K.: W 3wiecie objetym pandemig zyjemy juz ponad rok. Na pewno
nadal bedziemy sie mierzy¢ z wirusem i jego odmianami, nie wiadomo tez
co nas czeka w przysztoici. PrzeorganizowaliSmy swoje zycia, swoje migjsca
pracy i nauczylismy sie w tej nowej rzeczywistosci funkcjonowac. Biezacy
2021 rok, jest juz spokojniejszy i bardziej przewidywalny. Po roku niepewno-
Sci i pewnej stagnacji w zakresie podejmowanych dziatai, wszyscy wraca-
my do wiekszej intensywnosci. Tak, jak wspominatem, Polcomm® nie miat
zadnych przestojow z powodu pandemii. Skupilismy nasze dziatania na tym,
aby jak najlepiej funkcjonowaé w nowych warunkach. Nasza determinacja,
aby produkowaé bez przeszkdd, w tym trudnym koronawirusowym okre-
sie, jest sygnatem dla naszych klientow, ze jestesmy dla nich dostepni zawsze
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i w kazdych warunkach.Przypomne tez, ze nasze dwie fabryki produkujgce
narzedzia skrawajace sg zlokalizowane w Polsce, w wojewddztwie lubelskim.
To okazato sie nasza przewaga w pandemicznym Swiecie.

Ogolnodwiatowy lockdown mocno namieszat w dostepnosci produk-
téw. Poprzedni rok pokazat nam wszystkim, ze przysztosci nie da sie prze-
widzie¢, i ze moze nas ona mocno zaskoczy¢. W Swiecie jest tyle zmiennych,
na ktére nie mamy zadnego wptywu. Pozostaje wiec analiza mozliwych
ryzyk, opracowanie metodologii, ktéra pozwala podja¢ skuteczne dziatania
zapobiegawcze. Bedac przygotowanym na rézne warianty szybciej ziden-
tyfikujemy ryzyko i zaczniemy nim zarzadza¢ tak, aby wyeliminowaé badz
obnizy¢ jego skutki. Polcomm® realizuje swoja dtugoterminowa strategie,
rozwija mozliwosci produkcyjne i oferte produktowa. Nasze inwestycje sa
ukierunkowane na optymalizacje produkgji i zwiekszanie automatyzacji, na
idee Przemystu 4.0. Od lat stawiamy na nowoczesne maszyny, nowatorskie
produkty i rozwigzania, ktére podnosza jakos¢ i wydajnosé pracy.

Dziekuje za rozmowe, zycze Panu wielu sukcesow.

Pawet Kotelon

Dyrektor na kraj

i Struers Polska

STRUERS SP. z o.0.

Edyta Lewicka: Pandemia COVID-19 jest juz z nami od marca ubiegtego roku.
Jakie zmiany musieliscie wprowadzi¢ z tego powodu w Waszej firmie?

Pawet Koleton: Struers wprowadzit w trybie natychmiastowym roz-
bicie pracy na system biur domowych. Specyfika naszej pracy pozwolita na
bardzo szybkie dostosowanie sie do tej wersji, takze tu nie byto problemu.

Wiekszym wyzwaniem byto zorganizowanie pracy przy obstudze labo-
ratorium pokazowego. W zaleznoici od obostrzef, pracowalismy zwykle
przy prezentacjach on-line, lub podczas luzowania, moglismy zapro-
si¢ pojedyncze osoby do nas. W celu lepszego wykorzystania mozliwosci
i utatwienia kontaktu w tym problematycznym okresie, nasze jedno labo-
ratorium z Krakowa, rozbilismy na dwa - jedno zostato utworzone na Poli-
technice Slaskiej w Gliwicach, drugie na Politechnice tédzkiej.

A czy obostrzenia, jakie Parstwo natozyto na nas z powodu pandemii, spo-
wodowaty uWas duzy spadek obrotéw w minionym roku?

PK.: Wahania obrotéw wptywaty na nas w sumie posrednio — ogra-
niczenia konsumpgji przektadaty sie na ograniczenia produkgji i to dopiero
wptywato na nas.

Moze Pan zdradzi¢ jakie kroki poczyniliscie, aby w tym roku nie zanotowac
spadku przychodéw?

PK.: Zesztoroczne dziatania pozwolity zbilansowaé koszty, co zabezpie-
czyto nas od strony firmy. Dziatamy tak, by utatwia¢ firmom powr6t do pracy.
Przynosi to widoczne efekty. Poki co pierwszy kwartat byt dla nas rekordowy.

Dziatalno$¢ targowa oraz organizowanie zgromadzer zostaty ograniczone
w zesztym roku, a w tym catkowicie zakazane. Czy w tej sytuacji znalez-
liscie jakas alternatywe dla targéw? Jedli tak to, co okazato sie ,strzatem
w dziesigtke"?

PK.: Dziatalno3¢ targowa w naszym obszarze od dawna jest juz mocno
ograniczona z uwagi na specyfike rynku. Ostatni rok jednakze zupetnie
Jwyfaczyt” nam ta mozliwod¢, dlatego skupilismy sie na kontaktach przez
webinaria, szkoty on-line i pokazy on-line. Ograniczylismy koszty, a ilo3¢
kontaktow nie spadta. Oczywicie targi nadal s3 w naszym kregu zaintere-
sowafn, chociaz jak wczesniej wspomniatem, nie sg az tak kluczowe.

Pandemia koronawirusa ograniczyta, a czesto i uniemozliwita bezposrednie
kontakty z klientami. W jaki sposéb poradziliscie sobie z t3 sytuacjg?

PK.: W duzej mierze postawilismy na spotkania on-line. Na poczatku
byto to nieco nienaturalne, ale z czasem ludzie przywykli. Na przysztos¢ widze
w tym wiecej zalet - ludzie zrozumieli, ze czasami wystarczy porozmawiaé na
odlegtos¢ - nie zawsze trzeba podrézowac na drugg strone kraju.

Panujaca pandemia spowodowata, ze wiele firm ograniczyto znacznie wydat-
ki na innowacje czy inwestycje. Czy wprowadzilicie jakies nowosci do swojej
oferty, ktére mogtyby zaspokoi¢ biezace potrzeby Waszych klientow?

PK.: Struers stale rozwija oferte pozwalajaca na utatwienie pracy w la-
boratorium, jak réwniez na obnizenie jej kosztow. Oferta oczywiscie zalezy
od zapotrzebowania, ale oprécz zwyktych rabatéw dla statych klientow,
posiadamy oferty pozwalajgce zmieni¢ koszty CAPEX na OPEX.

Obecnie mamy potowe roku, czes¢ obostrzen zdjeto lub poluzowano. Jednak
musimy przywykna¢ do tego, ze z pandemia przyjdzie nam zy¢ jeszcze jakis
czas. Jak dtugo? Nikt tego nie potrafi okresli¢. Czy w tej sytuacji opracowaliscie
plan na kolejne miesiace/lata dziatalnosci z takimi ograniczeniami?

PK.: Widzimy, ze podjete dziatania przynosza polepszenie wspdtpracy -
wsparcie on-line dziata - takze bedziemy kontynuowaé rozwijanie naszych
dziatar w tym kierunku.

Bardzo dziekuje Panu za rozmowe i zycze sukcesow.

Serdecznie dziekujemy za udziat w rozmowie przedstawicielom firm:
SCHUNK Intec Sp. z 0.0., OPTO-LAB, PH.U. POLCOMM® oraz Struers Polska.

Z wypowiedzi rozméwcow wynika, ze przedsiebiorcy dynamicznie do-
stosowali sie do niecodziennej, pandmicznej sytuadji, ktéra wymusita niesza-
blonowe i niestandardowe podejicia do zarzadzania przedsiebiorstwami, pla-
nowania produkgji, logistyki i marketingu.

Wypowiedzinaszych rozméwcéw sa optymistyczne pomimo ciezkiej
i niecodziennej sytuacji. Petni optymizmu patrzg na przysztos¢ gospodarki
oraz przemystu.

Chyba kazdemu brakuje juz spotkan w wiekszym gronie, dlatego z nie-
cierpliwoscig czekamy na moment, w ktérym bez obaw bedziemy mogli
spotkac sie z klientem twarzg w twarz, czy to na wizytach w firmach, czy na
targach. Aktualne informacje na temat Covid-19 nastrajajg pozytywnie, dla-
tego jest spora szansa na powr6t do ,normalnosci”. Do zobaczenia na jesien-
nych targach branzowych.

Edyta Lewicka

reklama —

Niemiecki producent oferuje najwyzsza wydajnosé
i trwatos¢ przy obrobce aluminium

WUNSCHMANN

PrRAZISIONSWERKZEUGE R

Zalety frez6w nowej generacji :

+ stabilnai cicha praca,

+ specjalna geometria ostrza utatwiajgca zagtebianie,

+ polerowane rowki wiérowe,

+ mozliwo$¢ zamoéwienie freza z dowolnym promieniem,
+ powlekane wersje wydtuzane dostepne w standardzie,
* zmienna geometria ostrza,

* wzmocniony rdzen,

Wytaczny przedstawiciel firmy Wunchmann na terenie Polski.

FHU MARGO Marta Wisniewska
Ul. Szymborskiej 3, 89-500 Tuchola

Tel. 695-585-584
e-mail : margo-tuchola@wp.pl, www.margotools.pl

+ wzmocniona i pogrubiona struktura zgbkéw tnacych
we frezach zgrubnych.
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Mierzenie niejedno ma imie
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Ciecie stall alu| inium
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Mierzenie niejedno ma imie. Kazdy z nas, praktycznie kazdego dnia

’ ’ naz C"z'enlequenta $ mierzy, wazy. Kobiety w kuchni  nie tylko -), z kolei mezczyzni robi
ksztattach w naszej ofercie! d oy thios e o, Ak s menar i

. ‘ w przymysle? Wspétczesnie przemyst nie moze obejs¢ sie bez urzadzeh
SZybkle dOSt Wy pomiarowych. Wszedzie tam, gdzie niezbedne jest wykonanie pomia-
: | row wartosci, takich jak: wielko3¢ geometryczna, gtadkos¢ powierzchni,
temperatura, grubos¢ powtok, twardos¢, gestos¢, naprezenia, potrzeb-
ne sa urzadzenia pomiarowe. Wiekszo3¢ firm chcac zachowaé wysoka
jakos¢ oferowanych produktéw, czy ustug musi uzywac takich urzadzen

na kazdym etapie procesu produkgji.

Jak wybraé narzedzie pomiarowe

Najlepsze grafity do elektrod o skomplikowanych

Kazde z urzadzei pomiarowych ma swoje zadanie do wykonania.
Jak wybra¢ odpowiednie? Najlepiej zasiegna¢ porady u kogos, kto zna
sie na takich urzadzeniach. Z pewnoscia beda to przedstawiciele firm
oferujacych caty przekréj urzadzein pomiarowych.

Fot. Suwmiarka firmy ACCUD z odczytem cyfrowym, zakres pomiaro-
wy 0+150mm, o rozdzielczosci 0,01mm.

Na kolejnych stronach tego numeru Forum publikujemy raport
urzadzeh pomiarowych, w ktérym wiele firm w skrécie przedstawito
swoje oferty. Chcac uzyskaé bardziej szczegétowych informacji wystar-
czy zadzwoni¢/napisat na wskazane w raporcie numery telefonu lub
adresy e-mail.

Drodzy czytelnicy Forum, jesli planujecie zakup urzadzer pomiaro-
wych, to zapraszam do zapoznania sie z raportem, ktéry z myslg o Was
przygotowalidmy. Dziatalno3¢ targowa nadal jest zakazana, ale mamy
ogromna nadzieje, ze rzad zlikwiduje te bariere i targi beda mogty sie
odby¢ juz we wrzesniu. Wtedy to poznamy osobiscie oferty firm z rapor-
tu. Pierwsze targi planowane sg w dniach 31.08. do 3.09.2021 w Pozna-
niu - ITM. Kolejne imprezy branzowe juz w pazdzierniku. Tymczasem za-
praszam do zapoznania sie z raportem, ktéry jest na kolejnych stronach.

00 Inow, v, ul. Cicha15

YBERON® Robert Dvrda LI 50354 ax 52 35424 01: | EL

8-100 Inowroctaw, ul. Cicha beron@ok pl www) beron.pl o
W@w Mers = |
beron@oberon.pl; www.oberon.pl
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Abplanalp Sp.z 0.0. Warszawa www.abplanalp.pl o e o (oo 0|0 o o . oo | e oo ° oo oo
*BAXAR Zaktad Ustug Inzynierskich Bielsko-Biata www.baxar.pl . . . o e .
*Carl Zeiss sp. z 0.0. Warszawa www.zeiss.pl/imt o | o (o o (o .
*Casp System Sp.zo.0. Jaworzno www.casp.pl . °
*Evatronix S.A. Bielsko-Biata www.eviXscan3d.com °
*Hexagon Metrology Sp. z 0.0. Krakow www.hexagonmi.com/pl-PL ° °
INNOVATEST Polska Sp. z 0.0. Wiry k. Poznania www.innovatest-polska.pl o oo
Isotek Sp. z 0.0. Poznah www.isotek.com.pl
ITA Spétka z 0.0. Sp. k. Poznah www.ita-polska.com.pl o o ° . ° o | o oo e ° . oo oo
ITT-TECHNIKA OBRABIARKI CNC Jarocin www.itt-technika.pl . oo
*LABSOFT Sp. z 0.0. Warszawa www.labsoft.pl o | o ° o o |0 .
Lenso Sp.zo.0. Pozna www.lenso.com.pl ° °
*OBERON Sp. z 0.0. Warszawa www.oberon.com.pl ° ° ° ° o | e °
Oberon3D Sp. z 0.0.Sp. K. Tychy, Warszawa, www.oberon3d.pl o | o ° o | o o | e o | e o oo |0
Chetmno
Opto-lab Chrzanéw www.opto-lab.pl ° . o | e
*PCB Service Sp. z 0.0. Pszczotki www.pcb.com.pl ° o (oo 0|0
PERSCHMANN Sp.z 0.0. Poznah www.hoffmann-group.com . o e
*Renishaw Sp. z 0.0. Warszawa www.renishaw.com ° ° ° o |o |0 |e
SMARTTECH Sp. z 0.0. tomianki/ www.skaner3d.pl ° ° .
Warszawa
Struers Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce Krakow WWW.struers.com o | e
*P H. WObit E. K. J. Obers. c. Pniewy www.wobit.com.pl o | o ° °
* Zrédto: Raport Urzqdzenia pomiarowe, Forum Narzedziowe OBERON nr 2 (101) 2020, str. 26-27
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Nowoczesny przemyst wymaga
zoptymalizowanych rozwigzan narzedziowych

Wieloostrzowe plytki tokarskie Polcomm®

Polcomm® dostarcza rozwigzania narzedziowe do obrébki metali.
Poczatkowo skupiat sie na produkgji narzedzi specjalnych, natomiast
od kilku lat buduje tez swoja oferte narzedzi katalogowych. Doswiad-
czenie w wysoko wymagajacych konstrukcjach dedykowanych sprawito,
ze firma tworzac standardowa oferte stawia na rozwdj technologii, do-
skonali sie na polu inzynierii materiatowej, opracowuje produkty o unikal-
nych cechach. Ma ku temu $wietny park maszynowy, nowa fabryke wy-
posazong w zaawansowane technologie. Polcomm® to jedyna na rynku
polskim fabryka produkujaca wymienne ptytki wieloostrzowe. Poza ptyt-
kami produkuije: frezy trzpieniowe, wiertta, pogtebiacze, rozwiertaki, gto-
wice frezarskie oraz noze tokarskie.

Oferta ptytek tokarskich Polcomm® skierowana jest do firm obrabia-
jacych stal, stal nierdzewng, superstopy i zeliwo. Polski producent przy-
gotowat szereg rozwigzah dedykowanych réznym aplikacjom. Opra-
cowat kilkanascie gatunkéw ptytek i rézne geometrie tamaczy. Firma
dopracowuje wtasnie swojg oferte ptytek przeznaczonych do toczenia
aluminium. Duza przewaga firmy, szczegblnie w tym pandemicznym
czasie, jest jej lokalizacja. Fakt, iz ptytki sa produkowane w kraju, pozwa-
la na blizsza wspdtprace z klientami. Doradcy techniczno-handlowi sa
obecni przy wdrozeniach u klientdw, szczegdtowo poznaja ich potrze-
by. Gdy dany produkt nie zapewnia oczekiwanych przez klienta efektéw,
Polcomm® reaguje i wprowadza ulepszenia, dostosowujac rozwigzanie
do potrzeb. To producent, ktéry wspétpracuje bezposrednio z uzytkow-
nikami swoich rozwiazan. Stwarza mozliwos¢ dopracowania produktéw
pod katem danej aplikacji.

N 30

- Opracowalismy wiele rozwiqzan, ktére zyskaty state grono odbior-
cow. Nasze ptytki do toczenia réznych gatunkéw stali uzywane sq przez
wiele liczgcych sie na rynku firm z przemystu maszynowego — informuje
nas tukasz Kamieniecki - dyrektor handlowy Polcomm?®. - Mamy cztery
dedykowane stali gatunki, najpopularniejsze sq ptytki w gatunkach
PC615 i PC625. Duzym zainteresowaniem na rynku cieszq sie nasze ptytki
do stali nierdzewnej w gatunkach PC128, dedykowane obrobce przery-
wanej i Sredniej oraz PC123 dedykowane obrébce ciggtej. Caty czas pro-
jektujemy kolejne rozwigzania i rozbudowujemy naszq oferte — dodaje.

- Jeden z naszych klientéw, duza fabryka fozysk, zastosowata ptytke
Polcomm® WNMG 080416 PRA PC615 przy produkgji biezni tozysk. Przy to-
czeniu stali fozyskowej uzyskano o 20% wiekszq wydajnos¢ niz przy wcze-
Sniej stosowanej, konkurencyjnej ptytce. Osiggniete wyniki efektywnosci
przy obrébce zgrubnej sq powtarzalne w kolejnych partiach produkcyjnych
z zachowaniem stabilnych warunkéw pracy-informuije tukasz Kamieniecki.

Wiodacy producent sitownikdéw hydraulicznych wdrozyt rozwigzania
Polcomm® przy produkgji dtawnic. Ptytkami Polcomm?® obrabia dwa gatunki
stali, konstrukcyjng w gatunku S355 oraz niestopowa do ulepszania ciepl-
nego C45. Przy obrébce zgrubnej Swietne sprawdzaja sie ptytki tokarskie
WNMG i CNMG, z tamaczem PRA, w gatunku PC615. Natomiast do opera-
qji wykafczajacych stosowane sg ptytki DCMT 117308 PRA i VBMT 160408
PMA, réwniez w gatunku PC615.

- Uzyskano lepsze niz dotychczas efekty toczenia: wyzszq jakos¢
obrabianej powierzchni oraz sprawniejsze odprowadzanie wibéréw. Dzieki

dfuzszej zywotnosci naszych ptytek uzyskano konkretne oszczednosci
w postaci wiekszej ilosci wyprodukowanych detali, ale réwniez oszczed-
nosci w cyklu produkcyjnym, gdyz rzadsza jest wéwczas wymiana narze-
dzia. Warto tez zauwazy¢, ze rozwigzania Polcomm?® dobrze radzq sobie
z famaniem wiéra w dos¢ trudnym materiale spawalnym - stali $355.
Klient jest bardzo zadowolony z osiggnietych efektow, potwierdzeniem
tego sq kolejne wdrozenia narzedzi Polcomm?®, zaréwno w operacji to-
czenia, jak i frezowania - podsumowuje dyrektor handlowy.

- ZdecydowaliSmy sie zastosowaé produkty Polcomm®, pfytki
CCMT, CNMG i WNMG, w naszej produkgji monoblokéw izolacyjnych
do rurociggow. Efektem jest skrécenie czasu wykonania detalu 0 20%,
z jednoczesnym zachowaniem wymaganej jakosci powierzchni. Przy
toczeniu na maszynach konwencjonalnych wykorzystujemy pfytke
CCMT 120408 MMA PC123. Wyeliminowalismy koniecznos¢ stosowa-
nia chfodziwa, w tym przypadku ogromne znaczenie miat odpowiedni
dobdr zastosowanych powtok ochronnych. Stosowane ptytki wyréznia
dfuzsza zywotnos¢, dzieki czemu my osiggamy wyzszq wydajnos¢ -
informuje Stefan Czarnecki, Kierownik Produkcji w RMA POLSKA - za-
ktadzie produkcyjno-ustugowym z siedzibg w Chojnowie.

- Plytek skrawajgcych WNMG 080408 MMB PC 123 firmy Pol-
comm® uzywamy do toczenia form szklarskich wykonanych ze stali
nierdzewnej. Naszym celem jest uzyskanie jak najlepszej powierzchni
po obrébce skrawaniem. Dzieki geometrii ptytek skrawajgcych oraz od-
powiednio dobranej powfoce, osiggamy dfugq prace na jednym narozu
plytki z zachowaniem wymaganej chropowatosci powierzchni - infor-
muje Grzegorz Dulewicz, Kierownik Warsztatu Regeneradji i Konstrukgji
Form w TREND GLASS Sp. z 0.0. - JesteSmy obecnie w fazie testowania
kolejnych narzedzi skrawajgcych. Atutem, ktory przekonat firme Trend
Glass do narzedzi Polcomm?® jest dobry stosunek jakosci do ceny oraz
znakomity kontakt i szybka realizacja zaméwier — dodaje.

Konkurencyjny rynek zaktada rywalizacje, poszukujemy kolejnych
mozliwosci optymalizacji. W usprawnieniu proceséw obrébczych na
pewno pomogg wiasciwie dobrane narzedzia. Polcomm?® oferuje klien-
tom produkty zapewniajgce wysoka i powtarzalng jakos¢ obrdbki, do-
starcza dopracowane rozwigzania narzedziowe.

POLGOMM

P.H.M. Polcomm Dariusz Kozak

Chlewiska 100, 21-100 Lubartéw
www.polcomm.com.pl

reklama—

80 000 obr. /min na
Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

* BT30/NT30

* BT40/NT40/CAT40/IT40

* HSKA63/HSK A100
Mocowanie proste:

o ST32

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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Abplanalp Sp. z 0.0. - tel. 22 379 44 00; www.abplanalp.pl
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*AWEXIM Sp. z 0.0. - tel. (narzedzia) 12 616 22 12, (pity taSmowe) 32 327 3194

*DC SWISS S. A. - tel. +4132 49163 63; www.dcswiss.ch

Dolfamex Sp. z 0.0. - tel. 75 752 28 11 wew. 371, 372; www.dolfamex.com.pl

*EMUGE-FRANKEN Technik - tel. 22 879 67 31, www.emuge- franken.com.pl

*European Technology Sp. z 0.0., Sp. k - tel. 22 616 19 82; www.eurotec.pl

*FREZWID SP. J. - tel. 12 276 33 51 wew. 34; www.frezwid.com.pl

*GAMTOOLS Centrala Techniczna Leszek Rzepka, tel. 612 939 115, www.gamtools.pl

*ISCAR Poland Sp. z 0.0. - tel. 32 735 77 00; www.iscar.pl

*ISOTEK Sp z 0.0. - tel. 61835 08 54; www.isotek.com.pl

ITASp. z0.0. S. K. A. - tel. 61222 58 00; www.ita-polska.com.pl

ITT-TECHNIKA OBRABIARKI CNC - tel. 62 740 90 42; www.itt-technika.pl

*Mitsubishi Materials (MMC Hardmetal Poland Sp. z 0. 0.) - tel. 71 335-16-20, www.mmc-hardmetal.com

*MACRO Sp. z 0.0. Centrum Techniki - tel. 61656 35 55; www.macro.net.pl

*PAFANA S. A. - kom. 506 293 604; www.pafana.pl

Perschmann Sp. z 0.0. - tel. 61630 95 00; www.hoffmann-group.com

Polcomm P. H. M, tel. +48 81855 33 43, www.polcomm.com.pl

*POLTRA Sp. z 0.0. - tel. 15 844 27 71; www.poltra.pl

Sandvik Coromant - tel. 22 292 23 47-; www.sandvik.coromant.com/pl

*Seco Tools Poland - tel. 22 637 53 83; www.secotools.com

SILMAX Sp. A. Fabbrica Utensili - 0039-0123-940301; www.silmax.it

*SNA Europe-Poland Sp. z o.0. - tel. 226 070 510; www.bahco.com

TBI Technology Sp. z 0.0. - tel. 32 777 43 60; www.tbitools.pl

*TFF - tel. 61 873 5120; www.tff-narzedzia.pl

*TIZ Implements Sp. z 0.0. - tel. 22 423 33 14; www.tizimplements.eu

*Tools Narzedzia Skrawajace - tel. +48 71343 58 58; www.toolswro.com.pl

*YG-1Poland Sp. z 0.0.- tel. 22 622 25 86,87; www.yg-1.pl

* Zrédfo: Forum Narzedziowe OBERON (103) 4,/2020, Narzedzia skrawajqce - raport, str. 34-35
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ROVALMA

THE STEEL INNOVATOR

INNOWACYJNE

e elektrodrazarki erozyjne EDM
= oraz frezarki . Ec .
MAC-TEC e.K. + Dahlienweg 8 « D - 56281 Emmelshausen Karina Sielska Sp. J.

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001  Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002

; Produkcja i regeneracja form wtryskowych
Stale narzedziowe do pracy na go raco E-Mail: schwarz@mac-tec.de - Internet: WWW.maG"eC.de

PROJEKTOWANIE
PRODUKCJA
REGENERACJA

Wtrysk tworzyw sztucznych Wysoka przewodnos¢ cieplna

DB R D Wysoka zdolnogé do
odprowadzania ciepta

Odlewanie ci$nieniowe

e Skrécony czas cyklu
L G e e Redukcja brakow

Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DVIC 103 V Formy wtryskowe i rozdmuchowe
* Szybsze nagrzewanie i chtodzenie | .
¢ Redukcja przebarwien termicznych « Firma MAC-TEC zajmuie sig sprzedaza Obrobka CNC:
70— e Poprawiona odpornos¢ wktadek form i matryc uzywanych elektrodrazarek erozyjnych M A c- - frezowanie

od ponad 20 lat.

60— « Nasza oferta obejmuije: wycinarki drutowe, ' E c - toczenie

elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny - drazenie :
g s HTCS® and Fastcool® do otwordw jak réwniez centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny. _ wycin anie drutem
E * Zajmujemy sig réwniez kupnem nowych maszyn.
© IN-TECH Karina Sielska Sp. J.
s 07 Tel. +48 22 778 21 05
o kontakit@in-tech.com.pl, www.in-tech.com.pl
- /1.2311
B
H
& 20—
0 | | | Drazarki elektroerozyjne
30 35 a0 45 50 55 60 Remonty i modernizacje

Twardo$¢ [HRC]

FASTCOOL®
FASTCOOL®
niskostopowe
stale
narzedziowe
FASTCOOL®
niskostopowe
stale
narzedziowe
FASTCOOL®

niskostopowe
stale narzedziowe

niskostopowe
stale
narzedziowe

Typowa

iy Pol Inogé Maks. grubosé
przewodnos¢ Odpornosc na ° ero;va nosc hartowania
cieplna (W/m-K) zuzycie (%) (%) (mm) W trakcie II'EI'I"IGF'IIU wymieniamy | I'I"IGII'IIUJE'I'I"I'_I," nastepu;aoa pcdz&spoly.
1. Hydrauliczny naped plyty narzedziowej na naped elektryczny.

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badan i innowacji Unii Europejskiej 2. Przektadnia srubowo-toczna nape,dzana silnikiem prqdu stalegu Za pomocsg paska z@bategu.
,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/ 3. Uklad pndawania GiECZ}I' dialektrycznej.
Wytaczna odpowiedzialno$¢ za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi 4. Uklad ilai -sterui
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji. ’ ad Zasllajqeo-sterujqcy.

A MARCOSTA
dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce: A] MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

33-102 TARNOW ul. Klikowska 101 C / tel.+48 14 626 68 52 / e-mail:handel@marcosta.pl
0 B E Ro N® www.marcosta.pl
Robert Dyrda
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Ideal for machinery solution

NINGBO BLIN MACHINERY to fabryka, ktérej jestesmy przedstawicielem
w Polsce. Pierwsze maszyny zostaty juz dostarczone i z powodzeniem pracuja
w kilku warsztatach.

Urzadzenia produkowane przez BLIN to nowoczesne konstrukcje oparte
o0 komponenty znanych producentéw z Europy, Japonii, Tajwanu i USA. Tylko
korpusy sa odlewane w Chinach i obrabiane w dziale mechanicznym BLIN.

Kazde z produkowanych przez BLIN urzadzeri moze wykonywac¢ poje-
dyncze detale jak i serie detali. Sprawdzg sie w kazdym warsztacie i narze-
dziowni.

Urzadzenia oferowane w Polsce sa produkowane w oparciu o projekty
inzynieréw z Niemiec, ktorzy zaprojektowali maszyny na swoj rynek. Tam tez
bardzo dobrze sie sprawdzaja. Sg doktadne, stabilne i do tego w bardzo kon-
kurencyjnych cenach.

BLIN produkuje urzadzenia do frezowania (frezarki konwencjonalne, fre-
zarki CNC, pionowe centra obrobcze), do wiercenia i gwintowania oraz do to-
czenia (tokarki konwencjonalne, tokarki CNC ze skosnym lub ptaskim tozem,
centra tokarskie ze skosnym lub ptaskim fozem). Ponadto tokarki pionowe
i tokarki do gwintowania rur.

Urzadzenia produkowane w BLIN sktadaja sie z komponentéw dostar-
czanych przez wiodacych Swiatowych producentdw.

Sterowania, silniki osi i wrzecion to Siemens (Niemcy), Fanuc Mitsubishi
(Japonia), Syntec (Tajwan) i chifiskie GSK. Fabryka nie produkuje maszyn na
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BLIN

Fabryka godna zaufania

sterowaniach Heidenhain. Standardowo oferowane sterowania to Siemens
i Fanuc. Jezeli klient zyczy sobie ekonomiczne wersje maszyn, fabryka zamon-
tuje sterowanie Syntec lub GSK.

Wybdr rodzaju sterowania wskazuje na zastosowane w nich silniki osi
silnik wrzeciona.

Sruby pociggowe, prowadnice, wozki to THK Japonia, HIWIN albo PMI -
do wyboru przez klienta. tozyska NSK Japonia.

Systemy sprezonego powietrza to AIRTAC Tajwan, a systemy centralnego
smarowania to ISHAN Tajwan. Systemy elektryczne to francuski SCHNEIDER.

Na koniec wrzeciona, jako jeden z najwazniejszych elementéw ofero-
wanych przez BLIN urzadzeh. W pionowych centrach obrébczych montuje
sie wrzeciona tajwanskich producentéw: VYU CHENG, ROYAL, KENTURN.
Standardowo wrzeciona o predkosci 8.000 lub 10.000 rpm naped pasowy.
W opcjach mozna zamontowa¢ wrzeciona o napedzie bezposrednim 12.000,
15.000, 24.000, 30.000 rpm.

W centrach tokarskich montowane s3 wrzeciona tajwarskiej fabryki
ROYAL. Predkosci 5.000 rpm lub mniejsze w zalezno3ci od urzadzenia.
Pionowe centra obrobcze

Najmniejsze urzadzenia to przesuwy w osiach X,Y,Z 600x400x480 mm a
najwieksze to przesuwy w osiach X,Y,Z 1100x600x500 mm. Prowadnice stan-
dardowo sg toczne, kulkowe lub rolkowe w zaleznosci od wielkosci urzadze-
nia. Moge tez by¢ slizgowe w urzadzeniach do ciezkiej obrobki.

'".-.1 I.

Fot. 1. Pionowe centrum obrobcze BL-V8Plus
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Urzadzenia to standardowo s3 w wersjach 3 osiowych. Fabryka na
etapie produkcji, moze przygotowac kazde urzadzenie do zainstalowania
45 osilub zainstalowac 4 i 5 03 na stole maszyny — aparat podziatowy lub
inne rozwigzanie.

Instalacja sond pomiarowych detalu i narzedzia nie sprawia zadnych pro-
bleméw. Tak wyposazone maszyny pracuja juz w Polsce.

Urzadzenia moga by¢ wyposazone w automatyczny wyrzutnik widréw.
Standard to szuflada na widry z tytu maszyny.

Magazyny narzedzi tajwanskiej fabryki OKADA o pojemnosci 16 lub 24
sztuki. Mogg by¢ w formie parasolowej lub bocznej z ramieniowym zmienia-
czem narzedzi.

Centra do wiercenia i gwintowania

BLIN oferuje pionowe centrum dedykowane do frezowania, wiercenia
i gwintowania. Urzadzenia o przesuwach w osiach X, Y, Z 600x400x350 mm.

Fot. 2. Centrum wiertarskie BL-5600

Wrzeciono 10.000 lub 20.000 rpm. Magazyn narzedzi typu skosnego
lub typu turret. Takie rozwigzanie powoduje bardzo szybkg zmiane narze-
dzia, bardzo maty czas przestoju maszyny podczas obrdbki. Maszyna jest
bardzo precyzyjna.

Centra tokarskie i centra tokarsko-frezarskie
BLIN wykonuje kilkanascie urzadzen w grupie centra tokarskie i centra
tokarsko-frezarskie. Ich opisanie zajetoby kilkanascie stron artykutu.

Urzadzenia moga mie¢ gtowice rewolwerowe z prostymi narzedziami,
z narzedziami napedzanymi prostymi jak i pod katem 90 stopni. Progra-
mowalne osie X, Z, Y, C. Jedno lub dwa wrzeciona. Programowalne koniki
i wiele, wiele innych rozwigzan, ktére pozwola na dobér maszyny uniwer-
salnej jak i dedykowanej do 3cisle okreslonej, skomplikowanej produkgji

Kontakt:
ULGREG Grzegorz Kugler

Tel. 52 324 64 32, Kom. 663 750 527
E-mail: g.kugler@ulgreg.pl

detali. Seria CSL to urzadzenia, automaty tokarskie typu szwajcarskiego
0 bardzo duzych mozliwoiciach.

e i

Fot. 3. Centrum tokarskie BL-S2055M z podwéjnym wrzecionem

\\ =
Fot. 4. Automat tokarski typu szwajcarskiego CSL2005 2605

Komplet urzadzeh mozna zobaczy¢ na stronie
internetowej www.blincnc.com.

W razie potrzeby razem wybierzemy i skonfigurujemy urzadzenia dla
potrzeb kazdego klienta. Zapraszam do kontaktu.

Grzegorz Kugler
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Wykorzystanie grafitu w narzedziowniach,
a problem zapylenia podczas obrébki

W ponizszym artykule oméwimy sposoby na zminima-
lizowanie jedynego problemu z jakim spotykaja sie na-
rzedziowcy, korzystajacy z grafitu jako podstawowe-
go materiatu do produkgji elektrod, mianowicie pylenia
podczas obrébki skrawaniem.

Grafit izostatyczny podczas swojej obrobki przejawia sktonnosci do
pylenia. Ma to duzy wptyw na uzytkowanie maszyn, zabrudzenie ich
wnetrza oraz sam komfort pracy w ich otoczeniu. Mikroskopijne czastki
pytu unoszace sie w powietrzu powoduja, ze niektérzy klienci niechetnie
patrza na grafit, jako materiat do elektrodrazenia. Na szczescie istnieje
wiele skutecznych mozliwosci wyeliminowania tego problemu.

_"-mmi g _

Jesli posiadamy juz frezarke do obrébki metali, réwnie dobrze
mozemy uzy¢ jej do wykonania elektrod z grafitu. W przypadku pro-
dukgji matych elektrod, pyt nie powinien by¢ niedogodnoscia - jego ilos¢
bowiem bedzie bardzo znikoma. Problem pojawia sie wéwczas, kiedy
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podejmujemy sie frezowania kostek o wiekszych gabarytach. Tutaj naj-
lepszym rozwiazaniem bytoby zamontowanie filtru i wyciggu powietrza,
ktére skutecznie oczyszcza przestrzeh w samej frezarce. W chwili obec-
nej na rynku znajdziemy wielu dystrybutoréw, zajmujacych sie sprzedaza
odkurzaczy przemystowych. Sprzedawane w kompletach, wraz z zesta-
wami ssawek i oston, skutecznie pochfaniaja caty powstaty pyt. Wazna
informacja jest fakt, ze odkurzacze te muszg wytwarzaé podcisnienie na
poziomie minimum 300mm HG. Najskuteczniejsze urzagdzenia tego typu
oferuja systemy z nawiewem i wyciggiem. Obieg powietrza, a zatem usu-
wanie pytu w takiej maszynie jest zdecydowanie skuteczniejsze.

Inaczej wyglada sprawa, kiedy w naszej firmie nie ma jeszcze frezar-
ki. Wtedy warto zastanowi¢ sie nad zakupem urzgdzenia, ktore jest juz
przystosowane do obrobki pylacego grafitu. Istnieje szereg producentéw
(zza naszej zachodniej, jak i potudniowej granicy), ktorzy za stosunko-
wo nieduze pienigdze, oferuja 3-osiowe centra, znajdujgce zastosowanie
przede wszystkim w produkgji grafitowych elektrod, ale takze obrébce
aluminium, plastiku i drewna. Wiekszo3¢ wyposazono w specjalne sondy
digitalizacyjne, dzieki ktérym maszyna sama wykonuje przestrzenna di-
gitalizacje modeli. Oczywiscie takie maszyny sprzedawane sg w komple-
tach wraz z zestawami filtréw i odciagoéw. Ceny w zaleznosci od prze-
strzeni roboczej, oraz innych parametréw technicznych, wahajg sie do3¢
znacznie. Najtafsze tego typu maszyny to wydatek okoto 15 tys.€.

Jedli nie sta¢ nas na przeznaczenie takiej sumy, problem pylenia
mozna takze rozwigza¢ innymi, réwnie skutecznymi metodami. Pierw-
szg z nich jest zamontowanie specjalnej kurtyny wodnej, wokét wrzecio-
na naszej frezarki. Polega to na umiejscowieniu drobno-podziurawionej
rurki w poblizu miejsca frezowania. Dzieki temu tworzymy swego rodza-

ju ptaszcz wodny, uniemozliwiajacy powstatemu pytowi, wydostanie sie
poza zamkniety obszar. Metoda ta znalazta zastosowanie w wielu mniej-
szych firmach na zachodzie Europy.

Kolejnym, do3¢ prostym sposobem zminimalizowania powstawania
pytu, jest polewanie frezowanej powierzchni dielektrykiem, tzw. ,fre-
zowanie na mokro”. Réwniez i ten sposdb radzenia sobie z tg niedogod-
noscig znalazt wielu zwolennikdw i jest powszechnie stosowany w wielu
narzedziowniach.

Rzadziej praktykowana, cho¢ réwnie skuteczng alternatywa pozby-
cia sie pytu, jest obsypanie gotowej do obrébki kostki grafitowej, wcze-
Sniej zamontowanej w uchwyt np. SYSTEM 3R, wiérami drewnianymi,
ktére podczas obrébki pochtaniajg powstate drobinki.

Sposobem odkrytym w polskich narzedziowniach, jest umieszczenie
przed obrébka na co najmniej 24 godziny wstecz, kostki grafitowej w
nafcie kosmetycznej. Dzieki temu, nasz materiat staje sie lepki i podczas
frezowania nie pyli tak obficie, jednoczednie zachowujac wszystkie po-
siadane wczesniej wiasciwosci. Jest to metoda rekomendowana przed
obrébka kostek o raczej niewielkich rozmiarach (moga by¢ problemy z
whniknieciem dielektryka do samego wnetrza blokéw o duzych gabary-
tach).

Jesli zalezy Pafstwu na szybkim wydrazeniu detalu, bez uciazliwego
pylenia i tracenia czasu na jego obrébke, polecamy stosowanie gotowych
potfabrykatow, ktdrych dystrybutorem posiadajgcym najwiekszy sktad
w postaci pretow okragtych i kwadratowych, cienkich listkow, zeberek
o roznych ksztattach, jest firma OBERON Robert Dyrda. Wytaczny dys-
trybutor grafitow MERSEN na terenie Polski. Zapraszamy do wspdtpracy!

Z pozdrowieniem - Dawid Hulisz
tel. 693 371241
d.hulisz@oberon.pl

Przedstawiciel firmy MERSEN
OBERON Robert Dyrda
www.oberon.pl

merseN

reklama —

Parametry techniczne:

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Polerka NGC-PL10:

MASZYNA POLERUJACA DO WALKOW, OTWOROW | KOtNIERZY

Max. di. polerowanego przedmiotu (walek) 100 mm

Max. di. polerowanego przedmiolu (rura gruboscienna) 200 mm

Max. diugost polerowania wewnetrznego 100 mm

Max. Srednica polerowania Zewngtrznego 180 mm

Srednica polerowanie Wewngirznego @ 20 + 180 mm
Predkos obrotowa wrzeciona 200 - 2,000 obrfmin
Regulacia obrotéw wrzeciona bezstopniowo

Nowos¢ w branzy polerowania

PL 33-102 Tarnow, ul. Klikowska 101C
telffax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl
www.marcosta.pl
www.maszyny-marcosta.pl

39




POL-LASER

SPAWANIE LASEROWE

Najwyzsza jakos¢ ustug

- Spawanie form wtryskowych i elementéw pokrewnych
takich jak wktadki, suwaki, tuleje itp.;

- Wszechstronne zastosowanie m.in. w przemysle

it automotiv i tworzyw sztucznych, branzy odlewniczej,

‘" 'fdfesjonalne, reczne inzynierii mechanicznej | lotniczej, a takze technologii
! medycznej;

polerowanie form - Spawanie metoda TIG, MIG/IMAG.

» System 3R z gtowica 3D

wtryskowych
u u - - Wysoka jakos¢ spoin - wytrzymate i estetyczne;
® P rOSta re g u I a CJ a W trze c h Wy m I a ra C h ;_.‘- - Brak zapadnig¢ w obszarze spawania;
i ® Polerowanie, duzych - Minimalna obrébka koricowa;

- Minimalne zuzycie ciepta w obszarze spawania;
- Mozliwos¢ taczenia materiatéw trudno spawalnych;
- Czysto$¢ procesu.

=== | imalychform

* System 3R jest Twoim rozwigzaniem!

® Uzyskany efekt ,na lustro”

- Mobilne spawanie laserowe - $wiadczymy ustugi bez
wzgledu na gabaryty i ciezar spawanego detalu w

® Spawanie laserowe calej Polsce.

- Krétki czas reakcji z dojazdem do klienta.

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY!

ZAPRASZAMY DO Spawanie laserowe

WSPOLPRACY to najwyzsza jako$é i precyzja
" SW_ P A RTN ER" W ac I’ aw Skl’ a d an Maluszéw, ul. Parkowa 1, 55-040 Kobierzyce, woj. dolnoslaskie 8%
info@pollaser.pl, www.pollaser.pl
Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. Podkarpackie Tel, 71 316 69 18, kom. 509 002 142, 601 694 535

Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

Targi Kielce

exhibition & congress centre

| | ﬂ S p | I’aCJ =
Przemysi{¥wa wiosna ~
w Targach Kielce kOﬂtaKJ[y M

b|znes

STO M spotkajmy SI@

Salon Technologii Obrobki Metali

19-21.10.2021

® & SI STow-To0L @ stom-Fx 1+ TEiA
OBERON® Robert Dyrda, www.targikielce. pl/stom-tool g,{, STOM-BLECH & CUTTING B seawawnicwo CONTROL-STOM
Tel. 52 354 24 00, e-mail:oberon@oberon.pl, www.oberon.pl m sﬁ STOM-ROBOTICS 9 DNI DRUKU 3D e EXPO SURFAGE

/showcase/ N
ST STOM-LASER WIRTOPROCESY .. KIELGE FLUID POWER
— ® !
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Jak skrawac stal Toolox®?

Wszechstronna stal narzedziowa odpowiedzig na potrzeby inzynieréw

Toolox® jest fatwa i przyjazng w obrébce stalg, o mozliwosciach ob-
robki powierzchni poréwnywalnych ze stalami po przetopie elektrozuzlo-
wym. Przy uzyciu nowoczesnej, wstepnie utwardzonej stali narzedziowej,
mozliwym jest wyeliminowanie konieczno3ci obrébki cieplnej i odprezania
w czasie produkgji, a to pozwala, z kolei, na skrécenie czasu realizacji pro-
dukdji narzedzi z niej wykonywanych. Toolox®, dzieki produkcji z czystej,
szwedzkiej rudy, posiada wiasciwodci stali przetworzonych w procesie prze-
tapiania elektrozuzlowego (ESR), czyli wysoka jednorodnosé i czystos¢. Stal
ta stanowi doskonaty wybor, jesli chodzi o maszynowa obrébke, polerowa-
nie, nadawanie tekstury i proces elektrodrazenia wgtebnego (EDM). Jako
stal niskostopowa, Toolox® znacznie fatwiej podlega cieciu termicznemu
i spawaniu w poréwnaniu do tradycyjnych stali narzedziowych po zaharto-
waniu ich do tej samej twardosci.

fot. 1. Toolox® wystepuje zaréwno w pretach okrqgtych, jak i pretach ptaskich.
(fot. SSAB)
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Stal Toolox® doskonale nadaje sie do ulepszania powierzchniowego, takie-
go jak powlekanie i azotowanie, co oznacza elastyczne mozliwosci wyboru
wielu zastosowan. Pragniesz zwiekszy¢ twardos¢ powierzchni swoich na-
rzedzi i obnizy¢ czestotliwo3¢ serwisowania oraz koszty? Stal Toolox® jest
wystarczajgco twarda i zaskakujaco wytrzymata, by traktowac jg jako ide-
alne podtoze dla inzynierii powierzchni. Jedli zdecydujesz sie na azotowanie,
mozesz osiagnac twardosci powierzchni 58-65HRC do zastosowan wysoce
odpornych na 3cieranie. Albo, w zalezno3ci od czynnika korozyjnego, mozna
ja pokry¢ odpowiednia powtoka, aby przeciwdziata¢ korozji, przy jednocze-
snym zachowaniu wysokiej wytrzymatosci rdzenia, co pomaga zapobiegac
pekaniu i kruszeniu. Jesli uzywasz Toolox® do produkcji narzedzi zamien-
nych lub prototypowych, mozesz wysta¢ je do obrébki powierzchniowej,
przeksztatcajac je z rozwigzania prototypowego na oprzyrzadowanie fi-
nalne: produkcyjne. Dopéki proces powlekania przebiega w temperaturze
nieprzekraczajacej temperatury odpuszczania (590°C/1094°F), wtasciwosci
stali narzedziowej Toolox® pozostang niezmienione.

fot. 2. Mozliwe jest wyszlifowanie powierzchni "na lustro™ dla stali Toolox®
(fot. SSAB)

Najwazniejsze cechy stali Toolox® predestynujace jg do miana ,najbardziej
uniwersalnej stali narzedziowej”, to:

niskie naprezenia szczgtkowe - zazwyczaj nie istnieje potrzeba stoso-
wania odprezania, nawet po wyjatkowo zaawansowanej obrobce ma-
szynowej stali Toolox®;

- wyjatkowe wtasciwosci i czystos¢ - rygorystyczny proces wytopu stali
Toolox® sprawia, ze pod wzgledem jakosci osigganych powierzchni
zblizony jest do materiatéw po ESR, co przyczynia sie do doskonatej
przydatnosci do obrébki mechanicznej;

- fatwos¢ nadawania tekstury, polerowania i elektrodrazenia wgtebnego
(EDM) - specjalnie kontrolowane wtérne procesy metalurgiczne huty

SSAB w potaczeniu z procesem odlewania wlewkdw ptaskich metoda
redukgji grubosci pasma (CSR) zapewniaja Toolox® wyjatkowa czy-
sto3¢. To oznacza, ze Toolox® 44 mozna stosowa w wiekszosci przy-
padkéw wymagajacych wykoriczenia powierzchni i uzyskania potysku;

- fatwos¢ ciecia termicznego i spawania - efektywny proces hartowa-
nia stali Toolox® umozliwia hucie SSAB wybor sktadu niskostopowego,
czyniac stal Toolox® przyjazna w obrébce w narzedziowni;

- odpornos¢ temperaturowa - stal Toolox® 44 nie traci swych wiasciwo-
5ci, nawet podczas pracy przy az 350°C, co pozwala na liczne zastoso-
wania charakterystyczne dla stali do pracy na goraco;

- wysoka twardo3¢ i wytrzymatos¢ - te wiasciwodci sprawiaja, ze
Toolox® stanowi idealne podfoze do azotowania, umozliwiajac szerszy
zakres zastosowan wymagajacych wysokiego docisku i wytrzymatosci
na scieranie;
uniwersalnos¢ zastosowan wykonywanych ze stali - ze wzgledu na
swoje doskonate wifasciwosci zachowywane w procesach takich jak
trawienie, polerowanie i naktadanie powtok, Toolox® zapewnia ela-
stycznos¢ wyboru niemal niekoficzacych sie zastosowan: formowanie
wtryskowe plastiku, gumy i silikonu, praca na goraco, na zimno, noze
i ostrza do recyklingu, zaciski i uchwyty, czesci maszyn i inne.

Zalecenia dotyczace frezowania
1) Mocowanie

Toolox® charakteryzuje sie bardzo niskim poziomem naprezef szczat-
kowych. Aby w petni wykorzystac ten efekt, upewnij sig, ze uzywasz moco-
wan nie tworzacych deformacji, a w rezultacie naprezen. Jesli potfabrykaty
53 ciete gazowo, nalezy sfrezowac 5-10mm od krawedzi ciecia gazem, aby
uzyskac pétfabrykat wolny od naprezen szczatkowych, co jest i tak Swiet-
nym wynikiem w poréwnaniu do innych stali, gdzie przyjmuje sie koniecz-
nos¢ obrébki réwnej grubodci materiatu. Poprawiona zostata skrawalnosé¢
Toolox®. Podczas frezowania mozna zauwazy¢, ze powstajacy widr ma in-
tensywnie niebieskie zabarwienie. Poprzez obnizenie zawarto3ci wegla, po-
prawiona zostata struktura weglikéw w poréwnaniu do tradycyjnych stali
narzedziowych. W ten sposéb ciepto wytwarzane podczas frezowania jest
przenoszone do widra, a nie na krawedz tnacg i przedmiot obrabiany.

2) Frezowanie

Nalezy ustawi¢ frez mimosrodowo (w lewo), aby uzyskac grubszy wiér na
wejsciu i miec ciefiszy na wyjsciu freza z materiatu.

Nalezy uzy¢ niewielkiej osiowe] gtebokosci skrawania, a,, i duzego posuwu
na ostrze (f ) oraz frezow na ptytki okragte lub pracujgcych z duzym po-

suwem, o niewielkim kacie przystawienia, w przypadku frezowania czo-
fowego, w celu minimalizacji ryzyka powstawania wibragji.
Nalezy uzywac frezowania wspdthieznego (frezowania ,w dét”).

- Zaleca sie, aby promieniowa gteboko3¢ skrawania (a,) wynosita 25 lub
75-80% Srednicy.

Rys. 1. Jesli wprowadzasz obrabiany przedmiot metodq zagfebiania gfo-
wicy w materiaf po fuku grubo$¢ wiéra na wyjsciu zawsze wyniesie zero.
Pomoze to zapewnic dfuzszq zywotnos¢ narzedzia.

Metoda zagtebiania glowicy Przy wchodzeniu narzedzia
w materiat po tuku prosto w materiat obrabiany
Zuzycie narzedzia po 800 przejsciach ~ Zuzycie narzedzia po 390 przejiciach

Geometria ptytki

Makrogeometria wptywa na wiele parametréw w procesie skrawa-
nia. Ptytka o duzej wytrzymatosci krawedzi skrawajacej moze pracowac
przy wyzszych obciazeniach, ale generuje réwniez wieksze sity skrawania,
zuzywa wiecej energii i generuje wiecej ciepfa.

Rys. 2. Geometria plytki (kgt natarcia (y) i kgt ostrza (B))
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Rodzaje ptytek do frezowania

1t
10 Cc7
20
30 C6
40
50 C5 3
10 1
20
M 30
40 A
01 C4 1 fot. 3. Toolox® zapewnia elastycznos¢ wyboru niemal niekori-
10 C3 czqcych sie zastosowan. (fot. SSAB)
20 C2
30 C1 4 Odpornos¢ na zuzycie
40 . 8 ¥ Wytrzymatosé
(1)(1) gg o P ISOP = Stal
20 co = Stal nierdzewna
30 C1 s K ISO K = Zeliwo
H ISO M = Stal ulepszona cieplnie

Wytrzymatos¢ krawedzi skrawajgcej

Opory skrawania

Wymagana moc obrabiarki niskie érednie wysokie

Maks. grubos¢ widra

Wydzielane ciepto

Nalezy stosowac ptytki typu P30-50 o geometrii do lekkiej obrébki skrawaniem i frezem o grubej podziatce, jesli moc obrabiarki jest niska i/lub ma-
szyna jest w ztej kondydji.

Zalecenia dotyczace frezowania czotowego

Okragte ptytki maja wytrzymate krawedzie skrawajace i warto je stosowac¢, gdy powierzchnia ma otwory, wgtebienia, itp.

Zalecenie obrobki dla przecietnych maszyn z katem ustawienia 45°

Zalecenia dotyczace frezowania walcowo-czotowego

Zalecenie obrobki dla przecietnych maszyn z katem ustawienia 90°

Toolox® 33 Toolox® 44

180-220 120-160

Posuw na ostrze (f ) min-max wartos¢ startowa min-max wartos¢ startowa

Predkos¢ skrawania (v,_(m/min))

Typ ptytki P30 0,12-0,25 0,12-0,25

Zalecenia dotyczace frezowania monolitycznymi frezami z weglika spiekanego

Frezowanie rowkow lub kanatow Frezowanie walcowo-czotowe

s | sw | o | ww | wm
Posuw na ostrze (f)) min-max min-max min-max min-max
s 3,0-6,0 0,01-0,03 0,01-0,03 0,02-0,05 0,02-0,04
-_‘g 8,0-12,0 0,04-0,07 0,03-0,06 0,07-0,10 0,06-0,09
& 14,0-20,0 0,07-0,10 0,06-0,08 0,10-0,14 0,10-0,12

* Jedli jest mozliwos¢, nalezy uzywac tylko sprezonego powietrza do usuwania widréw i oprawki typu Weldon (,frezarskiej”) dla narzedzi o $rednicy
powyzej @10.

Predkos¢ skrawania (v, (m/min))

Typ ptytki P30

Predkos¢ skrawania (v, (m/min))

Typ ptytki P30

W 44

0,15-0,35

0,10-0,25

Toolox® 33
180-220

Toolox® 33
180-220

0,15-0,35

Zalecenie obrobki dla przecietnych maszyn z okragtymi ptytkami

0,10-0,25

Toolox® 44
120-160

Posuw na ostrze (f ) min-max wartos¢ startowa min-max wartos¢ startowa

Toolox® 44
140-180

Posuw na ostrze (f) min-max warto$¢ startowa min-max wartos¢ startowa

Tab. 1. Terminologia dotyczqca frezowania

Symbol | Oznaczenie/definicja Jednostki Jednostk!
metryczne | anglosaskie
a, Promieniowa gteboko3¢ skrawania mm cale
ap Osiowa gteboko3¢ skrawania mm cale
DCap Srednica skrawania przy gtebokosci skrawania ap mm cale
Dm Srednica otworu (w przedmiocie obrabianym) mm cale
fz Posuw na ostrze mm cale
fn Posuw na obrét mm/obr. cale
n Predko$¢ obrotowa wrzeciona obr./min obr./min
2 Predko3¢ skrawania m/min stopy/min
v, Efektywna predkos¢ skrawania mm/min cal/min
v, Predko3¢ posuwu mm/min cal/min
heX Maksymalna grubos¢ widréw mm cale
hm Srednia grubos¢ widrow mm cale
kc Opér whasciwy skrawania N/mm? N/cale? Rys. 3. Maksymalna grubos¢ widrow hé’X
p Moc skrawania netto KW KM Wartod¢ ta zalezy od zagtebienia narzedzia w materiat obrabianego
, przedmiotu i jest pozostaje w relacji z innymi parametrami (f ), (a ) i (k ).
M Moment obrotowy Nm funt-sita stopa .. . . z € ’
< Grubos¢ widréw nalezy bra¢ pod uwage przy doborze posuwu na ostrze,
Q | Objetosciowa wydajnos¢ skrawania cm?/min cale?/min aby mie¢ pewnos¢, ze stosowana jest predkos¢ posuwu zapewniajgca
z, Efektywna liczba ostrzy szt. szt. najwyzsza produktywnosc.
. o B ) . 0
KAPR | Kat praystawienia Stopnie Przy dobraniu cidp.0W|edn|ch pararpgtrow, obrobk}a stali Tgolox nie
powinna nastrecza¢ wiekszych trudnosci. W dobie krétkoseryjnych pro-
PSIR | Kat przystawienia wg ANS| stopnie dukgji i wiecznego ,niedoczasu” przy realizacjach zlece, kluczowym
BD | Srednicakorpusu mm cale moze okazac sie realizacja detalu z pominieciem procesu obrébki cieplnej.
DC | Srednica skrawania o i Przy wybgrze materiatu, n|ebaga'.telnym atutgm staje sie mozliwos¢ prze-
ksztatcenia prototypu w narzedzie produkcyjne.
LU Dtugos¢ uzytkowa mm cale

Jan Dyrda

45




FORUM NARZEDZIOWE OBERON FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 02 (106) 2021 - - NUMER 02 (106) 2021

UNIGRAPHICS & NX History

Historia oprogramowania NX, znanego wczesniej pod nazwg UNIGRAPHICS, siega poczatku lat szesédziesia-
tych XX wieku. ,,The UNIGRAPHICS & NX Virtual Museum” to inicjatywa stworzenia wirtualnego muzeum
o innej, wiasnie historycznej stronie NX na https://unigraphics.site/ , gdzie bedziemy gromadzi¢ wirtualne ar-
tefakty dotyczace oprogramowania NX. Autorem tego pomystu jest firma CAMdivision — najwiekszy dystrybu-

tor oprogramowania NX w Polsce.

Zanim Pafistwo przebrng przez ten artykut, warto wiedzie¢, ze o historii NX dyskutujemy réwniez na platformach:

+  Facebook: https://www.facebook.com/groups/nxunigraphics
+ LinkedIn: https://www.linkedin.com/groups /12509354 /

+  Twitter: https://twitter.com/NxHistory
*  https://bit.ly/2QORF6S

Zapraszamy Panhstwa do wspéttworzenia ,,The UNIGRAPHICS & NX Virtual Museum®”. Przejrzyjcie dyski, biblioteczki, skrzynie, strychy i piwni-
ce, moze znajdziecie stare ulotki, czasopisma, ksigzki, CD, zdjecia czy prace dyplomowe w ktdrych jest mowa o UNIGRAPHICS (NX)..

Nasza podréz przez historie NX, zaczniemy
od lat 60-tych i 70-tych XX wieku.

. 1963 - John Wright wraz z wspétpra-
cownikami zaktada wtasna firme United Compu-
ting w Torrance (Kalifornia, ~30 km od Los An-
geles), ktora miesci sie w dwdch pokojach nad
zaktadem fryzjerskim.

. 1969 - United Computing wprowadza
swoj pierwszy produkt pod nazwa UNIAPT, ktéry
byt minikomputerem opartym o APT (Automatic
Programmed Tool).

UNIAPT byt jednym z pierwszych produktéw
CAM, ktory zostat sprzedany do zewnetrznego
uzytkownika. Do tej pory firmy zamawiaty pro-
gramy NC na zewnatrz np. w McAuto (McDon-
nell Douglas Automation, czes¢ McDonnell Do-
uglas Corp.) lub w UCC (University Computing
Corporation).

APT to jezyk programowania uzywany do
obliczenia Sciezek narzedzia, ktére przechodza
post-processing i sa drukowane na tasmie per-
forowanej. TaSma jest czytana przez sterowanie
NC maszyny (frezarki), na ktorej program ste-

M 46

Fot. 3. Tasma perforowana z zapisem programu.

Szukamy tez najstarszego dziatajgcego stanowiska
z UNIGRAPHICS (NX) w Polsce!
Szczegdty na: https.//www.camdivision.pl/pl/firma/konkurs

<« Fot. 1. Szukamy najstarszej wersji UNIGRAPHICS & NX w Polsce.

ruje ruchem narzedzia (freza) tworzac w ten
sposdb czes¢ opisana jezykiem APT.

. 1971 - United Computing przenosi
biuro do "22500 Avalon Boulevard, in Carson,
CA". W budynku miescita sie wczesniej poczta,
wiec od czasu do czasu kto$ btakat sie w nadziei,
ze nada paczke lub kupi znaczki ;-).

. 1973 Lipiec — United kupito kod ADAM
(Automated Drafting And Machining) od MCS
(Manufacturing and Consulting Services). Pat
Hanratty (wtasciciel MCS) pracowat nad kodem
ADAM od pazdziernika 1971. Chociaz byt po-
dobny do innych systeméw jakie stworzyt m.in.
w GM, GE, Douglas Aircraft to réznit sie tym ze
zostat napisany w Fortran i skfadat sie z ~600
podprogramow.

. 1973 Wrzesief — program ADAM zosta-

to przeniesiony na General Automation SPC-16
(wczesny 16 bit minikomputer) z wyswietlaczem
Tektronix z interfejsem uzytkownika i menu.
Nadano mu nazwe UNI-GRAPHICS. Zapewniat
podstawowe modelowanie i rysowanie 2D oraz
obstugiwat 14 warstw.

+ 1973 Pazdziernik — pierwszy publiczny
pokaz UNI-GRAPHICS na targach SME
CAD/CAM Il show w Detroit. Ciekawost-
ka: ze wszystkich gtéwnych systemow
CAD prezentowanych na tej wystawie
(Applicon, Autotrol, Calma, Computervi-
sion i UNI-GRAPHICS) tylko UNIGRAPHICS
jest nadal sprzedawany.

+ 1974 Sierpief: UNI-GRAPHICS zostat
zaimplementowany na jednostce Gene-
ral Automation SPC-16/65 jako system
"multi-user” (dla dwdch uzytkownikéw).
Jednostka na zdjeciu 4. to SPC-16, ktory
obstugiwat tylko "single user”. Po lewej
stronie stoi ciekawe urzadzenie na ktérym
operator wprowadzat polecenia urucha-
miania systemu i gdzie réwniez drukowa-
no komunikaty o btedach.

¢ ..W tym samym czasie usunieto
z nazwy tacznik "-" i odtad system byt
znany jako po prostu ,UNIGRAPHICS".

+ 1974 Wrzesieri — United Computing
sprzedato wowczas swoj pierwszy system
UNIGRAPHICS, cho¢ pytanie kto byt
pierwszym klientem jest otwarte. Pierw-
sze zamoOwienie ztozyto Los Alamos Natio-
nal Laboratories w Nowym Meksyku, ale
z powodu probleméw z dostawa hardwa-
re (wyswietlacz i ploter) wysytke zrealizo-
wano w styczniu 1975 roku. Realnie pierw-
sza instalacja miata miejsce w ALCOA
w Lafayette.

+ 1976 Kwiecieh — McDonnell Douglas
przejmuje United Computing, tworce
UNIGRAPHICS. McDonnell Douglas byt
woéwczas najwiekszym  amerykariskim
koncernem lotniczym, ktéry byt produ-
centem m.in. F-15 Eagle (1974) F/A-18
Hornet (1978) czy helikopteréw AH-64
Apache (1984). Firma w 1997 roku zostata
przejeta przez Boeing Company.

Rysunek 1 przedstawia widok modelu
statku Star Trek stworzony w 6wczesnej
wersji UNIGRAPHICS w Los Alamos Na-
tional Laboratories w Nowym Meksyku.
Przez lata ten obraz byt uzywany przez
dziat rozwoju UNIGRAPHICS do testo-
wania ploteréw, szybkosci odSwiezania
sprzetu itp.

+ 1978 Kwiecieh - ukazuje sie UNI-
GRAPHICS R1. Kod Zrédtowy zostat cat-
kowicie przepisany stad litera "R" od ,Re-
structured”.

Wybrane usprawnienia  w  UNI-
GRAPHICS R1: « 256 Layers * Chain Selec-
tion « Generic Point Subfunction Spline

{
UNITED

ESam o ftwgitm

Fot. 5. General Automation SPC-16 (~1973-76).

LRITED CENAPUTING SR Onation:
UNI-GRA

Fap—

PEOOUCT BLELTTR

Under Tension « Special Functions Availa-
ble at Any Time.

+ 1978 Lipiec — UNIGRAPHICS R2
w ktérym wprowadzono zrestrukturyzo-
wany jezyk GRIP

+ 1978 Pazdziernik — UNIGRAPHICS R3
zawierat usprawniania w obszarze edycji
wymiarbw i elementéw rysunkowych,
a takze dodaniem funkgji przenoszenia/
kopiowania warstw.

Rzut oka na mozliwosci dwczesne-
go UNIGRAPHICS daje film (15 minut)
z ~1978 roku czyli UNIGRAPHICS TOTAL
SOLUTIONS:

https: / /youtu.be /MzEAFGUyL2Q
Film UNIGRAPHICS:
The Total Solutions (~1978)

To tyle o historii UNIGRAPHICS & NX
w tej czesci. Zapraszamy Pahstwa do
wspottworzenia wirtualnego muzeum
UNIGRAPHICS. Przejrzyjcie dyski, biblio-
teczki, skrzynie, strychy i piwnice, moze
znajdziecie cos cennego...

O historii UNIGRAPHICS w latach 80-
tych XX wieku w nastepnym odcinku.

Krzysztof Augustyn
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fot. 6. Ulotka reklamujgca UNI-GRAPHICS.

Rys. 1. Rysunek Star Trek w UNIGRAPHICS (~1977).
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Topr EUROPEAN NX CAM PARTNER

CAMdivision Sp. z o.0.

Top European Partner In Digital
N Manufacturing

Park Przemystowy
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ul. Sosnowa 10, 55-330 Btonie
tel. +48 71780 30 20

www.camdivision.com

47 W




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 02 (106) 2021

Powrot PLANETY
Turbiny pneumatyczne NAKANISHI

W tym numerze Forum Narzedziowego OBERON zapraszam do lektury artykutu poswieconego urzadzeniom
japonskiej firmy Nakanishi.

Jest to nowos¢ w ofercie firmy dostepna od II-giej potowy roku 2015, ale niektorzy z Paistwa na pewno pa-
mietaja serie PLANET i turbiny o réznych parametrach, obrotach, ksztafcie, ktéra znikneta z oferty firmy na kilka
lat. Okres ten nie poszedt z pewnoscig na marne i konstruktorzy z Kraju Kwitngcej Wisni dotozyli wszelkich staran
i zbudowali na bazie zebranych doswiadczefi catkiem nowe urzadzenie o nazwie PLANET 600.

Jesli przettumaczymy hasta reklamujgce PLANET 600 z jezyka angielskiego na jezyk polski, to przyznaja Pan-
stwo, zabrzmi to obiecujaco: ,, Save Your Cost, Save Your Time, Save Your Machine, Save Your Planet - Oszczedz
koszty, oszczedz czas, oszczedz maszyne, oszczedz PLANETE".

Ogdlnie, przeznaczenie przystawek pneumatycznych PLANET to szlifo-
wanie otworéw o réznych Srednicach i gtebokosci z wielka precyzja i wysoki-
mi obrotami. Nazwa urzadzenia sugeruje ruch planetarny z jakim moze po-
ruszac sie kamien szlifierski. Jest tak w istocie, ale dopiero kiedy zamocujemy
korpus Planety na wytaczadle, w ktére musimy sie zaopatrzy¢ dodatkowo.

Jedli nie dysponujemy jednak wytaczadtem, mozemy adaptowac turbine
zamiast narzedzia w maszynie i nawierca¢, frezowac z wysokimi obrotami.

Wytaczadto moze usprawnic prace, jednak nie jest niezbedne, konwen-
cjonalne maszyny ze stabilnym posuwem stotu w zupetnosci spetnia wyzna-
czone zadanie.

Seria Planet jest napedzana sprezonym powietrzem oczyszczonym
i naolejonym za pomoca stacji przygotowania powietrza model AL-M1202.
Przy bardzo wysokich obrotach, producent Nakanishi wyposazyt to urza-
dzenie w ttumik na wylocie wydechowym powietrza, dzieki czemu praca
jest mniej ucigzliwa; na pewno cichsza niz praca z wykorzystaniem obrotow
maksymalnych maszyny.

Nowga ,Planeta” jest model 600 mocowany na maszynie za pomoca
chwytéw walcowych w dwéch rozmiarach: @20 x 40mm oraz @19,05 x
40mm. Daje ona mozliwosé
zarébwno wielokrotnego na-

NUMER 02 (106) 2021

wiercania, jak i szlifowa-
nia otwordéw do gtebokosci
42mm, 52mm, czy 62mm
(w zaleznosci od diugosci A Fot. Turbina PLANET 600, model M 2040, obroty 65 000 min’!
trzpienia, na ktérym osadzo-

ny jest kamien szlifierski).

<« Fot. Rysunek obrazujgcy mocowanie na tokarce
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A Podfgczenie wezyka zasila- A Przyktad nawiercania A Zdjecie obrazujqce, jak
Jjgcego turbine w powietrze nie otworu narzedziem o matej w fatwy sposéb zamocowaé
koliduje w zaden sposéb Srednicy. PLANET 600 w imaku tokarki.

w przestrzeni roboczej tokarki.

Mozliwo3¢ zamontowania na tokarkach jak i na wiertarkach koordynacyjnych daje szerokie
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A Przyktad szlifowania

otworu na tokarce.

264

A

spektrum zastosowan ,Planety”. Przy bardzo dobrej cenie i wysokiej niezawodno3ci mozna po-
wiedzie¢, ze urzadzenie to jest bezkonkurencyjne na rynku.

Na rynku polskim dostepne bedg 2 modele Planet, réznigce sie jedynie mocowaniem.

+ Planet 600, model PL600-M2040, obroty 65 000 o/min, waga 1740 g (nr katalogowy 7355);

+ Planet 600, model PL600-H3440, obroty 65 000 o/min, waga 1735 g (nr katalogowy 7356).

<« Stacja przygotowania powietrza model
AL.-M1202 (nr katalogowy 4502)

» Wymiary PLANET 600 pokazano na
rysunku obok

Tulejki zaciskowe z serii CHK pokazano w tabelce ponizej.

Oprawka zaciskowa Kod Model Srednica wewnetrzna
91592 CHK-2.35 | @2.35
91530 CHK-3.0 23.0
91593 | CHK-3.175 | 23.175

@20mm lub 19,5mm

91540 CHK-40 | 4.0 Jezeli chcecie Panstwo uzyskac wiecej in-

91560 CHK-6.0 26.0
91596 CHK-6.35 | @6.35

formacji, zobaczy¢ w rzeczywistosci precyzyj-
ne przystawki maszynowe i urzadzenia reczne
firmy Nakanishi INC., skorzysta¢ z targowych

20.5,20.6,00.7,80.8, 0.9 rabatéw - zapraszamy do odwiedzenia stoiska
10,015, 820, 825,835, 04,5, 0476, 35.5 OBERON na targach, ktére odbeda sie jesienia
2021 roku w Polsce.

21.6,25.0

CHK- 3.0AA

CHK
-3.175AA

CHK- 4.0AA| @4.0AA*

@3.175AA*

CHK-6.0AA [ @6.0AA*

CHK-6.35AA| @6.35AA*

tqcze pozdrowienia

Marek Adelski

e-mail: m.adelski@oberon.pl

Kom: 693 371202
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Tegoroczne] ekspozycji ITM INDUSTRY EUROPE towarzyszy¢
bedzie nie tylko ciekawy program wydarzen, ale takze nowa formuta
taczaca tradycyjne targi z koncepcja wirtualnych spotkaf.

Przez ostatnie miesigce epidemia o globalnym zasiegu mocno
wptynefa na otaczajaca rzeczywistos¢. Bezposrednie spotkania zosta-
ty w duzej mierze zastapione przez komunikacje online. Targi ITM IN-
DUSTRY EUROPE dostosowaty swoje dziatania do tych zmian.

Rok wirtualnych dziatai dla przemystu

- Nie mogqc organizowac targéw a znajgc oczekiwania naszych
wystawcow i zwiedzajgcych, skupilismy sie na wydarzeniach online,
ktore wpisywaty sie w aktualne potrzeby branzy. Spotkalismy sie w
sieci juz kilkukrotnie w ramach cyklu ITM_talks oraz stworzylismy
INDUSTRYonline - platforme wirtualnych wydarzer dla przemystu
- podsumowuje ostatnie miesigce Anna Lemanska-Kramer, dyrektor
targdw ITM INDUSTRY EUROPE.

Rozmowy ITM _talks prowadzone z nowoczesnego studia Grupy
MTP byty juz czterokrotnie transmitowane na zywo. Do udziatu za-
praszano lideréw przemystu, biznesu i nauki, poruszano najgoretsze
tematy w branzy. W ciggu niemal roku udato sie zgromadzi¢ spo-
tecznos¢ kilkuset osob, ktdre z niecierpliwoscig czekaja na kolejne
odcinki cyklu.

- Nasze aktywnosci w sieci spotkaty sie z bardzo zyczliwym przy-
Jeciem, co wiecej zainspirowaty nas i wystawcoéw do kolejnego wy-
zwania, czyli do pokazéw maszyn i robotéw na Zywo online. W ten
sposéb powstata idea projektu ITM_showroom pod nazwg ,Auto-
matyzacja i cyfryzacja dla kazdego”. Wraz z naszymi wystawcami
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Zblizajaca sie edycja targdbw ITM INDUSTRY EUROPE bedzie inna niz dotychczasowe. Rzeczywisto3¢ jaka to-
warzyszy swiatu od ponad roku wptyneta na zmiane formuty tego najwazniejszego spotkania branzy prze-
mystowej. Szykuje sie wiele nowosci, ktére z impetem wprowadzaja targi w ere cyfrowa. Jednoczesnie nie
zabraknie sprawdzonych rozwigzah wyczekiwanych od miesiecy przez wystawcéw i zwiedzajacych.

i partnerami: DMG MORI, KUKA, POLARIS ENGINEERING | SANDVIK
COROMANT zorganizowalismy spotkanie online majgce na celu po-
pularyzacje idei Przemystu 4.0 wsréd Srednich i matych przedsie-
biorstw produkcyjnych w Polsce. Nie byt to kolejny, klasyczny webinar,
ale wydarzenie wypefnione fachowq wiedzq i praktycznymi wska-
zéwkami na przyktadzie pracujgcych maszyn. Powodzenie tych pro-
Jektéw dato nam dodatkowq energie do organizacji targéw - mowi
Anna Lemariska-Kramer.

Optymistyczne prognozy dla branzy

Ostatnie analizy ekspertéw sa bardzo obiecujace. Polski przemyst
juz nie raz pokazywat, ze jest mocny, ale najnowsze doniesienia zasko-
czyty nawet ekonomistow. Wedtug danych GUS produkcja w marcu br.
byta o prawie 19% wyzsza niz rok wczesniej. To rekord wszech czasow.
| cho¢ trzeba pamietac, ze punktem odniesienia jest miesigc, w ktérym
rozpoczat sie kryzys wywotany epidemia, to jednak wynik jest bardzo
optymistyczny. Ekonomisci spodziewajg sie kolejnych ,skokow”
w nastepnych miesigcach. Wedtug wstepnych danych, w stosunku do
marca ubiegtego roku, wzrost produkgji sprzedanej (w cenach sta-
tych) odnotowano w 27 (sposrdd 34) dziatach przemystu.

- Takie informacje bardzo nas cieszq. Jestesmy w statym kontak-
cie z naszymi wystawcami i to, czego aktualnie wszystkim brakuje,
to bezposrednie spotkania i mozliwos¢ zaprezentowania swoich roz-
wigzari na Zywo. Mam nadzigje, ze firmy z branzy przemystowej bedq
miaty takq szanse podczas najblizszej edycji targow ITM INDUSTRY
EUROPE. Proponujemy w tym roku wystawcom oraz uczestnikom
forme hybrydowq. Spotkamy sie zaréwno w Poznaniu, w przestrzeni
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targowej jak i tej wirtualnej. Ptynq juz do nas takze optymistyczne
wiesci z Wtoch, ktére od czerwca zaczynajq organizacje targow —
zapowiada Anna Lemafska-Kramer.

Wrtochy fagodza pandemiczne restrykcje i zapowiadaja orga-
nizacje pierwszych targéw otwartych dla publicznodci juz w poto-
wie czerwca, a kongreséw i konferencji od lipca biezgcego roku.
To dobra informacja dla catego przemystu spotkan. Plan rozmroze-
nia wtoskiej gospodarki od 26 kwietnia zapowiedziat na konferengji
prasowej premier rzgdu Mario Draghi.

- Dla przemystu spotkari najwazniejsza jest zapowiedZ, ze od
pofowy czerwca bedzie mozna organizowa¢ targi, a od 1 lipca
réwniez kongresy i konferencje. — To optymistyczne wiesci, na
ktére czekata cafa nasza branza - komentuje Tomasz Kobierski,
prezes zarzqdu Grupy MTR - Mam nadzieje, ze malejgce tempo
pandemii pozwoli wkrétce podjg¢é podobng, odwazng decyzje
réwniez polskiemu rzqdowi - dodaje.

Stacjonarnie i online

Grupa MTP wdrozyta nowe narzedzie, ktére jest dedykowane
zarbwno wystawcom jak i zwiedzajagcym. To specjalna platforma,
stuzaca do spotkan online. Umozliwi dotarcie ze swojg oferta do po-
tencjalnych odbiorcoéw, niezaleznie od usytuowania siedziby firmy.
Z kolei zainteresowani taka ofertg kupcy beda mogli spotkac sie
w przestrzeni wirtualnej zeby online porozmawia¢ o interesujgcych
produktach bezposrednio z producentami.

- JesteSmy przekonani, ze zadne rozwigzanie nie zastgpi kli-
matu bezposrednich spotkarn podczas targéw. Jednak interneto-
wa platforma bedzie dodatkowym elementem, ktéry wzbogaci
oferte ITM INDUSTRY EUROPE. Przetestowalismy to narzedzie juz
przy okazji innych wydarzen i Smiato mozemy je zarekomendowac.
Spotkania online dajg mozliwos¢ poznania kontrahentéw z cafego
Swiata i zdobycia nowych rynkéw zbytu. Platforma nie tylko po-
zwoli na stworzenie urozmaiconej wizytowki firmy, ale spefni row-
niez funkcje precyzyjnego wyszukania potencjalnych partneréw
biznesowych i ufatwi kontakt. Jest to bardzo intuicyjne i fatwe
w obstudze narzedzie, zsynchronizowane z kalendarzem Outlook
i Google. Ponad'to kazdy uzytkownik bedzie mogt na biezgco Sledzi¢
wydarzenia konferencyjne odbywajqce sie podczas targéw. Zadba-
my o transmisje LIVE i poZniejszy dostep do wszystkich materia-
fow video. Moge zapewnié, Ze program bedzie w tym roku bardzo
bogaty, skupimy sie szczegélnie na transformagji technologicznej
w nowej rzeczywistosci— zdradza Anna Lemariska-Kramer.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE potrwaja od 31 sierpnia do 3 wrze-
$nia 2021. W tym samym czasie odbedg sie takze: Targi Logistyki,
Magazynowania i Transportu MODERNLOG, 3D SOLUTIONS - Targi
Druku i Skanu 3D, Targi Kooperacji Przemystowej SUBCONTRAC-
TING oraz Forum Odlewnicze FOCAST.

Wiecej na: www.itm-europe.pl
Facebook: https://www.facebook.com/ITMEurope /
LINKEDin: https://www.linkedin.com /showcase /itmeurope /

L1TM

INDUSTRY EUROPE

reklama—

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotow/minute!

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl




Przemystowa Jesien
w Targach Kielce

METAL

Targi Kielce

axhibition & congress cantre

XXl Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa

19-21.10.2021

Kielce

Wydarzenla towarzyszacs:

HEAT TREATWENT - (AD) & NoNFERMET

RECYKLING

www.metal.targikielce.pl

METAL 2021w Targach Kielce nabiera rozpedu

Jesienia pawilony wystawiennicze Targéw Kielce wypetnig technolo-
gie, maszyny i urzadzenia, a przede wszystkim miedzynarodowi przed-
stawiciele branzy odlewniczej, ktérzy jednogtosnie przyznajg, ze udany
biznes oparty jest na bezposrednim spotkaniu.

W pazdzierniku odbedzie sie jedno z najwiekszych wydarzef wysta-
wienniczych poswiecone branzy odlewniczej: projektowaniu i wytwa-
rzaniu urzadzen odlewniczych, materiatom formierskim czy maszynom
do odlewania. Ogromnymi atutami poteznej wystawy sg innowacyjnos¢
i mozliwos¢ wymiany doswiadczen. Potaczenie prezentacji z bezposred-
nimi rozmowami to udany przepis na biznesowy sukces.

- W przestrzeniach targowych spotykajq sie najwieksi miedzyna-
rodowi gracze, od dawna funkconujgcy w tej dziedzinie gospodarki.
W wydarzeniu biorq udziat firmy miedzy innymi z Niemiec, Wfoch, Czech,
Szwayjcarii, Stowenii, Wielkiej Brytanii, Hiszpanii, Turgji i Chin, a samo wy-
darzenie stafo sie swoistym pomostem tqczqcym wschéd z zachodem.
To przestrzen dla biznesu, dla dobrych relacji biznesowych — mowi Piotr
Pawelec, dyrektor projektu Metal.

Targi to takze ogromna dawka merytoryki, dlatego podczas kazdej
edycji nie moze zabrakna¢ konferencji potaczonych z panelami dysku-
syjnymi, seminariéw, spotkan matchmakingowych i networkingowych.

W gronie tegorocznych znaleZli sie juz m.in.: METALS MINERALS,
FOUNDRY SERVICE AGENCY, CAST METAL, PREC-ODLEW, METIM-
PEX, AGRATI (Wtochy), Zaktady Gérniczo-Metalowe ZEBIEC, SPECTRO
POLAND, JAP INDUSTRIES (Czechy), HERAEUS ELEKTRO-NITE POLSKA,
SIM (Wiochy), ELKON, KPR PRODLEW-KRAKOW, MTM MODELE, FER-
ROCORE (Stowenia).

Jednoczesnie z targami METAL, odbedg sie towarzyszace im wysta-
wy ALUMINIUM&NONFERMET oraz RECYKLING i CONTROL-TECH, ktére
to dzi§ stanowig najwazniejsze wydarzenia branzy odlewniczej w Euro-
pie Srodkowo-Wschodniej. Warto podkresli¢, ze wérdd dodatkowych wy-
darzef znajduja sie tez Targi Obrébki Cieplnej Metali HEAT TREATMENT,
ktére okazaty sie hitem wystawy w 2018 roku i zostaty docenione przez
wystawcow i zwiedzajacych za cidle biznesowy charakter.

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony: https://www.targikielce.
pl/en/metal oraz Profilu na LinkedIn: https://www.linkedin.com/show-
case/metal-trade-fair/

Na XXIIl Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa METAL zapraszamy

od 19 do 21 pazdziernika do Targow Kielce.
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ULGREG

Nie sprzedajem

izedajemy mozliwosci

Wycinarki DM-CUT Pekin na indywidualne zaméwienie - mega konstrukcje

Fabryka DM-CUT w Pekinie to producent jednych z najlepszych
maszyn do elektroerozji w Chinach. Drazarki wgtebne i wycinarki druto-
we to maszyny najwyzszej klasy.

Standardowe maszyny to aktualnie 7 modeli. Od najmniejszej
CTWG250 (przesuwy w osiach X, Y, Z 320x250x300 mm) do najwiek-
szej CTWGQ1000 (przesuwy w osiach X, Y, Z 1200x1000x500 mm.

W polskich warsztatach, ktére kupity drgzarki DM-CUT, z powodze-
niem pracuja i te najmniejsze i ta najwieksza.

W ostatnim czasie do naszej firmy zgtosit sie klient z prosba o zapro-
jektowanie i wykonanie wycinarki drutowej do wycinania wielu zrézni-
cowanych ksztattéw, w bardzo duzej i ciezkiej ptycie z ulepszonej stali
16HG. Wymagane pole pracy w osiach X, Y, Z to 1500x1500x300 mm.
Waga ptyty okoto 1800 kg. Przewidywane jest réwniez ciecie z katem
okoto 10 stopni.

Klient przedstawit swoje oczekiwania co do maszyny, co do jej do-
ktadnoici i interesujacych go innych parametréw technicznych, jakie
powinna spetnia¢ maszyna. Sg one bardzo wygérowane.

W pierwszej kolejnosci, razem z klientem zobaczylismy przy pracy
maszyne CTWGQ1000. To byta baza do dalszych rozmyslan. Ocenilismy
wspdlnie jakie mamy plusy, jakie minusy i szukalismy zagrozef dla po-
wodzenia catego projektu.

ZebraliSmy wszystkie potrzebne informacje, zastanowilismy sie
jakie rozwiagzania powinni zastosowac inzynierowie fabryki DM-CUT,
aby maszyna byta przyjazna operatorowi. Jak tadowaé detal, jak ma
by¢ skonstruowany stét roboczy, zeby ptyta nie odksztatcata sie pod
wiasnym ciezarem po pofozeniu na stét, jakie zastosowa¢ mocowania
detalu, jak pozycjonowaé detal itd., itp.

Inzynierowie fabryki uwzglednili potrzeby i uwagi klienta i zaprojek-
towalimaszyne. Gtéwnym elementem rzutujgcym na doktadnosé maszy-
ny jest jej korpus. Ten zeliwny, stabilny, mocno uzebrowany i ciezki korpus
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jest jej fundamentem. Daje stabilnos¢ maszynie. Ruch stotu roboczego
realizowany jest za pomoca serwonapedéw Panasonic, srub kulowych,
prowadnic i wozkdw tajwanskiej fabryki THK. Pomiar przemieszczenia
odbywa sie na bazie liniatéw pomiarowych o rozdzielczosci 0,001 mm.
Te wszystkie elementy daja duza precyzje pozycjonowania i powtarzal-
nos¢ pozycjonowania maszyny.

Sruby pociagowe, prowadnice | wozki zostaty wykonane na zamé-
wienie w THK Tajwan.

Wyzwaniem jest pozycjonowanie maszyny ponizej 0,0lmm na
1500 mm! Poza tym doktadnos¢ wykonania kazdego ksztattu to
0,01mm. Gtadko3¢ powierzchni po cieciu Ra <= 0,8 mikrometra. | ma-
szyna daje rade bez probleméw.

Sterowanie maszyny, jak wszystkich wycinarek drutowych fabryki
DM-CUT, jest wtasnym opracowaniem informatykéw fabryki. Sterowa-
nie jest sprzezone w jednej petli ze sterownikami osi i liniatami pomiaro-
wymi. Minimalny przesuw stotu to 0,00Tmm.

Generator maszyny jest standardowym rozwigzaniem. Takie same
generatory sa stosowane w kazdej wycinarce drutowej DM-CUT.

Na dzief dzisiejszy maszyna jest w fazie produkgji. Podczas szcze-
gbétowego projektowania maszyny przez inzynieréw DM-CUT, byli oni
w statym kontakcie z firma ULGREG oraz klientem. To klient miat de-
cydujace zdanie w wielu aspektach. Oczywiscie jezeli pozwalaty na to
ograniczenia konstrukcyjne maszyny.

Mam nadzieje, ze w nastepnym numerze FN OBERON bedzie-
my mogli pokaza¢ maszyne w petnej okazatosci. Czas produkgji to 80
dni, potem odbi6r maszyny przez klienta w fabryce DM-CUT (o ile po-
zwoli na to sytuacja pandemiczna). Nastepnie 45 dni transport morski
do Polski, instalacja i maszyna bedzie zarabiata pienigdze dla klienta.
A wykonywat bedzie bardzo ciekawe formy.

ULGREG Grzegorz Kugler

Przedstawiciel w Polsce firmy Beijing DM-CUT Machine Tool Co., Ltd.

Dlaczego o tym piszemy w artykule? Ano dlatego, zeby pokazaé
mozliwosci fabryki DM-CUT Pekin, elastycznosé i che¢ zaspokojenia
potrzeb kazdego klienta. Jezeli kto§ ma pomyst jak pokonaé konkuren-
cje, jak zarabia¢ pienigdze na nietypowych ustugach wycinania drutem,
DM-CUT da mu do tego narzedzie.

Klient przed zamdwieniem maszyny zrobit rozpoznanie na rynku
wsrod sprzedawcodw wycinarek drutowych firm z Europy i Japonii. Od-
powiedziata jedna firma, cena maszyny to ponad 500.000 Euro. Cena
maszyny produkcji DM-CUT jest znacznie, znacznie nizsza. A zadanie
wykona réwnie dobrze.

Masz pomyst, a na rynku nie ma maszyny do jego realizacji,
skontaktuj sie z nami. Zbudujemy odpowiednia maszyne.

Potrzebujesz wyciaé¢ detal wysoki na przyktad na 1000 mm?
Nie ma problemu. Taki wtasnie detal trzyma wtasciciel fabryki
DM-CUT (zdjecie na stronie 54).

Na zdjeciu powyzej maszyna CTWG2210TC, réwniez wykonana na
indywidualne zamédwienie. Wycinarka posiada przesuwy w osiach X, Y, Z:
2200x1100x500mm oraz mozliwos¢ ciecia pod katem +/- 30 stopni.

Grzegorz Kugler

A

J

Dokfadne informacje techniczne dotyczqce oferowanych maszyn do elektroerozji oraz m

kontakt do nas znajdziecie na stronie internetowej www.dmcut.pl.

Zapraszamy do kontaktu.

) |
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INNOFORM

20-22.04.2021 ONLINE

Za nami INNOFORM?® online

INNOFORM® online, tegoroczna wersja dobrze juz znanych bydgoskich targéw, skutecznie potaczyta branze
narzedziowo-przetworcza. Patronat strategiczny nad wydarzeniem objat Urzad Marszatkowski Wojewddztwa
Kujawsko-Pomorskiego. Trzydniowe wydarzenie (20-22.04.2021) organizowane przez Bydgoski Klaster Przemy-
stowy oraz Targi w Krakowie, dzieki ciekawemu potaczeniu konferencji, gietdy kooperacyjnej i spotkan bizneso-

wych z prezentacjami konkretnych rozwigzan, zgromadzito w sumie ponad 600 uczestnikow.

Cele biznesowe? Zrealizowane!

Wprawdzie wszyscy podkreslali, ze nic nie zastapi spotkan na zywo
w Bydgoszczy, jednak uczestnicy potwierdzajg, ze udato im sie zreali-
zowac cele biznesowe. ,Targi INNOFORM®, jak co roku byty doskonata
okazjg do poznania najnowszych trendéw i technologii dla branzy na-
rzedziowo-przetworczej. Debaty, prezentacje biznesowe i gietda koope-
racyjna pozwolita na wymiane doswiadczeh oraz nawigzanie nowych
kontaktéw handlowych” — powiedziat Marcin Koztowski, Prezes Zarzadu,
Baumalog Sp. z 0.0., ktéry podczas swojej prezentacji biznesowej zapre-
zentowat produkty Modula dedykowane do bezpiecznego sktadowania
narzedzi i elementéw produkcyjnych w wielu branzach. Jak podkreslit,
firma jest zadowolona z duzego zainteresowania tematem automatyzacji
procesdéw magazynowych i planuje udziat w kolejnej edycji wydarzenia.

[

Aktualne tematy w branzy? Oméwione!

Pierwszego dnia zorganizowano miedzynarodowg konferencje pt.
,ECO-DESIGN i Covid 19 — wyzwania i mozliwo3ci rozwoju branzy narze-
dziowo-przetwdrczej”, w czasie ktorej odbyty sie dwa panele dyskusyj-
ne. Jak podkresla Katarzyna Meger — Prezes Zarzadu Bydgoskiego Klastra
Przemystowego poruszono najbardziej aktualne tematy: ,Jeden z paneli
dotyczyt analizy biezacej sytuacji w firmach w czasie pandemii, jakie trud-
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nosci napotykaja przedsiebiorcy oraz jakie sa mozliwosci ich dalszego
rozwoju. Poruszona zostata réwniez kwestia roli, jaka branza narzedzio-
wa odgrywa w rozwoju gospodarczym regionu, jak i catego kraju. Wpro-
wadzeniem do dyskusji byto przedstawienie wynikéw raportu ,Analiza
branzy narzedziowej w aspekcie przetworstwa tworzyw polimerowych”.
W drugim panelu tematem przewodnim byty zmiany w ustawodawstwie
Unii Europejskiej, wprowadzajace nowe podejscie w gospodarowaniu
materiatami — gospodarki obiegu zamknietego. Poruszona zostata m.in.
tematyka roli stosowania zasady ECO-DESIGN na etapie projektowania
narzedzi do przetwoérstwa tworzyw polimerowych, wdrazania rozwigzan
Circular Economy, oméwiono réwniez dowiadczenia i wyzwania zwigza-
ne z pracg narzedzi podczas przetwarzania tworzyw biodegradowalnych
oraz zagadnienia recyklingu tworzyw.” Wsrdd panelistéw znajdowali sie
zarbwno przedstawiciele administracji jak i Swiata nauki oraz biznesu
prowadzacy dziatalnosé na kazdym z etapéw cyklu zycia produktu.

Wspétpraca biznesowa? Nawigzana!

Drugiego dnia, w Srode 21 kwietnia, odbyfa sie pigta edycja Gietdy
Kooperacyjnej INNOFORM. Lidia Chumowicz, kierownik O3rodka Sieci
Enterprise Europe Network przy Torufskiej Agencji Rozwoju Regional-
nego S.A., organizator wydarzenia na goraco tak podsumowata event

JTegoroczna edycja, po raz pierwszy w formule online, okazata sie strza-
tem w dziesigtke. Dlaczego? Po raz pierwszy w komforcie wtasnych
domdéw czy biur zarejestrowani uczestnicy mogli potaczy¢ sie z poten-
cjalnymi partnerami biznesowymi oddalonymi o setki a nawet tysiace ki-
lometréw. Ponad 120 zarejestrowanych uczestnikdw, prawie 80 spotkan
bilateralnych, w tym 69 spotkafh o charakterze miedzynarodowym(...).
Pierwsze, jeszcze gorace relacje przedsiebiorcow, pokazuja, iz gros tychze
spotkan rokuje potencjatem nawigzania wspdtpracy”.

Praktyczne rozwigzania? Znalezione!

W tym samym czasie trwaty prezentacje biznesowe, ktéry zostaty
zaplanowane az na dwa dni. Liderzy branzy zaprezentowali najnowsze
produkty i ustugi dostepne na rynku. Jak zauwaza Eduard Hoess, Specja-

lista ds. skanowania 3D/Specjalista ds. obstugi klienta z firmy BA POLO-
NIA MAIOR Sp. z 0.0. wydarzenie byto ,okazjg do inspirujacej wymiany
mysli, informacji i doswiadczeni. Format wydarzenia nowoczesny, wygod-
ny i fatwy w obstudze.” Wirdd tematéw prezentacji pojawity sie m.in.:
skanowanie 3D, optymalizacja wydajno3ci produkcji, prezentacja pierw-
szej na Swiecie Platformy Robot6w, narzedzia dedykowane dla przemystu
form i matryc.

INNOFORM® online przynidst realne korzyici uczestnikom, ktérzy
w tym trudnym czasie zyskali szanse na efektywna wymiane kontaktéw
i wiedzy. Z pewnoscia takze jeszcze dtugo bedzie trwat ruch na stronie
internetowej innoform.pl, gdzie organizatorzy przygotowali wirtualna
platforme prezentacji i ustug. Ma ona charakter e-katalogu firm, ktéry
umozliwia szybki kontakt z danym producentem. Katalog bedzie dostep-
ny w sieci do 30 czerwca 2021, przez caty ten czas jest mozliwo3¢ do-
dania swojej wizytdwki. Zainteresowane firmy zapraszamy do kontaktu.
Do pobrania sg réwniez nagrania wydarzenia. Nie zmienia to jednak faktu,
ze wszyscy czekamy na kolejne spotkanie - juz na zywo, w 2022 roku.
W biznesie nic nie zastapi spotkan na zywo! Daja one niepowtarzalng
mozliwo3¢ zaprezentowania maszyn i narzedzi w trakcie pracy, dlatego
juz dzi$ zapraszamy do udziatu w przysztorocznej edycji Targéw INNO-
FORM®. Tymczasem jednak pozostafimy w kontakcie — zachecam do $le-
dzenia naszego profilu na Facebooku https://www.facebook.com/inno-
form” - podkresla Beata Snopkiewicz, Project Manager wydarzenia.

reklama —

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa

Gatunki:

+ 12842 90MnCrv8

+ 12436 X210CrW12
1.2379 X153CrVMo-12-1
1.2767 X45NiCrMo16
1.231 40CrMnMo7
1.2312 40CrMnMoS8-6
1.2363 X100CrMoV5-1
1.2343 X38CrMoV5-1

1.2343 ESU X37CrMoV5-1
Wymiary katalogowe: Dostarczana:

grubosc:
+  szerokos¢:
o dlugosc:

od 1do 100 mm

Wymiary niestandardowe:
wedtug zyczenia klienta,

+ takze frezowane, szlifowane CNC

+ pomiary do dtugosci 4 m na maszynie
pomiarowej

OBERON® Robert Dyrda  88-100 Inowroctaw
+ ul. Cicha 15 « tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01 + oberon@oberon.pl « www.oberon.pl

21MnCr
X40Cr14
X33CrS16
X105CrMo17
HS 6-5-2C
42CrMo4
C45U
St52-3

w stanie szlifowanym
0d10do300mm « wyzarzana zmiekczajaco
5001000 mm + zabezpieczona przed korozja
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Zamawiam roczng prenumerate
kwartalnika techniczno-informacyjnego
Forum Narzedziowe OBERON numery od 1 do 4/2021

Forum Narzedziowe OBERON w cenie 80 zt + 8% VAT, cena dla szkdt/uczelni 70 zt + 8% VAT

Liczba prenumerat ... Prenumerate prosze rozpoczge od NUMETU: ...

Zamowienie prosimy wypetni¢ czytelnie i przestac¢ na adres e-mail: oberon@oberon.pl lub e.lewicka@oberon.pl

Dane do wystawienia faktury VAT
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0 Ochronie Danych Osobowych (Dz. U. Nr 133 poz. 883).




PAX .., BEKAMAK

sawing machines

MASZYNY DO OBROBKI STALI

Producent przecinarek tasmowych i tarczowych BEKAMAK to jeden z najszybciej rozwijajacych sie producentéw przecinarek na polskim rynku. Przecinarki z serii CS oraz XS
to nowoczesne i w petni automatyczne maszyny z systemem podawania materiatu poprzez zastosowanie sruby kulowej. Bekamak produkuje jedne z najcigzszych na rynku
przecinarek, dzieki czemu maszyny z logo BEKAMAK to gwarancja stabilnego i precyzyjnego ciecia.

BMSO 330/560 CS BMSO 420/570 XS BMDO 100/150 XS

Automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmowa Automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmowa Automatyczna przecinarka tarczowa z 6 metrowym
z systemem podawawczym na bazie $ruby kulowej z systemem posuwu ciecia poprzez $rube kulowa systemem zatadunku materiatu

wykrawanie otworéw | ciecie stali | wiercenie | gwintowanie | giecie

Nasza firma specjalizuje sie w sprzedazy maszyn do obrébki metalu renomowanych europejskich producentéw. Maszyny sprzedawane przez
nas przeznaczone sg dla matych i srednich firm jak i duzych zaktadéw produkcyjnych. Zajmujemy sie takze sprzedazg materiatéw
eksploatacyjnych jak i czesci zamiennych. Oferujemy atrakcyjne terminy dostaw, serwis gwarancyjny i pogwarancyjny, uruchomienie oraz
szkolenia pracownikéw w zakresie obstugi sprzetu i maszyn, a takze dogodne warunki ptatnosci wtgczajac pomoc w uzyskaniu leasingu.

Sprzedaz maszyn Kontakt i adres
Jan Pawelczyk tel.: 505 812 505 maszyny@pax-maszyny.pl tel.: +48 91435 84 34 @ T R
Bolestaw Pietka tel.: 513 504 501 ul. Stoneczny Sad 4m, 72-002 Dotuje k. Szczecina

@ Oddziaty regionalne (sprzedaz)

@ Oddziaty regionalne (serwis)

MASZYNY DO OBROBKI STALI WWW.pax-maszyny.pl



