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ODPOWIEDNI MATERIAL DO KAZDEGO PROJEKTU
POMOC W WYBORZE MATERIALU

Specjalny program - asystent, pomoze Panstwu dokona¢ wtasciwego wyboru
z szerokiego asortymentu materiatoéw, ktory oferuje firma Meusburger.

» Wykaz wszystkich rodzajow materiatéw z opisem ich wtasciwosci

» Wybor pozadanych cech materiatowych przy uzyciu réznych filtrow

» Dostepnosc kart katalogowych do pobrania

Sy Przekonajcie sie Panstwo osobiscie:
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Drodzy Pafistwo!

Kolejne lato mija, skoficzy sie tapanie witaminy D prosto na skére,
zostang suplementy :) Mam nadzieje, ze urlop byt udany? Moje zdjecie
zrobione przy malowniczych, ponad stuletnich pniach pochodzi z trasy
w Beskidzie Zywieckim - z bacéwki na Krawcédw Wierchu do schroniska na
Hali Rysianka. Fajna trasa, druga atrakcjg byty swieze Slady niedZzwiedzia
odcisniete w bfotnistej drodze. Oj, jego tapa byta wieksza od sladu mojego
traperka! Takie zdarzenia pamieta sie dtugo. Wtasnie ostatnio zastanawia-
tem sie, co lepiej pamietamy. Czy jedenascie miesiecy za biurkiem, czy ten
czas, ktory spedzamy gdzie indziej. Najlepiej pamietam wyjazdy, one nie
sg przyttoczone rutyng codziennosci, w dodatku mam z nich 100+ zdje¢
w telefonie. Mito wspominam kazde wakacje: wyjazd nad morze, w géry,
czy to letni z plecakiem, czy zimowy na narty. To te eskapady pozwala-
ja zapomnie¢ na chwile o obowiazkach. Pachnace $wiezoscia powietrze,
wolnos¢ w tym co robimy, dokad idziemy (i leniwe pytanie: czy w ogdle
dzi§ gdzies idziemy?) pozwala zresetowac gtowe w sposéb kapitalny. Sa na
szczescie w Polsce miejsca i szlaki nieodkryte przez ttumy urlopowiczéw!
Ja doceniam zapomniane ,dziury” nad Battykiem czy beskidzkie szlaki.
Nabieram tam dystansu do niby waznych spraw z pierwszych stron gazet.

Z reguty nie czytam wiadomodci, co ktéry polityk czy celebryta robit,
mowit, bo z tych wielu stéw, komentarzy do nich wynika wiecej zametu niz

jakiegos tworzenia nowych wartosci, rzeczy. Co do takich tworzonych na
naszych oczach nowosci, prawie bez echa w mediach przeszedt lot Jeffa
Bezosa w kosmos. Moze dla niektorych niski lot, bo to ,tylko” 100 km, ale
tak Jeff Bezos jak Elon Musk torujg droge czemus nowemu, z czym pewnie
nasze wnuki beda zyty za pan brat. Sto lat temu do Ameryki ptywato sie
w kilka dni transatlantykiem, lotnictwo byto w powijakach. Teraz, jezeli
chcemy, latamy w dowolny koniec Swiata w kilka czy kilkanascie godzin,
a na naszych oczach buduje sie statki kosmiczne z cienkiej, nierdzewnej
blachy (wychodzi spojrzenie hurtownika stali). Odstajg moze te statki od
wizji Stanistawa Lema, ktéry w opowiesciach o pilocie Pirxie pisat o cera-
mitowych pancerzach, ale jego statki miaty tez naped jgdrowy. Ta techno-
logia dopiero przed nami, obecni wizjonerzy dopiero rozwijaja podwaliny
pod nig, jak bracia Wright robili niecate 120 lat temu pod obecnie latajace
Dreamlinery. Bo skoro sam Elon Musk wystat w tym roku wiecej sateli-
tébw na orbite niz wszystkie kraje Ziemi w 2012 roku, to sprywatyzowa-
nie rynku lotdéw kosmicznych spowoduje wiekszg ich dostepnosé z uwagi
na spadajace ceny transportu kolejnych kilograméw na ziemska orbite.
| w tym przypadku chifiskie przeklefistwo ,obys w ciekawych czasach
zyt.." nie wydaje mi sie tak straszne, bo mozemy by¢ swiadkami pokojowe;j
w sumie historii podboju nieba przez satelity telekomunikacyjne i turystéw
kosmicznych. SpaceX, Virgin Group czy Blue Origin to firmy wizjoneréw
kosmonautyki i z ciekawo3cia Sledze ich poczynania. Moze dzieki wspot-
pracy z nimi bedziemy mieli wiecej polskich astronautéw?

Wracajac na Ziemie: ten numer Forum przygotowywalismy z wielkim
trudem, nietypowo, bo w czasie wakacyjnym. Tak dziwnie, bo na organi-
zowane w nietypowym okresie pierwsze targi jesienne. Poczgtkowo miaty
odby¢ sie tradycyjnie w czerwcu i w sumie, wedtug kalendarza beda jesz-
cze latem. Targi to doskonate miejsce do wymiany mysli, szukania inspiracji
i pomystéw na stoiskach wystawcow. Tegoroczny poznanhski ITM startuje
ostatniego sierpnia i ma trwac cztery dni. Zapraszam do odwiedzenia sto-
iska naszej firmy i wydawnictwa na targach ITM w Poznaniu na przetomie

sierpnia i wrzesnia (31VIIl do 3 1X).
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Forum Narzedziowe OBERON® poleca:

Numer (107) 3/2021

.Magiczny swiat obrébki metali” - targi EMO 2021w Mediolanie
E. Lewicka - str. 12

Oerlikon Balzers wprowadza nowe portfolio powfok diamentowych
BALDIA

Oerlikon Balzers - str. 13

Uchwyt tokarski samocentrujqcy zebatkowy
BISON S.A. - str. 14

Odpowiednia spreZyna do kazdego projektu
Georg GmbH & Co KG- str. 16

Maszyny nowe czy uzywane?
E. Lewicka - str. 17

Obroébka cieplna wczoraj i dzis
J. Dyrda - str. 22-23

REALNA oszczednosé energii
R. Dyrda - str. 24-25

Wydajne i elastyczne dzieki przyszfosciowym rozwiqzaniom
automatyzagji

DMG MORI POLSKA - str. 26-27
SZLIFUJEMY-DOCIERAMY-POLERUJEMY

Marcosta - str. 28
Frezarki CNC - bogata oferta

R. Dyrda - str. 29
Wykoriczenie ptaszczyzn doprowadzone do perfekdji

ITA spdtka z ograniczong odpowiedzialno3cig Sp. k. - str. 38-39

Szlifierki pneumatyczne z serii IMPULSE
M. Adelski - str. 40-41

Salon Technologii Obrobki Metali juz w pazdzierniku!
Targi Kielce - str. 42

ITM INDUSTRY EUROPE. Wracamy do spotkan!
Grupa MTP - str. 44-45

Zielone Swiatfo dla targow
Targi Kielce - str. 46

Wady formowania wtryskowego. Jak im zapobiegac?
J. Dyrda - str. 48-49

GRAFITY MERSEN. Specjalisci od skomplikowanych ksztattow
D. Hulisz - str. 50-51

Spis reklam

ITA Polska - 1. oktadka

DMG MORI Polska - rozktadéwka
Meusburger - str. 3

BISON- str. 11

IN-TECH Karina Sielska Sp. J. - str. 11
MARCOSTA - str. 11

POL-LASER - str. 13

SW-PARTNER"” Wactaw Sktadan - str. 21
MAC-TEC - str. 21

MARCOSTA - str. 21

TARGI KIELCE - STOM 2021 - str. 43
TARGI KIELCE, STOM - str. 41

MTP Grupa - ITM 2021 - str. 47

PAX PHU - str. 54

Raporty w numerze (107) 3/2021

e Maszyny uzywane - str. 18-19
¢ Hartownie - str. 32-33
¢ Frezarki CNC - str. 30-37

Raporty w numerze (108) 4/2021

o Szlifierki
* Tokarki CNC
* Oprogramowanie CAD/CAM

Chetnych do wziecia udziatu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcja kwartalnika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Zwigkszenie wydajnosci giecia rur i profili w Painstwa przedsiebiorstwie z innowacyjnym sterowaniem 1Clk

i aplikacja MyDural!

Firma Dural, kt6rej jesteSmy przedstawicie-
lem na terenie Polski produkujaca m.in. gietarki
trzpieniowe CNC wprowadzita do swoich
maszyn innowacyjne rozwiazania, dzieki czemu
jestesmy gotowi na INDUSTRY 4.0. Maszyny
zaprojektowane sa tak, aby zapewni¢ maksy-
malng wydajnos¢ oraz kontrole wszystkich
parametrow a nowoczesny dotykowy sterow-
nik 1Clk pozwala na:

- odczyt plikow CAD 3D z mozliwoscia
edycji programéw bezposrednio na ekranie
sterownika;

- optymalizacje procesu giecia we wspétrzed-

nych kartezjafskich X, Y, Z i automatyczne
przeliczanie na dane programu giecia V, B, C,
- wizualizacje procesu giecia;
- rozbudowang diagnostyke i archiwizacje
btedow.
Dodatkowo aplikacja MyDural umozli-

wia dob6r narzedzi bezposrednio z Parstwa
telefonu.

Zapraszamy do kontaktu.

Z eKomert

MCV1400 Quick - tréjosiowe centra frezarskie Kovosvit MAS

Kovosvit MAS to czeski producent obrabia-
rek istniejacy na rynku juz ponad 80 lat.

Jedng z nowosci w ofercie firmy jest pio-
nowe centrum obrébcze MCV 1400 Quick,
tréjosiowa frezarka o przejazdach w osi x war-
tosci do 1400 mm, ktdra rézni sie od poprzed-
nich maszyn serii Quick korpusem zeliwnym
nowej generacji - dzieki temu zwiekszona jest
sztywnos¢ maszyny.

Kluczowe cechy maszyny:

« X/Y/Z-1400/650/750mm;

+ powierzchnia mocujgca stotu  1600x
650mm;

+ max. obcigzenie stotu 1250 kg;

*+ max. obr./min.: 12 000 min-1

+ moc napedu wrzeciona S1/S6 - 40% -
21,5/32,3 kw;

+ maksymalny moment obrotowy S1/S6 -

40% - 157/236Nm;

+ liniowa prowadnica toczna osi Z -
zwigkszenie sztywnosci;

MCV 14500

+ liniaty pomiarowe kazdej osi;

+ do 40 narzedzi ATC;

¢ $limakowy lub taSmowy przeno3nik wiréw
- wyjicie z obu stron;

+ ukfad sterowania - Heidenhain lub Siemens.

KOVOSVIT MAS Polska Sp. z 0.0.
ul. Wrzesifiska 70, 62-025 Kostrzyn

+ Arkadiusz Gtowacki, dyr. handlowy
kom. +48 534 979 556.

« Janusz Gradziel, dyr. ds. sieci dystrybutorskiej
kom. +48 504 143 859.

* Marcin Smoczyfski, partner handlowy
kom. +48 602 789 649

www.kovosvit.pl

U
KOVOSsVIT MAS

machine your future

Narzedzia skrawajgce
z firmy Dolfamex

Dolfamex jest nowoczesna firma produkuja-
ca narzedzia do obrdbki skrawaniem. Dzieki kom-
binacji wysokiej technologii i najlepszych materia-
téw oferujemy nowoczesne narzedzia skrawajace
wedtug najwyzszych standardéw jakosci.

Nasza oferta zawiera kilka tysiecy pozycji.
W tym narzedzia monolityczne, narzedzia skta-
dane, jak réwniez ptytki tokarskie oraz frezar-
skie, przeznaczone do wysokowydajnej obrob-
ki skrawaniem.

Oprdcz standardowej oferty proponujemy
wykonanie narzedzia na specjalne zamdwienie.
JesteSmy w stanie wykona¢ kazde potrzebne
Pafistwu narzedzie.

Oferujemy réwniez szerokg game ustug. Na
zyczenie klienta narzedzia powlekamy powto-
kami PVD, ktore znakomicie wptywaja na zy-
wotno3¢ i wytrzymatosé narzedzi.

Oferujemy tez ustugi z zakresu obrdbki
cieplnej, znacznie poprawiajacej parametry na-
rzedzi. Oprécz tego Swiadczymy standardowe
ustugi ostrzenia i regenerowania produkowa-
nych przez nas narzedzi.

Dolfamex Sp. z 0.0.
www.dolfamex.com.pl

DOLFAMEX'

fabryka: arzedzl

Krotko

Firma WObit skoriczyta 30 lat

Firma WObit, dostawca szerokiej gamy
komponentéw i rozwigzai do automatyki,
a takze polski producent robotéw przemysto-
wych skoficzyta 30 lat. Przedsiebiorstwo w 1991
roku w Poznaniu zatozyt Witold Ober.

Obecnie firma oferuje niemal wszystkie ele-
menty niezbedne do projektowania i budowy
maszyn. WObit jest dystrybutorem szerokiej
gamy komponentdw z zakresu pomiaréw, na-
peddw, sterowania, oraz mechaniki. Firma pro-
dukuje tez urzadzenia pomiarowe, sterowni-

ki, enkodery oraz moduty liniowe MLA, dajace
wszechstronne mozliwosci zastosowari.

WObit jest rowniez polskim producentem
robotéw przemystowych, w tym rodziny ro-
botéw mobilnych MOBOT®AGV do automaty-
zadji transportu wewnetrznego. Stanowig one
integralng czes¢ fabryki jutra, pozwalajac ela-
stycznie dopasowywaé procesy produkcyjne
i magazynowe do aktualnych potrzeb. Zgod-
nie z ideg Reach4Robotics, roboty WODbit sg
dostepne takze dla matych przedsiebiorstw,
przy czym sa skalowalne
do potrzeb Swiatowych
producentdw. Innowacje
tworzone przez WObit
sa szeroko doceniane
przez rynek.

Zapraszamy do kontaktu.

PPH.WObit E.K.J. Ober s.c.
www.wobit.com.pl

Wybrane stale huty Rovalma®
dostepne w Polsce ,,od reki"!

Wszyscy wiemy, ze czas to pienigdz. Jak za-
0szczedzi¢ na nim i wykona¢ wiecej wtryskdw
w krétszym czasie? Wystarczy sprawniej od-
prowadzi¢ ciepto z formy. Jak tego dokonaé?
Zastepujac dotychczasowa stal, stala o nie-
zréwnanej przewodnosci ciepta Rovalma®.

Ale czy za tymi hiszpafiskimi ,wynalazka-
mi” nie trzeba bedzie aby dtuzej czekac? Juz nie!
W OBERON Robert Dyrda wybrane stale (HTCS®
130DC, FASTCOOL® 10 i FASTCOOL® 50) do-
stepne ,od reki” dociete na wymiar!

Zadzwoi do nas +48 52 354 24 00 lub
wyslij zapytanie oberon@oberon.pl !

Koncentrat ptynu obrébczego do chifiskich wycinarek drutowych

Chiriskie wycinarki drutowe na drut molib-
denowy pracuja ,w natrysku”. Podczas wycina-
nia elektroerozyjnego podawany jest na detal
i drut ptyn obrébczy.

Wiekszo3¢ operatoréw uzywa mydta emul-
syjnego, pasty emulsyjnej a cze$¢ uzywa np.
ptyndw roboczych BM1 lub BM-06GP

Od pewnego czasu fabryka DM-CUT ode-
szta od stosowania pasty emulsyjnej przy
swoich wycinarkach drutowych. Proponujemy

koncentrat ptynu obrébczego 4U-808. Jest to
w tej chwili najlepszy na rynku koncentrat dla
chifiskich wycinarek drutowych. Baza wodna,
po cieciu idealnie czysta powierzchnia detalu,
szybsze i stabilne ciecie, najlepsza mozliwa po-
wierzchnia po cieciu.

Koncentrat jest oferowany w pojemnikach
11 kg. Na pojemnik przy maszynie z woda po-
jemno3ci np. 25 litrow, wlewamy 1/6 ptynu
z pojemnika ptynu. Na 100 litréw wody, 1/3 po-
jemnika ptynu.

Dystrybutor: ULGREG Grzegorz Kugler,
88-100 Inowroctaw,

ul. Aleja 800-lecia Inowroctawia 2,/24.
Tel. kom. 663 750-527, www.dmcut.pl.

Mastercam 2022 juz od wrzesnia!

Mastercam 2022 PL bedzie dostepny do
pobrania i instalacji we wrzedniu.

Aktualnie trwajg prace nad polskg wersja
jezykowa.

Wraz z nig pojawi sie kolejny zestaw Scie-
zek technologicznych, ktéry koncentruje sie na
dostarczeniu szybkosci, automatyzacji i wydaj-
nosci tworzeniu technologii na maszyny CNC.

Do poziomu Mastercam Mill dotaczyta wy-
dajna Sciezka 3D High Speed Dynamic OptiRo-
ugh znana z wyzszych modutéw programu.

Modut Multi-Axis zostat rozbudowany
0 nowa automatyczng 3Sciezke technologicza,
ktéra sugeruje strategie obrébkowe wieloosio-
we w zaleznoici od detalu.

Ty tylko dwie wazne zmiany w programie,
a jest ich znacznie wiecej...

SprawdZ na www.mastercam.pl

ZALCO

DEALER SYSTEMU MASTERCAM
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Wracamy na Targi! tukasiewicz — Krakowski Instytut Technologiczny zaprasza

Nareszcie, w rzeczywistosci innej niz wir-
tualna, tukasiewicz — Krakowski Instytut Tech-
nologiczny bedzie miat okazje spotkaé sie
z Pafistwem podczas zblizajacych sie Targéw
w Poznaniu. Po raz pierwszy zaprezentuje sie
pod nowg nazwa jako instytut powstaty z po-
taczenia dwoch krakowskich jednostek: Insty-
tutu Odlewnictwa i Instytutu Zaawansowanych
Technologii Wytwarzania, ktére dwa lata temu
staty sie integralna czeicia trzeciej co do wielko-
Sci sieci badawczej w Europie - Sieci Badawczej
tukasiewicz.

Misjg tukasiewicz — KIT jest rozwdj nauki
i technologii, ktére wspieraja przedsiebiorczos¢
oraz polskie firmy. Instytut specjalizuje sie
w technologiach ksztattowania materiatow
poczawszy od technologii odlewania stopow
zelaza, kobaltu, niklu i metali niezelaznych,
przez technologie przyrostowe, w tym spiekanie
SPS, HP-HT, SLS, SLM (druk 3D), po technologie
obrébki skrawaniem, Sciernej i erozyjnej. Prowa-
dzi prace badawczo-rozwojowe i wdrozeniowe

dla wielu gatezi przemystu, w tym odlewniczego,
metalurgicznego, narzedziowego, lotniczego,
medycznego, energetycznego i innych. Projek-
tuje i realizuje linie produkcyjne dla przemystu
farmaceutycznego, kosmetycznego, chemicz-
nego i spozywczego, a takze oferuje ustugi ko-
mercyjne akredytowanych laboratoriéw ba-
dawczych (AB 197, AB 494) i certyfikacji (AC
030, NB 1455).

tukasiewicz - KIT dziata w formule Scien-
ce is Business, oferujac unikatowe rozwigza-
nia, ktore pomagajg rozwiazywac problemy
technologiczne przedsiebiorcow i usprawniaé
biznes. Istotnym wsparciem w tym zakre-
sie jest istniejgcy w tukasiewiczu od listopada
2019 r. mechanizm ,Wyzwania tukasiewicza”.
Dzieki tej formie wspotpracy grupa 4500 na-
ukowcdw i inzynierdbw w nie wiecej niz 15 dni
roboczych podejmuje wyzwanie biznesowe
i proponuje przedsiebiorcy bezptatne opraco-
wanie skutecznego rozwigzania wdrozeniowe-
go. Potencjat naukowo-badawczy tukasiewicza

skupia sie wokot takich obszaréw badawczych,
jak: transformacja cyfrowa; inteligentna i czysta
mobilnos¢; zrownowazona gospodarka i ener-
gia oraz zdrowie. Wychodzac naprzeciw potrze-
bom partneréw przemystowych, tukasiewicz -
KIT pomaga pozyskiwa¢ fundusze na realizacje
wspdlnych projektéw. Indywidualne podejscie
i chec rozwigzywania probleméw technologicz-
nych, nawet tych z pozoru nierozwigzywalnych,
sprawia, ze jest partnerem dla wielu firm.

Jezeli chcesz do nich dotaczy¢, skontaktuj
sie z: sprzedaz@kit.lukasiewicz.gov.pl lub rzué
nam wyzwanie na lukasiewicz.gov.pl.

[

tukasiewicz
Hrakowskl
Instytut
Technologiczny

AXA VCC 50 ze stotem uchylno-obrotowym jako 6-osiowe centrum obrébcze

AXA prezentuje kolejny etap rozwoju
udanej maszyny VCC 50.

Dzieki wyposazeniu VCC 50 w nowy stét
uchylno-obrotowy AXA RT2Ai mozliwa jest
szescioosiowa obrébka detali. Wysoka sztyw-
nos¢ wiasna maszyny i nowy sztywny stot dajg
wysoko efektywng obrdbke.

10

Wydajne wrzeciono SK50 zostato specjal-
nie zaprojektowane do frezowania két zeba-
tych Power Skiving.

AXA uzywa nowego SIEMENS Sinume-
rik ONE do sterowania maszyna. Dostarczamy
nowy system sterowania, w tym oprogramo-
wanie do tworzenia cyfrowej blizniaczej ma-
| 7Ty

szyny w systemie inzynieryjnym, ktéry pomaga
bezproblemowo  zintegrowal inny sprzet
i oprogramowanie. Wirtualne przygotowanie
do uruchomienia znacznie skraca czas rzeczy-
wistej realizacji.

W tej maszynie zastosowano nowy typ
cyklu kinematycznego CYCLE996 do pomiaru
kinematyki osi stotu uchylno-obrotowego i gto-
wicy uchylnej.
inz. Arkadiusz Gtowacki | Wasciciel
AR-tech Arkadiusz Gtowacki
ul. Marcepanowa 5,/2, 55-080 Smolec
+48 534 979 556

aglowacki@ar-tech.biz.pl

AR-tEch

Arkadiusz Gtowacki

NOWA TECHNOLOGIA

NOWA CENA

CYLINDRY

Z PRZELOTEM

BYSON~.

‘Dowiedz si¢ wigcej:
zadzwon: +48 85 732 33 79
napisz: sales@bison-chuck.com

EMPOWERED BY PRECISION

IN-TECH......
Karina Sielska Sp. J.

Produkcja i regeneracja form wtryskowych

PROJEKTOWANIE
PRODUKCJA
REGENERACJA

Formy wtryskowe i rozdmuchowe
Obrobka CNC:

frezowanie
toczenie

drazenie
wycinanie drutem

IN-TECH Karina Sielska Sp. J.
Tel. +48 22 778 21 05

kontakt@in-tech.com.pl, www.in-tech.com.pl

Drazarki elektroerozyjne
Remonty i modernizacje

W trakcie remontu wymieniamy i montujemy nastepujgce podzespoty:

1. Hydrauliczny naped plyty narzedziowe| na naped elektryczny.

2. Przektadnia $rubowo-toczna napedzana silnikiem pradu stalego za pomoca paska zebatego.
3. Uklad podawania cieczy dielektrycznej.

4. Uklad zasilajaco-sterujacy.

MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek
33-102 TARNOW ul. Klikowska 101 C / tel.+48 14 626 68 52 / e-mail:handel@marcosta.pl
www.marcosta.pl



FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 03 (107) 2021 .

- NUMER 03 (107) 2021

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

ILANO

>>>2021

fieramilano 4-9 October

FONDAZIONE
ucluu@

W dniu 16 czerwca miata miejsce konferencja online, podczas ktérej
organizatorzy EMO w Mediolanie zaprezentowali najnowsze informacje
na temat goszczacych naprzemiennie w Hanowerze i Mediolanie targéw.
W3r6d prelegentéw byli:

FIERA MILANG

+ Antonino Mafodda, Dyrektor ltalian Trade Agency w Polsce
+ J.E. Aldo Amati Ambasador Wtoch w Polsce
+ Alfredo Mariotti, Dyrektor generalny targéw EMO MILANO 2021
Podczas konferencji prasowej zorganizowanej 16 czerwca, Ambasa-
dor Wioch w Polsce J.E. Aldo Amati stwierdzit, ze ta edycja targéw EMO
w Mediolanie ma szczegblne znaczenie. Jest to pierwsza edycja tak duzych
targéw po okresie pandemii, ktore nie sg organizowane wirtualnie.

Natomiast Dyrektor Generalny EMO MILANO - Alfredo Mariotti,
przedstawit plan tegorocznych targéw, ktére majg odby¢ sie w catym
obiekcie. Organizatorzy dbajac o bezpieczefistwo i zdrowie zaréwno wy-
stawcéw, jak i zwiedzajacych przygotowali specjalny Protokét Bezpie-
czefstwa, ktéry ma ograniczy¢ ryzyko zarazenia sie Covid-19. Protokét
dostepny jest na stronie targdw www.emo-milano.com/en /visit/

~Magiczny Swiat obrébki metali”
—targi EMO 2021 w Mediolanie

EMO MILANO 2021 to jedne z najwiekszych na
Swiecie targéw technologii przemystowych, w kt6-
rych biorg udziat kluczowi gracze w dziedzinie ob-
rabiarek do obrébki metali i obrébki skrawaniem,
robotyki, technologii wspomagajacych i automaty-
zacji, rozwigzan cyfrowych fabryk oraz produkgji
przyrostowych, czyli druku 3D. Targi odbeda sie w
tym roku w terminie od 4 do 9 pazdziernika.

Ostatnia edycja targéw w roku 2015 EMO w Mediolanie przyciagneta
rzesze zwiedzajacych — targi odwiedzito ponad 155 tysiecy gosci! Zapyta-
ny o prognozy na ten rok, Dyrektor Alfredo Mariotti powiedziat, iz organi-
zatorzy spodziewaja sie liczby zwiedzajacych na poziomie 70-80 tysiecy.
Biorac pod uwage obecng sytuacje panujaca na $wiecie, to bardzo duza
liczba. Wystawcy moga by¢ spokojni, na stoiskach mozna spodziewac sie
sporego ruchu.

Podczas EMO 2015 swoje oferty przedstawito 1400 wystawcéw z 39
krajow, tymczasem obecnos¢ na tegorocznej edycji potwierdzili wystawcy
z 30 krajow. Wsrdd firm, ktore bedzie mozna spotka¢ na EMO s3: DMG
MORI, GF Machining Solutions, Renishaw, Rosa, Haas, Hurco, Siemens
i wiele innych. Petna lista wystawcéw na stronie www.emo-milano.com/
en/box/have-already-confirmed/

Powoli wracamy do normalnosci, rozpoczynajace sie jesienia targi
w Polsce oraz za granica sa tego dowodem. Zatem do zobaczenia na targach.

Wiecej na temat targbw EMO w Mediolanie na stronie:
https://emo-milano.com/

Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedZ M1E (E-Cu58) w postaci:
o pretow ptaskich oraz okragtych, przycigtych na wymiar!
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OBERON® Robert Dyrda
Tel. 52 354 24 00 » Fax 52 354 24 01 « www.oberon.pl ¢ oberon@oberon.pl

Oerlikon Balzers wprowadza nowe portfolio
powtok diamentowych BALDIA

@
[ 74
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= ktadnos¢ wykanczania.

Oerlikon Balzers, wiodacy dostawca rozwigzan po-
wierzchniowych, przedstawit nowg oferte powtok dia-
mentowych BALDIA. Diament zapewnia specjalne wia-
Sciwosci: jest niezwykle odporny na zuzycie ze wzgledu
na niezrébwnana twardo$¢, zapewnia przewodnos¢ ciepl-
na i jest chemicznie obojetny, co czyni go najlepszym wy-
borem do obrébki materiatéw o wysokiej wytrzymatosci.
Powtoki diamentowe z oferty BALDIA poprawiaja wydaj-
nos¢ skrawania i pozwalajg na produkcje czesci z najwez-
szymi tolerancjami, co pozwala na najlepsza mozliwg do-

BALDIA to kolejna generacja wysokiej jakosci powtok diamentowych, oferujgca klientom wartos¢ dodang, umozliwiajqc produkcje
czesci z najwezszymi tolerancjami dla najlepszej mozliwej dokfadnosci wykariczania materiatow wysokiej jakosci.

Nowa oferta powtok diamentowych obejmuije cate spektrum wyma-
gajacych zastosowan i jest podzielona na dwie grupy réznych materia-
tow obrabianych. Pierwsza zawiera powtoki do obrébki wysoce Sciernych
proszkdw sprasowanych i spiekanych, takich jak grafit do form i matryc,
a takze ceramike do zastosowari stomatologicznych. W tych aplikacjach
powtoki BALDIA COMPACT i BALDIA COMPACT DC pozwalaja na naj-
lepsza mozliwg wydajno3¢ obrébki. Druga grupa materiatéw bazowych
sg tworzywa sztuczne wzmocnione wiéknem, materiaty warstwowe
i wysoce Scierne stopy aluminium stosowane w przemysle lotniczym oraz
motoryzacyjnym. Dla tej grupy to BALDIA NANO i BALDIA COMPOSI-
TE DC sa whasciwym wyborem. W obu grupach korficéwka "DC" oznacza
maksymalng jakos¢ powtoki z niezmiennie wysoka wydajnoscia narze-
dzia i mozliwie najciadniejszymi tolerancjami srednicy narzedzia i grubo-
Sci powtoki.

Wolfgang Kalss, dyrektor dziatu narzedzi skrawajacych w Oerlikon
Balzers, mowi: - Przejecie D-Coat w zesztym roku dafo nam mozliwos¢
stworzenia najlepszych rozwigzari poprzez potgczenie naszej synergii
oraz naszych przedsiebiorstw. Rezultatem jest nowe portfolio BALDIA,
ktére jest dostosowane do specyficznych potrzeb najbardziej wymaga-
jacych rynkéw. Nasze nowe portfolio BALDIA pozwala klientom na eko-
nomicznq obrébke specjalnych materiatéw oraz na zwiekszenie trwato-
Sci ich narzedzi skrawajgcych.

Oerlikon Balzers prowadzi centra powlekania w zakresie powtok
diamentowych na wszystkich kontynentach, gdzie firma posiada za-
ktady produkcyjne. W gtéwnym centrum w Niedercorn (Luksemburg),
Erkelenz (Niemcy; dawniej D-Coat), Lake Orion (USA), Busan (Korea),
awkrétce w innych krajach Azji, eksperci sg dostepni, aby doradzié klien-
tom wiasciwa powtoke BALDIA.

m Aby uzyska¢ wiecej infor-
e r I I ko n macji na temat nowego
portfolio BALDIA, odwiedz:

https://www.oerlikon.com/
balzers

balzers/baldia/

reklama —

POL-LASER

SPAWANIE LASEROWE

- Spawanie form wtryskowych i elementéw pokrewnych
takich jak wktadki, suwaki, tuleje itp.;

- Wszechstronne zastosowanie m.in. w przemysle
automotiv i tworzyw sztucznych, branzy odlewniczej,
inzynierii mechanicznej | lotniczej, a takze technologii
medycznej;

- Spawanie metodg TIG, MIG/MAG.

- Wysoka jako$¢ spoin - wytrzymale i estetyczne;

- Brak zapadnig¢ w obszarze spawania;

- Minimalna obrébka koncowa;

- Minimalne zuzycie ciepta w obszarze spawania;

- Mozliwos¢ taczenia materiatow trudno spawalnych;
- Czystos¢ procesu.

- Mobilne spawanie laserowe - $wiadczymy ustugi bez
wzgledu na gabaryty i cigzar spawanego detalu w
catej Polsce.

- Krotki czas reakcji z dojazdem do klienta.
ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY!

Spawanie laserowe

to najwyzsza jakos¢ i precyzja

Matuszéw, ul. Parkowa 1, 55-040 Kobierzyce, woj. dolno$laskie

info@pollaser.pl, www.pollaser.pl
Tel. 71 316 69 18, kom. 509 002 142, 601 694 535
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Uchwyt tokarski samocentrujgcy zebatkowy

Uchwyty samocentrujgce zebatkowe typu: 3404, 3405, 3474 i 3475 stuzg do mocowania
przedmiotow obrabianych m.in. na tokarkach i szlifierkach.

Powyzsze uchwyty charakteryzuja sie systemem szybkiej wymiany szczek opartych na zgbkach systemu RHU. Budowa
uchwytéw jest zwarta, korpus wraz z zabierakiem wykonane sg ze stali i razem tworza uktad zamkniety — ,skrzynkowy”,
co zdecydowanie zwieksza jego wytrzymatos¢, przyczynia sie do obnizenia odksztatcef korpusu oraz ma korzystny wptyw
na osiggang doktadno3¢ i powtarzalnosé mocowania obrabianych detali.

Detale uchwytu BISON, decydujace o jego trwatosci i doktadnosci
mocowania, wykonane sg z:

- korpus i zabierak - stal konstrukcyjna;
- segmenty zebate, szczeki jednolite twarde, szczeki podstawo-
we — stal stopowa.

Prowadnice w korpusie i piasta w zabieraku s hartowane na
twardo3¢ 56+60 HRC.

Segmenty zebate, szczeki jednolite twarde i szczeki podstawowe
s poddane obrébce cieplno-chemicznej i sa twardosci 56+60 HRC.

Wszystkie powierzchnie detali uchwytu majace decydujacy wptyw
na doktadno3¢ mocowania obrabianego detalu, takie jak prowadnice
korpusu i szczek, piasta w zabieraku, zabki w segmencie i szczekach
sg szlifowane.

Powyzsze cechy opisywanych uchwytéw BISON powoduja, iz cha-
rakteryzuja sie one wysoka trwatoscia, niezawodnoscig i zachowaniem
doktadnosci mocowania w dtugim okresie czasu.

Uchwyty samocentrujace zebatkowe typu 3474 i 3475

Zastosowany do napedu szczek uktad zebatkowo-klinowy pozwala na
uzyskanie wysokiej doktadnosci i powtarzalnosci mocowania detalu oraz
pozwala na uzyskanie wysokich sit mocowania. Powyzsze cechy pozwala-
ja jednoczesnie na zastosowanie wyzszych predkosci obrotowych podczas
obrébki detalu w stosunku do uchwytéw samocentrujacych spiralnych.
Przyktadowo uchwyt wielkosci 125 pozwala na uzyskanie sity zacisku szczek
w wysokosci 3000 [daN] i predkosci obrotowej 6000 [1/min], analogicznie
dla uchwytu spiralnego z korpusem stalowym wartosci te wynosza 2400
[daN]i5500 [1/min]. W przypadku uchwytu wielkosci 800 wartosci te wy-
nosza dla uchwytu typu 3474 odpowiednio 25000 [daN] i 960 [1/min] na-
tomiast dla uchwytu spiralnego z korpusem stalowym warto3ci te wynosza
9000 [daN] i 800 [1/min]. Mozliwos¢ uzyskania wysokiej predkosci obro- i ffedlrsely b g o
towej i sity mocowania predysponuje uchwyty do zastosowania przy wy- o
sokowydajnej obrébce detali. Umozliwia to zastosowanie uchwytéw takze
do prac frezarskich.

Lorpg W poORMon UMSTIWAACYT DTN
ey mooowanks kb ich isiang, uctl
preer  rapady prred
pTactaem  oh WD T kDo

Wymiana szczek w uchwycie samocentrujacym zebatkowym

TECHNOLOGIA MOCOWAN
BISON~.

Opisane powyzej cechy uchwytéw pozwalaja na swobodne i elastyczne
planowanie procesu produkgji — bez zmiany uchwytu na obrabiarce mozna

przeprowadzi¢ obrébke zgrubng, wykanczajaca i szlifowanie detalu. store bison-chuck com

Wiecej rozwigzan w zakresie technologii moco-
wania znajdziesz w naszym sklepie internetowym
store.bison-chuck.com.

ul. Mysliwska 13

15-569 Biatystok

+48 857323379
sales@bison-chuck.com

EMPOWERED BY PRECISION
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Industeel

stale do zadan specjalnych

ccococceccecC

Na sktadzie do grubosci 415 mm

Stale o wysokie] twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB = 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
tatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnos$¢ cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

AN

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Odpowiednia sprezyna do kazdego projektu

W bogatej ofercie produktéw firmy Meusburger mozna znalez¢ odpowiednig sprezyne do kazdej aplikacji - od bardzo
matych do bardzo duzych obcigzef. Aby maksymalnie uprosci¢ proces projektowania, firma Meusburger wprowadzita na
poczatku roku kreator utatwiajgcy wybor sprezyn naciskowych. Prosta i intuicyjna obstuga umozliwia dobér odpowiedniej
sprezyny za pomoca kilku kliknie¢. Tak skonfigurowane dane 3D sprezyny dostepne sa do natychmiastowego pobrania.

Zdjecia: Meusburger, Kreator wyboru sprezyn naciskowych firmy Meusburger upraszcza proces projektowania.

Krok po kroku do sprezyny naciskowej
Najpierw nalezy wprowadzi¢ nastepujace parametry:
« Okres uzytkowania;
+ 08¢ sprezyn (w przypadku zwiekszenia ilosci, wynik przeliczany jest
na caty komplet sprezyn);
» Dtugo3¢ montazowa przy obcigzeniu wstepnym;
+Sita poczatkowa przy obcigzeniu wstepnym;
» Skok;
+ Sita sprezyny w pozycji koicowe;j;

+ Srednica zewnetrzna.

Nastepnie wyswietlana jest lista odpowiednich sprezyn naciskowych,
posortowanych wedtug Srednicy zewnetrznej, zaczynajac od najmniej-
szej. Wreszcie mozliwe jest wygenerowanie danych CAD sprezyny - réw-
niez w stanie zamontowanym. Za pomoca kreatora wyboru sprezyn
naciskowych mozna szybko znalez¢ odpowiednig sprezyne do kazdego
zastosowania. Pewnos¢ i oszczedno3é czasu gwarantowane.

Kreator wyboru sprezyn naciskowych znalezé mozna pod linkiem:
www.meusburger.com/sprezyny-naciskowe

Meusburger - Setting Standards

form i maszyn.

Firma Meusburger jest wiodagcym producentem elementéw znormalizowanych o wy-
sokiej precyzji. Klienci na catym Swiecie wykorzystuja zalety standaryzacji i korzystaja
z naszego ponad 55-letniego dodwiadczenia w obrébce stali. Oferta produktéw obej-
muje zardwno precyzyjne normalia, wybrane produkty zapotrzebowania warsztato-
wego oraz z dziedziny technologii goracych kanatéw i sterowania temperaturg, jak
i metode zarzadzania WBI oraz rozwiazania do efektywnego zarzadzania przed-
siebiorstwem w zakresie oprogramowania ERP/PPS. Wszystko to sprawia, ze firma
Meusburger jest niezawodnym i globalnym partnerem w zakresie budowy narzedzi,

Meusburger Georg GmbH & Co KG

Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria
T+ 43 5574 6706-0,

F+ 435574 6706-11
sales@meusburger.com,
www.meusburger.com

meusburger
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Maszyny nowe czy uzywane?

Zapotrzebowanie na maszyny uzywane do obrdbki metalu caty czas
utrzymuije sie na takim poziomie, ze coraz wiecej producentéw maszyn,
decyduije sie porzerzy¢ swoje oferty o maszyny uzywane.

Jest sporo firm zainteresowanych zakupem maszyny do obrdbki
plastycznej oraz do obrobki skrawaniem z drugiej reki.

Kazda maszyna, jesli jest serwisowana oraz prawidtowo eksploato-
wana, moze dla nas pracowac jeszcze bardzo dtugo. Dzieki temu, chcac
naby¢ maszyne uzywana, mozemy wrecz przebieraé w ofertach. Warto
jednak przed zakupem zastanowic sie nad tym czy bardziej optaci nam sie
zakup maszyny nowej czy uzywanej.

Jak wspomniatam we wstepie, rosnie liczba firm, ktéra oferuje
uzywane frezarki, tokarki, centra obrébcze czy tez inne urzagdzenia. Czesto
s3 one sprowadzane zza granicy oraz sa to czesto maszyny znanych,
czotowych producentéw obrabiarek.

Nalezy pamieta¢, ze maszyny uzywane wcale nie muszg by¢ uszko-
dzone czy zuzyte. Firmy prowadzace sprzedaz takich urzadzef nabywaja
je w wyniku przetargdw zwigzanych z wykupem majatkéw spétek ogfa-
szajacych upadtos¢ lub tez w wyniku innych sytuacji.

Zastanéwmy sie moze nad zaletami oraz wadami zakupu maszyny
uzywanej oraz nad zaletami i wadami inwestycji w nowa maszyne.

Decydujac sie na maszyne z "second handu” mozemy dokonac
zakupu urzadzenia, ktéry jest rzadkim modelem, a w naszej produkgji jak
najbardziej zda egzamin. Czesto takze jest z czego wybieraé, poniewaz
firmy posiadaja w swoich ofertach szeroki wachlarz propozycji. Takie
maszyny przed sprzedaza s3 poddawane przeglagdom technicznym oraz
koniecznym remontom. Dlatego s3 praktycznie tak samo sprawne jak
nowe, a do tego duzo tansze od egzemplarza o podobnych parametrach,
ale nowego.

Wada zakupu uzywanej maszyny moze byé ryzyko zakupu wadliwego
urzadzenia. Czesto sa to tez maszyny sprawne lecz niekompletne. Do tego
obrabiarki uzywane nie maja juz tak estetycznego wygladu jak te nowe,
oferowane przez producentéw.

Omawiajac zalety i wady wyboru uzywanego urzadzenia warto
réwniez wspomnie¢ o zaletach jak i wadach zakupu nowej obrabiarki.

Kupujac nowa maszyne czestokroé trafiajg one do nas prosto z fabryki,
a niekiedy jest ona robiona na nasze zamdéwienie i wg naszych potrzeb.
Nabywajac nowe maszyny mamy wiekszy wybor sposrod réznych modeli.
Jednak taki zakup zwigzany jest z wyzsza ceng obrabiarki, co z pewnoscia
nalezy do wad inwestycji w nowe urzadzenie, a ktére w efekcie moze nie
spetnia¢ naszych oczekiwan.

Dlatego, zanim podejmie sie ostateczng decyzje inwestycji w zakup
kolejnej maszyny do swojej firmy, warto zapoznac sie z dostepng na
rynku oferta.

Publikowane na kolejnych stronach zestawienie ofertowe firm posia-
dajacych maszyny uzywane, moze Pafistwu poméc choéby w kontaktach
zich przedstawicielami.

W raporcie znajdziecie Paristwo takze oferte wioskich firm. Zache-
camy do zapoznania sie z ich stronami internetowymi.
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www.floramacchineutensili.com
ANTONIO FLORA & Cs.n.c. Tel. 335 62 46 767 . 4 °
flora@floramacchineutensili.com
www.bomacsrl.it/IT
BOMACS.R.L. Tel. +39.0321.866993 /17

info@bomacsrl.it

CASAVOLA MACCHINE UTENSILI

Tel. +39 02 240 35 51

www.casavola.com
info@casavola.com

C.M.M. Macchine Utensili Srl

Tel. +39 02 95331019
Fax +39 02 950 38 942

WWw.cmmcassano.it
cmmcassano@gmail.com

C.N.S. srl

Tel. 05 46 656 365
Fax 05 46 656 357

Www.cns-srlc.com
trading@cns-srl.com

Eurotec
European Technology Sp. z 0.0., Sp. k.

Tel. +48 22 616 19 82

www.eurotec.pl,
eurotec@eurotec.pl

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A.

Kom. 602709 699

www.avia.com.pl
t.bartnik@avia.com.pl

GAIANI FRATELLI

Tel. 0362 625 325

www.gaianifratelli.com
info@gaianifratelli.it

GF Machining Solutions Sp. z 0.0

Dziat sprzedazy
Tel. 223265050

www.gfms.com/pl
sales.gfms.pl@georgfischer.com
info.gfms.pl@georgfischer.com

HACO FAT Sp. z o.0.

Tel. +48 7136 09 308

www.haco.com

biuro@haco.com
Tel. +49 (89) 905 094 - 0 www.hurco.pl
HURCO Sp. zo.0. ul. Poznafska 57, 59-220 Legnica jgibner@hurco.pl

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Sp. J.

Tel. +48 343 627 904
Kom. +48 601484 640

www.inter-plast.pl
lukasz.|@inter-plast.pl

ISOTEK Sp. z 0.0.

Tel. 61835 08 50, fax. 61835 08 51
Kom. 603 778 307

www.isotek.com.pl
krzysztof.balcer@isotek.com.pl

MARCOSTA Tarnéw

Tel. 14 62 66 852

www.marcosta.pl
handel@marcosta.pl
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ROVALMA

THE STEEL INNOVATOR

__ Uzywane elekirodrazarki erozyjne EDM

Najwyzsza jakos¢ ustug oraz frezarki
MAC-TEC e.K.  Dahlienweg 8 + D - 56281 Emmelshausen

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de + Internet: WWW.mac-tec.de

INNOWACYIJNE

stale narzedziowe do pracy na gorgco

~ wtryskowych

Wtrysk tworzyw sztucznych Wysoka przewodnos¢ cieplna bz
Profesjonalne, reczne
polerowanie form
Hoczenie nalgoraco Wysoka zdolnos¢ do
odprowadzania ciepta

Fanuc Alpha 1iC
Sodick AQ 750LH Premium s ER

-

Odlewanie ci$nieniowe

i matych form , i

e Skrécony czas cyklu

Kucie matrycowe ¢ Redukcja brakéw

' 2 L]
Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V Charmilles HD 10

e Szybsze nagrzewanie i chtodzenie

e Redukcja przebarwien termicznych

; % ; » Firma MAC-TEC zajmuje si¢ sprzedazg
— P d ktadek f t
70 AR L S B B uzywanych elektrodrazarek erozyjnych M A‘ :-
od ponad 20 lat.
“N ZAPRASZAMY DO « Nasza oferta obejmuije: wycinarki drutowe, ' E C
] HTCS® and Fastcool® 4 elektrodrazarki wgtgbne oraz maszyny
§ >0 - WSPOLPRACY do otwor6w jak réwniez centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny.
2 20— '  Zajmujemy sie rowniez kupnem nowych maszyn.
g BT "SW-PARTNER" Wactaw Sktadan
'§ 30 Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl
=
& 20—
10 | | |

w % CBW s s s s Polerka NGC-PL10: Nowo$éé w branzy polerowania

Twardosc (1R MASZYNA POLERUJACA DO WALKOW, OTWOROW | KOENIERZY

FASTCOOL®
niskostopowe
stale
narzedziowe
FASTCOOL®

FASTCOOL®

FASTCOOL®

stale narzedziowe
narzedziowe

niskostopowe

niskostopowe
stale
narzedziowe

Parametry techniczne:
Typowa Odbornodé n Polerowalnoé Maks. gruboé Max. di. polerowanego medm!ulu (watek) . 100 mm
przewodnoéc po Aos(g/ ) a s hartowania Max. o, polerowanego przedmiolu (rura gruboscienna) 200 mm
cieplna (W/m-K) zuzycie {6 o (mm) Max. diugodé polerowania wewnetrznego 100 mm
Max. Srednica polerowania zewngirznego 180 mm
Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badan i innowacji Unii Europejskiej $rednica polerowanie “’EWBQU @ 20 + 180 mm .
,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/ Pradkost obrotowa wrzeciona 200 - 2.000 obr.fmin
Wyfaczna odpowiedzialnos¢ za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi Regulacja obrotdw wrzeciona bezstopniowo

odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.

dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce: A MARCOSTA AR e

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek VW, marcmsta.pl

www.maszyny-marcosta.pl
OBERON®
Robert Dyrda
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Obrébka cieplna wczoraj i dzis

Zyjac w XXI wieku czesto nie zastanawiamy sie, jakie byly poczatki i
wygladatby dzisiejszy Swiat bez obrdbki cieplnej. Znamy hartowania induk-
cyjne, prozniowe oraz obrébke cieping w atmosferach gazéw. Jak wyglada-
ty jednak poczatki tej gatezi przemystu.

Obrébka cieplna stali znana jest od ponad trzech tysiecy lat. Przez dtugi
czas jednak objeta byfa blokada informacyjng. Czemu do okoto XVI wieku
wiedza dotyczaca tych zagadnief byta Scisle chroniong przez mistrzéw iich
czeladnikéw? C6z... nie kazdy z nas jest jak Elon Musk, ktéry patenty Tesla
Motors upublicznit dla dobra ludzkodci, liczac, ze pomoze to i przyspieszy
nasz rozwéj technologiczny.

Nie wiadomo, kto pierwszy wpadt na pomyst, by w ten sposéb wzmacnia¢
narzedzia lub bron, cho¢ najprawdopodobniej byto to dzieto raczej czyjegos
gapiostwa, badZ przypadku, ktére dopiero pdZniej urosto do rangi kunsztu.

Ze znanych nam tekstow, pierwszy wspomina o hartowaniu stali
Homer 800 . p.n.e. Jednak badania pokazujg, ze juz w okoto 1200 r p.n.e.,

na terenach dzisiejszej Turcji, praktyki obrébki cieplnej byty znane zyjacym
tam wowczas Hetytom. Wspominali w swych pismach o niej rdwniez Hero-
dot, Ksenofont oraz Strabon. Obrébka cieplna, cho¢ nadal nosita znamiona
magii, byta owym historykom znana, jak réwniez wiadomymi im byty ko-
rzysci z niej ptynace.

Warto wspomnie¢ tu réwniez, ze na Dalekim Wschodzie Chiriczycy,
Hindusi oraz Japoficzycy réwniez maja swéj wktad w rozwdj tej dziedziny
wiedzy. Znane sa praktyki z Xl w. n.e., w ktérych powierzchnia miecza po-
krywana byta gling, zwierzecymi odchodami i solg w procesie hartowania.
W XIIl w. n.e., wynalazca Wang Zhen, wydaje ksigzke traktujaca o obrébce
zelaza. Zyjacy na przetomie XVI i XVII w. n.e. Song Yingxing dokumentuje
stosowanie réznych osrodkéw chtodzacych, w tym oleju.

Niewiele Swiat Zachodu wie o praktykach obrobki cieplnej na Bliskim
Wschodzie, jednak na pewno stata ona na wyzszym poziomie niz nasz
kunszt w tej dziedzinie. Przerazeni historycy podczas wypraw krzyzowych

relacjonowali, ze miecze muzutmanéw przecinaty z fatwoscig hetmy, a
nawet pancerze krzyzowcow, a jedwabne szarfy i chusteczki rozcinaty na
pdt w locie.

Kontakt z przewaga militarng byt zawsze motorem technologicz-
nego postepu. Kontakt z kunsztem obrébki ciepinej Bliskiego Wschodu

na celu wyréwnanie szans rycerzy europejskich. Zyjacy na przetomie X
i XII w. n.e. niemiecki prezbiter Teofil (bedacy najprawdopodobniej be-
nedyktynem) opisuje w trzecim tomie swej trylogii o sztukach wielora-
kich, praktyki zwigzane z obrébka metali w tym obrébke cieplna. Jedng
z obserwadji jest, ze lepiej od wody, jako osrodek chtodzacy, sprawdza
sie mocz rudowtosych chtopcow.

Gdy znaczenie cechéw ulega ostabieniu w XVIw. n.e., techniki obréb-
ki cieplnej stajg sie przedmiotem wielu dyskusji. Giambattista della Porta
w swym dziele ,Naturalna magia” opisuje kolory metalu, ktére $wiadcza
0 rosnacej jego temperaturze, oraz o wptywie tejze na osiggane twardosci.

Od XIX wieku obrébka cieplna uzywana jest masowo w przemy-
Sle. Dzieki temu postep rozwoju tej gatezi wiedzy nabiera rozpedu. lloé¢
metod hartowania rosnie, odkrywane i wykorzystywane sg tez masowo
nowe technologie, a stare sa udoskonalane do granic perfekgji. Z tej okazji
mamy przyjemno3¢ po raz pierwszy w historii Forum Narzedziowego
(ktérego nastepny numer bedzie setna edycja czasopisma) zaprezento-
waé naszym czytelnikom créme de la créme - Scista czotéwke specjali-
stow, ekspertdw i, co wazne, praktykéw od obrébki cieplnej w Polsce.

Hartownie w POISce - raport otworzyt Europejczykom oczy i zmusit do podjecia wysitkéw, majacych Jan Dyrda
OBROBKA CIEPLNA
Obrébka Obrébka
Obrébka cieplna zwykta cieplno- cieplno-
plastyczna chemiczna
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Mariusz Tomza
BODYCOTE Polska Sp z 0.0. sprzedaz@bodycote.com www.bodycote.com ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
kom 784 938 428
. Aleksander Pokorski - Prezes .
Hartownia Sp. z 0.0. . . www.hartownia.net ° ° ° ) ° ° °
aleksander.pokorski@hartownia.net
HART-TECH Sp. z 0.0 tel. 4223717 42 www.hart-tech.pl ° ° ° ° ° ° ° ° °
. Janusz Brelifiski .
Listemann Polska Sp. z 0.0. S www.listemann.com ° ° ° ° ° ° °
j.brelinski@listemann.com
PROPLASTICA (FCPK Bytéw) sales@fcpk.pl www.proplastica.pl ° ° °
Termomacchine Sir.l. info@termomacchine.com www.termomacchine.com ° ° °
. L sekretariat: tel. 14 63 06 202
Zaktady Mechaniczne "Tarnéw" S.A. . www.zmt.tarnow.pl ° ° ° ° ° °
sekretariat@zmt.tarnow.pl
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JesteSmy ostatnio w domu i firmie bombardowani telefonami na temat
fotowoltaiki. Koficzy sie w tym roku przystepowanie do ,taniego” uzywa-
nia pradu. Inwestycja w panel, ktéra dotgd zwracata sie po siedmiu — osmiu
latach, wedtug zmieniajacych sie przepisdw ma sie zwraca¢ po ponad dwu-
dziestu. NieSmiato i duzo za rzadko wspomina sie o kosztach utylizacji paneli
wytwarzajgcych prad, ktore uzywane beda okoto 20 lat. Oczywiscie media
dodajg swoje piszac o elektrycznych pojazdach, ktérymi UE juz od 2030 roku
chce zastgpic¢ rynek nowych samochodéw napedzanych tradycyjnie - paliwa-
mi ropopochodnymi. Technologia nie jest jeszcze na to gotowa (zasieg, cena),
urzednicy juz sa.

W wakacje zrobilismy ,Tour de Family” odwiedzajac rodzine w réznych
zakatkach Polski, poki pandemia nie pokaze znéw swoich ktéw. Cierpne na
mysl, ze robitbym taka podréz samochodem elektrycznym z postojami na
pobor energii z gniazdka. Tak jakby prad w gniazdku byt czysty i ekologiczny,
anie z wegla czy innej elektrowni pochodzit. W Norwegii owszem, 98% ener-
gii pochodzi z hydroelektrowni, w Polsce nieco ponad 1%. Tak przynajmniej
podaje Wikipedia. Srednia §wiatowa mocy z hydroelektrowni to 15% ogétu
zuzywanego na $wiecie pradu.

Mysle, ze bardziej ekologicznym, niz obecne stosowane mysleniem,
bytoby takie tworzenie nowych rzeczy, by ograniczy¢ zuzycie przy ich pro-
dukdji, jak uzywaniu tej cennej energii, podnies¢ tez trwatos¢ produkowanych
detali, urzadzeh. Nie chodzi o to, by produkowaé urzadzenia oferujgce po-
dobne cechy zuzywajac do produkji te same iloci energii i materiatu. Nalezy
myslec jak zrobi¢ nowy produkt w spos6b mniej energo- i surowcochtonny.
Przeciez dzisiejsze ceny litu, kadmu, nie méwigc o miedzi czy aluminium nie
biora sie z powietrza, tylko z rosngcego popytu na te pierwiastki, tak po-

Przewodnos¢ cieplna materiatéw w W/mK

REALNA oszczednos¢ energii

trzebne wiadnie przy przechowywaniu, czy przesytaniu energii elektrycznej,
potrzebnej m. in do zasilania telefondw, tabletéw i laptopdéw narzekajacych
w mediach spotecznosciowych wszelkiej masci ekologdw.

W naszej hurtowni sprzedajemy wiele réznych gatunkéw stali narze-
dziowych. S to oczywiscie stale do pracy na zimno, do pracy na goraco i te
dedykowane do przetwérstwa tworzyw sztucznych. Chciatbym zapropo-
nowac zatrzymanie sie i przemyslenie, czy moze jednak na wktadki do form
wtryskowch nie uzy¢ takich stali stopowych, ktére spowoduja, ze wtryskar-
ka szybciej wykona swoja prace, czyli innowacyjnie i ekologicznie zuzyje
mniej energii.

Cze3¢ sprytnigjszych klientéw juz t3 innowacyjnos¢ i ekologie wykorzy-
stuje biorac unijne dofinansowania na budowe przyrzadéw z nowoczesnych
stali, cechujacych sie zwiekszong przewodnoscig cieplng. Co w praktyce
oznacza wigksza przewodno¢ cieplna? Mierzona jest w W/mK i pokazuje
w jakim tempie dany materiat moze przyjac lub oddac ciepto. W przypadku
wktadki do formy nagrzewa jg ciekte tworzywo, a chtodzi medium chtodza-
ce by jak najszybciej detal stwardniat i mogt opusci¢ gniazdo formy. Warto-
Sci przewodno3ci materiatu z reguty rosng wraz z oddalaniem sie od niskich
temperatur - logiczne, bo materiat jest wzbudzony, szybciej bedzie ,podawat”
energie dalej. W przypadku krzepniecia stali zmienia sie jej struktura. Szybkos¢
zmian, zakres temperatur w jakich zachodza wptywa na strukture materiatu
i tym samym przewodnos¢ cieplng. W ponizszej tabeli zestawitem wartosci
przewodnosci cieplnej dla wybranych stali. O ile to mozliwe podaje przewod-
nos¢ cieping po hartowaniu i odpuszczaniu, nie po wyzarzaniu zmiekczaja-
cym (symbol +A), po ktdrym przewodnos¢ jest co prawda wyzsza, ale wigk-
5205 stali uzywana jest z reguty po hartowaniu i odpuszczaniu (symbol Q+T).

Jak wida¢ na bazie danych zebranych w tabeli, stal nie jest moze ma-
teriatem o najwyzszej przewodnosci cieplnej. Pokonuja ja w tej konkurendji
stopy aluminium i miedzi. Jednak stal faczy przewodnos¢ cieping z trwato-
Scig zwigzang z odpornoscig na Scieranie, twardoscig, fatwoscia polerowania
itp. Jest zatem materiatem bardziej uniwersalnym, a przy ostatnich cenach
miedzi i jej stopow na pewno ekonomicznym. Warto zwrdci¢ uwage na fakt,
ze mozna wykonac dobrze przewodzacy ciepto element ze stopu miedzi, ale
w przypadku dodatkowych wymagaf mechanicznych, okaze sie, ze musi
mie¢ on tzw. dublery, trzeba zastosowac kilka miedzianych elementéw w
miejsce jednego, trwalszego, ale stalowego. Konstruktor kierujac sie potrze-
bami jakie ma zaspokoi¢ projektowany przyrzad zadecyduie, ktéry z mate-
riatéw zastosowac.

A fot. Brqzy, szczegdinie te berylowe (na zdjeciu jako denko doniczki) oferu-
g fantastycznq sprawnos¢ transportu ciepfa, tak nagrzewania jak i chtodze-
nia wkfadek formy. Jedynym minusem pozostaje ich sktonnos¢ do szybkiego
zuzycia, szczegdlnie kosztowna przy produkdji serii idgcych w miliony sztuk.

reklama—

Mocowania do-EDM
Miedz na elektrody
HEH]

BietekiryKi

Nazwa Symbol Stan 20°C | 100°C | 200°C | 300°C | 350°C | 500°C | 700°C Rozwigzaniem jest wtedy stal o duzej przewodnosci cieplnej i réwnoczesnej
NI 1.2379 Q+T 16,7 205 242 60 HRC twardosci ponad 50 HRC elektronika, panele PV itd.)
(e 12343 +A 29,8 30,0 33,4 190 HB
W hurtowni stali narzedziowych OBERON Robert Dyrda sprzedajemy
wet 12343 Q+T 26,8 273 303 50 HRC . ) o ) L
stale narzedziowe wielu europejskich producentéw. Sg to gtéwnie produk-
wew 12344 T 5o 276 303 20 HRC ty niemieckie, szwedzkie, francuskie czy hiszpanskie. Od kilku lat zwracamy
NPWHNI 12767 A 382 | 389 | 396 260HB uwage na ekologiczne aspekty stali, stosowanych do formowania elemen-
NPW-Ni 1.2767 QT 7 27 310 56 HRC téw z tak nielubianych przez ekologéw tworzyw sztucznych. Jednak bez
WNLV 12714 Q+T 36,0 37,0 38,0 350 42 HRC tych tworzyw Swiat poki co nie moze sie obejs¢ (maseczki, strzykawki itd.).
12738 Q+T 34,5 33,0 35 32,0 300 HB DEW Dlatego wprowadzilismy do sprzedazy stale o wyzszej twardosci i przewod-
12738 Q+T 320 310 30,0 320 300 HB LUCCHINI nosci cieplnej, by formy z nich wykonane trwaty dtuzej i pracowaty szyb-
231 o7 340 | 336 319 30018 ciej (p. stale SUPERPLAST®400 czy TOOLOX®44). Kolejnym krokiem byto
36 o 72 210 247 30018 dodanie do naszego sk+a§u w Inovv.ro.c’ravyiu gatunkéw stali o jeszcze wyz-
s 13203 o e . s o2 HC szej przewodnosci cieplnej. Produkuje je hiszparska huta ROVALMA. Mamy
: : : gatunki ulepszone cieplnie w hucie (FASTCOOL® 10 o twardosci 300 HB),
AMPCOLOY® 83 - 1060 | M8O | 160 3508 FASTCOOL® 20 - 400 HB) jak i te do ulepszania cieplnego (starszy HTCS® i
AMPCOLOY® 940 - 2080 | 250 | 2430 210HB nowy FASTCOOL®50 - osiagajacy ponad 50 HRC).
AMPCOLOY® 944 - 160 | 1650 | 1900 285H8 Chetnie podzielimy sie wiedza, co mozna zyska¢, uzywajac stali z huty
AMPCOLOY® 972 - 3330 | 3400 | 3670 152HB ROVALMA. W skrécie mdwigc, pordwnujac ze stopami CuBe osiggniemy kil-
Aluminium 6082 - 190,0 90HB kakrotny wzrost ilosci sztuk z jednej wkfadki, a poréwnujac ze stalami 1.2343,
SUPERPLAST® 400 - Q+T 38,0 375 36,0 36,0 370 HB 1.2311 cykl wirysku skréci sie 0 20 — 40%. Dodatkowo lepsze rozprowadzenie
SUPERPLAST® 2738mod 12738 mod QT a5 41,0 39,0 36,0 300 HB 299:51 sp0\|/vodqje m”lieJSZél !icz_lbﬁ:‘ brakc’zw .W§f5(:] PfidtkowsnyCh e|ebm_eﬁtEW- OBERON’ Robédrt Dyrda
FASTCOOLP-10 58.0 300 HB skoro zlecenie wykonania ilus zaméwionych sztuk zrobimy szybciej, be- ;
FASTCOOL®20 540 190 200 HB dziemy w stanie wykona¢ zaméwienia wiekszej liczby klientéw w tym samym 88-1001nowroctaw, ul. Cicha 15
FASTCOOL 50 500 - czasig. Czyli irmowacja przek%a}dg sie na reglne‘z.yski. Zapraszgmy (.io zagzytaﬁ, tel. 5235424 00: fax'52 35 424 01
ooLox 44" o - o e g tc:ke;Z|Zoz;§2|tr1k1;/ﬁo::rtt§r,g\;vcy:fsnlmy watpliwosci. Mam nadzieje, ze wrécimy oberon @oberon.pl; Www.oberon.pl
Legenda: +A zarzone zmiekczajgco; Q+T hartowane i odpuszczane RD
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¢ PH Wheel:

* TH-AGV:

- Bezobstugowy transport narzedzi za pomoca nawigacji laseroweyj;

- Do 16 narzedzi do 50 kg i maksymalnej dtugosci 400 mm.

- Bardzo kompaktowy: zajmuje mniej niz 9 m? powierzchni zabudowy;

NUMER 03 (107) 2021 .

Wydajne i elastyczne dzieki przysztoSciowym
rozwigzaniom automatyzacji

Zautomatyzowane procesy produkcyjne to znacznie wiecej niz tylko redukcja kosztow
pracy - zwiekszajq rowniez wydajnosé, jakosc i elastycznos¢.

¢ Zautomatyzowane rozwigzanie produkcyjne dla prawie kazdego urzadzenia DMG MORI.

- Wysoce wydajna automatyzacja - do 125 detali obrébkowych z czasem wymiany detalu ponizej 7 sekund;

- Podwdjny chwytak do przygotéwek ze standardowymi interfejsami, takimi jak HSK 100, Capto C8 i Erowa ITS.

Toczenie

Obstuga przedmiotu obrabianego

Obstuga palet

Specyficzne dla maszyny Uniwersalny

Obrabiarki sa najbardziej wydajne, gdy pracuja przez caty
dobe. Na czasie s3 zautomatyzowane rozwigzania produkcyjne i sa
jednym z gtéwnych tematdw przysztosci DMG MORI. Portfolio mo-
dutowe obejmuje tacznie 53 rozwigzania automatyzacji w 13 liniach
produktéw do obstugi detali lub palet - w tym kompletny sprzet
i oprogramowanie. Najnowszym osiggnieciem w portfolio automa-
tyzacji DMG MORI jest PH Wheel - standardowy system automa-
tyzacji do obstugi detali - oparty na sprawdzonej i opatentowanej
technologii magazynu kotowego narzedzi. Z drugiej strony, DMG
MORI poszerzyto zakres mozliwej do powiekszania automatyzagji
0 TH-AGV - pojazd sterowany automatycznie (AGV). Bezobstugo-

u 26

Skalowalne (= 1 maszyna)

wy system umozliwia autonomiczny transport do 16 narzedzi do
odpowiednich maszyn.

PH Wheel:

Wysoce wydajna automatyzacja do 125 detali na mniej niz
9 m? powierzchni zabudowy.

Dzieki opatentowanemu kotowemu magazynowi, firma DMG
MORI wprowadzita w 2013 r. od dawna sprawdzony system prze-
chowywania narzedzi, ktéry inspiruje dzieki kompaktowej konstruk-
qji i niezwykle szybkiej wymianie narzedzi. ,Logicznym krokiem byfo
przeniesienie tej technologii réwniez do obsfugi elementéw ob-
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Portfolio modutowe obejmuje tgcznie 53 rozwigzania automaty-
zacji w 13 liniach produktow do obstugi detali lub palet - w tym
caly sprzet i oprogramowanie.

PH Wheel bazuje na sprawdzonej technologii kotowego zasobnika
na narzedzia.

TH-AGV umozliwia bezobstugowy transport do 16 narzedzi do
odpowiedniej maszyny.

rabianych”, tak Cornelius NoR, dyrektor zarzadzaja-
cy DECKEL MAHO Pfronten, wyjasnia opracowywanie
nowego PH Wheel. Dodaje, ze koncepcja pozostaje ta
sama: ,Zaadaptowalismy magazyn narzedziowy i po-
awéjny chwytak. Stét zostat zaprojektowany tak, aby
pomiesci¢ przytgcza - ze standardowymi interfejsami,
takimi jak HSK 100, Capto C8 czy Erowa.”

PH Wheel, przeznaczone jest dla przygotowek
o masie do 50 kg, oferuje miejsce na 25 detali o Srednicy
2150 mm na jedno koto. tacznie do dyspozycji jest pie¢
két, czyli 125 detali. Przy Srednicy detalu 300 mm do-
stepnych jest dwanascie pozycji na jedno koto. Przygo-
téwka moze mie¢ do 400 mm wysokosci. ,Duza liczba
elementéw do obrébki na podstawie montazowej poni-
zej 9 m?, w pofgczeniu z niezwykle szybkq wymianq ele-
mentéw obrabianych w mniej niz siedem sekund, czyni
z PH Wheel wyjgtkowe rozwigzanie automatyzacyjne
w swojej klasie” - mdwi Cornelius NOR.

TH-AGV:
Autonomiczny transport do 16 narzedzi

Bezobstugowy system transportowy umozliwia
wydajng prace cztowieka z obrabiarka. Po prezentacji
PH-AGV do autonomicznego transportu palet, DMG
MORI przedstawia kolejny AGV (pojazd sterowany au-
tomatycznie): TH-AGV umozliwia bezobstugowy trans-
port do 16 narzedzi do odpowiedniej maszyny. Przezna-
czony jest do narzedzi o wadze do 50 kg i dtugosci do
400 mm. Narzedzia s3 ulokowane w dwéch rzedach po
osiem w kazdym.

TH-AGV porusza sie catkowicie bez prowadnic
i szyn. Nawigacja laserowa zapewnia bezpieczny trans-
port podczas produkgcji. Wykorzystywana jest tutaj ta
sama technologia nawigacji co w PH-AGYV, dzieki czemu
oba systemy transportu sg kompatybilne. Mozliwa jest
rowniez praca w trybie mieszanym: z pojazdami ste-
rowanymi recznie i pieszymi. Ponadto, TH-AGV posia-
da przyciski do zwyktego i awaryjnego zatrzymania
maszyny. Sygnalizatory akustyczne, kierunkowskazy
i wywietlacz pojazdu do wy3wietlania komunikatéw
o zdarzeniach umozliwiajg fatwa interakcje miedzy
cztowiekiem a maszyna.

DMG MORI Polska Sp. z o.0.
www.dmgmori.com
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SZLIFUJEMY-DOCIERAMY-POLERUJEMY

Dzieki produkcji w naszej firmie precyzyjnych polerek oraz szlifierek do watkéw i otworéow, a takze
wspotpracy ze specjalistycznymi, Swiatowymi firmami, obrébka powierzchni, a nawet super dokfadna
obrobka - jest specjalnoscig firmy MARCOSTA - Tarnow.

Umacniajac swojg pozycje na rynku jako kompleksowy dostawca  do watkéw i otwordw, jak tez polerki i docieraczko-polerki. Oferta
maszyn i urzadzen do precyzyjnej obrébki finalnej powierzchni, firma ~ firmy Marcosta jest w stanie zaspokoi¢ potrzeby najbardziej wyma-
oferuje zaréwno wysoko doktadne szlifierki do ptaszczyzn, szlifierki  gajgcych klientow.

Szlifierki do watkow i otworow

Znane od lat i cieszace sie powodzeniem szlifierki do watkdéw i otwo-
row typu RUP-28M, przeznaczone sa przede wszystkim do obrébki wy-
kafczajacej utwardzonych powierzchni przedmiotéw za pomocg narze-
dzi Sciernych, w wyniku ktérej uzyskuje sie duze doktadnosci wymiarowe
i ksztattowe oraz matg chropowatos¢.

Cechy charakterystyczne: « predkos¢ szlifowania do 45m/s « duza nie-
zawodno3¢ | zywotnos¢ dzieki hydrostatycznemu fozyskowaniu wrzeciona
Sciernicy i hydrostatycznym prowadnicom « ptynna regulacja obrotéw wrze-
ciona przedmiotu.

Dtugos¢ szlifowania: 500 < 1000 mm

Srednica szlifowania zewnetrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowannego otworu: 200 mm

Szlifierki do ptaszczyzn

Szlifierki do pfaszczyzn sa produkowane w zaleznosci od potrzeb ze
sterowaniem manualnym, sterowaniem PLC z dotykowym ekranem LCD
o przekatnej 10" z polskim menu lub ze sterowaniem numerycznym CNC. Za-
stosowanie sterownika PLC utatwia proces programowania obrébki.

Na dotykowym ekranie LCD wy3Swietlane sa nastepujace parametry:
« aktualne potozenie Sciernicy * grubos¢ warstwy juz zeszlifowanej « wspot-
rzedne potozenia Sciernicy * grubos¢ aktualnie zeszlifowanej warstwy
* grubos¢ pozostatej do zeszlifowania warstwy ¢ ilos¢ przejazdow wyiskrza-
jacych « rodzaj obrébki.

Dtugos¢ szlifowania: 380 = 5200 mm
Dzerokos¢ szlifowania: 178 + 2050 mm:
Szerokos¢ Sciernicy: 31,75 mm

Docieraczko-polerki
z submikronowymi doktadnosciami

Stacjonarne maszyny Lapmaster, wyposazone sa w ptyte docierajaca/
szlifujaca, o kompaktowej budowie, dzieki ktérej mozna je zamontowac
na standardowym blacie roboczym. Specjalny projekt i konstrukcja wolno-
stojacych maszyn Lapmaster sprawia, ze wytrzymuja one bardzo trudne
warunki produkcyjne jednoczesnie wymagajac minimalnego naktadu prac
konserwacyjnych. Model 15 idealnie nadaje sie do szlifowania przy matej
i duzej produkdji seryjnej.

PL 33-102 Tarndw, ul. Klikowska 101C
tel. /fax. +48 14 62 66 852, e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl
Www.maszyny-marcosta.pl

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkgji Obrabiarek
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Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotow/minute!

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

reklama—

Frezarki CNC - bogata oferta

Frezarki to jedne z moich ulubionych obrabiarek. Piecioosiowe maszyny po-
trafig wyczarowaé z metalu dowolne, najbardziej skomplikowane ksztatty. Mata
trzyosidwke chciatbym mie¢ nawet w garazu, by co$ sobie podtuba¢ po godzi-
nach. A wielka, pozioma frezarka ze stozkiem 50 imponuije ilo3cig usuwanego ma-
teriatu na minute. Na wiasnie. Frezarek jest wiele, sa rézne, bo do réznych zadan
je skonstruowano.

Sprawa zakupu komplikuje sie jeszcze z uwagi na duza liczbe producentéw
tych maszyn, przektadajaca sie tez na liczbe sprzedawcéw, przedstawicieli na kraj
czy region. Do kogo sie zwrdci¢, od czego zaczaé rozmowy?

Wiadomo, ze jak nas widza, tak nas opisza. Mato kto w ulotkach, czy na
swojej stronie internetowej chwali sie starymi obrabiarkami (no ok, muzeum
techniki tak), wiekszos¢ wiascicieli firm stara sie pokaza¢ od jak najlepszej
strony. Ogladamy zatem nowe, doktadne, duze obrabiarki. Co kilka lat to port-
folio musi by¢ odswiezane, bo nawet jezeli maszyna nie zuzyta sie fizycznie, to
mogto nastgpi¢ zuzycie moralne. Wtasnie w czasie wizyt w narzedziowniach lub
warsztatach mechanicznych, widze na jakich obrabiarkach wykonywana jest
produkcja. Park maszynowy jest bardzo istotnym elementem, ktéry ma wptyw
na odbior firmy przez klientdw, na jej rozwodj, a w rezultacie na jej finansowe
powodzenie. Wzrastajgca liczba klientéw rozwijajacej sie firmy wymusza niejako
rozrost parku maszynowego.

Figura jelenia frezowany na frezarce Fooke, targi Moulding 2019.

Szukajac nowej maszyny czesto siegamy po dostepne pomoce. W zesztym
roku byty to np. targi branzowe. Dzi$ jest to internet, gdzie mozna szybko zna-
lez¢ ogtoszenia typu: ,sprzedam frezarke”. Spora grupa oséb ,starszej daty”
wspomaga sie materiatami drukowanymi jak katalogi, ulotki reklamowe czy ma-
gazyny branzowe. Wtasnie z tego powodu, chcac trafi¢ do tej grupy konsumen-
téw, publikujemy w naszym magazynie podobne raporty branzowe.

Forum Narzedziowe to magazyn ponad dwudziestoletni, od lat ledzacy
zmiany na rynku obrabiarek. Co wiecej, jest to magazyn wysytany bezptatnie do
praktykéw kupujacych w naszej firmie stale jakosciowe i narzedziowe. To wiainie
tym naszym klientom chcemy poméc w rozwoju firmy i przygotowujemy raporty
na temat réznych grup obrabiarek.

Na kolejnych stronach Forum znajdziecie Pafistwo zestawienie producentéw
nowych frezarek CNC. Omawiane w raporcie maszyny sg zarbwno polskiej pro-
dukgiji jak i zagranicznych producentéw. Zamiescilismy tez kolumne, w ktorej firmy
podaty informacje czy dana frezarka ma mozliwos¢ obrébki grafitu.

Dane kontaktowe podawane w raportach sa po to, aby w razie watpliwosci
skontaktowac sie z przedstawicielem producenta maszyn, dlatego wiec dzworicie
i pytajcie...
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Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl 455|%1A5|20 nie 5878x4019 | ok.16000 2883 1700x850 chomy 1500 Wizeciono 1(;)(5)&)&1) 30 40 46 200 A,_%é) 22 bary 60 7 max.127 7 P:rlmrll/c enkoder um<10 N/A
SK/BT-50 Heiden-
IBARMIA Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl THC | ne | 7i60x7272 1200X100x | gooeggg | fuchomo- | 4o00 elekiro- | 15000 30 40 84 452 (éf’cga opda | 60-120 0 | mx20 | 20 ain liniat m<10 tak
Abplanalp Sp.z 0.0. 8 -abplanaip.p EXTREME 1000 obrotowy wrzeciono . 1%0) P SlFemens enkoder H
- anuc
INGERSOLL Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl 550x nieru- elektro- HSK E40 - Heiden- enkoder+
Abplanalp Sp. 2.0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl Eagle V5 tak 2014x2743 8500 i%Oox 650x500 chomy 500 Wrzeciono 42000 30 30 17 221 HSK ESO opcja 32/100 bd 16 bd 2%8 liniat 2 tak
INGERSOLL Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl 800x nieru- elektro- HSK: - Heiden- enkoder+
Abplanp $p.2 0.0, ko504 750 023 v abplanalp.pl EagleVO | tak | 273064 | 11500 60x 1000660 | GO | 2000 et | 42000 30 30 P 21| H9E0 | opda 88 bd 3 bd hain rode 3 tak
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TNC640 15050

600
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. www.jafo.com.pl FNJB35N bd 128(%)6( 2100 5‘?50/ 400x800 ruchomy 200 przektadnia 5000 XZV_'25 xzy_ 25 75 bd Dll?\l%ggo bd bd bd bd bd Heidenhain finiat %%125 bd
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek S.A. www.jafo.com.pl FVF45N bd ZZOZ%%X 2400 %7550().%? 450x1530 ruchomy 400 przektadnia 4000 xzy_ '25 xzy_ 25 75 bd D||SN%%0 bd bd bd bd bd Heidenhain finiat %’%125({ bd
1200/2000 :
Piotr Pawlicki 3750x 800x530x ruchomy pasowa T)asowa Siemens/Fanuc finiat
. ) wa/ ezpo- .
KAIDA tel. 781677 446 www.richo.pl DM-850 nie 2300 5150 530 950x510 2 osie 600 bersz;;?j;dn?;a 15000 30 38 15 160 BT-40 érednia 24/32 8 250 8 Heidenhain (opdja) 3 nie
p przektadnia
Litz Hitech C lika-wars@galika.pl 200 800/500 ped SK4Q, Sziaeznggns liniat
itz Hitech Corp. - galika-wars@galika.pl . - na : inia
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.galika pi DV-800 nie 7740 5300 540 910x500 ruchomy 800 bezposredni 15000 20 40 18,5 149 FSK opcja 40 10 125 7 840D4L optyczny 5 tak
Fanuc Oi-MF
Litz Hitech C lik @galika.pl 2960x 1200x ped Szi;eznggns finiat
itz Hitech Corp. - galika-wars@galika.pl . - na : ni
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.galika pi DV-1200 nie 3337 8500 600675 1220x620 ruchomy 1000 bezposredi 15000 20 30 15 SK40 opcja 40 - 150 7 8 4OD§L optyczny - tak
Fanuc Oi-MF
Litz Hitech Corp. . galika-wars@galika.pl . 4528x - 800x cnt:eor#]y naped SK40, : TNC640/ liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.galika pi LU-800 nie 240 21000 900620 ?800 ughyt|n0/ 1000 bezposredi 20000 20 48 38 720 Pk opcja 62 - 125 7 gzr(')nsgf optyczny - tak
obrotowy
MAKINO Sp.  0.0. Driat sprzedazy www.makino.eu 5 nie 2O 7500 | gaa0x 1900« “Jv%‘;[*y‘y 650 JSektro- 20000 | 20000 | 20000 15 2 Iy opda | 20/30 8 14 8 Fanuc liniat £0.0015 nie
MAKINO Sp. z 0.0. Dziat sprzedazy www.makino.eu D200z tak BO%C | 4600 | g% 0300 O‘éfg{my 75 (Sektro- 30000 | 60000 | 60000 | 15 2338 K| standard 2%%0 3 80 3 Fanuc lniat +0,0015 nie
20000/ HSK-A63
- ; ! ! 2350x 650x 750x ruchom! elektro- : 15/25 Fanuc . "
MAKINO Sp. z 0.0. Dziat sprzedazy www.makino.eu V33i tak 5305 7700 450:350 450 W Osi yy 300 Wrzeciono 3;1%05)00 20000 | 20000 15 457 ngﬁEBS(ZJ opcja 4({ /6 7 80 7 PROE liniat +0.0015 nie
MATSUURA Japonia Dariusz Wojcik MAM . 7765x 550« obrotowo cradni 60/ U : 0801 Matsuura enkoder st.
APX Technologie Sp. 2 0.0. tel. 609 989 802 www.apx.pl 72-35v nie 4662 12700 4548%x 2130 uchylny 60 bezposredni 12000 1-60 660 (30min) 167 BT40 opcja 60 10 150 10 G-Tech31l finiat opcja +0,001 tak
MCV 800 mecgaon.iczne.
Kovosvit Mas a.s ' - Quick . 2086x 800 przetozenie N Heidenhain liniat
Kovosvit Mas Polska Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.kovosvit.pl TNC620 nie 2745 4000 500 /5é00 1000x500 500 be?é’éﬁ?c‘f?e' 12000 15 30 % 88 1S0 40 opcja 24 6.5 120 6,5 TNC620 optyczny 5 tak
1S040 rucsr;gimy plynna/ciagta
krzyzowy z
moziiwoscg
K it M MSCV'750 3440 750 bdodania leks Heidenhai liniat
ovosvit Mas a.s . - rint . X obrotowego elektro- . : eidenhain inia
Kovosvit Mas Polska Sp. 2 0.0. Dziat handlowy www.kovosvit.pl TNC640 nie 2200 5250 500 /goo 1000x640 stotudos 650 Wize-ciono 18000 15 40 35 120 HSK-A63 opcja 24 6.5 150 6.5 TNC640 optyczny 4 tak
HSK A-63 (maszyna
i
i50si
(maszyna3)
Kovosvit Mas a.s MPC(:/\AEZ 0 4660x 1270 MV Heidenhain liniat
Kovosvit Mas Polska 5p.20.0. Dziat handlowy www.kovosvit.pl Heindenhain nie 3600 11800 610 /740 1500x670 1200 przekfadnia 8000 15 40 43 623 15050 opcja 24 [40] 15 175 15 TNC640 optyczny 4 tak
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: Robert Baczek info@mt net pl AWwea 2700x 510x , bezpi)sﬁilédni 8000- ! Siemens enkoder .
MDT Wadowski Sp. k.a. tel. 22 842 95 66 biuro@mdt.net.pl AF-650 tak 2400 4200 510x510 750x510 krzyzowy 500 elektro- 30000 10 48 18 BT/SK opcja 24-32 7 80/150 7 Fanuc liniat 0,002 opcja
www.mdt.net.pl wrzeciono Heidenhain
info@mdt.net.pl pasek Siemen:
! Robert Baczek n Extron . 4516x 1600x ; bezposredni . emens enkoder .
MDT Wadowski Sp. k.a. tel. 22 842 95 66 \?\Jw\?v@mn&?th:?b?l MI1600L nie 3560 14000 | 1000x800 | 1800x800 krzyzowy 2000 wer[gggii?ﬁq 15000 10 18 22 BT/SK opcja 24-60 15 125/200 15 HeiFd‘a:r:Jlfain liniat 0,003 opcja
AT przekfadnia
REIDEN TECHNIK AG - - galika-wars@galika.pl - 4790x | - 1000/ tuchomy elektro- HSK63 liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat sprzedazy www.galika pi RX10 nie 3992 18200 118010 1000x1000 obrotowy 1600 wrzeciono 18000 60 60 38 291 HSK100 standard 273 8 160 10 optyczny 3 tak
TNC640/
Sinumeric
R005
REIDEN TECHNIK AG - . galika-wars@galika.pl - 6886x | - 1800/ ruchomy elektro- liniat
B A oK Dziat sprzedazy G RX14 e | G | o0 | im0 | osoo | BTN | 800 Jdektro- 1 20000 4 | 40 | 102 | 1202 | HSKIOO | standard | 204 2 250 2 o 5 tak
pasowy
4 - pasowy bezpo- Siemens/ .
Piotr Pawlicki . . 3550x 1200X650x ruchomy bezpo- Dezpo ! liniat .
SUNMILL www.richo.pl JMV-1200A nie 8200 1350x650 b 1000 by - 15000 20 24 22 290 BT-40 $rednia 24/40 8 250 8 Fanuc : 3 nie
tel. 781677 446 P 2700 800 2 osie r;reeld:éama ze- / Heidenhain (opcja)
p ktadnia
; tylecncmachines. pl 8400x 3000x naped ) _
STYLE CNC Holland Mach kom. 883 444723 s . BT-3000 tak 4100: 1500 3200x800 h 3000 12000 4 8 37 234 40-50 24 8 100 8 CNCSTYLE kod 0,003
olland Machines om info@stylecncmachines pl al 4100¢ 00X700 X ruchomy ppzaglggvg/r{ia opcja enkoder nie
; stylecncmachines.pl ) 6300x 1500x naped _ ) _
STYLE CNC Holland Machines kom. 883 444723 info@stylecncmachines.pl BT-1500 tak 3285%%x 5200 650x700 1850x610 ruchomy 1000 p?;eslgr‘elx\glr{ia 12000 4 8 1" 69,5 40-50 opcja 24 6 80 6 STYLE CNC enkoder 0,003 nie
Dziat handlowy handel@tbitech.pl T8I VC 3400x 1200x przekfadnia, Siemens 828D | ekoder /liniat
TBITECHNOLOGY Sp.z 0.0. tel.- 48 32 77743 60 www thitech.pl 1270’\/?ihnart tak 2250 7800 700%700 1350600 | ruchomy 1200 direct drive 10000 36 36 23 146 SK40 standard 24 7 80/150 7 + Shopmil (opc{a) 0,003 tak
Dziat handlowy handel@tbitech.pl TBIVC 4900x 1800x przekfadnia SK40 Heidenhain | ekoder /liniat
TBITECHNOLOGY Sp.z 00, Driathandiowy e sl oSy |tk | 400 20000 | oB80%% | 1950850 | ruchomy | 2500 preekfadnia | 000 2 20 2 | 09 | K| standad | 2430 | 15 | sogs0 |15 | FEoenhd e 0,003 tak
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINE TOOLS : 2910x 787x
oodlands Business Par oward C.W. Bamfort . nie X X : przektadnia , , , ra ra ra ra ra rot enkoder ra
Woodlands Business Park Howard C.W. Bamforth XyzmaCh'”emﬁ'S‘mm XYZ SMIX e | 3980« | 2350 | 508 32| tuchomy | goo Kiadni 5000 38 | 63 | 37 5040 | brak | brak | brak | brak | brak | ProfTRAK kod 10 brak
Burlescombe, Tiverton. ey arnacht- 2540 500 '
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINE TOOLS g 3400x 1016x
Woodlands Business Park Howard CW Bamforth xyzmachmeto;:lscom anog'glx nie 4220x 3200 596x 1%’%? r(uocgl';?? 850 przektadnia 5000 38 6,3 575 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. ey arnachi- 2790 584 '
Howard.Bamforth@
XYZ MACHINE TOOLS 0 4300x 1524x
Woodlands Business Park Howard CW Bamforth xyzmachmeto;]).ls.com XYSZO(S)'(‘)AX nie 4220x 3500 596x 1%%? ?’;g?? 850 przektadnia 5000 38 6,3 5,75 15040 brak brak brak brak brak ProtTRAK enkoder 10 brak
Burlescombe, Tiverton. e yzTachi- 2790 584 '
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Wykohczenie ptasz

Frez NX do obrob

Technologia NX:
Ptaszczyzny o chropowatosci R_ponizej 0,1um

Frez NX firmy Fraisa to nowe, innowacyjne narzedzie do obrébki wykofczeniowej. Ptaszczyzny
wykoficzone frezem NX sg zaréwno wizualnie, jak i mierzalnie najwyzszej jakosci. Jego sekret lezy
w specjalnie zaprojektowanym ostrzu wykafczajacym, przesunietym osiowo i promieniowo wzgle-
dem pozostatych. Dzieki takiej konstrukcji skrawa ono wiér o doktadnie wyznaczonej grubosci wy-
noszacej setne czesci milimetra. Wszystko to by osiagnaé powierzchnie o doskonatej jakosci.

Frez wykanczajacy NX pozwala uzyska¢ powierzchnie czedci o chropowatosci R. < 0,1 um.
Dla wielu obrabianych elementdw pozwala to na wyeliminowanie pdzniejszego procesu szlifowania
powierzchni. Daje to duza przewage nad konwencjonalnym podejsciem do procesu, poniewaz ele-
ment moze zosta¢ w petni obrobiony na jednej maszynie, oszczedzajac czas i pieniadze. Frez wykan-
czajacy NX zostat tak zaprojektowany, by nawet niewielkie, niemozliwe do unikniecia odksztatcenia
narzedzia podczas pracy nie wptywaty na jej finalny efekt.

Aby zachowac estetyczne miejsce taczenia Scianki i dna kieszeni, frez NX posiada réwniez kra-
wedzie skrawajace na powierzchni walcowej.

Jezeli chcesz osiggnac jak najlepsza jakos¢ powierzchni, zaréwno pod wzgledem aspektow wi-
zualnych, jak i duzo nizszej uzyskanej chropowatosci R_ powierzchni, bedziesz pod wrazeniem moz-
liwosci technologii Fraisa NX.

Technologia frezu NX w wykofczeniu ptaszczyzn

Nowe rozwigzania t3cza sie z wyprébowanymi i przetestowanymi. Nowosé w budowie frezu
polega na umieszczeniu dodatkowego, wykarczajacego ostrza pomiedzy standardowymi. Dzieki
doktadnie wykonanemu chwytowi, ptynnym przejsciom pomiedzy poszczegéinymi czeSciami na-
rzedzia oraz jego wywazeniu obrébka przebiega nadzwyczaj dobrze.

A\
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Narzedzie z zeszlifowanym ostrzem

+  Wzmocnienie wyeksponowanej krawedzi skra- Eﬁ : :
wajacej;

+ Absorbcja duzych sit skrawania.

tagodne przejscia miedzy czeSciami narzedzia
» Miejsca taczenia wykonane za pomocg gtadkich
przejs¢ oraz duzych promieni zaokraglenia;
; . P
+ Poprawiona sztywno$¢, a tym samym mniejsze
odksztatcenia promieniowe;
+  Wieksza odporno3¢ na obcigzenie mechaniczne.

Doktadne wywazenie narzedzia

+  Wywazenie narzedzi w klasie G2,5 przy 20000
obr./min. lub Udop<1g - mm; G25

+ Utatwienie badz eliminacja dodatkowego wywa-

zenia narzedzia z oprawka;

+ Poprawiona jako3¢ powierzchni, dzieki ograni-
czeniu drgan;

+ Dtuzsza zywotnos¢ wrzeciona.

Czesc chwytowa wykonana w tolerancji h5
+ Zminimalizowane bicie promieniowe dla pod-
wyzszenia doktadnosci obrobki, h5

+ Doskonate wspétdziatanie z nowoczesnymi
uchwytami obrébkowymi.

Obrobka wykarnczajaca czescig czotowa

+ Narzedzie posiada specjalne ostrze do obrobki wykanczajacej
czescia czotowa;
+ Najwyzsza jakos¢ powierzchni obrobionej.

Narzedzia z teoretyczng 45° fazka. Wartos¢ ta jest wyznaczona dla
kazdej Srednicy w tabeli w katalogu narzedzi i powinna by¢ wprowa-
dzona podczas programowania CNC/CAM. Podczas obrdbki jednakze
minimalna ilo$¢ materiatu pozostaje z powodu réznicy pomiedzy fazka
teoretyczng 45° a efektywnym konturem.

Offset promieniowy

—— = |
Pétwykariczajaca kraweds skrawajaca Wykanczajaca krawedz
—_— ] skrawajaca

Frez wykanczajgcy NX moze by¢ uzyty w réznych zastosowaniach:

Wszystkie oznaczone powierzchnie zostaty nim obrobione.

Powierzchnie
réwnolegte
frezowane, nie
szlifowane

Kieszen

Rowek
prowadzacy

Materiat: Aluminium 3.2315 (EN AW 6082)

Plaszczyzna
wspierajaca

— Uszczelnienie

- -

L.-L-_______ﬁ

Toffset osiowy

Poréwnanie powierzchni

Narzedzie konwencjonalne

Materiat: stal nierdzewna 1.4301, R : 2.35 ym, R : 1.73 ym

Poréwnanie powierzchni

Nowy frez NX

Materiat: stal nierdzewna 1.4301, R - 0.11 ym, R : 0.62 pm

ul. Poznafiska 104
Skorzewo, 60-185 Poznan

ITA spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. k.

T: +48 6122258 00 E-mail: info@ita-polska.com.pl
F: +48 6122258 01 www.ita-polska.com.pl
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Szlifierki pneumatyczne z serii IMPULSE

Na wstepie artykutu moze przypomne, ze fabryka w Japonii produkuje wrzeciona elektryczne i pneumatyczne
na pionowe centra obrobkowe CNC, tokarki NC i inne maszyny frezarskie czy wiertarki precyzyjne. Mocna strona
NAKANISHI jest produkcja mikroszlifierek elektrycznych i powietrznych do szlifowania i polerowania. Szlifierki
powietrzne sg podzielone na dwie grupy: seria ROTUS z silnikiem i wymiennymi koAcéwkami i seria IMPULSE:
rodzina szlifierek o monolitycznym ksztatcie i zintegrowanej budowie.

W artykule przyblize Pafistwu charakterystyke i cechy szczegbine 4 szlifierek z serii IMPULSE z jednym najpopularniejszych i najchetniej kupo-
wanym w Polsce modelem o nazwie NSP-601.

Ponizej lista cech, jakie wyrdzniaja szlifierki serii IMPULSE spo3réd innych:
» Najlepsze do operacji precyzyjnego szlifowania, bo szlifierki majg ptynne obroty bez
wibracji i bicia narzedzia, nawet wtedy, gdy obroty silnika sg niezwykle wysokie.

» Turbina silnika wyposazona jest w specjalne topatki lamelkowe. Predko3¢ obrotowa
silnika pozostaje stabilna nawet przy zmiennym obciazeniu.

» Ttumik na wylotowym wezu powietrza minimalizuje hatas pracy szlifierki.

» Zastosowano do produkgji szlifierek Impulse komponenty o duzej precyzji. Zapewnia
to doskonata wytrzymatos¢ i specyfikacje mierzong w mikronach.

« Szlifierka obrotowa prosta, model NSP-601. Obroty
maksymalne 60 000 obrotow /min.

+ Frontowa cze$¢ korpusu wykonana ze stali nierdzewne;,
tylna ze stopu aluminium.

+ Tulejka zaciskowa CHS zaprojektowana i wykonana
z wielka precyzja eliminuje bicie i wibracje. Swietnie wy-
koficzona, umozliwia wsuniecie narzedzia az na gtebokos¢ 29mm.

f

+ Szlifierka obrotowa katowa, model NA45-400. Obroty maksymalne 40 000 obro-
téw/min.

+  Wykonana ze stopu aluminium. Idealna do usuwania ostrych krawedzi w narozach
i innych trudnodostepnych miejscach dla szlifierki proste;.

+ Tulejka zaciskowa CHS.

+  Szlifierka obrotowa katowa, model NA90-230. Obroty maksymalne 23 000 obrotéw /min.

+ Tulejka zaciskowa CHS, a takze mozliwo3¢ dokrecenia $ciernicy garnkowej o srednicy
30mm i no3nika tarcz Sciernych.

Ponizej kilka przyktadéw Sciernic garnkowych do szlifie-
rek, ktore omawiamy w tekscie:

2

« Szlifierka obrotowa kgtowa, model NA45-230. Obroty
maksymalne 23 000 obrotéw/min.

+ Tulejka zaciskowa CHS, a takze mozliwo3¢ dokrecenia
Sciernicy garnkowej o rednicy 30mm i nodnika tarcz Sciernych.

Ponizsze zdjecia ilustruja szlifierki wyposazone w r6zne narzedzia.

e
Lol ol =

Istotng zasada prawidtowego funkcjonowania szlifierek IMPULSE jest podfaczenie ich
do Zrodfa sprezonego powietrza za posrednictwem stacji przygotowania powietrza.

Nakanishi INC. Przygotowata do tego celu stacje filtrowania i naolejania powietrza
model AL-H1206: Ponizej kozy3ci ptynace z zamontowania stacji: T

« zapewnia ptynny przeptyw powietrza oraz automatyczne smarowanie co gwarantuje 030
duza moc,

+ mozliwo3¢ dostosowania dawkowania oleju na wymaganym poziomie i jego auto-
matyczne podawanie wydtuza zywotnos¢ szlifierki,

+ stacja jest zwartej budowy, fatwa do przenoszenia, a takze zamocowania na $cianie
czy postawienia na stole roboczym. Waga 2,2 kg, wymiary szeroko$¢ 120 mm x dtu-
g05¢ 300 mm x wysokos¢ 220 mm.

Zestaw standardowy sktada sie ze szlifierki i stacji przygotowania powietrza AL-H1206.

Prosze o kontakt jesli zechcg Pafistwo poznaé szczegé-
towa oferte.

Pozdrawiam, Marek Adelski
kom. 693 371202

E-mail: oberon@oberon.pl,

Wytaczny dystrybutor na terenie Polski:
OBERON Robert Dyrda

(VS nakanisHI

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 5235 424 00, fax 52 35 424 01
www.oberon.pl, www.nakanishi.pl

4




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 03 (107) 2021 .

.
Salon Technologii Obrobki Metali Cé%%tilgé! 19-21.10.2021

juz w pazdziernikul

0d 6 czerwcadecyzjgrzgdu branza targowa zostata odmrozona. Szykuje sie bardzo
pracowita jesien w Targach Kielce.

Sezon targowy w kieleckim osrodku
rozpocznie sie od mocnego uderzenia -
pierwsza wystawa, ktéra odbedzie sie po
pandemicznej przerwie bedzie znany i ce-
niony na Swiecie Miedzynarodowy Salon
Przemystu Obronnego. W 2020 roku MSPO
byto jedynym wydarzeniem branzy obron-
nej jakie sie odbyto. Tegoroczny Salon juz
zapowiada sie lepiej, Swiatowi potenta-
ci potwierdzajg swdj udziat i zapowiadaja
technologiczne nowosci. Jesienia w Tar-
gach Kielce spotkaja sie takze specjalici
z branzy gazowniczej, rolniczej, komunika-
cji migjskiej, strazackiej, tworzyw sztucz-
nych czy sakralnej.

STOM

Salon Technologii Obrobki Metali

TOOL » BLECH & CUTTING * ROBOTICS ¢ LASER ¢ FIX « SPAWALNICTWO
* DRUK 3D * TEiA » EXPO-SURFACE  CONTROL-STOM e KIELCE FLUID POWER

Kielecki Salon Technologii Obrébki Metali
STOM wraz z wydarzeniami uzupetniajgcymi:
EXPO-SURFACE, CONTROL-STOM, KIELCE FLUID
POWER, WIRTOPROCESY, SPAWALNICTWO, Targi
TEIA oraz DNI DRUKU 3D zaplanowane od 19 do
21 pazdziernika 2021 roku, zapowiadaja sie bardzo T
dobrze — powoli koficza sie wolne miejsca w halach
targowych, wystawcy szykuja cata game nowosdi,
beda nawet Swiatowe premiery. Poprzednia edycja
STOM-6w wyraznie pokazafa, ze mozna zorgani-
zowat bezpieczne i skuteczne targi w czasie pan-
demii oraz, ze wtadnie w kryzysie takie spotkania sg
potrzebne jak nigdy. Zapraszamy na ,Przemystowa
Wiosne" jesienia.

Wiecej informacji na: https://www.targikiel-
ce.pl/stom-tool oraz na naszym Profilu na Linkedin:
https://www.linkedin.com/showcase/stom-metal
-processing-fait

Zapraszamy na Targi Przemystowe;j
Wiosny do Targéw Kielce
od 19 do 21 pazdziernika 2021r.
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Przygotowaniom do targéw ITM INDUSTRY EUROPE na ,ostatniej
prostej”, towarzyszg optymistyczne analizy rynku.

Rekordy w przemysle

Wskaznik PMI, obrazujacy nastroje w przemysle, byt w czerwcu na
rekordowym poziomie 59,4 pkt. Polski przemyst wychodzi z kryzysu, na-
bierajac nowej, niespotykanej dotad dynamiki. Wedtug najnowszego ba-
dania firmy IHS Markit, takze prognozy przedsiebiorcéw z polskiego sek-
tora wytworczego odnosnie wielkosci produkeji w nadchodzacym roku,
ulegty poprawie.

- To dla nas wazne prognozy. Przygotowujemy targi z ogromngq odpo-
wiedzialnoscig, majgc na uwadze, ze przez lata podnieslismy poprzeczke
wyjgtkowo wysoko. Zapewnienie wystawcom | gosciom odpowiedniej ja-
kosci biznesowej wydarzenia jest dla nas niezwykle wazne. W minionym
roku nie moglismy co prawda organizowa¢ targéw, ale ten czas dobrze
wykorzystalismy m.in. na wzbogacenie naszej oferty o nowe narzedzie:
internetowq platforme spotkan. Daje ona firmom dodatkowe moZzliwosci
zdobywania kontaktéw i miedzynarodowych rynkéw. Rozwigzanie spo-
tkafo sie z duzym uznaniem naszych wystawcéw - méwi Anna Lemafska
-Kramer, dyrektor targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

Industry Next — remedium na kryzys

Targi to nie tylko bogata ekspozycja i pokazy maszyn, ale takze in-
teresujacy program. W hybrydowej formule odbedzie sie m.in. zapowia-
dane juz spotkanie Industry Next. Wydarzenie zostanie poswiecone pro-
gramom wsparcia oraz funduszom ukierunkowanym na rozwoj polskiego
przemystu w nowej rzeczywistosci. Bedzie réwniez miejscem wymiany do-
Swiadczen i dyskusji nt. zastosowania rozwigzar Przemystu 4.0 oraz inter-
netu rzeczy przez polskich oraz globalnych lideréw.

- Skupimy sie na finansowaniu transformagji przemystowej polskich
firm. Powiemy tez o robotyzagji i automatyzacji jako waznym wsparciu
produkgji, zwtaszcza w niepewnych biznesowo czasach. Nie zabraknie
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ITM INDUSTRY EUROPE. Wracamy do spotkan!

Przed nami pierwsze po kilkunastomiesiecznej przerwie wydarzenie dedykowane branzy. Targi ITM INDUSTRY EUROPE
juz 31 sierpnia otworza sezon spotkan dla przemystu. Jak firmy i partnerzy oceniajg miniony rok i czas wirtualnych relacji?
Czego szczegblnie oczekuja od targdw? Co planujg organizatorzy? Znamy odpowiedzi.

takze tematu Polskiej Doliny Cyfrowej, ktora jest istotnym filarem roz-
woju idei przemystu 4.0 w Polsce. Mamy Swietnych prelegentéw z czo-
fowych instytudji i organizacji branzowych oraz ekspertéw wywodzqcych
sie z firm, ktére Smiafo mozna okreslié tytutem: giganci cyfryzagji- dodaje
Anna Lemariska-Kramer.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE buduja relacje

Wystawcy ITM INDUSTRY EUROPE od miesiecy czekajg na mozliwosé
pokazania swiatu swoich rozwigzan i powrotu to bezposrednich spotkan.

- Musielismy bardzo mocno przemodelowac dotychczasowy tryb
pracy i przejs¢ niemal w 100% na rozmowy online. Od dfuzszego czasu
duzo sie méwi, zZe klienci sq spragnieni spotkar biznesowych face-to-fa-
ce. Czy rzeczywiscie tak jest pokazq wiasnie targi. Liczymy wiec przede
wszystkim na to, Ze odwiedzajgcy przyjdq z konkretnymi projektami
i wyzwaniami, do ktorych bedq poszukiwali rozwigzan — méwi Mateusz
Amrozifiski, specjalista ds. Nowych Projektow FANUC POLSKA. Podobne-
go zdania jest Wojciech Chudy, dyrektor i prokurent BOSCHERT POLSKA -
Okres pandemiczny to konieczno$¢ duzej zmiany mentalnej a w szczegél-
nosci przeniesienia spotkarn z klientami z osobistych na zdalne. Pomimo
faktu, ze jest to duzym ufatwieniem nie moze zastqpic bezposredniego
kontaktu. Na szczescie nasza firma szybko dostosowata sie do tych re-
aliow i dzieki temu obecny rok mozemy juz nazwaé dobrym. ITM INDU-
STRY EUROPE w Poznaniu to dla naszej firmy dfugo wyczekiwana impreza
branzowa, na ktérej znowu bedziemy mogli spotkac sie z naszymi klien-
tami. Mamy nadzieje, ze pomimo trudnego okresu jakim jest pandemia
uda nam sie spefnic to zatoZenie. Z naszych rozméw handlowych wynika,
ze wiele firm oczekuje tych targéw - zauwaza.

Znaczenie bezposrednich relacji podkresla takze Tadeusz Franaszek,
prezes Stowarzyszenia Technicznego Odlewnikow Polskich.

- W biezgcej dziatalnosci gospodarczej kwestia kontaktéw pomie-
dzy uczestnikami procesow produkcyjnych i handlowych ma bardzo

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

duze znaczenie. Ich ograniczenie spowodowane pandemig COVID-19
negatywnie wpfynefo na gospodarke praktycznie we wszystkich krajach
Swiata. W czasie lockdownu kontakty branzowe, handlowe i technicz-
ne ograniczyty sie do spotkani zdalnych. Pozyskiwanie nowych klientow
i rynkéw stato sie mocno utrudnione. ChcielibySmy aby tegoroczne Targi
byty kolejnym bardzo waznym wydarzeniem, ktére stworzytoby niezapo-
mniane dla jego uczestnikéw migjsce waznych biznesowych spotkar, cie-
kawych promocgji oraz wysokiej frekwencji wystawcéw i zwiedzajgcych.
Oczekujemy, ze Targi ITM rozpocznq nowy okres sukceséw handlowych
i dadzq zadowolenie wszystkim, ktérym brakowafo bezposrednich kon-
taktéw oraz tak istotnej wymiany informacji techniczno-handlowych -
stwierdza.

Co szykuja wystawcy?
Bezposredni kontakt z nowosciami i premierami produktowymi to dla
wielu gosci jeden z najwazniejszych aspektoéw udziatu w targach.

Czes¢ wystawcow juz dzi§ zdradza co zamierza pokazaé podczas naj-
blizszej edycji. - Planujemy pokazaé zaréwno roboty, jak i obrabiarki. W
tym nowosci, takie jak cobot FANUC CRX, ktérego premiera przypadfa na
czas gtebokiego ,lockdownu” i do tej pory nie byt prezentowany szerszej
publicznosci na duzej imprezie targowej — zapowiada Mateusz Amrozifski
z FANUC POLSKA.

Na stoisku BOSCHERT POLSKA bedzie mozna zobaczy¢ sztandaro-
we produkty czyli prase krawedziowa CNC i gilotyne CNC. - Oprécz tego
pokazemy kompaktowe rozwigzanie do gratowania i szlifowania blach
firmy Timesavers, walcarke do blach CNC firmy Faccin, jeden z wielu
modeli pras hydraulicznych firmy Sicmi, oraz oczywiscie szeroki zakres
oprzyrzgdowania do pras krawedziowych i wykrawarek narzedziowych

Stowarzyszenie Techniczne Odlewnikéw Polskich, tradycyjnie
zorganizuje Park Tematyczny ODLEWNICTWO w ramach Forum Odlew-
niczego FOCAST.

- To zbiorowe stoisko, w ktorym uczestniczy¢ bedq polskie odlew-
nie i dostawcy dla odlewnictwa. Jak co roku bedzie to miejsce spotkan
i rozméw z potencjalnymi klientami - méwi Tadeusz Franaszek.

Aktualne trendy

Swiat w ciggu ostatniego roku sie zmienit, takze w branzy przemy-
stowej. Pandemia wptyneta w zasadniczy sposéb na aktualne trendy. Po-
twierdzaja to wystawcy i partnerzy targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

- Z puntu widzenia czysto produkcyjnego — wiele branz dostrzegfo
po raz kolejny, ze w samych procesach produkcyjnych czesto stabym
ogniwem jest czfowiek. Stqd pojawit sie kolejny powdd poszerzajgcy za-
interesowanie automatyzacjq i robotyzacjq produkgji - zauwaza Mate-
usz Amrozifiski.

Konieczno3¢ wdrozen opartych o automatyzacje podnosi takze Woj-
ciech Chudy, podkreslajac jednoczednie problem dostepnosci materiatéw.

- Nasi klienci muszq sobie dzisiaj radzi¢ z ciggtym wzrostem kosztow
materiaféw i ich dostepnoscig, a co za tym idzie czesto koniecznosciq
podwyzszenia cen wytwarzanych przez nich produktéw. Sposobem na
ratowanie swojej konkurencyjnosci jest wzrost inwestycji zmierzajgcych
do automatyzacji proceséw technologicznych - dodaje.

Z kolei Tadeusz Franaszek jest zdania, ze wszystkie negatywne zja-
wiska, ktore zdezorganizowaty restrykcje zwigzane z pandemia zmienity
rowniez tradycyjne formy prowadzenia biznesu i wptynety na jego funk-
cjonowanie.

- Rok 2020 przyniést 20% spadek produkcji odlewdw, efektem czego
byfo znaczne ograniczenia w produkcji komponentow oraz czesci maszyn
i urzgdzen co utrudnito terminowgq produkcje wyrobéw gotowych, a w
rezultacie dafo sie odczu¢ w wielu branzach przemysfowych np. moto-
ryzagji.

Problemy te zostaty pokonane i branza motoryzacyjna notuje juz
powrét do normalnosci, co dla naszej branzy oznacza wzrost zapotrze-
bowania na odlewy. Liczymy wiec na to, Ze tegoroczna edycja targéw do-
datkowo przyczyni sie do poprawy tej tendengji— podkresla.

Sita targowego Swieta przemystu

Potege ITM INDUSTRY EUROPE buduja takze odbywajace sie w tym
samym czasie Targi Logistyki, Magazynowania i Transportu Moder-
nlog, 3D Solutions - targi druku i skanu 3D, Subcontracting oraz
Forum Odlewnicze Focast. Szczegdlny nacisk na relacje biznesowe oraz
pozyskiwanie nowych kontaktoéw stawiany jest podczas Targéw Koope-
racji Przemystowej Subcontracting. Wydarzenie, odbywajace sie réwno-
legle z ITM INDUSTRY EUROPE, skierowane zostato do przedsiebiorcow
szukajacych podwykonawcédw przemystowych oraz zleceniobiorcéw go-
towych na nowe wyzwania zawodowe. Aranzacja spotkan tych dwoch
grup zawodowych realizowana jest w trakcie miedzynarodowych spotkan
kooperacyjnych Subcontracting Meetings. W ramach tegorocznej edycji
targdw Subcontracting bedzie mozna takze wzig¢ udziat w dwudniowym
seminarium (1-2 wrzesnia) skierowanym do osdb zainteresowanych roz-
winieciem dziatalnoici o rynki zagraniczne oraz promocja polskiego pod-
wykonawstwa poza granicami kraju. W programie wydarzenia znajduja
sie wystapienia przedstawicieli Klastra Obrébki Metali — Krajowego Kla-
stra Kluczowego oraz Klastra Innowacyjnych Technologii w Wytwarzaniu
Cinnomatech.

Targi potrwaja od 31 sierpnia do 3 wrzesnia 2021 r. na terenie Mie-
dzynarodowych Targéw Poznanhskich. W tym roku rozszerzeniem trady-
cyjnej oferty ITM INDUSTRY EUROPE jest réwniez dedykowana przestrzeri
wirtualna, nowe miejsce nawigzywania relacji biznesowych: internetowa
platforma spotkan.

Wiecej na: www.itm-europe.pl
Facebook: https://www.facebook.com/ITMEurope/
LINKEDin: https: //www.linkedin.com/showcase/itmeurope/
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Zdjecie - Na zdjeciu (od lewej): Rafat Mazurczak Cztonek Zarzgdu Echo Investment, dr Andrzej Mochori Wiceprezes Radly Polskiej Izby
Przemystu Targowego i Prezes Zarzqdu Targow Kielce SA, Bogdan Wenta Prezydent Miasta Kielce.

W Swiatowym Dniu Targéw 2 czerwca rzad ogtosit decyzje o od-
mrozeniu branzy targowej, ktéra jak zapowiadajg organizatorzy
wystaw, faktycznie ma szanse ruszy¢ we wrzesniu. O znaczeniu targéw
dla gospodarki rozmawiali szefowie najwiekszych osrodkéw targo-
wych w Polsce , samorzadowcy, biznesmeni i, przedstawiciele Swiata
kultury podczas konferencii online - Zielone Swiatto dla branzy - Back
to Business.

Dziatalno3¢ targowa zostata unieruchomiona ponad 14 miesie-
cy temu, z krétka jesienng przerwa , kiedy organizacja wystaw byta
mozliwa - To jest branza, ktéra zostata pierwsza zamrozona i ostania
uwolniona — méwi prezydent Kielc Bogdan Wenta - Targi, to element
pobudzenia zycia gospodarczego, ptuca dla kazdego miasta, regionu ,
w ktorym funkcjonuja. Wystarczy wspomnied, ze jedna ztotéwka zo-
stawiona na targach to 6 ztotych wydanych w miescie na taksowki ,
hotele, zostawione w restauracjach i kwiaciarniach.

Rzad zdecydowat, ze targi moga wystartowac 6 czerwca w rezimie
1osoba na 15 metréw kwadratowych - W rzeczywistosci oznacza to, ze
pierwsze wystawy odbeda sie we wrzesniu — wyjasnia Andrzej Mochon
prezes Targéw Kielce — Wystaw nie organizuje sie bowiem w kilka dni.
Ostatni rok peten obostrzer pokazat nam, ze jestesmy bardzo spotecz-
ni, spragnieni kontaktoéw osobistych i to jest zrodtem mojego optymi-
zmu co do przysztosci targéw. Stuza one bowiem budowaniu zaufania
niezmiernie waznego w biznesie, czego nie da sie osiagnaé za posred-
nictwem Internetu .
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Pierwsza wystawga, inaugurujaca jesienny sezon targowy niemal
w catej branzy bedzie Miedzynarodowy Salon Przemystu Obronnego,
ktéry podobnie jak przed rokiem bedzie jedyna wystawa branzy obron-
nej w Europie jaka sie odbedzie — Wystawy, ktére miaty odby¢ sie w
pierwszym pdtroczu tego roku zostaty przeniesione na jesiefi, zatem
nasz kalendarz jest bardzo ciasny, ale wystawcy oczekuja targéw —
twierdzi Andrzej Mochon.

Potwierdza to Rafat Mazurczak cztonek Zarzadu Echa Investment:
— Targi sa zwierciadtem biznesu. Z niecierpliwo3cia oczekujemy moz-
liwosci spotkan face to face, wystawiania sie na miedzynarodowych
imprezach, z ktorych czerpiemy inspiracje. Biznes to relacje, kontakty,
spotkania bezposrednie, wystawy wrdcg zatem do naszych kalendarzy.

A juz dzisiaj wieczorem w akcie solidarnosci z branza targowa roz-
btysng na zielono obiekty targowe w catej Polsce i najwazniejsze bu-
dynki w miastach. W Kielcach zielonej nadziei nalezy wypatrywac o 21
miedzy innymi na Urzedzie Miasta, Kieleckim Centrum Kultury, Geopar-
ku Kielce, Galerii Echo, Hotelu Bifikowskim, Wojewddzkim Domu Kultury,
.Zameczku” a takze Centrum Leonarda Da Vinci czy w Baftowie.
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Stworzenie idealnej wypraski metoda wtrysku wymaga duzej umie-
jetnosci i praktyki. Chociaz ogblnie uwaza sie, ze wady formowania wtry-
skowego sg odzwierciedleniem ztego wykonania formy lub zaprojekto-
wanego procesu, to nawet najbardziej doswiadczeni konstruktorzy moga
w pewnym momencie zmierzy¢ sie z tym problemem. Wady formowania
wtryskowego mogg wynikaé z réznych przyczyn innych niz brak facho-
wej wiedzy. Czynniki te wahajg sie od réznic w partiach materiatowych
(zaréwno granulatu jak i stali na formy), po zmiany kalibracji maszyny po
naprawie lub konserwacji. Poniewaz wady zaréwno formy jak i procesu
formowania wtryskowego moga czasami okazac sie niezwykle kosztow-
ne, operatorzy muszg zachowac szczegdlng ostroznosé, aby im zapobiec
za wszelka cene. Oto lista najczestszych wad formowania wtryskowego
i sposoby ich unikniecia:

Fot. 1. Gniazdo formy wtryskowej z wypraskami tuz przed wypchnieciem.
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1. Slady strumienia/strumieni i smugi

Smugi lub 3lady pojawiaja sie jako pasmowe przebarwienia na po-
wierzchni. Znajduja sie one zwykle w poblizu waskich sekgji przewezki
formy, a w niektérych przypadkach moga nawet by¢ faliste lub w ksztat-
cie piercienia. Sg one spowodowane nieréwnomiernym czasem chtodze-
nia i szybkosciami przeptywu réznych materiatéw podczas ich przeptywu
przez forme. Chociaz nie wptywajg negatywnie na integralnos¢ czeici lub
komponentu, niszcza estetyke i ostateczne wykoriczenie. Jak temu zapo-
biec? « Podwyzsz temperature wtrysku termoplastu, nie wyzej jednak niz
wynosi maksimum temperatury stopu zalecane przez dostawce tworzy-
wa. * Zaokraglij rogi formy, zwtaszcza tam, gdzie Sciany sa grube, aby za-
pewnic spéjny przeptyw. « Zaokraglij kanatfaczacy przewezke z gniazdem
formujacym. « Zmodyfikuj predkos¢ wtrysku, temperature materiatu i ci-
Snienie, aby zapobiec przedwczesnemu schtodzeniu. « Zwieksz Srednice
dyszy wtryskowej, aby zwiekszy¢ natezenie przeptywu.

2. Przypalenia (efekt Diesla)

Jak sama nazwa wskazuje, przypalenia powstaja w wyniku przegrzania
materiatow, poniewaz oddziatujg one z wysokg temperaturg formy, wtry-
sku, dyszy, a nawet uwigzionego powietrza. Powstaty defekt formowania
wtryskowego wydaje sie zardzewiaty lub poczerniaty, zwtaszcza na krawe-
dziach. W przypadkach, gdy $lady przypalenia powoduja degradacje mate-
riatu, moze to pogorszy¢ jako3¢ elementu. Biorac to pod uwage, $lady przy-
palefi generalnie nie wptywaja na integralnos¢ czeici. Jak temu zapobiec?
+ Zmniejsz temperature topnienia i formy, aby unikna¢ przegrzania elemen-
tow. + Zmniejszy¢ predkos¢ wirysku, aby umozliwi¢ rownomierne chtodzenie
i zapobiec ryzyku uwiezienia powietrza wewnatrz formy. « Dodaj, powigksz
lub wyczys¢ przewezki i otwory wentylacyjne, aby utatwic ucieczke uwiezio-
nego powietrza przed jego przegrzaniem. « Skré¢ czas cyklu formowania,
aby umozliwi¢ szybsze chtodzenie uwiezionego powietrza i tworzywa, aby
zapobiec przypalaniu « Uzyj innowacyjnych stali huty ROVALMA lub stopow
AMPCO® w celu zwiekszenia zdolnosci odprowadzania ciepta przez forme.

3. Pecherze /pecherzyki i /lub zapadniecia

Te wady formowania wtryskowego charakteryzuja sie pecherzami po-
wietrza lub zapadnieciami. Zapadniecia moga powsta¢ z dwdch gtéwnych
powoddw, a mianowicie: 1. Niewystarczajace cisnienie wtrysku, ktére za-
trzymuje powietrze we wnece formy i 2. Nieregularne chtodzenie materia-
tu powodujace kurczenie sie i powstawanie babli powietrza. Jest réwniez
prawdopodobne, ze materiat, ze wzgledu na swoja naturalna nature, jest
podatny na tworzenie sie zapadnie¢. Zazwyczaj wady te s czesto obecne
na powierzchni elementu. Chociaz eksperci ds. kontroli jakosci moga skla-
syfikowac je jako ,drobne” wady, rozmiar, gestos¢, lokalizacja i objetos¢
zapadnie¢ moga by¢ szkodliwe dla integralnosci strukturalnej gotowego
produktu. Jak temu zapobiec? « Zwiekszy¢ ciSnienie formowania i czasy
utrzymania, aby wyrzuci¢ uwiezione kieszenie powietrzne. « Utrzymuj gru-
bo3¢ Scianki mnigjsza niz 6 mm, aby ograniczy¢ ryzyko pecherzy. « Jesli po-
wyzsze nie jest mozliwe, mozna ustawic przewezki formy w najgrubszych
czesciach, aby unikna¢ przedwczesnego lub nieregularnego chtodzenia.
+ Pracuj z materiatami o nizszej lepkosci, aby zapobiec tworzeniu sie pe-
cherzykéw powietrza.

Fot. 2. Gniazda form.

4. Wypaczenia

Powodem wypaczefi sg rézne tendencje do skurczu (tzw. potencjal-
ny skurcz) w réznych fragmentach wypraski. Powoduje on powstawanie
odcinkéw, ktére podlegaja nadmiernym naprezeniom, co z kolei powoduje
znieksztatcenie ksztattu elementu. W zwigzku z tym powoduje zginanie,
sktadanie lub skrecanie detalu, w czesci lub w catosci. Nawet niewpraw-
ne oko, takie jak oko klienta, moze wykry¢ wypaczenie, poniewaz czesci,
ktore maja lezec ptasko na ptaskiej powierzchni, pozostawiajg luke w miej-
scu styku. Jak temu zapobiec? ¢ Zwiekszy¢ czas chtodzenia, aby umozli-
wi¢ stopniowe i rownomierne schtodzenie wypraski. « Zmniejsz tempe-
rature formy lub materiatu. « Uzywaj materiatdéw, ktére sg mniej podatne
na kurczenie sie podczas procesu chtodzenia. » Zwieksz liczbe przewezek.
+ Uwzglednij wypaczanie sie wypraski w konstrukcji gniazda formujace-
go. Gniazdo powinno by¢ tak skonstruowane, aby po wypaczeniu sie wy-
praska uzyskata pozadany ksztatt, np. soczewkowaty ksztatt dna gniazda,
ktéry po wypaczeniu sie wypraski powoduje, ze jej dno ulega wyprosto-
waniu. * Zastosuj nowe techniki projektowania, aby uwzgledni¢ jednolita
grubos¢ Scian i symetrie komponentdw, aby zapewnié wyzszg stabilnosé.
+ Unikaj ostrych krawedzi i narozy. « Usztywnij strefy, w ktérych wypraska
ma tendencje do krzywienia sie. « Uzyj innowacyjnych stali huty ROVAL-
MA lub stopdw AMPCO® w celu zwigkszenia zdolnodci odprowadzania
ciepta przez forme bez wydtuzania czasu cyklu.

5. Delaminacja (rozwarstwienia)

Delaminacja ma miejsce, gdy gotowy produkt ma cienkie, tuszczace
sie warstwy, ktore fatwo sie rozdzielaja (tuszcza). Specjalisci ds. zapew-
nienia jakosci okreslaja takie defekty jako ,powazne”, poniewaz obniza-
ja one ogdlna wytrzymatos¢ czesci. Ponadto zjawisko to obniza réwniez
estetyczny wyglad gotowych wyrobéw. Delaminacja spowodowana jest
nadmiernym schtadzaniem do3¢ juz zimnego stopu. Ponadto niewtasci-
we przechowywanie moze prowadzi¢ do powlekania granulatu wilgocia
lub srodkami antyadhezyjnymi, co zmniejsza ich zdolnos¢ do wigzania. Jak
temu zapobiec? « Dokfadne oczyszczanie maszyny przy zmienianiu wtry-
skiwanych tworzyw. * Sprawdzenie parametréw maszyny przed ostatni-
mi uzyskanymi prawidtowymi wypraskami. « Wstepnie wysusz granulki
tworzywa i zwieksz temperature formy, aby ograniczy¢ ingerencje wilgoci.
« Przeprojektuj forme, aby zoptymalizowa¢ dysze wtryskowa i zminimali-
zowac zalezno3¢ od srodkow antyadhezyjnych ¢ Zmniejsz szybko3¢ wtry-
sku i/lub podwyzsz temperature przetwoérstwa (formy /wtrysku).

6. Niedolewy

Ta wada formowania wtryskowego jest raczej oczywista — tworzywo
nie wypetnia formy. Méwigc proiciej, przeptyw stopionego tworzywa nie
zajmuje w petni obecnych wnek. W rezultacie uformowany element po
schtodzeniu pozostaje niekompletny. Krétkie wady formowania sg gtow-
nymi wadami, ktére moga hamowac¢ funkcjonalnos¢ lub wyglad elemen-
tu. Brakujace zeby w plastikowych widelcach lub niekompletne przegro-
dy siatkowe w plastikowych pétkach to kilka klasycznych przyktadéw tej
wady. Jak temu zapobiec? « Przeprojektuj forme z szerszymi przewezkami
i kanatami lub przestaw sie na materiat o niskiej lepkosci, aby poprawi¢
ptynnos¢. « Zwieksz temperature formy, aby zapobiec jej szybkiemu schto-
dzeniu. « Zwieksz predkos¢ wtrysku lub cidnienie, aby stopiony materiat
dotart do wszystkich zagtebien. « Dodaj otwory wentylacyjne lub powieksz
istniejace, aby umozliwi¢ ucieczke uwiezionego powietrza.

7. Slady po wypychaczach

Charakterystycznymi dla tej wady sg $lady na powierzchni w posta-
ci roznic w gtadkosci lub powleczeniu, zagtebier, wypuktosci, lub chro-
powatosci a nawet rys. Potencjalnych przyczyn ich powstawania jest
wiele: poczawszy od btednego zwymiarowanie i wykonania formy przez
btedna dtugos¢ lub niewtasciwe dopasowanie wypychacza, po niewtasci-
wie dobrane parametry (np. réznice temperatur miedzy wypychaczem
a Scianka narzedzia). Jak temu zapobiec? « Sprawdz, czy powierzchnia
wypychaczy pokrywa sie z powierzchnia gniazda (nie mogg one wysta-
wac ani by¢ schowane w gniezdzie). « Jesli na powierzchni sladéw po wy-
pychaczach widoczne sg zagtebienia — zwieksz cisnienie docisku, zas jesli
na powierzchni sladéw po wypychaczach widoczne sg réznice potysku —
zmniejsz cisnienie docisku. * Sprébuj powlec powierzchnie gniazda $rod-
kiem antyadhezyjnym. « Obniz temperature wtrysku. « Wprowad?z dodat-
kowe wypychacze lub powiekszy¢ istnigjace. « Wydtuz czas chtodzenia.
* Zmniejsz ciSnienie docisku. « Obniz temperature formy. « Uzyj innowacyj-
nych stali huty ROVALMA lub stopéw AMPCO® w celu zwiekszenia zdol-
nosci odprowadzania ciepta przez forme bez wydtuzania czasu cyklu.

Koficowe przemyslenia: W miare zblizania sie do ery zréwnowazone-
go formowania, zapobieganie wadom formowania wtryskowego moze
by¢ jednym z najszybszych sposoboéw na zmniejszenie ilosci odpaddw
i obnizenie kosztéw. Dodatkowo, ograniczenie tych wad formowania na
poczatkowych etapach moze zapobiec powaznym uszkodzeniom w przy-
sztoici. Majac powyzsza wiedze, jestes w korzystnej sytuacji, aby spetni¢
najwyzsze standardy jakosci i zadowoli¢ swoich klientow!

Jan Dyrda
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GRAFITY MERSEN

Specjalisci od skomplikowanych ksztaftow

Aktualnie na rynku dostepnych jest bardzo wiele gatunkéw grafi-
tu o réznym rozmiarze ziarna, réznych producentéw. Kazdy z nich ma
inne wtasnosci, kazdy jeden r6zni sie od siebie wieloma waznymi pa-
rametrami, ktore to maja bezposredni wptyw na jako3¢ drazenia. Nic
w tym zatem dziwnego, ze klienci, zaréwno stawiajacy pierwsze kroki
przy pracy na graficie, jaki réniez ci, ktdrzy maja juz pewne do3wiad-
czenie w pracy na nim, chcac osiagnac jak najlepsze rezultaty, docie-
kliwie pytaja, jaki gatunek grafitu wybra¢ do okreslonego drazenia.
Lepiej trafi¢ nie mogli — firma OBERON Robert Dyrda oferuje petng,
kompleksowa pomoc w zakresie doboru konkretnego gatunku gra-
fitu w zaleznosci od materiatu w ktérym wykonywany bedzie proces
obrébki, ksztattu elektrody, jak i funduszy ktérymi dysponuje klient.

Fot. 1. Grafity trafiajg do naszego magazynu w duzych blokach, ktére
mogq zostac sprzedane w catosci lub sq rozcinane na mniejsze kostki

wg zapotrzebowania klienta.

Fot. 2. Elektrody wykonywane z grafitow MERSEN majg
bardzo czesto skomplikowane ksztafty oraz ...
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Sprawa najwazniejsza jest materiat, w ktérym dokonywaé bedziemy obrébki
elektroiskrowej. Do drazenia w zwykfej stali narzedziowej, uzyé mozemy praktycznie
kazdego gatunku grafitu. Zaréwno gatunki o Srednim ziarnie, jak np. ELLOR+18 oraz
ELLOR+25, drobnoziarniste, czyli ELLOR+40, ELLOR+50, czy np. ELLOR DS4, jak i te
impregnowane miedzia (w strukturze tych grafitow, pomiedzy jego ziarnami zaapliko-
wana zostata miedz), czyli np. ELLOR+20C, wySmienicie nadaja sie do drazenia w tego
typu materiale. Inaczej wyglada sprawa, kiedy proces drazenia odbywa sie w innym
materiale niz stal, jak np. aluminium, tytanie, brazie berylowym, czy innych stopach
miedzi. W tym przypadku wskazane bytoby stosowanie grafitdw zaimpregnowanych
miedzig czyli wspomnianego wczesniej np. ELLOR+20C. Ze wzgledu na ich wtasnosci,
drazenie w takich materiatach jest mozliwe i przebiega bardzo sprawnie, uzyskujac
przy tym niski stopief zuzycia elektrod, co wydaje sie byé najwieksza bolgczka przy
tak skomplikowanym procesie. Do drazenia w weglikach spiekanych producenci po-
lecaja jedynie grafity impregnowane miedzia. Jedynie uzycie tego grafitu przyniesie
satysfakcjonujace rezultaty, podczas drazenia w spiekach. Pamietaé jednak nalezy, ze
konieczne jest wowczas uzycie do3¢ specyficznych parametréw obrébki, jak odwréco-
na polaryzacja, czy stosunkowo wysokie natezenie pradu, potaczone z odpowiednimi
dla danego materiatu czasami impulséw.

Jednakze, 90% drazen, ktdre wykonuje sie w narzedziowniach na catym Swiecie,
dotyczy drazenia w stali narzedziowej. Wszystko zalezy zatem od wtascicieli zaktadow
oraz 0sdb decyzyjnych przy doborze parametréw, jakim gatunkiem grafitu zdecydu-
ja sie wykona¢ obrébke elektroiskrowa. Do drazenia duzych ksztattéw matryc, form,
gdzie tolerancje wymiarowe nie sg az tak cisle okreslone, rekomendujemy uzycie gra-
fitow Srednioziarnistych, jak np. ELLOR+25. Ich cena za 1 dm?* wahajaca sie na pozio-
mie od 130 do 220 PLN, jest znacznie nizsza od 1 dm? miedzi, ktérego to cena oscyluje
w granicach 430 PLN. Oznacza to, ze juz na etapie samego zakupu materiatu dokonu-
jemy oszczednosci pieniedzy, zas w pdzniejszych etapach obrébki elektrody jak i dra-
zenia, zyskujemy takze na czasie, poniewaz grafit obrabia sie znacznie szybciej anizeli
miedZ, to samo tyczy sie drazenia. OdpowiedZ zatem na pytanie, jakie gatunki grafitu
uzywaé na duze elektrody do drazenia zgrubnego jest jedna — grafity Srednioziarniste,
ktérych ziarno jest wieksze od 8 mikrondw.

W przypadkach, gdy do czynienia mamy z pracg doktadng, precy-
zyjna, gdy zalezy nam naidealnym odwzorowaniu detalu, ze 3cisle okre-
Slona tolerancja, uzycie grafitow drobnoziarnistych tzn. ELLOR+40 jest
odpowiednim rozwigzaniem. Rozmiar ziarna w tych gatunkach rozkfa-
da sie od 2,5 do 5 mikronéw. Znacznie wieksza jest ich wytrzymatosé
na zginanie i Sciskanie, sa o wiele lepiej obrabialne, nie sg kruche, dzieki
czemu mozemy idealnie je obrobi¢ z doktadnoscig do kilku mikronéw.
Waznym odnotowania jest takze fakt, ze uzycie grafitow o drobnym
ziarnie pozwoli nam uzyskaé imponujaco wysoka jako3¢ powierzchni,
praktycznie niemozliwa do wykonania przy uzyciu miedzi oraz grafitow
Srednioziarnistych. Przy odpowiednim ustawieniu parametrow, grafity
drobnoziarniste pozwalaja uzyska¢ powierzchnie rzedu 0,3-0,7 R_ lub
9-17 VDI. Przewaga grafitow drobnoziarnistych jest widoczna gotym
okiem. Lepsza oraz szybsza jest ich obrabialnos¢, mozliwos¢ dwukrot-
nie szybszego drazenia oraz ekstremalnie niskie zuzycie elektrod, ktére
nie powinno przekracza¢ przy drazeniu w stali narzedziowej nawet
0,8%.Te wszystkie czynniki przemawiaja wtasnie za ich uzyciem, kiedy
zalezy nam na perfekcyjnym wykonaniu detalu.

Fot. 3.... duze gabaryty.

Bardzo istotnym czynnikiem przemawiajacym za grafitami jest do-
stepnos¢ duzych blokdw. W przeciwiefistwie do miedzi, grafity produ-
kowane sa zgota inng metoda, co pozwala uzyskiwac wyjatkowo duze
gabaryty. Producent MERSEN dysponuje najwieksza prasa do grafi-
tu na Swiecie, dzieki czemu bloki, ktére ostatecznie trafiaja do klien-
ta majg wymiary: 330x630x1500mm. Ma to niebagatelne znaczenie,
w przypadku gdy zaistnieje potrzeba wykonania sporych elektrod.
Klienci korzystajacy z miedzi, niejednokrotnie napotykali na swojej
drodze problem dotyczacy duzych elektrod. MiedZ bowiem produko-
wana jest standardowo w grubosciach nieprzekraczajacych 100 mm.

Firma OBERON Robert Dyrda jest wytagcznym dystrybutorem gra-
fitow MERSEN® na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy grafi-
ty ciete na wymiar jak i szeroki wybor pétfabrykatéw takich jak prety
kwadratowe i okragte, cienkie listki do drazenia kanatow, ptytki zbiez-
ne, a takze rurki gruboicienne. Wszystko to dostepne na drugi dzief
w réznych gatunkach i wymiarach.

Zapraszamy do wspdtpracy.
Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl

tel. 693 371241
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OBERON?® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Najtwardsza dostepna stal na formy wtryskowe

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

4

Toolox 44° twardosé 45 HRC w stanie dostawy

®
OBERON  Robert Dyrda  Tel. 5235424 00 « fax 52 35 424 01+ www.oberon.pl » oberon@oberon.pl



PAX ... BEKAMAIK

sawing machines

MASZYNY DO OBROBKI STALI

Producent przecinarek tasmowych i tarczowych BEKAMAK to jeden z najszybciej rozwijajacych sie producentéw przecinarek na polskim rynku. Przecinarki z serii CS oraz XS to
nowoczesne i w petni automatyczne maszyny z systemem podawania materiatu poprzez zastosowanie sruby kulowej. Bekamak produkuje jedne z najciezszych na rynku
przecinarek, dzigki czemu maszyny z logo Bekamak to gwarancja stabilnego i precyzyjnego cigcia.

BMSO 330/560/650 CS BMSO 420/570/650 XS BMDO 100/150 XS

Automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmowa z Automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmowa z Automatyczna przecinarka tarczowa z 6 metrowym
systemem podawawczym na bazie $ruby kulowej systemem posuwu ciecia poprzez $rube kulowg systemem zatadunku materiatu

wykrawanie otworow | ciecie stali | wiercenie | gwintowanie | giecie

Nasza firma specjalizuje sie w sprzedazy maszyn do obrébki metalu renomowanych europejskich producentéw. Maszyny sprzedawane przez
nas przeznaczone sg dla matych i srednich firm jak i duzych zaktadéw produkcyjnych. Zajmujemy sie takze sprzedazg materiatéw
eksploatacyjnych jak i czgsci zamiennych. Oferujemy atrakcyjne terminy dostaw, serwis gwarancyjny i pogwarancyjny, uruchomienie oraz
szkolenia pracownikéw w zakresie obstugi sprzetu i maszyn, a takze dogodne warunki ptatnosci wiaczajagc pomoc w uzyskaniu leasingu.

Sprzedaz maszyn Kontakt i adres
Jan Pawelczyk tel.: 505 812 505 maszyny@pax-maszyny.pl tel.: +48 91435 84 34 @ R —
Bolestaw Pietka tel.: 513 504 501 ul. Stoneczny Sad 4m, 72-002 Dotuje k. Szczecina

@ Oddziaty regionalne (sprzedaz)

@ Oddziaty regionalne (serwis)

MASZYNY DO OBROBKI STALI WWW.pax-maszyny.pl



