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stale do zadan specjalnych

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

( statatwardosc 370HB + 10 w catym przekroju

 poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalno$¢ 5. Migdzynarodowe Targi Kooperacyjne
Przemystu Narzedziowo-Przetwérczego

( fatwe polerowanie i teksturowanie

( zwiekszona przewodnosSc cieplna (krotsze cykle)
. . #ZnowuSieSpotykamy

 Dbezproblemowa reperacja spawaniem

( dobra do azotowania, chromowania

( gatunek opatentowany

- x

Na sktadzie do grubosci 415 mm

ArcelorMittal C o Sa%es
OBERON® Robert Dyrda: Organizatorzy: :*3:' ® KIASTER Targi .
y @4 PRZEMY SEOWY .
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw @ w Krakowie WWW-InnOform-pI

Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Drodzy Paristwo!

Pisze te stowa pdina jesienia, jeszcze nie dopadfa nas zima, ale
zZtota polska jesiet odptynefa juz dawno. Stad zamiast jesiennego ADHD
w ogrodzie i czestych spaceréw z psem po podmiejskich lasach, wybieram
czytanie. Czytam nie tylko ksiazki, ostatnio czeiciej magazyny i gazety.
W ostatniej Gazecie Pomorskiej zastanowito mnie wymienienie w rapor-
cie PAN (Polskiej Akademii Nauk) mojego rodzinnego Inowroctawia na
liscie miast tracgcych funkcje spoteczno-gospodarcze i powiekszajgcych
swoj dystans rozwojowy. W poprzednim raporcie Inowroctaw byt miastem
zagrozonym marginalizacjg, teraz stat sie miastem kryzysowym. Jak by tu
powiedzie¢: ,C6z ze obwodnica...” Nie pomogty dotacje unijne w niwela-
qji dystansu rozwojowego. Wedtug tej samej strony internetowej PAN
dofinansowanie jakie dostato miasto to kwota ponad 280 min zfotych.
Chyba nie tylko o obwodnice czy tworzenie parku i fontann chodzi miesz-
kaficom. Mtodzi ludzie narzekajg na ,brak perspektyw”, co chyba nie jest
do korica prawda. Cze$¢ populacji kocha narzekanie. Praca przeciez jest,
bo tak ja, jak i moi znajomi majg problemy ze znalezieniem pracownikow.
Mieszkania w naszym miescie sg za pét ceny nieruchomosci w Warszawie
i zarazem duzo tafsze niz w miastach wojewddzkich. Jezeli chodzi
o kulture to w Inowroctawiu jest jedno kino, budynek teatru, ale bez statej
trupy aktoréw. Centrum naszego ,city” wieczorami jest jak martwe, ale

centra innych unijnych miast wygladajg podobnie. Sg tam salony telefo-
nii, biura prawnikdw czy notariuszy, apteki i kilka restauracji. To chyba
taki trend, ze zabytkowe kamienice pustoszejg i ludzie wybierajg jezeli nie
domek, to mieszkanie w nowoczesnigjszych budynkach, z parkingami,
windami itd.

Mysle, ze jak sie samemu nie zrobi sobie perspektyw, to ich nie bedzie.
Plus trzeba by¢ wytrwatym. Powodem niezadowolenia jest chyba lenistwo
kolejnego pokolenia, przyzwyczajonego, ze rodzice méwili: nie mecz sie,
ja to zrobie. Kupowali podreczniki, wozili pod szkote, zeby dzieciak miat
tylko wiecej czasu na odrabianie lekcji i zajecia dodatkowe. Nie mysle tu
o ociezatosci umystowej mtodego pokolenia, tylko o sktonnosci do marazmu
i nastawieniu na czerpanie przyjemnosci. Nie tylko dzieciaki z Inowrocta-
wia czesto mtodos¢ spedzity na grach komputerowych (chtopcy) i FB plus
Instagram (dziewczynki), a nie nauce jezykéw przed ekranem. Dorastali,
naiwnie myslac, ze w realnym zyciu tez bedzie kombinacja klawiszy
i zacznie sie w razie czego wszystko na nowo. Przeniesienie aktywnosci
w wirtualne Swiaty zabrato im szanse na lepsze zycie w realnym Swiecie.
Rozmawiatem niedawno z kolega z mojego pokolenia. On tez pracowat
dwadziescia lat po kilkanascie godzin na dobe, bo i etat, i ,prywatka”.
Teraz pies pogrzebany jest wtasnie w pozornie atrakcyjnych technolo-
giach. Albo gry, albo media spotecznoiciowe uzalezniaja, zabierajg czas
nie pozwalajac osiagnaé mtodym sukcesu. Uwazam, ze i drugie kino by
w Inowroctawiu przezyto, i teatr by sie przyjat. Tylko kto3 z pasjg musi zaja¢
sie tym przez ... piec czy dziesie lat. Potem juz z gorki, nie bedzie narze-
kat na brak perspektyw. Tak jak méj kuzyn po archiwistyce z pasja zajat sie
w koricu kuchnig dalekowschodnig. Byt ochroniarzem, kucharzem, a zostat
kierownikiem restauracji, poniewaz konsekwentnie robit to co go zacieka-
wito i co polubit. Podgzanie za pasje i wytrwato3¢ prowadza do sukcesu.

Wracajac jednak do naszego pisma, ostatnim w tym roku numerze
Forum Narzedziowego , w ktérym miedzy innymi podsumowujemy targi
branzowe. Na szczedcie odbyly sie przed czwarta falg pandemii. Byty
Lnormalne”, jezeli nie liczy¢ maseczek na twarzach wigkszosci uczestni-
kéw i wszechobecnej dezynfekgji. Cieszylismy sie sukcesem organizato-
réw i nieco optymistyczniej patrzymy na przyszty rok. No wtasnie, skoro to
edycja Forum korczy rok 2021, prosze przyjac serdeczne zyczenia zdrowia

i normalnosci w nadchodzacym 2022 roku.

REDAKCJA DWUMIESIECZNIKA Forum Narzedziowe OBERON
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

tel. 52 35 424 00, fax. 52 35 424 01
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Ceny stali w Polsce w 2021i 2022 roku
R. Dyrda - str. 12-14

Ceniona w branZy obrabiarek i narzedziowej impreza przeniesiona
do Katowic

Grupa PTWP - str. 16-17
Plyty firmy Meusburger wsparciem Paristwa sukcesu
Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 18
Przecinarka tasmowa czy tarczowa?
PAX PHU- str. 20-21
Stal FASTCOOL® z magazynu w Polsce
R. Dyrda - str. 24-25
Rynek maszyn szlifierskich
A. Swiderska- str. 26
Zdalny serwis - czy to rewolucja w serwisowaniu?
TBI Technology Sp. z 0.0. - str. 32
Sheenus ZERO Polerka ultradZwiekowa
M. Adelski - str. 34-35
Famot Open House 2021 - odwiedziny w Pleszewie petne innowacji!
J. Dyrda - str. 36
Wyginanie stali narzedziowych TOOLOX®
R. Dyrda - str. 38-39

Seria Goodway GS. Bezkompromisowe tokarki CNC do obrobki

ciezkiej
APX Technologie Sp. z 0.0. - str. 40-41

Narzedziownia bez pytu grafitowego?
D. Hulisz - str. 46-47

Biznes w erze cyfrowej Targi ITM z planem dla przemystu

Grupa MTP - str. 48-49
Przyrzqd do pomiaru ptaskosci
Marcosta - str. 57

ITM Industry Europe - mocny krok w przemystowy rok
relacja targi ITM, J. Dyrda - str. 58-59

Peten sukces , Przemystowej Jesieni”!
relacja targi STOM i METAL, J. Dyrda - str. 60-61

Spis reklam

Targi w Krakowie, INNOFORM 2022 - str. 3
MEUSBURGER - str. 15

Grupa PTWP, Targi TOOLEX - str. 19

Targi w Krakowie - str. 23

Targi Kielce, STOM 2022 - str. 27
+~SW-PARTNER"” Wactaw Sktadan - str. 33
IN-TECH Karina Sielska Sp. J. - str. 33
TRANSCORN - str. 37

MARCOSTA - str. 41

POL-LASER - str. 47

MAC-TEC - str. 47

MARCOSTA - str. 49

MTP Grupa - str. 51

MTP Grupa - str. 53

PAX PHU - str. 64

Raporty w numerze (108) 4,/2021

o Szlifierki - str. 28-31
* Tokarki CNC - str. 42-45
* Oprogramowanie CAD/CAM - str. 52-55

Raporty w numerze (109) 1/2022

¢ Przecinarki taSmowe
¢ Drazarki wgtebne

Chetnych do wziecia udziatu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcja kwartalnika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Evatronix ogtasza rozszerzenie dystrybucji skaneréw eviXscan 3D

Evatronix nawigzat wspétprace z MCE
Metrology. Nowy partner stat si¢ wiodacym
dystrybutorem skaneréw eviXscan 3D we
Francji oraz francuskojezycznych kantonach
Szwajcarii.

Jako gtéwny dystrybutor Grupa MCE podej-
muje wspdtprace z partnerami Evatronix we Francji.

— Zréznicowane linie produktow eviXscan
3D doskonale spefniajg nasze oczekiwania -
méwi Claire Teulier, specjalistka ds. marketingu
w MCE Metrology. - Mozemy zaoferowaé
klientom odpowiednio dopasowane  produkty
w zaleznosci od ich potrzeb i zastosowar.

Janina Bugla, menadzerka ds. eksportu
w Evatronix SA, wskazuje na profesjonalne
podejscie nowego partnera i jego doswiadczenie
w metrologii 3D. - Z pomocq Grupy MCE powstaty
takze francuskojezyczne wersje strony inter-
netowej eviXscan 3D oraz oprogramowania
eviXscan 3D Suite— dodaje.

R¥ EVIXSCAN

Wspétpraca umozliwi MCE Metrology rozwi-
janie rynku skaneréw 3D dla metrologii we Frangji
i Szwajcarii: - Jestesmy przekonani, ze znalezlismy
odpowiedniego partnera, aby osiagna¢ nasz cel -
puentuje C. Teulier.

Wiecej na temat eviXscan 3D FinePrecision
mozna przeczytal na stronie www.forumna-
rzedziowe.pl w dziale: OSTATNIE WYDARZENIA
| WIADOMOSCI.

r.f.l?f.ém?m' by

evatronix

Evatronix SA
WWW.evatronix.com
www.evixscan3d.com

Precyzyjna obrobka mniejszych srednic.
Firma Sandvik Coromant wprowadza nowe narzedzia do obrébki rowkéw

CoroCut QI, zoptymalizowana obrébka rowkéw
wewnetrznych i rowkéw czofowych o matej Sred-
nicy. Zdjecie Sandvik Coromant.

Lider w dziedzinie obrébki skrawaniem metali,
firma Sandvik Coromant, wprowadzita na rynek
CoroCut® Ql, asortyment ptytek skrawajacych
do obrobki rowkéw wewnetrznych i czotowych
0 mniejszych Srednicach. Plytki CoroCut® Q,
zoptymalizowane pod katem lekkiego przebiegu
i mnigjszych oporéw skrawania, zapewniaja
wysoki poziom bezpieczeristwa procesu, wysoce
niezawodng obrébke rowkéw i precyzyjne odpro-
wadzanie wibréw, co daje w efekcie lepszg jakosé
powierzchni obrobionej.

Dodanie CoroCut® QI uzupetnia platforme
CoroCut® Q, ktéra dotychczas tworzyty ptytki Co-
roCut® QD do odcinania oraz CoroCut® QF do bez-
piecznej obrébki rowkéw czotowych. CoroCut® QI
to kompleksowy wybér zoptymalizowanych na-
rzedzi do réznych zastosowan z zakresu odcina-
nia i obrébki rowkéw, przeznaczonych do rowkéw
o mniejszych Srednicach. Wszystkie ptytki pasuja
zaréwno do oprawek narzedziowych do obrébki
rowkéw wewnetrznych, jak i czotowych, co uta-

twia uzytkownikom wybér wiadciwego narzedzia.

Asortyment CoroCut® QI jest podzielony na
obszary zastosowar; obrobke rowkow wewnetrz-
nych oraz czotowych, i stanowi aktualizacje oferty
T-Max Q-Cut®151.3. Ulepszona konstrukcja umoz-
liwia lepsza kontrole widréw, wzrost produktyw-
nosci 0 10%, wieksza 0 20% trwato3¢ narzedzia,
czemu sprzyjaja wezsze zakresy tolerancji zaokrg-
glenia krawedzi skrawajacej i wewnetrzne dopro-
wadzanie chtodziwa przy obrébce rowkdéw we-
wnetrznych i czotowych.

Kluczowe wiasciwosci CoroCut® QI to opty-
malny kat gniazda ptytki, ktéry zapewnia |zejszy
przebieg i mniejsze opory skrawania, co sprzyja
obrébce wolnej od drgan. Ponadto gniazdo mocu-
jace ptytke ze ztaczem szynowym, w ktérym ptytka
osadzona jest w sposb stabilny i precyzyjny, ogra-
niczajacy do minimum mozliwos¢ jej ruchu. Dodat-
kowo oprawki narzedziowe z mocowaniem $rubg
zapewniaja stabilno3¢ i wysoki poziom niezawod-
nosci procesu. Plytki z wysokiej jakosci krawedzig
wydtuzaja okres trwatodci ostrza i zmniejszaja
chropowato3¢ powierzchni obrobionej.

Obrobka rowkéw moze by¢ technikg trudng
do opanowania - méwi Angélica Gonzalez, mene-
dzer ds. produktu zajmujaca sie platforma Coro-
Cut® Q w firmie Sandvik Coromant. Dfugie wysiegi,
trudnosci z odprowadzaniem widréw i zaklesz-
czone widry to czeste wyzwania podczas obrobki
rowkéw wewnetrznych i czofowych. Oferta Coro-
Cut® QI zostata zaprojektowana po to, by prze-
zZwyciezy¢ te wyzwania w celu osiggniecia opty-
malnych wynikéw. Ponadto wiekszo$¢ narzedzi
CoroCut® QI posiada wewnetrzne kanaliki dopro-

wadzajqce chfodziwo, przez ktére trafia ono bez-
posrednio na strefe skrawania, co umozliwia wy-
dajne odprowadzanie wiéréw przy minimalnych
uszkodzeniach powierzchni.

Im mnigjszy rowek, tym trudniejszy do ob-
robki. Aby pokona¢ te trudnosé, plytki Coro-
Cut® QI sq zaprojektowane specjalnie do obrobki
matych Srednic wymagajgcych ogromnej precyzji.
Na przykfad minimalna Srednica otworu w przy-
padku obrobki rowkéw wewnetrznych wynosi
od 12 do 60 mm przy gfebokosci skrawania 2 do
11 mm. Plytek do obrébki rowkéw czofowych
mozna uzywac do Srednicy pierwszego przejscia
z zakresu od 16 do 102 mm, przy gfebokosci skra-
wania od 5,5 do 20 mm.

Dostepne sa nastepujace geometrie ptytek:
-GF (szlifowana ostra ptytka do obrobki rowkow
wewnetrznych), -TF (o geometrii wynikajacej
bezposrednio z prasowania do obrobki rowkéw
czofowych i wewnetrznych oraz toczenia),
a takze -RM (idealna do toczenia nieliniowego, jak
np. profilowanie wewnetrzne i od strony czota).

CoroCut® QI to zmodernizowana wersja na-
szego poprzedniego systemu do obrobki rowkow
—kontynuuje Gonzalez. Testy, w ktorych dokonano
poréwnania z produktami konkurengji, wykazaty
wyzszy poziom niezawodnosci i lepsze odprowa-
dzanie widréw, aby uzyska¢ mniejszq chropowa-
tos¢ powierzchni obrobione.

Wiecej informacji  znajda
Pafistwo na stronie interne-
towej  www.sandvik.coro-
mant.com/pl

[SANDVIK
L_Comant |

Krotko

Ciecie - jak obnizy¢ koszty?

Zastanawiasz sie jak zwiekszy¢ wydajnosé
ciecia w swojej firmie? Ciaggle kupujesz nowe
brzeszczoty a one znikaja z Twojej produk-
Cji? Operatorzy skarzg sie, ze tracg cenny czas
na zmiane brzeszczotow, ktdre ciagle pekajg?
Jakos¢ ciecia nie jest satysfakcjonujgca?

Mamy dla Ciebie rozwigzanie: niemieckie
brzeszczoty EBERLE duoflex® M42!

Produkujemy pity taSmowe o dowolnej
dtugosci, ktére mozna zastosowac do kazde-
go typu przecinarki. TaSmy przeznaczone s3
do ciecia seryjnego jak i ciecia warsztatowego
wszystkich rodzajéw metali. Zeby wykonane sa
ze stali stopowej szybkotnacej z dodatkiem 8%
kobaltu i 10% molibdenu.

Z eKkomeT

Nasze pity taSmowe zapewnia:

+ wzrost produktywnosci o 40% dzieki
wyzszej dopuszczalnej predkos¢ ciecia,

+ nawet 10-cio krotnie dtuzszy czas eksplo-
atacji taSmy poprzez zwiekszong odpor-
nos¢ na Scieranie,

+ wzrost doktadnosci ciecia,

+ zmniejszenie kosztéw produkji.

i

Zt6z zamodwienie juz dzis!

Wiecej informacji na stronie:
https://www.ekomet.eu/brzeszczoty
Ekomet Mirostaw Jagocha

Ul. Forteczna 2, 32-086 Wegrzce

Tel. 12286 39 20

Narzedzia skrawajgce Polcomm® w ofertach promocyjnych!

Na koricowke roku Polcomm® przygotowat
kilka ofert promocyjnych na swoje narzedzia do
toczenia i frezowania.

Wybrane gtowice frezarskie kupimy za
symboliczng ztotéwke przy jednoczesnym za-
kupie dedykowanych im ptytek wieloostrzo-
wych we wskazanej ilosci. Do kazdej z gtowic
proponowanych jest kilka rodzajéw wymien-
nych ptytek frezarskich dla réznych aplikacji.

e~

Poza gtowicami mozna réwniez zakupic
okredlone pakiety frezéw petnoweglikowych
w cenach promocyjnych. Dla tych, ktérzy po-
szukujg narzedzi do toczenia, Polcomm® przy-
gotowat zestaw startowy ptytek. Producent
chce zacheci¢ do testowania swoich rozwia-
zan oferujac pierwszy zakup ptytek tokarskich
w extra cenie. W zaleznosci od procesu i obra-
bianego materiatu mozemy wybra¢ odpowied-
nie rozwigzanie narzedziowe.

Oferty promocyjne zawieraja narzedzia,
przy ktérych zastosowaniu osiggniemy znacz-
ny wzrost produktywnosci, w efekcie obnizymy
jednostkowy koszt wykonania detalu.

Szczegbty ofert na stronie
producenta:

www.polcomm.com.pl.

A POLCONM

N

Wybrane stale huty Rovalma®
dostepne w Polsce ,,od reki"!

Wszyscy wiemy, ze czas to pienigdz. Jak za-
0szczedzi¢ na nim i wykona¢ wiecej wtryskow
w krétszym czasie? Wystarczy sprawniej od-
prowadzi¢ ciepto z formy. Jak tego dokonac?
Zastepujac dotychczasowa stal, stala o nie-
zréwnanej przewodnosci ciepta Rovalma®.

Ale czy za tymi hiszpanhskimi ,wynalazka-
mi” nie trzeba bedzie aby dtuzej czekaé? Juz
nie! W OBERON Robert Dyrda wybrane stale
(HTCS® 130DC, FASTCOOL® 10 i FASTCOOL®
50) dostepne ,od reki” dociete na wymiar!

Zadzwoh do nas +48 52 354 24 00 lub
wyslij zapytanie oberon@oberon.pl !

Mastercam 2022 juz od wrzesnia!

Mastercam 2022 PL bedzie dostepny do
pobrania i instalacji we wrzedniu.

Aktualnie trwajg prace nad polska wersja
jezykowa.

Wraz z nig pojawi sie kolejny zestaw Scie-
zek technologicznych, ktéry koncentruje sie na
dostarczeniu szybkosci, automatyzacji i wydaj-
nosci tworzeniu technologii na maszyny CNC.

Do poziomu Mastercam Mill dotaczyta wy-
dajna Sciezka 3D High Speed Dynamic OptiRo-
ugh znana z wyzszych modutéw programu.

Modut Multi-Axis zostat rozbudowany
0 nowg automatyczng Sciezke technologicza,
ktéra sugeruje strategie obrébkowe wieloosio-
we w zalezno3ci od detalu.

To tylko dwie wazne zmiany w programie,
a jest ich znacznie wiecej...

SprawdZ na www.mastercam.pl

ZALCO

DEALER SYSTEMU MASTERCAM

a
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Szlifierki Proth - nowy rodzaj sterownika numerycznego AD1

v/ / M

Szlifierki tajwanskiego producenta - firmy
Proth, zostaty wyposazone w nowy rodzaj ste-
rownika numerycznego AD1 z przyjaznym inter-
fejsem, optymalizujac prace operatorowi oraz

w duzym zakresie ja upraszczajac. Uzytkownik
ma pod reka panel sterowania, w ktérym wybér
trybu szlifowania, czy ustawienie parametrow
szlifowania ptaszczyzny, wgtebief, automatycz-

nego obciggania ciernicy, nie stanowi zadnego
problemu.

Szlifierki Proth od 40 lat ciesza sie uzna-
niem na catym Swiecie. Firma zwraca szcze-
gblng uwage nie tylko na rozszerzanie zakresu
mozliwosci produkowanych obrabiarek - od
matych szlifierek typu tozowego [stét roboczy
min. 450x150 mm], do duzych dwukolumno-
wych szlifierek do pfaszczyzn [st6t roboczy
max. 6000x1500 mm]. Dodatkowo, jak wida¢
na przyktadzie nowego sterownika, firma roz-
wija technologicznie oferowane szlifierki po to,
by zadowoli¢ najbardziej wymagajgcych uzyt-
kownikow.

Zapraszamy do kontaktu

APX Technologie Sp. z 0.0.

www.apx.pl

\PX
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Wszystkim naszym klientom i przyjaciotom

chcemy zlozyé najserdeczniejsze zyczenia:

spokojnych i petnych radosci Swigt Bozego Narodzenia.

Niech kolejny rok uptlynie pod znakiem pozytywnych emocji

oraz wielu sukceséw osobistych i zawodowych.

Zyczy redakcja Forum Narzedziowego OBERON
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5. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne Prze-
mystu Narzedziowo-Przetwérczego INNOFORM®
to jedyna w Polsce impreza po3wigcona formie
wtryskowej i peryferiom. To wiadnie w Bydgoszczy
- stolicy polskiej Doliny Narzedziowej, podczas czte-
rech ostatnich edycji 1214 producentéw zaprezento-
wato swoje rozwigzania ponad 12 000 klientom.

Targi INNOFORM® to kompletne wydarzenie
majace glebokie znaczenie techniczne i wydZzwiek
edukacyjny. Producenci i dystrybutorzy prezen-
tujg najnowsze technologie, maszyny i narzedzia.
To réwniez arena premier i nowosci produktowych
oraz miejsce konferencji, podczas ktérych naukow-
cy i praktycy poruszaja aktualne problemy zwigzane
z przetworstwem tworzyw polimerowych.

Istotnym elementem targdw jest Strefa Ustug
Przemystowych dedykowana firmom podwyko-
nawczym, Swiadczacym ustugi z zakresu produk-
cji form, obrdbki materiatow, regeneracji narzedzi
czy remontéw maszyn. To wiasnie na INNOFORM®

ustugodawcy znajduja klientéw i podpisuja zlecenia.

Rokrocznie targom towarzyszy Gietda Ko-
operacyjna organizowana przez Enterprise Europe
Network przy Bydgoskiej Agencji Rozwoju Regio-
nalnego. Nowodcig kolejnej edycji bedzie jej hybry-
dowa formuta - przedsiebiorcy nawiaza wspétpra-
ce zarbwno w przestrzeniach BCTW oraz spotkajg
sie wirtualnie.

Trzeciego dnia targi odwiedzi mtodziez szkét
technicznych z regionu, aby podczas zorganizowa-
nych lekgji praktycznych zapoznac sie z najnowszy-
mi rozwigzaniami technologicznymi ich przysztych
pracodawcdw. Zaréwno na stoiskach, jak i w strefie
kariery bedg mogli pozna¢ oczekiwania przedsie-
biorcow zwigzane z przysztymi kadrami technicz-
nymi a takze znalez¢ propozycje zatrudnienia.

Organizatorzy gwarantujg najwyzszy poziom
organizacji tego wydarzenia i juz dzisiaj zapraszaja
do udziatu w Targach INNOFORM®.

Wiecej informacji na: www.innoform.pl

5. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne
Przemystu Narzedziowo-Przetworczego

www.innoform.pl

8-10 marca 2022, Bydgoszcz

Koncentrat ptynu obrébczego do chinskich wycinarek drutowych

Chiriskie wycinarki drutowe na drut molib-
denowy pracujg ,w natrysku”. Podczas wycina-
nia elektroerozyjnego podawany jest na detal
i drut ptyn obrébczy.

WA

S

Al-808

Wiekszo5¢ operatoréw uzywa mydta emul-
syjnego, pasty emulsyjnej a czes¢ uzywa np.
ptynéw roboczych BM1 lub BM-06GP

Od pewnego czasu fabryka DM-CUT
odeszta od stosowania pasty emulsyjnej przy
swoich wycinarkach drutowych. Proponujemy
koncentrat ptynu obrébczego 4U-808. Jest to
w tej chwili najlepszy na rynku koncentrat dla
chinskich wycinarek drutowych. Baza wodna,
po cieciu idealnie czysta powierzchnia detalu,
szybsze i stabilne ciecie, najlepsza mozliwa po-
wierzchnia po cieciu.

Koncentrat jest oferowany w pojemni-
kach 11 kg. Na pojemnik przy maszynie z woda
pojemnosci np. 25 litréw, wlewamy 1/6 ptynu
z pojemnika ptynu. Na 100 litréw wody, 1/3 po-
jemnika ptynu.

Dystrybutor: ULGREG s,
Grzegorz Kugler,

Tel. kom. 663 750-527,
www.dmcut.pl.

ewepsl —

Precyzyjnie szlifowana stal
narzedziowa

Gatunki:

e 1.0570
1.1730
1.2842
1.2510
1.2436
1.2379
1.2767
1.231
1.2312
1.2363
1.2343
1.2085
1.2162
Toloox 33
Toloox 44

St52-3
C45w
90MnCrv8
100MnCrW4
X210CrW12
X153CrVMo-12-1
X45NiCrMo16
40CrMnMo7
40CrMnMoS8-6
X100CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X33CrS16
21MnCr5

Wymiary katalogowe:

od 1do 100 mm
od 10 do 300 mm
e dfugosc: 500i1000 mm

Wymiary niestandardowe:

e grubosc:
¢ szerokosc:

¢ wedtug zyczeniaklienta,
¢ takze frezowane, szlifowane CNC
¢ pomiary do dtugosci 4 m nama-
szynie pomiarowej
Dostarczana:

¢ w stanie szlifowanym
* wyzarzana zmiekczajaco

¢ zabezpieczona przed korozjg

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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Sukces PWR Racing Team we Wtoszech

Ekipa PWR Racing Team zakoAczyta suk-
cesem sezon 2021 roku. Poraz kolejny zajeta
wysoka pozycje - podczas zawodéw we Wio-
szech uplasowali sie na piatym miejscu.

Rywalizacja we Wioszech bytla ostatnig
w tegorocznym sezonie Formuty Student, ktéry
PWR Racing Team moze zaliczy¢ do bardzo
udanych. Rozpoczeto sie od 10. miejsca w Ho-
landii, potem byto podium w Czechach, piata
lokata na Wegrzech, dziesigta pozycja w Niem-
czech i na koniec pigte miejsce we Wioszech.
W sumie w trakcie catej rywalizacji studenci
PWR zdobyli az osiem miejsc na podium.

.

- Kolejny raz w tym sezonie nasz bolid RT11
okazat sie niezawodny, a kierowcy znakomicie
poradzili sobie ze wszystkimi konkurencjami dy-
namicznymi— méwi Aleksandra Pospiech z PWR
Racing Team.

Koniec sezonu, koniec epoki

Teraz przed PWR Racing Team kolejne wy-
zwanie, jakim jest zbudowanie bolidu elek-
trycznego z systemami jazdy autonomiczne;.
Sezon 2021 jest bowiem ostatnim, w ktérym
nasi studenci budowali bolid spalinowy. -
To konsekwencja zmian w branzy motoryzacyj-
nej i w samym requlaminie zawodéw - thuma-

czy Kacper Markiewicz, lider PWR Racing Team.
- Samochody spalinowe odchodzq do przeszfo-
Sci. Spodziewamy sig, Ze za kilka lat w europej-
skich zawodach Formuty Student bedq rywali-
zowac tylko bolidy elektryczne.

Od potowy wrzesnia prowadzimy prace nad
naszym kolejnym bolidem - RT12e. Tym razem
po raz pierwszy w naszej historii bedzie posia-
dat naped elektryczny o architekturze 510V oraz
dwa silniki umiejscowione w kotach tylnej osi.
To jednak nie koniec nowych rozwigzan, ponie-
waz na pokfadzie naszego najnowszego pojaz-
du zadebiutuje system autonomiczny, oparty
o LiDAR i system wizyjny.

Dla zespotu PWR prace nad bolidem elek-
trycznym to kolejne wyzwanie, z ktérym z pew-
noscig poradza sobie na ,pigtke”.

Firma Oberon dofozyta do sukceséw PWT
swojag mata cegietke, poniewaz jest jednym
ze sponsoréw. Goraco zyczymy powodzenia
catej ekipie PWR Racing Team.

Link do prezentacji: https:
https://sway.office.com/ZaojuY1gVQ-
GQOel)?ref=Link&loc=play

Nowy e-prowadnik kablowy igus dla robota SCARA zapobiega skrecaniu sie przewodow

Rozwigzanie przewodowe SCARA
wzmachia peszle i sprawia, ze system zasi-
lania jest bardziej wytrzymaty przy ruchach
o wysokiej dynamice

Fot. Firma igus opracowafa nowe rozwigzanie
przewodowe specjalnie dla wysokiej dynamiki
robotéw SCARA. Skfada sie z obrotowych potg-
czefi osadzonych na foZyskach kulkowych i e-rib
stuzgcego do stabilizagji peszla. (Zrédfo: iqus)

10

Roboty SCARA sa idealne do wyko-
nywania zadan typu pick & place lub prac
montazowych. Jednak dynamika ta ogra-
nicza ich zywotnos¢ ze wzgledu na zuzy-
cie peszli w bardzo krétkim czasie. Dlatego
firma igus opracowata teraz alternatywe,
ktéra mozna zastosowac razem z rozwia-
zaniem przewodowym SCARA, co znacznie
wydtuza ich zywotnosé.

Ogladanie robotéw SCARA podczas pracy
moze szybko przyprawi¢ o zawrdt gtowy.
Roboty z poziomym ramieniem przegubowym
pracujg szybko w czterech osiach. Ramiona we-
wnetrzne i zewnetrzne obracajg sie poziomo,
a element chwytajacy, Sruba kulowa, poru-
sza sie obrotowo i liniowo, dzieki czemu ramie
robota moze dotrze¢ do niemal kazdego punktu
w swoim promieniu roboczym. Ruch jest szybki
i precyzyjny, ale oznacza takze, ze zewnetrz-
nie prowadzone przewody i weze muszg by¢
czesto wymieniane lub serwisowane ze wzgle-
du na wysokie obcigzenia. Tak byto réwniez
w przypadku jednego z producentéw z branzy
motoryzacyjnej, ktéry chciat zoptymalizowaé

swoj system zasilania — zaréwno peszel, jak
i tozysko obrotowe. ,Zainspirowani tym wy-
zwaniem, przyjrzelismy sie stabym punktom
wezy oraz zfaczy i podczas dwuletniego proce-
su badan oraz testéw, opracowalismy rozwia-
zanie przewodowe SCARA" — wyjasnia Michat
Czepczyk, menadzer ds. robotyki w igus Polska.
Nowoscig jest niestandardowy e-prowadnik
przewodowy, ktéry bezpiecznie prowadzi ener-
gie z osi 1do Sruby kulowej i zapobiega plataniu
sie przewoddw, nawet podczas pracy ciagtej.

Wiecej informacji o rozwigzaniu przewodo-
wym SCARA: https://www.igus.pl/info/scara-
cable-solution

igus Sp. z 0.0 igus GmbH
ul. Dziatkowa 121C

02-234 Warszawa
www.igus.pl

Prety okragte, przyciete
na wymiar

F5

m. % A \

Na sktadzie prety stalowe, miedziane i aluminiowe

w gatunkach:

* 1.0038 (St3S)

* 1.0503 (45)

*1.7035 (40H)

*1.7131 (16 HG)

*1.2210 (NW1) srebrzanka

* 1.3245 (SK5M+0,1%S)

OBERON®
Robert Dyrda

«1.2311 tw. 30 HRC

« 1.2316 tw. 30 HRC

- 1.2343 (WCL)

« 1.2379 (NC11LV)

« 1.2767 (-NPW+Ni)
 TOOLOX® 44 tw. 45 HRC

* NC6 (~1.2063)

* NC10 (~1.2201)

* miedz M1E

* aluminium 7075 (PA9)
e aluminium 2017 (PA6)

* inne

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Tak, ciggle jest grudzien 2021 roku, ale w tytule mamy juz rok nastepny. To dlatego, ze wiele os6b pyta o jakies
szacunki, prognozy, moje przewidywania, co moze si¢ jeszcze zmieni¢ na rynku stali. Wydaje mi sig, ze tanio to juz

byto. Ostatnio podczas pandemii w roku 2020. W tym roku nagle rynek zaczat wariowac.

Moze na chwile wréémy do tej sytuacji. Pod
koniec wiosny 2020 nagle oszalaty ceny zwyktych
stali. Spawalna $235 czy $355, troche lepsza stal
w gatunku C45, ktére to gatunki kosztowaty
w hutach powiedzmy, ze 2,50 - 3,50 zt/kg nagle
podskoczyty u zrodta az do 5,00 - 5,50 zt/kg.
Zwiekszyto sie zapotrzebowanie, bo po spowol-
nionym zesztym roku rynek wielu branz odreago-
wywat stagnacje i zaczety sie wstrzymywane re-
monty, ruszyty inwestycje. Huty majac sprzedane
swoje produkty na pdt roku naprzéd, Smiato pod-
niosty cene wykorzystujac koniunkture.

Drobne detale to coraz popularniejszy towar
jaki oferujg centra dystrybucyjne stali na-
rzedziowych. Brak pracownikéw fizycznych,
wzrost ich stawek ptacowych, do tego ro-
snqce koszty energii, transportu czy ceny pit
da w efekcie wzrost cen detalicznych.

SO LA NN XX DO A D ORONN
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europejskim i dowodzq niskiej inflacji w paristwach strefy Euro.

Zmiany cen dodatkéw stopowych na bazie danych huty DEW w okresie od 2003 pokazujg zmienne koniunktury na rynku

Dostepnos¢ blach czy odkuwek na rynku jest gorsza, bo wydfuzajq sie terminy produkcyjne i wydfuza sie czas transportu. Hurtownie
bojqc sie zatamania koniunktury czekajg na nizsze ceny i opdzniajg zamdowieniami, w efekcie ,Swiecq pustymi potkami”.

Rodzi sie pytanie, co zatem z importem z taniego od lat Dalekiego
Wschodu. Przeciez Chiny wyprodukujg wszystko. Moze i tak, ale towar
musi trafi¢ do Europy, powiedzmy do Rotterdamu czy Hamburga i stam-
tad dojechac kontenerami do Polski. A konteneréw na rynku jest za mato.
Pandemia spowodowata przestoje, wolniejsze roztadunki w firmach,
odkfadania na 48h roztadunku towaru, bo moze na uchwytach czai
sie Smiertelny wirus? Do3¢ powiedzie¢, ze ceny transportu podskoczyty
z powodu braku wspomnianych konteneréw — ptyna z Chin, ale za wolno
do nich wracajg. Oczywiscie kontenery sa produkowane w Chinach, wiec
6z stoi na przeszkodzie produkowac ich wiecej? Niby nic, ale stal w Chi-
nach automatycznie tez zdrozata. Podobno zmarto tam na covid niecate
90 tysiecy osob, ale realizacja zlecef na produkcje konteneréw jakims

cym podwyzki? Dwa, trzy lata temu byty podwyzki z uwagi na wzrost cen
grafitowych elektrod do hutniczych piecéw (produkowanych w Chinach,
a jakze), w tym roku przypomniano, ze Europejczycy majg emitowac jak
najmniej dwutlenku wegla. Zobowiagzania UE wobec samej siebie powo-
duja niechet do ,brudnej” produkgji. Produkcja zwigzana z duzymi za-
nieczyszczeniami miata by¢ wykonywana na drugiej potkuli i pojawiac sie
na ,czystych” pdtkach magazynowych, czy sklepowych po przewiezie-
niu nieszczesnymi, gingcymi gdzie$ w Swiecie kontenerami. Skoro jednak

europejskie firmy ptacg stono za prawo do emisji gazéw cieplarnianych
i handlujg tymi prawami, to nic dziwnego, ze w koficu wrzucity je oficjal-
nie w koszty. Klient i tak kupi towar, czyli za fantazje urzednika UE zaptaci
przecietny Europejczyk. Tak w Grecji, Polsce jak i w Luksemburgu i Nor-
wegii. W kilogramie stali jest tego dwutlenku wegla za 20 - 22 eurocenty
jak sie mozna przekona¢ wedtug faktur sptywajacych ostatnio z hut nie-
mieckich czy francuskich. Na tyle wyceniony jest ,dodatek energetyczny”
lub o tyle zdrozaty ceny stali tej jesieni.

Jak to wyglada na rynku stali narzedziowych? Kupujac stal narze-
dziowa mozemy jg kupi¢ w cenach ,efektywnych” — wszystko zbite
w jedng pozycje — kupujemy jakby opcje, po ile ta stal bedzie za 12 czy 16
tygodni. Albo zamawiamy w cenie bazowej plus dodatki z dnia dostawy,

3,50 e 2083 sposobem sie wydtuzyta. M?rskie porty po prz?stojach w 2020 ‘l’0|’<’U ktére dzié nie s3 znane. Uprawiamy zatem poniekad hazard. Kiedys byt
nagle zaczety przefadowywac dwa razy tyle statkéw. A co by nie méwi,  jeden dodatek - stopowy, uwzgledniajacy ceny metali jak nikiel, chrom,
3,00 -=-2311 w sposob naturalny przez kryzys w 2020 roku ubyto w nich wykwalifiko-  molibden na gietdach. Od naszego wejicia do UE w 2004 dodatek stopo-
wanych pracownikow. Kombinacje, zeby nie wiez¢ towaru droga morska,  wy dla stali 1.2379 (NC11LV) oscylowat od 0,47 do 2,65 €/kg, ze $rednig
2,50 2312 tylko koleja przez Biatorus byty dobre do momentu zablokowania granicy 1,46 €/kg. Do faktur doszedt potem od roku 2009 rosnacy dodatek zto-
2316 przez nielegalnych emigrantow. Kolega, importujacy z Chin wyroby prze-  mowy. Bo Chiny wykupowaty caty ztom ze sktadéw w Holandii, a obecnie
2,00 mystu maszynowego, skarzyt mi sie, ze wagony z kontenerami potrafia  chyba tylko Szwedzi jako whaiciciele zt6z produkuja stal z czystej rudy
——2343 przez teren naszego sasiada jecha¢ ponad 2 tygodnie, procz 2 tygodni i dodatkéw. Reszta hut uzywa do produkiji stali Zomu i uszlachetnia stal
1,50 e 2344 przez Chiny i Rosje. dosypujac potrzebne dodatki stopowe. Zalezy nam przeciez na usuwa-
Skoro Azjaci podniesli ceny, wzrosty koszty transportu, wydtuzyt sie  Niu odpadow, a przetapianie ztomu jest takim szlachetnym dziataniem.
1,00 ——2379 jego czas, to nawet wielkopolskie hurtownie stali przeprosity sie z hutami W efekcie brakéw na rynku dodatek ztomowy kosztujacy kiedyS 2-3
w Europie. | 6z z tego. Hutnicy posmakowawszy lepszych zarobkéw — centy do kilograma wyrobu i pomijany w kalkulacjach, w tym roku do-
—2767 podczas letniego boomu, sprobowali is¢ za ciosem. Europejskie huty — szedt do wartoSci 42 centow/kg. Wszystkie te skfadowe elementy final-

v L mapatARNANNANGENRnnsaRRnRn NG o714 dostaty nagle wiecej zamowief. Ich klienci kupili latem drozej, to moze ~ Nej ceny stali powoduja bol gtowy i pytania typu ,co bedzie dalej?”
0,00 1 \' "" L i beda kupowali w jeszcze wyzszych cenach, jezeli uzasadni sie kupuja- Ekologiczna pogofi za zielong produkcja wymusza na hutach uno-

woczesnianie procesdw inwestycjami kosztujacymi setki milionéw euro.
Jest to modny temat, bo huty maja zaméwienia np. od producentéw sa-
mochodéw na ,neutralnie emisyjna”, ,zielona” stal, bo tylko taka nadaje
sie do tych dwa-trzy razy drozszych od benzynowych aut elektrycznych.
Klient kupi i zaptaci. Nota bene stal drozeje, bo drozeje m. in. molibden,
a on drozeje, bo jest niezbedny do produkgji stopéw aluminium. Wiek-
5z08¢ stopow aluminium ma wagowo zawartos¢ 1,5 — 2,5% molibdenu.
Aluminium stosowane w Europie produkuje sie wiadomo gdzie, jak tatwo
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sie domyslec. Tak,tak, w tym kraju, w ktorym sg ztoza molibdenu i ktory
rowniez produkuje kontenery.

Dalismy sie zapedzi¢ w kozi rég i przyjdzie nam za to stono zaptaci¢.
Stal mozemy kupowac jeszcze z Ukrainy, czy Rosji jak kto chce. Jednak
w kazdym kraju rosna apetyty na lepsze jutro zyjacych w nim ludzi, chca
oni mie¢ wieksza konsumpcje. Pracownicy we wszystkich krajach chca
zarabia¢ wiecej. Rzady podczas covidu drukowaty pienigdze na wsparcie
gospodarek. | tu dochodzimy do roku 2022. Ceny stali nie spadna, bo
zaczefa sie inflacja. Wydtuzone terminy produkcyjne hut (trzy do szesciu
miesiecy od zamowienia) spowoduja, ze nie bedzie szybkich zmian cen.
Nakrecanie sie na ekologie i czysta produkcje zwieksza koszty, za ktére
zapfaci klient koAcowy, ktéremu niedogodnos¢ zwiekszajacych sie kosz-
téw wszystkiego ma zapewnié wzrost pensji od stycznia 2022 itd. Raz
zakrecona karuzela szybko nie wyhamuje, miejmy tylko nadzieje, ze nie
bedzie to skok cenowy wymagajacy denominac;ji jakiej dodwiadczylismy
w styczniu 1995 roku.

Nie obnizy nam cen chinskich stali ciekawostka o jakiej przeczytatem
w tym tygodniu w Internecie, czyli fakt, ze ,Chiny od 15 listopada do 15
marca ograniczaja produkcje stali w pétnocnych prowincjach, by powie-
trze na Olimpiadzie w Pekinie byto czystsze. Przewidywany w zwiazku
z tym spadek produkcji stali rok do roku to 12%". Smiato mozna nazwacé
bzdurg te historie o czyszczeniu powietrza dla olimpijczykéw. Za to 12%
spadek chinskiej produkgji stali jest jak najbardziej mozliwy. Nie ma jak
wystac stali w Swiat, bo brakuje konteneréw, a najprawdziwsza prawda
jest taka, ze nie ma dos¢ energii, by réwnoczesnie grzac piece w hutach,
w domach i mie¢ energie na zasilanie lawinowo rosnacej sprzedazy tele-
wizordw, elektroniki uzytkowej, hulajnég i aut elektrycznych itp. gadze-
téw zracych bez opamietania energie z gniazdek elektrycznych. Wiemy,
ze Chificzycy po wstrzymaniu eksportu wegla przez Australie muszg im-
portowac¢ wegiel z Rosji, Mongolii i Indonezji. W efekcie w Kraju Srodka
s3 planowe wytaczenia pradu i przestoje produkgji jak w Europie pod-
czas wielkich zim lat 90 zesztego wieku.

Pamietam z czasdow przetomu wieku XX na XXI, ze WCL w detalu
sprzedawano po 5,50 zt/kg. Dla tych ktérzy szukali tafszych stali
do pracy na goraco byt WNL po 3,50 zt/kg. Te ceny wydawaty sie nie
do ruszenia przez kilka lat od wspomnianej juz denominacji w 1995 roku.
Obecne ceny stali wzrosty o ok. 200% w poréwnaniu z tymi z korica lat
90-tych, a zarobki ok. 500%. Przed Polska kolejne rewolucje czyli wdra-
zanie Polskiego tadu od stycznia 2022. Rosna ptace minimalne, rosna
podatki, bo jak inaczej nazwac zagranie ze sktadka zdrowotna, ktorej
nie mozna wliczy¢ w koszty? Temat leku przed Polskim tadem i zmia-
nami podatkowymi dominowat podczas rozméw na jesiennych targach
branzowych. Oczywiscie doradcy podatkowi sugerujg jak uniknaé czy
zniwelowac choc troche skutki tych zmian. Zamieszanie spowodowane
ustawa i inflacyjne wzrosty cen wptyna zapewne na kursy walut. Rada
Polityki Pienieznej bedzie podnosita stopy procentowe, zdrozeja kredyty.
Rynek moze sie i schtodzi, ale obecnie drogo zamawiane towary trzeba
bedzie sprzedaé. Zatem nawet przeczuwajac udane uspokojenie krajo-
wego rynku przez dziatania naszej RPP, do wakacji 2022 roku nie mozemy
oczekiwac jakis wyraznych spadkéw cen. Pozostaje tez mie¢ nadzieje,
ze mimo hamowania i studzenia rynku, ztoty nie umocni sie za bardzo
i dalej bedziemy atrakcyjnym wykonawca zlecef dla bogatszych krajéw
z UE. Czarny scenariusz, w ktérym rok 2022 jest rokiem drogiej stali
i innych metali, a polskich producentéw meczy spadek zaméwief i cier-
pia z braku zajecia, staram sie odpedzac od siebie. Mys| pozytywnie, mysl
pozytywnie - powtarzam stale, do czego i Was zachecam!
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Mocowania do-EDM

Miedz na elektrody
Grafit

Dielektryki

OBERON’ Robédrt Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl

NASZE PLYTY WSPARCIEM PANSTWA SUKCESU

Austriacka jakosé

» 100% produkcji whasnej

» Wysoce zautomatyzowane linie produkcyjne dla ptyt standardowych
» Najlepiej wykwalifikowani pracownicy, gwarantujacy

doktadnosc rzedu pm

Bezpieczenstwo procesu produkcji

» Mozliwos¢ dalszej obrébki materiatu, bez ryzyka wypaczen

» Mniejszy naddatek na dalszg obrébke cieplng
Ponizszy film pozwoli

» Wieksza precyzja komponentéw i L .
Panstwu wejrzec za kulisy

naszego magazynu:
Zapewniamy bezpieczenstwo dostaw

» Olbrzymi zapas materiatow surowych

» Ponad 30 gatunkéw materiatéw

» Dostepnosc standardowych ptyt bezposrednio z magazynu

Zamowcie Panstwo juz teraz w

meushurger

SETTING STANDARDS

sklepie internetowym!
www.meusburger.com
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Ceniona w branzy obrabiarek i narzedziowej
impreza przeniesiona do Katowic
TOOLEX 2022 w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach

Kilkuset wystawcoéw, prezentacje ofert obrabiarek, narzedzi
i technologii wspomagajacych obrébke, konferencje dla spe-
qjalistéw i liczne grono odwiedzajacych — tak zapowiada sie
14. edycja Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrébki TOOLEX. W przysztym roku wydarzenie
po raz pierwszy odbedzie sie w Miedzynarodowym Centrum
Kongresowym w Katowicach, w centrum przemystowej aglo-
meracji. Targi zaplanowano w terminie 4-6 paZdziernika 2022 r.

W 2021 roku Grupa PTWP, wydawca branzowych tytutéw oraz orga-
nizator konferencji, kongreséw i imprez biznesowych na czele z Europej-
skim Kongresem Gospodarczym, przejeta od spdtki Expo Silesia prawa do
prowadzenia i kontynuacji Miedzynarodowych Targdw Obrabiarek, Na-
rzedzi i Technologii Obrébki TOOLEX.

- Przejmujgc najwazniejsze wydarzenie dla branzy obrébki metal,
pragneliSmy zachowac jego potencjat. Status imprezy potwierdza liczne
grono statych uczestnikow. Naszym zatozeniem oraz ambicjq jest utrzy-
manie prestizu i efektywnosci targéw oraz wykorzystanie mozliwosci
rozwoju imprezy, jakq stwarza nowa lokalizacja, z uwzglednieniem post-
pandemicznej rzeczywistosci. Oczywiscie stacjonarna formufa odbedzie
sie z zachowaniem wszelkich zasad bezpieczerstwa — méwi Wojciech
Ku3pik, prezes Grupy PTWP

Kolejna edycja Targbw TOOLEX odbedzie sie w dniach w dniach 4-6
pazdziernika 2022 r. w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Ka-
towicach. Obecna na rynku od 26 lat, Grupa PTWP zajmuje sie organiza-

cja kongresdéw, konferencji, seminariéw i wydarzef specjalnych na czele z
Europejskim Kongresem Gospodarczym — European Economic Congress
(EEC) - jedna z najbardziej prestizowych imprez odbywajacych sie w Eu-
ropie Centralnej.

Informacje o Grupie PTWP

Polskie Towarzystwo Wspierania Przedsiebiorczosci jest firmg dzia-
tajaca w obszarze zintegrowanych rozwigzah w zakresie komunikacji
i nowych mediéw, jej aktywno$¢ skupia sie na rynku internetowym. Wy-
dawca branzowych portali m.in.: wnp.pl, propertynews.pl, rynekzdrowia.
pl, portalspozywczy.pl, dlahandlu.pl, portalsamorzadowy.pl, pulsHR.pl,
farmer.pl oraz czasopism jak np. Magazyn Gospodarczy Nowy Przemyst.

Grupa PTWP zajmuje sie organizacja kongresow, konferencji, semi-
nariéw i wydarzen specjalnych na czele z Europejskim Kongresem Go-
spodarczym — European Economic Congress (EEC) — jedna z najbardziej
prestizowych imprez odbywajacych sie w Europie Centralnej.

W sktad Grupy PTWP wchodzi takze spdtka PTWP Event Center za-
rzadzajgca Miedzynarodowym Centrum Kongresowym i Halg Widowi-
skowo-Sportowa Spodek w Katowicach.

W kwietniu 2013 r. Grupa PTWP zadebiutowata na rynku NewCon-
nect. Polskie Towarzystwo Wspierania Przedsiebiorczoci powstato w Ka-
towicach w1995 .

Zapraszamy do odwiedzenia: www.toolex.pl, www.ptwp.pl
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Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci:
e pretow ptaskich oraz okragtych, przycietych na wymiar!

W ofercie firmy rowniez inne gatunki stopow

reklama —

Kazdego roku na targach swoja oferte prezentuja liderzy rynku ob-
rabiarek, narzedzi i technologii obrébki — producenci maszyn do obréb-
ki skrawaniem i plastycznej, narzedzi profesjonalnych, aparatury kon-
trolno—pomiarowej i oprogramowania. W3réd zwiedzajacych sa obecni
przedstawiciele kadry zarzadzajacej — prezesi i kierownicy firm, opera-
torzy CNC, programisci, kontrolerzy jakosci i technicy utrzymania ruchu.
TOOLEX godci nie tylko przedstawicieli handlowych, ktérzy podczas wy-
darzenia zawieraja nowe kontrakty, ale réwniez pracownikéw produkgji,
zainteresowanych nowinkami rynkowymi.

W rekordowej edycji targdw wzieto udziat 500 wystawcow z 13
krajow, reprezentujgcych 600 marek, a ponad 10 tys. uczestnikow zwig-
zanych z branzg obrabiarek oraz narzedziowa miato okazje obejrze¢
w ruchu 450 specjalistycznych maszyn.

- Udziat najwazniejszych graczy rynku, mozliwos¢é uczestnictwa
w wartosciowych spotkaniach merytorycznych oraz zwiedzajgcy po-
szukujgcy nowych opgji zakupowych, to od lat najwazniejsze czynniki
wptywajgce na sukces oraz nieustajgcy rozwdj targéw TOOLEX — mowi

16

Agnieszka Miklas, dyrektor dziatu expo Grupy PTWP organizatora targéw
TOOLEX. — Obecnos¢ specjalistow oraz wysoki wskaZznik zamdwier re-
alizowanych w wyniku spotkan na targach sprawia, ze marka TOOLEX
Jest rozpoznawalna i ceniona nie tylko w Polsce, lecz réwniez na rynkach
zagranicznych — dodaje.
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Ptyty firmy Meusburger wsparciem Pahstwa sukcesu

Poszukuja Pafistwo wysokiej jakosci ptyt? Jako dostawca, firma Meusburger moze zaoferowac tu najlepsze wsparcie.
Ponad 30 gatunkéw materiatéw, sktadowanych na powierzchni 2,5 boisk do pitki noznej oraz wysoki udziat produkgji

wiasnej, gwarantuja nie tylko doskonatg jakos¢, ale rowniez niezawodnos¢ i bezpieczefistwo dostaw.

Jako$¢ made in Austria Miedzynarodowe Targi

Jesli szukajq Paristwo wysokiej jakosci ptyt, ktore zapewniq niezawodnos¢ procesu produkgji, to Meusburger jest wtasciwym wyborem. Jakos¢ jest
dla nas najwyzszym priorytetem, dlatego 100% ptyt produkujemy we wtasnym zakresie w Austrii - wyjasnia dyrektor zarzadzajacy Guntram Meusbur- 0 b r a b i a r e k N a r z d z i
ger. Wysoce zautomatyzowane linie produkcyjne oraz doskonale wykwalifikowany personel gwarantujg doktadnos¢ rzedu pm. ) e

i Technologii Obrobki TOOLEX

Meusburger zapewnia bezpieczefistwo dostaw

Wszystkie standardowe ptyty sg dostep-
ne bezposrednio z magazynu firmy Meusburger,
co gwarantuje klientom elastycznos¢ w planowaniu.
Guntram Meusburger podkresla: Posiadamy naj-
wiekszy na Swiecie centralny magazyn elementow
znormalizowanych, ktéry szczegélnie teraz, w tych
trudnych czasach, gwarantuje wysoki poziom bez-
pieczeristwa dostaw. Dzieki temu nasi klienci mogq
liczy¢ na pierwszorzedny serwis przy zaméwieniach
i dostawach, nie tracqc cennego czasu przy realiza-
gji swoich projektow. Aby umozliwi¢ wszystkim za-
interesowanym rzut oka za kulisy naszego magazy-
nu i przedstawic¢ imponujgce wymiary powierzchni
magazynowych, nakreciliSmy ciekawy film wideo.
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ZAREZERWUJ TERMIN

Miedzynarodowe Centrum Kongresowe w Katowicach

Wiecej informacji na temat
asortymentu ptyt firmy Meusburger
znalez¢ mozna w filmie:
www.meusburger.com/plyty-wideo

fot. Dzieki wysokiemu udziatowi produkgji wiasnej Meusburger osigga najwyzszq jakos¢ plyt.
Zdjecie Meusburger
Bezpieczefstwo procesu produkcji

W firmie Meusburger nawet najlepszej jako3ci surowce sa poddawane procesowi odprezania cieplnego, majacego na celu zmniejszenie ryzyka wy-
stapienia naprezer wewnetrznych podczas dalszej obrobki materiatu. Oznacza to réwniez mozliwo3¢ zmniejszenia naddatku, zazwyczaj planowane-
go na dalsze etapy obrdbki. Wynikajacy z tego krétszy czas realizacjii dtuzsza zywotno3¢ narzedzi zapewniajg swobode w zakresie innych niezbednych
czynnosci. Odprezanie cieplne nie tylko skraca czas obrobki, lecz takze zwieksza precyzje, co prowadzi do dalszych oszczednosci kosztéw po stronie
klienta i zapewnia mu dtugoterminowg przewage nad konkurencja.

Meusburger — Setting Standards k
Firma Meusburger jest wiodacym producentem elementdéw znormalizowanych o wysokiej Meusburger Georg GmbH & Co KG ZAPRASZAMY NA TARGI
precyzji. Klienci na catym Swiecie wykorzystuja zalety standaryzacji i korzystaja z naszego Kesselstr 42 6960 Wolfurt Austria W NOWEJ ODSLONIE

ponad 55-letniego doswiadczenia w obrébce stali. Oferta produktéw obejmuje zaréwno
precyzyjne normalia, wybrane produkty zapotrzebowania warsztatowego oraz z dziedziny
technologii goracych kanatéw i sterowania temperaturg, jak i metode zarzadzania WBI oraz
rozwigzania do efektywnego zarzadzania przedsiebiorstwem w zakresie oprogramowania sales@meusburger.com, WWW.TOOLEX.PL
ERP/PPS. Wszystko to sprawia, ze firma Meusburger jest niezawodnym i globalnym partne- www.meusburger.com
rem w zakresie budowy narzedzi, form i maszyn.

T+ 435574 6706-0,
F+ 435574 6706-11
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Przecinarka taSmowa czy tarczowa?

Zastanawiajac sie nad zakupem przecinarki, zaktady produkcyjne staja przed wyborem, na jaki typ
przecinarki sie zdecydowac: tasmowa czy tarczowa. Ciecie jest pierwsza z operacji obrobki w ciggu
produkcyjnym i musi zapewnic detale dla kolejnych faz produkcji. Z tego punktu widzenia, cho-
ciaz jest operacjg prosta, to zarazem kluczowa dla zapewnienia ciggtosci produkcji catego zaktadu.
Zaroéwno przecinarki tarczowe, jak i taSmowe moja swoje wady i zalety, ktore warto poznac, aby
maoc dopasowac najlepsze rozwigzanie do wtasnego profilu produkgiji.

Podstawowa cechg, ktéry determinuje wybdr przecinarki, jest
gabaryt materiatu, ktéry ma by¢ ciety. Przecinarka taSmowa witasci-
wie nie ma w tej kategorii ograniczef — wystarczy wybér maszyny
o odpowiedniej wielkoci. Najwieksza pracujgca w Polsce przecinarka
taSmowa BEKAMAK moze cigé materiaty o przekroju 1500x1500 mm.
Zaleta przecinarki tasSmowej jest réwniez mozliwo3¢ ciecia pakieto-
wego, nalezy jednak zwrdci¢ uwage, zeby przecinarka byta wyposa-
zona w dociski gorne, jak w przecinarkach BEKAMAK serii BMSO CS
oraz XS. Przecinarka tarczowa ograniczona jest srednicg tarczy tnacej,
ktéra nie moze rosnaé w nieskoriczono3é, wiec generalnie nadaje sie
do obrébki materiatéw o niewielkich przekrojach.

Ze wzgledu na sztywno3¢ narzedzia, przecinarki tarczowe moga
zapewnic bardzo dobrg jakos¢ cietej powierzchni oraz wieksza pre-
cyzje ciecia wzgledem przecinarek taSmowych. Moze to mie¢ istot-
ne znaczenie dla klientéw, ktérzy w dalszym procesie produkcyj-

u 20

nym uciete elementy spawaja za pomoca robotéw spawalniczych.
W wiekszosci przypadkéw, jakos¢ powierzchni uzyskanej przy cieciu
przecinarkami tarczowymi pozwala unikng¢ dodatkowej obrébki
w postaci gratowania. Przecinarki tarczowe BEKAMAK z serii BMDO,
przy wykorzystaniu tarcz z weglikiem spiekanym zapewniaja powta-
rzalng doktadnos¢ ciecia na poziomie 0,1 mm, natomiast przy wyko-
rzystaniu frezéw tarczowo-pitkowych HSS doktadnos¢ do 0,2 mm.

Wydajnos¢ produkcyjna obu typéw przecinarek wymaga bar-
dziej wnikliwej analizy konkretnych potrzeb. Przecinarki tarczowe
zapewniajg szybsze ciecie pojedynczego detalu, dlatego szczegdl-
na przewage uzyskujg przy cieciach katowych, kiedy nie jest moz-
liwe efektywne zbudowanie pakietu na przecinarke tasmowa.
Na uwage zastuguje tutaj automatyczna przecinarka tarczowa ILERI
DK 370 o zakresie ciecia katowego do 60° w lewo i w prawo. Przy
cieciu pod katem prostym poréwnanie wydajnosci jest juz trudniej-
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sze, poniewaz przecinarka taSmowa ma mozliwo3¢ ciecia pakieto-
wego nawet kilkuset elementéw jednoczesnie. Trzeba jednak mieé
na uwadze, ze im wiekszy pakiet chcemy zbudowac z tym wiekszymi
niedokfadnosciami ciecia musimy sie liczy€. Przy okreslaniu rzeczywi-
stej wydajnosci produkcyjnej nalezy ponadto wzigé¢ pod uwage czas
przygotowania takiego pakietu. Niewatpliwa zaleta przecinarek tar-
czowych jest wieksza automatyzacja produkgji. Wspétpracuja one
z automatycznymi systemami zatadunku materiatu, umozliwiajgcymi
zatadowanie catej wigzki materiatu.

Przy prawidtowym doborze narzedzi oraz parametréw skrawa-
nia koszty eksploatacji obu typéw przecinarek ksztattuja sie na po-
rownywalnym poziomie, poniewaz o ile cena tasmy jest kilkukrotnie
nizsza niz frezu tarczowo-pitkowego HSS, o tyle ten drugi ma moz-
liwo3¢ wielokrotnego ostrzenia. Nieco drozsze jest ciecie tarczowe
z wykorzystaniem pit z weglikiem spiekanym, jednak korzyscia jest
w tym przypadku ekstremalnie wysoka wydajnos¢ produkcyjna oraz
najwyzsza precyzja ciecia.

Jako wytaczny dystrybutor przecinarek BEKAMAK oraz ILERI,
firma PAX PHU gwarantuje wysoka jako3¢ obstugi w zakresie realiza-
cji zamowien. Kazdy przedsiebiorca, ktory zdecyduije sie na zakup do-
wolnego urzadzenia w firmie PAX PHU moze liczy¢ na specjalistyczna
pomoc i doradztwo, serwis, a takze gwarancje jakosci.

PAX -

MASZYNY DO OBROBKI STALI

Stoneczny Sad 4m
72-002 Dotuje

tel. +48 505 812 505

tel. +48 513 504 501
maszyny@pax-maszyny.pl
www.pax-maszyny.pl




Wtrysk tworzyw sztucznych

Ttoczenie na goraco

ROVALMA

THE STEEL INNOVATOR

INNOWACYJNE

stale narzedziowe do pracy na gorgco

Wysoka przewodnosc¢ cieplna

Wysoka zdolnos¢ do
odprowadzania ciepta

Odlewanie cisnieniowe

Kucie matrycowe

FASTCOOL®

Typowa
przewodnosé
cieplna (W/m-K)

Przewodnos¢ cieplna [W/m-k]
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e Skrécony czas cyklu
¢ Redukcja brakow
e Szybsze nagrzewanie i chtodzenie
e Redukcja przebarwien termicznych
e Poprawiona odpornos$¢ wktadek form i matryc

HTCS® and Fastcool®
1.2738
/1.2311

30

35 40 45 50 55 60
Twardos¢ [HRC]

FASTCOOL®
FASTCOOL®

FASTCOOL®

Odporno$é na Polerowalnos¢ Maks. grub'osc
. o hartowania
zuzycie (%) (%)
(mm)

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badar i innowacji Unii Europejskiej
,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/

Wytaczna odpowiedzialnosé za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.

dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce:

OBERON®
Robert Dyrda

8-10.03.2022, Bydgoszcz

5. Miedzynarodowe Targi
Kooperacyjne Przemystu
Narzedziowo-Przetworczego

Organizatorzy:

... BYDGOSKI )
0,°® KLASTER
.. PRZEMYSLOWY

Targi
wKrakowie
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Stal FASTCOOL® z magazynu w Polsce

Mamy dobrg wiadomo3¢: rézne stale FASTCOOL® s3 szybko do-
stepne z magazynu w Polsce! FASTCOOL® to grupa gatunkéw stali do
przetwérstwa tworzyw sztucznych cechujaca sie wyjatkowymi wtasno-
Sciami, nawet jak na stale do przetwoérstwa plastiku. Wiadomo, ze dla
narzedziowcéw wazna jest jednorodnosc¢ i czystosé stali. Drobne ziarno
utatwia obrébki: skrawaniem oraz obrébki elektroerozyjne. Narzedziow-
¢y pracujg jednak dla swoich klientéw, na przykfad przetwércéw two-
rzyw sztucznych. Tej grupie przedsiebiorcw zalezy, by wktadki form byty
trwate, a same formy pracowaty jak najszybciej. Takim wtadnie tokiem ro-
zumowania poszli naukowcy tworzacy nowe stale narzedziowe w hucie
ROVALMA z Barcelony.

Fot. 1. ,No grade for comparison” czyli nie ma gatunku stali do poréw-
nania z FASTCOOL®10.

u 24

Hiszpanska huta ROVALMA to producent wielu grup, czy rodzin stali
narzedziowych. Kazda rodzina stali powstata jako odpowiedZ na kon-
kretny problem produkcyjny, z jakim spotkali sie producenci wielkoprze-
mystowych detali. Tak jak dla producentéw narzedzi pracujacych z bla-
chami wazne jest, by stal do pracy na zimno byta twarda lecz nie byta
krucha, tak dla przetwércédw tworzyw wazne jest rownomierne i szybkie
transportowanie ciepta do i z formy. Wspomaganie procesu transportu
energii cieplnej ustrzeze produkowane czesci przed ewidentnymi braka-
mi, takze deformacjami, czy przed niejednorodnoscia studzenia widocz-
na na powierzchni wypraski. Jezeli przy tym forma bedzie pracowata 20
czy 40% szybciej, to efekt ekonomiczny bedzie tym bardziej tatwy do
wyliczenia. Pomyst stali do szybkiego transportu ciepta poczatkowo zre-
alizowany gatunkami stali HTCS® (HTCS-130, 150, 170) ewoluowat dalej,
az powstata grupa stali o wspéinej nazwie FASTCOOL®.

Stale FASTCOOL® to gtéwnie gatunki zrobione w wersji ulepszonej
cieplnie w hucie i jako takie maja twardo3¢ od 30 do 42 HRC (FASTOOL®10
ma twardo$¢ 300 HB, FASTCOOL®20 ma zaleznie od wersji 320 lub 400
HB). Sa tez gatunki produkowane do ulepszania po wykonaniu detalu.
FASTCOOL®50 dostarczany jest po wyzarzaniu zmiekczajgcym, ma wtedy
okoto 280 HB, ulepsza sie go do 54 HRC. Ten ostatni gatunek zastepuje
powiedzmy, ze ,kultowy” HTCS-130DC, bo jest bardziej trwaty na zuzycie.
HTCS-130DC ma przewodno3¢ cieplna az 62 W/m*K, stale FASTCOOL®
zaleznie od wersji miedzy 50 a 58 W/m*K. Stale FASTCOOL® maja zde-
cydowanie nizsze ceny od HTCS co jest szczegbinie warte podkreslenia
przy obecnie szalejacych cenach nawet zwyktych, weglowych stali.

Fot. 2. Ulepszony FASTCOOL®10 tatwo poddaje sie obrébce skrawaniem,
ma twardo$é 30 HRC.

Klienci pytaja ile wegla, chromu, czy molibdenu maja te stale. No wta-
3nie. Pisa¢ o sktadzie chemicznym stali FASTOOL® nie bedzie tatwo, po-
niewaz sktad chemiczny ich jest zastrzezony przez hute i opatentowany.
W ogble atesty huty ROVALMA sg nietypowe — nie ma na nich sktadu
chemicznego w procentach, tylko pozostate parametry — obrébka ciepl-
na, twardo3¢, udarnos¢ itp. Oczywiscie natura Polaka jest jaka jest. Co$
co zabronione, nas kusi podwdjnie. Skoro sprowadzilismy do magazy-
nu OBERON spore odkuwki w gatunkach FASTCOOL® wrecz grzechem

bytoby nie ,zajrze¢” do Srodka. Tym bardziej, ze juz wiele lat temu zacze-
lismy rozprowadzaé plakat techniczny podajacy kompozycje chemiczne
stali i ich odpowiedniki w wielu krajach. Analizator po kliknieciu w FAST-
COOL® napisat nam ,No grade for comparison” (ttum: Nie ma gatunku
do poréwnania). Czyli nie jest to jakas nawet poprawiona stal WCL, WLV,
czy jakis spotykany w wielu krajach Unii odpowiednik niemieckiej stali
chocby i po dodatkowym przetopie. HTCS, FASTCOOL® to absolutnie ory-
ginalne produkty, niespotykane gdzie indziej na rynku. Dlatego skupiamy
sie na pisaniu o przewodnodci cieplnej, bo tego tez dotyczy patent RO-
VALMA. Nie ma na rynku stali o przewodnosci cieplnej ponad 50 W/m*K
innej niz wiasnie ta z Hiszpanii. Jest to przewodnosé cieplna zdecydowa-
nie wieksza nawet od popularnych stali do pracy na goraco stosowanych
w przetworstwie tworzyw sztucznych jak 1.2343 ESR czy 1.2344 ESR,
gdzie przewodno3¢ raczej nie przebija wartosci 30 W/k*m. FASTCOOL®
zdystansowat w tej dziedzinie nawet stal SUPERPLAST®400, bo ma ona
przewodnos¢ cieplna okoto 38 W/m*K.

Fot. 3. StaneliSmy przy pile dla skali, by pokazac, ze mozemy przygoto-
wac¢ cafkiem duze wktadki do form.

Zapraszam naszych czytelnikdw do sktadania zapytan. Zrobi-
my oferty, podzielimy sie wiedza o parametrach obrébki skrawaniem.
Podamy, gdzie mozna ulepsza¢ gatunki, ktére sg zmiekczone do obrdbki
i przeznaczone do pdzniejszego ulepszania cieplnego. Poniewaz covid19
nadszarpnat taficuchy dostaw, wprowadzit prace zdalng i inne utrud-
nienia, zdecydowalismy sie na sprowadzenie do magazynu odkuwek w
gatunkach FASTCOOL®10 (ulepszony) i FASTCOOL®50 (do hartowania)
o grubosciach ponad 400 mm. Nasza oferta jak zwykle zawiera wyciecie
potrzebnych wktadek. Mamy tez testowe ilosci HTCS-130DC na proby,
ale raczej do matych wktadek. Zainteresowanym mozemy tez dostarczy¢
HTCS-230 utwardzany wydzielinowo — dla tej stali nie jest potrzebna
zadna skomplikowana obrébka cieplna z wielkimi rezimami czasowymi
czy temperaturowymi.

Jak pisatem na poczatku, ROVALMA produkuje réwniez stale do
pracy na zimno jak WOV®, EWRA® o ekstremalnie duzej odpornosci na
zuzycie. W Hiszpanii wynaleziono tez stale o niskiej przewodnosci ciepl-
nej nazwane GTCS®. Powstata tam stal HWS® do ksztattowania ttocze-
niem arkuszy blach ze stali wysokowytrzymatych (5690QL, STRENX®700
itp.). Postaramy sie, jako przedstawiciel huty ROVALMA zaproponowac
i dostarczy¢ z Barcelony (na zapytanie) takze te wymienione na kofcu
stale. Oczywiscie poszerzymy opis tych stali w kolejnych numerach Forum
Narzedziowego.

RD

reklama—

o Imadta do przekrojow
prostokatnych i okragtych

o Glowice pozwalajgce
ttumic drgania

o Zestawy do ustawiania
poza maszyna

OBERON?® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Rynek maszyn szlifierskich

'J Targi Kielce 3(?

exhibition & congress centre

Dwie strony tego samego medalu

Jak wynika z analiz rynkowych, w kolejnych latach najlepiej sprzedajacym sie typem szlifierek bedg zaawansowane, wieloosiowe centra obréb-
cze. Jednoczesnie jednak w grupie MSP niestabnaca popularnoicia cieszyé sie beda konwencjonalne, pétautomatyczne szlifierki jedno- lub dwu-
tarczowe, oferujgce mozliwos¢ usprawnienia procesow obrébki wykorczeniowej bez nadmiernego obcigzania budzetu.

Jak szacuje firma Global Industry Analysts, w 2024 r. globalny rynek szlifierek moze osiaggnac warto3¢
5,3 mid dolaréw. Popyt w tym segmencie ksztattowany bedzie przez trzech gtéwnych graczy: lotnictwo,
automotive oraz sektor produkgji elektroniki. Specyficzny charakter tej grupy odbiorcéw, zdominowanej
przez wielkie koncerny nastawione na masowa produkcje powtarzalnych detali, powoduje, ze na czele
rankingu najlepiej sprzedajacych sie maszyn szlifierskich znalazty sie najbardziej zaawansowane modele
oferujace mozliwo3¢ w petni automatycznej, wieloosiowej obrébki z wykorzystaniem wielu elektronicznie
sterowanych Sciernic. Wiréd najbardziej pozadanych funkgji tych urzadzef wymienia sie zas inteligentne
sterowanie, dedykowane interfejsy uzytkownika i predefiniowane programy obrébcze.

Na drugim biegunie tego zestawienia znalazty sie szlifierki konwencjonalne, ktére — cho¢ rzadko uj-
mowane w rankingach — ciesza sie niestabnaca popularnoscia w grupie matych i srednich firm. Ich zaleta
w poréwnaniu z nowoczesnymi centrami obrébczymi jest mozliwo3¢ automatyzacji proceséw przy za-
chowaniu korzystnego stosunku ceny do jakosci.

Szlifierki do ptaszczyzn wcigz najpopularniejsze

Salon Technologi
Obrobki Metali

9-1.04.2022

Swego rodzaju kompromis miedzy szlifowaniem konwencjonalnym a wieloosiowym stanowi obréb- _ ' " =

ka z ciggtym sterowaniem torem Sciernicy, okreslana fachowo jako SPCG lub peel grinding. Szybka po- Q% ' Kl e I Ce
pularyzacja tej metody wynika gtéwnie stad, ze oferuje ona mozliwos¢ bardzo doktadnego szlifowania

réznorodnych ksztattéw przy nieV\{ieIkiej sile mocowania detalu, marginalnym zuzyciu $ciernicy i wyso- Fot. 2. Najlepiej spreedajacym sie typem
kiej energooszczednosci procesu. Zrodtem tych zalet jest potaczenie duzej szybkosci przejscia Sciernicy maszyn szlifierskich sq szlifierki do ptaszczyzn.
z niewielka powierzchnig jej styku z detalem. Waskie koto szlifujace, szybko poruszajac sie wzdtuz ma-  Zrédfo: Marcosta

teriatu, generuje niewielkie sity

szlifowania, dzieki czemu wol-

niej sie zuzywa. Zas ciagty cha-

P A N T . . P Fot. 1. Szlifowanie pozwala na uzyskanie gfad-
Chot¢ wymienione grupy odbiorcow wiecej dzieli niz taczy, ich preferencje co do typu szlifierki sg w kich powierzchni zaréwno ptaskich, jak i zlozonych

duzej mierze tozsame. W obu zdecydowanym faworytem pozostajg szlifierki do ptaszczyzn umozliwia-  getq); takich jak kofa zebate. Zrédto: DMG Mori
jace efektywng obrébke powierzchni prostokreslnych. Sa one z reguty wyposazone w ruchoma ciernice
wykonujaca ruch obrotowy i dosuwowy oraz stét do mocowania detalu, ktéry — w zaleznosci od typu za-
dania obrébczego — moze poruszac sie wzdtuznie lub poprzecznie, przemieszczajac materiat wzgledem
Sciernicy. Na drugiej pozycji w rankingu uplasowaty sie szlifierki do watkow i otwordw, w ktorych ruchowi
obrotowemu poddawany jest réwniez szlifowany detal.

W ostatnich latach coraz wiecej nabywcow zyskuija takze szlifierki dwutarczowe, ktére — w przeci-
wienstwie do swoich kuzyndéw — wyposazone sg nie w jedng, lecz dwie, rozmieszczone skrajnie $ciernice,
ktore jednoczesnie pozycjonuja i szlifuja detal. Cecha charakterystyczng tych maszyn jest brak wrzeciona,
a takze wysoka wydajnos¢ dzieki rownoczesnej obrobce obu krawedzi materiatu.

Peel grinding

_f"“‘ul
rakter sterowania umozliwia — - "
efektywng obrobke nawet b |
wielkoformatowych ~ detali 1 — ' ' /7 ' '
. B o i ety s | [ ' Spotkaj klientow, zwieksz sprzedaz
=l I .
=TT iyt ztozonych ksztattach. Z tego o | )
wzgledu prognozuje sie, ze ' L
peel grinding stanie sie w —'_‘
przysztodci brakujagcym ogni- = &4
wem t3czacym zalety dro- u @
;glcraﬁ(;;z;owpgg?g;c;\;\;{czh Fot.3.Wgrupieduzychfirmtriumfyswiecgzaawan- TOOL e BLECH & CUTTING ¢ ROBOTICS
Fot. 4. Szlifierki do watkéw i otworéw sktadajq sie z ruchomej Scierni- o " sowane, wieloosiowe centra szlifierskie umozli- . stom.targikielce.pl
¢y i obrotowego stofu roboczego umozliwiajgcego rotacyjny ruch detalu,  Nych  szlifierek  sterowanych  ywigiace w pefni automatyczng obrébke detali LASER e FIX ¢ SPAWALNICTWO ¢ TEIA

Zrédfo: APX Technologie numerycznie. Zrédfo: Galika . DNI DRUKU 3D e WIRTOPROCESY m
AS
EXPO SURFACE ¢ CONTROL-STOM Jshowcase/
KIELCE FLUID POWER stom-metal-processing-fair/
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Szlifierki do ptaszczyzn

Szlifierki do watkéw i otworow

©
© — = - z © )
= < £ — @ o) = Ry
g o E| 3 - £z 5 8 g <
) kS © = | = S Em | EF | & = iz 2 - | 2 2 =
PRODUCENT E g s = E | B ¢ 8= | B2 | = g = E | & = =
0SOBA DO KONTAKTU | STRONA WWW o - - & = S wE | B s S ¥ N2 3 = = S— | gE | & = =
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE 3 = 5 = E z N 25 | S 25 =7z == £ = g @ 30 £3 g 3 )
z = g e g 8 E - 2 % < 28| = g 8z | 82| = £ E 5 £€E | g8 | 2 < 2
= = 3 N S g 2 -2 5 S 3 5 a b & 3 = g2 2 s 2 2 S5 & 2 5 o =
] © = c S <l =% g @ g < o © O © © N © 9 © 9 @ S = = S0 < © © o =<
< < o < = = o = 5} L= < © = 5 < £ © = 5 = 5 S Nl = = g = £ © < N @
£ ] Y < O = (=8 o A = £ S = © 2 ] T T © 2 © 2 gl © o o g S = ] =< =
= £ 2 €= z 2 z g s E 2 S E S £ E g E S E S g 3 S S < 5 E S £ ] o
3 o= £+ | gh_ 2= 2= 3= £ = o N _ SE 33 % z3 z3 z3 E= | &= | E= | EE 89 Z3 Z= S = ©
= = E 2= | % E g E g E s E g E S5 8= £ | S= == | == == = g E g E g E g E Z & 5= = E X e g o
& s E NE |=ee| £E £ =E & E 2L | == | §E | =© SE | =7 ST | =% | SE | BE | FE | 5= | Sz =5 SE | 582 | =
Allabs. c. Kazimierz Stec www.ailab.pl SCA40/20 | 4, 2 200 420 190 300 225 3000 6 2,2x2,0 2100
k.stec@ailab.pl mata
Kazimierz Stec SRA
Allabs. c. . www.ailab.pl 200/100 2000 35 1100 2160 900 500 46 6,6x4,1 19700
k.stec@ailab.pl P
srednia
i 9400x
Allabs.c. Kazimierz Stec www.ailab.pl €P3000 3000 45 595 2000 750 170 304 0-1150 | <575 | 1500 | 3600x | 15000
k.stec@ailab.pl Srednia 2200
PROTH Rafat Filipek rfilipek@apx.pl 5<;SoGo§\QR 1000 500 1150 560 522 | od: 0355 B0 395 | 32007
APX Technologie Sp. z 0. 0. kom. 609 989 804 www.apx.pl ' /1800 ! e
kolumnowa
PROTH Rafat Filipek rflipek@apx.pl 1;155?:H_R 1500 1200 1650 1400 845 | od:@510 150 | 7.5/10 | 54x2,9
APX Technologie Sp. z 0. 0. kom. 609 989 804 www.apx.pl ' ' e
bramowa
- G32P- 5280
SUPERTEC kom. 609 989 804 rflipek@apx.pl 100CNC 1000 | 6m/min | 300 150 0510 50 o524 | @23 1390 1000 | x2280 | 7500
APX Technologie Sp. z 0. 0. www.apx.pl N
do watkéw x2280
SUPERTEC Rafat Filipek r filipek@apx. pl GI-150CNC . 2980
APX Technologie Sp. z 0. 0. kom. 609 989 804 www.apx.pl do otworéw 10m/min %0 1000 0150 ﬁ%gg 4000
DIG Switata kontakt@switala.pl
COSTA www.switala.pl MD4 bo 0,5-10 1150 do 21 41
DIG Switata kontakt@switala.pl
COSTA www.switala,pl MD5 bo 0,5-10 1350 do21 4,2
DIG Switata kontakt@switala.pl
COSTA www.switala.pl MD6 bo 0,5-10 1350 do21 4,4
DIG Switata kontakt@switala.pl
COSTA www.switala.pl MD7 bo 0,5-10 650-1650 do 21 4,6
STUDER AGBLOHM JUNG pla k sl o
. 650/ max oK. 650/ 5100 8500/
GALIKA Sp. 2 0. 0. Favorit 1000/ 20 350 150 | 180Nm | 500 80 203 0 9840 | 120 | 1000/ | x50 | 12000
1600 1600 x2100
STUDER AGBLOHM JUNG 1000 e
1000 max. /5200 9000
GALIKA Sp. 20.0. o gordz@galikap s41 /1600 140 540 250 | 500Nm | 500 100 203 110 27550 | M0 | eoo | Sais0 | /0200
Roman G6zdz h x2500
www.galika.pl
tel. 22 8482446 R
www.galika.ch
STUDER AGBLOHM JUNG 45 5500
GALIKA Sp. 20. 0. Planomat 2000 63 600 2100 560 800 400 -8000 48 42800
STUDER AGBLOHM JUNG 1750 3200
GALIKA Sp. 20. 0. 1600 600 63 300 700 345 450 300 5500 16 2300
Newland . . 400x50x 3000x 2750
. Mariusz Kichalak www.ecometal.pl M7163 1250 3do30 600 1350 650 650 1440 14,5 750 35 200 100 100 400 50 203 30-400 13-80 750 2020 4300
Ecometal Salutions Sp z 0.0. 203 2400 2050
Newland . . 355x40x 3600x 3220
. Mariusz Kichalak www.ecometal.pl $G4080 830 16 420 920 450 580 1440 8 1000 35 320 150 150 400 50 203 30-400 16-125 1000 2000x 5300
Ecometal Salutions Sp z 0.0. 127 2600 2050

| 28

29 N




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 04 (108) 2021 -

- NUMER 04 (108) 2021

a a | |
Szlifierki - raport
Szlifierki do ptaszczyzn Szlifierki do watkow i otworow
s = g "E‘ = < N
: g E|é S B | 22 ¢ g | E e
PRODUCENT 5 g = | £ 2| 3 2 82| 3¢ | S g |8 |2 3|5 |5 |¢8
PRZEDSTAWICIEL W POLSCE | OSOBADOKONTAKTU | STRONA WwWW 3 = ‘ = g E 8 wE | 8 g5 | 85 | 588 | B g 2 == | 8E | o =
S = ° > 5] 2 3 0 = =T o8 oS 2 S 2 3E cE S, '8 3
é‘ > g T S D) 2 o) jud © = PN = S B @2 z E = = = 2 3 < L
S b= S = S N 2 = S S g 5o B &3 E 3 £ 3 = 5 3 2 S35 &2 = o =
3 © = o S <] a & @ o o = © 9 © < N © O © O ] -8 L6 < 2 © 9 =
] c N c = N o & ‘O 9 c < c 20 c c© c 20 c 20 ‘G R} E E n— c E c a ]
E = o =R = S = o §§ = S r_‘S% ] s Tu% Tu% o ) ® 2 gg = = =< =
3 5= | 85 | Bs-| 3o | 3o | = | &= € | 8 | Bz | 52| 55| 5| 5B | 5B | £- | %= | £- | E- | s | BE | 5= | B~ | B
E sE SE | =¥E HE = S E FE s 8T | Ex | 3= | 25 | 3= | ®= | 3= | BE gE | BE | BE | =% | 5z | =E E 8
a SE NE SSE £E £E £E &E 2o == SE =] SE =N =N =] e NE &HE A Sz =8 SE aE S
ISOTEK Sp. z 0. 0. tel. +48 6183508 53 www.isotek.com.pl FSG6XOHSD 600 35 400 650 400 525 300 3000 37 3,2x2,7
GHH
ISOTEK Sp. 2 0. 0. tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.pl FS 1550 1500 35 500 1550 500 625 400 2400 5 | 64x3,4
GTCB
. 500/ nie 4600
ISOTEK Sp. 2 0. 0. tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.pl RS 1000CU 1000 50 455 150 60 o 80 2032 | yor 1425 . 1000 | 2500x | 6500
otyczy zalezy 2100
od
Wypo-
. Lo 3400x
: G+H 400/ nie sazenia
ISOTEK Sp. 2 0. 0. tel. +48 61835 08 53 www.isotek.com.pl R 600 50 275 100 20 ol 50 2| oy | 1425 600 | 400c | 4000
J - Ewa Wojanczyk . 2300x 2300x
anus Obrabiarki tel. +32°266 40 51 wew, 32 | WWw.obrabiarki.biz.pl SP-25/50 508 254 200 2850 37 160 508 20 31,75 508 1600x 1800
: : 1675
Janus Obrabiarki f:ra+\gl20j2aggzzl(; 51 wew. 32 www.obrabiarki.biz.pl SP-60/160 1600 600 355 75 5gggx 1600 20-50 127 1600 3588: 7000
) . 2500
» 5850
Janus Obrabiarki o aﬂ?z?é% 1 e, 32 | WWw.obrabiarkibiz.pl SW-27/200 | 2000 750 870 20 2800 | 2000 500 1000 750 75 305 18180 | 500 | 2000 | 2280x | 11000
: : 2100
] f— Ewa Wojanczyk T 8900x 8900x
anus Obrabiarki B Kt wew, 32 | Www.obrabiarkibiz.pl SW-37/300 | 3000 750 870 2 2% 3000 630 | 3000 750 75 305 10100 | 630 | 3000 | 2420« | 22000
: : 2260
2290
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl RUP-28M 500 45 280 125 20 o 50 127 2 | 25500 | 200 0 | 2000 | 2600/
(L=500)
3620x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl RUP-32M 1000 45 320 125 20 50 127 2 | 25500 | 200 0 | A0ex | 2690/
(L=1000)
4020¢
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl SPMI04 1 1020 033 410 1060 430 630 355 1450 8,2 2220x
2050
2700x
MARCOSTA POLSKA tel. 014-622 66 852 www.marcosta.pl 5P 63 600 033 300 650 310 585 304 1450 6.6 1600x
1850
1550
TOP KING Piotr Pawlicki , 0GC-810 250 /1800 | 200
siie S B oK 46 www.richo.pl o820 jso0 | 33U4s) | 180 60 15 355 | 38(50) | 127 38 | 10-600 | 150 100 Jies | /2800
x1750
_ . 2900
[t fé?t;g?gl%l % www.richo.pl 0GC-1240 1000 | 33(45) | 300 200 35 405 | 50(75) (1;574) 50 | 10500 | 280 00 | 800 | 6800
! X
Sunny Freeport Piotr Pawlicki . 2240
Richo Polska tel. 78 167 74 46 www.richo.pl SGS-1224 600 45 300 609 304 250 355 1450 15 «1740
Sunny Freeport Piotr Pawlicki - 3150
ounny Feep D K 16 www.richo.pl SGS-1640 | 1000 45 400 1160 450 350 355 1450 25 S
H 30 31 W




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Zdalny serwis — czy to rewolucja w serwisowaniu?

NUMER 04 (108) 2021 .

Najwyzsza jakos$¢ ustug

Przez ostatni rok wszyscy moglismy sie przekona¢, ze zycie online — a przynajmniej niektore jego czesci - to juz
nie abstrakcja, tylko rzeczywistosc. Przez internet mozna robi¢ zakupy, pracowa¢, zatatwic sprawy urzedowe,

PPl

.15¢" na wystawe lub koncert... a czy mozna na odlegtos¢ serwisowaé maszyny? Nie ma najmniejszego problemu

- mamy do tego narzedzia i specjalistow.

Zdalny serwis TBI - jak dziata?

Nasz serwis korzysta ze zdalnych rozwigzah - to o wiele szybsza
droga i w wielu przypadkach jest ogromng oszczednoscig czasu, ponie-
waz wiele usterek nie jest powaznych i da sie rozwigza za pomoca tego
systemu. Aby potaczyc sie zdalnie z klientem, podtaczamy nasze urzadze-
nie do sterowania maszyny klienta, a ono w bezpieczny sposéb umozli-
wia wspdtprace serwisanta z operatorem. To pozwala na ptynnos¢ prze-
ptywu informacji, co wazne — diagnostyka jest zautomatyzowana, wiec
utatwia to bardzo podjecie czynnosci serwisowych.

Atutem zdalnego serwisowania jest szybki czas reakgji. Nie trzeba
dolicza¢ czasu na dojazd serwisu, wiec zgtoszeniem serwisowym mozna
zajac sie od razu. W krétkim czasie mozna dokonaé diagnozy usterki,
przeprowadzi¢ prace konserwacyjne, usunaé usterke. Natomiast gdy
temat jest bardziej skomplikowany - przygotowaé serwisantow, by wy-
ruszyli do klienta.

Raporty serwisowe

Dodatkowo dla maszyn ze sterowaniem Heidenhain, w ramach zdal-
nego serwisu raz na 2 tygodnie generowane s3 raporty. Majg gtéwnie
charakter prewencyjny, by unikna¢ w przysztosci powtarzania ztych prak-
tyk. Na wykresach mozna sprawdzi¢ prace maszyny pod katem réznych
potencjalnych nieprawidtowo3ci w danym dniu i na danej zmianie.

Warto pamietaé, ze potaczenia urzadzen, przez ktére nastepuje ko-
munikacja sg w petni szyfrowane. Nie mamy wgladu w programy obréb-
cze - jedynie w sterowanie. Serwisant ma dostep tylko do danych dia-
gnostycznych o usterkach.

Dlaczego warto skorzystac ze Zdalnego Serwisu TBI?

Zdalny tryb daje mozliwo3¢ kompleksowej obstugi serwisowej. Ser-
wisant od razu ma pod reka dane diagnostyczne i na tej podstawie moze
stwierdzi¢, czy awarie da sie naprawi¢ na odlegtos¢, czy trzeba przygoto-
wac ekipe serwisowa na wyjazd. To spore przyspieszenie procesu, a €o za
tym idzie - pozwala na zminimalizowanie okresu przerw produkcyjnych,
spowodowanych usterka.
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Od 2020 roku do nowych maszyn w standardzie montujemy urza-
dzenia umozliwiajgce Zdalny Serwis TBI. Pokazujemy klientom, ze podej-
Scie do serwisu moze i8¢ z duchem czasu. Oczywiscie ta opcja jest takze
dostepna, jedli maszyna zostata zakupiona wczesniej — wystarczy sie
z nami skontaktowac w tej sprawie.

Mamy ekipe profesjonalistéw - posiadaja wieloletnie doswiadcze-
nie w zakresie naprawy, optymalizacji, wdrozef,, monitoringu zdalnego
i obstugi maszyn CNC. Serwisanci TBI to fachowcy w zakresie elektrome-
chaniki i automatyki, dlatego bez problemu sg w stanie sprawnie usunac¢
kazda awarie. Mozna nam zaufa¢ - mamy na koncie ponad 400 urucho-
mieri maszyn CNC w kraju, kilkuset przeszkolonych operatoréw obrabia-
rek, a takze mnéstwo rozwigzanych probleméw i usunietych usterek.

TBI Technology Sp. z o.o0. tel.: +48 32777 43 60
ul. Bosacka 52, e-mail: biuro@tbitech.pl

47-400 Racibérz www.tbitech.pl

TECHNDLOGY

80 000 obr. /min na
Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

¢ BT30/NT30

o BT40/NT40/CAT40/1T40

¢ HSK A63/HSK A100
Mocowanie proste:

o ST32

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

- bferujemy:

sal ® Profesjonalne, reczne
PR A < O polerowanie form
: wtryskowych

’

® Uzyskany efekt ,na lustro’

B Spawanie laserowe

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

"SW-PARTNER" Wactaw Skladan

Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. Podkarpackie
Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

| I
I N Ec Karina Sielska Sp. J.

Produkcja i regeneracja form wtryskowych

PROJEKTOWANIE
PRODUKCJA
REGENERACJA

Formy wtryskowe i rozdmuchowe
Obrobka CNC:

frezowanie
toczenie

drazenie
wycinanie drutem

-TECH Karina Sielska Sp. J.
Tel. +48 22 778 21 05
om.pl, www.in-tech.com.pl
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Sheenus ZERI

Polerka ultradZwiekowa

Usprawnij swoj warsztat i przyspiesz prace przy wykanczaniu powierzchni form.

Zapraszam do lektury artykutu poswieconego urzadze-
niom japorskiej firmy NSK Nakanishi. W tym numerze Forum
Narzedziowego OBERON uwage Parnstwa chciatbym skupic
na polerce SHEENUS ZERO. Jest to ,,odSwiezona” i ulepszona
wersja popularnej i sprawdzonej w narzedziowniach szlifierki
ultradzwiekowej SHEENUS NEO. Produkcja NEO zostata gwat-
townie przerwana kilka lat temu z powodu niedostepnosci
komponentéw u jednego z poddostawcow. Wtedy zaczety
sie goraczkowe prace zwigzane z projektowaniem i budowa
nowego urzadzenia niezbednego dla klientéw, ktérzy juz
znali i przywiazali sie¢ do Nakanishi. Po 2 latach w fabry-
ce ogtoszono sukces i wdrozono do produkcji i handlu model
SHEENUS ZERO kt6ry miat swoja $wiatowa premiere na tar-
gach w Japonii — Jimtof w Tokio. Po krotkim czasie produkt
zyskat niezbedne certyfikaty i dopuszczenia do dystrybucji na
Swiecie w tym w EUROPIE. Teraz mozna szlifierke ultradzwie-
kowa naby¢ takze w Polsce.

Podstawowg zaletg SHEENUS ZERO jest wykorzystanie wszedzie tam gdzie konwencjonalne szlifierki maja utrudniony dostep ze wzgledu na swoj
ksztatt badZ rodzaj ruchu jaki mozna zastosowac. Czesto zdarza sie, ze koficbwki z ruchem posuwisto-zwrotnym o skoku narzedzia 0,8 mm to juz za
duzo zeby efektywnie pracowac. Tutaj jest pole do popisu dla SHEENUS'A ZERO. Niewidzialny dla ludzkiego oka skok narzedzia mierzony w mikronach
zadziwia swoimi osiggami. Chcesz szybko usuna¢ twarda warstwe osadu po elektrodrazeniu (EDM)? Chcesz wypolerowac miejsca trudnodostepne:
takie jak skomplikowane narozniki, zeberka, rowki? Chcesz obrabia¢ materiaty o duzej twardosci ,na lustro” bez wielkiego wysitku? Posiadasz juz szli-
fierki konwencjonalne obrotowe i posuwisto-zwrotne, a chcesz aby Twoje stanowisko polerskie byto wyposazone kompletnie. Szlifierka ultradZzwie-
kowa przyjdzie Ci z pomoca!

SHEENUS ZERO sktada sie ze sterownika, model SHEENUS ZERO 230V i czesci
roboczej, model US-50P
Sterownik:

A - wyswietlanie poziomu mocy;

- wySwietlanie cyfrowe mocy i kody btedéw;

- przycisk zmniejszania/zwiekszania mocy;

- btedy/moc;

- wigczanie/wytaczanie pracy koricowki roboczeyj;
- wtaczenie trybu z narzedziem w zacisku;

G ™M m Qg N ®

- wtacznik gtéwny
H - wiaczenie trybu z narzedziem monolitycznym (na $rubie M6).
Parametry sterownika:
- zasilanie z sieci: AC230V, 50-60Hz;
- pobér mocy: 100VA,
- generowana czestotliwos¢: 22,5KHz (Srednio);

- moc wyjsciowa: w trybie pracy narzedziem diamentowym: Max. 45W,
w trybie pracy narzedziem ceramicznym: Max. 20W;
- skok w mikronach: 4-40 um;
- wymiary obudowy: dtugos¢: 256 mm, szerokos¢: 161 mm, wysokos¢: 84 mm

- waga: 1,5 kg.
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Czesc robocza:
Uchwyt w ktérym mocowane sa narzedzia. Ergonomicznie dopracowana i lekka do bezwysitkowej pracy nawet w dtugim okresie czasu.
Parametry:

- oscylator: typ piezoelektryczny (PZT);

- standardowe narzedzie: Sruba M6;

- dtugosc przewodu: 3 m;

- wymiary koficdwki roboczej: fi 16 (Max. fi 28) dtugo$¢ 134 mm;

- waga: 140g (bez przewodu);

Czesci dodatkowe wchodzace w sktad kompletu:

- pedat nozny, model FC-24, sterowanie urzadzeniem jest mozliwe za
pomoca reki lub zataczane stopga;

- Sruba M4 do chwytu narzedzia ceramicznego;

- jedno narzedzie ceramiczne;

- dwa narzedzia diamentowe (pilnik okragty i ptaski).

Do podstawowego zestawu nalezatoby zaopatrzyé sie w dodatkowe narzedzia z posypem diamentowym i listki ceramiczne oznaczone rézny-
mi kolorami, ktére oznaczaja grubosci ziarna: z przedziatu od #180 do #1200. Odpowiednio dobrane narzedzia zapewnia wydajng prace i skrdca
czas obrdbki konwencjonalnymi przyrzadami.

Praca szlifierkg SHEENUS ZERO jest bardzo tatwa. Posiada ona dwa istotne warianty pracy. W przypadku kiedy chcemy pracowac narzedziem
diamentowym, ustawiamy pozycje “HIGH" (wysokie czestotliwosci) na sterowniku, a gdy chcemy pracowaé narzedziem ceramicznym, ustawiamy
pozycje "LOW" (niskie czestotliwosci) na sterowniku. Dobér odpowiedniej czestotliwosci zalezy od grubosci i rodzaju materiatu narzedzia zamo-
cowanego w oprawce uchwytu (np. drewno polerskie albo pilniki ceramiczne z widkna szklanego), wybér zbyt duzej amplitudy drgah moze ze
wzgledu na drgania wtasne tych elementédw roboczych prowadzi¢ do ,przegrzewania” sie narzedzia i nieefektywnego dziatania.

Jesli chcecie Pafistwo poznac zalety opisywanego urzadzenia oraz dotaczy¢ do szczedliwych posiadaczy, to prosze o kontakt. Przygotuje szcze-
gdtowa oferte.

Zapraszam serdecznie Marek Adelski

e-mail: m.adelski@oberon.pl

tel kom: 693 371202

%MMNISHI

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski:

OBERON Robert Dyrda, Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw,
Tel: 52 354 24 00, fax: 052 354 24 01,
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl

35 N




dyne wyjscie z kryzysu”.

Fot. 1. Detale wykonane na DMU 50 3-ciej generadji

Jednym z takich rozwigzan jest PAYZR® czyli filozofia ,PAY with
Zero Risk”. Za co przychodzi nam ptaci¢? Jakie ryzyko zostato zniwelo-
wane? DMG MORI, jak na prawdziwego pioniera cyfryzacji przystato,
otworzyt przed swoimi klientami swiat modeli biznesowych opartych na
subskrypcji oraz modelu ptatnosci za uzytkowanie. Sprzet jako ustuga?
Brzmi nowatorsko. W tej formie oferowane jest rentowna obrabiarka
(frezarka 3-osiowa) M1, ktéra jest rozliczana elastycznie i na podstawie
uzytkowania w ramach hybrydowego modelu rozliczeniowego. To nic
innego jak potaczenie subskrypcji i ptatnosci za uzytkowanie. Klient ptaci
miesieczng optate podstawowa, ktéra jest uzalezniona od wybrane;
konfiguracji i okresu obowigzywania umowy i obejmuje kompleksowy
pakiet korzysci, takich jak: opakowanie i transport, uruchomienie, szko-
lenie, wszystkie koszty serwisu i konserwacji, a takze ubezpieczenie od
awarii obrabiarki i utraty zysku. Dodatkowo naliczana jest tylko optata
za uzytkowanie za kazda godzine pracy wrzeciona. Oferta ma by¢ syste-
matycznie rozszerzana w kolejnych miesigcach i latach.

Fot. 2. Juz podstawowa opcja PAYZR czyli M1 complete oferuje automa-
tyczny zmieniacz narzedzi (24 miejsca)
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erwisy, 1STOS w zakresie PLANNING
ROL oraz platforma produkcyjna partnera DMG MORI - TULIP
Swoja droga system Jrzedstawiony na Centrum Montazu Wrzecion
robit duze wrazenie odcigzajac pracownika w stopniu znacznym i pro-
wadzac teoretycznie nawet osobe bez specjalnego przeszkolenia krok
po kroku w celu eliminacji btedéw oraz systematycznego zwiekszania
wydajnosci. Warto nadmieni¢, ze TULIP nie jest izolowanym rozwiaza-
niem, ale systemem otwartym. Wszystkie aplikacje TULIP korzystaja z tej
samej bazy danych. Umozliwia to bezproblemowe przesytanie danych
z obrabiarki na przyktad do montazu lub z laboratorium pomiarowego
do obrabiarki. Wisienka na torcie jest mozliwos¢ integracji z istniejgcymi
systemami ERP, MES lub CAQ za posrednictwem wspdlnych interfejsow
oprogramowania, w efekcie otrzymujac rozwigzanie nie tylko kompletne
ale wrecz holistyczne.

Fot. 3. Wrzeciona w Centrum Montazu Wrzecion (miejscu prezentagji
TULIP)

W ramach pobytu odbyto sie réwniez zwiedzanie fabryki, ktéra roz-
rosta sie o nowe linie montazu obrabiarek. Jeszcze raz dziekujemy za
zaproszenie!

D

Dla naszych Klientow,
Partnerow Biznesowych, Przyjaciot

z okazji nadchodzacych Swiat sktadamy zyczenia pomysinosci,
szczescia | odwagi w realizacji celow zawodowych na 2022 rok.

Wesolych Swiat!

www.transcorn.p/
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Stale narzedziowe sprzedajemy juz od ponad dwudziestu lat.
Jak tylko pamietam klienci zawsze poszukiwali cienkich blach ulepszo-
nych cieplnie po to, by wykona¢ jakis ksztattowany jeszcze plastycznie
element. Oczywiscie, jakies dziesie¢ lat temu mozna byto jeszcze spotkac
cienkie blachy NC6. Natomiast problem z popularnymi obecnie gatun-
kami stali 1.2311 czy 1.2738 jest taki, ze huty produkuja blachy z reguty
od grubosci 20 mm w gore. Niestety, nie sg to juz cienkie blachy. Moz-
na ratowac sie matymi precyzyjnie szlifowanymi ptaskownikami, jak np.
sprzedawane przez nas ptaskowniki PRECIZ, ale co zrobi¢, jezeli potrze-
ba wiekszych szerokosci?

Jak juz wspomniatem, blachy o grubosci 20 mm i wiecej mozna ksztat-
towac plastycznie, ale nie w warunkach matych zaktadéw i nie narzedzio-
we. Zajmijmy sie zatem tymi cieiszymi produktami, poniewaz ksztatto-
wanie na zimno grubych arkuszy blach narzedziowych raczej nie wchodzi
w gre. Z francuskiego Industeela jako cienka i ulepszong blache narze-
dziowa od kilku lat zamawiamy blache w gatunku 1.2311 0 grubosci 15 mm
i twardosci 30 HRC.

Oczywiscie, sa rowniez importowane przez nas cienkie blachy 1.2379
(NCI1LV) czy 1.3343 (SW7M). Gatunki te, z uwagi na sktad chemiczny
(wysoka zawartos¢ wegla), nie sg przeznaczone do ksztattowania pla-
stycznego. Podobnie nie da sie obejs¢ tematu odcinajac cienki pasek, np.
1 mm z grubej blachy. Kierunki walcowania, struktura spowoduja, ze takie
postepowanie nie ma praktycznego zastosowania. Taka ,blacha” peka w
poprzek dtugosci, jej wytrzymatod¢ zmeczeniowa jest minimalna — osobi-
Scie testowatem kruszac to rekoma.
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Fot. Pifa potrafi ucigc cienkie paski, ale co ze strukturg stali?

Sprébowalismy w 2013 roku sprowadzaé szwedzkie blachy TOOLOX®
z huty SSAB. Kolejne préby byty zachecajace na tyle, ze mamy mniejsze czy
raczej ciefisze grubosci w obydwu gatunkach stali TOOLOX®. TOOLOX®
33 ma twardos¢ okoto 32 HRC, natomiast TOOLOX® 44 ma twardos¢
okoto 45 HRC. Cienkie blachy - jak 6, 8 czy 10 mm - dadza sie fatwiej
formowac plastycznie niz stale narzedziowe do pracy na zimno. Obie
stale TOOLOX® maja state parametry twardosci w zastosowaniach az do
600 stopni Celsjusza. Innymi stowy temperatura odpuszczania jest na tyle
wysoka, ze byle podgrzanie nie zniszczy korzystnych wtasnosci stali. Do-
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Wyginanie stali narzedziowych TOOLOX®

datkowo logicznie zbilansowane dodatki stopowe wraz z niewielka jak na
stale narzedziowe zawarto3cia wegla pozwalajg na fatwiejsze spawanie
tych stali niz stali 1.2311, nie méwiac o stalach narzedziowych do pracy na
zimno. Przyktadem niech bedzie zamieszczone zdjecie stali TOOLOX® 33
wygietej w ... rure i zespawane;.

Fot. TOOLOX® 33 zwiniety w rure i spawany

Arkusz blachy TOOLOX® 33 zwiniety w taka elegancka rure byt
potrzebny klientowi, ktéry szukat stali o duzej twardoici, potaczonej
z odpornodcig na Scieranie i wysoka temperature. Poniewaz TOOLOX® 33
ma twardo3¢ 30HRC w zakresie do 6000C i daje sie jeszcze spawaé — efekt
pracy byt taki jak oczekiwano.

Inny klient miat ktopot ze stosowanym materiatem na sita. Kolejne
wycieraty sie zbyt szybko. Tu zaleta byta wysoka twardos¢ TOOLOX® 33
pofaczona z tatwa obrabialnoscig i dodatkowo niezta spawalnosé. Sito wi-
doczne na kolejnym zdjeciu, zostato wykonane z blachy o grubosci 12 mm.
Potrzebna byta stal, w ktérej mimo twardosci 30 HRC, da sie stosunkowo
szybko wywierci¢ ponad 1200 otwordw. A po wygieciu zostata wspawa-
na w miejsce poprzednio zuzytych elementéw. Na ponizszych zdjeciach
wida¢, ze stal narzedziowa moze stuzy¢ nie tylko do budowy narzedzi lub
przyrzadéw, ale i czesci maszyn.

Fot. Sito wygiete ze stali TOOLOX® 33 o grubosci 12 mm

Fot. Sito ze stali TOOLOX® 33 o grubosci 12 mm spawane i z wywierco-
nymi ponad 1200 otworami

Wiasnie do czego$ takiego chciatem w tym artykule Pafistwa na-
mowic. Chodzi mi o otworzenie sie na mozliwo3¢ wykorzystywania
stali narzedziowych takze poza narzedziownig. Dzi§ nie jest fatwo
oklienta. Skoro juz kto$ z problemem trafit do Waszego warsztatu, moz-
na jego problem rozwigzaé za pomoca stali TOOLOX®. Niektorzy z na-
szych klientéw, ktorzy robili formy czy wykrojniki lub ttoczniki, podczas
ciezkich lat kryzysu starali sie wykonywac kazde zlecenie, ktére wpadto
im w rece. Stad moze takie fantazyjne rozwiazania jak pokazane wyzej.
Mozliwo3¢ wyginania stali TOOLOX® produkowanych przez szwedzka
hute SSAB widaé tez na zdjeciu numer 4. Ptaskownik zostat wygiety
w kabtak o matych promieniach giecia.

Fot. Wygiety ptaskownik ze stali TOOLOX® 33

Wszystkim, ktorzy sa zainteresowani nietypowymi obrébkami stali
TOOLOX®33 lub stali TOOLOX® 44, wyslemy rekomendacje huty SSAB
odnosnie obrébek skrawaniem i doboru jego parametréw. Osobne
ulotki dotycza rekomendacji jak cia¢ gazowo, spawac te stale, pole-
rowac. Wyginanie zasadniczo mozna wykonywac wedtug zaleceri dla
stali HARDOX®. Zachecam wszystkich Pafistwa do wyprébowania stali
TOOLOX® i podzielenia sie z nami swoimi sukcesami na tamach Forum

Narzedziowego OBERON.
TOOLOX"

PREHARDENED TOOL STEEL

OBERON Robert Dyrda

to dystrybutor szwedzkich
stali TOOLOX® w Polsce
tel. 5235424 00

e-mail: oberon@oberon.pl

reklama—

[[o]0/X0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 33® twardosé¢ 32 HRC
Toolox 44® twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Seria Goodway GS

Bezkompromisowe tokarki CNC do obrobki ciezkiej

Czym charakteryzuje sie pozioma tokarka do obrébki ciezkiej?
Co moze jg wyrédznia¢ na tle modeli konkurencyjnych? Jakim
sposobem zapewni¢ moze wieloletnig, bezawaryjng prace?
Inzynierowie firmy Goodway dokfadnie znaja odpowied? -
jest to pewna konstrukcja. Potozenie olbrzymiego nacisku na
zapewnienie wieloletniej pracy obrabiarek, w szczeg6inosci
dzieki nieustajgcym analizom, badaniom i optymalizacjom po-
zwolito na zaliczenie obrabiarek serii GS do jednych z najpew-
niejszych tokarek do obrébki ciezkiej na rynku.

Korpus obrabiarek GS jest zbudowany tak, by wytrzyma¢ wieloletnia,
wymagajaca obrébke z zachowaniem najwyzszej doktadnosci pracy. Pod-
stawa z mocno uzebrowanym tozem jako jeden odlew, daje solidng baze
do zamontowanych na nim innych podzespotéw i komponentéw. Korpus
wykonany z zeliwa FC35 Meehanite (standard branzowy FC25-~30) jest
w stanie wytrzymaé znacznie wieksze naprezenia bez odksztatcef i za-
pewnia maksymalne ttumienie drgan. Jest to niesamowicie istotne w pro-
cesie obrdbki, poniewaz wydtuza trwatos¢ narzedzi skrawajacych. Z tego
wzgledu pochtoniecie drgafh maszyny za pomoca korpusu i komponen-
tow zeliwnych (wrzeciennik i innych krytycznych elementéw wykonanych
z zeliwa), chroni ostrze przed szybkim zuzyciem i pozwoli na zwigkszenie
paramentéw skrawania.

G/DODVV:Y

Korpus modelu Goodway GS-3300

Waznym rozwigzaniem konstrukcyjnym modeli GS jest zastosowanie
skosnego toza. Sztywno3¢ mechaniczna zmienia sie znacznie, bo o prawie
30% w stosunku do konwencjonalnych konstrukgji z tozem prostym. Wy-
produkowanie toza skosnego jest znacznie bardziej skomplikowane oraz
drozsze od toza prostego, ale znaczaco wptywajace na jako3¢ toczenia.

toze skosne dzieki swojej konstrukcji posiada lepsze parametry prze-
kazywania sit skrawania gtowicy rewolwerowej na korpus maszyny. Wigze
sie to z faktem, ze w fozu skosnym prowadnice s szeroko rozstawione,
na dwoch réznych wysokosciach, blizej punktow przytozenia sit skrawa-
jacych, co powoduje zmniejszenie momentéw reakgji przy tych samych
sitach naporu. Dziata to tak samo jak pozycja boksera w czasie walki. Sze-
roko rozstawione nogi, utatwiaja stabilizacje po przyjeciu silnego ciosu.

Recznie skrobane w krytycznych punktach styku prowadnice

Sruby kulowe z napieciem wstepnym

Odlew o duzej sztywnosci z zeliwa MEEHANITE

Kluczowe komponenty wyprodukowane przez markowych

producentdéw w Japonii i Europie

Precyzyjnie szlifowane, hartowane
prowadnice Slizgowe typu box
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Gtéwne prowadnice s3 hartowane indukcyjnie, szlifowane, a nastep-
nie recznie skrobane. Ich atutem jest to, ze maja znacznie wieksza po-
wierzchnie styku w stosunku do prowadnic tocznych.

Konstruktorzy Goodway z petng Swiadomoscia przewymiarowu-
ja komponenty w procesie projektowania tokarek. Dajg wyzsze wspot-
czynniki bezpieczeristwa na komponenty, ktore w rzeczywistosci moga
przenies¢ wieksze obcigzenia niz znajdujg sie w kartach katalogowych
maszyny. Dzieki czemu np. tozyska w przypadku mniejszej kolizji zwykle
wytrzymuja ja bez szwanku. Podobnie rzecz ma sie ze srubami kulowymi.
Dzieki temu tokarki firmy Goodway ,wybaczajg” drobne btedy operatora.

Inwestycja w maszyne, ktdra zostata poprawnie zaprojektowana,
zwraca sie uzytkownikom bardzo szybko. Fakt, ze nie uzyto najtanszych
mozliwych komponentéw i rozwigzah skutkuje nizszym poziomem wy-
datkéw w dtugim okresie czasu. Czesci eksploatacyjne maja dtuzsze cza-
sookresy wymiany. Prawdopodobiefistwo awarii jest znacznie nizsze,
co skutkuje zachowaniem ciggtosci pracy.

Zastosowanie przez Goodway'a ogdlnodostepnych komponentéw
z wysokiej potki, utatwia wymiane elementéw nawet po latach. Sami
producenci komponentéw zapewniaja o ich dostepnosci w dtugim okre-
sie czasu, a fakt, ze elementy posiadaja oryginalne oznaczenia znacznie
utatwi ich zakup na rynku.

Oprdcz tradycyjnej konstrukcji maszyna nie jest pozbawiona nowo-
czesnych rozwiagzan. Jest dostosowana do standardéw przemystu 4.0.
i w przypadku wykupienia odpowiednich opcji, moze pracowat w petni
zautomatyzowanych liniach produkcyjnych w inteligentnych fabrykach.
Dodatkowo ma mozliwo3¢ dodania osi C, funkcji napedzanych narzedzi,
osiY i przechwytu.

Inzynierowie firmy wychodza z podstawowego zatozenia — optyma-
lizowaé, nie odchudza¢. Tokarki bazujg w wiekszosci na sprawdzonych
rozwigzaniach mechanicznych niz modnych obecnie rozwigzaniach cyfro-
wych. S to obrabiarki ciezkie, umozliwiajace osiagniecie wysokich parame-
trow skrawania przy zachowaniu precyzji i jakosci powierzchni.

Tokarki Goodway serii GS to idealne obrabiarki dla tych, ktérzy doce-
niajg techniczne parametry centréw tokarskich oraz analizujg relacje ceny
do jakosci urzadzenia. Grono zadowolonych klientéw z wielu branz po-
twierdza bezkompromisowa, jako3¢ i zapewnienie dtugotrwatych korzysci.

APX

TEIZHNIDLIISIE

APX Technologie Sp. z 0.0.
ul. Centralna 27, 05-816 Opacz k/Warszawy
tel. + 48 22759 62 00
e-mail: apx@apx.pl, www.apx.pl

reklama —

Drazarki elektroerozyjne
Remonty i modernizacje

W trakcie remontu wyrnieniamy i montujemy nastepujgce podzespoly:

1. Hydrauliczny naped plyty narzedziowej na naped elekiryczny.

2. Przektadnia $rubowo-toczna napedzana silnikiem pradu statego za pomoca paska zebatego.
3. Uktad podawania cieczy dielekiryczne;.

4. Ukiad zasilajgco-sterujacy.

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek
33-102 TARNOW ul. Klikowska 101 C / tel.+48 14 626 68 52 / e-mail:handel@marcosta.pl
www.marcosta.pl

4

W obrabiarkach GS zastosowano gtowice z precyzyjnym sprzegtem.
Procesy optymalizacyjne inzynieréw Goodway zaowocowaty zwieksze-
niem 0 19% wielkosci sprzegta indeksacji gtowicy w stosunku do modelu
poprzedniego, dzieki czemu sprzegto przenosi wieksze obcigzenia na gto-
wicy rewolwerowej.
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dariusz.magdziarz@ GT26 25,4 220 ; 10 000 8,2/10,5 35m/min 2710 1270 1990 3350
Abplanalp Sp. z 0.0. Dariusz Magdziarz g zaciskowa / /
abplanalp.pl
TORNOS kom. 602722 562 tuleja _
www.abplanalp.pl DT38 HP 38 250 s 7000 8,2/10,5 30m/min 2560 1285 2038 2510
ST-15 356 406 A2-6 64 88,9 4000 14,9 200 406 30,5 30,5 3 100 3200 1880 1842 3584
Abplanalp Sp.z 0.0. grzegorz.sak@abplanalp.pl
. Grzegorz Sak
Haas Automation www.abplanalp.pl-
ST-30 581 826 A2-6 76 88,9 3400 22,4 239 826 24 24 4 737 4496 2642 2057 6487
SC-100 200 400 A2-5 51 5000 1/7,5 150 400 20 36 3 0,6-4,0 400 1950 1700 1782 4500
Abplanalp Sp.z 0.0. lukas.salach@abplanalp.pl
tukasz Safach
Nakamura - Tome www.abplanalp.pl
SC-300I1L 360 1100 A2-8 71(89) 3500 22/18,5 232,5 1135 25 30 5 90 2,5-6,5 100 5065 2130 2400 11000
SL25MC 530 380 A2-6 52 0-5000 13 195+5 435 36000 36000 MT4 100 100 2450 1500 1720 3800
Al Lab Sp.J. - k.stec@ailab.pl
. .. Kazimierz Stec .
Akira-Seiki www.ailab.pl 1500- 7850- 25500
FTM1000 1000 7500 A2-15 140 0-1800 66 660 1500 7500 16000 22000 MT6 200 300 13850 3000 3100 43500
) GS-8000L6 970 6200 18"(24) 205 5-800 1150 30/45 525 525 6200 10r’nsit;1n/ i %in A2-15 160 10525 3400 3065 27400
GOODWAY Michat Tokarczyk m.tokarczyk@apx.pl /
APX Technologie Sp. z 0.0. kom. 609 989 855 | www.apx.pl 591/ +10.-200 +30,-570,/ 20 24
GS-200(L) 420 191(0) 8 66 51 48-4800 600 1/15 30 +30,1170 [ m/min m/min A2-6 85 3500 2670 1900 4800
NLX2500Y /700 705 91 80 0-4000 4000 18,5 795 1345 . .
pnchaet i | OIS NLX25007/12 | 306 (1255) | MSAZ8 | (o) | (0p.90) | (0p.0-2500) (0p2500) | (0p.26) 260 | (72700) | (z=1250) | 30m/min | 30m/min | MT5 1o 980 120 3347 2106 2200 6140
DMG MORI Polska : mgmori.com
kom. 606 804 950 d i NLX6000Y 2150
RUAVCINEOILCOT 2000 / 920 2000 JISA2-20 285 16 0-1000 1000 45 485 n/a (z=3000) | 20m/min | 24m/min | MTS 150 980 150 7614 3157 2885 19200
. . eurometal@euro- CNC-S20 280 560 A2-6 75 4200 7,5/M 200 730 MT4 75 540 3514 1631 2339 4250
Maciej Gugnowski
Eurometal Sp. z 0.0. metal.com.pl
tel. 58 680 25 32
www.eurometal.com.pl S36LL 500 1700 A2-1 165 1200 22/26 300 1800 MT5 110 1750 5200 1900 2100 9350
Galika Sp. z 0.0 . : . B400 370 750 /;ggzlgl 82 82 4000 24 265 750 40000 40000 MK5 70 10000 N 70 2935 2370 2292 7800
Jan Maczynski galika-wars@galika.pl
INDEX Werke GmbH i
tel. 22848 24 46 www.galika.pl ATIDIN
CoKG Hahn & Tessky TNAG0O 680 1000 55026 100 100 2800 31 320 1070 15000 20000 MK6 100 13100 N 100 5500 2287 2147 6800
Radostaw Wyszyfiski | galika-wars@galika.pl LT-350 350 350 A2-5 56 45 6000 n 140 350 24000 | 30000 | MT4 75 100 1885 1600 1720 3500
Galika Sp. z 0.0 kom. 510 061388 r.wyszynski@galika.pl
Litz Hitech Corp. Krzysztof Wasifiski | k.wasinski@galika.pl
h LT-520 520 710 A2-8 88 78 3500 15 220 710 20000 20000 MT5 10 150 2850 1800 1895 5000
kom. 505 433 293 www.galika.pl
) TURS60MN 560 1000 C%TECk 105/190 2 biegi 2500 18,5 365 1000 1500 8 8 5 100 200 2995 2290 2150 3700
Krzysztof Orfowski | handel@fathaco.com
HACO FAT
kom. 694 497 367 www.fathaco.com o
TUR1550MN 1550 8000 A2-15 140/320 2 biegi 900 56 775 8000 8000 10 8 6 200 200 11200 3300 2550 25600
TM6i 240 318 A2-5 45 6000 13 170 356 19 24 100 4043 2507 2135 3180
Tomasz Surma
HURCO www.hurco.pl
kom. 664 485100
TMX10MYSi 560 627 A2-8 78 4000 28 222 670 24 30 100 740 6120 3367 2239 7600
N 42 43 W
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TURMIN/MNP | 350300 | toonzoo0 | B 105140 | 99117 2-2500 s6-18,5 | 309/390/ | 4000+80 8m/min | 8m/min | MK5 | 100/125 180/150 od 2270 2200 od
560/630/710 | $30370 | 30004000 | ,, D1 | 165,190 ' ' 410 / / / / 2990 3700
. inola
Fabryka Automatéw o pino
; . Artur Pilewicz TUR SMN 800-500 | 5509 DIFL 140,220 505/570/ . . 125140/ | Manuaina od od od
Tokarskich we Wroctawiu S.A. handel@fathaco.com 930-610 A2-15 ' n7 4-1800 $6-33 2000+90 6m/min | 6m/min MK6 lub 300 2100
1 71360 94 12 800/930/1100 6000 320,360 650 160 4850 2660 7300
Grupa HACO 53-234 Wroctaw tel. 713609 1930/ 1100-760 A2-20 hﬁg;ﬁ:’
TUR MN 1150-700 2000 140,220 obrotowe
1150/1350 1350900 | 4000 e 330 7 2-900 s6-56 | %P0 | 2000+90 10m/min | 10m/min | gniazdo | 200 200 29 229 2550 4
1550 1550-1100 | 16000 : 360,450 MK6
MASTURN
MT550i 550 900 BS 82 3000 17 285 890 10000 | 10000 5 90 160 2538 1920 1755 3200
CNC 800
Roman Szypka biuro@kovosvit.pl
KOVOSVIT MAS POLSKA
ol I S wwkovosvit pl 5P 280 280 550 AG/A8 63/61 4700 / 4000 22/33 24 640 30000 | 30000 5 3875 122 2345 7200
P 430Y 480 1100 A8 (A1) | 80/90 3800 (;g//ffz) 325 1225 | 30000 | 30000 5 150 160 5033 2180 2264 8700
MARCOSTATams handel ol
COSTA Tarnow tel 1462266857 | Mandel@marcostap ST:310-1500CNC | 620 1500 105 0-2500 2500 7 310 012 010 MT5 95 220 3525 1550 2130 2915
PINACHO www.marcosta.pl
5L-20 320 600 A2-5 55 VY 6000 5,5/75 180 600 2% 24 MT4 60 60 3525 1851 1832 3800
Michat Zubkowicz
MDT Wadowski Sp. k.. inf net.pl
adowski Sp. k.a tel. 22 842 95 66" info@mdt.net.p
ST-80B 1000 2000 A2-T 132,5 116 Auto 4 pred., 30/37 520 1900 10 12 MT7 200 150 7700 2715 3200 20500
$L2000A 360 540 A2-5 61 52 6000 18,5 210 560 miﬁnin mj?nin uchwyt 6 75 80 2788 1530 1920 3700
SMEC Korea gzzziir]arliowska- zuzanna@inter-plast.pl
Inter-Plast Z.Bodziachowska-Kluza Sp.J Kluza www.inter-plast.pl/smec (1000 (1,050 18 (5158 2564 16500
2000/ ] 2050/ | 1510/ 6203/ | (2760/ 1900/
SL6500A 900 5200 A2-15 152 140 1500 55 470 o { 2m/min | AV uchwytz | 180 150 7i00) | 3760) 259 | 000
5050) 5100 m/min 9400) | 2860) 26000)
MT-280 250 430 A2-6 62 52 0-4500 6000 1 215 470 30 30 MT 4 70 80 2680 1600 2000 4100
. Piotr Pawlicki richo@richo.pl
Richo Polsk
cho Foiska kom.781677 446 | www.richo.pl
DHL-960 960 | do.6000 | A2-15 230 6-500 6000 30kW 600 6000 5 5 MT 6 125 300 9200 2750 2280 13600
ity NEE 318 | 570/1000 ﬁif/ 86dotl6 | 75do105 6000 15-22 20 2 MK5 85 120 3000 1800 1800 430
STYLE CNC Machines Sp. 2 0.0, Kamil Pigty c;:r']ay SYIECNCMACNINES.
Sosnowiec kom. 883 444 723 .
www.stylecncmachines.pl D1-11/ 105 do .
STYLE 750 530 do3goo | LT/ 23 opdja 0-2000 2335 2000 8000 MK5 | 105-125 225 61000 2300 2200 7900
TBITC 300 A2-5/ 2000/
Compart SMC 400 300 oy 43 6000 oy 1 200 30 30 MT4 3200 1300 1860 3500
Dziat Handlowy kontakt@tbitech.pl
TBI Technology Sp. z 0.0. tel. 32777 43 60 www.tbitech.pll
1000- A2-11) 131 5450- 8700-
TBIVT 630 630 00 poRis s 3500 2000 37 315430 950 41450 20 2 MTS 150 2695 130 I 2450 1930 00
M 44 45 W
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Pyt grafitowy - powszechnie znane narzedziow-
com sfowo, ktére mozna okresli¢ jako drobng
proszkowq substancje unoszqcq sie w powietrzu
po obrébce grafitu. Kazdy kto miat do czynienia
Z jego obrébkq wie, ze drobinki grafitu potrafig
przysporzy¢ kfopotu. W artykule oméwimy rézne
zagrozenia wigzqce sie z eskalacjq pyfu w narze-
dziowni, podamy sposoby na zminimalizowanie
tego zjawiska oraz odpowiemy na najczesciej po-
jawiajqce sie pytania z tego zagadnienia.

Niebezpieczny czy uciazliwy?

Prawdopodobnie najwazniejszym pytaniem jakie trzeba tutaj zada¢
jest: ,Jaki wptyw pyt grafitowy ma na ludzki organizm?”. Chcac odpo-
wiedzie¢ sobie na to pytanie musimy zrozumie¢, ze wystepujg dwa typy
grafitu — naturalny i syntetyczny. Ten, ktéry wykorzystywany jest do
produkgji elektrod grafitowych, jest grafitem syntetycznym. To wtasnie
ten grafit, bedac biologicznie biernym, poddajac go obrébce mecha-
nicznej, moze dostac sie do naszego organizmu. Trzeba jednak wzigé
pod uwage, ze gtbwnym izotopem, z ktérego produkuje sie grafit syn-
tetyczny, jest wegiel. Wszak jest to ten sam komponent, z ktérego zbu-
dowany jest ludzki organizm. Ciato ludzkie zatem nigdy nie potraktu-
je, wdychanego przez nos, czy usta pytu grafitowego, jako ciato obce
oraz nigdy nie bedzie wykonywac¢ reakcji obronnej w celu pozbycia sie
jego nadmiaru. Jedynym niebezpieczeristwem, jakie pyt grafitowy moze
mie¢ na nasze ciato, jest dostanie sie jego czastek do naszych oczu.
W takim przypadku, moze powodowaé uczucie pieczenia i zaczerwie-
nianie oczu. W zaden natomiast sposéb pyt grafitowy, osiadajac na
skoérze, nie moze zostaé wchtoniety przez organizm, zatem w takiej sy-
tuacji, wystarczy jedynie przemy¢ ciato, czy oczy, celem pozbycia sie go.

Warto wspomnieé, ze wszystkie materiaty bedace pochodnymi
wegla musza posiada¢ swoje karty bezpieczefstwa materiatu (SDS).
W dokumentach tych, doktadnie rozpisano wptyw grafitu i zasady
bezpieczefistwa, ktorych nalezy przestrzega¢ uzywajac tego materia-
tu. Miedzy innymi dowiadujemy sie z nich, ze dtugotrwate wdychanie
pytu grafitowego, nie ma niekorzystnego wptywu na ludzkie ptuca, czy
oskrzela. W odréznieniu od grafitu naturalnego, ktéry w swoim skta-
dzie posiada czastki ditlenku krzemu, bedacego niebezpiecznym dla
naszych organdéw wewnetrznych.
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Narzedziownia bez pytu grafitowego?

Skuteczna eksploatacja grafitu, w celu unikniecia problemu
zanieczyszczenia narzedziowni pytem grafitowym.

Uwaga: Specjalne zasady bezpieczefstwa nalezy uwzgledni¢ pod-
czas obrobki grafitdw impregnowanych za pomoca miedzi lub wolfra-
mu. Prosze zapyta¢ swojego dostawcy o karty bezpieczefistwa ma-
teriatu, dla grafitbw obrabianych w Pafstwa narzedziowniach. Firma
Oberon Robert Dyrda dostarcza wszystkie niezbedne dokumenty.

Jak sobie poradzi¢ z pytem?

Aktualnie mozemy powiedzie¢ o dwdéch gtéwnych metodach,
za pomocg ktérych wyeliminujemy problem pylenia grafitu podczas
produkcji elektrod grafitowych. W przypadku centréw CNC, najbar-
dziej niezawodnym sposobem jest wyposazenie maszyny w system
odsysania pytu, za pomoca sprezonego powietrza i gromadzenie go
w specjalnie dedykowanych zbiornikach na pyt. W takim razie, jak sobie
radzi¢ z pytem grafitowym w przypadku, gdy grafit obrabiany jest
w maszynach konwencjonalnych, takich jak pity, tokarki, czy szlifier-

ki? Wskazane bytoby uzycie przenosnego odkurzacza przemystowego,
ktéry moégtby byé uzywany wszedzie tam, gdzie grafit jest obrabiany.
Jezeli interesuje Pafistwa ten temat, zapraszamy na nasze strony inter-
netowe www.oberon.pl, gdzie w zaktadce Grafit/Artykuty, mozna zna-
lez¢ dedykowany temu zagadnieniu artykut.

Eksplozyjnosc grafitowego pytu

Mowiac o pyle grafitowym, nalezy takze poruszyé sprawe jego po-
datnosci na eksplozje. Jak bowiem wiadomo, grafit sktada sie z wegla,
ktéry jest materiatem fatwopalnym. Testy wykonane na uczelniach
w USA dowiodty, ze mozliwos¢ eksplozji grafitu wystepuje przy steze-
niu powietrza do 98,5% ziarnami mniejszymi jak 500 mikronéw, 93,0%
ziarnami mniejszymi jak 250 mikrondw, i 70% ziarnami mniejszymi jak
125 mikrondw. Oczywiscie, aby do tego doszto, musi zaj$¢ szereg innych
warunkow, takich jak dostarczenie Zrodta energii, iskry, czy odpowiednie
ciSnienie wewnatrz obszaru roboczego. Niemniej jednak, realna mozli-
wos¢ eksplozji jest niezwykle minimalna. Zapewnienie odpowiedniej
wentylacji obszaru roboczego, potaczona z regularnym dbaniem o pod-
stawowe zasady BHP, skutecznie niweluje niemalze w 100% mozliwosé
zaistnienia eksplozj.
Podsumowanie

Reasumujac wszystkie mankamenty i ucigzliwe aspekty stosowa-
nia grafitu, nalezy wspomniec takze o jego zaletach. Grafit obrabia sie
znacznie szybciej, niz inne materiaty stosowane na elektrody. Jego ob-
robka jest kilkukrotnie szybsza. Cena nizsza, natomiast mozliwo3¢ wyko-
nania niewykonalnych w miedzi ksztattéw nie do przecenienia. Dlatego
tez, ilekro¢ nasi klienci pytajg nas, co lepsze, grafit czy miedZ? — odpo-
wiadamy grafit, gdyz przy zachowaniu wszystkich w/w zasad jest to
materiat bardzo bezpieczny w uzytkowaniu.

Dawid Hulisz
tel. 693 371 241, d.hulisz@oberon.pl

eweppl ——

POL-LASER

SPAWANIE LASEROWE

- Spawanie form wiryskowych i elementéw pokrewnych
takich jak wktadki, suwaki, tuleje itp.;

- Wszechstronne zastosowanie m.in. w przemysle
automotiv i tworzyw sztucznych, branzy odlewniczej,
inzynierii mechanicznej | lotniczej, a takze technologii
medycznej;

- Spawanie metoda TIG, MIG/MAG.

- Wysoka jako$¢ spoin - wytrzymate i estetyczne;

- Brak zapadnie¢ w obszarze spawania;

- Minimalna obrébka koncowa;

- Minimalne zuzycie ciepta w obszarze spawania;

- Mozliwo$c¢ taczenia materiatow trudno spawalnych;
- Czystos¢ procesu.

- Mobilne spawanie laserowe - $wiadczymy ustugi bez
wzgledu na gabaryty i ciezar spawanego detalu w
catej Polsce.

- Krotki czas reakcji z dojazdem do klienta.

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY!
Spawanie laserowe
to najwyzsza jakos¢ i precyzja =
-
"l
"

Matuszow, ul. Parkowa 1, 55-040 Kobierzyce, woj. dolno$laskie
info@pollaser.pl, www.pollaser.pl

s,
N
Tel. 71 316 69 18, kom. 509 002 142, 601 694 535 -

Uzywane elektrodrazarki erozyjne EDM
= oraz frezarki

MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 < D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.mac-tec.de

Charmilles Robofil 440CC

Sodick AQ 750LH Premium

T
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“

Deckel Maho DMC 103 V

Charmilles Roboform 30

« Firma MAC-TEC zajmuje sie sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuije: wycinarki drutowe,
elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwordw jak réwniez centra obrdbcze, frezarki i HSC maszyny.

« Zajmujemy sig réwniez kupnem nowych maszyn.
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Biznes w erze cyfrowe;
Targi ITM z planem dla przemystu

TV

INDUSTRY EUROPE

-~

7 W N

Trwaja przygotowania do kolejnej edycji targdbw ITM INDUSTRY
EUROPE. Wydarzenie — zgodnie z oczekiwaniami branzy — odbedzie
sie jak w ubiegtych latach pézng wiosna. Hale targowe od 31 maja do
3 czerwca 2022 wypetnia nowoczesne maszyny i urzadzenia dla prze-
mystu 4.0.

W tym roku to witasnie targi ITM INDUSTRY EUROPE rozpocze-
ty sezon spotkar dla przemystu. Byto to pierwsze wydarzenie wysta-
wiennicze dla tego sektora po kilkumiesiecznej przerwie wywotanej
pandemia. | byto to bardzo dobre otwarcie, co w rozmowach potwier-
dzali zardwno wystawcy z kraju oraz z zagranicy jak i zwiedzajacy eks-
pozycje profesjonalisci. Prognozy dla najblizszej edycji targéw s jesz-
cze bardziej obiecujace.

Oddech dla przemystu

Eksperci zaktadaja, ze w 2022 europejska gospodarka ,odetchnie”
w wyniku systematycznej likwidacji waskiego gardta w przemysle.
To optymistyczne prognozy takze dla targéw ITM INDUSTRY EUROPE,
ktérym ponownie bedzie towarzyszy¢ hasto: Przemyst ery cyfrowej.

- Dane z rynku potwierdzajq, Ze robotyka przemystowa i cyfry-
zacja majq sie dobrze, a wrecz w tych trudnych czasach to one po-
moglty przetrwac wielu firmom. Dlatego z pewnoscig na targach ITM
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tych tematéw nie zabraknie. Od kilku lat wida¢ ogromne zaintere-
sowanie automatyzacjq, digitalizacjq i robotyzacjq wsréd zarzgdza-
jgcych przedsiebiorstwami produkcyjnymi. Mamy juz w planach nie
tylko panele dyskusyjne z najwiekszymi liderami tej branzy, ale takze
zréznicowanq ekspozycje rozwigzan i urzgdzen dedykowanych inte-
ligentnym fabrykom — zapowiada Anna Lemarska-Kramer, dyrektor
targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

Robotyzacja pnie sie¢ w gore

Cyfrowa fabryka taczy istniejaca technologie produkgji z inteli-
gentna technologig sieciowych systeméw komunikacji i przetwarza-
nia danych. Wykorzystane w niej systemy cyberfizyczne monitoru-
ja procesy i moga podejmowac decyzje — to wizja cyfrowej fabryki,
ktéra na Swiecie powoli staje sie faktem. Jak wynika z raportu ,World
Robotics 2021" Miedzynarodowej Federacji Robotyki, w 2020 roku
przedsiebiorstwa przemystowe na Swiecie zainstalowaty 383,5 tysig-
ca robotéw przemystowych, co oznacza nieznaczny wzrost (0 0,5%)
w poréwnaniu z 2019. Az 22 tysigce z tej liczby stanowig coboty.
Wartos¢ wszystkich maszyn to okoto 13,2 miliarda dolaréw. Dzieki
nowym wdrozeniom, globalna liczba urzadzen wyniosta 3,015 miliona,
czyli 0 10% wiecej niz w poprzednim roku. Najwiecej robotéw (28 %)

w zesztym roku zakupity firmy z branzy elektrycznej i elektroniczne;.
Co piaty trafit do zaktadéw motoryzacyjnych, co dziesigty — do fabryk
z sektora metalowego i maszynowego.

- Z pewnosciq te trendy pokazemy na targach. Zdajemy sobie
sprawe, Zze w zakresie robotyzacji w Polsce jest wiele do zrobienia
a koszty zwigzane z digitalizacjq sq wysokie. Jednak — jesli potwier-
dzgq sie plany rzqdu - ulga na robotyzacje bedzie elementem pakietu
zmian legislacyjnych. Zgodnie z zatozeniami, uprawni ona do odlicze-
nia od podstawy opodatkowania 50% kosztéw uzyskania przycho-
déw poniesionych w danym roku na ten cel. Trzymamy reke na pulsie,
obserwujemy aktualne rozwigzania. Do dyskusji na ten temat za-
prosimy decydentéw w ramach programu Kongresu Industry Next,
ktérego pierwsza edycja w tym roku okazata sie duZzym sukcesem.
W kolejnej odstonie tego wydarzenia takze nie zabraknie aktualnych
mozliwosci finansowego wsparcia dla przedsiebiorstw dziatajgcych
w branzy przemystowej, planujgcych inwestycje w najnowsze techno-
logie - dodaje Anna Lemariska-Kramer.

Pomyst na 2022 .

ITM INDUSTRY EUROPE to jedyna na taka skale ekspozycja pra-
cujacych maszyn w Polsce i prezentacja innowacyjnych rozwiazan dla
przemystu. Flagowa oferta targdw to: obrabiarki do metali, automatyka
przemystowa, robotyka, narzedzia, odlewnictwo, obrébka powierzchni,
technologie addytywne, oprogramowanie czy metrologia przemystowa.

W najblizszej edycji zaplanowano kontynuacje strefy SMART FAC-
TORY bogatej w inteligentne rozwiazania dla fabryk. To wyjatkowa prze-

strzef ekspozycyjna przygotowywana we wspétpracy z liderami rynku.

Z kolei dla pionierskich rozwigzaf ,w duchu” przemystu 4.0, ktére
przeszty juz faze testow, otwarta bedzie STARTUP ZONE.

- Pomyst przestrzeni dla startupéw w branzy przemystowej zrodzit sie
juz w ubiegtym roku, jednak w najblizszej edycji planujemy go skutecz-
nie rozwing¢ i wcieli¢ w zycie. Tym bardziej, Ze pojawia sie coraz wiecej
Lmfodych” iniciatyw opartych o technologie: digital twin, Al, big data czy
5G przeznaczonych dla firm dziatajgcych w przemysle. Chcemy umoz-
liwi¢ udang premiere nowym aplikacjom, technologiom czy maszynom
i iniiowa¢ udane pomysty biznesowe — méwi Anna Lemariska-Kramer.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE potrwaja od 31 maja do 3 czerwca 2022
r. na terenie Miedzynarodowych Targdw Poznanskich. W tym samym
czasie bedzie mozna jednoczesnie zwiedzi¢ ekspozycje: targdw Logisty-
ki, Magazynowania i Transportu Modernlog, targéw Kooperacji Przemy-
stowej Subcontracting oraz Forum Odlewniczego Focast. W pierwszym
i drugim dniu targéw zaplanowano Il edycje Kongresu Industry Next.

Wiecej na: www.itm-europe.pl
Facebook: https:/ /www.facebook.com/ITMEurope/
LINKEDin: https:/ /www.linkedin.com/showcase /itmeurope/

reklama —

Polerka NGC-PL10:

Parametry techniczne:

MASZYNA POLERUJACA DO WALKOW, OTWOROW | KOtNIERZY

Nowos¢ w branzy polerowania

Max. di. polerowanego przedmiotu (walek) 100 mm

Max. di. polerowanego przedmiolu (rura gruboscienna) 200 mm

Max. diugost polerowania wewnetrznego 100 mm

Max. srednica polerowania zewmetrznego 180 mm

Srednica polerowanie wewngirznego @ 20 + 180 mm
Predkost obrotowa wrzeciona 200 - 2,000 obrfmin
Regulacia obrotéw wrzeciona bezstopniowo

A MARCOSTA (elfax. +45 14 626 68 52 e-mait handel@marcostap

www.marcosta.pl
www.maszyny-marcosta.pl

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek
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Oprogramownie wspierajgce
projektowanie i wytwarzanie

Jako osoba uzywajaca na co dzier PhotoShop oraz InDesign doceniam
wartosci dobrego oprogramowania dla zastosowan inzynierskich. Warto3¢
ta jest jeszcze wieksza ze wzgledu na range produkdji.

Programy z rodziny CAD i CAM niesamowicie utatwiajg i przyspieszaja
funkcjonowanie oraz prace w narzedziowni. Czy kto$ dzis jeszcze pamieta
zmudne czasy rysunku technicznego, podrecznego? Czy rysowanie skom-
plikowanych komponentéw maszyn na kartach formatu A4? No nie sadze!

Co wiec przemawia za tym, aby stosowaé komputerowe wspomaga-
nie wytwarzania CAM? Z pewnoscig wzrost wydajnosci produkgji. Drugim
waznym powodem, jest skrécenie czasu na uruchomienie badZ przesta-
wienie produkgji, a takze poprawienie jakosci produkowanych wyrobéw.
Z pewnoscig kazdy zwigzany z branzg obrébki skrawaniem wie do czego
stuzy opragramowanie CAD i CAM. Jednak pozwdlcie Pafistwo, ze dla tych
mniej wtajemniczonych w zawitosci projektowania, w prostych zdaniach
podam krétka definicje.

Oprogramowanie CAD (ang. Computer Aided Design — komputerowe
wspomaganie projektowania) przeznaczone jest do wspomagania czynno-
3ci inzyniera, zwtaszcza w pierwszych fazach rozwoju produktu. Programy
CAD stuza przede wszystkim do projektowania bardzo wielu dziataf inzy-
nierskich, ale takze do rysowania oraz modyfikowania dokumentacji kon-
strukcyjnej i technologicznej. Systemy CAD znajdujg réwniez zastosowa-
nie w zakresie tworzenia wirtualnych prototypdw i prezentacji ofertowych
dzieki animacjom, symulacjom i fotorealistycznym wizualizacjom.

Natomiast systemy CAM (ang. Computer Aided Manufacturing -
komputerowe wspomaganie wytwarzania) stuza do sterowania procesem
wytwarzania za pomoca komputera, a wiec do sterowania obrabiarek, linii
montazowych, robotéw, centréw obrébkowych itp. Systemy te obejmuja
wszelkie etapy potrzebne do zrealizowania procesu wytwarzania, takie jak:
tworzenie biezgcych harmonograméw prac, obrébka, montaz, kontrola ja-
kosci, organizacja transportu miedzyoperacyjnego. Programy CAM pozwa-
lajg na przenoszenie informaciji z systeméw CAD do systemdéw CAM.

Zalet systeméw komputerowych CAD/CAM jest z pewno3cia wiele. Ich
stosowanie daje wymierne korzysci w postaci oszczednosci czasu, poprawy
dokfadnosci i powtarzalnosci, eliminacji btedéw, co przektada sie na zyski
firmy. W dzisiejszych czasach nie potrafimy sie oby¢ bez komputeryzacji,
prawie w kazdej dziedzinie zycia. Dzieki komputerom i przeréznym progra-
mom ufatwiamy sobie Zycie oraz oczywidcie prace. Tak tez jest i w proce-
sach projektowania elementédw maszyn czy urzadzef. Dzieki komputerom i
specjalistycznym programom wzrasta jako3¢ pracy projektowej. Wspétcze-
sny inzynier nie moze obejs¢ sie w swojej pracy bez komputera. Doceniajmy
specjalistbw w branzy, poniewaz nawet najbardziej zaawansowany kom-
puter oraz oprogramowanie, bez wiedzy i praktycznych umiejetnosci inzy-
niera, nie dadza efektéw w przygotowaniu produkgji.

Majac powyzsze na uwadze, mozna zdecydowanie stwierdzi¢, iz apli-
kacje komputerowe dla inzynieréw staja sie wspdtczesnie niezbednym oraz
powszechnym narzedziem pracy, stad tez tak dynamiczny rozwoj.

Na kolejnych stronach przedstawiamy oferte kilku firm, a w niej kilka
roznych programéw CAD i CAM. Zapraszam do zapoznania sie z raportem.
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport

Producent - UCANCAM* OPEN MIND Technologies Siemens Digital Industries Software CNC Software, INC.
Skrécona nazwa firmy Abplanalp Sp. z 0.0. UCANCAM CAM Technology Kom-Odlew -

Nazwa programu/aplikacji - UCANCAM hyperMILL NX (dawniej Unigraphics) Solid Edge Solid Edge CAM Pro (dawniej CAM Expres) Mastercam
Petna nazwa najnowszej wersji programu na rynku Esprit UCANCAM Professional hyperMILL 2021.2 NX 1980 Series Solid Edge 2022 Solid Edge CAM Pro 2022 Mastercam 2022
Przynaleznos¢ do grupy CAD/CAM CAD/CAM CAD/CAM tak CAD/CAM/CAE CAD/CAE CAM CAD/CAM
Polska wersja jezykowa (tak/nie) tak tak tak tak tak tak tak
Wymagana platforma sprzetowa PC PC komputer PC PC PC PC

Windows 7, 8, 8.11ub 10

System operacyjne Windows 10 Windows 7/10 Windows 8, 10 Windows, Linux Windows Windows, Linux wwersj 64 bity

Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie bryfowe (tak/nie) tak tak tak tak tak podstawowe tak
Modelowanie powierzchniowe (tak/nie) tak tak tak tak tak nie tak
Modelowanie hybrydowe (tak/nie) tak tak tak tak tak nie tak
Modelowanie 2D/3D (tak/nie) tak tak tak tak tak nie tak
Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak /nie) nie nie nie tak tak tak tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak /nie) nie nie nie tak tak nie tak
Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak/nie) nie tak nie tak tak tak tak
Czy program umozliwia tworzenie raportow? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak tak
Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? (tak /nie) tak tak tak tak tak tak tak
Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? (tak /nie) tak tak tak, modeiILpr)%vx;éﬁhniowych tak tak tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak/nie) tak nie tak tak tak tak tak
Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? (tak /nie) nie nie nie tak, ded'\%kociévmgarpdoduf NX tak, dedyko,\\;]vglr&yTom(;)l%Lg Solid Edge tak

Funkcjonalnosé¢ CAM

Wsparcie podprogramow - (tak/nie) tak - tak, SolidWorks, Inventor tak - tak tak

Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie - (tak/nie) tak frez%\ﬁgawnieerévvvvisrrﬁeenie/ tak tak - tak tak

Inne metody obrébki - (tak/nie) tak pryzma; wytaczanie obrazu Cledep??yzgsntb c\)[\l/);obka WyCIna?{Ie\/ﬁgaSr’&e;rozyjne ; WYCIHB?\IEIﬁLeEl%f'\C/)SFOZYJHG tak

Czy program posiada mozliwo$¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? (tak /nie) tak tak tak tak - tak tak

Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) tak nie tak tak - tak tak

Optymalizacja programéw obrobki - (tak/nie) tak tak tak tak - tak tak

Eé(yjlijsﬁlnée?je(tr:ko/zrlli:/g;)éé przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki na podstawie tak tak tak tak i tak tak

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware ttp.? (tak /nie) tak nie tak, komvigsi ?égtwg‘,lvrgjozhwoéé tak tak tak tak

Cena licencji na 1 stanowisko/2 stanowiska,/3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) 1450€/szt 4900 +VAT/sztuka B“Sgg&%oggggg od 28 200 PLN netto od 9 810 PLN netto od 16 000 PLN netto wieczysta lub czasowa

Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej jej trwania? 3 miesigce nie tak, na rok nie nie nie 12 miesiecy

Czy sa prowadzone szkolenia? (tak/nie) tak tak tak tak tak tak tak

Rodzaje i zakres szkolef Dopasowane do wymagan klienta wg wymagan szkolenia poitiétc.ééﬁ‘_aawansowane pefen zakres szkolef z obstugi oprogramowania podstwowez/aéérlaldarlig@aaar;/gansowane/

Strona www dystrybutora na terenie Polski www.abplanalp.pl www.digima.pl www.camtechnology.pl/ www.kom-odlew.pl www.mastercam.pl
Michat Januszkiewicz Krzysztof Skorupka Dariusz Szczotka KOM-ODLEW Zalco Sp. z 0.0.

KONTAKT michal januszkiewicz@abplanalp.pl sprzedaz@digima.pl kom. 505 844 580 tel. /faks: 12 262 30 14, tel. 12 262 30 15, 12 654 00 60 tel. 22/ 892 55 00
tel. +48 601852158 tel. +48 736 60 54 ’ kom-odlew@kom-odlew.pl info@mastercam.pl
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Oprogramowanie CAD /CAM - raport
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Producent - 3D SYSTEMS* Hexagon Hexagon Hexagon Manufacturing Intelligence ZWSOFT*
Skrécona nazwa firmy Sandvik Coromant SMARTTECH Verashape Verashape Verashape 3D MASTER
Nazwa programu/aplikacji CoroPlus ToolPath - EDGECAM 2021.0 Radan VISI ZW3D CAD/CAM
Pefna nazwa najnowszej wersji programu na rynku CoroPlus ToolPath dla ‘°‘Zeg"‘,f,“i‘r:{‘§:qu Primeturning i toczenia Geomagic for SOLIDWORKS EDGECAM 2020.0 Radan 2020.1 VIS 2021.0 ZW3D 2019
Przynalezno3¢ do grupy CAD/CAM CAM CAD tak CAD/CAM CAD/CAM/CAE CAD/CAM
Polska wersja jezykowa (tak /nie) nie tak tak tak tak tak
Wymagana platforma sprzetowa dowolna SOLlDVin%mSZZriAfES\?\i/?Qal 2ou tak PC minimum 4 Gbyte RAM PC

System operacyjny Przegladarka www (HTML5) Win 7. 32'\6/\2nb%:\’gi2§{32'64 bit; Windows 10 Min. Windows 10 W:ﬂggaizovg'gggfoi; Windows 7 SP1, 8, 10x 64/86
Funkcjonalnos¢ CAD

Modelowanie brytowe nie tak tak tak tak tak
Modelowanie powierzchniowe nie tak tak tak tak tak
Modelowanie hybrydowe nie tak tak tak tak tak
Modelowanie 2D/3D 20 tak tak tak tak tak

Czy mozliwa jest praca na konturach/powierzchniach /brytach? (tak/nie) tak - kontury / bryty tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ tworzenia i definiowania zespotow? (tak /nie) nie tak tak nie tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku ztozeniowego? (tak /nie) nie tak nie nie tak tak

Czy program umozliwia tworzenie rysunku wykonawczego? (tak/nie) nie tak nie tak tak tak

Czy program umozliwia tworzenie raportow? (tak /nie) nie nie tak nie tak nie

Czy jest mozliwe generowanie dokumentacji technicznej? (tak /nie) nie tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ naprawiania uszkodzonych rysunkow? (tak /nie) nie nie nie tak tak tak
Dostosowanie mozliwosci programu do preferencji uzytkownika - (tak/nie) tak (jednostki/doktadnos¢ symulacji tak tak tak tak tak

Czy program umozliwia projektowanie form wtryskowych? (tak/nie) nie tak nie nie tak tak
Funkcjonalnos¢ CAM

Wsparcie podprograméw - (tak/nie) nie tak tak tak tak/nie/ tak/ tak nie
Frezowanie/toczenie /wiercenie/grawerowanie - (tak/nie) frezowanie tak grawerowanie WEDM tak

Inne metody obrdbki - (tak/nie) Toczenie PrimeTurning, toczenie gwintéw Wire EDM, Obrébka addytywna wycinanie, wykrawanie, giecie tak wyk%?ﬁecrzaacjgcégsrzl;/%%;/c%m”hSM
Czy program posiada mozliwos¢ wygenerowania kodu sterujacego obrabiarka? (tak/nie) tak *mozliwosé d okuptizlr(ﬂa dodatku do SW tak tak tak tak-
Wykrywanie kolizji narzedzi - (tak/nie) tak tak tak tak tak
Optymalizacja programéw obrébki - (tak /nie) tak tak tak tak tak

Czy istnieje mozliwos¢ przeprowadzenia wizualnej symulacji obrébki na podstawie kodu NC? tak nie tak, Wizua}l&iij?aa/[;r\]/\i/uwycinaniu nie tak

Czy jest mozliwe pobranie z Internetu wersji demonstracyjnej, shareware ttp.? (tak /nie) 30 dniowy nieodptatny test tak tak nie tak tak

Cena licengji na 1 stanowisko,/2 stanowiska /3 stanowiska (dotyczy wersji podstawowej) 3250 zt netto/rok 6 320 € edukacyjna; 1896 € zalezna od modutu i konfiguradji wg cennika program m%%uli%\g .éierggjiuzaleiniona 6500 2t net _CfaD{ f'(z(r)wgvzvjfisnk? CAD/CAM
Czy w cenie zawarta jest opieka techniczna? Jesli Tak, to jaki jest okrej jej trwania? 12mc tak, 12 miesiecy tak, na rok tak, tyle ile okres subskrypcji tak - 1rok tak - 1rok
Czy sg prowadzone szkolenia? tak tak tak tak tak tak

Rodzaje i zakres szkoleri

Bezptatne szkolenia w formie webinaréw zgodnie z kalendarzem
szkolen. Dodatkowo szkolenie specjalistyczne z obstugi oprogra-
mowania ptatne. Dostepny bezptatny manual dla uzytkownikéw.

Obrébka skandw, taczenie danych,inzynie-
ria odwrotna, kontrola jakosci,modelowanie
brytowe

od podstaw do zaawansowanych 5 osi

do kazdego modutu osobne, dobierany pod
klienta

dedykowane pod kazdy modut

dopasowane do modutu programu
i wymagan klienta

Strona www dystrybutora na terenie Polski

www.sandvik.coromant.com/pl

www.skaner3d.pl

www.edgecam.pl

www.radancnc.pl

www.visicadcam.pl

www.zw3d.com.pl

KONTAKT

Sandvik Polska Sp. z 0.0.

order-poland.coromant@sandvik.com

SMARTTECH Sp.z 0. 0.
tel. 227511916
biuro@smarttech3d.com

tel. 17 853 00 62

kom. 882 354 207

dmalisz@visicadcam.pl

info@3dm.pl
tel: +48 22 846 2150
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Najlepsze grafity do elektrod o skomplikowanych

ksztattach w naszej ofercie!

JBERON® Robert Dyrda

8-100 Inowroctaw, ul.
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Przyrzad do pomiaru ptaskosci

Uniwersalny przyrzad do pomiaru ptaskosci umozliwia pomiar ptaskosci wyro-

béw na dtugosciach w zakresach od 140 do 300 mm. Wspdtpracuje z czujnikiem ze-
garowym tradycyjnym lub elektronicznym o Srednicy czesci mocujacej 7,8 mm.

Posiada sztywng a jednoczesnie lekkg konstrukcje o ergonomicznym ksztatcie,

umozliwiajaca obstuge przyrzadu z obu stron, zaleznie od dostepu do powierzchni
podlegajacej pomiarowi jak tez preferencji manualnych uzytkownika.

Podstawowe dane techniczne:

Dtugos¢ catkowita: 340 mm;

Szeroko$¢ maksymalna (w miejscu podpory stabilizujacej): 170 mm;
Szerokos¢ konstrukgji przestowej 50 mm,;

Wysoko3¢ maksymalna: 100 mm;

Minimalny rozstaw miedzy podporami: 140 mm;

Maksymalny rozstaw miedzy podporami: 300 mm;

Masa przyrzadu bez czujnika pomiarowego 1,1kg.

Firma MARCOSTA zaprezentowata w ostatnim
czasie przyrzad do pomiaru ptaskosci umozli-
wiajacy pomiar w zakresie od 140 do 300 mm.
Jest to nowos¢ w ofercie produkcyijnej. Estetyka
wykonania i tatwosc obstugi sa wielkimi atuta-
mi tego przyrzadu. Znajdzie ono zastosowanie
w duzych zaktadach jak i matych warsztatach
produkcyjnych.

Ustawienie takich samych wartoci na linijkach z prawej
i lewej strony oznacza rozstaw miedzy podporami przyrza-
du. Np. ustawienie na wartos¢ 150 mm z lewej i prawej strony
oznacza rozstaw podpér — 150 mm. Wysuniecie podpdr sta-
bilizujacych i podpory zerowania czujnika mozna regulowac
w zalezno3ci od potrzeb za pomoca pokretet i nakretek. Przy-
rzad jest objety 24 -miesieczng gwarancja.

O firmie MARCOSTA:

Firma MARCOSTA® - dostawca obrabiarek do metali, na-
rzedzi i oprzyrzgdowania na polski rynek - produkcja, sprze-
daz, import, serwis, remonty i modernizacje, dostawa czesci
zamiennych.

Firma powstata w roku 1988 - 1 kwietnia pod nazwg MAR-
COSTA - Elektronika Profesjonalna. Obecnie, noszac nazwe
MARCOSTA - Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek, jako
przedstawiciel handlowo-serwisowy producentdéw obrabiarek
posiada w swojej ofercie wyroby firm polskich, czeskich, nie-
mieckich, chifiskich, tajwanskich, japoriskich, dufskich holen-
derskich i angielskich.

W firmie prowadzona jest produkcja obrabiarek, czesci za-
miennych, podzespotéw oraz realizowana jest obrébka detali
wedtug zaméwieni klientéw. Wykonywane sa remonty i mo-
dernizacje drazarek elektroerozyjnych wgtebnych, szlifierek do
watkéw i ptaszczyzn.

Wiecej na: www.marcosta.pl.
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ITM Industry Europe
- mocny krok w przemystowy rok

Jako kierownika marketingu firmy OBERON Robert Dyrda bardzo ucie-
szyta mnie mozliwos¢ wyjazdu stuzbowego na tegoroczne targi ITM Industry
Europe. Taka okazja na spotkanie w Poznaniu naszych klientéw zdarza sie
tylko raz do roku, a te byty wyjatkowe, nie tylko dlatego, ze odbywaty sie po
dwach latach przerwy. Jedne z czotowych targéw przemystowych trwaty od
31 sierpnia do 3 wrzesnia.

Niektore rzeczy sie jednak nie zmieniaja. Tradycyjnie bowiem samej or-
ganizacji targdw nie mozna byto nic zarzuci¢. Wszyscy zaangazowani, po-
czawszy od obstugi stoisk, ochrone i informacje byli tradycyjnie uczynni
i kompetentni. Prawdziwg ,wisienkg na szczycie tortu” byta troska dyrekgji
targdw o wystawcow. Poznafski porzadek i przygotowanie pozna¢ mozna
rowniez byto podczas organizacji bankietu. Odpowiednio zabezpieczona ilo¢
jedzenia i miejsca (przy zachowaniu zasad sanitarnego rezimu) oraz muzyka
umozliwiajaca tak zabawe, jak i rozmowy, sa wzorem do nasladowania.

Po dwédch latach przerwy, trzystu czterdziestu wystawcow z Polski
i zagranicy przyjechato pokazac swoja flagowa oferte. Hale znéw wy-
petnity sie szumem maszyn a goscie targowi mogli przypomnie¢ sobie
site i energie bezposrednich spotkai. W czasie targow ITM INDUSTRY
EUROPE w tym samym czasie odbywaly sie takze: Targi Logistyki, Ma-
gazynowania i Transportu MODERNLOG, 3D SOLUTIONS - Targi Druku
i Skanu 3D, Targi Kooperacji Przemystowej SUBCONTRACTING oraz
Forum Odlewnicze FOCAST.

Wzrok przyciagaty efektownie zaaranzowane stoiska. Te, zbudowane ze
szczegblnym pomystem otrzymaty nagrody ACANTHUS AUREUS. Ustano-
wiona w 2003 roku statuetka ACANTHUS AUREUS to wyrdznienie przyzna-
wane wystawcom, ktorzy najlepiej potrafili zobrazowaé swoja wizje stoiska
w potgczeniu ze strategig marketingowg firmy. Nazwa nagrody jest nieprzy-
padkowa. Ztoty akant kojarzy sie z najwyzszymi laurami niemal w kazdej
dziedzinie zycia, podkreslajac unikatowy charakter tej nagrody. Przyznawa-
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ne przez Grupe MTP wyrdznienie ma na celu nagradzanie najlepszych roz-
wigzan architektonicznych i graficznych, ktére sprzyjaja bezposredniej ko-
munikacji z klientem i podkreslaja pozytywny wizerunek firmy, wystawiajacej
swoja oferte na Miedzynarodowych Targach Poznanskich. Statuetka Ztote-
go Akanta nagradzane s stoiska najlepiej zaprojektowane i przygotowane
do realizacji strategii marketingowej firmy podczas targéw. Dowiedziono,
ze wyrézniajace sie i dobrze przemyslane stoisko zdecydowanie utatwia prace
i ma kluczowe znaczenie dla pozytywnego efektu marketingowego wynika-
jacego z obecnosci na targach.

Ten prestizowy laur przypadt w tym roku w udziale pieciu wystawcom
targdw ITM Industry Europe: DEMATEC POLSKA, Sieci Badawczej tu-
kasiewicz, AEP Rybicki Zwada Sp. J./AJAN Polska, TRUMPF POLSKA
, ECO-LINE oraz trzem wystawcom targéw Modernlog, firmom: WODbit,
Europa Systems oraz REESINK LOGISTIC SOLUTIONS. Waznym atutem
nagrody jest rowniez to, ze przyznawana jest ona przez Kapitute, w sktad
ktérej wchodza wybitni eksperci z zakresu designu, marketingu i wysta-
wiennictwa targowego.

Trendy dla przemystu wybrzmiaty na Scenie ITM

Nowym projektem ITM INDUSTRY EUROPE byta Scena trendéw dla
Przemystu, gdzie eksperci mogli przedstawi¢ pierwszego dnia targdw
(31 sierpnia) innowacyjne rozwigzania z obszaréw digitalizacji, wykorzy-
stania danych w przemysle oraz nowych trendéw w kwalifikacjach. Prele-
genci nie ograniczyli sie tylko do teorii, ale takze prezentowali ,na zywo"
swoje rozwigzania zgromadzonej przy scenie publicznodci. Omdéwiono
nowe trendy w kwalifikacjach dla przemystu, a takze temat danych jako
podwaliny transformacji cyfrowej przenoszacej organizacje do Przemystu
4.0. Na przyktadzie platformy robotéw DBR77 pokazano jak moze wygla-
da¢ technologiczna zmiana firmy. Szczegélnie bogaty w nowinki techno-
logiczne okazat sie panel poswiecony Smart Factory. To tutaj oméwiono
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Fot. 1. Stoisko firmy OBERON Robert Dyrda jak zwykle cieszyto sie sporym zainteresowaniem.

M 58

e B Vol
PAE TS

—— TR R

> B
i —

Fot. 2. Tradycyjnie, podczas targdw wyfoniono grupe firm, ktére otrzymaty Ztote Medale w réznych dziedzinach.

PLM - paszport do cyfryzacji przemystu (Cadxpert), przyblizono Smart Fe-
eding Systems czyli nowoczesne systemy podawania czesci i komponentéw
(GM AUTOMATYKA). Eksperci BECKHOFF Automation natomiast poka-
zali, jak dzieki nowoczesnemu podejsciu do systemdw transportowych moze
wygladac elastyczna produkcja bez przezbrojefi. Robot jezdzacy wirdd wi-
downi? Dlaczego nie! Takie rozwigzanie wybrata firma WODbit, ktéra przeko-
nywafa, ze warto automatyzowac transport w nowoczesnej fabryce. Robo-
tyzacja to od dtuzszego czasu wazny temat targéw ITM INDUSTRY EUROPE
i zdecydowanie wpisuje sie w aktualne trendy. O tym jak dziata robot kro-
czacy i jak wykorzystac te wiedze w Przemysle 4.0 mowili we wtorek w Po-
znaniu eksperci MAB Robotics. Z kolei wtaiciciel JORGENSEN EASYTECH
polecat spawanie robotem jako pewny sukces automatyzadji.

Innowacyjny przemyst, to bezpieczny przemyst

W ramach Salonu Bezpieczefistwa Pracy w Przemysle, podczas targéw
ITM, moglismy pozna¢ najnowsze propozycje produktéw i rozwigzan z za-
kresu ochrony pracy. Stoiska wystawcow, prezentowaty rozwigzania, obok
ktérych nie powinnismy przechodzi¢ obojetnie. To wysoko wyspecjalizowa-
na odziez ochronna i Srodki ochrony indywidualnej. Merytorycznych porad
udzielali takze przedstawiciele Panstwowej Inspekgji Pracy czy Centralnego
Instytutu Ochrony Pracy. Te dwie instytucje zorganizowaty wazne konferen-
Cje wpisujace sie tematycznie w idee Salonu BHP

Targi stacjonarnie i online

Tegoroczne targi odbywaty sie w formule hybrydowej. Wiekszos¢ wy-
darzefi byta transmitowana online. Planowany kongres Industry Next oraz
konferencja Smart Warehouse w ramach targéw Modernlog. Oba wydarze-
nia mozna obejrze¢ w sieci.

Ztote Medale MTP

Az 11 produktéw zyskato przychylno$é Sadu Konkursowego i zdobyto
Ztoty Medal MTP targédw ITM INDUSTRY EUROPE 2021. T3 prestizowa nagro-
da moze pochwali¢ sie takze jeden z wystawcéw targéw MODERNLOG. Lau-
reatami konkursu sa: OMNI 3D Sp. z o.0. za drukarke 3D Factory 2.0 NET,
TRUMPF POLSKA Spétka z ograniczong odpowiedzialnosciag Sp.k. za
funkgje Sorting Guide, Wydziat Odlewnictwa Akademii Gérniczo-Hut-
niczej im. S.Staszica, MeasLine sp. z 0.0., Instytut Metalurgii i Inzy-
nierii Materiatowej im. Aleksandra Krupkowskiego Polskiej Akademii
Nauk za mobilne stanowisko do badar wiasciwosci ciektych metali, stopdw,

AJAN Polska za przecinarke plazmowa SHP260 ND-PNWE-AE, TECHNIKA
SPAWALNICZA Sp. z 0.0. za system TAWERS SUPER ACTIVE WIRE ALUMI-
NIUM z funkcjg PULS STITCH, ULTRON Zaktad Urzadzer Elektronicznych
Krzysztof Krankowski za myjnie komorowa natryskowo-ultradzwiekowa z
koszem obrotowym UN-500M 3D PRINTER, Konsorcjum: Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Krakowski Instytut Technologiczny (Lider), Sie¢ Badaw-
czatukasiewicz - Przemystowy Instytut Maszyn Rolniczych, Przedsie-
biorstwo Innowacyjne Odlewnictwa Specodlew Sp. z 0.0. za innowa-
cyjne narzedzia do maszyn lesnych z modyfikowana powierzchnig roboczg
elementéw odlewanych, Konsorcjum: Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Kra-
kowski Instytut Technologiczny (Lider projektu), Grupa Azoty Jednost-
ka Ratownictwa Chemicznego sp. z 0.0. (Konsorcjant, Producent zywic),
Prec-Odlew sp. z o0.0. (Konsorcjant) za innowacyjne proekologiczne
zywice furfurylowe Zywfur EKO® dedykowane dla przemystu odlewnicze-
go, Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Krakowski Instytut Technologiczny
za narzedzia metaliczno-diamentowe bez udziatu materiatéw krytycznych
do obrdbki powierzchni betonowych i kamiennych, Sie¢ Badawcza tuka-
siewicz - Przemystowy Instytut Maszyn Rolniczych za prototypowa linia
do produkgji burgera z wysortu warzywnego, Sie¢ Badawcza tukasiewicz
- Instytut Metali Niezelaznych za rdzef magnetycznie miekki bezszczot-
kowego, statopradowego silnika elektrycznego z magnesami trwatymi matej
mocy oraz PPH Wobit s.c. E.K.J. Ober za ALVO® Ultra V-bot czyli mobilnego
robota dezynfekujacego UV-C.

Jako wystawca musze przyznad, ze targi ITM Industry Europe uwazam
za udang impreze t3czacg najwazniejsze branze przemystu (maszynowa,
motoryzacyjng, lotnicza, stoczniowa, kolejowa, zbrojeniowg, medyczng
i wydobywczg) w jedna, spdjna i doskonale zorganizowang cato$¢. Ciezko
sobie wyobrazi¢ firme z branzy, ktéra postanowitaby zignorowac¢ to wyda-
rzenie. Wiecej informacji na temat targéw znajda Panstwo na stronach in-
ternetowych: www.itm-europe.pl, a tymczasem juz teraz zapraszam Pan-
stwa w imieniu organizatoréw oraz firmy OBERON na kolejng edycje targow
ITM Industry Europe. Odbedzie sie w dniach od 31. maja do 3. czerwca
w przysztym roku.
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W dniach 19. - 21. pazdziernika miatem niektamang przyjem-
nos¢ reprezentowac firme¢ OBERON Robert Dyrda na potaczonych
w tym roku wyjatkowo targach STOM-METAL w Kielcach. Dlaczego
przyjemnos¢? Zadecydowato o tym wiele elementéw, tak samo, jak
wiele wydarzeii i salonéw ztozyto sie na fuzje tych dwéch even-
téw. Salon Technologii Obrébki Metali STOM to gtdéwnie narzedzia, ob-
rébka laserowa, ciecie blach, roboty, spawalnictwo, druk 3D, elektronika
i automatyka, technologie i komponenty tgczne i mocujace oraz wirtu-
alizacja proceséw. Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa
METAL natomiast obejmujg technologie dla odlewnictwa, obrébke ciepl-
na, aluminium oraz materiaty niezelazne i recykling metali. Sporo tego,
lecz przyznac trzeba, ze owa fuzja przeszta najSmielsze oczekiwania,
a tematyki obydwu imprez znakomicie sie zazebiaja uzupetniajac nawza-
jem pola wiedzy ekspertéw z réznych dziedzin. Co najwazniejsze: po roku
«posuchy” spowodowanej Covid-19, mito byto wymieni¢ mysli i poszerzyé
horyzonty twarzg w twarz. Do Kielc od lat przyjezdzaja firmy z Belgii, Bia-
torusi, Francji, Niemiec, Rosji i Ukrainy, a samo wydarzenie zyskato miano
pomostu pomiedzy wschodem a zachodem. To wifasnie podczas tych
targdw nawigzywane sg kontakty biznesowe o wymiarze globalnym.

Fot. 1. Fascynujgce warsztaty z wyznaczania stanu naprezenia w ele-
mentach stalowych o wiasciwosciach ferromagnetycznych z wykorzy-
staniem efektu Barkhausena zostaty zorganizowane przez firme NNT.
Na zdjeciu zfoty medalista z 2020 roku: MagStress 5C.

Przeszto 10 tysiecy branzowych zwiedzajacych odwiedzito
przemystowe wystawy spod znaku STOM i METAL. Taka frekwencja
pozwolita wréci¢ myslami do czaséw przed pandemig oraz pokaza-
fa, jak bardzo przemyst potrzebuje spotkai bezposrednich.

Prawie 500 wystawcow prezentowato w 7 halach to, czego poszu-
kiwali branzowi zwiedzajacy — obrabiarki, wycinarki, gietarki, linie zrobo-
tyzowane, drukarki 3D, urzadzenia pomiarowe, specjalistyczne maszyny
dla odlewnictwa oraz spawarki. Tak szeroki zakres branzowy pozwolit
zdoby¢ przedsiebiorcom naprawde szeroki wachlarz nowych kontaktéw.
Wyjatkowa okazje byto z pewnoscig potgczenie oferty Miedzynarodo-
wych Targéw Technologii dla Odlewnictwa METAL z Salonem Technolo-
gii Obrébki Metali STOM wraz z wszystkim wydarzeniami uzupetniajacy-
mi oferte tych dwdch imprez. Zatem decyzja o potaczeniu ,przemystowe;
wiosny” z ,przemystowa jesienia” okazata sie nadzwyczaj trafiona.

Przemystowa Wiosna z nagrodami

Podczas uroczystej gali, ktéra odbyta sie pierwszego dnia targdw, na-
grodzono najlepsze produkty prezentowane podczas wyjatkowej, Prze-
mystowej Jesieni”. O przyznaniu nagréd decydowaty komisje konkurso-
we. W czasie uroczystosci wreczono takze nagrody TOP DESIGN Targéw
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Peten sukces ,,Przemystowej Jesieni"!

Kielce za oryginalny i nowoczesny styl prezentacji targowej. Podczas
targdw przyznano nastepujace wyrdznienia i medale:
W kategorii konkursowej targéw STOM — TOOL wyréznienia otrzy-
maty firmy:
1. Imponar za Elektromechaniczny wkretak dynamometryczny Tor-
siotronic;

2. Yamazaki Mazak Central Europe oddziat w Polsce za MAZAK
SMOOTH MONITOR AX;

3. HASAN za Elektropompe wielostopniowa wysokocisnieniowg Ml 20;
4. Amada za Prase krawedziowa HRB 1003 ATC.
MEDALE targdw STOM-TOOL 2021 otrzymaty:

1. Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Krakowski Instytut Technolo-
giczny za Narzedzia metaliczno- diamentowe bez udziatu materia-
tow krytycznych do obrébki powierzchni betonowych i kamiennych;

2. Gonar Bis za Spoiwo ceramiczne do narzedzi Sciernych, zwtaszcza
do narzedzi z regularnego azotku boru przeznaczone do obrdbki
stali ultra - wytrzymatych nanobainitycznych.

W kategorii targéw STOM — BLECH& CUTTING 2021 medal otrzyma-
ta firma AJAN POLSKA AEP za SHP260 ND-PNWE. Wyrdznienie targow
STOM-ROBOTCS powedrowato do firmy GM AUTOMATYKA za FLEXI-
BOWL - urzadzenie do innowacyjnego podawania czesci i komponentéw
w procesie produkgji.

W kategorii targdéw CONTROL-STOM oraz KIELCE FLUID POWER wy-
réznienie otrzymata firma MICROTECH Private Scientific Manufac-
turing Enterprise za Computerized precision micron caliper with Force
control 1to20N with long range wireless data transfer to PC or tablet ad-
opted to industry 4.0. (Control-Stom). Medale powedrowaty do firm:
NNT za MagStress5d (Control-Stom) oraz Politechniki Wroctawskiej,
Laboratorium Napedéw Hydraulicznych i Wibroakustyki Maszyn za
Prototypowa niskopulsacyjna pompe zebata.

Fot. 2. Medalom i wyréznieniom nie byfo korica. Nagrody wreczat pan
prezes Andrzej Mochon, a gale z wdziekiem i humorem prowadzifa pani
Magdalena Bogucka.

Nagrody zostaty przyznane takze w ramach Dni Druku 3D. Komisja
wyrdznita: OMNI 3D za FACTORY 2.0 NET oraz ROSA 3D za Filament
Rainbow Silk. Medale otrzymaty: 3dArtech za Technologie SkribiArt oraz
Sygnis New Technologies za E-NIS 23181.

W5réd nagrod targéw METAL, znalazty sie wyrdznienia dla Diamant
Metallplastic za DICHTOL HTR HS Preparat do uszczelniania mikropo-
rowatosci odlewéw oraz Sieci Badawczej tukasiewicz Krakowskie-

go Instytutu Technologicznego za sposdb wytwarzania ceramicznej
formy wielowarstwowej z wykorzystaniem zregenerowanej masy for-
mierskiej jako substytutu Swiezego materiatu ceramicznego na kolejne
warstwy posypki. Medale targéw METAL powedrowaty za$ do Sieci Ba-
dawczej tukasiewicz Krakowskiego Instytutu Technologicznego
za: opracowanie sktadu i technologii wytwarzania nowej generacji ben-
tonitu hybrydowego oraz za innowacyjne proekologiczne zywice furfu-
rylowe Zywfur EKO dedykowane dla przemystu odlewniczego. Medal
otrzymaty réwniez Zaktady Gorniczo Metalowe Zebiec za LINIE PLUS
(Bentonit Specjal Plus i Mieszanke Bentonit Kormix Plus).

Fot. 3. Stoisko OBERON Robert Dyrda w hali E na pofgczonych targach
STOM - METAL.

W ramach targdw Aluminium& NonFermet 2021 wyrdznienie otrzy-
mata firma Foundry Ecocer za Alloying Rocks, zas medal Sie¢ Badaw-
cza tukasiewicz Instytut Metali Niezelaznych w Gliwicach Od-
dziat w Skawinie za technologie odlewania wlewkéw ze stopédw
aluminium o Srednicy powyzej 400 mm z otworem centralnym w sys-
temie odlewu pdtciagtego.

W trakcie ceremonii przyznano takze wyrdznienia i medal za naj-
bardziej oryginalne, eleganckie i nowatorskie aranzacje stoisk targowych.

Wyré6znienia TOP DESIGN 2021, otrzymaty firmy: TECHCONTROL,
PCB Service, METALS MINERALS, COMPUTES Group, INTERPOLER,
ITALTEC, SOLUTION TRADE, YAMAZAKI MAZAK Central Europe,
DEMATEC POLSKA, BYSTRONIC Polska, Centrum Maszyn CNC,
CLOOS-Polska, ROLLICO POLSKA, ECO-LINE oraz FERROCORE.
Medale TOP DESIGN 2021 przyznano firmom: BCB, KRATOS POLSKA,
HAIMER, Rosler.

Wszystkim zdobywcom wyrdzniert i medali gratulujemy zyczac ko-
lejnych sukcesow.

Wiecej informacji na stronach: https://www.targikielce.pl/stom-tool
oraz https://www.targikielce.pl/metal.

Profil Linkedin STOM: https://www.linkedin.com/showcase/stom-metal
-processing-fait.

Profil Linkedin METAL: https://www.linkedin.com/showcase/metal-tra-
de-fair.

Niestety nic, co dobre nie trwa wiecznie i po trzech dniach targo-
wych czas przyszedt powrdcié do rzeczywistosci. Pozostaje mie¢ nadzie-
je, ze zardwno nawiagzane kontakty, zaréwno te biznesowe jak i czysto
towarzyskie przetrwaja wraz ze zdobyta wiedzg jak nadtuzej. Kolejny
cykl spod znaku STOM zaplanowany jest na od 5. do 7. kwietnia
2022r. Targi METAL odbeda sie natomiast od 20. do 22. wrzesnia
2022 roku. Zapraszamy w imieniu organizatoréw oraz naszym wtasnym
- firmy OBERON Robert Dyrda juz teraz!

D

reklama—

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotéw /minute!

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl




Chcesz otrzymywaé drukowany

egzemplarz Forum Narzedziowego OBERON? Aluminium na fOrmy
Zapraszamy do zaméwienia PRENUMERATY. wtrys kowe | rozdmuchowe

FORUM NARZEDZIOWE

FORUM NARZEDZIOWE

OBRON

.--"'".---_:r_

FORUM NARZEDZIOWE

Mikroszlifierki NAKANISHI

Zamawiam roczng prenumerate
dwumiesiecznika techniczno-informacyjnego
Forum Narzedziowe OBERON numery od 1 do 6/2022

Forum Narzedziowe OBERON w cenie 120 zt + 8% VAT, cena dla szkdt/uczelni 102 zt + 8% VAT

Liczba prenumerat ... Prenumerate prosze rozpoczge od NUMETU: ...

Zamowienie prosimy wypetni¢ czytelnie i przestac¢ na adres e-mail: oberon@oberon.pl lub e.lewicka@oberon.pl

Dane do wystawienia faktury VAT

IMie 1 NAZWISKO [UD MBZWE TIrNY: e e e,

MIEJSCOWOSE T KO ... e e et
N P e e e e
OSODE ZBMABWIGJGCE: ..o et

AAres do WYSYIKI @QZEMIPIAIZE: ... oo e

(data | podpis zamawiajgcego) OBERON® Robert Dyrda
* Jestem pfatnikiem podatku VAT i upowazniam Wydawnictwo do wystawienia faktury bez mojego podpisu

W;raZm zgode na przetwarzanie moich danych osobowych przez Wydawnictwo w celu realizacji zamowienia oraz w celach marketingowych Wydawnictwa, z godnie z Ustawg z dnia 29. 08. 1997r. UI- CiCha 1 5, 88 3 1 00 InoerCiaW, tel- 52 35 424 00, fax 52 35 424 01 y WWW-Oberon-pI, Oberon@Oberon-pl
0 Ochronie Danych Osobowych (Dz. U. Nr 133 poz. 883).




PAX .., BEKAMAK

sawing machines

MASZYNY DO OBROBKI STALI

Producent przecinarek tasmowych i tarczowych BEKAMAK to jeden z najszybciej rozwijajacych sie producentéw przecinarek na polskim rynku. Przecinarki z serii CS oraz XS
to nowoczesne i w petni automatyczne maszyny z systemem podawania materiatu poprzez zastosowanie sruby kulowej. Bekamak produkuje jedne z najcigzszych na rynku
przecinarek, dzieki czemu maszyny z logo BEKAMAK to gwarancja stabilnego i precyzyjnego ciecia.

BMSO 330/560 CS BMSO 420/570 XS BMDO 100/150 XS

Automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmowa Automatyczna dwukolumnowa przecinarka tasmowa Automatyczna przecinarka tarczowa z 6 metrowym
z systemem podawawczym na bazie $ruby kulowej z systemem posuwu ciecia poprzez $rube kulowa systemem zatadunku materiatu

wykrawanie otworéw | ciecie stali | wiercenie | gwintowanie | giecie

Nasza firma specjalizuje sie w sprzedazy maszyn do obrébki metalu renomowanych europejskich producentéw. Maszyny sprzedawane przez
nas przeznaczone sg dla matych i srednich firm jak i duzych zaktadéw produkcyjnych. Zajmujemy sie takze sprzedazg materiatéw
eksploatacyjnych jak i czesci zamiennych. Oferujemy atrakcyjne terminy dostaw, serwis gwarancyjny i pogwarancyjny, uruchomienie oraz
szkolenia pracownikéw w zakresie obstugi sprzetu i maszyn, a takze dogodne warunki ptatnosci wtgczajac pomoc w uzyskaniu leasingu.

Sprzedaz maszyn Kontakt i adres
Jan Pawelczyk tel.: 505 812 505 maszyny@pax-maszyny.pl tel.: +48 91435 84 34 @ T R
Bolestaw Pietka tel.: 513 504 501 ul. Stoneczny Sad 4m, 72-002 Dotuje k. Szczecina

@ Oddziaty regionalne (sprzedaz)

@ Oddziaty regionalne (serwis)

MASZYNY DO OBROBKI STALI WWW.pax-maszyny.pl



