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Drodzy Pafstwo!

Ostatni felieton byt moze nieco depresyjny, bo
pisany p6zng jesienig. Teraz widze przebtyski storica,
dzieh zrobit sie o tyle dtuzszy, ze nie jezdze do pracy
po ciemku. Dlatego takie zdjecie na wstepie. Beda targi
branzowe, na ktérych mozemy sie spotkaé. Szukac
czegos, rozgladac sie. Po znalezieniu za$ ogladac no-
wosci, ciekawe rozwigzania. Po to uciekamy zza biurek
i jezdzimy do innych firm albo na targi, by powieksza¢
nasze doswiadczenia, wiedze. Zal, ze wyjazdy na targi
do sasiadéw sg w wiekszosci przetozone na 2023, ale
tym bardziej trzeba sie cieszy¢ z nadchodzacych wio-
sennych imprez targowych jak STOM czy MTP. Beda tez
rézne konferencje czy spotkania, ktére staramy sie wy-
mieniac w dziale ,Krétko” lub w wysytanych przez nasz
dziat marketingu mailach. Trzymam kciuki za szybki

powrdt do normalnosci i organizacje bydgoskiego INNOFORM-u, ktéry jak informuja or-
ganizatorzy planowany jest po letnich wakacjach.

W polskich, gorskich miejscowosciach wypoczynkowych normalnos¢ widaé¢ na
kazdym kroku. Gérale nie choruja. Takie hasto styszatem pare razy. Moze to i zaklina-
nie rzeczywistosci, lecz skoro niewiele mozemy zrobi¢, rozumiem poniekad takie zacho-
wania. Juz ciesze sie na wedrowki po beskidzkich lasach i robione przy okazji zdjecia.
W czasie pochmurnych jesienno - zimowych dni lubie przegladaé zdjecia z wedréwek po
zielonych (czesto stonecznych!) stokach.

Mozemy wspomina¢ wedréwki po gérach i lasach, ale mamy i inne podréze: przez
czas. Ogladanie i wspominanie przesztoici na podstawie zdje¢ zawsze mnie interesowa-
fo. Jako maty dzieciak uwielbiatem, kiedy Babcia pokazywata mi przedwojenne zdjecia
z nieznanymi mi osobiscie postaciami cio¢, wujkow, kuzyndw i o kazdym opowiadata cos
ciekawego. To, ze przed wojna jezdzito sie konno, polowato, to wydaje sie nam oczywiste,
ale, ze dziadkowie w latach trzydziestych ptywali kajakami nawet w paZdzierniku (dla-
tego na fotografii dziadka w kajaku mato sportowy kaszkiet na jego gtowie) to juz byto
dla mnie bardzo ciekawe i intrygujace. Inspirujacy byt wujek Jézio, ktéry tych przedwo-
jennych obrazéw mieszkowym Zeissem natrzaskat nie setki, ale chyba i tysigce. Wyrasta-
jac w takim domu przekazatem to niejako dalej, i nasze dzieci takze lubig ogladaé zdje-
cia z odlegtej przesztoici, no i siebie jako maluchéw lepigcych babki nad morzem, czy tez
z trudem jadacych ptugiem po szczyrkowskich stokach. A czas biegnie i wszyscy sg juz
dorosdli, czy raczej jak méwita moja Mama: petnoletni. Rozpisatem sie rodzinnie, wszyst-
ko przez wspomniang pogode. Chwila stofica i cztowiek marzy o wakacjach, hobby itd.
Za chwile zaczatbym pisac o innym poza fotografikg hobby jakim jest drzewo genealogicz-
ne, ale to zostawie na numer jesienny i dtugie wieczory.

Wracajac do teraZniejszosci, i tego co w Oberonie poza udziatem w targach. Mimo
probleméw hut staramy sie 3ciggaé jak najwiecej materiatbw i nadaza¢ za trendami
rynku. Rozwijamy palete wymiaréw w szwedzkich stalach TOOLOX i wdrazamy hisz-
panskie stale FASTCOOL w przetworstwie tworzyw sztucznych. Prébujemy dogadaé sie
z Dalekim Wschodem jak chodzi o tanie blachy 1.2312 itp. gatunki. Staramy sie sprze-
dawat dalej japoniskie wrzeciona i szlifierki, ale terminy produkgji, ceny, a w przypadku
stali przede wszystkim czas w jakim ptyng statki powoduje, ze w wiekszosci pozostaje-
my przy produkgji sprawdzonych hut europejskich. A szlifierki beda - realizacja zaméwie-
nia na niektdre wersje trwa obecnie nawet i p6t roku. Rynek wyglada tak, jakbysmy byli
w latach powojennych i rytmika dostaw musi sie na nowo odbudowaé. Czasem mysle:
to jakis obted, ale mam nadzieje, ze w koficu wszystko sie wyprostuje. Zatem do zobacze-

nia na targach, tak przed, jak i po wakacjach.
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Zaawansowana obrébka grafitu na frezarkach CNC
D. Hulisz- str. 16

Szlifierka do watkow i otworéw RUP-28M/RUP-32M
Marcosta - str. 18

0 co chodzi z optatami za C ,, przy produkdji stali
R. Dyrda - str. 20-21
Prosty poczgtek z zestawem startowym
R. Dyrda - str. 22
ULGREG - nie sprzedajemy maszyn. SPRZEDAJEMY MOZLIWOSCI
ULGREG - str. 24-25
Przemyst spragniony spotkarn
Grupa MTP- str. 26-27
Narzedziowcy i przetworcy tworzyw spotykajg sie jesieniq w
Bydgoszczy
Targi w Krakowie - str. 28

TRANSCORN niezawodny i sprawdzony dostawca materiafow
eksploatacyjnych do elektrodrgZzarek wgtebnych

TRANSCORN, I. Hiszpanska - str. 31

Zarabiaj pieniqgdze z obrabiarkami NINGBO BLIN MACHINERY
ULGREG - str. 32-33

Elektrodrqzarki EDM - raport
R. Dyrda - str. 35

Nowa odstona wiodgcych targéw obrabiarek, narzedzi i technologii
obrobki w centrum $lgskiej aglomeracji

Grupa PTWP - str. 38-39

ROTUS wysokoobrotowy silnik pneumatyczny
M. Adelski - str. 40-41

Przecinarki tasmowe - raport
R. Dyrda - str. 43

Mierzenie niejedno ma imie
E. Lewicka - str. 47

MAC-TEK eK. - Swiatowy dostawca uZywanych wycinarek
drutowych, elektrodrqzarek wgtebnych oraz centr obrébczych

MAC-TECe.K. - str. 51

Znow bedzie wiosna! Przemysfowa Wiosna!
Targi Kielce - str. 52

TOOLOX® z SSAB - stalq idealng?
J. Dyrda - str. 55

Targi w Krakowie, INNOFORM 2022 - rozktadowka
Perschmann Sp. z o.o. - str. 13

INTER-PLAST - str. 15

Grupa PTWP, TOOLEX 2022 - str. 19
TRANSCORN - str. 23

MARCOSTA - str. 25

MAC-TEC - str. 29

~SW-PARTNER” Wactaw Sktadan - str. 29
MARCOSTA - str. 29

GRUPA MTP, ITM INDUSTRY EUROPE - str. 34
INTER-PLAST - str. 34

TARGI KIELCE, STOM 2022 - str. 46
Perschmann Sp. z o.o. - str. 47

TARGI KIELCE, STOM 2022 - str. 53

Raporty w numerze (109) 1/2022
* Drazarki wgtebne - str. 36-37

¢ Przecinarki taSmowe - str. 44-45
¢ Urzadzenia pomiarowe - str. 48-49

Raporty w numerze (110) 2,/2022

* Narzedzia skrawajace
* Frezarki CNC
¢ Drazarki drutowe

Chetnych do wziecia udzialu w bezptatnych raportach
branzowych, zapraszamy do kontaktu z redakcja kwartalnika
Forum Narzedziowe OBERON.

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Zygmunt J. Gluchowski - technologie i innowacje dla wielu gatezi przemystu

Firma ZJG jest preznie rozwijajacym
sie przedsiebiorstwem pozyskujacym wielu
nowych Klientéw i opracowujgcym innowa-
cyjne technologie przemystowe, ktére zna-
lez¢ mozna w licznych zaktadach w Polsce, we
wszystkich gateziach przemystu: motoryzadji,
przemysle meblowym, medycznym, lotniczym
i winnych branzach.

Oferujemy technologie: obrébki wibroicier-
nej, mycia przemystowego, oczyszczania Scie-
kéw przemystowych, badania czystosci zgod-
nych z norma VDA 19, gratowania termicznego,
filtracjii wytapywania mgty olejowej, a takze po-
siadamy w sprzedazy: maszyny, czesci zamien-
ne, srodki technologiczne oraz dysponujemy
serwisem i Swiadczeniem w/w ustug.

Jestesmy cztonkiem Polskiej 1zby Motory-
zacji oraz klastra branzowego Silesia Automoti-
ve. Dodatkowym atutem naszej dziatalnosci jest
mozliwos¢ zorganizowania spotkaf w naszym
obiekcie znajdujacym sie w miejscowosci Barli-
nek — BUKOWA PRZYSTAN BARLINEK.

Zygmunt J. Gtluchowski s.c.

Zygmunt Gtuchowski i Helena Gtuchowska
KOOPERACJA PRZEMYStOWO-HANDLOWA
ul. tédzka 32, 44-164 Gliwice

Tel. +48 32 234 66 45

www.zjg.com.pl

Tornos w ofercie Abplanalp

Firma Tornos jest wiodgcym na Swiecie pro-
ducentem, ktéry opracowuje, produkuje i dys-
trybuuje tokarki wielowrzecionowe i mikrofre-
zarki typu szwajcarskiego. To ponad 125-letnia
historia tej szwajcarskiej firmy, ktéra jest pio-
nierem technologii tokarek tego typu. Tornos
produkuje przede wszystkim tokarki CNC typu
Swiss-type (z przesuwnym wrzeciennikiem),
obrabiarki wielowrzecionowe oraz centra ob-
robcze do skomplikowanych czesci wyma-
gajacych duzej precyzji. Dzieki globalnej sieci

<+ Abplanalp

sprzedazy i serwisu, klientom w dedykowa-
nych segmentach rynkéw, takich jak motory-
zacja, technologia medyczna i dentystyczna,
mikromechanika i elektronika, dostarczane sa
unikalne rozwigzania. Od wrzesnia 2021 Abpla-
nalp Sp. z 0. 0. jest dystrybutorem firmy Tornos
w Polsce.

Abplanalp Sp. z 0. 0.
www.abplanalp.pl

Wybrane stale huty Rovalma®
dostepne w Polsce ,,od reki"!

Wszyscy wiemy, ze czas to pienigdz. Jak za-
oszczedzi¢ na nim i wykonac wiecej wtryskow
w krotszym czasie? Wystarczy sprawniej od-
prowadzi¢ ciepto z formy. Jak tego dokonac?
Zastepujac dotychczasowa stal, stalg o nie-
zréwnanej przewodnosci ciepta jaka sa gatunki
stali narzedziowej Rovalma®.

YR

Ale czy za tymi hiszpafskimi ,wynalaz-
kami” nie trzeba bedzie aby dtuzej czekac?
Juz nie! W OBERON Robert Dyrda wybrane
stale (HTCS® 130DC, FASTCOOL® 10 i FAST-
COOL® 50) dostepne sg ,od reki” dociete na
potrzebny wymiar!

Zadzwor do nas tel. +48 52 354 24 00 lub
wyslij zapytanie oberon@oberon.pl !

Krotko

Nowa linia produktéw Pegas — czas na zmiany!

Rok 2022 w firmie Pegas-Gonda rozpoczy-
na sie od intensywnej pracy nad nowymi mo-
delami maszyn.

Do bogatej juz oferty dotaczaja dwie nowe
serie: Caliber oraz Horizont.

Caliber to przecinarki dedykowane do
ciecia rur, profili oraz petnego materiatu, tylko
i wytacznie pod katem 90°. Urzadzenia te po-
siadaja przekos tasmy 8°, co zapewnia szybsze
oraz dokfadniejsze ciecie profili. Ruch podajni-
ka oraz ramienia zapewniaja Sruby kulowe oraz
serwomotory.

Horizont to seria dedykowana do ciecia
pod katami zaréwno w prawo jak i w lewo do
60°. TaSma, tak samo jak w serii Caliber, pochy-
lona jest wzgledem ptaszczyzny podstawy o 8°.
Za ruch ramienia w gére oraz w dét odpowiada
Sruba kulowa oraz serwomotor.

Oba modele wystepuja w kilku wersjach
potautomatycznych oraz  automatycznych.
Bedzie to zalezne od rodzaju sterownika, mocy
silnika i wystepowania centralnego ukfadu
smarowania.

Sprawd? juz dzis!
ekomet@ekomet.com.pl
www.ekomet.eu

Z eKomerT

Sp.zo.0.

SW-Il Goodway wyjatkowa sztywnos¢ i wydajnosc!

Seria SW-II to wynik ponad 45 lat dodwiad-
czenia firmy GOODWAY w produkgji tokarek
numerycznych.

Oparcie na sprawdzonych japonskich roz-
wigzaniach, postawienie na ergonomie oraz
wysoka sprawnos¢, przy zachowaniu atrakcyj-
nej ceny, powoduije, ze seria jest jednym z best-
seleréw w portfolio firmy GOODWAY.

Nowy typoszereg obrabiarek SW-32II
zostat oparty na najnowoczesniejszej techno-
logii oraz jako odpowiedZ na wymagania klien-

téw. W jednej tokarce SWISS taczy sie wysoka
predkos¢ oraz maksymalna wydajno3¢. System
narzedziowy ma mozliwos¢ elastycznego
wyboru uzycia osi C lub Y2 w zaleznosci od ak-
tualnych potrzeb obrébczych. Nowa, ulepszona
konstrukcja odlewu korpusu obrabiarki pozwala
na zwiekszenie, nawet do 20%, mozliwosci ob-
rébczych. Duzy, ruchomy i dotykowy panel ste-
rowania, zapewnia wygode uzytkowania oraz
bezpieczefistwo operatora. Mozliwos¢ pracy
z pretem do @32mm w wariancie hybrydowym
zapewnia szeroki wachlarz zasto-
sowania w przemysle.

Wyb6ér modelu SW-32I1 jest
najlepszym rozwiagzaniem do ob-
robki wielkoseryjnej z oferty APX.

APX

TELHNII INI=TE

APX Technologie Sp. z 0.0.
tel. + 48 2275962 00
e-mail: apx@apx.pl, www.apx.pl

Reczne polerowanie form
wtryskowych

SW Partner — od ponad 6 lat zajmujemy
sie recznym polerowaniem form wtryskowych.
Ponadto oferujemy spawanie laserowe. Dojez-
dzamy réwniez do naszych klientéw.

Realizujac kolejne, trudne zlecenia pomna-
zamy w ten sposéb swoje juz i tak bogate do-
Swiadczenie. W swojej dziatalnosci nie ograni-
czamy sie do jednej konkretnej branzy. Formy
wtryskowe tworzy sie w wielu branzach i w
kazdej znajda sie takie, gdzie do ich polerowa-
nia potrzebna jest duza doktadno3¢ oraz pre-
cyzja. W momencie kiedy inni nie moga sobie
poradzi¢ z polerowaniem form oraz wszedzie
tam, gdzie forme trzeba wypolerowaé na tzw.
lustro, my to robimy.

JesteSmy w stanie wykona¢ zlecenie za-
rowno na formach wazacych 20 ton jak i takich,
ktére waza 2 kg. Dla nas to nie problem.

" SW-PARTNER " Wactaw Sktadan

Kom.: 882-834-625, email: info@sw-partner.pl
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Narzedziownia.org

Narzedziownia.org to profesjonalny serwis
internetowy zbudowany z myslg o okreslonym
odbiorcy. Portal branzowy uznaje sie za najno-
woczesniejsza forme dotarcia do klienta zain-
teresowanego konkretnym produktem, ustuga
lub marka.

W serwisie znajdziesz szeroki Katalog
Firm prezentujacy setki sprawdzonych, rzetel-
nych firm z branzy oraz Katalog Produktéw,
w ktérym odnajdziesz szeroko opisane produk-
ty i ustugi firm z branzy blacharskiej.

Dodatkowo Narzedziownia.org to miejsce
gdzie znajduje sie olbrzymia informacji, cieka-
wostek z danej branzy i w zwiazku z tym por-
tale branzowe odwiedzane sa wytacznie przez
osoby $ciSle zwigzane z dang dziatalnoicia.

Narzedziownia.org
redakcja@narzedziownia.org

B narzedziownia.org
Portal branzy narzedziowej

Zyskaj przestrzen - Archiwa zewnetrzne

WyobraZ sobie miejsce gdzie wszystkie
Twoje dokumenty sa uporzadkowane i bez-
pieczne, a Ty zyskujesz oszczednos¢ czasu
i miejsca oraz, co najwazniejsze, ograniczenie
wydatkow.

Zacznij wspotprace krok po kroku juz dzis:

1. Uzgodnij warunki archiwizacj;

2. Przekaz nam swoje dokumenty;

3. Uporzadkujemy je i stworzymy wersje cy-
frowa;

4. Dokumenty udostepnimy dla Ciebie w apli-
kaciji.

ZYSKAJ PRZESTRZEN - Pozwél nam zajaé sie

dokumentami Twojej Firmy.

Vital Trading sp. z o0.0.

ul. Mostowa 38/1

87-100 Toruh

Kom. +48 690 056 600

www.dast-archiwum.pl

ARCHIWA ZEWNETRZNE

SMARTTECH3D Robotized — skaner 3D zintegrowany z ramieniem robotycznym.
Poznaj zalety petnej automatyzacji procesu

Wspbtczesne zaawansowane skanery 3D
znajduja szerokie zastosowanie w sektorze
automotive, w medycynie, archeologii, mu-
zealnictwie, a nawet w kryminalistyce. Tech-
nologia skanowania 3D pozwala na doktadne
odwzorowanie obiektu w formie cyfrowej -
tréjwymiarowe modele moga byé zastosowa-
ne w procesie automatycznej kontroli jakosci
wyprodukowanych elementéw i do ich repro-

10

dukcji za pomoca druku 3D. Biorac pod uwage
coraz szybszy rozwdj technologiczny przemy-
stu i upowszechnienie automatyzacji proceséw
produkgji, inteligentne fabryki staja sie koniecz-
noscig, ktérej bedg musiaty sprostaé przedsie-
biorstwa pragnace spetniac coraz wyzsze stan-
dardy jakosciowe swoich klientéw.

Wychodzac naprzeciw nowoczesnym tren-
dom firma SMARTTECH3D wprowadzita na
rynek nowoczesne rozwigzanie -SMARTECH3D
Robotized, urzadzenie integrujace technologie
optycznego skanowania 3D z przemystowym
ramieniem robotycznym KUKA. Rozwiaza-

nie wyposazone zostato w wysokorozdzielczg
gtowice pomiarowa wyposazong w stere-
oskopowy uktad dwéch kamer 20 MP. Daje to
uzytkownikowi mozliwos¢ odwzorowania naj-
drobniejszych detali czy defektéw na obiekcie,
ktérych pomiar bytby niemozliwy przy obecnie
oferowanych na rynku rozdzielczosciach. Dzigki
dwukrotnemu zwiekszeniu prébkowania urza-
dzenie pozwala na precyzyjny pomiar obiektéw
cienkosciennych czy defektéw o gabarytach
ponizej jednego milimetra. Dzieki temu system
idealnie sprawdzi sie do automatycznej bezdo-
tykowej digitalizacji w celu przeprowadzenia
kontroli jako3ci i inzynierii odwrotnej zaréwno
w fabrykach jako element ciagu produkcyjne-
go, jak i w biurach projektowych.

Dalsza czes¢ artykutu na stronie interneto-
wej Forum Narzedziowego OBERON w zaktad-
ce: OSTATNIE WYDARZENIA | WIADOMOSCI
lub na stronie www.skaner3d.pl

EMARTTECHSD-—

Krotko

Koncentrat ptynu obrébczego i drut molibdenowy do chifiskich

wycinarek drutowych

Koncentrat ptynu obrébczego.

Chifskie  wycinarki drutowe pracujace
LW natrysku” wymagaja odpowiedniego ptynu
obrébczego, ktory bedzie chtodzit i izolowat.

Wiekszos¢ operatoréw uzywa do tego tzw.
mydta emulsyjnego. Czes¢ uzywa ptynéw typu
BM1 lub BM-06GP

Fabryka DM-CUT odeszta od stosowania
mydta emulsyjnego przy swoich wycinarkach
drutowych kilka lat temu. Stosujemy koncentrat
ptynu obrébczego 4U-808. Jest to aktualnie naj-
lepszy na polskim rynku koncentrat dla chifiskich
wycinarek drutowych. Baza wodna, po cieciu ide-
alnie czysta powierzchnia detalu bez nalotu i za-
brudzef. Do tego bardzo stabilna praca maszyny
i najlepsza z mozliwych dla danego typu maszyny,
gtadkos¢ powierzchni po cieciu.

(3T T U
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Koncentrat jest oferowany w pojemnikach
11 kg. Rozrabiamy ze zwykta woda lub z woda
dejonizowang (najlepsze efekty) w stosunku
zaleznym od wielkosci zbiornika.

Drut molibdenowy.

Do pracy kazdej wycinarki drutowej na drut
molibdenowy niezbedny jest drut. Nasza firma
oferuje z magazynu bardzo dobry, sprawdzony
W boju” drut o standardowej Srednicy 0,18 mm.

FR A
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Drut bardzo odporny jest na zerwanie oraz
rozcigganie. Kazda maszyna DM-CUT jest wy-
posazona w ten drut.

Dystrybutor: ULGREG Grzegorz Kugler,
88-100 Inowroctaw,

ul. Aleja 800-lecia Inowroctawia 2,/24.
Tel. kom. 663 750 527, www.dmcut.pl.

Narzedzia skrawajgce
z firmy Dolfamex

Dolfamex jest nowoczesng firmg produkujg-
€3 narzedzia do obrdbki skrawaniem. Dzigki kom-
binacji wysokiej technologii i najlepszych materia-
tow oferujemy nowoczesne narzedzia skrawajace
wedtug najwyzszych standardéw jakosci.

Nasza oferta zawiera kilka tysiecy pozycji.
W tym narzedzia monolityczne, narzedzia sktadane,
jak rowniez ptytki tokarskie oraz frezarskie, prze-
znaczone do wysokowydajnej obrobki skrawaniem.

Oprécz standardowej oferty proponujemy wy-
konanie narzedzia na specjalne zaméwienie. Jeste-
Smy w stanie wykonaé kazde potrzebne Parstwu
narzedzie.

Oferujemy réwniez szeroka game ustug.
Na zyczenie klienta narzedzia powlekamy powto-
kami PVD, ktére znakomicie wptywaja na zywot-
no3¢ i wytrzymatos¢ narzedzi.

Oferujemy tez ustugi z zakresu obrobki ciepl-
nej, znacznie poprawiajacej parametry narze-
dzi. Oprocz tego Swiadczymy standardowe ustugi
ostrzenia i regenerowania produkowanych przez
nas oprzyrzadowania
Dolfamex Sp. z o.o0.
www.dolfamex.com.pl

DOLFAMEX

fabryka rarredazl

Doradztwo techniczne i dobér pit tasmowych

Nawet najlepsza przecinarka taSmowa
nie wykona satysfakcjonujaco swojego za-
dania, jesli nie bedzie zaopatrzona w dobre
narzedzie.

2 SPRINT-Y

o

Odpowiednia jako3¢ i dobér tasmy tnacej
ma kluczowe znaczenie w uzyskaniu mozliwie
najlepszej efektywnosci ciecia. Firma PAX PHU,

bedac przedstawicielem niemieckiego produ-
centa pit taSmowych ARNTZ, zapewnia Swiato-
w3 jakos¢ narzedzi w potaczeniu z fachowym
doradztwem technicznym.

Btyskawiczna realizacja dostaw do siedzi-
by klienta to nasz priorytet, dlatego w naszym
magazynie posiadamy wiekszos¢ popularnych
modeli pit tasmowych — méwi Anna Liber, kie-
rownik w dziale narzedzi firmy PAX PHU - Dys-
ponujemy witasng zgrzewalnia, w ktorej nacisk
ktadziemy na jakos¢ wykonanych zgrzewéw
oraz ich powtarzalnos¢. Staramy sie jednak nie
ogranicza¢ tylko do dostarczenia narzadzi, ale
towarzyszy¢ odbiorcy w catym procesie ciecia,
poprzez dobér parametréw i optymalizacje
procesu obrébki. Zapraszamy do wspétpracy!

_P_A PHU

MASZYNY DO OBROBKI STALI
Stoneczny Sad 4m, 72-002 Dotuje
tel. +48 513 066 566
tel. +48 505 812 505
narzedzia@pax-maszyny.pl
www.pax-maszyny.pl
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Ekonomiczna automatyzacja: igus przedstawia najlzejszego na Swiecie cobota

Nowy ReBel z w petni zintegrowana po-
limerowa przektadnia falowa, obniza bariery
wejscia w obszar robotyki ustugowej

Dzieki nowemu ramieniu robotycznemu
ReBel, automatyzacja stata sie bardzo prosta.
Firma igus przedstawia polimerowego robota
0 masie zaledwie dziesieciu kilograméw. W pota-

czeniu z niskimi kosztami, niewielkim nakfadem
pracy zwiazanej z konserwacja i prosta obstuga,
ReBel sprawia, ze nowe innowacyjne pomysty
w robotyce ustugowej staja sie mozliwe do reali-
zacji dla mnigjszych firm oraz start-upéw — od
zastosowania w dronach rolniczych po wsparcie
mobilne w postaci pomocy domowe;j.

Lekkie roboty moga pomdc zautomaty-
zowa¢ monotonne zadania w pielegniarstwie,
maszynach dozujacych, na polu czy w fabry-
kach. Aby umozliwi¢ szybkie i niedrogie wdro-
zenie koncepcji interaktywnej robotyki ustu-
gowej, firma igus opracowata nowa generacje
ramion robotycznych o nazwie ReBel. Lekki
robot z tworzywa sztucznego ma w peni zin-
tegrowang trybo-przektadnie falowa z silni-
kiem, enkoderem, kontrolg sity i sterowaniem.

Elektroniczne komponenty w petni zintegro-
wanej przektadni falowej umozliwiajg wspét-
prace cztowieka z robotem (HRC). Dzieje sie
tak, poniewaz technologia enkodera umozli-
wia okreslenie oraz ograniczenie sit i momentu
obrotowego poprzez prad silnika w pofaczeniu
z pomiarem kata. W tym celu firma igus korzy-
sta z podwdjnego enkodera, w ktérym pomiar
jest wykonywany przed i za przegubem. Wy-
krywa sity i poziomy momentu obrotowego
oraz odpowiednio reaguje.

Ten komunikat prasowy i wiecej infor-
macji mozesz znalezé réwniez na stronie:
www.igus.pl/prasa

ouS

STOM 2022 -
zapraszamy na stoisko E-29

Za 43 dni odbeda sie targi STOM w Kiel-
cach, na ktére juz teraz mam przyjemnos¢
Paistwa zaprosi¢. Nasze stoisko bedzie
mozna znalez¢ w hali E-29.

Targi Kielce beda oczekiwaty na wystaw-
cow jak i zwiedzacych w terminie od 5-7 kwiet-
nia 2022 roku.

Targi w Kielcach zdobyty range duzej euro-
pejskiej imprezy branzowej - poswieconej na-
rzedziom i maszynom CNC do obrébki metali
- cenionej wsrdd wystawcéw w kraju jak i za
granicg. Nie mniej ciekawie zapowiadajg sie
pozostate wydarzenia przemystowego cyklu:
STOM-BLECH&CUTTING, STOM-LASER, STOM
-ROBOQTICS, STOM-FIX, KIELCE FLUID-POWER,
EXPO-SURFACE, SPAWALNICTWO, DNI DRUKU
3D, CONTROL-STOM, TARGI TEIA oraz WIR-
TOPROCESY.

Tegoroczna edycja targdw STOM, po dwéch
przetozonych z powodu pandemii edycjach je-
siennych Targi Obrébki Metali, Obrabiarek i Na-
rzedzi STOM-TOOL, powracaja do statego, wio-
sennego terminu. Zapraszamy do Kielc!

Grupa BMW zdobywa prestizowa nagrode dzigki

powierzchniowym Oerlikon Balzers

Oerlikon Balzers, wiodacy dostawca za-
awansowanych rozwigzah powierzchniowych,
dostarczyt urzadzenia do powlekania i rozwia-
zania do procesu metalizacji czedci z tworzyw
sztucznych do fabryki Grupy BMW w Landshut.
Technologia ePD opracowana przez firme Oer-
likon Balzers wykorzystuje innowacyjne funk-
cje i sposoby projektowania, oraz jest zgodna
z przepisami Srodowiskowymi REACH. We
wrzedniu Grupa BMW zdobyta nagrode Grand
Award za innowacyjng koncepcje zastosowa-
nia tworzyw sztucznych w catkowicie nowym,
w petni elektrycznym, kompaktowym SUVie -
BMW iX. Do przyznania tej prestizowej nagrody
przyczynity sie zaréwno trwate, przezroczyste
powtoki sensoréw, jak i powtoki na narzedziach
do formowania firmy Oerlikon Balzers - zasto-
sowane w produkcji nowo zaprojektowanej
atrapy chtodnicy.

! B

O systemach powtok ePD i INUBIA

Opracowany przez firme Oerlikon Balzers,
ePD jest skrotem od ,embedded PVD for Design

rozwigzaniom

parts” (zintegrowane PVD dla elementéw deko-
racyjnych) i oznacza przyjazna dla $rodowiska,
przysztodciowa procedure powlekania.” Wsze-
dzie tam, gdzie wymagane sg wysokiej jakosci
powierzchnie metalowe dla elementéw z two-
rzyw sztucznych, ePD jest alternatywa dla dzi-
siejszych konwencjonalnych technologii produk-
cyjnych. INUBIA to w petni zautomatyzowany,
przyjazny dla uzytkownika system do powle-
kania ePD. Zintegrowany system, opracowany
i wyprodukowany przez firme Oerlikon Balzers,
pozwala na masowa produkcje, co spetnienia
wymagania sektora motoryzacyjnego.

Dzisiejszy przemyst motoryzacyjny stoi
w obliczu globalnych wyzwah zwigzanych
z lekka konstrukcjg, inteligentnymi kompo-
nentami i wysokim poziomem personalizacji,
a takze surowymi przepisami i regulacjami doty-
czacymi procesu produkcji samochodéw w celu
zmniejszenia zuzycia energii i ochrony $rodo-
wiska. Technologia ePD firmy Oerlikon Balzers
pomaga producentom sprosta¢ tym wysokim
wymaganiom. Oprécz produkgji powtok z kon-
wencjonalnym chromowaniem, system INUBIA
oferuje przyjazna dla $rodowiska technologie,
ktéra w komfortowy sposéb spetnia krajowe
normy zréwnowazonej produkcji i nie emituje
szkodliwych substancji w procesie produkcyj-
nym.
Wiecej informacji:
www.oerlikon.com/balzers

Krotko

Wytaczny partner Hoffmann Group

Perschmann Sp. z 0.0. z siedzibg w Po-
znaniu jest wytacznym partnerem Hoffmann
Group — wiodacego w Europie dostawcy pro-
fesjonalnych narzedzi dla przemystu i wyposa-
zenia warsztatowego.

Dziatamy na polskim rynku B2B od 1997
roku. Oferujemy firmom sprzedaz profesjo-

A) Hoffmann Group

Perschmann

nalnych: narzedzi warsztatowych, przyrzadéw
pomiarowych, Srodkéw ochrony indywidual-
nej (BHP), mebli i wyposazenia warsztatowe-
go oraz szaf wydajacych towary Tool24. Nasz
asortyment tworzy ok. 500 000 artykutéw,
w tym 100 000 z katalogu produktowego Hof-
fmann Group Perschmann. W ofercie mamy
marki 500 wiodacych na $wiecie producentéw
oraz marki wasne: GARANT i HOLEX.

Nasi Klienci doceniaja nas za osobiste i fa-
chowe doradztwo techniczne, wygodne zamé-
wienia online w sklepie eShop, niezawodng lo-
gistyke i szybkos¢ dostaw.

Perschmann Sp. z o0.0.

ul. Ostrowska 364, 61-312 Poznaf
tel. +48 61630 95 00
info@perschmann.pl
www.perschmann.pl

Zmiana terminu Targow INNOFORM®

27-29 wrzesnia 2022, Bydgoszcz
5. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne Przemysiu Narzedziowo-Przetwiarczego

Szanowni Paristwo, po konsultacji z wy-
stawcami oraz partnerami  biznesowymi
Zarzad Bydgoskiego Klastra Przemystowego
oraz firmy Targi w Krakowie — organizatorzy
Miedzynarodowych Targdw Kooperacji Narze-
dziowo-Przetworczej INNOFORM® - podieli
decyzje o ich przetozeniu na 27-29 wrzesnia
2022 roku. Decyzja byta bardzo trudna, ponie-
waz wiele 0séb liczyto na spotkania twarzg w
twarz w Bydgoskim Centrum Targowo-Wysta-
wienniczym. Jednak z powodu rosnacej 5. fali
pandemii w Polsce oraz z uwagi na dobro spo-
feczne zmiana terminu targbw, sugerowana
przez wielu wystawcow, jest konieczna.

- Wierzylismy, ze po blisko dwéch latach
przerwy uda sie zorganizowac targi stacjonar-
ne i stworzy¢ najlepszq z mozZliwych przestrzen
do wymiany branzowych kontaktéw. Chociaz
zgodnie z wytycznymi Ministerstwa Rozwo-
Ju z Gtéwnym Inspektorem Sanitarnym targi
moggq sie odbywac, zdecydowalismy, Ze ich or-
ganizacja w aktualnych warunkach mogfaby
znaczqco wpltyngé na frekwencje wydarzenia.

W trosce o najwyzszq jakos¢ targéw i z sza-
cunku do naszych klientéw, nie chcemy podej-
mowac¢ takiego ryzyka. — podkresla Grazyna
Grabowska, Prezes Targow w Krakowie.

Nie przestajemy jednak dziata¢ i dalej pra-
cujemy nad programem towarzyszacym, ktory
w tym roku zapowiada sie bardzo ciekawie.
Postaramy sie, aby planowane na marzec wy-
darzenia dodatkowe mogty sie réwniez odby¢
w drugiej potowie roku. Mamy nadzieje, ze
nasza decyzja spotka sie ze zrozumieniem
klientéw i w jeszcze wiekszym gronie spo-
tkamy sie we wrzeéniu w Bydgoszczy. Zyczy-
my Panstwu wiele zdrowia w nadchodzacych
miesigcach.

Z wyrazami szacunku

Katarzyna Meger
Prezes - Bydgoski Klaster Przemystowy

Grazyna Grabowska
Prezes - Targi w Krakowie Sp. z 0.0.

Beata Snopkiewicz
Project Manager - Targi w Krakowie Sp. z 0.0.

reklama—

GDY CHCESZ
SIE POKAZAC.

GDY CHCESZ
DZIALAC.

Marzedzia powinny byc proste,
solidne i funkcjonalne. HOLEX
to ponad 14 000 narzedzi

do kazdego zastosowania.
Zawsze w korzystnej cenie

i wysokiej jakeosci przemyslowe].
Odkryj sprytne rozwigzania:

www.holex-tools.com

| HoLEeX |
e

Ao Hoffmann Group

Perschmann 5p.2 0.0,
ul Ostroweskn 364,
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Programowanie bezposrednio przy maszynie powierzchni ksztattowanych swobodnie

HURCO oferuje nowo3¢ na rynku umoz-
liwiajaca programowanie powierzchni ksztat-
towanych swobodnie bezposrednio przy ma-
szynie. Dzieki temu wykonawcy ustugowi
nie musza juz korzysta¢ z odrebnego syste-
mu CAD/CAM i moga przyjmowal réwniez
takie zlecenia, ktére dotychczas byty dla nich
nieoptacalne lub niemozliwe do wykonania
w danym czasie.

Oferowana w maszynach HURCO opcja
L.Solid Model Import” pozwala juz od dtuzszego
czasu importowac modele 3D przygotowane w
formie pliku STEP Pozwala to nie tylko skréci¢
czas programowania i uniknaé btedéw podczas

samego programowania, ale w efekcie utatwia
rowniez obrébke 5-osiowg. Ponadto nowa
funkcja oprogramowania sterujacego HURCO
umozliwia obecnie tréjwymiarowe programo-
wanie bezposrednio przy maszynie powierzch-
ni ksztattowanych swobodnie przy uzyciu opcji
Solid Model Import. Taki poziom swobody w
programowaniu oferuje obecnie tylko HURCO.
Najbardziej skorzystaja na tym wykonaw-
¢y produkujacy wyroby na zlece-nie, ktérzy
dotychczas nie chcieli lub nie mogli naby¢ w
tym celu systemu CAD/CAM. Z tego powodu
modele CAD wymagaty przeksztatcenia przez
zewnetrznego ustugodawce na programy ob-

Automatyzacja produkcji w warsztacie z ULGREG Grzegorz Kugler
oraz AUTOMATIC SOLUTION sp. z o0.0. sp. k.

Nasz cel to optymalizacja kosztéw i czasu
produkcji w warsztacie. To praca maszyny
w nocy bez operatora. To tafisza i szybsza pro-
dukgja, czyli konkurencyjna firma na rynku.

ULGREG Grzegorz Kugler dostarczy ob-
rabiarki z fabryki NINGBO BLIN MACHINE-
RY a AUTOMATIC SOLUTION sp. z o.0. sp.
k. zautomatyzuje stanowisko pracy za pomocy
manipulatoréw wtasnej produkji lub robotéw
YASKAWA. Automatic Solution to autoryzo-
wany partner firmy YASKAWA. Na zyczenie
klienta mozemy zautomatyzowaé stanowisko
pracy na bazie robotéw KUKA, KAWASAKI lub
FANUC.

Gtéwna mysl jaka nam przyswieca: ,,NIE
MUSISZ DOSTOSOWYWAC SIE DO MASZY-
NY, TO MASZYNA DOSTOSUIE SIE DO CIEBIE
| ZAROBI DLA CIEBIE PIENIADZE".

W Scistej wspdtpracy z klientem zaprojek-
tujemy i wykonamy zautomatyzowane stano-
wiska pracy. W cyklu automatycznym beda pra-
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cowaty centra tokarskie i frezarskie w dowolnej
konfiguragji i ilosci. Zaprojektujemy i wykonamy
podzespoty mechaniczne, ktére zostang zesta-
wione w kompletne linie produkcyjne. To ma-
gazyny detali, stanowiska do odkfadania wyko-
nanych detali, urzgdzenia do pozycjonowania
detali, urzadzenia do podawania detali, urza-
dzenia do pomiaru wykonanych detali i kazde
inne, potrzebne w produkgji urzadzenie.

Firma AUTOMATIC SOLUTION sp. z o.o.
sp. k. specjalizuje sie we wdrazaniu takich roz-
wigzah. Rozwigzania tej firmy oparte na robo-
tach YASKAWA pracujg miedzy innymi w kilku
fabrykach silnikéw samochodowych w Polsce.

Whrew pozorom, automatyzacja produkdji
nie musi kosztowa¢ bardzo duzo. Przyjedzie-
my do Waszego warsztatu, dowiemy sie jakie
detale beda produkowane, na jakich obrabiar-
kach lub konfiguracji obrabiarek, w jakich ilo-
Sciach, w jakich doktadnosciach oraz w jakich
seriach. Razem z wami wstepnie zaprojektuje-
my zautomatyzowane stanowisko lub stanowi-
ska pracy. Na tej podstawie wykonamy wstep-
ny projekt, symulacje dziatania stanowiska lub
stanowisk pracy i kosztorys.

A po waszej akceptacji, wprowadzimy pro-
jekt w zycie. Wdrozymy rozwigzanie, przeszko-
limy pracownikéw i obejmiemy catos¢ serwi-
sem. Zapraszamy do kontaktu:

ULGREG - Grzegorz KUGLER

g kugler@ulgreg.pl, www.ulgreg.pl
AUTOMATIC SOLUTION sp. z 0.0. sp. k.
info@automaticsolution.pl,
www.automaticsolution.pl

HURC®

robki albo tez dane zapytanie ofertowe spo-
tykato sie z odmowa wykonawcy, co w obliczu
koniecznosci wytwarzania coraz bardziej zto-
zonych elementéw konstrukcyjnych pozbawia-
fo nas szans na konkurencyjnos¢. Przynajmniej
Jest teraz rozwigzanie dla naszych klientéw -
podkresla Sebastian Herr, Application Support
Manager w niemieckiej spétce HURCO. O ile
dotychczas opcja Solid Model Import umoZzli-
wiata wczytanie wielokgta foremnego lub kra-
wedzi bryty, to obecnie mozna réwniez wybra¢
powierzchnie w 3D jako powierzchnie ksztafto-
wane swobodnie. Opcja ta jest dostepna tylko
przy uzyciu funkgji Solid Model Import, ponie-
waz geometria powierzchni jest niezbedng
podstawgq do obliczenia toru frezowania.

Fot. HURCO oferuje nowos¢ na rynku, umoZli-
wiajgcq programowanie powierzchni ksztafto-
wanych swobodnie bezposrednio przy maszy-
nie. (zdjecie: HURCO).

Firma HURCO

HURCO Companies Inc. to wiodacy pro-
ducent obrabiarek, ktérego siedziba znajdu-
je sie w Indianapolis/USA. Zatozona w 1968
roku firma oferuje wysokowydajne centra fre-
zarskie i tokarskie CNC. Maszyny najwazniej-
szej marki HURCO zawsze sg wyposazone we
wiasny system sterowania ,WinMax". Ponie-
waz HURCO dostarcza réwniez indywidualnie
dostosowane oprogramowanie i systemy au-
tomatyzacji, uzytkownik dostaje z pierwszej
reki systemy produkcyjne ,ready to produ-
ce”. HURCO ma wiasne zakfady produkcyjne
w USA, na Tajwanie i we Wioszech. Rozbudo-
wana sie¢ oddziatéw dystrybucji w USA, Chi-
nach, Indiach, Singapurze, RPA, Whtoszech,
Francji, Anglii, Polsce i Niemczech oferuje réw-
niez kompleksowe wsparcie w zakresie zasto-
sowar technicznych i serwis - www.hurco.com.

Z catym artykutem bedzie mozna zapoznaé

sie na stronie www. forumnarzedziowe.pl w za-
ktadce OSTATNIE WYDARZENIA | NOWOSCI.

Krotko

Wiodace w Europie targi branzy metalowej i maszynowej juz za rok

Zapraszamy polskich przedsiebiorcow do
udziatu w kolejnej edycji Miedzynarodowych
Targédw Obrabiarek, Technologii i Automatyza-
qji Produkgji Intec, ktéra odbedzie sie w trady-
cyjnej formie w dniach od 7 do 10 marca 2023
roku w Lipsku. W 2021 roku targi Intec odbyty
sie w wirtualnym formacie, w zwiazku z trwaja-
ca pandemig koronawirusa.

Targi Intec naleza do grona wiodacych
imprez wystawienniczych dla przemystu me-
talowego i maszynowego w Europie. Swoim
zakresem tematycznym obejmujg m.in. obra-
biarki, maszyny i urzagdzenia, komponenty i po-
dzespoty maszynowe, narzedzia, systemy mo-
cowania, automatyzacje produkgji, robotyke,
produkcje urzadzen technologicznych stuza-
cych wytwarzaniu odnawialnych Zrédet ener-
gii, technike transportu bliskiego i magazyno-
wa, metrologie przemystowa i kontrole jakosdi,
ustugi oraz produkcje kontraktowa.

Czas na nowe kontakty biznesowe

Targi Intec oraz Zuliefermesse odbywajg sie
co dwa lata. Podczas edycji 2019 zaprezento-
wato sie tacznie 1324 wystawcéw z 31 krajow,
natomiast obie imprezy odwiedzito 24 400 spe-
cjalistéw z branzy z 41 krajéw - to wielki po-
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tencjat do nawigzania nowych, miedzynarodo-
wych kontaktéw kooperacyjnych i skutecznej
promogji na miedzynarodowym rynku. Wspél-
ny termin obu imprez stwarza profesjonal-
ng platforme prezentacji wszystkich etapow
produkcji przemystowej — od narzedzi, czesci,
komponentéw i ustug produkcyjnych poprzez
obrabiarki, centra obrébcze, linie produkcyjne,
az po automatyzacje i cyfryzacje produkgji.
Wiecej informacji na temat targéw Intec
znajda Pafstwo na: www.messe-intec.de

I'TITEC

International trade fair for machine tools,
manufacturing and automation

reklama —
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Roboty przemystowe na kazda kieszen

W naszej siedzibie w Czestochowie na stanie aktualnie posiadamy ok. 50 robotéw czotowych firm, jak: Fanuc, Yaskawa, Motoman, Kuka,
Kawasaki, ABB, Panasonic itd. Mozna obejrze¢ i wyprébowaé zaréwno roboty dedykowane do zadan spawalniczych, szlifierskich, podajgcych jak i
wielu innych. Po zapoznaniu sie z potrzebami naszego klienta zaproponujemy skonfigurowanie wyzej wymienionych robotéw do okreslonego celu.
Jestesmy w stanie dla Panstwa wykona¢ réwniez robotyzacje lini przemystowej. Projektujemy i wdrazamy zrobotyzowane stanowiska spawalnicze,
paletyzacyjne oraz integracje zwigzang z obstugg maszyn, a to wszystko w oparciu o uzywane roboty z naszej oferty.

Cela z robotem spawajgcym (MIG)
Motoman
YR-MA01400-A00

Dostepnych

Kilka sztuk

Rok produkgji: 2010

Robot: 6-osiowy, Motoman YR-MA01400-A00
Zrédto: Motoweld EL350 Ill

2 osiowy Pozycjoner Yaskawa ITO-S-002

Cela KUKA z robotem
szlifujgcym Kuka KR 180
(szlifowanie wewnetrzne 11)

Dostepnych
14 sztuk

Rok produkgji: 2012
Robot: 6-osiowy Kuka KR 180
Sterowanie: KRC 4

ABB IRB6600
6 osiowy
Rok produkgji: 2007
6 osiowy

robot ze sterowaniem i pilotem

Wszystkie dostepne roboty do zobaczenia na: www.inter-plast.com.pl

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Spétka Jawna

42-209 Czestochowa, ul. Meliorantéw 67 A, B; Polska

Zuzanna Bodziachowska-Kluza tel. +48 343 627 904
tel. kom. +48 663 958 005 e-mail: zuzanna@inter-plast.pl




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 01 (109) 2022 .

Zaawansowana obrobka grafitu na frezarkach CNC

W zwiagzku z powtarzajacymi sie pytaniami naszych klientéw, dotyczacymi obrébki grafitu, a szcze-
gblnie jego frezowania, postanowilismy przyblizy¢ Pafstwu sposoby na zminimalizowanie niekorzyst-

nego pylenia, z ktérym spotykaja sie narzedziownie uzytkujace grafit.

Grafit izostatyczny podczas swojej obrdbki przejawia sktonnosé do
pylenia. Ma to duzy wptyw na uzytkowanie maszyn, zabrudzenie ich wne-
trza oraz sam komfort pracy w ich otoczeniu. Mikroskopijne czastki pytu
unoszace sie w powietrzu powoduja, ze niektérzy klienci niechetnie patrza
na grafit, jako materiat do elektrodrazenia. Na szczescie istnieje wiele sku-
tecznych sposob6w na wyeliminowanie tego problemu.

Jesli posiadamy juz frezarke do obrébki metali, réwnie dobrze mozemy
uzy¢ jej do wykonania elektrod z grafitu. W przypadku produkcji matych
elektrod, pyt nie powinien by¢ niedogodnoicia — jego ilo3¢ bowiem bedzie
bardzo znikoma. Problem pojawia sie wéwczas, kiedy podejmujemy sie
frezowania kostek o wiekszych gabarytach. Tutaj najlepszym rozwigza-
niem bytoby zamontowanie filtru i wyciagu powietrza, ktére skutecznie
0Czyszcza przestrzeh w obszarze roboczym samej frezarki. W chwili obec-
nej na rynku znajdziemy wielu dystrybutoréw, zajmujacych sie sprzedaza
odkurzaczy przemystowych. Sprzedawane w kompletach, wraz z zesta-
wami ssawek i oston, skutecznie pochtaniaja caty powstaty pyt. Wazna in-
formacja jest fakt, ze odkurzacze te muszg wytwarzaé podcidnienie na
poziomie minimum 300mm HG. Najskuteczniejsze odpylenia oferujg sys-
temy z nawiewem i wyciagiem. Obieg powietrza, a zatem usuwanie pytu
w takiej maszynie jest zdecydowanie skuteczniejsze.

Inaczej wyglada sprawa, kiedy w naszej firmie nie ma jeszcze frezar-
ki CNC. Wtedy warto zastanowic sie nad zakupem urzadzenia, ktére jest
juz przystosowane do obrobki pylacego grafitu. Istnieje szereg producen-
tow (zza naszej zachodniej, jak i potudniowej granicy), ktérzy za stosun-
kowo nieduze pieniadze, oferuja 3-osiowe centra, znajdujace zastosowa-
nie przede wszystkim w produkji grafitowych elektrod, ale takze obrébce
aluminium, plastiku i drewna. Wiekszo$¢ wyposazono w specjalne sondy
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digitalizacyjne, dzieki ktérym maszyna sama wykonuje przestrzenna digi-
talizacje modeli. Oczywiscie takie maszyny sprzedawane sg w kompletach
wraz z zestawami filtréw i odciggdw. Ceny w zaleznosci od przestrzeni
roboczej, oraz innych parametréw technicznych, wahaja sie dos¢ znacz-
nie. Najtansze tego typu maszyny to wydatek okoto 15 tys. Jesli nie staé
nas na przeznaczenie takiej sumy, problem pylenia mozna takze rozwig-
za¢ innymi metodami. Pierwsza z nich jest zamontowanie specjalnej kurty-
ny wodnej, wokét wrzeciona naszej frezarki. Polega to na umiejscowieniu
drobno podziurawionej rurki w poblizu miejsca frezowania. Dzieki temu
tworzymy swego rodzaju ptaszcz wodny, uniemozliwiajacy powstatemu
pytowi, wydostanie sie poza zamkniety obszar. Metoda ta znalazta zasto-
sowanie w wielu mniejszych firmach na zachodzie Europy.

Kolejnym, dos¢ prostym sposobem zminimalizowania powstawania
pytu, jest polewanie frezowanej powierzchni dielektrykiem, tzw. ,fre-
zowanie na mokro”. Réwniez i ten sposéb radzenia sobie z tg niedogod-
noscia, znalazt wielu zwolennikdw i jest powszechnie stosowany w wielu
narzedziowniach. Rzadziej praktykowang, cho¢ rownie skuteczna alterna-
tywa pozbycia sie pytu, jest obsypanie gotowej do obrébki kostki grafito-
wej, wczedniej zamontowanej w uchwyt np. SYSTEM 3R, wiérami drew-
nianymi, ktére podczas obrébki pochtaniaja powstate drobinki.

Sposobem odkrytym w polskich narzedziowniach, jest umieszcze-
nie przed obrébka na co najmniej 24 godziny wstecz, kostki grafitowej
w nafcie kosmetycznej. Dzieki temu, nasz materiat staje sie lepki i podczas
frezowania nie pyli tak obficie, jednoczesnie zachowujac wszystkie posia-
dane wczedniej whasciwosci. Jest to metoda rekomendowana przed ob-
robka kostek o raczej niewielkich rozmiarach (mogg by¢ problemy z wnik-
nieciem dielektryka do samego wnetrza blokéw o duzych gabarytach).

Jesli zalezy nam na szybkim wydrazeniu detalu, bez ucigzliwego py-
lenia i tracenia czasu na jego obrobke, polecamy stosowanie gotowych
potfabrykatéw, ktérych dystrybutorem posiadajacym najwiekszy sktad
w postaci pretéw okragtych i kwadratowych, cienkich listkéw, zeberek
oraz rurek o réznych wymiarach, jest firma OBERON Robert Dyrda.

Zapraszamy do wspdtpracy!
Dawid Hulisz
Tel. 693 371241, d.hulisz@oberon.pl

Industeel

stale do zadan specjalnych

ccococceccCcC

Na sktadzie do grubosci 415 mm

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB = 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
tatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnos¢ cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

AN

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Szlifierka do watk6éw i otworow RUP-28M /RUP-32M

Uniwersalne szlifierki do watkéw RUP-28M/RUP-32M oferowane
przez firme Marcosta, przeznaczone s3 do szlifowania powierzchni
obrotowych zewnetrznych i wewnetrznych zaréwno cylindrycznych jak
i stozkowych oraz do szlifowania pfaskich czét przedmiotdw i kotnierzy.

Przedmiot obrabiany na tym urzadzeniu moze by¢ mocowany w ktach lub w uchwycie
w zaleznoici od potrzeb. Zastosowane urzadzenie kontrolne pomiaru potozenia Sciernicy
zwieksza wydajnos¢ oraz pozwala na zmnigjszenie do minimum mozliwosci powstawania
brakéw. Urzadzenie charakteryzuje sie: predkoicia szlifowania do 45m/s, duza niezawodno3cia
i zywotnoscig dzieki hydrostatycznemu tozyskowaniu wrzeciona Sciernicy i hydrostatycznym
prowadnicom.

Mozliwo3ci urzedzenia w zakresie parametréw geometrycznych:
- chropowato$¢ Ra< 0,16 mm,
- kotowo3¢ 0,0015 mm,
- walcowos¢ 0,005mm/500 mm,
- powtarzalnos¢ szlifowania Srednic < 0,005 mm.

Obrabiarka posiada bogate wyposazenie standardowe i specjalne, co umozliwia wykony-
wanie szerokiego zakresu réznorodnych operaciji.

Nalezy ustawic jg w sposéb zapewniajacy obstugujacemu wygodng prace oraz swobodny
dostep do funkcjonalnych zespotéw szlifierki jak i oston zabezpieczajacych. Podtoze funda-
mentowe nie moze przenosi¢ drgar od zewnetrznych odrodkoéw wytwarzania drga/kuznie,
tocznie, tory kolejowe itp. Szlifierka RUP-28M/32M zaliczana jest do szlifierek pracujacych
z podwyzszonymi parametrami obrobczymi tj. pracujacych z podwyzszong wydajnoscia.
Wymaga to jednak stosowania Sciernic, ktdre pracujg przy szybkosciach obwodowych rzedu
max. 45 m/s.

Przy wymianie zuzytej Sciernicy na nowa zwraca¢ nalezy baczng uwage na zatozenie
odpowiedniej Sciernicy przystosowanej do tych obrotéw. W razie pomytki grozi to rozerwa-
niem Sciernicy.

Elementy szlifierki to zeliwny korpus, wrzeciennik 3ciernicy, stét, wrzeciennik przedmiotu,
konik hydrauliczny, zasilacz hydrauliczny, zbiornik chtodziwa, szafa sterujaca, ostony.

Podstawowym elementem szlifierki jest wrzeciennik Sciernicy, ktéry spoczywa na ptycie
posredniej wyposazonej w obrotnice. Naped przesuwu wrzeciennika realizowany jest mecha-
nizmem Srubowym (przesuwy robocze i ustawcze) oraz sitownikiem hydraulicznym (szybki
doskok i odskok wrzeciennika). Do ustalenia kata skretu wrzeciennika stuzy ptyta z podziatka
oraz listwa prowadzaca. Mozliwy do uzyskania kat skretu wynosi + 30°. Wrzeciono ciernicy
fozyskowane jest hydrostatycznie. tozyskowanie to charakteryzuje sie: praktycznie nieograni-
czonym okresem trwatosci (w pozydji stacjonarnej brak tarcia suchego), eliminacjg wewnetrz-
nych osrodkéw powstawania drgan, bardzo matymi stratami mocy w uktadzie napedu wrze-
ciona. Wrzeciennik Sciernicy przesuwa sie po prowadnicach smarowanych hydrostatycznie.
Szybki doskok i odskok wrzeciennika realizowany jest hydraulicznie natomiast posuwy robocze
za pomoca wahadfowego silnika hydraulicznego lub recznie. Wrzeciono i ostona ciernicy oraz
ostona pasow sg tak skonstruowane, ze pozwalaja na umiejscowienie Sciernicy tak po lewej jak
i po prawej stronie wrzeciona, przy rbwnoczesnym przemieszczeniu oston, wspornika mocuja-
cego ostone Sciernicy i kota pasowego wrzeciona na odpowiednig strone korpusu wrzeciennika.

Stét szlifierki wyposazony jest w naped hydrauliczny oraz reczny. Doktadne ustawienie
réwnolegtosci osi ktéw do prowadnic stotu umozliwia przyrzad czujnikowy doktadnego skretu
stotu. Naped reczny stotu ma dwie predkosci ruchu stotu:

- przesuw szybki/przetozenie | :4/
- przesuw wolny/przetozenie | :40/.

Na stole szlifierki mocowany jest wrzeciennik przedmiotu o zwartej budowie, wyposazony
w obrotowa podstawe. Wrzeciono moze by¢ state lub obrotowe. Utozyskowane jest na precy-
zyjnych tozyskach stozkowych z mozliwoscia regulacji luzu. Przy szlifowaniu w ktach wrzeciono
moze by¢ unieruchomione, wéwczas przedmiot obrabiany jest napedzany przy pomocy tarczy
zabierakowej.

Pinola konika tozyskowana na kulkach tocznych zapewnia
powtarzalno$¢ potozenia osi tulei w stosunku do osi ktéw. Na
korpusie konika wykonana jest baza do mocowania urzadzenia
do obciggania Sciernicy. Konik moze by¢ przesuwany wzdtuz stotu
i mocowany w dowolnym pofozeniu. Dla zwiekszenia bezpieczef-
stwa pracy zastosowana jest blokada w obwodzie elektrycznym,
ktéra nie pozwala na zwolnienie przedmiotu z ktéw gdy $ciernica
znajduje sie w przednim potozeniu.

Zasilacz hydrauliczny jest zespotem wolnostojacym pota-
czonym przewodami gumowymi ze szlifierka. Eliminuje to wptyw
drgan zasilacza na szlifierke oraz jego wptyw cieplny. Ma zwartg
i prosta budowe i tatwy dostep do wszystkich elementéw steru-
jacych.

Zbiornik chtodziwa wyposazony jest w filtr magnetyczny.
Konstrukcja zbiornika na kétkach utatwia przemieszczanie go
podczas czyszczenia.

Poszczegdlne obwody ukfadu hydraulicznego pozwalajg na
realizacje wszystkich ruchéw roboczych i ustawczych, zapewniaja
smarowanie prowadnic hydrostatycznych stotu i wrzeciennika
Sciernicy oraz zasilanie tozysk wrzeciona Sciernicy. Uktad hydrau-
liczny napedu pracuije przy statym ci$nieniu rownym 10 bar, a regu-
lacje szybko3ci dokonuije sie poprzez dtawienie na wylocie.

Szlifierka RUP 28 /RUP-32M wyposazona jest w przyrzad do
szlifowania wewnetrznego, ktory zapewnia mozliwo3¢ szlifowania
otwordw o $rednicach od @ 12mm do @200 mm na dtugosci do 200
mm. Przyrzad skfada sie z dwdch wymiennych wrzecion i uktadu
napedowego. Napedzany jest niezaleznym silnikiem elektrycznym,
mocowanym na uchylnej ptycie.

Konik reczny szlifierki moze by¢ przesuwany wzdtuz stotu
i mocowany w dowolnym potozeniu. Przesuw tulei z ktem konika
odbywa sie recznie.

Przyrzad do diamentowania $ciernicy pod katem i promieniu
mocowany jest na stole szlifierki. Ustawienie obciagacza diamen-
towego na odpowiedni promief obciggania realizuje sie poprzez
dosuniecie go do powierzchni pierscienia. Maksymalny promien
obciggania wynosi 15 mm.

Szlifierki uniwersalne do watkdw i otrworéw RUP-28M/32M
przeznaczone sa do szlifowania stali, zeliwa i metali kolorowych
przy produkcji jednostkowej, seryjnej i w produkji wielkoseryjnej
i masowej bez obstugi (po wczedniejszym zautomatyzowaniu czyn-
nosci podawania i mocowania).

Opracowat: Pawet Mréz

Wiecej informacji na: www.marcosta.pl
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Tak, to w 2015 roku tadnie ubrani, wazni ludzie, ktdrzy dbaja o Srodowi-
sko podpisali kolejne porozumienie (pierwsze byto w 1997 w Kioto). Celem
jest obnizenie globalnej temperatury o wiecej niz 2°C, by wréci¢ do tem-
peratur sprzed 1750 roku czyli sprzed epoki industrialnej (sic!). Dodatko-
wo rzady 55 pafistw podpisujgcych porozumienie zobowigzaty sie do osig-
gania przez pafistwa neutralnoici weglowej do 2050 roku. Neutralnos¢
weglowa to kolejne pojecie, ktére wywotuje bl gtowy przedsiebiorcow.
Osiaga sie ja przez wychwycenie ze spalin CO; lub innych gazéw cieplarnia-
nych powstatych podczas produkgji (powodzenia!). Jezeli nie mozna doko-
na¢ wychwycenia (inaczej ,sekwestracji”) trzeba zakupi¢ prawo do emisji.
Prawa do emisji gazow cieplarnianych to cos jak podatek VAT. Mozna za-
robi¢ w rézny sposob, legalny lub nie. Europol juz w 2009 roku podawat, ze
wielka czes¢ Swiadectw jest fatszowana, a w 2010 skala wytudzeri to ponad
4 mld € rocznie. Wikipedia jako prawdziwa encyklopedia podaje nawet miedzy
wierszami jak mozna wytudza¢ $wiadectwa (Facebook pewnie by zabronit).
Za gazy cieplarniane winne s3 przemyst, transport, rolnictwo i rzecz jasna pro-
dukcja energii przy pomocy tego brzydkiego wegla.

Wracajac do cen stali. Szacunki méwig, ze hutnictwo odpowiada za
okoto 8% emisji gazéw cieplarnianych na Swiecie. Nie jest zatem jedynym
winnym istniejacej sytuacji cenowej. Chcac wyprodukowat tone stali, trzeba
mie¢ 1,4 tony rudy i ponad 700 kg wegla plus wapief, pierwiastki stopowe
itd. Caty proces spalania powoduje, ze powstaje 1,5 tony gazu CO, na kazda
tone stali. Obecnie zezwolenie na emisje tony CO, kosztuje bagatela okoto
90 €, cho¢ w 2018 byfo to niecate 6 € (patrz Rys. 2.). Swiatowy rynek stali to
ponad 1,8 mld ton stali. llo3¢ ogromna, dziesie¢ (!) razy wigksza niz w latach
50 zesztego wieku (cytujac dane World Steel Association). Miedzynarodowa

Rys. 1. Zrédfo: Wykres z https: //tradingeconomics.com/commodity /carbon
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O co chodzi z optatami za CO, przy produkgji stali

Zesztoroczne zamieszanie, czy wiasciwie rewolucje cenowa w produkgji stali spowodowat dwutlenek wegla. Stysze-
lismy od ekologéw, ze nawet krowy go emitujg i ten gaz cieplarniany powoduje wzrost temperatury naszej planety
o kilka stopni w stosunku do czaséw, gdy przemyst nie istniat. Jak to ekologowie, nie powiedzieli jak mierzono stata
stoneczng w XIlIl czy XVI wieku, ale skoro napisali, to i wierzy¢ trzeba. Dla przypomnienia, stata stoneczna to wiel-
kos¢ promieniowania Stofica, jakie dociera do ziemskiej atmosfery. Jest to prawie 1,4KW/m?2 Oczywiscie ograniczaja
ja na powierzchni naszej planety chmury wedrujace w atmosferze, ale ilos¢ emitowanej energii zmieniac si¢ moze tez
u samego zrédta, bo Stonce jest gwiazdg ... zmienna. Warto poczytaé na ten temat wiecej, niestety, urzednicy Unijni
nie maja czasu zapoznawac sie z wiedza z zakresu fizyki czy astronomii, bo sami tworza tyle dokumentéw...

Agencja Energetyczna (MAE) zaktada, ze w ciggu 30 lat, do roku 2050 emisja
CO;, spadnie o potowe, a emisyjnos¢ surowej stali 0 58 % procent. Pozornie te
cyfry sie nie zgadzaja, ale chodzi o to, by zwiekszy¢ udziat ztomu w produkdji
stali czy innych metali (aluminium np. na puszki produkuje sie podobnie jak
stal). Idea prosta, jak wszystko co genialne. Problem jest w tym, jak dtugo zyje
stal na rynku, by stac sie ztomem? GwoZzdzie krétko, ale kto je zZtomuje? Samo-
chody po 10 latach spedzonych w Niemczech lub Holandii trafiaja do Polski, po
kolejnych dziesieciu na Ukraine. Tory kolejowe, konstrukcje stalowe, wszyst-
kie zbrojenia w betonie ztomowane s3 po jeszcze dtuzszym czasie. Eksperci
szacujg, ze Sredni czas powrotu stali do pieca to .. 40 lat. Czyli nawet przy
100% zbieractwie (pozdrawiam wszystkich panéw pracujgcych jak mrowki
i wozacych ztom wézkami do punktu skupu) mamy szanse zebra¢ ilo3¢ ztomu
jaka wyprodukowano 40 lat temu. Lata 80-te to byta produkcja na poziomie
0,7 mld ton rocznie, potowa tego co obecnie. Ztom zatem drozeje, wiecej,
bedzie drozat bardziej, podobnie jak cena Swiadectw coraz cenniejszych wraz
ze zblizajacym sie rokiem 2050. Tak to lekki w sumie gaz, kochany przez rodliny,
wptynat na obowigzujace ceny stali, a przy okazji tysiecy innych produktow.
World Steel Association doskonale widzi, ze przemyst stalowy to serce
globalnej ekonomii. Nie ma ogdinego i dobrego rozwiazania dla kazdej huty
i to rzady na terenie swych parstw maja wprowadza¢ strategie ograni-
czef emisji CO, dostosowane do sytuagji i rynku tych pafstw. Innymi stowy
Porozumienie Paryskie to operacja na bijgcym sercu. Stowarzyszenie opty-
mistycznie zaktada, ze pojawig sie rozwigzania wychwytywania i sktado-
wania CO,. Innym rozwigzaniem, by ograniczy¢ emisje mogtoby by¢ zasta-
pienie wegla innym pierwiastkiem, np. wodorem. Szacuije sie, ze produkcja
stali w sposdb niskoweglowy bedzie drozsza 0 10 - 50% od obecnej. Nie jest

I Swiatowa produkcja stali surowej w latach 1950 do 2020 (min ton)
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to wielkie zmartwienie w Polsce poniewaz polskie hutnictwo to
niewielki gracz na rynku: w ostatnich latach zajmujemy okolice 20
pozydji na $wiecie z produkcja 8 min ton rocznie (patrz Rys. 3),
to znaczy, ze wszystkie polskie huty produkuja tyle co piecdzie-
sigta huta na Swiecie.

<« Rys. 2. Zrédto: www.money.pl

Reasumujac, nie chce, by wygladato, ze wyimiewam pomyst
z ograniczeniem emisji gazéw cieplarnianych. Dziwne jest uza-
sadnienie méwigce o wzrocie temperatur, natomiast brudne po-
wietrze widzimy gotym okiem czy czujemy nosem. Oczywiscie,
jatez bym chciat, by po roku 2050 nam sie lepiej oddychato. ,Ka-
narka” w telefonie mam zainstalowanego i widze w jakim kujaw-
skim , uzdrowisku” mieszkam w zimie. Chciatem tym artykutem
przyblizy¢ problemy energetyki i hutnictwa tak, by nie dziwic sie
wzrostom cen na rynku. Skoro drozeje energia i materiaty — zdro-
zeje wszystko. Denominacje juz przezywalismy. Nie wszystko jest
tak proste, by obarcza¢ wing Tuska czy PiS. Prosze zobaczy¢ jak
wazne jest w kontekscie ograniczef emisji CO, wydtuzanie cyklu
zycia produktu czy zbieranie i segregowanie odpadéw. Mato,
ze zasoby naszej planety sg ograniczone, to energia potrzebna
do wytwarzania kolejnych dobr tez nie jest czysta. Ogladajac
mapki o zuzyciu stali na Swiecie w réznych krajach wida¢, ze
rynek stalowy ma ciagle tendencje zwyzkowa.

RD
<« Rys. 3. Zrédfo: llustracjea z https://worldsteel.org/wp-

content/uploads/World-Steel-in-Figures-2021-infographic
-1140x3386.jpg

Opracowano na podstawie: https://worldsteel.org/wp-con-
tent/uploads/2021-World-Steel-in-Figures.pdf
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Prosty poczatek z zestawem startowym

Tworzenie form wtryskowych oraz rozdmuchowych wymaga réznych obrabiarek, uzywanych kolejno przy produkcji jednego detalu. Przed kazdym uruchomie-
niem maszyny i rozpoczeciem obrdbki trzeba przygotowa¢ detal — ustawi¢ go wzgledem narzedzia. Zajmuie to czas, ktorego wobec napietych terminéw moze brako-
wac. Pracujac w narzedziowni bez systemu paletyzacji w ktryms momencie orientujemy sie, ze sasiednie firmy uzywaja jakis paletek, trzpieni do przenoszenia wyfre-
zowanych elektrod na drazarki wgtebne. Po co s3 te palety jak zaczad je stosowac? Jak drogie jest to przedsiewzigcie? Postaram sie ponizej odpowiedzie¢ na te pytania.

<« fot. 1. Adapter fgczqcy drqzarke z uchwytem MACRO

Paletyzacja tak na wielkich czy na matych paletach ma utatwié, a wiasciwie przyspie-
szy¢ ustawianie detalu na maszynie. | nie chodzi o ,zamkniecie” w imadle, czy przykrecenie
laszami, ale takie zamocowanie, by od razu zna¢ odniesienia osi XYZ do punktu bazy. Znajac
te odlegtosci mocujemy i obrabiamy, bez pukania mfoteczkiem i sprawdzania czujnikiem
zegarowym. Oczywiscie uchwyt bazowy instalujemy ustawiajac z czujnikiem, ale potem,
majac pomierzone odniesienia nie musimy walczy¢ z ustawianiem. Elektrode frezujemy na
palecie juz zorientowang w uchwycie. | te elektrode, kiedy mamy wyfrezowang, przenosi-
my na palecie do uchwytu drazarki i wiemy, jak jest zorientowana, na ile wystaje w kazdej
z 0si XYZ, ze nie jest skrecona itd.

Fot. 2. Uchwyt MACRO mocowany na drgzarce »

Rodzi sie oczywiscie takie pytanie co daje takie dziatanie. Co daje wymiernie procz fak-
tu, ze musimy kupi¢ uchwyt na drazarke, uchwyt na frezarke, trzpienie (kotki) ciggnace
i palety. Skoro musimy wydac kilka tysiecy euro, to czy sie nam to zwrdci? Po pierwsze, skoro
brakuje nam czasu, bo trzeba by zatrudni¢ operatora moze po godzinach, albo i drugiego
(ale skad wobec braku kadr?). System mocowar pomaga pracowac wydajniej. Jak stajemy
przed koniecznoscig kupna kolejnej maszyny i znalezieniu na nig miejsca, znéw — sprébujmy
pracowa¢ wydajniej. Niebagatelne jest tez unikanie ,grubych” bteddw przy ustawianiu dzie-
ki mocowaniu na paletach. Obliczono, ze 2-3% pomiaréw w narzedziowniach jest niedo-
ktadnych przez tzw. ludzkie btedy. Stosujac paletyzacje ograniczamy kazdorazowe ,reczne”
pomiary. Tym samym jest mniej btedéw powodowanych zmeczeniem operatora.

<« Fot. 3. Zestaw startowy System 3R Macro Junior

Wozrost wydajnoci, mozna osiagna¢ do jakiegos momentu ,podkrecajac” parametry
obrébki. Jednak pewnych wydajnosci nie mozna przyspieszy¢. Zawsze mozna jednak skrécic
czas przygotowawczo-zakoriczeniowy, tzw. t., Mocne przyciecie czasu ustawiania z 15 czy 20
minut do 1 minuty daje wymierne zyski czasowe, a te przektadajg sie na realne pieniadze z le-
piej wykorzystanych roboczogodzin. Stosowanie systemu paletyzacji ze znanymi odniesienia-
mi pozwala nagle zwiekszy¢ moce produkcyjne narzedziowni o kilkadziesigt procent. Tak duzy
wzrost wykorzystania czasu pracy maszyn jest mozliwy, bo przecietne drazenie do ustawiania
trwa jak 2-3:1, czyli mozna uzyskac do 2 godzin na zmianie dodatkowego czasu obrdbki. Pro-
sze sprawdzic to w swoich firmach, wtedy tatwo mozna okreslic, jaka bedzie oszczednosé po
kupieniu zestawu startowego do paletyzacji z System 3R.

Fot. 4. Zestaw startowy System 3R Macro »

Na zdjeciach obok uchwyt (Fot. 1.) dedykowany do drazarki z ptytka taczaca (Fot. 2.)
pozwalajaca wyregulowac jego potozenie wzgledem osi drazarkii zestawy startowe. Zalez-
nie od ilosci matych elektrod (mniejszych w przekroju od 30x30 do duzych, doradzimy jaki
zestaw wybrac. Zestaw Macro Junior (Fot. 3.) uzyjemy kiedy zalezy nam na powtarzalnosci
2 um iuzywamy elektrod gtéwnie od wymiaru 50 x 50 mm wzwyz. Zestaw startowy Macro
(Fot. 4.) ma palety 54x54 mm i okragte palety Junior o Srednicy 25 mm. Powtarzalnos¢
mocowania Macro to 2 ym, natomiast powtarzalno$¢ mocowania palet Junior wynosi 3 ym.
Zestaw jest nieco drozszy, ale ma tez przedtuzke pozwalajaca drazy¢ matymi elektrodami
w gtebszych otworach.

Reasumujac ten krotki przeglad jak zacza¢ zarabia¢ pienigdze szybciej uzywajac mocowan System 3R — prosze o telefon. Dobierzemy potrzebny zestaw,
mozemy w razie Panstwa specyficznych potrzeb go zmodyfikowaé. Wspdlnie wyliczymy, po jakim okresie uzywania ten pozorny wydatek stanie sie inwestycja
pozwalajaca zarabiac szybciej przy pomocy juz posiadanego parku maszynowego.

Marek Adelski, tel. 693 371 202, www.system-3R.pl, m.adelski@oberon.pl
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Maszyny do elektroerozji (wycinarki drutowe na drut molibdenowy, drazarki do otworéw startowych
oraz drazarki wgtebne) produkowane w Beijing DM-CUT Machine Tool Co., Ltd. sg juz bardzo dobrze
znane w Polsce. Z powodzeniem pracujg w wielu warsztatach, gdzie za ich pomoca wykonywane sg
formy wtryskowe, wykrojniki i ttoczniki i przerdzne detale i czesci.

Wycinarki drutowe DM-CUT Pekin.

Wycinarki drutowe na drut molibdenowy fabryki DM-CUT Pekin to aktualnie najlepsze tego
typu maszyny na polskim rynku. Fabryka nie ustaje w ich rozwoju. Wyposazone sa w silniki serwo-
napedy AC Panasonic w osiach X, Y, U, V. To rozwigzanie zapewnia stabilny, precyzyjny i ptynny ruch
wszystkich osi. Jest to bardzo istotne przy cieciu detalu pod katem +/- 30°.

Pomiar przemieszczenia jest wykonywany za pomoca liniatéw pomiarowych o rozdzielczoci
0,001 mm. Liniaty sa sprzezone w jednej petli z serwonapedami i sterowaniem maszyny. Takie roz-
wigzanie maja tylko wycinarki drutowe DM-CUT. W razie awarii liniatu, pomiar przejmujg enkodery
na silnikach. Ruchomy stét roboczy przesuwany jest ptynnie na prowadnicach liniowo-tocznych.

» Fot. Wycinarka drutowa CTWG400TC.

Sterowanie maszyny jest w catosci autorstwa informatykéw fabryki DM-CUT. Takie rozwigzanie
zapewnia staty rozwoj sterowania, dodawanie nowych funkgji, ktére sa nieosiggalne dla maszyn
konkurencyjnych.

® Najlepsza gtadkos¢ powierzchni po cieciu - Ra<0,8 um, przy wykorzystaniu 4 przejsc.
B Najmniejsza maszyna to przesuwy w osiach X,Y,Z = 320x250x300 mm.
B Najwieksza maszyna w standardowej ofercie to 1200x1000x500 mm.
Fabryka na zaméwienie moze wykonaé w zasadzie kazdg wielko3¢ maszyny. Ostatnio wykonana

ma przesuwy 2200x1000x1000 mm i kat ciecia +/- 30 stopni. Zdjecia tej maszyny mozna zobaczy¢
na www.dmcut.pl.

Drazarki wgtebne DM-CUT Pekin.

Fabryka w standardzie oferuje dwa rodzaje drazarek wgtebnych — sterowane ZNCi sterowane CNC.
Drazarki ZNC to proste i tanie maszyny. Ruch w osi Z wykonywany jest za pomoca serwonapedu AC | crMasoe
Panasonic a stot w osiach X iY ustawiany jest recznie przez operatora.

» Fot. Drgzarka wgtebna CTM350C
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Drazarki CNC to bardzo zaawansowane technologicznie ma-
szyny. Moga byé wyposazone w magazyn elektrod na 6, 12 lub 24
sztuki, o5 C z pneumatycznie zamykanym mocowaniem System 3R
(w opcji EROWA), 05 A i B. Stét roboczy granitowy.

B Najmniejsza maszyna posiada przesuwy w osi X,Y,Z w zakresie
350x250x300 mm.

®  Najwieksza maszyna to przesuwy 1000x600x450 mm.

Na zamoéwienie fabryka DM-CUT Pekin wykonuje réwniez drazarki wy-
posazone w dwa wrzeciona.

Szczeg6ty oferty na drazarki wgtebne na www.dmcut.pl. Jest tam tez
wiele filméw pokazujgcych maszyny podczas pracy.

ULGREG Grzegorz Kugler

Przedstawiciel w Polsce firmy:

Najlepsza gtadkos¢ powierzchni po drazeniu to Ra=0,2 mikrometra, Beijing DM-CUT Machine Tool Co., Ltd.
czyli lustro. Maszyny sa bardzo doktadne i precyzyjne. Wyposazone w li- ) ‘ ‘
niaty pomiarowe o rozdzielczosci 0,001 mm. Wszystkie osie poruszane s3 Doktadne informacje techniczne dotyczqce oferowanych maszyn

za pomoca serwonapedéw AC Panasonic. Prowadnice liniowe THK. Ste-  do elektroerozji oraz kontakt do nas znajdziecie na stronie inter-
rowanie maszyny w catosci autorstwa informatykéw fabryki DM-CUT. netowej www.dmcut.pl - zapraszamy do jej odwiedzenia.

A Fot. Przyktadowy detal wykonany na CTM350C
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Polerka NGC-PL10: Nowosé w branzy polerowania

MASZYNA POLERUJACA DO WALKOW, OTWOROW | KOtNIERZY

= ] :

Parametry techniczne:

Max. dif. polerowanego przedmictu {walak) 100 mm

Max. dt. polerowanego przedmiotu (rura gruboécienna) 200 mm

Max. diugost polerowania wewnetrznego 100 mm

Max. srednica polerowania zewngtrznego 180 mm

Srednica polerowanie wewnetrznego @ 20 + 180 mm
Predkodé obrotowa wrzeciona 200 - 2.000 obr.fmin
Regulacja obroldw wrzeciona bezstopniowo

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

www.marcosta.pl
www.maszyny-marcosta.pl
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Produkcja przemystowa w Polsce notowata pod koniec zesztego roku
drugi najlepszy wynik wiréd krajéw UE. Eksperci spodziewaja sie w naj-
blizszych miesigcach ozywienia inwestycji, szczegdlnie po stronie przed-
siebiorstw.

- Ubiegty rok okazat sie réwniez rekordowy pod wzgledem naptywu
nowych inwestycji w ramach Polskiej Strefy Inwestycji. Wydano az 713
decyzji o wsparciu inwestycji o tacznej wartosci 37,1 mld zt. Na 1 stycz-
nia 2022 r. odnotowano réwniez w rejestrze CEIDG 2,580 min aktywnych
przedsiebiorstw (JDG). To ponad 50 tys. wigcej niz przed rokiem - takie
dane z poczatkiem roku przekazato Ministerstwo Rozwoju i Technologii.

Nic wiec dziwnego dobre nastroje i nadzieje na udany biznesowo rok
towarzysza wystawcom targdéw ITM INDUSTRY EUROPE. Widac to takze
po skali zainteresowania obecnoscia w tegorocznej edycji wydarzenia.
Firmy czekaja na targi

- Trwajg rozmowy z naszymi partnerami i wystawcami. Wszyscy sq
spragnieni spotkan. Czekajq na targi. Chociaz ostatnie dwa lata byty dosé
nieprzewidywalne dla branzy eventowej, zespot ITM INDUSTRY EUROPE
pracowat intensywnie. Ostatnia edycja przekonata nas o potrzebie kon-
tynuacji biznesowych planéw na targach. Zdecydowana wigkszo$¢ wy-
stawcéw obecnych w 2021 r. zgfosita sie juz i w tym roku. Wracajq tez do

u 26

Przemyst spragniony spotkan

Chociaz od targow ITM INDUSTRY EUROPE dzieli nas jeszcze kilka miesiecy to powierzchnia wystawiennicza jest
juz niemal w catosci zarezerwowana dla najwazniejszych firm sektora innowacji. Zapowiada si¢ bardzo dobra
edycja wsparta bogatym programem wpisujagcym sie w aktualne trendy rynku. Nowa polityka przemystowa,
energooszczednosé, dekarbonizacja i zielone obligacje -
caja w tym roku organizatorom targéw oraz Kongresu Industry Next.

to tylko czesc tematycznych wyzwan, ktére przyswie-

nas firmy po dfuzszej przerwie w aktywnosci wystawienniczej. Z radosciq
witamy przemystowych gigantéw takich jak Trumpf, Mazak, czy AMADA.
Sq z nami takze inni liderzy branzy przemystowej, ktérzy juz zarezerwo-
wali miejsce na targach. Taka bogata w zréznicowang oferte ekspozycja
zapewnia biznesowo udane targi - zdradza kulisy organizacji Anna Le-
mafiska-Kramer, dyrektor targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

Podobnie jak w latach ubiegtych, takze i w tej edycji, bedzie mozna
zobaczy¢, ugruntowane juz w Swiadomosci zwiedzajacych, serce targéw
czyli ITM - w skrocie trzy litery budujace marke wydarzenia: Innowacje
wspierajgce rozwoj firm, Technologie bedace przysztoicia branzy a takze
Maszyny stanowiace przyktad implementacji najnowoczesniejszych roz-
wigzah w przemysle.

Ekspozycja zostanie podzielona na kluczowe gatezie przemystu.
Znajda sie na niej m.in.: obrabiarkii narzedzia do metali, automatyka prze-
mystowa, roboty, rozwigzania z zakresu odlewnictwa i spawalnictwa czy
technologie addytywne.

Nowa strategia przemystowa na Kongresie Industry NEXT

Sukces pierwszej odstony Kongresu Industry Next zwiekszyt apetyt
organizatoréw i zmotywowat do przygotowania kolejnej edycji wyda-
rzenia. Jednym z kluczowych tematéw bedzie strategia przemystowa,

ktérej opracowanie zapowiedziato Ministerstwo Rozwoju i Technologii.
Jej zakres ma by¢ adekwatny do obecnej sytuacji gospodarczej Polski i
stanowi¢ odpowiedZ na wyzwania, jakie stojg przed branzami przetwor-
stwa przemystowego oraz w szczegdlnosci uwzglednic sytuacje na rynku
energii.

- Podczas Kongresu bedziemy dyskutowa¢ o sytuacji w polskim prze-
mysle oraz szuka¢ rozwigzan jak zapewnic¢ polskiej gospodarce stabilne
warunki do dalszego rozwoju— méwi Anna Lemariska-Kramer.

Kongres bedzie platforma dyskusji na temat wyzwan, z jakimi musza
mierzy¢ sie firmy dziatajace w przemysle w kontekscie zatozeh polityki
energetyczno-klimatycznej UE oraz zakt6ced taficucha dostaw i pétpro-
duktéw. Bedzie réwniez miejscem wymiany doswiadczef nt. zastosowania
rozwigzan Przemystu 4.0 i internetu rzeczy przez polskich oraz globalnych
lideréw.

Dekarbonizacja przemystu — koniecznos¢, nie mozliwosé

Pod takim tytutem zaplanowano kolejny panel dyskusyjny Kongresu
Industry Next. Potrzeba dekarbonizacji staje sie coraz bardziej pilna. Po-
rozumienie Paryskie zakfada zeroemisyjnos¢ catego Starego Kontynentu
na 2050 rok, a jednym z istotnych juz uchwalonych dokumentéw jest dy-
rektywa MCP (z ang. Medium Combustion Plants, czyli Obiekty Sredniego
Spalania) okreslajaca normy emisji dwutlenku siarki (502), tlenkéw azotu
(NOx) i czastek statych (pytow). Nowo powstate obiekty MCP musza juz
przestrzegat tych standardéw, za$ istniejace maja czas na dostosowa-
nie sie do 1 stycznia 2025 roku (instalacje o mocy wiekszej niz 5 MW) i do
1 stycznia 2030 roku dla instalacji o nominalnej mocy cieplnej nie mniejszej
niz 1 MW i nie wigkszej niz 5 MW. Jak wynika z Raportu McKinsey&Com-
pany ,Neutralna emisyjnie Polska 2015", w 2017 . sektor przemystowy od-
powiadat za 22 proc. wszystkich emisji. Pochodzity one gtéwnie z procesu
produkgji paliw, cementu, chemikaliow i stali.

- Rozwdj przemystu stworzy szanse na wykorzystanie technologii
niskoemisyjnych w nowo powstajgcych zakfadach. Wedfug ekspertow
i najswiezszych badan niestety polskie firmy produkcyjne z réznych branz
znajdujq sie dopiero u progu procesu dekarbonizagji. Dlatego dyskusje na
ten temat uwazamy za niezwykle pilnq i potrzebng - dodaje Anna Leman-
ska-Kramer.

Zielony przemyst nadchodzi

Obecnie, bardziej niz kiedykolwiek wczedniej, inwestorzy doceniaja
wartos¢ uwzgledniania czynnikéw ESG w swoich decyzjach inwestycyj-
nych, zarbwno w celu ograniczenia potencjalnego ryzyka, jak i odkrywania
nowych mozliwosci biznesowych. Jednym z kluczowych narzedzi wspie-
rajacych inicjatywy zréwnowazonego rozwoju i zielonej transformacji sg
zielone obligacje. W odr6znieniu od tradycyjnych instrumentéw dtuznych,
ktére dostepne sg na rynkach miedzynarodowych, moga by¢ one emito-
wane wyfacznie w celu pozyskania finansowania dla inwestycji przyjaznych
Srodowisku naturalnemu.

- Obserwowana dynamika oraz perspektywy wzrostu segmentu Zzie-
lonych obligagji jednoznacznie pokazujg trend w jakim zmierza globalny
rynek instrumentéw dfuznych. Rosnqce zainteresowanie i popyt wsréd
miedzynarodowych inwestoréw powinien by¢ wyraznym sygnafem takze
dla polskich przedsiebiorstw, ktore poszukujq finansowania dla realizowa-
nych przez siebie przedsiewzie¢. Wspierajgc eko-inicjatywy w branzy prze-
mystowej, upatrujemy w tej tematyce szanse na owocngq dyskusje podczas
Kongresu Industry Next. - zapowiada Anna Lemariska-Kramer.

Kongres Industry Next odbedzie sie w pierwszym i drugim dniu targéw
ITM INDUSTRY EUROPE, ktére potrwaja od 31 maja do 3 czerwca 2022 r.
W tym samym czasie odbedg sie takze: Targi Logistyki, Magazynowania i
Transportu MODERNLOG, Targi Kooperacji Przemystowej SUBCONTRAC-
TING oraz Forum Odlewnicze FOCAST.
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wej mapie Polski.

To wiasnie tutaj, w polskiej Dolinie Narzedziowej dziata prawie 1000
podmiotéw zajmujacych sie produkcja narzedzi specjalnych oraz prze-
tworstwem tworzyw sztucznych. W samej tylko Bydgoszczy takich firm
jest 200 i 30 narzedziowni. Po dwuletniej przerwie specjalisci z branzy na-
rzedziowo-przetworczej spotkaja sie na jedynych w Polsce dedykowanych
im targach.

Bogata i sprofilowana tematycznie oferta wystawcow prezentowana
na stoiskach to jak zawsze najwiekszy atut targéw INNOFORM®. Organi-
zatorzy zadbali takze o wartosciowy i merytoryczny program towarzyszg-
cy. Tegoroczna Konferencja Narzedziowo-Przetwoércza poruszy tematyke
przemystu 4.0. w branzy narzedzi specjalnych i przetwérstwa oraz proble-
matyke skracania globalnych taficuchéw wartosci, jako szansy dla branzo-
wych przedsiebiorstw.

Wdrozenie zatozef Przemystu 4.0 jest jednym z kluczowych wyzwan
dla branzy narzedziowo-przetwoérczej. Takie rozwigzania jak cyfryzacja,
automatyzacja czy robotyzacja stwarzaja ogromne mozliwodci dynamicz-
nego rozwoju przedsiebiorstw, ale wymagaja tez odpowiednich zasobow
finansowych i kadrowych w firmach. Prelegentami tego panelu beda za-

m 28

Narzedziowcy i przetworcy tworzyw spotykaja
sie jesienig w Bydgoszczy

27-29 wrzesnia 2022, Bydgoszcz

5. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne Przemystu Narzedziowo-Przetwoérczego

Jedyne w Polsce targi skupiajace oferentow i decydentéw odpowiedzialnych za rozwéj branzy narze-
dziowo-przetworczej w Polsce odbeda sie w tym roku wyjatkowo jesienig — 27 -29 wrzesnia w Byd-
goszczy. Targi INNOFORM® ponownie sprawig, ze miasto stanie sie kluczowym punktem na przemysto-

rowno specjalisci w zakresie robotyzacji i automatyzacji przemystu, jak
rowniez przedsiebiorcy, ktdrzy w formie case studies opowiedzg o udanych
wdrozeniach rozwigzan 4.0. w swoich zakfadach.

Kolejnym waznym dla branzy zagadnieniem sg sprawy zwigzane
z globalnymi taricuchami wartosci. Panelisci porozmawiajg o tym, jak sie
odnalezé w nowej rzeczywistoci, jak przenies¢ produkcje z Chin. Skraca-
nie globalnych taficuchéw wartosci to duza szansa na mozliwo3¢ rozwo-
ju branzowych firm. Przenoszenie produkgji do Europy blizej ostatecznych
odbiorcéw moze stworzyé szanse na nowe projekty i wieksze zaméwienia.
Oméwione zostana réwniez wyzwania, ktore stoja przed firmami, chcacy-
mi podjac to wyzwanie.

Nie zabraknie tez cenionej Gietdy Kooperacyjnej, ktéra w tym roku
bedzie miata formute hybrydowa. Rozmowy odbeda sie w formie tradycyj-
nych spotkah przy stolikach podczas targdw, lub na specjalnej platformie
internetowej. Dopetnieniem oferty bedzie Strefa Kariery, gdzie wirdd ofert
mozna znalez¢ zarbwno nowa prace, jak i wartosciowego pracownika.

Po wiecej szczegdtow oraz po bezptatne wejscibwki zapraszamy na
strone www.innoform.pl

ane elektrodrazarki erozyjne EDM

oraz frezarki

MAC-TEC e.K.  Dahlienweg 8 < D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 » Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de « Internet: WWW.Mmac-tec.de

Charmilles Roboform 30 Deckel Maho DMC 103 V

« Firma MAC-TEC zajmuije si¢ sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuje: wycinarki drutowe,
elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwordw jak réwniez centra obrobcze, frezarki i HSC maszyny.

* Zajmujemy sie réwniez kupnem nowych maszyn.

Najwyzsza jakos$¢ ustug

up r'ofesjonalne, reczne
polerowanie form
wtryskowych

® Uzyskany efekt ,na lustro’

B Spawanie laserowe

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

"SW-PARTNER" Wactaw Sktadan
Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. Podkarpackie
Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

Przyrzad umozliwia pomiar ptaskosci wyrobow.

o Srednicy czesci mocujacej 7,8 mm.
Obstuga przyrzadu jest mozliwa z obu stron.

od preferencji manualnychuzytkownika.

Podstawowe dane techniczne:

Dtugos¢ catkowita: 340 mm

Szeroko$¢ maksymalna: 170 mm

Szerokos¢ konstrukgji przestowej: 50 mm
Wysokos¢ maksymalna; 100 mm

Minimalny rozstaw miedzy podporami: 140 mm
Maksymalny rozstaw miedzy podporami: 300 mm
Masa przyrzadu bez czujnika pomiarowego: 1,1 kg

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Przyrzad do pomiaru ptaskosci

Rozstaw podpdr przyrzadu jest regulowany w zakresie od 140 - do 300 mm.
Wspdtpracuje on z czujnikiem zegarowym tradycyjnym lub elektronicznym

Zalezne jest to od dostepu do powierzchni podlegajacej pomiarowi oraz

PL 33-102 Tarndw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl * www.maszyny-marcosta.pl




Wtrysk tworzyw sztucznych

Ttoczenie na goraco

ROVALMA

THE STEEL INNOVATOR

INNOWACYJNE

stale narzedziowe do pracy na gorgco

Wysoka przewodnos¢ cieplna

Wysoka zdolnos¢ do
odprowadzania ciepta

Odlewanie ci$nieniowe

Kucie matrycowe

FASTCOOL®

Typowa
przewodnos¢
cieplna (W/m-K)

Przewodnos¢ cieplna [W/m-k]

e Skrécony czas cyklu
¢ Redukcja brakow
e Szybsze nagrzewanie i chtodzenie
e Redukcja przebarwien termicznych

® Poprawiona odpornos¢ wktadek form i matryc

70 —
60 —
50—l HTCS® and Fastcool®
40—
1.2738
. /1.2311
20—
30 35 40 45 50 55 60

Twardosc¢ [HRC]

FASTCOOL®
FASTCOOL®

FASTCOOL®

Polerowalnos¢ Maks. grubpsc
o hartowania
(%)
(mm)

Odpornosé na
zuzycie (%)

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badan i innowacji Unii Europejskiej
,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/
Wytaczna odpowiedzialno$¢ za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.

dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce:
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Korzystajac z okazji, ze to wydanie magazynu
JForum Narzedziowe OBERON" zawiera raport na
temat elektrodrazarek wgtebnych chciatam przypo-
mnie¢, jak wazna role odgrywa ich prawidtowe uzyt-
kowanie, aby proces drazenia przebiegat stabilnie.

Dielektryki ptynne wyraznie wptywaja na efekt
erozji elektrycznej. Od jego rodzaju, wiasciwosdi,
sposobu podawania w szczeline iskrowg oraz stop-
nia zanieczyszczenia produktami erozji beda zalezec:
wydajnos¢ obrobki, zuzycie elektrody roboczej, do-
kfadnos¢ i chropowato3¢ powierzchni.

Podstawowe funkcje dielektryka:

+ Stanowi medium dla kontrolowanego procesu wy-
tadowan elektrycznych;

+ Odpowiada za ewakuacje produktéw obrobki ze
szczeliny miedzyelektrodowej;

+ Odbiera ciepto powstate podczas procesu wytado-
wan elektrycznych, zaréwno od elektrody obra-
bianej (materiatu obrabianego), jak i elektrody
roboczej (erody);

* Dejonizuje.

Wiasciwosci dielektrykow, na ktore powinnismy
zwroci¢ uwage podczas zakupu do naszej elektrodra-
zarki to: lepkos¢, temperatura zaptonu, wytrzymatosé
dielektryczna, lotnos¢, temperatura ptyniecia, odpor-
nos¢ na utlenianie sie, kwasowo3¢, kolor, zapach, od-
dziatywanie na skore cztowieka. Najwazniejsza cecha
dielektryka, ktéra powinna decydowac o jego wybo-
rze, jest temperatura zaptonu, poniewaz wptywa ona
na bezpieczefstwo pracy operatora i 0s6b w jego po-
blizu. Im wyzsza jest temperatura tym lepiej. Stoso-
wanie do obrébki elektroerozyjnej czystej nafty moze
mie¢ powazne konsekwencje. Po pierwsze Srodki takie
moga powodowac zagrozenie wybuchowe, a dodat-
kowo z powodu braku w sktadzie dodatkéw funkcyj-
nych beda sie szybciej degradowac, zwiekszac lep-
ko3¢, poziom liczby kwasowej co bedzie skutkowac
drastycznym obnizeniem jakosci obrabianego mate-
riatu, a w drastycznych przypadkach wystapieniem
korozji na materiale i elementach urzadzenia. Szukaj-
my tez dielektrykéw odpornych na utlenianie, co za-
gwarantuje nam ich dituzsza zywotno3¢. Warto tez
zwroci¢ uwage na kwasowos¢. Duza kwasowos¢ die-
lektrykdéw moze prowadzi¢ do korozji czesci maszyny.

TRANSCORN niezawodny i sprawdzony dostawca materiatéw
eksploatacyjnych do elektrodrazarek wgtebnych

Kiedy wymieniamy dielektryk
Prawidtowy nadzér nad drazarka wgtebng wymaga wiasciwej filtracji oraz wymiany dielektryka

w odpowiednich odstepach czasowych ze wzgledu na fakt, ze temperatura powstata podczas wyfa-
dowan elektrycznych drazarki degraduje wtadciwosci oleju dielektrycznego.
Na czestotliwo3¢ wymian ma wptyw rowniez:

« lloé¢ godzin drazenia;

* Rodzaj dielektryka;

* Rodzaj elektrody roboczej (metal czy grafit).

Rekomendujemy wymiane olei mineralnych co rok, a syntetycznych co drugirok. Jednakze warto
kontrolowac stan dielektryka. Oto symptomy, ktére beda negatywnie wptywac na stabilno3¢ proce-
séw drazenia. Olej jest metny, kiedy jest chtodny, a po ogrzaniu staje sie przezroczysty. Zmienia kolor
z przezroczystego na zéttawy, zwiekszyt swoja lepkod¢, wydziela wiekszy niz zazwyczaj zapach,
zwiekszyt sie czas drazenia na maszynie, zmniejszyta sie stabilno3¢ proceséw drazenia, jako3¢ po-
wierzchni obrabianych elementéw ulegta pogorszeniu.

Jak poprawnie wymieni¢ dielektryk

Spuszczamy dielektryk z wanny erozyjnej. Czyscimy doktadnie wanne erozyjna, nie zapominajac
o doktadnym oczyszczeniu zbiornika oleju. Tutaj dodam, ze w ofercie firmy Transcorn mamy prepa-
raty, ktdre zostaty stworzone specjalnie do tego typu zanieczyszczen. Beda to z pewnoscig SAVAN
210 BP 30 firmy Buchem Chemie + Technik. Po oczyszczeniu warto wla¢ najpierw odrobine starego
oleju i wiaczyé pompe, aby oczysci¢ system z mieszczacych sie tam zanieczyszczen. Nie znajdg sie
wtedy w Swiezym oleju. Nastepnie ponownie wylewamy zuzyty olej. Zaktadamy nowe filtry i wlewa-
my Swiezy olej.

Wszystko czego potrzebujesz do elektrodrazarki wgtebnej

Oprocz szerokiego wyboru dielektrykéw do EDM oferujemy Pafistwu takze filtry niemieckiej
firmy Mann+Hummel, systemy mocowaf do elektrod, a takze elektrody grafitowe wykonane na
podstawie projektu klienta. Dzieki wspdtpracy z wioskim producentem elektrod wgtebnych mozemy
dostarczac wysokiej jakosci elektrody do tych maszyn wykonane z grafitu produkcji europejskiej, ja-

poiiskiej i chifiskiej oraz miedzi.

Zapraszamy do kontaktu i skorzystania z naszej oferty gdzie z catg pewnoscig znajda Parstwo
duzy wybor materiatéw i czesci, aby poprawnie uzytkowaé swoja elektrodrazarke wegtebna.

Zrédfo:

1. Wikipedia.
Transcorn

2. "EDM Today", January,/February 2009.
3. "Obrébka skrawaniem Scierna i erozyjna” Praca

zbiorowapodredakgjg L. Dgbrowski, M. Marciniak,
B. Nowicki.

Iwona Hiszparska, Transcorn
TRANSCORN Sp. z 0.0.
Wilimowo 2, 11-041 Olsztyn
E-mail: transcorn@transcorn




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 01 (109) 2022 .

- NUMER 01 (109) 2022 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Zarabiaj pienigdze z obrabiarkami
NINGBO BLIN MACHINERY

Fabryka NINGBO BLIN MACHINERY z Ningbo jest jedna z najwiekszych i najnowoczesniejszych fabryk obrabia-
rek sterowanych numerycznie w Chinach. Produkowane sg tam pionowe centra obrébkowe, centra wiertarsko
— frezarskie, frezarki CNC, centra tokarskie, centra tokarsko - frezarskie jedno i dwu wrzecionowe, tokarki CNC
(do 6 m dtugosci toczenia), pionowe tokarki CNC, automaty tokarskie typu szwajcarskiego.

Fabryka od wielu lat dostarcza najnowoczesniejsze rozwigzania w dziedzinie obrébki skrawaniem nastawionej
na obnizenie kosztow Pafstwa produkgji.

W Europie jak dotychczas najwieksza sprzedaz maszyn z fabryki NINGBO BLIN MACHINERY jest na rynku niemieckim, najbardziej wymagajacym
rynku w Europie. Oferowane tam maszyny zostaty zaprojektowane wspdlnie przez inzynieréw niemieckich iinzynieréw z NINGBO BLIN MACHINERY.
Wspdlny projekt zaowocowat najwyzszg jakoscig i innowacyjnoscig produkowanych obrabiarek. Wysoka funkcjonalnosé i niezawodno3¢ w potaczeniu
z bardzo dobrg cena sprawity, ze obrabiarki z NINGBO BLIN MACHINERY szybko zyskaty uznanie klientéw w Niemczech.

Proces produkgji obrabiarek w NINGBO BLIN MACHINERY cechuje
sie rozbudowanym i rygorystycznym systemem kontroli jakosci. Kazda
obrabiarka przechodzi wielogodzinne testy przed wysytka do klienta.
Obejmujg one miedzy innymi: badanie doktadnosci pozycjonowania in-
terferometrem laserowym wg 1SO 230-2, sprawdzenie interpolacji ko-
towej wg 1SO 230-4, ustawienie geometrii wg DIN 8605/ISO 10791-2,
testy obrobki oraz wiele innych. Potwierdzeniem najwyzszej jakosci jest
bezawaryjna, wieloletnia praca tych obrabiarek.

Pionowe centra obrébkowe to dwie serie maszyn. Seria BL-V (pro-
wadnice liniowe) i seria BL-B (prowadnice slizgowe).

Pionowe centra obrébkowe seria BL-V - prowadnice
liniowe.

Obrabiarki z tej serii dostarczajg najlepszych rozwigzan w dziedzi-
nie obrobki skrawaniem nastawionej na obnizenie kosztéw produkdji.
tacza w sobie bardzo wysoka funkcjonalnos¢ i precyzje wykonania detali
z bardzo przystepna cena.

Obrabiarka BL-V6

Podstawowe parametry techniczne - seria obrabiarek BL-V

BL-V4PLUS BL-V7 BL-V8 BL-V11 BL-Y1050
Przejazd w osi X 450 720 800 1100 130
Przejazd w osi Y 300 450 550 600 570
Przejazd w osi Z 490 500 550 600 570
Stét roboczy 800x320 900x400 1000x550 1200x600 1200x550
Predko¢ wrzeciona i 8.000

Opcja 10.000/ 12.000,/24.000,/30.000
Posuw szybki w osiach X,Y,Z 36/36/24 30/30/30 48/48/48 36/36/36 48/48/32
Prowadnice kulkowe rolkowe
Dokfadno3¢ pozycjonowania +/- 0,005
Powtarzalnos¢ pozycjonowania +/-0,003
Magazyn narzedzi 16 16 24 24 24
Wymiary (mm) 1800x1800x2100 2220x1900x2180 2500%x2200x2500 2900x2300x2600
Waga (kg) 2500 3200 5500 7200
n 32

W maszynach zastosowano przektadnie bezposrednie dla napedéw osi liniowych X iY. Szerokie prowadnice, duze Srednice $rub napedowych,
przektadnie Srubowo-toczne w | klasie doktadno3ci daja doktadno3é pozycjonowania w osiach liniowych X/Y/Z ponizej 6 um (wg ISO 230-2) - bez
liniatéw pomiarowych.

Konstrukcja mechaniczna tej serii maszyn zostata zoptymalizowana z wykorzystaniem metody numerycznej MES (Metoda Element6w Skoriczonych).

Obrabiarki s3 wyposazone standardowo w sterowanie SIEMENS 828D lub FANUC 0iMFE W opcji mogg by¢ sterowania SIEMENS 840D, MITSUBI-
SHI M80 (wzrost ceny maszyn) lub SIEMENS 808D , GSK218MC (ob-
nizenie cen maszyn).

Magazyny narzedzi boczne o pojemnosci 16 lub 24 narzedzia, zmie-
niacz ramieniowy.

Kazda maszyna moze by¢ wyposazona w zestaw sond do pomia-
ru narzedzia i ustawienia detalu firm Renishaw, BLUB lub innych. Moze
by¢ przystosowana do montazu 4 lub 5 osi bez urzadzenia lub moze
by¢ wyposazona w odpowiednie urzadzenie tajwanskiego producenta.

Pionowe centra obrébkowe seria BL-B — prowadnice
slizgowe

Obrabiarki z tej serii sa przeznaczone do ciezkiej, zgrubnej obrébki.
Prowadnice $lizgowe, bardzo szerokie, daja stabilnos¢ obrdbki, eliminu-
ja drgania podczas obrébki. Sg to obrabiarki bardzo sztywne. Dodatko-
wo 05 Z jest wyposazona w przeciwwage, o znacznie utatwia szybki
posuw w tej osi.

- - -

dbrabiarka BL-B1580

Fabryka produkuje 3 maszyny w tej serii.
Podstawowe parametry techniczne - seria obrabiarek BL-B

BL-B850 BL-B1060 BL-B1580
Przejazd w osi X 800 1000 1500
Przejazd w osi Y 500 600 800
Przejazd w osi Z 5500 600 700
Stét roboczy 1050x500 1300x600 1700x800
Predko3¢ wrzeciona 8000;10.000; 12.000 7.000
Posuw szybki w osiach X,Y,Z 20/20/20
Doktadnos¢ pozycjonowania 0,012/0,010/0,012 0,015/0,012/0,012 0,028/0,018/0,020
Powtarzalno$¢ pozycjonowania 0,008,/0,006/0,008 0,010,/0,008/0,008 0,018/0,010/0,013
Magazyn narzedzi 20 lub 24
Wymiary (mm) 2800x2300x3100 3200x2750x3200 4300x3750x3100
Waga (kg) 6.000 7.500 12.500

Podsumowanie

Wysoka funkcjonalno$¢ oraz bogata konfiguracja obrabiarek w potaczeniu z bardzo atrakcyjnymi cenami sprawiajg, ze sa idealnymi rozwigzania-
mi zaréwno dla matych jak i duzych przedsiebiorstw, przy produkgji seryjnej jak i jednostkowe;j.

Sztywna konstrukcja, najwyzszej jakosci elementy ruchu zapewniaja stabilno3¢ proceséw produkcyjnych, co przektada sie na wysoka precyzje ob-
rabianych czesci. A ceny maszyn powoduija, ze te precyzyjnie wykonane czesci beda kosztowaty mniej w produkgji, co przetozy sie na konkurencyjnosé
kazdego warsztatu, kazdej firmy.

Zapraszamy na nasz kanat YouTube — Ningbo Blin Machinery Polska. Tam mozna zobaczy¢ duzo filméw pokazujacych centra obrébcze, centra
tokarsko-frezarskie i tokarki typu szwajcarskiego.

E LIN@ www.ulgreg.pl

Ideal for machinery solution v

Grzegorz Kugler
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Elektrodrazarki EDM - raport

Zaczne od przewrotnego pytania: czy ktos potrzebuje i kupuje jeszcze elektrodrazarki? Podczas rozmdw na targach mam wrazenie, ze istnieje duza grupa fachow-
cow pracujgcych w narzedziowniach i niedoceniajacych obrdbki elektroerozyjnej, bo wtadnie kupili do zaktadu centrum frezarskie. Prawdziwe piecioosiowe, zadne trzy
plus dwie osie. W dodatku prawdziwe HSM (ang. High Speed Machining) - i juz im wiecej nie potrzeba.

Kiwam gtowa i pytam o twarde materiaty, jak idzie obrobka. Pada wtedy odpowied?, cytuje: ,Prosze pana, narzedziami ,xxx” mozna zrobi¢ wszystko..”
W dodatku marka narzedzi skrawajacych tez czesto zalezy od sympatii menedzera i odwiedzajacych go przedstawicieli handlowych oferujacych narzedzia skrawajace.

Jasne, elektroerozja, popularnie EDM (EDM - ang. Electrical Discharge Machining
— obrébka wytadowaniami elektrycznymi) ma swoje mankamenty. Jest wolniejsza od
skrawania. Przyjmujac maksymalne szybkosci ubywania materiatu z obrabianej matrycy,
faktycznie przegrywa z obrébka skrawaniem. Wydajno3¢ obrébki twardego materia-
tu (powiedzmy o twardosci 48 — 60 HRC), mierzona iloscig mm? usuwanego materia-
tu, faktycznie stawia na pierwszym miejscu skrawanie na obrabiarkach HSM. Jest ono
2 - 3 razy wydajniejsze od obrobki elektroerozyjnej. Dopiero kiedy chcemy pozby¢ sie
tekstury po frezowaniu uzywamy elektrodrazenia.

<« Fot. 1. Nawet drobne wierszowanie i super narzedzie skrawajgce nie zapobiegng wi-
docznosci rys na obtych powierzchniach.

Mankamentem obrdbek elektroerozyjnych jest SWC - strefa wptywu ciepta — pojecie zblizone do tego ze spawalnictwa. W literaturze anglojezycznej nazywane
HAZ. (HAZ - heat affected zone). tuk elektryczny powstajacy pomiedzy elektroda, a materiatem narzedziowym niesie ze soba wielka energie, miejscami nagrzewa
obrabiany materiat do 10 - 50 tys. stopni Celsjusza. Zdecydowanie wiecej od wszelkich temperatur hartowania czy wyzarzania. Zmiany jakie zachodza w stali podczas
elektroerozji to stopienie i ponowne zakrzepniecie w ptuczacym szczeline dielektryku cienkiej warstwy, mierzonej w um. Ta tak zwana ,biafa warstwa” usuwana jest
w procesie recznego szlifowania i polerowania formy. Dobrze jest po elektrodrazeniu przeprowadzic obrbke cieplng stali, by wyréwnac ewentualne naprezenia.

Co zatem decyduje, ze jednak na rynku funkcjonuja producenci obrabiarek elektroerozyjnych, ich sprzedawcy i caty rynek peryferii do tych maszyn? Dlaczego co
roku publikujemy zestawienia na temat elektrodrazarek wgtebnych (EDM), czy drutowych (WEDM)? Sg one bardzo czesto niezastapione przy produkgji wktadek do
form do tworzyw sztucznych, rozdmuchowych, matryc cisnieniowych i innych narzedzi formujacych o zmiennych ksztattach. Nie chodzi tylko o wspomniane proste
yréwnanie” Sladéw po skrawaniu. Przez zadanie jej okreslonego ruchu opisanego ktoryms z programéw sterujacych, matg elektroda mozna obrobié i nadac charak-
terystyczna fakture catkiem duzym powierzchniom. Poza tym drazarki ubytkowe potrafig obrobi¢ gtebokie wybrania, szczegdlnie sa przydatne do obrébki powierzch-
ni wklestych, z narozami o niewielkich promieniach. A popularne zeberka usztywniajace wyroby z tworzyw? Majg czesto grubos¢ 0,5 czy 1,0 mm i wysoko3¢ 30 - 60
mm. Dodajac do tego skos o wartosci 1° zycze powodzenia temu, kto chciatby taki ksztatt frezowaé w matrycy chocby i za pomocg HSM. Widoczne plastikowe zeberko
powstaje przeciez w waskiej szczelinie matrycy frezowanej badz drazonej. Drazenie jest bardziej zasadne, bo mozna przeciez kupi¢ gotowe elektrody grafitowe na
zeberka, ktore pozwolg odwzorowat ksztatt w twardej stali z naprawde zdumiewajaca predkoscia. Chocby w naszej firmie. Ekstremalnie cienkie, a dtugie otwory jakie
robi sie metoda elektroerozyjna to otwory startowe pod WEDM. Stosunek Srednicy do gteboko3ci moze siega¢ 300 czy 400, a same obrabiarki stosowane w tym celu
nie s3 jakos specjalnie finezyjne.

Obrébka EDM jest catkiem przewidywalna i powtarzalna, tym samym daje sie fatwo
zautomatyzowa¢. Maszyna uzbrojona w zmieniacz elektrod pracuje (moze i wolniej od
HSM) takze nocami czy w weekendy. Obrabiac elektroerozyjnie mozna nie tylko stale, ale
i kazdy materiat bedacy przewodnikiem elektrycznym, np. wegliki. Nie istnieje granica
twardo3ci obrabianego w ten sposdb materiatu, byle przewodzit prad elektryczny. Mozna
np. zrobié szedciokatne gniazdo w ztamanym gwintowniku, by go usuna¢ z gwintowa-
nego elementu.

» fot. 2. Zagtebianie sie w najtwardszych materiatach, nadawanie jednolitej faktury catej
powierzchni to domena obrébek EDM.

Mozliwe jest tez obrabianie bardziej ztozonych geometrycznie powierzchni matrycy niz te, ktére mozna uzyska¢ skrawaniem. Czasem nie ma ,podejscia”,
by co$ wyfrezowaé, natomiast elektrodrazenie elektrodami o specjalnym ksztatcie z powodzeniem usunie materiat.

Reasumujac, dtugo jeszcze rozmaite ,charmillki”, ,poteratki” czy ,chinki”, jak je pieszczotliwie nazywaja narzedziowcy, beda w uzyciu. Mysle, ze te pieszczotliwe
nazwy wynikaja z prostego podziwu - s3 to urzadzenia niezastgpione w pracy narzedziowej, stad taki prawie osobisty stosunek starych fachowcéw do tych maszyn.
Ceny obrabiarek elektroerozyjnych, jak kazdych innych sg zréznicowane, kazdy znajdzie cos na swojg kieszef, nie tak jak we frezowaniu HSM, gdzie prog cenowy
na start jest wysoki. Miejmy nadzieje, ze w tym roku bedzie mozna zobaczy¢ wiele elektrodrazarek w czasie targéw branzowych na stoiskach dystrybutoréw i produ-
centéw.
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Drazarki wgtebne - raport

L . . . . SG8S 300x250x250 770x490x200 550 25 0,1 EA8S 300x250x250 | 770x490x200 550 25 0,1
Mitsubishi Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp.z 0.0. kom. 604 750 083 .abplanalp.pl
planaip 5p. 2 00 om wwabpanapp EA28V 650x450x350 1040x760x350 | 2000 200 01 |-
Gantry400 420x300x400 650x500x300 500 50 0,1 Gantry500 | 525x400x450 | 770x670x395 1000 50 0,1
OPS Ingersoll Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl antry XX XoUX antry XX O
Abplanalp Sp.z o.0. kom. 604 750 083 .abplanalp.pl
planaip >p.z 0.0 om www.abplanaip-p Gantry1400 | 1250x2350x700 1510x2590x750 | 20000 300 02 |-
, . . . AMNC43 400x300x350 1080x560x340 800 75 0.2 AMNC62 | 600x400x350 |1300x900x430| 2000 100 0.1
Accutex Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp. 0. kom. 604750 083 www.abplanalp.pl AMNC2210 | 2200x1000x600 2810x1600x750 | 6000 500 02 |-
15 (z osig obrotowg C)
. . GENIUS-602 350x250x315 500 . . Ra 0,06 -
ZIMMER & KREIM gmbH Rafat Filipek rfilipek@apx.pl Xex 50 (bez osi obrotowej C) 2 hm
APX Technologi |. 4 4 apx.pl i =
ecnnologie tel. 486099898 0 wwapxp GENIUS-1200 | 900x680x405 3000 | 3{zosigobrotowa ) | Ra=0,08
100 (bez osi obrotowej C)| mikrometra
. IRIS4 600x400x400 1065x765x370 1500 200 0VDI=0,1Ra | NX3F 400x300x300 | 830x550x230 750 50 0VDI=0,1Ra
ONA Electroerosion www.onaedm.com
GALIKA tel. +48 22 848 24 46 www.galika.ol
‘gatap IRIS7 1500x750%650 2250x1250x600 | 15.000 200 0VDI=0,1Ra | NX6 1000x600x500{1680x980x520|  1.500 400 |0VDI=0,1Ra
AgieCharmilles 200
350x250x250 800x500x265 . 50 0,1 -
. ' Dziat Sprzedazy Maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com FORME 350 XeRx XU (400 bez diel.) /Hm
GF Machining Solutions sp. z 0.0. tel. 22 326 50 50 www gfms.com,/pl AgieCharmilles >
FORM X 400 400x300x350 820x580x250 800 (50 bez osi C) 0,08pym |-
Sie¢ Badawcza tukasiewicz Jacek Zidtek www.ios. krakow.
Instytut Zaawansowanych Technologii tel. +12 63-17-230 pl/29,1,0ferta,modulowe-drazarki- | MEDIOS 30 700x300x400 700x450%x200 1000 40 0,5um MEDIOS 30 | 700x300x400 | 700x450x200 1000 40 0,5um
Wytwarzania ’ elektroerozyjne-typu-medios.htm
. Penta CNC
S Penta 534GRi 500x300x400 820x600¢350 800 100 0,4 540x270x310 | 800x500x500 800 100 0,6
Penta Barttomiej Iwanski www.penta-edm.com/pl EXERON 303
Pagero EDM kom. 794 707 091 Penta 3010-2H | 2550x1000x600 4100x1700x800 | 16000 500 08 :;’E';%cNN;Z 450x300x300 | 700x500x250 | 2000 | 100 05
ROMATEX Dariusz Pyra . EDM 316XXL | 2000x1180x800 2500x1350 8000 50/500 VDI5/VDIO |-
www.romatex.p
EXERON
kom. 601095 018 EDM 310 3504270x270 550x350 500 25 VDIS/VDIO | -
Sodick Corporation Ltd Leszek Kowalski info@soditronik.pl
Soditronik Sodick tel. 22 810 02 97 wwwsoditronik pl AG60L 600x420x370 950x740x350 1500 50 01 AQ20L 1200x2000x600|1900x2590x800| 10000 50 0,1
CTM350 350x250x300 750x450x270 300 50/20z05C <0,2 - -
. Grzegorz Kugler g kugler@ulgreg.pl
DM-CUT Pekin kom. 663 750-527 www.dmeut pl
' ’ P CTM850 1000x600x450 1850x1200x600 4000 300/20z05C <0,2 - -
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wych Targow Obrablarek Narze'd2| i TW&gu Ob;obkl TOOLEX. Wydarze hie pa
dzie si¢ w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach, w centrum przemys owej aglo-

meracji w terminie 4-6 pazdziernika 2022 .

TOOLEX to najwieksza w Polsce impreza targowa, poswiecona
przede wszystkim branzy obrabiarek oraz narzedziowej, podczas ktorej
wystawcy prezentujg najnowsze rozwigzania zwiagzane z technologia
obrébki. Nie zabraknie prezentacji systeméw pomiarowych i akcesoriéw
wspierajgcych pomiary oraz oprogramowania dla branzy inzynierskiej.
Zakres branzowy uzupetni oferta olejow i smaréw stosowanych w prze-
mysle oraz chtodziwa wykorzystywanego w procesach obrébki metali,
prezentowanych w ramach Targdéw Olejow, Smaréw i Ptynéw Technolo-
gicznych dla Przemystu OlLexpo.

W targach udziat biora liderzy rynku, zajmujacy sie projektowaniem,
produkcja lub dystrybucjg maszyn do obrébki czy narzedzi skrawajg-
cych, prezesi i kierownicy firm, operatorzy CNC, programisci, kontro-
lerzy jakosci i technicy utrzymania ruchu. TOOLEX gosci nie tylko przed-
stawicieli handlowych, ktérzy podczas wydarzenia zawierajg nowe
kontrakty, ale réwniez pracownikéw produkgji, zainteresowanych no-
winkami rynkowymi.

Nowa odstona wydarzenia

Targi TOOLEX odbywat sie beda w Miedzynarodowym Centrum
Kongresowym w Katowicach usytuowanym w centrum aglomeracji Sla-
skiej. Organizatorzy zapowiadaja, ze targi w nowej odstonie bedg kon-

~E

gq C t"o ..“

centrowac sie nie tylko na dotychczasowej, imponujacej ekspozycji, ale
przede wszystkim na nowej jakosci wydarzenia.

- Udziat najwazniejszych graczy rynku, mozliwos¢ uczestnictwa
w wartosciowych spotkaniach merytorycznych oraz zwiedzajgcy, po-
szukujgcy nowych opcji zakupowych, to od lat najwazniejsze czynniki
wptywajqce na sukces oraz nieustajgcy rozwdj targéw TOOLEX. Chcemy
rozwija¢ relacje B2B pomiedzy naszymi Wystawcami a decydentami ze
Slgskich zaktadéw produkcyjnych branzy automotive, robotyki, gérni-
czej, stalowej i wielu innych — méwi Agnieszka Miklas, dyrektor dziatu
expo Grupy PTWE organizatora targéw TOOLEX. — W nowej, postpan-
demicznej rzeczywistosci réwniez targi ulegajq przeobrazeniu i my, jako
organizatorzy, dobrze zdajemy sobie z tego sprawe. Przysztos¢ eventéw
nie bedzie juz polega¢ na koncentrowaniu sie wyfgcznie na efektownych
stoiskach. Naszym celem jest zbudowanie przestrzeni do nawigzywania
efektywnych relacji podczas osobistych spotkan. Rok 2022 to budowanie
nowej jakosci marki TOOLEX — dodaje Agnieszka Miklas.

Liderzy branzy

Kazdego roku na targach swoja oferte prezentujg wiodacy produ-
cenci maszyn do obrébki skrawaniem i plastycznej, narzedzi profesjonal-
nych, aparatury kontrolno—pomiarowej i oprogramowania. W gronie li-
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derdw, ktore nieustannie sie powieksza, s juz m.in.: AFM Defum, ANCA,
ASD Systems, Auer, AVIA, BIM, Bulmach, CemeCon AG, CNC Maszyny,
Centrum Techniki MACRO, Colop Polska, Cormak, DIG Switata, Elkon, En-
do-Tech, FABA, GDS Praezision, Glamar, Grob, Hafen, Hannsa Precision,
Hifi Filter, Integra Tools, Isotek, JANUS Obrabiarki, Jazon, KOM-ODLEW,
Loroch, Machine Tools International, Monitor ERP System, Neumo, New
Technology, Polcomm, Pramark, Prevotex MD, SaidTools, Santander Le-
asing, Schunk, SMZ Polska, Sternisko Industry, Sumitomo, TBI Technology,
Technar, Temrex-Dynatech, TOS Polska, Transcorn, Vollmer, WBM Obra-
biarki, Wolfgripp, ZJG, Zoller.

Wiecej niz targi

Targom TOOLEX towarzyszy¢ beda kluczowe wydarzenia dla
przedstawicieli okreslonych branz, takie jak konferencja Przemyst 4.0,
Tech&Job. Rynek pracy dla Specjalistéw, spotkanie branzy automotive
oraz tribologicznej.

Kolejna edycja Targébw TOOLEX odbedzie sie w dniach w dniach
4-6 pazdziernika 2022 r. w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym
w Katowicach.

Organizatorem wydarzenia jest Grupa PTWP zajmujaca sie organiza-
cja kongreséw, konferencji, seminariéw i wydarzen specjalnych na czele
z Europejskim Kongresem Gospodarczym — European Economic Con-
gress (EEC) - jedna z najbardziej prestizowych imprez odbywajacych sie
w Europie Centralnej.

.. o
45 PTWP

reklama —
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ROTUS wysokoobrotowy silnik pneumatyczny

Doktadnosé, wszechstronnosé zastosowania i precyzja szlifowania

Wysokoobrotowy silnik pneumatyczny ROTUS to jedna z wielu szlifierek recznych pneumatycznych japoiskiej
firmy NSK Nakanishi. Jest to zaawansowane technicznie urzadzenie wykorzystywane dla przyspieszenia
wykanczania powierzchni form i podniesienia ich jakosci.

—

Fot. 2. Przyktadowe zastosowanie koricowek.

Szybkos¢, precyzja i moc tego urzadzenia w petni spetniajg wymagania klientéw
produkujacych formy. Szlifierka jest uszczelniona hermetycznie, co pozwala jej pracowac
w trudnych warunkach, a wysoki moment obrotowy uzyskiwany przez regulacje
obrotow poprzez przekrecenia piercienia na rekojesci, umozliwia swobodne szlifowanie
w stalach narzedziowych ulepszonych cieplnie i zwyktych. Najwieksza zaleta silnika
ROTUS jest mozliwo3¢ szybkiego podfaczenia jednej z 13 kohcowek, przedtuzek lub
reduktoréw, ktére przedstawiam na zdjeciu w zalezno3ci od potrzeb wykonywanych prac
w narzedziowni.

Ponizej najistotniejsze parametry i niezbedne warunki uzytkowania silnika ROTUS:

+  predko$¢ obrotowa: 30000 obrotdw/min (regulowane przekreceniem pierscienia),

*  mozliwe obroty: w prawo i w lewo, Fot. 3. Zestaw ROTUS-IR. Przykfadowa kombinacja

+ moc wyjsciowa: 46 W (silnik), silnika z koricéwkg prostq i stacjg naolejania powietrza

+  pobdr powietrza: 75 ml/min (powietrze musi by¢ naolejone, jest to wymaog 2 zatgcznikiem noznym.
prawidtowej i dtugotrwatej pracy silnika),

+  wymagane zasilanie powietrzem o cidnieniu: od 0.3 do 0.45 MPa,

* max moment obrotowy: 6.6 ctNxm,

+  waga:192g,

«  dwie wersje silnikéw: wersja standardowa IM-301 i wersja specjalna IM-300 z wbudowanym systemem wydmuchu powietrza obok kofcowki
w celu oczyszczania (usuwania) opitkdw, zanieczyszczen z obrabianego materiatu czy detalu,

Fot. 4. Silnik pneumatyczny IM-300 z mechanizmem zdmuchiwania opitkow.

m 40

Fot. 5. Silnik pneumatyczny IM-301 z nieskrecajgcym sie podfgczeniem.

+  standardowa tulejka zaciskowa w koricéwkach obrotowych ma srednice 3,0 mm,
+  silnik posiada tlumik na wezyku wylotowym w celu fagodzenia nadmiernego hatasu.
Dodatkowe urzagdzenia dedykowane do silnika ROTUS przedstawione na zdjeciu ponizej to:

+ naolejacz powietrza, model AL.-0306 z funkcjg regulacji obrotéw pokrettem i czytelnym zegarem/cidnieniomierzem, zbiornikiem na olej
i zbiornikiem filtrujacym powietrze.
Do naolejacza mozna podtaczy¢ sterowanie nozne — pedat model AFC-45, za pomoca ktérego mozna uruchamiaé przeptyw powietrza i regulowac
zadane obroty.
KoAcowki

._i IH-300 z dzwignia
w1m IR-310 z pierécieniem
E@ HG-200 6 mm typ momentowy
@ BMH-300 prosta dtuga
9_4 MFC-300S 90° katowa w wersji mini
.:q MFC-300M 90° katowa w wersji mini z matg gtowica
‘B}E‘ IC-300 90° katowa
h KC-300 45°katowa
m ML-8 Mini Luster
u SLS-16 Swing - Luster, ruch prawo - lewo
: m HA-500 Hammer funkcja uderzeniowa
Q KBS-101 tasmowa

Gdybyscie chcieli Parstwo osobiscie przekonac sie o doskonatoici i praktycznosci szlifierki ROTUS z wybranymi przez Was koficéwkami, zadzworicie
do nas lub wyslijcie zapytanie ofertowe - przyjedziemy i zademonstrujemy doktadnos¢ i precyzje szlifowania w Waszej firmie. Zapraszam takze na targi
STOM w Kielcach. Zaprezentujemy szerokg oferte NAKANISHI - wrzeciona elektryczne i turbiny pneumatyczne na obrabiarki CNC, tokarki CNC i roboty
wielozadaniowe; szlifierki reczne z napedem elektrycznym i powietrznym.

Pozdrawiam Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. 52 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl

(5 NakanisHI

Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw, tel. 52 354 24 00, fax: 52 354 24 01
e-mail: oberon@oberon; pl www.oberon.pl




Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotéw /minute!

OBERON?® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

80 000 obr./min na
Twoim CNC

Precyzyjne
wymienne wrzeciona

Dostepne mocowania stozkowe:

* BT30/NT30

* BT40/NT40/CAT40/IT40

o HSK A63/HSK A100
Mocowanie proste:

¢ ST32

OBERON® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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Przecinarki taSmowe — raport

Na samym poczatku pragne zaprosi¢ Parstwa do zapoznania sie
z raportem przecinarek taSmowych do metalu. W tabeli zamiescilismy
wybrane wskazniki opisane liczbowo, bowiem rdznig sie one zaleznie od
wielko3ci urzadzenia i rodzaju cietych materiatéw. Stosujac skrét myslo-
wy metalem jest stal jako stop zelaza, ale i metalami s stopy aluminium.
A jezeli chcemy cigé w narzedziowni grafit?

Pomyslatem, ze szybko opisze jak powinna wygladaé maszyna
marzen dla zaktadu narzedziowego. Paristwo zapytacie producentéw
albo lokalnych dystrybutoréw, czy ich urzadzenie ma to wyposazenie.
Zaktadam, ze poszukiwaé bedziecie przecinarki uniwersalnej, o szeroko-
Sci ciecia do 400 mm. Wieksze, to juz czesto maszyny zadaniowe, pod
dany typ produkgji. Klient wtedy juz sam wie, co kupic.

Fot. 1. Przecietnej wielkosci firma nie potrzebuje pit do rozcinania 24 to-
nowych ptyt.

Dla narzedziowni, ktéra chce sama docina¢ prety stalowe, miedzia-
ne, aluminiowe czy grafit wazna jest nie tyle wydajno3¢ w cm?/min, co
fatwos¢ uzytkowania. Polecatbym zatem przecinarki z ptynna regulacja
szybkosci tasmy, bo przektadanie paskéw klinowych na kotach prze-
ktadni moze zmeczy¢ kazdego. Szybkos¢ tasmy powinna by¢ regulowa-
na pomiedzy 20 a 120 m/min. Im twardsze materiaty, tym wolniej poru-
sza sie taSma czyli 20 m/min przy stali Toolox 44, ale juz 120 m/min dla
stopéw aluminium. Mogtoby by¢ i 200 m/min przy miekkich materia-
fach, ale takich szybkosci w przecinarkach produkowanych seryjnie sie
nie spotyka. Tasma tngca powinna mie¢ prowadzenie w weglikach, zaci-
skanych hydraulicznie. Nacigg tasmy takze polecam hydrauliczny, z kon-
trolg manometrem — wtedy wida¢ od razu czy pita nie zaczyna btadzi¢
w cietym wiekszym klocku.

Podczas ciecia stali narzedziowych nie sprawdzaja sie przecinarki opa-
dajace ,grawitacyjnie”. Opdr ciecia stali stopowych, czesto ulepszonych
cieplnie, musi jednak by¢ pokonany sita hydrauliki. Rama, na ktérej zamo-
cowane sg kota z taSma, powinna opada¢ w sposéb sterowany. Prostsze
pity majg zawor, ktérego przepustowos¢ regulujemy, a wtedy pompa hy-
drauliczna opuszcza rame z odpowiednia szybkoscig wynikajaca z nacisku
taSmy na materiat. Drozsze wersje majg sterowanie elektroniczne z prze-
licznikiem i mozemy ustawi¢ opadanie ramy tnacej materiat w mm/min.
tatwiej wtedy osiagna¢ zaktadana wydajnos¢ ciecia w cm?/min, ktéra
dla wigkszosci materiatow podaje producent maszyny. Zawsze reguluje-
my urzadzenie tak, by powstajace wibry miaty ksztatt przewidziany dla
cietego materiatu. Jedne stale dajg dtugie widry, inne kruszg sie. Ma to
jednak by¢ obrébka skrawaniem. Wazne, by ostrza pity nie slizgaty sie (bo

sie tylko stepia), ale by skrawaty odpowiednig warstwe cietego materiatu.
| tu wazny jest posuw na zgb. Oczywicie — z grafitu nie powstang widry,
tylko pyt.

Powyzszy opis nie znaczy, ze przecinarki opadajace na przegubie sg
z zatozenia zte. Te urzadzenia dobrze stuza do ciecia profili, rur, pretow
z miekkich materiatéw. Préba ciecia stali 1.2343, pod warunkiem docia-
zenia ramy, powiedzie sie. Trzeba wéwczas pomagaé grawitacji dodatko-
wym obciazeniem.

Natomiast jezeli chodzi o pite taSmowa, to im dtuzsza bedziemy mieli
taSme, tym rzadziej bedzie zmieniana, bo ma wiecej zebéw na obwodzie.
Tu uwaga! Nie moze by tak, ze petny materiat o przekroju np. 300 x 300
mm utniemy pitg z drobnymi zabkami tadnie i prosto. W odréznieniu od
skrawania frezem powierzchni, pita wedruje przez srodek materiatu. Zeby
dobiera sie tak, by w kieszeni pomiedzy zebami zmiescit sie caty widr skra-
wany przez pojedynczy zab podczas przejicia przez przekréj materiatu.
Jezeli uzyjemy tasmy z matymi zebami — wiér moze wychodzi¢ ze wspo-
mnianej ,kieszeni” na jeden z bokow tasmy. Jezeli nawet nie da efektu za-
kleszczenia, to spowoduje wyginanie sie tasmy, a w efekcie btadzenie, czyli
ciecie materiatu nie w linii prostej.

Fot. 2. Bardzo przydatne sq pity tasmowe potrafigce same pocig¢ pret na
kilka czesci, automatycznie przesuwajgc go imadtami o zadang dfugosé.

Warto takze stosowac pity z uzebieniem zmiennym np. 2/3 czy 1,4/2
gdzie liczby oznaczajg liczbe zebdéw na cal dtugoici tasmy. Uzebienie
zmienne czasem lepiej wygasza wzbudzane drgania tasmy, a obrabiarka
pracuje ciszej.

Na szczescie konstrukgja i sterowania przecinarek sg tak proste, ze te
poczatkowe trudnosci wynikajace z braku wiedzy mozna szybko pokonaé
w praktyce. Po kilku dniach kazdy pracownik jest w stanie samodzielnie
obstugiwaé maszyne i przygotowywanie materiatu na produkcje staje sie
banalnie proste.

Na koniec jedna uwaga. Poniewaz oferta sprzedawcéw obrabiarek
do ciecia i tasm caty czas ewoluuje, tym samym moze kogos brakowac
w naszej tabeli. Jezeli zabrakto producenta czy dystrybutora w zestawie-
niu — przepraszamy — btad naprawimy za rok w kolejnej edycji. Przypomi-
nam, ze udziat w raporcie jest bezptatny i zapraszam do wspdttworzenia
najlepszych zestawief maszyn i obrabiarek! Potencjalni klienci bardzo po-
trzebuja takich informacji.
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HBE 530 A 510 510 15-150 tak tak tak tak tak nie tak/tak tak zgrzebtowy 5,2 gﬁog 3500 nie tak
Behringer GmbH Edward Buczak www.awexim.pl 6840x
Awexim sp. 2 0.0. Kom. 607 218 189 awexim@awexim. pl HBE 420-723G/A 700 400 15-130 tak tak tak tak tak tak tak/tak tak zgrzebtowy 52 a3 3900 tak tak
HBE 560 560 560 10-110 tak tak tak tak nie nie tak/tak tak zgrzebtowy 5.5 22210 é 3400 nie tak
BMSO 330 CS NC 360 310 tak hygirZ{J lik opcja tak tiku/lzrwu:a nie tak/opdja nie Srubowy 3 33,2?? 2600 tak
Jan Pawelczyk . .
BEKAMAK Bolestaw Pietka maszyny@pax-maszynypl BMSO 420 XS CNC 420 420 tak tak/$ruba tak tak tak/$ruba nie tak/opcja tak Srubowy 5,5 2750 3300 tak
PAX PHU www.maszyny-pax.pl kulowa kulowa 41x1,3
tel. 9143584 34
tak/sruba tak/sruba ' ! Srubowy/ 7400x
BMSO 570 XS CNC 600 570 tak Kulowa tak tak Kilowa nie tak/opcja tak opda 75 54x1.6 5900 tak
HBS 275 PRO 245 150 nie nie tak nie nie nie tak tak nie nie nie tak
0 tel. 25740 20 01 wwwhafen.pl
MSB 320 V 320 300 tak nie tak tak tak nie tak tak nie nie opcja tak
BS 300 PLUS SHI 300 255 (187“0) nie tak nie tak nie tak tak tak nie
IMET tel 58 550 08 20 www.eurometal.com.pl opga
EUROMETAL Sp.z 0. 0. : eurometal@eurometal.com.pl
H 800 NCF 1500 820 680 15-100 tak tak tak tak tak nie tak tak nie
) ) CONCEPT-265-GTH 380 260 15-120 tak tak tak tak nie tak tak tak Srubowy opcja tak
Jﬁ;‘f’iﬁklt\g?thenfab”k kom. 604 160 164 www.str-faktor.pl
CONCEPT-800/1000-PG 1000 800 15-120 tak tak tak tak nie tak tak tak $rubowy opcja tak
540 Caliber 560 525 20-120 tak tak tak tak tak nie tak tak tak 75 6880x411,3| 4500 opcja tak
Ekomet Sp.z 0.0. komn. 668 791551 ‘é{("g"mv':tk@"g"kit'r::t comypl 540 Horizont 760 490 | 20-120 tak tak tak tak tak tak tak tak tak 75  |6880x4x13| 4500 | opda tak
Thor 4 450 450 20-150 tak tak tak tak tak nie tak tak tak 9,0 68310 ;54 6100 opcja tak
nie/ . tak/ tak/ Srubowy/ .
ARG 330 DC CFNC 360 330 tak hydraulika tak nie tak <rubowa tak opdia tak opdia 3 3870x34 1350 opcja tak
PILOUS Remigiusz Madrowski www.rem-tech.com.pl nie/ ) ' tak/ Srubowy/ '
Rem-Tech Remigiusz Madrowski Sp.j. tel. 228371497 info@rem-tech.com pl ARG 500 plus SAF 620 500 tak hydraulika tak tak/opcja tak nie tak opda tak P 4 6040x41 1530 opcja tak
ARG 235 Plus 280 235 nie hydTaeL{Iika tak nie nie nie tak nie tak nie 2710x27 295 opcja tak
o AMADA HFA 250 300 250 24-90 tak tak tak tak tak nie tak tak Srubowy opcja tak
SWORD Sp.zo.0.5p. K tel. +48 58 668 66 88 przecinarki@sword.pl
AMADA tel. +48 785 854 730 www.sword.pl
AMADA PCSAW 720 815 720 15-110 tak tak tak tak tak nie tak tak zgrzebtowy opcja tak
o FMB MAJOR 370 260 16-120 nie tak nie tak nie tak tak nie nie tak
SWORD Sp.zo.0.5p. K tel. +48 58 668 66 88, przecinarki@sword.pl
FMB Italy tel. +48 785 854 730 www.sword.pl
FMB OLIMPUS 2 XL 1030 450 16-120 tak tak tak tak nie tak tak tak nie tak
| 44 45 W
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Mierzenie niejedno ma imie

Jak wybraé narzedzie pomiarowe

Kazdy z nas, praktycznie kazdego dnia co$ mierzy, wazy. Kobiety w kuchni i nie tylko ;-), z kolei mezczyZni robia pomiary
chyba jeszcze czesciej. A jak sprawa z mierzeniem wyglada w przymysle? Wspbtczesnie przemyst nie moze obejs¢ sie bez
urzadzefi pomiarowych. Wszedzie tam, gdzie niezbedne jest wykonanie pomiaréw wartosci, takich jak: wielkosé geo-
metryczna, gtadkos¢ powierzchni, temperatura, grubos¢ powtok, twardosé, gestosé, naprezenia, potrzebne sg urzadze-
nia pomiarowe. Wiekszo3¢ firm chcac zachowaé wysoka jakos¢ oferowanych produktéw, czy ustug musi uzywac takich
urzadzef na kazdym etapie procesu produkji.

Kazde z urzadzeh pomiarowych ma swoje
zadanie do wykonania. Jak wybra¢ odpowied-
nie? Najlepiej zasiegna¢ porady u kogos, kto zna
sie na takich urzadzeniach. Z pewnoscig beda to
przedstawiciele firm oferujacych caty przekrdj
urzadzerh pomiarowych.

Na kolejnych stronach tego numeru Forum
publikujemy raport urzadzeh pomiarowych,
w ktorym wiele firm w skrécie przedstawito
swoje oferty. Chcac uzyskaé bardziej szczeg6-
towe informacje wystarczy zadzwonié¢/napisat
na wskazane w raporcie numery telefonu lub
adresy e-mail.

Salon Technologii
Obrobki Metall

Drodzy czytelnicy Forum, jesli planujecie
zakup urzadzen pomiarowych, to zapraszam do
zapoznania sie z raportem, ktory z myslg o Was
przygotowalismy. Zapraszamy réwniez na targi
STOM w Kielcach, ktére odbeda sie na poczatku
kwietnia. Z pewnoscig producenci omawianych

arka d . ) diel w raporcie maszyn zaprezentujg interesujaca
- Fot.‘Sywm/ar a firmy ACCUD z odczytem cyfrowym, zakres pomiarowy 0+150mm, o rozdziel- oferte. Tymczasem zapraszam do zapoznania sie
u u czosci 0,01mm. z raportem, ktory jest na kolejnych stronach.

Kielce ;

reklama —

NIEZAWODNE NARZEDZIA.
TAKIE JAKTY.

Spotkaj klientow, zwieksz sprzedaz AN ¢ e

najwyzsza niezawodnosc.

www.garant-tools.com

TOOL » BLECH & CUTTING » ROBOTICS @

LASER s FIX  SPAWALNICTWO ¢ TEIA stom.targikielce.pl
DNI DRUKU 3D ¢ WIRTOPROCESY B

EXPO SURFACE ¢ CONTROL-STOM Pt
KIELCE FLUID POWER stom-metal-processing-fair/
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SMARTTECH Sp. z 0.0. tomianki/ www.skaner3d.pl ° . o e . ° °
Warszawa
Struers Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce Krakow www.struers.com o | e
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Miedz M1E na elektrody MAC-
W naszej ofercie posiadamy miedZ M1E (E-Cu58) w postaci: TEC e_K_ - §W|atowy dostawca uzywany(:h

e pretow pfaskich oraz okragtych, przycietych na wymiar! . .
wycinarek drutowych, elektrodrazarek
wgtebnych oraz centr obrébczych

W ofercie firmy rowniez inne gatunki stopéw m

MAC-TEC e.K. to niemiecka firma handlowo-marketingowa, kt6ra od ponad 20 lat oferuje swoje ustugi w przemysle
obrébkowo-metalowym. Firma jest doswiadczonym oraz godnym zaufania partnerem w branzy maszyn erozyjnych oraz
frezarek CNC. Poza tym MAC-TEC e.K. wyrdznia sie wieloletnim doSwiadczeniem w eksporcie maszyn, jak tez posiada
wsparcie dobrze znanych na rynku dystrybutoréw.

..........

__ ROBOFORM 3

OBERON’ Robert Dyrda
Tel. 52 354 24 00 » Fax 52 354 24 01 » www.oberon.pl ® oberon@oberon.pl

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa

Gatunki:
«1.0570 St 52-3 X153CrVMo-12-1 *1.2343 X38CrMoV5-1 FANUC C 400 iB Sodick AQ 750 Charmilles Roboform 35 P

*1.1730 C45W X45NiCrMo16 *1.2085 X33CrS16

«1.2842 90MnCrv8 40CrMnMo7 «1.2162 21MnCr5 . W ofercie firmy mozna znalez¢ szerokg palete ggywanych maszyn do obrébki metalu. Naleza do nich wycjnarki drutowe, elektroqlre;—
zarki wgtebne oraz maszyny do otwordw, jak réwniez komputerowo sterowane CNC centra obrdbcze, frezarki oraz maszyny szybkobiez-

*1.2510 100MnCrw4 40CrMnMoS8-6 * Toloox 33 e . . . . . . . . . _
ne HSC. Dzieki znajomosciom ze znanymi producentami maszyn, firma oferuje wszystkie maszyny uzywane wraz z pakietami zawierajg-
*1.2436 X210Crw12 X100CrMoVs5-1 * Toloox 44 cymi transport, instalacje oraz szkolenia.

MAC-TEC e.K. kieruje sie zasadg, iz najlepszy klient to zadowolony klient, dlatego oferuje maszyny pierwszej klasy, za przystepna oraz
uczciwg cene. Dodatkowa ustuga firmy MAC-TEC e.K. jest pomoc przy zakupie wysokich jakosciowo akcesoriéw do maszyn do obrébki
metalu. Sg to najwyzszej jakosci druty erozyjne, filtry oraz czesci zamienne znanych producentéw.

Firma MAC-TEC e.K. kupuje réwniez uzywane maszyny. Jej aktywna na catym Swiecie sie¢ przedstawicielstw, umozliwia sprzedaz
kazdej maszyny do obrébki metalu, niezaleznie od roku produkgji.

Zapraszamy do kontaktu, rozmawiamy réwniez w jezyku polskim

Wymiary katalogowe: Wymiary niestandardowe: Dostarczana:

* Grubos¢: od 1 do 100 mm * Wedtug zyczenia klienta, * W stanie szlifowanym EMMELSHAUSEN, NIEMCY
* Szerokos¢: od 10 do 300 mm * Takze frezowane, szlifowane CNC + Wyzarzana zmigkczajaco WWW.MAC-TEC.DE
* Dtugosé: 500 i 1000 mm * Pomiary do dlugosci 4 m na maszynie pomiarowej * Zabezpieczona przed korozja

MAC-TEC e.K. * Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen
OBERON® Robert Dyrda * 88-100 Inowroctaw Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
* ul. Cicha 15 « tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01 » oberon@oberon.pl * www.oberon.pl E-mail: schwarz@mac-tec.de - www.mac-tec.de
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Znow bedzie wiosnal! Przemystowa Wiosnal!

tentaci z branzy maszyn, robotéw i obrabiarek potwierdzajg swojg obec-
nos¢ i zapowiadajg spektakularne ekspozycje.

Przemystowy cykl spod znaku STOM wraz z wydarze-
niami towarzyszacymi powraca do tradycyjnego, wio-
sennego terminu. Przemystowych specjalistow zapra-
szamy do Targoéw Kielce od 5 do 7 kwietnia 2022 roku.

Przemystowy cykl Targdw Kielce odbywat sie zawsze wiosng. Nawet
pandemia nie zdofata odwota¢ tego wydarzenia. Jedyng zmiang jaka
zaakceptowali zarbwno wystawcy jak i zwiedzajacy byto przeniesienie
Targbw na jesien. Po dwdch latach ,Przemystowej Jesieni” Targi wracaja
do tradycyjnego, wiosennego terminu juz w 2022 roku! Miniong edycje
cenionego w wielu branzach przemystowego cyklu odwiedzito ponad 10
000 branzowych zwiedzajacych. Trudno zatem sie dziwi¢, ze satysfakcja
wystawcow z odbytych rozméw biznesowych byta ogromna.

- JestesSmy ogromnie zadowoleni. To sq pierwsze targi od poczqtku
pandemii, ktére sq tak duze i cieszq sie ogromnym zainteresowaniem.
Mamy nadzieje, Ze przyszty rok bedzie rowniez tak udany - podsumo-
wata udziat w targach w 2021 roku JOANNA JUCHA-GIERCZAK, z firmy
GM AUTOMATYKA.

Tegoroczne wystawy, do ktérych pozostaty niecate trzy miesigce
maja szanse sie udac. Wiekszos¢ hal jest juz zapetnionych, najwieksi po-
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Zgtoszenie udziatu w Przemystowej Wiodnie jako wystawcy nigdy
nie byto tak tatwe! Wystarczy zarejestrowac sie na Portalu Wystawcy!
Dzieki Portalowi mozna oszczedzi¢ czas - wszelkie formalnosci zwigzane
z uczestnictwem w targach zatatwia sie w prosty sposéb online. Obec-
nos¢ w Portalu pomaga zwiekszy¢ zasieg, dzieki znajdujagcym sie tam
danym kontaktowym, opisie firmy czy linkom do social mediéw. Dzieki
mozliwoici dodania materiatow, wyrézniajacych firme, np. linkéw do
video na YouTube, plikow z oferta lub zdje¢ mozna z pewnoscia wzmoc-
ni¢ swoja marke. Portal ma tez dziatanie networkingowe - dzieki opcji
"Kalendarz spotkai” mozna tu uméwic spotkania online i offline.

Warto juz dzi§ zarezerwowaé termin od 5 do 7 kwietnia. STOM
-TOOL, STOM-BLECH&CUTTING, STOM-LASER, STOM-ROBOTICS, STOM
-FIX, COTROL-STOM, KIELCE FLUID-POWER, EXPO-SURFACE, SPAWAL-
NICTWO, DNI DRUKU 3D, TARGI TEiA oraz WIRTOPROCESY czekaja!

Szczegbty wydarzenia dostepne sa na stronie https://www.targikiel-
ce.pl/przemyslowa-wiosna/ oraz na Profilu Linkedin: https://www.lin-
kedin.com/showcase/stom-metal-processing-fait.

Zapraszamy do Targéw Kielce od 5 do 7 kwietnia 2022 roku!
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona w setnych czeSciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 33® twardosé¢ 32 HRC
Toolox 44°® twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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TOOLOX® z SSAB
— stalg idealna?

Idealna jako stal do form wtryskowych i na matryce do pracy na
goraco

Wiasciwosci stali Toolox® w wysokich temperaturach sprawiaja, e
jest to idealna stal do odlewania cisnieniowego i kucia. Wytrzymatos¢
plastyczna, odpornosé na Scieranie i udarnosé pozostaja wyzsze niz w
przypadku konwencjonalnych stali do pracy na goraco réwniez w pod-
wyzszonych temperaturach. Po podgrzaniu do 590°C (1094°F), Toolox®
zachowuje swojg pierwotng twardos¢ po schtodzeniu. Stosowanie
Toolox® jako stali do formowania wtryskowego pozwala zaoszczedzic
duzo czasu produkgji dzieki wysokiej skrawalnosci. Formowanie czesci z
tworzyw sztucznych z duza zawartoscig wypetniaczy Sciernych nie sta-
nowi problemu dzieki wysokiej twardosci stali bez obrébki cieplnej. W
razie potrzeby twardos¢ powierzchni mozna fatwo zwigkszy¢ poprzez
azotowanie, hartowanie laserowe lub inng obrobke wierzchniej war-
stwy. Wysoka czystos¢ stopu sprawia réwniez, ze Toolox® doskonale
nadaje sie do polerowania na wysoki potysk.

Idealny jako stal do ttoczenia i wykrawania

Podczas tworzenia wykrojnikéw i ttocznikdw, nawet o najbardziej skom-
plikowanych ksztattach, Toolox® jest idealng stala. Nie ma wypaczen po ob-
rébce duzych elementdw, poniewaz nie ma naprezeh wewnetrznych. Stal jest
niezwykle jednorodna, o wysokiej czystosci i rownej twardosci w catym prze-
kroju, utrzymujac narzedzia do ttoczenia i krawedzie wykrawania w idealnym
ksztatcie do produkcji wielkoseryjnej. Jego niezwykle homogeniczna struktura,
brak naprezef i niewielka ilos¢ weglikdw sprawiajg, ze zastosowany na wy-
krojnik nie peka, jak to czesto ma miejsce przy stosowaniu 1.2379. Przyktad?
Wykrojnik postepowy do wytwarzania ptyty dolnej sprezarki lodowki.

Poprzednia stal to W.Nr. 1.2363 hartowana do 60 HRC. Toolox® 44 zostat
wybrany, aby zaoszczedzi¢ czas i unikna¢ trudnosci w obrobce cieplnej dtugich
czesci. Zaoszczedzono ponad 3 dni na etapie produkcji wykrojnika. Zwykte
poprawki po obrdbce cieplnej, wymagane przy zastosowaniu poprzedniego
materiatu, zostaty wyeliminowane. Wykrojnik zostat sprawdzony po wypro-
dukowaniu 150 000 sztuk. Nie wykryto widocznego zuzycia, a samo narzedzie
postuzyto do produkcji ponad 1,5 miliona sztuk detalu.

Fot. 1. Pyta dolnej sprezarki lodéwki wykonana wykrojnikiem postepowym,
w ktérym materiat 1.2363 zostat zastgpiony stalg Toolox®. (Zrédto: SSAB).

Toolox® nadaje sie do spawania i ciecia palnikami.

Stal konstrukcyjna i narzedziowa Toolox® zostata zaprojektowana z mysla
0 jak najszerszym spektrum zastosowan, w tym réwniez spawaniu i cieciu nie
tylko pitami taSmowymi. Jak dla wszystkich rodzajéw stali konstrukcyjnych i
narzedziowych, poziom wymagan wzrasta wraz ze wzrostem twardosci stali.

Fot. 2. Ciecie painikiem stali Toolox®33, w poréwnaniu do 1.2738, nastrecza
mniej probleméw zwigzanych z péZniejszq obrobkg. (Zrédfo: SSAB).
Toolox® jest w petni spawalna we wszystkich podgatunkach i wymiarach.

W przypadku tych stali mozna zastosowa¢ dowolng konwencjonalng
metode spawania i ciecia oraz mozna je spawac z innymi rodzajami stali spa-
walnych. Przygotowanie ztgcza mozna wykonac wszystkimi konwencjonalny-
mi metodami, takimi jak ciecie termiczne, obrobka skrawaniem i szlifowanie.
Wykrawac i ttoczyé mozna blachy o grubosci do okoto 10mm. tatwe spawanie
i ciecie palnikami to gtéwnie zastuga niskiej zawarto3ci dodatkdw stopowych.
Niska zawarto3¢ weglikdw prowadzi zas do wysokiej odpornosci na pekniecia.
Toolox® ma gwarantowane i zmierzone wiasciwosci:

Udarnos¢;
Twardos¢;
Obrabialnos¢;
Grubos¢;
Paskos¢;

Stan powierzchni.

Mowi sie, ze stal konstrukcyjna i narzedziowa Toolox® dotrzymuje
obietnic

Toolox® jest produkowany przez SSAB w tej samej walcowni pod cista
kontrola jakosci. Stal jest odlewana, walcowana, hartowana i odpuszczana,
aby spetni¢ bardzo surowe specyfikacje SSAB. Kazdy arkusz blachy czy pret
okragty Toolox® jest testowany, aby upewnic sie, ze jego whasciwosci spetniaja
zatozenia produkcyjne. Jest to klucz do niezawodnej wydajnosci podczas pro-
dukgji i wysokiej produktywnosci, gdy forma lub matryca sa wprowadzane
do uzytku. Stal Toolox® dotrzymuije obietnic SSAB, wiec Ty mozesz dotrzymac
swoich - ztozonych klientom.

Jan Dyrda

Fot. 3. Rodzina stali Toolox® jest w peftni spawalna we wszystkich podgatun-
kach i wymiarach. (Zrédfo: SSAB).
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Na sktadzie prety stalowe, miedziane i aluminiowe

«1.2311 tw. 30 HRC « NC6 (~1.2063)

« 1.2316 tw. 30 HRC « NC10 (-1.2201)

« 1.2343 (WCL) - miedz M1E

«1.2379 (NC11LV) « aluminium 7075 (PA9)
« 1.2767 (-NPW+Ni) « aluminium 2017 (PA6)

* TOOLOX 44® tw. 45 HRC * inne

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl



Importowana i krajowa

Zmiekczona
lub
ulepszona cieplnie

Na korpusy, formy,
ttoczniki, wykrojniki

Serwis ciecia:
- do srednicy 800 mm
- blachy wzdtuz do 4 m

- maksymalna waga
20 ton

Stal cieta na zimno
- nie palimy blach!

Wykonujemy obrébke
skrawaniem

Dziat handlowy

™= codziennie wysyia towar
- naszym

transportem albo

spedycja

Robert Dyrda
88 - 100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00, fax: (052) 35 424 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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