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WYKROJNIKI, TLOCZNIKI

New Technology Sp. z 0.0. zajmuje sie produkcja:
« wykrojnikow,
. tltocznikdw,
. form,
« przyrzadéw specjalnych dla inzynierii mechanicznej.

Firma New Technology Sp. z 0.0. obstuguje ttocznie w zakresie krétkoterminowego dorabiania czesci
zapasowych przyrzadéw. Posiadamy spore zapasy stali narzedziowej typu 1.2379 (NC11LV), Sleipner,
Vanadis, zahartowanej do 62 HRC. Dzieki temu jeste$my w stanie w krétkim czasie wykona¢ zapasowe
czesci typu stemple i matryce.
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CIECIE DRUTOWE WEDM
DUZYCH GABARYTOW (PRZESUW X 800, Y 550, Z 510)

Od 2022 roku nasz park maszynowy powiekszyt sie o ko-
lejng, juz piata drutéowke firmy Agie Charmilles - mo-
del CUT 400, gdzie maksymalne wymiary obrabia-
nego przedmiotu wynosza 1450 x 900 x 510 mm,
a waga 3000 kg.

Swiadczymy réwniez ustugi narzedziowe w zakresie:
- elektroerozyjnego ciecia drutowego WEDM
(pie¢ maszyn Agie Charmilles),
« frezowania CNC,
- elektrodrazenia otworéw EDM,

« szlifowania powierzchni.

BYDGOSKI

KLASTER

Robert Markiewicz Pawet Lichocki
tel. +48 603 37 35 99 tel. +48 501 35 50 50
robert.markiewicz@newtec.pl pawel@newtec.pl

PRIEMYSEOWY

New Technology Sp. z 0.0.
ul. Nakielska 89
85-347, Bydgoszcz

Drodzy Pafistwo!

Koniec wakacdji i urlopéw, czyli chwilami chce sie ptakac, ze wracamy
do naszej prozy zycia. Z drugiej strony, gdyby nie wspomniana ,proza”,
to nie czulibysmy wyjgtkowosci czasu wolnego. Pamietacie czasy szkol-
ne, jak diugie wowczas byty wakacje i co sie cudownego podczas nich
mogto wydarzy¢?

Gratem w pitke lub w kometke, jeZdzitem po okolicy rowerem, byt co
roku jakis wyjazd z rodzicami nad jezioro lub morze w ramach FWP Kiedy
bytem starszy, w liceum, w lipcu zarabiatem na wykopaliskach archeolo-
gicznych na sprzet fotograficzny i sierpniowe wakacje, wtdczege z ple-
cakiem. Kto teraz jezdzi na rajdy gorskie? Byty tez wyjazdy do wujostwa
do Warszawy, ktéra to stolice zwiedzatem na piechote wedrujac z kuzy-
nem z Ochoty do tazienek i wracajac przez Domy Centrum (kto pamieta
Warsa czy Juniora?!). Bylismy caty czas w ruchu, chyba ze mocno padato,
to czytatem ksigzki (tu pasuje tytut ,Dtugi deszczowy tydzier”). Co do
czytania — w 6smej klasie przepisatem sie do biblioteki dla dorostych, bo
wszystkie ksigzki w bibliotece dla dzieci i mtodziezy przeczytatem.

Czas jednak mija, ludzkie zwyczaje sie zmieniajg. Ostatnio znajomy
opowiedziat mi, jak to zjechata do niego czwérka wnukéw. Myslatem tak
jajakion, ze bedzie gtodno, ,bedzie sie dziato”. No nie, prosze sobie wy-
obrazi¢ czterech nastolatkéw siedzacych cate dnie na kanapie ze wzro-
kiem utkwionym w telefon. Jakas porazka! Wychowawcza, kulturowa
i ,pod kazdem innym wzgledem"” - skoro o Warszawie byta mowa. Sam

w schronisku w Beskidach bytem swiadkiem rozmowy szesciolatka i jego
starszej siostry, gora dziesieciolatki, z ich mama, ,,..kiedy w koricu wréca
do hotelu, bo jak sie chodzi to graé nie mozna, bo tu staby zasieg..” itp.
pretensje. Dawanie coraz mtodszym dzieciakom smartfonéw, by mie¢
Swiety spokdj, to norma nie tylko wirdd patologicznych rodzicw, ale
rowniez i tych bardziej zaradnych zyciowo, wyksztatconych czyli tych
niby madrzejszych. W efekcie dzieci nie rozwijaja mowy, bo nawet bedac
pod blokiem siedza na trzepaku w milczeniu ogladajac ekran telefonu
(tez taka obserwacja). W gume zadna szanujaca sie dziesieciolatka nie
skacze, ale zna marki ciuchéw i sprzetu. Wspétczuje nauczycielom, polo-
nistom w szczegbinosci. Krétkie, rwane zadania wiadomosci tekstowych,
skrétowce, coraz powszechniejsze ubdstwo stownictwa dzieci i mtodzie-
zy wydaja sie nie do poprawienia. Trwa ogtupianie spofeczefistwa przez
technologie skadinad wygodna i pomocng, ale tez mocno uzalezniaja-
€3, narzucajaca poglady, opinie i zabijajaca wszelki indywidualizm. Brak
lajkdw pod postem to tragedia na skale Swiatowa i powdd do samobdj-
czych mysli. A skoro ktos ma followerséw na Instagramie, to Marian czy
Grazynka tez by tylu chcieli. Czy wiecie, ze jest nawet domena ,kupob-
serujacych”? Stad moze takie duze gaze rozmaitych celebrytéw. Musiich
by¢ sta¢ na polubienie na ,Insta” za 1,60 zt za profil!

Jak potem tacy ludzie maja sie odnalezé w pracy w tradycyjnych
ustugach, handlu? Beda nieszczesliwi. Ciesze sie, ze jeszcze istnieje taki
Jrelikt przesztodci” jak drukowane Forum Narzedziowe czy targi branzo-
we, na ktére jezdzimy i na ktérych wymieniamy poglady twarza w twarz,
popijajac chtodne napoje (lub kawe, jezeli nie pijamy chtodnych napo-
jow). lle lat to jeszcze potrwa? Jak dalej bedzie wygladato nawigzywanie
kontaktéw zawodowych, biznesowych? Wszak na stronie www mozna
zamiesci¢ super zdjecia z bazy kupnych obrazéw i kreowac wielkg firme
majac przystowiowy neseser i biate skarpetki. Tez nie lubie marudzenia,
ale jak pisatem na wstepie, wracam z wakadji i stad takie czarne mysli.

Wracajac do pracy: zapraszam wszystkich lubigcych spotkania ,na
Zywo" na nasze stoiska targowe w Kielcach, Bydgoszczy i Katowicach.
Przyjezdzajcie, dopoki jeszcze sa targi: po plakaty, Forum, wiedze i kon-
takty (nie, ja nie mam nic do Linkedina, tez jest potrzebny! :) ). Pozdra-

.
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stale do zadan specjalnych

-

cococCCC

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB = 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
fatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodno$¢ cieplna (krétsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

A

Na sktadzie do grubosci 415 mm

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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BUDUJEM SZYNY OD 1991
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Urzgdzenie do mocowania termokurczliwego na karte? Tylko w BILZ!
ARCO Andrzej Rudenko - str. 12

Maszyny CNC firmy STYLE - nowoczesne i uniwersalne rozwigzanie dla

Twojej firmy!
Style CNC Machines - str. 14-15

FREZOWANIE Z NAMI TO PRZYJEMNOSC - DELPHIN SYSTEM 3R
M. Adelski - str. 16

Przemysfowe urzqdzenia filtrujgce
MARCOSTA - str. 17

Rozproszona sztuczna inteligencja (DAI) w obrébce metalu
Sandvik Polska - str. 18-19

Potqczenie technologii w nowej serii 900 pL LEHMANN
ARCO Andrzej Rudenko - str. 20

Roboty przemystowe przysztoscig kazdego przedsiebiorstwa
INTER-PLAST Z. Bodziachowska-Kluza Sp. Jawna - str. 22

Targi petne inspiracji
Grupa MTP - str. 26-28

Metrologiczne $wieto w Targach Kielce juz po wakacjach!
Targi Kielce, STOM 2022 - str. 30

Miedzynarodowe Targi  Spawalnicze  ExpoWELDING  juz
w pazdzierniku w Katowicach. Ruszyta rejestracja

Grupa PTWP - str. 36

Dmuchawce, latawce, wiatr ... czyli wyzwania w obrébce turbin
wiatrowych

Abplanalp Sp.z 0.0. - str. 38
Trafiajgc w sedno potrzeb
Grupa MTP - str. 40

Espert 500 - Wysokoobrotowa szlifierka elektryczna
M. Adelski - str. 42-43
Toolox®44 jako stal do pracy na gorqco
J. Dyrda - str. 44-46
To bedq cztery intensywne dni!
Targi Kielce - str. 48
«~Przemystowa jesien” w rozkwicie
Targi Kielce - str. 50

MAC-TEC eK. - Swiatowy dostawca uZywanych wycinarek
drutowych, elektrodrqzarek wgtebnych oraz centr obrébczych

MAC-TEC eK. - str.53
Uzycie grdfitu przy drgzeniu precyzyjnych ksztaftow
D. Hulisz - str. 54

ARCO Andrzej Rudenko - okfadka

New Technology Sp. z o.0.- okfadka

MACK BROOKS - EuroBLECH 2022- str . 11
JOTKEL Jan Krzywonos Sp. K. - str. 19
INTER-PLAST .Z. Bodziachowska-Kluza - str. 21
MEUSBURGER - str. 29

Targi w Krakowie, INNOFORM 2022 - str. 31
+SW-PARTNER"” Wactaw Sktadan - str. 37
MAC-TEC - str. 37

MARCOSTA - str. 37

Grupa PTWP, TOOLEX 2022 - str. 39

Grupa MTP ITM 2023 - str. 41

TARGI KIELCE, STOM 2023 - str. 49

TARGI KIELCE, METAL 2022 - str. 51

ARCO Andrzej Rudenko - okfadka

Raporty w numerze (111) 3/2022

* Maszyny Uzywane - str. 24-25
o Tokarki CNC - str. 32-35

Raporty w numerze (112) 4 /2022
o Szlifierki

* Oprogramowanie CAD/CAM

Zapraszamy na strone
www.forumnarzedziowe.pl
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Koncentrat ptynu obrébczego i drut molibdenowy do chifiskich

wycinarek drutowych

Koncentrat ptynu obrébczego.

Chinskie wycinarki drutowe pracujace
LW natrysku” wymagaja odpowiedniego ptynu
obrébczego, ktéry bedzie chtodzit i izolowat.

Wiekszos¢ operatordow uzywa do tego tzw.
mydta emulsyjnego. Czes¢ uzywa ptynéw typu
BM1lub BM-06GP

Fabryka DM-CUT odeszta od stosowania
mydta emulsyjnego przy swoich wycinarkach
drutowych kilka lat temu. Stosujemy koncentrat
ptynu obrébczego 4U-808. Jest to aktualnie naj-
lepszy na polskim rynku koncentrat dla chifiskich
wycinarek drutowych. Baza wodna, po cieciu ide-
alnie czysta powierzchnia detalu bez nalotu i za-
brudzef. Do tego bardzo stabilna praca maszyny
i najlepsza z mozliwych dla danego typu maszy-
ny, gtadko3¢ powierzchni po cieciu.

Koncentrat jest oferowany w pojemnikach
11 kg. Rozrabiamy ze zwykta wodg lub z woda
dejonizowana (najlepsze efekty) w stosunku
zaleznym od wielkosci zbiornika.

Drut molibdenowy.

Do pracy kazdej drutowki, w ktorej uzywa
sie drutu molibdenowego, drut jest niezbedny.
Nasza firma oferuje z magazynu bardzo dobry,
sprawdzony ,w boju” drut o standardowej sred-
nicy 0,18 mm.

FR A

l ERAR TN

Drut jest bardzo odporny na zerwanie oraz
rozcigganie. Kazda maszyna DM-CUT jest w
niego wyposazona.

Dystrybutor: ULGREG Grzegorz Kugler,
kom. 663 750 527, www.dmcut.pl.

Narzedzia skrawajgce
z firmy Dolfamex

Dolfamex jest nowoczesng firma produkuja-
ca narzedzia do obrobki skrawaniem. Dzigki kom-
binacji wysokiej technologii i najlepszych materia-
téw oferujemy nowoczesne narzedzia skrawajace
wedtug najwyzszych standardéw jakosci.

Nasza oferta zawiera kilka tysiecy pozyciji.
W tym narzedzia monolityczne, narzedzia sktadane,
jak réwniez ptytki tokarskie oraz frezarskie, prze-
znaczone do wysokowydajnej obrébki skrawaniem.

Oprécz standardowej oferty proponujemy wy-
konanie narzedzia na specjalne zaméwienie. Jeste-
Smy w stanie wykona¢ kazde potrzebne Pafistwu
narzedzie.

Oferujemy réwniez szerokg game ustug.
Na zyczenie klienta narzedzia powlekamy powto-
kami PVD, ktére znakomicie wptywaja na zywot-
nos¢ i wytrzymatos¢ narzedzi.

Oferujemy tez ustugi z zakresu obrobki ciepl-
nej, znacznie poprawiajacej parametry narze-
dzi. Oprocz tego Swiadczymy standardowe ustugi
ostrzenia i regenerowania produkowanych przez
nas oprzyrzadowania
Dolfamex Sp. z o.0.
www.dolfamex.com.pl

DOLFAMEX'

fabrykoa: arzedazl

Targi EuroBLECH po diugiej przerwie juz jesienia tego roku!

Po czterech latach spoteczno$¢ zwiazana
z branza obrébki blach niecierpliwie czeka na
swoje wiodgce wydarzenie. EuroBLECH 2022,
26. Miedzynarodowe Targi Technologii Obrébki

Wraz z catkowitym zniesieniem miedzyna-
rodowych ograniczeri w podrézowaniu, ktére
uniemoZliwiaty wjazd do Niemiec, nie mozemy
sie doczekac, kiedy znéw powitamy naszq mie-

skrypcji elektronicznego biuletynu EuroBLECH
jest réwniez dostepny na stronie internetowe;j
www.euroblech.com.

Targi EuroBLECH mozna $ledzi¢ w mediach

Krotko

Firma HURCO na Targach AMB 2022 partnerem w dziedzinie automatyzacji dla producentéw kontraktowych

Na Miedzynarodowych Targach Obrobki
Metali (AMB) 2022 w Stuttgarcie producent
obrabiarek, jakim jest firma HURCO, zaprezen-
tuje mozliwosci precyzyjnej realizacji indywi-
dualnych koncepcji automatyzacji w zakresie
obrobki skrawaniem. Od 13 do 17 wrzednia na
stoisku A10 w hali B62 przede wszystkim pro-
ducenci pojedynczych elementéw oraz spe-
cjalizujacy sie w matej produkgji seryjnej, beda
mogli uzyskac porady dotyczace rozwigzar zo-
rientowanych na praktyczne zastosowania.

Pliening, lipiec 2022. Automatyzacja ob-
rabiarek jest statym elementem dziatania dla
producentéw, zajmujacych sie wytwarzaniem
krétkich i Srednich serii na zamowienie. Powody
tego sg rézne, poczawszy od wydtuzenia czasu
pracy maszyn, az po kompensacje ograniczo-
nych zasobdéw ludzkich. Mimo szybko poste-
pujacej indywidualizacji produktéw i redukgji
wielkosci partii, istnieja szerokie mozliwosci au-
tomatyzacji. Wybér optymalnego rozwiazania

zalezy od zadania produkcyjnego i istniejacej
infrastruktury. Doradztwo w tym zakresie jest
istotne, poniewaz nie istniejg ogdlnie obowia-
zujace przepisy dotyczace automatyzacji. Dla-
tego tez firma HURCO przywigzuje duzg wage
do bezposredniego kontaktu z klientem.

-]
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=
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Fot. Dobre wprowadzenie do automatyzacji:
coboty szybko sie uczq i elastycznie wspétora-
cujq z operatorem (zdjecie: HURCO).

Nasi handlowcy i specjalisci ds. aplika-
gji czesto prowadzq rozmowy bezposrednio
u klienta i majqc potem rozeznanie w parku
maszynowym i strukturze produkgi danej
firmy, mogq dokfadnie wskazaé, gdzie mozemy
zapewnic wsparcie i jaki rodzaj automatyzacji
bedzie zasadny - podkresla Sebastian Herr, me-
nedzer ds. wsparcia aplikacji w firmie HURCO
Deutschland Takie doradztwo stanowi
gtéwny element naszej obecnosci na Targach.

Artykut w catoici zostat opublikowany na
stronie www.forumnarzedziowe.pl w zaktadce
OSTATNIE WYDARZENIA | WIADOMOSCI

www.hurco.com

HURCG®

&
Jak bezpiecznie przechowywaé narzedzia CNC? ( Jo t K E l )

Na bazie wiasnych doSwiadczen, Jotkel
opracowat zestaw specjalistycznych mebli
warsztatowych do przechowywania i transpor-
tu narzedzi CNC.

Skfadaja sie one z uniwersalnych konstrukji
nosnych oraz pétek z gniazdami do opraw na-
rzedziowych. Umozliwia to konfiguracje wypo-
sazenia w zaleznosci od potrzeb uzytkownika.

Klient wybiera okreslong konstrukcje nosng
i dobiera do niej potki z odpowiednimi gniazda-
mi w standardach: ISO, BT, SK, CAPTO i HSK.

W szafie z wysuwanymi przedziatami
mozna zamontowaé takze pétki do stempli
i matryc WILA catych lub dzielonych.

Komfort korzystania z szaf jedno i dwu-
drzwiowej zapewniaja potki skosne, wysuwane
na prowadnicach. Umozliwiaja wygodny i bez-
pieczny dostep do narzedzi.

W ramach systemu do opraw CNC dostep-
ne sa:

- szafa z wysuwanymi przedziatami,
- szafa jedno i dwudrzwiowa,

- szafa zamykana roleta,

- regat narzedziowy,

- trzy rodzaje wozkow narzedziowych,

- nadstawka do zamontowania na standar-
dowych wézkach, szafkach i stotach warsz-
tatowych,

- pétka do mocowania na tablicach perforo-
wanych lub boku wézka warsztatowego,

- przenodna pétka - stojak do umieszczenia
na blacie w poblizu miejsca pracy lub do po-
stawienia na pétce w szafie narzedziowe.

Jotkel Jan Krzywonos Sp. komandytowa

metalowe meble warsztatowe - stoty

Blach, odbgda sig w dniach 25-28 pazdziernika  dzynarodowq publicznos¢ na wiodgcych na  spotecznogciowych, takich jak Linkedin i YouTu- - = L .
2022 roku na terenach wystawowych w Hano-  Swiecie targach technologii obrébki blach - méwi bz. Oficjalny hasyztag to #eijroblech. 3 ] warsztatowe, wozki Warsztatoyve, szafki
werze w Niemczech. Evelyn Warwick, dyrektorka targéw EuroBLECH, R =" warsztatowe, szafy ubraniowe

= wimieniu organizatora Mack Brooks Exhibitions. -

Lista wystawcéw dostepna na stronie in- - Zapraszamy do zapoznania si¢ ze stronami
ternetowej targéw EuroBLECH jest regularnie wmil e « www.jotkel.com e sklep.jotkel.com
aktualizowana i zawiera wiele informacji o wy- LB BN oraz do kontaktu:
stawiajacych sie firmach, w tym profile wystaw- H LN + tel. 62725 22 91+ office@jotkel.com
cbw, prezentacje wideo firm i dane kontakto- | ’ '
we. Elektroniczny biuletyn targéw EuroBLECH, s x P

czesto wysytany w okresie poprzedzajacym
impreze, zawiera najnowsze informacje o wy-
darzeniu, wystawcach i branzy. Formularz sub-
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MECOME urzadzenia do spawania wspierajgce automatyzacje produkgji

W odpowiedzi na potrzeby rynku wtoska
firma Mecome dostarcza od 30 lat zroboty-
zowane urzadzenia do spawania. Od niedaw-
na oferta firmy, dostepna jest takze w Polsce.
Tego typu urzadzenia sa gtdwnie wykorzysty-
wane w sektorach automotive, budowlanym,
rolniczym. A takze w produkcji wyposazenia

wnetrz, produkgji kottéw i w przemysle spo-
zywczym.

Mecome posiada szerokie portfolio swoich
maszyn, ktére mozna podzieli¢ na trzy katego-
rie: urzadzenia standardowe, roboty zautoma-
tyzowane i urzadzenia specjalne dedykowane
produkgji Klienta.

BT .
s R
L § T fhmn wael

Zrobotyzowane systemy spawalnicze po-
zwalajg przede wszystkim na zwiekszenie pro-
dukgji, podniesienie, jako3ci produktu i opty-
malizacje czasu pracy. Sa dostepne, w ofercie
firmy DIG SWITALA.

Stét do spawania z podnosnikiem jest
przeznaczony do spawania oku¢ okragtych/
prostokatnych lub blach ptaskich o grubosci
od 0,5 mm do 10 mm i Srednicy od 500mm do
6000 mm.

Dostepne sa technologie spawania MIG/
MAG, WIG, PLAZMA i SAW. System spawaja-
cy wykonany jest z najwyzszej jakosci miedzi,
a pneumatyczne dociski pozwalaja na efekt
specjalnego chtodzenia, ktéry ma zdolno3¢ po-
chtaniania i rozpraszania ciepta wzdtuz spoiny.
Hydraulicznie sterowany wspornik —ufatwi

prace operatora przy zatadunku i roztadunku

PDIGY

materiatu.

AWITALA

i001-2021

chAT

DIG SWITALA Sp. z 0.0.

ul. Dworcowa 53, 44-340 taziska
kontakt@switala.pl
WWW.SWITALA.PL

W ofercie RICHO POLSKA az 6 modeli numerycznych szlifierek do watkéw. Jest w czym wybiera¢!

Oferta firmy RICHO Polska to szeroki asorty-
ment obrabiarek CNC produkgji tajwanskiej.
Katalog produktéw obejmuje: pionowe centra

obrébcze CNC, wytaczarki CNC, tokarki CNC,

tokarki karuzelowe, automaty tokarskie, ma-

gazyno-podajniki preta i manipulatory, a takze
szlifierki do watkéw i ptaszczyzn, narzedzia

i oprzyrzadowanie do maszyn oraz pity tasmo-

we. Chcac zakupi¢ szlifierke do watkéw klient

moze wybiera¢ sposrod szesciu modeli.

Urzadzenia wyrdzniaja sie:

* intuicyjng obstuga z systemem FANUC, SIE-
MENS badZ MITSUBISHI;

+  ptynnaicicha praca dzieki zaawansowane-
mu hydrostatycznemu tozyskowaniu wrze-
ciona szlifierskiego;

« ograniczonym zjawiskiem tarcia do mini-

mum za sprawa hydrostatycznych prowad-
nic osi XiZ;

+ starannym wykonaniem;

+  oraz bogata listg wyposazenia dodatkowego.
Szlifierki majg mozliwos¢ wyposazenia np.
w nowoczesny system antykolizyjny, uktad po-
miaru przedmiotu w czasie rzeczywistym pod-
czas obrébki czy uktad automatycznego wywa-
zania Sciernicy.

Masz pytania? Skontaktuj si¢ z nami:

tel. 781677 446 lub 505 035 012
richo@richo.pl, biuro@richo.pl, www.richo.pl

W RSO

OBRABIARKI CNC DO METALU

RICHO POLSKA
ul. Siennicka 26F, 80-758 Gdarisk

Krotko

Targi w Krakowie zapraszajg na kolejng edycje INNOFORM®

- INNO
e FORM

2

Juz w dniach 27-29 wrze$nia serdecznie zapra-
szamy do Bydgoszczy - stolicy Polskiej Doliny
Narzedziowej na 5. edycje Miedzynarodowych
Targdw Kooperacyjnych Przemystu Narzedzio-
wo-Przetworczego INNOFORM®!

Jest to jedyne w Polsce wydarzenie dla
branzy formierskiej, na ktére sktadaja sie:

- TARGI - oferta ponad 100 producentéw
oraz dystrybutoréw z obszaréw narzedzi
specjalnych, form wtryskowych, obrabia-
rek, narzedzi skrawajacych, automatyzacji
i robotyzacji produkgji, przetwoérstwa two-

27-29 wrzesnia 2022, Bydgoszcz

5. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne
Przemystu Narzedziowo-Przetworczego

rzyw sztucznych, modelowania, logistyki
jak tez wielu innych,

- KONFERENCJA - ,Przemyst 4.0 w branzy
narzedziowo-przetwérczej”, ,Jak nie Chiny

to kto? Skracanie globalnych tafcuchéw
wartosci szansg dla branzowych przedsie-
biorstw”,

- GIELDA KOOPERACYJNA - spotkania 2B2
pozwalajace rozwinaé wspétprace przed-
siebiorcow,

- STREFA KARIERY - przestrzeh kojarza-
ca przedsiebiorcow szukajacych wysoko
wykwalifikowanej kadry z poszukujacy-
mi pracy specjalistami oraz absolwentami
szkét technicznych.

Wiecej informacji na www.innoform.pl

Oprogramowanie CAM hyperMILL — Dla wymagajacych

Wdrazajac oprogramowanie CAM hyper-
MILL, uczestniczylismy w wielu skomplikowa-
nych projektach, ktére wymagaty zastosowania
nowoczesnych technologii obrébki z uwzgled-
nieniem innowacyjnych narzedzi dostepnych
na rynku.

Od lat rozwijane sa technologie HPC oraz
HSC zaréwno w strategiach 3D, jak réwniez 5
osiowych. Wielokrotnie wdrazalismy system
hyperMILL w firmach, ktére juz posiadaty kon-
kurencyjne rozwigzania. Dlaczego? Poniewaz
problemy techniczne i koszty z nimi zwigzane
byty nieakceptowalne. Moglismy uruchomié¢
i zoptymalizowac obrébke, a sprawnosé, szyb-
kos¢ i prostota jest doceniana przez naszych
klientow.

Jesli i Ty borykasz sie z problemami czasu
tworzenia programu NC lub masz projekty,
ktore chcesz zoptymalizowaé, skontaktuj sie
z nasza firmg, a omoéwimy, co mozemy dla
Ciebie zrobit.

CAM Technology Sp. z 0.0.

www.camtechnology.pl

r
J AM Technology

T TS il eemd B ey
_hyperMILL Authorized Partner

Niepotrzebna elektronika?
Dla innych moze okazac sie cenna!

Moga Paistwo poméc innym firmom,
sprzedajac swoje niepotrzebne urzadzenia
elektroniczne.

Czy posiadaja Panistwo niepotrzebne urza-
dzenia elektroniczne? Moga przydac sie one
komus innemu! Elektronika, ktéra jest juz dla
Pafistwa nieprzydatna z powodu jej uszkodzenia
lub przebudowy linii produkcyjnej, moze okaza¢
sie cenna dla innych firm. UNIS Group odkupi od
Panstwa nowe, uzywane, a nawet uszkodzone
urzadzenia elektroniczne.

UNIS Group wspiera swoich klientow, oferu-
jac rozwigzania pozwalajace na skrécenie czasow
przestojow, na przyktad poprzez dostarczanie (re-
generowanych) czesci z magazynu. Aby utrzymaé
odpowiedni zapas urzadzen i czesci w magazynie,
ciagle je skupujemy. Dlatego zawsze jesteSmy za-
interesowani zakupem elektroniki przemystowe;j.

Zachecamy do sprzedazy Paristwa nadwyzek
magazynowych. Prosimy o kon-

takt z naszym zespotem ds. skupu
produktow. UN I S

Tel. +48 71716 62 39

www.unisgroup.pl
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ZYGMUNT J. GRUCHOWSKI - technologie i innowacje dla wielu gatezi przemystu

Firma ZJG jest preznie rozwijajagcym
sie przedsiebiorstwem pozyskujacym wielu
nowych klientéw i opracowujacym innowacyj-
ne technologie przemystowe, ktére znajduja
zastosowanie w licznych zaktadach w Polsce,
we wszystkich gateziach przemystu: lotniczym,
motoryzacyjnym, medycznym, meblowym
oraz wielu innych branzach.
Obszarem naszej dziatalnodci sg techno-
logie: obrébki wibroiciernej, mycia przemysto-
wego, 0czyszczania i utylizacji $ciekdw przemy-
stowych, badania czystosci technicznej zgodne;
z normga VDA 19.1, gratowania termicznego, fil-
tracji i wytapywania mgty olejowej.
Nasza szeroka oferta obejmuje sprzedaz
maszyn, czesci zamiennych i srodkéw techno-
logicznych. Dysponujemy takze autoryzowa-
nym serwisem oraz Swiadczymy ustugi obréb- Dodatkowym atutem naszej dziatalno-  Zapraszamy do kontaktu z nasza firma. - —
ki powierzchniowej (gratowanie, szlifowanie, §ci jest mozliwos¢ zorganizowania spotkaf : o z your

. o : o e . . Zygmunt J. Gtuchowski s.c.
polerowanie, matowienie, odttuszczanie, za- w naszym obiekcie znajdujacym sie w miejsco- B A TE WA Y
tepianie krawedzi) wedtug wymagan klienta.  wosci Barlinek - BUKOWA PRZYSTAN BARLINEK. ~ 2ygmunt Gtuchowski i Helena Gtuchowska G

Zespdt ZJG stuzy fachowa pomoca i rada, KOOPERACJA PRZEMYSEOWO-HANDLOWA ' . to a 5 MARTER

oferuje petne wsparcie techniczne rozpoczy- ul. todzka 32, 44-164 Gliwice
najac od analizy problemu, poprzez dobér Tel. +48 32234 66 45 FU TURE I
technqlogn, testy rja komponer?tach, przygo- www.zjg.com.pl
towanie oferty, koriczac na realizacji.
Cechuje nas terminowo3¢, zaangazo- : ﬁ
wanie i indywidualne podejscie do kazdego y | | [ —
klienta i produktu. 1 i L
JesteSmy cztonkiem Polskiej 1zby Motoryza- s I J | I

¢ji oraz klastra branzowego Silesia Automotive.

reklama —

Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci:

26. MIEDZYNARODOWE TARGI
TECHNOLOGII OBROBKI BLACH

J pretow ptaskich oraz okragtych, przycietych na wymiar!

e Blachy, rury, ksztattowniki ¢ Transport bliski -

Formowanie * Wyroby gotowe, czesci, podzespoty -

Rozdzielanie, ciecie ¢ t3czenie, spawanie * Obrobka
blach » Obrdobka rur/ksztattownikow < Kompozyty EURD
« Obrébka powierzchni ¢ Narzedzia, matryce -
Systemy CAD/CAM/CIM/ przetwarzanie danych

OBERON® Robert Dyrda 25 - 28 PAZDZIERNIKA 2022 | HANOWER, NIEMCY

Tel. 52 354 24 00 » Fax 52 354 24 01 e www.oberon.pl ® oberon@oberon.pl

www.euroblech.com MACICBROOKS 1©C
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Duzy sktad atest:bwany h materiatow

Urzgdzenie do mocowania termokurczliwego na karte? -
* stal e miedz ¢ braz  grafit ¢ aluminium

TylkO w BILZ! Ciecie, obrébka na zyc enie Klienta

Mocowanie termokurczliwe to nieza-
przeczalnie jeden z najlepszych syste-
mow wyrézniajacy sie niespotykang
wsrod popularnych rozwigzan sztyw-
noscia.

Wymaga on jednak rozwazenia inwestycji w urza-
dzenie do mocowania termokurczliwego. Nie zawsze
mamy dla niej usprawiedliwienie lub miejsce w naszym
budzecie. Tutaj z pomoca przychodzi firma BILZ.

W zamian za zakup pakietu startowego ztozone-
go z potrzebnych adapteréw i oprawek dostajemy w
dzierzawe urzadzenie termokurczliwe. Ptatne jest jego
uzytkowanie oparte o prosty system: 1 sekunda = 1
kredyt. Dziata to podobnie do znanych juz telefonéw
na karte, gdzie ptacimy za wykonane potaczenia, a nie
sama mozliwos¢ dostepu do sieci.

per-use

pay
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sie do wybrania Srednicy i zataczenia
cewki. Opatentowane pogtebienie w
oprawce pozwala wstepnie umiescic

Urzadzenie ISG 1100 jest najbardziej podstawowym i wycentrowaé narzedzie w oprawce
z gamy, kt6ére ma za zadanie wprowadzi¢ uzytkowni- jeszcze przed zabiegiem podgrzewa-
ka do idei mocowania termokurczliwego. Obstuguje nia. Umozliwia ono takze mocowanie
ono narzedzia w Srednicach @3-20 mm o dtugosci do  narzedzi przy uzyciu nizszej o 15-20%
290 mm (dla HSK-A63). Sterowanie jest uproszczone —temperatury, co wydtuza jej zywotnosc.
do minimum - wprowadzenie parametréw sprowadza

ARCO Andrzej Rudenko = 3 OBERON® Robert Dyrda
A R c 0 ul. Nowa 23 C lokal 007; 05-500 Stara lwiczna e-mail: info@arcotools.pl e ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
WWW.EIFCOtOO'S.pl telefon: +48 22 353 27 05; +48 22 499 48 01 www.arcotools.pl - - teI 52 354 24 00, fax 52 354 24 01

®

Pogtebienie

Zapraszamy na nasze stoisko podczas targéw TOOLEX - nr 39

‘- - n Y,,.‘ "d.pl C
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Maszyny CNC firmy STYLE
- nowoczesne i uniwersalne rozwigzanie dla Twojej firmy!

Wiemy, ze zalezy Ci na szybkich, uniwersalnych i niezawodnych maszynach do obrébki metali i tworzyw sztucznych. Dlatego
zaprojektowalismy obrabiarki CNC z mysl3 zaréwno o poczatkujgcych operatorach, jak i doswiadczonych specjalistach. Nasze
uniwersalne maszyny CNC cechuja sie wyjatkowym uktadem sterowania STYLE, ktéry w tatwy i szybki sposob pozwala zreali-
zowact codzienne projekty. Obstuga maszyn CNC STYLE jest intuicyjna i komfortowa, a nasze obrabiarki CNC postuzg zaréwno
w obrébce pojedynczych elementéw, jak i serii produktéw. Przed rozpoczeciem obrdbki operator CNC moze przetestowac detal

w symulacji 3D, ktéra dodatkowo obliczy czas niezbedny do procesu.

Najlepsze sterowanie CNC do pojedynczych
detali i matych serii.

System sterowania CNC STYLE

Sercem STYLE jest innowacyjny system sterowania.
Bardzo prosty w obstudze system sterowania CNC za-
rowno dla poczatkujacych, jak i doswiadczonych ope-
ratordw. Oprogramowanie STYLE jest tak wyjatkowe
dzieki rozbudowanym funkcjonalnoiciom, ktérych
zadna inna firma na Swiecie nie jest w stanie zaofero-
wac w tak petnym zakresie.

Wystarczy kilka kliknie¢ i wprowadzenie minimal-
nej liczby wartosci, aby kazda edycja stata sie natych-
miast trwale widoczna na ekranie dotykowym 19”.
Oprogramowanie CNC zostato opracowane specjalnie
pod katem szybkiego i tatwego rysowania i wytwarza-
nia pojedynczych detali i matych serii. Obrébka CNC
moze by¢ skomplikowana, jednak nie nasze systemy
sterowania.

Obstuga jest tak prosta, ze kazdy operator, nawet
nie posiadajacy doswiadczenia w pracy z maszynami
CNC, w ciggu paru godzin szkolenia opanuje zasady
pracy na module sterujgcym STYLE. Dzigki temu pra-
cownik nie bedzie juz zalezny od specjalisty CNC.
Obrabiarki sterowane numerycznie - frezarki i to-
karki CNC

Naszg specjalnoscia sg frezarki i tokarki. Maszy-
ny CNC STYLE s3 uniwersalne i przyjazne w obstudze.
tatwe sterowanie CNC sprawia, ze z naszych maszyn
CNC moze korzystac kazdy operator — nawet poczat-
kujacy, réwniez bez zadnej wiedzy w zakresie progra-
mowania maszyn CNC. Obrébka skrawaniem pozwala

14

na precyzyjny i wysoko powtarzalny proces produkcyjny — maszyna CNC STYLE z pewno-
Scig zapewni Ci 0szczednos¢ czasu.

STYLE oferuje kompletna game tokarek i frezarek réznych wersji oraz akcesoriéw.
Oprécz maszyn w wersjach standardowych, kazda maszyna moze zosta¢ skonfigurowana
wg indywidualnych potrzeb klienta, tak by idealnie spetniata Pafstwa oczekiwania.

@STYLE

= |
L)

Frezarki: w ofercie STYLE CNC Machines posiadamy min. frezarki z serii BT, ktore sa
uniwersalnymi maszynami wykonanymi w oparciu o solidny odlew zeliwny. Maszyny oparte
na konstrukgji stotu krzyzowego, gdzie ruch stotu i kolumny jest realizowany na szerokich
i precyzyjnych prowadnicach slizgowych.

Duze mozliwosci konfiguracji, ale przede wszystkim doskonaty dostep do przestrzeni
obrébczej dzieki pét twartej zabudowie powoduja, ze s3 to bardzo praktyczne obrabiarki.

Maszyny te wystepuja réwniez w opcji czesciowej, a takze petnej zabudowy.

Wielko3¢ przejazddw w osi X ksztattuje sie od najmniejszej maszyny 600, poprzez naj-
bardziej popularny model 1000 i 1500 do imponujacej wielko3ci 3000, oraz 4000. Maszy-
na BT 3000 wystepuje réwniez w najwiekszej wersji, gdzie wartosci przejazdéw w osiach
X.Y,Z wynoszg odpowiednio: 3000, 1100, 1100.

W ofercie STYLE CNC Machines posiadamy rowniez frezarki z serii MC, ktére sa uniwer-
salnymi, szybkimi maszynami wykonanymi w oparciu o solidny odlew zeliwny. Centra ob-
rébcze oparte na konstrukgji stotu krzyzowego, gdzie ruch stotu i kolumny odbywa sie przy
pomocy prowadnic liniowych tocznych.

Duze mozliwosci konfiguracji, ale przede wszystkim doskonaty system sterowania,
szybkos¢ i doktadnos¢ to cechy maszyn z serii MC.

Wielkod¢ przejazddw w osi X ksztattuje sie od najmniejszej maszyny 500mm, poprzez
najbardziej popularny model 750mm i 1000mm, do najwiekszej wersji, gdzie wartosci prze-
jazdéw w osi X wynosi 1500mm, 2000mm, oraz 2500mm.

Tokarki: wszystkie tokarki dostepne w asortymencie STYLE posiadajg konstrukcje
oparta na bardzo stabilnej zeliwnej ramie i gwarantuja najlepsza mozliwg obrébke wy-
robéw. STYLE to nie tylko tokarka CNC do metalu, ale tez do tworzyw sztucznych. Kazda
tokarka wyposazona jest w prosty w obstudze i intuicyjny ukfad sterowania CNC, ktéry wy-
réznia sie ergonomicznym i wyjatkowym designem. Dzieki temu Swietnie sprawuja sie przy
wymagajacej obrébce elementdw niestandardowych oraz niewielkich serii.

Tokarki CNC do metalu to jedne z naszych najpopularniejszych produktéw. Intuicyjne
sterowanie numeryczne, bogate wyposazenie i szerokie spektrum zastosowar — to wszyst-
ko sprawia, ze tokarka do metalu STYLE bedzie najlepszym wyborem w kazdej sytuadji.
Nasze tokarki CNC $wietnie sprawdzg sie w kazdym parku maszynowym. Wszystkim klien-
tom zapewniamy wsparcie uwzgledniajace ich indywidualne potrzeby. Moga by¢ pewni,
ze w zakresie tokarki do pojedynczych elementéw i niewielkich serii dokonali najlepszego
mozliwego wyboru

Asortyment rozpoczyna sie od przelotu nad tozem od 320mm do 2200mm i dtugosci
w ktach od 500mm do 12 000mm.

Najlepsza tokarka dla wymagajacych specjalistow.

Nowoczesna maszyna CNC o wysokiej wydajnosci i elastycznosci, oraz prostym sterowa-
niu. Zaprojektowana do trudnych warunkéw pracy i nieprzerwanego, wydajnego toczenia.

()STYLE

CNC MACHINES

Rama zeliwna odlana jako monolit i nachylona pod katem. Poznaj game tokarek opar-
tych na konstrukgji toza skosnego - serie SB

Przelot nad fozem od 420 do 612mm. Dtugo$¢ toczenia od 550mm dla najmniejsze;
maszyny, do 1200mm.

Caty proces w jednym miejscu.

Projektowanie, montaz maszyn i programowanie
STYLE odbywa sie w naszym holenderskim zaktadzie,
w Bunschoten.

Zespot firmy STYLE posiada szerokg wiedze i do-
Swiadczenie w zakresie maszyn i systemow sterowania
dlatego tez zawsze uzyskacie Pafistwo od nas wiasci-
wa porade oraz wsparcie podczas zakupu i wdrozenia
maszyny.

Bezpieczefistwo dzieki europejskim, markowym
komponentom.

Korzystanie z komponentéw znanych europejskich
marek gwarantuje wysokg niezawodnod¢ i ciggtosé
pracy maszyny.

Szybkos¢ przy programowaniu pojedynczych
detali i matych serii.

STYLE oferuje idealne rozwigzania w zakresie to-
czenia pojedynczych detali i matych serii.

Oznacza to:

- szybkie programowanie;

- szybka produkdja;

- szybkie przezbrajanie maszyny na inny produkt;
- elastycznos¢;

- 0szczedno3¢ czasu.

Zapraszamy do kontaktu z naszg firma podczas
targow TOOLEX w Katowicach - stoisko nr 50.

STYLE CNC Machines Polska
« info@stylecncmachines.pl « www.stylecncmachines. pl

@& STYLE

CNC MACHINES

BUDUJEMY MASZYNY OD 1991

PROUD - ACTION - PASSIONATE - FUN - LOYAL
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System Delphin moze wystepowaé w dwdch wersjach.
Hydraulicznej, gdzie cate sterownie uchwytem odbywa sie za
pomoca oleju, jak réwniez w wersji pneumatycznej, gdzie ste-
rowanie odbywa sie za pomoca sprezonego powietrza. Wersja
hydrauliczna posiada dodatkowa- zalete polegajacg na tym, ze
po zwolnieniu sity Sciggajacej, paleta z detalem jest nieznacznie
unoszona. Pozwala to operatorowi stwierdzi¢ czy detal jest za-
mocowany na obrabiarce.

Schemat budowy uchwytu DELPHIN na przykfadzie Stan-
dardowego Uchwytu Pneumatycznego

System 3R oferuje gotowe juz ptyty mocujace oraz palety,
ktére mozemy dobraé pod wielko3¢ stotu maszyny. Wystepu-
ja one jako uchwyty podwajne, czworki oraz széstki. Mozemy
je konfigurowac ze sobg w dowolny sposéb pamietajac o za-
chowaniu rekomendowanych odlegtosci. Istnieje rowniez moz-
liwos¢ indywidualnego rozstawienia uchwytéw na stole obra-
biarki — nalezy wtedy jednak pamieta¢ o pewnych zasadach.

Ustawienie drgzkéw ciggnqcych na palecie

hi
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Drqzek ciggnqcy z
indeksacjg wosi XiY

Ustawienie uchwytow na obrabiarce

FREZOWANIE Z NAMI TO PRZYJEMNOSC
— DELPHIN SYSTEM 3R

Zasady dziatania systemu DELPHIN dedykowanego do frezowania duzych detali

Delphin System 3R jest modutowym systemem mocowar obrabianych
detali na obrabiarce. Pozwala on na dowolne konfigurowanie elementéw
mocujacych, dostosowane do potrzeb i specyfikacji produkgji. Niepowta-
rzalna konstrukcja uchwytéw pozwala na obrabianie detali o wadze nawet
do 10 000kg.

ZALETY:

. Maksymalizacja czasu pracy maszyny poprzez redukcje czasu
ustawiania nawet 0 90%;

. Preseting (ustawianie detalu poza maszyna);

. Standaryzacja systeméw zaciskowych;

. Usprawnienie technologii produkgji i jakosci wykonywanych pro-
duktow;

. Wzbogacenie produkcyjne maszyn poprzez wielomodutowy

system DELPHIN.

Stozkowy czop

mocowania palet w uchwycie
—_—

Otwieranie powietrzem Sita docisku

13,000 N

Otwor spustowy brudu
i wody chtodzacej

Sita trzymania

Blokada mechaniczna dla max. 60,000 N

bezpieczefistwa pracy

Jezeli macie Pafstwo problem z mocowaniem duzych
detali na swoich maszynach to system DELPHIN dedyko-
wany jest wiasnie dla Was. Dzieki jego precyzyjnosci, fa-
twosci ustawienia i mocowania detali zaoszczedzicie mné-
stwo cennego czasu, a co za tym idzie i pieniedzy. Jesli
chcieli byscie zapoznac sie blizej z tym i innymi rozwigza-
niami Systemu 3R to zapraszam do odwiedzenia naszego
stoiska na targach INNOFORM w Bydgoszczy (stoisko nr
75) oraz na targach TOOLEX w Katowicach (stosiko nr 22)
lub bezposredni kontakt ze mna.

Pozdrawiam Marek Adelski
m.adelski@oberon.pl, kom. 693 371 202

Przemystowe urzadzenia filtrujgce

Centralna filtrac

Przeznaczony jest do filtr
olejowg z kilku obrabiarek
Filtr koalescencyjny, reduki
z karbowanych wktadéw filtr
z zewnetrzng membrang z polipri
MIST COMPACT® sktada sie z du
konserwacje.

Korzysci:

+ Wydajnos¢ (Emisje < 5 mg/Nm?) « E
boczego « tatwa instalacja * Rozwigzan
+ Ustugi wsparcia technicznego oraz pospr
z eksploatacjq i konserwacjg,

Filtracja py

Eliminator hydrodynamic
szania gazu do uzdatniania
Mieszanie odbywa si¢ w kan
wentylator wprowadza wode i z
cenie pytu i/lub substancji gazow
Wysokowydajny separator kropel
ulegajq zuzyciu ani zatkaniu, co ogr:
Korzysci:

+ Wydajno$¢ (Emisje < 5 mg/Nm®) « Ba
waciji * Kilka punktéw dostepu do kontroli
+ Ustugi wsparcia technicznego oraz posprz

SCRUBBER - Piuczka myjaca

Zmniejszen

Ptuczka myjaca, jest
Lotnych Zwigzkéw Organ
Stosowany jest przypadku z
w kontakcie z wodg. Redukcja
rozpylona cieszg myjaca a zani
powietrze wprowadzane jest od do
ciwpradowo, ze zmienna predkoscia,
riatow/ciat wypetniajacych.

Zalety:

+ Doktadne i szczeg6towe dostosowa
+ Niskie koszty utrzymania i zarzadza
+ Niezawodna terminowo$¢ realizacji

DORADZTWO, PROJEKTOWANIE, INSTALACJE, SERWIS

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

PL 33-102 Tarnow, ul. Klikowska 101C

tel./fax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl
www.marcosta.pl www.maszyny-marcosta.pl
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Rozproszona sztuczna inteligencja (DAI)
w obrébce metalu
Przetwarzanie brzegowe i DAI

Od zabbjczego superkomputera Hal
w filmie 2001: Odyseja kosmiczna po
Skynet w Terminatorze, sztuczna inteli-
gencja (Al) nie zawsze miata dobry wi-
zerunek w kulturze popularnej. Jednak
w przemysle sztuczna inteligencja i sys-
temy uczenia maszynowego staty sie po-
wszechnie stosowanym sposobem opty-
malizacji proceséw. W artykule Nevzat
Ertan, Global Manager for Digital Machi-
ning Architecture w firmie Sandvik Coro-
mant, omawia przysztos¢ sztucznejinteli-
gencjii rozproszonej sztucznej inteligencji
(DAI) w obrdbce skrawaniem metali.

Czym jest rozproszona sztuczna inteligencja?

Rozproszona sztuczna inteligencja (DAI) to kon-
cepcja polegajaca na rozmieszczaniu sztucznej inteli-
gendji w wielu weztach w obiekcie, przy czym kazdy
wezet jest niezalezny od pozostatych. Wezet to miej-
sce, w ktérym nastepuje obliczanie, do pewnego
stopnia przypominajacy neuron w ludzkim mézgu.
Podobnie jak tradycyjnie rozumiana sztuczna inteli-
gencja, rozproszone wezty i DAl wykorzystujg algo-
rytmy uczenia maszynowego i inne rozwigzania do
automatycznego podejmowania decyz;ji.

Jednak w przeciwiefistwie do typowej Al — okre-
Slanej mianem scentralizowanej — rozproszony cha-
rakter DAl sprawia, ze wezty, niekiedy zwane tez
agentami, moga ze soba wspdtpracowaé, koordy-
nujac wiedze i umiejetnoci roznych inteligentnych
weztdw w dazeniu do wspdlnego celu. Albo - jesli to
konieczne - dziatajg niezaleznie od siebie, realizujac
indywidualne cele. Przeksztatcenie w kierunku tego
modelu okreslane jest czesto mianem fuzji Al.
Dlaczego fuzja Al ma zasadnicze znaczenie

Sztuczna inteligencja jest nadal uwazana za no-
winke techniczng w przemysle. Mimo to biezace
zastosowania Al juz stajg sie przestarzate. Scentra-
lizowana Al, ktéra przekazuje dane z powrotem do
centralnego Zrédfa, to typ Al najczesciej wdrazany
w Srodowiskach przemystowych, ale mimo to mato
rozpowszechniony.

Najwieksza bariera dla rozwoju scentralizowanej
Al jest jej daleko idaca zalezno3¢ od centréw danych
i centralnych architektur. Aby skutecznie przetwarzaé
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dane, scentralizowana Al musi gromadzi¢ dane na poziomie weztéw i przekazywac je w inne miej-
sce celem przetwarzania i analizy. W srodowiskach przemystowych, w ktérych uzywane sa dziesigtki
skomplikowanych maszyn, zakres generowanych danych moze by¢ kolosalny.

Przeksztatcenie na model rozproszony stawia to wyzwanie na gtowie, dostarczajac algorytmy
dla danych, a nie odwrotnie. Zastosowanie metody zdecentralizowanej oznacza, ze to algorytmy do-
cierajg do danych, niezaleznie od tego, czy dane s gromadzone na brzegu, czy na platformie. Zaletg
tego podejscia jest migdzy innymi zmniejszone zapotrzebowanie na tacznos¢ szerokopasmowg, gdyz
dane nie musza by¢ transmitowane z obrabiarki do centrum danych i z powrotem.

DAI w praktyce

W kontekscie przemystowym DA jest metoda automatycznego gromadzenia znacznych iloci
informacji o kazdym procesie, ale jej kluczowg zaletg jest zdolno3¢ do automatycznego inicjowania
czynnosci. W zaleznosci od wezta, w ktorym zlokalizowana jest DAI, podstawa tych czynnosci sg in-
dywidualne cele procesu, np. zmnigjszenie ilosci odpadéw lub zuzycia energii, lub wspomaganie re-
alizacji szeroko zakrojonych celéw zaktadu.

DAI dziata we wspdtpracy z mocno promowang technika: przetwarzaniem brzegowym. Prze-
twarzanie brzegowe polega na rejestracji, przetwarzaniu i analizie danych urzadzenia - na brzegu
procesu — w czasie rzeczywistym.

Podobnie jak DAI, przetwarzanie brzegowe dziata w sposéb zdecentralizowany, umozliwiajac
optymalizacje na poziomie obrabiarki, bez potrzeby odsytania danych do centralnego zasobu. Pod-
czas gdy przetwarzanie brzegowe polega na przetwarzaniu danych, DAI inicjuje czynnosci na ich
podstawie.

Uczacy sie agenci
W ramach konfiguracji rozproszonej sztucznej inteligencji liczne wezty beda dziataé niezaleznie,

czesto po rozmieszczeniu ich w wielu réznych miejscach w obiekcie. W srodowisku obrdbki widro-
wej metali wezty te moga by¢ umieszczone np. na narzedziu skrawajacym lub w aplikacji tokarskiej.

Poniewaz dane te sg generowane i gromadzone na brzegu procesu, moga zapewnia¢ poziom
szczegdtowosci niedostepny dla scentralizowanego obliczania. Pozostajac przy przyktadzie wezta
umieszczonego na naszym narzedziu skrawajacym, przetwarzanie i analiza brzegowa umozliwiatyby
rejestracje danych podczas samego procesu w trakcie skrawania. Dane obejmowatyby temperature
wyposazenia, wydajnos¢ skrawania, ugiecie narzedzia i wiele innych parametrow.

Zaktadajac, ze przetwarzanie danych nastepuje na brzegu procesu, metoda ta umozliwia szyb-
szy wglad niz w przypadku przesytania danych do centralnego zasobu. Ponadto moze redukowac
koszty potgczenia szerokopasmowego, gdyz do chmury wysytane sg tylko najwazniejsze dane.

Podczas obrdbki metalu dane analityki brzegowej mogtyby dostarczyé dowodu na to, ze najbliz-
sze przejicie ostrza bedzie nieprecyzyjne. W potaczeniu ze sztuczna inteligencja system moze auto-
matycznie inicjowac zatrzymanie. W nomenklaturze programistycznej ten typ wezta okreslany jest
jako agent reaktywny — reagujacy na dane wokét. Z powodu réwnolegtego przetwarzania wszyst-
kich weztéw w konfiguracji DAl informacje te moga by¢ udostepniane wszystkim innym weztom
w obiekcie.

To, czy wezly te sg agentami reaktywnymi, decyzyjnymi czy hybrydowymi, okresla ich zdolno3é
do korzystania z tych informacji. Agenci decyzyjni posiadajg zdolno3¢ gromadzenia danych ze $wiata
zewnetrznego i inicjowania czynnosci zmierzajgcych do osiagniecia celdéw, natomiast agenci hybry-
dowi taczg umiejetnosci dwoch powyzszych typow. W idealnym Swiecie wszystkie wezty bytyby hy-
brydowe.

Dlaczego rozproszona?

W kontekscie przemystowym argumenty przemawiajace za DAl s oczywiste. Celem DA jest
rozwigzywanie probleméw tradycyjnej sztucznej inteligencji zwiazanych z rozumowaniem, planowa-
niem i percepcja, zwhaszcza podczas obstugi bardzo duzych zasobdéw danych.

W $rodowiskach przemystowych czesto wystepuje znaczna liczba proceséw, z ktdrych wszystkie
majg wptyw na 0gdlng produktywnos¢, jakos¢ i przepustowos¢ zaktadu. Korzystanie z przetwarza-
nia brzegowego do analizy tych proceséw i sztucznej inteligencji do ich automatycznej optymalizacji
to fatwizna.

Pomimo kiepskiego wizerunku w kulturze popularnej, sztuczna inteligencja stosowana w prze-
mysle bynajmniej nie przypomina ztosliwych robotéw, ktére czesto ogladamy na srebrnym ekranie.
W rzeczywistodci DA to ich Sciste przeciwiefistwo. Umozliwia ona harmonijng wspdtprace zespo-
tu, dysponujacego jednak znacznie wieksza wydajnoscig przetwarzania niz jego ludzcy poprzednicy.

Sandvik Coromant, bedacy czescig ogbinoswia-
towej grupy inzynieryjno-przemystowej Sandvik, jest
liderem w dziedzinie narzedzi i rozwigzan do obrdb-
ki skrawaniem oraz posiadanej wiedzy. Firma wyzna-
cza standardy i stymuluje innowacyjne rozwigzania
niezbedne dla przemystu obrébki metalu zaréwno
obecnie, jak i w nowej erze przemystowej. Wsparcie
edukacyjne, duza skala inwestycji w badania i rozwoj
oraz silne, partnerskie relacje z klientami gwarantujg
postep w zakresie technologii obrobki, ktory nakre-
Sla kierunek oraz zmienia przysztos¢ przemystu wy-
tworczego. Firma Sandvik Coromant jest wtascicielem
ponad 1700 patentéw na catym Swiecie, zatrudnia
ponad 7700 pracownikéw i jest reprezentowana
w 150 krajach.

Wiecej informacji znajda Pafistwo na stronie in-
ternetowej www.sandvik.coromant.com/pl lub przy-
taczajac sie do dyskusji za posrednictwem mediow
spotecznosciowych.

www.sandvik.coromant.com

SANDVIK|

reklama —

« szafy

* regaty

+ nadstawka, do montazu
na szafkach lub stotach
warsztatowuch

narzedziowych CNC
bezpieczne
przechowywanie,
transport

i uzytkowanie
narzedzi

jotkel.com

sklep.jotkel.com

= wozki

« pafka do mocowania na tablicach
perforowanych

+ stojak - przenosna potka

Prosta konfiguracia w zaleinosci od potraeb unyrkownika, Wybdr pdlek
& gniazdami w standardzle 190, BT, SK, HSK araz do matmye | stempli
pras krawgdziowych x mocowaniom WiLA
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Stoty obrotowe pL LEHMANN z napedem bezpodrednim umozliwia-
ja wykonanie wiekszo3ci operacji w jednym zamocowaniu. Ich dynami-
ka idealnie pasuje do obrébki typu HSC, power skiving, taczenia toczenia
z frezowaniem lub szlifowania. Urzadzenia te zmieniaja 3-osiowe centrum
frezarskie w uniwersalng maszyne 5-osiowg, w ktérej toczenie z predko-
Sciami ponad 50000br/min nie stanowi problemu. Ponad 10 lat rozwoju

Nieosiowe wytaczanie i wiercenie

Dzieki mocnemu hamulcowi wrzeciona

Poréwnujac do 5-osiowego centrum frezarskiego — stét obrotowy
moze by¢ szybko zainstalowany i wykorzystywany tylko gdy zajdzie taka
potrzeba. Rozwigzanie to nie pozwala na prace z detalami wiekszymi niz

il

Potaczenie technologi
w nowej serii 900 pL LEHMANN

0d 60 lat firma pL LEHMANN stale przekonuje klientow do swojego podejscia do produkgji.
Uniwersalnosé i elastycznosé to stowa, ktére styszymy tu najczesciej.

Toczenie i frezowanie

ARCO Andrzej Rudenko
A R c 0 ul. Nowa 23 Clokal 007; 05-500 Stara lwiczna

WWW.arCDtOC]lS.pl telefon: +48 22 353 27 05; +48 22 499 48 01

technologii umozliwito opracowanie systemu Fail Safe, ktéry zatrzymuje
wrzeciono w minimalnym czasie (stop awaryjny lub brak zasilania) bez
uszczerbku dla stotu obrotowego. Moze by¢ rowniez zastosowany zacisku
detalu, gdzie uchwyt jest normalnie zamkniety, a dopiero jego otwarcie
wymaga doprowadzenia powietrza pod ci$nieniem 4,5 bar.

Obrébka wirnikow

Frezowanie/wiercenie

obwiedniowe "
Szlifowanie obwodowe
i ptaszczyzn

Mozliwos¢ szlifowania obwodowego na szlifierce do ptaszczyzn

tuszczenie uzebien Szlifowanie narzedzi
Wysoce efektywna metoda Mozliwos¢ szlifowania wahadtowego
produkcji uzebief rowkéw i fazowar

Szlifowanie zewnetrzne
i wewnetrzne

Kompletna obrdbka na jednej maszynie

ok. 200 kg, ma jednak inne zalety. Swietny dostep do detalu pozwala na
uzycie krotszych narzedzi, a sama inwestycja jest bardziej przyjazna dla
portfela.

Zapraszamy na nasze stoisko podczas targéw TOOLEX - nr 39

e-mail: info@arcotools.pl
www.arcotools.pl

ABB FANUC KUKA

®)

ROBOTY PRZEMYStOWE

CHCESZ ZAUTOMATYZOWAC SWOJ PARK MASZYNOWY?

Szukasz robota spawalniczego, podajacego,
a moze szlifujgcego czy malujgcego?
Sprawdz naszg oferte uzywanych robotoéw przemystowych.

POSIADAMY ROBOTY

PRZESLI) NAM INFORMACIJE CO POTRZEBUJESZ WYKONYWAC,
A MY ZNAJDZIEMY DLA CIEBIE ODPOWIEDNIE ROZWIAZANIE
ROBOTY@INTER-PLAST.PL

WWW.ROBOTY-PRZEMYSLOWE.PL

MOTOMAN
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Roboty przemystowe przysztoscia
kazdego przedsiebiorstwa

Mineto juz 55 lat odkqd zastosowano pierwszy robot w fabryce General Motors w Trenton. W ciggu na-
stepnych lat robotyka przemysfowa przeszta mnéstwo zmian, rozwineta sie i zagoscifa na stafe prawie

we wszystkich dziedzinach przemystu.

Pomimo pandemii COVID19 dane z rynku potwierdzaja, ze robotyka
przemystowa ma sie dobrze, a wrecz w tych trudnych czasach pomogta
przetrwac wielu firmom. Polska niestety nadal pozostaje na szarym koricu
Europy pod wzgledem iloci robotdw liczac do 10,000 mieszkafcow.

Moze nie wszystkie mate, Srednie, czy rodzinne firmy sta¢ na zakup
nowych, zrobotyzowanych celi przemystowych, dlatego jako jedni
z pierwszych, juz 5 lat temu postanowilismy wprowadzi¢ do naszej oferty
roboty uzywane. W zakres oferowanych robotéw wchodza zaréwno
roboty podajace - manipulatory, jak i spawajace oraz dedykowane do
danego zadania.

W ostatnich 2 latach zauwazamy zwiekszong sprzedaz robotéw spa-
wajacych, od prostych konfiguracji do coraz czesciej $cisle wytypowanych
zadan spawalniczych pod okreslony detal.

W naszej siedzibie w Czestochowie na stanie aktualnie po-
siadamy ok. 50 robotéw czotowych firm, jak: Fanuc, Yaskawa,
Motoman, Kuka, Kawasaki, ABB, Panasonic, itd.

Mozna obejrzeé¢ i wyprébowacé zarowno roboty dedykowane
do zadan spawalniczych, szlifierskich, podajgcych jak i wielu
innych.

Po zapoznaniu sie z potrzebami naszego klienta zapropo-
nujemy skonfigurowanie wyzej wymienionych robotéw do
okreslonego celu.

L]
[

<> Inter-plast
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JesteSmy w stanie dla Pafistwa wykonaé réwniez robotyza-
cje linii przemystowej. Projektujemy i wdrazamy zrobotyzowane
stanowiska spawalnicze, paletyzacyjne oraz integracje zwigzana
z obstuga maszyn, a to wszystko w oparciu o uzywane roboty
z naszej oferty.

Zapraszamy do wspdtpracy.

INTER-PLAST Z. Bodziachowska-Kluza Sp. Jawna

Tel. +48 343 627 904, kom. +48 663 958 005
E-mail: zuzanna@inter-plast.pl
www.inter-plast.com.pl
www.roboty-przemyslowe.pl

PRZEMYStOWE

Maszyny nowe
czy uzywane?

Zapotrzebowanie na maszyny uzywane do obrdébki metalu caty
czas utrzymuje sie na statym poziomie. Jest sporo przedsiebiorstw,
ktére oferujg maszyny uzywane, jak tez istnieja firmy zainteresowane
zakupem urzadzen do obrébki plastycznej oraz do obrébki skrawaniem
z drugiej reki.

Kazda maszyna, jesli jest serwisowana oraz prawidtowo eksploato-
wana, moze dla nas pracowac jeszcze bardzo dtugo. Dzieki temu, chcac
naby¢ maszyne uzywanga, mozemy wrecz przebiera¢ w ofertach. Warto
jednak przed zakupem zastanowic sie nad tym czy bardziej optaci nam
sie zakup urzadzenia nowego czy uzywanego.

Jak wspomniatam we wstepie, rosnie liczba firm, ktéra oferuje
uzywane frezarki, tokarki, centra obrébcze, czy tez inne urzadzenia.
Czesto s3 one sprowadzane zza granicy oraz sg to zazwyczaj maszyny
znanych, czotowych producentéw obrabiarek.

Nalezy pamietaé, ze maszyny uzywane wcale nie muszg by¢ uszko-
dzone czy zuzyte. Firmy prowadzace sprzedaz takich urzadzen naby-
waja je w wyniku przetargbéw zwigzanych z wykupem majatkéw spétek
ogfaszajgcych upadtos¢ lub tez w wyniku innych sytuacj.

Zastanéwmy sie moze nad zaletami oraz wadami zakupu maszyny
uzywanej oraz nad zaletami i wadami inwestycji w nowa maszyne.

Decydujac sie na maszyne z "second handu” mozemy dokonaé
zakupu urzadzenia, ktéry jest rzadkim modelem, a w naszej produkgji
jak najbardziej zda egzamin. Czesto takze jest z czego wybiera,
poniewaz firmy posiadajg w swoich ofertach szeroki wachlarz propo-
zycji. Takie maszyny przed sprzedaza sa poddawane przegladom tech-
nicznym oraz koniecznym remontom. Dlatego sa praktycznie tak samo
sprawne jak nowe, a do tego duzo tafsze od egzemplarza o podob-
nych parametrach, ale nowego.

Wada zakupu uzywanej maszyny moze by¢ ryzyko zakupu wadli-
wego urzadzenia. Czesto sa to tez maszyny sprawne lecz niekompletne.
Do tego obrabiarki uzywane nie majg juz tak estetycznego wygladu
jak te nowe, oferowane przez producentdw. Problemem moze tez by¢
dostepnos¢ czesci zapasowych.

Omawiajac zalety i wady wyboru uzywanego urzadzenia warto
rowniez wspomniec o zaletach jak i wadach zakupu nowej obrabiarki.

Kupujac nowg maszyne czestokro¢ trafiajg one do nas prosto
z fabryki, a niekiedy jest ona robiona na nasze zaméwienie i wg naszych
potrzeb. Nabywajac nowe maszyny mamy wiekszy wybor sposrdd
réznych modeli. Jednak taki zakup zwigzany jest z wyzsza ceng obra-
biarki, co z pewnoscia nalezy do wad inwestycji w nowe urzadzenie,
aktére w efekcie moze nie spetniaé naszych oczekiwan. Dlatego, zanim
podejmie sie ostateczng decyzje inwestycji w zakup kolejnej maszyny
dla swojej firmy, warto zapozna¢ sie z dostepna na rynku oferta.

Publikowane na kolejnych stronach zestawienie ofertowe firm
posiadajacych maszyny uzywane, moze Pafstwu pomdéc chocby
w kontaktach z ich przedstawicielami. W raporcie znajdziecie Pafstwo
takze oferte wtoskich firm. Zachecamy do zapoznania sie z ich stro-
nami internetowymi.
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OBERON’ Robért Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl
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ANTONIO FLORA & Cs.n.c.

Tel. 335 62 46 767

www.floramacchineutensili.com
flora@floramacchineutensili.com

BOMACS.R.L.

Tel. +39.0321.866993

www.bomacsrl.it/IT/
info@bomacsrl.it

CASAVOLA MACCHINE UTENSILI

Tel. +39 02 240 35 51

www.casavola.com
info@casavola.com

C.M.M. Macchine Utensili Srl

Tel. +39 02 95331019
Fax +39 02 950 38 942

WWW.CmMMCassano.it
cmmcassano@gmail.com

C.N.S. srl

Tel. 05 46 656 365
Fax 05 46 656 357

www.cns-srlc.com
trading@cns-srl.com

Eurotec
European Technology Sp. z 0.0., Sp. k.

Tel. +48 22616 19 82

www.eurotec.pl,
eurotec@eurotec.pl

Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych AVIA S.A.

Kom. 602709 699

www.avia.com.pl
t.bartnik@avia.com.pl

GAIANI FRATELLI

Tel. 0362 625 325

www.gaianifratelli.com
info@gaianifratelli.it

GF Machining Solutions Sp. z 0.0

Dziat sprzedazy
Tel. 22326 5050

www.gfms.com /pl
sales.gfms.pl@georgfischer.com
info.gfms.pl@georgfischer.com

HACO FAT Sp. z 0.0.

Tel. +48 7136 09 308

www.haco.com
biuro@haco.com

HURCO Sp. z o.0.

Tel. +49 (89) 905 094 - 0
ul. Poznanska 57, 59-220 Legnica

www.hurco.pl
jgibner@hurco.pl

INTER-PLAST Z.Bodziachowska-Kluza Sp. J.

Tel. +48 343 627 904
Kom. +48 601484 640

www.inter-plast.pl
www.roboty-przemystowe.pl
lukasz.|@inter-plast.pl

ISOTEK Sp. z 0.0.

Tel. 61835 08 50, fax. 61835 08 51

Kom. 603 778 307

www.isotek.com.pl
krzysztof.balcer@isotek.com.pl

MARCOSTA Tarnow

Tel. 14 62 66 852

www.marcosta.pl
handel@marcosta.pl

*Czes¢ danych w tegorocznym raporcie Maszyn Uzywanych zaczerpnieto z raportu, ktory byt publikowany w numerze 3 /2021 Forum Narzedziowego OBERON.
Wiecej informacgji o zamieszczonej w raporcie ofercie maszyn u przedstawicieli firm.
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Targi petne inspiracji

Energia biznesowych spotkan ,face to face” powradcita na Miedzynarodowe Targi Poznanskie z catg moca.
Hale wypetnity nowoczesne maszyny i roboty, nie brakowato rozwigzah przysztosci. Czes¢ z nich zosta-
nie dopiero zaimplementowana przez firmy sektora przemystowego, ale ich historia zaczeta sie wtasnie
tu, w Poznaniu. Oferta blisko szesciuset wystawcoéw bloku ITM INDUSTRY EUROPE zadziatata jak magnes.
Wydarzenie odwiedzito 11 687 uczestnikéw. To byty cztery dni petne innowacji, eksperckiej wiedzy i po-
mystow na biznes w niestabilnych czasach.

- Zaréwno pandemia jak i wojna bardzo
mocno zmienita ukfad relagji gospodarczych.
Swiat dzisiaj w Polsce widzi miejsce gdzie moze
znalez¢ rzetelnego partnera gdzie moze zna-
lez¢ dostawce i producenta wysokiej jakosci pro-
duktow. Widzqc to co dzisiaj jest na stoiskach,
na pewno za kilka lat znajdziemy w fabrykach.
- méwit na inauguracji targéw ITM INDUSTRY
EUROPE Tomasz Kobierski, prezes Grupy MTP,

Podczas tegorocznej edycji wreczono
osiem Ztotych Medali Grupy MTP dla najbar-
dziej innowacyjnych produktéw. Przyznano
takze nagrody ACANTHUS AUREUS za najlepiej
zaaranzowane stoiska targowe. 6 wystawcom
targébw ITM INDUSTRY EUROPE oraz jednemu
wystawcy Modernlog.

Bogata ekspozycja ITM INDUSTRY EUROPE

2022 pozwolita pozna¢ aktualne trendy z wszystkich kluczowych gatezi przemystu. Flagowa oferta
targdw to m.in.: Obrabiarki do metali, Narzedzia, Automatyka przemystowa, Robotyka, Metalurgia,
Odlewnictwo, Spawanie i ciecie, Obrébka powierzchni, Technologie addytywne, Oprogramowanie,
Metrologia przemystowa. Zaaranzowano takze dwie wydzielone specjalnie strefy: Smart Factory oraz
Strefe startupdw.

Szanse dla przemystu w niestabilnych czasach

Pod hastem: Rok wyzwan dla polskiego przemystu odbyfa sie druga edycja Kongresu Industry
Next. Eksperci dyskutowali z jakimi problemami mierza sie firmy dziatajace w branzach przetwérstwa
przemystowego w kontekscie perturbacji na rynku surowcéw. Przedstawiciele czotowych krajowych
instytucji oraz organizacji tego sektora podijeli temat relokacji europejskiego przemystu i zwigzanych
z nim szans dla polskich firm oraz nowych kierunkéw eksportowych. Jak zauwazyt Stefan Zyczkow-
ski, Przewodniczacy Rady Nadzorczej, Forum Automatyki i Robotyki Polskiej: Ostatnie lata i zmienia-
jaca sie rzeczywistos¢ pokazaty, ze obecnie lepiej zamiast strategii 5-letniej przygotowywac 3-letnia.
Trzeba tez bardzo umiejetnie operowaé kapitatem. Pamigtajmy jednak, ze kryzys jest szansa zeby
zrobic cos inaczej.

Panelisci Kongresu zwracali uwage, ze fundamentem stabilnej gospodarki jest przemyst ery cy-
frowej, ktéry opiera sie na wiedzy i otwarto3ci do dzielenia sie doswiadczeniem.
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Podczas Kongresu zastanawiano sie jak
bardzo wojna w Ukrainie wptynefa na polskie
firmy i organizacje dziatajgce w branzy przemysto-
wej. - My pozyskalismy cenng wiedze, poniewaz
zaczeli u nas prace naukowcy ukraifiscy. Ukraina
chronigc swéj dorobek intelektualny nie objefa
kadr naukowych obowigzkiem stuzby wojskowej
- zauwazyt Marcin Kraska, Wiceprezes ds. Badarh
i Rozwoju z Sieci Badawczej tukasiewicz.

Jak podnosili eksperci wojna wptyneta na
logistyke, taficuchy dostaw i zmiane Srodkéw
transportu.

- Po wybuchu wojny nawigzalismy wspofpra-
ce z klastrami ukrainskimi, czes¢ przedsiebiorstw
ze wschodniej Ukrainy relokowata swoje zakfady
na zachodzie kraju i kooperujg z nami w zakresie
utrzymania produkgji - méwit Sebastian Rynkie-
wicz, prezes Klastra Obrébki Metali.

Wskazywano na problem cen energii, dostaw
ze Wschodu oraz kadr. Stefan Zyczkowski prze-
konywat, ze powinno sie w pierwszej kolejno-
sci zadbac obecnie o dywersyfikacje fafcucha
dostaw, zwiekszy¢ liczbe maszyn i automatyzo-
waé procesy produkcyjne, wprowadzajac cyfro-
we rozwigzania. Eksperci byli zgodni, ze oferta
targbw ITM INDUSTRY EUROPE pokazuje jak
bardzo te technologie sie rozwinety.

Panelisci analizujac obecna sytuacje geopo-
lityczng wskazywali nowe mozliwosci i kierunki
eksportowe dla polskiego przemystu.

- Naszym zadaniem jest namawianie przed-
siebiorcéw do podejmowania ryzyka i wejscia
na wydawatoby sie z pozoru egzotyczne rynki.
Sq to czesto réznice kulturowe i inne rozumie-
nie biznesu, ale to ogromna szansa. Konflikt
w Ukrainie pokazat Polske w innym Swietle, bo
Swiat zobaczyt jakq role nasz kraj odgrywa w tej
wojnie - dowodzit tukasz Grabowski, Zastepca
Dyrektora Centrum Eksportu, Polskiej Agencji In-
westycji i Handlu.

Kierunek: cyfryzacja

Pod hastem EDIH HPC4Poland - DIGITAL
TRANSFORMATION OF INDUSTRY- DATAWE-
EK 2022 odbyty sie warsztaty Kongresu Indu-
stry Next. Nie zabrakfo sporej dawki wiedzy na
temat digital twin, transformacji cyfrowej prze-
mystu oraz loT.

Pierwszy blok warsztatéw Industry Next
przygotowat Poznarnski Park Naukowo-Techno-
logiczny. O potaczeniu w styczniu tego roku kilku
instytutow Sieci Badawczej tukasiewicz w jeden
Poznafski Instytut Technologiczny (PiT) mowit
Piotr Nedzewicz reprezentujacy te jednostke. -
W wyniku synergii kompetengji jako Poznanski
Instytut Technologiczny mozemy zwiekszy¢ nasz
potencjat badawczo-rozwojowy czy angazowaé
sie w nowe kierunki badawcze, ktére do tej pory
nie miaty szansy zafunkcjonowac. - przekonywat

ekspert. Instytut zacheca do komercjalizacji wskazujac nisze na rynku, jednoczesnie szkolac m.in.
z modelowania biznesowego wykorzystujac swoje interdyscyplinarne know-how.

- Naszq dziatalnos¢ rozpoczelismy od analizy rynku. Sposréd réznych technologii na réznym
etapie zaawansowania zlezlismy 70 takich, ktére rokujg na tyle dobrze, ze chcemy sie zajg¢ nimi
w pierwszej kolejnosci a 20 takich, ktorych potencjat pokazuje, ze mozemy juz zaczqé je formowac
by pojawity sie pdzniej na rynku - zdradzat tajniki komercjalizacji Piotr Nowak z Sieci Badawczej tuka-
siewicz Poznanskiego Instytutu Technologicznego.

O tym jak faczy¢ Swiat fizyczny z cyfrowym mowita podczas warsztatéw Industry Next Joanna
Redmer, prezes GS1 Polska, ktora jest czescig GS1, globalnej organizacji rozwijajacej najpowszechniej
stosowany system standardéw na Swiecie. Jak przekonywata ekspertka standardy GS1 umozliwiaja
organizacjom sprawng identyfikacje, przechwytywanie i wymiane informacji. Przypomniata uczestni-
kom, ze kody kreskowe majg juz 50 lat. Zdradzita takze, ze celem jej organizacji jest przejscie do 2027
roku z kodéw liniowych na kody 2D.

Drugi blok warsztatow przygotowato Poznafiskie Centrum Superkomputerowo-Sieciowe.
O tworzeniu i realizacji strategii transformacji i cyfrowej mowit Krzysztof Pietrusewicz z Zachodnio-
pomorskiego Uniwersytetu Technologicznego. Koniecznos¢ wdrozenia robotyzacji w przedsiebior-
stwach poréwnat do konsumpcji szwedzkiego Sledzia. -7o jest mit, ze kazdemu to musi smakowac.
To tak jak z robotyzacjq. Czy kazdy jest na nig gotowy? Gdzie jest strategia? A moze ta firma potrze-
buje czegos innego? Moze szkolenia pracownikéw, a moze informatyzacja obiequ dokumentéw?
Po to wtasnie jest audyt zeby sprawdzi¢ dojrzatos¢ cyfrowq firm - przekonywat ekspert.

Krzysztof Witczak z Deloitte zauwazyt, ze dzisiaj nie jest problemem technologia, ale lokalizacja
pomystu i jego wykorzystanie za pomoca technologii. — Tu na targach widac jak bardzo Swiat sie zmie-
nit. To $wiat ioT, internetu rzeczy i robotyzacji, inteligentnej sieci rozumianej w znaczeniu komponen-
téw i analityki. Nie podazajac za zmiang zostajemy w tyle.

Kto ma dane ten ma wtadze

Nie brakowato takze ciekawych dyskusji na Scenie Trendéw dla Przemystu. Jakie rozwigzania
wdrozy¢ na poczatku drogi do Przemystu 4.0? Dlaczego automatyczne zbieranie danych produkcyj-
nych moze pomdc zwigkszy¢ konkurencyjno3c? Jak poprawi¢ efektywnosé produkgji? To tylko czesé
pytad, na ktére odpowiadali podczas targéw ITM INDUSTRY EUROPE eksperci COMARCH w trakcie
wyktadu pt.: Przemyst 4.0 — trzy praktyczne sposoby digitalizacji firm produkcyjnych?

- Covid nie tyle co nas zmusit, a przyspieszyt proces cyfryzagji. Ciezko jest powiedziec, Ze jest
jakas gotowa receptura na wdrozenie mechanizméw przemystu 4.0. Kazda firma jest inna - mowit
Sebastian Glef, Business Development Manager w Cormach.

Eksperci zwracali uwage na fakt, ze w Polsce w wielu wypadkach brakuje nie tyle nowych tech-
nologii co technologdw. Problemem s3 tez niewystarczajace regulacje prawne dotyczace cobotéw.

Druk 3D i skanowanie

Technologie addytywne od lat towarzysza targom ITM INDUSTRY EUROPE. Tak byto i tym razem,
mozna byto odwiedzi¢ stoiska firm dziatajagcych w branzy druku 3D oraz skorzystat z eksperckiej
wiedzy. Techniki addytywne w stuzbie ludzkosci. Jak szybciej osiagnac przetomowe wyniki badan
w zréznicowanych dziedzinach nauki?- to temat, ktéry poruszyt Andrzej Burgs — CEO i Prezes Zarzadu
Sygnis S.A. podczas wystgpienia na Scenie Trenddw dla Przemystu.

- Bardzo czesto stosujgc druk 3D stosujemy go wprost, tak jakbysmy stosowali maszyny trady-
cyjne. A to, tak na dobrq sprawe, trzeba zaczq¢ duzo wczesniej — na etapie projektowania, cafej kon-
cepgjii i myslenia o produkcie - méwit Andrzej Burgs — CEQ i Prezes Zarzadu Sygnis S.A.

Jak dowodzit ekspert tylko wtedy mozna zoptymalizowac ten proces.

Podczas targow jedna z atrakcji byty pokazy firmy SMARTTECH, ktéra premierowo prezentowata
najnowsze rozwigzanie do kompleksowej kontroli jakosci obiektow wielkogabarytowych — SMART-
TECH3D Photogrammetry wykorzystujac luksusowy model Tesli S3. Anna Gebarska, wspdtzatozy-
cielka SMARTTECH przekonywata, ze przysztos¢ metrologii jest w pomiarach optycznych. - Skanery
to teraz takie maszyny wspétrzednosciowe, ktore juz niczego nie dotykajq. Zalety skanowania? Pre-
cyzja - potwierdzona metrologicznie, Szybkos¢, Efektywnos¢ i tatwos¢ obsfugi - mowita podczas
wyktadu na Scenie Industry Next.

Pokazy TESLI to nie jedyne spektakularne widowisko, ktére mozna byto podziwia¢ na targach.
Wyjatkowe ,show" skanowania bolida wyscigowego przy uzyciu laserowych skaneréw 3D Creaform,
obrazujace proces akwizycji i obrébki danych na potrzeby inzynierii odwrotnej byto jedng z atrakgji
przygotowanych w tym roku specjalnie na targi ITM INDUSTRY EUROPE przez firme ITA Polska.
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Trzy wyzwania, jeden cel

Talenty i technologie dla bezpiecznej infra-
struktury - takie hasto przyswiecato hakatonowi
Drone Power, wyjgtkowej burzy mézgdw, ktdra
po raz pierwszy towarzyszyta targom ITM IN-
DUSTRY EUROPE. Przed zespotami postawiono
wyzwania: klasyczne, robotyczne i koncepcyj-
ne. taczy je jedno: stworzenie algorytmu, tech-
nologii badZ rozwiagzania zapewniajacego nie-
przerwane i bezpieczne dziatanie infrastruktury
panstwa. Dwa pierwsze wyzwania hakatonu do-
tyczyty energetyki, trzecie zwigzane byto z wia-
trotomami i wytomami.

- Przed nami 1,5 dnia wyzwan. Ciesze sie,
Ze cho¢ na chwile udafo nam sie wyjs¢ z nasze-
go Swiata wirtualnego do tego rzeczywistego tu
na targach - éwit podczas inauguracji hakatonu
Krzysztof Kurowski z Poznariskie Centrum Super-
komputerowo-Sieciowe PCSS, realizatora przed-
siewziecia. Partnerem Gtéwnym hakatonu byta
GRUPA ENEA.

Kosmos coraz blizej

Rozwijajacy sie dynamicznie przemyst ko-
smiczny nie moze funkcjonowac bez przemystu
tradycyjnego. Wynikiem obserwacji tego trendu
byt panel dyskusyjny podczas targéw ITM IN-
DUSTRY EUROPE organizowany przez Zwig-
zek Pracodawcow Sektora Kosmicznego. - Dia
wielu ludzi ten temat jest jak kosmos... odlegfty..
To pokazuje, ze potrzebujemy nowej kadry,
firm i specjalnych programéw takich jak Krajo-
wy Program Kosmiczny, ktéry ma sfinansowaé
powstanie pierwszego w Polsce satelity - prze-
konywata Joanna Baksalary, Kierownik ds. sek-
tora kosmicznego, ITTI Sp. z 0.0.

Eksperci zwracali uwage na bardzo dyna-
miczny rozwoéj tego sektora. W tej branzy pra-
cuje juz 70 polskich firm.

O tym jak w praktyce rozwigzania ,ko-
smiczne” zostaty zaimplementowane w co-
dziennym zyciu wspominat Tomasz Zapalski ze
Zwiazku Pracownikéw Sektora Kosmicznego. -
Filtry do wody, stuchawki bezprzewodowe, za-
rowki ledowe, laserowa korekcja wzroku, czy
pompy insulinowe — to sg wszystko rozwigza-
nia, ktore kiedys byty przeznaczone dla kosmo-
su, a teraz wykorzystujemy je w zyciu codzien-
nym — przekonywat ekspert.

Wszyscy panelisci byli zgodni, ze brakuje
odpowiednich kadr i kierunkdéw uczelnianych,
ktére mogtyby wyksztatci¢ ekspertow techno-
logii kosmicznych. Wskazywali takze na brak
Swiadomosdci zarzadzajacych firmami na temat
potencjatu sektora kosmicznego i mozliwosci
jakie daje wspdtpraca z nim.

Digital twin jak YETI?

Spetnia sie wizja wirtualnego $wiata, ktory

w petni odwzorowuje otaczajgca nas rzeczywi-
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stos¢. To drzwi, ktore otwieraja catkowicie nowe mozliwosci w procesie transformaciji cyfrowe;j
w przemyjsle.

Digital Twin umozliwia uzyskanie danych i wykorzystanie ich do stworzenia cyfrowej repliki pro-
duktéw bad? catego Srodowiska produkcyjnego w celu pozyskania kompleksowej wiedzy o danym
obiekcie, jego zachowaniach i reakcjach.

Dr Piotr Wisniewski, CEQO Platformy Robotéw DBR77 zainicjowat powstanie pierwszego, komplek-
sowego raportu dotyczacego stanu robotyzacji polskiego przemystu wraz z predykcja kierunkéw jego
rozwoju w zakresie robotyzacji i digitalizacji Trzeciego dnia targéw na Scenie Industry Next podczas
targbw prezentujac slajd z postacia Yeti stwierdzit: - Wszyscy tu od kilku dni méwia o digital twin a Yeti
jest tutaj! My go znalezlismy. To dzieki niemu taczymy Swiat fizyczny z wirtualnym.

Obok Sceny na stoisku DBR 77 mozna byto obejrze¢ jaka powinna by¢ fabryka przysztosci w mysl
hasta: Future is now. Stworzono wyjgtkowa, wirtualng przestrzef - strefe wirtualnego zakfadu, ktorej
rozwiazania przyciagaty ttumy zwiedzajacych.

Sztuczna inteligencja w przemysle

Co to jest sztuczna inteligencja?, Geneza przemystu 4.0 i analityki, Zastosowania Al w przemysle,
Swiat nauki a wdrozenia przemystowe - to tylko cze$¢ zagadnier, ktore przedstawili eksperci podczas
panelu dyskusyjnego firmy TIDK.

O tym jak sztuczna inteligencja jest istotna w branzy przemystowej, choéby w obrébce skrawa-
niem zwracat takze uwage Michat Niemiec z firmy SANDVIK Coromant.

- Zmieniamy sie caty czas. SANDVIK odchodzi od firmy, ktéra jest postrzegana tylko jako dostaw-
ca narzedzi skrawajacych. Wchodzimy w obszary, w ktdrych wczesniej nie istnielismy - cyfryzacja
produkgji, automatyzacja, autonomia, sztuczna inteligencja. Cos co 5-6 lat temu wydawato sie dla
firmy narzedziowej w ogble nieinteresujacym obszarem. My widzimy w tym potencjat — moze jesz-
cze nie teraz, moze za 10 lat, ale jesteSmy na rynku od ponad 150 lat i szacujemy, ze ten kierunek tak
bedzie sie zmieniat — prognozowat ekspert Sandvik Coromant.

Pyrix i Tyrix czyli robotyczne koziotki

Niewatpliwg atrakcjg targdw ITM INDUSTRY EUROPE byty pokazy robotycznych koziotkéw przy-
gotowane przez Politechnike Poznariskg i firme MAB ROBOTICS. Wykorzystano do nich roboty kro-
czace, do ktérych przymocowano gtowy koztéw wydrukowane w technologii 3D. W nawigzaniu do
poznafskiej tradycji codziennie 0 12.00 koziotki trykaty sie na scenie.

Grupa MTP zorganizowata konkurs na imiona dla robotdw, w ktérym wygraty: Pyrix i Tyrix . Ko-
misja konkursowa docenita nawigzanie do imion poznanskich koziotkéw podziwianych na ratuszowe;
wiezy w Poznaniu.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE trwaty od 31 maja do 3 czerwca 2022 r. W tym samym czasie odby-
waly sie takze: Targi Logistyki, Magazynowania i Transportu MODERNLOG, Targi Kooperacji Przemy-
stowej SUBCONTRACTING oraz Forum Odlewnicze FOCAST.

Znamy juz date nastepnej edycji wydarzenia. Najwieksze w tej czesci Europy spo-
tkanie przemystu, targi ITM INDUSTRY EUROPE odbeda sie 30.05-2.06.2023.

Wiecej na: www.itm-europe.pl

ELEMENTY AKTYWNE TASMY

POZYCJONOWANIE TASMY
PROSTOKATNE, SPREZYNOWANE

Nowe prostokatne prowadzenie tasmy E 5654 firmy Meusburger, dzieki sprezynom umieszczonym
po obu stronach, umozliwia pozycjonowanie tasmy w pozycji centralnej. Alternatywnie produkt ten
moze byc réwniez uzyty na sztywno, obrécony o 90° z jednej strony, do pozycjonowania w odniesieniu

do krawedzi zewnetrzne;j.

W OFERCIE
MEUSBURGERA

ZALETY W SKROCIE

» Dopasowane do standardowych
grubosci ptyt

i

1]
JULUE LU

7
1]

A A

|

» Kompaktowy montaz dzieki
wpuszczonej sprezynie

A

il

» Hartowana konstrukcja o
Scistych tolerancjach

)\

meushurger

Standards for your success. www.meusburger.com 1
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Metrologiczne Swieto w Targach Kielce juz po wakacjach!

Klaster metrologiczny, seminarium NDT i firmy z catego $wiata sku-
pione na precyzji pomiardw — tak zapowiada sie tegoroczna edycja
Targdw Przemystowej Techniki Pomiarowej oraz Badaf Nieniszczacych
CONTROL-TECH. Wydarzenie od lat jest obowigzkowym punktem spo-
tkad dla przedstawicieli branz wykorzystujacych specjalistyczne techniki
pomiarowe i badawcze.

W 2021 roku CONTROL-TECH zorganizowany byt przy okazji duzego
wydarzenia pod nazwg ,Przemystowa jesien”. Targi przyciagnety kilka ty-
siecy odwiedzajacych z Polski i Europy. Nie inaczej bedzie i tym razem.
W tym roku impreza metrologiczna ponownie bedzie dzieli¢ przestrzen
wystawienniczg z popularnymi targami METAL. W Kielcach zaprezen-
towane zostang m. in. maszyny do wizualizacji powierzchni i struktury,
mierzace poziomy grubosci powtok i szeroki wachlarz urzadzen przezna-
czonych dla inzynierii materiatow. Ciekawym watkiem jest wspétpraca
Targdw CONTROL-TECH z Gtéwnym Urzedem Miar, ktérego laborato-
rium wkrétce bedzie przeniesione wiasnie do Kielc. Budowa komplek-

su ma zakofczy¢ sie w 2023 roku. Z tej przyczyny podczas wydarzenia
odbedzie sie klaster metrologiczny. Za cze¢ merytoryczng seminarium
odpowiadaja m. in. naukowcy z Politechniki Swietokrzyskiej. Ponadto
Targi Kielce po raz kolejny beda stanowity przestrzer do zdobycia wiedzy
znanej jedynie ekspertom z sektora prywatnego. Tematem tegorocz-
nego Seminarium technicznego NDT bedg nowe technologie i zwiaza-
ne z ich wprowadzaniem wyzwania dla branzy. Tradycyjnie, przy okazji
targéw CONTROL-TECH najlepsze produkty zostana nagrodzone Meda-
lami Targéw Kielce.

Praktycznie o badaniach rentgenowskich

+Automatyzacja Badar Rentgenowskich na przyktadzie badah RTG alu-
miniowych komponentdw cienkosciennych wykonanych przy pomocy kabiny
rentgenowskiej XE-S GILARDONI" - to temat warsztatéw, ktére odbeda sie
w pierwszym i drugim dniu wystawy (20 i 21 wrzednia, godz. 12.00).

W czasie warsztatéw, ktore odbedg sie u nas na stoisku w pawilonie
F, zademonstrowane zostanie w jaki sposéb mozna dokona¢ automaty-
zacji powtarzalnych badaf rentgenowskich wykorzystujac do tego celu
kabine rentgenowska XE-S produkcji wtoskiej firmy Gilardoni. Bedzie to
rowniez okazja aby zobaczyé w praktyce dziatanie kabiny rentgenow-
skiej, zabezpieczefi systemu, wykonywanie ekspozycji w ekranowanej
kabinie, ustawieft manipulatora.

XXXI Targi Przemystowej Techniki Pomiarowej oraz Badan Nie-
niszczacych CONTROL-TECH odbeda sie w dniach 20 - 22 wrzesnia
2022 roku.

Wiecej szczegdtoéw znalez¢ mozna na stronie internetowey: targikielce.pl/
control-tech.

reklama —

Prety okragte, przyciete na wymiar

[em—p |

OBERON

Robert Dyrda

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

27-29.09.2022

5. Miedzynarodowe Targi
Kooperacyjne Przemystu
Narzedziowo-Przetworczego

Konferencja: Przemyst 4.0 w branzy narzedziowo-przetwaorczej.

Konferencja: Jak nie Chiny to kto?
Skracanie globalnych tancuchéw wartosci szansa
dla branzowych przedsiebiorstw.

Gietda Kooperacyjna ° Strefa Ustug Przemystowych - Strefa Kariery

' B o

E‘ oo e fask .
BEEEL . www.innoform.pl
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dariusz.magdziarz@ GT26 25,4 220 h 10 000 8,2/10,5 35m/min | 35m/min 2710 1270 1990 3350
Abplanalp Sp.z 0.0. Dariusz Magdziarz 2 zaciskowa / / /
abplanalp.pl
TORNOS kom. 602 722 562 _ sk
www.abplanalp.pl SwissNano 7 7 50 saciskowa 15000 1,9/2,9 1855 750 1655 900
ST-15 356 406 A2-6 64 88,9 4000 14,9 200 406 30,5 30,5 3 100 3200 1880 1842 3584
Abplanalp Sp.z 0.0. grzegorz.sak@abplanalp.pl
. Grzegorz Sak
Haas Automation www.abplanalp.pl-
ST-30 381 826 A2-6 76 88,9 3400 22,4 239 826 24 24 4 737 4496 2642 2057 6487
SC-100 200 400 A2-5 51 5000 1/7,5 150 400 20 36 3 0,6-4,0 400 1950 1700 1782 4500
Abplanalp Sp.z 0.0. lukas.salach@abplanalp.pl
tukasz Satach
Nakamura - Tome www.abplanalp.pl
SC-30011L 360 1100 A2-8 71(89) 3500 22/18,5 232,5 135 25 30 5 90 2,5-6,5 100 5065 2130 2400 11000
. SL25MC 530 380 A2-6 52 0-5000 13 195+5 435 36000 36000 MT4 100 100 2450 1500 1720 3800
Al Lab Sp.J. . k.stec@ailab.pl
. . Kazimierz Stec .
Akira-Seiki www.ailab.pl 1500- 7850- 25500
FTM1000 1000 7500 A2-15 140 0-1800 66 660 1500 7500 16000 22000 MT6 200 300 13850 3000 3100 43500
_ GS-8000L6 970 6200 | 18°(24) 205 5-800 1150 30/45 525 525 6200 | 105m/ 2 A2-15 160 10525 | 3400 3065 27400
GOODWAY Michat Tokarczyk m.tokarczyk@apx.pl elly m/min
APX Technologie Sp. z 0.0. kom. 609 989 855 | www.apx.pl 591/ +10-200 +30,-570,/ 20 24
GS-200(L) 420 191(L) 8 66 51 48-4800 600 115 30 +30" 7ol m/min m/min A2-6 85 3500 2670 1900 4800
NLX2500Y /700 705 91 80 0-4000 4000 18,5 795 1345 . p
Ao ik andrzej sliwinski@ NLX2500Y /12 359 (1255) | JSAZ8 |\ (oomm) | (0p90) | (0p.0-2500) (0p.2500) | (op.26) 260 A=) | (=) | SUptely | S | L L& 2l 20 AT Al 2 Gt
DMG MORI Polska ! mgmori.com
kom. 606 804 950 . NLX ¥ 5
www.dmgmori.com $Eo00Y/ 920 2000 | JNSA220 | 285 116 0-1000 1000 45 485 nfa | (2259 | 20m/min | 24m/min | MTS 150 980 150 7614 3157 2885 19200
N | eurometal@euro- CNC-520 280 560 A2-6 75 4200 7,5/1 200 730 MT4 75 540 3514 1631 2339 4250
Maciej Gugnowski
Eurometal Sp. z 0.0. metal.com.pl
tel. 58 680 25 32
www.eurometal.com.pl S36LL 500 1700 A2-1 165 1200 22/26 300 1800 MTS 10 1750 5200 1900 2100 9350
Galika Sp.z 0.0 B400 370 750 éégy 82 82 4000 24 265 750 40000 40000 MK5 70 10 000 N 70 2935 2370 2292 7800
Jan Maczynski galika-wars@galika.pl
INDEX Werke GmbH .
tel. 22 848 24 46 www.galika.pl ANDIN
CoKG Hahn & Tessky TNAG0O 680 1000 55026 100 100 2800 31 320 1070 15000 20000 MK6 100 13100 N 100 5500 2287 2147 6800
Radostaw Wyszyfiski | galika-wars@galikapl LT-350 350 350 25 56 45 6000 1 140 350 24000 | 30000 | MT4 75 100 1885 1600 1720 3500
Galika Sp.z 0.0 kom. 510 061388 r.wyszynski@galika.pl
Litz Hitech Corp. Krzysztof Wasifiski | k.wasinski@galika.pl
. LT-520 520 710 A2-8 88 78 3500 15 220 710 20000 20000 MT5 110 150 2850 1800 1895 5000
kom. 505 433 293 www.galika.pl
) TUR560MN 560 1000 CzTECk 105/190 2 biegi 2500 18,5 365 1000 1500 8 8 5 100 200 2995 2290 2150 3700
Krzysztof Orfowski | handel@fathaco.com
HACO FAT
kom.694 497367 | www.fathaco.com o
TUR1550MN 1550 8000 A2-15 140/320 2 biegi 900 56 775 8000 8000 10 8 6 200 200 11200 3300 2550 25600
TM6i 240 318 A2-5 45 6000 13 170 356 19 24 100 4043 2507 2135 3180
Tomasz Surma
HURCO www.hurco.pl
kom. 664 485 100 .
TMX10MYSi 560 627 A2-8 78 4000 28 222 670 24 30 100 740 6120 3367 2239 7600
| 32 33N
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560-300 DI-8
TUR MIN/MN P i 1000,2000 18 105,140 7 365/390/ . . od od
560/630/710 (7513(? 43;8 00000 | o 21| 163190 90,117 2-2500 $6-18,5 I 1000-+80 8m/min | 8m/min | MK5 100/125 180/150 | 5000 2270 2200 o
inola
Fabryka Automatow . pino
: . Artur Pilewicz TUR SMN 800-500 | 5499 DI 140,220 505/570/ . . 125140/ | Manuaina od od od
Tokarskich we Wroctawiu S.A. handel@fathaco.com 930-610 A2-15 ' 1 4-1800 S6-33 2000+90 6m/min | 6m/min MK6 lub 300 2100
171360 94 12 800,/930,/1100 . 6000 f 320,360 650 160 ] 4850 2660 7300
Grupa HACO 53-234 Wroctaw te 1930/ 1100-760 A2-20 hﬁg;ﬁ:
TUR MN 1150-700 2000 140,220 obrotowe
1150/1350 1350-900 | 4000 ar 320 7 2-900 s6-56 | 6°%PY | 2000+90 10m/min | 10m/min | gniazdo | 200 200 539 ,% 2550 o
1550 1550-100 | 16000 ’ 360,450 MK6
MASTURN
MT550i 550 900 B8 82 3000 17 285 890 10000 | 10000 5 90 160 2538 1920 1755 3200
CNC 800
KOVOSVIT MAS POLSKA Roman Szypka biuro@kovosvit.pl
o www kovosyit pl SP 280 280 550 A6/A8 63/61 4700 / 4000 2/33 241 640 30000 | 30000 5 3875 2122 2345 7200
SP430Y 480 1100 A8 (AT) | 80/90 3800 (;é//ffz) 325 1225 | 30000 | 30000 5 150 160 5033 2180 2264 8700
MARCOSTA Tarné handel@ ta.pl
amow tel 1462266852 | oo macostap ST-310-1500CNC | 620 1500 105 0-2500 2500 17 310 0-12 0-10 MTS 95 220 3525 1550 2130 2915
PINACHO www.marcosta.pl
SL-20 320 600 A2-5 55 v} 6000 5,5/7,5 180 600 24 24 MT4 60 60 3525 1851 1832 3800
Michat Zubkowicz
ki Sp. k.a. i net.
MDT Wadowski Sp. k.a tel. 22 842 95 66" info@mdt.net.pl
ST-80B 1000 2000 A2-11 132,5 116 A“tﬂs“o%red-' 30/37 520 1900 10 12 MT7 200 150 7700 2715 3200 20500
SL2000A 360 540 A2-5 61 52 6000 18,5 210 560 mifnm mi?mn uchwyt 6 75 80 2788 1530 1920 3700
z
SMEC Korea Bzzazinanciowska- zuzanna@inter-plast.pl
Inter-Plast Z.Bodziachowska-Kluza Sp.J Kluza www.inter-plast.pl/smec (1000 (1,050 ( 18 (5158 (2564 16500
2000/ ) 2050/ | (15/10/ 6203/ 2760/ 1900/
SL6500A 900 3200/ A2-15 152 140 1500 55 470 o { 12m/min | 0% | uchwyt21 180 150 7400/ 5760, 2595 22000/
5050) 5100 m,/min 9400) 2860) 26000)
MT-280 250 430 A2-6 62 52 0-4500 6000 1 215 470 30 30 MT 4 70 80 2680 1600 2000 4100
. Piotr Pawlicki richo@richo.pl
Polsk )
Richo Polska kom. 781677 446 www.richo.pl
DHL-960 960 do.6000 | A2-15 230 6-500 6000 30kW 600 6000 5 5 MT 6 125 300 9200 2750 2280 13600
_ | sB300 318 | 57071000 | A28/ 86do1l6 | 75do105 6000 15-22 20 2 MK5 85 120 3000 1800 1800 g
) . k.piaty@stylecncmachines. A2-11
STYLE CNC Machines Sp.z 0.0. Kamil Piaty om
Sosnowiec kom. 883 444723 )
www.stylecncmachines.pl DI-11/ 105 do )
STYLE 750 530 do3900 | L5l 30 opcja 0-2000 23-35 2000 8000 MK5 105-125 225 61000 2300 2200 7900
TBITC 300 A2-5/ 2000/
Compact SMC 400 300 oy 43 (66) 6000 st 1 200 30 30 MT4 3200 1300 1860 4700
Dziat Handlowy kontakt@tbitech.pl
T8I Technology Sp.z 0.0. tel. 32777 43 60 www.tbitech.pll
1000- 131 5450- 8700-
TBIVT 630 630 G A2-11 (185) 3500 2000 37 315+30 950 1450 20 24 MT6 150 2695 130 o 2450 1930 o
35 W
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Miedzynarodowe Targi Spawalnicze ExpoWELDING

juz w pazdzierniku w Katowicach. Ruszyta rejestracja

Rozpoczeta sie rejestracja na Miedzynarodowe Targi Spawalnicze
ExpoWELDING, bedace najwazniejszym wydarzeniem branzowym w
Polsce i jednym z najbardziej uznanych w Europie. Podczas targéw wy-
stawcy zaprezentuja najnowsze, kompleksowe rozwigzania wykorzysty-
wane w procesie spawania. 8. edycja targow odbedzie sie po raz pierwszy
w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach w terminie
18-20 pazdziernika 2022 .

Miedzynarodowe
Targi Spawalnicze

Miedzynarodowe Centrum
Kongresowe w Katowicach

ZAREJESTRUJ SIE

Podczas tegorocznej edycji targdw nie zabraknie szerokiej oferty czotowych przedstawicieli
producentéw sprzetu spawalniczego, oprogramowania, a takze robotyzacji i automatyzacji. Poka-
zane zostang narzedzia pozwalajgce uzyskac znacznie lepsza wydajnos¢ i jakos¢ pracy. Na odwie-
dzajacych bedzie czekac ekspozycja ponad 80 wystawcow.

- O skali tegorocznej edycji wydarzenia stanowi bez wqtpienia jego miedzynarodowy cha-
rakter, zapowiadana obecnos¢ lideréw branzy prezentujgcych najnowsze rozwigzania, a takze
lokalizacja w najbardziej uprzemystowionym regionie w Polsce — méwi Wioletta Btoriska-Dudek,
Project Manager Dziatu EXPO i koordynator targéw ExpoWELDING.

Targi ExpoWELDING to nie tylko czes¢ wystawiennicza. Tegorocznej edycji towarzyszy¢ bedzie
szeroki program konferencji i seminariéw.

Zgodnie z wieloletnig tradycja kluczowym wydarzeniem merytorycznym bedzie 63. Miedzyna-
rodowa Konferencja Spawalnicza pod hastem: SPAWALNICTWO W SIECI NOWYCH MOZLIWOSCI,
ktérej organizatorem jest Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Spawalnictwa, Patron Honorowy
Targdw. Stanowi ona wazne forum wymiany doswiadczef pomiedzy nauka a praktyka. Jej celem jest
integracja krajowego Srodowiska naukowego z technologami i inzynierami pracujacymi w przemysle
oraz prezentacje naukowych dokonan i ocena biezacego stanu wiedzy w spawalnictwie.

Dla zainteresowanych technologia klejenia, kt6ra zaliczana jest do nowoczesnych sposobéw
taczenia materiatéw, zaplanowano wydarzenie towarzszace: 5. Miedzynarodowe Seminarium Kle-
jenia pt. ,Klejenie w aplikacjach przemystowych” organizowane przez Sie¢ Badawczg tukasiewicz

u 36

Instytut Spawalnictwa oraz Fraunhofer-Institut
fir Fertigungstechnik und Angewandte Mate-
rialforschung IFAM (Bremen).

W ramach ExpoWELDING organizowa-
ny jest takze prestizowy konkurs The Best Of
Welding, podczas ktérego wyrdznione zostana
najciekawsze, dostepne na rynku nowatorskie,
efektywne rozwiazania techniczne, urzadzenia
i osprzet, materiaty, oprogramowanie, a takze
sprzet pomocniczy. Ocenie jury beda podlega-
ty zaréwno rozwiazania kompleksowe (roboty,
automaty, maszyny), jak i produkty bedace ich
czescig (osprzet, materiaty, aplikacje, srodki bez-
pieczefistwa itp.). Do wspdtzawodnictwa moga
przystapi¢ aktywni na polskim rynku producenci
i dystrybutorzy tych wyrobow. Nagrody The Best
of Welding zostang wreczone w trakcie uroczy-
stej Gali towarzyszacej targom ExpoWELDING
w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym
w Katowicach w dniu 19 pazdziernika 2022 roku.

Nowa propozycja, wykraczajaca poza for-
mute wystawiennicza, bedzie WELDING ZONE
- czyli wyjatkowa przestrzed przygotowywa-
na we wspdtpracy z liderami rynku. W ramach
strefy, firmy bedg mogty zaprezentowaé swoje
produkty lub innowacyjne rozwigzania spawal-
nicze na specjalnej scenie otwartej.

- Zapraszamy specjalistow spawalnictwa,
manageréw oraz inzynieréw z zaktadéw pro-
dukcyjnych, ktérzy bedg mieli okazje zapoznaé
sie z aktualng ofertq urzqdzer i technologii nie-
zbednych przy wykonywaniu proceséw spawal-
niczych dla potrzeb przemystu — podsumowuje
Wioletta Btofiska-Dudek.

Rejestracja na wydarzenie dostepna jest na stro-
nie: www.expowelding.pl.

Zapraszamy do odwiedzenia: www.ptwp.pl

Y

. %y
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GRUPA PTWP

__Uizywane elektrodrazarki erozyjne EDM

= oraz frezarki

MAC-TEC e.K. « Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen

Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 - Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
E-Mail: schwarz@mac-tec.de + Internet: WWW.mac-tec.de

« Firma MAC-TEC zajmuije si¢ sprzedaza
uzywanych elektrodrazarek erozyjnych
od ponad 20 lat.

« Nasza oferta obejmuje: wycinarki drutowe,
elektrodrazarki wgtebne oraz maszyny
do otwor6w jak réwniez centra obrébcze, frezarki i HSC maszyny.

« Zajmujemy sig rdwniez kupnem nowych maszyn.

Najwyzsza jakos$¢ ustug

gl
. P ‘fesjonalne, reczne

oy !
- polerowanie form
wtryskowych

® Polerowanie, duzych
i matych form

B Uzyskany efekt ,na lustro”

B Spawanie laserowe

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

"SW-PARTNER"” Wactaw Sktadan
Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. Podkarpackie
Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

Przyrzad umozliwia pomiar ptaskosci wyrobéw.

o Srednicy czesci mocujacej 7,8 mm.
Obstuga przyrzadu jest mozliwa z obu stron.

od preferencji manualnychuzytkownika.

Podstawowe dane techniczne:

Dtugos¢ catkowita: 340 mm

Szerokos¢ maksymalna: 170 mm

Szeroko$¢ konstrukcji przestowej: 50 mm
Wysokos¢ maksymalna: 100 mm

Minimalny rozstaw miedzy podporami: 140 mm
Maksymalny rozstaw miedzy podporami: 300 mm
Masa przyrzadu bez czujnika pomiarowego: 1,1kg

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Przyrzad do pomiaru ptaskosci

Rozstaw podpér przyrzadu jest regulowany w zakresie od 140 - do 300 mm.
Wspdtpracuje on z czujnikiem zegarowym tradycyjnym lub elektronicznym

Zalezne jest to od dostepu do powierzchni podlegajacej pomiarowi oraz

PL 33-102 Tarnow, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl ¢ www.maszyny-marcosta.pl




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 03 (111) 2022 -
Dmuchawce, latawce, wiatr ...
czyli wyzwania w obrébce turbin wiatrowych

Elektrownie wiatrowe, czyli potocznie zwane wiatraki, to czesto spotykany widok w czasie wakacyjnych podré-
zy nad polskie morze. Nie kazdy zdaje sobie sprawg, jak bardzo zaawansowanymi maszynami sa te urzadzenia,
ktére moga mierzy¢ czesto ponad 200m wysokosci.

Serwisowanie takiego sprzetu to niezwykle trudna i kosztowna operacja,
dlatego czesci uzyte do ich budowy, muszg spetniac bardzo wysokie wymaga-
nia jakosciowe. Jednymi z najwyzszych elementéw z ich budowy sa wielkoga-

Do obrdbki tego typu elementow, musza by¢ tez zastosowane specjalne
maszyny, ktére umozliwiaja obrobke tak twardych materiatow jak 58-62 HRC.

Firma You Ji, ktdra od wielu lat specjalizuje sie w budowie tokarek karuze-

barytowe fozyska. lowych, posiada pod taka aplikacje specjalng linie maszyn - VTS.

Sa to maszyny o bardzo sztywnej budowie, z nieruchoma belka poprzecz-
na, dedykowane do obrébki detali o duzej Srednicy i matej wysokosci.

Dzieki wyposazeniu takiej tokarki w uchwyt magnetyczny, mamy mozli-
wos¢ obrdbki bez zadnych ograniczef wywotanych przez elementy mocujace.

Zastosowane dwa suwaki, daja réwniez mozliwo3¢ pracy dwoma na-
rzedziami — zwiekszenie wydajnosci obrabiarki i skrocenie czasu obrébki.
To prawdziwe woty robocze do obrébki detali o duzej Srednicy.

Wiecej informacji na Linkedin Abplanalp

L Youd ,

MACHINE IND. CO. LTD.

W zaleznosci od producenta i zastosowanego rozwigzania moga by¢ one
stosowane do obrotu topat, piasty oraz gondoli z piasta w wiezy. Abplanalp Sp. z 0.0

!(azde z nich przen?s b;rdzo dyze obung}ma i musi byc Wykon’ane ze www.abplanalp.pl + Ab pl a nal p

specjalnego materiatu a Srednica moze dochodzi¢ nawet do kilku metrow.

reklama —

GRAFI LLOR
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Miedzynarodowe Targi
Obrabiarek, Narzedzi
i Technologii Obrobki TOOLEX

ZAREJESTRUJ SWOJ UDZIAL

4-6 pazdziernika 2022 r.

Miedzynarodowe Centrum Kongresowe w Katowicach

—

ZAPRASZAMY T
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Trafiajac w sedno potrzeb

O minionej edycji targéw ITM INDUSTRY EUROPE, oczekiwaniach
branzy oraz o planach na rok 2023 - méwi Anna Lemanska-Kramer, dyrek-
tor targdw ITM INDUSTRY EUROPE.

- Chociaz do targéw ITM INDUSTRY EUROPE zostato jeszcze sporo czasu to teraz
jest dobry moment na podsumowania. ...

- Ostatnie tygodnie byty dla nas bardzo intensywne. Whikliwie analizowalismy profil
zwiedzajgcych tegoroczne targi, ale przede wszystkim byt to czas rozméw i spotkan
z wystawcami, ktére dla nas majg ogromne znaczenie. Sq najwazniejszq wskazowkg,
w ktérym kierunku zmierzaé i na co pofozy¢ akcent w najblizszej edycji ITM INDUSTRY
EUROPE. Uwaznie stuchamy naszych wystawcéw, partneréw i gosci. Znajomos¢ aktu-
alnych oczekiwari branzy bardzo pomaga w przygotowaniach targéw, ktére trafiajq
w sedno potrzeb rynkowych. Dla zespofu targéw moment zakoriczenia jednej edycji jest
Jednoczesnie poczqgtkiem prac nad kolejng. To jest proces, ktdry wymaga zaangazowania
na kazdym jego etapie.

- Jakich uczestnikow goscity targi ITM INDUSTRY EUROPE w tym roku?

- Znaczna wiekszos¢ (ponad 40 proc.) to osoby podejmujgce kluczowe decyzje
w firmach. Sq wsréd nich prezesi, wtasciciele, dyrektorzy i kierownicy dziatéw techno-
logicznych. Spory udziat (25 proc.) to technolodzy i konstruktorzy. Ich obecnos¢ jest
niezbedna, bo to oni korzystajq pézniej z najnowszych technologii i pracujg na prezen-
towanych na targach maszynach i urzgdzeniach. Wedfug naszych danych targi ITM od-
wiedzajq przedstawiciele duzych firm (30 proc.), ale takze Srednich (35 proc.) i matych
(20 proc.) przedsiebiorstw. Ma to odzwierciedlenie w rozmowach z wystawcami. Potwier-
dzajg, Zze w Poznaniu goszczq na swoich stoiskach profesjonalistow, ktérzy przychodzq
czesto do nich z gotowym pomystem i wizjq wspotpracy. Dlatego wigkszoS¢ lideréw juz
zapowiedziata udziat w przysztorocznej edycji. Zdajemy sobie sprawe, ze czasy niespokoj-
ne wcigz nam towarzyszq wiec tym bardziej doceniamy ten kredyt zaufania.

- Najpierw pandemia, p6Zniej wojna w Ukrainie, teraz inflacja... Branza evento-
wa od kilku lat ma ,,pod gorke"?

- To prawda, ze wyzwari nam nie brakuje. Dlatego cieszymy sie, ze marka Miedzyna-
rodowych Targéw Poznariskich ma ugruntowang pozycje. W niestabilnych czasach jest to
Z pewnoscig wyjgtkowo pomocne. Jednak na ten sukces stale pracujemy a w duzej mierze
budujg go nasi wystawcy i partnerzy. Niezmiernie doceniamy ich zaangazowanie. To oni
razem z nami kreujq ITM INDUSTRY EUROPE i to im zawdzieczamy miano najwazniejszych
w tej czesci Europy targow przemystowych. Potwierdzajq to statystyki. W tym roku gosci-
lismy 581 wystawcéw a odwiedzito nas 11 687 uczestnikéw. Duzo styszymy o zblizajgcej
sie recesjfi i zahamowaniu przemystu, jednak ostatnie dane, ktére podat Gféwny Urzqd
Statystyczny sq dos¢ optymistyczne. Warto$¢ produkcji sprzedanej przemystu byta w lipcu
wyZsza niz rok wczesniej. W poréwnaniu do czerwca ubiegfego roku poprawity sie takze
wyniki wiekszosci dziatéw przemystu, w tym maszyn i urzgdzen oraz wyrobéw z metalu.
Sledzimy co sie dzieje w branzy, rozmawiamy z firmami, ktére dzielg sie z nami swoimi
spostrzezeniami na temat aktualnej sytuacji. Dlatego program targéw réwniez dostosu-
Jjemy do biezgcych potrzeb i oczekiwan.

- Czy wiadomo juz jakie wydarzenia beda towarzyszy¢ targom ITM INDUSTRY
EUROPE w 2023 roku?

- Z pewnosciq bedziemy kontynuowa¢ organizacje Kongresu Industry Next. Trze-
cia juz edycja tego wydarzenia bardziej ,skreci” w praktyke, w strone automatyzagji
i najnowszych technologii wykorzystywanych w produkcji. W drugim dniu Kongresu pla-
nujemy warsztaty z udziatem naszych statych partneréw: Poznariskiego Parku Nauko-
wo-Technologicznego oraz Poznariskiego Centrum Superkomputerowo-Sieciowego. To
gwarantuje duzq dawke wiedzy zwigzanej z Al, cyfryzacjq czy digitalizacjg w przemysle.
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fot. Anna Lemanska-Kramer - dyrektor targéw ITM
INDUSTRY EUROPE

Tych rozwigzan nadal w polskich fabrykach jest za
mato a w niestabilnych czasach sq one czesto gwa-
rantem ciggfosci produkgji. Nie zabraknie réwniez
spektakularnych pokazéw z dziedziny automatyki
przemysfowej i robotyzacji. W najblizszej edycji pla-
nujemy takze znaczqco zwiekszy¢ ekspozycje i roz-
szerzy¢ zakres branzowy.

- Grupa MTP czas pandemii wykorzystata na
inwestycje. Co moze zaskoczy¢ gosci w 2023 roku?

- My szczegdlnie cieszymy sie, ze w przysztym
roku zapewnimy naszym gosciom wiekszy komfort.
Korczymy inwestycje parkingu podziemnego na te-
renie MTP z ktérego korzysta¢ bedzie mozna juz tej
jesieni. Mamy nadzieje, Zze 650 nowych miejsc parkin-
gowych znacznie ufatwi logistyke. Do czasu targow
ITM INDUSTRY EUROPE gotowa bedzie takze czes¢
naziemna. Nad nowoczesnym parkingiem powsta-
nie specjalna strefa gastronomiczna. Z ragji tego,
ze nasze targi sq organizowane w najpiekniejszym
kalendarzowo czasie, to wiasnie tam, zagwarantuje-
my miejsce na chill-out. Bedzie mozna wyjs¢ w prze-
rwie z hal pefnych pracujgcych maszyn i przyjemnie
sie zrelaksowac korzystajgc z wiosennej aury.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE odbeda sie
w dniach 30.05-2.06.2023 na terenie Miedzyna-
rodowych Targdw Poznarskich. W tym samym
czasie bedzie mozna zwiedzi¢ ekspozycje:
targow Logistyki, Magazynowania i Transportu
Modernlog oraz targéw Kooperacji Przemysto-
wej Subcontracting.

Wiecej na: www.itm-europe.pl

Facebook: LINKEDin:

ETE

INDUSTRY EUROPE

POZNAN, POLAND

P Miedzynarodowe
Targi Poznanskie

ERY CYFROWEJ

www.ITM-Europe.com

W tym samym czasie:

MODERNLOG

ZAPRASZA

mtp

GRUPA

SUBCONTRACTING
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ESPERT 500

Wysokoobrotowa szlifierk

Doktadnos¢ i precyzja szlifowania

ektryczna

Wysokoobrotowa szlifierka ESPERT 500 to ,okret flagowy"” wsrod wielu szlifierek recznych japoiiskiej firmy NSK Nakanishi.
Jest to zaawansowane technicznie urzadzenie wykorzystywane dla przyspieszenia wykaiczania powierzchni form i podniesienia ja-
kosci ich wykonania. Model ESPERT 500 jako jeden z niewielu opart sie¢ probom modyfikacji i ulepszania przez inzynierow NAKANISHI
INC., jego nowoczesny wyglad pozostaje niezmienny od kilunastu lat. Spostrzegawczy uzytkownicy zauwazg jedna drobng zmiane kiedy
to NAKANISHI w 2007 roku postanowito odréznié¢ produkty dedykowane dla przemystu nadajac im marke % nacausi , do tej pory byto

to trzyliterowe NSK.

Dla tych z Paistwa, ktorzy posiadaja sprzet oznaczony ,starym” logo NSK przygotowalismy interesujaca oferte. Prosze sprawdzié

i przestac zdjecie ze starym logo, przygotuje oferte promocyjna.

Nazwa szlifierki ESPERT 500 zostata nadana celowo i potwier-
dza wyjatkowe cechy jakimi wyréznia sie urzadzenie, jest to ekspert
do zadan specjalnych. Jednoczesnie nie trzeba by¢ ekspertem zeby
postugiwac sie szlifierka, obstuga jest bardzo prosta wrecz intuicyjna,
a komunikaty czytelne.

Szybkos¢, precyzja, moc i wszechstronnos¢ zastosowanh tego urza-
dzenia w petni spetniajg wymagania klientow produkujacych formy.
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Zestaw sktada sie z jednostki sterujacej, silnika i koAcoéwki roboczej.
W zaleznosci od zastosowanej koricowki (do wyboru jest 9 koficdwek)
mozna pracowac z ruchem obrotowym i posuwisto-zwrotnym narze-
dzia. Pomiedzy silnikiem, a koficéwka mozna dokreci¢ przedtuzke lub
reduktor obrotow.

Sterownik model NE96 stuzy do obstugi pracy szlifierki. Posiada funk-
cje regulacji obrotéw w zakresie od 1000 do 50 000 obr/min za pomoca

wygodnego w uzyciu pokretta, (obroty sg pokazywane na wyswietlaczu
cyfrowym), informuje o wykrytych btedach, przecigzeniu urzadzenia.

Istnieje mozliwo3¢ podtaczenia pedatu
noznego i sterowanie szlifierka za jego pomo-
3. Do sterownika mozna podtaczy¢ dwa silniki
z réznymi koficowkami i za pomocg przycisku
na sterowniku uruchamia¢ silnik A lub B (pra-
ca naprzemienna). Zwarta, niewielka budowa
i uchwyt umozliwia wygodne przenoszenie ze-
stawu w miejscu pracy.

Sercem kazdego systemu napedzajacego jest silnik bezszczotkowy,
zbudowany z wykorzystaniem pierwiastkow ziem rzadkich (samar, kobalt).
Odpornos¢ na wysokie temperatury gwarantuje dtugotrwata, bezusterko-
wa prace. Zadane obroty nie zmieniajg sie nawet pod duzym obcigzeniem,
co pozwala na stabilng obrébke szlifowania czy ciecia precyzyjnego.

Producent proponuje 2 typy silnikéw elektrycznych:

Typ kompaktowy, mo-
del ENK-500C obroty 1000-
50 000 obr/min, moment
obrotowy 6,0 cN-m, moc

- 140 W, waga bez przewo-
du 15 g, dtugos¢ przewodu

1,5 m. O typie silnika informuje kolor wiacznika na rekojesci: niebieski
obrotowy 8,7 cN-m, moc

- 200 W, waga bez przewodu

160 g, dtugosé przewodu 1,5 m. Kolor wigcznika: szary

Typ Momentowy, mo-
del ENK-500T obroty 1000-
50 000 obr/min, moment

Ponizej 8 koricowek sposrdd 9 dostepnych, z przyktadowymi spo-
sobami ruchu. Oprécz kofcowek obrotowych z mozliwoscig mocowania
narzedzi na trzpieniach o $rednicy max 86,00 mm mozna wykorzystywaé
koricowki z ruchem posuwisto-zwrotnym

1. EHR-500, koficdwka obrotowa, pierscieniowa. Obrét piercienia o 90
stopni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie narzedzia;
takie rozwigzanie umozliwia btyskawiczng wymiane narzedzia.

2. EHL-401, koficowka obrotowa, z dZwignia. Obrét dZzwigni o 90 stop-
ni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie narzedzia; takie
rozwigzanie umozliwia btyskawiczna wymiane narzedzia.

3. EHG-400, koficowka obrotowa, z duzg Srednicg mocowania narze-
dzia fi 6,00 mm.

4. Koricowki katowe, narzedzie moze by¢ skierowane pod katem 45

i 90 stopni do gtowicy.
4
, :
.- ErT—

R

5. LUSTER ELS-100, koficdwka o ksztatcie pistoletowym z ruchem
posuwisto zwrotnym z regulowanym na mimosrodzie skokiem
w zakresie od 0 do 6mm, 0~7600 cykli/minute.

y

6. Mini-LUSTER EML-8, koficéwka z ruchem posuwisto-zwrotnym
o statym skoku 0,8 mm, 0~9000 cykli/minute.

Wyzej opisywany zestaw ESPERT 500, a takze inne rozwigzania dla
narzedziowni, zaktadéw utrzymania ruchu czy warsztatéw bedziemy
prezentowaé na najblizszych targach jesiennych w Kielcach, Bydgoszczy
i Katowicach. Gdybyscie chcieli Pafistwo poznaé zalety uzywania tego
i innych urzadzen NSK Nakanishi, zadzwofcie do nas lub wyslijcie zapy-
tanie, przyjedziemy i zademonstrujemy doktadno3¢ i precyzje szlifowania
w Waszej firmie.

Pozdrawiam

Marek Adelski

tel. kom 693 371 202

tel. 52354 24 24

e-mail: m.adelski@oberon.pl

Wytaczny dystrybutor na terenie Polski

%mmrsm

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel.: 52354 24 00, fax: 52 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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W ramach sptywajacych do nas zapytah dotyczacych stali do pracy na
goraco, czesto spotykamy sie ze zdziwieniem, gdy klient dowiaduje sie, ze
taka stalg jest rowniez Toolox®44. Wszyscy znajg Toolox® jako dobrze pole-
rujace sie stale na formy. Niekt6rzy wykorzystuja wysoka udarnos¢ Toolox®a
przy produkgji nozy lub wykrojnikéw. W tym numerze jednak wraz z zesta-
wieniem wielu czesciej lub rzadziej spotykanych stali do pracy na goraco
zwrocimy uwage na fakt, ze Toolox®44 nie traci znaczaco swych wiasciwosci
az do 580°C, co na tle innych gatunkéw wydaje sie plasowac go w czotéwee.
Czy jednak na pewno Toolox® to jedna ze stali do pracy na gorgco?

Czym sie charakteryzuja? Jak mowi nam nazwa tej grupy stali, stosowa-

Toolox®44 jako stal do pracy na goraco

ne sg one do pracy w podwyzszonych temperaturach. Podwyzszonych, czyli
od 300°C do 600°C. W dolnej granicy przedziatu temperaturowego pracuja
noze do ciecia na goraco, a w gornej granicy przedziatu formy do odlewania
i matryce kuznicze.

Sktady chemiczne wybranych materiatéw (mozna je réwniez znalezé
na stronach www.oberonrd.pl oraz na www.oberon.pl) zebratem w tabeli
(Tabela. 1.). Informacje na temat stali na goraco mozna réwniez znalez¢ na
naszym plakacie gatunkami stali. O tym zas, jak go odczytywaé pisatem w
Forum Narzedziowym OBERON w numerze 2/2011 (do przeczytania w archi-
wum na stronie www.forumnarzedziowe.pl).

Stop PN/EN C Si Mn Cr Mo Ni \% Co S max P max
Toolox®44 . 0,32 060 1 g 135 0g0 | %% 0,14 : 0,003 | 0,010
110 1,00
0 | s | | | [ ] o | o
| gy | [ e [ [ | o | o
12365 x3zom\//1z-28 ggi 821(()) 841155 528 igg ) 24718 0.020 0,030
| osmerss | 0B | 00 | o0 [ [aw || ow o | som
| e |2 2 ] e |
| e, | o o e [ E e [ o | o
12782 X16CINiSi2 5-20 8;% 12?8 ;"gé iggg . 12?88 0,035 | 0,035
12787 X22CeNi17 8;2 :”g; ng Egg : ;2(; 0,035 | 0,035
AR RRERREE
12999 X45MoCrV5-3-1 | 0,45 0,30 030 | 3,00 5,00 . 1,00 . 0,035 | 0,035

Co zauwazamy na ,pierwszy rzut oka”, to stosunkowo niskie zawar-
tosci wegla wéréd wymienionych gatunkéw. Zawartos¢ wegla w stopach
waha sie od 0,1% do 0,6%. Dzieki temu sa one bardziej odporne zmecze-
nie cieplne i obcigzenia dynamiczne. Stale te mozemy podzieli¢ (ze wzgle-
du na sktad chemiczny) na stale chromowo-wanadowe i chromowo-ni-
klowe (1.278211.2787, ktdre sa uzywane do produkcji form do szkta).

Stale chromowo-wanadowe dzielg sie z kolei na stale o wyzszej za-
wartosci pierwiastkdw stopowych, jak np. 1.2343, czy 1.2367 i 0 nizszej
zawartosci pierwiastkdw stopowych, jak np. 1.271311.2714.

Na uwage zastuguje stop 1.2999, ktéry dzieki wysokiej na tle innych
gatunkédw do pracy na goraco zawartosci molibdenu ma podwyzszo-
na zarowytrzymatos¢. Stop ten nadaje sie do odlewania metali ciezkich,
a podwyzszona wytrzymato3¢ predestynuje go do stosowania na narze-
dzia w mtotkownicach (kowarkach).

W 44

Tabela. 1. Sktad chemiczny wybranych gatunkéw stali do pracy na gorgco (% wagowo)
(opracowanie wiasne na podst. [Zrédfo: http.//oberonrd.pl, http.//matweb.com])

Witasciwosci wybranych gatunkow

Cho¢ wyszczegdlnione na stronach internetowych, to dla wygody
Czytelnikébw Forum Narzedziowego OBERON zostaty réwniez zebrane
i przytoczone réwniez w niniejszym artykule.

TOOLOX®44 - Stal TOOLOX® 44 produkowana przez szwedzkg hute
SSAB jest stalg wstepnie ulepszong cieplnie do twardosci ok. 45 HRC (410
HB do 475 HB). Takie rozwigzanie pozwala unikna¢ wad przy samodziel-
nej obrébce cieplnej oraz przyspiesza produkcje narzedzi/detali. TOOLOX
44° jest innowacyjng stalg inzynierska dostarczang w stanie ulepszonym
z wysoka udarnoscig oraz bardzo niskimi naprezeniami szczgtkowymi, co
pozwala na uzyskanie dobrej stabilnosci wymiaréw podczas obrébki skra-
waniem. TOOLOX® 44 z huty SSAB ma duza wytrzymato3¢ w podwyzszo-
nej temperaturze i jest odpowiedni do odlewania i kucia matryc, narzedzi
i elementéw maszyn w hutach, przemysle cementowym, elektrowniach

i innych obszarach, w ktérych materiaty sa przetwarzane w bardzo wy-
sokich temperaturach. Toolox® 44 jest stosowany réwniez w matrycach
do kucia na goraco do produkcji taficuchéw. Stal taficuchowa jest pod-
grzewana do okoto 890°C przed kuciem, a matryca pracuje nieprzerwanie
w temperaturze 400-500°C.

A Toolox® 44 jest stosowany w matrycy do kucia na gorgco do produk-
gji faricuchéw. Stal z ktérej wykonywane sq detale jest podgrzewana do
okofo 890°C przed kuciem, a matryca pracuje nieprzerwanie w tempera-
turze 400-500°C. (Fot. SSAB).

1.2343 - Stal 1.2343 EFS to stopowa stal narzedziowa do pracy na
goraco. Przeznaczona na formy do odlewania pod cinieniem, na bardzo
obciazone czeici pras, narzedzia do wyciskania oraz na wktadki do for-
mowania tworzyw sztucznych, kiedy konieczna jest trwatos¢ wieksza niz
1.2311i dobrze wypolerowana powierzchnia. Stal o duzej hartownosci i od-
pornosci na odpuszczanie podczas pracy. Odporna na szok termiczny, od-
powiednia do azotowania. Kiedys oznaczana jako WCL (stara PN).

1.2344 - Stal 1.2344 to stopowa stal narzedziowa do pracy na goraco
o wysokiej twardosci, wytrzymatosci na rozciaganie i Scieranie w wysokich
temperaturach. Dobra przewodnos¢ cieplna i odpornos¢ na pekniecia w
wysokich temperaturach. W ograniczonym zakresie moze by¢ chtodzona
woda. Przeznaczona na formy do odlewania pod ciSnieniem (mate ga-
baryty), na bardzo obcigzone czesci pras, narzedzia do wyciskania profili
z metali lekkich. Na wktadki do formowania tworzyw sztucznych, Slima-

ki i cylindry do przetwoérstwa two-
rzyw sztucznych, nozyce i gilotyny
do ciecia na gorgco. Hartowany i od-
puszczany ma twardos¢ wyzszg od
1.2343 w gbrnym zakresie temperatur.
W dawnej PN oznaczana jako WCLV.

<« Wytrzymatos¢ Toolo*® na odpusz-
czanie sprawia, Ze jest to idealna stal
do odlewania i kucia matryc, narze-
dzi i elementéw maszyn w hutach,
przemysle cementowym, elektrow-
niach i innych obszarach, w kté-
rych materiaty sq przetwarzane
w bardzo wysokich temperaturach.
(Fot. SSAB)

1.2365 - Gatunek 1.2365 to sto-
powa stal narzedziowa do pracy na
goraco o dobrej wytrzymatosci w wy-
sokich temperaturach. Dobra prze-
wodnos¢ cieplna i odporno3¢ na od-
puszczenie. Na wktadki do odlewania
miedzi, brazéw, metali lekkich. Matry-
ce do kucia, do produkgji gwintéw i nitéw. Na narzedzia do wyciskania
stopdw miedzi. Moze by¢ chtodzona woda. Odpowiednia do skrawania
obwiedniowego. Oznaczenie SUPRA - dotyczy przetopu elektrozuzlowe-
go ESR. Wedtug dawnej PN stal byta oznaczana symbolem WLV.

1.2367 - Stal 1.2367 to stopowa stal narzedziowa do pracy na goraco
o dobrej wytrzymatosci w wysokich temperaturach, dobrej odpornosci na
odpuszczenie, wysokiej hartowalnosci. Mate tendencje do deformacji po
obrébce cieplnej. Na matryce do kucia, narzedzia do wyciskania metali.
Wymieniana w nowej PN-EN jako X38CrMoV5-3.

1.2713 - Stal 1.2713 to popularna stal na stemple i matryce do kucia na
goraco, kowadta do mtotéw i pras o duzych wymiarach i gtebokich wykro-
jach. Na wktadki matrycowe o nizszej wydajnosci niz w przypadku WNLV
(1.2714). Dawniej w normie PN oznaczana jako WNL, obecnie (od 2004
roku) 5CrNiMo.

v u
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A Mosiezne uchwyty sq prasowane w matrycy Toolox® 44 jednym sko-
kiem w temperaturze 730-750 °C. (Fot. SSAB)

1.2714 - Stal 1.2714 to popularna stal na stemple i matryce do kucia na
goraco, kowadta do mtotéw i pras o duzych wymiarach i gtebokich wykro-
jach. Na wktadki matrycowe, gdy potrzebna jest wigksza wydajnos¢ niz
WNL (1.2713). Dostarczana w stanie zmigkczonym lub na zyczenie ulep-
szonym do 350 — 400 HB (1300 N/mm2). Dawniej w normach oznaczana
jako WNLV, obecnie (od 2004 roku) 55NiCrMoV7.

45 W
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1.2782 - Stal 1.2782 po przetopie elektrozuzlowym (ESR) staje sie od-
powiednikiem stali zaroodpornej 1.4841 ale przetopionym elektrozuzlowo
dla uzyskania bardziej jednorodnej, drobniejszej struktury stali. Austeni-
tyczna stal o wysokiej odpornosci na korozje i odpornosci na tworzenie
zgorzeliny w powietrzu az do 1150°C. Dobra do ksztattowania na zimno.
Na formy do szkta o najwyzszym potysku, a takze o skomplikowanych
ksztaftach (np. przewezenia, jak w przypadku kieliszkw, gdzie konieczna
jest wysoka przewodnos¢ cieplna) dla bardzo duzych serii, na rolki trans-
portujace, ustniki, dysze.

A tyzki wykonane z Toolox® 44 mogq znosi¢ zaréwno zuZycie, jak
i ciepfo podczas nabierania gorgcego zuzla, nie tracqc przy tym swoich
wiasciwosci. (Fot. SSAB)

1.2787 - Stal 1.2787 do pracy na goraco to stal stosowana w prze-
tworstwie szkta. Gatunek jest odporny na korozje, nie tworzy zgorzeliny
na powierzchni. Moze by¢ ulepszany cieplnie. Stal tarfisza od wymienionej
1.2782. Z powodzeniem stosowany na formy do szkfa, do naczyn stotowe
o estetyczniejszej powierzchni, do produkgji szkta technicznego i hartowa-
nego, dla duzych serii.

1.2885 - Stal 1.2885 to stopowa stal narzedziowa do pracy na goraco,
podobna do 1.2365, ale zawierajaca oprécz chromu i molibdenu takze
kobalt. Poprawiona zostata dzieki temu wytrzymatos¢ na wysokie tempe-
ratury i ich zmiany. Lepsza odpornos¢ na odpuszczenie. Na formy cisnie-
niowe do odlewania metali, narzedzia do wyciskania profili i na matryce
do pras na gorgco. W wykonaniu ESR (przetop elektrozuzlowy) trwalsza
niz stal wykonana w EFS.

1.2999 - Stal 1.2999 to gatunek stali do pracy na gorgco produkowa-
ny w przetopie elektrozuzlowym (ESR). Charakteryzuje sie maksymalna
wytrzymatoscig w wysokich temperaturach, dobrg odpornoscia na zuzycie
w wysokich temperaturach, potaczonej z wysoka przewodnoscig cieping
w catym zakresie zastosowan. Stal stosowana na wktadki form cisnienio-
wych, narazone na zuzycie narzedzia do szybkich kowarek. Stal do odlewa-
nia metali ciezkich, na narzedzia do pracy w najwyzszych temperaturach.

Jak sprawa wyglada w praktyce?

Gatunek gatunkowi nieréwny, ale majac do wyboru ,zwykty” i EFS
(Extra Fine Structure) — poleca sie wybra¢ ten drugi, ze wzgledu na
lepszg strukture spowodowana jej bardziej homogeniczng struktura.
Jeszcze lepszym materiatem jest ten, ktéry po nazwie stopu ma dopi-
sek ESR (Electroslag Remelting), ktéry to skrét oznacza przetop elektro-
zuzlowy. Na sktadzie w Inowroctawiu, poza zwyktym asortymentem do-
stepne ,od reki” posiadamy réwniez 1.2343ESR oraz 1.2344ESR (oprocz
stali na formy 1.2083ESR) wiasnie juz po przetopie.

W trakcie tego procesu wytopu stali uzywa sie zuzywalnej elektro-
dy wykonanej z materiatu, ktéry pragniemy ulepszy¢ i silnie reagujacego
zuzlu (ktérego gtéwnym sktadnikiem sg zazwyczaj fluorki wapnia, tlenki
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wapnia i tlenki glinu). Proces ten odsiarcza stop oraz ogranicza znacznie
ilo3¢ niemetalicznych wtracen (siarczkii tlenki). Dzieki przetopowi elektro-
zuzlowemu osiagamy:

- gtebokie odsiarczenie;

- ograniczenie niemetalicznych wtracen;

- rdwnomierne roztozenie niemetalicznych wtracef;

- réwnomierniejsze ziarno;

- bardziej powtarzalny materiat;

- 0 wiele lepsza jakos¢ powierzchni przy polerowaniu (dzieki mniejszej

zawartosci zwigzkow siarki).
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Toolox® 44 ma lepszq granice plastycznosci w podwyzszonych tempera-
turach w poréwnaniu ze standardowq stalg 1.2344.
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Toolox® 44 ma znacznie lepszq udarnosé w poréwnaniu z konwencjonal-
nymi stalami narzedziowymi do pracy na gorgco

Tu pojawia sie ponownie nasz Toolox® - jak wida¢ w tabeli jego za-
warto3¢ siarki w sktadzie jest ,przesunieta” o jedno miejsce po przecinku
i nie jest to sprawka drukarskiego chochlika. Dodatek ztomowy Toolox®
to tez stal Toolox® dzieki czemu mozliwe jest zachowanie szczegbinej czy-
stosci stopu. Stad znana wszystkim doskonata polerowalno$¢ Toolox®.
Natomiast warto przyjrze¢ sie jego granicy plastycznosci Rp0,2 (Wykres
1.) w poréwnaniu z 1.2344 oraz udarnosci (Wykres 2.), ktére to parametry
pokazujg, iz jest stalg zdecydowanie wartg zwrdcenia uwagi i wyprébo-
wania w zastosowaniach do pracy na goraco. Zwfaszcza udarnos¢ rosna-
ca wraz z temperaturg uzytkowania narzedzia moze sprawi¢, ze matryce
z niego wykonane postuza dtuzej dzieki mniejszemu ryzyku pekniecia.

Jan Dyrda
tel. 52 354 24 18, j.dyrda@oberon.pl

[[o/0/X0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czesciach mm

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

Toolox 33® twardosé 32 HRC
Toolox 44® twardos¢ 45 HRC

OBERON® Robert Dyrda

88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 52 35 424 00; fax 52 35 424 01;
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl

Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotéw /minute!

OBERON?® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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To bedga cztery intensywne dni!

Tradycyjnie przemystowy cykl spod znaku STOM wraz z wyda-
rzeniami towarzyszacymi odbedzie sie wiosng. Wyjatkowo, na prosbe
wystawcow potrwa nie trzy, ale cztery dni.

Przemystowa Wiosna 2022 zgromadzita 250 pracujacych maszyn,
zapetnita wszystkie 7 hal kieleckiego o3rodka, w ktérych pojawito sie
500 wystawcéw. Impreze odwiedzito ponad 10.000 zwiedzajacych
profesjonalistow. Trudno zatem sie dziwi¢, ze satysfakcja wystawcow
z odbytych rozméw biznesowych byta ogromna, a apetyt na kolejne
profesjonalne spotkania bezposrednie wcigz rosnie. Kolejna okazja
na takie spotkania w Targach Kielce od 28 do 31 marca.

drukarek 3D - to tylko kilka przyktadéw tego co bedzie sie dziato
w halach kieleckiego osrodka. Niezwyktej dynamice towarzyszyc
beda spotkania merytoryczne.

Warto juz dzi§ zarezerwowac termin od 28 do 31 marca 2023
roku. STOM-TOOL, STOM-BLECH&CUTTING, STOM-LASER, STOM
-ROBOTICS, STOM-FIX, COTROL-STOM, KIELCE FLUID-POWER, EXPO
-SURFACE, SPAWALNICTWO, DNI DRUKU 3D, TARGI TEiA oraz WIR-
TOPROCESY czekaja!
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Do kogo adresowany jest przemystowy cykl kieleckiego osrodka?
Smiato mozna powiedzie¢, ze do przedstawicieli niemal kazdej branzy,
w ktérej pojawiaja sie maszyny, narzedzia, pomiary, lasery, prototy-
powanie i wiele wiecej.

Czego oprécz biznesowych rozméw moga oczekiwaé goicie
Targéw STOM? Salon Technologii Obrobki Metali stynie z dynamiki
prezentacji. Nie inaczej bedziew tym roku. Prezentacje nowoczesnych
maszyn CNC, obrabiarek i frezarek, prezentacje urzadzen do formo-
wania i obrébki blach, pokazy ciecia metali, laseréw i technologii la-
serowych, pokazy spawalnicze oraz robotéw przemystowych, pokazy
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Szczegdty wydarzenia dostepne sa na stronie organizatora oraz
w mediach spotecznosciowych:

'J Targi Kielce 3(\

exhibition & congress centre

Salon Technologi
Obrobki Metali

28-31.03.2023

Kielce

Tu spotyka I rodzi sie biznes!

TOOL ¢ BLECH & CUTTING ¢ ROBOTICS
LASER e FIX ¢ SPAWALNICTWO e TEIA
DNI DRUKU 3D e KIELCE FLUID POWER

CONTROL-STOM e EXPO SURFACE

@

stom.targikielce.pl

/showcase/
stom-metal-processing-fair/
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+Przemystowa jesien” w rozkwicie

Kieleckie targi branzy odlewniczej METAL oraz siostrzane wydarzenia skupione wokét wspél-
nego wydarzenia targowego ,Przemystowa jesien” stanowig unikatowa okazje dla krajowych
przedsiebiorcdw do znalezienia nowych kontaktéw biznesowych na catym Swiecie.

.Przemystowa jesied” to wydarzenie taczace w sobie targi odlewnicze METAL, aluminium
i metali niezelaznych ALUMINIUM & NONFERMET, obrébki cieplnej metali HEAT TREATMENT oraz
recyklingu metali niezelaznych RECYKLING. Przy ,Przemystowej jesieni” odbywaja sie takze targi
techniki pomiarowej CONTROL-TECH.

tacznie cate wydarzenie to kilkadziesiat tysiecy metréw kwadratowych powierzchni wysta-
wienniczej, wypetnionej firmami z catego $wiata. Trudno wiec o lepsza okazje do poszerzenia
rynkdw zbytu, lub zainteresowania swoim produktem ,duzych graczy” branzy odlewniczej czy
innych gatezi przemystu.

W tym roku Targi Kielce beda gosci¢ m.in. takie firmy jak: ASK CHEMICALS, GUSS-EX, Hut-
tenes Albertus, Eurocast, WOHR, SGM Magnetics, SUHAIL INDUSTRIAL HOLDING Group czy
GEMCO CAST METAL TECHNOLOGY.

Zielona rewolucja

Ze wzgledu na charakter pracy, przemyst odlewniczy jest czesto pod presja srodowisk eko-
logicznych. Niektére z zagadnief Srodowiskowych zwigzanych z przemystem to — emisja szko-
dliwych i trujgcych gazéw, pytéw i czastek oraz wytwarzanie zanieczyszczer odpadowych. Nie
od wczoraj w branzy mowi sie o potrzebie uczynienia proceséw odlewniczych bardziej, lub jesli
to mozliwe catkowicie ekologicznymi. Naprzeciw oczekiwaniom wychodzg organizatorzy targéw
METAL. Przy okazji tegorocznego wydarzenia odbedzie sie pierwsze seminarium Foundry Goes
Green, podczas ktérego eksperci z réznych dziedzin podziela sie swoja wiedza na temat zazegna-
nia kryzysu ekologicznego w sektorze odlewniczym.

Poruszane bedg takie tematy jak wykorzystanie H2 w procesach odlewniczych do zmniejsze-
nia zuzycia energii i odpadéw gazowych, cyfryzacja przemystu 4.0, czy Big-Data. Eksperci przed-
stawia tez swoje propozycje tanszych i bardziej efektownych sposobéw na transformacje ener-
getyczna w zaktadach pracy.

Merytoryczna strona targéw

Podczas trwania targébw odbeda sie takze seminaria i konferencje techniczne prowadzone
przez instytucje i firmy z Polski i Europy. Przyktadem sg warsztaty pod nazwg ,Automatyzacja
Badaf Rentgenowskich na przyktadzie badan RTG aluminiowych komponentéw cienkosciennych
wykonanych przy pomocy kabiny rentgenowskiej XE-S GILARDONI". Warsztaty odbeda sie na
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stoisku firmy PCB Service. W ich trakcie pra-
cownicy zademonstrujg w jaki sposéb mozna
dokonaé automatyzacji powtarzalnych badan
rentgenowskich wykorzystujac do tego celu
kabine rentgenowska XE-S produkcji wioskiej
firmy Gilardoni. Bedzie to réwniez okazja, aby
zobaczy¢ w praktyce dziatanie kabiny rent-
genowskiej, zabezpieczenia systemu, wyko-
nywanie ekspozycji w ekranowanej kabinie,
ustawienia manipulatora itp.

Serdecznie  zapraszamy do udziatu
w XXIV Miedzynarodowych Targach Tech-
nologii dla Odlewnictwa METAL oraz towa-
rzyszacych wydarzeniach: HEAT TREATMENT,
ALUMINIUM & NonFerMet, CONTROL-TECH
| RECYKLING, ktére odbeda sie juz od 20 do 22
wrzesnia 2022 roku w Targach Kielce oraz do
Sledzenia strony organizatora targéw i profilu
na LinkedIn.

O METAL

@ HEAT TREATMENT @

ALUMINIUM
& NONFERMET

'J Targi Kielce 3(\

exhibition & congress centre

Miedzynarodowe Targi
Technologii dla Odlewnictwa

RECYKLING (%) CONTROL-TECH

/ 20-22.09.2022 /

W programie targow
m.in. seminarium

Foundry

Goes
Green
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INNOWACYJNE MAC- o _
stale narzedziowe do pracy na goraco TEC e.K. = SW|atowy dOStawca uzywanyCh
| Wysokapriewodnoscciepina | wycinarek drutowych, elektrodrazarek
wgtebnych oraz centr obrébczych

odprowadzania ciepta

Wtrysk tworzyw sztucznych Wysoka przewodnos¢ cieplna

Ttoczenie na goraco

Odlewanie ci$nieniowe MAC-TEC e.K. to niemiecka firma handlowo-marketingowa, ktéra od ponad 20 lat oferuje swoje ustugi w przemysle
obrébkowo-metalowym. Firma jest dodwiadczonym oraz godnym zaufania partnerem w branzy maszyn erozyjnych oraz
e Skrécony czas cyklu frezarek CNC. Poza tym MAC-TEC e.K. wyrdznia sie wieloletnim doSwiadczeniem w eksporcie maszyn, jak tez posiada
* Redukcja brakow . )
__ . wsparcie dobrze znanych na rynku dystrybutoréw.
e Szybsze nagrzewanie i chtodzenie
* Redukcja przebarwien termicznych
70 — ¢ Poprawiona odpornos¢ wktadek form i matryc

Kucie matrycowe

60 —

50— HTCS® and Fastcool®

40—
1.2738
/1.2311
30—

20—

CVAR MR

ROBOFORM 3

Przewodnos¢ cieplna [W/m-k]

10

I I
30 35 40 45 50 55 60

Twardosc¢ [HRC]

FASTCOOL®
FASTCOOL®
FASTCOOL®

FANUC C 400 iB Sodick AQ 750 Charmilles Roboform 35 P

FASTCOOL®

W ofercie firmy mozna znaleZ¢ szeroka palete uzywanych maszyn do obrébki metalu. Nalezg do nich wycinarki drutowe, elektrodra-
zarki wgtebne oraz maszyny do otwordw, jak réwniez komputerowo sterowane CNC centra obrdbcze, frezarki oraz maszyny szybkobiez-

ne HSC. Dzieki znajomosciom ze znanymi producentami maszyn, firma oferuje wszystkie maszyny uzywane wraz z pakietami zawieraja-
cymi transport, instalacje oraz szkolenia.

MAC-TEC e.K. kieruje sie zasada, iz najlepszy klient to zadowolony klient, dlatego oferuje maszyny pierwszej klasy, za przystepna oraz
uczciwg cene. Dodatkowa ustuga firmy MAC-TEC e.K. jest pomoc przy zakupie wysokich jakosciowo akcesoriéw do maszyn do obrébki

metalu. S3 to najwyzszej jakosci druty erozyjne, filtry oraz czesci zamienne znanych producentéw.
przewgévnaoéé Odpornosé na Polerowalnos¢ M:ak;ogmr,:l;;sc Firma MAC-TEC e.K. kupuje réwniez uzywane maszyny. Jej aktywna na catym Swiecie sie¢ przedstawicielstw, umozliwia sprzedaz
cieplna (W/m-K) zuzycie (%) (%) (mm)

kazdej maszyny do obrébki metalu, niezaleznie od roku produkgji.

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badar i innowacji Unii Europejskiej
,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/

Wytaczna odpowiedzialnos¢ za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi EMMELSHAUSEN, NIEMCY

- odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.
dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce: MAC-TEC e.K. - Dahlienweg 8 * D - 56281 Emmelshausen
Tel.: +49 - (0) 67 47 - 94 8001 « Fax.: +49 - (0) 67 47 - 94 8002
OBERON® E-mail: schwarz@mac-tec.de « www.mac-tec.de

Robert Dyrda

Zapraszamy do kontaktu, rozmawiamy réwniez w jezyku polskim

WWW.MAC-TEC.DE
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Aluminium na formy

Uzycie grafitu przy drazeniu wtryskowe i rozdmuchowe
precyzyjnych ksztattow

MERSEN France moze zaoferowac game pierwszorzednych gatunkéw grafitu, ktore ofe-
ruja wysoka jakos¢ wykonania w tak wymagajacych ksztattach, jak na przyktad produk-
cja liter na powierzchni narzedzia lub grawerowanie na wktadce.

Tego rodzaju ksztatty zalezg od materiatdw grafi- ~ czony na nig musi cechowac sie bardzo dobrg wytrzymatoscia na zginanie, tj. powy-
towych cechujacych sie matym wymiarem ziarna i spo-  zej 900kg/cm?, przy jednoczesnym zachowaniu ostrodci szczegbtow. Przyktadem
ista mikrostruktura dla produkgji drobnej, powierzch-  moze nam stuzy¢ wnetrze wielkiej litery ,A” lub kropka w ,j". Materiat nie moze
ni wykonczeniowej z odpowiedzialnymi szczegétami  famac sie podczas procesu przygotowania.

w projekcie, gdzie polerownie jest niepraktyczne. Grafity MERSEN, takie jak, ELLOR+30, ELLOR+40 i ELLOR+50 s3 whasciwymi
gatunkami dla tego typu ksztattéw. Materiaty te cechuje jednolita mikrostruktura,
posiadajaca ziarno okoto 5um z duzg wytrzymatoscig na zginanie. Sa one zapro-
jektowane do wykonywania delikatnych detali i drobnej powierzchni, cechujac sie
niskim zuzyciem elektrody. Dla jeszcze bardziej wymagajacych ksztattow, takich
jak precyzyjnie pracujaca forma, przeznaczony jest gatunek ELLOR DS4. Ten gatu-
nek cechuje bardzo wysoka wytrzymato3¢ na zginanie (1.200kg/cm? =17.000psi)
i ziarno 0 wymiarze ponizej <5um.

Jezeli pragniesz dowiedzie¢ sie, jak twardy jest grafit, na ktérym pracujesz dzis,
poréwnal i sprawdzi¢ wyzej opisane gatunki grafitow firmy MERSEN - prosimy
o kontakt. Posiadamy prdbki oraz stuzymy informacja techniczna.

Z pozdrowieniem Dawid Hulisz

. . o tel. 693 371 241, email: d.hulisz@oberon.pl
Materiat na elektrode jest dodatkowo obcigzo-

ny wymogiem minimalnego zuzycia. Drobny, literowy
napis na elektrodzie powoduje, ze materiat przezna-

OBERON® Robert Dyrda
jest wytacznym dystrybutorem grafitéw francuskiej firmy MERSEN.

M ER 5 Zapewniamy doradztwo techniczne,

Expertlse, our source of energy posiadamy najbogatszg oferte grafitu na polskim rynku.

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Wytaczny przedstawiciel
w Polsce:
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VSN i ARCO

Narzedzia do obrébki otworéw od przodu i od tytu www.arcotools. p|
w jednej operaciji.

Gratowanie Fazowanie

Podtaczanie Wiercenie i Fazowanie




