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KAT NATARCIA DO 8°
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Uzyskaj wiekszy zysk z kosztow pracy

tatwy w uzyciu kontroler CNC

Przejdz od prostego, recznie rysowanego pomysh) do
gotowego detalu w zaledwie 20 minut.
Nie jest wymagane doswiadczenie w pracy z CNC.

Zysk 97 zt na godzine Zysk 581 zt na godzine

Jeden operator + manualna tokarka Jeden operator + tokarka z ProtoTRAK®

Koszt manualnej frezarki na godzine |0 z Koszt manualnej frezarki na godzine

Koszt robocizny na godzine 3 7 Koszt robocizny na godzine

Cena sprzedazy komponentu @ 140 zt x | 140 z Cena sprzedazy komponentu @ 80 zt x 8 640
Zysk na godzine 97 7 Zysk na godzine

XYZ

e Tools

ProtoTRAK"

z
z
z

Zysk 96 zt na godzine

Operator + manualna frezarka

Koszt manualnej frezarki na godzine [z
Koszt robocizny na godzine 33 #
Cena sprzedazy komponentu @ 140 zt x | 140 z
Zysk na godzine 96 7t

Zysk 573 zt na godzine

Operator + centrum obrobkowe TMC z

ProtoTRAK®

Koszt manualnej frezarki na godzine 34
Koszt robocizny na godzine 33z
Cena sprzedazy komponentu @ 80 zt x 8 640 zt
Zysk na godzine 573 7

Zysk 337 zt na godzine

Operator + frezarka tozowa z ProtoTRAK®

Koszt manualnej frezarki na godzine
Koszt robocizny na godzine

Cena sprzedazy komponentu @ 100 zt x4 400
Zysk na godzing

Zysk 863 zt na godzine

Operator + centrum obrébkowe TCM z ProtoTRAK +
frezarka tozowa z ProtoTRAK®

Koszt manualnej frezarki na godzine
Koszt robocizny na godzine

Cena sprzedazy komponentu @ 80 zt x 12 960
Zysk na godzine

z
zt

z

34 +30 7

Nie uwzgledniono energii elektrycznej, materiatow i kosztow ogolnych, amortyzacja jest wliczona w koszt maszyny.

KATALOG 2023-24

Zadzwowh, aby 5y
otrzymaé a6



Aluminium na formy
wtryskowe | rozdmuchowe

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Drodzy Panstwo!

Siedze z ciSnieniomierzem na reku i mysle jak ogarnac te ludzka gtu-
pote, z jaka trzeba sie w zyciu zmierzy¢. Postanowitem, ze ten rok to
bedzie czas dbania o zdrowie i higiene psychiczna. Przynajmniej u mnie,
skoro jestem po sze$¢dziesigtce i emerytura za pasem. Po pandemii, loc-
kdownach wszyscy sie zmienilismy, a wojna za wschodnig granicg dokta-
da swoje stresy. Pokazuje, jak krucha jest pozorna stabilno¢ tego Swiata.

Wojny trwajg nie tylko miedzy Rosja, a Ukraing. Blisko do niej na
wschodzie, bo Chiny patrza takomie na Tajwan i jego fabryki, grozg na-
pascig. W krajach afrykafskich ludzie ging setkami tysiecy w konfliktach
lokalnych, jak np. w dwuletniej juz wojnie domowej w Etiopii, gdzie zgi-
neto ponad 600 tys. ludzi. Trwajg tez walki wzniecone przez generatdw
w Sudanie, ktére to rozruchy majg wytonié nowego dyktatora itd. O Pa-
lestynie i Izraelu nie wspomne szerzej, bo zabraktoby miejsca w gazecie...

Przed nami jesienne wybory. Pewnie czekajg nas znowu marsze, pro-
testy niezadowolonych, niezaspokojonych, czy méwiac doktadnie inspi-
rowanych przez nie-bedacych u wiadzy. Baé sie mozna spotkaf rodzin-
nych czy zjazdéw klasowych, bo zanika umiejetnosé spokojnej rozmowy
wsréd nomen omen homo sapiens. Przeciez rozmowa, bez rekoczyndw
tez mozna dojs¢ do porozumienia. Okazuje sie, ze osiagnac konsensus
za pomoca rozumu jest dla ludzi wrecz niemozliwe. Nie chodzi mi nawet
ohastatypu,,demokracja”, czy ,konstytucja” gtoszone przez podtatusia-
tych wiascicieli siwych kucykdw i rézne kobiety w wieku balzakowskim,

takie ,babcie Kasie” zawodowo protestujace na ulicach wiekszych miast.
Mysle o porozumiewaniu sie na co dzien. Jak skomplikowaé moga sobie
i bliskim tak zwane zwykte zycie nawet mtodzi ludzie. A przeciez z wie-
kiem u niektorych zacietrzewienie rosnie. Stowo ,zacietrzewienie” oddaje
stan ducha tego ptaka, ktéry kiedy zaczyna krzycze¢/spiewac swojg
piesi, to mozna spokojnie podejs¢ i go zastrzeli¢. Nie widzi nic dooko-
fa, tak jest skupiony na swojej piesni. Jak demonstrant z transparentem
i niecenzuralnymi stowami na ustach.

Ogladalismy niedawno z moja zong francuska komedie ,Za jakie
grzechy dobry Boze”. Film opowiada o matzeristwie wydajacym za maz
cztery corki. Sami mamy trzy cérki i dwoch synéw i patrzylismy na film
z mieszaning zrozumienia i satysfakgji. No, nie tylko u nas jest tak cieka-
wie ... Zatem wspomnianym ci$nieniomierzem sprawdzam czy nie prze-
sadzam w zaangazowaniu w zycie. Jakby co, to péjde na dtugi spacer
odetchna¢ Swiezym powietrzem. Postaram sie nie uciekaé w natogi,
nie tedy droga. Bo po ostatniej wizycie na SOR-ze w naszym szpitalu
udato mi sie zarejestrowa¢ w maju do kardiologa na .. styczeh przy-
sztego roku. Dobrze, ze pecherz mam zdrowy, do urologa kolejka jest
na dwa lata.

Zatem dbam o swoje zdrowie, bo za chwile trzeba bedzie wsigs¢
w samochéd i wyjecha¢ na targi. W maju jade na Plastpol w Kielcach
i ITM w Poznaniu. W czerwcu, po Bozym Ciele wybiore sie na targi Mo-
ulding Expo do Stuttgartu, porozmawia¢ z dostawcami. Mam nadzie-
je na wakacyjny wypoczynek gdzie§ w gérach. Od wrzednia zbiera-
my materiaty do nowego Forum Narzedziowego. W potowie wrzesnia
planowana jest wystawa EMO w Hanowerze, czyli najwiekszy market
z maszynami w Europie. Juz nie moge sie doczekaé tych niemieckich
imprez. Przeciez poprzednie Moulding Expo i EMO byty w 2019 roku,
czyli dawno temu. Wreszcie bedzie o czym pisac!

Z catego serca zycze Panstwu zdrowia i spokoju, wypracowania
dobrych nawykéw, by cieszy¢ sie chwila. Rzecz jasna do zobaczenia
na targach.

Pozdrawiam Robert Dyrda

R.

REDAKCJA Kwartalnika Forum Narzedziowe OBERON
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

tel. 52 35 424 00, fax. 52 35 424 01
redakcja@oberon.pl; www.forumnarzedziowe.pl
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Wtrysk tworzyw sztucznych

Ttoczenie na goraco

ROVALMA

THE STEEL INNOVATOR

INNOWACYJNE

stale narzedziowe do pracy na gorgco

Wysoka przewodnos¢ cieplna

Wysoka zdolnos¢ do
odprowadzania ciepta

Odlewanie cisnieniowe

Kucie matrycowe

70—

60—

50—

40—

30—

Przewodnos¢ cieplna [W/m-k]

20—

10

e Skrécony czas cyklu
* Redukcja brakow
e Szybsze nagrzewanie i chtodzenie
* Redukcja przebarwien termicznych

e Poprawiona odpornos¢ wktadek form i matryc

HTCS® and Fastcool®
1.2738
/1.2311

30

FASTCOOL®

Typowa
przewodnosé
cieplna (W/m-K)

35 40 45 50 55 60

Twardos¢ [HRC]

FASTCOOL®

FASTCOOL®

FASTCOOL®

‘2 Maks. grubosé
Polerowalnos¢ hart .
(%) artowania

(mm)

Odpornosé na
zuzycie (%)

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badan i innowacji Unii Europejskiej
,Horyzont 2020”. Wiece] informacji mozna znalez¢ pod adresem http://fasteel.rovalma.com/
Wytaczna odpowiedzialnos¢ za te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.
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EuroSkills Gdarisk 2023 - Mistrzostwa Europy Mtodych Profesjonalistow
DMG MORI - str. 10-11

Plastpol i Superplast®
R. Dyrda - str. 12-13

Metody wykonywania gwintéw oraz najprostsze sposoby ich
sprawdzania

ISOTEK Spétka z o.0. - str. 14
Potega ekspozycji i bogactwo programu
Grupa MTP, targi ITM 2023 - str. 16-17
Fraisa MFC - wielofunkcyjne wysokowydajne narzedzia frezarskie
ITA spétka z ograniczong odpowiedzialnocia Sp. k. - str. 18-19
Przemystowa Wiosna - marka sama w sobie
Targi Kielce - str. 20
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Szlifujemy-Docieramy-Polerujemy
MARCOSTA - str. 32-33
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APX Technologie - str. 37
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R. Dyrda - str. 38
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Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 40
GRAFITY MERSEN - specjalisci od skomplikowanych ksztaftow
D. Hulisz - str. 42-43
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ARCO Andrzej Rudenko - str. 45
Elektrodrgzarki EDM - raport
R. Dyrda - str. 47
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Grupa PTWP - str. 50
Kompaktowe 5-cio osiowe centrum obrébkowe HEDELIUS Acura 50
ROMATEX - str. 53

Elektrodrgzarka wgfebna exeron EDM 312 Wytrzymata, kompaktowa,
wszechstronna

ROMATEX - str. 57
TARGI SYMAS® | MAINTENANCE
Targi w Krakowie - str. 59
Uwaga NOWOSC z Japonii. Elektrowrzeciono HES 810!
M. Adelski - str. 60-61
Obchody 100-lecia weglika spiekanego
Sandvik Coromant - str. 62-63
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Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 41
Grupa MTP ITM Indastry Europe 2023 - str. 46
Grupa PTWP TOOLEX 2023 - str. 51
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o Frezarki CNC - str. 24-31
¢ Drazarki wgtebne - str. 48-49
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¢ Narzedzia skrawajace
* Tokarki CNC
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Krotko

Zapraszamy na ITM INDUSTRY EUROPE w Poznaniu

Podczas tegorocznej edycji targéw ITM IN-
DUSTRY w Poznaniu, kére odbeda sie w dniach
od 30 maja do 2 czerwca zaprezentujemy Paf-
stwu nasze najnowsze obrabiarki.

Wl may - 7 cearaec 2

W - Cawe: 900 - 1600 | PL: 00 - T5:00

ITM

e

ITM INDUSTRY EUROPE
W POZNANIU

Beda to miedzy innym:

+ uniwersalne centrum obrébcze w wersji
5-osiowej DMU 75 monoBLOCK 2" Gen.

+ tokarka uniwersaln CNC T1 oraz
+ pionowe centrum obrébcze M2.

Ponadto bedziemy mieli okazje przedstawic
Pafstwu nasze najnowsze trendy, innowacyjne
rozwigzania w obszarach cyfryzacji - uspraw-
nienie wydajnosci produkcji i dostaw dzieki

ISTOS oraz aplikacji TULIP.
Do zobaczenia w hali 3, stoisko nr 1.

Prosimy o rejestracje na stronie:

Szybkai prosta
rejestracja anline:

https:fdmgmeri.com/
itm-poznan-2023 /

Obrabiarki z NINGBO BLIN MACHINERY - korpusy z odlewéw mineralnych, a nie z zeliwa

Fabryka NINGBO BLIN MACHINERY
z Ningbo jest jedna z najwiekszych i najno-
woczesniejszych fabryk obrabiarek sterowa-
nych numerycznie w Chinach. Produkowane
sg tam pionowe centra obrobkowe, centra
wiertarsko — frezarskie, frezarki CNC, centra
tokarskie, centra tokarsko-frezarskie jedno
i dwu wrzecionowe, tokarki CNC (do 6 m diu-
gosci toczenia), pionowe tokarki CNC, auto-
maty tokarskie typu szwajcarskiego.

Fabryka od wielu lat dostarcza najnowo-
czesniejsze rozwigzania w dziedzinie obréb-

ki skrawaniem nastawionej na ob-
nizenie kosztow Panstwa produkdji.

W Europie jak dotychczas naj-
wieksza sprzedaz maszyn z fabry-
ki NINGBO BLIN MACHINERY jest na
rynku niemieckim, najbardziej wyma-
gajacym rynku w Europie. Oferowane
tam maszyny zostaty zaprojektowa-
ne wspblnie przez inzynierdw nie-
mieckich i inzynieréw z NINGBO BLIN
MACHINERY. Wspélny projekt zaowo-
cowat najwyzsza jakoscia i innowacyj-
noscig produkowanych obrabiarek.
Wysoka funkcjonalnos¢ i niezawod-
nos¢ w potaczeniu z bardzo dobrg
ceng sprawity, ze obrabiarki z NINGBO BLIN
MACHINERY szybko zyskaty uznanie klientow
w Niemczech.

Podstawowe parametry techniczne - seria
obrabiarek BL-VS

Fabryka w ostatnim czasie ,przemeblowa-
fa" swojg oferte w zakresie pionowych centréw
obrébczych. Korpusy maszyn (seria VS) sa wyko-
nywane nie z zeliwa, ale z odlewdw mineralnych.
To sprawia, ze maszyna jest bardzo sztywna. Ab-
sorbcja wibracji jest wieksza od zeliwa o 10 razy.
Idealnie pochtaniane sa drgania. Ponadto jest
bardzo wysoka stabilnos¢ termiczna obrabiarki.
Dokfadnos¢ pozycjonowania to 0,005 mm a po-
wtarzalno3¢ pozycjonowania to 0,003 mm.

A do tego stosunek ceny do mozliwosci
tych obrabiarek jest najlepszy na rynku.

Zapraszamy do kontaktu.

SLIN {7~

www.ulgreg.pl
Grzegorz Kugler, kom. 663 750-527

BL-V7S BL-V8S BL-V11S BL-V13S BL-V15S
Przejazd w osi X 720 850 1100 1300 1500
Przejazd w osi Y 450 510 610 710 810
Przejazd w osi Z 500 510 610 710 810

Krotko

Ztap nowy wiatr w zagle

- wybierz szybkoobrotowe obrabiarki CONPROFE

Fabryka CONPROFE TECHNOLOGY GROUP
CO. LTD. jest najwieksza i najlepsza fabryka w
Chinach produkujaca obrabiarki szybkoobroto-
we, ktére wystepuja rowniez w wersji z techno-
logig ultrasonic — drgania narzedzia w gére i w
dét podczas obrébki.

Obrabiarki sa produkowane w pieciu pod-
stawowych grupach przeznaczonych do:

+ obrdbki szybkoobrotowej w 3, 4 lub 5
osiach (stoty obrotowe lub uchylno-obro-
towe)

+ wiercenia i gwintowania

+ obrobki grafitu i innych materiatéw pyla-
cych

+ symultanicznej obrébki 5-cio osiowej

+ forminarzedzi.
Obrabiarki sa wyposazane w sterowanie

Siemens, Fanuc, Heidenhain, Mitsubishi.
Obroty wrzeciona nawet do 50.000 rpm w

zaleznodci od potrzeb klienta.

Wyposazajac obrabiarke we wrzecio-
no ultrasonic mozna obrabia¢ kazdy materiat
twardy i kruchy — w zasadzie nie ma tutaj zad-
nych ograniczefi. Mozna wykonywac¢ np. gtebo-
kie mikrootwory z bardzo dobrg powierzchnig i
z bardzo duzymi oszczednoiciami narzedzi.
Stosuja obrébke ultrasonic wchodzimy w ,inny
Swiat”, otwieraja sie przed nami nowe mozli-
wosci zarabiania pieniedzy.

Szczegbty na stronie internetowej www.
conprofe.pl

www.ulgreg.pl
Grzegorz Kugler, kom. 663 750-527

g

CONFPROFE

Sprawdzone bezpieczeistwo i funkcjonalnos¢ odziezy ochronnej

Odziez ochronna i srodki ochrony indywi-
dualnej (SOI) stosowane sg niemal we wszyst-
kich obszarach przemystu i rzemiosta. Noszenie
odziezy ochronnej przez pracownikéw jest
obowiazkowe, o ile wynika to z oceny ryzyka
na danym stanowisku pracy. W wielu przy-
padkach jest to konieczne. Co jednak nalezy
przy tym uwzgledni¢? Jaka role w akceptadji
odziezy ochronnej przez pracownikéw odgrywa
komfort noszenia i jej kr6j? Dlaczego konser-
wacje odziezy ochronnej warto zleci¢ profe-
sjonalnemu ustugodawcy specjalizujgcemu sie
w tekstyliach przemystowych?

L
B

Wiele oséb myli pojecia ,0dziez robocza”
i ,0dziez ochronna”. Na czym jednak witasciwie
polega rdéznica? Odziez ochronna chroni uzyt-
kownika przed zagrozeniami w jego Srodo-
wisku pracy. Z kolei odziez robocza stosowana
jest w sytuacji, gdy wiasna odziez pracownika
mogtaby ulec zniszczeniu lub silnemu zabru-
dzeniu podczas wykonywania pracy lub jesli
wymogi techniczne czy tez higieniczne powo-
duja, ze odziez pracownika, ktérej uzywa on na
co dzief,, nie powinna by¢ noszona, np. w prze-
mysle farmaceutycznym lub spozywczym.

Wiecej na ten temat przeczytacie Pafstwo
w artykule, ktéry zostat w catosci opubliko-
wany na stronie www.forumnarzedziowe.pl
w zakfadce: Ostatnie wydarzenia i wiadomosci.
Wiecej informacii:
www.mewa-service.pl

) Mewa

Reczne polerowanie form
wtryskowych

SW Partner — od ponad 6 lat zajmujemy
sie recznym polerowaniem form wtryskowych.
Ponadto oferujemy spawanie laserowe. Dojez-
dzamy réwniez do naszych klientéw.

Realizujac kolejne, trudne zlecenia pomnaza-
my w ten sposéb swoje juz i tak bogate do3wiad-
czenie. W swojej dziatalnosci nie ograniczamy sie
do jednej konkretnej branzy. Formy wtryskowe
tworzy sie w wielu branzach i w kazdej znajda
sie takie, gdzie do ich polerowania potrzebna
jest duza doktadnos¢ oraz precyzja. W momen-
cie kiedy inni nie mogg sobie poradzi¢ z polero-
waniem form oraz wszedzie tam, gdzie forme
trzeba wypolerowaé na tzw. lustro, my to robimy.

JesteSmy w stanie wykona¢ zlecenie za-
réwno na formach wazacych 20 ton jak i takich,
ktére waza 2 kg. Dla nas to nie problem.

" SW-PARTNER " Wactaw Sktadan

Kom.: 882-834-625, email: info@sw-partner.pl
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EuroSkills Gdansk 2023

- Mistrzostwa Europy Mfodych Profesjonalistow

EuroSkills szansq na przysztosé dla mtodych.

ills

WE CAN CHANGE THE WORLD

Paland Gdafisk 59 SEPTEMEER 2023

EuroSkills Gdarsk 2023 to 6sma edycja odbywajacego sie co dwa lata konkursu
EuroSkills — najwiekszego w Europie wydarzenia zwigzanego z ksztatceniem zawo-
dowym i doskonaleniem umiejetnosci.

Organizowany przez WorldSkills Europe wraz z 32 krajami cztonkowskimi, Euro-
Skills gromadzi setki mtodych profesjonalistéw z krajéw catej Europy, ktérzy rywali-
zUja 0 szanse zostania najlepszym w Europie w wybranej przez siebie umiejetnosci.

EuroSkills Gdarsk 2023 powita 600 wykwalifikowanych mtodych profesjonali-
stow w wieku ponizej 25 lat z 32 krajéw, aby wzigé udziat w konkursach i pokazach
w 43 réznych kategoriach i zawodach. Spodziewanych jest okoto 100 000 uczestni-
kéw wydarzenia z catej Polski i zagranicy.

W roku 2019, na famach Forum Narzedziowego OBERON, w nr 5/2019 pisalismy
o Swiatowej edycji WordSkills, ktéra odbyfa sie w Kazaniu. Wtedy to Patryk Rudz,
pierwszy w historii polski zawodnik World Skills, wziat udziat w zawodach w konku-
rencji frezowanie CNC.

Co z tegoroczna edycjg EuroSkills w Gdafisku ma wspdlnego firma DMG MORI?
Ot6z DMG MORI jako popularyzator zawodu operatora obrabiarek CNC jest jednym
ze sponsoréw EuroSkills. Firma bierze na siebie odpowiedzialnos¢ za dostarczenie
obrabiarek, na ktérych uczestnicy bedg wykonywali konkursowe modele. Wart pod-
kreslenia jest fakt, iz DMG MORI idac w kierunku popularyzacji zawodu operatora
CNC, wyposazyta w swoje maszyny 60 szkét i uczelni. tacznie jest to 120 maszyn,
na ktorych rocznie ksztatci sie 800 uczniéw. Poza tym DMG MORI oferuje 200 réz-
nych szkoled, z ktérych moze skorzystac kazdy chcacy podnies¢ swoje kwalifikacje
zawodowe.

10

Chcac zacheci¢ mtodych adeptéw szkét
oraz uczelni, gdzie ksztatci sie przysztych opera-
toréw maszyn CNC, do udziatu w konkursie czy
to na poziomie krajowym, europejskim, czy na
koniec Swiatowym, postanowilismy porozma-
wiac z Panem Patrykiem, ktéry po raz pierwszy
Polske reprezentowat w 2019 roku.

Fot. 1. Patryk Rudz - reprezentant Polski
w WorldSkills 2019 w Kazaniu

Red.: Przyjmij prosze na poczatku nasze gratulacje z tyle osiagnie¢ w tak mtodym wieku. Masz
dopiero 25 lat i dwa udziaty w konkursach typu WordSkills w Kazaniu w 2019 i w Graz 2021.
Dla wielu mtodych jestes w tej dziedzinie prekursorem. Powiedz, jak zaczeta sie Twoja przygoda
z frezowaniem.

Patryk RudZ: Przygoda z frezowaniem mozna powiedzie¢, ze zaczeta sie na studiach na Politechnice
Lubelskiej, kiedy poszedtem na praktyki i tam dopiero miatem styczno3¢ z obrabiarkami. Cho¢ na uczel-
ni s3 maszyny, to jednak nie ma takiej mozliwoci, aby stana¢ na dtuzej przy maszynie i popracowac
samodzielnie.

- &

Red.: Powiedz prosze, jak to sie stato, ze akurat Ty reprezentowates Polske podczas WordSkills?
Patryk Rudz: Dtugo szukatem odpowiedniej drogi dla siebie. Momentem przetomowym okazat sie wo-
lontariat w zaktadzie produkcyjnym — to wtasnie tam zrozumiatem, ze chce rozwijac sie w kierunku fre-
zowania CNC. To dzieki zaangazowaniu nauczycieli i wyktadowcow z PWSZ Chetm i Politechniki Lubel-
skiej dowiedziatem sie, ze jest mozliwo3¢ wziecia udziatu w konkursie.

Red.: Opowiedz, co byto dalej, jeszcze przed udziatem w konkursie w Kazaniu. W jaki sposéb sie
przygotowywates?

Patryk Rudz: Duzo sie dziato do chwili kiedy wyjechatem do Kazania. W momencie kiedy zapadta de-
cyzja, ze to ja bede reprezentowat Polske w WordSkills, DMG MORI wzieto mnie pod swoje skrzydta.
Dziat Szkolerh i Wdrozefh DMG MORI Polska zadbat o to, abym poznat frezowanie od strony praktycznej
i zaznajomit sie z przewagg technologiczna maszyn jakie na zawodach sa wykorzystywane. Dostalismy
maszyne do wiasnej dyspozycji, gdzie podczas tygodniowych sesji zdobytem ogrom wiedzy praktycznej,
ktorej raczej nie zdobytbym podczas studiéw. Z drugiej strony, wiadomo ze takie szkolenia to duzy koszt,
rzedu kilku lub nawet kilkunastu tysiecy ztotych, a DMG MORI zadbato o to, abym przeszedt caty pakiet
takich szkoler. Wszystko po to, abym dobrze reprezentowat nasz kraj podczas zawoddw.

Red.: Jak opisatbys w kilku stowach WordSkills, tak aby mtodzi ludzie zrozumieli jakiego rodzaju
jest to przedsiewzigcie.

Patryk Rudz: WordSkillsy mozna poréwnaé do olimpiady, tyle ze nie do sportowej, ale technicznej.
Zawody odbywaija sie cyklicznie, co dwa lata na poziomie europejskim i co dwa lata Swiatowe. W czasie

trwania olimpiady kazdy z zawodnikéw ma za
zadanie wykona¢ trzy przedmioty zaprojek-
towane przez organizatoréw. Kazdy dzief to
jeden detal, ktory najpierw, za pomoca rysunku
technicznego nalezy zamodelowaé (CAD), a na-
stepnie przygotowac strategie obrobki (CAM)
i ostatecznie wykona¢ na frezarce DMG MORI
(CNC). Co wyrdznia te zawody od innych olim-
piad to fakt, ze oceniana jest tylko wiedza prak-
tyczna uczestnikéw. Zawody sg tak skonstru-
owane, aby sprawdzi¢ umiejetnosci techniczne
zawodnikow.
Red.: Rozumiem, Ze pomiedzy kolejnymi
edycjami Skillsow sa poszukiwane mtode
talenty, jak to byto w Twoim przypadku.
Zanim dostates sie do projektu, to niewie-
le wiedziates o frezowaniu, przynajmniej
od strony praktycznej. Powiedz prosze, jak
sytuacja wyglada teraz, czy zdobytes jakies
doswiadczenie, bo wiedze to z pewnoscig
nabyte$ podczas wielu godzin szkolenia
w DMG MORI.
Patryk RudzZ. Tak, obecnie pracuje jako techno-
log w DMG, a osoby, ktére mnie wtedy przygo-
towywaty do zawoddw s teraz moimi kolega-
mi z dziatu. Udziat w zawodach pozwolit mi na
ptynne przejicie ze studiéw do pracy w zawo-
dzie. Wziecie udziatu w eliminacjach a potem
w zawodach to nie tylko mozliwosé sprawdze-
nia sie, ale rowniez nabrania wiedzy i doswiad-
czenia, ktére pdzniej przyda sie w zyciu zawodo-
wym kazdej mtodej osoby.
Red.: Jaki przekaz miatbys dla wielu mto-
dych ludzi ksztatcacych sie w szkotach me-
chanicznych czy na uczelniach, a ktorzy byc
moze obawiaja sie podja¢ taka decyzje?
Patryk Rudz. Zeby nie bali sie podja¢ wyzwa-
nia. Mamy tutaj Swietng atmosfere, mozna sie
wiele nauczyé i tak naprawde czekamy tylko na
zawodnikéw, ktorych bedziemy mogli przygoto-
wac do zawoddw. Pamietajcie, ze EuroSkills oraz
WordSkills to przede wszystkim zacheta dla Was
mtodych, do podnoszenia swoich kompetencji
zawodowych i umiejetnosci. Jestescie u progu
swoich karier i tego typu imprezy sg doskonata
okazjg na zbudowanie sieci kontaktéw z poten-
cjalnymi pracodawcami. Jesli mtoda osoba jest
w wieku 18-23 lata i chce przezy¢ przygode swo-
jego zycia, warto sie zgtosi¢. Wystarczy napisac
do nas maila a my przekazemy wszystkie szcze-
gty odnoscie planowanych eliminacji 2023.
Red.: Patryk, bardzo dziekujemy Tobie za
rozmowe. Ze swojej strony zycze Tobie ko-
lejnych sukcesow. Mtodych ludzi, ktérzy byc
moze nie wiedza w jakim kierunku pdjs¢,
zachecam, aby juz dzis zgtosili sie i zapisali
do udziatu w konkursie. Wystarczy napisac
do DMG MORI.

Edyta Lewicka
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Forma do przetwdrstwa tworzyw to narzedzie ztozone z kilku
stalowych ptyt, stupébw i matrycy tworzacej wypraske. Od wia-
snosci, jakosci materiatu tejze matrycy zalezy trwatos¢, wydajnosé
formy. Co za tym idzie matryca okresla koszt i jako3¢ uzyskanych
wielkoseryjnie, bo metoda wtrysku, plastikowych detali. Technolo-
dzy przygotowujacy projekt formy balansujg miedzy tymi wyzej
wymienionymi czynnikami. Staraja sie dobraé materiaty na narze-
dzie tak, by wiasciciel wtryskarek (teraz bardziej jakby energo-
chtonnych niz kiedy3) spat spokojnie i osiggat zatozone zyski.

Oferujac Superplast® na matryce, dostarczamy stale juz ulep-
szone cieplnie w hucie i majace twardos¢ od 30 lub 38 HRC (bez
tych wszystkich niespodzianek wynikajacych z samodzielnego
hartowania, odpuszczania czy chotby opdznien w transporcie).
Stale Superplast® nadaja sie do wykonania powtok podwyzsza-
jacych twardo$¢ powierzchniowa (np. azotowanie, chromowa-
nie). Trwatos¢ wierzchniej warstwy mozna tez zwieksza¢ hartujac
ja jeszcze indukcyjnie czy laserowo. Pozwalajg uzyskaé réznymi
metodami (fotochemicznie, laserowo) wyjatkowo jednolite tek-
stury na powierzchni formy. Wzér bedzie zgodny z oczekiwania-
mi, bo w strukturze stali nie ma pasm siarki, fosforu itp. Nie ma
nadmiaru wtracef jak siarczki, tlenki, krzemiany. A jezeli juz sa, jest
ich niewiele, dodatkowo sg réwnomiernie roztozone, czyli nie sg
w zaden sposob zgrupowane. Stal Superplast® jest badana jak
chodzi o wtracenia wedtug normy ASTM E45. Dodatkowo ta wyjat-
kowo jednorodna struktura plus sladowe ilosci boru dajg mozliwos¢

Plastpol i Superplast®

Jaka stal do produkgcji form do tworzyw sztucznych powinna by¢ obecna na targach PLASTPOL w Kielcach? Sadzac z nazwy
najbardziej pasuje do kieleckiego Plastpolu francuska stal Superplast®. Bardziej juz serio, warto wspomnie¢, ze mineto juz
ponad 15 lat od wprowadzenia stali Superplast® na polski rynek przez hurtownie stali narzedziowych Oberon z Inowrocta-
wia. Superplasty to cafa rodzina stopéw, réznigca sie jak to w stalach bywa, sktadem chemicznym i twardoscig. Produkowa-
ne s3 we Francji w hutach grupy Industeel nalezacych do Arcelor — Mittal. Pisze w hutach, bo zaleznie od gabarytu Super-
plast® ma forme blach gorgcowalcowanych (do grubosci 150 mm) lub odkuwek wykonywanych na prasach (do grubosci
ponad 1000 mm). Ponizej skrotowo przedstawie zalety tych stali dla zastosowania w formach do przetworstwa tworzyw.

A Jak chodzi o najwieksze gabaryty jakie mamy na sktadzie w Oberonie, to elementy nie
mogq przekraczac niestety 20 ton. Na zdjeciu docinanie dla klienta ptyty o grubosci 415
mm i twardosci 38 HRC z zasobow naszego magazynu.
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Obrébka skrawaniem stali Superplast® jest tez fatwiejsza niz w przypadku
tradycyjnych gatunkéw uzywanych na wktadki formujace. Obnizona zawarto$¢
niklu, nizsza zawarto3¢ wegla utatwia skrawanie. Nawet zawierajacy wagowo
12% chromu Superplast® S skrawa sie bez ktopotu, bo zawarto3¢ wegla obnizo-
no do zaledwie 0,07% w porédwnaniu do 0,4% w gatunku 4H13 czy narzedzio-
wym, drobnoziarnistym gatunku stali 1.2083. W srodku nawet duzych odkuwek
zrobionych ze stali Superplast® brak jest twardych migjsc (tzw. hard spots), co
utatwia gtebokie wiercenie pod chtodzenie itp. Wiertto lufowe wedruje wtedy
prosto jak zaplanowano, trafiajac do celu przez materiat, nie btadzii nie tamie sie.

, e P
A W przypadku wiekszych ,detali” potrzebny moze by¢ specjalny transport. Moja zado-
wolona mina $wiadczy o sprzedazy tego elementu. Odkuwka wazyta ponad 30 t i miafa
ponad 1000 mm wysokosci. Mozna takie cuda wyprodukowac na zaméwienie, ale tej

wielkosci nie mamy jeszcze na stafe w naszym asortymencie!

A Przyzwyczajeni juz jesteSmy do odkuwek o przekroju 300 x 600 czy 500 x 800, ale
przy niektdrych blokach spod duzej prasy dopiero taki zielony sztafaz w postaci kasku,
pokazuje wiasciwg skale stalowego elementu.

Na koniec warto wspomnie¢ o ekonomii stosowania stali Superplast®
w dobie kryzysu energetycznego i zwracania uwagi na ekologie. Wysoka prze-
wodno3¢ cieplna materiatdw Superplast® 300 i 400, przewyzszajaca stale 1.2311
(inaczej P20), 1.2312 czy stosowany na wkfadki gatunek 1.2343 (WCL) pozwala
formie szybciej nagrzewac sie i szybciej stygnac. Przyspiesza to wykonanie wy-
prasek dzieki skroceniu cyklu wtrysku. Uzywajac stale Superplast® wtryskownia
produkuje szybciej i oczywidcie zarabia szybciej. Stosujac zatem formy z szybko
przewodzacymi ciepto stalami Superplast® zamiast stali w gatunku 1.2311 czy
1.2738 mozna w tym samym czasie wykonac o 15 — 20% wiecej zlecef!

O wszystkich tych zaletach, dostepnych wymiarach, gatunkach Super-
plast®, duzych odkuwkach z nowej produkgji czy zastepowaniu przez stale Su-
perplast® typowych stali narzedziowych mozemy porozmawia¢ podczas spo-
tkania na targach Plastpol w Kielcach. Zapraszamy do hali C na stoisko C-74
w dniach od 23 do 26 maja 2023 roku.

Mocowania do-EDM

Miedz na elektrody
Grafit

Bietektryki

-

OBERON’ Robért Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. 5235 424 00; fax'52 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon:pl
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Metody wykonywania gwintow
oraz najprostsze sposoby ich sprawdzania

Metody produkcji gwintéw to:
- nacinanie (gwintowanie),

- toczenie, - wygniatanie,

Nacinanie gwintéw (gwintowanie):
- wykonanie nacie¢ (wgtebiel) w obrabianej powierzchni ttoczka lub
otworu wzdtuz linii Srubowej,

-z wykorzystaniem narzedzi typu gwintowniki (reczne lub maszyno-
we) lub narzynki i glowicy gwinciarskiej,

- realizowane na réznych obrabiarkach, coraz czesciej CNC (tokarki,
frezarki, wiertarki, szlifierki do gwintow).

Toczenie gwintéw:

- wykonywane na tokarkach z wykorzystaniem ptytki skrawajacej,
ktéra odwzorowuje zarys gwintu,

- mozna wykonywaé gwinty zewnetrzne oraz wewnetrzne jednak
nalezy pamieta¢ o ograniczeniach takich jak: predkos¢ skrawania,
posuw, kontrola i odprowadzenie widréw,

- w przypadku toczenia ptytkami wieloostrzowymi wszystkie ostrza
s3 w tym samym czasie w obrabianym materiale, takze kazdy zab
tworzy jeden skok. Wszystkie skoki tacza sie na koficu w caty gwint,
przy jednym przejsciu.

Frezowanie gwintow:
- frezujemy poprzez odwzorowanie uzebienia narzedzia/freza,

- frez wykonuje ruch obrotowy wokét wiasnej osi (ruch obrotowy
wrzeciona) oraz ruch po spirali,

- zarys frezowanego gwintu nie jest odwzorowaniem profilu narzedzia,
-z wykorzystaniem frezarek, obecnie w wielu przypadkach CNC.
Wygniatanie gwintow:
- bezwidrowa obrébka gwintéw (wewnetrznych) stosowana w miek-
kich materiatach,

- frezowanie,

- walcowanie,

- tuszczenie.

-z wykorzystaniem wygniatakéw, ktére posiadajg rowki smarowe
w celu stosowania duzej ilodci cieczy smarujgco-chtodzacej, co za-
pewnia duzo wyzszg trwatos¢,

- wymaga wstepnego wykonania otworéw w matej tolerangji.

Walcowanie gwintow:

- obrébka plastyczna na zimno z wykorzystaniem gtowic walcujacych
lub ptaskich szczek odwzorowujacych zarys gwintu,

- wykonywane na walcarkach, ktére zapewniaja duzg wydajnos¢
i mate straty w materiale, w przeciwiefistwie do obrdbki skrawaniem.

tuszczenie gwintow:
- zwykorzystaniem ptytek wymiennych z dwoma lub trzema ostrzami,
- ekonomiczna metoda ze wzgledu na szybka wymiane ptytek,
- uzyskujemy gtadkie gwinty oraz wysoka jakos¢ powierzchni.
Sprawdziany do gwintow

Najprostszg metoda kontroli gwintéw jest zastosowanie sprawdzia-
néw do gwintow.

Sprawdziany umozliwiajg doktadne sprawdzenie gwintéw i prawi-
dtowosci ich wykonania oraz kontrole Srednicy i skoku gwintu.
Sprawdziany dzielimy m.in. na:

- przechodnie i nieprzechodnie lub ttoczkowe i pierscieniowe.

Warto stosowaé sprawdziany wysokiej jakosci wykonywanych przez
uznanych producentéw.

Wiecej na temat szerokiej gamy oferowanych sprawdzianéw do
gwintdw wysokiej jakosci na: www.isotek.com.pl

isotek

ISOTEK Spétka z o.o.
ul. Sw. Szczepana 57, 61-465 Pozna

T: +48 6183508 50
isotek@isotek.com.pl, www.isotek.com.pl
www.sprawdzianygwintow.pl
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Potega ekspozycji i bogactwo programu

Az siedem pawilondw, 42 tysigce metréw kwadratowych czyli powierzchnia réwna szesciu petnowymiarowym boiskom pitkar-
skim — tak w site rosna zblizajace sie targi ITM INDUSTRY EUROPE, kluczowe wydarzenie dla branzy przemystowej. Tegoroczna
oferta wystawcow i prezentowane maszyny powinny zainteresowac nie tylko duze fabryki, ale takze mate i Srednie przedsie-
biorstwa. W programie pojawig sie nowe inicjatywy, ktére skierowane sa do szerokiego grona odbiorcéw i wpisuja sie w rynko-
we trendy.

Z uwagi na ogromne zainteresowanie powierzchnig wystawiennicza tegorocznej edycji targdéw ITM INDUSTRY EUROPE, orga-
nizator, Grupa MTP, podjat decyzje o powiekszeniu liczby pawilonéw przeznaczonych na ekspozycje. W tej edycji, w az siedmiu
targowych budynkach znajdzie sie oferta m.in.: obrabiarek do metali, narzedzi, automatyki przemystowej, robotyki, metalurgi,
odlewnictwa, spawania i ciecia, technologii addytywnych, oprogramowania oraz metrologii przemystowej. Wazna czescig wy-
stawy bedzie reprezentacja polskich osrodkéw badawczych pod wspdlng nazwa NAUKA DLA GOSPODARKI.

- Wraz z wystawcami planujemy aby w tym roku oferta byta bardziej dostepna réw-
niez dla matych i Srednich firm. Wspierajgc procesy automatyzagji polskiego przemystu na

gracze na rynku, ale takze mnigjsze przedsiebiorstwa z duzymi ambicjami rozwoju. Dlate-
go czes¢ producentdw maszyn zaprezentuje rozwigzania, ktére bedq bardziej dostepne,
.SZyte” na konkretng miare i kieszeri - zapowiada Anna Lemanska-Kramer, dyrektor targéw
ITM INDUSTRY POLAND.

Uzupetnieniem oferty wystawcéw jest wyjatkowo rozbudowany program wydarzen,
w ktorym znajdzie sie miejsce dla przedstawicieli réznych gatezi przemystu.

Aluminium. Zielona przysztos¢

Polskie Stowarzyszenie Aluminium zrzesza czotowe firmy dziatajace w rodzimej branzy
aluminium. Reprezentuje interesy sektora w relacjach z decydentami i przedstawicielami
otoczenia biznesowego, promuje zastosowania aluminium we wszystkich mozliwych apli-
kacjach, dostarcza profesjonalnych informacji na temat branzy, wspétpracuje ze srodowi-
skiem naukowym i badawczym, takze na forum miedzynarodowym. Podczas najblizszej
edycji targéw PSA zorganizuje panel pt.: Aluminium. Zielona przysztos¢.

- Wezmaq w nim udziat przedstawiciele czofowych producentéw wyrobéw aluminio-
wych w Polsce. Bedziemy rozmawiali o szansach i wyzwaniach, jakie przed branzq alumi-
nium stawia europejska zielona transformacja przemystowa. Aluminium to z jednej strony
materiat, ktérego produkcja podlega requlacjom wynikajgcym z polityki klimatycznej UE,
ale z drugiej - surowiec niezbedny do wytwarzania wszelkiego rodzaju wyrobéw pozwala-

kazdym szczeblu, pragniemy aby szanse na technologiczny postep mieli nie tylko najwieksi

jgcych na spetnienie ambitnych celéw polityki Sro-
dowiskowej. Aluminium jest wiec kluczowym ma-
teriatem z punktu widzenia europejskiej polityki
przemystowej. Rozwéj branzy aluminium stuzy
uniezaleznieniu sie gospodarki UE od dostaw-
céw zewnetrznych. Podczas panelu bedziemy
méwili o aktualnych trendach rynkowych, oto-
czeniu prawnym oraz innowacyjnych rozwigza-
niach technologicznych dotyczqcych europejskiej,
w tym polskiej branzy aluminium — méwi Andrzej
Michalski-Stepkowski, prezes Polskiego Stowa-
rzyszenia Aluminium.

Transformacja cyfrowa i zréwnowazony
rozwoj

Jakie sg trendy i wyzwania zwigzane z trans-
formacja cyfrowa oraz jej oddziatywaniem na
funkcjonowanie przedsiebiorstwa? — na to i inne
pytania odpowiada¢ beda eksperci Poznarskie-
go Parku Naukowo-Technologicznego w trzecim
dniu targéw ITM INDUSTRY EUROPE.

Poruszone zostang takie tematy jak: wptyw
nowoczesnych technologii na procesy biznesowe
i rodzace sie z tym wyzwania w kontekscie zmiany
kultury organizacyjnej, dostosowanie modeli biz-
nesowych do zmieniajacych sie trenddw w zakre-
sie transformacji cyfrowej, cyberbezpieczefstwo
oraz wdrazanie inteligentnych systeméw auto-
matyzacji proceséw biznesowych w celu zwiek-
szenia efektywnosci operacyjnej. Wydarzenie
bedzie doskonata okazja do wymiany doswiad-
czef oraz nawigzania kontaktow biznesowych dla
przedstawicieli réznych branz i sektoréw.

PPNT przygotuje takze panel pt.. ,Czym jest
ESG i jak wptynie na Twoja firme?”, w trakcie kto-
rego eksperci przybliza, czym jest ESG i dlaczego
warto prowadzi¢ biznes w sposéb zréwnowazony.

- Przedstawimy trendy biznesowe i regulacje
prawne dotyczgce raportowania kwestii zréwno-
wazonego rozwoju i wyjasnimy, jak wptyng one
na relacje miedzy duzymi firmami i ich mniejszymi

kontrahentami. Nie zabraknie dyskusji o najwiekszych wyzwaniach, ale i szansach wynika-

jgcych z mierzenia i zarzgdzania wptywem firmy na Srodowisko i spofeczeristwo oraz roli

technologii w ich zaadresowaniu. Uczestnicy panelu dowiedzq sie, jak czynniki ESG wpty-
wajq na kondycje finansowq firmy i budowanie przewagi konkurencyjnej, czy warto wdra-
zac strategie ESG i jak sie za to zabra¢ — wyjasnia Roman Niedzielski, kierownik Zespotu
Skalowania Biznesu i Inwestycji Kapitatowych PPNT.

Unifikacja danych i dokumentacja techniczna

Jednym z punktéw programu targéw ITM INDUSTRY EUROPE bedzie wystapienie eks-
pertdw Comarch, ktérzy przybliza korzysci z wykorzystania unifikacji danych w zarzadza-
niu produkcja na przyktadzie swoich rozwigzan. W czasie prelekcji uczestnicy dowiedza sie
jak bardzo ujednolicenie danych wptywa na efektywno3¢ catego zaktadu produkcyjnego,
a takze na redukcje kosztéw i eliminacje btedéw w procesach produkcji. Prelegenci poroz-
mawiajg rowniez o tym, jak Comarch loT MES moze pomdc w realizacji celéw zwigzanych
z Lea Manufacturing przyblizajac dziatanie catego przedsiebiorstwa w kierunku Przemystu
4.0/ERP 4.0.

W dobie kryzysu wiele firm szuka oszczednoici, jednoczesnie nie rezygnujac z dalszego
rozwoju. Czy mozna te dwa elementy zintegrowac ze soba? Miedzy oszczednosciami, a roz-
wojem istnieje silna synergia, a ich potaczeniem sg dobrze zaprojektowane rozwigzania in-
zynierskie oraz sprawne zarzadzanie komunikacja techniczng. Wedtug ekspertéw Etteplan,
miedzynarodowej firmy o fifiskich korzeniach wytyczajacej trendy w digitalizacji przemystu,
te obszary maja wspdlny mianownik - innowacyjnos¢ i oszczednosci. Uczestnicy targdw ITM
INDUSTRY EUROPE beda mogli wzig¢ udziat w interesujacej prelekcji Piotra Garbeli z Ette-
plan, ktéry od ponad 10 lat pomaga firmom przejs¢ przez proces usprawniania i podnosze-
nia efektywnosci w przemysle.

Zaprezentowane tematy to tylko cze$¢ zagadnieni, ktére pojawia sie na targach ITM IN-
DUSTRY EUROPE. Program tej edycji bedzie sukcesywnie aktualizowany na stronie interne-

towej wydarzenia. Targi ITM INDUSTRY EUROPE
potrwaja cztery dni od 30 maja do 2 czerwca 2023
r. na terenie Miedzynarodowych Targéw Poznaii-
skich. W tym samym czasie bedzie mozna zwie-
dzi¢ ekspozycje: Targéw Logistyki, Magazynowa-
nia i Transportu Modernlog, Targdw Kooperagji
Przemystowej Subcontracting oraz Salonu Bezpie-
czehstwa Pracy w Przemysle.

Wiecej na: www.itm-europe.pl

LINKEDin:
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INDUSTRY EUROPE
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Fraisa MFC N8 '5*

— wielofunkcyjne wysokowydajne narzedzia frezarskie

Szeroki zakres aplikacji oraz materiatow obrabianych
Mozliwosé obrobki nawet do 6,3xd

Wielofunkcyjne narzedzia MFC firmy FRAISA ciesza sie duzym uznaniem w branzy. Ze wzgledu na wysoki poziom ak-
ceptacji na rynku, rodzina narzedzi MFC byta stale rozwijana i rozszerzana, dzieki czemu mozliwa jest obecnie obréb-
ka nawet w 154 r6znych obszarach zastosowan. Uzywajac narzedzi z grupy MFC, mozna zatem znacznie skorzystac
na nizszych kosztach magazynowania narzedzi, a takze na krétszych czasach ich wymiany, co ostatecznie gwaran-

tuje obnizenie kosztow produkdji.

Fraisa rozszerzyta grupe MFC o narzedzia z ekstremalnie dtuga kra-
wedzig skrawajacg, ktéra posiada dtugosé czesci roboczej rowna 6,3xd.
W potaczeniu ze strategig High Dynamic Cutting (HDC) frezy te, pozwa-
lajg na uwolnienie swojego ogromnego potencjatu wydajnosci skrawa-
nia. Dzieki specjalnie zaprojektowanej geometrii naroza, narzedzia do-
skonale nadajg sie do szybkiego zagtebiania w obrabiany przedmiot,
a nastepnie pozwalaja na frezowanie elementu przy uzyciu catej dtugo-
sci krawedzi skrawajacej.

Geometria narzedzi MFC z dodatnim katem natarcia zapewnia
zoptymalizowana obrdbke, o niskim poziomie wibracji, zmniejszenie sit
skrawania, zuzycia energii oraz mniejszy moment obrotowy, co prze-
ktada sie na zmniejszone zuzywanie narzedzi, jak tez lepsza jakos¢ po-
wierzchni obrobionej.

Jak zawsze firma Fraisa zapewnia sprawdzone parametry obrébko-
we dostepne w aplikacji online FRAISA ToolExpert®, ktére znaczaco po-
magajg w ustawieniu procesu obrébki. Dodano réwniez wiele nowych
mozliwych strategii obrébczych, dzieki czemu zapewniony zostat dosko-
naty przeglad szerokiego zakresu zastosowah narzedzi z rodziny MFC.
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Zalety narzedzi z grupy MFC:

+  Uproszczenie procesu produkcyjnego — wiecej czasu na realizacje
zadan przynoszacych zyskil

+  Zmniejszenie kosztow logistyki i iloici narzedzi, dzieki mozliwosci za-
stosowania jednego narzedzia do wielu operacji.

+  Skrécenie czaséw nastawczych maszyny, dzieki zredukowanej
ilo3ci narzedzi.

+ Zmniejszenie zaangazowanego kapitatu w postaci narzedzi oraz
oprawek.

+  Wysokie bezpieczefistwo i duza niezawodno$¢ procesu dzieki po-
prawionemu usuwaniu wiérow, ktory zapewnia centralny kanat do-
prowadzenia chtodziwa.

+  Mniejsze obciazenia oraz zuzycie energii dzieki dodatniemu katowi
natarcia i optymalnemu usuwaniu wi6réw.

+  Skoordynowane cykle obrébkowe i doskonata wydajnos¢ dzieki
danym dostepnym w aplikacji FRAISA ToolExpert® MFC.

+  Dtugi cykl zycia narzedzia dzieki mozliwosci wielokrotnej regeneracji
FRAISA ReTool®.
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Przyktad zastosowania:

Ponizszy detal zostat obrobiony catkowicie z wykorzystaniem freza
o dtugoici czeici roboczej 6,3xd. Zastosowane operacje to zagtebianie
po helisie, obrobka HDC-S, a takze obrébka wykoficzeniowa. Wszystkie
dane skrawania oraz modele narzedzi mozna znalez¢ w aplikacji online
FRAISA ToolExpert® i z tatwo3cig przenies¢ do systemu CAM.

Informacje o obrébce:
+ materiat: 1.2738; Rm = 1050 MPa/mm?,
+  narzedzie: P8222300,

+ d1=6mm; gteboko¢ skrawania ap = 36mm (zewnetrzny kontur)
i a p=38 mm (kieszenie),

+  obrobka zgrubna: HDC-S; ae = 2,5% = 0,15 mm,

+  zagtebianie: 0Z =10°,

«  wstepne wykonczenie: ae = 0,11 mm,

+  wykofczenie: ae = 0,07 mm.

Narzedzie:

‘H_.

Film z obrobki:

ul. Poznanska 104
Skorzewo, 60-185 Poznan

ITA spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig Sp. k.

T: +48 6122258 00
F:+48 6122258 01

E-mail: info@ita-polska.com.pl
www.ita-polska.com.pl
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System 3R z gtowicg 3D
Prosta regulacja w trzech wymiarach
System 3R jest Twoim rozwigzaniem!

OBERON® Robert Dyrda,
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax. 52 354 24 01,
www.oberon.pl, e-mail:oberon@oberon.pl

reklama N

Najwyzsza jakos¢ ustug

{ ® Polerowanie, duzych
i matych form

® Uzyskany efekt ,na lustro”

B Spawanie laserowe

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

"SW-PARTNER" Wactaw Sktadan

Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. Podkarpackie
Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl
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Przemystowa Wiosna — marka sama w sobie

Podsumowujac tegoroczng Przemystowa Wiosne
mozna oczywiscie uzywac stow ,rekord”, ,naj-
wieksza” czy ,absolutny hit"”. Osoby, ktore nie
odwiedzity przemystowego cyklu w Targach
Kielce moga uznac to jednak z PR-owe chwyty.
Nic bardziej mylnego. Targi spod znaku STOM w
2023 roku byty absolutnie rewelacyjne, a Swiad-
cza o tym nie tylko liczby.

Chociaz te oczywiscie musza robi¢ wrazenie - zajete wszystkie
hale kieleckiego osrodka, niemal 600 wystawcow, oraz 19 tysiecy
zwiedzajgcych. Dodatkowo wszyscy, ktérzy odwiedzili Targi STOM w
latach poprzednich zgodnie twierdzili, ze tylu pracujgcych maszyn
w Targach Kielce jeszcze nigdy nie byto. Warto tez przypomnieé, ze
od 20715 roku powierzchnia wystawy kazdego roku rosta o 20%,
trend ten zostat zachwiany w latach pandemii, cho¢ nawet wtedy
cykl spod znaku STOM zostat zorganizowany. 2023 rok to powr6t do

tendencji wzrostowej - ,Przemystowa Wiosna" byfa nie tylko wiek-
sza od rekordowej edycji z 2019, byta najwieksza w historii.

W zachwycie jaki mozna odczuwac na mysl o tych wszyst-
kich liczbach, trzeba jednak zwréci¢ uwage na jedng wazna kwe-
stie — nie liczba zwiedzajacych jest najwazniejsza, najwazniejsza
jest jakod¢ kontaktoéw zdobytych na targach i warto3é kontrak-
téw wynikajacych nastepnie z tych rozméw. A to, ze spotkania
byty niezwykle satysfakcjonujgce podkreslali jednogtodnie niemal
WSZyscy wystawcy.

Merytorycznie o metrologii

Podczas drugiego dnia Przemystowej Wiosny zorganizowano
kolejng odstone seminarium metrologicznego poswieconego bu-
dowaniu wspétpracy miedzy nauka i biznesem zatytutowanego

u 20

.Nauka w biznesie — komercjalizacja wynikéw badari naukowych”. Wydarzenie
otworzyt Jerzy Jézwik — dyrektor biura Polskiej Unii Metrologicznej w Lublinie,
kt6ry omowit m.in. cechy charakterystyczne powszechnego spisu metrologicz-
nego, czyli spisu kluczowej aparatury naukowej oraz naukowo — badawczej.
Jacek Semaniak - Prezes Gtéwnego Urzedu Miar, Przewodniczacy Prezydium Pol-
skiej Unii Metrologicznej przywitat zgromadzonych gosci i oméwit gtéwne dzia-
tania zwigzane z rozbudowa Swietokrzyskiego Kampusu Laboratoryjnego Gtow-
nego Urzedu Miar majacego wptyw na rozwdj polskiej metrologii:

- Podejmujemy liczne dziatania, aby tworzy¢ pozytywny klimat wokét me-
trologii. Temu tez miafo stuzy¢ stworzenie Polskiej Unii Metrologicznej, urucho-
mienie programu Ministra Edukacji i Nauki pod nazwg ,Polska Metrologia” oraz
powstanie Klastra Metrologicznego. Naszym celem jest rozwijanie funkcjonal-
nosci, ktére posiadamy w Gféwnym Urzedzie Miar i pofgczenie ich z funkcjonal-
nosciami, jakie posiadajq uczelnie. Dzieki temu bedziemy tworzy¢ nowe obszary
badawcze - podkreslat Prezes Jacek Semaniak

Medialny szum

Dni Druku 3D, ktére w tym roku swietowaty jubileusz pietnastolecia cieszyty
sie duzym zainteresowaniem medidw. Na uwage radia czy telewizji zastugiwa-
fa z pewnoscig prezentacja druku 3D z uzyciem betonu. Tg technika postuguje
sie firma 3DArtech z Kielc. Jak informowat Karol Jankowicz, przedstawiciel firmy
produkcja w gtéwnej mierze skupia sie na prefabrykatach i elementach malej ar-
chitektury. — Nasza firma nie skupia sie na drukowaniu budynkéw, lecz z takich
prefabrykatow mozna oczywiscie zbudowac pokazna konstrukcje. Mozemy tez
budowac¢ obiekty uzytecznoici publicznej, ktére beda petni¢ funkcje reprezen-
tacyjna w miescie. Mamy zbudowana do tego drukarke, ktdra posiada specjal-
ng gtowice. Takze nasza betonowa mieszanka jest skonstruowana pod druk 3D.
Jesli chodzi o matg architekture to nie widze przeciwwskazan, by zwykty Kowal-
ski mogt sobie kupi¢ wydrukowany komplet ogrodowy — podkresla. Np. stojaca
waza kosztuje 300 zt, a fotel ogrodowy 600 zt.

Wystawcy Przemystowej Wiosny zostali nagrodzeni

Podczas uroczystej gali, ktora odbyta sie pierwszego dnia targéw, nagrodzo-
no najlepsze produkty prezentowane podczas wystaw. O przyznaniu nagréd de-
cydowaty komisje konkursowe. W czasie uroczystosci wreczono takze nagrody
TOP DESIGN Targdw Kielce za oryginalny i nowoczesny styl prezentacji targowe;.
Docenione zostaty takze firmy Swietujace jubileusze.

Szczegdty wydarzenia dostepne sg na:

Profilu Linkedin EJ&

Zapraszamy na kolejng edycje od 19 do 22 marca 2024!

'J Targi Kielce

exhibition & congress centre

5

PLASTPOL

27. Miedzynarodowe Targi Przetworstwa
Tworzyw Sztucznych i Gumy

23-26 / 05/ 2023

Kielce

Nie st
w Kolejce!

Kup bilet

L Y 4

juz dzis!

Godziny otwarcia
e 23-25.05.: 10.00 - 17.00
® 26.05.: 10.00 - 15.00

@ www.plastpol.com 13) /showcase/plastpolfair/

n /PlastpolFair

You[llild Kanat: Plastpol 4.0.
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Uchwyt tulejowy = doktadnosc i szybkos¢ przezbrojenia?

reklama—

Frezarki CNC - bogata oferta

Kupujgc centrum tokarskie otrzymujemy w zestawie
uchwyt 3-szczekowy. Jest to jedno z najbardziej uni-
wersalnych rozwigzan chwytowych jakie mozemy
sobie wyobrazi¢. Czemu wiec tak czesto sie go wy-
mienia? W tym artykule oméwimy powody, dla kto-
rych uchwyty tulejowe sg tak popularne jako alter-
natywa dla standardowych rozwiqzan.

Ultraprecyzyjne

Frezarki to jedne z moich ulubionych obrabiarek. Piecioosiowe maszyny po- [ X ]
trafig wyczarowaé z metalu dowolne, najbardziej skomplikowane ksztatty. Mata S Z I Iﬁ e r k I
trzyosiéwke chciatbym mie¢ nawet w garazu, by co$ sobie podtuba¢ po godzi-
nach. A wielka, pozioma frezarka ze stozkiem 50 imponuje ilocig usuwanego
materiatu na minute. No wiadnie. Frezarek jest wiele, sa rézne, bo do réznych
zadan je skonstruowano. d O fo r m

Sprawa zakupu komplikuje sie jeszcze z uwagi na duzg liczbe producentéw
tych maszyn, przektadajacg sie tez na liczbe sprzedawcdw, przedstawicieli na kraj
czy region. Do kogo sie zwrdci¢, od czego zaczac rozmowy?

Wiadomo, ze jak nas widzg, tak nas opisza. Mato kto w ulotkach, czy na
swojej stronie internetowej chwali sie starymi obrabiarkami (no ok, muzeum do 60 000 obrot()w/minutel
techniki tak), wiekszos¢ whascicieli firm stara sie pokazac od jak najlepszej strony.

Ogladamy zatem nowe, dokfadne, duze obrabiarki. Co kilka lat to portfolio musi
by¢ odiwiezane, bo nawet jezeli maszyna nie zuzyta sie fizycznie, to mogto na-
stapi¢ zuzycie moralne. Wiasnie w czasie wizyt w narzedziowniach lub warszta-
tach mechanicznych, widze na jakich obrabiarkach wykonywana jest produkcja.
Park maszynowy jest bardzo istotnym elementem, ktory ma wptyw na odbiér

firmy przez klientéw, na jej rozwoj, a w rezultacie na jej finansowe powodzenie.
Wozrastajaca liczba klientéw rozwijajace; sie firmy wymusza niejako rozrost parku

maszynowego. OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl

Na rynku utarto sie przekonanie, ze uchwyty tulejowe sa niezbyt elastycznym pomystem
na maszyne. Ograniczamy w korncu kilkukrotnie maksymalng Srednice mocowanego detalu,
a kazda tuleja kosztuje krocie w stosunku do szczek miekkich. Tutaj jednak na kazdy problem jest
zaréwno rozwigzanie jak i rozsgdny argument. Od wielu lat uchwyty tulejowe Hainbuch mozna
rozbudowac o adaptery takie jak uchwyt 3-szczekowy, stot magnetyczny, kiet i wiele innych. Jest
to unikalny system tego typu na rynku. Wszystkie adaptery sa wykonane w technologii zero-po-
int, wiec gwarantuja doktadnos¢ przezbrojenia na poziomie ponizej 0,005 mm. Oznacza to, ze
do wiekszosci aplikacji przetozenie adaptera to jedyna czynno3¢, ktéra operator musi wykonaé
do uzbrojenia maszyny na inny detal.

Zero-point to tez wyttumaczenie ceny tulei. Kazda tuleja jest wykonana w ciasnej tolerancji
pozwalajacej zachowaé powtarzalnos¢ wymiany ponizej 0,003 mm. Pozwala to na ustawienie
na maszynie innego detalu dostownie w kilka sekund. Biorgc pod uwage koszt godziny roboczej
maszyny — wyzsza cena szybko sie zwraca. Inng zaleta jest ponadprzecietna trwatos¢ — przy
takiej konstrukgji wszystkie elementy stalowe uchwytu moga by¢ wykonane w 60 HRC. Zapew-
nia to dtuga i bezawaryjna eksploatacje.

Tuleja mocujaca jest zdecydowanie bardziej odporna na sity odsrodkowe przy obrébce.
Czesto trudno nam zachowaé réwnowage, ktéra zapewni stabilne mocowanie bez odksztat-
cania detalu tak w spoczynku co przy obrotach wrzeciona. Uchwyt szczekowy potrafi stracié
ponad 50% sity zacisku juz przy 3-4 tys. obr./min. Ogromna bezwtadno$¢ wirujacej masy, ktéra
niewatpliwie jest szczeka powoduje opisane zjawisko. Czesto mylnie kadra kierownicza obwinia
pracownika obrabiarki o niewtasciwe zamocowanie detalu i wyrwanie go podczas obrdbki. Tej
cechy pozbawione sa uchwyty tulejowe. Charakteryzujg sie one bardzo duza stabilnoscig sity
Scisku w petnym zakresie obrotdéw wrzeciona. Utrata Scisku nie przekracza 10% dla tych samych
warunkéw podczas spoczynku i dynamicznej pracy, dzieki czemu fatwiej jest ustawi¢ adekwatne

do sytuacji parametry wrzeciona. Takimi detalami chwalg sie producenci obrabiarek podczas targow.

Szukajac nowej maszyny czesto siegamy po dostepne pomoce. W zesztym
roku byty to np. targi branzowe. Dzi$ jest to internet, gdzie mozna szybko znalez¢
ogtoszenia typu: ,sprzedam frezarke”. Spora grupa oséb ,starszej daty” wspo-
maga sie materiatami drukowanymi jak katalogi, ulotki reklamowe czy magazyny
branzowe. Wtasnie z tego powodu, chcac trafi¢ do tej grupy konsumentdw, pu-
blikujemy w naszym magazynie podobne raporty branzowe.

; Forum Narzedziowe to magazyn ponad dwudziestoletni, od lat Sledzacy
Co z mocowaniem za otwoér? Tu mozemy wykorzysta¢ adapter Mando z tuleja rozprezna, ktéry zaktadamy do uchwytu tulejowego. Pozwala on zmiany na rynku obrabiarek. Co wiecej, jest to magazyn wysytany bezptatnie do

na bardzo komfortowe podejscie do obrébki. Mozemy uzy¢ sity wiasciwej dla uchwytéw szczekowych o wielkosci rzedu 250-300 kN bez znacznego praktykow kupujacych w naszej firmie stale jako3ciowe i narzedziowe. To wiasnie
odksztatcania detalu, a samo oprzyrzadowanie jest w zasadzie odporne na wszelkie strategie obrébki czy wysokie obroty. Niejednokrotnie to rozwia- tym naszym klientom chcemy poméc w rozwoju firmy i przygotowujemy raporty
zanie zadziwia nas swoja sztywnoscig i zdolnoscig pochtaniania drgar. na temat r6znych grup obrabiarek.

Na kolejnych stronach Forum znajdziecie Pahstwo zestawienie producen-

Zachecamy do zapoznania si¢ z jakoscig firmy Hainbuch i kontaktu z firma ARCO bedaca jej przedstawicielem w Polsce. ) . -
gcamy do zapoznania sig z J '3 y Hainbuch uz 3 cdacajejprz wid W téw nowych frezarek CNC. Omawiane w raporcie maszyny sa zaréwno polskiej

produkgji jak i zagranicznych producentéw. Zamiescilismy tez kolumne, w ktorej

‘ ARCO And I'ZEj Rudenko firmy podaty informacje czy dana frezarka ma mozliwos¢ obrébki grafitu.
o Dane kontaktowe podawane w raportach sg po to, aby w razie watpliwosci
A R c 0 ul. Nowa 23 C, lokal 007; 05-500 Stara Iwiczna e-mail: info@arcotools.pl skontaktowac sie z przedstawicielem producenta maszyn, dlatego wiec dzwori-

www.arcotools.pl telefon: +48 22 353 27 05; +48 22 499 48 01 www.arcotools.pl cie i pytajcie...
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Frezarki CNC - raport
S| oo
AVIA Dziat handlowy market@avia.com.pl X-5 nie | 350063975 | 12800 oor | 1s00diox | ruchomy | 1000/ S | oo 30242 | 302434 | 46 200 HSke3 | opda 40 7 120 7 fialy £0,005 nie
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych tel. 22 818 43 40 www.avia.com.pl 710 2630 obrotowy 700 ciono 2140005 P enkodery e
. . 1000x mecha- 18000 Heidenhain 0,005
A orabiarek Precuminych Deiat handlowy | market@avia.com.pl phis tak | 3000x2670 | 5300 540x 1200540 | ruchomy | 1000 nove/ || 3573535 | 35353 17 108 (ES%;) opcja 30 7 80 7 INC640 | enkoder (opcja hie
y yzyiny : -avia.com.p 620 o) | 22000) Hscl 0,004)
. ) 400x h enkoder
AVIA Dziat handlowy market@avia.com.pl FNX . mecha- nie : .
Fabryka Obrabiarek Precyzyjnych tel. 22 818 43 40 www.avia.com.pl 30N nie 1520x2250 1700 3;55(;( 710x315 ruchomy 200 niczne 3000 6/6/3 6/6/3 79 65 15040 brak brak 7 80 dotyczy ?i)r?icai; 0,005 nie
Piotr Krupa 4100x elektro-
PERILRDO Pawet Kowalik www hafen.pl VMC625 | e | 1900x800 | 2000 250x | 600x250 . 100 wize | gogp | 2300 | 10000 )5, . BT30 | opda 10 5 924150 5 0003 | e
1. 257 402 001 400 mm,/min | mm/min
te BT30 SINUMERIK
SIEMENS
808D
Piotr Krupa 700x elektro- ADVANCED
BERNARDO Pawet Kowalik wwwhafen.p VMC940 | nie | 2050x2300 | 3300 400« | 920x400 . 400 wize- | gogg | 23300 ) 3000 |5 . BT40 | opda 16 g | o0 | 8 0003 | e
tel. 257 402 001 500 clono mm/min | mm/min
EMCO Marcin Kondusz MMV . 2000x800 nieru- elektro- SK40/ 40/60/ -
WERKZEUGMASCHINEN Sp. 2 0.0. tel. 660 355 999 www.emco-world.pl 2000 nie 6144x4297 22000 K50 2400x950 chomy 2200 wrzeciono 18000 50 50 46 170 HSK-AG3 do 70 bar 80,100 8 125 8 3 nie
Siemens
EMCO Marcin Kondusz UMILL . 7504610 uchylno elektro- SK40/ 840D/ liniaty .
WERKZEUGMASCHINEN Sp. 2 0.0. tel. 660 355 999 www.emco-world.p 750 nie 2710x3350 8900 500 750x600 obrotowy 400 \ggznec; 15000 50 50 15 100 HSK-AG3 do 60 bar | 40/60/90 8 125 8 A—mdmc optyczne 3 nie
640
EMCO Marcin Kondusz UMILL . 150011500 elektro- HSK-AG3 88/122/ .
WERKZEUGMASCHINEN Sp. 2 0.0. tel. 660 355 999 www.emco-world.p 1800 nie 9850x6000 35000 X100 1400x1200 | obrotowy 4500 \é\é(r)zneo- 12000 60 60 58 372 HSK-100 do 80 bar 503 25 250 25 4 nie
Heidenhain
. ! Dziat sprzedazy maszyn Mikron . 1380x1150 ruchomy, elektro- HSK-A100 . TNC640 liniaty
GF Machining Solutions Sp. z 0.0. tel. 22326 50 50 EM(l)L(l)-U nie 3000x4190 12600 900 01100 ruwclgc;im 1800 wrzeciono 24000 32 32 38 324 HHéKK TA18?) opcja maks 336 25 250 12 S?;iTneET?k optyczne 6um tak
ONE
: ; info.gfms.pl@ Mikron Heiden-
L . Dziat sprzedazy maszyn Into.gr 500x465 ruchom elektro- : ; enko-
GF Machining Solutions Sp. z 0.0. tel. 22 326 50 50 georgfischer.com SMSI(%I(_) tak 4460x181 6800 360 590%450 wosi 200 wrzeciono | 42000 61 61 13,5 8,8 HSK-E40 opdja maks 168 2 65 12 TNhCal6n40 der+iiniat 4um tak
www.gfms.com/pl
Heidenhain
. ) Dziat das Mikron A . . TNC640/ .
GF Machining Solutions Sp. z 0.0. e S e MILLP | tak | 2510x4170 fiooo | 500600 2500 ucm]o 600 JLlektro | 36000 61 61 36 120 HSK-A63 | opda | maks220 8 160 8 Semens | jenko- 8um tak
500 U -obrotowy Control
840D
Jarocifiska Fabryka Obrabiarek 5.A.* www.jafo.com.pl FXR40CI2 |  bd 2000 3500 3218?265 o0 ruchomy | 450 Jrze | 2500 2 -2 77',5._)/ bd D% bd bd bd bd bd Hiiden- linat %?}250/ bd
Heiden-
- - - 10000x do 650/800, | 3000/5000x iz6- 3000 32 AS0DIN hain, enkoder, 0,010,
Jarociriska Fabryka Obrabiarek SA.* wwwjafo.com.pl Xi0s | bd 0000 w000 | orae | 0. | ruchomy | 10000 e | 3 dos 30 ol bd OON | standard | 30/40 bd bd bd s oder/ | Q.010/ bd
lemens
25 W

| 24
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Grzegorz Sak 762x naped 122Nm/
HAAS AUTOMATOIN Inc. Dyrektor Techniczny www.abplanalp.pl VF2ss | tak | 30733505 | 3539 406x 914x356 | ruchomy | 680 bezpo- | 12000 202 356 24 2000 15040 opda 30 5.4 127 54 HAAS enkoder | 0,003 tak
Abplanalp Sp. z 0.0 www.haascnc.com
planaip 5p. z 0.0. tel. 600 939 031 : : 508 $redhni obr/min.
Grzegorz Sak 508x naped 62Nm/
HAMS AUTOMATOIN Inc. Dyrektor Techniczny v abplanalp.pl DM-1 tak | 23122454 | 2336 406x 660x381 | ruchomy 3 bezpo- | 10000 305 61 ) 1700 15040 opda 8 5.4 64 5.4 HAAS enkoder | 0,003 tak
pianalp 5p. 2 0.0. tel. 600 939 031 : : 394 Sredni obr/min
Grzegorz Sak 1626x 460nM
HEVIS AUTOMATOIN Inc. Dyrektor Techniczny mmgg'ﬁc’;ﬁ'ﬁoﬁ'ﬂ VF-6/50 | tak | 523213835 | 11567 813x 1626x711 | ruchomy | 1814 Jrze | 7500 127 15,2 2.4 700 15050 opda 30 36 254 136 HAAS enkoder | 0003 tak
pianalp >p. z 0.0. tel. 600 939 031 : : 762 obr/min
300: prze- (BTSO/ itsubishi
. . P 1300x d BBT, Mitsubishi
HARTFORD Taiwan* Dariusz Wéjcik HCMC- . ktadnia/ 24/24/ . - 24 enkoder-std
APX Technologie Sp. z 0.0. tel. 609 989 802 www.apx.pl 370 nie 4500x3596 800 76%%( 1450x700 ruchomy 1500 bezpo- 12000 12 % 18,5 CDAIL/ opcja (32/40) 15 2105 15 Hgi?igﬂ%ai liniat-op. +0,003 tak
Sredni 69871)
Pionowe )
DT $p.200 Tomasz Franica www. ekomet eu centum |tk | ooos00 | 13500 | 4S0%BO T asiogso i boo Jrze | 10000 60 60 185 18 BT40 opda 2% - 75 8 NC enkoder 0,05 nie
PYC4500
Poziome )
A $p.200 Tomasz Franica www. ekomet eu Cenum |tk | 30008100 | 7000 OO0 12001600 thorae | 700 nam? Jze | 12000 36 36 185 118 BT40 opdga 2% - 75 8 NC enkoder 0,005 nie
PL1165
elektro- tod
; ; [P Centrum ) . wrze- 8000x ) enkoder/ )
E{j‘gﬁﬂ;;"gg?’z oo, Efé’%’g";%kg 557 www.eurometal.com.pl/ obrébcze | nie | 2820x2230 5700 10201050 | 1200150 Chory 600 dono/ | 1000x 10 3636/ | 75m . 15040 opda 2% 8 290 . aNC liniat 3 nie
CNC rze- 12000 optyczny
kfadnia
- . T Centrum f Centrum
Pinnacle LV105 Piotr Tyminiski P . 510x410 nieru- elektro- 2400 - a75, . 2 .
Eurometal Sp. 2 0.0, kom. €03 505 25 www.eurometal.com.pl/ oonNbéze nie 1700x2250 3400 X510 660x410 chomy 300 wrzeciono | 36000 20 36 37/5.5 - 1S030 opcja 20 7 2156 CNC oonNbéze 3 nie
SK-40 "
ZVH 1500x . 12000 / Heiden- .
IBARMIA : - . nieru- elektro- - (opcja standard : liniat
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl 42|:|'1A5F({)0 nie 5878x4019 | ok.16000 gggé 1700x850 chomy 1500 wrzeciono 1(505)85 30 40 46 200 HSK) 22 bary 60 7 max.127 7 P:#Tj/c enkoder um<10 N/A
A-63
" o Sli/BT-SO Hiiden- it
IBARMIA : : THC12 . 1200x1100x ruchomo- elektro- opcja . ain inial
Abplanalp Sp. 2 0.0. Dariusz Magdziarz www.abplanalp.pl EXTREME nie 7160x7272 - 1000 800x800 obrotowy 4000 wrzediono 12000 30 40 84 452 HoK opcja 60-120 20 max 250 20 Siemens ankoder um<10 tak
A-100) Fanuc
: . . . 550x . Heiden-
INGERSOLL Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl nieru- elektro- HSK E40 : A enkoder+
Abplanalp Sp. z.0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl Eagle V5 tak 20142743 8500 ‘tl%%x 650x500 chomy 500 wrzeciono 42000 30 30 7 21 HSK E50 opdja 32/100 bd 16 bd 2‘3"8 liniat 2 tak
: . . . 800x . HSK: Heiden-
INGERSOLL Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl nieru- elektro- - ) enkoder+
Abplanalp Sp. 2.0.0. kom. 604 750 083 wwwabplanalp.pl Eagle V9 tak 2177x3064 11500 65%%( 1000x660 chomy 2000 Wrzediono 42000 30 30 25 121 E4€é550 opcja 88 bd 32 bd 23:8 liniat 3 tak
m 26 27 W
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16
troni ; P 3000x 420x350 ruchom! elektro- - tak
Soditronik Leszek Kowalski www.soditronik.pl UH430L tak 2000 6000 <200 600x400 Wosi 100 Wizediono 40000 36 36 7 2,8 HSK E32 brak o;()‘éj?a) do 20 do6 b.d. SODICK LN4X | liniaty optyczne b.d. (opga)
16
[P - [T 3100x 620x500 ruchom elektro- - tak
Soditronik Leszek Kowalski www.soditronik.pl UH650L tak 500 8000 300 750x500 W osi 150 Wrzeciono 40000 36 36 7 2,8 HSK E32 brak 0%5&) do 20 do6 b.d. SODICK LN4X | liniaty optyczne b.d. (0pga)
Pasowa
Piotr Pawlicki ' . 370K 800x530x ruchomy pasowa/. y bezpo- Siemens /Fanuc finiat '
KAIDA* tel. 781677 446 www.richo.pl DM-850 nie 2300 5150 530 950x510 2 osie 600 berszpé?(?gdnri];a 15000 30 38 15 160 BT-40 ¢rednia 24/32 8 250 8 Heider{hain (opdja) 3 nie
p przektadnia
Litz Hitech C lika-wars@galika.pl 260 200 ped F it
itz Hitech Corp. . galika-wars@galika.pl . X - na ! i
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy wwwgalika.pi DV-1200 nie 3337 8500 600675 1220x620 ruchomy 1000 bezposedi 15000 20 30 15 - SK40 opcja 40 150 7 840D5L optyczny - tak
Fanuc 0i-MF

Litz Hitech Corp. A galika-wars@galika.pl " 4528x - 800x cnf:%rr%y naped SK40, . TNC640/ liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat handlowy wwwgalika pi LU-800 nie 240 21000 900620 ?800 “ﬁhy'm / 1000 bezposedi 20000 20 48 38 720 FK6 opcja 62 125 7 ?;%‘S?E optyczny - tak

obrotowy
MAKINO Sp.20.0.8 Dziat sprzedazy www makino.eu s e | ZEX | 700 | gghoy | ' | e | eso ekt | 20000 | 20000 | 20000 | 5 E?) Iy opga | 2030 | 8 14 8 Fanuc lniat £0005 | nie

2733x
MAKINO Sp. z 0.0. 350x uchylno elektro- HSK- 20/40 enkoder
APX Technologie Sp. z 0.0. Pawet Befdyk, tel. 607 989 959 www.apx.pl D200z tak 32735006( 4500 300x250 2300 obrotowy 75 wrzeciono 30000 60 60 15 238 £50 standard /100 5 080 5 Fanuc oraz liniat +0.0010 tak
20000 HSK-A63
: ; : : 2350x 650x 750x ruchomy elektro- : 15/25 Fanuc . :
MAKINO Sp.z0.0.8 Dziat sprzedazy www.makino.eu V33i tak 3305 7700 450x350 450 wosiy 300 Wrzeciono 32%)&0 20000 | 20000 15 45.7 Egﬁggg opcja 4& /66 7 80 7 PROE liniat +0.0015 nie
MATSUURA Japonia Dariusz Wojck www.apx.pl MAM ve | T | g0 | 2400 o30 | obrotowo | g bezposredni 12000 60 | e 1 167 BT40 opda 60 10 0801 10 Matsuura | enkoderst. | g4 tak
APX Technologie Sp. z 0.0. tel. 609 989 802 -apx.p 72-35V 4662 580 uchylny p 6 (30min) Pd 150 G-Tech31l liniat opcja -
MCV 800 med;,aoniczne,
Kovosvit Mas a.s . . Quick . 2086x 800 przefozenie ; Heidenhain liniat
Kovosvit Mas Polska Sp. z 0.0 Daiathandlowy wwwkovosiitpl TNGE20 e | | 4000 | sog00kog | 1000x500 500 bespobechic, | 12000 g 30 " 88 | 040 | opda | 24 65 1201 85 | "InGe20 | optyceny > tak
1S040 ru?g}my plynna/ciagta
krzyzowy z
mozliwoscig
MCV 750 bdodania
Kovosvit Mas a.s ’ : Sprint . 3440x 750 obrotowego elektro- . Heidenhain liniat
Kovosvit Mas Polska $p.2 0.0, Dziat handlowy www kovosvit.pl e nie 500 | 530 | sgopdno | 1000640 Fohdos 650 ot 18000 15 40 % 120 | HK-A63 | opda 2% 65 150 65 e optycany 4 tak
SkA63 i)
i50si
(maszyna3)
X MCV 1270 MCV1270 i ) .
ES¥3§¥I§ mgz A $p.200. Dziat handlowy www.kovosvit.pl oo me | 4560« | rigoo 6}%7/%0 1500670 1200 przektadnia 8000 15 40 el 623 5050 opda | 24[40] 15 175 15 Heidenbain oplw?z'ny 4 tak
TNC640 1SO50
| 28 29 B
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REIDEN TECHNIK AG A . galika-wars@galika pl , 4790x | - 1000/ ruchom elektro- HSK63 liniat
GALIKA Sp. 2 0.0. Dziat sprzedazy www.galika pi RX10 nie 3997 18200 11801%/ 1000x1000 obrotow);/ 1600 wrzeciono 18000 60 60 38 291 HSKI00 standard 273 8 160 10 optyczny 3 tak
TNC640/
Sinumeric
Siemens
1800/ 840DSL
REIDEN TECHNIK AG . ; galika-wars@galika.pl . 6886x - ruchomy elektro- liniat
GALIKA Sp.2 0.0 Dziat sprzedazy www.galika pi RX14 nie 7001 42000 1?2%%/ 21800 obrotowy 8000 wrzeciono 20000 40 40 102 1202 HSK100 standard 204 20 250 20 optyczny 5 tak
STYLE CNC Holland Machines kom. 883 444723 stylecncmachines.pl BT-3000 tak H00x | 11500 3000 | 3300x800 | ruchomy | 3000 Qfg\?vd / 12000 4 8 37 24 40-50 opda 24 8 100 8 CNCSTYLE enkoder 0,003 nie
: info@stylecncmachines.pl 3900 800x700 v p?zekladvnia pe .
STYLE CNC Holland Machines kom. 883 444723 stylecncmachines.pl BT-1500 tak ggggi 5200 1300x 1850x610 | ruchom: 1000 Qéag@d / 12000 4 8 1 69,5 40-50 opda 24 6 80 6 STYLE CNC enkoder 0,003 nie
’ info@stylecncmachines.pl 2500 650x700 v pPzek{aglnia ' pe) '
Dziat handlow: handel@tbitech.pl TBIVC 3400x 1200x rzektadnia, Siemens 828D | ekoder/liniat
TBITECHNOLOGY Sp. z 0. o 60 v thitech p wosmart | ek | %0 | 7800 | gy | 13504600 | ruchomy | 1200 Prektadnia. | 10000 36 36 3 46 | SK40 | standard | 24 7 80/150 | 7 gl ool 0,003 tak
Dziat handlowy handel@tbitech.pl TBI MVC 6000x 2500x 2650x przektadnia SK40 Heidenhain ekoder/liniat
TBITECHNOLOGY Sp.z 0.0. tol.- 48 32 777 43 60 wwwthitech.pl 2590 HH tak 3700 20000 1100%%)( 850 ruchomy 3000 direct-drive 12000 15 15 24 235 K5 standard 40 15 80/150 15 620/640 (opcfa) 0,003 tak
ULGREG Grzegorz Kugler Grzegorz Kugler www_ulgreg.pl BL-V4PLUS nie 2000 | 2500 | 450890 | g00x320 | ruchomy | 200 [Slekiro- 12000 12 36 5,5 - BT40 opcja 16 8 120 8 ngneu’g'eggk enkoder 0,003 tak
ULGREG Grzegorz Kugler Grzegorz Kugler wwwulgreg.pl BLV7 nie | 2299|3300 | 72000C | 900x400 | ruchomy | 300 i 10 36 7 BT40 opda 6 8 150 8 | paemens | enkoder 0,003 tak
ULGREG Grzegorz Kugler Grzegorz Kugler www.ulgreg pl BL-V8 nie DOk | 300 | B20K50% | 50530 | ruchomy | 600 elektro- 12000 10 48 il BT40 opdja 2% 2 150 2 Siemens, enkoder 0,003 tak
8 g 8 g ulgreg.p! 2250 550 Y wrzeciono pe) Fanuc, GSK '
QUASER Taiwan ' o . 2720x 712x508 obrotowo przektadnia 30 76,2 Fanuc/ enkoder /liniat
APX Technologie Sp. 2 0., Dariusz Wojcik tel. 609 989 802 www.apx.pl UX-500 nie 3900 8430 X515 0410 uchylny 200 bezpoéredn{ 12000 13 36 25 BBT40 standard (ggc/jg)o 7 o12b 7 HSeIiedrgﬁ?fa{n OpCJ/a +0,002 tak
XYZ MACHINE TOOLS
Al Lab, ul. Rybitwy 15, Kazimierz Stec www.ailab.pl XYZRMX nie 22758 2430 787508 | 43754355 600 przektadnia 5000 38 6.3 373 - 15040 brak brak brak brak brak ProtoTrak enkoder 10 brak
2 3500 2869 584
30-722 Krakéw
XYZ MACHINE TOOLS
Al Lab, ul. Rybitwy 15, Kazimierz Stec www.ailab.pl XYZ RMX nie 3433« 2670 1016x596x 1474x355 rughom;/ 850 przektadnia 5000 38 6,3 5,52 - 1S040 brak brak brak brak brak ProtoTrak enkoder 10 brak
; 4000 3105 584 (05 XY
30-722 Krakéw
XYZ MACHINE TOOLS
Al Lab, ul. Rybitwy 15, Kazimierz Stec www.ailab.pl XYZ RMX nie 4360x 3560 1524x596 1930x355 850 przektadnia 5000 38 6,3 5,52 - 1S040 brak brak brak brak brak ProtoTrak enkoder 10 brak
; 5000 3105 x584
30-722 Krakow
31




SZLIFUJEMY-DOCIERAMY-POLERUJEMY

SZLIFUJEMY-DOCIERAMY-POLERUJEMY

Dzieki produkcji w naszej firmie precyzyjnych polerek oraz szlifierek do watkéw i otworéw a takie
wspotpracy ze specjalistycznymi, swiatowymi firmami, obrobka powierzchni - a nawet super
doktadna obrdbka - jest specjalnoscig firmy MARCOSTA - Tarnow.

Umacniajac swojg pozycie na rynku jako kompleksowy dostawca maszyn i urzadzen do precyzyjnej obrdbki finalnej powierzchni,
Firma oferuje zaréwno wysoko doktadne szlifierki do ptaszczyzn, szlifierki do watkéw i otwordéw, jak tez polerki i docieraczko-polerki.
Oferta Firmy Marcosta jest w stanie zaspokoi¢ potrzeby najbardziej wymagajacych klientow.

Szlifierki do watkow i otworow

Znane od lat i cieszace sie powodzeniem szlifierki do watkéw i otworéw
typu RUP-28M, przeznaczone sg przede wszystkim do obrébki wykan-
czajacej utwardzonych powierzchni przedmiotdw za pomocg narzedzi
Sciernych, w wyniku ktérej uzyskuje sie duze doktadnoSci wymiarowe
i ksztattowe oraz matg chropowato$c.

Cechy charakterystyczne: + predko$¢  szlifowania do 45m/s
* duza niezawodno$¢ i zywotno$¢ dzieki hydrostatycznemu
tozyskowaniu wrzeciona $ciernicy i hydrostatycznym prowadnicom
+ plynna regulacja obrotéw wrzeciona przedmiotu

) dtugos¢ szlifowania: 500 + 1000 mm
Srednica szlifowania zewnetrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowannego otworu: 200 mm

Szlifierki do ptaszczyzn

Szlifierki do ptaszczyzn sq produkowane w zalezno$ci od potrzeb ze
sterowaniem manualnym, sterowaniem PLC z dotykowym ekranem
LCD o przekatnej 10” z polskim menu lub ze sterowaniem numerycz-
nym CNC. Zastosowanie sterownika PLC utatwia proces programo-
wania obrobki. Na dotykowym ekranie LCD wys$wietlane sg nastepu-
jace parametry: « aktualne potoZenie Sciernicy * grubos¢ warstwy juz
zeszlifowanej « wspotrzedne potozenia $ciernicy ¢ grubos¢ aktualnie
zeszlifowanej warstwy ¢ grubos¢ pozostatej do zeszlifowania warstwy
+ ilos¢ przejazddw wyiskrzajacych ¢ rodzaj obrébki.

dtugos¢ szlifowania: 380 + 5200 mm
szerokos$¢ szlifowania: 178 + 2050 mm
szerokos¢ Sciernicy: 31,75 mm

Docieraczko-polerki
z submikronowymi doktadnosciami

Stacjonarne maszyny Lapmaster, wyposazone sg w ptyte docierajaca/
szlifujgca, o kompaktowej budowie, dzieki ktérej mozna je zamontowaé
na standardowym blacie roboczym. Specjalny projekt i konstrukcja wol-
nostojacych maszyn Lapmaster sprawia, ze wytrzymujg one bardzo
trudne warunki produkcyjne jednocze$nie wymagajac minimalnego na-
ktadu prac konserwacyjnych. Model 15 idealnie nadaje sie do szlifowa-
nia przy matej i duzej produkciji seryjne;j.

Polerka NGC-PL10

MASZYNA POLERUJACA
DO WAtKOW, OTWOROW | KOtNIERZY

Produkowana przez nas polerka przeznaczona jest do polerowania
zewnetrznego i wewnetrznego stempli, matryc, wykrojnikow, oraz
wszelkiego rodzaju przedmiotdw okragtych wykonanych ze stali zwy-
ktej, hartowanej i weglikéw spiekanych. Posiada nowoczesng i stabilng
konstrukcje przeznaczong do pracy ciggtej w zaktadach produkcyjnych,
narzedziowniach, dziatach remontowych. Polerki te pracujg juz w kilku
krajach $wiata

i ——m=
- ’n". ==
E ; rxz=y
VoW g, =
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Parametry techniczne: =
Max. dt. polerowanego przedmiotu (watek) 100 mm |
Max. dt. polerowanego przedmiotu (rura gruboscienna) 200 mm
Max. diugosé polerowania wewnetrznego 100 mm
Max. $rednica polerowania zewnetrznego 180 mm
Srednica polerowanie wewnetrznego @20 + 180 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 200 - 2.000 obr./min
Regulacja obrotéw wrzeciona bezstopniowo
Moc napedu wrzeciona 1,5 kW
Moc zainstalowana 2,2 kW
Napiecie zasilania 3x400V
Przestrzen zajmowana przez polerke 1400 x 620 x 670 mm
Masa obrabiarki 225 kg

Polerko - szlifierka PS-1000

Polerko - szlifierka przeznaczona jest do szlifowania zewnetrznego
tadma Scierng oraz polerowania watkéw, rur oraz przedmiotéw obroto-
wych, ktére mozna zamocowac¢ w uchwycie tokarskim. Istnieje réwniez
mozliwo$¢ polerowania wewnetrznego otworéw, a takze polerowania
kotnierzy rur o dtugo$ciach i Srednicach do 200 mm. W zalezno$ci od
zastosowanych materiatéw i pasty polerskiej mozna uzyskiwac rézne
gradacje powierzchni, do lustrzanej wigcznie.

Dane polerko - szlifierki:

min. max.
Dtugo$¢ szlifowania: 100 mm 1000 mm
Srednica szlifowania: 50 mm 170 mm

ZAPRASZAMY na targi ITM Poznan

30 maja - 2 czerwca 2023 r.

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Hala 3, stoisko 31A

PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl
www.maszyny-marcosta.pl
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Branzowe trendy w branzy narzedziowej
— Targi INNOFORM® w Bydgoszczy

16-18 kwietnia 2024, Bydgoszcz

6. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne
Przemystu Narzedziowo-Przetwdrczego

E‘ INNO
s FORM

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa oraz Targi w Krakowie zapraszaja na 6. edycje Mie-
dzynarodowych Targéw Kooperacyjnych Przemystu Narzedziowo-Przetwérczego INNOFORM®, ktére
w dniach 16-18 kwietnia 2024 odbeda sie w Bydgoskim Centrum Targowo-Wystawienniczym. Targi IN-
NOFORM® to jedyne w Polsce targi adresowane do branzy formierskiej, o gtebokim znaczeniu technicz-

nym i edukacyjnym.

Dokad zmierza branza narzedziowo-przetwércza?

Trendy jakie zdominuja branze narzedziowa w najblizszej przysztosci
to niewatpliwie wdrazanie rozwiagzah przemystu 4.0, a wiec szeroko ro-
zumianej automatyzacji, robotyzacji i digitalizacji oraz gospodarki obiegu
zamknigtego (GOZ). Przedsiebiorcy zmierza sie z ekspansjg na nowe
rynki, pozyskiwaniem nowych klientdw oraz zwiekszaniem przychoddw
z eksportu. Wazne aspekty to takze podnoszenie konkurencyjnosci firm
przez zwiekszenie naktadéw na innowacje oraz rozwijanie wspdtpracy
badawczo-rozwojowej. Szczegbinie wazna bedzie dalsza specjalizacja
zwigzana z wdrazaniem najnowszych osiagnie¢ technicznych, a takze
zmiana proporcji pomiedzy dziataniami odtwérczymi na rzecz rozwoju
wiasnych produktéw. Do tego wszystkiego nalezy dodaé dynamicznie
rozwijajace sie technologie przyrostowe oraz rozwéj narzedzi w kierunku
wiekszego wykorzystania w przetworstwie tworzyw pochodzacych z re-
cyklingu oraz tworzyw biodegradowalnych.

Co czeka narzedziowcow podczas kwietniowego wydarzenia?
Organizatorzy od pierwszej edycji stawiajg na kooperacje - robocze
spotkanie, podczas ktérego przedsiebiorcy zapoznaja sie z nowosciami,
ktére potem wdroza w swoich zaktadach, uzupetnia park maszynowy i
nawigza wspétprace z podwykonawcami. W gronie wystawcéw zobaczy-
my producentéw i dystrybutoréw obrabiarek, narzedzi specjalnych i skra-
wajacych, form wtryskowych, specjalistycznego oprogramowania, firmy

zajmujace sie modelowaniem, wizualizacjg i symulacjg procesu wtryski-
wania, automatyzacja i robotyzacjg produkji, przetworcow tworzyw
sztucznych. Od pierwszej edycji targom towarzyszy konferencja, podczas
kt6rej naukowcy i praktycy porusza tematyke zwigzang z przetworstwem
materiatéw polimerowych. Spotkania B2B to integralna czes¢ bydgoskie-
go wydarzenia - gietde kooperacyjna poprowadzg specjalisci z Enterprise
Europe Network przy Torufskiej Agencji Rozwoju Regionalnego S.A. Trze-
ciego dnia targi odwiedzi mtodziez szkét technicznych z regionu, aby pod-
czas zorganizowanych lekcji praktycznych zapoznaé sie z najnowszymi
rozwigzaniami technologicznymi ich przysztych pracodawcéw. Zaréwno
na stoiskach, jak i w strefie kariery beda mogli pozna¢ oczekiwania przed-
siebiorcéw zwigzane z przysztymi kadrami technicznymi a takze znalez¢
propozycje zatrudnienia.

Organizatorzy gwarantuja najwyzszy poziom organizacji tego wyda-
rzenia i juz dzisiaj zapraszaja do udziatu w Targach INNOFORM®.,

L
see
Wiecej informacji na: esase

www.innoform.pl Tﬂ I"gl
w Krakowie

juz otwarte w Polsce!
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ProtoTRAK® &

Od prostego pomystu naszkicowanego na kartce do gotowego

detalu w zaledwie 20 minut. Bez zbednych obliczen.

9 } '.! Zapraszamy do kontaktu juz dzisiaj, aby
h—J umowic sie na prezentacje sterowania
o ple— ProtoTRAK® w Panstwa firmie lub uméwic

= "@‘1»«,_. sie na prezentacje maszyny u obecnych
uzytkownikéw blisko Panstwa lokalizacji.

(1 £ ProomRaK re— (@ prowomaeLx |

P Nl — RN =@ = ,'r,.'
ProtoTRAK® dla frezowania. ProtoTRAK® dla frezowania. ProtoTRAK® dla toczenia.
Nowe sterowanie ProtoTRAK® oraz jest juz dostepne ze wszystkimi frezarkami narzedziowymi i
tozowymi z przejazdami nawet do 1,5 metra, a w sterowanie zostaty wyposazone

tokarki z dtugosciq toczenia nawet do 3 metrow.

KMX Turret Mills RMX Bed Mills RMX TMCs RLX Lathes
3 dostegpne modele 4 dostepne modele 5 dostepne modele 8 dostepne modele
= d'
P | i | 1
y ) l‘ |, . I L ﬁ -
PR - - . —
SEi - E \ . N .m 1. ,
3 g fal TmS — T
KMX | KMX SLV RMX 3500 RMX 4000 RMX 5000 500 TMC 1600 TMC RLX 1630 RLX 425 - 1.25 i 2 metry RLX 555 -1, 1.75 i 3 metry
Wraz ze wszystkimi obrabiarkami oferujemy: bezptatne szkolenia, petna 12-miesieczna gwarancje, opcjonalne przedtuzenie
gwarancji, bezptatnga infolinie programistyczna oraz profesjonalny serwis na terenie catego kraju.
xYZ, .
Aby uzyska¢ wiecej informacji, zapraszamy do kontaktu +48 32 32 35 150 % adzwon o
. . og o . h’ZYW\ac
Macline Tools www.xyzmachinetools.pl email: info@xyzmachinetools.pl s
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3 osie, czy cos wiecej?

Decydujqc sie na zakup obrabiarki, wiele 0s6b staje przed dylematem: 3 osie? A moze wiecej? Pomijajgc
cechy detali i cate przedmioty, ktére w definicji wymagajq maszyn wieloosiowych (turbiny, fopatki, przeréb-
ke kanatow w gtowicach silnikéw), czesto odpowiedZ na to pytanie nie jest oczywista.

Bardzo ogdlnie stwierdzajgc, wszystkie standardowe detale da sie wykonac¢ na obrabiarce trzyosiowe).
Takie twierdzenie jest wlasciwie poprawne, tak jak twierdzenie, ze da sie dojecha¢ na hulajnodze z Rzeszo-
wa do Szczecina. Nie zawsze jednak warto. Dlaczego?

Obrabiarka posiadajaca 3 osie liniowe moze jednoczesnie (w jednym zamoco- .
waniu) obrobi¢ tylko jedna z szesciu Scian wirtualnego szescianu. Oznacza to, ze
zwykta szescienna kostka do gry wymagac¢ bedzie az 6 zamocowan. 6 zamoco-
wan, to 6 pomiaréw bazy, 6 miejsc do popetnienia btedu, 6 nie do kofica dobitych
podktadéw naimadle i 6 programéw obrébkowych. Prosty upgrade do rozwigzania
czteroosiowego (potocznie nazywanego podzielnicg, ale oczywiscie z mozliwoscig
pracy ciagtej), to juz redukcja nawet do dwdch zamocowar (chociaz w praktyce
trzech) w stosunkowo niskiej cenie (jak na koszty zakupu obrabiarki) 10 000-11 000
euro (najbardziej popularne stoty Haas HRT160 i HRT210).

Swiat nie jest jednak szescienny (odrzucajac popularna gre Minecraft) i czesto
od przedmiotéw obrabianych wymaga sie znacznie wiekszej ilosci ptaszczyzn, jak
chociazby pitka do pitki noznej - to az 12 pieciokatéw i 20 szesciokatédw foremnych
—tacznie 32 Sciany! Wyobrazajac sobie koniecznosé wiercenia otworu na kazdej ze
Scian takiego ksztattu osiggniemy... tak, dokfadnie 32 zamocowania na obrabiar-
ce trzyosiowej. 32 zamocowania, 32 pomiary bazy, 32.. chyba nie musze koriczy¢,
prawda? Dodatkowo ksztatt uniemozliwitby tatwe ustawienie katowe w imadle,
nie bardzo mielibySmy powierzchnie do pomiaru bazy sondami, w praktyce mu-
siatbym wykona¢ 31 oprzyrzadowari specjalnych do kolejnych zamocowad. A juz
od 32 000 euro (Haas TR160 lub TR200y) mozna rozwina¢ dowolna ,trzyosiéwke”
do rozwigzania pigcioosiowego, ktdre samo przeliczy pozycje przedmiotu (dzigki
TCP/DWO) oraz samo spozycjonuje przedmiot pod dowolnym katem, co w prak-
tyce pozwoli wykonac obrébke w dwéch zamocowaniach.

A praca z DWO jest trywialnie prosta, co pokazat Jakub
z kanatu CNC - Krok po Kroku »

Odpowiadajac na pytanie z nagtéwka — zawsze kiedy widzimy wiecej niz 2 zamoco-
wania, kiedy zamocowania wymuszaja pozycjonowanie pod innym katem niz 90 stopni,
lub kiedy widzimy powierzchnie ciagte niedostepne z pojedynczego zamocowania, roz-
winiecie o osie obrotowe moze sie optacic.

Wyslij nam rysunek, bryte lub zdjecie a postaramy sie poméc.
biuro@abplanalp.pl

Abplanalp Sp. z o.0.
ul. Kostrzynska 36, 02-979 Warszawa

£= Abplanalp

www.abplanalp.pl
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MAKINO
— w ofercie APX Technologie

Jest nam bardzo mito poinformowac, ze od kwietnia bie-
zacego roku firma APX Technologie nawigzata wspdtprace
z firma MAKINO. Jest to poszerzenie obecnej gamy obra-
biarek o wyspecjalizowane poziome dwupaletowe centra
obrébcze, 5-osiowe pionowe oraz poziome centra obréb-
cze, a takze 3-osiowe obrabiarki. Dodatkowo MAKINO
oferuje drazarki drutowe, wgtebne oraz obrabiarki do
wiercenia elektroerozyjnego.

NOWDSC!
OBRABIARKI MAK
PRODUKTOW APK

Zakres obszaréw zastosowania maszyn MAKINO to wymagaja-
ce sektory takie jak: przemyst lotniczy, przemyst produkgji form oraz
matryc, branza automotive, branza medyczna oraz precyzyjna mi-
kroobrébka pétprzewodnikéw. W kazdych z tych obszaréw obrabiar-
ki MAKINO wyrdzniajg sie japofiska precyzjg, ponadstandardowy-
mi osiggami oraz unikatowymi i bezkompromisowymi rozwigzaniami
konstrukcyjnymi. Wszystkie obrabiarki cechuje zwarta konstrukcja
i dazenie do zamykania uktadu sit, co przektada sie na zminimalizowa-
nie drgan i odksztatceft dynamicznych.

Firma MAKINO zwraca duza uwage na stabilno¢ termiczna
swoich konstrukgji stosujac unikatowe rozwigzania — m. in. opaten-
towana przez siebie technologie chtodzenia rdzenia wrzeciona oraz
system kontrolowania temperatury pod bieznia fozysk i kotnierza.

Wybierajgc obrabiarki MAKINO, decydujesz sie na stabilny oraz
niezwykle wydajny proces obrdbki w swojej firmie!

&

Zapraszamy do kontaktu!
E-mail: p.beldyk@apx.pl
Tel: 607 989 959
www.apx.pl

TELHNINLINIZIE

reklama

TECHNODLOGIE

Nowoczesne
technologie CNC
w Twojej firmie

SPRZEDAZ | SERWIS
OBRABIAREK CNC

PRODUKCJA
OPRZYRZADOWANIA
| SYSTEMOW
MOCUJACYCH

UStUGI
KOOPERACYJNE

Zapraszamy na nasze stoisko na targach
ITM Industry Europe
30.05-02.06.2023 Poznan:

Pawilon 3, stoisko nr 36

Zaprezentujemy:

i

{ F r'TATA
. /O0ODW:Y

Goodway GS-280
poziome centrum tokarskie

MAKINO N2-5XA
5-osiowe centrum obrébcze
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Toolox 44°

Jedyna stal wstepnie ulepszona do twardosci 45 HRC

Coraz czeiciej w praktyce inzynierskiej stosuje sie wykonywanie elementéw ze stali ulepszonych cieplnie juz w hucie. Prze-
rzucenie obrébki cieplnej na producenta stali ma kilka zasadniczych zalet. Po pierwsze obrdbka cieplna zrobiona jest facho-
wo, w powtarzalnych warunkach, przez firme majaca doswiadczenie z obrobka cieplng danego gatunku. Po drugie, wszyst-
kie ewentualne btedy popetnione podczas obrobki cieplnej nie ogladaja Swiatta dziennego, czy moze raczej nie wchodza
na rynek. Po trzecie, wyréb produkowany z materiatu wstepnie ulepszonego cieplnie przed skrawaniem pozwala szybciej
dostarczy¢ go klientowi, obrébka cieplna zawsze przeciez zabiera kilka dni z czasu produkcji. Czwartym plusem uzywania
materiatow ulepszonych cieplnie juz w hucie jest mniejsza deformacja ksztattu podczas skrawania, niz typowa deformacja
detalu hartowanego i odpuszczanego po obrébce skrawaniem. Czesto przeciez stosuje sie wtedy skrawanie z przerwa na
obrébke, koficowe szlifowanie itp. aby usuwac naprezenia. Co oczywiscie zabiera tak cenny czas.

Zatem uzywajac stali ulepszonej w hucie kupu-
jemy sobie dodatkowy czas na obrébke skrawaniem
i przystowiowy ,Swiety spokdj” z ulepszaniem cieplnym.
Decyzja konstruktora jest potrzebna tylko co do okre-
Slenia jaka wytrzymato3¢ stali potrzebuje, jaka twar-
dos¢ powierzchni zapewni okreslony czas eksploatacji.
Poniewaz klienci oczekuja coraz dtuzszego czasu ,zy-
cia” zamawianych elementéw sugerujemy uzycie stali
TOOLOX 44°® produkowanej w szwedzkiej hucie SSAB
w Oxelosund.

Fot. 1. Banknot wraz z wizerunkiem A.Hamiltona odbity
w kostce stali TOOLOX® - gatunek ten dajq sie dobrze
wypolerowac.

Toolox 44°® to jedyna stal wstepnie ulepszona do-
twaradosci 45 HRC dostepna bez problemu na europej-
skim i tym samym, na polskim rynku. Warto przytoczyé
stowa producenta, ktory wymienia sporo zalet swojego
produktu:

«  Dzieki wysokiej czystosci stali i zastosowaniu me-
tody CSR (Controlled Stress Reduction) Toolox
44° posiada wiasnosci stali ESR;

+  Stal TOOLOX 44® utrzymuje swoje parametry az
do 600° C (wysoka temperatura odpuszczania),
jest odporny na wysokie temperatury w wiekszo-
Sci zastosowan stali narzedziowych;

m 38

+  Udarnos¢ stali TOOLOX 44® rodnie z 30 J w temperaturze pokojowej do 80 J w 300° C;

+  TOOLOX 44® cechuja niskie naprezenia wewnetrzne, dzieki czemu ma dobra stabil-
nos¢ wymiarowa;

+  Skfad chemiczny stali zostat zoptymalizowany, aby utatwia¢ obrobki mechaniczne
mimo sporej twardosci — TOOLOX 44® ma twardos¢ ok. 45 HRC, w poréwnaniu z ty-
powa stalg 1.2311 osiggajaca tylko 30 HRC;

« Mozliwe jest ciecie gazowe i spawanie stali TOOLOX 44®, jak Hardox 500/550;

+  Materiat TOOLOX 44® moze by¢ azotowany i powlekany powierzchniowo w tempera-
turach do 590° C bez utraty swoich wtasno3ci mechanicznych.

Fot. 2. TOOLOX 44° z fatwoscig poddaje sie cieciu gazowemu oraz spawaniu, podobnie jak
gatunek Hardox 500/550

SSAB majac na uwadze utrzymanie parametréw mechanicznych stali TOOLOX 44®
w szerokim zakresie temperatur zaleca stosowanie materiatu do wykonywania matryc i narze-
dzi do przetwérstwa tworzyw sztucznych, gumy, do odlewania cisnieniowego, oraz do giecia
i ttoczenia blach. Stal TOOLOX 4489 jest stalg przydatna do wykonywania komponentéw ma-
szyn takich jak elementy podlegajace zuzyciu, prowadnice i elementy pracujace w wysokich
temperaturach.

Na zdjeciu powyzej (fot. 2.) przedstawiamy przyktad fakturowania powierzchni stali
TOOLOX® na przekrojach spoin spawalniczych. Wida¢ dobrze jednolitos¢ faktury na przekro-
ju mimo, ze spawanie w typowych stalach wprowadza zmiany w strukturze objawiajace sie
trudnosciami w uzyskaniu jednolitego wzoru faktury. Stale TOOLOX® daja sie dobrze wypole-
rowac, co wida¢ na zdjeciu stalowej kostki i odbiciu sie w nigj portretu A.Hamiltona (fot. 1.) jak

i na przyktadzie formy wtryskowej na kufel z tworzywa sztucznego (reklama obok).

Zapraszamy do zakupow stali TOOLOX 44° z naszego skfadu w Inowro-
ctawiu. W hucie dostepnych jest wiele grubosci blach, najpopularniejsze wy-
miary mamy u siebie na skfadzie - .

Na podstawie materiaféw SSAB opracowat R. Dyrda

TOOLOX"

ENGINEERING & TOOL STEEL

Najtwardsza dostepna stal na formy wtryskowe

Zmien swoje myslenie. Zmien stal.

R

TooloXx 44° twardosé 45 HRC w stanie dostawy

®
OBERON Robert Dyrda Tel. 5235424 00 » fax 52 35 424 01« www.oberon.pl ¢ oberon@oberon.pl
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Wspoétpracujac z firmg Meusburger czerpia Panstwo korzysci z
zastosowania wysoce precyzyjnych czesci montazowych do-
pasowanych do potrzeb kazdego projektu. W ramach najnow-

kampanii firmy, jako producenta czesci znormalizowanych,

mozna uzyskac informacje na temat jej produktow zwiagzanych
z przestrzenia gniazda formy wtryskowej oraz doskonale zor-
ganizowanego doradztwa technicznego. Hasto przewodnie
.Nasze serce bije dla Twojej formy"” znalazto odzwierciedlenie
w dwoch interesujacych filmach reklamowych.

Elementy zabudowy przestrzeni gniazda formujacego - réznorodnosc i
fachowos¢

Dzieki wieloletniemu do3wiadczeniu firmy Meusburger, znajdg Pafistwo w jej
asortymencie odpowiedni produkt do kazdego zastosowania. Standaryzacja
produktéw wptywa na wysoki poziom ich dostepnosci oraz realizacji zamo-
wien, dzieki czemu oszczedzacie Pafistwo czas i koszty. Wychodzac naprze-
ciw oczekiwaniom klientéw, firma oferuje dostep do wiasciwych i najnowo-
czesniejszych rozwigzan.

Fachowe doradztwo dotyczace obszaru gniazda formujacego - serwis i
wsparcie techniczne

Wykwalifikowani specjalici firmy Meusburger stuzg Parstwu radg i fachowa
wiedza w realizacji kazdego projektu. Pomocne informacje dotyczace czesci
montazowych znajda Pafistwo réwniez na jej stronie internetowej. Ponad-
to, liczne programy, konfiguratory oraz funkcje utatwiajace wybér produktéw
zapewniaja Pafistwu wsparcie zaréwno w sklepie internetowym, jak i w kata-
logu offline.

Fot. Wspétoracujgc z firmg Meusburger czerpiq Paristwo korzysci z zastosowania
wysoce precyzyjnych czesci montazowych dopasowanych do potrzeb kazdego
projektu.
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Elementy zabudowy gniazda formujacego

Bez wzgledu na konstrukcje formy, czy chodzi o wypychacze,
suwaki elementy wlewu czy datowniki, w ofercie firmy Meusbur-
ger znajda Pafistwo zawsze produkt dopasowany do swoich po-
trzeb. Asortyment normaliéw jest stale poszerzany, a wykwalifi-
kowany personel jest zawsze do Parstwa dyspozycj.

>> Wypychacze

W ofercie firmy Meusburger znalez¢ mozna szeroki
wybor wypychaczy jak np. wypychacz E 1770, do szyb-
kiego i ukierunkowanego odpowietrzania gniazd formu-
jacych, dostepny réwniez z powtoka DLC.

>>  Suwaki

Precyzyjne suwaki o kompaktowej konstrukji, pokry-
te powtoka DLC, sg natychmiast gotowe do monta-
2u, dzieki czemu idealnie nadaja sie do form wtrysko-
wych. Na szczegblng uwage zastuguje chtodzony zespét
suwaka E 3380, ze zintegrowanym chtodzeniem rdzenia.

>> Elementy wlewu

Oprécz sprawdzonych tulei wtryskowych Meusburger
oferuje takze szeroki wybdr wktadek, tulejek wlewo-
wych oraz tulejowych zabierakdw wlewka.

>> Datowniki i znakowniki

Standardowy asortyment tego producenta normaliéw
obejmuje takze szeroki wybér datownikéw i znakowni-
kéw do indywidualnego znakowania elementéw formo-
wanych wtryskowo.

Czy i Twoje serce jest we wiasciwej formie? Zapraszamy na strone
internetowg firmy Meusburger. ory

e

Tam tez mozna obejrze¢ filmy dotyczace jej
kampanii reklamowej:

Meusburger — Standards for your success.

Firma Meusburger jest wiodgcym producentem w dziedzi-
nie elementéw znormalizowanych o wysokiej precyzji. Klienci na
catym Swiecie wykorzystuja zalety standaryzadji i korzystaja z na-
szego ponad 55-letniego doswiadczenia w obrdbce stali. Portfo-
lio produktow obejmuje zaréwno wysoce precyzyjne czesci stan-
dardowe i wybrane produkty zapotrzebowania warsztatowego,
takze technologie goracych kanatéw i regulacji temperatury, az po
systemy w zakresie zarzadzania wiedza i ERP. Dzieki temu firma
Meusburger jest niezawodnym i globalnym partnerem w zakresie
budowy narzedzi, form i maszyn.

T+

Meusburger Georg GmbH & Co KG
Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria

43 5574 6706-0, F + 43 5574 6706-11

sales@meusburger.com, www.meusburger.com

rmeusburger
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Nasze @ bije dla Twojej formy.

FACHOWE DORADZTWO DOTYCZACE OBSZARU
GNIAZDA FORMUJACEGO

Doradztwo, ustugi i wsparcie techniczne

» Wsparcie i doradztwo techniczne ze strony
naszych wykwalifikowanych pracownikéw

» Konfiguratory i programy utatwiajgce wybér, dostepne
zaréwno w sklepie internetowym jak i katalogu offline

» Whasciwy produkt do kazdego zastosowania

ZAPRASZAMY DO
OBEJRZENIA WIDEO:
www.meusburger.com/
gniazdo-formujace

meushurger

Standards for your success.
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Aktualnie na rynku dostepnych jest bardzo wiele gatun-
kéw grafitu o réznym rozmiarze ziarna, réznych produ-
centéw. Kazdy z nich ma inne witasnosci, kazdy jeden
rozni sie od siebie wieloma waznymi parametrami,
ktére to majg bezposredni wptyw na jako3¢ drazenia.
Nic w tym zatem dziwnego, ze klienci zaréwno stawia-
jacy pierwsze kroki przy pracy na graficie, jakii ci, ktérzy
majg juz pewne doSwiadczenie w pracy na nim, chcac
osiagnac jak najlepsze rezultaty, dociekliwie pytaja jaki
gatunek grafitu wybraé do okreslonego drazenia. Lepiej
trafi¢ nie mogli — firma OBERON Robert Dyrda oferu-
je petna, kompleksowa pomoc w zakresie doboru kon-
kretnego gatunku grafitu w zalezno3ci od, materiatu w
ktérym wykonywany bedzie proces obrébki, ksztattu
elektrody, jak i funduszy ktérymi dysponuje klient.

Sprawa najwazniejsza jest materiat, w ktérym dokonywaé bedzie-
my obrébki elektroiskrowej. Do drgzenia w zwyktej stali narzedziowej,
uzy¢ mozemy praktycznie kazdego gatunku grafitu. Zaréwno gatunki
o Srednim ziarnie, jak np. ELLOR+18 oraz ELLOR+25, drobnoziarniste,
czyli ELLOR+40 ,ELLOR+50, czy np. ELLOR DS4 jak i te impregnowane
miedzig (w strukturze tych grafitow, pomiedzy jego ziarnami zaapliko-
wana zostata miedz), czyli np. ELLOR+20C wysmienicie nadaja sie do
drazenia w tego typu materiale. Inaczej wyglada sprawa, kiedy proces
drazenia odbywa sie w innym materiale niz stal, jak np. aluminium, ty-
tanie, brazie berylowym, czy innych stopach miedzi. W tym przypadku
wskazane bytoby stosowanie grafitéw o zaimpregnowanej miedzi, czyli
wspomnianego wczesniej np. ELLOR+20C. Ze wzgledu na ich wtasnosci,
drazenie w takich materiatach jest mozliwe i przebiega bardzo spraw-
nie, uzyskujac przy tym niski stopief zuzycia elektrod, co wydaje sie byé
najwieksza bolgczka przy tak skomplikowanym procesie. Do drazenia
w weglikach spiekanych producenci polecajg jedynie grafity impregno-
wane miedzig. Jedynie uzycie tego grafitu przyniesie satysfakcjonujace
rezultaty, podczas drazenia w spiekach. Pamietaé jednak nalezy, ze ko-
nieczne jest wowczas uzycie dos¢ specyficznych parametréw obrébki,
jak odwrdcona polaryzacja, czy stosunkowo wysokie natezenie pradu,
pofaczone z odpowiednimi dla danego gatunku czasami impulséw.

Jednakze, 90% drazef, ktére wykonuje sie w narzedziowniach na
catym $wiecie dotyczy drazenia w stali narzedziowej. Wszystko zalezy
zatem od wtascicieli zaktadéw oraz oséb decyzyjnych przy doborze pa-
rametrow, jaki gatunek grafitu zdecyduja sie wykonaé obrébke elektro-
iskrowa. Do drazenia duzych ksztattéw matryc, form gdzie tolerancje wy-
miarowe nie sa az tak 3cisle okreslone, rekomendujemy uzycie grafitéw
Srednioziarnistych jak np. ELLOR+25. Ich cena za 1dm? waha sie od 120 do
220 PLN i jest znacznie nizsza od 1dm? miedzi, ktdrego to cena oscyluje w
granicach 260 PLN. Oznacza to, ze juz na etapie samego zakupu materia-
tu dokonujemy oszczednosci pieniedzy, w pdzniejszych etapach obréb-
ki elektrody, jak i drazenia zyskujemy takze na czasie (grafit obrabia sie
znacznie szybciej anizeli miedZ, to samo tyczy sie drazenia). Odpowiedz
zatem na pytanie, jakie gatunki grafitu uzywac na duze elektrody do dra-
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GRAFITY MERSEN
- specjalisci od skomplikowanych ksztattow

zenia zgrubnego jest jedna — grafity Srednioziarniste, ktorych ziarno jest
wieksze od 8 mikrondw.

W przypadkach, gdy mamy do czynienia z pracg doktadng, precy-
zyjng, gdy zalezy nam na idealnym odwzorowaniu detalu, ze 3cisle okre-
Slong tolerancjg, uzycie grafitbw drobnoziarnistych tzn. ELLOR+40 jest
odpowiednim rozwigzaniem. Rozmiar ziarna w tych gatunkach rozkta-
da sie od 2,5 do 5 mikronéw. Znacznie wieksza jest ich wytrzymatosé
na zginanie i ciskanie, sg o wiele lepiej obrabialne, nie sg kruche, dzieki
czemu mozemy idealnie je obrobi¢ z doktadnoscia do kilku mikronéw.
Waznym odnotowania jest takze fakt, ze uzycie grafitéw o drobnym
ziarnie pozwoli nam uzyska¢ imponujaco wysoka jakos¢ powierzchni,
praktycznie niemozliwg do wykonania przy uzyciu miedzi oraz grafitéw

srednioziarnistych. Przy odpowiednim ustawieniu parametréw grafity
drobnoziarniste pozwalaja uzyskaé powierzchnie rzedu 0,3-0,7 Ra lub
9-17 VDI. Przewaga grafitw drobnoziarnistych jest widoczna gotym
okiem. Lepsza, oraz szybsza ich obrabialnos¢, mozliwosé dwukrotnie
szybszego drazenia oraz ekstremalnie niskie zuzycie elektrod, ktére nie
powinno przekracza¢ przy drazeniu w stali narzedziowej nawet 0,8 % .
Te wszystkie czynniki przemawiaja wtasnie za ich uzyciem, kiedy zalezy
nam na perfekcyjnym wykonaniu detalu.

Bardzo istotnym czynnikiem przemawiajacym za grafitami jest do-
stepnos¢ duzych blokéw. W przeciwiefstwie do miedzi, grafity pro-
dukowane s3 z gofa inna metoda, co pozwala uzyskiwaé wyjatkowo
duze gabaryty. Producent MERSEN dysponuje najwieksza prasg do gra-
fitu na Swiecie, dzieki czemu bloki, ktére ostatecznie trafiajg do klien-
ta majg wymiary: 330x630x1500 mm. Ma to niebagatelne znaczenie
w przypadku, gdy zaistnieje potrzeba wykonania sporych elektrod.
Klienci korzystajacy z miedzi, niejednokrotnie napotykali na swojej
drodze problem dotyczacy duzych elektrod. MiedZ bowiem produko-
wana jest standardowo w grubosciach nieprzekraczajacych #100 mm.

Firma OBERON Robert Dyrda jest wytagcznym dystrybutorem gra-
fitow MERSEN® na terenie Polski. W swojej ofercie posiadamy grafity
ciete na wymiar, jak i szeroki wybér pétfabrykatéw tj. prety kwadrato-
we i okragte, cienkie listki do drazenia kanatow, ptytki zbiezne, a takze
rurki gruboscienne. Wszystko to dostepne na drugi dzied w réznych
gatunkach i wymiarach.

Zapraszamy do wspdtpracy.
Dawid Hulisz, d.hulisz@oberon.pl, kom. 693-371-241

reklama

GRAFITY MERSEN

o skomplikowanych
ksztaftach
w naszej ofercie!

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl
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Duzy sktad atestowanych materiatow

Uchwyty szczekowe z kompensacja

* stal » miedz « braz * grafit  aluminium — komu to potrzebne?

Ciecie, obrobka na Zyckenie Klienta

4 Uchwyty szczekowe towarzysza nam od wielu lat i sg standar- .+
g dowym wyposazeniem wielu centréw tokarskich. Ich zasada
| dziatania polega zazwyczaj na jednoczesnym przejezdzie
wszystkich szczek do momentu kontaktu z detalem i za-
mkniecia uchwytu. Skok jest taki sam dla kazdej szczeki.

Co jesli wyposazymy uchwyt w mechanizm, ktéry
bedzie regulowal skok kazdej szczeki w oparciu o site
przytozong do detalu? Jesli skok kazdej szczeki bedzie miat
odpowiedni dopuszczalny luz rozktadajacy po réwno cidnie-
nie chwytu miedzy nimi? Co jesli uchwyt bedzie 4-szczekowy,
a wiec do tego roztozenie sit bedzie symetryczne wzgledem siebie?
Na te pytania odpowiada konstrukcja InoFlex firmy HWR.

Fot. Uchwyt szczekowy INOflex® VT-S 026

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw N A
tel. 52 354 24 00, fax 52 3542401/

1.pl, www.obel

, oberon@ol eror .I

Kazdy operator centrum tokarskiego wie, ze nie ma detali
idealnie okragtych. Na tym zatozeniu jednak opiera sie zasada
dziatania typowych uchwytéw tokarskich. Im detal bedzie
miat wieksza odchytke okragtoici tym wieksze bedzie jego
bicie. Stad wtasnie kompensacja wbudowana w uchwyt moze
znaczaco ograniczy¢ ten niepozadany efekt. Jedli szczeka za-
trzyma sie na detalu wczedniej dopasowujac do chwytanego
ksztattu przy wykorzystaniu sity zacisku — detal bedzie obra-
ca¢ sie mozliwie najblizej swojej osi symetrii niezaleznie od
odchytek ksztattu.

Taki uchwyt zatrzymuje ruch szczeki nie w momencie
przejazdu do kofica swojego skoku, a w momencie osiggnie-
cia odpowiedniej i rownej sity na kazdej szczece. Przyjeto sie
zakfada¢, ze uchwyty z kompensacja, czyli wyréwnujace sity

na kazdym podparciu sg potrzebne, gdy mamy detale delikatne lub cienko3cien-
ne. Jest w tym duzo racji, poniewaz w takim mocowaniu jest najmniejsze mozliwe
odksztatcenie przy danym cidnieniu. Jednakze nie jest to jedyny powdd by uzywaé
takiego rozwigzania.

Wszelkiego rodzaju odlewy lub odkuwki zawsze majg mniejsze lub wieksze nie-
doskonatoici ksztattu. Doskonale widac to sprawdzajac $lady po mocowaniu takiego
detalu. Uchwyt z kompensacja jednak doprowadza do sytuacji, gdy $lady po mo-
cowaniu sa rbwnomierne niezaleznie od niedoskonatosci przedmiotu obrabianego.
Daje to duzo wieksza pewnos¢ pracy detalu w swojej osi symetrii, mniejsze bicie
i mniejsze ryzyko odpadu.

Dodatkowym plusem jest zminimalizowanie odksztatcania detalu przez uchwyt,
co w wielu wypadkach jest gtéwnym powodem duzych odchytek ksztattu po obréb-
ce. Obraz mowi wiecej niz tysiac stow, wiec zachecamy do obejrzenia krotkiej pre-
zentacji ukrytej pod ponizszym kodem QR, jaka dokfadno3¢ bicia daje kompensacja
w uchwycie Inoflex firmy HWR.

Zapraszamy do obejrzenia filmu.

.‘. ARCO Andrzej Rudenko
A R c 0 ul. Nowa 23 C, lokal 007; 05-500 Stara Iwiczna e-mail: info@arcotools.pl

www.arcotools.pl

telefon: +48 22 353 27 05; +48 22 499 48 01 www.arcotools.pl
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Elektrodrgzarki EDM — raport

Zaczne od przewrotnego pytania: czy kto$ potrzebuje i kupuje jeszcze
elektrodrazarki? Podczas rozméw na targach mam wrazenie, ze istnieje duza
grupa fachowcdw pracujacych w narzedziowniach i niedoceniajgcych obréb-
ki elektroerozyjnej, bo witadnie kupili do zaktadu centrum frezarskie. Prawdzi-
we piecioosiowe, zadne trzy plus dwie osie. W dodatku prawdziwe HSM (ang.
High Speed Machining) - i juz im wiecej nie potrzeba.

Kiwam gtowa i pytam o twarde materiaty, jak idzie obrobka. Pada wtedy

odpowied?, cytuje: ,Prosze pana, narzedziami , xxx" mozna zrobic¢ wszystko...”

W dodatku marka narzedzi skrawajacych tez czesto zalezy od sympatii mene-
dzera i odwiedzajacych go przedstawicieli handlowych oferujacych narzedzia
skrawajace.

Fot. 1. Nawet drobne wierszowanie i super narzedzie skrawajgce nie zapobiegng
widocznosci rys na obtych powierzchniach.

Jasne, elektroerozja, popularnie EDM (EDM - ang. Electrical Discharge
Machining — obrébka wytadowaniami elektrycznymi) ma swoje mankamen-
ty. Jest wolniejsza od skrawania. Przyjmujac maksymalne szybkosci ubywa-
nia materiatu z obrabianej matrycy, faktycznie przegrywa z obrébka skrawa-
niem. Wydajnos¢ obrobki twardego materiatu (powiedzmy o twardosci 48
- 60 HRC), mierzona ilosciag mm? usuwanego materiatu, faktycznie stawia na
pierwszym miejscu skrawanie na obrabiarkach HSM. Jest ono 2 - 3 razy wydaj-
niejsze od obrébki elektroerozyjnej. Dopiero kiedy chcemy pozby¢ sie tekstury
po frezowaniu uzywamy elektrodrazenia.

Mankamentem obrdbek elektroerozyjnych jest SWC - strefa wptywu
ciepta — pojecie zblizone do tego ze spawalnictwa. W literaturze angloje-
zycznej nazywane HAZ. (HAZ - heat affected zone). tuk elektryczny po-
wstajacy pomiedzy elektroda, a materiatem narzedziowym niesie ze soba
wielka energie, miejscami nagrzewa obrabiany materiat do 10 - 50 tys.
stopni Celsjusza. Zdecydowanie wiecej od wszelkich temperatur hartowa-
nia czy wyzarzania. Zmiany jakie zachodza w stali podczas elektroerozji to
stopienie i ponowne zakrzepniecie w ptuczacym szczeline dielektryku cien-
kiej warstwy, mierzonej w pm. Ta tak zwana ,biata warstwa” usuwana jest
w procesie recznego szlifowania i polerowania formy. Dobrze jest po elek-
trodrazeniu przeprowadzi¢ obrébke cieplna stali, by wyréwnac ewentual-
ne naprezenia.

Co zatem decyduje, ze jednak na rynku funkcjonuja producenci obrabia-
rek elektroerozyjnych, ich sprzedawcy i caty rynek peryferii do tych maszyn?

Dlaczego co roku publikujemy zestawienia na temat elektrodrazarek wgteb-
nych (EDM), czy drutowych (WEDM)? Sa one bardzo czesto niezastapione
przy produkgji wktadek do form do tworzyw sztucznych, rozdmuchowych,
matryc ci$nieniowych i innych narzedzi formujacych o zmiennych ksztattach.

Nie chodzi tylko o wspomniane proste ,wyréwnanie” sladéw po skrawaniu.
Przez zadanie jej okreslonego ruchu opisanego ktdryms z programéw steru-
jacych, mata elektrodg mozna obrobi¢ i nada¢ charakterystyczna fakture cat-
kiem duzym powierzchniom. Poza tym drazarki ubytkowe potrafig obrobi¢
gtebokie wybrania, szczegdlnie s3 przydatne do obrobki powierzchni wkle-
stych, z narozami o niewielkich promieniach. A popularne zeberka usztywnia-
jace wyroby z tworzyw? Maja czesto grubos¢ 0,5 czy 1,0 mm i wysokos¢ 30
— 60 mm. Dodajac do tego skos o wartosci 1° zycze powodzenia temu, kto
chciatby taki ksztatt frezowac w matrycy chocby i za pomocg HSM. Widoczne
plastikowe zeberko powstaje przeciez w waskiej szczelinie matrycy frezowa-
nej badZ drazonej. Drazenie jest bardziej zasadne, bo mozna przeciez kupi¢
gotowe elektrody grafitowe na zeberka, ktére pozwola odwzorowac ksztatt
w twardej stali z naprawde zdumiewajaca predkoscig. Chocby w naszej firmie.
Ekstremalnie cienkie, a dtugie otwory jakie robi sie metoda elektroerozyjng to
otwory startowe pod WEDM. Stosunek Srednicy do gtebokodci moze siegac
300 czy 400, a same obrabiarki stosowane w tym celu nie s3 jakos specjalnie
finezyjne.

Obrébka EDM jest catkiem przewidywalnai powtarzalna, tym samym daje
sie fatwo zautomatyzowaé. Maszyna uzbrojona w zmieniacz elektrod pracuje
(moze i wolniej od HSM) takze nocami czy w weekendy. Obrabiac elektroero-
zyjnie mozna nie tylko stale, ale i kazdy materiat bedacy przewodnikiem elek-
trycznym, np. wegliki. Nie istnigje granica twardosci obrabianego w ten sposob
materiatu, byle przewodzit prad elektryczny. Mozna np. zrobi¢ szedciokatne
gniazdo w zlamanym gwintowniku, by go usuna¢ z gwintowanego elementu.

Mozliwe jest tez obrabianie bardziej ztozonych geometrycznie powierzch-
ni matrycy niz te, ktére mozna uzyska¢ skrawaniem. Czasem nie ma ,podej-
Scia”, by cos wyfrezowaé, natomiast elektrodrazenie elektrodami o specjal-
nym ksztatcie z powodzeniem usunie materiat.

fot. 2. Zagfebianie sie w najtwardszych materiatach, nadawanie jednolitej
faktury catej powierzchni to domena obrébek EDM.

Reasumujac, dtugo jeszcze rozmaite ,charmillki”, ,poteratki” czy ,chinki”,
jak je pieszczotliwie nazywaja narzedziowcy, beda w uzyciu. Mysle, ze te piesz-
czotliwe nazwy wynikaja z prostego podziwu - 53 to urzadzenia niezastgpione
w pracy narzedziowej, stad taki prawie osobisty stosunek starych fachowcow
do tych maszyn. Ceny obrabiarek elektroerozyjnych, jak kazdych innych sg
zroznicowane, kazdy znajdzie cos na swojg kieszef, nie tak jak we frezowaniu
HSM, gdzie prog cenowy na start jest wysoki. Miejmy nadzieje, ze w tym roku
bedzie mozna zobaczy¢ wiele elektrodrazarek w czasie targéw branzowych
na stoiskach dystrybutoréw i producentéw.

RD
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SG8S 300x250x250 770x490x200 550 25 0,1 EA8S 300x250x250 | 770x490x200 550 25 0,1
Mitsubishi Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl _
Abplandlp $p.2 0.0, Ko, 604 750 083 s abplanalp.pl SG12S 400x300x300 900x650x350 1000 50 0,1
EA28V 650x450x350 1040x760x350 2000 200 0,1 -
Gantry400 420x300x400 650x500x300 500 50 0,1 Gantry500 525x400x450 | 770x670x395 1000 50 0,1
) . . . Gantry500 525x400x450 770x670x395 1000 100 0,1
OPS Ingersoll Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp. z 0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl
Gantry800 550x850x450 800x1100x450 2000 200 0,1
Gantry1400 1250x2350x700 1510x2590x750 20000 300 0,2 -
! ) ) ) AMNC43 400x300x350 1080x560%x340 800 75 0.2 AMNC62 600x400x350 | 1300x900x430 2000 100 0,1
Accutex Tomasz Piekarniak tomasz.piekarniak@abplanalp.pl
Abplanalp Sp. z 0.0. kom. 604 750 083 www.abplanalp.pl
AMNC2210 2200x1000x600 2810x1600x750 6000 500 0,2 -
ZIMMER & KREIM gmbH GENIUS-900
- 720x420x350 1000 100 1,1um -
APX Technologie Rafat Filipek r.filipek@apx.pl NOVA
tel. 48 609 98 98 04 www.apx.pl
MAKINO 350x250x250
APX Technologie EDAF2 (3500pc) 500 >0 0,05 m B
i IRIS4 600x400x400 1065x765x370 1500 200 0VDI=0,1Ra | NX3F 400x300x300 | 830x550x230 750 50 0VDI=0,1Ra
ONA Electroerosion www.onaedm.com
tel. +48 22 848 24 46 -
GALIKA www.galika.pl
IRIS7 1500x750x650 2250x1250x600 15.000 200 0VDI=0,1Ra | NX6 1000x600x500 | 1680x980x520 1.500 400 0VDI=0,1Ra
AgieCharmilles
350%250x300 790x530%275 500 50 0,08 -
- . Dziat Sprzedazy Maszyn info.gfms.pl@georgfischer.com FORM P 350 X X7 Km
GF Machining Solutions sp. z 0.0. - -
tel. 223265050 gims.com/pl AgieCharmilles | 4,300,350 820x580x250 800 50 0,08
FORM X 400 X XS cepm =
Sie¢ Badawcza tukasiewicz Jacek Zidtek www.ios.krakow.
Instytut Zaawansowanych Technologii tel +12 63-17-230 pl/29,11,oferta,modulowe-drazarki- MEDIOS 30 700x300x400 700x450x200 1000 40 0,5um MEDIOS 30 700x300x400 | 700x450x200 1000 40 0,5um
Wytwarzania : elektroerozyjne-typu-medios.htm
o Penta 534GRi 500x300x400 820x600¢350 800 100 04 Penta CNC 540x270x310 | 800x500x500 800 100 06
Penta Bartfomiej Iwariski enta-edm com/pl EXERON 303
Pagero EDM kom. 794 707 091 WWW.p «com/p Penta CNC
Penta 3010-2H 2550x1000x600 4100x1700x800 16000 500 0,8 EXERON 312 450x300x300 | 700x500x250 2000 100 0,5
. EDM 316XXL 2000x1180x800 2500x1350 8000 50/500 VDI5/VDIO |-
ROMATEX Dariusz Pyra Www.romatex ol
EXERON kom. 601095 018 ’ P
EDM 310 350x270x270 550x350 500 25 VDI5/VDIO |-
Sodick Corporation Ltd Leszek Kowalski info@soditronik.pl
Soditronik Sodick tel. 22 810 02 97 soditronik pl AG60L 600x420x370 950x740x350 1500 50 0,1 AQ20L 1200x2000x600 | 1900x2590x800 10000 50 0,1
CTM350 350%250x300 750x450x270 300 50/20z 05 C <0,2 -
DM-CUT Pekin Grzegorz Kugler g kugler@ulgreg.pl
kom. 663 750-527 www.dmcut.pl ,
CTM850 1000x600x450 1850x1200x600 4000 300/20z05C <0,2 -
| 48 49 W
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Katowice ponownie stolicg polskiego przemystu

- 15. edycja Miedzynarodowych Targow Obrabiarek, Narzedzi i Technologii
Obrobki TOOLEX odbedzie sie w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym

Kompleksowa prezentacja nowych technologii obrébki metalu i narzedzi, podczas jednego z najwazniejszych wydarzef dla
branzy przemystowej, po raz drugi odbedzie sie w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach. W dniach
3-5 pazdziernika 2023 r. liderzy rynku zaprezentuja swoje rozwigzania w obszarze obrébki, automatyzacji i robotyzacji
oraz innowacyjnych narzedzi. Ostatnia, 14. edycja Miedzynarodowych Targéw Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki

TOOLEX zakonczyta sie rekordowga frekwencja.

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek Narzedzii Technologii Obrébki TOOLEX to trzy dni dyskusji, poSwiecone przysztosci pol-
skiego przemystu. Nowosci rynkowe, liderzy w produkcji maszyn i narzedzi, urzadzenia w ruchu, praktyczna wiedza bez-
posrednio od ekspertéw i odpowiedzi na pytania, ktére aktualnie zadaje sobie branza.

- Targi TOOLEX to znakomita okazja do wartoSciowych spotkan
i merytorycznych rozméw pomiedzy wystawcami, a decydentami ze $lg-
skich zaktadoéw produkcyjnych branzy automotive, robotyki gérniczej,
stalowej i wielu innych. Nasi goscie majg mozliwos¢ obserwagji w ruchu
maszyn i urzqdzeri czotowych producentéw, a ponadto mogq dotqczyé
do dyskusji o przysztosci polskiego przemystu. Wydarzenie skierowane
Jest do wszystkich, ktorzy poszukujq innowacji i efektywnych rozwigzarn
na miare przemystu 4.0 — zapewnia Agnieszka Miklas, dyrektor dziatu
expo Grupy PTWP

Podczas wydarzenia uczestnicy beda mogli uzyskac kompleksowe in-
formacje, dotyczace biezacej sytuacji rynkowej, przekazywane przez eks-

pertéw zajmujacych sie projektowaniem, produkcja i dystrybucja maszyn
i urzadzen do obrébki, narzedzi czy branzy wspétpracujacych z metalo-
w3 na co dziefi. Bedzie to takze okazja do poznania zmian w procesach
cyfryzacji polskiej gospodarki oraz porozmawiania o szansach i wyzwa-
niach, ktére czekaja branze w nadchodzacym czasie.

- Nastepna odstona Targéw TOOLEX to znakomita okazja, do poka-
zania, ze Grupa PTWP stawia przed sobq coraz wyzsze wyzwania. Nowa
lokalizacja w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach
dafa wydarzeniu nowg, lepszq jakos¢ i motywacje do jego dalszego roz-
woju - moéwi Agnieszka Miklas.

14. edycja wydarzenia zgromadzita ponad 5800 uczestnikéw i sta-
nowita nowe otwarcie dla wydarzef obejmujacych bezposredni kontakt
z klientem. Podczas targéw swoja oferte zaprezentowato blisko 150. wy-
stawcédw. Trzem dniom rozwazan nad polskim przemystem towarzyszy-
ty dodatkowe wydarzenia — konferencja Nowy Przemyst 4.0, konferen-
cja Tech and Job, Targi OlLexpo, Srodowiskowe Seminarium Tribologéw
oraz konkurs The Best of Industry 4.0. W 15. sesjach udziat wzieto 80 eks-
pertéw, w tym liderzy rynku, zajmujacy sie projektowaniem, produkcja
i dystrybucjg maszyn do obrébki czy narzedzi skrawajacych, prezesi i kie-
rownicy firm, operatorzy CNC, programisci, kontrolerzy jakosci i technicy
utrzymania ruchu.

- Katowice na kilka dni staty sie prawdziwg stolicqg przemystu. Targi,
konferencje Nowy Przemyst 4.0 oraz Tech and Job, seminaria, warszta-
ty, rozmowy i konkurs The Best of Industry 4.0, a wszystko to w nowej
lokalizagji, czyli w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Kato-
wicach. W gronie specjalistéw, przedstawicieli branzy i wybitnych na-
ukowcow, dyskutowaliSmy o szansach, wyzwaniach i ograniczeniach
polskiego przemystu — méwi Wojciech Kuspik, prezes Grupy PTWP

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i technologii Ob-
robki odbeda sie 3-5 pazdziernika 2023 r. w Miedzynarodowym
Centrum Kongresowym w Katowicach. Rejestracja na wydarzenie
dostepna bedzie na stronie www.toolex.pl.

Wydarzenie organizowane jest przez Grupe PTWP, organizatora wy-
darzefi takich jak Europejski Kongres Gospodarczy i Miedzynarodowe
Targi Spwalnicze ExpoWELDING oraz wydawcy Magazynu Gospodarcze-
go Nowy Przemyst i portalu WNPpl.

Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi
I Technologii Obrobki

ZAREJESTRUJ SIE

Miedzynarodowe Centrum
Kongresowe w Katowicach

-f I WWW.TOOLEX.PL
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Mierzenie niejedno ma imie

Kazdy z nas, praktycznie kazdego dnia co$ mierzy, wazy. Kobiety w kuchni
i nie tylko ;-), z kolei mezczyZni robig pomiary chyba jeszcze czeiciej. A jak sprawa
z mierzeniem wyglada w przymysle? Wspétczednie przemyst nie moze obejsé sie bez
urzadzeh pomiarowych. Wszedzie tam, gdzie niezbedne jest wykonanie pomiaréw
wartosci, takich jak: wielkos¢ geometryczna, gtadkosé powierzchni, temperatura,
grubod¢ powtok, twardos¢, gestos¢, naprezenia, potrzebne sg urzadzenia pomia-
rowe. Wiekszos¢ firm chcac zachowaé wysoka jakos¢ oferowanych produktéw, czy
ustug musi uzywac takich urzadzen na kazdym etapie procesu produkgji.

Fot. Suwmiarka firmy
ACCUD z odczytem cy-
frowym, zakres pomia-
rowy 0+150mm, o roz-
dzielczosci 0,0Tmm.

Kazde z urzagdzer pomiarowych ma swoje zadanie do wykonania. Jak wybra¢
odpowiednie? Najlepiej zasiegna¢ porady u kogos, kto zna sie na takich urzadze-

Jak wybrac narzedzie pomiarowe

niach. Z pewnoscig beda to przedstawiciele firm oferuja-
cych caty przekréj urzadzeh pomiarowych.

Na kolejnych stronach tego numeru Forum publikujemy
raport urzagdzef pomiarowych, w ktérym wiele firm w skré-
cie przedstawito swoje oferty. Chcac uzyskaé bardziej szcze-
gbtowe informacje wystarczy zadzwonié/napisa¢ na wska-
zane w raporcie numery telefonu lub adresy e-mail.

Drodzy czytelnicy Forum, jesli planujecie zakup urza-
dzeh pomiarowych, to zapraszam do zapoznania sie z ra-
portem, ktory z myslg o Was przygotowalismy. Zaprasza-
my réwniez na targi PLASTPOL w Kielcach, ktére odbeda
w dniach od 23 do 26 maja. Bedziemy obecni w hali C, na
stoisku C-74. Zapraszamy réwniez do Poznania, na kolejna
edycje targdw ITM Polska. W Poznaniu bedziemy w pawi-
lonie nr 3, na stoisku 2 w dniach od 30 maja do 2 czerwca.

Podczas tych obydwu imprez targowych z pewnoscia
bedzie mozna zapoznac sie z oferta omawianych w rapor-
cie maszyn, ktére producenci zaprezentujg na swoich sto-
iskach. Tymczasem zapraszam do zapoznania sie z rapor-
tem, ktory jest na kolejnych stronach.

EL

reklama —

tive fluid technology

Chtodziwa fluidalne najwyzszej jakosci do szlifierek

Zalety olejéw firmy oelheld:

» Szybsza obrobk,

* Mniejsze zuzycie narzedzia

* Lepsza jakos¢ powierzchni

» Bardzo maly stopien pienienia

» Stabilnos¢ ze wzgledu na starzenie

» Wysoka temperatura zaptonu przy niskiej lepkosci

Nasze oleje szlifierskie mozna podzieli¢ na 3 kategori

* Grupa SintoGrind
» Grupa DiaGrind/DiaMond
* Grupa lonogrind

g e

Wyltgczny dealer na Polske:
ROMATEX Matyjek s.j.
Ul. Nateczowska 7, 02-922 Warszawa

Tel. 22 400 23 42
Fax. 22 400 23 44

Producent olejow szlifierskich i cieczy dielektrycznych

Media fluidalne najwyzszej jakosci do elektrodrazarek

: : N el '/
Zapraszamy serdecznie na Miedzynarodowe Targi Poznahskie MACHTOOL
30.05-2.06.2023, Hala 3, Stoisko 33

Zsrtifmeprt rgects DY ERM 150 B0

Zalety dielektrykow firmy oelheld:

* Mniejsze zuzycie elektrody

* Lepsza jako$¢ polerowanej powierzchni

» Szybsza obrébka

» Bezproblemowa filtracja

* Bezwonny

» Nie budzg zastrzezenh pod wzgledem zdrowotnym

Nasze dielektryki mozna podzieli¢ na 3 kategorie:

* Grupa lonoPlus
* Grupa IME
» EcoSpark 105

Email: oelheld@romatex.pl
www.romatex.pl

Kompaktowe 5-cio osiowe centrum obrébkowe

HEDELIUS Acura 50

Niemiecka firma HEDELIUS zostata zatozona w 1967 roku i juz od ponad 50 lat zajmuije sie produkcja centr obrébkowych.
Przed okoto 30 laty dostrzezono liczne zalety konstrukcji z przejezdng kolumna i od tego czasu jest ona ciggle udoskonala-
na. Wiele z pomystoéw firmy HEDELIUS (np. staty wychyt kolumny jezdnej) wyznaczyto nowe standardy na rynku maszyn.
Dostarczywszy ponad 3000 centr obrébczych firma HEDELIUS moze zaliczy¢ sie do czotowych producentéw obrabiarek
w Niemczech i Europie.

ny jest obustronnie, a specjalna konstrukcja kolumny osi Z zabezpiecza ja

przed odksztatceniami termicznymi. Te i wiele innych szczegdtéw zwiek-
szajg jakos¢ obrdbki, a jednoczesnie dzieki unikalnej konstrukcji zmniej-

ACURA 50 Kompaktowa, precyzyjna, niezawodna

Centrum obrébkowe Acura 50 zapewnia najwieksza precyzje, przy
najmniejszym zapotrzebowaniu na miejsce. O3 Y ze statem prowadze-
niem w pofaczeniu z masywnymi saniami posuwu wykonanymi z zeliwa ~ SZone zostaty wymiary maszyny.
szarego dla lepszego ttumienia drgar. Stét obrotowo-uchylny tozyskowa-

— | e

( g
I
(% i

Model Acura 50
wystepuje w wersji EL
-z przygotowaniem
do dowolnego systemu

automatyzacdji.

ACURA 50

Przejazdy X-,Y-,Z 500 x 550/370 x 550 mm

Zakres wychytu osi A +30°--115°

Obroty wrzeciona (min™) 14000,/18000,/24000

Moc wrzeciona 22/29/30/35 kW

Pojemno$¢ magazynu narzedzi 55/80,/235 (max.)

System mocowania narzedzi SK 40/HSK A63

Posuw szybki X-, Y-, Z 40/40/40 m/min

System pomiaru potozenia bezposredni

Sterowanie Heidenhain TNC 640 /Sinumerik 840 D

Powierzchnia mocowania stotu roboczego 500 x 430 mm

Dopuszczalne obcigzenie stotu roboczego 300 kg

Promief obrotu (max. przekatna przedmiotu obrabianego) @550 mm

ul. Nateczowska 7 ¢ 02-922 Warszawa
tel. 22 400 23 42 o faks 22 400 23 44 « kom. 601 095 018
e-mail: romatex@romatex.pl ¢ www.romatex.pl

ROMATEX
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Abplanalp Sp. z 0.0. Warszawa www.abplanalp.pl o | e o|o |0 |0 |0 o | o ° o o |0 o | e ° o o |0 0|0 |0
BAXAR Zakfad Ustug Inzynierskich Bielsko-Biata www.baxar.pl o e . o e oo e
FAKTOR Piotr Pachczyfski Chodziez www.faktor.net.pl o o |0 o | o o (oo |0 | o o o |0 o (oo |0 |0 oo e o e
Carl Zeiss sp. z 0.0. Warszawa www.zeiss.pl/imt o o |0 |0 | o o (o0 |0 o | e °
Casp System Sp. z 0.0. Jaworzno www.casp.pl o | o o | o o | o ° ° °
Evatronix S.A. Bielsko-Biata www.eviXscan3d.com . . oo
Hexagon Metrology Sp. z 0.0. Krakow www.hexagonmi.com/pl-PL o e . oo °
INNOVATEST Polska Sp. z 0.0. Wiry k. Poznania www.innovatest-polska.pl o o |0
Isotek Sp. z 0.0. Poznah www.isotek.com.pl .
ITA Spétka z 0.0. Sp. k. Poznah www.ita-polska.com.pl . ° °
ITT-TECHNIKA OBRABIARKI CNC Jarocin www.itt-technika.pl ° o | e °
LABSOFT Sp. z 0.0. Warszawa www.labsoft.pl ° ° o o |0 o (oo |0 |00 °
Lenso Sp. zo.0. Poznah www.lenso.com.pl o | e ° ° °
OBERON Sp.z 0.0. Warszawa www.oberon.com.pl o | o . ] ° o | e o | o | @ oo |0
Oberon3D Sp.z 0.0.Sp. K. g]cel}f?/ﬁ\:(l)arszawa, www.oberon3d.pl o o |0 o | o o (o |0 o | e ° ° o o |0 |0
Opto-lab Chrzanéw www.opto-lab.pl . .
PCB Service Sp.z 0.0. Pszczotki www.pch.com.pl ° ° o | o o o |0
PERSCHMANN Sp. z 0.0. Poznah www.hoffmann-group.com ° o | e .
MARCOSTA ) _ Tarmnéw www.marcosta.pl
Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek handel@marcosta.pl
Renishaw Sp. z 0.0. Warszawa www.renishaw.com e | o o | e o o |0 |0 |0 |0
SMARTTECH Sp. z 0.0. tomianki/ www.skaner3d.pl . o e ° . °
Warszawa
Struers Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce Krakow www.struers.com o | e
P'H.WODbit E. K. J. Obers. c. Pniewy www.wobit.com.pl ° o | e ° ° ° o o |0
| 54
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stale do zadan specjalnych

cococcCcCCC

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardosc 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnos¢
fatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnosc cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

AN

Na sktadzie do grubosci 415 mm

ArcelorMittal

OBERON® Robert Dyrda;
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel. 52 354 24 00, Fax 52 354 24 01, E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Elektrodrgzarka wgtebna exeron EDM 312

Wytrzymata, kompaktowa, wszechstronna

Niemiecka firma exeron® GmbH z Oberndorf jest producentem elektrodrgzarek wgtebnych oraz frezarek HSC najnowszej
generacji z ponad 40 letnim doswiadczeniem w dziedzinie budowy maszyn.

W swojej ofercie firma posiada 3 — 5-osiowe centra obrébcze HSC na napedach tradycyjnych, oraz liniowych, elektrodra-
zarki wgtebne o nosnosci stotu do 8000 kg, oraz systemy automatyzacji.

Elektrodrazarki wgtebne, oraz centra obrébcze HSC firmy exeron® GmbH to nowoczesne konstrukcje charakteryzujace sie
prostg budowa i duzg niezawodnoscia. Budowa portalowa zapewnia duzg sztywno$¢. Generatory najnowszej generacji
gwarantujg bardzo wydajna obrobke oraz uzyskiwanie najlepszych klas chropowato3ci powierzchni przy minimalnym zu-
zyciu energii .

Maszyna EDM 312 to doskonate rozwigzanie do uniwersalnych zastosowan.

Pomimo swoich niezwykle kompaktowych wymiaréw nadaje sie réwniez do wiekszych obciazer na osi Z. Dzieki integracji wszystkich istotnych dla
procesu systemow i zespotdw wymaga niewielkiej powierzchni.

exeron

Cyfrowe serwonapedy bezposrednie prqdu przemienne-
go i liniaty szklane dla maksymalnej dynamiki.

Opuszczany, przesuwny po napetnieniu zbiornik dla swo-
bodnego dostepu do przedmiotu obrabianego.

W petni symultaniczne sterowanie odcinkowe CNC MF30
na bazie komputera PC w J. polskim.

Technologia generatora exogen o wysokiej mocy 60A.

Mozliwosé¢ podfgczenia do roznych systemow automa-
tyzagji.

Mozliwos¢ zabudowania w stole zintegrowanego
uchwytu mocujgcego.

Przejazdy X-,Y-, Z 450 x 300 x 300 mm
Stét maszyny 820 x 400 mm
Min./maks. odstep stot-pinola 150/450 mm
Maks. masa elektrody 30/150 kg
Maks. masa przedmiotu obrabianego 800 kg
Zbiornik 900 x 520 mm
Wysoko3¢ napetniania zbiornika 300 mm
Wymiary catkowite (szer. x gteb. x wys.) 2160 x 2000 x 2610 mm
Prad generatora 60A
Pobér mocy bez agregatu chtodzacego 6 kVA

ROMATEX

ul. Nateczowska 7 ¢ 02-922 Warszawa
tel. 22 400 23 42 e faks 22 400 23 44  kom. 601 095 018
e-mail: romatex@romatex.pl ¢ www.romatex.pl
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14. Miedzynarodowe Targi Obrobki,
Magazynowania i Transportu Materiatow

Sprawd?z jak zoptymalizowa¢ koszty udziatu w targach i do kiedy najlepiej zarezerwowac stoisko.

SykaCh i M aSOWYCh Targi SYMAS® i MAINTENANCE od lat sa kluczowym wydarzeniem  Podziel si¢ swoja wiedza na scenie targowej
) . . dla branzy materiatéw sypkich i masowych oraz utrzymania ruchu. Firmy, Uczestnicy targéw co roku poznaja nowe rozwigzania z branzy - nie
14. M |deyna rodowe Ta rgi Utrzyma nia Ruch u, ktore swoj udziat potwierdza do kofica maja skorzystaja z promocyjnych  tyiko na stoiskach wystawcéw, ale tez podczas eksperckich workshopéw.
cen stoisk i powierzchni. Skorzystaj z mozliwosci prezentacji i przedstaw szerokiemu gronu od-

Planowania i Optymalizacji Produkc;ji

Podczas 14. edycji wydarzenia porozmawiamy o najwazniejszych  biorcéw rozwigzania nad ktérymi pracujesz, ciekawe case studies np. do-
szansach i wyzwaniach jakie stojg przed nowoczesnym przemystem, tyczace udanych wdrozef, czy innowacyjne rozwiazania, ktére uspraw-
m.in. o cyberbezpieczefstwie, zmianach w dyrektywie maszynowej oraz  nig dziatania zaktadéw przemystowych. Jesli Przemyst 4.0 i Przemyst 5.0
Przemysle 5.0. sg twojg specjalizacjg — koniecznie podziel sie swojg wiedzg podczas
Targdw SYMAS® i MAINTENANCE.

Wykorzystaj promocyjne ceny stoisk i wyr6znij sie na targach

Rezerwujac stoisko do korica maja zaptacisz nawet 1600 zt mniej,
a zaoszczedzony budzet mozesz wykorzysta¢ np. na promocje firmy:
bannery, roll'upy czy naklejki podtogowe. Dodatkowa reklama wyréz-
ni twoje stoisko i nie pozwoli zwiedzajagcym go omingé. Zdecydu;j sie na
udziat juz teraz i skorzystaj z najlepszej oferty cenowej!

Do zobaczenia 18 i 19 paZdziernika 2023 r. w EXPO Krakow.
Czekamy na Twoje zgtoszenie: symt@targi.krakow.pl
Wiecej informacji o targach: www.symas.krakow.pl

reklama —

Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci:

e pretéw pfaskich oraz okragtych, przycietych na wymiar!

Zarezerwuj stoisko w nizszej cenie
do konca maja!

: : e OBERON-’ Robert Dyrda

Organizator: Miejsce: Tel. 52 354 24 00 » Fax 52 354 24 01  www.oberon.pl ® oberon@oberon.pl
[ ) [ ) [ J 000 O O 000 o000
Ta rgi 000 0 o © [ X X ]

wKrakowie KRAKOW
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Uwaga NOWOSC z Japonii

Elektrowrzeciono

HES 8101 7 \' —”

S8

Witam Paristwa na tamach Forum Narzedziowego Oberon. Ponizszy artykut poswiecony zostanie urzadzeniom japoriskiej firmy NSK Nakanishi.

Odwiedzajac firmy i prowadzac rozmowy z klientami na targach branzowych czesto spotykam sie z pytaniem ,co nowego?” Osoby poszukujace wyso-
kich technologii oraz innowacyjnych rozwigzan znajda odpowiedZ w bogatej ofercie zawartej w obszernym katalogu NSK Nakanishi aktualizowanym
kazdego roku. Najwieksze zainteresowanie wzbudzaja, oprocz narzedzi recznych, turbiny i wrzeciona wysokoobrotowe. Naukowcy i konstruktorzy
z kraju kwitnacej wisni nie poprzestaja w wysitkach i postanowili zadziwi¢ nas wrzecionem elektrycznym serii HES 810.

Dla tych z Pafstwa, ktorzy maja przyjemnos¢ pracowa z wrzecionem HES 510 na swoich maszynach CNC, zalety HES 810 beda jeszcze bardziej
wyrazne. Nie zawahatem sie uzy¢ stowa ,przyjemno3¢” w odniesieniu do uzytkowania wrzecion HES 510, bo to urzadzenie nie generuje hafasu,
a silnik maszyny jest wytaczony (konieczne sa tylko posuwy), zadowolenie wzbudza takze ogladanie wynikéw po procesie obrébki superwykarczajacej.

Elektrowrzeciono HES 810 jest najnowszym osiagnieciem Nakanishi Inc., ktére niejako kontynuuje znakomitg passe ultraprecyzyjnych, wysokoobro-
towych silnikéw. HES 810 wykorzystuje 3-fazowy, bezszczotkowy silnik DC i jednostke sterujaca oparta na mikroprocesorach; system jest w stanie
zapewnic obroty maksymalne 80 000 o/min i moc wyjsciowa 350 W. Zastosowano takze tozyskowanie w oparciu o kulki ceramiczne. Powietrze jest
uzywane do chfodzenia silnika i ochrony wrzeciona przed dostawaniem sie zanieczyszczer do jego wnetrza. HES 810 bardzo fatwo instaluje sie na
jakiejkolwiek maszynie w kilka minut, producent przewidziat do tego celu mocowania stozkowe: BT30, BT40, NT40, CAT40, IT40, BT50, HSK A63.

Parametry:

m  Obroty: 20 000 do 80 000 obr/min;
m  Moc wyjsciowa: 350 W;

m  Tulejki zaciskowe z grupy CHA, rozmiary od @ 0,5
mm do @ 4,00 mm co 0,1 mm i dodatkowo @2.35,
@3.175 mm;

m  Moment obrotowy: max. 6 cN m w zakresie obro-
téw od 20 000~50 000;

m  Doktadno3¢ wrzeciona: co najmniej 1 pm.

Jednym z najwiekszych wyzwai przed ktérymi stoja fabrykanci jest potrzeba ciggtego redukowania cykli produkcyjnych i terminéw dostaw.
Uzycie narzedzi o bardzo matej srednicy przy duzych posuwach jest mozliwe przy obrébce bardzo twardych materiatéw i bardzo trudnych ce-
chach, ktére wczedniej nie mogty by¢ zrealizowane przy uzyciu EDM.

Studium przypadku

Producent, firma NAKANISHI INC. przeprowadzita prébne frezowanie w tym samym materiale, identycznego ksztattu na maszynie konwen-
cjonalnej i ,dozbrojonej” w we wrzeciono HES 810. Wyniki s3 zadziwiajgce. Frezowanie rowkéw o gtebokosci 12 mm i 5 mm w kostce stali gatunku
NAK8O (twardoi¢ 40 HRC) mozna byto wykonaé 4 razy szybciej niz z wykorzystaniem obrotéw maksymalnych maszyny (20 000 o/min).
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Do testu zastosowano frezy NS TOOL MRB230 R0.5 x 14 oraz NS TOOL MRB230 R0.3 x 6

Materiat NAK80 (HRC 40)
Coolant Qil Mist
. NSTOOL MRB230 R0.5 x 14 NSTOOL MRB230 R0.3 x 6
Usable Tool Cutting
0,01 mm 0,01 mm

Cutting Depth 12 mm 5mm
MC Main Spindle 500 450
20,000min" Work

Feed
HES810 mm,/min
80,000min"" 2,000 1,800
MC Main Spindle 14 h 56 min 6 h 52 min
20,000min"!

Total
HES810 Time
80,000min™ 3h39 min 1h 40 min

Innym wyzwaniem jest zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych firmy i wykorzystanie gtéwnych korzy3ci z obrébki wysokoobrotowej bez
kupowania nowego i czesto bardzo drogiego centrum obrébczego? System HES 810 oferuje perfekcyjne rozwigzanie: niedrogie, o wysokich ob-
rotach, duzej wytrzymato3ci, niskich wibracjach, ultraprecyzyjne wrzeciono jakie moze by¢ zainstalowane bezposrednio na centrum obrébczym
w miejsce wrzeciona gtéwnego maszyny. Mozliwo3ci zmieniania wrzeciona wysokoobrotowego z uchwytami stozkowymi pozwalajg uzytkow-
nikom cieszy¢ sie z korzysci niskoobrotowej obrébki o duzej mocy wrzeciona gtéwnego maszyny i wysokoobrotowej, ekstremalnie doktadne;j
obrobki elektrowrzecionem HES 510 na tej samej maszynie.

-400
4 250 Wykres prezentowany obok
obrazuje jak zmienia sie moment
’ -300 obrotowy (torque) i moc (output)
250 w  zakresie obrotéw wrzeciona
(od 20 000 do 80 000 o/min).

Podobnie jak w HES 510, prze-
wod  elektryczno-powietrzny 13-
czacy sterownik z wrzecionem
=100 wyposazony jest w facznik awaryj-
ny, ktéry ma rozdzieli¢ przewody
W razie nagtego, niezamierzonego
uruchomienia obrotéw wrzeciona
gtéwnego maszyny.

-200
-150

Output (W)

Torque (cN-m)

20 30 40 a0 G0 Fi) a0
Speed (x 10°min")

Zachecam Panstwa do wysytania zapytai dotyczacych tego jak i innych produktéw NSK Nakanishi. Do zobaczenia na targach PLASTPOL
w Kielcach oraz ITM INDUSTRY POLAND w Poznaniu.

Pozdrawiam, Marek Adelski
kom. 693 371202, tel. (52) 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl

%MMNISHI
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Wytaczny dystrybutor NAKANISHI na terenie Polski

OBERON® Robert Dyrda,

ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Tel.: (52) 354 24 00, fax: (52) 354 24 01
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Obchody 100-lecia weglika spiekanego

Poznaj historie weglika spiekanego opowiedziang przez Sandvik Coromant

W 2023 roku mija sto lat od wynalezienia weglika spiekanego. Ta klasa stopdw, znanych ze swojej odpornosci na wysokie
temperatury i zastosowanie do szybkosciowej obrébki wiérowej, stanowi podstawe konstrukcji wielu nowoczesnych na-
rzedzi skrawajacych. W artykule menedzer dziatu Rickard Sundstrom podsumowuje bogatg historie weglika spiekanego i jej
znaczenie dla firmy Sandvik Coromant, a takze zastanawia sie, co czeka nas w ciggu kolejnych 100 lat.

Nazwy wielu waznych okreséw w historii nawiazuja do materiatu, ktéry wéwczas dominowat — epoka kamienia, epoka zelaza itd. Nazewnictwo
epok na podstawie materiatu, z ktérego wykonywano narzedzia, swiadczy o ich fundamentalnym znaczeniu w zyciu spoteczefistw, a takze o naszym
ludzkim dazeniu do ciagtego ulepszania i wynajdywania nowych technologii. Zastosowania i stopiefi zaawansowania narzedzi zmienity sie znacznie w
ciggu stuleci, ale nie zmalata ich rola w podtrzymywaniu funkcjonowania dzisiejszego spoteczefistwa.

Pierwsze kroki

Stworzenie pierwszego komercyjnego stopu stali narzedziowej przypisuje sie czesto Rober-
towi Foresterowi Mushetowi, ktéry w 1868 roku odkryt, ze dodanie weglika do stali zwieksza jej
twardos¢ nawet po schtodzeniu powietrzem. Odkrycie to legto u podstaw stworzenia stopu, co
z kolei doprowadzito do zastosowania stali narzedziowych. Na poczatku XX wieku formowanie
i obrobka metali nadal wymagaty znacznych umiejetnosci; wykwalifikowani rzemiesinicy uzy-
wali stali narzedziowej jako materiatu do produkcji narzedzi skrawajgcych.

Jednak wraz ze wzrostem zapotrzebowania na produkcje masowg, zwtaszcza w takich
branzach, jak przemyst samochodowy, stato sie jasne, ze stal narzedziowa nie wystarczy. Jej
ograniczona odpornos¢ na wysokie temperatury sprawiata, ze po znacznym nagrzaniu miekfa,
zwhaszcza w miejscu styku frezu z przedmiotem obrabianym, co znacznie utrudniato skrawanie
z duza predkoscia.

Dlatego powstata stal szybkotnaca, zawierajaca wiecej kobaltu niz stal narzedziowa. Doda-
tek kobaltu nadawat stali szybkotnacej wieksza trwatos¢ na gorgco, umozliwiajac stosowanie
znacznie wiekszych predkosci skrawania. Szybsze skrawanie zwiekszyto produktywnos¢ przy
jednoczesnym obnizeniu catkowitego kosztu produktu i ostatecznie stafo sie jednym z czynni-
kéw, ktdre przyczynity sie do obnizenia ceny i zwiekszenia dostepnosci samochoddw.
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Wprowadzenie weglika spiekanego

Sukces stali szybkotnacej stat sie dla branzy
bodZzcem do dalszego rozwoju, czego skutkiem
byto wynalezienie weglika spiekanego. W dniu
30 marca 1923 roku Karl Schréter, wowczas szef
dziatu badawczo-rozwojowego w firmie Osram,
zarejestrowat pierwszy patent “Gesinterte harte
Metallegierung und Verfahren zu ihrer Herstel-
lung” (DE420689). Pierwotnie materiat ten byt
przeznaczony do wytwarzania form stuzacych do
produkgji zaréwek, ale pdzniej stworzono i prze-
testowano weglik spiekany do narzedzi skrawaja-
cych. Po raz pierwszy zostat on zaprezentowany
na wystawie w Lipsku w 1927 roku. Drobne czastki
weglika sa faczone w materiat kompozytowy przy
uzyciu spoiwa, tworzac weglik spiekany. Najcze-
Sciej spotykane rodzaje weglika to wegliki wolfra-
mu (WC), tytanu (TiC) i tantalu (TaC), a metalami
czesto petnigcymi funkcje spoiwa sg kobalt i nikiel.

Podobnie jak wprowadzenie stali szybkotnacej
zrewolucjonizowato rynek produkcji, wynalezie-
nie weglika spiekanego umozliwito jeszcze szybsza
obrébke. Mozliwe stato sie skrawanie stale z pred-
koscig 150 metréw na minute, czyli niemal cztero-
krotnie wieksza niz przy uzyciu stali szybkotnacej.

To woéwczas firma Sandvik zaczeta prace nad
narzedziami z weglika spiekanego. Marka Sandvik
Coromant powstata w 1942 roku w jednym celu:
by oferowaé nowoczesne narzedzia skrawajace na
bazie weglika spiekanego. Pierwsze narzedzia San-
dvik Coromant z weglika spiekanego przeznaczo-
ne do obrébki wiérowej metali zostaty wyproduko-
wane rok pdZniej, a wobec rozwoju industrializacji
w latach 50-tych i 60-tych XX wieku popyt na nie
stale rést.

W roku 1969 firma Sandvik Coromant stafa sie
pierwszym producentem na Swiecie, ktéry wpro-
wadzit na rynek ptytki weglikowe z ceramicznym
pokryciem ochronnym. Ceramiczna ,powtoka
Gamma" znacznie zwiekszyta odpornos¢ narzedzi

na zuzycie i wysokie temperatury, dzieki czemu wydajno$¢ skrawania metalu wzrosta 0 50%.
Firma Coromant stale poszerzata swojg oferte narzedzi z weglika spiekanego, tworzac nowe
gatunki ostrzy i wiertta dla wielu branz. W 2005 roku gatunek GC 4225 z weglika spiekanego
stat sie najlepiej sprzedajacym sie gatunkiem na Swiecie.
Nieodnawialnos¢ materiatow

Ale jaka przysztos¢ czeka wegliki spiekane? W produkcji weglikdw spiekanych kluczowa
role odgrywaja metale takie jak wolfram i kobalt, ktérych zasoby sg ograniczone. Na przykfad
kobalt jest czesto stosowanym sktadnikiem akumulatoréw litowo-jonowych, w istotny sposob
zwiekszajacym ich zywotnos¢. Jednak gwattownie rosnacy popyt w potgczeniu z trudnosciami
z pozyskiwaniem kobaltu moze sprawi¢, ze juz w 2028 roku odczujemy jego niedobor.

Chcac chronié te ograniczone zasoby, producenci i dostawcy muszg odegra¢ swoja role
w zapewnieniu zréwnowazonego rozwoju. Mozna to osiggnaé poprzez naprawe i regeneragji
starych narzedzi, dzieki ktérym zyskajg one drugie, a nawet trzecie zycie. Narzedzia catkowicie
nienadajace sie do uzytku mozna sprzedawac w ramach programéw odkupu, po czym ztom
zostanie recyklingowany na nowy materiat. Jako Sandvik Coromant oferujemy obie ustugi, a
nasz najnowszy asortyment gatunkéw do toczenia stali zawiera co najmniej 40 procent mate-
riatu po recyklingu. Biorgc pod uwage kwestie dostaw i zréwnowazonego rozwoju juz na etapie
projektowania narzedzia, mozna sprawi¢, ze do jego produkcji nie zostanie uzyte wiecej mate-
riatu niz to konieczne.
Spojrzenie w przysztos¢

Dostepnosé surowcdw bedzie w przysztosci waznym czynnikiem wptywajacym na role we-
glikéw spiekanych. W firmie Sandvik Coromant bedziemy skupia¢ sie na ciagtych ulepszeniach i
maksymalnym wykorzystaniu planéw zréwnowazonego rozwoju. Zwtaszcza kwestia sortowa-

nia podczas naszego procesu recyklingu ma szanse
sta kluczowym obszarem rozwoju, gdyz nadal
stanowi wyzwanie ze wzgledu na zapotrzebowa-
nie energetyczne.

Pomimo skokowych postepdw, starsze ma-
teriaty do produkcji narzedzi skrawajacych, takie
jak stal szybkotnaca, nadal beda odgrywaé wazna
role na rynku. Jest oczywiste, ze pomimo uptywu
100 lat weglik spiekany nadal jest waznym ma-
teriatem do produkgji narzedzi skrawajacych dla
wielu branz. Mimo to istnieje potencjat ulepszef,
a zmiany istniejacych zastosowah i pojawianie sie
nowych zawsze beda dla nas wyzwaniem, sktania-
jacym do szukania nowych i lepszych rozwigzan.

www.sandvik.coromant.com

'SANDVIK|

reklama —

Precyzyjnie szlifowana stal narzedziowa

Gatunki:

« 1.2842 90MnCrv8

+ 1.2436 X210CrwW12
1.2379 X153CrVMo-12-1
1.2767 X45NiCrMo16

¢ 1231 40CrMnMo7 HS 6-5-2C

¢ 12312 40CrMnMoS8-6 42CrMo4

+ 1.2363 X100CrMoV5-1 C45U

o 12343 X38CrMoV5-1 St52-3

+ 12343 ESU X37CrMoV5-1

21MnCr
X40Cr14
X33CrS16

Wymiary katalogowe: Dostarczana:

grubosc:
s szerokos¢:
+ dtugosc:

od 1do 100 mm
0d 10 do 300 mm
5001000 mm

w stanie szlifowanym
wyzarzana zmiekczajaco
zabezpieczona przed korozja

Wymiary niestandardowe:
wedtug zyczenia klienta,

+ takze frezowane, szlifowane CNC

+ pomiary do dfugosci 4 m na maszynie
pomiarowe;

OBERON® Robert Dyrda * 88-100 Inowroctaw
+ ul. Cicha 15 * tel. 52 35 424 00 « fax 52 35 424 01 * oberon@oberon.pl « www.oberon.pl

X105CrMo17
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6 edycja Miedzynarodowych Targow Elementow Ztacznych i Technik taczenia

FASTENER POLAND®

1819 pazdziernika 2023, Krakow
FASTENER
POLAND

6. Miedzynarodowe Targi Elementow Ztacznych i Technik Laczenia

Obecny rok niewatpliwie jest dla branzy elementéw ztacznych okresem
petnym wyzwan. Skomplikowana sytuacja polityczno-gospodarcza, kto-
poty zwigzane z tafcuchami dostaw oraz postepujgce spowolnienie
na rynku budowlanym sprawiaja, ze przedsiebiorcy kolejny raz musza
zmierzyc sie z réznymi wyzwaniami. Branzowe raporty pokazuja jednak,
ze mimo trudnosci, branza ma szanse na dalszy rozwoj, a w dtuzszej
perspektywie przedsiebiorcy bedg mogli przeku¢ aktualne zawirowania
w zysk. Warto o tym pamietac i juz teraz zaplanowaé udziat w 6 edycji

Miedzynarodowych Targébw Elementéw Ztgcznych i Technik taczenia
FASTENER POLAND®, ktéra odbedzie sie w dniach 18-19 paZdziernika,
niezmiennie w EXPO Krakéw.

Wystawcy i odwiedzajacy z kilkunastu krajéw, branzowe nowosci i premiery, wiele godzin
rozméw, ekspercka konferencja, spotkania B2B - tak w ubiegtym roku wygladaty Targi FASTE-

NER POLAND® w Krakowie. Az 65% wystawcow pochodzito z zagranicy. Réwnie dobrze zapo-
wiada sie tegoroczna edycja, bowiem udziat potwierdzili juz wystawcy m.in. z: Czech, Niemiec,
Turcji, Szwajcarii, Szwecji, Malty, Wioch, Wegier, Chin, Wietnamu i Tajwanu. Miedzynarodowych
charakter wydarzenia tylko podkresla to, jak wazne dla catej branzy s3 targowe spotkania.
| cho€ targi to inwestycja, ktéra szczegbinie w trudnym okresie moze wydawaé sie sporym
obciazeniem dla budzetu firmy, jej owoce zbierane sg czesto po kilku miesigcach od zakoficze-
nia wydarzenia. Wiemy o tym od naszych statych wystawcdw, ktérzy rokrocznie powracaja

do EXPO Krakéw by zaprezentowac swoja oferte.
Dlatego zachecamy, aby udziat w tegorocznej edycji
FASTENER POLAND® zaplanowa¢ juz teraz. Daje
to mozliwos¢ wybrania atrakcyjnej lokalizacji sto-
iska oraz skorzystania z dodatkowych, bezptatnych
form promocji.

Targi FASTENER POLAND® to jedyne miedzyna-
rodowe targi elementéw zfacznych organizowane
w Europie Srodkowo-Wschodniej. Zakres ekspo-
zycji obejmuje m.in.: najnowoczesniejsze taczniki
i mocowania przemystowe (od $rub, po nakretki,
kotki i kliny); faczniki budowlane (kotwy, $ruby be-
tonowe, mocowanie fasad i izolacji); zaawansowa-
ne systemy montazu i instalacji, a takze technologie
produkgji facznikéw i urzadzenia do ich magazyno-
wania i dystrybugji.

6. edycja Targdw FASTENER POLAND® zapowia-
da sie bardzo dobrze. Po trwajacych 3 lata utrudnie-
niach w podr6zowaniu, w tym roku udziat w targach
potwierdzajg wystawcy i goscie z najdalszych za-
katkow Swiata. Lista wystawcow jest juz dostep-
na na stronie www.fastenerpoland.pl. Zapraszamy
takze do obserwowania targowych profili w me-
diach spotecznosciowych, gdzie na biezgco publiku-
jemy branzowe wiadomo3ci oraz odstaniamy, co nasi
wystawcy zaprezentujg w tym roku na swoich sto-
iskach. Dla os6b zainteresowanych odwiedzeniem
targdw przygotowalismy pule bezptatnych biletow
wstepu. Aby je otrzymaé, wystarczy uzupetnic krotki
formularz, dostepny na stronie targow.

Prety okragte, przyciete
na wymiar
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= :
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w gatunkach:

*1.0038 (St3S)

* 1.0503 (45)

*1.7035 (40H)

*1.7131 (16 HG)

*1.2210 (NW1) srebrzanka

* 1.3245 (SK5M+0,1%S)

OBERON®
Robert Dyrda

Na sktadzie prety stalowe, miedziane i aluminiowe

«1.2311 tw. 30 HRC
« 1.2316 tw. 30 HRC
« 1.2343 (WCL)

«1.2379 (NC11LV) « aluminium 7075 (PA9)
« 1.2767 (-NPW+Ni) « aluminium 2017 (PA6)

* TOOLOX® 44 tw. 45 HRC * inne

« NC6 (-1.2063)
« NC10 (-1.2201)
« miedz M1E

ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax 52 354 24 01
www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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