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XYL - wszystko dla obrobki CNC

XYZ ProtoTRAK®  XYZ ProtoTRAK® XYZ PROTURN
Frezarki KMX Frezarki fozowe RMX Tokarki RLX
3 warianty dostepne 4 warianty dostepne 8 wariantéw dostepnych

XYZ Showroom w Zabrzu

XYZ ProtoTRAK® XYZ Centra obrébcze XYZ Centra tokarskie

Centra obrébcze TMC Heavy Duty VMC 7 wariantéw dostepnych
4 warianty dostepne 3 warianty dostepne

Mackine Tooly
KATALOG 3953 ,,

DOSTEPNE TAKZE MASZYNY POWYSTAWOWE B Za0zwoi. aby

Zadzwon juz dzis aby umowic sie na pokaz techniczny w naszym Showroomie w Zabrzu -~ =] otrzymaé

KATALOG 202324

XYZ

Mackine Tools




Aluminium na formy
wtryskowe | rozdmuchowe

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88 - 100 Inowroctaw, tel. 52 35 424 00, fax 52 35 424 01, www.oberon.pl, oberon@oberon.pl
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Drodzy Pafistwo!

Tym razem pokazuje zdjecie z tegorocznych targdw Moulding Expo
w Stuttgarcie. Stoje przy niewielkim statku powietrznym, takim na miare
przestrzeni przecietnych ludzi. Nie kazdy ma wiasny pas startowy. Mysle
za to, ze kazdy czasem chciatby gdzie$ polecie¢, popatrze¢ z gory na
Swiat. Zdystansowac sie od ,tu i teraz". Pokazywany tam w Niemczech
koncepcyjny prototyp helikoptera, a jakze elektrycznego, (czyli dos¢ ci-
chego) startujacego z dachu domu czy ogrodka wzbudzit moje zywe za-
interesowanie. Gdyby takie urzgdzenia pojawity sie na rynku, hasto ,lece
do pracy” nabratoby petnego sensu. Szczegdlnie, ze maja to by¢ tez po-
jazdy autonomiczne, rodzaj takséwki wozacy osoby lub towary z punktu
A do punktu B. Lubie takie pomysty! Starsi z Pafistwa pewnie pamietaja
film ,Powrdt do przysztosci” z 1985 roku i posta¢ dr. Emmeta Browna,
ktory wrzuca skorki od banandw do przerobionego, latajacego Delore-
an‘a. Do tej pory to sie nie udato: ani osobiste pojazdy latajgce, ani naped
dzieki fuzji jadrowej (i to ze Smieci!). Jakaz to bytaby ekologia - taki he-
likopter niepotrzebujacy dtugiego rozbiegu, w dodatku napedzany od-
padkami. Powstatyby nowe przystowia, np. ,Im kto wiecej smieci, tym
dalej poleci..” itp.

OK, ok, juz sie budze z tego snu. Inzynierowie musza jeszcze pare
lat popracowaé, idea z 1985 dalej jest mrzonka. Trzeba jednak dodaé,

ze filmowy dr. Brown byt wyjatkowym geniuszem, latajace auto to pikus
w zestawieniu z podrézami w czasie. Samochdd byt po prostu elemen-
tem wiekszego projektu. Wyobrazam sobie niebo nad wigkszymi miasta-
mi, gdzie naraz latatoby np. 50 tysiecy samolotéw. Parasole nie datyby
rady chroni¢ przechodniéw przed spadajacymi z géry kawatkami blach i
$mieci! To chyba jednak utopijny pomyst. Jako fan filméw science-fiction
widze zaraz Nowy Jork z filmu ,Pigty element” (1997) i to zadymione,
zattoczone niebo, przez ktére przedziera sie taksdwkarz Korben Dallas
grany przez Bruce Willisa.

W kazdym razie wyjazd na takie targi, wystawy, na ktérych pokazuje
sie jakies nowosci, koncepcje, projekty, to swietna przygoda dla umystu
i odskocznia od codzienno3ci. Nasze zycie jest na tyle krotkie, ze nie zo-
baczymy catego dobra, ktére ludzki umyst moze wymysleé, zaprojekto-
wac i w koficu wyprodukowaé. Mamy juz co prawda przenosne kompu-
tery, telewizje w telefonach, ktdre mato, ze sg telegrafem bez drutu, to
z kolorowym ekranem. Pamietam jeszcze ,czarno-biate” lgdowanie na
Ksiezycu w roku 1969. Czekam teraz na kolorowe obrazy z ladowania
i to na Marsie. Mam nadzieje, ze dozyje i to nie jednego, pomysinego la-
dowania ludzi na innych planetach. | ze nie skoficzy sie to tak skromnie,
jak to byto z tymi szeScioma udanymi zatogowymi misjami z lgdowaniem
na Ksiezycu.

Korzystajac z trwajacych jeszcze w momencie pisania tekstu do
tego numeru wakacji, moge sobie przypominac dzieta Stanistawa Lema.
Przeciez ,Opowiesci o pilocie Pirxie” to nawet lektura szkolna, ale do tej
pory przemyst kosmiczny nie wyglada tak, jak to opisywat Lem. Moze
bedzie tak za sto czy dwiescie lat? Na dzief dzisiejszy pozostaje oglada-
nie filmoéw, czytanie ksigzek i podziwianie préb realizacji marzeri na ile
starcza sit i Srodkéw, takich jak helikopter FlyNow z Salzburga widoczny
na zdjeciu obok12-13.

W kazdym razie zycze udanego podazania za marzeniami i pchania
naszego Swiata do przodu, oczywiscie w sposéb odpowiedzialny i zréw-
nowazony, przypominajac, ze ten zréwnowazony rozwdj ONZ opisywa-
to juz w 1987 roku :) Cos z tego Swiata ma pozosta¢ dla naszych dzieci
i wnukéw, pamietajmy o tym.
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stale do zadan specjalnych

.

coco0CCC

Stale o wysokiej twardosci na formy do tworzyw sztucznych

stata twardos¢ 370HB + 10 w catym przekroju
poprawiona wzgledem 1.2738 HH skrawalnosc
fatwe polerowanie | teksturowanie

zwiekszona przewodnosc cieplna (krotsze cykle)
bezproblemowa reperacja spawaniem

dobra do azotowania, chromowania

gatunek opatentowany

AN

Na sktadzie do grubosci 415 mm

OBERON® Robert Dyrda
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

ArcelorMittal

Tel. 52 354 24 00
E-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl
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Relacja z targow Moulding Expo
Robert Dyrda - str. 10-11

Targi PLASTPOL 2023 Innowacje, branzowe relacje oraz przyszfosé
przemystu

E. Lewicka - str. 12-13

Przemyst w obliczu zmian: relacja z targéw ITM INDUSTRY EUROPE
J. Dyrda - str. 14-15

Standaryzacja w sektorze gorqcych kanatow dzieki formie FH
Meusburger - str. 16-17

Automatyzacja pogtebiania wstecznego
ARCO Andrzej Rudenko- str. 18

ITM - Targi, ktére napedzajq przemyst
Grupa MTP - str. 20

Dni Otwarte w Firmie ITA z Poznania
E. Lewicka - str. 22

"W drodze do doskonatosci”. Oficjalne hasfo polskiej reprezentacji
na EuroSkills Gdarisk 2023

E. Lewicka- str. 23

Zaprojektowane pod kqtem moZliwosci produkcyjnych
Sandvik Coromant- str. 24-25

Stot obrotowy - direct drive czy przektfadnia slimakowa?
ARCO Andrzej Rudenko - str. 26

ESPERT 500 - wysokoobrotowa szlifierka elektryczna
M. Adelski - str. 30-31

FCMill 104. Nowe rozwigzanie do frezowania czotowego w ofercie
Polcomm®

PH.M. Polcomm Dariusz Kozak - str. 32
O5CczyosY?
Abplanalp Sp. z 0.0. - str. 33

Tokarki CNC Krétki poradnik dla niezdecydowanych
RICHO Polska - str. 40
Stal HTCS® - co to wiasciwie jest?
R. Dyrda - str. 44-46
MetalTop.pl. Czy mozliwa jest automatyzacja przeptywu Zapytan i
Ofert?
Janusz Wyderka, Metal Top - str. 48-49
WARSAW METALTECH - wydarzenie, w ktorym innowagje i inwestycje
5q na pierwszym miejscu
Warsaw Expo- str. 50
Grdfit a przysztosé narzedziowni
D. Hulisz - str. 53
Jubileuszowe targi TOOLEX juz w pazdzierniku w Katowicach
Grupa PTWP- str. 54

Targi Metal i inne spod znaku ,Przemystowej Jesieni” ponownie
zagoszczq w kalendarzu Targow Kielce na 2024 rok!

Targi Kielce - str. 56
Pigcioosiowa wycinarka drutowa na drut molibdenowy
ULGREG, G. Kugler - str. 58

XYZ Machine Tools - 1 okfadka

XYZ Machine Tools - str. 9

Meusburger Georg GmbH & Co KG - str. 19
Grupa MTP ITM Indastry Europe 2024 - str. 21
Perschmann Sp. z o.o. - str. 27

SW Partner - str. 32

Targi w Krakowie, Symas® & Maintenace 2023 - str. 35
RICHO Polska - str. 41

MARCOSTA - str. 42-43

Targi w Krakowie, INNOFORM 2024, - str. 47
Warsaw Expo, MetalTech 2024 - str. 51
Grupa PTWP, TOOLEX 2023 - str. 55

Targi Kielce, STOM, METAL 2024 - str. 57
ARCO Andrzej Rudenko - 4 oktadka

Raporty w numerze (115) 3/2023

¢ Narzedzia skrawajace - str. 28-29
o Tokarki CNC - str. 36-39

Raporty w numerze (116) 4/2023

o Szlifierki
* Maszyny uzywane
* Oprogramowanie CAD/CAM

Zapraszamy na strone:
www.forumnarzedziowe.pl
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Idealne obrabiarki dla produkcji prototypowej i matoseryjnej

Serdecznie zapraszamy na TOOLEX 2023,
gdzie beda mogli Pafistwo sie zapoznaé z nasza
oferta przystosowang do elastycznej i szybkiej
produkcji. Dzieki innowacyjnemu sterowaniu
CNC ProtoTrak oraz doskonatej jakosci maszyn
przygotuja Pafstwo produkcje prototypéw lub
matoseryjna juz w zaledwie kilkanascie minut.

Na targach nasi nowi pracownicy — Tomasz
Malarz - inzynier aplikacji oraz Rafat Watdoch
- regionalny kierownik sprzedazy zaprezentuja
mozliwosci szybkiego wdrozenia produkgji na
naszych bestsellerach:

* XYZ Proturn RLX 355 - tokarka - prototy-
powanie i produkcja matoseryjna;

* XYZ RMX 3500 - frezarka — prototypowa-
nie i produkcja matoseryjna;

+ XYZ 750 TMC - centrum obrdbcze - pro-
dukcja mato i srednioseryjna.

Jestesmy liderem producentéw maszyn CNC
w Wielkiej Brytanii — 40 lat doswiadczenia po-
zwala nam zaproponowac nie tylko bezkompro-
misowe produkty, ale réwniez doskonate wspar-
cie posprzedazowe.

Spotkajmy sie
na TOOLEX,

Maclive Tools stoisko nr 20

Ekomet - lider w gronie sprzedawcéw maszyn do obrébki stali

Firma Ekomet Spétka z o.0. jest wiodgcym
dealerem maszyn do obrébki metalu na terenie
catej Polski. W tym roku w regularnej sprzeda-
Zy pojawity sie nowe urzadzenia m.in. walcarki
i gietarki firmy Anerka.

Z magazynu Ekomet dostepna jest czte-
rowalcowa zwijarka do blach HR-4 2050x230.
Maszyna wyposazona w sterownik NC ESA
S630 z systemem automatycznego pozio-
mowania walcoéw. Bardzo intuicyjny autorski
system projektowania procesu giecia pozwa-
la na zredukowanie do minimum czasu i strat
materiatu w czasie wykonywania detali. Dwa
napedzane walce z hydrauliczng regulacjg sity
docisku walca gérnego do dolnego oraz elek-

troniczny system regulacji potozenia walcow
zapewnia dokfadnos¢ i powtarzalnos¢ giecia.
Oprzyrzadowanie do giecia stozkéw w stan-
dardzie.

W opcji dZwigar pionowy w wersji Heavy
Duty o wysokosci 5 m i udzwigu 4 tony.
Zapraszamy na prezentacje!

Z eKxomert

EKOMET Sp. z 0.0.

ul. Wierzbowa 5/41, 61-853 Poznaf
e-mail: ekomet@ekomet.com.pl
www.ekomet.eu

Reczne polerowanie form
wtryskowych

SW Partner — od ponad 6 lat zajmujemy
sie recznym polerowaniem form wtryskowych.
Ponadto oferujemy spawanie laserowe. Dojez-
dzamy réwniez do naszych klientéw.

Realizujac kolejne, trudne zlecenia pomnaza-
my w ten sposéb swoje juz i tak bogate doswiad-
czenie. W swojej dziatalnosci nie ograniczamy sie
do jednej konkretnej branzy. Formy wtryskowe
tworzy sie w wielu branzach i w kazdej znajda
sie takie, gdzie do ich polerowania potrzebna
jest duza doktadnos¢ oraz precyzja. W momen-
cie kiedy inni nie moga sobie poradzi¢ z polero-
waniem form oraz wszedzie tam, gdzie forme
trzeba wypolerowaé na tzw. lustro, my to robimy.

_—

JesteSmy w stanie wykona¢ zlecenie za-
réwno na formach wazacych 20 ton jak i takich,
ktére waza 2 kg. Dla nas to nie problem.

" SW-PARTNER " Wactaw Sktadan
Kom.: 882-834-625,
email: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

SW Partner
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Przemystowa Doskonatosé: Odkryj Swiat Narzedzi Skrawajacych z DOLFAMEX

Dolfamex jest nowoczesng firma produku-
jaca narzedzia do obrébki skrawaniem. Dzieki
kombinacji wysokiej technologii i najlepszych
materiatow oferujemy nowoczesne narzedzia
skrawajgce wedtug najwyzszych standardéw

jakosci. Nasza oferta zawiera kilka tysiecy po-
zycji, w tym narzedzia monolityczne, narze-
dzia sktadane a takze ptytki tokarskie i frezar-
skie przeznaczone do wysokowydajnej obréobki
skrawaniem.

Oprécz standardowej oferty proponujemy
wykonanie narzedzia na specjalne zaméwienie.
JesteSmy w stanie wykonaé kazde potrzebne
Pafistwu narzedzie.

Oferujemy réwniez szeroka game ustug. Na
zyczenie klienta narzedzia powlekamy powtoka-
mi PVD, ktére znakomicie wptywajg na zywot-
nos¢ i wytrzymato$¢ narzedzi. Oferujemy tez
ustugi z zakresu obrébki cieplnej znacznie popra-
Wwiajacej parametry narzedzi. Oprocz tego Swiad-
czymy standardowe ustugi ostrzenia i regenero-
wania produkowanych przez nas narzedzi.

DOLFAMEX

Dolfamex Sp. z 0.0.
ul. Jana Sobieskiego 51, 58-500 Jelenia Géra
www.dolfamex.com.pl

Miedzynarodowe Targi Obrobki Metali EMO Hannover
- jedne z najwazniejszych targow branzy przemystu metalowego

HANNOVER

Miedzynarodowe Targi Obrébki Metali
EMO Hannover 2023 to jedno z najwazniej-
szych wydarzed w branzy przemystu metalo-
wego i obrobki metali. Impreza odbedzie sie
w dniach od 18 do 23 wrzesnia 2023 roku w
malowniczym Hanowerze. Targi stanowig plat-
forme dla wiodacych firm z catego $wiata, pre-
zentujacych najnowsze osiagniecia, techno-
logie i rozwigzania z zakresu obrébki metali,
w tym frezowania, toczenia, szlifowania,

a takze nowoczesnych systemdw automatyza-
¢ji i zarzadzania produkcja.

T Bt gl TR e A

EMO Hannover to doskonata okazja dla
profesjonalistow, ekspertéw oraz entuzjastow
przemystu metalowego, aby nawigza¢ kontak-
ty biznesowe, wymienia¢ doswiadczenia i zdo-
bywac wiedze na temat najnowszych trendéw
i innowacji w tej dynamicznie rozwijajacej sie
dziedzinie. Wystawcy zaprezentujg swoje naj-
nowsze produkty i ustugi, a zwiedzajacy beda

mieli mozliwo3¢ zobaczenia na zywo dziataja-
cych maszyn, testowania nowoczesnych na-
rzedzi oraz uczestniczenia w licznych prezenta-
cjach i seminariach.

Tegoroczna edycja EMO Hannover ma na
celu zainspirowanie innowacji, stymulowanie
dyskusji na temat przysztoici obrébki metali
oraz promowanie zréwnowazonego rozwoju
w przemysle. To wyjgtkowe wydarzenie taczy
w sobie Swiatowe] klasy ekspertyze, tech-
nologiczng doskonatos¢ i pasje do tworzenia
nowych rozwigzan. Wszyscy uczestnicy beda
mieli szanse zanurzy¢ sie w fascynujacym Swie-
cie obrébki metali, poszerzy¢ swoje horyzonty
zawodowe oraz czerpad inspiracje z globalnych
osiggnie¢ tej dziedziny.

W imieniu firmy Adelbert HAAS GmbH zapraszamy na TOOLEX 2023 w Katowicach

Podczas tegorocznej edycji Miedzynarodo-
wych Tragdw Obrabiarek Narzedzi i Technolo-
gii Obrobki w Katowicach, bedzie obecna firma
Adelbert HAAS - dostawca precyzyjnych, wie-
loosiowych centréw szlifierskich.

Przez trzy dni targowe na stoisku A.HAAS
obecni bedg handlowcy z firmy ROMATEX.

Zapraszamy do odwiedzenia stoiska, gdzie
bedzie mozna na zywo zobaczy¢ maszyny oraz
porozmawia¢ o nich z naszymi inzynierami.

Z catg oferta szlifierek mozna zapoznac sie
na stronie: https://multigrind.com/

Zapraszamy na targi TOOLEX,
stoisko naszego partnera Adelbert HAAS

- numer 108
ROMATEX

ROMATEX - dostawy obrabiarek hi-tech
ul. Nateczowska 7 ¢ 02-922 Warszawa
tel. 22 400 23 42 - faks 22 400 23 44

e-mail: romatex@romatex.pl « www.romatex.pl
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Branza przed nowymi wyzwaniami — Swiatowe trendy na Targach INNOFORM® w Bydgoszczy

6. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne

e INNO

.

s FORM_

16-18 kwietnia 2024, Bydgoszcz

Wedtug branzowych raportéw, przygoto-
wywanych przez krajowe i miedzynarodowe
jednostki badawcze, branza narzedziowo-prze-
tworcza z roku na rok notuje wzrosty. Dzieje
sie tak pomimo niesprzyjajacej sytuacji geopo-
litycznej i wielu wyzwah, z ktérymi przychodzi
sie mierzy¢ przedsiebiorcom. Popyt na tworzy-
wa sztuczne nie przestaje rosna¢. Coraz wieksza
role odgrywa réwniez Swiadome podejscie kon-
sumentéw do jakosci wyrobéw, a takze mozli-
wosci ich recyklingu i ponownego wykorzysta-
nia. O nowych trendach, wyzwaniach i planach
na rozwoj beda rozmawia¢ specjalidci w trakcie
6. edycji Miedzynarodowych Targéw Koopera-
cyjnych Przemystu Narzedziowo-Przetwércze-
go INNOFORM®, ktére odbeda sie w dniach
16-18 kwietnia 2024 r. w Bydgoszczy.

Bydgoskie Centrum Targowo-Wystawien-
nicze ponownie bedzie goici¢ narzedziowcow
i przetwércdw tworzyw sztucznych. To wazne
branzowe wydarzenie odbywa sie w regionie,

Przemystu Narzedziowo-Przetwdrczego

w ktérym dziata prawie 1000 przedsiebiorstw
z tej branzy. Nie sg to bynajmniej targi regional-
ne. Na spotkania przybywaja przedstawiciele
przemystu z catej Polski i z wielu zagranicznych
krajéw. Wszyscy zgodnie potwierdzajg, ze na
Targach INNOFORM® nie brakuje dobrze zorien-
towanych i zainteresowanych ofertg klient6w.
Potwierdza to takze Martyn Szyc, export mana-
ger, DTM System: ,Przyjechalidmy tutaj wiasnie
po to, zeby znalez¢ firmy, ktére (..) potrzebu-
ja form, potrzebuja fachowego doradztwa, ale
przede wszystkim dtugoterminowej wspétpracy.
To jest to, do czego dazymy. Zgtosito sie do nas
kilku konkretnych klientéw, ciekawe firmy”.
Wychodzac naprzeciw zmieniajacej sie
rzeczywistosci  gospodarczej oraz potrze-
bom przedsiebiorcéw, kwietniowe wydarze-
nie wzbogaci premierowa odstona Salonu Re-
cyklingu Tworzyw Sztucznych. Rozwdj branzy
formierskiej jest bezposrednio zwigzany z prze-
tworstwem tworzyw i ich recyklingiem. Majac

PREMIEROWA ODSt.ONA:

Salon Recyklingu Tworzyw Sztucznych

na uwadze rozwijajacy sie rynek recyklingu two-
rzyw Targi INNOFORM® zostang uzupetnione
o ten wtasnie obszar, w ktérym dzieje sie bardzo
duzo niezwykle interesujacych rzeczy — zaréw-
no w obszarze szeroko rozumianych maszyn
i urzadzen do recyklingu, technologii recyklin-
gu jak i zagospodarowania. Generalnie caty
taricuch obejmujac recykling tworzyw podlega
dynamicznemu rozwojowi, opracowywanych
i wdrazanych jest wiele innowacji. Tworzywa
sztuczne nie s zagrozeniem — jesli bedg umie-
jetnie segregowane i poddawane recyklingowi
beda na stuzy¢ wielokrotnie przez dtugi czas.

Dla wszystkich zainteresowanych firm or-
ganizatorzy przewidzieli atrakcyjng oferte stoisk
i powierzchni wystawienniczych, a takze wielu
form promocji firmy. Zgtaszajac sie wczesniej
mozna nie tylko wybra¢ miejsce ekspozycji, ale
rowniez uzyskac atrakcyjny rabat. Wiecej szcze-
gotow oraz dane kontaktowe sg dostepne na
stronie www.innoform.pl.

Zapraszamy nha jesienne targi

Po przerwie wakacyjnej jesief przywita nas
kolejnymi branzowymi targami. Pierwsze, na
ktérych bedziemy posrod wystawcow, to targi
TOOLEX 2023 w Katowicach. Tam przez trzy
dni targowe nasi przedstawiciele bedg do Pan-
stwa dyspozycji nha stoisku nr 46.

Kolejne targi odbeda sie rowniez w paz-
dzierniku i beda to targi SYMAS® & MAINTE-
NANCE. Ta impreza targowa odbywa sie w Kra-
kowie i znajdziecie nas na stoisku B58.

Obie imprezy odbedg sie w dniach:
+ TOOLEX - 3-5 paZzdziernika,
+ SYMAS®& MAINTENANCE 18-19 pazdziernika,

dlatego zarezerwujcie sobie czas i dotaczcie
do nas na targach TOOLEX w Katowicach oraz
Symas w Krakowie. Czekamy na Was z niecier-
pliwoscia!

OBERON
Robert Dyrda

Niemcy: Kryzys energetyczny nad ekologicznym

Niemcy, znane dotychczas z zaawansowa-
nej polityki energetycznej opartej na odnawial-
nych Zrodtach energii, zaskakuja decyzjg o de-
montazu farmy wiatrowej, aby skoncentrowaé
sie na wydobyciu wegla. Ta radykalna zmiana
w podejsciu do produkji energii budzi liczne kontro-
wersje i pytania dotyczace skutkow ekologicznych i
spotecznych.

Farmy wiatrowe byly integralng czescig nie-
mieckiej strategii energetycznej, ktéra miata na
celu zwiekszenie udziatu energii  odnawialnej
w ogblnym miksie energetycznym i redukcje emisji

gazéw cieplarnianych. Demontaz farmy wiatrowej
stanowi krok wstecz w realizacji tych celéw.

Decyzja o skoncentrowaniu sie na wydobyciu
wegla moze wynikac z réznych czynnikéw, takich jak
zapewnienie stabilnosci dostaw energii, czy utrzy-
manie miejsc pracy w sektorze gbrniczym. Jednakze,
wigze sie to réwniez z zagrozeniem dla Srodowiska
naturalnego i zdrowia publicznego, ze wzgledu na
emisje dwutlenku wegla i innych szkodliwych sub-
stancj powstatych podczas spalania wegla.

To stanowcza zmiana kursu w niemieckiej po-
lityce energetycznej, ktéra moze mie¢ dalekosiezne
konsekwencje dla kraju i jego relacji z globalnymi
inicjatywami na rzecz ochrony srodowiska. Warto
bedzie obserwowac, jak Niemcy zamierzajg zrow-
nowazy¢ te nowe priorytety z ich wczedniejszy-
mi zobowiagzaniami w dziedzinie ochrony klimatu
i zréwnowazonej energii.

snp7a

Caty artykut tutaj:

* Zréafo: https.//wydarzenia.interia.pl

SINCE 1984
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Frezarki, Tokarki oraz Szlifierki manualne

RMX 2-OP
1 wariant dostepny

W firmie rozwijamy, testujemy i
udoskonalamy naszga oferte obrabiarek od
ponad 40 lat. Potaczenie wyjatkowej jakosci
konstrukcji z najlepszymi na swiecie systemami
sterowania, a mianowicie ProtoTRAK®, Siemens
i Heidenhain, to doskonate rozwiazanie ktore

sprawito, ze gama produktow stata sie

pierwszym wyborem w Wielkiej Brytanii dla

Przedstawiamy nasze najmocniejsze rozwigzania
, kazde najlepsze w swojej klasie.

ProtoTRAK®
Frezarki KMX

3 warianty dostepne

ProtoTRAK®
Centra obrobcze TMC

4 warianty dostepne

4 warianty dostepne

Centrum obrobcze High Speed VMC

1 wariant dostepny

Aby uzyskac wiecej informacji, zapraszamy do kontaktu +48 32 32 35 150

ProtoTRAK®

Frezarki tozowe RMX
4 warianty dostepne

Centra obrobcze LR

tworzenia prototypow i produkcji matoseryjnej.
Ale to nie wszystko - gdy potaczy sie produkty
0 bezkompromisowej jakosci z doskonatym
wsparciem posprzedazowym, tatwo zrozumie¢
dlaczego firma stata sie najwiekszym
dostawca obrabiarek CNC w Zjednoczonym

Krolestwie.

PROTURN
Tokarki RLX

8 wariantow dostepnych

Centra obrobcze Heavy Duty VMC

3 warianty dostepne

Centra tokarskie
7 wariantéw dostepnych

Zadzwo, aby
otrzymaé

www.xyzmachinetools.pl email:info@xyzmachinetools.pl & ©&
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Nareszcie po dtugiej, bo az czterole_gg‘ E’rzémiié* san E 1'ﬁs‘l'ftzegshwae uczesfimcz“yé'w wystawach targowych juz w: m roku.

wanej pandemia, odbyty sie w Stuttgarcie znane w branzy produ-

centéw form do przetwoérstwa tworzyw sztucznych targi Moul-
ding Expo. Centrum targowe w Stuttgarcie, zlokalizowane niemalze
przy lotnisku ma wiele hal. W tym roku udato sie zapetni¢ najwieksza
z nich, oznaczong numerem 1. Przyjechali wystawcy z catego Swiata,
a takze wielu gosci spoza Niemiec. Trafilismy tam réwniez my - z redak-
¢ji Forum Narzedziowego.

Fot. 1. Helikopter FlyNow firmy z Salzburga pobudzit mojq wyobraz-
nig, o samym pomysle na ten innowacyjny $Smigfowiec napisafem
nieco wiecej w artykule wstepnym.

Fot. 2. Trudno, by na targach dla narzedziowcow zabrakfo takie-
go producenta drqzarek jakim jest popularny i w Polsce SODICK,
na pierwszym planie AL40G.

Przerwa spowodowana epidemig covidu odcisneta sie chyba bar-
dziej na targach niemieckich niz polskich. W naszym kraju zaczelismy

imprezy targowe jak EMO, Moulding Expo odbywaty sie co dwa lata wiec mla’ry
z natury dtuga przerwe, a za sprawa pandemii jeszcze dtuzsza. W Niemczech nawet
doroczna Fakuma nie odbyta sie w 2022 roku, bedzie dopiero na jesieni 2023 roku.
Z tym wieksza ciekawoscig pakowalismy walizki na wyjazd do Stuttgartu. Chcieli-
$my zobaczy¢, co zmienito sie w niemieckich targach po czterech latach przerwy, po
pandemii, wybuchu wojny, itd. | tam byt lockdown, a przemyst byt mocno zwigzany
z handlem ze wschodem co przekfada sie na wiadome problemy.

fot. 3. Mam wrazenie, Ze zabudowa stoisk na targach ma czasem na celu zasfo-
niecie konkurencji. Tu OPS Ingersoll stara sie wyjs¢ przed GF+.

A

Fot. 4. Znamy w Polsce mocowania System 3R, EROWA, Hirschmann, ale konia
z rzedem temu, kto wie, Ze nie tylko EROWA jest ze Szwajcarii, a takze mocowa-
nia firmy PAROTEC.

Zwiedzalismy Moulding Expo juz pierwszego dnia imprezy, specjalnie, zeby byto
mniej tuméw - i byta to dobra decyzja! Na stoiskach panowat spokéj, moglismy
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rozmawia¢ z naszymi partnerami biznesowymi, poniewaz byli obecni nasi zagra-
niczni dostawcy materiatéw i urzadzer czy ustug. Zobaczylismy z radoscia stoisko
krakowsko-bydgoskich targdw INNOFORM, na ktére czekamy tez z utesknieniem.
Jednak wracajac do stolicy Badenii-Wirtembergii i targéw: Stuttgart powitat nas sto-
neczna, letnia pogoda, tatwym dojazdem z hotelu (spalismy w Schonaich, 20 km od
targbw). Targi trwaty od 9.00 do 17.00, wiec odwiedzenie jednego dnia kilkunastu
stoisk nie byto problemem.

Wystawcy, jak to na targach, promowali swoje przedsiebiorstwa, marki, ale
i prezentowali czy anonsowali nowosci jakie chcg wprowadzi¢ na rynek. Stad hisz-
pariska Rovalma pokazywata zalety stali do przetworstwa tworzyw sztucznych jak
Fastcool, Fecroni (stal nierdzewna, twardo$¢ 42-44 HRC!) oraz elementy drukowa-
ne z metali w technice MAM (Metal Additive Manufacturing). Na zdjeciu ponizej
pokazujemy detale z kanatami chtodzacymi wydrukowane w tym samym ksztatcie
z brazu, aluminium i magnezu.

1-‘1".-” e
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fot. 5. Drukowanie detali z metalu to jedna z ustug jakie Swiadczy hiszpariska huta
ROVALMA, producent oferowanych przez OBERON Robert Dyrda innowacyjnych
stali FACSTCOOL® czy HTCS®.

Fot. 6. Oczywiscie obecny byt GF+ pokazujgcy rézne typy obrabiarek, a naprze-
ciwko SARIX oferujgcy obrabiarki EDM do mikrodetall.

Francuski Industeel promowat wiele gatunkéw stali narzedziowych, z ktérych
OBERON Robert Dyrda sprzedaje odmiany gatunku Superplast®. Anonsowano wpro-
wadzenie nowej odmiany tych cenionych stali. Oprocz sprzedawanych dotad SP300®
i SP400® huta zaczeta oferowaé nowa stal Superplast 450®, o podwyzszonej wzgle-
dem dotad oferowanych odmian twardo3ci.

Na Moulding Expo byty stoiska innych hut z réznych europejskich krajéw
takie jak np: stowefiska SIJ i RAVNE, wioskie grupy Lucchini czy NLMK. Wszyscy po
okresie ozywienia i bumu cenowego majg teraz dylematy zwigzane ze wzrostem
kosztoéw produkgji (energial) jak i zmianami w zakresie surowcoéw i pdtproduktéw
(rudy, wlewki z Rosji). Rynek stali narzedziowych ewoluuje i bedzie sie zmieniat
w tym oraz przysztym roku, by dostosowac sie do nowych realiéw.

Niewesofa, niepewna rzeczywisto3¢ zwigzana z wojna rosyjsko-ukraifiska ma
wptyw na gospodarki krajow w Europie, wida¢ to po skurczeniu sie wystawy w po-

rownaniu z poprzednig edycja. Na szczescie mozna byto zobaczyé
w Steuttgarcie wizjonerskie pomysty dla ktérych lubie jezdzi¢ na zagra-
niczne targi. Miedzy innymi spodobata mi sie idea matego elektryczne-
go pojazdu powietrznego o wdziecznej nazwie Flynow (firmy Flynow
Aviation GmbH z Austrii), ktory stat na stoisku firmy Schréter Modell-
und Formenbau GmbH. Ta prototypownia wykonywata projekt wne-
trza osobistego helikoptera widocznego na zdjeciu (Fot. 1.) Autorzy
pomystu maja juz zgody urzeddw na loty testowe tego ,malefistwa”.

Na targach w Stuttgarcie mozna byto takze zobaczy¢ stoiska pro-
ducentéw obrabiarek, z modelami maszyn akurat dla narzedziow-
ni produkujacych formy do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.
Ta oferta nie byta az tak r6znorodna, jakbym oczekiwat, zapewne ze
wzgledu na czasowa blisko3¢ wrzesniowych targéw EMO w Hanowe-
rze. Nie kazdego producenta czy dystrybutora maszyn sta¢ na udziat
w obu niemieckich imprezach w jednym roku. W kazdym razie na
Moulding Expo byt Fanuc, GF+, Sodic, OPS Ingersoll czy mniej znany
w Polsce producent obrabiarek do matych detali — Sarix.

fot. 7. Najwiekszq powierzchnie zajmowaty mafe stoiska firm zebra-
nych w VDWF (Verband Deutscher Werkzeug- und Formenbauer) czyli
Stowarzyszeniu Niemieckich Producentéw Narzedzi i Form, do ktdrego
nalezy ponad 400 firm.

Podsumowujac tegoroczne czterodniowe targi jakimi byto Moul-
ding Expo 2023, warto podac¢ tez troche danych statystycznych. Wy-
stawcy w tym roku przyjechali z 24 krajéw, wedtug organizatorow
byto reprezentowanych 375 firm, czyli mniej niz podczas ostatniej
edycji w 2019 roku (700 firm). Procentowo ujmujac ponad 36% wy-
stawcdw byto spoza Niemiec. Jak chodzi o zwiedzajacych wystawe,
byto ich okoto 6000, w wiekszo3ci byty to osoby decyzyjne w swoich
zakfadach. To takze redukcja o potowe w poréwnaniu do poprzedniej
edycji (byto wtedy 13 000 zwiedzajgcych). Okoto jedna pigta gosci
to byty osoby zza granicy. W tym roku nie byto przesadnej reprezen-
tacji producentéw z Dalekiego Wschodu. Targéw Moulding Expo na
szczescie nie zdominowata chemia i granulaty. Byli obecni wykonaw-
cy form, producenci stali narzedziowych, oprzyrzadowania, norma-
libw, hurtownie metali kolorowych, niektérzy producenci obrabiarek
dla narzedziowni. Jak na wystawe o do5¢ specjalistycznej przeciez te-
matyce, w dodatku zrobionej po tak dtugiej przerwie, to wyniki sa
dobre - tak frekwencji gosci jak i udziatu réznych grup wystawcéw
w targach. Organizatorzy juz teraz zapraszaja na kolejng edycje Mo-
ulding Expo w maju 2025 roku. Planowany termin to 20 — 23 maja
2025 roku. Mam nadzieje, ze dwa lata pozwolg zapomnie¢ o kryzysie
wywotanym przez pandemie oraz wojne i bedziemy mogli ponow-
nie w Stuttgarcie ogladac wielkg wystawe dla producentéw form do
tworzyw sztucznych i narzedziowcow.

Robert Dyrda
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" Maj tego roku byt mie;i%r;\ petnym ekscytujacych wydarzen dla przemystu tworzyw sztuczhych, poniewaz

odbyta sie kolejna, juz 27 edycja targéw PLASTPOL. To wyjatkowe wydarzenie, ktore przyciagga uwage miedzyna-

rodowych ekspertow, innowatoréw oraz przedstawicieli przemystu, ma na celu zaprezentowanie najnowszych

osiagnie¢, technologii i trendow w dziedzinie przetwérstwa tworzyw sztucznych. Tegoroczna edycja okazata sie

kolejnym krokiem naprzéd w rozwoju branzy w tym popandemicznym okresie.

Dane i statystyki

Targi PLASTPOL zorganizowane na terenie Miedzynarodowych Targéw Kielce
przyciggnety po raz kolejny zgromadzity rekordowa liczbe wystawcéw. Ponad 600
firm z catego Swiata prawie po brzegi wypetnito wszystkie 7 targowych hal. Goscie
oraz zwiedzajacy, ktérzy utworzyli okazata liczbe ponad 15 000, mieli okazje zapo-
znat sie z szerokim spektrum produktéw, od surowcoéw poprzez maszyny do prze-
tworstwa tworzyw sztucznych.

_.“"u-. e =

Wystawcy mieli réwniez okazje zaprezentowaé swoje innowacje i najnowsze
technologie. W3rdd prezentowanych rozwigzan znajdowaty sie zaawansowane tech-
nologie wtryskiwania, nowe rodzaje biodegradowalnych tworzyw, a takze inteligent-
ne systemy nadzoru jakosci.

Relacje i wspétpraca branzowa

Targi PLASTPOL nie stuzg tylko jako platforma prezentacji produktéw i ustug, ale
takze jako doskonate miejsce do budowania relacji biznesowych czy podpisywania
kontraktow wartych miliony.

Wart 7 milionéw euro kontrakt na zakupu linii produkcyjnej podpisat z niemiecka
firma Reifenhauser polski producent Bogucki folie. Rozmowy trwaty przez kilka lat,
a inwestycja ma wywindowac firme Bogucki na nowy poziom.

12

- Zakup ten pozwoli na zwigkszenie produkcji dwukrot-
nie. Wazne jest zabezpieczenie taricucha dostaw. Prowa-
dzenie catej produkdji z jednej linii jest dosy¢ niebezpiecznie.
Musimy mie¢ osobnq linie w petni zdolng do przejecia cieza-
ru produkgji. Ten krok pozwoli nam uplasowac sie na pozycji
lidera folii barierowych w Polsce i w tej czesci Europy — mowi
Andrzej Bogucki, prezes firmy Bogucki folie. - W przyszto-
Sci myslimy o takich rynkach jak Litwa, Ukraina, totwa, Es-
tonia, czy nawet w przyszfosci Biatorus. W naszym zasiegu
jest takze rynek ,potudniowy” czyli Rumunia, Bufgaria czy
Chorwacja.

Przy okazji podpisania umowy swojg opinie na temat
polsko-niemieckich relacji branzowych przedstawit CSO
Reifenhauser Group, Ulrich Reifenhauser.

- Uwazam, ze polski rynek jest wazny. Zauwazamy, jak
szybko sie rozwija, gtownie po liczbie inwestygji, ktérych
polscy przedsiebiorcy dokonali w ostatnich latach. Prze-
widuje, ze wkrotce Polska stanie sie istotnym krajem dla
niemieckiego przemystu przetwérczego. Z powodu réznic
w kosztach zuzycia energii i logistyki polskie produkty z pla-
stiku majg szanse niedtugo zawojowaé niemiecki rynek —
stwierdzit Ulrich Reifenhauser.

W ciggu tych kilku dni trwania targéw, uczestnicy mieli okazje na-
wiazaé kontakty z potencjalnymi partnerami, dostawcami oraz klienta-
mi. Relacje, kt6re powstajg na targach, czesto prowadza do dtugotrwatej
wspdtpracy oraz wymiany wiedzy i doswiadczen.

Wypowiedzi wystawcéw moga o tym Swiadczy¢:

- Podczas tegorocznego Plastpolu mieliSmy coraz rzadszq okazje
pi¢ gratulacyjnego szampana, poniewaz udato nam sie sprzedac kilka
maszyn. Nie méwigc o licznych zainteresowanych — méwi Konrad
Szymczak z firmy Arburg Polska.

- Nasze stoisko byfo pefne klientéw, ale tez 0séb, ktére chciatyby
sie dowiedzie¢ o naszych najnowszych technologiach, chocby w zakre-
sie Przemystu 4.0. Jesli chodzi o same targi, to cata organizacja i infra-
struktura, od stuzb pomocniczych po marketing i PR, wszystko wypada
wspaniale. Jestesmy co roku i w przysztym tez sie wystawimy — zapew-
nia Adam Marciniak z firmy Engel Polska.

Tegoroczna edycja targdbw PLASTPOL byta niewatpliwie sukcesem.
Liczba wystawcodw, jakod¢ prezentowanych produktéw i technologii
oraz mozliwo$¢ budowania relacji biznesowych potwierdzity ich znacze-
nie w przemysle tworzyw sztucznych. Wydarzenie potwierdzito rowniez,
ze innowacje i wspdtpraca sg kluczowymi elementami przysztosci tego
dynamicznego sektora. JesteSmy niecierpliwi, aby zobaczy¢, jak te nowe
relacje i technologie przyczynia sie do dalszego rozwoju branzy w nad-
chodzacych latach.

STAL, ALUMINIUM
STOPY MIEDZI, GRAFT
B larmy, (hecmik i eyt
PREYCIMANIE, D8R0S

. abers= B

Tymczasem pozostaje nam czekaé na kolejng edycje Targéw Prze-
tworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL, ktéra zostata zapla-
nowana na 21-24 maja 2024.

Wiecej informacji znajdziecie Panstwo na: www.plastpol.com oraz
na profilu LinkedIn: https://www.linkedin.com/showcase/plastpolfair.
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ENGINEERING & TOOL STEEL

Precyzja mierzona
w setnych czeSciach mm

> Zmien swoje myslenie
> Zmien stal
Najtwardsza dostepna stal

» Toolox 33°® twardosc 32 HRC

» Toolox 44° twardosc 45 HRC

Zadzwon i zapytaj o wiecej
szczegotow!

Tel. 52 35 424 00 » www.oberon.pl ¢ oberon@oberon.pl
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Przemyst w obliczu zmian:
relacja z targow ITM INDUSTRY EUROPE

Jesli myslicie, ze targi przemystowe to maszyny i znu-
dzeni ludzie oddelegowani do siedzenia na stoiskach nieja-
ko ,za kare", to jesteicie w btedzie. Przekonatem sie o tym
na wiasne oczy, kiedy odwiedzitem targi ITM INDUSTRY
EUROPE w Poznaniu. To byta prawdziwa uczta dla fanéw
technologii, innowadji i rozwiazan przysztosci. Przez cztery
dni miatem okazje zobaczy¢, jak wygladaja fabryki jutra, po-
rozmawiac z ekspertami i podziwia¢ pokazy robotéw, druka-
rek 3D i innych cudéw techniki. A wszystko to w atmosferze
pefnej pasji, entuzjazmu i dobrego humoru.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE to nie tylko ekspozycja, ale
takze bogaty program wydarzer towarzyszacych. Jednym
z nich byt Kongres Industry Next, ktéry po raz trzeci zgro-
madzit przedstawicieli biznesu, nauki i administracji publicz-
nej. Pod hastem “Swiat przemystu w czasach transformacji”
dyskutowano o najwazniejszych trendach i wyzwaniach dla
branzy. W3réd prelegentéw znaleZli sie m.in. dr Maciej Ka-
wecki, Digital EU Ambassador i prezes Instytutu Lema, ktory
mowit o koniecznosci transformacji cyfrowej i wykorzystania
kreatywnosci ludzkiej; Andrzej Michalski-Stepkowski, prezes
Polskiego Stowarzyszenia Aluminium, ktory ttumaczyt role
aluminium w zielonej transformacji przemystu; oraz Kata-
rzyna Btachowicz, wiceprezes zarzadu Klastra Gospodarki
Odpadowej i Recyklingu, ktéra opowiadata o idei gospodarki
0 obiegu zamknigtym.

Juz nie jako kierownik marketingu firmy handlujacej stalg
narzedziowa, stopami miedzi i aluminium, ale jako redaktor
Forum Narzedziowego OBERON, zawsze szukam okazji do
poznania nowych trendéw, rozwigzan i ludzi. Dlatego nie
mogtem przegapic¢ targéw ITM INDUSTRY EUROPE, ktére
odbyty sie kolejny raz w Poznaniu na poczatku czerwca.
To najwieksze i najwazniejsze wydarzenie branzowe
w naszym regionie, ktére co roku przycigga tysigce wystaw-
cow i zwiedzajacych z catego Swiata. Tym razem nie byto
inaczej. Przez cztery dni targi byty centrum wymiany wiedzy,
dodwiadczeh i inspiracji dla wszystkich zainteresowanych
przysztoscig przemystu.

Jednym z tematdw, ktory przykut moja uwage, byta
kwestia dostepu do surowcdw krytycznych, niezbednych dla
rozwoju technologii zielonych i cyfrowych. Jak powiedziata
Katarzyna Btachowicz: “- Bez dostepu do surowcéw krytycz-
nych nie ma mowy o zielonej transformacji Europy. Zgodnie
z projektem rozporzadzenia UE w sprawie surowcéw kry-
tycznych do 2030 . 10 procent tych surowcéw powinno by¢
wydobywanych na terenie UE, a 15 procent ma pochodzi¢
z recyklingu. Pozwoli to na uniezaleznienie UE od impor-
tu surowcoéw m.in. z Chin. Wymaga to odwaznych decyzj,
by wspiera¢ zielone inwestycje strategiczne. Kluczowy jest
rozwdj potencjatu innowacyjnego MSP. z uwzglednieniem
sektora recyklingu. Bez odzysku surowcéw z odpaddéw nie
zamkniemy obiegu i stracimy szanse na uczynienie Europy
konkurencyjnej.” To wazne stowa, ktére powinny by¢ brane
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pod uwage przez decydentéw politycznych i gospodarczych.

Innym ciekawym zagadnieniem byta automatyzacja przemystu, ktéra jest nie tylko spo-
sobem na poprawe efektywnosci i jakosci produkgji, ale takze na stworzenie nowych miejsc
pracy i kompetenciji. Jak podkreslano na Kongresie Industry Next, automatyzacja nie oznacza
eliminacji czynnika ludzkiego, ale jego wspétpracy z maszynami i systemami inteligentnymi.
W tym kontekscie wazna role odgrywa rozwoj robotyki, internetu rzeczy, sztucznej inteligenci
i cyfrowych blizniakéw. Na targach ITM INDUSTRY EUROPE mozna byto zobaczy¢ wiele przy-
ktadéw zastosowania tych technologii w réznych gateziach przemystu.

Jednak w czerwcu, w halach Poznarskich targéw, dzieje sie o wiele wiecej. Bo jesli juz
mowa 0 przemysle, to nie sposéb nie wspomnie o jego obstudze. Targi Modernlog to naj-
wieksze wydarzenie branzowe w kraju poswiecone nowoczesnej logistyce. Na targach mozna
byto zobaczy¢ innowacyjne rozwigzania automatyzacji magazynéw, technologie transportu
wewnetrznego, ustugi logistyczne, oprogramowanie, a takze systemy pakowania i identyfika-
¢ji. W centrum pawilonu codziennie odbywaty sie pokazy logistyczne w strefie IndLog, ktére
prezentowaty najnowoczesniejsze rozwigzania intralogistyczne. Targi Modernlog byty réw-
niez miejscem debaty i wymiany wiedzy — w ramach targéw odbyty sie trzy konferencje bran-
zowe: ,Kierunek na strefe nowoczesnej logistyki”, Konferencja Regatowa i Smart Warehouse.

Oprécz logistyki kolejnymi waznymi filarami, na ktérych wzrasta szeroko rozumiany prze-
myst sg wspdtpraca i podwykonawcy. Targi Subcontracting to najwieksze wydarzenie branzo-
we w kraju poswiecone kooperacji przemystowej. Na targach swoja oferte podwykonawstwa
przedstawity firmy z szesciu krajow, a ponad sto uczestnikow z pietnastu pafstw brato udziat
w spotkaniach kooperacyjnych Subcontracting Meetings. Targi Subcontracting byty rowniez
miejscem edukagji i inspiracji — w ramach targéw odbyty sie konferencje z cyklu SUBCON-
TRACTING-JATO KUPUJE!, ktére skierowane byty do specjalistéw branzy zakupowej. Ponad-
to na targach mozna byto postuchaé wystapier ekspertéw z Klastra Obrobki Metali — Krajo-
wego Klastra Kluczowego.

Gdy jednak mowa o przemysle na mysl przychodzg nam wielkie maszyny, rzesze ludzi
i coraz bardziej w tej gatezi gospodarki zadomowione - roboty. Z tym kipigcym tyglu powsta-
ja rzeczy niepowtarzalne, piekne, ale tez ocierajace sie o zagrozenie zdrowia lub zycia. Salon
Bezpieczenstwa Pracy w Przemysle to wydarzenie branzowe poswiecone zagadnieniom bez-
pieczefstwa i higieny pracy. Na salonie mozna byto zapozna sie z oferta sprzetu i odziezy
ochronnegj, systeméw alarmowych i monitoringu, a takze ustug szkoleniowych i doradczych.
Salon Bezpieczenistwa Pracy w Przemysle byt réwniez miejscem promocji dobrych praktyk
i rozwigzan prospotecznych — w ramach salonu odbyta sie konferencja ,Bezpieczna firma -
spotecznie odpowiedzialna firma”, organizowana przez Polskie Stowarzyszenie BHP

RON®Robert Dyrda W
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Jednym z tematéw, ktory przykut mojg uwage, byta kwestia edukacji w kontekscie prze-
mystu 4.0. Jak powiedziat dr Piotr Wisniewski — zatozyciel i CEO DBR77: “- Jesli nie zaczniemy
od edukagji, to nie dojdziemy do fabryki przysztosci i tej efektywnodci , ktéra da nam kon-
kurencyjno3¢. Co to oznacza? To nie tylko, ze brakuje nam inzynieréw czy programistéw, ale
zalezy nam na tym zeby edukowac na kazdym poziomie, ale przede wszystkim tam gdzie
decyzje s podejmowane. Forum Przemystu 4.0 to Swietne miejsce, spotkanie producentéw,
organizacji pozarzadowych i instytucji naukowych, ktére mogg dzieki temu wspdlnie znalez¢
metode edukacji na skale masowa.” To wazne stowa, ktére pokazuja jak istotna jest Swiado-
mo3¢ i kompetencja w zakresie nowych technologii i ich wptywu na przemyst.

Innym ciekawym zagadnieniem byty innowacyjne produkty, ktére zostaty nagrodzone
Ztotym Medalem MTP podczas ceremonii otwarcia targédw. Wreczono pietnascie ztotych
nagréd dla najlepszych produktéw targéw ITM INDUSTRY EUROPE oraz dwa ztote medale dla
najlepszych produktéw targbw MODERNLOG. Nagroda Ztoty Medal Wybér Konsumentéw
trafita do rak firmy AJAN POLSKA. Ztote Medale to prestizowe wyrdznienie dla produktow
kreujacych trendy w branzy i stanowigcych odpowiedz na potrzeby rynku. Na targach mozna
byto zapoznac sie z oferta laureatéw i podziwiac ich innowacyjnos¢ i jakos¢. Najlepszymi pro-
duktami targéw ITM INDUSTRY EUROPE okazaty sie: Automat tokarski wzdtuzny CNC SD-26
(RANDS Ryzewscy Spdtka komandytowa - zgtaszajacy, STAR MICRONICS AG - producent),
Drabina mechatroniczna (METALKAS SA - zgtaszajacy i producent), ENKi System (GG TECH
POLSKA Sp. z 0.0. Sp. K. - zglaszajacy i producent), Gtowica 3D 3 GEN (Ajan Polska - zgta-
szajacy, Ajan Elektronic Serwis SAN - producent), Gtowica FSW (TECHNIKA SPAWALNICZA
Sp. z 0.0. - zglaszajacy, Stirweld - producent), IPOsystem (UIBS Teamwork Skowron Fiegler
sp. k. - zgtaszajacy i producent), Laser Regius 3015 AJ 6KW (AMADA Sp. z 0.0. - zgtasza-

jacy i producent), Laserowykrawarka TruMatic 6000 (K05)
rezonator CO2 TruFlow 2700 W (TRUMPF POLSKA Spdtka
z 0.0. Sp.k. - zglaszajacy i producent), Linea przemystowa
(TENTE Sp. z 0.0. - zglaszajacy i producent), Microset VIO
20J50 linear (HAIMER GmbH - zgtaszajacy i producent), Pio-
nowe centrum obrébkowe M2 (DMG MORI Polska Sp. z 0.0.
- zglaszajacy, FAMOT Pleszew Sp. z 0.0. - producent), Tokar-
ka sterowana numerycznie T1 (DMG MORI Polska Sp. z o.0.
- zgfaszajacy, FAMOT Pleszew Sp. z 0.0. - producent), Wyci-
narka laserowa TruLaser 5030 fiber (L76) z rezonatorem Tru-
Disk 24001 W (TRUMPF POLSKA Spétka z o.0. Sp.k. - zgla-
szajacy i producent).

Dwa Ztote Medale zostaty takze wreczone przedsta-
wicielom targdw MODERNLOG. Najlepsze okazaty sie: In-
tuicyjny Asystent Kompletacji (KARDEX POLSKA Sp. z 0.0. -
zgtaszajacy i producent) oraz Platforma Synaptic (Instytut
Studiéw Programistycznych S.A. - zgtaszajacy i producent).
Nagroda Ztoty Medal Wybér Konsumentéw trafita do rak
firmy AJAN POLSKA.

Z kolei wystawcy, ktorzy wykazali sie szczegblna wizja
aranzacji swojej przestrzeni wystawienniczej otrzymali sta-
tuetke Acanthus Aureus. Statuetka Ztotego Akanta nagra-
dzane s3 stoiska najlepiej zaprojektowane i przygotowane
do realizacji strategii marketingowej firmy podczas targdw.
W tym roku nagroda trafita do: DMG MORI Polska Sp. z
0.0., RoTec POLSKA SCHENCK RoTec GmbH, Schwaebische
Werkzeugmaschinen Polska Sp. z 0.0., DEMATEC POLSKA
Sp. z 0.0., MAZAK - YAMAZAKI MAZAK CENTRAL EUROPE
Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce, HSG LASER CO.,LTD., SIEC BA-
DAWCZA tUKASIEWICZ, TRUMPF POLSKA Sp. z 0.0. Sp k.,
JET SYSTEM Sp. z 0.0. Sp.k., EROWATECHNOLOGY Sp. z 0.0.
a takze wystawcy MODERNLOG: KARDEX POLSKA Sp.zo.0.,
SEALED AIR POLSKA Sp. z 0.0., NEWLAND EUROPE B.V.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE to takze doskonata okazja
do nawigzania kontaktéw i wspdtpracy miedzy przemy-
stem a nauka. W tym roku na targach obecnych byto wiele
polskich odrodkéw badawczych zrzeszonych pod wspdina
dewiza: NAUKA DLA GOSPODARKI. To inicjatywa, ktéra ma
na celu promowanie polskiej naukii jej potencjatu innowacyj-
nego, a takze utatwianie transferu technologii do gospodarki.
Na targach mozna byto zapoznac sie z ofertg naukowa i ba-
dawcza, a takze nawiazac dialog z przedstawicielami uczel-
ni i instytutéw. Ponadto na targach odbyto sie wiele debat
i konferengji, ktére pokazywaty jak nauka i przemyst moga
wspblnie tworzy¢ wartos¢ dodang dla rozwoju spofecznego
i gospodarczego.

Podsumowujac moja wizyte na targach ITM INDUSTRY
EUROPE musze przyzna¢, ze bytem pod wielkim wrazeniem.
To nie tylko doskonata okazja do nawigzania kontaktéw biz-
nesowych i poznania nowych technologii, ale takze inspira-
cja do myslenia o przysztosci przemystu i naszej roli w niej.
Nie moge sie doczeka¢ kolejnej edycji targéw ITM INDUSTRY
EUROPE, ktéra odbedzie sie w dniach 4-7 czerwca 2024 r.
Termin ten bedzie, moim zdaniem, o tyle korzystniejszy od
poprzednich edycji, ze uda sie rodzinom spedzi¢ z dzie¢mi
Dzief Dziecka, bo w koficu ciezko zachecac kolejne pokolenia
do czegos, co rokrocznie pochtaniato rodzicow w dniu Swieta
JPrzysztosci Przemystu”.

Jan Dyrda
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Standaryzacja w sektorze goracych kanatow
dzieki formie FH
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W dzisiejszych czasach standaryzacja odgrywa istotng role dla dobrze funkcjonujacego przedsiebiorstwa,
w niemal wszystkich obszarach jego dziatalnosci. Réwniez w sektorze gorgcych kanatéw standaryzacja moze
przyczynic sie do znacznej oszczednosci czasu i kosztow. Jednym z przyktadéw jest forma gorgcokanatowa FH,

firmy Meusburger. Obejmuje ona kompletna konstrukcje formy wraz z systemem goracych kanatéw.

Kilka kliknie¢ do formy gorgcokanatowej

Forme te mozna samodzielnie skonfigurowaé¢ za pomoca kilku klik-
nie¢, dzieki specjalnie opracowanemu konfiguratorowi, po czym mozne
ona by¢ wystana, w najkrétszym mozliwym czasie, w ramach jednego
zamdwienia. Jak zwykle, pobra¢ mozna réwniez dane 3D. Konfigura-
tor umozliwia oszczedno3¢ czasu i kosztdw na etapie konstrukgji, dzieki
czemu mozna skoncentrowac sie na innych zagadnieniach podczas pro-
jektowania formy.

Za pomoca specjalnego formularza forma goracokanatowa FH moze
zosta¢ poddana kontroli technicznej przez ekspertéw ds. goracych kana-
tow. Konstruktor otrzymuje wéwczas niezbedne propozycje modyfikaci
lub, w razie potrzeby, oferte dostosowana do potrzeb klienta.
Aktualizacja konfiguratora FH

Wraz z innowacjami w dziedzinie budowy form, wiosng 2022 roku,
firma Meusburger zaprezentowata réwniez nowe funkcje konfigura-
tora FH. Nasz sprawdzony system gorgcokanatowy zostat rozszerzony
0 nowy typ rozdzielacza. W konfiguratorze uktadéw GK dostepna jest
juz nowa opcja wyboru rozdzielacza czterokrotnego typu ,H". Zbalan-
sowany reologicznie system zapewnia optymalne wyniki, a potozenie
punktéw wtrysku mozna okresli¢ indywidualnie za pomoca parametréw

4 warianty do wyboru

L1+ L2. Podobnie, wybra¢ mozna wktadki izolujace ISO Cap dla wszyst-
kich koricowek dysz. Zaréwno oferta dysz, jak i wybér tworzyw sztucz-
nych zostaty znacznie rozszerzone jesienig 2021 roku. Od tego czasu moz-
liwy jest wtrysk o masie od 0,5 do 500g na dysze. Najbardziej optymalna
dysza jest wstepnie zdefiniowana, ale mozna wybra¢ takze inne dysze
w zakresie wprowadzonej masy wtrysku. Kolejng pomocna funkcjg jest
wskazanie odpowiedniego rodzaju punktu wtrysku, dopasowanego do
danego tworzywa sztucznego. Standardowo, najlepsze rozwigzanie jest
zaproponowane jako pierwsze. Mozliwy jest jednak wybér innego wa-
riantu. Ponadto, odlegto$¢ otworéw chtodzenia w stosunku do cutout
rozdzielacza, mozna regulowac w ptaszczyznie x i y, poprzez wprowa-
dzenie wartosci offset, od 0 do 25mm. W rezultacie otrzymujemy kom-
paktowa forme, ktdra jest optymalnie dopasowana do skonfigurowa-
nego systemu goracych kanatdw. Optymalne wartosci s zapisywane
w zaleznosci od typu i wielkosci rozdzielacza. Zoptymalizowane sg row-
niez odlegtoici od wciecia do krawedzi zewnetrznej. Nowe pomocne
funkcje pozwalaja firmie Meusburger jeszcze lepiej wspiera¢ klientdw
w wyborze odpowiednich artykutéw.

Wiecej informacji oraz nasz konfigurator mozna
znaleZ¢ na stronie:

WS3réd naszych znormalizowanych form gorgcokanatowych mozna wybraé miedzy czterema réznymi rodzajami rozdzielaczy:

=1 IMT1
fH'__';lr + Rozdzielacz 1 punktow
. " - ,__‘; c .P y‘
y Mozliwe wymiary rozstawdw (A):
Ij-' i >> min. 37,5mm
¢ >> maks. 206,25mm
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~ IMT2
Rozdzielacz 2 punktowy, ksztatt |
Mozliwe wymiary rozstawdw (A):

1 >> min. 25,0mm/37,5mm (d)
i >> maks. 206,25mm

“i] s VT4
e S Rozdzielacz 4 punktowy, ksztatt X

W
{ Mozliwe wymiary rozstawéw (A):
>>min. 35,5mm
>> maks. 220,5mm

Skuteczne zastosowanie w praktyce

Forma goracokanatowa firmy Meusburger przekonata juz klientéw
swoja wysoka jakoscia i niezawodno3cig dziatania w réznego rodzaju
projektach. Jednym z przyktaddw jest klient Sterk Plast SRL. Forma go-
racokanatowa FH zostata tutaj uzyta do produkgji réznej wielkodci pu-
detek na lunch. Firma Sterk Plast jest bardzo zadowolona z produktu
firmy Meusburger. Forma funkcjonowata bez koniecznosci wprowadze-
nia modyfikacji.

Dtugoterminowa redukcja kosztow dzieki zastosowaniu systemu
goracych kanatéw

Czesto pojawia sie pytanie, czy zastosowac kanat goracy czy zimny.
Firma Meusburger opracowata narzedzie wspomagajace podejmowanie
decyzji, ktore pokazuje, ze system goracych kanatéw w dtuzszej perspek-
tywie jest bardziej optacalny.

Surowce staja sie coraz drozsze - podobnie jest z granulatem two-
rzyw sztucznych. W przypadku stosowania systemu zimnych kanatéw nie-
uchronnie pojawiajg sie wysokie koszty zwigzane z nieuzytecznym wlewem.
To wiasnie tych kosztéw nalezy unika¢, aby moc produkowaé bardziej
efektywnie. Dzieki zastosowaniu systemu goracych kanatéw mozna za-
0szczedzi¢ koszty zwigzane z niewykorzystanym materiatem. Korzystajac
z nowego kalkulatora kosztéw wlewka, mozna sprawdzi¢, czy mozna za-
0szczedzi¢ na kosztach materiatu w procesie formowania wtryskowego.

Kalkulator kosztow wlewka:

Rozdzielacz 4 punktowy, ksztattH

HMT4

Mozliwe wymiary rozstawdw:
>> [1:40 - 210mm
- >> 2:25-206,25mm
o >>2:37,5-206,25mm (d 37)

Dalsze zalety systemu goracych kanatow

Zjawisko niedoboru surowcéw i wzrostu cen granulatéw tworzyw
sztucznych ma znaczacy wptyw na efektywnos¢ produkgji. Dzieki zasto-
sowaniu systemu goracych kanatéw mozna uzyska¢ decydujace korzysci
techniczne, ktére maja pozytywny wptyw na produktywnosé. Mimo ze
systemy goracokanatowe czesto wiazg sie z wyzszymi kosztami wstep-
nymi, wiele innych aspektéw technicznych i finansowych przemawia za
ich zastosowaniem w poréwnaniu z systemami zimnokanatowymi.

Perspektywa techniczna:
¢ Krotszy czas cyklu (poniewaz wlewy zwykle potrzebuja wigcej czasu
na schtodzenie);
Zmniejszone straty cisnienia;
Lepszy efekt podtrzymywania cisnienia;
Pozytywny wptyw na kurczliwos¢ i odksztatcenia;
Mozliwos¢ wtrysku od wewnatrz;
¢ Mozliwoic¢ zastosowania konstrukgji narzedzi pietrowych.
Perspektywa finansowa:

* & o o

<

Odpady nie musza by¢ sortowane;
Nie ma koniecznosci sktadowania odpadéw;
Nie jest konieczna wtérna granulagja;

* & o

Mniejsze zapotrzebowanie na miejsce przy tej samej ilosci produkgji.

* Zdjecia: Meusburger, Georg GmbH & Co KG

Meusburger - Setting Standards

Firma Meusburger jest wiodgcym producentem elementéw znormalizowanych o wy-
sokiej precyzji. Klienci na catym Swiecie wykorzystuja zalety standaryzacji i korzystaja z
naszego ponad 55-letniego doswiadczenia w obrébce stali. Oferta produktéw obejmu-
je zarbwno precyzyjne normalia, wybrane produkty zapotrzebowania warsztatowego
oraz z dziedziny technologii goracych kanatow i sterowania temperatura, jak i metode
zarzadzania WBI oraz rozwigzania do efektywnego zarzadzania przedsiebiorstwem w
zakresie oprogramowania ERP/PPS. Wszystko to sprawia, ze firma Meusburger jest nie-
zawodnym i globalnym partnerem w zakresie budowy narzedzi, form i maszyn.

A
meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co KG

Kesselstr. 42, 6960 Wolfurt, Austria
T+ 435574 6706-0,

F+ 43 5574 6706-11
sales@meusburger.com,
Www.meusburger.com




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 03 (115) 2023 .

Automatyzacja pogtebiania wstecznego

Pogtebianie wsteczne otworéw potrafi byc operacja wymagajaca wiele uwagi. Czesto stajemy przed ograniczo-
nym dostepem lub nietypowym uksztattowaniem powierzchni. Wysokie standardy jakosciowe lub spore wymia-
ry detali obrabianych potrafig stanowi¢ powazne wyzwanie oraz wymusi¢ na nas redukcje ilosci zamocowan
detalu. Oméwmy w tym artykule jak firma Starrag AG rozwigzata te problemy jednoczesnie redukujac czas ob-

robki i zwiekszajgc stabilnos¢ procesu.

Firma Starrag znana jest jako producent obrabiarek
dla przemystu lotniczego. Produkowane komponenty bez
watpienia podlegaja rygorystycznym tolerancjom ksztattu
i potozenia. Do ich obrébki jeszcze niedawno byty stoso-
wane pogtebiacze modutowe nasadzane, gdzie operator
musiat zatrzymac obrabiarke przy kazdym otworze. Wraz
z wdrazaniem produkcji nowych czesci liczacych od 6 do
20 otwordéw zwrdcono uwage na pogtebiacz wsteczny
HEULE BSF. Wopisat sie on z fatwo3cig w zapotrzebowa-
nie na otwory o parametrach @ otworu/ @ pogtebienia:
011/018; 011/016,5; 9/015; ©8/213,5 i pogtebieniem od
5 do 44mm.

Narzedzie BSF zostato zaprezentowane w 2013 roku
na targach branzowych EMO. Pokrywa ono Srednice
otwordw w zakresie od 6,5 do 20mm, oraz srednice po-
gtebienia do 2,3 x @ otworu. Nieréwnosci o nachyleniu
do 30% sa dopuszczalne katalogowo. Gtéwnym zatoze-
niem przy jego projektowaniu byto zapewnienie stabil-
nego oraz ekonomicznego procesu obrébki przy matych
i Srednich seriach. Lata testéw zaréwno przed, jak i po
jego wprowadzeniu na rynek wcigz udowadniaja jego nie-
zawodnosé.

Doswiadczenia wyniesione z rocznego okresu uzyt-
kowania nowego rozwiazania zapisaty sie pozytywnie w
pamieci firmy. Stosunkowo proste w konstrukgji narzedzie
dobrze reaguje na nieréwne powierzchnie takie jak obra-
biane w przyktadzie zeliwo. Mechanizm chowania noza
napedzany jest chtodziwem o minimalnym cisnieniu 20
bar, co daje pewna ochrone przed zaleganiem brudu lub
widréw. Wdrozenie tego rozwigzania poprawito stabilnos¢
procesu i jego rachunek ekonomiczny. tatwo3é wymiany
nozy zostata doceniona przez operatoréw ze wzgledu na
szybka reakcje na zuzycie narzedzia. Jako$¢ powierzchni
byta satysfakcjonujaca mimo zrezygnowania ze stosowa-
nia chtodziwa dla pogtebiei ponizej 5mm.

Heule to firma 3cisle skupiona na niszy zwigzanej z wy-
kanczaniem otworéw od lat 70 poprzedniego wieku. Hi-
storia firmy i filozofia bliskiego kontaktu z klientami przy
wdrazaniu nowych rozwiazah wypromowaty opinie, ktéra
zacheca do wspétpracy czotowych producentéw takich
jak Starrag.

P

fot. 1. BSF moze by¢ uzywany w warunkach ograniczonego miejsca. Dostep do po-
wierzchni czofowej pogfebienia odbywa sie przez otwor. Dziatanie narzedzia jest w
pefni zautomatyzowane. Otwarcie noza nastepuje poprzez zastosowanie obro-
tow wysuwajgcych go za pomocq sity odsrodkowej. Zamkniecie realizowane jest za
pomocq chtodziwa o ciSnieniu minimalnym 20 bar.

2, =

(¥)

-
@,

Rys. 1. Typowe warunki pracy narzedzm BSF Dopuszczone sq nieréwnosci o pochyleniu
do 30%.

.‘. ARCO Andrzej Rudenko
A R c 0 ul. Nowa 23 C, lokal 007; 05-500 Stara Iwiczna e-mail: info@arcotools.pl

www.arcotools.pl

18

telefon: +48 22 353 27 05; +48 22 499 48 01 www.arcotools.pl

ELEMENTY TNACE ) 2

TULEJE TNACE
SZYBKA | LATWA KONFIGURACJA

Nowy konfigurator elementéw tngcych umozliwia indywidualne
dopasowanie tulei do stempli tngcych konturowych.

ZALETY W SKROCIE

» Prosty wybér elementéow tngcych przy
uzyciu konfiguratora

» Mozliwos¢ pobrania danych CAD

» Krotki czas dostawy dzieki produkcji wtasnej

meushurger

Standards for your success.

Wiecej informacji na stronie
www.meusburger.com
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Targi, ktore napgdzajé’ﬁﬂﬁy |

Silny i odporny ekosystem przemystu przysztosci to w obec-
nym Swiecie warunek stabilnosci gospodarczej. Oferta
targow ITM INDUSTRY EUROPE prezentujaca nowe rozwig=
zania usprawniajgce procesy produkcyjne jest zha zacym
wsparciem zrownowazonej transformacji. Takie \Lnioski
ptyna z ostatniej edycji wydarzenia. Rozmowy z wy;‘taw-

cami, prelegentami oraz uczestnikami a takze analiza do- __=§

stepnych statystyk, pozwala na przygotowanie kolej

targow, jeszcze precyzyjniej trafiajac w oczekiwania bkanzy

przemystowej. Co jest w planach?

Oferta najblizszej edycji targdw ITM INDUSTRY EUROPE skierowana bedzie
nie tylko do duzych i $rednich przedsiebiorstw, ale takze do matych i mikro firm.

- Tegoroczna analiza statystyk targowych potwierdza, Ze ponad 60 proc.
zwiedzajgcych ITM INDUSTRY EUROPE to przedstawiciele duzych i Srednich
przedsiebiorstw. Jednak goscimy takze reprezentantéw mnigjszych firm, dla
ktorych implementacja nowoczesnych rozwigzan to dzis by¢ albo nie byc.
A Ze odwiedzajg nas w duzej mierze wiasciciele oraz menedzerowie to proces
decyzyjny dotyczqcy usprawnieri technologicznych automatycznie sie skraca.
Stqd tak wiele rozméw na stoiskach byto bardzo rokujgcych. Nasze rozmowy
z wystawcami potwierdzify, ze wiekszos¢ firm na blisko rok przed kolejng
edycjq ITM INDUSTRY EUROPE potwierdza swdj udziat. Cieszymy sie, Ze jako
organizator tak kluczowego wydarzenia dla przemystu mozemy dofozyé
swojq cegietke do procesu transformacji w kierunku przemysfu 4.0 - mowi
Anna Lemarnska-Kramer, dyrektor targéw ITM INDUSTRY EUROPE.
Moc nauki, ktéra napedza przemyst

Zainteresowanie innowacjami w przemysle jest widocznie nie tylko na tar-
gach, ale takze w raportach branzowych. Krétko przed ostatnig edycjg ITM
INDUSTRY EUROPE, 17 kwietnia 2023 w siedzibie Gietdy Papieréw Wartoscio-
wych w Warszawie zaprezentowany zostat raport Instytutu Sobieskiego przy-
gotowany we wspdtpracy z partnerami targéw: Forum Automatyki i Roboty-
ki Polskiej oraz Fundacja Platforma Przemystu Przysztosci. Wynika z niego, ze
tylko w 2021 roku zainstalowano w Polsce od 3 300 do 3 500 réznych robotéw
przemystowych. Polska byta jednym z 15 krajéw o najwigkszym procentowym
wzroscie ich liczby. Réwnoczesnie tworcy raportu wskazywali, ze wskaznik ro-
botyzadji polskiego przemystu jest ciggle o rzad wielkosci mniejszy od innych
krajéw rozwinietych. Niemniej jednak wedtug danych Miedzynarodowej Fede-
racji Robotyki (IFR - International Federation of Robotics) na lata 2021-2027 za-
planowano az 160 mld euro wsparcia inwestycyjnego, co z pewnoscig pomoze
jeszcze bardziej pobudzi¢ dynamiczny wzrost robotyzacji w Polsce.

- Takie analizy rynkowe tylko utwierdzajg nas w przekonaniu, Ze rozwija-
my targi w dobrym kierunku. W najblizszej edycji planujemy szczegdlny nacisk
potozy¢ na automatyzagje i robotyzacje, tworzqc nie tylko specjaing prze-

A v

i

strzen, ale takze konkretne zagadnienia w programie targéw. Zapraszamy
Jjuz do wspétoracy merytorycznej zaréwno przedstawicieli firm dziafajgcych
w tym obszarze, jak i przedstawicieli uczelni technologicznych oraz osrod-
kow badawczych. Wierzymy w moc nauki, ktéra napedza przemyst. Miniona
edycja ITM pokazata, Ze targi to idealne migjsce na fgczenie tych dwéch Swia-
tow - dodaje Anna Lemariska-Kramer.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE 2023 w liczbach

Pomimo niepewnych czaséw, branza przemystowa stawia na rozwdj
i czerpanie wzorcow od najlepszych. Przyktadéw dobrych praktyk w proce-
sie transformacji nie zabrakto w dyskusjach i prezentacjach minionej edycji.
Oprécz czerpania wiedzy z doswiadczeh innych, uczestnicy mogli takze na
zywo zobaczy¢ rozwigzania nowoczesnego przemystu prezentowane przez
690 firm (wzrost liczby wystawcéw o 20 proc. w stosunku do ubiegtego roku).
Nie zawiedli takze zwiedzajacy. W ciggu czterech dni targi goscity 15.156 profe-
sjonalistow (wzrost o0 30 proc.).

- Jak wynika z naszych szczegétowych analiz ponad 66 proc. zwiedzajg-
cych to przedstawiciele firm produkcyjnych, reprezentujgcych gtownie prze-
myst maszynowy i metalowy (31proc.) oraz automotive (12 proc.) i sektor bu-
dowlany (10 proc.). Dlatego z pewnosciq dysponujgc takq wiedzq o naszych
gosciach bedziemy rozwija¢ oferte targéw szczegdlnie w tych kierunkach.
Oczywiscie nie zabraknie takze bogatej ekspozycji skierowanej do pozosta-
fych gafezi przemystu. Spodziewamy sie, Ze dzieki partnerom i wystawcom
w 2024 r. podczas targow ITM INDUSTRY EURUPE powstanie spektakularna
ekspozycja innowagji oraz platforma wiedzy na temat aktualnych trendéw
we wszystkich sektorach branzy przemysfowey. - podsumowuje Anna Lemari-
ska-Kramer.

Najblizsza edycja targéw ITM INDUSTRY EUROPE, odbedzie sie
4-7 czerwca 2024 r. W tym samym czasie na terenie Miedzynarodowych
Targbéw Poznanskich bedzie mozna zwiedzi¢ ekspozycje: Targéw Logistyki,
Magazynowania i Transportu Modernlog oraz Targéw Kooperacji Przemy-
stowej Subcontracting oraz Salonu Bezpieczefistwa Pracy w Przemysle.

Wiecej informacji o programie oraz targach: www.itm-europe.pl

ZAPRASZA
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warte byty doskona’rq okazja, aby spojrzec za kulisy jej cod2|ennej

- zmie rozwigzan techno
3 jqcym ekspertow, nauko

pracy i poznac ludzi, ktérzy stojg za tymi osiggnieciami.

Podczas tych wyjatkowych dwoch dni goscie mieli mozliwos¢ zwie-
dzania kazdego dziatu firmy, co pozwolito na zanurzenie sie w rézno-
rodnych aspektach technologicznej rewolucji. Od zaawansowanych
mikroskopéw po nowoczesne analizatory, firma ITA imponuje skalg in-
nowacyjnosci, jaka wprowadza na rynek. Przygotowano wiele cieka-
wych wyktadéw i prelekcji, a po nich mozna byto skonsultowa¢ sie ze
specjalistami w dziedzinie wysokowydajnej obrébki, metrologii czy au-
tomatyzacji produkgji.

Nie mniej imponujacy byt dziat skaneréw. Goscie mieli okazje zo-
baczy¢, jak zaawansowane technologie skanowania 3D rewolucjo-
nizujg projektowanie, inzynierie odwrotng i wiele innych dziedzin.
Eksperci firmy ITA wyjasnili, jak skanery te wptywajg na doktadnosé
i efektywnosé produkcji, zmieniajac sposéb, w jaki patrzymy na tworze-
nie nowych produktéw.

Jednak to nie koniec niespodzianek. Firma ITA zaprezentowata
nowo otwarty dziat obrébki skrawaniem oraz maszyne CNC od reno-
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mowanej firmy GF, ktérg mozna byto obserwowac podczas wykonywa-
nia obrobki réznych detali. To ogromny krok naprzéd w kierunku posze-
rzania mozliwosci produkcyjnych i dostarczania klientom rozwiazaih na
najwyzszym poziomie.

Warto podkresli¢, ze Dni Otwarte w firmie ITA nie bytyby tak in-
spirujace bez zaangazowania i pasji pracownikéw, ktorzy byli gotowi
podzieli¢ sie swojg wiedzg i doswiadczeniem. Ich zaangazowanie w to,
co robig, jest nie tylko widoczne, ale réwniez zarazliwe.

4

ChcielibySmy serdecznie podziekowaé firmie ITA za mozliwos¢
wziecia udziatu w tych wyjatkowych dniach. Byto to nie tylko wyjat-
kowe okno na swiat technologii, ale réwniez przypomnienie o tym, jak
wazne jest dazenie do doskonalenia i ciggtego rozwoju. Dni Otwarte
w firmie ITA z Poznania na pewno pozostang w naszej pamieci jako nie-
zapomniane doswiadczenie, ktére przypomniato nam, ze przysztosc
lezy w rekach tych, kt6rzy odwaznie krocza ku przysztosci technologii.

EL

"W drodze do doskonatosci”
Oficjalne hasto polskiej reprezentacji na EuroSkills Gdansk 2023

AN
world skills
Poland

Zostan
liderem
branzy!

Drodzy Czytelnicy, kiedy teraz czytacie ten tekst, emocje zwigzane
z EuroSkills Gdansk 2023 juz opadty, a petna relacja z tego niesamowi-
tego wydarzenia ukaze sie w nastepnym wydaniu Forum Narzedzio-
wego OBERON. Niemniej jednak, chcielibysmy podzieli¢ sie z wami za-
rysem tego niezwyktego konkursu rzemieslniczego, ktéry odbyt sie pod
patronatem Gtéwnego Partnera - DMG MORI.

EuroSkills to miedzynarodowe zawody umiejetnosci, ktre groma-
dza mtodych specjalistdw z réznych dziedzin w celu rywalizacji i pre-
zentacji swoich umiejetnosci. Edycja EuroSkills Gdansk 2023 jest szcze-
gblnie potrzebna, poniewaz odbedzie sie w Polsce po raz pierwszy.
Gospodarze staraja sie stworzy¢ wyjatkowa i inspirujaca atmosfere,
promujac jednoczesnie doskonatos¢ w réznych zawodach rzemiesini-
czych i technicznych.

Jednym z kluczowych partneréw tej edycji jest firma DMG MORI,
ktéra odgrywa istotna role w wspieraniu zawodnikéw i organizacji
catego wydarzenia. DMG MORI to miedzynarodowy lider w dziedzi-
nie obrabiarek CNC i technologii produkgji, a ich zaangazowanie jako
gtbwnego partnera potwierdza znaczenie EuroSkills jako platformy dla
innowacji technologicznych.

Polska reprezentacja ma okazje zaprezentowaé swoje umiejetno-
ici na arenie miedzynarodowej, rywalizujgc z uczestnikami z réznych
krajow europejskich. To doskonata okazja dla mtodych zawodnikéw
do zdobycia doswiadczenia, wymiany wiedzy i nawigzania kontaktéw
z ekspertami oraz réwiednikami z branzy.

L

W3réd polskich reprezentantéw podczas EuroSkills w Gdarsku
znalazt sie miedzy innymi Rafat Rygalik, kéry wystapi w kategorii fre-
zowanie CNC. Rafat Rygalik jest absolwentem Politechniki Czesto-
chowskiej na kierunku mechanika i budowa maszyn. W przygotowa-
niach do konkursu wspiera go zatoga polskiego oddziatu DMG MORI.
Rafat to mtody cztowiek peten checi dalszego rozwoju oraz poszerzania
swojej wiedzy i umiejetnoici. Jak moéwi: "Obrobka skrawaniem stafa
sie mojq pasjq od pierwszych chwil wykonywania zawodu. Cafy czas
staram sie rozwijac i podejmowac nowe wyzwania. W pracy zajmuje
sle konstrukcjq narzedzi i opracowaniem technologii dla maszyn CNC."

Idea konkursu EuroSkills Gdansk 2023 opiera sie na promowaniu
rzemiosta i umiejetnosci technicznych jako atrakcyjnych sciezek karie-
ry. Poprzez rywalizacje w r6znorodnych zawodach, mtodzi ludzie maja
okazje do zaprezentowania swojego talentu i pasji oraz dowiedze-
nia, ze umiejetnosci praktyczne sg niezwykle cenne i cenione na rynku
pracy. Wydarzenie to podkresla réwniez znaczenie ciagtego doskonale-
nia i dazenia do doskonatosci w swojej dziedzinie.

EuroSkills Gdarisk 2023 wraz z partnerstwem z DMG MORI przy-
czynia sie do rozwoju umiejetnosci technicznych w Europie, inspirujac
mtodych ludzi do podjecia Sciezek zawodowych zwigzanych z innowa-
cyjnymi technologiami i rzemiostem.

Relacja z tego wydarzenia zostanie opublikowana w kolejnym wy-
daniu Forum Narzedziowego OBERON.

Z ostatniej chwili
Za nami wielki finat EuroSkills

Gdarisk 2023! Ceremonia zamknigcia
- i - ' przyniosta nam wiele powodéw do

= P e | ] dumy. Nasza reprezentacja nie za-
- wiodfa!
o L Se | ZtOTY MEDAL - Rafat Rygalik
_-I-'”-,,J..v --r." o .,

| - frezowanie CNC-
W pozostatych konkurencjach polska reprezentacja zdobyta 4 zlote

medale, 1 srebrny, 3 brazowe oraz wiele wyréznief. Nasze gratulacje dla
tych mtodych zawodnikéw.
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Zaprojektowane pod katem mozliwosci produkcyjnych

Monolityczne wiertto weglikowe CoroDrill® 860 sprzyja innowacyjnej produkcji

Swego czasu brytyjsko-amerykanski pisarz i autor przeméw motywacyjnych Simon
Sinek stwierdzit, ze ,Innowacja nie ma nic wspélnego z wydajnoscia”. Czy jednak miat racje?
Producenci ktada nacisk na innowacyjnos¢ i nadazanie za zmianami, zwtaszcza tymi, ktére
pocigga za sobg e-mobilnos¢. W artykule Robert Smith, menedzer ds. oferty narzedzi do
wykonywania otworéw i obrobki materiatéw kompozytowych w oddziale narzedzi mono-
litycznych (SRT) firmy Sandvik Coromant, specjalizujgcej sie w produkcji narzedzi skrawaja-
cych, wyjasnia, dlaczego producenci moga — i musza — wprowadza¢ wydajne innowacje w
postaci zaawansowanych monolitycznych wiertet weglikowych.

Projektowanie pod katem mozliwosci produkcyjnych (design for manufacturability,
DFM) zyskuje na znaczeniu u producentéw z wielu branz, w tym motoryzacyjnej, lotniczej
i maszynowej. DFM oznacza projektowanie i rozwijanie takich wyrobdw, ktére mozna wy-
twarzac w sposéb prostszy, bardziej wydajny i ekonomiczny. W przypadku klientéw Sandvik
Coromant oznacza to zazwyczaj uzyskanie optacalnego kosztu jednostkowego podczas
obrébki przedmiotéw lub kosztu jednostkowego otworu podczas wiercenia i gwintowania.
Spetnienie kazdego z tych celéw wymaga zastosowania narzedzi skrawajacych, ktére od-
znaczajg sie wysoka niezawodnoscia i umozliwiaja duzg produktywnos¢.

Fot. 1. Projektowanie przedmiotéw, ktére mozna wytwarza¢ w sposéb bardziej wydajny
i ekonomiczny jest przedmiotem rosnqcego zainteresowania we wszystkich obszarach
produkcyjnych.

Ponadto koncepcja DFM ewoluuje pod wptywem narastajacej globalizacji tancuchow
dostaw i rosngcego popytu na produkty niestandardowe. Na DFM wptyw ma takze e-mo-
bilnos¢. Czesci do pojazdéw elektrycznych i hybrydowych pochodzace od réznych produ-
centéw sg bardziej zroéznicowane niz ich odpowiedniki stosowane w silnikach wewnetrz-
nego spalania (ICE) oraz wytwarzane sa w coraz wiekszym stopniu z materiatéw takich jak
stale niskostopowe, Inconel i aluminium. Cho¢ wciaz dzielg nas lata od chwili, gdy e-mobil-
nos¢ stanie sie trendem w branzy lotniczej, w przemysle motoryzacyjnym jej czas juz nastat
i producenci musza nadazy¢ za tymi zmianami, jesli nie chca zostac z tytu.

Ale w jaki sposéb zaawansowane rozwigzania moga wptynac na projektowanie DFM?
Odpowied? na to pytanie tkwi w fazach wytwarzania od projektowania wspomaganego
komputerowo (CAD) po uzyskanie gotowego przedmiotu. Okreslenie ,od CAD do goto-
wego przedmiotu” moze dotyczy¢ trzech etapdw produkgji. Pierwszy z nich to faza ,od
CAD do wrzeciona”, w ktérej za pomocg modeli wytworzonych w aplikacjach CAD i CAM,
w tym symulacji przy uzyciu blizniakéw cyfrowych, przygotowuje sie obrébke w sposob
zapewniajacy optymalizacje wyposazenia, przedmiotu obrabianego i parametréw obrébki.

Faza druga to etap wrzeciona, czyli faktyczna obrobka. Na tym etapie mozna ocenié
wydajnos¢ narzedzia w obrdbce przedmiotu obrabianego oraz jej wptyw na koszt jed-
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nostkowy wytworzenia przedmiotu, koszt jednostko-
wy otworu i wreszcie na bilans finansowy klienta. Pod-
czas trzeciej fazy ,o0d czedci do podzespotu” ocenia sie
jako3¢ i wykofczenie powierzchni przedmiotu kofco-
wego. Zaréwno w branzy motoryzacyjnej, jak i lotniczej
czy maszynowej, wykofczenie powierzchni oraz takie
wiasciwodci, jak stan warstwy wierzchniej otworu maja
krytyczne znaczenie. Wyzsza jako$¢ otworéw zapobiega
awariom podzespotéw — a w znacznym stopniu decydu-
ja o niej procesy produkcyjne zastosowane do wykony-
wania lub obrébki wykoficzeniowej otwordw.

Zwiaszcza konstrukcja wiertta ma zasadnicze zna-
czenie dla wytwarzania otworéw wyzszej jakosci. Dlate-
go zaawansowane geometrie wiertet stale ewoluuja, aby
sprosta¢ najsurowszym normom w zakresie produkdji
ijakosci przedmiotu. Zastosowanie chtodziwa jest wazne
dla ograniczenia przyrostu temperatury w narzedziu. Na
tym polu specjalisci firmy Sandvik Coromant moga ode-
gra¢ kluczowg role, udzielajgc wsparcia klientom.
tatwos¢ wytwarzania

Firma Sandvik Coromant 3cisle wspétpracuje z klien-
tem, aby zebra¢ wszystkie istotne informacje dotyczace
technologii produkdji i zwigzanych z nig wymogéw. Za-
t6zmy, ze klient musi wykona¢ wiercenie ciagte w przed-
miocie wykonanym ze stali nierdzewnej 316L. Zgodnie
z wynikami badari opublikowanymi w periodyku Journal
of Engineering and Applied Sciences wydawanym przez
Asian Research Publishing Network (ARPN) jest to ma-
teriat, ktory wywotuje ,szybkie i krytyczne zuzycie”, dra-
stycznie skracajace Zywotnod¢ narzedzi skrawajacych.

Na tym etapie obrébki przedmiotu przez klienta,
czyli we wspomnianej powyzej fazie ,od CAD do wrze-
ciona”, nasi specjalisci mogg zbadaé i wstecznie odtwo-
rzy¢ zastosowane przez klienta procesy, w tym zasto-
sowanie modeli CAD i CAM. Dzieki temu firma Sandvik
Coromant moze rano wykona¢ prototyp narzedzia,
ktére juz po potudniu bedzie gotowe do przetestowa-
nia w dziale badawczo-rozwojowym. W czasach przed
nadejsciem epoki cyfrowej proces ten wymagatby wza-
jemnego przekazywania sobie rysunkéw przez dziaty
i trwatby nawet szes¢ tygodni. Obecnie mozliwos¢ do-
starczenia prototypdw narzedzi jeszcze tego samego
dnia stata sie dla firmy Sandvik Coromant czynnikiem
decydujacym o zmianie.

Wieksza trwatos¢ narzedzia

Sandvik Coromant oferuje szereg produktéw wspie-
rajacych klientéw firmy w produkcji przedmiotow,
w tym podzespotéw z obszaru e-mobilnosci. Nalezy do
nich CoroDrill® 860, krete wiertto weglikowe do szybkiej
i bezproblemowej obrdbki wiertarskiej metali, gwarantu-
jace najwyzsza produktywnos¢ dzieki wysokiej wydajno-
Sci skrawania. Dostepny jest caty asortyment geometrii

narzedzia, w tym 860-MM do stali nierdzewnych ge-
nerujacych dtugie wiory, np. stali nierdzewnych austeni-
tycznych, superaustenitycznych, ferrytycznych i duplex.

W ofercie jest tez wiertto CoroDrill® 860-GM, ktdre
w branzy motoryzacyjnej okazafo sie przydatnym narze-
dziem do wiercenia otworéw w blokach silnika, obudo-
wach, pierscieniach i kolektorach. Oprécz przemystu mo-
toryzacyjnego i maszynowego wiertto nadaje sie takze
do wszelkich zastosowan, w ktérych jakosé otworu ma
krytyczne znaczenie, takich jak branza lotnicza, przemyst
wydobywczy ropy naftowej i gazu, energetyka atomo-
wa i branza odnawialnych Zrédet energii.

Fot. 2. Wiertto CoroDrill® 860-GM firmy Sandvik Co-
romant nadaje sie do wszystkich zastosowan, w tym
w branzy motoryzacyjnej i maszynowej, w ktorych
Jakos¢ otworu ma krytyczne znaczenie.

Wiertto 860-GM osiggneto imponujgce rezulta-
ty, miedzy innymi w zaktadzie koreanskiego producen-
ta samochoddéw. Obrébka u klienta Sandvik Coromant
polegata na wierceniu otwordw w produkowanej partii

elementow faczacych do uktadu przeniesienia napedu. Celem byto wywiercenie w kazdym
przedmiocie tacznie osmiu otwordéw przelotowych o $rednicy 8,2mm (0.32") na gtebokos¢
10mm (0.39"). Stosowane wczesniej wiertto starczato na wyprodukowanie 200 przedmio-
tow, czyli w sumie 1600 otwordw, przy predkosci skrawania Vc=80m /min (tj. 3102 obr./min)
i predkosci posuwu (Vf) 381mm/min. Natomiast wiertto CoroDrill® 860-GM umozliwia wy-
produkowanie az 2300 przedmiotow (18400 otwordw) z predkoscig skrawania Vc=100m/
min (tj. 38780br. /min) i predkoscia posuwu Vf=814mm /min.

W sumie CoroDrill® 860-GM zapewnito znaczny- wzrost trwatosci narzedzia o 1150%.
Towarzyszyt temu wzrost produktywnosci, ktory pomégt klientowi istotnie obnizy¢ koszt
jednostkowy. O zblizonych imponujacych wynikach informujg inni klienci Sandvik Coromant
z branzy motoryzacyjnej na catym Swiecie.

Réwnie wazne jak wiercenie otworéw o gtadkiej powierzchni jest gwintowanie, czyli
tworzenie gwintu wewnatrz otworu. Z mysla o tej czynnosci firma Sandvik Coromant ofe-
ruje gwintowniki CoroTap® 100, 200, 300 i 400, z ktérych kazdy jest zoptymalizowany pod
katem innych zastosowan. Przyjrzyjmy sie kilku przyktadom: CoroTap® 100 to seria gwin-
townikéw z prostym rowkiem wiérowym, zoptymalizowanych pod katem obrébki mate-
riatbw generujacych krotkie wiéry z grup 1SO K, 1SO N i ISO H. Z kolei CoroTap® 400 to
gwintowygniatak do szybko3ciowej i bezwidrowej obrébki gwintéw, nadajacy sie zaréw-
no do otworéw przelotowych, jak i nieprzelotowych w stali, stali nierdzewnej i aluminium.
Wybér klienta zalezy od tego, ktére rozwigzanie jest najlepsze do danego zastosowania.

Myslac o przysztosci, firma Sandvik Coromant dotaczy do swojej oferty narzedzia Co-
roTap® 100-N i CoroTap® 400-N. Kazde z nich zostato stworzone do tego, by wspieraé
klientéw w gwintowaniu aluminium, ktérego znaczenie w procesach produkcyjnych rosnie.

Obecnie wyniki osiggane przez narzedzia skrawajgce marki Sandvik Coromant po-
kazujg, ze narzedzia wspierajace obrébke wiertarska i gwintowanie réznych materiatéw
odegraja ogromna role, pomagajac producentom w wytwarzaniu |zejszych, mniejszych
i bardziej zréznicowanych przedmiotéw. Zaktady obrébki skrawaniem moga nie tylko pro-
jektowac i rozwijac te przedmioty tatwiej i w sposéb bardziej ekonomiczny, lecz takze uzy-
ska¢ gwarancje, ze projektowanie DFM pozostanie priorytetem na kazdym etapie produk-
¢ji, taczac innowacyjnosé z wydajnoscia.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej o monolitycznych wierttach weglikowych do szybkiego i bez-
problemowego wiercenia, odwiedZ witryne internetowg Sandvik Coromant.

Wiecej na stronie:
| DVIE

reklama —

Miedz M1E na elektrody

W naszej ofercie posiadamy miedz M1E (E-Cu58) w postaci:
* pretow pfaskich oraz okragtych, przycigtych na wymiar!

OBERON® Robert Dyrda
Tel. 52 354 24 00 « www.oberon.pl ® oberon@oberon.pl
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Stot obrotowy

—direct drive czy przektadnia slimakowa?

Wybér odpowiedniego stotu obrotowego to czesto
zadanie zmudne i skomplikowane. Katalogi petne
s3 parametréw, ktére niefatwo przettumaczy¢ na
realng uzytecznos¢ w pdzniejszej eksploatacji. Czym
sie sugerowac przy zakupie — czas cyklu, czy maksy-
malna predkos¢ obrotowa? Jaka konstrukcje wybrac
— Direct drive, czy system z przektadnig slimakowa?
Postarajmy sie przyblizy¢ tajniki doboru odpowied-
niego rozwigzania.

Pierwsza zasadniczg kwestig jest sposdb przenoszenia mocy — naped
bezposredni DD (Direct drive) oraz przektadnia slimakowa. Naped bez-
posredni jest wbudowany w 03 — potaczony bezposrednio z wrzecio-
nem. Takie rozwigzanie konstrukcyjne zapewnia cichg prace, brak tarcia
i luzéw. Duza predko3¢ obrotowa i doktadnos¢ pozycjonowania dzieki
wykorzystaniu enkodera silnika rekompensuja wady takie jak mniejsza
sztywnos¢ konstrukeji, duze gabaryty i koszt zakupu.

UL

Podzielnice z przektadnia slimakowa zazwyczaj maja trudnosci by
sprosta¢ poprzeczce ustawionej przez napedy bezposrednie w kwestii
doktadnodci i szybkosci. Chlubnym wyjatkiem w tej rodzinie jest system
PGD (Prealoaded gear drive) firmy LEHMANN, dzieki ktremu mozemy
zblizy¢ sie do napedu DD. Ponadto po stronie zalet warto wspomnie¢
o0 duzym momencie obrotowym przy nizszym zapotrzebowaniu na prad.
Mozna stwierdzi¢, ze stoty obrotowe z przekfadnig Slimakowa géruja
pod wzgledem zalet nad systemem DD dla typowych zastosowan. Nizsze
maksymalne predkosci obrotowe sg zastapione wyzszym momentem
i przyspieszeniem — to powoduje, Ze przy obrocie osi ponizej 90° réznice
w czasie obrobki nie sg znaczace.

Czas cyklu czyli obrotu o zadany kat to nie tylko samo przyspieszenie.
Obejmuje on procedure zwolnienia hamulca, obrotu osi i wtaczenia ha-
mulca do dalszej obrébki. Na kazda z tych operacji maszyna musi czekac
z dalsza praca. Tutaj, dzieki konstrukcji hamulca hydraulicznego w po-

il
ARCO

www.arcotools.pl

u 26

dzielnicach firmy LEHMANN mozemy zyskaé okoto 1 sekundy na kazde
indeksowanie. Jest to spowodowane mniejszg bezwtadnoscia pracy hy-
drauliki hamulca — maszyna krocej czeka na gotowo3é podzielnicy do dal-
szej pracy. tatwo obliczy¢, ze majac w programie przyktadowo 4 pozycje
katowe i 4 narzedzia oszczedzamy na samym programie obrébki okoto
16 sekund miedzy hamulcem hydraulicznym, a standardowym powietrz-
nym tylko dzieki réznicy w bezwtadno3ci obydwu systemow.

Czego mozemy oczekiwaé od podzielnicy poza doktadnoscig i szyb-
kodcia? Przede wszystkim sztywno3ci i wysokiego momentu hamulca.
Pozwala nam to na stosowanie wyzszych parametréw skrawania i ela-
stycznos¢ w doborze detali obrabianych bez obaw o przedwczesne zu-
zycie podzespotéw. Tutaj réwniez prym wioda podzielnice z przektadnig
slimakowa mimo mniejszych rozmiaréw sugerujacych na pierwszy rzut
oka odwrotng sytuacje. Dodatkowo uktad hamowania dziata jak opraw-
ka hydrauliczna dajac wysoki moment i redukcje drgan.

Jak wida¢ kazde rozwigzanie ma swoje zalety i nisze, w ktérych
ciezko o lepsza alternatywe. Pamietajmy, ze niezaleznie od wyboru dtu-
gofalowy zwrot inwestycji zaciera spore z pozoru réznice cenowe miedzy
poszczegbinymi rozwigzaniami lub modelami. W zwigzku z tym warto
kierowac sie parametrami, ktére realnie oddajg nasze zapotrzebowanie.

ARCO Andrzej Rudenko

ul. Nowa 23 C, lokal 007; 05-500 Stara Iwiczna
telefon: +48 22 353 27 05; +48 22 499 48 01

e-mail: info@arcotools.pl
www.arcotools.pl

Narzedzia skrawajace:

Klucz do precyzyjnej obrébki materiatow

Czy wiesz, ze Swiat produkgji i przemystu opiera sie na precyzyjnej obrébce materiatow,
ktéra w dzisiejszych czasach stata sie mozliwa dzieki zaawansowanym narzedziom skrawaja-
cym? Te niewielkie, lecz niezwykle potezne narzedzia stanowia fundament kazdej branzy, od
lotnictwa po medycyne. Jesli chcesz odkry¢ jakie narzedzia sg w w ofercie tych firm to, zapra-
szamy do analizy raportu zamieszczonego w naszej gazecie!

—

Fot. 2. Plytki wieloostrzowe firmy Polcomm.

Narzedzia Skrawajace - Technologia Wspétczesnosci

Narzedzia skrawajace, takie jak wiertta, frezy, tarcze, czy noze, odgrywaja niezwykle
wazna role w obrébce materiatow. To wtasnie dzieki nim mozliwe jest precyzyjne wycinanie,

toczenie, czy wiercenie elementéw o réznorodnych
ksztattach i rozmiarach. Innowacyjne rozwigzania
technologiczne w tej dziedzinie nie tylko zwiekszaja
wydajnos¢ produkgji, ale takze minimalizujg straty su-
rowcow i obnizajg koszty produkgji.

Narzedzia skrawajace stale ewoluuja, aby spro-
stac rosnagcym wymaganiom przemystu. Dzieki nowo-
czesnym materiatom, zastosowaniu technologii CNC
i iInnowacyjnym rozwigzaniom projektowym, wspét-
czesne narzedzia s bardziej wydajne, trwate i precy-
zyjne niz kiedykolwiek wczesniej. Dlatego warto $le-
dzi¢ najnowsze trendy, aby by¢ na biezaco z tym, co
przemyst ma do zaoferowania.

Narzedzia skrawajgce majg ogromny wptyw na
innowacje w réznych sektorach przemystowych. Od
produkcji samochoddw i maszyn, przez lotnictwo, az
po medycyne - wszedzie znajdujg swoje zastosowa-
nie. Poznanie najnowszych technologii w tej dziedzinie
moze otworzy¢ drzwi do odkrycia nowych mozliwosci
i potencjalnych zrédet wzrostu dla Twojej firmy.

Raport, ktory publikujemy w naszej gazecie, sta-
nowi krétki przeglad firm oferujacych narzedzia skra-
wajace. Raport ma na celu utatwié kontakt oraz zna-
lezienie odpowiedniego narzedzia, ktére przyniesie
korzysci Twojej dziatalnosci.

Zapraszamy serdecznie do zapoznania sie z ra-
portem znajdujgcym sie na kolejnych stronach.

1 Perschmann

reklama —

TAKIE JAKTY.

Inteligentne narzedzia systemowe zapewniajace
najwyzsza niezawodnos¢.

www.garant-tools.com

Do o7

A : .Perschmann ;p. zo.0.
A, Hoffmann GI'OUP ul. Ostrowska 364

tel. +48 61 630 95 00
info@perschmann.pl

61-312 Poznan www.perschmann.pl

27




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FORUM NARZEDZIOWE OBERON
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*AWEXIM Sp. z 0.0. - tel. (narzedzia) 12 616 22 12, (pity taSmowe) 32 327 3194

*DCSWISS S. A. - tel. +4132 49163 63; www.dcswiss.ch

Dolfamex Sp. z 0.0. - tel. 75 752 28 11 wew. 371, 372; www.dolfamex.com.pl

*EMUGE-FRANKEN Technik - tel. 22 879 67 31; www.emuge-franken.com.pl

*European Technology Sp. z 0.0., Sp. k - tel. 22 616 19 82; www.eurotec.pl

Fabryka Narzedzi Skrawajacych FENES S.A. - tel. 025 632 6153, www.fenes.com.pl

*FREZWID SP. J. - tel. 12 276 33 51 wew. 34; www.frezwid.com.pl

*GAMTOOLS Centrala Techniczna Leszek Rzepka, tel. 612 939 115, www.gamtools.pl

*ISCAR Poland Sp. z 0.0. - tel. 32 735 77 00; www.iscar.pl

ISOTEK Sp z 0.0. - tel. 61835 08 50; www.isotek.com.pl

ITASp. z0.0. S. K. A. - tel. 61222 58 00; www.ita-polska.com.pl

ITT-TECHNIKA OBRABIARKI CNC - tel. 62 740 90 42; www.itt-technika.pl

*Mitsubishi Materials (MMC Hardmetal Poland Sp. z 0. 0.) - tel. 71 335-16-20, www.mmc-hardmetal.com

*MACRO Sp. z 0.0. Centrum Techniki - tel. 61656 35 55; www.macro.net.pl

*PAFANA S. A. - kom. 506 293 604; www.pafana.pl

Perschmann Sp. z 0.0. - tel. 61630 95 00; www.perschmann.pl

Polcomm P. H. M, tel. +48 81855 33 43, www.polcomm.com.pl

*POLTRA Sp. z 0.0. - tel. 15 844 27 71, www.poltra.pl

Sandvik Coromant - tel. 22 292 23 47-; www.sandvik.coromant.com/pl

Seco Tools Poland - tel. 22 637 53 83; www.secotools.com

Solid Narzedzia Sp. z 0.0., kom. 515 138 060, www.solid-narzedzia.pl

SILMAX Sp. A. Fabbrica Utensili - 0039-0123-940301; www.silmax.it

*SNA Europe-Poland Sp. z 0.0. - tel. 226 070 510; www.bahco.com

TBI Technology Sp. z 0.0. - tel. 32 777 43 60; www.tbitools.pl

*TFF - tel. 61 873 5120; www.tff-narzedzia.pl

*TIZ Implements Sp. z 0.0. - tel. 22 423 33 14; www.tizimplements.eu

*Tools Narzedzia Skrawajace - tel. +48 71343 58 58; www.toolswro.com.pl

*YG-1Poland Sp. z 0.0.- tel. 22 622 25 86,87; www.yg-1.pl
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* Zrédto: Forum Narzedziowe OBERON (110) 2/2022, Narzedzia skrawajgce - raport, str. 36-37
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ESPERT 500

Wysokoobrotowa szlifierk

Dokfadnosc i precyzja szlifowania

ektryczna

Wysokoobrotowa szlifierka ESPERT 500 to ,.okret flagowy” wsrdéd wielu szlifierek recznych japoriskiej firmy NSK Nakanishi.
Jest to zaawansowane technicznie urzadzenie wykorzystywane dla przyspieszenia wykarnczania powierzchni form i podniesienia ja-
kosci ich wykonania. Model ESPERT 500 jako jeden z niewielu opart sie probom modyfikacji i ulepszania przez inzynierow NAKANISHI
INC., jego nowoczesny wyglad pozostaje niezmienny od kilunastu lat. Spostrzegawczy uzytkownicy zauwaza jedng drobng zmiane kiedy
to NAKANISHI w 2007 roku postanowito odrézni¢ produkty dedykowane dla przemystu nadajac im marke “W§ nucasii , do tej pory byto

to trzyliterowe NSK.

Dla tych z Panistwa, ktérzy posiadaja sprzet oznaczony ,,starym” logo NSK przygotowalismy interesujaca oferte. Prosze sprawdzié

i przestac zdjecie ze starym logo, przygotuje oferte promocyjna.

Nazwa szlifierki ESPERT 500 zostata nadana celowo i potwier-
dza wyjatkowe cechy jakimi wyrdznia sie urzadzenie, jest to ekspert
do zadah specjalnych. Jednoczesnie nie trzeba by¢ ekspertem Zzeby
postugiwac sie szlifierkg, obstuga jest bardzo prosta wrecz intuicyjna,
a komunikaty czytelne.

Szybkos¢, precyzja, moc i wszechstronnos¢ zastosowan tego urza-
dzenia w petni spetniajg wymagania klientéw produkujacych formy.

30

Zestaw sktada sie z jednostki sterujacej, silnika i kofcowki roboczej.
W zaleznosci od zastosowanej koricowki (do wyboru jest 9 koficéwek)
mozna pracowac z ruchem obrotowym i posuwisto-zwrotnym narze-
dzia. Pomiedzy silnikiem, a koricéwka mozna dokreci¢ przedtuzke lub
reduktor obrotéw.

Sterownik model NE96 stuzy do obstugi pracy szlifierki. Posiada funk-
cje regulacji obrotéw w zakresie od 1000 do 50 000 obr/min za pomoca

wygodnego w uzyciu pokretta, (obroty s pokazywane na wyswietlaczu
cyfrowym), informuje o wykrytych btedach, przecigzeniu urzadzenia.

Istnieje  mozliwo3¢ podtaczenia pedatu
noznego i sterowanie szlifierka za jego pomo-
3. Do sterownika mozna podtaczy¢ dwa silniki
z réznymi koficbwkami i za pomocg przycisku
na sterowniku uruchamia¢ silnik A lub B (pra-
ca naprzemienna). Zwarta, niewielka budowa
i uchwyt umozliwia wygodne przenoszenie ze-
stawu w miejscu pracy.

Sercem kazdego systemu napedzajacego jest silnik bezszczotkowy,
zbudowany z wykorzystaniem pierwiastkow ziem rzadkich (samar, kobalt).
Odpornos¢ na wysokie temperatury gwarantuje dtugotrwata, bezusterko-
wa prace. Zadane obroty nie zmieniajg sie nawet pod duzym obcigzeniem,
co pozwala na stabilng obrdbke szlifowania czy ciecia precyzyjnego.

Typ kompaktowy, mo-
' del ENK-500C obroty 1000-
50 000 obr/min, moment

Producent proponuje 2 typy silnikow elektrycznych:
obrotowy 6,0 ¢cN-m, moc
140 W, waga bez przewo-

du 15 g, dtugos¢ przewodu

1,5 m. O typie silnika informuije kolor witgcznika na rekojesci: niebieski
obrotowy 8,7 ¢cN-m, moc

- 200 W, waga bez przewodu

160 g, dtugosé przewodu 1,5 m. Kolor wiacznika: szary

Typ Momentowy, mo-
del ENK-500T obroty 1000-
50 000 obr/min, moment

Ponizej 8 koricowek sposrdd 9 dostepnych, z przyktadowymi spo-
sobami ruchu. Oprécz kofcdwek obrotowych z mozliwoscig mocowania
narzedzi na trzpieniach o Srednicy max 6,00 mm mozna wykorzystywaé
koficoéwki z ruchem posuwisto-zwrotnym

1. EHR-500, koficbwka obrotowa, piericieniowa. Obrdt pierscienia o 90
stopni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie narzedzia;
takie rozwiazanie umozliwia btyskawiczna wymiane narzedzia.

2. EHL-401, koricbwka obrotowa, z dZzwignig. Obrét dzwigni o 90 stop-
ni powoduje otwarcie tulejki zaciskowej i uwolnienie narzedzia; takie
rozwigzanie umozliwia btyskawiczng wymiane narzedzia.

3. EHG-400, koficéwka obrotowa, z duzg Srednicg mocowania narze-
dzia fi 6,00 mm.

4. Koncowki katowe, narzedzie moze byé skierowane pod katem 45

i 90 stopni do gtowicy.
-3
, :
A T

RIS

5. LUSTER ELS-100, koficbwka o ksztatcie pistoletowym z ruchem
posuwisto zwrotnym z regulowanym na mimosrodzie skokiem
w zakresie od 0 do 6mm, 0~7600 cykli/minute.

y

6. Mini-LUSTER EML-8, koficéwka z ruchem posuwisto-zwrotnym
o statym skoku 0,8 mm, 0~9000 cykli/minute.

Wyzej opisywany zestaw ESPERT 500, a takze inne rozwigzania dla
narzedziowni, zaktadéw utrzymania ruchu czy warsztatéw bedziemy
prezentowaé na najblizszych jesiennych targach TOOLEX w Katowicach.
Zapraszamy na stoisko nr 46. Gdybyscie chcieli Pafistwo pozna¢ zalety
uzywania tego i innych urzadzen NSK Nakanishi, zadzworicie do nas lub
wyslijcie zapytanie, przyjedziemy i zademonstrujemy doktadnos¢ i precy-
zje szlifowania w Waszej firmie.

Pozdrawiam, Marek Adelski
tel. kom 693 371202, tel. 52 354 24 24
e-mail: m.adelski@oberon.pl

Wytaczny dystrybutor na terenie Polski

%Mmmsm

OBERON® Robert Dyrda
Ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
Tel.: 52354 24 00
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl

31




FORUM NARZEDZIOWE OBERON

NUMER 03 (115) 2023 .

- NUMER 03 (115) 2023

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

FCMill 104

Polcomm® nieustannie rozwija swoja oferte narzedzi skrawajgcych. Nowoscia jest
seria FCMIill 104 do intensywnego frezowania czotowego. To seria gtowic frezarskich
zkatem przystawienia 45°, zapewniajaca lepsze odprowadzanie widréw i wyzsza wy-
dajnos¢ frezowania. Precyzyjne pozycjonowanie ptytek gwarantuje dobre wykofcze-
nie powierzchni.W ofercie posiadamy szerokiwybér geometrii ptytek skrawajacych dla
réznychmateriatéwiwarunkéwskrawania.Ptytkizptaskageometrigdostaliizeliwa, row-
niez w wersji ze wzmocniong krawedzig skrawajaca. Ptytki z dodatnim katem natarcia,
ze wzmocniong krawedzig skrawajaca T-land, oferowane w kilku gatunkach, do stali,
stali nierdzewnych, zeliwa i stopéw zaroodpornych. Ptytki z ostra krawedzig skrawa-
jaca z duzym dodatnim katem natarcia dedykowane do aluminium i materiatéw nie-
zelaznych. Producent chce zachecié do testowania swoich rozwigzan oferujac nowe
rozwigzanie FCMill w promocgji. Gtowice frezarskie z serii FCMill 104 kupimy za sym-
boliczng ztotéwke przy jednoczesnym zakupie dedykowanych im ptytek wieloostrzo-
wych we wskazanej ilosci. Mamy do wyboru kilka rodzajow wymiennych ptytek fre-
zarskich dla réznych aplikacji.

Poza gtowicami z nowej serii, takze inne narzedzia do frezowania dostepne sa
aktualnie w ofercie promocyjnej w Polcomm. Za 1 PLN mozemy kupic gtowice fre-
zarskie z serii HFMill - do frezowania z szybkimi posuwami, SQMill - do frezowania
walcowo-czotowego oraz PRMIll - do frezowania profilowego. Takze okreslone pa-
kiety frezow petnoweglikowych dostepne sa w promocyjnych cenach.

Oferty promocyjne zawieraja narzedzia, przy ktérych zastosowaniu osiggniemy

znaczny wzrost produktywnosci, w efekcie obnizymy jednostkowy koszt wykonania
detalu. Szczegéty ofert na stronie producenta www.polcomm.com.pl.

Nowe rozwigzanie do frezowania czofowego w ofercie Polcomm®

- W/

Seria FCMill 104 do frezowania czotowego

POLGONA

P.H.M. Polcomm Dariusz Kozak
www.polcomm.com.pl

reklama

¥ Polerowanie, duzych
i matych form

® Uzyskany efekt ,na lustro’

B Spawanie laserowe

ZAPRASZAMY DO
WSPOLPRACY

"SW-PARTNER" Wactaw Sktadan

Kramarzéwka 274, 37-560 Pruchnik, woj. Podkarpackie
Tel. 882 834 625 E-mail: info@sw-partner.pl, www.sw-partner.pl

Fpatam IR

System 3R z gtowicag 3D
Prosta regulacja w trzech wymiarach
System 3R jest Twoim rozwigzaniem!

OBERON® Robert Dyrda,
ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel. 52 354 24 00, fax. 52 354 24 01,
www.oberon.pl, e-mail:oberon@oberon.pl
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O5§CczyosY?

Nowoczesne tokarki CNC juz dawno przestaty by¢ prostymi konstrukcjami dwuosiowymi (X/Z, srednica i dtu-
gos¢) a staty sie bardziej lub mniej hybryda tokarsko-frezarska, zyskujac mozliwosc obrobki narzedziami nape-
dzanymi. Takie podejscie pozwala bardzo czesto wykona¢ przedmiot obrabiany z otworami lub nafrezowaniami
w jednym zamocowaniu, najlepiej z podajnikiem preta i odbiornikiem detali. W praktyce oznacza to, ze czto-
wiek w trakcie samej produkcji okazuje sie zupetnie zbedny. Wiele os6b staje jednak przed dylematem, czy zde-
cydowac sie na obrabiarke z osig C, czy tez moze z dodatkowa osia Y? Sprébujmy odpowiedziec na to pytanie.

Centrum tokarskie z serii ST-20

03 Cinapedzane narzedzia to rozwiniecie, ktore przy popularnej to-
karce Haas ST20 kosztuje 22 000 euro. W tej cenie uzyskujemy orientacje
wrzeciona (wraz z mozliwoscig pracy ptynnej), hamulec do bardziej wy-
magajacych prac frezarskich (lub dtutowania) oraz duzo nowsza i lepszg
gtowice BMT (zamiast systemu VDI/BOT), z mozliwoscig uzywania na-
rzedzi obrotowych (frezéw, wiertet itp.).

Poza oczywistymi operacjami takimi jak wiercenie/gwintowanie
narzedziami w osi X i Z, wykonywanie prostych przefrezowan o szero-
kosci narzedzia oraz dtutowanie (ktore wykorzystuje hamulec i pozycje
katowa), mozemy tez wykorzystaé potezng funkcje G112 - tryb interpo-
lacji uktadu wspétrzednych biegunowych.

G112 w magiczny sposéb pozwala nam programowac o3 Y, ktéra na
obrabiarce nie wystepuije, realizujac jej przesuniecia przez obrét osi Ci po-
dazanie osig srednicowa, co w praktyce pozwala nam zaprogramowac
obrébke dowolnego ksztattu nieobrotowego narzedziem umieszczonym
wzdtuz osi Z.

Tak wiec, mimo pozornej koniecznosci posiadania osi Y do wykona-
nia np. szesciokata, mozemy czesto poradzi¢ sobie z nim, korzystajac ze
zwyktej osi C (pod warunkiem, ze ksztatt jest dostepny od czota detalu).

03Y natomiast, wymagajaca dodatkowej doptaty okoto 6 000 euro,
to juz zupetnie inna para kaloszy. Wspomniane wczesniej otwory nie
muszg juz by¢ umieszczone osiowo, rowki pod wpust nie sg juz zwigzane
z szerokoscig narzedzia (witajcie tolerowane wymiary!) i w praktyce uzy-
skujemy ukfad frezarki z czwartg osig, co powaznie zwieksza mozliwosci
produkcyjne.

03Y to tez mozliwosci mniej oczywiste — umozliwia nacinanie uze-
bier frezami tarczowymi, regulacje wymiaru szeroko3ciowego przy dtu-
towaniu, gwinty w poprzecznych otworach mozemy tez frezowa¢,
co przydaje sie przy wykonywaniu wysokich skokdw, nietypowych
skokéw lub zwyczajnie trudnych do wykonania gwintéw.

Doposazenie naszej tokarki (a moze i tokarko-frezarki, w koficu fre-
zowac réwniez potrafi) o oprawki z regulowanym katem odblokowuje
sporo obrébek normalnie zarezerwowanych dla frezarek piecioosiowych,
a koszt niecatych 4 000 euro wg katalogu firmy Groth szybko zwréci sie,
jezeli uwzglednimy fakt, ze jesteSmy w stanie "w petnym" automacie wy-
konaé praktycznie wszystko.

Abplanalp Sp. z 0.0.
ul. Kostrzynska 36, 02-979 Warszawa
www.abplanalp.pl

4= Abplanalp
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Ultraprecyzyjne
szlifierki
do form

do 60 000 obrotéw/minute!

OBERON°® Robert Dyrda

www.nakanishi.com.pl, oberon@oberon.pl
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Tokarki CNC
- raport

Zapraszamy do zapoznania sie z zestawieniem wiodacych firm
oferujacych zaawansowane tokarki CNC (Computerized Numerical
Control). Tokarki CNC to kluczowe narzedzia w dziedzinie obrébki ma-
teriatdw, umozliwiajace precyzyjne i zautomatyzowane wykonywanie
roznorodnych operacji obrébczych. Dzieki komputerowemu stero-
waniu numerycznemu, te nowoczesne maszyny zapewniaja nie tylko
wysoka doktadnosé, ale takze powtarzalnos¢ proceséw produkcyjnych.

Fot. 1. Centrum tokarskie z serii ST-20. (Fot. Abplanalp)

L
RiE
3

Fot. 2. Tokarka CNC z fozem skosnym. (Fot. RICHO)

W tym zestawieniu znajda Pafstwo informacje o firmach, ktére
sg liderami w dostarczaniu tokarek CNC dla réznych sektoréw prze-
mystowych. Ich technologiczne innowacje, zaawansowane systemy
sterowania i bogate doswiadczenie przektadaja sie na wysoka jakos¢
i wydajno3¢ maszyn. Od precyzyjnego toczenia po ztozone operacje
obrébcze, tokarki CNC oferujg wszechstronne mozliwosci ksztattowa-
nia materiatéw oraz zwiekszania efektywnosci produkgji.

Zapraszamy do odkrywania réznorodnych rozwigzarn dostepnych
na rynku i wybierania odpowiednich tokarek CNC, ktére spetnig Pan-
stwa wymagania i przyczynia sie do osiagniecia doskonatych rezulta-
téw obrobki.

Zarejestruj sie

i odbierz bilet

18-19 pazdziernika 2023
EXPO Krakow

14. Miedzynarodowe Targi Obrobki, Magazynowania
| Transportu Materiatow Sypkich i Masowych

14. Miedzynarodowe Targi Utrzymania Ruchu,
Planowania i Optymalizacji Produkgciji

Program towarzyszacy:

* Workshops: poznaj ciekawe case studies wystawcow!

e Jesienna Szkota Utrzymania Ruchu: kup bilet na konferencije taniej do
17 wrzesnia! Wsréd tematow cyberbezpieczenstwo, zmiany w dyrektywie
maszynowej i redukcja kosztow mediow.

e Strefa pracodawcy: znajdz idealnego szefa na targach!

* Szczegobétowe harmonogramy znajdziesz na stronie targow!

Targi
w Krakowie
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dariusz.magdziarz@ DT32 HP 32 250 - 8000 8,2/10,5 32m/min | 32m/min 2560 1250 2080 2710
Abplanalp Sp.z 0.0. Dariusz Magdziarz 3 zadiskowa / / /
abplanalp.pl
TORNOS kom. 602 722 562 _ ald
www.abplanalp.pl SwissNano 4 4 28 saciskowa 16 000 1,3/1,5 1800 650 1575 750
ST-15 356 406 A2-6 64 88,9 4000 14,9 200 406 30,5 30,5 3 100 3200 1880 1842 3584
Abplanalp Sp.z 0.0. grzegorz.sak@abplanalp.pl
. Grzegorz Sak
Haas Automation www.abplanalp.pl
ST-30 381 826 A2-6 76 88,9 3400 22,4 239 826 24 24 4 737 4496 2642 2057 6487
SC-100 200 400 A2-5 51 5000 1/7,5 150 400 20 36 3 0,6-4,0 400 1950 1700 1782 4500
Abplanalp Sp.z 0.0. lukasz.salach@abplanalp.pl
tukasz Satach
Nakamura - Tome www.abplanalp.pl
SC-3001IL 360 1100 A2-8 71(89) 3500 22/18,5 2325 135 25 30 5 90 2,5-6,5 100 5065 2130 2400 11000
) SL25MC 530 380 A2-6 52 0-5000 13 19545 435 36000 36000 MT4 100 100 2450 1500 1720 3800
Al Lab Sp.J. - k.stec@ailab.pl
. . Kazimierz Stec .
Akira-Seiki www.ailab.pl 1500- 7850- 25500
FTM1000 1000 7500 A2-15 140 0-1800 66 660 1500 7500 16000 22000 MT6 200 300 13850 3000 3100 43500
_ GS-8000L6 970 6200 | 18°(24) 205 5-800 1150 30/45 525 525 6200 | 02m/ 1 2 A 160 10525 | 3400 3065 | 27400
GOODWAY Michat Tokarczyk m.tokarczyk@apx.pl /
APX Technologie Sp. z 0.0. kom. 609 989 855 | www.apx.pl 591/ +10.-200 +30,-570,/ 20 24
GS-200(L) 420 191(L) 8 66 51 48-4800 600 1/15 »’30 ! +3d, 170 it m/min m/min A2-6 85 3500 2670 1900 4800
NLX2500Y /700 705 91 80 0-4000 4000 18,5 795 1345 . !
Andiag it andrzej sliwinski@ NLX2500Y/12 266 (1255) | ISAZ8 | (oo | (0p.90) | (0p.0-2500) (0p.2500) | (0p.26) zed (z=700) | (z=1250) | 30m/min | 30m/min | MT5 i 2 by S A 22 CEC
DMG MORI Polska . mgmori.com
kom. 606 804 950 )
www.dmgmori.com NLEDO0Y/ 920 2000 | JSA220 | 285 116 0-1000 1000 45 485 nfa | ;259) | 20m/min | 24m/min | MTS 150 980 150 7614 3157 2885 19200
o ) eurometal@euro- CNC-S20 280 560 A2-6 75 4200 7.5/M 200 730 MT4 75 540 3514 1631 2339 4250
Maciej Gugnowski
Eurometal Sp. z 0.0. metal.com.pl
tel. 58 680 25 32
www.eurometal.com.pl S36LL 500 1700 A2-1 165 1200 22/26 300 1800 MT5 10 1750 5200 1900 2100 9350
Galika $p. 20,0 _ _ _ B400 370 750 o 82 82 4000 24 265 750 40000 | 40000 MK 70 10000 N 70 2935 2370 2292 7800
Jan Maczynski galika-wars@galika.pl
INDEX Werke GmbH A
tel. 22 848 24 46 www.galika.pl ATDIN
CoKG Hahn & Tessky TNAG600 680 1000 55026 100 100 2800 31 320 1070 15000 20000 MK6 100 13100 N 100 5500 2287 2147 6800
ERRRIEAE | G LT-350 350 350 A25 56 45 6000 1 140 350 24000 | 30000 | MT4 75 100 1885 1600 1720 3500
Galika Sp.z 0.0 kom. 510 061388 rwyszynski@galika.pl
Litz Hitech Corp. Krzysztof Wasifiski | k.wasinski@galika.pl
. LT-520 520 710 A2-8 88 78 3500 15 220 710 20000 20000 MT5 110 150 2850 1800 1895 5000
kom. 505 433 293 www.galika.pl
) TURS60MN 560 1000 Cact’“?_lgck 105/190 2 biegi 2500 18,5 365 1000 1500 8 8 5 100 200 2995 2290 2150 3700
Krzysztof Ortowski | handel@fathaco.com
HACO FAT
kom.694 497367 | www.fathaco.com o
TUR1550MN 1550 8000 A2-15 140/320 2 biegi 900 56 775 8000 8000 10 8 6 200 200 11200 3300 2550 25600
TM6i 240 318 A2-5 45 6000 13 170 356 19 24 100 4043 2507 2135 3180
Tomasz Surma
HURCO www.hurco.pl
kom. 664 485 100 )
TMX10MYSi 560 627 A2-8 78 4000 28 222 670 24 30 100 740 6120 3367 2239 7600
m 36 37 W
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TURMIN/MNP | 350300 | tooozooo | B 105140 | g9 117 2-2500 s6-18,5 | 395/390/ | 1000+80 8m/min | 8m/min | MK5 | 100/125 180/150 od 2270 2200 od
560/630,/710 e300 | 30004000 |, P | 165,190 , : 410 / / 2990 3700
inola
Fabryka Automatéw - pino
A . Artur Pilewicz TUR SMN 800500 | 5499 DI 140,220 505/570/ . . 125/140/ | Manualna od od od
Tokarskich we Wroctawiu S.A. handel@fathaco.com 930-610 A2-15 ' 17 4-1800 $6-33 2000+90 6m/min | 6m/min MK6 lub 300 2100
| 71360 9412 800,/930/1100 - 6000 i 3201360 650 160 ) 4850 2660 7300
Grupa HACO 53-234 Wrodaw e 1930/ 1100-760 A2-20 hydrau
ICZna
TUR MN 1150-700 2000 140,220 obrotowe
1150/1350 1350-900 | 4000 e 320 17 2-900 s6-56 | ©°%2% | 2000+90 10m/min | 10m/min | gniazdo 200 200 539 .5 2550 s
1550 1550-100 | 16000 i 360,450 MK6
MARCOSTA Tarn handel@marcosta.pl
amow el 162266857 | Nndelemarcostap ST-310-1500CNC | 620 1500 105 0-2500 2500 17 310 012 0-10 MTS 95 220 355 1550 2130 2915
PINACHO www.marcosta.pl
5L-20 320 600 A2S 55 0 6000 5,5/1,5 180 600 2% 24 MT4 60 60 3525 1851 1832 3800
Michat Zubkowicz
MDT Wadowski Sp. k.a. info@mdt.net.pl
adOWSs| |Sp a te|22 842 95 66" Into@mat.net.p
ST-80B 1000 2000 A2-11 1325 116 A“tﬂs“o%red-' 30/37 520 1900 10 12 MT7 200 150 7700 2715 3200 20500
5L2000A 360 540 A2-5 61 52 6000 185 210 560 mi‘:nin mi?nm uchwyt 6 75 80 2788 1530 1920 3700
z
SMEC Korea “Z"T‘”a zuzanna@inter-plast.pl
) Bodziachowska- .
Inter-Plast Z.Bodziachowska-Kluza Sp.J Kluza www.inter-plast.pl/smec 1000 1,050 18 5158 2564 16500
(2000/ (2050/ | (15/10/ (6203/ | (2760/ 1900/
SL6500A 900 500) A2-15 152 140 1500 55 470 B { 2m/min | AV uchwytzr | 180 150 2io0) | Peo 29 | 25000/
5050) 5100 m/min 9400) | 2860) 26000)
MT-280 250 430 A2-6 62 52 0-4500 6000 1 215 470 30 30 MT 4 70 80 2680 1600 2000 4100
Richo Polska Piotr Pawlicki richo@richo.pl
kom. 781677 446 www.richo.pl
DHL-960 960 | do.6000 | A2-15 230 6-500 6000 30kW 600 6000 5 5 MT 6 125 300 9200 2750 2280 13600
Kamil Piaty , _ STYLE 350 380 850 D16 54 42 0-3000/4000 5,5-11 190 850 4 54 100 25 18 18 2000
) kom. 883 444723 k.piaty@stylecncmachines.com
STYLE CNC Machines Sp.z 0.0. ’ j.debski@stylecncmachines.com
sosfiowec LIRS www.stylecncmachines.pl
kom. 730 944 724 . P stvLe7s0 750 1000, AZN/ | 05230 | 80190 | 0-1000/2000 2237 530 1000 1500 8 8 5.6 105-125 25 3373 23 2,2 2000,
5000 A2-15 10000
TBITC 400 400 (ggg) A2-6 62 52 0-6000 4000 15 210 2% 2% MT4 3550 1400 1900 4200
Dziat Handlowy kontakt@tbitech.pl
TBITechnology Sp.z 0.0. tl.327774360 | www.thitech.pll
1000- 7750- 15000-
TBIVT 990 990 TS A2-15 265 1:300/300-750 750 45 550450 | 950 1450 16 15 MT6 150 2695 150 HERS 3070 3216 s
aTs2 180 300 A25 52 61 4500 1,2 165 315 20000 | 20000 N/A N/A N/A N/A 1930 1420 1700 2000
XYZ MACHINETOOLS Sp.z o.0. Piotr Madeja .
Zabize tel. 3232 35 150 www.xyzmachinetools.pl
S0 320 550 A2-8 78 91 4500 32 270 600 20000 | 20000 MT5 95 2300 125 3700 2320 2030 6950
| 38 39 W
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Tokarki CNC
YKrotki poradnik dla niezdecydowanych

Szerokl asortyment tokarek CNC obejmuje urzgdzenia o klasycznej konstrukji,
maszyny z fozem ptaskim, skosSnym oraz automaty pretowe.

Przypominamy dzis, czym charakteryzuje sie kazda z wymienionych tokarek,

by utatwi¢ wybér niezdecydowanym!

Tokarka ekonomiczna - prostota i skutecznos¢ w jednym

To najbardziej podstawowy wariant urzadzenia, faczacy sterowanie
numeryczne i konstrukcje wykorzystujaca ptaskie toze. Do atutéw takiej
tokarki nalezy nizsza cena oraz szerokie mozliwosci obrébki, ktére spro-
stajg wymaganiom matych i srednich firm. Parametry zaleza od wybrane-
go modelu i obejmujg przelot nad tozem w zakresie od 300 do 500mm,
przelot nad suportem od 135 do 280mm, maksymalna dtugos¢ toczenia
w kfach od 500 do 750/1000/1500mm. Moc silnika wrzeciona w kW
w zalezno3ci od modelu obejmuje zakres od 3 do 7,5, a maksymalna pred-
kos¢ obrotowa wrzeciona to 2000-35000br. /min.

Tokarka CNC z tozem skosnym

Na zyczenie kupujacych tokarki mogg mie¢ okreslong konfiguracje
(wrzeciono z uchwytem recznym lub hydraulicznym, imak lub gtowica

W RS,

40

elektromechaniczna, sterowanie Fanuc lub Sinumerik). Beda Swietnym
wyborem zaréwno w produkgji seryjnej, jak i jednostkowej.

Tokarki z fozem ptaskim i skosnym — dynamika i stabilnos¢

Cechy, ktére taczg obydwa typy urzadzef, to nowoczesna, stabilna
i ttumigca drgania konstrukgja, intuicyjna obstuga, komponenty wysokiej
jakodci i obrébka o najwyzszej precyzji. Warto jednak pamietaé, ze tokar-
ka ze skosnym tozem ma wieksza dynamike ruchédw roboczych i jest bar-
dziej zaawansowana technologicznie. toze nachylone pod katem 30 lub
45 stopni utatwia odprowadzanie widréw.

Maszyny z tozem pfaskim wyrdznia z kolei masywna konstrukcja
konika i wieksza doktadno3¢ pozycjonowania, dlatego bedg dobrym wy-
borem, jesli zamierzasz wykonywa¢ obrébke detali o duzych gabarytach
i dtugosci siegajacej az do 5 metréw.

Automaty pretowe do skomplikowanych elementow

Przeglad tokarek z naszej oferty zamykaja tokarskie automaty preto-
we. Maszyny te najlepiej sprawdza sie podczas produkgji wielkoseryjnej
przedmiotédw o niewielkich rozmiarach, poniewaz pracujg szybko, wydaj-
nie i precyzyjnie. Dzieki dodatkowym elementom mozliwe jest wiercenie,
frezowanie i gwintowanie poprzeczne oraz wzdtuzne poza osig przed-
miotu, co skraca czas obrobki i daje szeroki wachlarz mozliwosci.

Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona w opisywanym modelu
to 40000br./min., maksymalna dtugo3¢ toczenia — 180mm, a najwieksza
Srednica toczenia — 160mm.

Mimo zaawansowanych funkgji automat pretowy posiada kompak-
towe wymiary i dodatkowe akcesoria utatwiajace prace. Idealnie sprawdzi
sie np. w przemysle elektronicznym, hydraulicznym czy motoryzacyjnym.

* ul. Siennicka 26F * 80-758 Gdansk * Tel. 58 350 90 43, 781 677 446
* e-mail: richo@richo.pl * www.richo.pl

CENTRA
OBROBCZE

SZLIFIERKI
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Dzieki produkcji w naszej firmie precyzyjnych polerek oraz szlifierek do watkow i otwordéw a takze
wspotpracy ze specjalistycznymi, Swiatowymi firmami, obréobka powierzchni - a nawet super
doktadna obrobka - jest specjalnoscig firmy MARCOSTA - Tarnéw.

Umacniajac swojg pozycie na rynku jako kompleksowy dostawca maszyn i urzadzeh do precyzyjnej obrébki finalnej powierzchni,
Firma oferuje zardwno wysoko doktadne szlifierki do ptaszczyzn, szlifierki do watkéw i otwordw, jak tez polerki i docieraczko-polerki.
Oferta Firmy Marcosta jest w stanie zaspokoi¢ potrzeby najbardziej wymagajacych klientow.

Szlifierki do watkow i otworow

Znane od lat i cieszace sie powodzeniem szlifierki do watkéw i otwordw
typu RUP-28M, przeznaczone sg przede wszystkim do obrébki wykan-
czajacej utwardzonych powierzchni przedmiotdw za pomocg narzedzi
Sciernych, w wyniku ktorej uzyskuje sie duze doktadnosci wymiarowe
i ksztattowe oraz matg chropowato$¢.

Cechy charakterystyczne: « predko$¢  szlifowania do 45m/s
* duza niezawodno$¢ | zywotno$¢ dzieki hydrostatycznemu
tozyskowaniu wrzeciona $ciernicy i hydrostatycznym prowadnicom
+ plynna regulacja obrotéw wrzeciona przedmiotu

) dtugos¢ szlifowania: 500 + 1000 mm
Srednica szlifowania zewngtrznego: 280 i 320 mm
Srednica szlifowannego otworu: 200 mm

Szlifierki do ptaszczyzn

mis

Szlifierki do ptaszczyzn sg produkowane w zaleznosci od potrzeb ze
sterowaniem manualnym, sterowaniem PLC z dotykowym ekranem
LCD o przekatnej 10” z polskim menu lub ze sterowaniem numerycz-
nym CNC. Zastosowanie sterownika PLC utatwia proces programo-
wania obrobki. Na dotykowym ekranie LCD wys$wietlane sg nastepu-
jace parametry: « aktualne potozenie Sciernicy ¢ grubos¢ warstwy juz
zeszlifowanej » wspotrzedne potozenia Sciernicy ¢ grubo$¢ aktualnie
zeszlifowanej warstwy ¢ grubo$¢ pozostatej do zeszlifowania warstwy
+ ilo$¢ przejazdow wyiskrzajacych ¢ rodzaj obrébki.

dtugos¢ szlifowania: 380 + 5200 mm
szerokos$¢ szlifowania: 178 + 2050 mm
szerokos¢ sciernicy: 31,75 mm

Docieraczko-polerki
z submikronowymi dokladnosciami

Stacjonarne maszyny Lapmaster, wyposazone sg w ptyte docierajaca/
szlifujgca, o kompaktowej budowie, dzieki ktérej mozna je zamontowaé
na standardowym blacie roboczym. Specjalny projekt i konstrukcja wol-
nostojacych maszyn Lapmaster sprawia, ze wytrzymujg one bardzo
trudne warunki produkcyjne jednocze$nie wymagajac minimalnego na-
ktadu prac konserwacyjnych. Model 15 idealnie nadaje sie do szlifowa-
nia przy matej i duzej produkciji seryjnej.

Parametry techniczne:

Max. dt. polerowanego przedmiotu (watek) 100 mm

Max. dt. polerowanego przedmiotu (rura gruboscienna) 200 mm

Max. diugos¢ polerowania wewnetrznego 100 mm

Max. $rednica polerowania zewnetrznego 180 mm

Srednica polerowanie wewnetrznego @20 + 180 mm
Predkos¢ obrotowa wrzeciona 200 - 2.000 obr./min
Regulacja obrotéw wrzeciona bezstopniowo

Moc napedu wrzeciona 1,5 kW

Moc zainstalowana 2,2 kW

Napiecie zasilania 3x400V
Przestrzen zajmowana przez polerke 1400 x 620 x 670 mm
Masa obrabiarki 225 kg

Polerko-szlifierka PS-1000

Polerko-szlifierka przeznaczona jest do szlifowania zewnetrznego
tadma Scierng oraz polerowania watkéw, rur oraz przedmiotéw obroto-
wych, ktére mozna zamocowaé w uchwycie tokarskim. Istnieje réwniez
mozliwos¢ polerowania wewnetrznego otwordw, a takze polerowania
kotnierzy rur o diugosciach i $rednicach do 200 mm. W zalezno$ci od
zastosowanych materiatéw i pasty polerskiej mozna uzyskiwa¢ rézne
gradacje powierzchni, do lustrzanej wigcznie.

Dane polerko-szlifierki:

min. max.
Diugos¢ szlifowania: 100 mm 1000 mm
Srednica szlifowania: 50 mm 170 mm

ZAPRASZANMY natara

J= 5 pazdziermkarZ023ir:

A MARCOSTA

Centrum Handlu i Produkcji Obrabiarek

Polerka NGC-PL10

MASZYNA POLERUJACA
DO WALKOW, OTWOROW | KOtNIERZY

Produkowana przez nas polerka przeznaczona jest do polerowania
zewnetrznego i wewngtrznego stempli, matryc, wykrojnikow, oraz
wszelkiego rodzaju przedmiotdw okragtych wykonanych ze stali zwy-
ktej, hartowanej i weglikéw spiekanych. Posiada nowoczesng i stabilng
konstrukcje przeznaczong do pracy ciggtej w zaktadach produkcyjnych,
narzedziowniach, dziatach remontowych. Polerki te pracujg juz w kilku
krajach Swiata

HOOLLEX W Katowicach

SLOISKOMIZY

PL 33-102 Tarnéw, ul. Klikowska 101C
tel./fax. +48 14 626 68 52 e-mail: handel@marcosta.pl

www.marcosta.pl
www.maszyny-marcosta.pl




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 03 (115) 2023 .

- NUMER 03 (115) 2023 FORUM NARZEDZIOWE OBERON

Stal HTCS® — co to witasciwie jest?

Tytutowa zagadka czyli HTCS® to angielski akronim od nazwy High Thermal Conductivity Steel (pol. stal o wysokiej prze-
wodnosci cieplnej). Jest kilka hut stali, ktére staraja sie wyprodukowac stal narzedziowa o wyzszej niz typowa dla stali
narzedziowej przewodnosci cieplnej. Jedna z nich ma zastrzezone patenty na przekroczenie magicznej liczby 50W/mK
w stali. W tym artykule postaram sie krétko napisac o tym, jaka jest typowa przewodnosc cieplna stali i czemu to podwyz-
szanie przewodnosci ma stuzy¢ przy budowie niektérych narzedzi.

Przewodnos¢ cieplna réznych stali zalezy od ich sktadu chemicznego i struktury, takze od samej czy- 50-60
stosci tego popularnego materiatu. Typowy podziat stali narzedziowych obejmuije: stale do pracy na goraco,
do pracy na zimno, stale szybkotnace itd. W zasadzie nie spotkatem firmy, ktéra specjalnie zajmuje sie prze-
wodnodcig cieplng stali narzedziowych do pracy na zimno. Skoro pracuja ,na zimno” czyli rozgrzewaja sie
do maksymalnie 100 - 120°C, a ciepto powstajace z tarcia odprowadza ze strefy pracy chtodziwo, sama
stal nie ma wiele do zrobienia. Sytuacja zmienia sie przy wtryskowym formowaniu tworzyw sztucznych
czy ci$nieniowym formowaniu metali, gdzie przestrze robocza jest niejako zamknieta. W tych procesach
odprowadzenie ciepta czy rozgrzanie narzedzia do odpowiedniej temperatury jest istotne. Co wiecej, sto-
sunkowo tatwo daje sie przeliczy¢ efekt ekonomiczny zastosowania materiatéw o wyzszej niz normalna
przewodnosci cieplnej. Co zatem znaczy ta ,normalna” przewodno$¢ cieplna? Popularna stal narzedzio-
wa na formy i korpusy form 1.2311 (P20, M201 itp.) ma przewodnos¢ cieplng ok. 33W/mK przy 250°C. W
temperaturze pokojowej ma wyzsza. Tylko w stanie wyzarzonym tez wyzszg, ale stosuje sie ja typowo jako
ulepszong cieplnie do twardosci 30 HRC i wtedy przewodnos¢ cieplna spada, bo zmienia sie struktura stali.
Rodzi sie zatem pytanie: czy zastosowanie stali trwalszej, lepiej sie polerujacej i drozszej, w dodatku nazwa-
nej ,do pracy na gorgco” jak stal 1.2343 (WCL, W300 itp.) spowoduije szybsze odprowadzanie ciepta? Stal
1.2343 stosujemy na wktadki ulepszajac ja wyzej niz stal 1.2311, najczesciej do twardosci 45-52 HRC. Bedzie
zatem na pewno trwalsza, ale... przewodno3¢ cieplna stali do pracy na goraco jest nizsza niz 1.2311i w 250°C
wynosi okoto 28 W/m*K. W obu przypadkach tych stali przewodno3¢ cieplna maleje wraz ze wzrostem
temperatury pracy. Z ciekawosci sprawdzitem przewodno3¢ cieplng stali do pracy na zimno. Najpopular-
niejsza stal do pracy na zimno 1.2379 (NC11LV, D2, K110 itp.) ma w temperaturze pokojowej przewodno$¢
cieplna 16,7 W/mK, ktéra w przypadku tej stali lekko ro3nie do 20,5 W/mK przy temperaturze 350°C. Jak
pisatem jest to efekt r6znej zawartosci wegla, dodatkow stopowych i w efekcie struktury samej stali zmieniajacej sie wraz z obrébka ciepina.

Rozpisatem sie o przewodnosci cieplnej stali narzedziowych ,normalnych”, typowych. Ktos mégtby zapytaé: ale dlaczego walczy¢ o wyzsza prze-
wodnos¢? Poniewaz osiggniemy wowczas szybsze nagrzewanie sie i studzenie narzedzia. No i oczywiscie zadbamy o ekologie, a posrednio o swoja
kieszef, bo zuzyjemy mniej energii. | to w ,obie” strony. Czesto narzedzie musi by¢ podgrzane, aby detal dobrze sie formowat i studzone szybko, by
wypadat juz usztywniony, a nie prawie rozptywat sie gubiac ksztatt czy wymiary przy wstepnej kontroli jakosci.

Takim typowym przyktadem, gdzie rodzi sie problem ze ztym studzeniem sg rozmaite plastikowe wiaderka, pojemniki, doniczki. Rzeczy duze ze stosun-
kowo cienkimi Sciankami. Powinny mie¢ z reguty ptaskie dno. Pojemnik studzacy sie za wolno bedzie miat wypukte, jakby zwiekszone dno i nie bedzie stat
dobrze, stabilnie. Problemem do wykonania s3 rozmaite cienko$cienne skrzynki, obudowy elektryczne (Fot.1.). Przy ztym studzeniu $cianki wykrzywiaja sie
i jest duzy procent brakdw, ewentualnie przy liberalnej kontroli jakosci duzy procent niezadowolonych klientow.

®
-
o
S
I
=

Typowa przewodnos¢ cieplna
(W/m-K)

Przewodnos¢ cieplna Polerowalnos¢ Odpornos¢ na zuzycie | Maksymalna twardos¢ Obrobka cieplna
1.2344 (H13) +++ +++++++ +++++ 54 HRC Hartowanie i odpuszczanie
FASTCOOL® 50 +++++++ ++++++++ B T 54 HRC Hartowanie i odpuszczanie
HTCS®130 AFAPAFAFAFEr +++ 444+ +++4++ 52 HRC Hartowanie i odpuszczanie
1.2311/P20 ++++ +++++ + 325 HB Wstepnie ulepszona QT
FASTCOOL® 10 +++++++++ ++++++ ++ 320 HB Wstepnie ulepszona QT
FASTCOOL® 20 AFAFararabaEaEar +4+++4++ AFaFaP 420 HB Wstepnie ulepszona QT

Tab. 1. Przewodnosé cieplna, polerowalnosé, odpornos¢ na zuzycie, maksymalna twardos¢ i obrébka cieplna wybranych gatunkéw stali.
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Czesto rozwigzaniem problemu z kiepskim studzeniem jest uzycie
brazéw berylowych czy innych wysoko przewodzacych ciepto stopdw
miedzi. Nie zapewniaja one jednak dostatecznie wysokiej trwato-
Sci wktadek formujacych. Wycieraja sie szybciej od stali, co oznacza
koniecznos¢ przygotowania kilku zamiennikéw wktadek (znamy taki
przyktad zatyczek od producenta markeréw i dtugopiséw), ewentu-
alnie pekaja, bo mimo posiadania ,jakiejs" twardosci, nie maja jej tak
duzej jak stal. Przyktadem moze tu by¢ produkcja adaptera elektrycz-
nego z tworzywa PA6.6 wtryskiem w 290°C (Fot. 2.). Detal robiony
poczatkowo we wktadkach ze stali do pracy na gorgco 1.2343 miat
przypalenia, a wydajnos¢ byta niska. Zastosowanie brazu berylowego
na wktadki poprawito wydajnod¢, tzw. szybkosé produkgji, ale z kolei
trwatos¢ wktadek z brazu o twardosci ledwie 94HB byta niska. Zasto-
sowanie stali HTCS® 130 usuneto zaréwno przypalenia jak i pozwolito
na dziesieciokrotny wzrost trwatosci wktadki.

<« fot. 1. Adapter elektryczny produkowany w stali HTCS® 130.

Btedéw w produkowanych detalach, ktére to btedy spowodowane
sg zbyt niska przewodnoscia cieplng formy wtryskowej mozna unik-
na¢ stosujac odpowiednie materiaty. Sg oczywiscie symulatory wtry-
sku, gdzie mozna zobaczy¢ na ile poprawia sie przeptyw tworzywa
i studzenie wkfadki przy stosowaniu stali z grupy HTCS® czy tafiszych
nieco stali Fastcool®. Jedne i drugie stale produkowane sg w Hiszpanii
przez hute Rovalma S.A. W numerze 2/2020 Forum Narzedziowego
pisalismy o innowacyjno3ci tych stali. Stale HTCS® znane sa w Europie
od 2006 roku, nowsze od nich stale Fastcool® obecne sg na rynku na-
rzedziowym od 2016 roku.

Wiekszos¢ z wymienionych powyzej gatunkéw stali o duzej prze-
wodnosci cieplnej (rézne stale Fastcool®) dostarczana jest w stanie
wstepnie ulepszonym cieplnie, czyli po hartowaniu i odpuszczaniu, by
osiagna¢ pozadana twardosé. Tylko Fastcool®-50 wymaga od narze-
dziowcdw tradycyjnej obrébki cieplnej. Mozemy wybieraé w kilku wy-
konaniach tych stali (Tab. 1.).

<« fot. 2. Skrzynka elektryczna z wciggnietymi bokami.

Z kolei stale HTCS®, tworzone z myslg o zastosowaniach przy ci-
Snieniowym formowaniu metali dostarczane sg w stanie wyzarzonym zmiekczajgco i w zasadzie wymagaja poZniejszej obrobki cieplnej. Gatunek
HTCS® 130 wymaga hartowania w temperaturze ponad 1000°C i kilkukrotnego odpuszczania. Mozna wowczas uzyskaé twardos¢ ponad 52 HRC.

Typowe hartowanie i odpuszczanie 5
| Operacje podczas utwardzania

s Wstgpne. Hartowanie 2/3 cykIe_ Koncowe' Kontrola
z bloku frezowanie | odpuszczania frezowanie

HTCS®230

‘»

Do uzyskania petnej twardosci stali HTCS® 230 potrzebna jest jedynie obrobka w niskiej temperaturze

Operacje podczas utwardzania

| A
A ran .
Clljae Wstepne. Starzenie .;'" Obniienieczasui!(osztéw "-:_ Kontrola
z bloku frezowanie 5 (> 2 tygodnie) /

45 W
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Z kolei stal HTCS® 230 jest innowacyjna stala
o catkiem innym podejsciu do obrébki cieplnej co

6. Miedzynarodowe Targi
Kooperacyjne Przemystu
Narzedziowo-Przetwodrczego

widaé na schemacie obok. Utwardzanie tej stali na- Rownomierny rozrost podczas obrobki cieplnej (%)
stepuje przez starzenie, jest to tzw. utwardzanie wy-

dzielinowe. Wymagane jest podgrzanie stali do tem- R

peratury ok. 600°C, wytrzymanie w niej i studzenie. HTCS® 230 .

Unikamy wielokrotnego procesu (kilkakrotnego od-
puszczania), usuwamy przy okazji naprezenia po
obrébce mechanicznej dostajac réwng twardosé w
catym przekroju. Zwazywszy na to, ze HTCS® 230 Bvdagoszcz
jest stala do pracy na goraco, twardo3¢ wyrdwnana
w catym przekroju jest tez zaleta w poréwnaniu do
1.2343. Dzieki procesowi starzenia stali otrzymuje- -0,2 0,15 0.1 -0,05 0 0,05 01 0,15 0.2
my twardos¢ okoto 52 HRC, ktdra moze jeszcze by¢
podniesiona przez np. azotowanie. Osobng zaleta, o ktérej warto tez wspomniec, jest minimalna zmiana wymiaréw podczas obrobki cieplnej (wykres
powyzej). Wiekszos¢ stali, takze 1.2343 czy 1.2344 zmienia podczas hartowania swoje wymiary, czesto réznie w réznych kierunkach (ok. 0,15%). Jest to
spowodowane strukturg tych stali i nieréwnym rozrostem ziaren w réznych kierunkach. Stal HTCS® 230 podczas starzenia zmienia wymiar TAK SAMO we
wszystkich kierunkach i to w o wiele mniejszym stopniu niz typowe stale do pracy na goraco (tylko ok. 0,06%). Mozna zatem przewidzie¢ ksztatt koficowy
narzedzia po obrdbce cieplnej i unikna¢ dodatkowych wielkich obrébek skrawaniem.

Kolejna zaleta stali HTCS® 230 ,0 jakiej chciatem wspomnied, jest oszczednos¢ czasu w osiagnieciu finalnego ksztattu i wtasnosci wktadki. Skoro nie

| |
musimy wysytac stali do specjalistycznej hartowni, tylko wykonamy jednoprocesowa, prostg obrobke w swojej narzedziowni (starzenie w 600°C) zyskujemy 1 6 1 8 k t 2 0 2 4 B d
ponad tydziefi i dostajemy element o nieporéwnywanej do stali wstepnie ulepszonych cieplnie twardosci (52 HRC vs 32-44 HRC). - W I e n I a Y 4 y g o s Z c Z
Reasumujac, stale HTCS® to nowoczesny i innowacyjny produkt huty Rovalma S.A., ktéry ma zapewnié zaktadam przetwérstwa tworzyw sztucznych

jeszcze szybsza prace formy, jej wiekszg trwato3¢ niz przy stosowaniu bragzéw. Dodatkowo bonus ze stosowania stali HTCS® to mniejsza liczba brakéw
spowodowanych ztym studzeniem wypraski. Brakéw w poréwnaniu do przypadku zastosowania tradycyjnych stali narzedziowych o nizszej przewodnosci

cieplnejjak 1.2343 (WCL, W300 itp.). Nie wiem czy juz teraz przekonatem do stosowania, ale z przyjemnoscia przygotujemy dla Paristwa w Oberonie oferty J e d n a d ata - dwa ko m p I e m e nta rn e Wyd a rze n i a
na elementy ze stali HTCS®! = = = = -
Robert Dy w sercu Polskiej Doliny Narzedziowej

— reklama

. w. 30
* Toolox® 44 tw. 45HRC

OBERO N® ul. CiChat:f,5233-5 10204Ir(;8wroctaw

oberon@oberon.pl
Robert Dyrda www.oberon.pl
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MetalTop.pl
Czy mozliwa jest automatyzacja przeptywu Zapytan i Ofert?

Tradycyjne sposoby dystrybucji zapytan czesto wigzg sie ze zmudnymi i kosztownymi procesami.
Ale czy istnieje sposéb na zrewolucjonizowanie tego procederu? Dzieki MetalTop.pl mozemy
otworzy¢ nowy rozdziat w sposobie, w jaki przeprowadzamy wymiane informacji oraz dystrybu-
cje zapytan i ofert.

Wyobrazmy sobie klasyczny proces: poszukiwanie kontaktéw do
potencjalnych dostawcéw, sporzadzanie zapytania, rozsytanie go do ad- Formularz zapytania
resatow. Ale co dzieje sie potem? Adresaci musza zapoznac sie z trescia
i wymaganiami, konsultowac sie z réznymi dziatami w firmie, aby stwo-
rzy¢€ sp6jng oferte. Jednak nadal pozostaje pytanie: czy nasza oferta zo-
stanie zaakceptowana? Czy zapytanie zostato wystane do 30 czy moze
50 innych oferentéw? Wiele wysitku, a szanse na sukces maleja.

Temat rapytania

Opes. Zagytanis

Czy istnieje skuteczniejsze rozwigzanie? Czy jedynym wyjsciem jest
rozbudowa dziatu technologicznego? MetalTop.pl prezentuje nowa-
torskie podejicie do zdobywania informadji, nawiazywania kontaktéw ...

i dystrybucji zapytan oraz ofert. m

MetalTop.pl to rewolucyjny system firm, stworzony dla branzy me-
talowo-maszynowo-tworzywowej. Firmy tworzg wtasne cyfrowe pro-
file wraz z oferta, umozliwiajgc precyzyjne znalezienie partnera. Dzieki

temu rozwigzaniu, proces poszukiwania poddostawcéw czy podwyko- Racrsl vper
nawcow staje sie szybki i skuteczny. s e o
System skupia sie na kategoriach technologicznych, eliminujac do- Szczegdly decenia
datkowe poszukiwania. To nie my szukamy firm, to technologia skupia il czha schil v zambbonshs {Opcjonaiia)  Liczba rémych dotal | Dgcionalini]
nas na dopasowanych partnerach. To kategorie technologiczne sa pod- ; st szt
stawa systemu oraz pozycjonowanym elementem w Srodowisku Google. ) _ )
Nie szukamy w tym $rodowisku wprost MetalTop.pl, lecz konkretnych
technologii, ktére sg kluczowe dla zleceniodawcdw. i
Tamisid. 2apytanes 12 ma SySEomowe RACH Tagytan [Decenia|

Jakie sa mozliwosci komunikacji w systemie?
Zipylie widecra Bl dla exleriin Klastra MT

1. Bezposredni kontakt do firmy.

Jest to podstawowa informacja bezposrednio dostepna w systemie oy

(adres, telefon i jesli jest udostepniony - adres email). Pozyskanie kon-

taktu to tak naprawde ostatni etap, zwykle jest poprzedzony procesem

wyszukiwania technologicznego np. szukang pojedynczg technologia badz technologia kompleksowa spodréd takich kategorii jak min: ob-

robki maszynowe, formy wtryskowe, ttoczniki, odkuwki, konstrukcje stalowe, budowa maszyn, a takze oferujgce: ustugi regeneracji, na-

prawy, utrzymania ruchu, materiaty hutnicze, tworzywa, narzedzia czy maszyny). Mozliwe jest réwniez wyszukiwanie firm bezposrednio

w katalogu firm.

2. Formularz kontaktowy.

Jesttonarzedzie, dziekiktéremu mozemy skomunikowac sie w sposéb korespondencyjny. Aby wypetnié formularz nalezy zamiesci¢ wiasne
dane kontaktowe, istnieje mozliwos¢ dofaczenia zatacznikdw i mozna bezposrednio rozpoczaé korespondencje z wybrang firma. Dostep

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego

Fundusze .
iski Rzeczpospolita

Europejskie

Palska Wschodnia - Polska
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do formularzy jest zaréwno na profilu firmy jak i na poszczegélnych po-
zycjach ofertowych. Jest to typowe rozwigzanie spotykane na wiekszo-
Sci portalach. Szczeg6lnie polecamy korzystanie z formularzy w przy-
padku posiadania wtasnego profilu do wczesniejszego zalogowania.
W takim przypadku czes¢ formularza dotyczaca naszych danych jest
wypetniana automatycznie, co w znaczacy sposob przyspiesza proces.

3. Systemowa dystrybucja zapytai i ofert.

Jest to innowacyjne rozwigzanie do tworzenia i dynamicznej dystry-
bucji zapytah i ofert. Co jest w tym elemencie szczeg6lnego? Poszuku-
jac poddostawcy rozpoczynamy proces od wyszukiwania technologicz-
nego (jednej lub kilku technologii lub ofert towarowych). Po wstepnym
dopasowaniu firm — nalezy skorzysta¢ z formularza zapytania. Co za-
wiera taki formularz: poza tematem, opisem i dotaczeniem zatacznikdw
(rysunkow, zdjec), okreslamy w nim np: do jakiego typu firmy chcemy
wystaé zapytanie, czy jest to zlecenie jednorazowe, okresowe czy state,
jaka jest liczba sztuk — te wszystkie elementy poza informacja réwniez
dziatajg jako filtr - lista jest korygowana tylko do tych firm, ktére rzeczy-
wiscie takich zapytah oczekujg. Kolejny etap to wybér firm docelowych
na liscie dopasowania i zbiorowa wysytka. Uwaga: nie wyslemy zapytah
do nieokreslonej liczby firm, ale tylko do tych, ktérzy na taka liczbe sie zgadzaja. Uzytkownicy sami decyduja, czy moga znalez¢ sie na liscie
wysytkowej sktadajacej sie z pieciu czy trzydziestu firm. Zapytanie nastepnie zostaje zapisane na naszym profilu wraz z lista firm do ktérych
zostato zaadresowane. Na liscie tej jednoczesnie beda pojawiac sie informacje ofertowe od tych firm. Jak wynika z opisu-wszystkie infor-
macje s3 kompleksowe i w jednym miejscu — mozna tatwo poréwnac sptywajace oferty.

o 4
L LY

Adresaci - sktadajg oferty na otrzymane zapytania row-
niez z dedykowanego obszaru na wiasnym profilu: wystarczy
dodaé: cene, termin realizacji, ewentualnie wielko3¢ przed-
pfaty, termin waznosci, komentarz, jesli konieczny i wystaé

Zapytanie

Obrobkas korpusu preekiadni

BTy & ol R WalnnAS [ W SAMEROARGS Mericl Balen pomernaey TRARSPON B 1Rae Alerants

s T A oferte. Mozna takie zapytanie réwniez odrzuci¢ lub poin-
[PPR—— o4 13200 formowac, ze jest w przygotowaniu. Po ustaleniu podwyko-
Lt stk » nawcy i zrealizowaniu zadania — nieaktualne juz zapytania
Boaom sacviania ot i oferty zwykle usuwamy.

Polecamy - jest to pionierskie rozwigzanie, gdzie przy
odrobinie rzetelnosci i zrozumienia w sposdb znaczacy pod-
i niesiemy skuteczno$¢ poszukiwania, dystrybucji zapytan

Freirmmrss Chi - O Feosuos .

v FLONGC Otetbka Moawanism Weits Michalak 3o, Jawna - i sktadania ofert.

m s A i R
A il i [ rrms ki FREE

4. Systemowa Lista Zapytan.

W systemie istnieje rowniez mozliwo3¢ zamieszczenia
B Aok ez ' e zapytania na liscie publicznej-zaktadka Zlecenia na stronie
SolGam &'t da e 0 B miaza p . . . . )
R ik sl LR gtownej. Kazdy korzystajacy z systemu moze je przegladac
i posiadajac profil (nawet bezptatny) ztozy¢ oferte. Zamiesz-
W PPHAC B [Em—— czone zapytanie i otrzymywane oferty réwniez sg kierowa-
(L7 EAGARY RS = @ 3 ne do obszaréw Zapytaf i Ofert na posiadanych profilach.
== F—— ' ) Zapytanie moze by¢ zamieszczone tylko dla dedykowanej
grupy powstatej z grona uzytkownikéw tzw ,Klastra Metal-

Top”. Jest to preferowana grupa z dostepnymi specjalnymi funkcjami do komunikacji pomiedzy soba wewnatrz grupy.

Dzieki MetalTop.pl proces dystrybucji zapytan i ofert przechodzi wielkg przemiane. To nie tylko skuteczniejsze podejscie, ale réwniez
oszczednos¢ czasu i pieniedzy. MetalTop.pl to prawdziwie nowoczesne podejscie do poprawy efektywnosci naszych firm, ktére udowadnia,
ze istniejg lepsze alternatywy od tradycyjnych metod. Zmieniajacy sie rynek wymaga innowacyjnych rozwigzah — MetalTop.pl je dostarcza.

Podkarpacki Park Naukowo Technologiczny
O‘ IV I Eta I I 0 p 36-002 Jasionka 954

biuro@metaltop.pl « www.metaltop.pl

49




FORUM NARZEDZIOWE OBERON NUMER 03 (115) 2023 .

WARSAW METALTECH

- wydarzenie, w ktérym innowacje i inwestycje sq na pierwszym miejscu

Targi technologii, maszyn i narzedzi do obrébki metalu WARSAW METALTECH to wydarzenie, w ktérym innowacje i inwesty-
cje sa na pierwszym miejscu. Nowoczesna formuta, kontraktacyjne warunki i otwartos¢ na nowe technologie sa gwarantem
satysfakcji odwiedzajacych. Event odbedzie sie w dniach 23-25 stycznia 2024 roku w Ptak Warsaw Expo.

Automatyzacja to klucz do rozwoju w branzy obrébki metalu
w ostatnich latach. Duza czes¢ przedsiebiorcoéw dziatajaca w sektorze de-
cyduje sie na inwestycje w optymalizujace rozwigzania mimo spowolnie-
nia gospodarczego. Co wiecej, wedtug analiz jedna czwarta firm w kolej-
nych miesigcach chce zwiekszy¢ wktad finansowy w rozwéj, a 66 procent
pozostatej grupy planuje utrzymac go na poréwnywalnym szczeblu.

To otwiera spore pole do kontraktacji, nawiazywania nowych relacji
biznesowych i szukania mozliwosci rozbudowy bazy klientéw. Wydarze-
niem temu dedykowanym bedzie WARSAW METALTECH, ktére odbedzie
sie w Ptak Warsaw Expo.

Najwieksze marki potwierdzity swoj udziat na WARSAW METAL-
TECH

Cho¢ do wydarzenia zostato jeszcze kilka miesiecy, najwazniejsze
marki dziatajgce w branzy obrébki metali juz potwierdzity swéj udziat w
styczniowej edycji WARSAW METALTECH. W tym gronie znaleZli sie Ma-
chine Tools International, Polska Grupa CNC, KMA Maszyny, Sturmer,
ARCO, HAFEN, Jorgensen Easy Tech, WOLFGRIPP, INTER POLER, Al LAB,
GG Tech, GudePol, AUER, OBERON Robert Dyrda, HandyFix, FIN, STM,
Euro-Box oraz Hautec. Liczba wystawcédw nadchodzacej edycji stale sie
powieksza.

WARSAW METALTECH okazja do otwarcia si¢ na nowe rynki

Jednym z najwazniejszych aspektéw wydarzer organizowanych
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w Ptak Warsaw Expo jest ich otwarcie na zagraniczych odwiedzajagcych.
Miedzynarodowe grono przedsiebiorcéw przyciaga nie tylko korzystna
lokalizacja obiektéw potozonych w centrum Europy, ale réwniez jakos¢,
ktéra od lat cechuja sie eventy.

To wtasnie dlatego pierwszg edycje WARSAW METALTECH odwiedzili
uczestnicy z osmiu krajow poza Polska: z Finlandii, Litwy, totwy, Ukrainy,
Niemiec, Czech, Wtoch i Portugalii. Stworzyto to dogodne warunki kon-
traktacyjne dla polskich przedsiebiorcéw i umozliwito im wejscie na nowe
rynki zbytu. Jednoczesnie zagwarantowato to wieksza stabilizacje tarcu-
chéw dostaw i umocnito biznesowe kontakty.

W kolejnej edycji zostanie postawiony jeszcze wyrazniejszy akcent
na tacznie biznesu ponad granicami. Warto wiec skorzystaé z szansy
i sprawdzic, jak wiele mozna otrzymac dzieki obecnosci podczas WARSAW

[ 4 Metg),

METALTECH.
Co jeszcze zyskasz na WARSAW METALTECH?

WARSAW METALTECH nastawione jest na networking, ale nie tylko.
Poza wymiang handlowych informacji odwiedzajacy otwierajg sie na
nowe mozliwosci inwestycyjne. Dzieki okazji do poznania petnej gamy
ofert najwazniejszych firm dziatajacych w sektorze, mozna bedzie dobra¢
partnera wpisujgcego sie w potrzeby przedsiebiorstwa. Jednoczesnie
event stanie sie branzowa stolicg innowacji. Podczas niego bowiem beda
miaty miejsce istotne premiery i pokazy, ktére pozwolg odwiedzajgcym
W petni pozna¢ nowe rozwiazania.

WARSAW METALTECH to wydarzenie, w ktérym innowacje i inwe-
stycje sq na pierwszym miejscu. Zarejestruj sie juz dzis!
Odbierz bezptatny bilet:
X
T

]

Zostan wystawca:

WARSAW

ETALTECH

Organizator:

PTAK

WARSAW U fl

EXPO .

WARSAW

ETALTECH

Miedzynarodowe Branzowe T

Technologii, Maszyn i Narze
do Obrobki Meta

23-25

STYCZNIA 20

ZAREJESTRUIJ SIE

www.warsawmetaltech.pl

WYSTAWCY 2024:
ol o GG Teen® GogePol’ OBERON
! inlernational Sp.xes e BETEC OO
@Pautec  #starmer L% WAFEN A Lab b TIARBYFIX
lorgensen . T, . smar
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EasyTech

9 Aleja Katowicka 62, 05-830 Nadarzyn

| & info@warsawexpo.eu | @ www.warsawexpo.eu | B /warsawexpo
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ROVALMA /

THE STEEL INNOVATOR

INNOWACYJNE

Stale narzedziowe do pracy na gorgco

Wtrysk tworzyw Wysoka przewodnos¢
sztucznych cieplna

Ttoczenie na goraco
Borq Wysoka zdolnosc do

odprowadzania ciepta

Odlewanie cisnieniowe

e Skrécony czas cyklu
e Redukcja brakow
Kucie matrycowe e Szybsze nagrzewanie
i chtodzenie
e Redukcja przebarwien
termicznych
e Poprawiona odpornosc
wktadek form i matryc

HTCS® and Fastcool®
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te publikacje spoczywa na ROVALMA. Unia Europejska nie ponosi odpowie-

Finansowany w ramach umowy o grant nr 726558 - program badar i inno-
wacji Unii Europejskiej ,,Horyzont 2020”. Wiecej informacji mozna znalei¢
pod adresem http://fasteel.rovalma.com/ Wytaczna odpowiedzialno$¢ za
dzialnosci za jakiekolwiek wykorzystanie zawartych tu informacji.

dystrybucja innowacyjnych stali w Polsce:

OBERON°Robert Dyrda

GRAFITY MERSEN

o skomplikowanych
ksztaftach
w naszej ofercie!

OBERON® Robert Dyrda
88-100 Inowroctaw, ul. Cicha 15
tel. (052) 35 424 00; fax (052) 35 424 01
oberon@oberon.pl; www.oberon.pl

Grafit a przysztos¢ narzedziowni

Mozliwosci, jakie daje nam miedZ wypadaja bardzo blado w poréwnaniu z grafitem. Dlatego tez coraz wiecej firm zaczyna sto-
sowac ten materiat do procesu elektrodrazenia. W USA prawie 100% narzedziowni zrozumiato, ze grafit jest o wiele rozsadniej-
szym rozwigzaniem, w Europie potowa mnigj, w Polsce tylko trzech na dziesieciu wykonawcéw elektrod wykonuje je wtasnie
z grafitu. Dlaczego? Wydaje sie, ze narzedziowcy w dalszym ciggu nie zdajg sobie sprawy z korzysci ptynacych z drazenia grafitem.

Podstawowa zaleta ,czarnego materiatu” jest z cata pewnoscig szyb-  krécej, niz miedzianych, dzieki czemu znéw oszczedzamy czas i pienigdze,
kos¢, z jaka mozna wydrazy¢ dany detal. Jest to mozliwe dzieki uzyciu  potrzebne na wykonanie detalu. Ponadto istnieje szereg form o skompli-
wiekszego pradu. Dla miedzi przyjmujemy maksymalne natezenie pradu  kowanych, doktadnych ksztattach, takich jak cienkie zeberka czy szczeliny
6A/cm? przekroju poprzecznego elektrody, przy graficie mozna zastoso- o grubosci ponizej Tmm, gdzie nie ma mozliwosci uzycia miedzi, gdzie nie
wac 11 do 12 A/cm?, dzieki czemu szybko$¢ drazenia wzrasta dwukrot-  istnieje praktycznie ptukanie dielektrykiem. W takich przypadkach zastoso-
nie. Pomimo uzycia wiekszego pradu, grafit zuzywa sie mniej od miedzi.  wanie grafitu jest rzecza niezbedna. Co wiecej, elektrodami wykonanymi
Jest to zwigzane z jego wysoka odpornoscig na szok termiczny. Odpornos¢  z grafitu bez zadnego problemu obrabiaé mozna réznego rodzaju stopy
na szok termiczny wynika z tego, ze grafit nie topi sie jak miedZ w tempe-  (np. tytanu) i trudnoobrabialne metale jak AMPLOCOY®, MOLDMAX®,
raturach powyzej 1000°C, ale sublimuje (paruje) w temp. 3300°C. Zuzycie  uzyskujac zuzycie elektrody wielokrotnie mniejsze niz miedziane;.
elektrod grafitowych (przy wiadciwym nastawieniu parametréw) nie prze-
kracza nawet 1%.

Faktem jest, ze 1dm? grafitu o wielko3ci ziarna <10 mikronéw, jest
tafszy o ponad 200 PLN od 1dm? miedzi. Nie ma zatem zadnych watpliwo-
Sci - grafit to materiat przysztosciowy, a jego zastosowanie to czysty zysk,
ktéry pozwoli Pafistwa firmom na znaczne oszczedno3ci i rozwoj.

Dawid Hulisz
d.hulisz@oberon.pl, 693 371241

Wytaczny dystrybutor grafitow produkcji MERSEN:

Mers

Expertise, our source of energy

OBERON Robert Dyrda. ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw
tel.: (052) 354 24 00 wew. 27
e-mail: oberon@oberon.pl, www.oberon.pl

Kolejna istotng sprawa, na ktéra warto zwrdci¢ uwage jest obrobka
grafitu. Mozna go cia¢, frezowaé, gwintowad, toczy¢, szlifowaé duzo do-
ktadnieji sprawniej, niz miedz. Frezowanie elektrod grafitowych trwa 0 50%
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Jubileuszowe targi TOOLEX juz w pazdzierniku w Katowicach

NUMER 03 (115) 2023 .

TOOLEX, to najwieksze w Polsce wydarzenie poswigcone branzy obrabiarek oraz narzedziowej. Tegoroczna jubileuszowa, 15. edycja
wydarzenia odbedzie sie w dniach 3-5 paZdziernika w Miedzynarodowym Centrum Kongresowym w Katowicach. Podczas targéw
odwiedzanych przez kilka tysiecy specjalistow, czotowi krajowi i zagraniczni wystawcy zaprezentuja najnowsze rozwiazania i techno-
logie zwigzane z obrébka metali. Robotyzacja i automatyzacja, narzedzia, obrébka metali skrawaniem, plastyczna, cieplna, laserowa,
chtodziwa i ciecze technologiczne, metrologia przemystowa, pneumatyka i hydraulika, BHP produkcji, oprogramowanie dla proceséw,
czy tozyska i elementy napedowe — spektrum prezentowanych tematéw bedzie niezwykle szerokie. Organizatorzy zapowiedzieli nowe

atrakcje organizowane w ramach wydarzenia. Trwa rejestracja uczestnikéw.

- Tegorocznej edygji targéw TOOLEX, ze wzgledu na jubileusz 15-
lecia imprezy, szczegblnie wyczekujemy. Juz teraz mozemy potwierdzic,
ze w Katowicach ponownie pojawi sie cata czofowka branzy, a Mie-
dzynarodowe Centrum Kongresowe przeistoczy sie w centrum spotkari
i dyskusji ekspertow na temat przemystu przyszfosci. Wizyta na tar-
gach dla kazdego zainteresowanego tematykq obrébki metali i narzedzi
bedzie okazjg do zapoznania sie z tym, co rynek ma najlepszego do za-
oferowania. Liczna obecnos¢ specjalistéw oraz wysoki wskaznik zamé-
wieni realizowanych w wyniku spotkari na targach, sprawiajq, ze marka
TOOLEX jest niezwykle ceniona w Polsce i przez gosci zagranicznych —
moéwi prezes Grupy PTWP, Wojciech Kuspik.

Ubiegtoroczna edycja TOOLEX zgromadzita ponad 5800 uczestni-
kow, a najnowsze, czesto innowacyjne rozwigzania, na 12 tys. m2. po-
wierzchni wystawienniczej, zaprezentowato niemal 150 wystawcow
z 8 krajow. Rokrocznie w targach udziat biorg liderzy rynku, zajmujacy
sie projektowaniem, produkcjg i dystrybucjg maszyn do obrébki oraz na-
rzedzi skrawajacych. Wsrdd nich m. in.: AFM DEFUM, ANCA EUROPE,
ARCO, AVIA, ADELBERT HAAS, CAMDIVISION, CORMAK, DEMATEC, DPS
SOFTWARE, FIN, INTERPOLER, ITEM, ISCAR, ISOTEK, JANUS, KEYENCE,
MITUTOYO, MACHINE TOOLS INTERNATIONAL, METAL TEAM, STYLE
CNC MACHINES, STURMER MASZYNY, TOTAL ENERGIES, XYZ MACHINE
TOOLS, YLM GROUP, WALTER, WBM OBRABIARKI. Obok rozwigzar i ma-
teriatdw przeznaczonych obrébce, oferte targéw uzupetnig rozwigzania
z obszaru robotyzacji i automatyzagji, systeméw pomiarowych czy naj-
nowszego oprogramowania dla branzy inzynierskiej oraz BHP. Program
tegorocznej edycji obejmie réwniez m.in. strefe Robot Show, a takze
przestrzen do otwartych dyskusji z zaproszonymi gos¢mi, ktore odbywaé
sie bedg w ramach ,Sceny Otwartej TOOLEX".
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- Co wazne w obecnej sytuacji gospodarczej, a szczegdlnie kwestii
rosnqcych kosztéw energii, majgcych niebagatelny wptyw na funkcjono-
wanie firm z sektora, wystawcy bedq prezentowac maszyny i rozwigza-
nia technologiczne, stworzone z myslq o skutecznym obnizaniu kosztow
produkcji— méwi Agnieszka Miklas, dyrektor dziatu expo Grupy PTWP
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Wydarzeniami towarzyszgcymi TOOLEX 2023 bedzie OlLexpo - Salon
Olejéw, Smardw i Ptyndw Technologicznych dla Przemystu, prezentuja-
cy najnowsze oleje, smary i chtodziwa wykorzystywane w procesach ob-
robki metali i innych materiatéw. Drugim wydarzeniem towarzyszacym
bedzie Konferencja Nowy Przemyst 4.0, zaplanowana na 3 i 4 pazdzier-
nika. Konferencja skierowana jest do odbiorcow zainteresowanych przy-
sztoscig produkcji przemystowej w Polsce i zmianami technologicznymi,
ktére determinuja perspektywy jej rozwoju. W agendzie wydarzenia znaj-
dzie sie rowniez temat nowoczesnej technologii w obrobce metali.

Uwiericzeniem pierwszego dnia targow bedzie uroczysta gala wre-
czenia nagréd

w konkursie The Best of Industry 4.0 w kategorii ,zaktad produkcyj-
ny” oraz ,technologia”. Jury sktadajace sie z przedstawicieli najnowocze-
Sniejszych firm europejskiego i polskiego przemystu, wiodacych dostaw-
cow i wdrozeniowcdw, praktykdw, naukowych i ekspertow w dziedzinie
przemystu 4.0 wybierze najlepsze obiekty przemystowe w ktérych sku-
tecznie wprowadzono rozwigzania przemystu 4.0, a takze technologie,
ktére swoja wyjatkowoscig i innowacyjnoscig wyprzedzaja konkurencje.

Przekro6j uczestnikéw TOOLEX obejmuje przedstawicieli kadry za-
rzadzajacej firm, a takze specjalistéw réznych segmentéw branzy.
Od operatoréw CNC, przez programistéw, kontroleréw jakosci i techni-
kéw utrzymania ruchu, po pracownikéw produkgji, ktérzy odwiedzajg
MCK w poszukiwaniu nowosci rynkowych.

- Liderzy rynku, wartosciowe spotkania merytoryczne oraz zwie-
dzajqcy, poszukujgcy nowych opgji zakupowych, te czynniki od lat de-
cydujg o sukcesie imprezy, ktérq goscie oceniajg niezwykle pozytywnie.
Przyktadamy ogromnq wage, aby rozwija¢ wydarzenie merytorycznie.
Nie inaczej bedzie w tym roku. Wizyta w Katowicach z pewnosciq bedzie
efektywnie spozytkowanym czasem — podsumowuje Agnieszka Miklas,
dyrektor dziatu expo Grupy PTWP

Miedzynarodowe Targi Obrabiarek, Narzedzi i Technologii Obrébki
TOOLEX 2023 (3-5 pazdziernika 2023, Miedzynarodowe Centrum
Kongresowe w Katowicach).

Rejestracja do udziatu w targach: kod QR

Migdzynarodowe
Targi Obrabiarek, Marzgdzi

i Technologii Dbrdblki

ZAREJESTRUL SIE

Miedzynarodowe
Targi Obrabiarek, Narzedzi
I Technologii Obrobki

ZAREJESTRUJ SIE

Miedzynarodowe Centrum
Kongresowe w Katowicach

-f I WWW.TOOLEX.PL
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Targi Metal i inne spod znaku ,,Przemystowej Jesieni”
ponownie zagoszczg w kalendarzu Targéw Kielce na 2024 rok!

Od 24 do 26 wrzesnia 2024 roku juz po raz 25. odbedq sie
Miedzynarodowe Targi Technologii dla Odlewnictwa Metal.

Przez trzy dni firmy z sektora metalurgicznego zaprezentujq
nowoczesne technologie, a specjalisci z branZzy wezmq udziat
w licznych konferencjach i seminariach.

Targi Metal od lat gromadza zaréwno wy-
stawcow, jak i zwiedzajacych z catego Swiata
zwigzanych z sektorem  metalurgicznym.
To wiasnie Kielce, co dwa lata, staja sie Swia-
towg stolica odlewnictwa, a organizowane
tu targi sa jednym z najwazniejszych wyda-
rzef branzy w Europie. Miedzynarodowy cha-
rakter wydarzenia sprawia, ze goscie chetnie
przyjezdzaja do Kielc, by wymieni¢ sie zdoby-
tym dodwiadczeniem i zapoznaé z nowosciami
technologicznymi w branzy. Sektor odlewniczy,
podobnie jak wiele innych, musi jednak mysle¢
o0 zmianach, ktére pozwolg dopasowac sie do
panujacych warunkéw i trendéw, by dalej sta-
nowic o sile Swiatowej gospodarki.
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W przysztorocznym wydarzeniu firmy od-
lewnicze dziafajace szczegblnie w branzach:
motoryzacyjnej, sprzetu gospodarstwa domo-
wego, budowlanej, energetycznej, automotive,
ale i przemystu stoczniowego, lotniczego oraz
zbrojeniowego pokaza najnowsze rozwiazania
i innowacyjne technologie, w tym odlewnic-
two strukturalne. — Chcemy, aby nasza firma
byta obecna na polskim rynku, a przyjazd na
targi nam to umozZliwia. Dzieki temu poznaje-
my nowych kontrahentéw oraz spotykamy sie
z klientami, ktérych nie zawsze mozemy regu-
larnie odwiedza¢. Z naszej perspektywy targi
byty sukcesem i mamy nadzieje, ze za dwa lata
zobaczymy sie ponownie — méwita w trakcie
ostatniej edycji Carola Baratté, Business Deve-
lopment Manager Foundry Ecocer.

Statym elementem towarzyszacym targom
Metal jest temat ekologii, zielonej energii i al-
ternatywnych rozwigzanh dla branzy przemy-
stu ciezkiego. Przedstawiciele firm bioracych
udziat w wydarzeniu coraz czeiciej podkreslaja
role organizowanego w ramach targdéw Semi-
narium Foundry Goes Green. W ostatniej edycji

méwiono m.in. o tym, ile mozna zaoszczedzi¢
na transformacji energetycznej i dlaczego jest
to dzi$ strategiczna koniecznos¢ dla przedsie-
biorstw. — W jej ramach firma moze skorzystac¢
z szerokiego pakietu mozliwosci, a zastosowa-
nie petnego prowadzi do catkowitego przej-
Scia na zielong energie, co generuje ogromne
oszczednosci siegajgce nawet kilkudziesieciu
milionéw Zzfotych — méwita Anna Debowska
z firmy Luneos Polska. W kolejnej edycji réwniez
nie zabraknie ciekawych tematéw i debaty do-
tyczacej m.in. korzysci ptynacych z petnej cyfry-
zacji oraz z odnawialnych Zrédet energii.

Przysztoroczne wydarzeni jak zwykle zgro-
madzi przedstawicieli najwiekszych firm z sek-
tora odlewnictwa, a przybyli do Kielc goscie
targowi beda mogli wzia¢ udziat w licznych
spotkaniach, warsztatach i prelekcjach.

Miedzynarodowe Targi Technologii dla Od-
lewnictwa Metal odbeda sie od 24 do 26 wrze-
Snia 2024 roku w Targach Kielce! Wiecej aktu-
alnosci znajduje sie na stronie www.targikielce.
pl/metal.

Salon Technologii
Obrobki Metali

19-22.03.2024

Kielce
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Piecioosiowa wycinarka drutowa na drut molibdenowy Duzy sktad atestti)wan){ ch materiatow
* stal e miedz brgz ¢ grafit ¢ aluminium
Ciecie, obrobka na zyczenie Klienta

Fabryka DM-CUT to uznany w Chinach i na Swiecie produ-
cent obrabiarek do obrébki elektroerozyjnej — wycinarek
drutowych na drut molibdenowy, dragzarek wgtebnych i dra-
zarek do otwordéw startowych.

Oproécz produkcji maszyn, fabryka prowadzi zaktad obrébki
metalu, ktéry bazuje na maszynach wtasnej produkcji.

Fabryka w 2022 roku opracowata i wdrozyta w swoim zaktadzie produkcyjnym piecioosiowa wycinarke drutowa
na drut molibdenowy

Obrabiarka ta zostata zaprezentowana podczas ostatnich targéw w Pekinie i Shanghaju i od razu stata sie ,gwiazda" wirdéd wycinarek drutowych
na drut molibdenowy.

<« Rys. 1. Schemat blokowy obrabiarki.

Zadna inna fabryka nie produkuje maszyny
na drut molibdenowy, ktéra jednoczednie moze
pracowaé w 5-ciu osiach. Trzy osie X, Y i Z po-
ruszaja sie w ruchu po liniach prostych, o3 C jest
0sig obrotowa a 03 B to 03 uchylna.

» Rys. 2. Uktad osi Ci B.

Na tej obrabiarce, w jednym mocowa-
niu, mozemy wykona¢ bardzo skomplikowane
detale pod duzymi katami. Ruch w osi uchylnej
Schemat b|0kowy obrabiarki to +90i-90 stopnil Uktad osiBi C

Cena tej obrabiarki, jak na jej mozliwosci, jest bardzo, ale to bardzo przystepna. Wszystkich zainteresowanych zapraszam do kontaktu.
Tabelka z parametry technicznymi:

No. Model: HX3035
1. Przesuwy w osiach XiY (mm) 300x350
2. Przesuw w osi Z (mm) 180
3. | Doktadnos¢ pomiaru liniatéw pomiarowych (mm) 0.001
5. Doktadno3¢ osi obrotowych 0.001°
6. Zakres obrotu osi C 0-360°
7. Zakres obrotu osi B -90°~90°
8. | Wielkos¢ stotu roboczego (mm) 2100
9. | Wielkos¢ detalu okragtego (mm) 2150~2400
10. | Szybkos¢ obrotéw osi C (rpm) 4
1. | Maksymalna waga detalu (kg) 20
12. | Dokfadnos¢ ciecia (mm) 0.01
13. | Najlepsza gtadkos¢ powierzchni (um) R<0.8
14. | Maksymalna predkos¢ ciecia h=60 >300 mm2/min

ULGREG Grzegorz Kugler

Przedstawiciel w Polsce firmy Beijing DM-CUT Machine Tool Co., Ltd.

Doktadne informacje techniczne dotyczqce oferowanych maszyn do elektroerozji oraz kontakt do nas : ;
znajdziecie na stronie internetowej www.dmcut.pl. g - , ul. Cicha 15, 88-100 Inowroctaw

Zapraszamy do kontaktu. tel. 52 354 24 00
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Inteligentna
Optymalizacja
Procesow

Oprawki precyzyjne WTO do centrow tokarskich

Przedstawiciel WTO w Polsce
tel. +48 00 353 27 05

www.arcotools.pl Mfe@arcotools.pl




